SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava
Jeséniova 17, 831 05 Bratislava

Cislo: 6216/37/2020-31368/2020/Skr/374810108/Z10 Bratislava 24.9.2020

ROZHODNUTIE

Slovenska insSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat zivotného prostredia Bratislava,
odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia), ako prislusny organ
Statnej spravy podla § 9 a § 10 zdkona €. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti
0 zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov
apodla § 32 ods. 1 pism. a) zdkona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole
znecCistovania zivotného prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov (dalej len
,zakon o IPKZ*), na zaklade konania vykonaného podl'a § 3 ods. 3 pism. ¢) bod 6 a zékona
0 IPKZ a zéakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani v zneni neskorsich predpisov (dalej len
,»spravny poriadok*) vydava

zmenu ¢. 10 integrovaného povolenia

¢. 1464-10596/37/2009/Gaj/374810108 zo dna 30.3.2009 a jeho zmien
Vv prevadzke:

»VYyVv0j, vyroba a distribucia dielcov vnutornej vybavy do motorovych vozidiel'
Lesna 880/1, 908 51 Holi¢.

Povolenie sa vydava pre prevadzkovatelov:

obchodné meno: Eissmann Automotive Slovensko, s.r.o.

sidlo: Lesna 880/1, 908 51 Holic¢
1CO: 36 23 70 35

VS: 374810108

a

obchodmé meno: Eissmann SMP Intetieur Slovensko, s .r.o,
sidlo: Lesna 880/1, 908 51 Holi¢

ICO: 46 345 833

V tGvodnej ¢asti integrovaného povolenia sa dopliia text:
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Sucast’ou konania o zmene €. 10 integrovaného povolenia bolo:

Vv oblasti ochrany ovzdusia:

- podla § 3 ods 3 pism. a) bod 3 zakona o IPKZ konanie o udelenie suhlasu na zmeny
pouzivanych paliv a surovin, zmeny technologickych zariadeni stacionarnych zdrojov
znecist'ovania ovzdusia

v oblasti odpadov

- podla § 3 ods.3 pism. c¢) bod 6 zakona o IPKZ konanie o udelenie suhlasu na nakladanie
S nebezpe¢nym odpadom

v oblasti aktualizacie integrovan¢ho povolenia
- aktualizécia opisu prevadzky

Integrované povolenie ¢. 1464-10596/37/2009/Gaj/374810108 zo dna 30.3.2009 v platnom
zneni a V zneni sa meni nasledovne:

V casti 1. B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pody
v prevadzke. 2. Opis prevadzky sa doplia a meni text nasledovne:

Opis technologie vyroby:

V priestoroch Eissmann Automotive Slovensko s.r.o. a Eissmann SMP Automotive Interieur
Slovensko s.r.o. sa vyrabaju dielce do interiéru osobnych automobilov viacerych znaciek.
Vyrobky tvoria interiérova sucast’ dveri a pristrojovej dosky automobilov. Dielce sa dodavaji
jednotlivo. Su to: opierka, vypln dveri, dvere - vrchna Cast’ (Brustung), dvere - odkladacia
Cast’, Casti pristrojovej dosky. Dielce sa vyrabaju v niekol’kych prevedeniach liSiacich sa
kvalitou a z toho dovodu sa 1isi aj technologia ich vyroby.

Princip vyroby spociva v potiahnuti plastového vylisku (nazyva sa aj rohling) pot'ahom,
ktory je zhotoveny zkoze alebo kozenky. Vyrobeny dielec sa sklada z niekolkych casti:
plastovy vylisok, mdkka vypln z PUR peny, potah, lepidlo.

Zoznam pripravnych operdcii:

- Vstupna kontrola vyliskov (rohlingov)

- Vstupna kontrola materialov (koza, koZenka)

- Vstupna kontrola polotovarov pre zapefiovanie

Zoznam findalnych operacii:

- opal’'ovanie vyliskov

- zapefiovanie vyliskov

- §itie potahov

- ru¢né striekanie lepidla

- nanasanie lepidla valcovanim — hardovanie
- robotické nanasanie lepidla

- odvetrdvanie - suSenie lepidla
- natahovanie potahu ru¢né

- kasirovanie strojné

- lisovanie potahu

- zahybanie - umbugovanie

- tepelné zvaranie
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- ultrazvukové zvaranie
- montaz
- vystupna kontrola

o _Pripravné operacie:

Vstupna kontrola vyliskov (rohlingov):

Vylisky sa kupuja. St zhotovené z plastu ABS. Vstupna kontrola sa vykonava V jestvujacich
priestoroch jednotlivych vyrobnych hal.

Po vstupnej kontrole sa vylisky skladuju v sklade. Zo skladu sa vylisky, na zéklade
vyziadania pracovnikov vyroby dopravuju do vyrobnych priestorov, kde sa vykonavaju
finalne operacie.

Vstupna kontrola materidalu na potahy:

Dielce na potahy sa vyrabaji sa v hale PR 3 firmy EAS. Dielce na potahy sa dopravuju
Vv plastovych debnic¢kach. Vstupna kontrola sa nevykonava, vykonava sa vystupna kontrola
Vv hale PR 3. Potom sa material na potahy uskladnuje v skladoch jednotlivych vyrobnych hal.
Debnicky s materidlom sa na mieste finalizacie ukladaju do regéala, alebo spadového regala.

Vstupna kontrola komponentov na zapenovanie:

Vstupna kontrola komponentov na zapenovanie (polyol, izokyanat) sa vykonava Vv hale PR 5
a PR 2. Po vstupnej kontrole sa komponenty skladuju v skladoch hal PR2 a PRS. Zo skladu
sa na zaklade vyziadania pracovnikov vyroby dopravuji do vyrobnych priestorov
k zapenovaciemu stroju.

o Finalne operacie:
Finalne operacie sa vykonavaju v jednotlivych vyrobnych haldch v zavislosti na vyrobny
program — projekt.

Opalovanie vyliskov:

Opal'ovanie sa vykondva na opalovacom zariadeni za uc¢elom zmeny povrchového napdtia
vylisku. Diel - vylisok je uchyteny v pripravku zariadenia. Plamen v hordku vznika horenim
zmesi zemného plynu a vzduchu.

Zapenovanie vyliskov:

Na pracovisku zapeniovania sa vykonava zapeiiovanie vyrobkov polyuretanovou penou. Pena
sa vytvara v dutine zapenovacej formy z dvoch zloziek: izokyanat a polyol elastoflex.

Pred vstreknutim peny do formy sa dutina formy nastrieka separa¢nym prostriedkom, aby sa
pena nelepila na formu. Priprava a davkovanie komponentov peny sa vykonava zapeniovacim
strojom. Z neho sa zapenovacou hlavou davkuju komponenty do zapenovacich foriem.
Zapenovacie formy st ulozené v samostatnych nosi¢och. Po zapeneni sa plastovy vylisok
vyberie z formy a ru¢ne ocisti od pretecenej peny. Formy su po nejakom ¢ase znec€istené od
peny a musia sa ocistit’.

Frézovanie:
Frézovanie sa vykonava na frézovacich zariadeniach, kde sa do plastového dielu frézuje
drazka pre ulozenie $vu.

Sitie potahov:
Potah sa v najskor zoSiva v jednoihlovom Sijacom stroji. Pri niektorych dielcoch sa
nasledovnd operdcia vykonava v dvojihlovom Sijacom stroji. Tato operacia sa nazyva
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rozoSivanie (Stepovanie). Tym ziska spoj lepsi vzhlad. Po usSiti pracovnik vlozi dielce do
debnicky. Debnicky sa ulozia do spadového regala v ktorom sa prestvaju k miestu d’alSieho
spracovania, obvykle striekacej kabine.

Nandsanie lepidla striekanim:

1. rucné
Na lepenie sa pouziva dvojzlozkové lepidlo. Lepidlo sa strieka na vylisok aj potah. Striekanie
sa robi ru¢ne v striekacich kabinach. ZmieSanie lepidla a tuzidla sa vykonava v samostatnej
miestnosti v zasobnikoch lepidla. Plechovky s namiesanym lepidlom sa potom prevezi ku
striekacej kabine. Rohlingy a pot'ahy su pri strickani ulozené na striekacich pripravkoch.
Tlakovym vzduchom sa lepidlo tlaci hadickami zo zasobnika lepidla do striekacej pistole, kde
sa rozpraSuje tlakovym vzduchom. Po nastrickani sa potah aj rohling susia. Striekacie
pripravky sa pravidelne Cistia od lepidla rozpustadlom.

2. valcovanim — hardovanie
Na lepenie sa pouziva tavné lepidlo, ktoré sa v roztavenom stave prechodom medzi valcami
nanaSacieho stroja Hardo nanesie na rovinni plochu. Potom sa necha vychladnit' a tym
stuhne. Aby lepidlo opit’ lepilo, musi sa aktivovat’ teplom. Aktivovanie sa robi pri kasirovani.

3. robotické
Na lepenie sa pouziva dvojzlozkové lepidlo. Lepidlo sa strieka na vylisok aj potah. Striekanie
sa robi roboticky v striekacich kabinach. Zmiesanie lepidla a tuzidla si zariadenie vykonava
automaticky. Rohlingy apotahy st pri strieckani uloZzené na striekacich pripravkoch.
Tlakovym vzduchom sa lepidlo tlaci hadickami zo zésobnika lepidla do striekacej pistole, kde
sa rozpraSuje tlakovym vzduchom. Po nastriekani sa pot’ah aj rohling susia.

Odvetravanie- susenie lepidla:

1. Vodourieditelné lepidlo:
Nastriekané vodou rieditel'né lepidlo sa pred nasledujicou operdciou musi ususit’. K tomu sa
pouzivaju susiace stroje. V nich su nastriekané dielce (vylisky, potah) samostatne ulozené na
pase. Prechodom cez stroj sa lepidlo vysusi. Odparena voda z lepidla sa vyfukuje do haly. Po
vysuSeni lepidlo nelepi.

2. Rozpustadlové lepidlo
Nastriekané rozpustadlové lepidlo sa pred nasledujucou operdciou musi ususit. SuSenie-
odvetranie sa vykonava v medziopera¢nych zasobnikoch.

Rucné natahovanie potahu:

Po ususSeni lepidla na vylisku aj na pot'ahu sa potah umiestiiuje na vylisok. Tato operécia sa
nazyva natahovanie. K tomu sa prikro¢i az vtedy ked’ je lepidlo ususené a pot'ah sa na vylisok
nenalepi. Nat'ahovanie sa vykonava ru¢ne na natahovacich pripravkoch umiestnenych na
nat'ahovacich zariadeniach. Na nalepenie je treba lepidlo aktivovat, na to pouziva pracovnik
elektrickt ohrievaciu pistol. Ak ma pot’ah Sev, tak sa najskor ulozi Sev do drazky vo vylisku a
potom sa potah natahuje na vylisok. Pritom pracovnik aktivuje lepidlo postupne elektrickou
ohrievacou pistol'ou.

Rucné zahybanie —Umbugovanie:

Po natiahnuti resp. lisovani precnieva okraj potahu cez vylisok a preto sa musi zahnut na
rubovu stranu vylisku. Tato operacia sa nazyva umbugovanie. Robi vo vSetkych pripadoch
ru¢ne v umbugovacich pripravkoch umiestnenych na umbugovacich stojanoch.

Pracovnik si vypomaha jednoduchymi néstrojmi. Pri umbugovani pouziva pracovnik na
aktivaciu lepidla elektrickii ohrievaciu piStol’, ma k dispozicii lepidlo a Stetec na nanesenie
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lepidla do miest, kde je treba pot'ah zaloZzit’ vo viacerych vrstvach alebo kde potah na vylisku
dobre nedrzi.

Lisovanie (strojové kasirovanie):
Vykonava sa u vsetkych vyrobkov a to dvoma spdsobmi:

1. Viakuové kasirovanie:
Diely sa lisuju na lisoch s membranou. Pri lisovani je vyrobok ulozeny v lisovacej forme,
podtlakom sa pritla¢i potah na vylisok, lepidlo sa teplom aktivuje. Potom sa vyrobok
studenym vzduchom ochladi a vyberie zo stroja.

2. Tvrdé kasirovanie
Diely sa lisuju na lisoch s kovovou formou. Pri lisovani sa lepidlo teplom aktivuje a potom sa
tlakom alebo podtlakom (podl'a druhu stroja) pritla¢i potah na vylisok. Na konci operacie
lisovania sa vyrobok ochladi.

Zvaranie:

1. ultrazvukove:
Zvaranie sa vykonava v zvdaracich strojoch, do ktorych sa vkladaji jednotlivé plastové diely.
Tieto sa za pomoci pdsobenia UZ kmitania a tlaku za urcity ¢as nerozoberatelne spéjaju.

2. tepelné:
Zvaranie sa vykonava v zvaracich strojoch, do ktorych sa vkladaji jednotlivé plastové diely.
Tieto sa za pomoci pdsobenia tepla a tlaku za urcity ¢as nerozoberatel'ne spajaju.

Montaz:
Pracovnik ru¢ne, pripadne za pomoci réznych pripravkov mechanicky spdja jednotlivé diely
na pracovnom stole a to klipovanim, alebo skrutkovanim.

Vystupna kontrola:

Po dokonceni sa vyrobky kontroluja. Kontroluje sa vizualne, najmé poloha $vu, jeho priebeh,
¢i nie je nepripustne zvlneny. Opravitelné chyby sa odstrania. Ak mé vyrobok neopravitel'né
chyby, tak ide do odpadu.

Finélne operacie sa liSia podl'a druhu vyrobku a druhu potahu.

V cCasti integrovaného povolenia Il. Podmienky povolenia, D. Opatrenia  pre
minimalizaciu a nakladanie s odpadmi. sa texta tabulka ¢.1 a ¢ 2. meni nasledovne :

In$pekcia udel’uje v oblasti odpadov:

podla § 3 ods. (3) pism. c¢) bod 6. zdkona o IPKZ — stihlas na nakladanie s nebezpe¢nymi
odpadmi vratane ich prepravy, na ktoré nebol dany suhlas podla predchadzajucich
konani, ak drzitel’ odpadu ro¢ne naklada v sihrne s va¢S§im mnoZstvom ako 1 tona alebo
ak prepravca prepravuje rocne vicSie mnoZstvo ako 1 tona nebezpecnych odpadov,
okrem suhlasu na prepravu nebezpeénych odpadov presahujicu tzemny obvod
Okresného uradu a sihlasu na prepravu nebezpeénych odpadov presahujice zemie
kraja.
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Prevadzkovatel'ovi ~ Eissmann Automotive Slovensko, s.r.0., Holi¢ sa udeluje sthlas
na nakladanie s nebezpeénym odpadom. Eissmann Automotive Slovensko s.r.o. Holi¢
(EAS) na zéaklade uzatvoreného zmluvného vztahu bude zabezpecovat' zber odpadov
vznikajucich u povodcu v prevadzke Eisssmann SMP Automotive Interieur Slovensko s.r.o.
Holi¢ ( EAS SMP), t.j. sa udel'uje sthlas na zhromazd’ovanie prevzatych odpadov vratane
predbezného triedenia a do¢asného ulozenia odpadov v sklade odpadov, ktory je zariadenim
na zber odpadov v ramci vyrobného arealu EAS, na ucely prepravy do zariadenia na
spracovanie odpadov prostrednictvom zmluvnych opravnenych organizacii.

Prevadzka Eissmann Automotive Slovensko s.r.o. vykonava zhromazd’ovanie nebezpecnych
odpadov na ktoré ma udeleny suhlas Okresnym uradom Skalica na zhromazd’ovanie
nebezpecnych odpadov ¢. OU-SI-OSZP-2016/000636-004 zo dna 10.8.2016, pricom celkové
mnozstvo nebezpecnych odpadov nepresiahne 240 t/rok. Miestom zhromazd'ovania je
prevadzka:

Eissmann Automotive Slovensko s.r.o. a Eissmann SMP Automotive Interieur Slovensko
s.r.o, Lesna 880/1, 908 51 Holi¢

Prevadzka Eissmann Automotive Slovensko s.r.o. vykondva zber odpadov od dcérskej

spolo¢nosti Eissmann SMP Automotive Interieur Slovensko s.r.o, mnozstva a druhy odpadov
st uvedené v tab €..

Podmienky sthlasu na nakladanie s odpadmi:

1. Suhlas sa vydava na 3 roky a je platny do 30.9.2023
2. Suhlas sa vydava pre izemny obvod Skalica.

3. Suhlas sa vydava na odpady a mnoZzstva uvedené v tabulke ¢. 2

Tab. ¢.1: Uvedené odpady st - zhromazdené nebezpecné odpady spolo¢nostou Eissmann
Automotive Slovensko s.r.o. asucasne nebezpeéné odpady ziskané zberom od dcérskej
spolo¢nosti Eissmann SMP Automotive Interieur Slovensko s.r.o..

P. | Oznaceni Druh odpadu Miesto Sposob Fyzikalne
¢. | e odpadu vzniku nakladania a chemické
odpadu s odpadom vlastnosti odpadu

1 |080409 |Odpadové lepidla a tesniace |previdzka nebezpecny
materidaly obsah. org. ZIv
rozpustadla alebo iné NL

2 150202 |Absorbenty, filtracné materialy | prevadzka A\ nebezpecny
vratane olejovych filtrov

3 |150110 | Obaly obsahujuce zvysky NL |prevadzka ZIv nebezpecny
alebo kontaminované NL

4 116 02 13 | Vyradené zariadenia iné ako |prevadzka A\ nebezpecny
uvedenév 16 02 09 az 16 02 12

5 |130507 |Voda obsahujiica olej | previdzka ZIV nebezpecny
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Z odlucovacov oleja z vody

08 03 17

Odpadovy toner do tlaciarne
obsahujuci nebezpecné latky

prevadzka

ZN

nebezpecny

130110

Nechlorované minerdlne
hydraulickeé oleje

prevadzka

ZN

nebezpecny

1302 05

Nechlorované minerdlne
motorové prevodové a mazacie
oleje

prevadzka

ZN

nebezpecny

080119

Vodné suspenzie obsahujice
farby  alebo  laky,  ktoré
obsahuju organické
rozpustadla alebo iné
nebezpecné latky

prevadzka

ZN

nebezpecny

10

07 02 08

Iné destilacne zvysky a reakcné

splodiny

prevadzka

ZIV

nebezpecny

11

16 03 05

Organické odpady obsahujice
nebezpecne latky

prevadzka

ZN

nebezpecny

12

16 06 01

Olovené batérie

prevadzka

ZN

nebezpecny

13

16 06 02

Niklovo-kadmiové batérie

prevadzka

ZN

nebezpecny

14

17 06 01

Izolacné materialy obsahujice

prevadzka

ZN

nebezpecny

azbest

15

200121

Ziarivky a
obsahujuci ortut’

iny  odpad

prevadzka

ZN

nebezpecny

Z - zhromazd'ovanie odpadov
V- zber odpadov

Tab. ¢. 2 Vyprodukované odpady spolo¢nost’ou Eissmann SMP Automotive Interieur
Slovensko s.r.0.., ktorych zber vykonava materska spolo¢nost’ Eissmann Automotive
Slovensko s.r.o.

Fyzikalne | Vyprodukova
Druh odpadu Miesto vzniku | a chemické | né mnozstvo

P. | Oznaceni odpadu vlastnosti | odpadu za rok

¢. | e odpadu odpadu (1)

1 {1501 01 |Obaly z papiera a lepenky prevadzka ostatny 68,41

2 |1501 02 |Obaly z plastov prevadzka ostatny 4

3 [1501 03 |Obaly z dreva prevadzka ostatny 20

4 |16 0122 | Casti inak nespecifikované prevadzka ostatny 380

5 {1501 06 | Zmiesanée obaly prevadzka ostatny 2,8

6 |17 0405 |Zelezo a ocel prevadzka ostatny 60

7 170411 |Kdble iné ako uvedené v 17 04 10 prevddzka ostatny 2

8 |08 04 09 | Odpadoveé lepidla a tesniace materialy |previdzka nebezpecny 17,6
obsah. Org. Rozpustadla alebo iné
neberzp. Latky

9 150202 | Absorbenty, filtracné materialy vrdtane | previdzka nebezpecny 2
olejovych filtrov

10 [ 1501 10 | Obaly obsahujuce zvysky nebezp. latok | prevadzka nebezpecny 40
alebo kontaminované nebezp. latkami

11 116 02 13 | Vyradené zariadenia iné ako uvedené | prevadzka nebezpecny 2
vI160209az 160212

12 |13 0507 | Voda obsahujuca olej z odlucovacov prevadzka nebezpecny 8
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oleja z vody

13 108 03 17 | Odpadovy toner do tlaciarne prevadzka nebezpecny 0,12
obsahujuci nebezpecné latky

14 11301 10 | Nechlorované mineralne hydraulické | prevadzka nebezpecny 1,2
oleje

15 {13 02 05 | Nechlorované mineralne motorové prevadzka nebezpecny 0,08
prevodové a mazacie oleje

16 |08 01 19 | Vodné suspenzie obsahujice farby prevadzka nebezpecny 37,6

alebo laky, ktore obsahuju
organicke rozpustadla alebo iné

nebezpecné latky
17 107 02 08 | Iné destilacné zvySky a reakcné prevadzka nebezpecny 3,2
splodiny
18 |16 03 05 | Organicke odpady obsahujuce prevadzka nebezpecny 1,2
nebezpecné latky
19 |16 06 01 | Olovené batérie prevadzka nebezpecny 2
20 |16 06 02 | Nikolovo-kadmiové batérie prevddzka nebezpecny 0,4
21 |17 06 01 | Izolacné materialy obsahujuce azbest | prevadzka nebezpecny 6,4
22 11908 09 | Zmesi tukov a olejov z odlucovacov prevadzka ostatny 16

oleja z vody obs, jedlé olej a tuky

23 |17 09 04 |zmiesané odpady zo stavieb a demoldacii | prevadzka ostatny 200
iné ako uvedené v 17 09 01, 17 09 02 a
17 09 03
24 12001 01 | Papier a lepenka prevadzka ostatny 2
25 12001 21 | Ziarivky a iny odpad obsahujici ortut | prevadzka nebezpecny 2

4. Prevadzkovatel je opravneny nakladat’ s nebezpecnymi odpadmi uvedenymi v tabul’ke
podl’a predpisov odpadového hospodarstva.

5. Platnost suhlasu in$pekcia prediZi, a to aj opakovane, ak nedoslo k zmene podmienok,
ktoré boli rozhodujice pre vydanie tohto suhlasu, ak prevadzkovatel' najneskor 3
mesiace pred uplynutim tohto terminu o to in§pekciu poziada.

Ostatné podmienky integrovaného povolenia €. 1464-10596/37/2009/Gaj/374810108 zo dna
30.3.2009 a jeho zmien zostavaju nezmenené. Toto rozhodnutie tvori jeho neoddelitel'nt
sucast’.

Odovodnenie

Slovenska inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava,
odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia), ako prislusny organ
Statnej spravy podla § 9 a § 10 zdkona &. 525/2003 Z. z. o Statnej spréve starostlivosti
0 zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov
na zéklade konania vykonaného podla § 3 ods. 3 pism. ¢) bod 6 zdkona o IPKZ a zakona
¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,spravny

poriadok®)  vydava zmenu ¢.10 integrovaného povolenia ¢.  1464-
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10596/37/2009/Gaj/374810108 zo dina 30.3.2009 v platnom zneni na zéklade ziadosti
prevadzkovatel’a, ktord podal prostrednictvom EKOCONSULT-enviro, a.s., Mileti¢ova 23,
821 09 Bratislava dorucenej in$pekcii dna 28.05.2020.

Listom ¢.6216/37/2020-17624/2020/Skr/Z10 zo dnha 17.6.2020  oznamila inSpekcia
ucastnikom konania a dotknutym organom zacatie konania vo veci vydania zmeny ¢.10
integrovaného povolenia av stlade s § 11 ods. 3 pism. a) zdkona o IPKZ urcila, ze svoje
namietky a pripomienky moZzu Gcastnici konania a dotknuté organy uplatnit’ najneskor do 30
dni odo diia doru¢enia ozndmenia.

Uvedenym dilom dorucenia ziadosti bolo v sulade s § 11 ods. 3 zdkona o IPKZ zacaté spravne
konanie, ktorého sticast’ou bolo:

v oblasti odpadov - podla § 3 ods. 3 pism. ¢) bod 6 zakona o IPKZ konanie o udelenie zmeny
sthlasu na nakladanie s nebezpe¢nym odpadom

Ziaden s tidastnikov konania a dotknutych orgdnov nevzniesol pripomienky ani
poziadavky k vydaniu zmeny integrované¢ho povolenia.

InSpekcia na zdklade preskimania a zhodnotenia predloZenej Ziadosti, vyjadreni
ucastnikov konania, dotknutych orgénov zistila stav a zabezpecenie prevadzky z hladiska
zhodnotenia celkovej irovne ochrany Zivotného prostredia podl'a zakona o IPKZ a usudila, ze
nie su ohrozené ani neprimerane obmedzené, alebo ohrozené prava a opravnené zaujmy
ucastnikov konania a su splnené podmienky podla zdkona IPKZ a predpisov upravujucich
konania, ktoré boli stiCastou zmeny integrovaného povolenia a preto rozhodla tak, ako je
uvedené vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

Poucenie

Proti tomuto rozhodnutiu podl'a § 53 a § 54 zakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani
v zneni neskorSich predpisov moZno podat’ na Slovensku inSpekciu Zivotného prostredia,
In$pektorat Zivotného prostredia Bratislava, odbor integrovaného povolovania a kontroly
odvolanie do 15 dni odo dna dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia tGcastnikovi
konania. Ak toto rozhodnutie po vycerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov
nadobudne prévoplatnost, jeho zdkonnost’ moze byt preskimana satdom.
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Bc. Ing. Vladimir Poljak
riaditel’

Dorucuje sa:

1. Eissmann Automotive Slovensko, s. r. 0.,

2. Eissmann Intetieur Slovensko s .r. o, Lesna 80/1, 9085 | Holi¢

3. Mesto Holi¢ Bratislavska 5, 908 51 Holic¢

4. EKOCONSULT - enviro, a.s., Mileti¢ova 23, 821 09 Bratislava

Po nadobudnuti pravoplatnosti:

5. Okresny urad, odbor starostlivosti o ZP, Nam. Slobody 15, 909 01 Skalica.



