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A Udaje identifikujuce prevadzkovatela
1. Zakladné informdcie
1.1 | Nazov prevadzkovatela Bekaert Hlohovec, a.s.
1.2 | Pravna forma a.s. (akciova spolo¢nost)
1.3 | Druh Ziadosti Jestvujuca prevadzka podla zakona o IPKZ X
Nova prevadzka podla zakona o IPKZ -
Nova prevadzka podla zakona o IPKZ -
Nova prevadzka, pre ktorti za¢ne stavebné konanie -
po nadobudnuti i¢innosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla Mierova 2317, 920 28 Hlohovec
prevadzkovatela
1.5 | Postova adresa (pokial’ sa | Adresa sa nelisi.
1isi od vysSie uvedenej)
1.6 |www adresa http://www.bekaert.com/
1.7 | Statutdrny zastupca, Jozef Filo — ¢len predstavenstva
funkcia v spolocnosti Branislav Simo — ¢len predstavenstva
1.8 |1CO 362 340 52
1.9 |Kod OKEC (NACE), OKEC: 27340 NACE: 24340
NOSE-P NOSE-P: 105.01
1.10 | Vypis z obchodného Kopia Priloha ¢. 1
registra alebo z inej
evidencie
1.11 | Splnomocnena kontaktna | Meno: Ing. Blanka Lackovicova, funkcia: Specialista ZP
osoba Adresa: Mierova 2317, 920 28 Hlohovec
tel.: +421903733917
e-mail: blanka.lackovicova@bekaert.com
1.12 |Identifikacia spracovatel'a | Bekaert Hlohovec, a.s.
predkladanej Ziadosti o Mierova 2317, 920 28 Hlohovec
zmenu Ing. Katarina Jakusova
tel.: +421904788670
e-mail: katarina.jakusova@bekaert.com
2. Informdcie o povol’ovanej prevadzke
2.1 | Nazov prevadzky Vyroba a suvisiace ¢innosti
2.2 | Adresa prevadzky Mierova 2317, 920 28 Hlohovec
2.3 | Umiestnenie prevadzky Kraj: Trnavsky  Okres: Hlohovec Obec: Hlohovec
Katastralne izemie: 816 248
Lokalita: Uzemie, na ktorom sa nachadza prevadzka, je
situované v intravilane mesta Hlohovec, v priemyselnom areali
byvalej Drotovne, na severovychodnom okraji mesta. Dotknuté
uzemie na juhozéapade susedi s jestvujucou Zeleznic¢nou trat'ou
Leopoldov — Zbehy a Zelezni¢nou stanicou Hlohovec. Na
severe sa nachadza pol'nohospodarska poda a vinohrady, na
juhu a juhozapade Zelezni¢ny koridor a areal fy Saneca, na
zapade fy. Lubonas a firmami v areali byvalého Mieru, $kola
a autoservis a na vychode pol'nohospodarska pdda. Verejny
priestor a trvalo obyvané objekty sa nachadzaji vo vzdialenosti
od cca 500 do 1000 m od hranic aredlu.
2.4 | Pocet zamestnancov 1629
2.5 | Datum zacatia Rok zacatia: 1969
a predpokladaného Predpokladany rok ukoncenia: prevadzkovatel’ neplanuje
ukoncenia ¢innosti ukoncit’ prevadzku
prevadzky
2.6 |Kategoria ¢innosti, do ktorej | 2.Vyroba a spracovanie kovov
prevadzka spadé podl'a 2.3. Spracovanie zZeleznych kovov:

prilohy ¢.1 zdkona o IPKZ
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¢) nanasanie ochrannych povlakov z roztavenych kovov so
spraciivanym mnozstvom vac¢sim ako 2 t surovej ocele za
hodinu

2.6. Povrchova ftuprava kovov alebo plastov pomocou
elektrolytickych alebo chemickych postupov, ak je objem
pouzivanych vani viési ako 30 m®

2.7

Hodnota prislusného
rozhodovacieho parametra
Vv danej kategorii (podl'a
prilohy €.1 zédkona o IPKZ)

objem kiipel'ov > 30 m?
spractivané mnozstvo viac ako 2 t surovej ocele za hodinu

2.8

Projektovana hodnota vyssie
uvedeného rozhodovacicho
parametra

objem kiipel'ov 634,6 m® + 14,4 m® nova linka
spracivané mnozstvo cca 17,7 t/hod + 1,66 t/hod nova linka

2.9

Prevadzkovana kapacita
a prevadzkovana doba (hod.)

Prevadzkovana kapacita — 649 m*; 19,36 t/hod
prevadzkovana doba - 8400 hod, 4-zmenna prevadzka a 3-
zmenna

integrovaného povolenia

2.10 | Zoznam vykonavanych ziadne (vykonavané zhromazd'ovanie)
¢innosti podl'a prilohy €. 1
a 2 zak. ¢. 79/2015
2.11 | Kategorizacie zdrojov 2.9.1 Povrchové upravy kovov, nanasanie povlakov a suvisiace
znecistovania ovzdusia ¢innosti okrem uprav s pouzitim organickych rozpustadiel a
podla vyhlasky MZP SR ¢. | praskovaného lakovania:
410/2012 Z.z. b) pri pouziti chemickych postupov s projektovanym
objemom kiipel'ov > 30 m®
1.1.2 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia
vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych
spalovacich motorov, s nainstalovanym suhrnnym menovitym
tepelnym prikonom vacsim alebo rovnym 0,3 MW a menej ako
50 MW
2.12 | Trieda skladky odpadov Nevyskytuje sa.
3. Informdcie o zmene
3.1 | Nazov prevadzky podla Vyroba a stvisiace ¢innosti
platného integrované¢ho
povolenia
3.2 | Cislo platného 4558/01PK-1302/06-Mz,Ve/370710105,

1129-14490/37/2007/Gaj/370710105/U1
1129-29023/37/2007/Gaj/370710105/Z22
1899-1017/37/2008/Gaj/370710105 /Z3
436-19568/37/2008/Sta,Gaj/370710105/24
1899-38117/37/2008/Gaj/370710105/Z5
390-5425/37/2009/Sta,Gaj/370710105/Z6
7317-29734/37/2009/Gaj/370710105/26-SP
10374-6430/37/2010/Gaj/370710105/Z7
6482-2176/37/2012/Gaj/370710105/28
8735-12124/37/2013/Pro/370710105/Z9
8736-26025/37/2013/Pro/370710105/KR-Z10
3123-16832/37/2013/Pro/370710105/Z11

3631, 4776-21795/2014/Kri,C4s/370710105/Z12, Z14-SP
362-449/2015/C4s/370710105/Z13-KR

1095, 2556-11450/2015/C4s/370710105/Z15-SkP,Z16-OdS
5254-28666/2015/C4s/370710105/Z17-SP.KR
6169-31499/2015/Jak/370710105/Z18-SP
493-5237/2016/C4s/370710105/Z19-SP
4645-21182/2016/C4s/370710105/Z20
2677,2802-11370/2017/Jak,C4s/370710105/Z221-SP,Z22
12642002/2018/C4s/370710105/723
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3049-19180/2018/C4s/370710105/Z24-SP
3664-23219/2018/Jur/370710105/Z25
499-869/2019/C4s/370710105/Z26-SP
900-7354/2019/Kap/370710105/Z228-SP
3209-14377/2019/Cas/370710105/Z29
7123-38589/Sin/370710105/230-DSP,Ods
9191-49517/2020/G4l/370710105/Z31
5118-16721/2020/C4s/370710105/Z32

3.3

Hodnotenie vplyvov na
zivotné prostredie zmenou
zariadenia

Nie X Ano -

Prave prebieha - Priloha ¢. |-

3.4

Zdovodnenie Ziadosti
0 zmenu integrovaného
povolenia

O zmenu integrovaného povolenia ziadame z dovodu:
- dodatoéného stavebného povolenia instalacie novej technologickej
linky v prevadzke P1 - Elektrolyticka galvanizac¢na linka

3.5

Stavebné objekty
a prevadzkové subory

Stavebné objekty:
SO 01 Vyrobna hala P1 (Gpravy v existujucej hale)
Stavebna cast’
Zdravotechnika
SO 02 Chemicka kanalizacia
Prevadzkové subory:
PS 01 Technologické zariadenie
PS 02 Potrubné rozvody
PS 03 Vzduchotechnika
PS 04 Prevadzkovy rozvod silnopradu

Katastralne izemie: Hlohovec, okres: Hlohovec

Pozemky dotknuté vystavbou:
- Parcela ¢. 2389/47
Susedné pozemky:
- Parcela ¢. 2389/1, 2389/145, 2389/48, 2389/49, 2389/51,
2389/52, 2389/53

Vlastnik pozemkov: Bekaert Hlohovec, a.s.
List vlastnictva: 6827

Zoznam sithlasov a povoleni 0 ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada

4.1

V oblasti ochrany
ovzdusia

Suhlas na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb velkych
zdrojov znecistovania ovzduSia vratane ich zmien podla § 3
ods. 3 pism. a) bod 1. zakona o IPKZ

Stihlas na zmenu pouzivanych surovin podl'a § 3 ods. 3 pism. a)
bod 3. zakona o IPKZ

UrcCenie emisnych limitov a technickych poziadaviek
prevadzkovatel'a podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 10. zakona o
IPKZ

4.2

V oblasti povrchovych
vdd a podzemnych vod

Stuhlas na uskuto¢nenie stavieb, na ktoré nie je potrebné
povolenie podl'a vodného zakona, ktoré vSak mozu ovplyvnit’
stav povrchovych a podzemnych vod podla § 3 ods. 3 pism. b)
bod 4. zdkona o IPKZ

Vyjadrenie k zameru stavby z hladiska ochrany vodnych
pomerov podla § 3 ods. 3 pism. b) bod 8. zdkona o IPKZ

4.3

a krajiny

V oblasti ochrany prirody

Vyjadrenie k vydaniu dodato¢ného povolenia stavby podla § 3
ods. 3 pism. g) zakona o IPKZ

4,3

V oblasti stavebného
konania

Vydanie dodato¢ného stavebného povolenia na zrealizovant
stavbu ,,Elektrolyticka galvaniza¢na linka“ podl'a § 3 ods. 4
zakona o [IPKZ




5.

Utajované a doverné udaje

B Udaje o prevadzke a jej umiestneni

1. Vs§eobecnd charakteristika prevadzky 7 hl'adiska technického, vyroby a sluZieb
P.¢. | Opis prevadzky
1. Nova Elektrolyticka galvanizac¢na linka (d’alej len ,linka®) je inStalovana v hale P1, v tesnej

blizkosti Poplastovacej linky P1. Na linke sa bude vykonavat’ povrchova uprava galvanické
pozinkovanie a pocinovanie ocel'ovych drétov, priemeru 2 — 8 mm. Linka je uréena pre Gpravu
2 drétov s nezavislym ovladanim. Nadrze, ako aj oplachovacie vane s roztokmi st spolo¢né
pre obe pracovné pozicie.

Zakladné parametre linky:

- pocet upravovanych drotov 2 ks s nezavislym ovladanim
- material upravovaného drdtu ocel’
- priemer drétu 2 az 8§ mm
- kapacita linky (teoreticka) max. 1660 kg drotu za hodinu
- celkovy objem vani 18,8 m*
Z toho — procesné vane 14,40 m® (z toho zinkovanie 6,00 m?)
— oplachy 440m?
- odsavanie 10 000 m*/hod
- filtracia odsavanej vzduSniny vodna pracka (scrubber)

Celkova kapacita spracovaného materialu bude po zohladneni prevadzkovych podmienok
6000 t/rok.

Linka sa sklada z nasledovnych ¢&iastkovych operacii:
Odvijacie zariadenie ABA — 2 ks
Ultrazvukové Cistenie

Trojity oplach

Elektrolyticka aktivacia

Oplach

Galvanické zinkovanie

Dvojity oplach

Pocinovanie

Trojity hortici oplach

Mydlovy kupel” (voskovanie)
Susenie hortcim vzduchom
Navijacie zariadenie SOG — 2 ks

ODVIJACIE ZARIADENIE

Sluzi na zalozenie cievky S drotom. Zariadenie je situované na vstupe do linky. Do kazdého
odvijadla je mozné umiestnit’ 2 cievky. Odvijanie drétu je zabezpecené tahom navijacieho
zariadenia.

ULTRAZVUKOVE CISTENIE

Na Cdistenie povrchu drotu od maziv ainych necistdt po suchom tahani bude pouzité
ultrazvukové Cistenie v roztoku kyseliny fosforenej. Tento proces sa bude vykonavat v
prelivovej pracovnej nadrzi vybavenej ultrazvukovymi meni¢mi.

Roztok bude skladovany v jednej nadrzi, umiestnenej pod pracovnymi nadrzami na trovni
podlahy a precerpavany do prelivovej pracovnej nadrze pomocou Cerpadla.

TROJITY OPLACH
Oplach drotov prichadzajucich z ultrazvukového Cistenia bude prebiehat’ postrekom v troch
uzavretych oplachovych nddrziach. Voda bude Cerpand pod vysokym tlakom pomocou




gerpadiel. Oplachova voda bude dopliana zrozvodov technologickej vody. Voda je podla
znecistenia odvadzana do chemickej kanalizacie.

ELEKTROLYTICKA AKTIVACIA

Dréty d’alej prechadzaju aktivaciou v elektrolytickom roztoku kyseliny sirovej. Proces sa
vykonava v pracovnych nadrziach. Elektrolyticky roztok je ulozeny v jednej nadrzi, umiestnene;j
pod pracovnymi nadrzami na Grovni podlahy.

OPLACH
Dréty prichadzajuce z aktivacie, budu ponorené do roztoku s vodou alebo kyselinou sirovou,
ktoré budi umiestnené v dvoch zasobnych nadobach. Prebytocna kvapalina je ofukovana
vzduchom.

GALVANICKE ZINKOVANIE
Drét bude pozinkovany elektrolytickym spdsobom v roztoku siranu zino¢natého a kyseliny
sirovej. Proces sa bude vykonavat’ v samostatnych pracovnych nadrziach.

DVOJITY OPLACH

Oplach drétov prichadzajicich z galvanizovania bude prebichat’ postrekom v dvoch uzavretych
oplachovych nadrziach. Oplachova voda sa dopliiia z rozvodov priemyselnej vody. Voda je
podl'a zneCistenia odvadzana do chemickej kanalizacie.

POCINOVANIE
Proces sa vykonava v jednej pracovnej nadrzi. Roztok bude ulozeny v jednej nadrzi, umiestnene;j
pod pracovnymi vaiami na urovni podlahy a pre¢erpavany do prelivovej pracovnej nadrze.

TROJITY HORUCI OPLACH

Oplach drotov bude rieSeny samostatnym systémom umiestnenym v troch zasobnikoch. Voda
bude dopliiana z rozvodov priemyselnej vody. Oplachové voda sa bude zohrievat’ v poslednom
stupni. Voda je podla zneéistenia odvadzana do chemickej kanalizacie.

MYDLOVY KUPEL (VOSKOVANIE)
Dro6t bude prechadzat’ mydlovym prelivovym roztokom. Proces sa bude vykonavat’ v jednej
pracovnej nadrzi. Roztok bude umiestneny pod pracovnymi nadrzami na Grovni podlahy.

SUSENIE HORUCIM VZDUCHOM
Drot bude prechadzat’ cez susic¢ku, kde sa bude fukat’ hortci vzduch.

NAVIJACIE ZARIADENIE

S1uzi na navijanie pozinkovaného drétu na cievku, situované bude na vystupe z linky. Navijanie
drotu je zabezpecené tahom navijacieho zariadenia. Sucastou navijacieho zariadenia su
obsluzné plosiny.

SCRUBBER (VODNA PRACKA) A VZDUCHOTECHNIKA

Na celej linke su navrhnuté kryty s odsdvanim. Vypary zo vsetkych nadrzi buda zvedené do
absorbéra (scrubber), ktory pracuje na baze vody s kontinualnym prietokom. Umiestnenie
pracky odplynov v priestore zachytnej vane. Odsdvanie je rieSené cez odsavacie plastové
potrubie umiestnené priamo nad linkou.

2.

Mapovy list lokalizujiici umiestnenie povol’ovanej prevadzky v ramci celého zdavodu

Bez zmeny.




3. Opis prevadzky

P.c. Popis procesu Pouzité chemickeé latky / suroviny | Objem procesnych vani
vratane skladovacich a
zarabacich nadrzi (m®)

1. ultrazvukové Cistenie BONDERITE C-IC (H3PO,) 2,5
2. oplach 1 H.0 0,5
3. oplach 2 H.0 0,5
4, oplach 3 H.0 0,5
5. aktivacia H,SO4 4.0
6. oplach H2S04 /H:0 0,4
7. zinkovanie ZnS04/H2S04 6,0
8. oplach 4 H.0 0,5
9. oplach 5 H.O 0,5

10. pocinovanie SnS04/H,S04/H,0 1,2

11. hortici oplach 6 H-0 0,5

12. hortici oplach 7 H.0 0,5

13. horuci oplach 8 H.0 0,5

14, mydlovy kapel CONDAPROTECT 276/H,0 0,7

15. scruber NaOH -

SPOLU 18,8
4. Blokovd schéma a materidlovd bilancia prevddzky v Eleneni na jednotlivé technologické uzly
4.1 | Nazov blokovej schémy Slovny opis Priloha ¢.
P. ¢.
Netyka sa.
5. Dokumentdcia K prevddzkovaniu prevadzky
P. ¢. | Vypracovana v zmysle zakona Priloha ¢.

Bude vypracovand k uvedeniu do prevadzky -

C Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii, ktoré sa
Vv prevadzke pouzivaja alebo vyrabaju

1. Suroviny, pomocné materidaly a d’alSie latky, ktoré sa v prevadzke pouZivaji
11 Zoznam surovin, pomocnych materidalov a d’alSich latok
Vstupnd surovina: Ocel'ovy drét priemeru 2 — 8 mm

Chemické latky a zliceniny: BONDERITE C-IC, kyselina sirova, prvotny zinok, siran cinaty,
CONDAPROTECT 276, hydroxid sodny

1.2 Voda pouZivand na vyrobné a prevadzkové ucely

Predpokladané mnoZstvo pouzitej technologickej vody na linke bude 1920 m*/rok.

1.3 Voda pouZivand na pitné a socidalne ucely
Bez zmeny
2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevdadzke vyrdabaju

Elektrolyticky pozinkovany ocelovy drot

3. Energie v prevadzke pouZivané alebo vyrdibané
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Energeticka bilancia:

Instalovany prikon (vyvody pre linku) Pi = 425,5 kW
Max. ro¢na spotreba

Ar = 18,6 MWh

D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a idaje o predpokladanych mnoZstvach
a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych
ucinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie Pudi

1. Znecist’ovanie ovzdusia
1.1 Zoznam zdrojov a emisii do ovzduSia vrdtane zapdchajucich latok a sposob zachytivania
emisii
P.c Zdroj emisii, Emitovana Udaje o emisiach
posob | @@l Mlmgm ] [ [gh | [trok’] Merné
zac yt%l\'/'flnla Vviastnosti pI‘OdUkCIa na
emisil jednotku
vyrobku (1t)
1 V-112 Zn 1 5 - -
Sn 1 5 - -
SO« 350 2000 - -
1.2 Zoznam miest vypust'ania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii
Priemer
N4 t : : Vysk Ob;j y Teplota
Ozn. azc,)\v/’a Yp Napojené zdroje bodového ’yvs, e . Jc_emovy p' .,
i vypustania .., . vypustania prietok emisil
vyduchu .., emisif miesta o
emisii - [m] [my®.h~] [°C]
vypusStania
Bodovy Odsavanie od
V-112 O Savame o 560 mm 14,3 10 000 20-25
vyduch elektrolytickej linky
2. Znecist’ovanie povrchovych vod

V neutraliza¢nej stanici NSDII v stcasnosti dochadza k ¢isteniu odpadovych technologickych vod
z vyroby vobjeme 350 000 mrok. Po realizacii navrhovanej zmeny sa objem preéistenych
odpadovych technologickych vod z vyroby zvysi o cca 1 344 m*/rok na cca 351 344 m*/rok.

3. Znecist’ovanie pody a podzemnych vod

Bez zmeny.

4, Nakladanie s odpadmi

4.1 Zdroje a mnoZstva produkovanych odpadov pocas prevadzky
o Fyzikalne | Vyproduk. Miesto
. . Sposob » .
< . Miesto vzniku . a chem. mnozstvo zneskod. /
P. ¢. | Oznacenie odpadu nakladania .
odpadu s odpadom vlastnosti | odpadu za zhodnoc.
P odpadu rok (t) odpadu
110106 C Y ) Zmluvna
1 Kyseliny inak Elekt_rolytlcka Zhromz}zd ovanie N 3.0 oprévnent
S . linka u povodcu .
nespecifikované externd firma
110109 Zmluvnd
Kaly a filtracné Elektrolytickd | Zhromazd’ovanie m uvna’
2. s . . A N 0,5 opravnena
kolace obsahujuce linka u poévodcu .
NL externa firma
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120101 L, o . Zmluvna
3. | Piliny a triesky zo Elekt.rolytlcka Zhrorn'ilzd ovanie @) 50 opravnena
. , linka u pévodcu .
zeleznych kovov externa firma
1501 06 Elektrolytickd | Zhromazd'ovanie Zmluvnd
4. e . . O 0,1 opravnena
Zmie$ané obaly linka u povodcu .
externa firma
150110
Oba}y obsahujice Elektrolyticka | Zhromazd'ovanie Zrnrluvna’
5. | zvysky NL alebo . . N 04 opravnena
. . linka u poévodcu .
kontaminované externa firma
NL
1502 02
Absorbenty,
filtra¢né materialy
vratane olejovych
. flltrov Inak , Elektrolytickd | Zhromazd’ovanie Zmrluvna’
6. | neSpecifikovanych . . N 0,2 opravnena
linka u povodcu .
, handry na externa firma
Cistenie, ochranné
odevy
kontaminované
NL
16 10 01 Zmluvna
Vodné kvapalné | Elektrolytickd | Zhromazd’ ovanie v
7. ., . R N 1,0 opravnena
odpady obsahujice linka u povodcu .
NL externd firma

4.2 Odpady a ich mnoZstva preberané od inych driitel’ov
Netyka sa.

5. Zdroje hluku
Bez zmeny.

6. Vibracie

Bez zmeny.

E Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste

Bez zmeny.

F Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technolégie a d’alSich technik na
predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii

1. PouZivané technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii

Pri technologickych procesoch vznikajuce znecistujuce latky st odsavané vzduchotechnickym
potrubim do filtra¢nej jednotky — vodnej pracky plynov (scrubber). Navrhované rieSenie odsdvania
jednotlivych technologickych zariadeni v maximalnej moznej miere zabranuje neorganizovanym
unikom zneCistujucich latok do ovzduSia. Pre rieSenie odsavania znecistujucich vzdus$nin
a zachytavanie znelistujucich latok bolo navrhnuté vzduchotechnické zariadenie, ktoré spiiia
poziadavky platnej legislativy na ochranu ovzdusia.

Technologické operacie V procesnych vaniach st vykondvané ponorom suciastok do prisluSnych
chemickych roztokov. Ponorovy spdsob namacania upravovanych vyrobkov je z hl'adiska ochrany
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ovzdusia Setrny sposob, pri ktorom nedochadza k vytvaraniu viacSieho mnozstva hmiel a aerosolov
s obsahom ¢inidiel s naslednym vplyvom na ovzdusie.

Na celej linke st navrhnuté kryty s odsavanim. Vypary zo vsetkych nadrzi buda zvedené do absorbéra
(scrubber), ktory pracuje na baze vody s kontinudlnym prietokom. Odpadové plyny z priestoru nad
vanami sa odt’ahuju ventilatorom do ¢istiaceho zariadenia — napliovej vodnej pracky (scrubber), d’alej
prechadzaji vypieracou naplinovou kolonou a po precisteni su vypustané do atmosféry.

G Opis a charakteristika pouZivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke

1. PouZivané opatrenia na predchddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo
zneSkodiiovanie odpadov

Bez zmeny.

2. Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo
zneSkodiiovanie odpadov

Bez zmeny.

H Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni
a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného
prostredia

1. PouZivany systéem opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevdadzky
a emisii do Zivotného prostredia
Zlozka zivotného prostredia v
12 alebo sledovana oblast’ Ovzdusie

V-112 — Odsavanie od elektrolytickej linky

Meracie miesta st umiestené na vyduchu v mieste, kde:

- uz nedochadza k zmene chemického zloZenia odpadového

122 Lokalizacia merania / odberu plynu a obsahu znecist'ujucich latok,
' vzoriek - su splnené technické poziadavky na reprezentativnost’
merania a odberu vzorky.

- odberové miesto je volené v stilade s poziadavkami
kap.5.2 v STN EN 13284-1 a na meracich miestach bude
inStalovana odberova priruba.

Diskontinualne opravnené merania buda vykonavané
12.3 Sposob merania / odberu vzoriek doda\(a:[el. sky meracou sk,uplnu: ktora ma auto rizaciu aj
akreditaciu na vykon opravnenych technickej ¢innosti
vV zmysle platnej legislativy.
Erekvencia /merania odberu Frekvencia rvnerani bude urc¢ena na zaklade §8 ods.4
12.4 —— vyhlasky MZP SR €. 411/2012 Z.z. v zneni neskor§ich
predpisov.
12.5 \F;Sgrrin(;linky ST {EEIBETT Bezné pracovné a prevadzkové podmienky technoldgie.
Hlavné emisné veli¢iny:
Hmotnostna koncentracia (mg/m®) — Zn, Sn, SO
Hmotnostny tok (g/hod) — Zn, Sn, SOy
12.6 Sledované veliCiny L C e
Stvisiace emisné veli¢iny:
Objemovy prietok odpadového plynu
Teplota odpadového plynu
Tlak odpadového plynu
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Vlhkost’ odpadového plynu
Hustota odpadového plynu
Rychlost’ priadenia odpadového plynu

Pripadné d’alsie podmienky opravneného merania urcuje
zodpovedna osoba opravnenej meracej skupiny v stilade
s platnymi legislativnymi predpismi, v ¢ase podania
ziadosti v sulade s prilohou ¢. 2 ¢asti D. k vyhlaske MZP SR
¢. 411/2012 Z.z. v zneni neskorsich predpisov a vyhlasky
MZP SR &. 60/2011 Z.z.

12.7 | Metdda merania /odberu vzoriek | Platné vydanie opravnenej metodiky v ¢ase realizacie
12.8 | Analytické metody merania (§ 6 ods. 1 a 2 vyhlagky MZP SR &. 60/2011

a informacia o zozname metdd a metodik opravnenych
merani — § 20 ods. 13 zakona ¢. 137/2010 Z. z. o ovzdusi
Vv zneni neskorsich predpisov.

Technické charakteristiky Alebo metdda merania, uvedena ako interna metodika alebo
meradiel alternativna metodika v platnom opravneni opravnene;
osoby, ktora bude meranie vykonavat’. Poziadavky na vyber
konkrétnej metodiky opravneného merania ustanovuje § 6
ods. 2 vyhlasky MZP SR ¢&. 60/2011 Z.z.

12.9

Zabezpecuje opravnend meracia skupina s akreditaciou od
12.10 | Vlastné meranie /dodavatel’ SNAS, ktora bude meranie realizovat’.
Dodavatel'ské meranie.

L, o Opravnena meracia skupina s akreditaciou od SNAS
Autorizacia / akreditacia , , . . ¥ .
12.11 K meraniu a s platnym opravnenim, ktoré vydalo MZP SR. V pripade

subdodavky — akreditované analytické laboratorium.

Sprava o diskontinudlnom opravnenom merani —
Spdsob zaznamenavania, archivovana v archive spolo¢nosti min. 6 rokov (po dobu

12,2 spracovania a ukladania udajov | platnosti vysledkov z merani predchddzajiceho a aktualne
platného merania).
1213 Stav realizacie opatreni Technologia po zabehu minimalne 3 mesiace, v skiSobne;j
' a monitorovania prevadzke.
12.14 Prlprayovane Zmeny Nepredpoklada sa
V monitorovani
2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky

a emisii do Zivotného prostredia

Bez zmeny.

| Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

Technologicka linka na upravu povrchov chemickymi a elektrolytickymi postupmi obsahuje Standardné
operacie na pripravu a naslednu upravu kovovych povrchov s cielom vytvorit’ kovovli ochrannti vrstvu
na zakladnom materidly - drote. Technologické operacie v procesnych vaniach st vykonadvané ponorom
do prislusnych chemickych pripravkov, drét je priebezne tahany cez jednotlivé vane. Technologia
ponorom je z hladiska ochrany ovzduSia povazovana za Setrny spdsob, pri ktorom nedochadza k
vytvaraniu viacSieho mnozstva hmiel alebo aerosélov s obsahom C¢inidiel s naslednym vplyvom na
ovzdusie. Vsetky vane st uzavreté a odsavané vzduchotechnickym potrubim do centralneho potrubia
vedeného nad linkou a vypary st odvadzane do pracky odplynov (scrubber).

V pracke odplynov sa odsavané plyny s obsahom aerosdlov pripravkov pert (sprchuji) Cistiacim
roztokom, pri ktorom dochadza k intenzivnemu styku plynnej a kvapalnej fazy a odlucovaniu prevazne;j
Casti plynnych a tuhych znecistujucich latok. Koncovym stupiiom pracky je odlucovac kvapiek, v
ktorom sa aerosoly praciecho média odlicia. Odlucena vzdusnina bude odsavana ventilatorom s
vykonom 10 000 m*hod a vypustana vyduchom s priemerom @ 560 mm, vyustenie nad strechu
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(svetlik) 3,5 m, prevySenie nad terén 14,300 m. Uinnost’ odlu¢ovania tohto typu pracok sa pohybuje
na urovni 98 %.

Na pripravu roztokov st pouzivané chemické pripravky od poprednych svetovych a eurdpskych
vyrobcov, v ktorych su na maximalne technologicki moznu hranicu obmedzené zdraviu a zivotnému
prostrediu skodlivé latky. Vsetci vyrobcovia pri vyvoji a vyrobe svojich pripravkov sleduji svetové
trendy v oblasti technologii povrchovych uprav v neposlednej miere aj z ohl'adom na zivotné prostredie.
Pri priprave roztokov, ich kontrole aj pri samotnom technologickom procese sa obsluha riadi
prevadzkovymi, pracovnymi a kontrolnymi postupmi, ktoré st spracované pre kazdy druh
technologickej operacie. Na kazdu pouzivani chemicka latku musi vyrobca resp. dodavatel dodat’
bezpecnostny list a v zmysle uvedenych pokynov je potrebné pri vSetkych Cinnostiach vratane
skladovania a manipulacie postupovat’, aby nedoslo k ohrozeniu zdravia pracovnikov, Zivotného a
pracovného prostredia.

Podl'a dokumentu BREF - referenéného dokumentu najlepsich dostupnych technik pre povrchové
upravy kovov, ktory konkretizuje prvky technoldgie zodpovedajuce BAT, budu pri elektrolytickej
galvanizacnej linky okrem iného uplatnené nasledujuce prvky :

- aktivne odsavanie z priestoru galvanickej linky ako koncova technologia pre minimalizaciu
znecistenia ovzdusia

- zaradenie stupna odmast’ovania (chemické a elektrolytické odmast'ovanie),

- povaniach s chemickymi pripravkami su zaradené dvoj a trojstupiiové oplachy na zamedzenie
prenosu latok z jednotlivych kupelov a tym prediZenie ich Zivotnosti,

- sledovanie nosnych environmentalnych indikatorov (spotreby jednotlivych surovin, energie,
vody, sledovanie mnozstva a kvality vypustanych odpadovych vod) je vykondvané
prevadzkovatel'om a st vedené zdznamy

- zneSkodnovanie odpadovych vod v neutralizaénej stanici na zaklade ich chemického zlozenia

- minimalizacia vzniku odpadov pouzitim pravidelnej kontroly optimalnych parametrov
prevadzky.

Sucasny stav techniky (BAT) je najlepSie, praxou overené riesenie technologie alebo zariadenia
zabezpecujuce komplexnu ochranu ovzdusia pri primeranych vydavkoch na taktl ochranu. Zahrnuje
nielen samotnu technoldgiu a zariadenia, ale aj sposob prevadzkovania.

Z hladiska ochrany zivotného prostredia, hygieny prace a kvality technologickych procesov zo
zohl'adnenim technologickych poziadaviek na vyrobok predstavujii navrhované zariadenia za najlepSiu
dostupnu techniku na eurdpskom trhu.
Z hladiska ochrany zivotného prostredia, hygieny prace a kvality technologickych procesov zo
zohl'adnenim technologickych poziadaviek na vyrobok predstavuju navrhované zariadenia za najlepSiu
dostupnu techniku na eurépskom trhu.

J Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmé opatreni na
hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich
pripadnych nasledkov

Bez zmeny.

K Opis sposobu ukoncenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylucenie rizik pripadného
znelistovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia Pudi pochadzajuceho
z prevadzKy po ukonceni jej ¢innosti a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do
uspokojivého stavu

Bez zmeny.
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L Stru¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismeniach A) aZ K) vSeobecne
zrozumite’nym sposobom na ucely zverejnenia

Identifikacia Ziadatela: Bekaert Hlohovec, a.s.
Mierové 2317, 920 28 Hlohovec
ICO: 362 340 52

Zdovodnenie Ziadosti:

O zmenu integrovaného povolenia Ziadame z dovodu:

dodatoéného stavebného povolenia inStalacie novej technologickej linky v prevadzke P1 -
Elektrolyticka galvaniza¢na linka

Nazov prevadzky: Vyroba a stivisiace ¢innosti

Opis prevadzky a jej zakladnych parametrov:
Miesto : Mierova 2317, 920 28 Hlohovec

Kategorizacia ¢innosti, do ktorej prevadzka spada podla prilohy ¢. 1 zakona o IPKZ.:
2.Vyroba a spracovanie kovov

2.3. Spracovanie Zeleznych kovov:

¢) nandsanie ochrannych povlakov z roztavenych kovov so spracivanym mnozstvom  vac¢Sim
ako 2 t surovej ocele za hodinu

2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych  alebo
chemickych postupov, ak je objem pouzivanych vani via&si ako 30 m®

Opis zmien v prevadzke:

Nova Elektrolyticka galvaniza¢na linka (d’alej len ,,linka*) je inStalovana v hale P1, v tesnej blizkosti
Poplastovacej linky P1. Na linke sa bude vykonavat' povrchova tprava galvanické pozinkovanie
a pocinovanie ocel'ovych drétov, priemeru 2 —8 mm. Linka je uréena pre upravu 2 drétov s nezavislym
ovladanim. Nadrze, ako aj oplachovacie vane s roztokmi st spolo¢né pre obe pracovné pozicie.

Zakladné parametre linky:

- pocet upravovanych drotov 2 ks s nezavislym ovladanim
- material upravovaného drétu ocel
- priemer drotu 2 az 8§ mm
- kapacita linky (teoreticka) max. 1660 kg dr6tu za hodinu
- celkovy objem vani 18,8 m*
Z toho — procesné vane 14,40 m?® (z toho zinkovanie 6,00 m®)
— oplachy 440 m?
- odsavanie 10 000 m*/hod
- filtracia odsavanej vzduSniny vodna pracka (scrubber)

Celkova kapacita spracovaného materialu bude po zohl'adneni prevadzkovych podmienok 6000 t/rok.

Linka sa sklada z nasledovnych &iastkovych operacii:
Odvijacie zariadenie ABA — 2 ks
Ultrazvukové Cistenie

Trojity oplach

Elektrolyticka aktivacia

Oplach

Galvanické zinkovanie

Dvojity oplach

Pocinovanie

Trojity hortici oplach

Mydlovy kapel’ (voskovanie)
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e SuSenie hortcim vzduchom
e Navijacie zariadenie SOG — 2 ks

ODVIJACIE ZARIADENIE
Sluzi na zaloZenie cievky S drétom. Zariadenie je situované na vstupe do linky. Do kazdého odvijadla
je mozné umiestnit’ 2 cievky. Odvijanie drétu je zabezpecené tahom navijacieho zariadenia.

ULTRAZVUKOVE CISTENIE

Na cistenie povrchu drétu od maziv a inych necistét po suchom tahani bude pouzité ultrazvukové
Cistenie v roztoku kyseliny fosfore¢nej. Tento proces sa bude vykonavat’ v prelivovej pracovnej nadrzi
vybavenej ultrazvukovymi meni¢mi.

Roztok bude skladovany v jednej nadrzi, umiestnenej pod pracovnymi nadrzami na urovni podlahy a
precerpavany do prelivovej pracovnej nadrze pomocou Cerpadla.

TROJITY OPLACH

Oplach drétov prichadzajacich z ultrazvukového ¢istenia bude prebiehat’ postrekom v troch uzavretych
oplachovych nadrziach. Voda bude ¢erpana pod vysokym tlakom pomocou ¢erpadiel. Oplachova voda
bude dopinana z rozvodov technologickej vody. Voda je podla znegistenia odvadzana do chemickej
kanalizacie.

ELEKTROLYTICKA AKTIVACIA

Droéty d’alej prechadzaji aktivaciou v elektrolytickom roztoku kyseliny sirovej. Proces sa vykonava v
pracovnych nadrziach. Elektrolyticky roztok je ulozeny v jednej nadrzi, umiestnenej pod pracovnymi
nadrzami na Grovni podlahy.

OPLACH
Droéty prichadzajice z aktivacie, buda ponorené do roztoku s vodou alebo kyselinou sirovou, ktoré budi
umiestnené v dvoch zasobnych nadobach. Prebyto¢na kvapalina je ofukovana vzduchom.

GALVANICKE ZINKOVANIE
Drét bude pozinkovany elektrolytickym sposobom v roztoku siranu zino¢natého a kyseliny sirovej.
Proces sa bude vykonavat’ v samostatnych pracovnych nadrziach.

DVOJITY OPLACH

Oplach drotov prichadzajucich z galvanizovania bude prebiehat postrekom v dvoch uzavretych
oplachovych nadrziach. Oplachova voda sa dopiiia z rozvodov priemyselnej vody. Voda je podla
znecistenia odvadzana do chemickej kanalizacie.

POCINOVANIE
Proces sa vykondva v jednej pracovnej nadrzi. Roztok bude ulozeny v jednej nadrzi, umiestnenej pod
pracovnymi vaiiami na urovni podlahy a precCerpavany do prelivovej pracovnej nadrze.

TROJITY HORUCI OPLACH

Oplach drétov bude rieSeny samostatnym systémom umiestnenym v troch zasobnikoch. Voda bude
dopliiana z rozvodov priemyselnej vody. Oplachova voda sa bude zohrievat’ v poslednom stupni. Voda
je podl'a znecistenia odvadzana do chemickej kanalizacie.

MYDLOVY KUPEL (VOSKOVANIE)
Dro6t bude prechadzat’ mydlovym prelivovym roztokom. Proces sa bude vykonavat’ v jednej pracovne;j
nadrzi. Roztok bude umiestneny pod pracovnymi nadrzami na trovni podlahy.

SUSENIE HORUCIM VZDUCHOM
Drot bude prechadzat’ cez susic¢ku, kde sa bude fukat’ hortici vzduch.

NAVIJACIE ZARIADENIE
S1uzi na navijanie pozinkovaného drétu na cievku, situované bude na vystupe z linky. Navijanie drotu
je zabezpecené tahom navijacieho zariadenia. Sucast'ou navijacieho zariadenia su obsluzné plosiny.
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SCRUBBER (VODNA PRACKA) A VZDUCHOTECHNIKA

Na celej linke st navrhnuté kryty s odsavanim. Vypary zo vSetkych nadrzi buda zvedené do absorbéra
(scrubber), ktory pracuje na baze vody s kontinudlnym prietokom. Umiestnenie pracky odplynov
V priestore zachytnej vane. Odsavanie je rieSené cez odsavacie plastové potrubie umiestnené priamo
nad linkou.

P.c. Popis procesu Pouzité chemické latky / suroviny | Objem procesnych vani
vratane skladovacich a
zarabacich nadrzi (m®)

1. ultrazvukové Cistenie BONDERITE C-IC (H3PO4) 2,5
2. oplach 1 H.0 0,5
3. oplach 2 H.0 0,5
4. oplach 3 H.O 0,5
5. aktivacia H>S04 4,0
6. oplach H2S04 /H20 0,4
7. zinkovanie ZnS04/H2S04 6,0
8. oplach 4 H.0 0,5
9. oplach 5 H.O 0,5

10. pocinovanie SnSO4/H,S04/H.0 12

11. horuci oplach 6 H-0 0,5

12. horuci oplach 7 H-0 0,5

13. hortci oplach 8 H.O 0,5

14, mydlovy kupel CONDAPROTECT 276/H,0 0,7

15. scruber NaOH -

SPOLU 18,8

Opis vstupov do prevadzky:

Suroviny, pomocné materialy a energie:

Vstupny material:
Chemické latky a zlaCeniny:

Technologicka voda:

Energeticka bilancia:

Instalovany prikon (vyvody pre linku)

Max. ro¢na spotreba

Ocelovy drét priemeru 2 — 8 mm
BONDERITE C-IC, kyselina sirova, prvotny zinok, siran cinaty,
CONDAPRQOTECT 276, hydroxid sodny

Pi=425,5 kW
Ar = 18,6 MWh

predpokladané mnozstvo pouzitej 1920 m*/rok.

Opis zdrojov znec¢ist’ovania a d’alSich vplyvov prevadzky na Zivotné prostredie a zdravie

Pudi:

Zdroje emisii do ovzdusia

P.c. Zdroj emisii, Emitovana Udaje o emisiach
sposob latka a jej = T T p
zachytavania vlastnosti IR [9-n"] [ prog/fjelfclzjiz na
emistt jednotku
vyrobku (1t)
1 V-112 Zn 1 5 - -
Sn 1 5 - -
SOx 350 2000 - -
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Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii

Priemer
Nazov a . . Vyska Objemovy Teplota
Ozn. s “,'p Napojené zdroje bodového yv , . J. J p' .
i vypustania .., . vypustania prietok emisii
vyduchu .., emisif miesta B
emisii - [m] [ma®.h™] [°C]
vypustania

Bodovy Odsavanie od
V-112 S e 560 mm 14,3 10 000 20-25

vyduch elektrolytickej linky

Znecist'ovanie povrchovych vod

V neutralizac¢nej stanici NSDII v sucasnosti dochadza k cisteniu odpadovych technologickych vod
Z vyroby v objeme 350 000 m*/rok. Po realizacii navrhovanej zmeny sa objem preéistenych odpadovych
technologickych vod z vyroby zvysi o cca 1344 m®rok na cca 351 344 m¥/rok.

Znecist'ovanie pody a podzemnych vod - bez zmeny.

Zdroje a mnozstva produkovanych odpadov

Mnozstva produkovanych odpadov pocas prevadzky:

Spdsob Fyzikalne | Vyproduk. Miesto
y . Miesto vzniku POSOb. a chem. mnozstvo zneskod. /
P. ¢. | Oznacenie odpadu nakladania .
odpadu s odpadom vlastnosti | odpadu za zhodnoc.
P odpadu rok (t) odpadu
11 01 06 L Y . Zmluvna
1. Kyseliny inak E]ekt.m]ymka thmiud ovamie N 3,0 opravnena
A . linka u pévodcu .
nespecifikované externa firma
110109 Zmluvna
Kaly a filtra¢né | Elektrolyticka | Zhromazd’ovanie . .
2. L . . N N 0,5 opravnena
kolace obsahujuce linka u povodcu .
NL externd firma
120101 S s . Zmluvna
3. | Piliny a triesky zo | Elektrolytickd | Zhromazd'ovanie o) 5,0 opravnena
. , linka u povodcu .
zeleznych kovov externa firma
1501 06 Elektrolyticka | Zhromazd'ovanie Zmluvnd
4, L . R O 0,1 opravnena
ZmieSané obaly linka u povodcu .
externa firma
150110
Oba}y obsahujtce Elektrolytickd | Zhromazd’ ovanie Zmrluvna’
5. | zvySky NL alebo . . N 0,4 opravnena
. . linka u povodcu .
kontaminované externa firma
NL
1502 02
Absorbenty,
filtra¢né materialy
vratane olejovych
. fi "TOV inak , Elektrolytickd | Zhromazd’ovanie Zmrluvna’
6. | nespecifikovanych . . N 0,2 opravnena
linka u pévodcu .
, handry na externa firma
¢istenie, ochranné
odevy
kontaminované
NL
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16 10 01 Zmluvnd
Vodné kvapalné | Elektrolyticka | Zhromazd ovanie uvna
-, . A N 1,0 opravnena
odpady obsahujice linka u pévodcu .
NL externa firma

Zdroje hluku - bez zmeny.

Vibracie - bez zmeny.

M

Navrh podmienok povolenia

V zmysle predlozenej ziadosti pre zmenu integrovaného povolenia Z34.

N

Oznacenie ucastnikov konania, ktori st prevadzkovatel’ovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo nova prevadzka mozZe mat’
cezhrani¢ny vplyv

~
[¢)

Zoznam ucastnikov konania a dotknutych organov

Ucastnici konania:

BEKAERT Hlohovec, a.s., Mierova 2317, 920 28 Hlohovec

Mesto Hlohovec, Mestsky trad Hlohovec, Mr. Stefanika 1, 920 01 Hlohovec

Zdruzenie domovych samosprav, Rovniakova 14, 851 02 Bratislava

Ing. Jan Ilavsky, PRO-ING s.r.o. RUZOMBEROK, Hviezdoslavova 11, 034 01 Ruzomberok

Ing. Vladimir Seffer, STAVYKO, Kla¢no 31/12, 034 01 Ruzomberok

Pavol Husarc¢ik, CEPOS s.r.o., Plavisko 363, 034 01 RuZzomberok

Ing. Peter Razsga, PROaqua spol. s r.0., Nam. A. Hlinku 42, 034 01 RuZomberok

Ing. Milan Droppa, MD-AIR, s.r.0., Priemyselna 3959, 031 01 Liptovsky Mikulas

OO NO|UTI|RWIN| -

Ing. Jan Bozek PRO-ING s.r.o. RUZOMBEROK, Hviezdoslavova 11, 034 01 RuZzomberok

Dotknuté organy:

10

Ministerstvo zivotného prostredia SR, Sekcia environmentalnych programov a projektov,
Nam. L. Stara 1, 812 35 Bratislava

11

Okresny tirad Hlohovec, Jarmoéna 3, 920 01 Hlohovec, Statna sprava v odpadovom
hospodarstve

12

Okresny trad Hlohovec, Jarmoc¢na 3, 920 01 Hlohovec, $tidtna vodnd sprava

13

Okresny trad Hlohovec, Jarmoc¢na 3, 920 01 Hlohovec, §titna sprava ochrany ovzdusSia

12

Technickd inSpekcia, a.s., Mostna 66, 949 01 Nitra

14

Krajské riaditel’stvo hasi¢ského a zachranného zboru v Trnave. Oddelenie poziarnej
prevencie, Vajanského 22, 917 77 Trnava

15

Mesto Hlohovec — Stavebny urad v Hlohovei, M.R. Stefanika 1, 920 01 Hlohovec
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0] Prehlasenie

Tymto prehlasujem, ze som vypracoval ziadost’ o vydanie-pevelenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, Ze informacie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum: 12.11.2020
(zastupca organizdcie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Ing. Blanka Lackovicova

Pozicia v organizacii:  Specialista 7P

Splnomocnenie: priloha ¢. 4

P Prilohy k Ziadosti:

Prilohy Priloha ¢.
List vlastnictva 1
Katastralna mapa 2
Vypis z ORSR 3
Splnomocnenie na zastupovanie prevadzkovatel’'a v konani 4
Projektova dokumentacia stavby 3x 5
Ziadost’ o dodato&né stavebné povolenie 6
Rozhodnutie Ministerstva zivotného prostredia SR 7
Stanovisko Krajského riaditel’'stva hasi¢ského a zdchranného zboru v Trnave 8
Zavazné stanovisko Mesta Hlohovec 9
Zavazné stanovisko stavebného tradu 10
Odborné stanovisko Technickej in§pekcie 11
Prehlasenie 0 prevencii zdvaznych priemyselnych havarii 12
Prehlasenie o neexistencii cudzich inzinierskych sieti 13
Stru¢né zhrnutie udajov 14
Karty bezpecnostnych tdajov 15
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