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InSpektorat zZivotného prostredia Banska Bystrica

V Slovenskej Cupéi dita 12.4.2020

odbor IPKZ
Jegorovova 29 B,
974 01 Banské Bystrica

VEC: Ziadost’ 0 zmenu integrovaného povolenia ¢. 2324-33088/2007/Vir/470680107 zo diia
12. 10. 2007 a neskorsich zmien

[¢]

.| Cislo rozhodnutia IPKZ,

Datum vydania

2324-33088/2007/Vir/470680107

12.10.2007

zmena: 4554-17925/2008/Vir/470680107/Z1

27.5.2008

zmena: 1242-2309/2009/Sko-Kri/470680107/Z2

22.1.2009

zmena: 476-19495/2009/Sko/470680107/Z3

13.7.2009

zmena: 679-6651/2010/Sko/470680107/Z4

12.3.2010

zmena: 5963-33435/2011/Kas/470680107/Z5

24.11.2011

zmena: 7467-34382/2011/Kas/470680107/Z6

2.12.2011

zmena: 6663-34852/2014/Sko/470680107/Z7

3.12.2014

O|o|[an|n|n|w|| =g

zmena: 6048-30285/2015/Sko/ 470680107/Z8

19.10.2015

10

zmena: 7729-37663/2016/Sko/470680107/Z9

29.11.2016

11

zmena: 6635-30882/2017/Sko/470680107/Z10

5.10.2017

12

zmena: 194-12982/2019/Kri.Sko/470680107/Z11-SP

5.4.2019

13

zmena: 5622-26298/2019/Sko/470680107/Z12

16.7.2019

14

zmena: 6353-32492/2019/Kri /470680107/SkP-Z11

5.9.2019

Identifika¢né udaje Ziadatel’a:

Obchodné meno

ICO

Sidlo organizacie

Statutarny zastupca

Néazov prevadzky:

Zariadenie na zhodnocovanie odpadov:
Zodpovedny pracovnik prevadzky:

CONFAL a.s.
36 032 930

Branislav Petro

Priboj 549 , 976 13, Slovenska Lupca

Spracovanie kovov
Priboj 549,976 13 , Slovenska Cupca
Ing. Jan Mertinayk

Tel. &islo: 0901 714 606
Na jednanie povereny: Daniel Schmidtmayer
Tel. ¢islo: 0911 111 811

Nazov recykla¢ného zariadenia na zhodnocovanie odpadov : ,,Spracovanie kovov - Confal
a.s., Priboj 549, 976 13 Slovenska Lupca.

Kod ¢innosti: R4 - Recyklacia alebo spétné ziskavanie kovov a kovovych zlucenin,
R13 - Skladovanie odpadov pred pouZitim niektorej z ¢innosti R1 azZ R12

Kategoria limitnej ¢innosti v zmysel zidkona IPKZ :
2. Vyroba a spracovanie kovov
2.5. Spracovanie neZeleznych kovov:
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b) tavenie vratane zlievania nezeleznych kovov vratane zhodnotenych produktov a prevadzkovanie
zlievarne nezZeleznych kovov, s kapacitou tavenia vidc¢Sou ako 4 t za deii pre olovo a kadmium
alebo 20 t za deri pre ostatné kovy.

Ziadame Vas ozmenu adoplneniec vydaného Integrovaného povolenia &  2324-

33088/2007/Vir/470680107 a jeho neskor$ich zmien pre prevadzku "Spracovanie kovov", v zmysle:

- zakona o odpadoch €. 79/2015 Z. z.
- zakona o IPKZ ¢. 39/2013 Z. z.

Predmetom Ziadosti nie je podstatna zmena v oblasti odpadového hospodarstva platného
rozhodnutia vydaného diia 12.10.2007 pod ¢islom integrovaného povolenia ¢. 2324-
33088/2007/Vir/470680107 a jeho naslednych zmien v zmysle zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ .

Zmena veduceho prevadzky — Jan Mertinyak zosuladenie so :
- zakladnou dokumentaciou ¢innosti
- organiza¢nou Struktirou
- prevadzkovou dokumentaciou
- platnymi povoleniami , stithlasmi a rozhodnutiami pre ¢innost’

Meni sa rozhodnutie v ¢asti c) — oblast’ odpadov I1. podmienky povolenia :

A: zhodnocovanie odpadov v stulade s §3 ods. 3 pism. ¢) €. 2 zék. 39/2013 Z. z. o IPKZ

Zmena rozhodnutia pre ¢innost’ zhodnocovanie odpadov podl'a § 97 ods. 1 pism. ¢) zak. ¢.

79/2015 Z. z. o odpadoch , vydaného v sulade s §3 ods. 3 pism. ¢) ¢. 2 zak. 39/2013 Z. z.

o IPKZ.

Zmena technologického postupu odlievania produkcie

Doplnenie odpadu , ktory bol v minulosti sii¢ast’ou rozhodnutia ako 17 04 01 a 20 01 40.
Kat.¢. odpadu | Kateg.odp. |Nézov druhu odpadu

2001 4001 0 med’, bronz, mosadz

B: prevadzkovy poriadok v sulade s §3 ods. 3 pism. ¢) €. 4 zak. 39/2013 Z. z. o IPKZ

Zmena rozhodnutia pre sthlas na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia na zhodnocovanie

odpadov podla § 97 ods. 1 pism. e) zak. ¢. 79/2015 Z. z. o odpadoch, vydaného v siilade s §3

ods. 3 pism. ¢) ¢. 4 zak. 39/2013 Z. z. o IPKZ

Zmena technologického postupu odlievania produkcie

Doplnenie odpadu , ktory bol v minulosti si¢ast’ou rozhodnutia ako 17 04 01 a 20 01 40.

Kat.§. odpadu | Kateg.odp. |Nézov druhu odpadu
20014001 0] med’, bronz, mosadz

A) zhodnocovanie :

Doplnenie odpadu , ktory bol v minulosti si¢astou rozhodnutia ako 17 04 01 a 20 01 40.
Kat.¢. odpadu | Kateg.odp. |Nézov druhu odpadu
20 01 40 01 O med’, bronz, mosadz
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Zmenou Ziadosti dopiiiame formu finalizacie vyroby a odlievanie a expediciu produkcie zliatin
na baze hlinika o davkovacie zariadenie tekutého kovu .

Davkovacie zariadenie tekutého kovu

Nosna konstrukcia pozostava z ohybanych ocel’ovych plechov do tvaru ,, U, s lemom

a otvaratePnym krytovanim, umiestnenych na nastavitelnych podperach. Funk¢nu ¢ast’ tvoria
keramické tvarnice (,, U“ — profil ), zaliate stabiliza¢nou keramickou hmotou. Tvarnice su bud’
rovné, obliky, alebo tvaru ,, T*.

Poslednym ¢lankom zPabového systému pred davkovanim tekutého kovu do cisterny alebo
transportnej uzavretej nadoby, je filterbox na umiestnenie zvislého keramického filtra. Za
filterboxom je ziZeny navadzaci Z'ab do davkovacieho zariadenia. Pre oSetrenie povrchu sa
pouzivaju $pecialne natery a deliaci posyp.

Pred pasom a davkovacim zariadenim je v liacich ZFaboch zabudovany filterbox, do ktorého sa
vsadi keramicky filter a kov sa filtruje od pripadnych zhlukov oxidov v tavenine ( neZiaducich
pevnych ¢astic na hladine kovu alebo v tavenine kovu ) .

Davkovacie zariadenie sluZi na odliatie tekutej finalnej zliatiny do tepelne odolnej nadoby ,
cisterny , domieSavaca alebo komory ktora je umiestena na mobilnom zariadeni alebo
dopravnom prostriedku .

Tieto nadoby su plnené davkovacim zariadenim a nasledne po dobu 4 hodin udrzia odliaty tekuty
kov v dostatocéne;j teplote na to aby bol kov v tekutom skupenstve pouzity pri davkovani

v externom prostredi vyrobnych prevadzok inych spolo¢nosti .

Takéto technologické opatrenie je vysokou pridanou hodnotou ( BAT ) a ma environmentalnu ,
energeticku a ekonomicku pridant hodnotu ( kde dojde k ndhrade roztavovacej pece ) , ktoré
vyuZivaju tekuty kov na produkciu vyrobkov v automobilovom , elektrotechnickom a stavebnom
vyrobnom priemysle

PouZitie tekutého kovu vo vyrobe ma nasledovny efekt :
a) CONFAL nemusi odlievat’ ingoty ( ispora jednej celej operacie vo vyrobe ) a zabezpedi
sa zachovanie:
- teploty taveniny
- chemickej skladby taveniny ( po schladeni a opdtovnom roztaveni sa mierne zmeni )
b) Cistota materialu je rovnaka a nie je potrebné legovat’ alebo dopiﬁat’ mnozZstvo , ktoré sa
pri opatovnom roztaveni strati ( prepal , oxidacia )
¢) Odberatel’ nemusi roztavovat’ ingoty ( opat’ uspora jednej celej operacie vo vyrobe )
- efekt okrem iného v :
- Uspore energie na opitovné roztavenie
- Environmentalny rozmer :
» ZniZenie emisii — nie je uZ potreba taviacich peci ani procesu roztavenia kovu —
nie je produkcia emisii ako pri taveni
> Eliminacia vzniku odpadov z tavenia z dévodu pouZitia krycich soli ( stery - OO
alebo NO )
» Eliminacia vzniku odpadov — zachytenie TZL ( NO )
» Znizena uhlikova stopa v porovnany z bezZnou zlievariiou 66 %

Ziadatel spoloénost CONFAL a.s. ako jeden z prvych subjektov podnikajicich v tejto oblasti
uvedie na trh oakavany tip produkcie , ktory sa v su¢asnosti ukazuje ako priemyselny trend

a smerovanie modernej vyroby a obchodu
(v
%'?m
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Néhrada zlievariiam , ktoré si tekuty kov vyrabaji dnes sami ( produkcia pre automobilovy
priemysel ) . Ciel'ovy zdkaznik je vyrobca komponentov (dielov) — pricom uplatnenie zliatiny je
vhodné napriklad pri produkcii odliatkov na vyrobu ako produkcia ( LIQUID ) hlavne pre:

- automobilovy priemysel — va¢Sinova produkcia

- elektrotechnika

- stavebnictvo

Produkcia v silade so Ziadost’ou je doplnena o zliatinu tekutého kovu — LIQUID

Hotova produkcia sa po vyliati do tepelne odolnej nadoby , cisterny , domieSavaca alebo komory
, ktora je umiestena na mobilnom zariadeni alebo dopravnom prostriedku o hmotnosti od 300 kg
do 5000 kg tymto tkonom odovzda odberatel’'ovi .

Kazda zasielka tekutého kovu mé uvedené udaje o hmotnosti, druh zliatiny a Cislo tavby.
Zasielka tekutého kovu musi spifiat’ deklarované hmotnostné parametre. Tekuty kov musi spiiiat’
aj chemické parametre a poZiadavky rozsahu teploty . Nesmie obsahovat’ zhluky sterov —
oxidov.

Na $pecifikécie vyrabanych zliatiny sa vztahuje norma EN 1676. V certifikate kontroly podl'a
EN 10204 je ku kaZdej tavbe uvedeny obsah prvkov podl'a $pecifikacie zliatiny ako aj ostatné
poziadavky / $pecifikacie (napriklad DI, hodnota radioaktivity atd’.) Tekuty kov zliatiny hlinika
je v zmysle poziadaviek odberatela prispdsobeny viacerym limitnym parametrom.

Certifikat kontroly obsahuje pisomné potvrdenie, Ze material pripraveny na prepravu neprejavuje
zvy$ené radioaktivne Ziarenie - prirodzené Ziarenie.

Zakladné informacie o recykla¢nej vyrobe :
Prevadzka zariadenia na zhodnotenie sa nachadza v priem. arealy : Priboj 549, 976 13 Slovenska
LCupca, ktorej prevadzkovatel'om je spol. CONFAL , a. s. .
Utelom prevadzky je recyklovat’ a zhodnocovat odpady z neZeleznych kovov a odpady s obsahom
nezeleznych kovov . Odpady st do prevadzky privazané zo zbernych pracovisk alebo priamo od
povodcov tychto odpadov - od dodavatel'ov a z pracovisk recyklujicich odpad, nasledne st
skladované ( stohované) na spevnenej ploche v kojach a v kontajneroch v priemyselnej hale
pracoviska taviarne .

Zmena sa tyka doplnenia
Parametre zariadenia si ( bez zmeny ) nasledovné :

Zivotnost zariadenia do roku 2060 ( cca 40 rokov )
Celkové kapacita zariadenia 23 000 ton rocne
MnozZstvo produkcie - denne pretavenej zliatiny 50 ton denne—vyrobenej produkcie zliatiny

Zoznam vykonavanych ¢innosti :
V zariadeni sa vykonavaju tieto ¢innosti:
= Zber, zhromaZd'ovanie , triedenie , skladovanie odpadov kategoérie O a N
= Zhodnocovanie odpadov, recyklacia a spracovanie odpadov kategorie O a N

Recyklacia a spracovanie druhotnych surovin sa vykonava ¢innostami uvedenymi v prilohe €. 1

k zékonu ¢. 79/2015 Z.z. o odpadoch pod polozkami:

R - 13 Skladovanie odpadov pred pouZitim niektorej z ¢innosti R1 az R12 ( okrem docasného
uloZenia v mieste vzniku)

R -4 Recyklécia alebo spétné ziskavanie kovov a kovovych zlu¢enin

Technické udaje o zariadeni:
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Pracovisko recyklcie neZeleznych kovov je prevadzkované od roku 1998 . Postupne je doplfiané
o nové prevadzkové subory alebo nové objekty a mnohé zo zariadeni so obmiefiané za nové ,
kvalitnejSie a efektivnejSie Casti zariadenia . Tak isto poéas 20-ro¢nej vyrobnej historie
prevadzkovatel’ pracoviska zrekonstruoval niektoré stavebné objekty alebo technologické celky za
ucelom modernizacie pracoviska . Areél spolo¢nosti CONFAL je samostatny priemyselny celok
ktory je sucastou priemyselného parku Slovenska Pupca — Priboj ,

Vyrobny program : Recyklicia — zlievanie neZeleznych kovov

3.2.1. Technicky popis zariadenia

Plynova rota¢na taviaca pec 6 t

Typ pece : DELTA 3T6 rotana, na 4 kladkach s pohonom elektromotorom s brzdou cez
prevodovy mechanizmus. Horak je umiesteny v prednej ¢asti rotaénej pece ako sucast’ otvaracich
dvier uréenych aj na vsadzovanie a vylievanie materialu a &istenie pece .

Konstrukcia - ocel'ovy plast z ohybaného ocel'ového plechu s 2 vencami pre kladky, vnatorna
izolacna vrstva, vymurovka z liateho Ziaruvzdorného betonu.

Riadenie horaku

Krokové riadenie podl'a predvoleného programu s moZnostou naprogramovania
Spalovacich pomerov troch médii a pridavného kyslika na dospal’ovanie negistot
v nezavislych ¢asovych usekoch a stalym nezavislym vetranim .

Vsadzkovacie zariadenie pre 6 t taviacu rotanu pec

Vsadzkovacie zariadenie je vzhI'adom na r6znorodost’ taveného materidlu kombinované. Kazdy
jeho prvok je riadeny z riadiacej jednotky rotaénej pece v zavislosti na prebiehajucich ukonoch
v peci a pohyboch dveri pece. Skipovy vytah , ktory usti do davkovacieho zariadenia
zabezpecuje vsadzkovanie materidlu. Uréenie prave pouZitej dopravnej cesty je zavislé na
granulometrii vsddzkovaného materialu.

Plynova taviaca pec - stara 8 t

Poznimka : momentalne je nevyuzivana, odstavena

Typ pece : sklopna jednokomorova, nistejova (vaiiova).

Konstrukcia - ocelovy plast, vmiutornd izolana vrstva, vymurovka zo Ziaruvzdornych tehal, liata
beténova vatia, pec je naklapana 1 hydraulickym valcom pri odlievani cca o 30°. Naklopenim
komory dochadza k vyliatiu obsahu nisteje ( vartia - priestor pece kde sa nachadza tekuty kov )
na odlievaci Zl'ab. Odtah spalin do soptichu s odfahovym potrubim spalin do odprasovacieho
zariadenia.

Plynova taviacoustalovacia pec - nova 16 t

Typ pece : sklopna jednokomorova, nistejova (vaiiova).

kostrukcia - ocelovy plast, vnitorna izolaéna vrstva, vymurovka zo Ziaruvzdornych tehal liata
beténova vaiia a vylevka, exponovana &ast vylevky zvloZenej ceramitovej dosky. Pec je
nakldpand 2 hydraulickymi valcami pri odlievani cca o 30°. Naklopenim komory dochadza k
vyliatiu obsahu nisteje na odlievaci Z'ab. Odtah spalin do sopuichu s odtahovym potrubim spalin
do odpraSovacieho zariadenia.

Plynova ustalovacia pec 16 t
Typpece:  komorova pec pre hmotnost tavby 16 t po iprave. Konstrukciu pece tvori ocelovy

ram vane s ocelovou vyplilou a tepelnou izolaciou. V rdme pece su upevnené 2 hydrM

oS!
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valce sliziace na klopenie pece. Hordk je umiestneny v bo¢nej stene pece. Vymurovka izolacna
+ pracovna. Na obsluZzné dvere, vaiiu a vylievaci otvor je pouZity liaty beton. Exponovana Cast
vylevky z vloZenej ceramitovej dosky. Odt'ah spalin cez odtahovy komin z pece vyustujici do
sopuchu s odfahovym potrubim vedtcim do filtra.

Pece tvoria jadro prevadzky, na ktoré sa pripajaju obsluzné zariadenia :
Vsadzkovacie zariadenie

Manipula¢na technika ( vysokozdvizné voziky )

Liacie Zl'aby

Liacie pasy

Déavkovacie zariadenie tekutého kovu

Odprasenie procesu tavenia

Chladiace zariadenia pre tavebny odpad

Skladovanie tavebného odpadu

PN R W=

Filtra¢né zariadenia

Vyrobca B+R OK VZT, B. Bystrica spol. s.r.o. , Stavebna 1, 974 01 Banska Bystrica
Dve filtra¢né stanice o vzduchovom vykone po 65000 m3/h :

- VI - pre rota¢nu pec

- V2 - pre taviacu a udrZiavaciu pec spoloc¢ne.

Chladic¢ sterov

Je zariadenie na dochladzovanie sterov z komorovych peci v ocefovych bedniach. Samotny
chladi¢ je zdruZena skriiia ocel'ovej konstrukcie, oplastena ocel'ovym plechom. Vo vnutri st 3
bedne uréené na material .

Zakladny technologicky postup

Tavenie

Predupraveny, alebo ak to nie je potrebné, priamo nakupeny hlinikovy Srot sa v prvom kroku
vsadzkuje atavi v 6 t rotatnej peci na zaklade dopredu pripravenej kombinacie vsadzky.
Davkuje sa jednotlivo 150 — 300 kg Srotu alebo granulatov, podl'a druhu a kvality, na zaklade
predpisanej receptiry so zretel'om na ciel’ — poZiadavky na hotovu zliatinu.

Vsadzkovanie jednej davky trva 3 — 5 minut, tavenie 12 — 18 mintt. Celkovo je tavebny cyklus
jednej tavby v rotaénej peci 6 — 8 hodin (4 — 7 ) hod. dadvkovanie a tavenie, 15 min. vylievanie
a 0,5 — 1,0 hod. vysypavanie sterov a ¢istenie pece pred d’alSou tavbou.

Teploty v peci pri taveni — 700 — 800 °C, teplota vylievaného kovu 660 — 720 °C. Tlak v pecnej
atmosfére musi byt v rozmedzi 0,0 — 0,45 mbar. Mierny pretlak v peci zamedzuje vnikaniu
atmosferického vzduchu do pece, potom je moZné pecntl atmosféru udrZovat mierne redukéna.
Regulacia pecnej atmosféry sa uskutodétiuje pridavanim kyslika nad rémec stechiometrického
pomeru spal’ovania zemného plynu priamym pokynom v jednotlivych krokoch programu.
Teplotu atlak v peci sleduje tavi¢ a zasahy vykondva podla potreby. V pripade prekroCenia
dovolenych hodnoét tlaku sa pretlakom v peci automaticky vysunie horak a zastavi jeho €innost.
Teplota v peci sa v procese dospalovania neéistot cyklicky zvySuje na hodnoty nad 800 °C (do
900 °C), po dohoreni uhlovodikov zase rychle klesa. ,Nadbytoéné teplo,, z90 % absorbuje
vymurovka, ktora ho pri rotacii odovzdava roztavenému kovu. Tym sa zniZuje spotreba plynu na
tavenie.
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Po nataveni poslednej vsadzky sa rotovanie pece zastavi vo vhodnej polohe pre otvorenie
vylievacieho otvoru a roztaveny kov sa vylieva na Zlabovy systém za pomalej postupnej rotacie
pece. Stery sa z pece vysypavaju cez dvere do bedni pod vyvySenou pracovnou ploSinou pece.
Pred nasledujicou tavbou sa prevedie dozirovanie filtra¢nej plochy cca 10 kg vapenného hydratu
do sacieho potrubia.

Pocas liatia sa odoberie vzorka do predohriateho vzorkovnika, ktora sa nasledne obsluhou
analyzuje. Vysledok sa zapiSe do tavebného listu.

Podl'a pokynov majstra taviarne (vediceho zmeny) sa postup opakuje.

Finalizacia
Tekuty kov po Zl'abe pretecie do taviacej pece — novej, kde sa sustredi viacero tavieb z rotacnej
pece. Tu sa tekuty kov doleguje a pripadne sa domieSa urcité mnoZstvo Al Srotu a nasledne sa
systémom Zlabov tekuty kov preleje do ustalovacej pece. Po premieSani a kontrole teploty
tekutého kovu sa odoberie vzorka na vstupnu analyzu pre finalizaciu zliatiny. Pre nameranie
relevantného chemického zloZenia je nevyhnutna teplota tekutého kovu v peci 690 — 720 °C.
Tu sa dovsadzkuju legiry prisady vo forme kovov, ich predzliatin alebo lisovanych
samoponornych tabliet a ak je potrebné pre doplnenie hmotnosti, alebo je k dispozicii vhodny
Srot, aj d’alsi Srot. Po rozpusteni, roztaveni a pomieSani sa znovu kontroluje chemické zloZenie
a upravuje legirami podl'a potreby.
Pec sa naklaiia a postupne vylieva zliatinu :

- na liaci nekone¢ny pas s kokilami cez Zl'aby - odlievanie do ingotov

- do davkovacieho zariadenia na odliatie tekutej finalnej zliatiny do tepelne odolnej nadoby

Proces liatia zostava nezmeneny, liaci ZI’ab pre davkovanie tekutého kovu je ten isty a na
jeho konci bude primontovana odboc¢ka pre davkovanie tekutého kovu priamo do nadoby
vozidla alebo mobilného zariadenia, ktora sa po naplneni uzatvori. Systém liatia je
uzavrety aZ do momentu davkovania do nadoby .

Podmienky bezpe¢nosti prace pri prevadzke zariadenia

Pracovnici v zariadeni na zhodnotenie odpadov - spolo¢nosti CONFAL a. s. previadzka Slovenska
Lupc¢a si povinni pri zhodnoteni druhotnych surovin — odpadov, udrzbe, opraviach a kontrole
zariadeni spracovania, vykondvat’ svoju ¢innost’ v stilade s nasledovnymi pravnymi predpismi:
Nariadenie vlady SR ¢. 391/2006 Z. z., o minimalnych bezpeénostnych a zdravotnych
poziadavkach na pracovisko.

Vyhl. MPSVaR SR ¢&. 718/2002 Z. z. na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a
bezpecnosti technickych zariadeni.

Vyhl. SUBP &. 208/1991 Zb. o bezpeénosti prace a technickych zariadeni pri prevadzke, udrzbe
a opravach vozidiel.

Zakonom ¢.39/213 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zivotného prostredia

a o zmene a doplneni niektorych zakonov.

Zakonom ¢&. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov.

Zakonnikom prace.

Zakonom o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci €. 124/2006 Z. z. Vyhlaskou MPSV a R SR

o poskytovani osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov ¢. 395/2006 Z. z.

Zakonom ¢. 124/2006 Z. z. o BOZP a o hlaseni prevadzkovych nehdd a porach technickych
zariadeni v zneni vyhl. C. 483/90 Zb.
Vnutroorganizaénymi predpismi firmy CONFAL a.s. ,




Confal a.s., Priboj 549, SK-976 13 Slovenska Lup&a, ICO: 36 032 930, IC DPH: SK 202 009 25 47

<> CONFal
Spolocnost’ je zaregistrovana na Okresnom stide Banska Bystrica, oddiel Sa, vlozka ¢. 538/S.

ALUMINIUM WAY Tel. +421 48 472 07 00, fax +421 48 472 07 21, e-mail: confal@confal.sk, web: www.confal.sk.

a/ pracovny poriadok

b/ smernicou BOZP

¢/ poZziarnym Statutom, poZiarne poplachovou smernicou, poZiarnym poriadkom pracovisk,
poziarno-evakuaénym poriadkom

d/ smernicou na poskytovanie OOPP

e/ podmienkami nakladania s odpadmi na prevadzke

f/ navod na obsluhu a prevadzku strojov a zariadeni

g/ ISO 9001 : 2000

Dokumentacie st uloZené na pristupnom mieste v kancelarii veduceho pracoviska na
zhodnotenie odpadov Slovenska Lupca, ktory zabezpecuje odbornu kontrolu v prevadzke

a dodrziavanie vSetkych predpisanych terminov v oblasti bezpeénosti prace, poZiarnej ochrany,
ako aj oboznamenia pracovnikov s predpisanou dokumentaciou.

Pracovnici zariadenia su vySkoleny na prevadzkovanie zariadenia. Zariadenie obsahuje
prevadzkovy dennik zariadenia na zhodnotenie, certifikat o zhode vyrobku , ndvod k obsluhe a
udrZbe zariadenia a bezpe€nostné opatrenia.

Pri vstupe do zamestnania, alebo pri preradeni na inu funkciu vykona veduci prevadzky vstupné
§kolenie o vSeobecne platnych predpisoch z hl'adiska bezpecnosti pri préci, pracovného
prostredia, zdravotnej starostlivosti.

Raz ro¢ne vykond veduci prevadzky pre podriadenych opakované $kolenie, predmetom ktorého
je oboznamit’ pracovnikov so zmenami v§eobecnych predpisoch, pokynmi a pravidlami na
zaistenie bezpecnosti pri praci, obsluhe zariadeni a bezpe¢nostnych pracovnych postupoch, ktoré
su najcastejsie poruSované. Raz za tri roky sa uskuto¢ni opakované skolenie veducich
pracovnikov. Pracovnici pred a po€as vykonu prace nesmu poZivat' alkohol, lieky , omamné
alebo utlmujuce prostriedky, ktoré m6zZu nepriaznivo ovplyvnit’ pozornost a reakcie pracovnika.
Personal obsluhujici zariadenie musi byt schopny vykonavat’ ukony potrebné pre pouZivanie
stroja bezpeénym sp6sobom. Musi si osvojit’ predpisy v prirucke, grafické schémy a vystrazne
Stitky k prislu$nému stroju. Obsluha musi stale sledovat’ pracovné podmienky v priestore
uréenom na pracu. Je potrebné zabezpecit' doslednt idrZzbu a Cistotu pracovnych priestorov.
Pred zadatim spracovania je pracovnik povinny preverit' funkcie v§etkych bezpec¢nostnych
mechanizmov. Ak pri kontrole zisti nedostatky nesmie zac¢at’ pracu az do odstranenia zédvady. Je
zakéazané vykonavat’ opravy , udrZzbu a Cistenie za chodu stroja alebo po zacati prace. Pri
zhodnocovani odpadu je zvySené riziko nebezpecia pracovnych urazov, preto je potrebna
zvysena pozornost’ obsluhy a prisne dodrZiavanie predpisov.

Stroje moZe samostatne obsluhovat’ len pracovnik , ktory ma pre tito ¢innost’ prislusnu
spOsobilost’, je duSevne a telesne spdsobily, starsi ako 18 rokov a je preukdzatel'ne zaSkoleny

a zacviceny.

Stroje musia byt’ vybavené prevadzkovymi dokladmi - prevadzkovy dennik, revizna kniha
stroja, bezpeénostnymi oznameniami , tabul’kami a nadpismi v slovenskom jazyku , predpisanym
zariadenim na zvukovi vystrahu a ochrannym zariadenim v miestach, kde moze dojst’

k ohrozeniu pracovnikov.

Za pracovny Uraz sa povazuje akékol'vek poSkodenie zdravia alebo smrt’ spdsobena
zamestnancovi nezavisle od vlastnej vole kratkodobym, nadhlym a nasilnym vonkaj$im vplyvom
pri plneni pracovnych tloh alebo v priame;j sivislosti s nim. Pracovné urazy nasledkom ktorych
vznikla praceneschopnost’ najmenej 3 dni zamestnévatel registruje a vykonava oznamovaciu
povinnost’ (Zakon 124/2006 Z. z.)

Vseobecné pokyny :
- vSetky préace stvisiace s prevadzkou zariadenia na zhodnocovanie odpadov sa uskutocfiuju na
zéklade pokynov vediceho zariadenia, S
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-k mechanizmom pracujicim a pohybujicim sa v zariadeni je moZné sa pribliZit' len v zornom
poli vodica,

- pred opustenim stroja je zamestnanec povinny zabezpecit' stroj pred samovol'nym pohybom,

- je zakézané akymkol'vek spdsobom zasahovat do prevadzky mechanizmov pracujicich v
zariadeni, zdrZiavat sa za vozidlom, takato skuto¢nost’ je povaZovana za porusenie pracovne;j
discipliny s naslednym rizikom pracovnopravneho postihu,

- prace vykonavané na neprehladnych miestach je mozné zaCat len za pomoci dalSieho
zamestnanca,

- vSetci zamestnanci boli vySkoleni o pravidlach dodrZiavania bezpeénosti na pracovisku a st
povinni dodrzZiavat’ ich zésady a pouZivat’ ochranné pracovné prostriedky,

- do zariadenia je povoleny vstup len osobam, ktoré si tam zamestnané. Mimo kontrolnych
organov, Statnych organov a zamestnancov obce st ostatné osoby neziaduce,

- vstup do zariadenia je tieZ prisne zakazany zamestnancom zariadenia, ktorych pracovna
schopnost’ je obmedzené vplyvom alkoholu, liekov, resp. inych omamnych a navykovych
latok,

- kazdy zamestnanec zariadenia je povinny pouzivat pri praci pracovny odev a osobné
ochranné pracovné prostriedky,

- vSetci zamestnanci zariadenia su povinni podrobit sa minimélne 1 krat za rok lekarskej
prehliadke,

- v pripade vzniku urazov je v prevadzkovej budove k dispozicii priruéna lekarni¢ka, pri¢om
uraz je potrebné zaevidovat. Kazdd neziadicu udalost hlésit bezpodmiene¢ne vediicemu
prevadzky,

- obsluha zariadenia je povinna riadit' sa predpismi BOZP a bezpodmiene¢ne dodrziavat
pokyny veduceho prevadzky a zariadenia.

Opatrenia pre pripad havarie:
Zamestnanci musia vykon pracovnej ¢innosti zabezpedovat tak, aby nedochadzalo k ohrozeniu

zdravia, Zivota, majetku ako aj zhor$eniu Zivotného a pracovného prostredia. S povinni oznamit
thned’ veducemu kazdu zistend zavadu, ktora by mohla ohrozit’ bezpeénost’ pri praci, alebo
spdsobila havariu.
Pod pojmom havaria sa vo v§eobecnosti rozumie mimoriadna udalost’ spdsobena ludskou
¢innost’ou, alebo Zivelnou pohromou, ¢iastoéne alebo iplne neovladana, ¢asovo a priestorovo
ohrani¢end , ktord ma nepriaznivy dopad na Zivot a zdravie l'udi, Zivotné prostredie a na
hospodarstvo.
Havaria je teda kaZzda reélna situdacia, pri ktorej dojde k neziaducemu uniku nebezpeénych latok
mimo prevadzky, alebo manipula¢ny priestor t.j . k jeho uniku, rozliatiu, rozsypaniu latky
Skodiacej Zivotnému prostrediu a odstranenie jej Skodlivych nasledkov. Za havariu sa povaZuje
aj pripadné ohrozenie akosti podzemnych a povrchovych véd ropnymi latkami, latkami
ohrozujticich zdravie obyvatel'stva ako aj moZnost’ kontaminacie zeminy.
Podl’a rozsahu uniku mézeme havarie rozdelit na :

- havérie zneskodiiované v areali prevadzky - bez vonkajsieho zasahu

- havérie zneSkodilované v areali prevadzky s vonkaj$im zasahom
Pocas manipulacie s odpadom moZe dojst’ aj pri zabezpedeni doslednej kontroly k prevzatiu
odpadu, v ktorom sa m6zu nachadzat’ ropné latky alebo iné $kodliviny.
V pripade prevzatia odpadu kat. Nebezpeény v ktorom by este boli nebezpeéné latky je pri
havarijnom uniku potrebné suciastky odmontovat’ a ulozit do pevnych a nepriepustnych nadob.

Vytecené Skodliviny tekutého skupenstva posypat’ absorpénym materidlom.
% |

0 _SGS.
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Pri likvidacii havarie je potrebné pouzit' respirator a ochranné rukavice, izolovat’ kanalizaény
vpust od prieniku tohto odpadu. Miesto tniku pozametat’, opatrne pozbierat’ a uloZit’ do
uzatvorenej nadoby.
Podra rozsahu tiniku $kodlivin posypat’ absorpénym materidlom / Vapex, textilnym absorpénym
materialom , alebo inym absorpénym materialom ktory je vhodny na zachytenie uniknute;j latky
a zhrmt ho. Nasledne zachyteny unik latok zhromaZd’ovat’ vo vyhradenom priestore —
vyhradenej Casti skladu v prevadzke. Odstratiovanim nasledkov je aj zber znecistenych
pouZitych materidlov kontaminovanej zeminy resp. spevnent plochu. Kontaminovany povrch je
potrebné uloZit' do nepriepustnych kontajnerov napr. plechové resp. plastové sudy, tak aby
nedoslo k mieSaniu jednotlivych druhov nebezpeénych odpadov. Po vykonani bezprostrednych
opatreni sa zistuje rozsah a charakter sposobenych §kdd a nasledkom, ktoré je potrebné
neodkladne odstranit. V pripade dovodného podozrenia na znecistenie podzemnych
a povrchovych vod je potrebné urychlené odstranenie vzniknutych nasledkov po havarii
zabezpedenim v ¢o najkrat§om ¢ase na zaklade zmluvy DETOX s.r.0., Banskéa Bystrica , alebo
inym opravnenym subjektom.
Pri spOsobeni alebo zisteni havarie NO je potrebné:

e prvy a bezprostredny zasah osoby , ktora zistila alebo zapri¢inila havariu.
Oznamenie kompetentnym pracovnikom znamena:
upozornenie a privolanie d’al$ich os6b na likvidaciu havarie.
zabezpecenie technickych zariadeni , mechanizmov zaradenych do havarijnej sluzby.
zabezpetenie odstranenia kontaminovanej zeminy a inych nebezpecnych latok.
odstranenie znec¢istenych povrchovych vod.
zabezpec€enie vyrozumenia odberatel'ov povrchovych vod s havériou.
podla potreby zabezpedenie zésah hasiCov a zdravotnickeho oSatenia, v pripade
podozrenia z trestného ¢inu aj policiu.
e informovanie SIZP Banské Bystrica

V sklade havarijnych prostriedkov musia byt’ vy¢lenené tieto prostriedky na likvidéaciu havarie:
plechové sudy, uzatvaratelny plastovy sud, vedro, lopatka, metla, sekera, kladivo, savy material /
piliny, perlit, vapex/ ruéné hasiace pristroje, material na upchavku napr. handry.

Veduci havarijnej ¢aty — veduci prevadzky , je povinny riadit’ pracu havarijnej Caty
bezprostredne po vzniku havérie, v pripade potreby zabezpedit d’alsie prostriedky okrem
osobitne vy¢lenenych na likvidaciu havérie.

Podl'a rozsahu havarie nahlasi havariu kompetentnym organom a organizaciam . Prvy pritomny
pracovnik ma v pravomoci a povinnosti veduceho havarijnej ¢aty na lokalite do doby jeho
prichodu . Po prichode vediceho havarijnej ¢aty mu tento pracovnik strune oznami doterajsi
priebeh, stav a vysledky ¢innosti.

Havarijna komisia vySetruje pri¢iny havarie:

Veduci havarijnej ¢aty podava pisomné hlasenie §tatutdrnemu zastupcovi organizacie o vzniku
havirie a po ukonceni vySetrovania pri¢in havarie a jej zneSkodneni v termine do 24 hodin.
Veduci havarijnej ¢aty je opravneny nariadit’ pracu v havarijnej éate podl'a potreby na likvidaciu
havérie aj dal$im pracovnikom. Rie$enie havarijne;j situacie ma prednost’ pred ostatnymi
beZznymi ¢innostami pracovnikov.

Veduci prevadzky vedie evidenciu uloZenych opatreni evidenciu vzniknutych §kdd, spracuje

a zaSle hlasenie o Setreni havirie, ktorého vzor je sucastou tohto prevadzkového poriadku.
Prevadzkova nehoda /havaria/ je taka udalost’ , ktorou boli vazne ohrozené Zivoty a zdravie os6b
alebo prevadzka, pripadne rozvoj organizacie alebo ktorou bola vzniknutéa Skoda

presahujuca 33 193,9 ,- € . Pod poruchou technického zariadenia sa rozumie poSkodenie
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technického zariadenia , ktoré sposobilo zastavenie alebo obmedzenie prevadzky a $koda sa na
flom presahuje 663 ,9,- €, nie je vSak 3 319.- €. Hlasenie prevadzkovych nehdd a porich
technického zariadenia sa uskutoéfiuje v zmysle vyhl. &. 111/1975 Zb. v zneni neskorsich
predpisov.

B ) prevadzkovy poriadok

Doplnenie odpadu , ktory bol v minulosti su¢astou rozhodnutia ako 17 04 01 a 20 01 40.
Kat.¢. odpadu | Kateg.odp. | Nazov druhu odpadu
20 01 40 01 0] med’, bronz, mosadz

Zmenou Zadosti dopiiiame formu finalizicie vyroby a odlievanie a expediciu produkcie zliatin
na baze hlinika o davkovacie zariadenie tekutého kovu .

Davkovacie zariadenie tekutého kovu

Nosn4 konstrukcia pozostava z ohybanych ocel'ovych plechov do tvaru ,, U“, s lemom

a otvaratel'nym krytovanim, umiestnenych na nastavite'nych podperach. Funkénu ¢ast’ tvoria
keramické tvarnice (,, U“— profil ), zaliate stabiliza¢nou keramickou hmotou. Tvarnice st bud’
rovné, obliky, alebo tvaru ,, T*.

Poslednym ¢lankom ZI'abového systému pred davkovanim tekutého kovu do cisterny alebo
transportnej uzavretej nadoby, je filterbox — na umiestnenie zvislého keramického filtra. Za
filterboxom je ztiZeny navadzaci ZI'ab do davkovacieho zariadenia. Pre oSetrenie povrchu sa
pouzivaju Specialne natery a deliaci posyp.

Pred pasom a davkovacim zariadenim je v liacich Zlaboch zabudovany filterbox, do ktorého sa
vsadi keramicky filter a kov sa filtruje od pripadnych zhlukov oxidov v tavenine ( neZiaducich
pevnych Castic na hladine kovu alebo v tavenine kovu ) .

Déavkovacie zariadenie sliZi na odliatie tekutej findlnej zliatiny do tepelne odolnej nadoby ,
cisterny , domieSavaca alebo komory ktora je umiestend na mobilnom zariadeni alebo
dopravnom prostriedku .

Tieto nadoby su plnené davkovacim zariadenim a nésledne po dobu 4 hodin udrzia odliaty tekuty
kov v dostatocnej teplote na to aby bol kov v tekutom skupenstve pouZity pri divkovani

v externom prostredi vyrobnych prevadzok inych spolo¢nosti .

Takéto technologické opatrenie je vysokou pridanou hodnotou ( BAT ) a ma environmentéalnu ,
energeticku a ekonomicku pridant hodnotu ( kde dojde k nahrade roztavovacej pece ) , ktoré
vyuzivaju tekuty kov na produkciu vyrobkov v automobilovom , elektrotechnickom a stavebnom
vyrobnom priemysle.

Pouzitie tekutého kovu vo vyrobe mé nasledovny efekt :
a) CONFAL nemusi odlievat’ ingoty ( ispora jednej celej operacie vo vyrobe ) a zabezpeéi
sa zachovanie:
- teploty taveniny
- chemickej skladby taveniny ( po schladeni a opdtovnom roztaveni sa mierne zmeni )

(v
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a) Cistota materialu je rovnaka a nie je potrebné legovat’ alebo dopifiat mnoZstvo , ktoré sa
pri opatovnom roztaveni strati ( prepal , oxidécia )
b) Odberatel’ nemusi roztavovat' ingoty ( opat’ uispora jednej celej operacie vo vyrobe )
- efekt okrem iného v :
- Uspore energie na opitovné roztavenie
- Environmentalny rozmer :
» ZniZenie emisii — nie je uZ potreba taviacich peci ani procesu roztavenia kovu —
nie je produkcia emisii ako pri taveni
> Eliminacia vzniku odpadov z tavenia z dovodu pouZitia krycich soli ( stery - OO
alebo NO )
» Eliminacia vzniku odpadov — zachytenie TZL ( NO )
» ZniZena uhlikova stopa v porovnany z beZznou zlievartiou 66 %

Ziadatel spolo¢nost CONFAL a.s. ako jeden z prvych subjektov podnikajucich v tejto oblasti
uvedie na trh o¢akavany tip produkcie , ktory sa v sti¢asnosti ukazuje ako priemyselny trend
a smerovanie modernej vyroby a obchodu
Néhrada zlievarfiam , ktoré si tekuty kov vyrabaji dnes sami ( produkcia pre automobilovy
priemysel ) . Cielovy zédkaznik je vyrobca komponentov (dielov) — pri¢om uplatnenie zliatiny je
vhodné napriklad pri produkcii odliatkov na vyrobu ako produkcia ( LIQUID ) hlavne pre:

- automobilovy priemysel — vd¢Sinova produkcia

- elektrotechnika

- stavebnictvo

Produkcia v sulade so Ziadost’ou je doplnena o zliatinu tekutého kovu — LIQUID

Hotova produkcia sa po vyliati do tepelne odolnej nadoby , cisterny , domieSavaca alebo komory
, ktora je umiestena na mobilnom zariadeni alebo dopravnom prostriedku o hmotnosti od 300 kg
do 5000 kg tymto ikonom odovzda odberatel’'ovi .

Kazda zésielka tekutého kovu mé uvedené idaje o hmotnosti, druh zliatiny a ¢islo tavby.
Zasielka tekutého kovu musi spiiiat’ deklarované hmotnostné parametre. Tekuty kov musi spliiat
aj chemické parametre a poziadavky rozsahu teploty . Nesmie obsahovat’ zhluky sterov —
oxidov.

Na $pecifikacie vyrdbanych zliatiny sa vztahuje norma EN 1676. V certifikate kontroly podla
EN 10204 je ku kazdej tavbe uvedeny obsah prvkov podl'a Specifikécie zliatiny ako aj ostatné
poZiadavky / §pecifikacie (napriklad DI, hodnota radioaktivity atd’.) Tekuty kov zliatiny hlinika
je v zmysle poZiadaviek odberatel’a prispdsobeny viacerym limitnym parametrom.

Certifikat kontroly obsahuje pisomné potvrdenie, Ze material pripraveny na prepravu neprejavuje
zvysené radioaktivne Ziarenie - prirodzené Ziarenie.

Vyrobny program : Recyklécia — zlievanie neZeleznych kovov — ¢ast’ 3.2.1. Technicky popis
zariadenia - je doplneni o davkovacie zariadenie tekutého kovu v Casti .

Pece tvoria jadro prevadzky, na ktoré sa pripajaji obsluzné zariadenia :
Vsadzkovacie zariadenie

Manipulaéna technika ( vysokozdviZzné voziky )

Liacie Zl'aby

Liacie pasy

Davkovacie zariadenie tekutého kovu

Odprasenie procesu tavenia

Chladiace zariadenia pre tavebny odpad

Skladovanie tavebného odpadu

NN
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Finalizacia procesu recyklécie a vyroby je v prevadzkovom poriadku doplnena nasledovne
Pec sa naklana a postupne vylieva zliatinu :
- na liaci nekonecny pas s kokilami cez ZI'aby - odlievanie do ingotov
- do davkovacieho zariadenia na odliatie tekutej finalnej zliatiny do tepelne odolnej nadoby

Proces liatia zostava nezmeneny, liaci ZI’ab pre davkovanie tekutého kovu je ten isty a na
jeho konci bude primontovana odbocka pre davkovanie tekutého kovu priamo do nadoby
vozidla alebo mobilného zariadenia, ktora sa po naplneni uzatvori. Systém liatia je
uzavrety az do momentu divkovania do nadoby .

Zavery vyplyvajuce z porovnania siiladu s BAT naplnené prevadzkovanim divkovacieho
zariadenia na odliatie tekutej finalnej zliatiny
Takéto technologické opatrenie je vysokou pridanou hodnotou ( BAT ) a ma environmentalnu ,
energeticku a ekonomicku pridant hodnotu ( kde déjde k nahrade roztavovacej pece ) , ktoré
vyuZivaji tekuty kov na produkciu vyrobkov v automobilovom , elektrotechnickom a stavebnom
vyrobnom priemysle
Pouzitie tekutého kovu vo vyrobe ma nasledovny efekt :
a) CONFAL nemusi odlievat’ ingoty ( uspora jednej celej operacie vo vyrobe ) a zabezpedi
sa zachovanie:
- teploty taveniny
- chemickej skladby taveniny ( po schladeni a opdtovnom roztaveni sa mierne zmeni )
b) Cistota materialu je rovnaka a nie je potrebné legovat’ alebo dopitiat mnoZstvo , ktoré sa
pri opitovnom roztaveni strati ( prepal , oxidacia )
c) Odberatel nemusi roztavovat’ ingoty ( opét’ Gspora jednej celej operacie vo vyrobe )
- efekt okrem iného v :
- Uspore energie na opiatovné roztavenie
- Environmentélny rozmer :
» ZniZenie emisii — nie je uZ potreba taviacich peci ani procesu roztavenia kovu —
nie je produkcia emisii ako pri taveni
> Eliminécia vzniku odpadov z tavenia z dovodu pouzitia krycich soli ( stery - OO
alebo NO)
» Eliminacia vzniku odpadov — zachytenie TZL ( NO )
» ZniZena uhlikova stopa v porovnany z beZnou zlievariiou 66 %

Vieobecné zivery vyplyvajiice z porovnania siladu s BAT st zabezpe&ené :
- pouZzitim technoldgie recyklacie a vyroby
- udelenym kédom R4
- plnenim poZiadaviek v zmysle ochrany ovzdusia

Pisomné vyhodnotenie pripomienok ku EIA tykajucich sa odpadového hospodarstva :

- pripomienka ¢. 5 — splnené : PoZiadavka plnena priebeZne podas nepretrzitej prevadzky

- pripomienka €. 6 — splnend : Podas zmeny povolenia IPKZ zabezpecgit' zmeny v oblasti
OH - plnené priebezne pri jednotlivych zmenach

- pripomienka ¢. 9 — splnené : Priebezné plnenie povinnosti drzitel'a a pdvodcu odpadov

- pripomienka €. 10— splnend : PriebeZné plnenie povinnosti prevadzkovatel'a zariadenia
na zhodnocovanie odpadov

- pripomienka ¢. 10— splnend : schvaleny POH OU v BB diia 02.07.2014

&}
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Proces posudzovania vplyv na ZP vykonala prevadzky v roku 2013 — pri¢om sucasna
Ziadost’ nie je dovodom na zmenu navrhovanej ¢innosti .

Zhodnotenie :
Zmena vediceho prevadzky — Jan Mertinyak zostladenie so :
- zékladnou dokumentaciou ¢innosti
- organizac¢nou $truktirou
- prevadzkovou dokumentéciou
- platnymi povoleniami , suhlasmi a rozhodnutiami pre ¢innost’

Doplnenie odpadu , ktory bol v minulosti si¢ast’ou rozhodnutia ako 17 04 01 a 20 01 40.
Kat.&. odpadu | Kateg.odp. |Nazov druhu odpadu
2001 4001 0] med’, bronz, mosadz

Zmena technologického postupu odlievania produkcie :

Zmenou Ziadosti dopiﬁame formu finalizacie vyroby a odlievanie a expediciu produkcie zliatin
na baze hlinika o ddavkovacie zariadenie tekutého kovu . Davkovacie zariadenie sltiZi na odliatie
tekutej findlnej zliatiny do tepelne odolnej nadoby , cisterny , domieSavaca alebo komory ktora
je umiestend na mobilnom zariadeni alebo dopravnom prostriedku.

Odborno-technicki kontrolu bude zabezpecovat' p. Jan Mertinyak veduci prevadzky v stlade
so schvéalenym prevadzkovym poriadkom zariadenia a prostrednictvom odborne sposobilej osoby
Mgr. Danielom Schmidtmayerom pre vykon &innosti zberu a recyklacie odpadov. Odborne sposobila
osoba zabezpetuje aj kontrolu dodrZiavania technologickych postupov uvedenych v
prevadzkovom poriadku zariadenia.

Spésob ukondenia {innosti zariadenia a nasledna starostlivost’ o miesto vykonu bude
zabezpetena prevadzkovatelom zariadenia, ktory je povinny zabezpecit' zhodnotenie a pripadné
zneSkodnenie odpadu, ktory sa bude nachadzat v prevadzke v pripade ukoncenia Cinnosti.
V3etky druhy odpadov budd v celkovom mnoZstve odovzdané organizacii na d’alSie nakladanie s
nimi. Zaroveti prevadzkovatel' zariadenia zabezpedi aj zdkonom poZadovanu archivéciu
prevadzkovej dokumentécie ¢innosti OH .

Prevadzkovanim zariadenia na zber a recyklaciu odpadov sa zabezpeci naplnenie koncepcie
odpadového hospodarstva zverejnenej v POH SR. Zabezpeenie zberu a vykupu odpadov sa
uskutoéni za G¢elom ich zhodnocovania procesmi umozitujicimi ziskavanie druhotnych surovin.
Doslednou separaciou odpadov updvodcov a drZitelov dojde k zniZeniu mnoZstva
zneskodnenych odpadov, ¢o bude mat v kone¢nom dosledku pozitivny dopad na Zivotné
prostredie. Prevadzkovanim pracoviska nepredpokladame negativny dopad na Zivotné prostredie
nad ramec stanoveny v pravnych predpisoch a nariadeniach.

Prevadzkova Struktura spolo¢nosti spol. CONFAL, a.s. plni legislativne poziadavky, vedie
evidenciu o odpadoch, poddva v stanovenych terminoch hlasenia, podrobuje sa kontrolam
kontrolnym organom v neposlednom rade zastava ¢oraz vyznamnejSie postavenie v regione SR
pre napifianie cielov POH SR a principov TUR .

Uc¢astnici konania :

- Obecny urad Slovenska Cupéa , Namestie SNP 13, 976 13 Slovenska Lupca
- CONFAL a.s. , Priboj 549,976 13, Slovenské LCupca

Struéné zhrnutie idajov v podl’a § 7 ods.1 pism. 1) zdkona ¢&. 39/2013 Z. z. o IPKZ
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Nazov recykla¢ného zariadenia na zhodnocovanie odpadov : ,,Spracovanie kovov* - Confal
a.s., Priboj 549, 976 13 Slovenska Lupca.

Kdd ¢innosti: R4 - Recyklacia alebo spétné ziskavanie kovov a kovovych zlucenin,
R13 - Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z éinnosti R1 az R12

Kategoria limitnej ¢innosti v zmysel zakona IPKZ :
2. Vyroba a spracovanie kovov
2.5. Spracovanie neZeleznych kovov:

b) tavenie vratane zlievania neZeleznych kovov vratane zhodnotenych produktov a prevadzkovanie
zlievarne neZeleznych kovov, s kapacitou tavenia vacSou ako 4 t za deii pre olovo a kadmium
alebo 20 t za deii pre ostatné kovy.

Zmena vediceho prevadzky — Jan Mertinyak zosuladenie so :
- zakladnou dokumenticiou ¢innosti
- organiza¢nou Struktirou
- prevadzkovou dokumentaciou
- platnymi povoleniami , stthlasmi a rozhodnutiami pre ¢innost’

Meni sa rozhodnutie v ¢asti c) — oblast’ odpadov II. podmienky povolenia :

A: zhodnocovanie odpadov v sulade s §3 ods. 3 pism. c) €. 2 zak. 39/2013 Z. z. o IPKZ
Zmena rozhodnutia pre ¢innost’ zhodnocovanie odpadov podl'a § 97 ods. 1 pism. c) zak. &.
79/2015 Z. z. o odpadoch , vydaného v siilade s §3 ods. 3 pism. ¢) ¢&. 2 zak. 39/2013 Z. z.
o IPKZ .

Doplnenie odpadu , ktory bol v minulosti sicast’ou rozhodnutia ako 17 04 01 a 20 01 40.
Kat.¢. odpadu | Kateg.odp. |Nézov druhu odpadu
20014001 (0] med’, bronz, mosadz

Zmena technologického postupu odlievania produkcie

B: prevadzkovy poriadok v stlade s §3 ods. 3 pism. c) €. 4 zék. 39/2013 Z. z. o IPKZ

Zmena rozhodnutia pre sihlas na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia na zhodnocovanie
odpadov podl'a § 97 ods. 1 pism. e) zak. &. 79/2015 Z. z. o odpadoch, vydaného v siilade s §3
ods. 3 pism. c¢) ¢. 4 zak. 39/2013 Z. z. o IPKZ

Doplnenie odpadu , ktory bol v minulosti siu¢ast’ou rozhodnutia ako 17 04 01 a 20 01 40.
Kat.¢. odpadu | Kateg.odp. |Nézov druhu odpadu
2001 4001 (o) med’, bronz, mosadz

Zmena technologického postupu odlievania produkcie

Proces liatia zostava nezmeneny, liaci ZI’ab pre davkovanie tekutého kovu je ten isty a na
jeho konci bude primontovana odbo¢ka pre davkovanie tekutého kovu priamo do n:idoby.z%\
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vozidla alebo mobilného zariadenia, ktora sa po naplneni uzatvori. Systém liatia je
uzavrety aZ do momentu diavkovania do nadoby .

Pisomné vyhodnotenie pripomienok ku EIA tykajucich sa odpadového hospodarstva :

- pripomienka ¢&. 5 — splnena : PoZiadavka plnena priebeZne pocas nepretrzitej prevadzky

- pripomienka ¢. 6 — splnené : Po¢as zmeny povolenia IPKZ zabezpecit’ zmeny v oblasti
OH - plnené priebezZne pri jednotlivych zmenéch

- pripomienka ¢. 9 — splnena : PriebeZné plnenie povinnosti drzitel'a a pévodcu odpadov

- pripomienka ¢. 10— splnend : Priebezné plnenie povinnosti prevadzkovatel’a zariadenia
na zhodnocovanie odpadov

- pripomienka ¢. 10— splnend : schvéaleny POH OU v BB diia 02.07.2014

Proces posudzovania vplyv na ZP vykonala prevadzKky v roku 2013 — pri¢om sicasna
Ziadost’ nie je dovodom na zmenu navrhovanej ¢innosti .

Zavery vyplyvajice z porovnania siladu s BAT naplnené prevadzkovanim davkovacieho
zariadenia na odliatie tekutej finalnej zliatiny

Takéto technologické opatrenie je vysokou pridanou hodnotou ( BAT ) a ma environmentélnu ,
energeticku a ekonomicku pridant hodnotu ( kde dojde k nahrade roztavovacej pece ) , ktoré
vyuzivaju tekuty kov na produkciu vyrobkov v automobilovom , elektrotechnickom a stavebnom
vyrobnom priemysle
Pouzitie tekutého kovu vo vyrobe mé nasledovny efekt :
d) CONFAL nemusi odlievat ingoty ( uspora jednej celej operacie vo vyrobe ) a zabezpeci
sa zachovanie:
- teploty taveniny
- chemickej skladby taveniny ( po schladeni a opétovnom roztaveni sa mierne zmeni )
e) Cistota materialu je rovnaka a nie je potrebné legovat’ alebo dopliiat mnoZstvo , ktoré sa
pri opdtovnom roztaveni strati ( prepal , oxidacia )
f) Odberatel’ nemusi roztavovat’ ingoty ( opat’ uspora jednej celej operacie vo vyrobe )
- efekt okrem iné¢ho v :
- Uspore energie na opitovné roztavenie
- Environmentélny rozmer :
» ZniZenie emisii — nie je uz potreba taviacich peci ani procesu roztavenia kovu —
nie je produkcia emisii ako pri taveni
> Elimin4cia vzniku odpadov z tavenia z dovodu pouZitia krycich soli ( stery - OO
alebo NO)
» Eliminacia vzniku odpadov — zachytenie TZL ( NO )
» ZniZena uhlikové stopa v porovnany z beznou zlievariiou 66 %

Vieobecné zavery vyplyvajiice z porovnania siiladu s BAT st zabezpeené :
- pouzitim technolédgie recyklacie a vyroby
- udelenym kédom R4
- plnenim poZiadaviek v zmysle ochrany ovzdusia

Predmetom Ziadosti nie je podstatna zmena v oblasti odpadového hospodarstva :
- Nemeni sa kapacita zariadenia
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- Nemeni sa poloZzka zaradenia zariadenia v ramci IPKZ
- Nemeni sa technolégia vyroby

S pozdravom,

Branislav Petro
predseda predstavenstve
Prilohy st sa¢ast’ou elektronického CD nosi¢a v nasledovnom rozdeleni :

1) Pisomné vyhodnotenie podmienok EIA

2) Cast’ rozhodnutia pre zhodnocovanie odpadov
- Prevadzkovy poriadok a POPPH v OH

- Technologicky reglement

3) Cast’ rozhodnutia pre schvilenie prevadzkového poriadku
- Prevadzkovy poriadok a POPPH v OH
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