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2.

Opis zdroja zne€ist'ovania ovzduSia

2.1.1 |Identifikatné Udaje
zdroja
nazov Spracovanie kovov
variabilny symbol | 21 043 178 0*
zdroja
2.1.2 | umiestnenie Stat Slovenska republika
kraj 6 Banskéa Bystrica
okres 601 Banské Bystrica
Bystrické podolie
obec 509 001 Slovenska Lupca
katastralne Uzemie 856 525  Slovenska Lupc¢a
adresa Confal, a.s., Priboj 549, Slovenskéa Lup&a 976 13
21.3 | kategorizdcia Kategorizacia stacionarneho zdroja podra prilohy €. 1 k vyhlaske €. 410/2012
Z. z.
2.8.1.b) Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania
a rafinacie kovového $rotu s projektovanou taviacou kapacitou od 20t/den
pre ostatné nezelezné kovy
Velky zdroj zne€istovania ovzdusSia
2.1.4 |kapacita 50 t pretavenej zliatiny / defi (18 000 t/rok)
technolégie
2.1.5 |¢lenenie zdroja zariadenie €.1 - Plynova rota¢na pec - RP
zariadenie €.2 - Plynova taviaca pec - stara mimo prevadzky
zariadenie ¢.3 — Plynova ustalovacia pec - UP
zariadenie ¢.4 — Plynova taviaca pec - nova - TP
zariadenie ¢.5 — Chladenie sterov - mimo prevadzky
zariadenie ¢.6 - Odpra3enie pece &.1 (RP) - (vyduch V.1)
zariadenie ¢.7 - OdpraSenie peci ¢.3a4 (UP + TP ) — (vyduch V.2)
zariadenie ¢.8 — Chladenie sterov (vyduch €.4) - mimo prevadzky
2.1.6 | vymedzenie zdroja | V.1 - vyduch ¢.1 odprasenie pece ¢.1 (RP ) (prev. doba 8016 hod/rok)
V.2 - vyduch €.2 odpraSenie peci €.3 a 4 ( UP + TP (prev. doba 8016 hod/rok)
V.4 - vyduch chladenia sterov - mimo prevadzky
21.7 |uvedenie zdroja|V.1 2001
do prevadzky V.2 2001
V4 2004
2.1.8 | vyrobky bloky hlinika o priemernej hmotnosti 8 kg chemického zlozenia
podla poziadaviek odberatela
21.9 |hlavné ustalena prevadzka — vsadzanie, tavenie, legovanie, odlievanie
vyrobno nevyrobny stav — Gtim, opravy
prevadzkové
rezimy
2.1.10 |zoznam surovin |- zemny plyn a kyslik — zdroj energie
kat.¢.odpadu nazov odpadu kategoria
17 04 02 Al Srot 0
10 03 04 trosky z prvého tavenia N
10 03 08 solné trosky z druhého tavenia N
1003 09 Cierne stery z druhého tavenia N
2.1.11 | struény popis | Taviaren
principu Hlinikovy a medeny $rot sa uskladriuje vo vyrobnej hale na beténovej podlahe - skladovacie plochy
technologie st vymedzené drevenymi zastenami. Pred samotnym spracovanim sa z neho triedia odpady podla

druhu a kvality, ktoré su potom skladované na podlahe vo vyrobnej hale (ostatny odpad) alebo
v ocelovych kontajneroch (nebezpeény odpad). Vytriedeny hlinikovy odpad sa dalej mechanicky
upravuije tak, aby mohol byt pouZity na vsadzkovanie do taviacich peci. Vytriedené odpady (kat. ¢.17
04 03 - olovo, kat. €. 17 04 04 - zinok, kat. €. 17 04 05 - Zelezo a ocel, kat. €. 17 04 07 - zmieSané
kovy), ktoré sa dalej nespracovavaji v prevadzke, sU odvazané k opravnenej osobe na dalSie
nakladanie.




Viyrobny proces je uskutoéhovany dvomi technologickymi postupmi (primarny alebo sekundarny),
ktory je stanoveny podla druhu prijatych vstupnych surovin.

Primarny postup:

Odpady po vytriedeni a mechanickej Uprave su tavené v plynovej taviacej peci, kde sa

roztavend hlinikova zliatina aj doleguje a upravuje sa na poZzadované chemické zloZenie. Nasledne
sa odlieva na odlievaci pas — odlievanie do blo¢kov - ingot.

Sekundarny postup:

Po roztaveni vsadzky v plynovej rotaénej peci sa cely obsah roztavenej hlinikovej zliatiny preleje cez
systém odlievacich Zfabov do plynove] taviacej pece a nasledne do plynovej ustalovacej pece.
V ustalovacej peci je tekuty hlinik dolegovany na poZadované chemické zlozenie. Doba ustalenia je
cca 2 hodiny. Po kontrole kvality zliatiny, sa odlieva na nekone¢ny odlievaci pas do blockov.
Odpadové plyny zo spalovania zemného plynu v rotacnej peci - RP , taviacej peci - TP,
a ustalovacej peci - UP st odsavané a Gistené vo filtraénych zariadeniach a nasledne je odfiltrovana
vzdusina vypustana do ovzdusia (Vyduchy V1 a V2).

Odpadové teplo zo spalin z taviacej peci je realizaciou rekuperatora a rozvodov spatne vyuzivané na
predohrev spalovacieho vzduchu vhananého do horaka tejto pece a podla potreby sluzi aj na ohrev
teplej uzitkovej vody a na ohrev vody do jestvujliceho vykurovacieho systému pre administrativnu
a socialnu budovu.

Zar. ¢.1 - Plynova rotac¢na pec (RP)

Typ pece rota¢na jednokomorova varova

konstrukcia - ocelovy plast z ohybaného ocelového plechu, vonkajSia izolacna vrstva, vymurovka zo
Ziaruvzdorného betonu. Ram je vyrobeny z ocelovych nosnikov. Horak je umiestneny v zadnom
pevnom kameni komory. Odtah spalin cez odtahovy komin umiestneny v dutine veri vyustujuci do
sopUchu s odtahovym potrubim veddcim do filtratného zariadenia.

Vsadzka Al §rot, Al granulat, legary

Viyrobca Alumonte GmbH, A

Typ Delta 3T6

Riadiaci systém : ISG Automation gmbH, Rakusko

Rok uvedenia do prevadzky 2007

Kapacita tekutého kovu 6t

Objem vane 2,3m3

Menovita teplota taveniny 700°C

Menovita teplota nad hladinou kovu 900°C

Tlak v pecnej atmosfére 0,0 - 0,46 kPa

Klopenie pece: pomocou 2 hydraul. valcov
dopredu 200 dozadu 5°

Séadzacie dvere: vykyvné s hydraul. valcom

Séadzacie zariadenie: mechanické, dopravny pas a vibracné stoly,
skipovy vytah

Otacky : 0-1,4/min

Horak 1 x BB33288, (ZPN + 02)

Viykon 1x2,4 MW

Prikon 1x2,6 MW

Nastaveny vykonovy rozsah 1x 125 kW - 2,4 MW

Viyrobca SIAD, Taliansko

Rok vyroby 2015

Riadenie horaku: s automatickou plynulou
regulaciou a stalym nezavislym vetranim

Umiestenie horaku: v prednej Casti pece

Spalované médium zemny plyn naftovy, 10 kW/m3, tlak 5 kPa

Max. spotreba plynu 1 x 250 Nmé/hod

Max. spotreba kyslika 600 Nm3/hod

Prevéadzkovy tlak plynu 3 kPa

Prevadzkovy tlak kyslika 8-16 kPa

Tavebny cyklus : 6 hod




Zar. €.2 - Plynova taviaca pec - stara - mimo prevadzky

Typ pece vyklapacia jednokomorova, nistejova ( variova ),

konstrukcia - ocelovy plast, vonkajsia izolaéna vrstva, vymurovka zo ziaruvzdornych tehal a liata,
vratane vane, pec je naklapana 1 hydraulickym valcom pri odlievani cca o 26°. Naklopenim komory
dochadza k vypusteniu obsahu nisteje na odlievaci zfab. Odtah spalin do sopuchu s odtahovym
potrubim spalin do odpraSovacieho zariadenia.

Vsédzka Al 8rot

Viyrobca Stinchcombe Furnaces JMC, GB

Riadiaci systém LINDE

Rok uvedenia do prevadzky 1999

Kapacita tekutého kovu 8t

Objem vane 3msd

Menovita teplota taveniny 750°C

Menovita teplota nad hladinou kovu 1 000°C

Horak 2 x atmosféricky AIROX 1000 (plyn+vzduch+02)

Viykon 2x1,0 MW

Uginnost 86 %

Prikon 2x 1,162 MW

Nastaveny vykonovy rozsah 2 x 250 - 900 kW

Viyrobca Linde Gas, SRN

Viyrobné Cislo 622554/1, 622554/2

Rok uvedenia do prevadzky 2000

Riadenie horaku: s automatickou plynulou
regulaciou a stalym nezavislym vetranim

Umiestenie horaku: v zadnej stene pece

Spalované médium zemny plyn naftovy, 10 kW/m3, tlak 5 kPa

Max. spotreba plynu 2 x 91 Nmé/hod

Prevéadzkovy tlak plynu 4-7 kPa

Prevadzkovy tlak vzduchu 1,5-2,5kPa

InStalovany el. prikon motor ventilatora — 2 x 3 kW,
hydraulicky agregat 7 kWh

Naklapanie pece : 1 x hydraulicky valec

Tavebny cyklus : 16 hod

Zar. €.3 - Plynova ustal'ovacia pec ( UP)

Typ pece: komorova pec pre hmotnost tavby 16 t po Uprave. KonStrukciu pece tvori ocelovy
ram vane s ocelovou vypliiou a tepelnou izolaciou. V rame pece su upevnené 2 hydraulické valce
sliZiace na klopenie pece. Horék je umiestneny v zadnej stene pece. Vymurovka izolaénd +
pracovna, odolnd proti vysokému Ziaru. Na obsluzné dvere a vylievaci otvor je pouzita liata
vymurovka s odolnostou do teploty 1 600°C. Odtah spalin cez odtahovy komin z pece vyustujuci do
sopUchu s odtahovym potrubim veddcim do filtra.

Vsadzka tekuta hlinikové zliatina, legury
Viyrobca Stinchcombe Furnaces JMC, Nottinghamm, GB
Rok uvedenia do prevadzky 2004
Kapacita tekutého kovu 16 t
Objem vane 6 ms3
Menovita teplota taveniny 750°C
Klopenie pece: pomocou 2 hydraulickych valcov
Horak 1 x atmosféricky WEISHAUPT G3/1-E ZMD R1
Viykon 1x 0,495 MW
Uginnost 90 %
Prikon 1x 0,550 MW
Nastaveny vykonovy rozsah 1x 100 — 495 kW
Viyrobca Weishaupt, SRN
Viyrobné Cislo 5519602
Rok vyroby 2005
Riadenie horaku: s automatickou plynulou
regulaciou a stalym nezavislym vetranim
Umiestenie horaku: v zadnej stene pece




Spalované médium zemny plyn naftovy, 10 kW/m3, tlak 5 kPa

Max. spotreba plynu 1 x 50 Nm3/hod
Prevéadzkovy tlak plynu 4-7 kPa
Prevadzkovy tlak vzduchu 1,5-25kPa
In$talovany el. prikon 6,5 kW
Tavebny cyklus : 12 hod

Zar. ¢.4 - Plynova taviaca pec - nova (TP )

Typ pece vyklapacia jednokomorova, nistejova ( variova ),

konstrukcia - ocefovy plast, vonkajsia izolaéna vrstva, vymurovka zo Ziaruvzdornych tehdl a liata,
vratane vane, pec je naklapana 1 hydraulickym valcom pri odlievani cca o 26°. Naklopenim komory
dochadza k vypusteniu obsahu nisteje na odlievaci zfab. Odtah spalin do sopuchu s odtahovym
potrubim spalin do odpraSovacieho zariadenia.

Vsadzka Al rot, tekuty kov, legury

Viyrobca Stinchcombe Furnaces JMC, GB,

Typ KOV 006/1997

Riadiaci systém Siemens

Rok uvedenia do prevadzky 1997 (r.2004 rekonStruovana na kapacitu 16 t)

Kapacita tekutého kovu 16 t

Objem vane 6 ms

Menovita teplota taveniny 750°C

Menovita teplota nad hladinou kovu 900°C

Horak 2 x atmosféricky EUROGRADE 735
(plyn+vzduch+02)

Viykon 2 x 0,750 MW

Uginnost 86 %

Prikon 2x 0,882 MW

Nastaveny vykonovy rozsah 2 x200-700 kW

Viyrobca Eurograde, SRN

Viyrobné Cislo 968797/1, 968797/2

Rok vyroby 1997

Riadenie horaku: s automatickou plynulou
regulaciou a stalym nezavislym vetranim

Umiestenie horaku: v zadnej stene pece

Spalované médium zemny plyn naftovy, 10 kW/m3, tlak 5 kPa

Max. spotreba plynu 2 x 75 Nm?/hod

Prevéadzkovy tlak plynu 4-7 kPa

Prevadzkovy tlak vzduchu 1,6-2,5kPa

InStalovany el. prikon motor ventilatora — 2 x 2,5 kW,
hydraulicky agregat 3 kWh

Naklapanie pece : 2 x hydraulicky valec

Tavebny cyklus : 12 hod

Zar. ¢.5 - Chladenie sterov — mimo prevadzky

Sluzi na dochladzovanie sterov z rotatnej pece po ich vysypani do uréenych bedni pod pracovnou
plodinou pece. Horlce stery sa s bedfiami na kolajovych vozikoch zasuni do boxov, z ktorych je
vzdusnina odsavané do odpraSovacieho zariadenia. Samotny box je vyrobeny z ocelového plechu,
izolovany doskovym izolaénym materialom, vystuzeny rebrovanim a napojeny na ventilaény systém
filtra rotaCnej pece ocelovym potrubim.

2.1.12 | blokové schéma | priloha ¢.1
2.1.13 | bilancia vykonu ustalena prevadzka 6,55 MW
Gtlm 1,10 MW
2.1.14 | Zoznam TZL, SOx, NOx, TOC, CO,F, HF,HCL, PCDD+PCDF
znecistujlcich
latok
2.1.15 |zoznam dalSich | nie su
znecistujucich
latok




2.1.16

Charakteristické
parametre
odpadovych
plynov

V.1-vyduch ¢.1(RP)
geografické stradnice JTSK

X = 1226784,206
y = 410231,991

filtraCna plocha 906,32 m2
plocha ustia 1,227 m?
vySka vyduchu 18,5m
hmotnostny tok a koncentracia zne€istujlcich latok /*, /**
znecdistujuca latka emisna hodnota emisny limit
(ZL) [kg.h-1)/[mg.mq3] [kg.h-"}/[mg.mq3]
TZL 0,019/0,5 0,5/10
SOx 0,176/10 5/15
NOx 0,371/11 5/50
TOC 0,230/3 1/50
CO 2,016/76 5/100
Fluoridy 0,014/0,4 0,025/1
HF 0,0042/0,1 0,05/3
HCI 0,014/0,4 0,2/30
PCDD+PCDF 0,127 (ug/hod) neur¢ené/0,1(TEQ/m3)
10,004 (TEQ/m3)
objemovy prietok do 65 000 m3/hod
teplota odvadzanych plynov 500C

V.2 -vyduch ¢.2 (TP + UP)
geografické stradnice JTSK

x =1226785,915
y =410235,540

filtraéna plocha 906,32 m2
plocha ustia 1,227 m?2
vySka vyduchu 18,5m
hmotnostny tok a koncentracia znedistujucich latok /*, /**
znedistujdca latka emisna hodnota emisny limit
(ZL) [kg.h"}[mg.mn3] [kg.h"}[mg.mn]
TZL 0,018/0,5 0,5/10
SOx 0,114/5 5/15
NOx 0,091/4 5/50
TOC 0,021/1 1750
Co 0,68/3 5/100
Fluoridy 0,00033/0,15 0,025/1
HF 0,0107 /0,47 0,05/3
HCI 0,0093/0,41 0,2/30
PCDD+PCDF 0,745(ug/hod) neurené/0,1(TEQ/m3)
10,021 (TEQ/m3)
objemovy prietok do 65 000 m3/hod
teplota odvadzanych plynov 500C

V.4 - vyduch €.4 - mimo prevadzky

geografické stradnice JTSK

plocha ustia
vy$ka vyduchu

x =1226792,144
y =410261,040
0,16 m?

12m




2117 |Zoznam astrucny | Zar. €.6 - Odprasenie pece ¢.1 rotaéna pec
opis vyrobno- [\/.1 - RP

technolog Filtra¢na stanica pozostava z:
zariadeni- ~| | Cyklénovy odluéovaé HLZ 3000-S s prislu$enstvom
odluéovace

ViySka zariadenia: 13,325 m, priemer @3000 mm
PrisluSenstvo: Rotaény podava¢ 200x200

Filter PF 6

Vzduchovy vykon:  max. 65000 m3/h,

Teplota vzdusnin: 120-130°C

Filtratna plocha: 900 m2

Vystupna koncentracia TZL: max10 mg/Nm3

PrisluSenstvo: Zavitovkovy dopravnik a rotaény podéva¢ 200x200
Vystup na filter z rebrika

Radialny odsavaci ventilator SRV-SP-D3-1000S-132-4-50-LG270
Vzduchovy vwkon  65000m3/h
Tlak ventilatora: 4500 Pa
Prikon: 132 kW 400V, 50 Hz
Sucast zariadenia: timiace viozky na sani a vytlaku
sada izolatorov chvenia

Zar. ¢.7 - OdprasSenie peci ¢. 3 a4 ustalovacia pec + taviaca pec
V.2- UP+TP

Filtra¢na stanica pozostava z:

Cyklénovy odlu¢ovaé HLZ 3000-S s prisluSenstvom
Vy$ka zariadenia: 13,325 m, priemer @3000 mm
PrisluSenstvo: Rotaény podava¢ 200x200

Filter PF 6

Vzduchovy vykon:  max. 65000 m3/h,

Teplota vzdusnin: 120-130°C

Filtratna plocha: 900 m2

Vystupna koncentracia TZL: max10 mg/Nm3

PrisluSenstvo: Zavitovkovy dopravnik a rotaény podava¢ 200x200
Vystup na filter z rebrika

Radialny odsavaci ventilator SRV-SP-D3-10008-132-4-50-LG270
Vzduchovy vykon  65000m3/h
Tlak ventilatora: 4500 Pa
Prikon: 132 kW 400V, 50 Hz
Sucast zariadenia: timiace viozky na sani a vytlaku
sada izolatorov chvenia

Zar. ¢.8 - Odprasenie - chladenie sterov — mimo prevadzky
V.4 - filter DLH 50
Typ : DLH 50, ruk&vcovy tkaninovy,
Filtracna plocha 50 m?
Max. tlak. Strata : 1600 Pa
Vstup. Konc. Znegist. Vzdu3niny : do 100 g/m?
Viystup. Konc. Prachu vo vzdu3nine : do 10 g/m?
Regenerécia protipridna ventilatorom
Ventilator odsavania : radialny
Typ: RVX-800.1.90.5N
Qmax. : 6750 m®/ hod.
Motor : 11 - 15 kW (P 80 - 100% ), 400 V




2.1.18

zoznam
prechodovych
stavov

Ustalena prevadzka
Ustalena prevadzka je uvedena v prevadzkovom poriadku pre kazdé zariadenie. Su to vSetky
prevadzkové stavy poCas ktorych je technoldgia prevadzkovana v sulade s platnou dokumentaciou
(vs&dzanie, tavenie, odlievanie, Utim, Udrzba, doasné odstavka pre opravy) s vynimkou takych
stavov pri ktorych nie je mozné dodrzat nariadenim uréené emisné limity.
tymito stavmi su:
1/ Nahly vypadok elektrickej energie
Nahly vypadok elektrickej energie je rieSeny zo strany dodavatela elekirickej energie zabezpetenim
dodavky elekirickej energie z nahradnej trasy — nahradné zasobovanie je zabezpecené
Tento prechodovy stav trva do 3 mint.

Pri obCasnom vypadku elekirickej energie cela technologia vratane filtratného zariadenia je
odstavena, procesy tavenia a ustalovania sa samovolne dostavaju do Utimu az ustand. Pri tomto
stave nasledkom poklesu teploty v taviacich komorach a prerusenim dodavky plynu sa znecistujuce
latky SO2, NOx, CO, F, HF, HCI prestanu produkovat, dochadza len k emisii TZL vplyvom pretlaku
v taviacich komorach do vnutorného prostredia vyrobnej haly s jeho postupnym ukonéenim.

Tento prechodovy stav trva do 60 mindt.

Predpokladané mnoZzstvo TZL - 0,0602 t/hod
2/ Porucha filtraéného zariadenia ¢.6 —odprasenie pece ¢.1
Filtracné zariadenie pre pec ¢.1 RP, tvori nezavisly filter V1.. Pri poruche jedného z filtrov obsluha
pokynom v riadiacich systémoch pece ¢€.1 uvedie zariadenia do stavu utimu, &im sa zniZi vykon
zariadeni a produkcia znecistujlcich latok na 50% - filtraciu zabezpe€i druhy filter V2 v plnom
rozsahu do ukoncenia opravy poruchy filtra V1.

Tento prechodovy stav trva do 15 mindt.

Predpokladané mnozstvo TZL - 0,0112 t/15min
3/ Porucha filtraéného zariadenia €.7 - odprasenie peci ¢.3 a 4
Pri poruche filtratného zariadenia €.7 je technoldgia peci ¢.3 a 4 postupne odstavena, procesy
tavenia a ustalovania sa samovolne dostavaju do Utlmu az ustand. Pri tomto stave nasledkom
poklesu teploty v taviacej komore a preruSenim dodavky plynu sa znedistujlce latky SOz, NOx, CO,
F, HF, HCI prestanu produkovat, dochadza len k emisii TZL vplyvom pretlaku v taviacej komore do
vnutorného prostredia vyrobnej haly s jeho postupnym ukonCenim. VonkajSie prostredie tymto
stavom nie je dotknuté. Filtraciu zabezpeéi druhy filter V1 v plnom rozsahu do ukonéenia opravy
poruchy filtra V2.

Tento prechodovy stav trva do 60 min(t.

Predpokladané mnoZstvo TZL — 0,0150 t/hod
Prepojenie filtranej ststavy :
Filtratné zariadenia V1 a V2 su identické ( dvojéa ) samostatné nezavisle fungujice zariadenia
rovnakych parametrov . Vetvy pre filtraéné Casti V1 a V2 su samostatné av3ak v pripade potreby (
havéria alebo kratkodoba odstavka jedného zariadenia ) m6zu byt prepojené odblokovanim klapky
kedy dbjde k presmerovaniu jednej z vetiev do druhej a spojeniu odsavania a filtracie vSetkych peci
1-RP,3-UP a 4-TP v jednom z dvoch filtraénych zariadeni . Kapacita a vykon jedného zariadenia (
z doj¢iat ) je 65000m3/h ¢&o postaduje kompletne na vykon a produkciu ZL vSetkych 3 funkénych
a napojenych peci (1-RP,3-UP a 4-TP). Nie je predpoklad poruchy oboch filtrov sti¢asne .

2119

zoznam
znecistujlcich
latok
prechodovych
stavoch

pri

TZL

2120

Udaje o vypustani
odpadovych
plynov

Odpadové vzdudniny so zbytkovymi znedistujucimi latkami su odvadzané z kazdého vyduchu
samostatnym kominom. Rozptyl znedistujucich latok je zabezpeCovany dostatone, nie su
prekraované limitné hodnoty pre Ziadnu znecistujlcu latku.

21.21

druh prevadzky
Casové Udaje

pece — varkova - nepretrzita - 8 016 hod/rok

2.1.22

zoznam
sQvisiacich
dokumentov

Projektova dokumentacia
prevadzkovy poriadok
prevadzkova evidencia
prevadzkovy dennik
kniha tavieb

plan udrzby

kniha revizii




kniha zdznamov o prevadzke zariadeni
poziarnopoplachové smernice
smernice BOZP

evidencné listy

3. Uréené emisné limity a podmienky prevadzkovania

3.1 Zoznam a | Rozhodnutia OU Banské Bystrica:
identifikacné Udaje | €. 899/02905/SED zo diia 30.07.1999
vSetkych sthlasov |€.2007/01475/ED zo dna 28.2.2007
Rozhodnutia SIZP Banska Bystrica:
P. . | Cislo rozhodnutia IPKZ Déatum vydania
1 2324-33088/2007/Vir/470680107 12.10.2007
2 zmena: 4554-17925/2008/Vir/470680107/21 27.5.2008
3 zmena: 1242-2309/2009/Sko-Kri/470680107/22 22.1.2009
4 zmena: 476-19495/2009/Sko/470680107/Z3 13.7.2009
5 zmena: 679-6651/2010/Sko/470680107/Z4 12.3.2010
6 zmena: 5963-33435/2011/Kas/470680107/25 24.11.2011
7 zmena: 7467-34382/2011/Kas/470680107/26 2.12.2011
8 zmena: 6663-34852/2014/Sko/470680107/27 3.12.2014
9 zmena: 6048-30285/2015/Sko/ 470680107/Z8 19.10.2015
10 zmena: 7729-37663/2016/Sko/470680107/29 29.11.2016
11 zmena: 6635-30882/2017/Sko/470680107/210 5.10.2017
12 zmena: 194-12982/2019/Kri.Sko/470680107/211-SP | 5.4.2019
13 zmena: 5622-26298/2019/Sko/470680107/Z12 16.7.2019
14 zmena: 6353-32492/2019/Kri /470680107/SkP-Z11 05.9.2019
3.2 Uréené  emisné|V.1 - vyduch ¢.1 (RP)

limity znecistujuca latka emisna hodnota emisny limit
(2L) [kg.h"}[mg.mn3] [kg.h"}[mg.mn3]
TZL 0,019/0,5 0,5/10
SOx 0,176/10 5/15
NOx 0,371/11 5/50
TOC 0,230/3 1750
CO 2,016/76 5/100
Fluoridy 0,014/0,4 0,025/1
HF 0,0042/0,1 0,05/3
HCI 0,014/0,4 0,2/30
PCDD+PCDF 0,127 (ug/hod) neur¢ené/0,1(TEQ/m3)

/0,004 (TEQ/m3)
V.2 - vyduch €.2 (TP + UP)
zneCistujlca latka emisna hodnota emisny limit
(ZL) [kg.h"}[mg.mn3] [kg.h-"}[mg.mn3]
TZL 0,018/0,5 0,5/10
SOx 0,114/5 5/15
NOx 0,091/4 5/50
TOC 0,021/1 1/50
CO 0,68/3 5/100
Fluoridy 0,00033/0,15 0,025/1
HF 0,0107 /0,47 0,05/3
HCI 0,0093/0,41 0,2/30
PCDD+PCDF 0,745(ug/hod) neur¢ené/0,1(TEQ/m3)
/0,021 (TEQ/m3)

V.4 - vyduch €.4 - mimo prevadzky
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3.3 Zoznam 1/ Nahly vypadok elektrickej energie
prechodnych Nahly vypadok elektrickej energie je rieSeny zo strany dodavatela elektrickej energie zabezpeéenim
stavov dodavky elekirickej energie z nahradnej trasy — nahradné zasobovanie je zabezpecené
Tento prechodovy stav trva do 3 min(t.
Pri obCasnom vypadku elekirickej energie cela technolégia vratane filtratného zariadenia je
odstavena, procesy tavenia a ustalovania sa samovolne dostavaju do utimu az ustanu.
Tento prechodovy stav trva do 60 minut.
Predpokladané mnozstvo TZL - 0,0602 t/hod
2/ Porucha filtracného zariadenia ¢€.6 —odprasenie pece ¢.1 - RP
Tento prechodovy stav trva do 15 min(t.
Predpokladané mnozstvo TZL - 0,0112 t/15min
3/ Porucha filtraéného zariadenia €.7 — odprasenie peci ¢. 3a4 - UP + TP
Tento prechodovy stav trva do 60 min(t.
Predpokladané mnoZzstvo TZL - 0,0150 t/hod
34 Podmienky Zistovanie Udajov o dodrzani urCenych emisnych limitov sa vykonava oprdvnenym meranim podfa
Zistovania tdajov | metodik, v zmysle §13 Vyhlagky MZP SR &. 411/2012 Z.z.
0 dodrzani
uréenych
emisnych limitov
3.5 Ustanovené Nie su ustanovené
vSeobecné
podmienky
prevadzkovania v
rovnakom ¢leneni
ako emisné limity
3.6 Podmienky Nie su ustanovené
zistovania Udajov
0 dodrzani
ustanovenych
v8eobecnych
podmienok
prevadzkovania
3.7 Technické Technologické zariadenia musia byt prevadzkované v sulade s platnou dokumentéciou,
poziadavky podmienkami vyrobcov zariadeni, schvalenym stuborom TPP a TOO, integrovanym povolenim a
podmienkami uréenymi v rozhodnutiach prislusného organu $tatnej spravy. Operator, resp. obsluha
zariadeni su povinni dodrZiavat hodnoty technicko-prevadzkovych parametrov v stlade s platnym
Suborom technicko-prevadzkovych parametrov technickoorganizanych opatreni na zabezpe&enie
ochrany ovzduSia pri prevadzke zdroja zneCistovania, vypracovanym a schvalenym podfa
v3eobecne zavazného pravneho predpisu ochrany ovzdusia.
3.8 Podmienky Udaje o dodrzani uréenych technickych poziadaviek ustanovenych v platnej dokumentécii su
zistovania udajov | kontrolované.
0 dodrzani
ustanovenych
technickych
poZiadaviek
3.9 Podmienky Podmienky prevadzkovania su uréené integrovanym povolenim:
prevadzkovania P.¢&. | Cislorozhodnutia IPKZ Déatum vydania
uréené sthlasom, ||_1 2324-33088/2007/Vir/470680107 12.10.2007
rozhodnutim alebo || 2 zmena: 4554-17925/2008/Vir/470680107/Z1 27.5.2008
povolenim v|[3 zmena: 1242-2309/2009/Sko-Kri/470680107/22 22.1.2009
oo Seneni |- e 20 ko 10090107126 T2 52010
oA L zmena: - 9.
ako emisne imity | - ona: 5963-33435/201 1/Kas/4706B0107/Z5 24.11.2011
7 zmena: 7467-34382/2011/Kas/470680107/26 2.12.2011
8 zmena: 6663-34852/2014/Sko/470680107/27 3.12.2014
9 zmena: 6048-30285/2015/Sko/ 470680107/Z8 19.10.2015
10 zmena: 7729-37663/2016/Sko/470680107/29 29.11.2016
1 zmena: 6635-30882/2017/Sko/470680107/210 5.10.2017
12 zmena: 194-12982/2019/Kri.Sko/470680107/211-SP 5.4.2019
13 zmena: 5622-26298/2019/Sko/470680107/212 16.7.2019
14 zmena: 6353-32492/2019/Kri /470680107/SkP-Z11 05.9.2019
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3.10 | Podmienky Udaje o dodrzani uréenych podmienok prevadzkovania uréenych v integrovanom povoleni v zneni
zistovania Udajov | neskorsich rozhodnuti su pravidelne kontrolované.
0 dodrZani
uréenych
podmienok
prevadzkovania.

3.11 | Podmienky O prevadzke zdroja znecistovania ovzdusia vedieme nasledovn( evidenciu: - stalu evidenciu o
vedenia prevadzkovatelovi zdroja znecistovania ovzdusia, o zdroji, jeho Eastiach, zariadeniach a technoldgii;
priebeznej - roénU evidenciu o zdroji znedistovania ovzduSia, emisidch a o dodrziavani emisnych limitov a
prevadzkovej vSeobecnych podmienok prevadzkovania; - ronu evidenciu o poplatkoch za zne€istovanie ovzdusia;
evidencie o |- priebezn( evidenciu o prevadzke, surovinach, spotrebe paliv, spotrebovanej energii a inych
dodrzani suvisiacich €innostiach;
emisnych limitov, |- priebeZznl evidenciu parametrov, opatreni a dalSich Udajov podfa dokumentacie, suhlasov,
vSeobecnych rozhodnuti, povoleni prislugnych organov $tatnej spravy. Dalsie povinnosti pri prevadzkovani zdroja
podmienok znecistovania su nasledovné:
prevadzkovania, | - uchovavat prevadzkovu evidenciu najmenej pat rokov, ¢o sa uplatiuje aj na zmenenu
technickych dokumentaciu po roku zmeny zdroja, jeho Casti, zariadenia alebo technologie
poziadaviek - zistovat, zbierat, spraclvat a vyhodnocovat Udaje a informacie uréené v integrovanom povoleni a
a podmienok kazdorogne, vzdy do 15. februara bezného roka, ich za uplynuly kalendarny rok oznamit do
prevadzkovania | informaéného systému (SHMU),
uréenych - oznamovat' Okresnému Uradu vzdy do 15. februara bezného roka Uplné a pravdivé informacie o
suhlasom, zdroji, emisiach a dodrZiavani emisnych limitov za uplynuly kalendarny rok ustanovené vykonavacim
rozhodnutim alebo | predpisom
povolenim. - oznamovat pisomne planovany termin vykonania opravneného merania indpekcii a OU najmenej 5

pracovnych dni pred jeho zagatim, ak sa planovany termin vykonania opravneného merania zmeni,
najviac vSak o pat pracovnych dni, oznamovat skorSi termin opravneného merania najmenej dva
pracovné dni pred jeho zaCatim

3.12 | Zistovanie Uplatiiuje sa vypocet emisii podla § 3 ods.4 pism. f) vyhlasky MZP SR ¢€.411/2012 Z. z., vypocet s

mnozstva  emisii;
a) postup vypoltu
v Cleneni podia
vyrobno-
prevadzkovych
rezimov a
zneCistujucich
latok, ak su rbzne,

pouzitim hmotnostného toku alebo koncentracie, ktoré sa zistuju periodickym diskontinualnym
meranim na Ucely preukazania dodrzania ureného emisného limitu

4. Technicko-prevadzkové parametre (TPP) na zabezpecéenie ochrany ovzdusia

4.1 Obsluhu taviarne vykonava technologicka obsluha — operator s kontrolou majstra prevadzky z polohy
panelu regulaéného systému jednotlivych zariadeni. Regulaény systém pracuje v automatickom
prednastavenom krokovom programe pre jednotlivé fazy technologického procesu. Hodnoty TPP sleduje
kontinuélne automaticky riadiaci systém zariadeni, vykonava regulaciu parametrov zariadenia a vypnutie
zariadenia v automatickom reZime. Vizualizaéné jednotka informuje obsluhu o stave jednotlivych zariadeni,
poruchach a regulacii parametrov.

Obsluhu filtraéného zariadenia vykonava technologickd obsluha — operéator taviarne s kontrolou majstra
prevadzky.

4.2 Zoznam Zar.¢.1 - Plynova rotaéna modifikaéna pec 6 t

technicko- por. |TPP jednotka ustaleny | poruchovy | lehota havarijny | TOO vykonava/
prevadzkovjch || ¢ veligina stav stav odstranenia stav riadenie kontroluje
parametrov (min) kontrola
1 teplota nad |°C >900 900 ihned ako kontinualny | operator/
hladinou (riadiaci  systém | poruchovy | zapis/ majster
kovu zahdjiregulaciu | stav - hod.zapis | prevadzky
2 tlak plynu kPa 5 pod 4 parametrov) nenastava -
nad 7 riadiaci
3 tlak kPa 2 pod 1,5 systém
spalovacieho nad 2,5 automaticky
vzduchu vypne
4 tlak kPa 3 pod 1 zariadenie
kyslika nad 4
5 tlak v pecnej | kPa 0,3 nad 0,46
atmosfére
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Zar.¢.2 - Plynova komorova taviaca pec 8 t stara — mimo prevadzky

por. |TPP jednotka ustaleny | poruchovy | lehota havarijny TOO vykonava/
¢. veli¢ina stav stav odstranenia stav riadenie kontroluje
(min) kontrola
1 teplota nad |°C >1000 1000 ihned ako kontinualny | operator/
hladinou (riadiaci  systém | poruchovy | zapis/ majster
kovu zahdji regulaciu | stav - hod.zépis | prevadzky
2 tlak plynu kPa 5 pod 4 parametrov) nenastava -
nad 7 riadiaci
3 tiak kPa 2 pod 1,5 systém
spalovacieho nad 2,5 automaticky
vzduchu vypne
zariadenie
4 funkénost funkéné | nefunkéné |15 zapis operator/
filtraéného majster
zariadenia prevadzky
¢.6

Zar.¢.3 - Plynova ustalovacia vanova pec 16 t

por. |TPP jednotka ustaleny | poruchovy | lehota havarijny TOO vykonava/
¢. veli¢ina stav stav odstranenia stav riadenie kontroluje
(min) kontrola
1 teplota kovu |°C >750 750 ihned ako kontinualny | operator/
vo vani (riadiaci  systém | poruchovy | zapis/ majster
2 tlak plynu kPa 5 pod 4 zahdjiregulaciu | stav - hod.zapis | prevadzky
nad 7 parametrov) nenastava -
3 tiak kPa 2 pod 1,5 riadiaci
spalovacieho nad 2,5 systém
vzduchu automaticky
vypne
zariadenie

Zar.¢.4 - Plynova komorova taviaca a ustalovacia pec 16 t

por. | TPP jednotka ustaleny | poruchovy | lehota havarijny TOO vykonava/
¢. velicina stav stav odstranenia stav riadenie kontroluje
(min) kontrola
1 teplota nad | °C >1000 1000 ihned ako kontinualny | operator/
hladinou (riadiaci  systém | poruchovy | zapis/ majster
kovu zahdji regulaciu | stav - hod.zépis | prevadzky
2 tlak plynu kPa 5 pod 4 parametrov) nenastava -
nad 7 riadiaci
3 tlak kPa 2 pod 1,5 systém
spalovacieho nad 2,5 automaticky
vzduchu vypne
zariadenie

Zar. €.6 — Odprasenie pece €. 1,

por. | TPP jednotka ustaleny | poruchovy | lehota havarijny TOO vykonava/
¢. veli¢ina stav stav odstranenia stav riadenie kontroluje
(min) kontrola
1 teplota oC 140 150 ihned <150 zapis/ operator/
odvadzanych hod.zapis | majster
plynov prevadzky
2 tah pred | Pa
filtrom
3 tah za filtrom | Pa

Zar. ¢.7 - Odprasenie peci ¢.3 a 4

por. |TPP jednotka ustaleny | poruchovy | lehota havarijny TOO vykonava/
¢. veli¢ina stav stav odstranenia stav riadenie kontroluje
(min) kontrola
1 teplota C 130 140 ihned <140 zapis/ operator/
odvadzanych hod.zapis | majster
plynov prevadzky
2 tah pred | Pa
filtrom

3 tah za filtrom | Pa




5. Technicko-organizaéné opatrenia (TOO) na zabezpeéenie ochrany ovzduSia

51 Technicko | Ochrana ovzdusia je zabezpe€ovana déslednym
organizaCné |- udrziavanim technologickych zariadeni v dobrom prevadzkovom stave v zmysle dokumentacie
opatrenia - dodrZiavanim podmienok a leh6t UdrZby a oprav v zmysle dokumentacie
- vymeny vadnych a opotrebovanych dielov a zariadeni
- vykonavanim kontrol, revizii, odbornych prehliadok, odbornych skusok, prevadzkovych revizii
- vykonavanim oprav
- vykonavanim strednych oprav
- vykonavanim generalnych oprav
- vykonavanim jednorazovych opravnenych merani emisii za u¢elom kontroly
Tieto opatrenia su zabezpeCované internymi predpismi a smernicami — prevadzkovym poriadkom,
prevadzkovou evidenciou, planom udrzby a ich kontrolou vedenim prevadzky a nezavislymi intiticiami.
52 |prehlad Zaré1,2,3,4
TOO por | zariadenie TOO lehota zéznam/ vykonava/
¢. | Cinnost pracovny kontroluje
predpis
1 | strojna ¢ast kontrola stavu priebezne | BO SO GO zaznam/ Udrzba/
kontrola funkénosti bezna stredna generdlna | plan Udrzby | majster
kontrola retazi oprava oprava oprava technicka | prevadzky
kontrola uniku dokumentac
maziv pri poruche | 1x/1rok 1x/5rokov  |ia
nastavenie dveri ihned vymena
tesnenia
dveri
2 | elektrické kontrola po dokonéeni montaze, po rekonstrukcii EZ, po oprave | zdznam/ OPEZ/
zariadenia technického stavu | EZ, po premiestneni EZ, kniha majster
revizii prevadzky
3 | elektrické odborna prehliadka | zakladné a normalne prostredie  1x /5 rokov zaznam/ OPEZ/
zariadenia odborna skuska vihké prostredie 1x /3 roky kniha majster
pasivne s nebezpeCenstvom  poziaru  a pasivne | revizii prevadzky
s nebezpecenstvom vybuchu
1x/ 2 roky
4 |ochranapred |odborna prehliadka | objekty a priestory s prostredim s nebezpecenstvom | zaznam/ OPEZ/
Uc¢inkami odborna skuska vybuchu alebo poziaru kniha majster
statickej a 1x/ 2 roky revizi prevadzky
atmosférickej ostatné objekty
elektriny 1x /5 rokov
5 | plynové kontrola a udrzba | denne - zistovanie netesnosti, preskiSanie funkcie zaznam/ Udrzba/
zariadenia 1 x mesacne - kontrola armatur s ktorymi sa manipuluje | kniha majster
1 x za 6 mesiacov - kontrola stavu, tesnosti, filtra, | revizii, prevadzky
funkcie regulatora, elektrického osvetlenia, vetrania prevadzkov

1 x za rok - revizia stavu, tesnosti spojov a membrany, | y dennik
vystupného a uzatvaracieho pretlaku, bezpecnostného
uzéveru

1 x za 6mes/rok/3roky/6rokov- prehliadky a skisky
rozvodov a zariadeni v zmysle STN, zakonov

BO - bezné oprava pri poruche ihned

6 |tlakové kontrola a udrzba | denne - zistovanie netesnosti, preskusanie funkcie zaznam/ Udrzba/
zariadenia prevadzkova revizia - do 2 tyzdiov od uvedenia do | kniha majster
prevadzky, 1 x za rok revizii, prevadzky

- 1 x za 3 mesiace skuska manometrov prevadzkov

- 1 x za mesiac kontrola poistnych ventilov y dennik

BO - bezna oprava pri poruche ihned

7 | pohyblivé kontrola a idrzba | denna BO 1 x za rok zaznam/ Udrzba/
Casti mazanie pri poruche | premazanie a vycistenie plan udrzby | majster
servopohony lozisk ihned technicka | prevadzky

dokumentac
ia

8 | hydraulika kontrola a udrzba | denne — kontrola hladiny oleja, netesnosti zaznam/ Udrzba/

1 x mesacne - vycistenie od prachu plan udrzby | majster
technicka | prevadzky
dokumentac
ia

9 |senzorya kontrola a udrzba | denna BO 1 x za mesiac zaznam/ Udrzba/
termoclanky kontrola pri poruche | kontrola plan udrzby | majster

stavu ihned oCistenie spojov technicka prevadzky
dokumentac
ia

10 | horaky kontrolaa udrzba | denna BO 1 x za mesiac zaznam/ Udrzba/

kontrola pri poruche | stav a nastavenie horaku, | plan udrzby | majster
stavu ihned zapalnych elektrod, | technicka prevadzky
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vycistenie plynového filtra, | dokumentac
vyCistenie ventilatora ia
Zar. €.6 — Odprasenie pece €. 1
por | zariadenie TOO lehota zéznam/ vykonava/
¢. | Cinnost pracovny kontroluje
predpis
1 | strojna ast kontrola stavu priebezne | BO SO GO zaznam/ Udrzba/
bezna stredna generdlna | plan Udrzby | majster
oprava oprava oprava technicka prevadzky
dokumentac
pri poruche | 1x/1rok 1x/5rokov  |ia
ihned
2 | elektrické kontrola po dokonceni montaze, po rekonstrukcii EZ, po oprave | zaznam/ OPEZ/
zariadenia technického stavu | EZ, po premiestneni EZ, kniha majster
revizii prevadzky
3 | elektrické odborna prehliadka | zakladné a normalne prostredie 1x /5 rokov zaznam/ OPEZ/
zariadenia odborna skuska vihké prostredie 1x / 3 roky kniha majster
pasivne s nebezpedenstvom  poZiaru  a pasivne | revizii prevadzky
s nebezpegenstvom vybuchu
1x/ 2 roky
4 |ochranapred |odboma prehliadka | objekty a priestory s prostredim s nebezpecenstvom | zaznam/ OPEZ/
Uc¢inkami odborna skuska vybuchu alebo poziaru kniha majster
statickej a 1x/ 2 roky revizii prevadzky
atmosférickej ostatné objekty
elektriny 1x/ 5 rokov
5 |textiné kontrola funkénosti | priebezne | BO SO GO zaznam/ Udrzba/
odlu¢ovace bezna stredna generalna | plan udrzby | majster
oprava oprava oprava technicka prevadzky
dokumentac
pri poruche | 1x/1rok 1x/5rokov  |ia
ihned
vymena textilie pri BO SO, GO zaznam/ Udrzba/
poskodeni | bezna stredna, generalna plan udrzby | majster
ihned oprava oprava technicka prevadzky
dokumentac
na zaklade | vymena po 10 000 ia
stavu prev. hodinach
tkaniny
Udrzba a oprava pricbezne | BO SO, GO zaznam/ Udrzba/
podla pri poruche | stredna, generalna plan udrzby | majster
potreby ihned oprava technicka prevadzky
dokumentac
1 x zarok ia
6 | pohyblivé Udrzba denna BO 1 x za rok zaznam/ Udrzba/
Casti mazanie pri poruche | premazanie a vycistenie plan udrzby | majster
servopohony lozisk ihned technicka | prevadzky
dokumentac
ia
7 | kompresor Udrzba denna BO 1 x za rok zaznam/ Udrzba/
kontrola pri poruche | vymena oleja plan udrzby | majster
stavu ihned vymena klinového technicka prevadzky
oleja 1x mesacne | remefia dokumentac
vypustenie ia
kondenzatu
Znadrze,
kontrola
napnutia
remena
Zar. ¢.7 - Odprasenie peci ¢.3 a 4
por | zariadenie TOO lehota zaznam/ vykonava/
¢. | Cinnost pracovny kontroluje
predpis
1 |strojnd ¢ast | kontrola stavu priebezne | BO SO GO zé&znam/ GUdrzba/
bezna stredna generalna | plan udrzby | majster
oprava oprava oprava technicka prevadzky
dokumentac
pri poruche | 1x/1rok 1x/5rokov  |ia
ihned
2 | elektrické kontrola po dokonceni montaze, po rekonstrukcii EZ, po oprave | zdznam/ OPEZ/
zariadenia technického stavu | EZ, po premiestneni EZ, kniha majster
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revizii prevadzky
3 | elektrické odborna prehliadka | zakladné a normalne prostredie 1x /5 rokov zaznam/ OPEZ/
zariadenia odboma skuska vihké prostredie 1x/ 3 roky kniha majster
pasivne s nebezpeCenstvom  poziaru  a pasivne | revizii prevadzky
s nebezpegenstvom vybuchu
1x/ 2 roky
4 |ochranapred |odboma prehliadka | objekty a priestory s prostredim s nebezpecenstvom | zaznam/ OPEZ/
Ucinkami odboma skuska vybuchu alebo poziaru kniha majster
statickej a 1x/ 2 roky revizii prevadzky
atmosférickej ostatné objekty
elektriny 1x/ 5 rokov
5 |textiné kontrola funkénosti | priebezne | BO SO GO zéznam/ Udrzba/
odlu¢ovace bezna stredné generalna | plan udrzby | majster
oprava oprava oprava technicka prevadzky
dokumentac
pri poruche | 1x/1rok 1x/5rokov  |ia
ihned
vymena textilie pri BO SO, GO zaznam/ Udrzba/
poskodeni | bezna strednd, generalna plan udrzby | majster
ihned oprava oprava technicka prevadzky
dokumentac
na zaklade | vymena po 10 000 ia
stavu prev. hodinach
tkaniny
(Udrzba a oprava pricbezne | BO S0, GO zaznam/ Udrzba/
podla pri poruche | stredna, generalna plan udrzby | majster
potreby ihned oprava technicka prevadzky
dokumentac
1 x zarok ia
6 | pohyblivé Udrzba denna BO 1 x zarok zaznam/ Udrzba/
Casti mazanie pri poruche | premazanie a vyCistenie | plan Udrzby | majster
servopohony lozisk ihned technicka prevadzky
dokumentac
ia
7 | kompresor Udrzba denna BO 1 x za rok zaznam/ Udrzba/
kontrola pri poruche | vymena oleja plan udrzby | majster
stavu ihned vymena klinového technicka prevadzky
oleja 1x mesacne | remena dokumentac
vypustenie ia
kondenzatu
znadrze,
kontrola
napnutia
remefia

6. Havarie a vazne a bezprostredné ohrozenia a zhorsenia kvality ovzdusia

6.1

Havarijny stav je taky stav pri ktorom sa bezodkladne neodstranil konkrétny nebezpecny stav v sulade
s dokumentaciou zariadenia. Je to stav, pri ktorom sa nebezpecny stav véas alebo vdbec neodstranil.
Takyto havarijny stav mdze nastat pri

1/ vypadok filtraénych odluéovacich zariadeni z prevadzky

pricom ak su technologické zariadenia dalej prevadzkované bez odlu¢ovadov, méZe do ovzdudia unikat
také mnoZstvo znedistujlcich latok, ktoré by mohli ohrozit alebo zhorsit kvalitu ovzduSia v okoli zdroja
(ohrozenie verejnosti). Pri tomto havarijnom stave nevznika pasmo smrtelného ohrozenia verejnosti. Moze
ddjst k ohrozeniu Zivota a zdravia zamestnancov v pripade poziaru, alebo k zhorSeniu kvality ovzdusia.
Predpoklada sa len prekroenie imisnych limitov pre tuhé znedistujice latky. Vzdialenost ,verejnosti* od
zdroja znecCistovania ovzdusia je min. 500 m.

V pripade prevadzkovania suboru taviacej a ustalovacich peci nemdze déjst k havarijnému zhoreniu
kvality ovzdusSia.

7. Opatrenia na predchadzanie havariam a na zmierfiovanie priebehu a odstranovanie dosledkov
vazneho zhorsenia kvality ovzdusia

7.1

V pripade vypadku elektrického prudu je k dispozicii zalohovy energeticky agregat.

Ak vznikne emisna havéria obsluha zahaji predpisanu Upravu parametrov technologickych zariadeni a je
potrebné ju neodkladne nahlasit organu ochrany ovzduSia a Regionalnemu dradu verejného zdravotnictva.
Hlasenie havarie na vnutroprevadzkovej Urovni je nasledovné:
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pri vzniku havarie ohlasi majster prevadzky havariu:
- veducemu prevadzky (jeho zastupcovi)
- referentovi OZP

jeden z tychto uvedenych pracovnikov ohlasi havériu na:

Slovenska inSpekcia Zivotného prostredia
InSpektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica
Partizanska cesta 94,

974 01 Banské Bystrica 1

C.tel.: +421-48-471 96 60, 471 96 50

Okresny Urad Banska Bystrica
Namestie L. Stdra 1,

974 05 Banska Bystrica
C.tel..+421-48-471 29 56, 471 29 11

Regionalny urad verejného zdravotnictva
Cesta k nemocnici 1
C.tel.: +421-48-43357 85, 414 40 40

Technologické zariadenia pri prevadzke ktorych vznikaju tuhé znecistujuce latky
sa nesmu prevadzkovat’ s vypnutymi odlu¢ovacmi.

/*

1. SPRAVA O OPRAVNENOM MERANI EMISIi CO, NO,, SO, TOC, TZL, HCIl, HF, F a PCDD /PCDF zo
spracovania kovov v rotacnej, ustalovacej a taviacej peci inStalovanych v spolo¢nosti Confal a.s.
v Slovenskej Lupdi

\{ydané: EKO-TERM SERVIS s. r. 0. , Napajadla 11/2743, 040 12 Kosice , ICO: 316 956 71
Cislo spravy a datum vydania: 02/273/2016 zo dia 06.jun.2016

2. OPRAVA SPRAVY O OPRAVNENOM MERANI EMISIi CO, NO,, SO,, TOC,TZL, HCI, HF, F a PCDD /PCDF zo
spracovania kovov v rotacnej, ustalovacej a taviacej peci inStalovanych v spolo€nosti Confal a.s.
v Slovenskej Lupdi

\{ydané: EKO-TERM SERVIS s. r. 0. , Napajadla 11/2743, 040 12 Kosice , ICO: 316 956 71
Cislo spravy a datum vydania: 02/273/A/2016 zo dria 04.jul.2016

/**

SPRAVA O OPRAVNENOM MERANI EMISIi PCDD /PCDF z taviacej pece a HF z rotaénej pece, instalovanych
v spolo€nosti Confal a.s. v Slovenskej Lupdi

\{ydané: EKO-TERM SERVIS s. 1. 0., Napajadla 11/2743, 040 12 Kosice , ICO: 316 956 71
Cislo spravy a datum vydania: 02/357/2016 zo dia 26.august.2016

/***

SPRAVA O OPRAVNENOM MERANI EMISIi TZL a PCDD /PCDF z taviacej pece a ustalovacej pece a
TZL, HCI, Cl, a PCDD /PCDF z rotaCnej pece, intalovanych v spolo¢nosti Confal a.s. v Slovenskej Lupdi

Vydana: EKO-TERM SERVIS s. r. 0., Napéjadla 11/2743, 040 12 Kosice , 1CO: 316 956 71
Cislo spravy a datum vydania: 02/510/2019 zo dria 26.november.2019
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