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A. Udaje identifikujiice prevadzkovatela
A.1 Zakladné informacie

A1l Nazov TESGAL
A.1.2 Pravna forma S.r.o.
A.1.3 Sidlo (adresa) Stani¢na 502, 952 01 Vrable
Adresa pre dorucovanie Stani¢na 502, 952 01 Vrable
A.1.4 Statutarny zastupca, Ing. Marian Orsag,
funkcia v spolocnosti konatel

A.15 Splnomocnena kontaktna osoba  RNDr. Eva Baranyova, Kopanicka 303, 951 93 Machulince;

e.baranyova@tesgal.sk

A.16 ICO 341 37 025
A.1.7 koéd OKEC (NACE), NOSE-P OKEC 285.10, NOSE-P 105.01, SK-NACE 25.61.0

variabilny symbol prideleny SIZP 370970106

A.2. Typ ziadosti — zmena rozhodnutia

A.2.1 Druh Ziadosti . .
Povolenie zmeny v ¢innosti prevadzky “Povrchové tpravy kovov — Vrable“ povolenej rozhodnutim SIZP , IZP Bratislava
¢. 3489-32264/2007/Tur/370970106 zo dia 4.10.2007

A.2.2 Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré v ramci integrovaného povolenia Ziada

Predmetom zmeny integrovaného povolenia je vydanie stavebného povolenia na stavbu

»Automaticka zavesova linka Ni - Zn* a prisluchajicich suhlasov a vyjadreni.

Sucast’ou konania je:

1)

2)

3)

Vv oblasti ochrany ovzdusSia

podla ust. § 3 ods. 3 pism. a) bod 1. zdkona o IPKZ v st¢innosti s ust. § 17 ods. 1 pism. a) zakona
¢. 137/2010 Z. z. 0 ovzdusi v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon o ovzdusi®) — konanie
0 udelenie suhlasu na vydanie rozhodnutia o povoleni zmeny stavby vel’kého zdroja
znecistovania ovzdusSia z dovodu vydania povolenia na zmenu dokoncenej stavby ,,Skladova
a montazna hala* realizaciou stavby ,,Automaticka zavesova linka Ni - Zn*,

podla ust. § 3 ods. 3 pism. a) bod 10. zdkona o IPKZ v su¢innosti s ust. § 21 ods. 2 pism. b)
zakona o IPKZ — konanie 0 0 urcenie emisnych limitov a technickych poZiadaviek
a podmienok prevadzkovania,

V oblasti povrchovych vod a podzemnych vod

podla ust. § 3 ods. 3 pism. b) bod 3. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 26 ods. 1 zédkona o vodach
a 0 zmene zakona Slovenskej narodnej rady ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorsich
predpisov (vodny zakon) Vv zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,vodny zakon®) v st¢innosti
sust. § 62 stavebného zakona — konanie o povolenie na uskuto¢nenie vodnej stavby
,,Cistiareii odpadovych vod“ realizovanej v ramci stavby ,,Automaticka zavesova linka Ni -
Zn“

podl'a ust. § 3 ods. 3 pism. b) bod 8. zdkona o IPKZ v stcinnosti s § 28 ods. 1 vodného zakona —
vydanie vyjadrenia k zameru zmeny dokoncéenej stavby ,,Skladova a montazna hala“
realizaciou stavby ,,Automaticka zavesova linka Ni - Zn“ z hladiska ochrany vodnych

pomerov,

Vv oblasti stavebného poriadku
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podla ust. § 3 ods. 4 zédkona o IPKZ v stcinnosti sust. § 62 stavebného zdkona — konanie
o0 vydanie povolenia na zmenu dokoncenej stavby ,,Skladova a montaZzna hala* realizaciou
stavby ,,Automaticka zavesova linka Ni - Zn*:

Vv rozsahu
prevadzkového suboru:
Automaticka zavesova linka NI-ZN

v§eobecné — zmena Casti 1.B Opisu prevadzky po zmendch

A.2.3 Zoznam prebiehajicich konani o udelenie inych sihlasov a povoleni sivisiacich s danou prevadzkoupriloha ¢. 2)

Suvisiace v sicasnosti platné rozhodnutia :

1. Integrované povolenie na vykonivanie &innosti v previdzke ,,Povrchové tpravy kovov — Vrible* vydaného SIZP, IZP Bratislava
&. 3489-32264/2007/Tur/370970106 zo diia 4.10.2007 a zmena povolenie ¢&. 4328-23016/2008/Sim/370970106/Z1 zo dita 7.7.2008- (Priloha &.2)
2. Integrované povolenie na vykonavanie ¢innosti v previdzke ,,Povrchové tipravy kovov — Vrable“ - zmena -vydané SIZP, IZP Bratislava
&. 7031-39873/2008/Sim/370970106/Z2-SP zo diia 3.12.2008
3. Kolauda¢né rozhodnutie na stavbu ,Zinkovacia linka“ vydané Okresnym turadom Nitra, odborom zivotného prostredia
¢.A/1999/48990-F01 a 2000/02611-F01 dia 6.4.2000
4.  Integrované povolenie na vykonivanie ¢innosti v prevadzke ,,Povrchové iipravy kovov — Vrible“ - zmena -vydané SIZP, IZP Bratislava
&. 5604-21903/2009/Sim/370970106/Z3 zo dira 30.06.2009
5. Integrované povolenie na vykonaAvanie ¢innosti v prevadzke ,,Povrchové tipravy kovov — Vrable“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
&. 5555-23071/2009/Sim//370970106/KR, SKP zo diia 7.7.2009
6. Integrované povolenie na vykonivanie innosti v prevadzke ,,Povrchové vipravy kovov — Vrable“ - zmena -vydané SIZP, IZP Bratislava,
¢. 5875-35950/2009/Goc/370970106/Z4 zo dha 6.11.2009
7. Integrované povolenie na vykonivanie ¢innosti v previdzke ,,Povrchové ivipravy kovov — Vrible“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
&. 4204-10206/2010/Sim//370970106/SkP zo diia 6.4.2010
8. Integrované povolenie na vykonavanie &innosti v prevadzke ,,Povrchové tupravy kovov — Vrable“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
¢. 3099-4808/2011/Sim/370970106/SKP zo diia 16.02.2011
9. Integrované povolenie na vykonavanie Cinnosti v prevadzke ,Povrchové upravy kovov — Vrable“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
¢. 1063-9341/2011/Goc/370970106/Z5 zo dia 28.03.2011
10. Integrované povolenie na vykonavanie &innosti v previdzke ,,Povrchové iipravy kovov — Vrable“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
¢. 4820-29889/2011/Poj,Goc/370970106/Z7 —SP zo dia 30.09.2011
11. Integrované povolenie na vykonivanie ¢innosti v prevadzke ,,Povrchové iipravy kovov — Vrible“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
¢. 800-10790/2012/Goc/370970106/Z8 zo diia 16.04.2012
12. Integrované povolenie na vykonavanie Cinnosti v prevadzke ,Povrchové tpravy kovov — Vriable“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
&. 4746-13926/2012/Sim/370970106/SkP- Z7 zo dia 16.05.2012
13. Integrované povolenie na vykonivanie innosti v prevadzke ,Povrchové wipravy kovov — Vrible“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
¢. 386-14062/2012/P0j/370970106/KR-Z2 zo dita 17.05.2012
14. Integrované povolenie na vykonivanie ¢innosti v prevadzke ,Povrchové wipravy kovov — Vrible“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
&. 72-15285/2013/Goc, Sim/370970106/Z9 zo diia 7.06.2013
15. Integrované povolenie na vykonavanie innosti v prevadzke ,Povrchové tipravy kovov — Vrable“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
&. 3988-23469/2014/Cas,Poj/370970106/Z10-KR zo dita 13.8.2014
16. Integrované povolenie na vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Povrchové iipravy kovov — Vrible“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
&. 3979-24855/2016/Cas/370970106/Z11-0dS zo diia 10.8.2016
17.  Integrované povolenie na vykonivanie &innosti v prevadzke ,,Povrchové tipravy kovov — Vrable“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
&. 1256-12068/2017/C4s/370970106/Z12-0dS, SP, DSP zo diia 18.4.2017
18.  Integrované povolenic na vykonivanie &innosti v prevadzke ,,Povrchové tpravy kovov — Vrible“ - vydané SIZP, IZP Bratislava,
&. 5447-32192/2017/C4s/370970106/SkP-Z12, zo dia 16.10.2017
19. Integrované povolenie na vykonivanie ¢innosti v previdzke ,,Povrchové tpravy kovov — Vrible* - vydané SIZP, IZP Bratislava,
&. 4510-24078/2017/C4s/370970106/ Z13, zo dita 27.07.2017
20. Integrované povolenie na vykonavanie ¢innosti v previdzke ,,Povrchové tipravy kovov — Vrable® - vydané SIZP, IZP Bratislava, ¢. 992-
35362/2018/C4s/370970106/Z14 Nitra 16. 10. 2018
21.  Integrované povolenie na vykonavanie &innosti v prevadzke ,,Povrchové tipravy kovov — Vrable - vydané SIZP, IZP Bratislava, ¢ 582-
12650/2019/C4s/370970106/Z15 Nitra 3.4.2019
22. Integrované povolenie na vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Povrchové tpravy kovov — Vrible“ - vydané SIZP, IZP Bratislava, ¢. 7373-

37809/2019/Jur/370970106/216

Suvisiace prebiehajuce konanie
neprebieha

Udaje o prevadzke a jej umiestneni
A.3 Udaje o prevadzke a jej umiestneni
Aktualizované informdcie o povolenej prevadzke k 30.04.2012

3.1 | Nazov prevadzky Povrchové tpravy kovov

3.2 | Adresa prevadzky Stani¢na 502, 952 01 Vrable

3.3 | Umiestnenie prevadzky Kraj Nitriansky, okres Nitra, k.0. Vrable, areal byvalej spolo¢nosti Tesla §.p. Vrable

3.4 | Pocet zamestnancov V jestvujicej 86 zamestnancov, V troj a stvor zmennej prevadzke v skladbe 33 administrativa, 53 v robotnickych
prevadzke: profesiach,

3.5 | Datum zacatia a predpokladaného

ukondenia ¢innosti zmeny - rozsirenia | 1. Predpokladané zacatie vystavby 1Q 2020
prevadzky 2. Ukoncenie vystavby 1Q 2020

3. Zacatie skusobnej prevadzky 2Q 2020
Ukoncenie sa nepredpoklada

3.6 | Kategoria ¢innosti, do ktorej prevadzka | 2.6
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spada podl'a prilohy ¢.1 zakona o IPKZ

3.7 | Hodnota prislusného rozhodovacieho Obsah ktipelov > ako 30 m®
parametra v danej kategorii (podl'a
prilohy ¢.1 zakona o IPKZ)
3.8 | Projektovana hodnota vyssie
uvedeného rozhodovacieho parametra
2meny - fozSirenia prevadzky Objem funkénych kapel'ov celkom 242,554 m?
- objem kiipelov s pouzitim elektrolytickych procesov 94,355 m?
- objem kiipelov s pouzitim chemickych procesov 147,199 m?
Navrhované rozsirenie vratane jestvujucej prevadzky:
navrhovany 371,254 m®
Objemy kuipelov s postupmi: chemickymi —-38,4md
Objemy kuapel’ov s postupmi: elektrolytickymi — 91,3 m®
Spolu vsetky objemy kipel’ov aj s navrhovanymi:
objem kiipel'ov s pouZitim elektrolytickych procesov (94,355 m®  +91,3 =)
185,655 m3
objem kupelov s pouzitim chemickych procesov (147,199 m® + 38,4 m® =)
185,599 m?
3.9 | Prevadzkovana kapacita Jestvujtica prevadzka
a prevadzkovana doba (hod.)
Jperitvv:élzlﬁ? provédzkey a navthovane| Povrchovo upravena plocha po linkach:
N 301/ N 001 Zinkovacia linka 129 950 m?
N 304/ N 002 Zinkovacia linka 129 950 m?
N 323/ N 120 Fosfatovacia linka 284 800 m?
(z toho 47 000 m?/rok zaves + 4756 t/rok bubon)
N 309/ N 005 Lestenie nereze 5 680 m?
N 310/ N 006, 007 Morenie a pasivacia nereze 4 172 m?
N 311/ N 004 Cernenie /brunirovanie/ 2112 m?
N 003 Linka predupravy 30 000 m? *
(odmastenie, morenie, pasivacia)
N 308 Linka ¢iernej pasivacie 30 000 m?
N 321/ N 110 Bubnova linka Zn-Ni/Zn 632813 m? tj. 4219 t/rok
N 320/ N100 Zavesova linka Zn-Ni /Zn-Fe 630 000 m?
N 140 Automaticka zavesova linka Ni-Zn 1200 000 m?
Spolu povrchovo upravenej plochy zarok 3079 477 m?
Navrh Spolu povrchovo upravenej plochy za rok 1 999 477 m?
*yykon procesu je zahrnuty ciastocne vo vykonoch inych liniek
N 305/ N 115 Cistiareii odpadovych vod 10,3 m%hod 88 992 m¥/rok’
Prevadzkovana doba — trojzmenna/ $tvorzmenna prevadzka,
¢asovy fond: 288/350 dni v roku vratane udrzby,
Stredisko N 305 -Neutraliza¢na stanica a apravovia vody, linky N 100, 110, 120
nepretrzita prevadzka 350 dni v roku, 24 hod. denne, fond pracovnej doby:
8400 hod za rok
Navrhované rozsirenie vyroby
- poCet zmen: 3
- pocet efektivnych pracovnych hodin za den: 24
- pocet efektivnych pracovnych dni za rok: 250
- pocet efektivnych pracovnych hodin za rok: 6000
- max. rozmery zavesov (galvanické okno) (I x § x v) 3080 x 340 x 1200 mm
- vnutorné rozmery jednopoziciovych van (I x § x hl)
3400 x 550 - 850 x 1500/1550 mm
- plocha vsadzky na zaves priemerne 10 m?/zaves, max. 14 m?/zaves
- max. hmotnost’ vsadzky 350 kg
- nosnost’ manipulatorov 500 kg
- vykon linky: 10 vsadzok/h, priemé&eny 100 m?/h, max. 140
m/h
- takt linky: 6 minut
- program: pevny
3.10 | Zoznam vykonavanych ¢innosti podla | D9, v NS
prilohy &. 2 a 3 zak. &. 223/2001
3.11 | Kategorizicie zdrojov znecistovania |y ramci priestorového a funkéného celku spolognosti Tesgal sa v stcasnosti

ovzdusia podl'a vyhlasky MZP SR &.
338/2009 Z.z.
Bez zmeny

vykonava niekol’ko ¢innosti — odmastovanie, morenie, a povrchova tuprava
stciastok a vyrobkov, ktoré su podl'a platnej kategorizacie zdrojov — priloha ¢.1 k
vyhlaske MZP SR ¢.410/2012 Z.z. v zneni neskor$ich predpisov kategorizované
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osobitne.

Kategorizacia liniek povrchovej tpravy vychadza zo skutoénosti, Ze v danom
pripade sa vykonava povrchova uprava kovovych povrchov elektrolytickymi
A chemickymi postupmi (vratane suvisiacich ¢innosti odmastovania povrchov),
pri ktorych je kategorizacia zaloZzena na objeme kapel'ov.

Objem funk¢nych kapel'ov celkom 242,554 m®

navrhovany 371,254 m3
- objem kupelov s pouzitim elektrolytickych procesov 94,355 m?
- objem kiipel'ov s pouzitim chemickych procesov 147,199 m?

Objem funkénych kipel'ov bol celkom 242,554 m®
navrhovany celkom bude 371,254 m®
navrhované kapele s postupmi chemickymi a elektrolytickymi:
Objemy ktipelov s postupmi: chemickymi —-38,4md

Objemy kipel’ov s postupmi: elektrolytickymi — 91,3 m?

Objemy kupePov spolu aj s navrhovanymi
- objem kupelov s pouzitim elektrolytickych procesov (94,355 m® +91,3

=) 185,655

- objem kitipel'ov s pouzitim chemickych procesov (147,199 m® + 38,4 m®
=) 185,599
Vsetky spolu 371,254 m®

Prevadzka je podl'a Zakona ¢. 137/2010 Z. z. 0 ovzdusi a Prilohy ¢.1 Vyhlasky
MZP SR ¢&. 410/2012 Z. z., ktorou sa ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia
zakona o ovzdusi  jestvujucim velkym zdrojom znecistovania ovzdusia
kategorie:

2.9. Povrchové tpravy kovov, nanasanie povlakov a stavisiace ¢innosti
okrem Uprav $ pouzitim organickych rozptstadiel a praskového lakovania:

a) pri pouziti elektrolytickych postupov s projektovanym objemom kupelov
vicsom ako 30m?,

b) pri pouziti chemickych postupov s projektovanym objemom kupel'ov va¢som
ako 30 md.

Sucastou funkéného a priestorového celku st aj palivovo-energetické zariadenia
na ohrevy elektrolytickych a chemickych kupel'ov a susenie vyrobkov (procesné
ohrevy) a vykurovanie dielni, administrativnych a socidlnych priestorov
a pripravu TUV. Tie zostan(i bez zmeny.

1.1 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane
plynovych turbin a stacionarnych piestovych Spalovacich motorov s
nain§talovanym suhrnnym menovitym tepelnym prikonom 0,3 MW a vys§im az
do 50 MW.*

Priestorovy a funkény celok Tesgal, s.r.o. obsahuje aj zariadenie na cistenie
produkovanych odpadovych vod — neutralizaéni stanicu.

5.3 Cistiarne odpadovych vod s projektovanou kapacitou &istenia podla poétu
ekvivalentnych obyvatel'ov : b) centralne cistiarne priemyselnych podnikov
< 2000 EQ obyvatel'ov

Neutraliza¢na stanica odpadovych vod patri pod maly ZZOv

Kategorizacia spolo¢nosti TESGAL po umiestneni Automatickej zavesovej linky
Zn-Ni N140 bude (nezmenena) nasledovna:
2 Priemyselna vyroba a spracovanie kovov
1. Povrchové tpravy kovov, nanasanie povlakov a suvisiace ¢innosti
(bez pouzitia organickych rozpastadiel)
— pri pouziti elektrolytickych postupov s objemom kiipel'ov > 30 m®
— pri pouziti chemickych postupov s 0bjemom kupel'ov >100 m?
2.9.2 Velky zdroj znecistovania

3.12 | Trieda skladky odpadov nie
A4 DalSie informicie o prevadzke
4.1 | Hodnotenie vplyvu prevadzKy na Zivotné prostredie | Stanovisko MZP | X | ANO priloha
4.2 | Cezhrani¢né vplyvy Nie | X | Ano
A5 Zakladné informacie 0 stavebnych objektoch prevadzky
5.1 | Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia Nie je relevantné
a datum jeho vydania
5.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia Nie je relevantné
stavby a datum jeho vydania
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53

Kolaudaéné rozhodnutie

Cislo rozhodnutia Nie je relevantné

s uvedenim vlastnickych
alebo inych prav podla
katastra nehnutelnosti

stavby a datum jeho vydania
5.4 | Parcelné ¢isla a druh Katastralne uzemie: Vrable
stavebného pozemku, LV ¢&. 4094 - p.¢. 4723, 4703/38, 4703/41, 4703/54, 4703/13, 4729, 4733, 4735, 4703/41, 4703/60

5.5

Parcelné ¢isla susednych
pozemkov a susednych
stavieb alebo suvisiacich
pozemkoyv,

Neuvadzaju sa vzhladom k tomu, Ze sa nejedna o stavebné zmeny budovy

5.6

Clenenie jestvujicej
stavby na stavebné
objekty

Neuvadza sa

5.7

Clenenie jestvujicej
stavby na prevadzkové
subory :

V zmysle rozhodnutia ¢.

3489-32264/2007
2 4.10.2007

a vV nasledovnych
zmenach

Nova Zn linka , N -304 / N 002

Stara Zn linka , N — 301/ N 001

Linka predaprav *, N — 308/ N 003

Brunirovanie *, N — 311/ N 004

Elektrolytické lestenie nerezu, N — 309/ N 005

Chemické morenie a pasivacie nerezu, N — 310 /N 006, N 007

Zéavesova linka Zn-Ni N — 320/ N 100

Bubnova linka Zn/Zn-Ni N — 321/ N 110

Fosfatovacia linka — N 323/ N 120

Zariadenie na ipravu Gzitkovej vody — EUROWATER (Upravovia vody | a I1)
Zariadenie na vyrobu demineralizovanej vody

Cistiarefi odpadovych vod (Neutraliza¢na stanica) N- 305/ N 115

Sklady - Chemicky sklad ¢.1

Priru¢ny chemicky sklad k linkam ¢.2

Sklad nebezpeénych odpadov (sklad ¢.3)

Hlavny sklad chemickych latok ¢.4,

Chemicky sklad k NS ¢&.5,

Sklad HCI €. 6 a stacacie miesto

Kotolna K 1- technologicky ohrev,

Kotolna K2 - socialne priestory, Satha

Kotolna K3 — administrativna budova

Kotolna K4 —technologicky ohrev

Kompresorovita — vyroba stlaceného vzduchu a ¢eriaceho vzduchu

Strojoviia vzduchotechniky

Subor ¢innosti (navesovanie a zvesovanie vyrobkov , kontrola, balenie, expedovanie)
*Linka preduprav a cernenia je jednoradova vratnd linka rozdelend na dve casti

Kotolne -

Clenenie navrhovanej
stavby pre IPKZ

Nova Zn linka , N -304 / N 002
Stara Zn linka , N —301/ N 001
Linka ¢iernej pasivacie, N —010
Predaprava , N -308/ N-003
Brunirovanie , N — 311/ N 004
Elektrolytické lestenie nerezu, N — 309/ N 005
Chemické morenie a pasivacie nerezu, N — 310 /N 006, N 007
Zavesova linka Zn-Ni N — 320/ N 100
Bubnova linka Zn/Zn-Ni N — 321 /N 110
Fosfatovacia linka — N 323/ N 120
Automaticka zavesova linka Ni-Zn N 140
Zariadenie na tpravu tzitkovej vody — EUROWATER (Upravoviia vody I a I1)
Zariadenie na vyrobu demineralizovanej vody
Cistiareft odpadovych vod (Neutraliza¢na stanica) N- 305/ N 115
Sklady - Chemicky sklad ¢.1
Priruény chemicky sklad k linkdm ¢.2
Sklad nebezpeénych odpadov (sklad ¢.3)
Hlavny sklad chemickych latok ¢.4,
Chemicky sklad k NS ¢.5,
Sklad HCI ¢. 6 a stacacie miesto
Kotolna K 1- technologicky ohrev,
Kotolna K2 - socialne priestory, Satia
Kotolita K3 — administrativna budova
Kotolna K4 —technologicky ohrev
Kompresorovita — vyroba stlateného vzduchu a ¢eriaceho vzduchu
Strojoviia vzduchotechniky
Subor ¢innosti (navesovanie a zvesovanie vyrobkov , kontrola, balenie, expedovanie)

Kotolne -

A.6.

Informacie k Ziadosti 0 zmenu vydaného integrovaného povolenia
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6.1

Nazov prevadzky podla platného integrovaného Povrchové ﬁpravy kovov - Vrable

povolenia

6.2

Cislo platného integrovaného povolenia

—priloha ¢ 2.

. 3489-32264/2007/Tur/370970106 zo diia 4.10.2007
4328-23016/2008/Sim/370970106/Z1 zo dia 7.7.2008

. 7031-39873/2008/Sim/370970106/Z2-SP zo diia 3.12.2008

. 5604-21903/2009/Sim/370970106/Z3 zo diia 30.06.2009

. 5555-23071/2009/Sim//370970106/KR, SkP zo dia 7.7.2009

. 5875-35950/2009/Goc/370970106/Z4 zo dira 6.11.2009

. 4204-10206/2010/Sim//370970106/SkP zo diia 6.4.2010

. 3099-4808/2011/Sim/370970106/SkP zo dita 16.02.2011
¢.1063-9341/2011/Goc/370970106/Z5 zo dia 28.03.2011
¢.4820-29889/2011/P0j,Goc/370970106/Z7 zo diia 30.09.2011
¢.800-10790/2012/Goc/370970106/Z8 zo dia 16.04.2012
¢.4746-13926/2012/Sim/370970106/SkP- Z7 zo diia 16.05.2012
¢.386-14062/2012/P0j/370970106/KR-Z2 zo diia 17.05.2012
¢.72-15285/2013/Goc, Sim/370970106/Z9 zo dia 7.06.2013
¢.3086-15286/2013/P0j/370970106/SKkP-Z7 zo diia 10.6.2013

¢. 3988-23469/2014/Cas, P0j/370970106/Z10-KR zo diia 13.8.2014
.3979-24855/2016/Cas/370970106/Z11 -0OdS zo dita 10.8.2016

. 1256-12068/2017/C4s/370970106/Z12-0dS, SP, DSP zo diia 18.4.2017
. 4510-24078/2017/C4s/370970106/ Z13, zo dita 27.07.2017

. 5447-32192/2017/C4s/370970106/SkP-Z12, zo diia 16.10.2017
¢. 992-35362/2018/C4s/370970106/Z14 Nitra 16. 10. 2018

¢ 582-12650/2019/C4s/370970106/Z15 Nitra 3.4.2019

¢. 7373-37809/2019/Jur/370970106/Z216

O O O O O O O O¢

O O O

O Ox

6.3

Hodnotenie vplyvov na zivotné prostredie zmenou Nie X |Ano
zariadenia

Priloha

Zdoévodnenie ziadosti 0 zmenu integrovaného povolenia

6.4

Predmetom zmeny integrovaného povolenia je vydanie stavebného povolenia na stavbu

»Automatickd zavesova linka Ni - Zn* a prisluchajicich suhlasov a vyjadreni.

Sucast'ou konania je:

4)

5)

V oblasti ochrany ovzdusia

podla ust. § 3 ods. 3 pism. a) bod 1. zdkona o IPKZ v sucinnosti s ust. § 17 ods. 1 pism.
a) zakona ¢. 137/2010 Z. z. 0 ovzdusi v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,,zakon
0 ovzdusi®) — konanie 0 udelenie sihlasu na vydanie rozhodnutia o povoleni zmeny
stavby vel’kého zdroja znefist'ovania ovzdusia z dovodu vydania povolenia na zmenu
dokoncenej stavby ,,Skladova a montazna hala“ realizaciou stavby ,,Automaticka
zavesova linka Ni - Zn*,

podla ust. § 3 ods. 3 pism. a) bod 10. zakona o IPKZ v sucinnosti s ust. § 21 ods. 2
pism. b) zadkona o IPKZ — konanie 0 0 urcenie emisnych limitov a technickych
poziadaviek a podmienok prevadzkovania,

V oblasti povrchovych vod a podzemnych vod

podla ust. § 3 ods. 3 pism. b) bod 3. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 26 ods. 1 zakona
0 vodach a 0 zmene zakona Slovenskej narodnej rady ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch
V zneni neskorSich predpisov (vodny zakon) v zneni neskorSich predpisov (dalej len
,vodny zakon®) v sucinnosti s ust. § 62 stavebného zakona — konanie o0 povolenie
na uskuto¢nenie vodnej stavby ,,Cistiareii odpadovych voéd“ realizovanej v ramci
stavby ,,Automaticka zavesova linka Ni - Zn*

podl'a ust. § 3 ods. 3 pism. b) bod 8. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 28 ods. 1 vodného
zakona —vydanie vyjadrenia Kk zameru zmeny dokonéenej stavby ,,Skladova
amontazna hala“ realizaciou stavby ,,Automaticka zavesova linka Ni - Zn“ z
hPadiska ochrany vodnych pomerov,
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6) V oblasti stavebného poriadku

- podla ust. § 3 ods. 4 zakona o IPKZ v stcinnosti sust. § 62 stavebného zdkona —
konanie o vydanie povolenia na zmenu dokon¢enej stavby ,,Skladova a montazna
hala“ realizaciou stavby ,,Automaticka zavesova linka Ni - Zn*:

A.7.  Utajované a doverné udaje

P.¢. S)_znace_nle prislusného bodu Ul e Doyody, PreAktorer je tento tidaj povazovany za
ziadosti utajovany/doverny
Nie st
B Udaje o prevadzke a jej umiestneni
B. 1. Vseobecnd charakteristika prevadzKy z hl’adiska technického, vyroby a SluZieb

| P. &. | Opis jestvujucej prevadzky a zmien , vyplyvajtcich z navrhovaného rozsirenia vyroby

1. Pracovné postupy pre jednotlivé pracovné ¢innosti :
Cinnost’ firmy : Povrchové tpravy kovov
Charakter vyroby :
Povrchova tprava kovov
Jestvujlca vyroba v rozsahu : odmastovanie, morenie, slabokyslé zinkovanie, chromatovanie, fosfatovanie (zinkofosfat,
manganofosfat, vapenaty fosfat), brunirovanie - ¢iernenie, lestenie nereze, morenie nereze, alkalické pokovovania zliatinou
Zn-Ni, alkalické zinkovanie, pasivOvanie, utesnenie, konzervacia.
Ugel galvanického pokovovania:
Kovy sa upravuji s cielom zmenit' ich povrchové vlastnosti pre zlepSenie tvrdosti a odolnosti proti oderu, zabranenie
korézii a ako zaklad pre zlep$enie prilnavosti d’alsich Gprav.
Po galvanickom pokovovani, ma ocel'ovy dielec , nasledovné kvalitativne vylepSenia:
= kvalitny povrch - pre vysokt kvalitu nanasania kovov pre automobilovy priemysel
= odolnost’ vo¢i poveternostnym vplyvom
= koroznu odolnost’
= dlhu zivotnost’
VSeobecny popis — druhy povrchovych vprav :
= Galvanicka povrchova tprava kovov - elektrolyticka
= Galvanicka povrchova uprava kovov— chemicka
= Galvanicka povrchova tGprava kovov— elektrochemicka
Technologicky popis:
Proces povrchovej upravy Vv prevadzke bude pozostavat’ z troch hlavnych faz:
= predaprava povrchu
= vlastné pokovovanie
= dokoncovacie procesy
Proces povrchovych uprav kovov — galvanické pokovovanie ma spolo¢nui obecnu liniu v operaciach:
= A. chemické odmastenie, nasledovny oplach
= B. morenie v kyselinach, nasledovny oplach
= C. pokovovanie, nasledovny oplach
2 D. dokoncovacie operacie — pasivacia, utesnenie, nasledovny oplach, konzervacia
= E. suSenie
Technologické procesy liniek :
Zinkovanie
Fosfatovanie
Brunirovanie — cernenie
Chemické morenie antikéry (nereze)
Elektrochemické lestenie antikory (nereze)
Alkalické pokovovanie Zn-Ni
Alkalické zinkovanie
Odmastovanie
Morenie a pasivacia
Cierna pasivacia
2.Mnozstve odpadovych latok:
Zneskodiiovanie odpadovych latok:
Pri prevadzke technologickych zariadeni vznikaja nasledovné odpadové latky:
= Kvapalné odpady a odpadové vody bez zmeny
Jestvujuci stav:
Oplachové vody a Koncentraty z jestvujiicej prevadzky sa likviduju v sucasnosti V jestvUjucej neutralizacnej stanici, ktord
Jje sucastou haly povrchovych uprav Zn-Ni a oplachové vody zo Zn-Ni sa zahustujii VO vakuovej odparke a su nasledovne
likvidované ako NO kat.¢. 19 02 11 zmluvne. Koncentraty z konzervdcie a leStenia sa likvidujii ako NO Kat. ¢. 11 01 98

VeV VY VY
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a 11 01 05 zmluvne. Odpady z od/ucovacov oleja sa likvidujii zmluvne ako NO kat.¢. 13 05 02.

= Pevné odpady bez zmeny
Produkované odpady , ktoré su zahrnuté v povoleni IPK zostavaju bez zmeny. Celkové mnoZstvo produkovanych NO
zostava nezmenené 1100,5 t/rok. Mnozstvo produkovanych OO zostava nezmenené 28,2 t/rok.
Nebezpecné odpady z prevadzky st skladované v sklade NO a naklada sa s nimi v zmysle platnej legislativy v odpadovom
hospodarstve a v stlade s platnym suhlasom na nakladanie s odpadmi. (vid’ kapitola — D4. nakladanie s odpadmi)
Prehl’'ad odpadov je v kapitole D4.1

2 Plynné bude zmena
Sucasny stav :
Vypary st odsavané technologickym odsavanim do ovzdusia. Podla platného rozhodnutia IPKZ st evidované nasledovné
vyduchy V1-V38 . Z toho st urdené emisné limity pre vyduchy V1, V2/3, V6, V8, V9, V10, V11, 24-38. Pre ostatné
zariadenia v prevadzke sa emisné limity neurcuju.

3.Sposob skladovania chemickych latok bez zmeny
Sudasny stav zostava bez zmeny.
CHLaz pre potrebu liniek sa skladujti v chemickych skladoch priamo v vyrobnej hale spolo¢nosti Tesgal , s.r.0., Vrable.
Nebezpedné odpady sa skladuju v jestvujaicom sklade nebezpeénych odpadov.
Do tychto skladov maju pristup len povereni zamestnanci. Vstup do miestnosti je vyznaceny bezpecnostnymi znackami
a symbolmi v zmysle platnej legislativy. Sklady su uzamykatel'né. Pre sklady s vypracované prevadzkové poriadky podl'a
platnej legislativy. Pre sklad nebezpeénych odpadov je vypracovany a schvaleny Plan opatreni pre pripad havarie.
Spolognost ma vypracovany a schvaleny Havarijny plan. (schvaleny SIZP — IOV Nitra &. 3471-22011/326/2014/Val
2 29.7.2014)
4.Doprava: bez zmeny
= Cestna doprava,
Stcasny stav zostava bez zmeny.
= Zeleznitna doprava,
Stcasny stav zostava bez zmeny.
= Vlastna doprava:
Stcasny stav zostava bez zmeny.

B.2. Mapovy list lokalizujiici umiestnenie povol’ovanej prevadzky v ramci celého zavodu
P. | Nazov listu Referen¢né ¢islo mapového listu Priloha &.
¢. z katastralnych map
1 | prehladna situacia prevadzky so zakreslenim 1

= B.3 Opis prevddzky bude zmena

3.1 N4azov technologického uzla stary/novy [Projektovana Technicka charakteristika Odkaz na blokovia
53 kapacita v m?/rok schému v prilohe &.
1. Nova Zn linka N 304/N 002 129950 [Sucasny stav zostava bez zmeny.
2. |Stard Zn linka N 301/N 001 129950  |Sticasny stav zostava bez zmeny.
3. [Linka prediprav N 308/ N 003 30 000 Sucasny stav zostava bez zmeny
4. |Linka Ciernej pasivacie N 010 30 000 Zmena
5. [Brunirovanie N 311/N 004 2112 Stcasny stav zostava bez zmeny.
6. |Lestenie nerezu N 309/N 005 5680 Sucasny stav zostava bez zmeny.
7. |Morenie nerezu N 310/N 006 4172* Sucasny stav zostava bez zmeny.
8. |Pasivacia nereze N 311/N 007 * Sucasny stav zostava bez zmeny.
9. |Zariadenie na upravu Gzitkovej vody Sucasny stav zostava bez zmeny.
EWI a EWII
10. [Zariadeni na vyrobu demineralizovane;j Sucasny stav zostdva bez zmeny.
\vody
11. [Zavesova linka ZnNi N 320/N 100 630 000 [Sucasny stav zostava bez zmeny.
12. Bubnova linka ZnNi/Zn N 321/ N 110 632 813  [Sucasny stav zostava bez zmeny.
13. |Cistiarefi odpadovych vod
(NS) N 305/N 115 88 992 m®/rok [Sucasny stav zostdva bez zmeny.
14. [Fosfatovacia linka N 323/ N 120 284 800  |Sucasny stav zostava bez zmeny.
B311

Zmena procesu technologie.

MnozZstvo odpadovych latok:
= Plynné zmena
Navrhovany stav :
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Vypary st odsavané technologickym odsavanim do ovzdusia. Podla platného rozhodnutia IPKZ s evidované nasledovné
vyduchy V1-V38 . Z toho st uréené emisné limity pre vyduchy V1, V2/3, V6, V8, V9, V10, V11, 24-38. Pre ostatné
zariadenia v prevadzke sa emisné limity neurcuju.

Sucasny stav zostdva bez zmeny predpokladanych emisii. D6jde k zmene stavbou novej linky 140, pribudni nové
vyduchy

V39(V1) - z odsavania Zn-Ni (41 600 m3/h, v: 15,6 m) - ZL: TZL, Zn, Ni, Co, Cr®*, HF

V40(V2) — za absorbérom alkalicko-Kyslych plynov (34 000 m%/h) — ZL: TZL, HCI, Zn, Ni, Cr®*, Co.
V41 a V42(V3 a V4) — kominy z tmavych infraZiari¢ov — ZL: NOx a CO.
Poznamka: moriace vypary idu v Casti novej haly cez mokra pracku s u€innost'ou min. 99 %.

Vyduchy s uréenymi emisnymi limitmi V1, V2/3, V6, V8, V9, V10, V11, V24-V38

Navrhovany stav:
Vyduchy s urenymi emisnymi limitmi V1, V2/3, V6, V8, V9, V10, V11, V24-36, V37, V38, V39, V40,
V39(V1) — z odsavania Zn-Ni (41 600 m%/h, v: 15,6 m) - ZL: TZL, Zn, Ni, Co, Cr¥, HF

V40(V2) — za absorbérom alkalicko-kyslych plynov (34 000 m%/h) — ZL: TZL, HCI, Zn, Ni, Cr®*, Co.
V41 a V42(V3 a V4) — kominy z tmavych infraziaricov — ZL: NOx a CO.

Vduchy V 39(V1) aV40 (V2) budi vyvedené nad prislusné strechy objektov (strecha celej haly je sedlova s malym
sklonom pod 20°, hrebeii je vo vyske 10,785 m nad terénom, strecha ma po pozdiznych stranach atiku vo vyske 11,085 m
n.t., vyduchy V 39(V1) a V40 (V2) maju ustie vo vyske 14,73 m n.t., Co znamena prevysenie nad atikou cca 3,6 m (na
streche st svetliky len malo vyssie ako hreben strechy).

Kominy resp. vyduchy V3 a V4 z infraziaricov su vyvedené nad miestom vyustenia zo strechy s prevysenim 1 m

Spodsob skladovania chemickych latok bez zmeny

Popis navrhovaného stavu:
Povrchovo upravena plocha po linkdch

» N 301/ N 001 Zinkovacia linka 129 950 m?

> N 304/ N 002 Zinkovacia linka 129 950 m?

» N 323/N 120 Fosfatovacia linka 284 800 m?

> N 309/ N 005 Lestenie nereze 5680 m?

> N 310/N 006,007 Morenie a pasivicia nereze 4172 m?

> N311/N 004 Cernenie /brunirovanie/ 2112 m?

» N 003 Linka predupravy 30 000 m?

» N 308 Linka ¢iernej pasivacie 30 000 m?

» N 321/ N 110 Bubnova linka Zn-Ni/Zn 632 813 m?

> N 320/ N100 Zavesova linka Zn-Ni /Zn-Fe 630 000 m?

» N 140 Automaticka zavesova linka zinok nikel 120 0000 m?
Spolu povrchovo upravenej plochy za rok 1879 477 m?
Navrh spolu povrchovo upravenej plochy 3079 477 m?
*vykon procesu je zahrnuty ¢iasto¢ne vo vykonoch inych liniek

> N 305/N 115 Cistiarefi odpadovych vod 88 992 m®/rok

Opis prevddzky — zmenené

3.1 INazov technologického uzla stary/novy [Projektovand Technicka charakteristika (Odkaz na blokova
53 kapacita v m?/rok schému v prilohe &.
1. Nova Zn linka N 304/N 002 129950  [Sucasny stav zostdva bez zmeny.
2. |Stara Zn linka N 301/N 001 129950  [Sucasny stav zostdva bez zmeny.
3. [Linka prediprav N 308/ N 003 30 000 Sucasny stav zostava bez zmeny
4. |Linka Ciernej pasivacie N 010 30 000 Zmena
5. [Brunirovanie N 311/N 004 2112 Stcasny stav zostava bez zmeny.
6. |Lestenie nerezu N 309/N 005 5680 Sucasny stav zostava bez zmeny.
7. |Morenie nerezu N 310/N 006 4172*  |Stcasny stav zostava bez zmeny.
8. [Pasivacia nereze N 311/N 007 * Sucasny stav zostava bez zmeny.
9. [Zariadenie na tGpravu tzitkovej vody Sucasny stav zostdva bez zmeny.
EWI a EWII
10. {Zariadeni na vyrobu demineralizovane;j Sucasny stav zostava bez zmeny.
\vody
11. [Zavesova linka ZnNi N 320/N 100 630 000 [Sucasny stav zostava bez zmeny.
12. Bubnova linka ZnNi/Zn N 321/ N 110 632 813  |Sucasny stav zostava bez zmeny.
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13. (Cistiareni odpadovych vod

(NS) N 305/N 115 88 992 m®/rok [Sucasny stav zostdva bez zmeny.
14. [Fosfatovacia linka N 323/ N 120 284 800  [Sucasny stav zostava bez zmeny.
Linka 140 120 0000 m? |:
12' 'V39(V1) — z odsavania Zn-Ni 41600 m*/h V technologickej linke sa budli vykondvat]
" V40(V2)- za absorbérom alkalicko- 34 000 m¥h |v zasade 3 spdsoby povrchovej ipravy:
kyslych plynov » nanaganie vrstvy Zn-Ni + pasivacia +
17. V41 a V42(V3 a V4) — kominy utesnenie
z tmavych infraziari¢ov » nanasanie vrstvy Zn-Ni + pasivacia +

dodato¢na uprava,
» nanaganie vrstvy Zn-Ni + pasivacia —
bez utesnenia

sklady bez zmeny
3.2 [Nazov skladu, medziskladu, skladovacich |Projektovana kapacita Technicka charakteristika Odkaz na blokova schému
& prevadzkovych nadrzi, potrubnych v prilohe ¢&.
rozvodov a manipulaénych ploch surovin,
vyrobkov, pomocnych latok a odpadov

P. ¢.

1. [Priru¢ny chemicky sklad ¢.2 5,7x4,5m Stcasny stav zostava bez zmeny..
2. |Chemicky sklad ¢.1 9x6 m

3. [Sklad nebezpe¢nych odpadov ¢.3 [9x23 m

4. Manipula¢né plochy k skladom

5. [Hlavny sklad chemikalii ¢.4 18,65 x7,74 m

6. |Chemicky sklad k NS ¢. 5 9,24 x 6,55 m

7. |Skladovacia plocha 43,5m x12m

8. (Stacacie miesto ,sklad HCI ¢.6 ~ [Objem nadrze 15 m?®

9. Manipula¢né plochy 9,965 x 7,12 m

a technologické vane pod linkami 29,63 m?
10. |Laboratorium

3.3 [Nazov ostatnych savisiacich ¢innosti Charakteristika a opis \Vézba ¢innosti na vyssie Odkaz na blokovia schému
Cinnosti charakterizované technologické uzly V prilohe &.

P.¢. a sklady

1. (Cistiarei odpadovych vod Stcasny stav zostava bez zmeny..

-Neutralizacna stanica

2. |Kotolna 1,2,3,4 Stcasny stav zostava bez zmeny..

3. [Upravoviia vody I, II Stcasny stav zostava bez zmeny..

4. (Strojovne vzduchotechniky Sucasny stav zostdva bez zmeny..

5. |Kompresoroviia Stcasny stav zostdva bez zmeny..

Prevadzkovana doba
» trojzmennd/ §tvorzmenna prevadzka,
» Casovy fond: 288/350 dni v roku vratane udrzby,
» stredisko N 305 -neutraliza¢na stanica a Gpravovia vody, linky N 100, 110, 120 nepretrzitd prevadzka 350 dni v
roku, 24 hod. denne, fond pracovnej doby: 8400 hod za rok

Clenenie jestvujiicej prevadzky TESGAL, s.r.o. na prevadzkové sibory:

Zmena
» Nova Zn linka , N -304 / N 002
» Stara Zn linka , N — 301/ N 001
» Linka ¢iernej pasivacie, N — 010
» Predtprava, N -308/ N-003
» Brunirovanie , N - 311/ N 004
» Elektrolytické lestenie nerezu, N — 309/ N 005
» Chemické morenie a pasivacie nerezu, N — 310 /N 006, N 007
» Zavesova linka Zn-Ni N — 320/ N 100
» Bubnova linka Zn/Zn-Ni N — 321 /N 110
» Fosfatovacia linka — N 323/ N 120
» N 140 Automaticka zavesova linka zinok nikel
> Zariadenie na upravu tZitkovej vody —- EUROWATER (Upravoviia vody I a II)

Strana 13z 49



» Zariadenie na vyrobu demineralizovanej vody
> Cistiarent odpadovych vod (Neutralizatna stanica) N- 305/ N 115
» Sklady
»  Chemicky sklad ¢.1
*  Priruény chemicky sklad k linkdm ¢.2 Sklad nebezpeénych odpadov (sklad ¢.3) Hlavny sklad
chemickych latok ¢.4, Chemicky sklad k NS ¢.5,
= Sklad HCI €. 6 a stacacie miesto
> Kotolne
= Kotolta K 1- technologicky ohrev
= Kotolna K2 - socialne priestory, Satna
= Kotolna K3 — administrativna budova
=  Kotolta K4 —technologicky ohrev
» Kompresoroviia — vyroba stlaceného vzduchu a ¢eriaceho vzduchu
» Strojoviia vzduchotechniky
» Subor ¢innosti (navesovanie a zvesovanie vyrobkov, kontrola, balenie, expedovanie)

Popis navrhovaného stavu:

> Nova automaticka linka Zn — Ni
Proces povrchovej ipravy v novej vyrobnej hale bude pozostavat’ z troch hlavnych faz:

= predaprava povrchu pred povrchocou upravou Zn — Ni vykonavana z dévodu dékladného ocistenia od zvyskov
mastiacich pripravkov a oxidov kovov vznikajucich vplyvom poveternostnych podmienok pdsobenim vlhkosti
a vzdusného kyslika,

= povrchova uprava Zn — Ni nanesenim zliatinovej vrstvy Zn-Ni,

= konzervacia povrchov nanesenych zliatin utesnenim (stabilizaciou) a lubrikaciou za tU¢elom zvySenia odolnosti
a zivotnosti povrchovych vrstiev.

Proces povrchovej Gipravy v novej vyrobnej hale bude pozostavat’ z troch hlavnych faz:

Pred uprava povrchov sa vykond ponorom polotovarov alebo postrekom do chemickych roztokov, ktorymi su
odmastovacie pripravky na baze alkalii (NaOH s koncentraciou 80 g.I %, pri chemickom odmastovani — CHO resp. NaOH
30 g.I ** pri elektrolytickom odmastovani - EO s pridavkami Clean Trex E1-L, ktoré obsahuju uhli¢itan draselny K,COs,
kremi&itan sodny NazSiOs, niektoré aj hydroxykarbénové kyseliny, pouzivana koncentracia tychto pripravkov 20 az 30 g.I*
(CHO) resp. 90 g.I* (EO). Ako pridavky sa pouZzivaju aj anionové tenzidy (etoxylat na zlep3enie emulgaénych,
dispergaénych a zmacacich vlastnosti- polyetoxylat C9 az C16 alkylalkoholov) a d’al§ich povrchovoaktivnych latok (org.
aminy: 2-aminoetanol), zvySujucich odmast'ovaci a Cistiaci efekt kovovych povrchov. Z takychto roztokov sa aj pri
prevadzkovych teplotach v rozmedzi 60 az 85 °C nebudi uvoltiovat’ Ziadne vyznamnejsie mnoZstva znedistujucich latok —
v podstate len vodna para a aerosol hydroxidov, pritomné organické prisady st malo prchavé naviac sa pouzivaji
Vv koncentraciach niekol’ko malo % (vzdy pod 10 %).

Morenie a predmorenie za uc¢elom odstranenia oxidov kovov z povrchov sa vykonava anorganickymi kyselinami — v novej
linke sa bude pouzivat’ kyselina chlorovodikova, s pridavkom etoxylovanych aminov a 2-butin-1,4 diolu a fosfore¢nanov
podobne na dekapovanie. Tu bude pouZita kyselina sirova, kyseliny budu pouzité na aktivaciu V nevyznamnej
koncentracii.

Z tychto operacii je mozny tinik malého mnoZstva chlorovodika pripadne oxidov siry aj pri nizkych pracovnych teplotach
pouzivanych médii (20 az 25 °C).

Unik zostavajucich anorganickych kyselin bude nevyznamny jednak z dovodu mensieho rozsahu ich pouZivania, relativne
mensej koncentracie — niekol’ko % roztok a obycajnej pracovnej teploty. Okrem toho pripadné pary kyselin st odlu¢ované
s vysokou ucinnostou vo vodnej pracke (absorbéri).

Nanasanie zliatinovej vrstvy (povlaku) Zn-Ni ako hlavna vyrobnd technologia tUpravy povrchov bude pouzivat
elektrolyticku techniku a roztoky pripravené rozpistanim zinku v externej nadobe.

Na novej zavesovej linke je zakladom alkalicky zliatinovy kupel’, ktory sa pripravuje z NaOH, zinku a prisad Trex Alloy
975, 900, 940, 920 a 930 . Kupel’ obsahuje niekol’ko % hmotnostnych niklu, nikel sa vnasa ako siran nikelnaty NiSO4
s prisadami trietyléntriaminu a d’alSich aminovych zlt¢enin. Zliatinové ktpele s prisadami Trex Alloy sa vyznaéujt
dobrym rozlozenim kovov a kon$tantnym zlozenim zliatiny v Sirokom rozsahu pradovych hustot.

Naneseny povlak zliatiny Zn-Ni sa bude pasivovat’ Cr* pripravkami UltrapassCX2 a Ultrapass CF1 s obsahom Cr(NO3)s,
Co(NOQg3)2, CrCls, HNHsF, a HNO3) ¢im sa ziskaju zlIté transparentné vrstvy s vysokou protikordznou Géinnostou.
Pripravok neobsahuje Crb*. ZlepSenie protikoréznej ucinnosti sa dosiahne dodatoénym utesnenim (Topcoat) pripravkom
SLOTOFIN 80.

Organické prevazne povrchovoaktivne latky s teplotou varu nad 200 °C, podporujii resp. zvySujli G&innost’ nanaSania a
kvality zinkovania v zavislosti od upravovaného povrchu. Aj v tomto pripade sluZia organické prisady na odblokovanie
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povrchov a u¢innejsie odstrafiovanie neziadtcich neéistot v priebehu elektrolytickych a chemickych pochodov povrchovej
upravy.

Nanasanie zliatinovej vrstvy alebo povlaku Zn-Ni je vykonavané pri normalnych alebo len mierne zvysenych teplotach 30
az 32 °C, proces je elektrolyticky, zo zinkovacich elektrolytov s pridavkami zdkladnych a dopliujicich prisad st redlne
mozné len emisie aerosélov prip-ravkov, vznikajtacich rozkladom elektrolytov na elektrodach s obsahom NI, Zn, Co a
fludru.

Novd zdavesova linka — pokovovanie zliatinovym povlakom Zn-Ni

Tab.: Technologické operacie automatickej zavesovej linky Ni-Zn

Operacia Pripravok pouzity v | Teplota [°C] Cas Prad Napitie Pracovny
lazni objem
[min.] [A] Y| [m°]
1. Odkladaci stojan - - - - - -
2. Vstupné /  vystupné | - - - - - -
pracovisko ruéne

tlaenych vozikov

3. Vstupné /  vystupné | - - - - - -
pracovisko ruéne
tlacenych vozikov

4, Navesovanie /]| - - - - - -
zvesovanie

5. Navesovanie /] - - - - - -
zvesovanie

6. Chemické NaOH do 30g/I 60-70 ~4,5 - - 4,2

odmast’'ovanie 1 | |
lazett sa vola Slotoclean AE 311

SLOTOCLEAN 310 do 24 g/l

Slotoclean RV111
do 20 g/l
Slotoclean VF700
do 29 g/l

7. Chemické NaOH do 30g/I 60-85 ~4,5 - - 4,2

odmast’'ovanie 2 S oo AE 311
lazeti sa vola otoclean

SLOTOCLEAN 310 do 24 g/l

Slotoclean RV111
do 20 g/l
Slotoclean VF700
do 29 g/l

8. Elektrochemické NaOH do 90g/I 60-70 ~4,5 3 10 4,4

odmast’'ovanie 1
lazei sa vola Slotoclean AE 311

SLOTOCLEAN 310 do 88 g/l

peni( Slotoclean
RV111)
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do 20 g/l
9. Studeny oplach 1° - 3 | voda z oplachu poz. 10 | t.m. 0,5 - - 7
pozicia
10. Studeny oplach 2° voda tm. 2x0,5 - - 5,8
11. Predmorenie /| HClI do 180g/l (je | t.m. 0/~45 - - 2,7
stahovanie moZné Ze 20-25%)
Slotoclean BEF30
do 51 g/l
Slotoclean 0066 do 11
g/l
12. Morenie — 2 pozicia HCI do 180g/I 30-35 0/~45/~10 | - - 6,8
zaklad je HCl a do nej
Slotoclean BEF30 toto
je inhibitor+tenzit
do 51 g/l
Slotoclean 0066 do 11
g/l toto je tenzit
13. Studeny oplach 3° voda t.m. 0/3x0,5 - - 8,8
14. Elektrochemické NaOH do 90g/I 40-60 ~4 6.8 10 4,4
odmast’ovanie 2
Slotoclean AE 310 Slotoclean AE 311
do 88 g/l
Slotoclean RV111
do 20 g/l
15. Studeny oplach 3° voda tm. 0/3x0,5 - - 8,8
16. Prevazaci vozik - - - - - -
17. Dekapovanie H2S04 t.m. ~1 - - 2,7
do 50 g/l
18. Studeny oplach 2° voda tm. 2x 0,5 - - 58
19. Predponor NaOH t.m. 0,5 - - 2,7
do 65 g/l
20. Zn-Ni alkalicky A — 2 | Zndo 9 g/l 30-32 ~57 2.3 10 10,2
pozicia .
SLOTOLOY ZN80 Nido 1,5 g/l
NaOH do 130 g/l
toto sa tvori Na2COs
do 60 g/l
Slotoloy ZN 81
do 52 (g/1 )ml/l
Slotoloy ZN 82
do 79 (g/1)ml/I
Slotoloy ZN 83
do7 (g/l)ml/
Slotoloy ZN 84
do (g/l )ml/I
21. Zn-Ni alkalicky A — 2 | Slotoloy ZN 85 30-32 ~57 2.3 10 10,2
pozicia
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22. Zn-Ni alkalicky A — 2 | do 28 (g/l )ml/I 30-32 ~57 2.3 10 10,2
pozicia
23. Zn-Ni alkalicky B — 2 | Slotoloy ZN 86 30-32 ~57 2.3 10 10,2
pozicia
24. Zn-Ni alkalicky B — 2 | do 5 (g/l )ml/I 30-32 ~57 2.3 10 10,2
pozicia
25. Studeny oplach 4° voda tm. 4x0,5 - - 12
26. Aktivacia HNO3, H2SO4 t.m. 0,16-0,5 - - 2,7
0,3-0,5%
voda
27. Studeny oplach 1° voda tm. 0,5 - - 2,7
28. Tlstovrstva pasivacia Slotopas ZNC 51 max. 50 0,75-2 - - 31
SLOTOPAS ZNC 50
do 228 g/l
29. Studeny oplach 3° demivoda t.m. 3x 0,5 - - 8,8
30. Transparentna pasivacia | Slotopas ZNT 71 max. 50 0,75-2 - - 31
SLOTOPAS ZNT 70,
alebo SLOTOPAS zNT | 402139/l
80 nebo
Slotopas ZNT 81
do 125 g/l
31. Studeny oplach 3° demivoda t.m. 3x 0,5 - - 8,8
32. Priestorova rezerva pre | - - - - - -
vanu utesnenia
33. Odkap a ofuk 1 vzduch t.m. 13 - - -
34. Konzervacia dutin Slotoprotect Fe 1051 20-40 0,3-1 - - 31
SLOTOPROTECT FE
1050 do 26 g/l
35. Odkap a ofuk 2 vzduch t.m. 13 - - -
36. Utesnenie Slotofin 11 20-40 0,3-1 - - 31
SLOTOFIN 10
do 400 g/l
37. Susenie horuci vzduch 70-80 ~22 - - -
38. Susenie hortci vzduch 70-80 ~22 - - -
39. Susenie horuci vzduch 70-80 ~22 - - -
40. Susenie horuci vzduch 70-80 ~22 - - -
41. Prevazaci vozik - - - - - -
42. Udrzba an6d - - - - - -

|Spolu objemy kiipelov s postupmi: chemickymi 38,4 m?; elektrolytickymi 91,3 m® + oplach 68,5 m® = 129,7 m® funkénych kapePov

t. m. —teplota miestnosti

CH — chemicky postup E — elektrolyticky postup

Vietky chemické pripravky sii uz povolené pouzivat'v doterajsich vyrobnych procesoch. Nie je potrebnd zmena.
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Technologicky postup:

1)Zn-Ni + pasivdcia + utesnenie:

2/3/4/5, (1,) 6, 7, 8, 9, 10, (11,) (12,) (13,) 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20/21/22/23/24, 25, 26, 27, 28/30, 29/31, 34/36, 33/35,
37/38/39/40, (1,) 41, (1,) 2/3/4/5

Vykon linky
»  poOcet zmien: 3
»  pocet efektivnych pracovnych hodin za den 24
» pocet efektivnych pracovnych dni za rok 250
» pocet efektivnych pracovnych hodin za rok 6000
»  max. rozmery zdavesu (galvanické okno) (I x § x v) 3000 x 340 x 1200 mm
»  pracovny priestor vani (1 x § x v) 3200 x 540 x 1350 mm
»  vniltorné rozmery jednopozicnych vani (1 x § x hl) 3400 x 550-900 x 1500/1550 mm
» plocha vsddzky na zdves @10m?2, max.14m?
» max. hmotnost vsadzky 350 kg
»  Nosnost manipuldtora 500 kg
> vkon linky 10 vsddzok/h, €100 m2/h, max. 140 m?/h
> takt linky 6 minuit
» program pevny

Vo vyrobnej hale Zn-Ni spolo¢nosti Tesgal, s.r.0., sa bude vykonavat’ povrchova uprava chemickymi aj elektrolytickymi
postupmi. Takéto operacie si kategorizované na zaklade projektovaného objemu kupelov, objemy kipelov Vv novej
zévesovej linke Zn-Ni st uvedené v tabulke 1 aich objem v pripade elektrolytickych postupov priblizne 91,3 m® a
chemickych postupov 38,4 m?.

V technologickej linke sa budu vykonavat'v zasade 3 sposoby povrchovej upravy:

>
>
>

Nandsanie vrstvy Zn-Ni + pasivdcia + utesnenie
nandsanie vrstvy Zn-Ni + pasivdcia + dodatocnd vprava,
Nandsanie vrstvy Zn-Ni + pasivdcia — bez utesnenia

Linka bude upravovat’ dielce na zavesoch s max. rozmerom 3080 x 340 x 1200 mm, rozmery jedno poziciovych
kupel'ov budu (d x § x v) 3400 x 550 - 850 x 1500/1550 mm, na jednom zavese sa bude upravovat’ plocha cca 10 az 14
m?, hmotnost’ vsadzky max. 350 kg, nosnost’ manipuldtorov je 500 kg, takt linky 6 minit. MnoZstvo odsivanej
vzdugniny: alkalicko-kyslej 34 000 m®/h, z kiipelov Zn-Ni 41 600 m%h — spolu celkové mnoZstvo vzdusniny 75 600
m?/h.

Neutraliza¢na stanica

Z hladiska vzniku odpadovych vod bude vznikat’ priblizne 1 850 | alkalicko-kyslych oplachovych vod za hodinu a cca
180 I/h oplachovych vod z Zn-Ni procesu (komplexy). Spolu bude vznikat tychto vod 12 250 m? za rok, tieto vody sa
budt odvadzat’ do vlastnej COV na &istenie. Okrem toho budu &istené v COV aj vyéerpané kupele alkalické v objeme
282 m®/rok a 494 m®/rok vycerpanych kyslych kipelov.

Nutné Gpravy a doplnenia existujticej COV, bolo uZ vykonané ohlésenim na SIZP

>
>
>

VV V VY

néhrada existujuceho odlu¢ovaéa kalov za novy s vykonom 20 m%h

demontaz existujiiceho nepouzivaného reaktora Cr

posunutie existujucich reaktorov Koagulacia, Neutralizacia, Flokulacia, aby sa vytvoril priestor pre novy odlucovac,
zaroven je potrebna instalacia ploSinky pod posunuté reaktory pre vyrovnanie vyskového rozdielu s novym
odluc¢ovacom

instalacia novej ionexovej linky s vykonom 6 az 9 m®/h, ktord bude zapojend paralelne s existujucou ionexovou
linkou.

premiestnenie existujiceho malého kalolisu 400x400 z plo§iny na uroven + 0,000 na pomocnu ploSinku a doplnenie
vaniCky s Cerpadlom na precerpavanie filtratu

instalacia nového kalolisu 630x630x40 na uvol'nené miesto po malom kalolise na ploSine

inStalacia novych vykonnejsich davkovacich cerpadiel koncentratov kyslych a alkalickych

Spracovanie Zn-Ni oplachovych vod

Oplachové vody Zn-Ni st zachytdvané v zbernej nadrzi, z ktorej st nasdvané do vakuovej odparky. Tu dbjde k ich destilacii
a k zahusteniu koncentratu vo varnej komore. Cisty destilat odteka do akumulaénej nadrze, z ktorej je Gerpany jednak k
spatnému vyuzitiu do absorbéra pri linke Zn-Ni a v pripade jeho prebytku je ¢erpany do akumulaénej nadrze alkalicko-
kyslych oplachovych vod.
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Zahusteny koncentrat odteka do IBC kontajnera a je d’alej odvazany k externému zneskodneniu.

Riadenie technologie

Doplnené zariadenia do existujiicej COV budt napojené do existujuceho riadiaceho systému COV. Nové zariadenia pri
novej linke Zn-Ni, budd napojené na novy rozvadzaé¢ pre novu ¢ast COV.

Vyptstanie odpadovych vod a vdd z povrchového odtoku bez zmeny

Odber vody bez zmeny

C Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii, ktoré sa v prevadzke

pouZivaju alebo vyrabaji

C.1.  Zoznam surovin doteraz povolené nie je potrebnd zmena
PouZivana surovina a pomocna . . - K O,b sah
latka/skupina surovin CAS Nazov latky, kton_‘u vyrobo latky _ Spotreba
a pomocnych litok obsahuje V Zmesi [t/r]
[%0]
Odmastenie
Odmastovacie pripravky na baze |1310-73-2 hydroxid sodny 15-40 39
vodného roztoku hydroxidu 497-19-8 uhli¢itan sodny 15-40
sodného 6834-92-0 metakremicitan disodny, bezvody 15-40
10101-89-0 | fosforecnan sodny 5-10
10213-79-3 | kremicitan sodny pentahydrat 10-40%
1310-73-2 4 | hydroxid sodny 10-40%
7758-29-4 trifosfore¢nan pentasodny 10-40%
497-19-8 uhli¢itan sodny 10-40%
151-21-3 Sodium dodecyl sulfate 0,1-0,25%
68213-23-0 | Alkoholy, C12-18, etoxylované 0,1-25%
61791-14-8 | Aminy,kokalkyl, etoxylovany 0,1-2,5%
1370-73-2 hydroxid sodny 70-90%
10213-79-3 | kremigitan sodny pentahydrat 10-15%
61791-14-8 | Aminy, kokoalkyl, ethoxylovany 0,1-10%
68585-36-4 | Poly (oxy - 1,2 - ethanediyl), .alpha. - | 0,1-10%
66455-15-0 | hydro - .omega. - hydroxy, mono - 0,1-10%
68213-23-0 | C10-14 -alkyl ethers phosphates 0,1-10%
Alkohols, C10-14, ethoxylated
Alkoholy, C12-18, ethoxylované
5064-31-3 dusi¢nan sodny 2,5-10
1310-73-2 hydroxid sodny 50-100
6834-92-0 metakremicitan disodny, bezvody 10-25
1310-73-2 hydroxid sodny >20
497-19-8 uhli¢itan sodny <20
61791-26-2 | etoxylované mastné aminy <10
68131-39-5 | etoxylované mastné alkoholy <2
61791-26-2 | mastny amin etoxylat 10-20
26635-93-8 | oktadec-9-enylamim,etoxylovany 5-10
68131-39-5 | alkohol C12-C15,polyetoxylat 3-5
67-63-0 propan-2-ol <5
1310-73-2 hydroxid sodny 50-100
10213-79-3 | metakremicitan disodny, pentahydrat | 10-25
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g . . Obsah
Pouzllgtaknaz;siﬂ’lc))i\g:asjlrgggzocna CAS Nazov latky, ktm_‘l’l vyrobok latky _ Spotreba
L, obsahuje vV zmesi [t/r]
a pomocnych latok [%6]
497-19-8 uhli¢itan sodny 2,5-10
5064-31-3 dusi¢nan sodny 2,5-10
6834-92-0 metakremicitan disodny, bezvody 10-20
1310-73-2 hydroxid sodny 50-80
497-19-8 uhlicitan sodny 10-20
7722-88-5 pyrofosforecnan sodny 3-7
1310-73-2 hydroxid sodny 5-10
neionogénne tenzidy neuvedeny
organické aminy neuvedeny
1310-73-2 hydroxid sodny 25-50
6834-92-0 metakremicitan disodny, bezvody 10-25
1310-73-2 hydroxid sodny 10-25
10213-79-3 | metakremicitan disodny, pentahydrat | 10-25
497-19-8 uhli¢itan sodny 10-25
6834-92-0 metakremicitan disodny, bezvody 10-25
68411-30-3 kyselina benzénsulfénova, sodna sol' | 2,5-5
68439-46-3 | etoxylované alkylalkoholy C9 — C11 |<25
1310-73-2 hydroxid sodny 60-100
497-19-8 uhlicitan sodny 5-10
1344-09-8 kremicitan disodny 5-10
1310-73-2 hydroxid sodny 50-100
61791-26-2 | etoxylované mastné aminy <5
497-19-8 uhlicitan sodny <10
10213-79-3 | metakremicitan sodny >20
1310-58-3 hydroxid draselny >10
1310-73-2 hydroxid sodny >10
Odmastovacie pripravky na baze |584-08-7 uhli¢itan draselny 35 18
vodného roztoku uhlic¢itanu
draselného
Iné odmast'ovacie pripravky 68915-31-1 | hexametafosfore¢nan sodny >50 2
Prisady do alkalickych - anionaktivny tenzid 2,5-10
odmastovacich kupel'ov na baze 4
neutralnej zmesi emulgatorov 61791-14-8 | etoxylovany kokoalkylamin 10-25
25852-45-3 | ester kyseliny 2,5-5
alkylpolyglykoléterfosforecnej
67254-71-1 | etoxylované alkoholy C10 — C12 1-25
69011-36-5 | etoxylovany izotridekanol 15-25
125304-09-8 | etoxylovany propoxylovany karboxy- | 10-20
metylovany izononanol
2807-30-9 2-(propyloxy)etanol 5-15
Prisady do odmast'ovacich 112-34-5 2-(2-butoxyetoxy)etanol 60-100 2,3
kapel'ov na baze zmesi 69011-36-5 | etoxylovany izotridekanol 5-10
polybutylglykolov na stahovanie
utesiiovacich pripravkov
2807-30-9 2-(propyloxy)etanol 25-100
143-22-6 2-[2-(2-butoxyetoxy)etoxy]etanol 25-100
20858-24-6 | kyselina 2-[2-[2-(dodecyloxy)ethoxy]- | 15-25
-ethoxy]octova
Iné prisady do odmastovania 68551-05-3 | alkohol etoxylat ester fosfat 10-25 0,5
107600-33-9 | kyselina alkyleter karboxylova 2,5-10
obsahuje anionové surfaktanty
Organicka prisada do 61788-90-7 | kokosdimetylaminoxid >10 0,1
odmast'ovacieho a
odfosfatovacieho kupela
Alkalické kiipele v§eobecne
Pripravok na upravu pH a na 1310-73-2 hydroxid sodny 48-50 92
zalozenie alkalickych kupelov na
baze hydroxidu sodného
Pripravok na alkalické zinkovanie | 1310-73-2 hydroxid sodny 25-50 2,8
na baze hydroxidu sodného
Prisada do slabokyslych 1310-73-2 hydroxid sodny 1-2 0,2
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PouZivana surovina a pomocna

Obsah

|stka/skupina surovin CAS Nazov latky, ktm_‘l’l vyrobok latky _ Spotreba
a pomocnych litok obsahuje V Zmesi [t/r]
[%0]
zinkovacich kupel'ov na baze 54-86-4 natrium-nikotinat 10-20
hydroxidu sodného 1310-73-2
hydroxid sodny 1-5%
Cerniaca sol’ na baze hydroxidu | 1310-73-2 hydroxid sodny >20 4
sodného a dusitanu sodného 7632-00-0 dusitan sodny >5
Prisada do fosfatovacieho kupel'a | 7632-00-0 dusitan sodny 100 0,2
na baze dusitanu sodného
Pasivicia
Pasivacny kupel’ na baze 7789-02-8 dusi¢nan chromity, nonahydrat 28,6 72,27
anorganickych zlacenin 7697-37-2 kyselina dusi¢na 2
trojmocného chromu — dusi¢nan | 7681-49-4 fluorid sodny 1,5
chromity 7789-02-8 dusi¢nan chromity, 10-25
7697-37-2 kyselina dusi¢na 2,5-10
7681-49-4 fluorid sodny 2,5-10
13548-38-4 | dusi¢nan chromity 25-50
1341-49-7 hydrogenfluorid améonny <2,5
7646-85-7 chlorid zino¢naty <25
13548-38-4 | dusi¢nan chromity 10-25
7697-37-2 kyselina dusi¢na 10-25
10026-22-9 | dusi¢nan kobaltnaty, hexahydrat 2,5-10
1341-49-7 hydrogenfluorid aménny <2,5
13548-38-4 | dusi¢nan chromity 25-50
10026-22-9 dusi¢nan kobaltnaty 2,5-10
13548-38-4 dusi¢nan chromity 2,5-10
10026-22-9 dusi¢nan kobaltnaty, hexahydrat 2,5-10
7697-37-2 kyselina dusi¢na <2,5
Pasivacény kupel’ na baze 12336-95-7 | hydroxid-siran chromity 10-30
anorganickych zlacenin 7664-39-3 fluorovodik 1-2,5
trojmocného chromu — siran 10124-43-3 | siran kobaltnaty 1-25
chromity a kobaltnaté soli 7631-99-4 dusi¢nan sodny 5-10
12336-95-7 | hydroxid-siran chromity 5-10
6484-52-2 dusi¢nan amoénny 2,5-5
7664-39-3 fluorovodik 1-2,5
64-19-7 kyselina octova 1-25
10124-43-3 siran kobaltnaty 1-25
7631-99-4 dusi¢nan sodny 5-10%
10101-53-8 | siran chromity 5-10%
13548-38-4 dusi¢nan chromity 2,5-5%
10026-24-1 siran kobaltnaty 2,5-5%
7664-39-3 fluorovodik 2,5-5%
3458-72-8 citronan amonny 1-2,5%
1066-30-4 octan chromity 0,1-1%
7631-99-4 dusi¢nan sodny 5-10%
10101-53-8 | siran chromity 5-10%
13548-38-4 dusi¢nan chromity 2,5-5%
10026-24-1 siran kobaltnaty 2,5-5%
7664-39-3 fluorovodik 2,5-5%
3458-72-8 citronan amonny 1-2,5%
1066-30-5 octan chromity 0,1-1%
7664-93-9 Kyselina sirova 10- 20 %
13548-38-4 | Dusi¢nan chromity 5-10%
10141-05-6 Dusi¢nan kobaltnaty 25-5%
6484-52-2 Dusi¢nan amoénny 1-2,5%
64-19-7 Kyselina octova 1-2,5%
7664-39-3 Fluorovodik 0,25-1%
7733-02-0 | Bezvody siran zino¢naty
7664-93-9 kyselina sirova >1=<
10124-43-3 | siran kobaltnaty 6
10124-43-3 | siran kobaltnaty 5-10
7788-99-0 siran chromito-draselny 10-20
7631-99-4 dusi¢nan sodny <7
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g . . Obsah
Pouzllgtaknaz;siﬂ’lc))i\g:asjlrgggzocna CAS Nazov latky, ktm_‘l’l vyrobok latky _ Spotreba
a pomocnych litok obsahuje V zZmesi [t/r]
[%6]
7681-49-4 fluorid sodny <2,5
15244-38-9 | siran chromity 2,5-10
10141-05-6 dusi¢nan kobaltnaty <2,5
7697-37-2 kyselina dusi¢na <2,5
15244-38-9 | siran chromity 10-25
10141-05-6 dusi¢nan kobaltnaty 2,5-10
Pasivacny kupel’ na baze 7631-99-4 dusi¢nan sodny 15-25
anorganickych zlucenin 10025-73-7 | chlorid chromity 5-15
trojmocného chrému — chlorid 7681-49-4 fluorid sodny <3
chromity bez kobaltnatych soli
7697-37-2 kyselina dusi¢na 5-10
10025-73-7 | chlorid chromity 2,5-5
6484-52-2 dusi¢nan amonny 2,5-5
64-19-7 kyselina octova 1-2,5
7664-39-3 fluorovodik 1-2,5
Pasivacny kupel pre proces 10124-43-3 | siran kobaltnaty 25-50 19
pasivacie zliatinového Zn-Fe 7631-99-4 dusi¢nan sodny 15-25
10060-12-5 | chlorid chromity, hexahydrat 5-15
7681-49-4 fluorid sodny <5
10124-43-3 | siran kobaltnaty <2
7697-37-2 kyselina dusi¢na <2
96-45-7 etyléntiomocovina <0,25
96-45-7 etylétiomocovina <2
7697-37-2 kyselina dusi¢na <2
Prisady do pasivacnych kiipel'ov | 5949-29-1 kyselina citrénova, monohydrat <100 0,05
62-56-6 tiomoc¢ovina 5-10 0,2
62-56-6 tiomocovina 2-5%
7631-99-4 | dusi¢nan sodny 1-2%
1344-09-8 kremi¢itan disodny 10-25 4,5
- ENTHOX 700 STABILISER - 0,3
7697-37-2 kyselina dusi¢na <25 0,3
7783-00-8 kyselina selenova <25
Prisady do pasiva¢ného kupel'a po | 149-57-5 kyselina 2-etylhexanova >5 1,5
moreni 141-43-5 monoetanolamin (2-aminoetanol) <10
16919-31-6 | hexafluorozirkonicitan aménny <20 0,5
1341-49-7 hydrogénfluorid aménny <1
Pasivacné pripravky na baze 111-42-2 dietanolamin (2,2'-iminodietanol) 10-50 4
alkoholov 98-73-7 kyselina 4-terc-butylbenzoova 10-50
141-43-5 monoetanolamin (2-aminoetanol) 20-40
AlKkalicky zliatinovy kiipel’ Zn-Fe
Pripravky do alkalickych 68555-36-2 | polyquaternium-2 10-50 10,5
zliatinovych kupel'ov Zn-Fe 68797-57-9 | reakény produkt imidazolu 10-50
(nerealizované) a epichlorhydrinu
96-45-7 etyléntiomocovina <0,5
96-45-7 etyléntiomocovina <0,5 23
102-71-6 2,2,2-nitrilotrietanol 12-20 75
7782-63-0 siran zeleznaty <7
AlKkalicky zliatinovy kiipel’ Zn-Ni
Pripravky do alkalickych 7786-81-4 siran nikelnaty 5-15 193,8
zliatinovych kupelov Zn-Ni na 111-40-0 dietyléntriamin (3-azapentan-1,5 <7
baze vodného roztoku siranu diamin)
nikelnatého 112-57-2 tetraetylénpentaamin (3,6,9-triaza- 2,5-10
1,11-undekandiamin) 25-50
7786-81-4 siran nikelnaty
Prisady do alkalickych 111-40-0 dietyléntriamin (3-azapentan-1,5 15-25 61,4
zliatinovych kapel'ov Zn-Ni na diamin)
baze vodnych roztokov 102-71-6 trietanolamin (2,2',2"-nitrilotrietanol) | 5-15
organickych latok 102-71-6 trietanolamin (2,2',2"-nitrilotrietanol) | <7
111-40-0 dietylentriamin (3-azapentan-1,5 10-20
diamin)

Strana 22 z 49



http://www.chemicalbook.com/ChemicalProductProperty_EN_CB5852839.htm

g . . Obsah
Pouzllgtaknaz;sfl:’lc:i\g:asjlrgggzocna CAS Nazov latky, ktm_‘l’l vyrobok latky _ Spotreba
L, obsahuje vV zmesi [t/r]
a pomocnych latok [%6]
102-71-6 trietanolamin (2,2',2"-nitrilotrietanol) | <7
68797-57-9 | epichlorhydrin-imidazol kopolymér <2
67-56-1 metanol <1
102-71-6 trietanolamin (2,2',2"-nitrilotrietanol) | 10-25
- PERFORMA 285 Bri Universal -
102-71-6 trietanolamin (2,2',2"-nitrilotrietanol) | 50-100
68797-57-9 | epichlorhydrin-imidazol kopolymér <5
67-56-1 metanol <3
67-56-1 metanol <0,25
- SLOTOLOQY Zn 86 -
1310-73-2 hydroxid sodny 1-3
Utesnenie
Prisady na utesnenie na baze 7631-86-9 oxid kremidity 15-40 1
vodnych roztokov anorganickych | 7631-86-9 oxid kremicity 10-30
zlicenin
Prisady na utesnenie na baze 108-01-0 2-(dimetylamino)-etanol 2,5-5 39,5
vodnych roztokov organickych - FINIGARD 460 -
zlicenin - FINIGARD 111 -
- FINIGARD 105 -
9010-77-9 kopolymér kyseliny akrylovej s 20
etylénom
111-76-2 2-butoxyetanol <5
- Rogard Protect C3 -
68608-26-4 | Sulfonové kyseliny, ropa, sodné soli | 10-20%
sodium/triethanolamine 4-((2- 3-5%
. hydroxyethyl))amino)-3- 1-5%
68920-66-1 | pentaproenyl-4-oxobutane C10-14- |1-5%
102-71-6 di-alkylderivaty kyseliny 0,1-0,25%
55406-53-6 | benzensulfonové, 1-5%
vapenaté soli
Alkoholy, C16-18 a C18-nenasycené,
ethoxylované (1<mol EO<2,5)
2,2',2"-nitrilotriethanol
3-iodo-2-propynyl butylcarbamate
- Corrosil Plus 301 A -
- Ultra Seal O2W -
- Ultra Seal A3W -
686-64-0 Substituovany amino-derivat kyseliny | 25-50
141-43-5 kaprylovej 10-25
momoetanolamin (2-aminoetanol)
1333-86-4 Aktivne uhlie 2,5-10
polyakryl polymér 10-25
Prisada na tipravu pH 108-01-0 2-(dimetylamino)-etanol 0,03
Morenie
Kyselina chlorovodikova (procesy | 7647-01-0 kyselina chlorovodikova 30-35% 400
morenia, regeneracie ionexov)
Moriace a odmastovacie prisady | neuvedené polyetoxylovany alkohol 15-25
na baze vodnych roztokov 110-65-6 but-2-in-1,4-diol <2 11,4
organickych latok
34590-94-8 | [2-(metoxymetyl)etoxy]propanol 2,5-10
126-92-1 natrium-2-etylhexylsulfat 2,5-5
9003-11-6 polyoxyetylén-polyoxypropylén >20
kopolymér
3973-18-0 2-(prop-2-inyloxy)etanol <20
5064-31-3 trinatrium-nitrilonitri(acetat) <10
127-68-4 sodna sol kyseliny 3-nitrobenzénsul- | 15-40
fonovej
- PICKLANE 50
Prisada do morenia 69227-21-0 | etoxylovany alkohol C12-18 10-25
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Pouzllgtaknaz;siﬂ’lc))i\g:asjlrgggzocna CAS Nazov latky, ktm_‘l’l vyrobok latky _ Spotreba
a pomocnych litok obsahuje V zZmesi [t/r]
[%0]

111-76-2 2-butoxyetanol 10-20

1300-72-7 sodium xylene sulfonate 5-10

110-65-6 2-butin-1,4-diol 5-25%

61791-14-8 | Aminy, kokoalkyl, ethoxylovany 0,1-5%

110-65-6 butindiol 25-50
Fosfatovanie
Pripravky na zino¢naté 13598-37-3 | dihydrogenfosfore¢nan zino¢naty <20 17
fosfatovanie na baze 13478-00-7 | dusi¢nan nikelnaty, hexahydrat <5
dihydrogenfosfore¢nanu 7664-38-2 kyselina fosforecna <10
zino¢natého 13598-37-3 | dihydrogenfosfore¢nan zino¢naty >20

7697-37-2 kyselina dusi¢na <5

7664-38-2 kyselina fosfore¢na <5

13598-37-3 | dihydrogenfosfore¢nan zino¢naty <20

10039-54-0 | hydroxylaméniumsulfat <5

7697-37-2 kyselina dusi¢na <5

7664-38-2 kyselina fosfore¢na <5

13598-37-3 | dihydrogenfosfore¢nan zino¢naty >20

7664-38-2 kyselina fosfore¢na <10

7697-37-2 kyselina dusi¢na <10

13598-37-3 | dihydrogenfosfore¢nan zino¢naty 15-25

7697-37-2 kyselina dusi¢na 5-10

7664-38-2 kyselina fosfore¢na 5-10

7779-88-6 dusi¢nan zino¢naty 20-30

7697-37-2 kyselina dusi¢na <1
Pripravok na zino¢naté 7697-37-2 kyselina dusi¢na <1 1,12
fosfatovanie na baze dusi¢nanu 7779-88-6 dusi¢nan zino¢naty >20
zino¢natého
Prisada do fosfatovania na baze |7786-81-4 Siran nikelnaty hexahydrat 10-20 2
siranu nikelnatého
Prisada na aktivaciu na - PRAGOFOQOS 1007 - 0,50
fosfatovanie
Bezdusitanovy urychlovaé 10039-54-0 | hydroxylaméniumsulfat >50 1
Pripravky na zinkovapenaté 13598-37-3 | dihydrogenfosfore¢nan zino¢naty 15-25 2
fosfatovanie na baze dusi¢nanu 7697-37-2 kyselina dusi¢na 5-10
vapenatého 7664-38-2 kyselina fosfore¢na 5-10

13477-34-4 | dusinan vapenaty 5-10

7697-37-2 kyselina dusi¢na <1

13477-34-4 | dusinan vapenaty 5-25

7779-88-6 dusi¢nan zino¢naty 5-10
Pripravky na manganaté 14154-09-7 | fosfore¢nan trimanganaty,trihydrat 10-30 0,6
fosfatovanie na baze 14154-09-7 | fosfore¢nan trimanganaty,trihydrat 10-30
fosfore¢nanov 7722-88-5 pyrofosfore¢nan sodny >50

10101-89-0 | fosforecnan trisodny dekahydrat >90

14154-09-7 | fosfore¢nan trimanganaty, trihydrat >50

7664-38-2 kyselina fosfore¢na 5-10 7

10039-54-0 | bis(hydroxylamonium) sulfat 1-2

3333-67-3 uhli¢itan nikelnaty <1

598-62-9 uhli¢itan manganaty <90 0,5
Konzervicia

- ANTIKORIT DFW -

- ANTIKORIT WOK 50 -

- ANTIKORIT MKR 5 -

- ECOCOOL ALKALISATOR G -

271-781-5 Sulfénové kyseliny, ropa, sodné soli | 10,00 - < 15,00

500-236-9 Nasytené C16-18-alkyl a nenasytené | 200 - <10,00

. C18-alkylalkoholy, etoxylované

Pripravky na konzervaciu na baze | 263-093-9 Sulfénové kyseliny, ropa, vapenaté 1,00- < 1,00 6,50
aminov soli KBU priloha

203-961-6 2- (2-butoxyetoxy) etanol 1,00-<3,0 ¢.3

1,00 - < 5,02
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g . . Obsah
Pouzll;:}:laz;sijlrsi\ggzligggzocna CAS Nazov latky, ktm_‘l’l vyrobok latky _ Spotreba
a pomocnych litok obsahuje V zZmesi [t/r]
[%0]
800-765-8 Sol kyseliny karboxylovej
271-781-5 Sulféonové kyseliny, ropa, sodné soli | 5,00 -<10,00
500-236-9 Nasytené C16-18-alkyl a nenasytené | >:00-<10,00
C18-alkylalkoholy, etoxylované
271-781-5 | Sulfénové kyseliny, ropa, sodné soli | 100 -<5,00
203-961-6 | 2- (2-butoxyetoxy) etanol 1,00-<5,01
800-765-8 | Sol kyseliny karboxylovej 1,00-<5,02
Iné pripravky na konzervaciu 68424-38-4 | mastné kyseliny C16-18, sodné soli <100 2
64742-46-7 | Parafinovy olej, strednd frakcia 20-25 2
- Gardorol CP 8000/1 1
Procesy v neutraliza¢nej stanici
Pripravok na oxidaciu 7681-52-9 chlérnan sodny <26 24
7782-50-5 aktivny chlor 12
1310-73-2 hydroxid sodny 1
Pripravky na redukciu 7631-90-5 hydrogensiri¢itan sodny 40 24,00
7681-57-4 disiri¢itan sodny neuvedeny 0,4
Pripravok na flokulaciu - sokoflok — anionicky polymér - 0,3
Pripravky na neutralizaciu 1317-65-3 uhli¢itan sodny neuvedeny 6,00
1309-48-4 oxid mangénaty neuvedeny
1305-62-0 dehydratované vapno - 120
Pripravok na koagulaciu 7720-78-7 vodny roztok siranu zelezit€ho >40 150
Pripravok na regeneraciu ionexu | 7647-14-5 chlorid sodny - 62,5
Odpeiniovaci pripravok 69011-36-5 | polyetoxylovany tridekanol <5 0,5
9005-00-9 polyetoxylovany oktadekanol <5
Organické zrazadlo tazkych 128-04-1 natrium-dimetylditiokarbamat 15-40 50
kovov
128-04-1 sodium dimetyldithiocarbamate 25-50%
Sorbent - bentonit 60-80 11,28
Ostatné vyrobné procesy
Pripravok na neutralizaciu 144-55-8 hydrogenuhli¢itan sodny neuvedeny 0,03
Pripravok na aktivaciu 7697-37-2 kyselina dusi¢na 51-55 9
Pripravky na lestenie nerezu 7664-38-2 kyselina fosforecna 75 10,00
7664-93-9 kyselina sirova <96 60*
56-81-5 glycerol (propén-1,2,3-triol) 86 0,25
Pripravok na morenie nerezu 7664-39-3 kyselina fluorovodikova 70-75 0,12
Pripravok na upravu pH 7664-93-9 kyselina sirova 37 *
Pripravok na odmastovanie 1310-58-3 hydroxid draselny <100 4
Pripravok na regeneraciu 7722-84-1 peroxid vodika 35-50 0,3
zinkovacich kupelov
Odpetiovaci pripravok 111-87-5 1-oktanol neuvedeny 0,02
Zinkové anody 7440-66-6 zinok 100 190
Lubrikaény pripravok - BS 61 - 3
Slabokyslé zinkovanie
Zakladné zlozky zinkovacieho 7646-85-7 chlorid zino¢naty 98-99 0,85
kupel'a 10043-35-3 kyselina borita 99,5 2,2
7447-40-7 chlorid draselny >90 9,6
Prisady do zinkovacieho kapela | 109-59-1 2-izopropoxyetanol 15-25 10
na baze zmesi anioaktivnych a 122-57-6 4-fenyl-3-butén-2-6n 5-10
neionogénnych povrchovo 28348-53-0 | cumolsulfonat sodny 5-10%
aktivnych latok rozpustenych vo | 122-57-6 benzalaceton 1-10%
vode 941-98-0 1-acetonaphton 0,1-1%
28348-53-0 | Cumolsulfonat sodny 5-10%
122-57-6 Benzalaceton 1-5%
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g . . Obsah
Pouzllgtaknaz;sfl:’lc:i\g:asjlrgggzocna CAS Nazov létkg, ktm_‘l’l vyrobok latky _ Spotreba
a pomocnych litok obsahuje V zZmesi [t/r]
[%0]
172890-52-7 | Poly(oxy-1,2-ethandiyl),.alfa.-[(1,1- | 1-5%
532-32-1 dimethylethyl)fenyl]-.omega.- 1-5%
941-98-0 hydroxy-, sulfét, sulfonovany, sodna | 0,1--5%
172890-51-6 |sul 0,5-2,5%
75-75-2 Benzoan sodny 0,5-2,5%
1-acetonaphthon
Poly(oxy-1,2-ethandiyl),.alfa.-
(isononylfenyl)-.omega.-hydroxy-,
sulfat, sulfonovany, sodna sul
kyselina metansulfébnova
532-32-1 Benzoan sodny 1-5%
172890-52-7 | Poly(oxy-1,2-ethandiyl),.alfa.-[(1,2- |0,1-2,5%
75-75-2 dimethylethyl)fenyl]-.omega.- 0,1-2,5%
172890-51-6 | hydroxy-, sulfat, sulfonovany, sodna | 0,1-1,5%
sul
kyselina metansulfénova
Poly(oxy-1,2-ethandiyl),.alfa.-
(isononylfenyl)-.omega.-hydroxy-,
sulfat, sulfonovany, sodna stil
109-59-1 2-izopropoxyetanol 15-25
122-57-6 4-fenyl-3-butén-2-6n 2,5-5
93-08-3 2-acetylnaftalén 1-25
941-98-0 1-acetylnaftalén 1-2,5
- ZINKOGAL BVM -
- ZINKOGAL BVA -
- ZINKOGAL BXA1/BXA KOR -
5187-23-5 (5-etyl-5-hydroxymetyl)dioxan 10-30
122-57-6 4-fenyl-3-butén-2-6n 5-10
93-08-3 2-acetylnaftalén 0,1-1
Alkalické zinkovanie
Prisada do alkalickych 1310-73-2 hydroxid sodny 2,5-10 1,4
zinkovacich kupel'ov na baze 62-56-6 tiomo¢ovina 2,5-10
hydroxidu sodného
Prisady do alkalickych - PRIMION 240 Bri - 4,5
zinkovacich kupel'ov 62-56-6 tiomoc¢ovina <25 41
1344-09-8 kremicitan disodny 50-100 19
- PRIMION 240 Base - 2,9
Ostatné pomocné materialy
Zvaracie plyny 74-86-2 acetylén 1
7782-44-7 kyslik 2
124-38-9 Oxid uhlicity 1
Pohon a udrzba VZV 74-98-6 propan 5
prevodové, hydraulické oleje a maziva 0,2
C.1.1  Voda pouzivand na vyrobné a prevadzkové ucely bez zmeny
1.2.1 | Zdroj vody Wuzitie Spotreba technologickej a tzitkovej vody
P. ¢ Vv prevadzke @ (st |[Max (I.s?) [m3den? |m3.rok? |Merna %
spotreba | vyuzitia
na VO
jednotku | vyrob-
vyrobku | ku
(jedn.)
1. kopana studia technologicka |2,51/s 451/s 388,80 111 974
voda
1.2.2 | Opis zdroja, povrchovych, podzemnych vod, sekundarnych véd, kvalita odoberanych vod, uprava vody
P.¢
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1 | Jestvujtica/nova kopana studiia s hibkou 6,5 m a priemerom studne 2 m samostatne osadeny v murovanom
uzamknutom objekte

1.2.3 | Opis riesenia zasobovania vodou a odkanalizovanie

C.1.2  Voda pouzivanad na pitné a socidlne ucely — bez zmeny
C.2.  Vyrobky amedziprodukty, ktoré sa Vv prevadzke vyrdabaji— bude zmena

C.2.1 Vyrobky alebo skupiny urcenych vyrobkov

) Prevadzka Vyrobok alebo uréeny Opis vyrobku alebo uréeného vyrobku CAS Vyroba (m?rok)
€ vyrobok
Galvanické linky | Povrchovo upraveny Povrchova tiprava ocelovych jestvujuci stav podla
povrchovych vyrobok dielcov pre automobilovy povolenie IPK
uprav a spotrebny priemysel. 1999 477 m?/rok

C. 2.1.1 Vyrobky alebo skupiny uréenych vyrobkov - zmena

P Prevadzka Vyrobok alebo urceny Opis vyrobku alebo ur¢eného vyrobku CAS Vyroba (m?rok)

&, vyrobok
Galvanické linky | Povrchovo upraveny Povrchova tiprava ocelovych navrhovany stav do
povrchovych vyrobok dielcov pre automobilovy povolenie IPK
iprav a spotrebny priemysel. 1999 477 m?/rok

C.2.2. Medziprodukty — bez zmeny

C.3. EnergieV prevddzke pouZivané alebo vyrdbané — bez zmeny
C.3.1. Vstupy energie a paliv

C.3.2 Vlastna vyroba energii 7 paliv

C.3.3 Opis vsetkych spotrebicov energii

C.3.4 Vyuzitie energii jestvujuci stav

C.3.5 Merna spotreba energie

D. Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje 0 predpokladanych mnozZstvach a druhoch emisii do
jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych u¢inkov emisii a d’al§ich vplyvov na Zivotné
prostredie a na zdravie Pudi

D. 1.Znecist'ovanie ovzdusia — bez zmeny

D.1.1.Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusia vratane zapdachajiicich latok a sposob zachytdvania emisii
Zmena na zdroji je v rozsahu novych vyduchov z automatickej zavesovej linky Zn Ni 140
Zdroje emisii do ovzdusi V1-V38 su jestvujuce zdroje povolené v rozhodnutiach IPKZ:
€.3489-32264/2007/Tur/370970106 zo dia 4.10.2007 ,
¢.7031-39873/2008/Sim/370970106/Z2-SP zo diia 3.12.2008,
¢.5875-35950/2009/Goc/370970106/24 zo dia 6.11.2009,
¢.1063-9341/2011/Goc/370970106/Z5 zo diia 28.03.2011,
¢.4820-29889/2011/P0j,Goc/370970106/Z7 zo dfia 30.09.2011,

¢.800-10790/2012 /Goc/ 370970106/ Z8 zo dia 16.04.2012.

¢.72-15285/2013/Goc, Sim/370970106/Z9 zo dia 7.06.2013
é.3988-23469/2014/Cas,P0j/370970106/ZIO-KR zo dna 13.8.2014
¢.3979-24855/2016/Cas/370970106/Z211-0dS zo dia 10.8.2016

&. 1256-12068/2017/C4s/370970106/Z12-0dS, SP, DSP zo diia 18.4.2017
5447-32192/2017/C4s/370970106/SkP-Z12, zo dia 16.10.2017

&. 992-35362/2018/C4as/370970106/Z14 zo dia 16. 10. 2018
& 582-12650/2019/C4s/370970106/Z15 Nitra 3.4.2019

e 6 o o o o o o o o o
(¢!

O«

Udaje o emisiach

Zdroj em iSii' spéqu? Em_itf)vané létk_a ' Merna produkcia na jednotku
zachytavania emisii a jej vlastnosti mg.m'3 kg.h‘1 ou.m3 t.rok? vyrobku (jedn)
V1 TZL —Zn, Cr, 1,08 0,005

HCI 0,98 0,004
V 2/3 TZL —Zn, Cr, 0,42 0,003
HCI 3,4 0,025
V6 TZL 0,8 0,004
HCI 8,31 0,033
V8 nemerané
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V9 HF 0,07 | 0,0005
V2 TZL-Zn Ni.Cr, | 0262 | 0,012
HCl 061 | 0027
V25 TZL-Zn Ni.Cr | 0475 | 0005
V 26 HCI 2107 | 0,047
TZL 0.78 | 0,017
TZL_Zn Ni.Mn. | 066 | 0,019
V36 HCl 182 | 0054
V37 TZL 0.6 | 0001
HCI 301 | 0,007
V38 TZL Cr, 08 | 0002
HF 0,08 | 0,0002
V27 CO, NOx 0,3/40.8
V 28 CO, NOX 0,3/38.7
V29 CO, NOX 0,3/37.1

D.1.1.1.Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusSia vrdtane zapdchajucich ldtok a spésob zachytivania emisii

zmena
b Zdroj emisii, spdsob Emitovand litka, Udaje 0 emisidch T T
zachytavania emisii a jej vlastnosti mg.m3 kg.h ou.m?3 t.rok? vyrobku (jedn)
V1 TZL - Zn, Cr, 1,08 0,005
HCI 0,98 0,004
V 2/3 TZL - Zn, Cr, 0,42 0,003
HCI 3,4 0,025
V6 TZL 0,8 0,004
HCI 8,31 0,033
V8 nemerané
V9 HF 0,07 0,0005
vV 24 TZL- Zn, Ni, Cr, 0,262 0,012
HCI 0,61 0,027
V 25 TZL- Zn, Ni, Cr 0,175 0,005
V 26 HCI 2,107 0,047
TZL 0,78 0,017
V 36 TZL - Zn, Ni, Mn, 0,66 0,019
HCI 1,82 0,054
V 37 TZL 0,6 0,001
HCI 3,01 0,007
V 38 TZL, Cr, 0,8 0,002
HF 0,08 0,0002
V 27 CO, NOx 0,3/40,8
V 28 CO, NOx 0,3/38,7
V 29 CO, NOx 0,3/37,1
V39(V1/N140) TZL, Zn, Ni, Co,
Cr¥*, HF
TZL, HCI, Zn, Ni,
V40 (V2/N140) Cr¥* Co
TZL, SO2, NOy,
V41, V42(V3,4/N140) CO, TOC
D. 1.2 Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii
Identifikacia miesta | Nazov atyp | Napojené zdroje Priemer Zemepisna Vyska Objemovy Teplota emisii
P.¢. vypastania podla vypustania | emisii bodového Sirka vypustania prietok (°C)
blokovej schémy emisii miesta a dizka / (m) (Mns2h™)
vypustania | suradnicov
a siet X-Y
1 |Novd Zn linka — V1 Zn, HCI 700 48,23/ 8,5 4 454 20,36
N 304/N 002 18,24
2 |Stara Zn linka - V 2/3 Zn, HCI 750 11,5 7317 26,31
N 301/N 001
3 | Linka predaprav— V 6 HCI, TZL 500 8,5 4040 23,53
N 308
4 | Brunirovacia linka vV 37 TZL 500 8,5 2197 19,44
N 311/ N 004
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5 | LeStenie nereze — N V8 - 250 x 250 8,5
309/N 005
6 | Morenie nereze — N V9 HF 500 8,5 7 460 15,54
310/N 006
7 | Kotolia K1, kotle| V10,V 11 TZL, SOz, NOx, 200 9,5
K-1,K-2 CO, TOC
8 |Kotolna K3, Kkotle V-22 TZL, SO2, NOx, 150 8,5
K-3,K-4 CO, TOC
9 | Kotolna K2, kotol V-23 TZL, SO2, NOx, 110 8,5
K-5 CO, TOC
10 | Teplovzdusné Vi12-V TZL, SOz, NOx, 110 8,7
agregaty 21 CO, TOC
1 Bubnové_linka V24 TZL, Zn, Cr, Ni, DN 1250 115 44 180 21,13
Zn/Zn-Ni HCI,
N 321/N 110
12 | Zavesova linka Zn- V 25 TZL, Zn, Cr, Ni DN 1250 115 26 800 24,87
Ni N 320/ N 100 '
13 | Zavesova linka Zn- V 26 TZL, HCI DN 1250 115 22155 16,42
Ni N 320 /N 100 '
14 | Kotolila K4 - Kotol V27 TZL, SOz, NOx, DN 250 125 80
K1 CO, TOC
15 | Kotoliia K4 - Kotol V28 TZL, SO2, NOx, DN 250 125 80
K2 CO, TOC
16 | Kotolna K4 - Kotol V 29 TZL, SO2, NOy, 80
K3 o, TOC DN 250 12,5
17 | Tmavé infraziarice | V 30 -V33 TZL, SOz, NOx, DN 113 9,8
IGT CO, TOC
18 | Meniarefi V34-V35 - DN 900 9,8
DN1000
19 | Fosfatovacia linka V 36 TZL, Zn, Ni, Mn, DN 1250 115 32732 22,54
—N323/ N 120 HCI
20 | Linka iernej V 38 TZL 500 8,5 2912 21,53
pasivécie
D. 1.2.1 Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii zmena
Identifikacia miesta | Nazov atyp | Napojené zdroje Priemer Zemepisna Vyska Objemovy Teplota emisii
P.¢. vypustania podl'a vypustania | emisii bodového Sirka vypustania prietok (°C)
blokovej schémy emisii miesta a dlzka / (m) (Mps3.h?)
vypustania | suradnicov
a siet’ X-Y
1 |Nova Zn linka — V1 Zn, HCI 700 48,23/ 8,5 4454 20,36
N 304/N 002 18,24
2 |Stara Zn linka — V 2/3 Zn, HCI 750 11,5 7317 26,31
N 301/N 001
3 | Linka preduprav— V6 HCI, TZL 500 8,5 4040 23,53
N 308
4 | Brunirovacia linka V 37 TZL 500 8,5 2197 19,44
N 311/ N 004
5 | LeStenie nereze — N V38 - 250 x 250 8,5
309/N 005
6 | Morenie nereze — N V9 HF 500 8,5 7 460 15,54
310/N 006
7 | Kotolna K1, kotle | V10,V 11 TZL, SOz, NOx, 200 9,5
K-1,K-2 CO, TOC
8 |Kotolna K3, kotle V-22 TZL, SO2, NOx, 150 8,5
K-3,K-4 CO, TOC
9 | Kotolnia K2, kotol V -23 TZL, SO2, NOx, 110 8,5
K-5 CO, TOC
10 | Teplovzdusné Vi12-V TZL, SOz, NOy, 110 8,7
agregaty 21 CO, TOC
1 Bubnové_linka V24 TZL, Zn, Cr, Ni, DN 1250 115 44 180 21,13
Zn/Zn-Ni HCI,
N 321/N 110
12 | Zavesova linka Zn- V 25 TZL, Zn, Cr, Ni DN 1250 11.5 26 800 24,87
Ni N 320/ N 100 '
13 | Zavesova linka Zn- V 26 TZL, HCI DN 1250 115 22155 16,42
Ni N 320 /N 100 '
14 | Kotoliia K4 - Kotol V 27 TZL, SO2, NOx, DN 250 125 80
K1 CO, TOC
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15 | Kotoliia K4 - Kotol V28 TZL, SOz, NOx, 80
K2 O, TOC DN 250 12,5
16 KOtOlfla K4 - K0t0| V 29 TZL, SOZ, NOX, DN 250 12]5 80
K3 CO, TOC
17 | Tmavé infraziarice |V 30 -V33 TZL, SOz, NOx, DN 113 9,8
IGT CO, TOC
18 | Meniaren V34-V35 - DN 900 9,8
DN1000
—N323/ N 120 HCI '
20 | Linka Ciernej V 38 TZL 500 8,5 2912 21,53
pasivacie
21 | Linka 140 Zn-Ni V39 (V1) | TZL, Zn, Ni, Co, 15,6 41600
Z odsavania | Cr3* HF
Zn-Ni
22 | Linka 140 V40 (V2) | TZL, HCI, Zn, 15,6 34000
alkal kyslé za Ni, Cr¥*, Co
absorbérom
alkalicko-
kyslych
plynov
23 | hala Linka 140 V41V42 | TZL, SO, NOy, 11,785
Tmavé ziarice (V3 V4) |co, TOC

Emisie vznikajuce v

prevadzke budu vypust’ané do ovzdusia nasledovne:

Oznacenie vyduchu | Zdroj emisii, miesto ich Znecist'ujuce Technické parametre
vzniku latky
DN/rozmery Vyska
v mm, vm
\VA Nova Zn linka — N — 304/002 HCI, Zn, TZL DN 500 8,5
V2/V3 Stara Zn linka — N - 301 /001 HCI, Zn, TZL DN 700 8,5
V4 Ru¢na linka — N — 306/003 HCl, DN 150 8,5
V5 Ruéna linka — N — 306/003 Zn 500 x 500 8,5
V6 Linka predaprav — N — 308 HCI, TZL DN 500 8,5
V7 Brunirovacia linka — N - HCI, DN 500 8,5
311/004
V8 Lestenie nereze — N - - 250 x 250 8,5
309/005
V9 Morenie nereze - N - HF 250 x 250 8,5
310/006
V10,V 11 Kotolna K1, kotle K - 1, K - | TZL, SO, NOy, DN 200 9,5
2 CO, TOC
V-22 Kotolna K3, kotle K - 3, K- | TZL, SO, NOy, DN 150 8,5
4 CO, TOC
V-23 Kotolia K2, kotol K - 5 TZL, SOz, NOy, DN 110 8,5
CO, TOC
Vi12-V?21 Teplovzdusné agregaty TZL, SO2, NOy, DN 110 8,7
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CO, TOC
V 24 Bubnova linka- N-321/110 TZL, HCI, Zn, DN 1250 11,10
Ni, Cr
V25 Zavesové linka — N-320/100 | TZL, Zn, Ni, Co, DN 1250 11,5
Cr
V 26 Zavesova linka — N-320/100 TZL, HCI DN 1250 11,10
V27-V29 Kotolia K4 , kotol K-6, K-7, | TZL, SO;, NOy, DN 400 12,50
K-8 CO, TOC
V30-V 33 Infraziari¢e TZL, SO;, NOx, DN 113 9,80
CO, TOC
V34-V 35 Klimatiza¢né jednotky TZL, SO;, NOy, DN 900 9,80
CO, TOC DN 1000
V 36 Fosfatovacia linka — N-| TZL, Zn, Ni, Mn, DN 1250 115
323/120 HCI
V 37 Brunirovacia linka— HCI, TZL DN 500 8,5
N-311/N 004
V 38 Linka ¢iernej pasivacie — NOy, TZL, Cr3¥, DN 500 8,5
N-308 HEF, kys. octova
v 39(V1)/N140 Nova | z odsavania Zn-Ni TZL, Zn, Ni, Co, 15,6
zaves.linka ZN-Ni Cr¥*, HF
V40(V2)/N140 za absorbérom alkalicko- TZL, HCI, Zn, 15,6
Nova zaves.linka ZN- | kyslych plynov Ni, Cr¥*, Co
Ni
V41aV42(V3,4)IN140 | infraziarice TZL, SO;, NOy, 11,785
Nova zaves.linka ZN- CO, TOC
Ni

Poznamka: TZL — tuhé znecistujuce latky, Co — kobalt a jeho zliéeniny vyjadrené ako Co, Ni — nikel a jeho zlu€eniny
vyjadrené Ni, Cr — chrom a jeho zliceniny vyjadrené ako Cr, Mn — mangan a jeho zli¢eniny vyjadrené ako Mn, Zn — zinok
ajeho zlugeniny vyjadrené ako Zn, HF — fluér a jeho plynné zltéeniny vyjadrené ako HF, HCI — plynné anorganické
zIlaéeniny chloru vyjadrené ako HCI, SO; — oxidy siry vyjadrené ako oxid siri¢ity, NOx — oxidy dusika vyjadrené ako oxid

dusicity, TOC, resp. X C — celkovy organicky uhlik.*

Z novej vyrobnej haly budu instalované nasledovné technologické a energetické vyduchy:
V39(V1) - z odsavania Zn-Ni (41 600 m%/h, v: 15,6 m) - ZL: TZL, Zn, Ni, Co, Cr®*, HF

V40(V2) — za absorbérom alkalicko-Kyslych plynov (34 000 m%/h) — ZL: TZL, HCI, Zn, Ni, Cr®, Co.

V41 aV42(V3 a V4) — kominy z tmavych infraziaricov — ZL: NOx a CO.

D.2. Znedist’ovanie povrchovych véd — bez zmeny

D.2.1. Recipienty odpadovych vod
51 | Nazov vodného | |Zitava
- |toku
1
21 Cislo 4-21-13-043
'2' hydrologického
povodia
2.1.| Rie¢ny 22,1
3 | kilometer

Vplyv na vodny tok
zostava bez zmeny,
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2.1.| Minimalny Q355 =0,275m* st
4 |prietok Qsss
D.2.2  Produkované odpadové vody
D.2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovyCh véd — bez zmen
2211 _ _ Charakteristika odpadovej Produkované mnozstvo odpadovej Yody : :
Pl Zdroj odpadovej vody vody o (s | M 0S| rodert | merok Merné produkcia na jednotku
1 : 1) : : vyrobku (jedn)
1. Neutraliza¢na stanica Priemyselné odpadové vody |5,5 55 2472 88 992 bez zmeny
2. Socidlne zariadenia Splagkové odpadové vody 0,12 0,26 10,5 3017,88 bez zmeny
2.2.1.2 |Podrobny opis zdroja odpadovych vod a spdsobu Eistenia odpadovych vdd, G¢innost’ Sistenia, charakter vypustania
Recipient Zitava — vyust &.2 - bez zmeny
1 |zmena v technologickom celku Neutraliza¢nej stanice N115, v rozsahu udrziavacich prac.
2 Splaskové odpadové vody — vznikaju v socialnom zariadeni (WC, sprchy, umyvadla) spolo¢nosti a st odvadzané splaskovou kanalizaciou do
COV Mesta Vrable. Sticasny stav zostiva bez zmeny
3 Vody z povrchového odtoku budu odvadzané jestvujucou spolocnou dazdovou kanalizaciou arealu Tesla nad’alej do recipientu Host'ovsky
potok, rkm 0,950 cez gravitacny odlu¢ovac ropnych latok. Sucasny Stav zostava bez zmeny
D.2.3  Odpadové vody preberané od inych povodcov- nie je relevantné
D.2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych véd - nie je relevantné
D.2.3.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia preberanych odpadovych véd- nie je relevaniné
D.2.4  Zoznam miest vypustania odpadovych véd do povrchovych vod
Identifikacia Zemepisna Sirka Zdroj / Recipient Odpadové vody
) il adizka/ | producent Nazov | Ukazovatel | Objemovy Produkované Ukazovatele
P.¢c VyPuSt ania Stradnicova siet odpadovej znedistenia prietok mnozstvo (I.s, Znedistenia
podl a}})rlokovej X-Y vody (|.S'1) max |.s m3.deii?, (mg.|-1’
schémy Qss5 mé.rok?) max mg.I?,
kg.rok*
t.rok®)
1. | Kontrolna nadrz Tesgal s.r.o., Zitava 0,275 m®st Priemer 5,5 I/s
vy¢éistenych Vrable Max 5,5 I/s
odpadovych vod 247,2 mé.deitt
na vystupe z 88992 m®.rok!
D.2.5 Vplyv vypustania na vodu a vodou viazany ekosystém — bez zmeny
D.2.6  Odpadové vody s obsahom obzvlast skodlivych latok vypustanych do verejnej kanalizdcie- nie je relevantné

D.2.6.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd s obsahom obzvldst skodlivych latok vypustanych do verejnej kanalizacie

D.2.6.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych véd s obsahom obzvldast skodlivych latok vypustanych do verejnej
kanalizacie - nie je relevantné

D.2.6.3 Zoznam miest vypustania odpadovych véd s obsahom obzviast Skodlivych latok vypustanych do verejnej

kanalizacie - nie je relevantné

D.3 Znecist' ovanie pédy a podzemnych véd — nie je relevantné

D.3.1  Znecistovanie podzemnych vod

D.3.1.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd vypustanych do podzemnych véd

D.3.1.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych véd vypustanych do podzemnych véd
D. 3.1.3 Zoznam miest vypustania odpadovych véd do podzemnych véd (pédy)

D.3.1.4 Vplyv vypiistania na pédu a pédou viazany ekosystém

D.3.2  Znecistovanie pddy pri polnohospodarskych ¢innostiach

D.3.2.1 Zoznam materidlov aplikovanych do pédy

D.3.2.2 Zoznam ukazovatelov znecistovania pody

D.3.2.3 Vplyv aplikovanych materidlov na pédu a pédou viazany ekosystém

D.3.3 Znecistovanie podzemnych véd pri zaobchddzani s nebezpecnymi latkami a pri prevadzke skladky

D.4. Nakladanie s odpadmi
D.4.1 Zdroje a predpokladané mnozstva produkovanych odpadov — bez zmeny

Produkované odpady , ktoré st zahrnuté v pdvodnom povoleni IPK mnoZstvom zostavaju nezmenené.
Celkové mnozstvo produkovanych NO nezostava 1100,5 t/rok. Mnozstvo produkovanych OO zostava na 28,2
t/rok.

Zmena celkové mnozstvo produkovanych NO 1320,5 t/rok.

D.4.2 Odpady a ich mnozstva preberané od inych drzitelov- nie si
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D.5.
D.6.

Zdroje hluku — bez zmeny
Vibracie — bez zmeny

E) Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste
E.1.Grafické znazornenie stavu izemia prevadzky a jej SirSieho okolia

E.1.1.Mapa lokality a $irsie vzt’ahy

P.¢.

Nézov mapy

Pril. ¢.

1

Situacia SirSich vzt'ahov

E.2.Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého uzemia
Prevadzka sa nachadza Vv severozapadnej ¢asti mesta Vrable, na lavej strane cesty 11/511 Vrable — Zlaté Moravce.
Prevadzka je sticastou priemyselnej zony mesta.

Charakteristika

Opis

21

Klimatické podmienky a kvalita
ovzdusia

Klimatické pomery
- Teplotné,

Zaujmové uzemie patri do teplej Klimatickej oblasti, ktora je charakterizovana teplou nizinnou klimou
s dlhym az vel'mi dlhym, teplym a suchym letom, kratkou, mierne teplou, suchou az vel'mi suchou zimou,
s vel'mi kratkym trvanim snehovej pokryvky. Priemerna ro¢na teplota dosahuje okolo 11°C, najchladnejsim
mesiacom je Januar, najteplej$im je jil. Na nizke zimné teploty ma vplyv aj vyskyt tepelnych inverzii
s hmlami ako sprievodnym znakom.

- Zrazkové
V zaujmovom tizemi spadne najviac zrazok v letnom obdobi, v juli, o vyrazne ovplyviuje najmé lokalna
buarkova ¢innost’. Najmenej zrazok spadne v zime, vo februari. Hlavny zrazkovy deficit je vo vegetaénom
obdobi, vlahovy deficit je navySe zhorSovany silnymi a ¢astymi vetrami. Priemerne spadne od 550 do 660
mm atmosferickych zrazok. Najvacsie thrny zraZzok sa vyskytuji v letnych mesiacoch — jun a najnizsie st
v septembri a v zimnych mesiacoch. Priemerny thrn zraZzok za roky 1931 1960 bol 642 mm. Priemerny
pocet dni so snehovou pokryvkou dosiahol v rokoch 1931 — 1960 hodnotu 38,8 mm, priemerny pocet dni
s hmlou bol v sledovanom obdobi 16,6.

- Veterné

V zaujmovom tzemi prevladaju juho — zapadné vetry, ¢o je podmienené morfologiou terénu. Je vidiet
silnejsi vplyv priebehu doliny rieky Zitavy na smerovanie vetra.
- Kvalita ovzdusia
Na znecistovani ovzdu$ia zdujmového uzemia zo stacionarnych zdrojov sa v minulosti podielali
predovsetkym energetické zdroje védcSich priemyselnych podnikov, centralne tepelné zdroje sidlisk
ablokové kotolne. Strukttra zdrojov znedistovania sa v uplynulom obdobi pozmenila, v si¢asnosti sa
znizuje rozsah znedistenia z energetiky (plynofikacia kotolni, diverzifikacia tepelnych zdrojov) a pribudaju
zdroje znetistenia S vyroby (tzv. technologické zdroje).Vo Vrabloch sa nachadza niekolko strednych
zdrojov znedistovania ovzdusia, celkova kvalita je napriek tomu dobra.

22

Opis chranenych a citlivych oblasti

V dotknutom tizemi a v jeho bezprostrednom okoli sa nenachadzaji vyhlasené ani pripravované osobitne
Chranené izemie prirody a krajiny.

V okoli je vyznamnej$im biotopom vodna nadrz Vrable , ktora patri medzi mensie vodné nadrze a sluzi
hlavne polnohospodarstvu na zavlazovanie, chovu ryb aochranu pred privalovymi vodami. V fizemi
intenzivne polnohospodarsky vyuzivanom je mimoriadnym ekostabilaénym prvkom brehova vegetacia
vodnych tokov Zitava a Hostovsky potok.

2.3 | Opis krajiny Bez zmeny- priemyselna zona
Na vychode a zapade susedi spoloénost’ s existujucimi plochami priemyselnej vyroby a nového
priemyselného parku. Spolu sa tu vytvara kompaktna priemyselna zona.

2.4 | Geologicky, hydrologicky, Geomorfologické pomery

inziniersko-geologicky opis
a geochemické podmienky miesta

Z hladiska geomorfologického ¢lenenia Slovenska je Gizemie situované v oblasti Podunajskej niziny, celku
Podunajskej pahorkatiny a jeno podcelku Zitavska niva.

Mesto Vrable lezi v severovychodnej Gasti Podunajskej niziny na aluvialnej nive rieky Zitavy.

Dotknuté izemie je typické rovinnym reliéfom so sklonitostou 1°a nadmorskou vyskou 144 — 146 m n.m.
Geologicka stavba a inZiniersko-geologické viastnosti hornin

Z geologického hladiska je uzemie Gtvarov neogénu a kvartéru.

Neogén je zastipeny sedimentmi ottnangu abadenu, priCom baden transgreduje na ottnang alebo
paleologicky resp. mezozoicky podklad. Sarmat transgreduje na badenské sedimenty hlavne vo vychodnej
¢asti, kym v severovychodnej lezi na vulkanitoch alebo ich pyroklastikach. Panon predstavuju sivozelené
slienité ily, zriedkavejsie sliene s variabilnou pieso¢natost'ou. Pont je vyvinuty v strkopieskovom vyvoji.
Kvartérny pokryv tizemia buduju fluvialne a eolické sedimenty. Bazu aluvialnej nivy predstavuju strky,
vich nalozi si pieso¢naté Strky s dobre opracovanymi valinmi. Nivny komplex byva casto prekryty
eolickymi sedimentmi — sprasami so subhorizontdlnym ulozenim.

V k.. mesta Vrable sa nenachddzaji ziadne evidované ani vyuzivané loziska nerastnych surovin.
V minulosti sa v okoli mesta tazili piesky a na terase Zitavy pri Hornom Ohaji §trky.

Seizmickd aktivita: dotknuté uzemie sa nachadza v oblasti, kde sa v historicky zndimom obdobi vyskytla
intenzita zemetrasenia 6°makroseizmickej aktivity MSK-64.

2.5 | Ostatné Kvalita zivotného prostredia v SirSom okoli posudzovanej lokality je dana sposobom vyuzitia uzemia, ktoré
ma typicky antropogénny charakter. Na znedistovani zivotného prostredia regionu sa podiela priemyselna
¢innost’, pol'nohospodarstvo, doprava, ukladanie odpadov a osidlenie. Lokalita Vrabel patri k oblastiam
S relativne viac rozvinutym priemyslom v porovnani s ostatnymi oblast’ami Slovenska.

E.3. Staré zat’aZe, realizované i planované napravné opatrenia
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Opis

V stcasnosti nie st identifikované na danej lokalite nové ekologické zat'aze.

Staré¢ zat'aze na pozemku investora spolo¢nosti Tesgal , s.r.0., boli identifikované ako environmentélne zat'aze po $tatnom podniku Tesla Vrable.
V rokoch 1997-1998 na zaklade sanaéného projektu ,, Teson a.s., Vrable, analyza ekologického rizika z hl'adiska ochrany zivotného prostredia a
navrh sanacia Starych environmentalnych zatazi“ prebehla samotna sanacia. Do roku 2000 bol vykonany nariadeny monitoring stavu
podzemnych vod v suvislosti so starou zatazou. Stav bol vyhodnoteny Zavere¢nou spravou monitoringu podzemnych vod v septembri 2000,
vypracovanou RNDr. Varji Zoltan, GEO, Komarno, ako (izemie bez zavaznejsich aktivnych zdrojov znegistenia, bez potreby sanacie a hustého
monitorovania podzemnych vod.

F)

Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technologie a d’alSich technik na predchadzanie

vzniku emisii, a ak to nie je mozné, na obmedzenie emisii
F.1. Pouzivané technologie a techniky na predchidzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii (koncové technolégie)

Ovzdusie - zmena

11 2Zilvo§tl;aého Voda — zmena v technologickom celku Neutralizacnej stanice N115, v rozsahu udrZiavacich prac.
prostredia Pdda — bez zmeny
12

Vseobecnd  |Hlavnym predmetom &innosti Tesgal, s.r.o., Vrable je galvanicka povrchova uprava kovov charakteru :
ghaa{?é:tgi'csﬁ'!( zinkovanie, chromatovanie, fosfatovanie, brunirovanie - ¢iernenie, leStenie a morenie nereze,
opis Y pasivacie, odmastenie, morenie a galvanické vylucovanie zliatinovych povlakov zinok-nikel. Sortiment
technolégie |Spracovavaného strojarskeho tovaru je uréeny najmé pre automobilovy a spotrebny priemysel.

atechniky |Celkovy galvanicky proces povrchovych tprav kovov prebieha v slede operacii :

priprava materialu na povrchovu upravu ( vazenie, triedenie, vesanie, presypavanie)

priprava technoldgie (zarabanie koncentratov, vyhriatie kiipel'ov na prevadzkové parametre)
prediprava vstupnych materialov (tovaru) na povrchovi tpravu (odmastenie, morenie,
aktivacia)

samotny proces galvanickych povrchovych tuprav ponorom do galvanickych kuapelov
(slabokyslé zinkovanie, alkalické zinkovanie, zliatinové pokovovanie, fosfatovanie, lestenie,
¢iernenie)

oplachovanie materialu od chemickych latok a pripravkov

konec¢na uprava (pasivacia, utesnenie, konzervovanie).

SuSenie

expedicia tovaru (zvesovanie, kontrola kvality, balenie, doprava)

vV vy

vV
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Ovzdusie

Na ovzdusie vplyvaju dva druhy zdrojov znecistovania jestvujucej vyroby:

A. palivovo energetické zariadenie — bez zmeny

B. technologické zdroje

e Palivovo-energetické zariadenia na ohrevy elektrolytickych a chemickych kupelov a susenie
vyrobkov (procesné ohrevy) a vykurovanie dielni, administrativnych a socialnych priestorov
a pripravu TUV. — Zostavaju bez zmeny.

e Technologické linky. bez zmeny podstaty chemického procesu

e Novi Linka 140 Automaticka zavesova linka Ni-Zn.

Hrdla odsavacich ramov st pomocou pruznych hadic (PP/EPDM) pripojené na odsavacie trasy. Tie sa
ulozené na ocelovej konstrukcii drahy manipulatorov. Trasy su rozdelené podla chemickéj povahy
emisnych latok takto: Trasa Zn-Ni (alkalicka vzdu$nina), trasa H (kysla vzdu$nina) a trasa OH
(alkalicka vzdusnina)

Odsavacie trasy H a OH su spolo¢ne zatstené do absorbéru na ur.+5,00, kde dojde k vycisteniu
vzdu$niny od $kodlivych latek. Néasledne je vzdu$nina (trasa H-OH) odsavana ventilatorom nad strechu
objektu. V potrubi medzi absorbérem a ventilatorom st umiestnené kontrolné otvory= meracie miesta
pre meranie emisii vyfukovaného vzduchu. Vytlak trasy vzdusniny H-OH je vyvedeny medzi stipmi
8+9 nad strechu, kde je umiestneny timi¢ hluku a potrubie je ukoncené vyfukovou hlavicou vo vyske
cca +14,730 m.

Trasa Zn-Ni je odsavana druhym ventilatorom piamo nad strechu objektu. Vo vytlaénom potrubi
ventilatora si umiestnené kontrolné otvory = meracie miesta pre meranie emisii vyfukovaného vzduchu
nad ventilatorom pod strechou objektu. Vytlak trasy vzdusniny Zn-Ni je vyvedeny medzi stipmi 9+10
nad strechu, kde je umiestneny tlmi¢ hluku a potrubie je ukoncené vyfukovou hlavicou vo vyske cca
+14,730 m. TImic¢e hluku maja vnatorné kulisy.

ABSORBER (mokra pracka vzduchu) Jedna sa 0 uzavreté zariadenie sliziace k zachyteniu jemnych
aerosolov a vyparov na dierovanych poschodiach. Na tieto poschodia je nacerpavany absorbent zo
spodnej nadrze pracky vzduchu. Prechodom vzduchu cez tieto dierované poschodia s natokom
absorbentu vznikd nestabilna pena, kde dochadza k intenzivnemu styku a zachyteniu Skodlivych
vyparov. K zamedzeniu uletov kvapiek vody sluzi lamelovy odlu¢ova¢ umiestneny v hornej casti
pracky. Pre udrzovanie spravnej funkcie pracky je v tomto pripade neustale doplhovana voda z odparky
a absorbér je urobeny ako prieto¢ny (s kontinualnym natokom absorbentu). Absorbent bude vypusteny
do alkalicko-kyslych oplachov. Wtvoreny natok absorbentu by mal tvorit penu cca 2-3 ¢cm na
poschodiach.

Absorbér sa sklada z tychto hlavnych ¢asti:

e teleso absorbéru

e cirkula¢na nadrz s absorbentom

e cirkulaény okruh s ¢erpadlom

Elektroinstalacia je riesena v ramci projektovej dokumentacie.

Teleso absorbéru

Teleso absorbéru je kolona stvorcového prierezu umiestnena na cirkulaénej nadrzi. V hornej ¢asti
je priruba pre napojenie vzduchotechnického potrubia. Hlavnymi ¢astami telesa absorbéru st plast’,
vymenitel'né rosty umiestnené v 2 poschodiach a jedno poschodie, v ktorom st umiestnené lapace
kvapiek. Teleso absorbéru je vyrobené z PP.

Cirkula¢na nadrz s absorbentem Cirkulaéna nadrz s absorbentom je uzavreta nadrz vybavena
vstupom pre napustenie vody, prepadom, vypuste, kontrolnym a ¢istiacim otvorom, stavoznakom
s hladinomerom, vstupom a vystupom pre napojenie cirkulatného okruhu a prirubou pre vstup
odsavanej vzdusniny. Nadrz je vyrobena z PP.

Absorbér je robeny jako prietoény (kontinualny natok absorbentu). Ako absorbent sa pouzije voda
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Voda

Odpadové vody vznikaju :
A. technologické linky
A.1 oplachové vody
A.2 koncentraty a opotrebené kupele
Odpadové vody z liniek a z apravovni vody su spracovavané na jestvujucej neutralizanej stanici
a vypustané do recipientu Zitava v povolenom rozsahu limitov jednotlivych ukazovatel'ov znegistenia.
uprava linky NS
zmena sa bude tykat’:
- nahrady jestvujaceho odlu¢ovaca kalov o vykone 15 m3/h za novy s vykonom 20 m3/h

- demontaz jestvujuceho nepouzivaného reaktoru redukcie Cr *

A) Reaktor 0,5 m3 — Redukcia Cr &

- posunutia jestvujucich reaktorov Koagulacie, Neutralizacie, Flokulacie, aby sa vytvoril priestor
pre novy odlucovaé, zaroven instalacia ploSinky pod posunuté reaktory pre vyrovnanie vyskového
rozdielu s novym odlu¢ovacom

B) Reaktor 2 m3 - Koagulacia
C) Reaktor 2,5 m3 - Neutralizacia
D) Reaktor 2 m3 - Flokulacia

- instalacia paralelnej ionexovéj linky s vykonom 6 az 9 m3/h, ktora bude zapojena k povodnej
ionexovou linky z dovodu zlep$enia systému udrzby a zachovanie kontinuity prevadzky.

- premiestnenie stavajuceho malého kalolisu 400x400 z plosiny na Groven +£0,000 na pomocnu
plosinku a doplnenie vani¢ky s ¢erpadlom na precerpavanie filtratu

- instalacia paralelného kalolisu 630x630x40 na uvolnené miesto po malom kalolise na plosine
z dovodu zlepsenia systému tdrzby a zachovanie kontinuity prevadzky

B. socialne zariadenie — splaskova odpadova voda — bez zmeny
Je odvadzana na zaklade zmluvného vzt'ahu pripojkou do verejnej kanalizacie bez zmeny
C. vody z povrchového odtoku — bez zmeny

z0 striech a spevnenych ploch — su rieSené odvedenim cez jestvujucu siet’ dazd’ovej kanalizacie arealu
cez odlucovac ropnych latok jestvujucou vyustou do vodného toku Host'ovsky potok.

Poda Nebezpecné a skodlivé latky, nebezpecéné odpady, s ktorymi sa zaobchadza alebo vznikaju vo vyrobe,
su skladované v stlade s platnou legislativou. Nakladanie s odpadmi sa riadi platnou legislativou v
odpadovom hospodarstve. Sklady ako i prevadzkové priestory st zaistené proti prieniku NL do pody.
13 [Dobaastav |Predpokladany termin realizacie je 1Q 2020
realizacie
technologie
a techniky
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1.4 (Prinosy Komplexna ochrana ovzdusia pri primeranych vydavkoch (BAT) je v pripade povrchovych uprav
éﬁ;(:]‘;ka kovov zabezpedovana v prvom rade pouzitim vyhovujuceho zariadenia, kvalitnych odmast'ovacich,
sivotneho | POKovovacich a d’alsich upravnych pripravkov, dodrziavanim predpisaného technologického postupu a
prostredia  |0dsavanim pracovnych operécii s Chemickymi pripravkami a operaciami.

Stav techniky v oblasti priemyselnych odvetvi a ¢innosti je z hladiska vplyvu na znecdist'ovanie
zivotného prostredia vratane ovzdusia popisovany v referenénych dokumentoch BREF o aktualnom
vyvoji najlepsSich dostupnych technik BAT zabezpecovanych eurdpskou kancelariou IPKZ so sidlom
v Seville (Spanielsko) — konkrétne pre povrchové upravy kovov aplastov zo septembra 2005
(Reference Document on Best Availlable Techniques for the Surface Treatment of Metals and Plastics).
V stlade s poziadavkami tohto dokumentu st v pripade upravy na linke ¢iernej pasivacie zrealizované
nasledovné opatrenia:
»  Medzi operaciami su zaradené viacstuptiové oplachovanie alebo oplachovanie v kombinacii
s riadenym prestrekom (vzhl'adom k velkosti priestoru),
»  Minimalizacia oplachovych véd je zaistend pouzitim viacstupiiovych oplachov v kaskadovom
protipradnom usporiadani, riadenym natokom vody.
= pracovnd teplota akoncentricia pripravkov je udrziavand vo vyrobcom stanovenych
rozsahoch z dovodu technickej u¢innosti - naklady na ohrev a tiez straty vynosom stipaju
geometricky s teplotou a koncentraciou,
= v procese budu pouzivané ponorové oplachy v kombinacii s prestrekom ,
= Kupele budi priebezne kontrolované a upravované na pozadované parametre podla
technologického predpisu (chemické rozbory).Regulacia teploty bude automaticka.
= S pouzivané vyhradne bezkyanidové kupele,
= Zlugeniny obsahujice Cr* sa nebudia vobec pouzivat
=V procese buda pouzité najnovsie poznatky v oblasti technologii povrchovych tprav
= Budu pouzité bezchromatové pasivacné procesy zaloZené na anorganickych zluc¢eninach
Vsetky prediapravné atpravne operacie sa Vykonavaju bez pouzitia organickych rozpustadiel
v kapel'och (vaniach), vic¢sia Cast’ bude realizovana ponorom vyrobkov a profilov, ¢o je z hladiska
ochrany ovzdusia Setrna technoldgia nevytvarajica V podstate ziadny aerosoél ¢inidiel.

1.5 |Uginnost Emisie do ovzdusi a vod st vypustané v stlade s platnou legislativou.
technologie
a techniky

1.6 |Nakladanie so nenaklada sa
zachytenymi
emisiami
alebo
produkovany
m
zostatkovym
znecistenim

17 |Investicie Spolo¢nost’ v spolupraci s dodavatelom technologie inovuje prevadzku a modernizuje prevadzku v
At suvislosti s rozvojom technologii i vzhladom k poziadavkam nasledovnych odberatel'ov spracovanych
naklady vo , . . . | R , . . S
vztahu kovovych dielcov v automobilovom priemysle. V salade s legislativou ES REACH nasa spolo¢nost
kuvedenej ([sleduje vyvoj v chemickej legislative a podporuje dodavatelov CHL aZvo vyvoji pasivaénych
technol6gii | kupel'ov neobsahujtcich kobaltnaté soli.

a technike

G)Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie vzniku odpadov a na
prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke — bez zmeny

G:.1.PouZivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneskodiovanie odpadov
G.2.Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneskodiiovanie odpadov

H)Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie
prevadzky a emisii do Zivotného prostredia
H.1.PouZivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevddzky a emisii do zZivotného prostredia

11

Zlozka zivotného prostredia 1. Voda
alebo sledovana oblast’ 2. Ovzdusie

3. Podzemné vody
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1.2

Miesto vypustania emisii

1. vypustanie priemyselnych odpadovych vod je do recipientu

z neutraliza¢nej stanice je do recipientu Zitava , rkm 22,212

2. emisie do ovzdusia vyduchmi a kominmi min. 9 m nad terénom
monitorovacia Ststava

Vytlak trasy vzdusniny H-OH je vyvedeny medzi stipmi 8+9 nad

strechu, kde je umiestneny tlmi¢ hluku a potrubie je ukoncené
vyfukovou hlavicou vo vyske cca +14,730 m.

Trasa Zn-Ni je odsavana druhym ventilatorom priamo nad strechu
objektu. Vo vytlaénom potrubi ventilatora su umiestnené kontrolné
otvory = meracie miesta pre meranie emisii vyfukovaného vzduchu
nad ventilatorom pod strechou objektu. VVytlak trasy vzdusniny Zn-
Ni je vyvedeny medzi stipmi 9+10 nad strechu, kde je umiestneny
tImi¢ hluku a potrubie je ukonéené vyfukovou hlavicou vo vyske cca
+14,730 m.

13 Lokalizicia merania / odberu vzoriek 1. kontrolna Sachta vy¢istenych odpadovych vod na vystupe z NS
2. reprezentativny odberny bod v potrubi komina alebo vyduchu
3. studna, monitorovaci vrt M4 , M10, novy vrt
14 Sposob merania / odberu vzoriek 1. 8-hodinova zlievana vzorka a bodova vzorka pre vyust do Zitavy,
2. diskontinualne opravnené meranie alebo vypocet
3. bodova vzorka
15 Frekvencia /merania odberu vzoriek 1. Pre vyust do Zitavy 12 X roéne v intervalu max. 35 dni, pri om,
odber musi byt’ vykonany Vv prislu$nom odpovedajiicom mesiaci .
Interval medzi dvoma po sebe idacimi odbermi nebude kratsi ako 15
dni.
2. v zmysle platnej legislativy
3. 1xrocne
1.6 Podmienky merania /odberu vzoriek ako v bode 1.4
17 Sledované veli¢iny 1. pre vyust do Zitavy pH,CHSK, Zn, Creex, Cré*, NL
Kobalt,Fluoridy,N-NH4 Pceic . Cu, Fe, Ni, N-NO2, AOX, NEL, Cl,,
CNiox,CNceik, Ba, Sulfidy
2. Zn, HCI, HF, NOy, CO, TZL, Ni, Cr, Mn/ NOx, CO
3. latky (NEL IC), nepolarne extrahovatelné latky (NEL UV), AOX,
Ba, Co, Cr, Cr¥*, Cu, Ni, Zn, pH, S-sulfidicka, fluoridy, Pcelk, Ncelk,
N-NH,*, 1 xroéne
18 Metdda merania /odberu vzoriek v zmysle platnej legislativy resp. platného rozhodnutia SIZP
1.9 Analytické metody dodavatel'sky — akreditovanym laboratoériom
1.10 Technické charakteristiky meradiel dodavatel’
111  |Vlastné meranie /dodavatel 1. laboratorne kontrolné a prevadzkové
2. dodavatel'sky
3. dodavatel'sky
1. MIKROLAB Rimavska Sobota, Labeko Piestany
1.12 |Miesto vykonania analyz / laboratérium 2. MM Team — Bratislava
3. akreditované laboratorium, opravnena osoba
1.13 | Autorizacia / akreditacia k meraniu bola preukézana
) o . . 1. protokoly o vysledkoch merania
1.14 §po§ob zaznamenavania, spracovania a ukladania 2 Spravy z merania
udajov pravy .
3. sprava z merania
1.15 |Pripravované zmeny v monitorovani Bez zmeny
H.2.Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia
Zlozka zivotného prostredia 1. Voda
21 |alebosledovana oblast 2. Ovzdusie
3. Podzemné vody
2.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek Zmena nové vyduchy nova linka Zn Ni 140 V39-V40 aV41-42 infraZiarice
23 |Sposob merania/ odberu vzoriek Bez zmeny
2.4 |Frekvencia merania/ odberu vzoriek Bez zmeny
2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek Bez zmeny
2.6 |Sledované veliginy Bez zmeny
27 |Metdéda merania / odberu vzoriek v zmysle platnej legislativy
2.8 |Analytické metody dodavatel'sky
2.9 [Technické charakteristiky meradiel dodavatel'sky
2.10 |Vlastné meranie /dodavatel'ské Bez zmeny
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211 |Autorizicia / akreditacia k meraniu Preukazuje sa

2.12 |Spdsob zaznamenévania, spracovania a ukladania udajov | protokoly a spravy z merania

2.13 |Stav realizacie opatreni a monitorovania Bez zmeny

2.14 |Investicie a d’alSie naklady vo vztahu k monitorovaniu  |ziadne

) Rozbor porovnania prevadzKky s najlepSou dostupnou technikou

Hlavné vplyvy z hl'adiska ochrany Zivotného prostredia sa tykaji spotreby energii, vody, surovin, emisii do povrchovych
vod, pevnych a kvapalnych odpadov a v mensej miere emisii do ovzdusia.

Komplexna ochrana ovzdusia pri primeranych vydavkoch (BAT) je v pripade povrchovych uprav kovov zabezpedovana
vprvom rade pouzitim vyhovujuceho zariadenia, kvalitnych odmastovacich, pokovovacich a d’al§ich upravnych
pripravkov, dodrziavanim predpisaného technologického postupu a odsavanim pracovnych postupov s chemickymi
operaciami. Vsetky predupravné a upravné operacie sa vykonavajii bez pouzitia organickych rozpastadiel v kapeloch
(vaniach), vdcsia Cast’ bude realizovana ponorom vyrobkov a profilov, ¢o je z hl'adiska ochrany ovzdusia $etrna technoldgia
nevytvarajuca v podstate ziadny aerosol Cinidiel.

Miesanie roztokov v kupeloch je zaistené cirkulaénymi ¢erpadlami , Ceriacimi registri , mieSanie tlakovym vzduchom
(prevzdusiovanim) prestrekom hladiny, ota¢anim bubna, mie$anim, takZe vznikajuce malé mnozstvo jemnej aerosolovej
hmly nebude z dovodu v podstate vodnych roztokov so zvy$skami cinidiel sposobovat’ vyznamnejsiu tvorbu emisii
zneCist'ujucich latok.

Ur¢ité mnozstvo plynov apar je z povrchu roztokov v kapeloch odsavané Strbinovymi hubicami, umiestnenymi po
stranach kupela, odsavané plyny su odvadzané vzduchotechnickymi potrubiami do ovzdusia s vytstenim nad strechou
vyrobnej haly. V spolo¢nosti Tesgal , s.r.0., Vrable st pouzivané technické zariadenia na vykonavanie povrchovej Gpravy
kovov na vysokej technickej Grovni, linky st umiestnené v zachytnych vaniach so zbernymi jimkami na zabranenie Gniku
latok skodiacich vodam do podlozia. Kupele st podla druhu vykonavanych operacii vybavené ohrevom, automatickou
regulaciou teploty, odsavacimi ramami a medzivanovymi Krytmi. Vyrobky sa navesujii na zavesné tyCe a nasypavaju do
bubnov a pomocou podvesného dopravnika st presuvané medzi jednotlivymi pracovnymi operaciami a kupelami.

1.1  Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

Environmentilne nastroje riadenia
Navrhované riesenie:

e Spolo¢nost’ ma zavedeny systém IATF 16949, v ktorom st rieSené otazky kontroly kvality, program tdrzby
zariadeni, preventivnych opatreni, skladovanie polotovarov, vyrobkov a vstupnych chemikalii, spolupracuje s
dodavatel'mi chemikalii v ramei systému REACH,

e Pre jestvujucu vyrobu st spracované havarijné plany, prevadzkové predpisy skladov, jestvujicej neutralizacnej
stanice a jednotlivych operacii na linkach, apod.v zmysle platnej legislativy

e Po zmene rozhodnutia budu tieto dokumenty doplnené a prepracované v stlade s platnou legislativou

e Nad’alej bude monitorovany tok materialov, energii, vody , emisii a odpadov

e Spolo¢nost’ zaviedla v roku 2011 systém environmentalneho manazérstva podl'a 1SO EN STN 14 001 a systém
manazérstva BOZP podl'a STN OHSAS 18 001

BAT : funkény environmentalny manazment

Porovnanie s BAT:
v sulade s podmienkami BAT — pouzity dokument STM
starSia technologia hromadného zinkovania bude odstranena

1.2 Porovnanie parametrov spotreby surovin, materialov, energii s najlepsou dostupnou technikou
Porovnanie spotreby a vyuziti surovin, pomocnych materialov a dal$ich latok a energii navrhnutej technolégie
spolo¢nosti Tesgal, s.r.o., Vrable s poziadavkami BAT su spracované podla spristupneného referenéného dokumentu BAT
0 najlepsich dostupnych technikach povrchovej upravy kovov a plastov zo septembra 2005, ktory bol uverejneny webovej
stranke SIZP (d’alej len ,, dokument STM*)
Osnova :
Predmet porovnania
Navrhované rieSenie
Najlepsia dostupna technika (BAT)
Porovnanie s BAT
VWyuzitie hlavnych surovin a pomocnych materialov
Navrhované rieSenie:
e dodrziavanie predpisanych odkvapovych ¢asov
e Optimélna zavesova a bubnova technika
e laboratorna kontrola zlozenia kapelov
e rucné davkovanie zloziek kupelov
e predlzovanie zivotnosti kiipel'ov napr. regeneraciami kiipel'ov
BAT :
Minimalizacia strat materialov — tj. Minimalizacia prenosu kiipel'ov do oplachovych vod a Gdrzba kipel'ov —
prediZenie ich Zivotnosti, dodrzovanie vhodného zloZenia kipel'ov s min. moznymi koncentraciami zloziek.
Porovnanie s BAT:
v sulade s podmienkami BAT — pouzity dokument STM
Predchadzanie a obmedzovanie vzniku odpadu
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Navrhované rieSenie:
o zniZzovanie vynosov kupel'ov do oplachovych vod, dodrzovanim odkvapovej doby
o zniZovanie spotreby vstupnych pripravkov a vody monitorovanim prevadzkovych ukazovatelov kvality kupel'ov
o predizenie Zivotnosti kiipelov (napr. regenerécie)
o triedenie odpadov a ich zneSkodiovanie
BAT :
e znizovanie vynosov kupel'ov do oplachovych véd
e zniZovanie spotreby vstupnych pripravkov a vody
predizenie Zivotnosti kapel'ov
e triedenie odpadov
Porovnanie s BAT:
- vsulade s podmienkami BAT — pouzity dokument STM
Zhrnutie
V stllade s poziadavkami BREF pre povrchové Gpravy budi realizované nasledovné opatrenia:
medzi operaciami je zaradené oplachovanie
minimalizacia oplachovych vod je zaistena pouzitim viacstuptiovych oplachov a prestrekom hladiny.
pracovna teplota a koncentracia pripravkov sa udrziava vo vyrobcom stanovenych rozsahoch z dévodu technickej
ucinnosti
V procese su pouzivané najma ponorové oplachy
kapele su priebezne kontrolované a upravované na poZadované parametre podl'a technologického predpisu (na
zaklade chemickych rozborov).
regulécia teploty je automaticka v procesu ¢ernenia
st pouzivané vyhradne bez kyanidové kapele
zlugeniny obsahujuce Cré* sa nepouzivajt
su pouzivané bezchroématové pasivaéné procesy zalozené na anorganickych zlt¢eninach

L2020 % N N

Sulad navrhovanej technologie na povrchovi tipravu s najlepSou dostupnou technikou — BAT

1. Premiesavanie pracovnych kupelov

Miesanie kupelov pre chemické odmast'ovanie, elektrochemické odmastovanie, a pokovanie povlakom Zn-Ni je
realizované pomocou ejektorovych trysiek. U kipelov pre predmorenie, morenie a utesiiovanie je premies$avanie zaistené
ich cirkulaciou pomocou ¢erpadla. V porovnani s mieSanim vzduchom je pri hydraulickom miesani plocha hladiny kipel'ov
ovel'a niz8ia a vd’aka tomu st teda nizie aj tepelné straty, odpar a emisie. Mechanicky pohyb dielov je pouzity u Zn-Ni.
Premie$avanie pasivacného kupel’a a oplachov sa vykonava nizkotlakovym vzduchom.

2. ZniZenie spotreby elektrickej energie - usmeriniovace s vysokou ucinnostou

Ako zdroje jednosmerného pradu pre elektrochemické odmastovanie, elektrolytické odmastovanie a pokovovania
povlakom Zn-Ni s instalované moderné tranzistorové usmeriiovace s vysokou u¢innostou. Uginnost’ tychto usmeriiovacov
sa pohybuje nad 90% v celom vykonovom rozsahu usmerfiovaca a je najvyssi zo vsetkych typov usmeriiova¢ov bezne
dostupnych na trhu.

3. Znizenie spotreby elektrickej energie a zemného plynu - riadenie vykonu odsavacej a privodnej vzduchotechniky

Motory odséavacich ventilatorov aj ventilatorov privodnych vzduchotechnickych jednotiek su vybavené frekvenénymi
meni¢mi. To umoziuje optimalizovat’ vykon odsavacej a privodnej vzduchotechniky alebo ho znizit' v ¢ase, ked’ linka
nepracuje (udrzba, odstdvka) a dosiahnut tak optimalnej spotreby elektrickej energie na prevadzku ventiladtorov, a
predovsetkym optimalnej spotreby zemného plynu na ohrev privadzaného vzduchu pocas vykurovacej sezoény alebo znizit
spotreby elektrickej energie a zemného plynu a mnozstvo vzduchu vypustaného do atmosféry v Case, ked’ linka nepracuje.

4. Ohrev - kontrola teploty procesu a jej udrziavanie v danom rozmedzi
Teplota je u vykurovanych ktipel'ov udrziavana pomocou automatickych regulécii tepldt v optimalnych rozmedziach.
5. ZniZenie tepelnych strat - izoldcia vani

Vane pre chemické odmast'ovanie, elektrochemické odmastovanie a elektrolytické odmastovanie a suSicky su tepelne
izolované.

6. Chladenie - kontrola teploty procesu a jej udrZiavanie v danom rozmedzi

Teplota je u chladenych kupelov (kapele pre pokovanie povlakom Zn-Ni) udrziavana pomocou automatickych regulaci
teploty v optimalnych rozmedziach.

7. Chladenie - uzavrety chladiaci systém
Pre kupele, ktoré je potrebné chladit’ (kapele pre pokovanie povlakom Zn-Ni), je pouZity uzavrety chladiaci systém.
8. ZniZenie spotreby vody - spdmé vyuZitie vody z oplachovych kiipelov

Dopliiovanie odparu a vynosu do kupelov pre chemické odmastovanie, a elektrochemické odmastovanie sa deje z
naslednych oplachov.
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9. Znizenie vynosu

Dopravniky su vybavené odkvapovou vanickou, v ktorej je zachyteny odkvap kupelov z tovaru. Odkvap je z vanicky
zvedeny do zberného zliabku a z neho odvadzany priamo na Cistiarenn odpadovych vod. Vd’aka tomu je zmenSeny vynos
kapelov do oplachovych vani a znizena spotreba oplachovej vody.

10. Oplachovanie - zniZenie spotreby vody pouzitim viacndasobnych oplachov

Oplachy su protipradové viacstupnové (prevazne trojstupiiové) a s postrekovym ramom v poslednom stupni, vd’aka ¢omu
je mozné dosiahnut’ nizkej spotreby vody a nizkej produkcie odpadovych vod.

11. Kontrola koncentracie pracovnych kupelov - Kontrola a riadenie koncentrdcie zinku a niklu v kupeli pre pokovanie
povlakom Zn-Ni

Koncentracia zinku a niklu v kupeli pre pokovanie povlakom Zn-Ni kuapeli je automaticky stanovovana pomocou on-line
analyzatora. Hodnoty koncentracii kovov su z on-line analyzatora odosielané do riadiaceho systému. Ten jednak riadi
proces chemického rozptstania zinku v externej rozpstacej stanici tym, ze ovlada zdvihaci mechanizmus s mikrozdvihom
pre manipulaciu s koSmi so zinkom, ktory podla vysky rozdielu medzi aktudlnou a nastavenou koncentraciou zinku viac ¢i
menej kose so zinkom zanori alebo vynori, a na druhej strane riadi davkovanie dopliovacej prisady s niklom.

12. Udrzba pracovnych kipelov - filtracia pracovnych roztokov
Kipele pre pokovanie povlakom Zn-Ni a utesiiovanie st kontinualne filtrované.

13. Udrzba pracovnych kipelov - odstraiiovanie oleja z kipelov pre chemické odmastovanie a elektrochemické
odmastovanie

Volny olej je z kupel'ov pre chemické odmast'ovanie a elektrochemické odmastovanie odstrafiovany pomocou gravitacne-
koalescenénych odlucovacov oleja. Volny olej je z kupela pre elektrolytické odmastovanie odstrafiovany pomocou
pasového vynasaca oleja.

14. Udrzba pracovnych kipelov - odstraiiovanie balastnych ldatok z kipela pre pokovanie povlakom Zn-Ni

Z kupela pre pokovanie povlakom Zn-Ni st pri procese pokovovania vznikajiice balastné latky (uhli¢itany, sirany)
odstranované krystalizaciou vymrazenim v automatickom zariadeni.

15. ZniZenie emisii - Cistenie odsavaného vzduchu

Vsetka vzdusnina odsavana od linky je pred vypustenim do atmosféry Cistena mokrou prepierkou vo viacposchodovom
sprchovacom absorbéry. Skodliviny obsiahnuté v odsavanom vzduchu st zachytavané v absorpénom roztoku a az vyc¢istena
vzdusnina je vypustana do atmosféry.

1.2. Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepsimi dostupnymi technikami
1.2.1  Znecistovanie ovzdusia
Zdroj emisii / Znedistujica latka | Druh indikatora— | Hodnota parametra pre Skutoéna alebo Zdovodnenie rozdielov /
P | miesto vypustania | alebo ukazovatel | parametra najlepsej najlepsiu dostupni projektovana navrh opatreni a termin
.G znedistovania dostupnej techniky techniku hodnota parametra
V1-V38 bez zmeny v stlade s rozhodnutim
IPKZ
V39(V1) - ZL: TZL, Zn, v sulade s rozhodnutim
z odsavania Zn-Ni | Ni, Co, Cr®*, HF IPKZ
V40(V2) — ZL: TZL, HCI, v sulade s rozhodnutim
Zn. Ni. Cr3+ IPKZ
za absorbérom ’ ' !
alkalicko-kyslych Co.
plynov
V41 a V42 ZL: NOx a CO. v stlade s rozhodnutim
(V3aVd) - IPKZ
kominy
z tmavych
infraziariCov
1.2.2  Znecistovanie vody a pédy
Zdroj emisii / Znetist'ujica latka Druh indikatora — Hodnota parametra pre Skutoéna alebo Zdoévodnenie rozdielov /
P.¢ miesto alebo ukazovatel' | parametra najlepsej najlepsiu dostupnu projektovana hodnota navrh opatreni a termin
vypustania znecistovania dostupnej techniky techniku parametra
1 Neutraliza¢na Bez zmeny Bez zmeny v sulade s NV SR ¢.
stanica 269/2010 Z.z.
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J) Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmi opatreni na hospodarne
vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

J.1. Opatrenia na usporu a zlepSenie vyuZitia surovin vrdtane vody, pomocnych materidlov a dalSich latok

- Znizovat’ mnozstvo vstupnych surovin do procesu povrchovych uprav tak, aby
nedoslo K znizeniu kvality

- Kazdoroéne prehodnotit’ pouzivané technolégie a porovnat’ s trendom v EU

- Kazdoro¢ne prehodnotit’ auditom dodavatel'ov pripravkov

- Znizovat spotrebu vody na plochu vyrobku

- PokraCovat’ vo vylepSovani parametrov v tprave vody pred vstupom do procesu
- Dodrziavat technickoprevadzkovych predpisov

- Pravidelna udrzba kupelov

- Trvala kontrola procesov tak, aby pracoval v optimalnych podmienkach

1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia trvale

Struéné zdévodnenie opatrenia a prinosy z hladiska

Vseobecna charakteristika a podrobny technicky

1.1 x ;
opis opatrenia

13 ochrany Zvotného prostredia Znizenie koncentracie a mnoZzstva vsetkych emisii
14 Uspory surovin, vody, pomocnych materialov Postupné zniZzovanie spotreby jednotlivych materialov na jednotku povrchovo
" |a dalsich latok za rok upravenej plochy

1.5 |Investicie a d’alSie naklady vo vzt'ahu k opatreniu
J.2.Opatrenia na hospoddrne vyuZitie energie — bez zmeny

'Vseobecna charakteristika a podrobny technicky opis
opatrenia
2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia

Stru¢né zdovodnenie opatrenia a prinosy z hl'adiska
ochrany Zivotného prostredia

2.4 |Uspora paliv (GJ.rok™)
2.5 |Uspora energie (GJ.rok™)
2.6 |Investicie a d’alsie naklady vo vzt'ahu k opatreniu

2.1

2.3

J.3.0patrenia na predchddzanie havdriam a obmedzovanie ich pripadnych ndsledkov

P. ¢. |Opis opatreni systému predchddzania havarii a obmedzenia ich nasledkov

1 |Spolo¢nost mé vypracovany a schvaleny Plan opatreni pre pripad zhorsenia alebo ohrozenia akosti vod.

- zabezpecit' predchadzanie havariam pravidelnym odbornym §kolenim

- zabezpecCit’ predchadzanie havariam kvalifikovanou udrzbou zariadeni v prevadzkach

- udrziavat’ technicky stav zariadeni v ktorych skladuju, prepravuju chemické latky tak aby nedoslo k uniku do pody, podzemnych
a povrchovych vod

- pravidelne vykonavat® destrukéné sktsky vani, nadrzi odborne sposobilou osobou

- pravidelne kontrolovat’ §trbinové odsavania technologii, v pravidelne ¢istit’

- pracoviska, kde sa naklada s nebezpeénymi odpadmi musia byt’ vybavené havarijnymi prostriedkami

- vsetci zamestnanci musia byt oboznameny a pouceny o havarijnych planoch pre vody a odpady

- udrzovat’ vozovy park v dobrom prevadzkovom stave

J.4.Opatrenia na vylicenie rizik znecistenia zivotného prostredia a ohrozovania zdravia ludi po Skonceni ¢innosti

prevadzky
P. ¢. |Opis opatreni systému vylicenia rizik

V sucasnosti sa v prevadzke pouzivaji najmodernejsie technologie, ktoré neohrozuju zivotné prostredie ani zdravie Iudi . Tiez je predpoklad, Ze sa
nebudi kumulovat’ zat'aze tohto charakteru. Technologické procesy st v sulade s najlepsimi dostupnymi BAT v obore.

V pripade skoncenia ¢innosti v prevadzke zabezpecit’ odCerpanie a zneSkodnenie pracovnych médii, dekontaminaciu zariadeni, odstranenie

a likvidaciu zariadeni vykonat’ podl'a vopred vypracovaného a schvaleného sanaéného projektu opravnenou organizaciou.

J.5.Opatrenia systému environMentdlneho manazmentu

P. ¢. |Opis opatreni systému environmentalneho manazmentu

Spoloénost’ je v sucasnosti certifikovana podla STN EN ISO 14 001 a STN OHSAS 18 001.

J.6. Vecny a casovy plan zmien, ktoré vyvolavajii alebo mézu vyvolat vydanie nového integrovaného povolenia

Planovana zmena Opis planovanej zmeny a jej vplyvu na ZP Casovy horizont zmeny
doplnenie zmeny pouzivanych chemickych pripravkov,
Nova zavesova linka Zn-Ni v suvislosti S0 zmenou dodavatel'a 1.Q/2020

J.7.Zoznam dalSich vyznamnych dokladov vztahujiicich sa na ochranu zivotného prostredia (environmentdlna politika,
prehlasenie EMAS, udelenie znamky Environmentdlne vhodny vyrobok)

P. &.|Dalsie doklady

K) Opis spdsobu ukonéenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylucenie rizik pripadného znedist'ovania Zivotného
prostredia alebo ohrozenia zdravia I'udi pochadzajuceho z prevadzky po ukondeni jej ¢innosti a opatreni na
prinavratenie miesta prevadzky do uspokoejivého stavu

| P. & | Opis ukonéenia prevadzky a opatreni
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- Wkonat' odstavenie prevadzky v zmysle prevadzkovych predpisov

- Wpustit’ jednotlivé technologické roztoky v sulade s prevadzkovymi predpismi a havarijnym planom

- Odstavit’ a odstranit’ zdroje energii

- Wrobeny produkt a nezuzitkované suroviny v neposkodenych obaloch riadne uskladnit’. Nacaté suroviny a ich zvysky ako pevné tak aj
kvapalné zneskodnit’

- Odstavit’ a odstranit’ pitnu a technologickt vodu

- Rozobrat’ technologické zariadenia, armattry, zhodnotit’ ich technicky stav z hl'adiska moznosti pouzitia.

- V pripade d’alsicho pouzitia vykonat’ ich vy€istenie a nasledné vyuzitie v prevadzkach vlastnej spoloénosti alebo ich odpredat’.

- Po odstraneni technologie z prevadzky vykonat' sana¢ny projekt na postdenie a vykonanie sana¢nych prac na podlahach havarijnych
jimok, manipulaénych pldch, aredlu pripadne kontaminovanych podzemnych vod

- Sanacia musi byt’ vykonana tak aby sa cely areal uviedol do uspokojivého stavu, neohrozujuceho Zivotné prostredie a zdravie 'udi.

- Cela sanacia musi prebiehat’ pod neustalim dozorom zodpovednych pracovnikov.

P. €.{Zhrnutie - L) Struéné zhrnutie udajov ainformacii uvedenych v pismenach A) az K) vSeobecne
zrozumitelnym spoésobom na uéely zverejnenia

Prevadzka:_Tesgal, s.r.o. Vrable, Stani¢na 502, 95201 Vrable

Prevadzka je v stiCasnosti zaradena do kategorie priemyselnej ¢innosti podl'a prilohy ¢.1 k zakonu o IPKZ: 2.6
Prevadzky na povrchovu Gpravu kovov a plastov s pouzitim elektrolytickych alebo chemickych postupov, ked’ je
obsah kuapelov vi¢si ako 30 m® a sucasne je podla zak. ¢. 137/2010 Z.z. 0 ovzdusi jestvujucim velkym zdrojom
znecistovania ovzdusia. Kategorizacia zaradenie prevadzky po instalovani novej linky sa nezmeni

Pre spolo¢nost’ Tesgal, s.r.o., je vydané integrované povolenie (v zmenach 1 aZ 16) na vykonavania ¢innosti
v prevadzke ,,Povrchové upravy kovov® podla zak. ¢. 245/2003 Z.z., resp. ¢.39/2013 Z.z. o integrovanej
prevencii a kontrole znedistovania Zivotného prostredia, vydané SIZP, IZP Bratislava.

Navrhovana zmena je inStalacia technoldgie povrchovych tprav - dvojradovej linky pre pokovanie alkalickym
Zn-Ni vratane prisluSenstva do existujiicej haly, ktora bude stavebne upravena. Upravy budi spodivat
predovsetkym vo vybudovani chemicky odolnych podlah s vhodnym zachytnym systémom pre pripad uniku
pracovnych kipel'ov. Dalej buda vybudované pripojky energii a prestupy pre vzduchotechniku.

Predmetna technologia na povrchovii upravu bude umiestnena Vv lokalite existujiceho priemyselného arealu
spolo¢nosti Tesgal s obdobnymi prevadzkami do existujucej haly.

V ramci tohto priemyselného arealu st uz existujice zabehnuté prevadzky zamerané na povrchova Gpravu kovov.
Linka je v maximalnej miere mechanizovana a automatizovana. Prenos tovaru v linke obstaravaju podvesné
manipulatory a prevazacie voziky. Obsluha zariadenia spociva predovsetkym v zavesovani a zvesovani tovaru,
kontrole tovaru a funk¢nosti zariadeni.

Linka sa sklada z technologicko-vyrobného zariadenia, odsavacej a privodnej vzduchotechniky, striedavej
elektroinstalacie, jednosmernej elektroinstalacie, riadenia technologického procesu, potrubnych priemyselnych
rozvodov, ocel'ovych konstrukeii.

Navrhovana zmena nebude Vv rozsahu zmeny mnozstva pouzivanych chemickych pripravkov v prevadzke
povrchovych uprav kovov — Vrable.

V ramci pravidelnych merani na zdroji sa vykonavané kontrolné diskontinualne opravnené meranie ZL v
ovzdusi v rozsahu stanovenom IPKZ v zmenach Z12 a Z16 v sulade s Vyhl. MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z., ktoré
preukazuju sulad prevadzky s navrhnutymi limitami ZL. Spolo¢nost’ si dava vykonavat' aj skusky tesnosti vani
a podlahy na linkach.

Linky st zaistené proti inikom nebezpecnych latok do prostredia podlahami so $pecialnou upravou povrchu a
havarijnymi bezodtokovymi vanami.

Spolo¢nost’ Tesgal, s.r.0., Vrable vykonava pravidelne monitoring stavu podzemnych vod a tym aj monitoruje
stav ochrany podzemnych vod.

Vstupy energii (plyn, elektrina, voda) zostani v mnozstve povolenom v rozhodnuti IPKZ, ked'ze st dostato¢ne
nadimenzované pre potreby spolo¢nosti. Pouzivané chemické pripravky zostavaju v rovnakych povolenych
mnozstvach aV principe budi pouzivané chemické pripravky rovnakého zlozenia ako povodne povolené
chemické pripravky

Jedna sa 0 zmenu uzivania stacionarneho zdroja znecistovania ovzdusia, ale nepredpokladaju sa ziadne zasahy
do krajiny ani podstatné zmeny vo vplyve ¢innosti prevadzky na zivotné prostredie.

Produkované odpady, ktoré st zahrnuté v pévodnom povoleni IPKZ mnozstvom zostavaji nezmenené.

Vstupy energii (plyn, elektrina, voda) a vystupy (odpadové vody, odpady, emisie) zostani v mnozstve povolenom
Vv rozhodnuti IPKZ, ked’Ze st dostatocne nadimenzované pre potreby spolo¢nosti.

Touto zmenou nebude ovplyvnené schvalené a posudzované prahové hodnoty (objem vani) zarad’ujuci prevadzku
podl'a prilohy ¢.8 zak. ¢. 24/2006 Z.z. pod kategorii 3.8 Prevadzky na povrchovi Upravu kovov a plastov
vyuzivajuce elektrolytické alebo chemické procesy upravenej plochy.

Spolo¢nost’ ma zavedené kontrolné systémy manazovania ochrany zivotného prostredia podla $tandardov STN
EN ISO 14001.
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Zddvodnenie Ziadosti:

Ziadost’ sa podava v stlade so zakonom ¢. 39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania
7P, v zneni neskorsich predpisov ako Ziadost’ o zmenu ¢innosti v prevadzke ,,Povrchové upravy kovov —
Vrable®.

Lokalita:
TESGAL, s.r.0., 952 01Vrable, Stani¢na 502

Jestvujuci areél povrchovych uprav kovov.

Opis prevadzky a jej hlavnych parametrov

Hlavnym predmetom ¢innosti Tesgal, s.r.o., Vrable je galvanicka povrchova tprava kovov charakteru : zinkovanie,
chromatovanie, fosfatovanie, brunirovanie - ¢iernenie, leStenie a morenie nereze, pasivacie, odmastenie, morenie a
galvanické vylucovanie zliatinovych povlakov zinok-nikel. Sortiment spracovavaného strojarskeho tovaru je uréeny
najmi pre automobilovy a Spotrebny priemysel.

Celkovy galvanicky proces povrchovych tprav kovov prebieha v slede operacii :

priprava materialu na povrchovua upravu ( vaZenie, triedenie, vesanie, presypavanie)

priprava technoldgie (zarabanie koncentratov, vyhriatie kiipel’'ov na prevadzkové parametre)

preduprava vstupnych materialov (tovaru) na povrchovi upravu (odmastenie, morenie, aktivacia)

samotny proces galvanickych povrchovych taprav ponorom do galvanickych kiipelov (sl'abokyslé zinkovanie,
alkalické zinkovanie, zliatinové pokovovanie, fosfatovanie, leStenie, Ciernenie)

oplachovanie materialu od chemickych latok a pripravkov

konec¢na uprava (pasivacia, utesnenie, konzervovanie).

SuSenie

expedicia tovaru (zvesovanie, kontrola kvality, balenie, doprava)

L2 20 2 R

Opis vstupov a vystupov z navrhovanej prevadzky
Do vyrobného procesu vstupuju chemické latky a pripravky ako odmast'ovadla, moriace kupele, elektrolyty , voda a
energie.
Vstupy za rok :
- elektricka energie 11 792 MWh
* zemny plyn 1827 797 m®
kovové dielce 1969 477 m?
- prevadzkova voda 111 974 m? (povolené odoberané mnozstvo podzemnych vod)
- suroviny 1566,18 t
Vystupy za rok :
- emisie do ovzdusi zo spalovanie zemného plynu pre uéely vykurovania a potreby technolégie
- emisie do ovzdusia z odsavania technologickych liniek
- emisie do vodného toku Zitava — produkciou odpadovych vod z NS - 88 992 m3/rok
- splaskova odpadova voda do verejnej kanalizacie mesta - 3017,9 m®
— vznik odpadov — nebezpec¢né odpady — 1100,5 t, ostatné —28,2 t

Opis zdrojov znetist'ovania a d’alsich vplyvov prevadzky na ZP a zdravie Pudi

Zdrojom znecistovania su chemické latky a pripravky pouzivané v technologickom procese galvanického
pokovovania. St to skupiny latok ako odmastovadla, moriace roztoky, elektrolyty, kyseliny a ich zmesi, luhy. Cely
proces aplikacie tychto latok musi byt pod kontrolou obsluhy, ktori su oboznameni s pracovnymi postupmi
a pripadnymi rizikami vratanie rieSenia havarijnych stavov. VSetky priestory prevadzok povrchovych tprav maja
protokolarne merané pracovné prostredie tiez emisie do ovzdusia a imisie do povrchovych vod. Dodrziavanie emisnych
a imisnych limitov je kontrolované interne a externe meranim a rozbormi.

Opis stavu izemia, kde je prevadzka umiestnena

V dotknutom tzemi a v jeho bezprostrednom okoli sa nenachadzaju vyhlasené ani pripravované osobitne chranené
uzemie prirody a Krajiny. Plati tu v8eobecna ochrana prirody a krajiny.

Vodna nadrZz Vrable patri medzi mensie vodné nadrZe a slaZi hlavne pol'nohospodarstvu na zavlazovanie, chovu ryb
aochranu pred privalovymi vodami. V izemi intenzivne polnohospodarsky vyuZzivanom je mimoriadnym
ekostabilaénym prvkom brehova vegetacia
Kvalita zivotného prostredia v SirSom okoli umiestnenej prevadzKy je dand sposobom vyuzitia uzemia, ktoré ma
typicky antropogénny charakter. Na zne€istovani zivotného prostredia regionu sa podiela priemyselna ¢innost,
pol'nohospodarstvo, doprava, ukladanie odpadov a osidlenie.
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Opis opatreni v oblasti emisii, v nakladani s odpadovymi vodami a s odpadmi

Ovzdusie

- prevadzkovat’ vzduchotechniku a odlu¢ovacie zariadenie na zachytavanie emisii (pra¢ky vzduchu) z kyslych procesov
(morenie, dekap) na novych linkach podla prevadzkovych predpisov a pravidelne vykonavat’ udrzbu

- zabezpegit’ vykonanie pravidelnych opravnenych merani emisii opravnenou osobou

Voda

- prevadzkovat’ neutralizaént stanicu (d’alej len NS) v sulade so schvalenym prevadzkovym poriadkom a s pokynmi
vyrobcu tak, aby boli dodrZané ukazovatele kvality vypustanych odpadovych vod

- vyhodnocovat’ vstupy odpadovych vod z liniek na NS a vyhodnocovat’ u¢innost’ ¢istiaceho procesu

- vykonavat’ pravidelné meranie kvality vystupu odpadovych vod z NS do vodného toku Zitava

- sledovat’ a vyhodnocovat’ kvantitativne ukazovatele vyptstanych odpadovych vod

- zabezpeCit’ meranie mnoZzstva vstupnej uzitkovej vody ako i hl'adat’ moznosti zniZenia spotreby vody v procesu.

Odpady a skladovanie nebezpecénych latok a odpadov

- nakladanie s produkovanymi odpadmi sa riadi v zmysle Programu odpadového hospodarstva a na zaklade sthlasov
a platnych povoleni.

- zneskodniovanie odpadov ma spolo¢nost’ zmluvne zabezpe€ent s opravnenymi organizaciami na tato ¢innost’.

- skladovanie nebezpeénych latok a manipulacia s nimi je zabezpecené vo vyhradenych priestoroch novej a jestvujtcej
haly, ktoré spinaji legislativne poziadavky na ochranu podzemnych a povrchovych vod proti prienikom
(havarijnym)nebezpeénych 1atok do prostredia suvisiaceho s podzemnou alebo povrchovou vodou.

- pracoviska budu vybavené prostriedkami na likvidaciu pripadnych havarijnych tnikov pre vsetky druhy
skladovanych latok

- havarijné vane pod linkami ako i priestory skladov a jednotlivych pracovisk su udrziavané v ¢istote, tak , aby mohli
byt ihned’ identifikované pripadné Gniky z prevadzky.

- viest' prehladnt evidenciu vstupov a vystupov chem. latok (pripravkov) vo vyrobnom systéme v savislosti so
zavedenim REACH systému v EU.

- znizovat’ vznik odpadov déslednym dodrziavanim prevadzkovych postupov jednotlivych technologii a sledovanim
trendu vyvoja pouzivania menej Skodlivych chem. latok v procesu.

10.

Opis monitoringu

Ovzdusie

Monitoring emisii do ovzduSia pre nova technologiu bude vykonany v ramci skusobnej prevadzky prvym
diskontinualnym opravnenym meranim emisnych hodnét v odpadovom plyne na navrhovanych linkach povrchovych
uprav opravnenou organizaciou. Na jestvujicich linkach pravidelne si v stanovenych ¢asovych intervaloch
vykonavané diskontinualne opravnené merania, ktoré ukazali, Ze emisné limity uréené pre jestvujuce zdroje su
dodrzané dokonca niekol’ko nasobne niZsie.

Voda

Monitoring emisii do vodného toku bude nadalej zabezpeovany pravidelnym meranim kvality vypastanych
odpadovych vod do vodného toku, ktory je vykonavany v uréenych ¢asovych intervaloch a v ur¢enom rozsahu podla
povoleni, akreditovanym laboratériom. Prevadzkové sledovanie kvality vypastanych odpadovych vod bude
vykonavané podla prevadzkového poriadku neutralizacnej stanice (d’alej len NS) laboratériom navrhovatel’a. Zakladné
vlastnosti vypustanych odpadovych vod (pH, prietok) budu sledované a zapisované automaticky zariadenim na
vystupe z NS do pocitacového systému, ktory bude vyhodnocovat’ d’al§i postup vypustania.

Monitoring stavu podzemnych véd , vzhl'adom na mnozstvo nebezpeénych latok v prevadzke, bude zabezpecené
systémom vykonavania pravidelnych analytickych rozborov stavu podzemnych vod v monitorovacich vrtoch a kopanej
studni.

Udaje z vykonanych monitoringov budi oznamované v ramci informaénych systémov podla platnej legislativy
prislu§nym uradom a organizacidm Vykonavajicim $tatnu spravu ochrany zivotného prostredia.
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11.

Porovnanie s najlep$imi dostupnymi technikami (BAT)

Komplexna ochrana ZP pri primeranych vydavkoch (BAT) je v pripade zariadeni galvanického pokovovania pre
automobilovy priemysel primerana. Tento druh priemyslu ma v porovnani s inymi druhmi priemyslu vysSie poziadavky
na odolnost’ proti kordzii a da sa zabezpeéit' v prvom rade pouzitim kvalitnych pripravkov a pomocnych latok na
povrchové upravy a tiez technologickych zariadeni na vykonanie jednotlivych pracovnych operacii. Vlastné zariadenia
— galvanické linky st Standardné a porovnatel'né so stavom techniky aj u inych prevadzkovatel'ov.

Linky st zariadené vsetkym vybavenim na zabezpelenie poZadovanej kvality nanesenej vrstvy, prakticky tplného
vyuzitia koncentratov a s reSpektovanim ochrany zloziek zivotného prostredia (voda, ovzdusie).

Technolégie ako aj prevadzka boli porovnané s najlep$imi dostupnymi technolégiami a spiiiaju prisne
poziadavky BAT a platnej legislativy Slovenskej republiky.

Zhrnutie:

V stlade s poziadavkami BREF pre povrchové tpravy st realizované na jestvujucich starych ruénych linkach
nasledovné opatrenia:

medzi vSetkymi operaciami je zaradené oplachovanie

minimalizacia oplachovych vod je zaistena pouZzitim viacstuptiovych oplachov — prietoénych, dvojstuptiovych
s prestrekom.

st pouzivané alkalické odmast'ovacie prostriedky s pridavkom tenzidov na zlep$enie Cistiaceho uéinku,
pripravky st rieditelné vodou, su vyberané s prihliadnutim na typ mastiva, teploty odmast'ovania su 65-85 °C.
pracovna teplota a koncentracia pripravkov bude udrziavana vo vyrobcom stanovenych rozsahoch z dévodu
technickej uc¢innosti

v procese buda pouzivané prevazne ponorové oplachy

kupele budu priebeZzne kontrolované a upravované na pozadované parametre podl'a technologického predpisu
(na zéklade chemickych rozborov).

regulacia teploty je automaticka len v kapeli ¢ernenia

st pouzivané vyhradne bezkyanidové a bezchromatové kapele

L7202 7 T 7

M) Navrh podmienok povolenia
M.1.  Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody a pody v prevadzke.
’ P, &, | Opis opatrenia Mesiac a rok realizacie
M.2.  Uréenie emisnych limitov
2.1 |Zlozka ] Znecistujuca g
x5 . ., Miesto ; ! ; Mesiac a rok
. |Zivotného Zdroj emisii s latka alebo Navrhovana hodnota - -
P. ¢. . vypustania ) dosiahnutia
prostredia ukazovatel
2.2. N . . .
P Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu
1
M.3 Opatrenia na prevenciu znecist’ovania pouZitim najlepsich dostupnych technik
. : : Mesiac a rok
P.¢. [Opis opatrenia .,
realizacie
1 Spolocnost’ pocas prevadzky sleduje moznosti technologie. Pricherne
Znizovanie odpadovych vod z oplachov docielit’ ich vy€istenim prietoénym preplachom , ked’ st pouzitel'né vyuzit’
ich na pripravu koncentratov alebo vracat’ do procesu ¢istejsie oplachy dopliiovanim do predchadzajucich stupiiov
M.4.Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneskodnenie
. : q Mesiac a rok
P.¢. Opis opatrenia .,
realizacie
Zregenerované ¢inidla vracat’ do vyrobného procesu. Priebezne
Zhodnocovanie obalov Priebezne
M.5.  Podmienky hospoddrenia s energiami
. . Mesiac a rok
P.¢ Opis podmienk Ao
pis p y realizacie
Aj pri povrchovych tpravach su zname tzv. kritické hodnoty operacii, takze zodpovedny pracovnik za zber
a vyhodnotenie udajov z prevadzky spolu s vediacim prevadzky nasmeruja ¢innost’ rychlo a u¢inne k zariadeniam Lo
. . 4 . ; PR S . o Priebezne
prevadzky v danych parametroch, isporam energie, zlep$eniu u¢innosti, znizeniu emisii, k znizeniu spotreby
oplachovej vody a jej zneéistenia a tak aj zniZzenia mnozstva odpadov a odpadovych vad.
M.6.  Opatrenia pre predchddzanie havaridam, a obmedzovanie ich ndsledkov
P. ¢ . . Mesiac a rok
Opis opatrenia .
realizacie
1 Identifikacia rizika a jeho posudenie, stanovenie iloh a zodpovednosti jednotlivych pracovnikov, dodrziavanie
pracovnych predpisov a postupov, skolenie personalu a cvi¢enie postupov pre pripad unikov alebo havarii, Priebesne
vypracované havarijné plany a smernice pre nakladanie s odpadmi pre pripad havarie, tiez havarijny plan pre latky
skodiace vodam, ¢i odstranovanie tnikov.
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M.7.  Opatrenia na minimalizdaciu dial’kového znecist’ovania a cezhrani¢ného vplyvu zneéist’ovania

5 q q Mesiac a rok
P. ¢. Opis opatrenia .,
realizacie
Spolo¢nost’ je situovana v okrajovej, severozapadnej ¢asti mesta, vo vzdialenosti priblizne 60 km od hranice _
s Mad’arskom. Nepredpoklada sa ziaden vplyv na ZP susediacich §tatov.
M.8.  Opatrenia na obmedzenie vysokého stupiia celkového zneéistenia v mieste prevadzky
P. ¢ Opis opatrenia MIESTBE MeiS
o dosiahnutia
Sledovanie optimalneho nastavenia technologie. Trvale

M.9.  PoZiadavky na spésob a metddy monitorovania a tidaje, ktoré je potrebné evidovat’ a poskytovar’ do
informacného systému

P. ¢. Opis monitorovania a evidencie udajov

jestvujuci bez zmeny (ovzdusie — vykonanie pravidelného merania, voda — pravidelné sledovanie kvality vypastanych odpadovych vad,
podzemné vody — monitoring podzemnych vod)

M.10. Pofiadavky na skiiSobnu prevadzKu a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke

P. ¢. Opis poziadavky alebo opatrenia

N) Oznacenie éastnikov konania, ktori si prevadzkovatePovi znami, pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujica
prevadzka ma alebo nova prevadzka méZe mat’ cezhrani¢ny vplyv

P.¢. | Zoznam ugastnikov konania

1 Tesgal , s.r.0., Vrable, Stani¢na 502, 95201 Vrable - Ziadatel
p-6. | Zoznam dotknutych organov
2 | Mesto Vrable, Hlavna 1221, 952016 Vrable
3 | Okresny trad Nitra, odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie Stefanikov tr. 69, 949 01 Nitra
4 | Ministerstvo zivotného prostredia
Zoznam ostatnych organizacii dotknutych navrhovanou zmenou — nie sa
. Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval ziadost’ o vydanie povolenia .

RNDr. Eva Baranyovd, manazér pre Zivotné prostredie

Potvrdzujem, Ze informacie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.
Podpisany: Déatum :12.11.2019

(zdstupca organizacie)

Meno a priezvisko podpisujuceho: Ing. Marian Orsag
Pozicia v organizacii: konatel’

Peciatka alebo pecat podniku:
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Prilohy k Ziadosti:
Udaje s oznacenim ,,utajované a doverné

(g

g
(@8

Néazov a hodnota utajovanych udajov

Nie su

Nazov a hodnota dévernych idajov

Nie su

Dalsie doklady

Néazov mapy

Priloha ¢&.

Situdcia SirSich vztahov

1

Vypis z katastra nehnutelnosti k pozemkom, na ktorych je alebo ma byt prevadzka, ktora je predmetom
integrované¢ho povolovania

Priloha ¢.

Nie je predkladany

Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spravy, vydané pred podanim Ziadosti, ktoré sa vzt'ahuju na
prevadzku

Priloha ¢.

Datum Platnost’
vydania do

Druh povolenia, sthlasu,

Zeedia ¥ rozhodnutia, atd’., kto vydal

Cislo jednacie prislusného spisu

4.10.2007 ¢. 3489-
32264/2007/Tur/370970106

Vv zneni neskorsich zmien

SIZP Bratislava
dolozené k ziadosti
pre IPKZ+CD

Integrované povolenie vykonavania
¢innosti v prevadzke ,,Povrchové
upravy kovov - Vrable*

Rozhodnutie podla zak. ¢.24/2006 Z.z.

Priloha ¢.

Stanovisko MZP SR k zmene - Rozhodnutie

4

Bezpecénostna sprava, ak sa na prevadzku vyzaduje a ak sucastou integrovaného konania je stavebné konanie

Priloha ¢.

Nie je potrebné vypracovat'.

Vypis zésad a regulativov z tzemného planu zony, ak je zariadenie v zone, na ktora bol spracovany Gizemny plan zony

Priloha ¢.

Nie je predlozeny

Uzemné rozhodnutie, ak ma ist’ o novli prevadzku alebo rozsirenie jestvujucej prevadzky

Priloha ¢.

Nevyzaduje sa

stavebné povolenie skladova montazna hala

kolauda¢né rozhodnutie skladova a montazna hala

Dokumentécia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak sti¢ast'ou integrovaného povolovania je
stavebné konanie, okrem rozhodnuti, stthlasov, vyjadreni, posudkov a stanovisk organov, ktoré su dotknutymi organmi
Vv integrovanom povol'ovani

Priloha ¢.7

Mnozstvo 4x

Dalsie doklady pozadované podra zlozkovych pravnych predpisov v ZP:

Priloha ¢.

Oblast’ ZP Druh dokumentu Détum

stavbe

Chemické latky a zmesi Karty bezpe¢nostnych udajov 3

dolozené k ziadosti pre IPKZ + CD nie je
potrebn
a

Cestné prehlasenie ze neddjde k styku | dokument 8

S inzinierkymi sietami

kopia katastralnej mapy mapa 9

suhlas mesta podl'a §120 suhlas 10

odborné stanovisko TUV odborné stanovisko 11

OUZP Nitra Stanovisko ovzdusia k Stanovisko 12

stavbe

Wijadrenie OUZP odpady k stavbe Wjadrenie 13

Wjadrenie OUZP priroda a krajina k | Vyjadrenie 14
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Stanovisko OR Hasi¢ského Stanovisko 15
zachranného zboru
Zavazné stanovisko mesta Zavézné stanovisko 16
k investi¢nej ¢innosti
Odborny posudok Odborny posudok 17
Posudok na ovzdusie Posudok na ovzdusie 18
Priemyselné havarie prehlasenie Prehlasenie 20
P. ¢. | Prilohy vyplyvajice z odkazov uvedenych v ziadosti Priloha ¢.
Vid’ vyssie -
P. ¢. | Imisno-prenosové posudenie, rozptylova stidia o kvalite ovzdusia Priloha ¢.
priloha 19 19

P. ¢. | Aktualne protokoly z vysledkov merani (emisie do ovzdusia, vod, pody, kvalita vod v dotknutom | Priloha ¢.
toku, hlukova studia, a iné)

nie je predkladana

P. ¢. | Materialova bilancia prevadzky Priloha ¢&.

Nie je potrebna -

P.¢. Doklad o zaplateni spravneho poplatku Priloha ¢.

Zmena nie je spoplatnena -

3. Zoznam pouZitych skratiek a znadiek

P. | Pouzita skratka a znacka

[

BAT — Best Avalable Techniques — Najlepsia dostupna technologia
HCI — kyselina chlorovodikova

HF — kyselina fluorovodikova

CHLaZ — chemické latky a zmesi

CHSK — chemicka spotreba kysliku

IPKZ integrovana prevencia a kontrola znecistovania Zivotného prostredia
N - stredisko

NL — nebezpecné latky

NO — nebezpeény odpad

NS — neutraliza¢na stanica

ObUZP- Obvodny trad Zivotného prostredia

OU — Okresny trad

OO - ostatny odpad

PD — projektova dokumentacia

PS — prevadzkovy stibor

RUVZ — Regionélny trad verejného zdravotnictva

SIZP — Slovenska inspekcia Zivotného prostredia

TS — Technicka sprava

TZL — tuhé znedistujuce latky

V — vyduch
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