SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

In$pektorat Zivotného prostredia Zilina
Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 2264-23668/2007/Mar/770760105/Z1-SP1 Zilina 23.07.2007

ROZHODNUTIE

Slovenska ingpekcia Zivotného prostredia, In§pektorat Zivotného prostredia Zilina, od-
bor integrovaného povol'ovania a kontroly (d’alej len ,,in$pekcia‘), ako prislusny organ $tatne;j
spravy podl'a § 9 a 10 zdkona ¢.525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostre-
die a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov Vv zneni neskorsich predpisov a podl'a § 28 ods.
1 pism. a) zakona ¢. 245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotné-
ho prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (d’alej
len ,,zakon o IPKZ*) a Specialny stavebny trad podl'a § 120 zékona ¢. 50/76 Zb. o izemnom
planovani a stavebnom poriadku v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,,stavebny zdkon®),
podl'a § 8 0ds.2 pism. a) bod 1, bod 7, § 8 ods.2 pism. b) bod 3., § 8 0ds.2 pism. ¢) bod 10., §
8 00s.3, § 8 ods. 7 a § 17 ods. 1 zakona o IPKZ, v stilade s § 68 stavebného zakona, na za-
klade vykonaného konania podl'a zakona o IPKZ a zakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani
v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zakon o spravnom konani*),

meni a dopiiia
integrované povolenie,

¢. 3355/770760105/891-Ma, zo dna 14.11.2005, vydané inSpekciou na vykonavanie ¢innosti
Vv prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych siciastok a modulov -Lakoviia“, pre-
vadzkovatel'a MOBIS Slovakia s.r.o., Marianske namestie 28, 29, 010 01 Zilina, nasledovne :

a)
povoluje

zmenu stavby ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakovia* pred
dokoncenim podla § 8 ods.3 zakona o IPKZ, v stilade s § 68 zak. ¢. 50/1976 Zb. o uizemnom
planovani a stavebnom poriadku v zneni neskorsich predpisov, na pozemkoch parc.c. KN
564/5, 564/42, 564/50 k.4. Nededza a parc.c. KN 848/2, 848/6, 848/9 k.u. Gbelany, v tomto
rozsahu :

Stavebny objekt :

SO IP 003 Stavebné tipravy pre lakoviiu pristrojovych panelov

- meni a dopliia SO M003,
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Prevadzkové stubory :

PS IP 01 Lakovia pristrojovych panelov -

- VZT meni a dopiiia SO M803,

PS IP 02 Rozvody energii -

- meni a dopliia PS M843,

PS IP 03 Stabilné hasiace zariadenie Fe36 -
- riesi SHZ v novej lakovni, PS P821 plati v plnom rozsahu,
PS IP 04 Meranie a regulacia -

- meni a dopliia PS M883,

PS IP 05 Elektricka poziarna signalizacia -
- meni a doplia PS M811.

Popis zmien v jednotlivych stavebnych objektoch a prevadzkovvch suboroch :

SO IP 003 Stavebné tpravy pre lakoviiu pristrojovych panelov :
- prevadzka lakovne bude oddelend od ostatnych prevadzok objektu SO M003 po-
Ziarnou stenou, ktora bude v miestach otvorov opatrena protipoziarnymi dverami,
- podlaha miestnosti bude tvorit havarijni nadrz a bude zhotovena z materidlu
odolného voci pouzivanym naterovym hmotam,
- vzduchotechnicky systém v novo vzniknutej hale je prerieSeny tak, aby zabezpecil
dvojnasobnu vymenu vzduchu v priestor haly lakovne pristrojovych panelov
a rovnomernu teplotu v celom priestore haly.
PS IP 01 Lakovna pristrojovych panelov :
- rieSenie novej lakovacej linky na povrchovu tpravu pristrojovych panelov hale
SO M003,
- aktualizacia rozdelenia vyrobnych kapacit lakovania medzi Lakoviiou naraznikov
a Lakovnou pristrojovych panelov.
PS IP 02 Rozvody energii :
- rieSi privod energii k jednotlivym zariadeniam lakovne pristrojovych panelov,
jednasao:
- privod elektrickej energie k technologickym rozvadzac¢om pre lakovaciu linku,
- privod zemného plynu k vzduchotechnickym jednotkam,
- privod stla¢eného, vzduchu a chladiacej vody k technologickym zariadeniam,
- rieSenie akumuldacie a odvodu odpadovej vody pri tdrzbe kabin lakovne.
PS 1P 03 Stabilné hasiace zariadenie Fe36 :
- rie$i stabilné hasiace zariadenie v striekacich kabinach a v opal'ovacej kabine.
PS IP 04 Meranie a regulacia :
- doplnenie rozvadzaca 803 DTN, napojenie novych technologickych zariadeni
VZT, rozvody PRS, ovladacie obvody pre technologické zariadenia, meranie
aregulaciu VZT, ochranu proti u¢inkom atmosférickej elektriny, ochranu pred
urazom elektrickym pradom pri poruche, v normalnej prevadzke.
PS IP 05 Elektricka poziarna signalizécia :
- riesi zariadenia elektrickej poZiarnej signalizdcie v priestore lakovne pristrojo-
vych panelov.

Opis stavby :

V po6vodne navrhovanej lakovni budid po realizacii navrhovanej zmeny upravované len
narazniky. V novej Casti lakovne, ktora bude tvorit’ novy prevadzkovy stibor, budu upravova-
né pristrojové panely, pricom celkova kapacita oboch lakovni sa oproti povodnému projektu
nemeni. Rovnako neddjde ani k navySeniu spotreby naterovych hmot a chemikalii.
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Navrhovana prevadzka bude osadend v jednopodlaznom objekte SO M003 Vyrobna hala
suciastok, v priestore medzi radmi stipov PF-PI/P4-P6. Podorysné rozmery linky st cca
22x60 m, vyska haly po vdznik je 6 m. Stavebné zmeny pre lakoviiu pristrojovych panelov su
nasledovné:

- oddelenie prevadzky od ostatného objektu SO M003 poziarnou stenou,

- podlaha z materialu odolného voc¢i pouzivanych naterovym hmotam (havarijna nadrz),

- prerieSenie vzduchotechnického systému (dvojnasobnéd vymena vzduchu, rovhomerna teplo-
ta v hale).

Stucastou technologického zariadenia budu aj nosné ocelové konstrukcie a ploSiny, na-
kolko lakovacia linka bude rozmiestnena na dvoch vySkovych urovniach. NaveSiavanie
a zvesiavanie, Cistiaca a opal'ovacia kabina, ako aj striekacie kabiny s vodnym odlu¢ovacom a
pece na nepriamy ohrev suSiarni budii umiestnené na trovni 0,00 m. SuSiace pece, chladiace
zariadenia, vzduchotechnické jednotky budi umiestnené na arovni +3,10 m.

Povrchova Uprava plastovych dielcov — pristrojovych panelov pre interiéry osobnych 4ut
bude vykonavana na baze vodou rieditelnych naterovych hmot, ktoré budu aplikované robot-
mi na kontinualnej lakovacej linke.

Z technologického hladiska sa prevadzka sklada zo Styroch prevadzkovych jednotiek:

- prevadzkova jednotka I. - Cistenie a Gprava dielcov pred lakovanim,

- prevadzkova jednotka II - lakovanie dielov (1 vrstva zakladného nateru a 2 vrstvy vrchného
nateru),

- prevadzkova jednotka III - pomocné jednotky,

- prevadzkova jednotka IV -Cistenie odvadzaného vzduchu.

Pred lakovanim bude povrch plastovych dielov o€isteny handri¢kou od prachu, nasledne
sa povrch zdrsni opalovanim plazmou. Lakovanie dielov je postupnost’ krokov, ktoré su ria-
dené, monitorované a dokumentované pomocou programovatelnych riadiacich jednotiek.
Nater sa aplikuje v uzavretych striekacich kabinach pomocou striekacich robotov. Za kazdou
striekacou kabinou je kontrolna kabina na vizualnu kontrolu nalakovanych dielov, resp. na
manualne korekcie. Po lakovani nasleduje vyprchavacia zona a suSicka. Jednotlivé diely su
posuvané priestorom linky pomocou dopravnikov.

Roboty v striekacich kabinach st centralne zasobované naterovymi hmotami a stlacenym
vzduchom z upravne naterovych hmot, ktora slizi aj pre pdvodne navrhovant lakoviu (vrata-
ne skladov). Prestreky naterovych hmét su oddel'ované v sedimenta¢nych jednotkach — vycis-
tend preplachovacia voda cirkuluje v prackach, kal je separovany. Vzduch v striekacich kabi-
nach cirkuluje, Cast’ vzduchu nasytena znecist'Ujicimi latkami je odvadzana do regeneracného
tepelno- oxida¢ného zariadenia. Chladenie zabezpeCuju chladiace jednotky instalované
v lakovni, kondenzatory st umiestnené mimo lakovne vo vonkajSom prostredi (na spolo¢nom
zaklade s RTO).

Obezny dopravnikovy systém zabezpecuje, ze diely plynulo prechadzaju cez vsetky vy-
robné urovne. NaveSiavanie a zveSiavanie je organizované manualne.

Lakovacia linka je projektovana na nasledovnt kapacitu:

- denne 662 pristrojovych dosiek,

- pristrojova doska mé lakovanii plochu 0,8 m®.
Pozadovana kapacita povrchovych uprav je nasledovna:

- cca 529,6 m* denne, 118 100,8 m* za rok, 25,2 m* za hod.

Popis jednotlivych technologickych krokov :

Lakovanie pristrojovych panelov :
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Dielce po naveseni na dopravnik prechadzaji ocistenim bez pouzitia chemikalii
a nasledne su opal'ované. Striekanie zakladného nateru vodou rieditelnymi natermi prebieha
v jednej vrstve, korekcie v laku, resp. problematické miesta st lakované manualne. Po vypr-
chani, suseni a chladeni nasleduje nanasanie dvoch vrstiev vrchného laku, opét’ vodou riedi-
tel'ného. Korekcie v laku, resp. problematické miesta su lakované manualne. Po vyprchavani
a suseni su dielce zvesiavané z dopravnika.

1. Navesiavanie dielcov : - rychlost’ 1,7 m/min, - naveSiavanie dielcov na paletovy ram pre-
bicha ru¢ne, - rozstup paliet: 1 krok — 2100 mm v takte 1,43 min.

2. Ocdistenie dielcov:
- Cinnost’ vykonavana priebezne,
- ocistenie dielcov od povrchovych necistot zo skladovania (ru¢ne handrickou) s pouzitim
izopropylalkoholu, nasledné ofukovanie ionizovanym vzduchom.

3. Opal'ovanie :
Cinnost je vykonavana priebezne.

Opalovanie plazmovym oblukom sa vykonava pred nanaSanim prvého laku (zlepSenie
prilnavosti). Robot v kabine na opalovanie plazmovym hordkom na pohybuje pozdiz
vonkajsich konttr dielov a ohrieva povrch dielov (cca 50-80° C), ktoré zavesené na sa-
niach prechadzaja cez kabinu.

Kabina je vybavena systémom cirkulujuceho vzduchu — vzduch je tu aj upravovany
chladiacimi mriezkami a ohrievaémi vzduchu (zabezpefenie pozadovanej vlhkosti
atepla). Objem spalin vytvaranych pri opalovani je nizky. Aby sa zabranilo nasyteniu
cirkulujuceho vzduchu spalinami z plazmového opalovania, Ciasto¢ny prietok cca 10% sa
oddeluje a nahradza Gerstvym vzduchom z AHU 2. Ciasto&ny prietok 30m*/hod je odva-
dzany do RTO.

4. Odstranenie elektrostatického naboja :
Odstranenie elektrostatického naboja z povrchu dielcov v ionizaénom tuneli pomocou
ionizovaného vzduchového stlpca z duchadla.

5. Striekanie zdkladného laku :

Rychlost’ 300 - 600 mm/s.

Striekanie zdkladného vodou riediteI'ného nateru pomocou 1 robota vybaveného kon-
ven¢nou vzduchovou striekacou piStolou s Gi¢innostou prenosu cca 50%, pri teplote
v kabine 23° C, vlhkosti vzduchu 60%+-5%, hrabka nateru 8-11 mikrometrov.

Natery st dopravované z Upravne vodou riedite'nych farieb cez potrubia a Cerpadla.

Koncentracie rozpustadla, ktoré sa vyskytuju v striekacich kabinach st udrziavané
vetracim systémom pod 10 % spodnej medze vybuSnosti. Systémy cirkulacného vzduchu
zabezpecuju, zZe vzduch sa vymiena 250 a 350 krat za hodinu. Kazda striekacia kabina je
vybavena zvlastnym systémom cirkulujuceho vzduchu, v ktorom vzduch nielen cirkuluje,
ale je aj upravovany chladiacimi mriezkami a ohrievaémi vzduchu, takze spiiia poziadav-
ky na kvalitu lakovania ohl'adom teploty a vlhkosti.

Aby sa zabranilo nasyteniu cirkulujuceho vzduchu parami rozpustadla nad povolenu
koncentraciu, musi sa €iastocny prietok medzi cca 10 % oddelit’ z technologickych pri¢in
a nahradit’ Gerstvym vzduchom. Ciastoény prietok, ktory je oddeleny na zaklade merania
diferencialneho tlaku je monitorovany a odvadzany do RTO, kde je Cisteny pred vypusta-
nim do atmosféry cez komin na odvadzanie vzduchu.

Vycisteny cirkulaény vzduch je vstrekovany do striekacich kabin z vrchu. Zmes vzdu-
chu a prestrekov vytvaranych aplikovanim naterovej hmoty je tlatena do Venturiho prac-
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ky pod kabinou pomocou prudu vzduchu smerujuceho dolu. V pracke sa intenzivne miesa
s vodou a vymytou naterovou hmotou. Aby sa zabranilo zachyteniu prestrekov do prudu
dielov v predchadzajtcich a nasledujucich zénach, prady vzduchu z tychto zon su trvalo
odklanané do striekacich kabin, aby nahradili ¢iastkové prietoky, ktoré boli v tom istom
Case oddelené.

Vlhky vzduch bez prestrekov prechadza cez zberace hmly, ktoré odstraniuja oplachovu
vodu. Potom prudi spét’ do systému cirkulujuceho vzduchu prislusnej kabiny, kde je upra-
vovany ako je opisany vyssie.

Oplachova voda z vodnych clon sa vracia do zbernej nadrze (koagulacnej nadrze) pod
kabinami do pracok v uzatvorenom okruhu. Do oplachovej vody sa pridava koagulacné
¢inidlo pomocou davkovacich systémov v zbernej nadrzi. Castice naterovej hmoty, ktoré
boli oddelené zo zmesi vzduchu a prestreku vo vode su viazané tymto koagulaénym ¢inid-
lom a vytvaraji kal. Koncentracia naterovej hmoty v zmesi s vodou Vv koagula¢nej nadrzi
sa zvySina 3%.

Cast’ zmesi kalu a vody V jej jednotlivych koagulaénych nadrziach sa ¢erpa do zbernej
nadrze. Zmes kalu je potom dopravovana do flota¢nej sedimenta¢nej jednotky, kde sa kal
vypusta. Regenerovana voda sa vracia do koagulacnej nadrze a kal sa vypusta priamo do
big bagov v prichystanych vymeniteI'nych nadobach. Ked su big bagy plné, nahradia sa
prazdnymi big bagmi a odoslu na likvidaciu.

Dostriekanie :

Kabina na kontrolu vlhkého nateru sluzi na vizualnu kontrolu naneseného nateru, resp.
na ruéné dostrickanie a korekciu tazko pristupnych miest. Dostriekanie je realizované
konvenc¢nou vzduchovou striekacou pistol'ou.

Vyprchavanie :
Doba 12 mintt.

Vyprchavanie prchavych zloziek prvého nateru vo vyprchavacom tuneli bude prebie-
hat’ pri teplote 30° C (nepriame ohrievanie). Cast’ rozpustadla a vody z nateru sa v prade
cirkulujaceho vzduchu vypari. Na zabranenie neZziaducemu nasyteniu cirkulujuceho vzdu-
chu je cast prietoku (85 Nm3/hod) odvadzana do RTO a nahradzand cerstvym vzduchom
z privodnej vzduchotechnickej jednotky AHU 3.

Susenie :
Doba - 15 min.

Susenie prebicha v teplovzdusnej vypal'ovacej peci (cirkulujici vzduch) pri teplote
max. 80° C. Zo susiciek je odvadzany oddeleny vzduch s obsahom znecistujtcich latok
Cez uzatvoreny potrubny systém.

Chladenie :

Doba - 16 min.

Dielce st chladené v priebeznom tuneli na teplotu cca 30° C v pride cirkulujuceho vzdu-
chu, ktory bol nepriamo ochladeny na priblizne 20° C chladiacimi jednotkami.

Odstranenie elektrostatického naboja :
Odstranenie elektrostatického naboja z povrchu dielcov v ionizaénom tuneli pomocou
ionizovaného vzduchového stlpca z diichadla.

Striekanie vrchného laku :
Rychlost’ - 900-1200 mm/s.
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Striekanie vrchného vodou rieditelného nateru v dvoch vrstvach pomocou 2 robotov
vybavenych konvenénou vzduchovou striekacou pistol'ou s G¢innostou prenosu min.
80%, pri teplote v kabine 23° C, vlhkosti vzduchu 60%+-5%, hrabka nateru 15-20 mikron.

Natery st dopravované z upravne vodou rieditelnych farieb cez potrubia pomo-
cou cerpadiel.

Koncentracie rozpustadla, ktoré sa vyskytuja v striekacich kabinach su udrziavané
vetracim systémom pod 10 % spodnej medze vybusnosti. Systémy cirkulacného vzduchu
zabezpecuju, ze vzduch sa vymienia 250 a 350 krat za hodinu. Kazda striekacia kabina je
vybavena zvlastnym systémom cirkulujiceho vzduchu, v ktorom vzduch nielen cirkuluje,
ale je aj upravovany chladiacimi mriezkami a ohrievaémi vzduchu, takZe spiiia poziadav-
ky na kvalitu lakovania ohl'adom teploty a vlhkosti.

Aby sa zabranilo nasyteniu cirkulujiceho vzduchu parami rozptstadla nad povolent
koncentraciu, musi sa Ciastocny prietok medzi cca 10 % oddelit’ z technologickych pric¢in
a nahradit’ Gerstvym vzduchom. Ciastoény prietok, ktory je oddeleny na zaklade merania
diferencialneho tlaku je monitorovany a odvadzany do RTO, kde je Cisteny pred vypusta-
nim do atmosféry cez komin na odvadzanie vzduchu.

Vycisteny cirkulaény vzduch je vstrekovany do striekacich kabin z vrchu. Zmes vzdu-
chu a prestrekov vytvaranych aplikovanim naterovej hmoty je tlacena do Venturiho prac-
ky pod kabinou pomocou prudu vzduchu smerujuceho dolu. V pracke sa intenzivne miesa
s vodou a vymytou naterovou hmotou. Aby sa zabranilo zachyteniu prestrekov do prudu
dielov v predchadzajtcich a nasledujucich zénach, prady vzduchu z tychto zon su trvalo
odklanané do striekacich kabin, aby nahradili ¢iastkové prietoky, ktoré boli v tom istom
case oddelené.

Vlhky vzduch bez prestrekov prechddza cez zberae hmly, ktoré odstrafiuju oplacho-
vi vodu. Potom pradi spat’ do systému cirkulujuceho vzduchu prislusnej kabiny, kde je
upravovany ako je opisany vyssie.

Oplachova voda z vodnych clon sa vracia do zbernej nadrze (koagula¢nej nadrze) pod
kabinami do pracok v uzatvorenom okruhu. Do oplachovej vody sa pridava koagulacné
ginidlo pomocou davkovacich systémov v zbernej nadrzi. Castice naterovej hmoty, ktoré
boli oddelené zo zmesi vzduchu a prestreku vo vode st viazané tymto koagulaénym ¢inid-
lom a vytvaraji kal. Koncentracia naterovej hmoty v zmesi s vodou v koagula¢nej nadrzi
sazvySina 3%.

Cast’ zmesi kalu a vody V jej jednotlivych koagulaénych nadrziach sa &erpa do zbernej
nadrZe. Zmes kalu a vody je potom dopravovana do flota¢nej sedimentacnej jednotky, kde
sa kal vypusta. Regenerovana voda sa vracia do koagulacnej nadrze a kal sa vypuasta
priamo do prichystanych big bagov vo vymenitelnych nddobéach. Ked’ st big bagy plné,
nahradia sa prazdnymi big bagami a odosli na likvidaciu.

Dostriekanie :

Kabina na kontrolu vlhkého nateru sluzi na vizualnu kontrolu naneseného néateru, resp.
na ruéné dostriekanie a korekciu tazko pristupnych miest. Dostriekanie je realizované
konven¢nou vzduchovou striekacou pistol'ou.

Vyprchavanie :
Doba -10 min.

Vyprchavanie prchavych zloziek prvého nateru vo vyprchavacom tuneli bude prebie-
hat’ pri teplote 30° C (nepriame ohrievanie). Cast’ rozpustadla a vody z nateru sa v prade
cirkulujiiceho vzduchu vypari. Na zabranenie neZiaducemu nasyteniu cirkulujiceho vzdu-
chu je cast’ prietoku (85 Nm3/hod) odvadzana do RTO a nahradzana Cerstvym vzduchom
z privodnej vzduchotechnickej jednotky AHU 4.
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14. Susenie :
Doba - 46 min.
Susenie prebicha v teplovzdusnej vypalovacej peci (cirkulujici vzduch) pri teplote max.
90°C. Zo susiciek je odvadzany oddeleny vzduch s obsahom zneg&istujucich latok cez uza-
tvoreny potrubny systém.

15. Zvesiavanie dielcov :
Dielce su z dopravnika zveSiavané rucne a pripravenymi vozikmi st presunuté
z lakovne do skladu.

Zaobchadzanie S nebezpecnymi latkami :

Navrhovana lakovna pristrojovych panelov vyuziva nasledovné existujice (povodne navrho-
vané) prevadzkové jednotky:

- skladovanie naterovych hmét,

- mieSanie v Gpravni vodou rieditenych naterov,

- sklad odpadov ,

- pracovisko staania odpadovej vody .

Navrhovana lakovina ma rovnaké rieSenie a parametre ako povodne navrhovana lakoviia na-
sledovnych jednotiek:

- rozvody naterov,

- rozvod pary,

- rozvod kondenzatu,

- rozvod stlaceného vzduchu.

Nédrz na akumuléaciu odpadovej vody :

Zariadenie zahfiia 10 m® skladovaciu nadrz na akumulciu odpadovej vody z kabin, ktora
sa vypusti pri Gdrzbe vodného odlutovacieho systému. Udrzba kabin sa bude robit’ 2-krat
ro¢ne. odpadova voda sa bude preCerpavat’ z akumulacnej nadrze do cisternového vozidla,
urcené¢ho na odvoz kvapalného odpadu, ktoré bude pristavené na staCacom mieste projektova-
nom pre povodnu lakoviiu. odpadova voda bude odvazand opravnenou organizaciou na znes-
kodnenie.

v

Rozvod zemného plynu :
Prevadzkovy pretlak: 30 kPa
Spotreba: 180 m*n.h™

Zemny plyn naftovy bude pouZzivany na ohrev vzduchu vo vzduchotechnickych jednot-
kach ( AHU1 20 m°n.h?, AHU2 30 m®n.h, AHU3 30 m®n.h?®, AHU4 30 mn.h™),
V technoldgii (susiaren zakladného nateru 30 m°n.h™ a susiarefi vrchného nateru 30 m°n.h™)
a vyuziva sa na uely RTO (10 m*n.h™).

Rozvodné potrubie DN 65 bude napojené na jestvujicu regula¢ni stanicu plynu. Rozvod-
né potrubie k jednotlivym zariadeniam bude vedené pod stropom haly. Kazd4 odbocka pre
technologické a vzduchotechnické zariadenia bude ukoncend 1,5 m nad podlahou, pred uzave-
rom bude osadeny manometer. Napojenie kazdého zariadenia na plynové pripojovacie potru-
bie sa vykona pomocou tlakovej plynovej hadice.

Material: ocel'ové rury bez§vové podla STN 425715, material 11353.1. natery: 1x zaklad-
ny S2000, odtien 1100 siva, 2x vrchny, odtien 6200 ZItd chromova stredna. Potrubie bude
oznacené v zmysle STN 130072 stitkami. Tlakové skusky tesnosti a pevnosti budi vykonané
podl'a STN 38 6420, ¢. 296 az 320.
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Zasobovanie plynom pre Lakoviiu ndraznikov

V lakovni naraznikov bude zemny plyn potrebny pre :
1. Opalovanie
2. Regeneracné tepelno-oxidacné zariadenie RTO.

Spotreba zemného plynu:

a) Zemny plyn pre pracovisko opal'ovania dielcov: - pretlak 9 kPa, - maximalna spotreba
47,4 m®n.h, - roéna spotreba 139 214 m?,

b) Zemny plyn pre Regenera¢né tepelno-oxida¢né zariadenie (RTO): - pretlak 30 kPa, - ma-
ximalna spotreba 6,5 m®n.h™, - roéna spotreba 19 324 m®.

Rocna spotreba plynu pre Lakoviiu naraznikov celkom: 158 538 m®

Spotreba zemného plynu pre Lakoviiu pristrojovych panelov

V lakovni pristrojovych panelov bude zemny plyn potrebny pre:
1. pece suSiarni

2. privodna vzduchotechnick jednotku

3. recirkulacné vzduchotechnické jednotky

4. regeneracné tepelno-oxidacné zariadenie RTO

- pretlak 30 kPa, - maximélna spotreba 180 m>n.h™*, -spotreba plynu za rok 758 646 m®.

Spotreba plynu za rok spolu pre Lakoviiu naraznikov a Lakoviiu pristrojovych panelov:
158 538 m® + 758 646 m* = 917 184 m°.

Chladiaca stanica a rozvod chladiacej vody:

Celkovy prietok chladiacej vody: 540 m%h. Chladiaci vykon: 150RT. Chladiacu stanicu
bude tvorit’ zariadenie umiestnené v priestore lakovne pristrojovych dosiek (chladice, ¢erpad-
la, akumulac¢na nadrz chladiace vody) a vo vonkajSom prostredi (kondenzatory).

Rozne vzduchové podmienky pozadované v Ciastkovych priestoroch lakovacieho systému
st vyZaduji odvodnenie vzduchu chladenim a kondenzaciou vodnej pary. Chladiace jednotky
st instalované v bezprostrednom susedstve lakovacej linky, kondenzatory pre odvéadzanie
nadmerného tepla st umiestnené vo vonkajSom prostredi na betonovej ploche vedla zariade-
nia RTO.

Redukcia teploty pre chladenie hydraulického systému bude zabezpecend termoregulac-
nym systémom, ktory bude sti¢astou dodavky technologického zariadenia.

Chladiaci systém bude mat’ dva samostatné okruhy. V prvom okruhu ¢erpadla budu nasa-
vat’ vodu z akumulaénej nadrze ochladenej vody a budu dopravovat’ k chladi¢om jednotlivych
kabin. Oteplena voda z prevadzky sa vrati spat’ do druhej komory akumula¢nej nadrze, odkial
bude precerpavana cez kondenzatory ochladzované vonkajsim vzduchom a vrati sa spét’ do
komory akumulaénej nadrze s ochladenou vodou.

Stuvisiace ¢innosti :
Navrhovana lakovna pristrojovych panelov vyuziva nasledovné suvisiace ¢innosti povod-
ne navrhovanej lakovne:

Lakoviia pristrojovych panelov — vymena vzduchu :

Pre potreby lakovania je vzduch privadzany z vonkajSieho prostredia do haly lakovne
a odtial’ je nasavany do priestoru lakovacich kabin a prepravnych tunelov.

Z vonkajsieho prostredia je nasdvany vzduch do vzduchotechnickych jednotiek. Vzduch
nasaty do AHU1 je odvadzany do priestorov Cistenia - predapravy (von vyduchom 2-EM5)
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a ¢iastocne do zoén vyprchavania. Vzduch je dalej vyuZzivany v uzavretych priestoroch lako-
vacej linky (opalovanie, striekacie kabiny). Vzduch v opal'ovacej kabine a v oboch lakova-
cich kabinach recirkuluje (AHU2, AHU3, AHU4).

Vzduch z priestorov lakovacej linky je odsavany do dopalovacieho zariadenia RTO a az
odtial’ je vypastany do ovzdusia.

Systémy privodného vzduchu AHUI1 :

Systém privodného vzduchu ma nominalnu kapacitu 30 000 m*/hod a je privadzany do
kabiny na Gistenie v objeme 10 800 m*hod, do &istej zony v objeme 9000 m*hod a do vypr-
chavacich tunelov v objeme 2 x 5100 m*/hod.

Cisty a najmi bezpra$ny vzduch v kabinach lakovacieho systému je potrebny pre bez-
chybnt kvalitu laku, preto je privadzany vzduch Cisteny — odstraiiuje sa predovsetkym prach
a vzduch sa zvlhcuje.

Hoci st v chladiacej zone, striekacich kabinach, odvetravacej zone a Vv priestoroch susenia
potrebné rézne urovne teploty, kazd4 z tychto urovni je udrziavana s toleranciou +-1,5° C.
Relativna vlhkost v strickacich kabinach je tieZ regulovana odlisne ale presne s toleranciou +-
5% pre kazdy priestor lakovne. Odlisne upravované a zvlhéované pridy vzduchu st oddelené
pomocou klapiek.

Systémy cirkulujuceho vzduchu :

V systéme lakovne st inStalované tri systémy cirkulujaceho vzduchu:
- AHUZ2 — kabina pre opal’'ovanie,

- AHUS - striekacia kabina pre zakladny nater,

- AHU4 — striekacia kabina pre vrchny nater.

Extrémne vlhky cirkulujuci kabinovy vzduch sa upravuje v tychto systémoch cirkulujuce-
ho vzduchu po vystupe z Venturiho pracok pre striekacie kabiny a po odstraneni va¢siny nate-
rovych hmot, ktoré sa nachadzaju v prestrekoch. Segmenty, ktoré st navzajom pospéjané, st
vyrobené z nehrdzavejicich materidlov a su vybavené vypustacimi zl'abmi z nehrdzavejuce;j
ocele, z ktorych kvapdcky kvapaliny z cirkulujiiceho vzduchu a kondenzatu mézu odtekat’ do
cirkula¢nych nadrzi strickacich kabin.

Systém odtlacovacich dosiek a dvojstupiovych 6 filtrov zabezpeCuje, Ze sa
z cirkulujuceho vzduchu odstrania vSetky zostavajice suSpendované Ccastice. Potom
z chladiaceho cirkulujuceho vzduchu, ktory je takmer nasyteny vodnou parou, kondenzuje
voda. V chladi¢i sa obsah vody v cirkulujicom vzduchu znizi do takej miery, Zze relativna
vlhkost’ je udrziavana v striekacej kabine v rozsahu 65 % +5% po zohriati na pozadovanu
teplotu kabiny. Pred navratom do striekacej kabiny ¢iastkovy prud vycisteny v zariadeni
RTO je oddelovany od vysuSeného a prefiltrovaného cirkulujiiceho vzduchu.

Systémy cirkulujiceho vzduchu v striekacich kabinach zahfniaju aj chladiace jednotky
s uzatvorenym okruhom. Ich chladiaci vykon chladi a odvodniuyje cirkulujtci vzduch, zatial’ co
ich kondenzacné teplo zohrieva cirkulujici vzduch na Specifikovant teplotu kabiny.

Chladiace jednotky

Rodzne vzduchové podmienky pozadované v Ciastkovych priestoroch lakovacieho systému
si vyzaduji odvodnenie vzduchu chladenim s kondenzaciou vodnej para. Chladiace jednotky
st inStalované v bezprostrednej blizkosti lakovacej linky. Kondenzatory pre odvadzanie nad-

merného tepla st umiestnené vo vonkajSom prostredi na betonovej ploche vedl'a zariadenia
RTO.
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Cistenie kalu z naterovych hmét a z opal'ovania

Castice naterovych hmét vymyté z odpadového vzduchu zkazdej striekacej kabiny
a z kabiny plazmového opalovania vo Venturiho prackach st viazané ako kal naterovych
hmot pridanim koagulacnych ¢inidiel do koagulacnych nadrzi. Objem koagulacnej nadrze pri
kazdej strickacej kabine je 9 m®, nadrz pri opalovani méa objem 5 m®. Ciastkové toky st Ger-
pané zkazdej koagulanej nadrze do flotatnej sedimentacnej jednotky, z ktorej sa kal
Z naterovych hmot vypusta do pripravenych big bagov.
Voda z flota¢nej sedimenta¢nej jednotky sa vracia do koagula¢nych nadrzi. Kalovy material
vypustany z flotacnej sedimentacnej jednotky sa zbera do big bagov umiestnenych v zber-
n}'gch nadrziach, ktoré si v lakovni pri kazdej striekacej kabine a pri kabine na opal’ovanie (5
m°).

Regeneracna tepelnd oxidacia (RTO)

Vzduch s obsahom rozpustadla je separovany zo striekacich kabin, vypalovacej kabiny a
susiciek a je odvadzany do zariadenia na Cistenie odpadového vzduchu pred jeho vypustanim
do atmosféry. VSetky organické latky, ktoré sa nachadzaju vo vzduchu odvddzanom zo zavo-
du su takmer uplne oxidované (spalované) v zariadeni RTO. Odvadzany vzduch je nepretrzite
odsavany z vyrobného procesu ventildtorom a ekonomicky ¢isteny v zariadeni RTO.

Technické parametre RTO MILLENNIUM:

Typ: Mil-8000

VOC rozklad: 98 %

Palivo: zemny plyn (10 m*hod; 30 kPa)

Tepelna Gcinnost™: 95 %

Prietok odpadového plynu: 13 200 Nm*/hod (220 Nm*/min)
Teplota odpadového plynu: 100° C (predpokladand)
Teplota spalovania: 871°C

Prikon: 10 kW (430 V)

Hmotnost’: 20 ton

Ciastkové prady odpadového vzduchu oddelené od odvetravacich zén, susiciek
s cirkulujucim vzduchom a striekacich kabin obsahuju pary rozpustadla. Z tohto dovodu je
odpadovy vzduch tepelne €isteny v RTO. Vsetky ¢iastkové prady odpadového vzduchu obsa-
hujuce rozpustadlo v pozadovanom zariadeni sa spajaji do celkového prudu vzduchu
V objeme priblizne 13 200 Nm?/hod, ktory je Gplne ¢isteny regeneracnou tepelnou oxidaciou.

RTO vykazuje vysoky stupeit vnlitorného vyuzitia tepla a je znacne necitlivy na kvalitu
odpadového vzduchu. Potreba dodatocného paliva zavisi od rozsahu v akom odpadovy
vzduch obsahuje horlavé znecistujiice latky a siaha od nizkeho obsahu po nulu. Dodato¢né
palivo (zemny plyn) sa nepozaduje pri koncentracidch znecistujucich latok presahujucim 2,0
— 2,5 g/Nm? (v zavislosti na druhu rozpustadiel pouzitych v naterovych hmotéach); v tomto
pripade RTO pracuje v automatickom tepelnom rezime.

V RTO sa odpadovy vzduch v prvom rade nepriamo predhrieva horucim vycistenym ply-
nom a potom vstupuje do spalovacej komory, kde znecistujuce latky oxiduju pri teplotach
medzi 800 az 850 °C, aby poskytli zvyskové koncentracie pod limitnymi hodnotami.

Rotacny rozdel'ovac posobi ako systém distriblicie vzduchu a nepretrzite usmeriiuje odpa-
dovy vzduch a vyc¢isteny plyn cez striedavé segmenty vymennika tepla v RTO a zaroven za-
bezpecuje, ze segmenty su pred prepnutim prefuknuté.

RTO vzdy zacina s Cerstvym vzduchom. Prevadzka odpadového vzduchu sa umozni iba
cez systém regulovania zariadenia, ked’ je spalovacia komora zohriata na Specifikovant spa-
Tovaciu teplotu.
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Vy¢isteny plyn z RTO je chladeny a vypustany do atmosféry cez komin pri teplote pri-
blizne o 45°C vysSej ako je teplota odpadového vzduchu. Vsetky neprijemné zdpachy zosta-
vajuce okolo zariadenia v podstate zavisia od podmienok Sirenia pradu vzduchu z komina pre
vycisteny plyn.

V pripade poruchy s nidzovym odpojenim sa systém horakov v RTO automaticky vypne
a vzduchové klapky na vstupe a vystupe sa zatvoria. Prad odpadového vzduchu, ktory uz ne-
moze byt Cisteny poruchovym systémom moze byt vypustany priamo do atmosféry cez hava-
rijny ventilator. Havarijny ventilator moze vypustat priblizne 13 200 Nm*/hod. Ak sa v RTO
vyskytnu poruchy, lakovanie plastovych dielov sa zastavi po dokon¢eni momentélne prebie-
hajuceho lakovacieho procesu.

Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok

Bilancia materialov a surovin — lakoviia pristrojovych panelov :
Opalovanie:
- vstupy :
- voda v cirkulaénom systéme (80 1/h), &istenie (9 m? striekacia kabina PRIMER, 9 m®
striekacia kabina TOP 4 x ro¢ne)
- voda na cistenie (9 m° striekacia kabina PRIMER, 9 m° striekacia kabina TOP 4 x ro¢ne),
- zemny plyn - 758 646 m? rocne,
- vstupné chemikalie :
Lakoviia pristroj. panelov — zakladny lak :
- podkladovy lak bude nanasany v jednej vrstve,
- 2K-AQUA-LEITPRIMER,
- obsahuje: - 2-hexyloxyetanol 3- <5% a - N-metyl-2-pyrolidon 3- <5%,
- roc¢na spotreba -12,72 1.
Lakovna pristroj. panelov — vrchny nater :
- vrchny nater bude nanasany v dvoch vrstvach,
2K-AQUA-DEKO-SOFTLACK satin 1QB,
obsahuje : - N-metyl-2-pyrolidon 5- <7%, - (2-metoxymetyletoxy)propanol 3- <5%,
ro¢nd spotreba -19,08 t,
separovanie prestrekov (koagua¢né ¢inidlo) P3-croni 802 6375 kg/rok),
prostriedok proti peneniu P3-cronisol 675 (3000 kg/rok).

Vystupy :

- odpadova voda z &istenia (9 m® striekacia kabina PRIMER, 9 m® striekacia kabina TOP 4 x
rocne),

- vzdu$né emisie :
- RTO (vyduch 2-EM12) - s obsahom TOC 1498 kg/r, TZL, CO 7492,8 kg/r, NOy 7492,8

kalr, SO,

- vyduchy EM7 a EM11 (ohrev susiarni) (TOC,TZL,CO,NOx,S0O,) ,

- odpady -kaly z nateru - 080113 (55 t/r) a d’alSie odpady.

Spotreba vody predstavuje zvysSenie oproti povodne navrhovanej lakovni (lakovna narazni-
kov). Spotreba materialov a surovin nepredstavuje zvysenie, spotreba v pévodne navrhovane;j
lakovni bude znizena o uvedené mnozstva.

Ovzdusie :
Zmena oproti povodnému IP :
Stucast'ou vel'kého zdroja zneCist'ovania ovzdusia je :
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- lakovna pristrojovych panelov - samostatne kategorizovana ako stredny zdroj znecist'ovania
ovzdusia :
6.3.2 s prahovou spotrebou organickych rozpustadiel 06 - 5 t/rok,

- technologické ohrevy a RTO 2 - kategorizované ako :
1.1.2 technologické celky obsahujice stacionarne zariadenia na spalovanie paliv
s nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym prikonom 0,3 —50 MW .

Vyduchy — Lakoviia pristrojovych panelov - rozsirenie oproti IP :

V07-2-EM5 - Rucné cistenie — vySka neuvedena,

V08-2-EM7 - Nepriamy ohrev susiacej pece — zaklad (TOC, TZL, CO, NOy , SO,) — vyska
10,93 m,

V09-2-EM11 - Nepriamy ohrev susiacej pece — (TOC, TZL, CO, NOy, SO,)— vyska 10,93 m,

V09-2-EM12 - Nepriamy ohrev susiacej pece — BC (TOC, TZL, CO, NOy , SO;) — vyska
10,93 m,

V10-2-EM12 - RTO (TOC, TZL, CO, NOy, SO,) — vyska 16,1 m.

Odpadova voda :

Lakovia pristrojovych panelov — rozsirenie vzniku odpadovych vod:

- splaskové odpadové vody : bez zmeny,

- priemyselné odpadové vody v lakovni pristrojovych panelov budit vznikat vo vod-
nom odlucovacom systéme striekacich kabin (nadrz pre kabinu zakladného laku Primer 9
m?, pre vrchny lak Top 9 m® pre opalovanie Flame 4,5 m®, privodna vzduchotechnické
jednotky 2,2 m?, recirkulaéna vzduchotechnické jednotka Topcoat 4,5 m®). Tieto odpadové
vody nebudt vznikat’ kontinualne. Tato voda bude cirkula¢né a systém sa bude dopliovat’
0 odparené mnozstvo vody. Odpadova voda bude vypustand len v Case Cistenia a Udrzby
(cca 2 x rok) a bude zachytavana v akumula&nej nadrZi s objemom 10 m?,

- dazd’'ova kanalizacia v lakovni pristrojovych panelov bude odvadzat’ dazd’ové vody zo stre-
chy prevadzky a vodu z klimatiza¢nych jednotiek pre privodnti vzduchotechniku do dazd’o-
vej kanalizacie.

Lakovna pristrojovych panelov :
- dazd'ova + kondenzat z klimatizaénych jednotiek — 243 m®.rok™,
- priemyselna zo striekacich kabin (diskontinualne) - 58,4 m?.rok™.

Odpady — zmena :

P6vodné odpady — zmena predpokladanej produkcie (oproti idajom uvedenym v IP) :

- 080113 - kaly z farby alebo laku obsahujice organické rozptstadla alebo iné nebezpecné
latky — 85,5,

- 150110 - Obaly obsahujuce zvySky nebezpecnych latok alebo kontaminované nebezpecny-
mi latkami - 18,4 t,

- 150202 - absorbenty, filtratné materidly vratane olejovych filtrov inak neSpecifikovanych,
handry na €istenie, ochranné odev kontaminované nebezpe¢nymi latkami - 1,35 t,

- 150203 - absorbenty, filtratné materialy, handry na Cistenie a ochranné odevy iné ako
v 150202 (textilné handry, rukavice, papierové masky,...) - 0,46 t,

- 200301 - Zmesny komunalny odpad — 15 t.

Nové odpady :
- 080119 - Vodné suspenzie obsahujuce farby alebo laky, ktoré obsahuju organické rozpus-
tadla alebo iné nebezpecné latky — 3512 t,
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- 60213 - Vyradené zariadenia obsahujiice nebezpecné Casti iné ako uvedené v 160209 az
160212 (Hg ziarivky) - 0,07 t (150 ks).

Stavebnikom stavby je : MOBIS Slovakia, s.r.o., 5
sivdlo : Marianske namestie 28, 29, 010 01 Zilina
ICO : 35876 557

Stcastou konania o zmene integrovaného povolenia ¢.3355/770760105/891-Ma zo dna
14.11.2005, vo veci vydania stavebného povolenia na uskuto¢nenie zmeny stavby ,,Zavod na
vyrobu automobilovych stuciastok a modulov - Lakovina“ pred dokon¢enim je podl'a § 8 ods. 2
zékona IPKZ :

V oblasti ochrany ovzdusia :

- suhlas na vydanie rozhodnutia o povoleni zmien stavieb velkych zdrojov znecistovania
podla § 8 ods. 2 pism. a) bod 1 zédkona o IPKZ, v stlade s § 22 ods. 1. pism. a) zakona ¢.
478/2002 Z.z. 0 ochrane ovzdusia a ktorym sa dopliiia zakon & 401/1998 Z.z. o poplatkoch
za znecCistovanie ovzdus$ia v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zadkon o ovzdusi ©“) na
zmenu stavby ,,Zavod na vyrobu automobilovych stuciastok a modulov - Lakovna“, pred
dokoncenim,

- uréenie emisnych limitov a v§eobecnych podmienok prevadzkovania podla § 8 ods. 2 pism.
a) bod 7 zékona o IPKZ, v stlade s § 22 ods. 1. pism. ¢ zakona 0 ovzdusi, na zmenu stavby
,»Zavod na vyrobu automobilovych stuc¢iastok a modulov - Lakovna®, pred dokon¢enim.

V oblasti povrchovych véd a podzemnych vod :

- sthlas na zmenu stavby alebo zariadeni alebo na vykonanie ¢innosti, ktoré mézu ovplyvnit’
stav povrchovych a podzemnych vod podl'a § 8 ods.2 pism. b)3 zakona o IPKZ, v sulade s §
27 ods. 1 pism. c) zdkona €. 364/2004 Z.z. o vodach a 0 zmene zdkona SNR ¢. 372/1990 Zb.
0 priestupkoch v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,vodny zakon®).

NA USKUTOCNOVANIE ZMENY STAVBY PRED DOKONCENIM SA URCUJU
TIETO PODMIENKY

1. Stavebnik : MOBIS Slovakia, s.r.0., Marianske namestie 28, 29, 010 01 Zilina

2. Miesto stavby :
- parcelné ¢. KN 564/5, 564/42, 564/50 k.u. Nededza,
- parcelné ¢. KN 848/2, 848/6, 848/9 k.u. Gbelany.

3. Zmenu stavby pred dokoncenim zrealizovat’ podl'a dokumentéacie na zmenu stavby pred
dokonc¢enim ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakovia“, vypra-
covaného spolo¢nostou HPK energineering, a.s., Nemcovej 30, KoSice, zodpovedny pro-
jektant Ing. Helena Wagnerova, pod ¢. 3960.1.1P.B.1, zo septembra 2006,
ktora je neoddelitelnou sucast'ou tohoto rozhodnutia ako priloha pre stavebnika.

4. Pripadné zmeny, ktoré by sa ukazali v priebehu vystavby ako nevyhnutné a ovplyvnili by
technické rieSenie stavieb, nesml byt vykonavané bez predchadzajiiceho povolenia in-

Spekcie.

5. Investi¢né naklady stavby : 520 mil.Sk
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Stavba bude dokonc¢ena najneskor do 12/2007

Utastnikmi stavebného konania st :
- Prevadzkovatel : MOBIS Slovakia, s.r.0., Marianske namestie 28, 29, 010 01 Zilina
- Obec Nededza, starosta obce,
- Obec Gbel'any, starosta obce,
- Projektant stavby : HPK enerineering a.s., Némcovej 30, 042 18 Kosice,
- Vlastnici pozemkov :
- GOVINVEST II, s.r.o. Marianske namestie 5/30, 010 01 Zilina,
- SR-Slovensky pozemkovy fond, Budkova ¢.36, 817 15 Bratislava
- Severoslovenské vodarne a kanalizacie, a.s., Boricka cesta 1960, 010 57 Zilina.

Na stavbe musi byt po cely cas ich uskutociiovania dokumenticia zhodna
s dokumentaciou overenou v stavebnom konani a vSetky doklady tykajice sa uskutoc¢io-
vania stavieb.

Stavba bude realizovana dodavatel'sky. Stavebnik oznami inSpekcii zhotovitel’a stavby do
15 dni od ukoncenia vyberového konania a predlozi doklad o jeho odbornej sposobilosti
podl'a zdkona €. 237/2000 Z.z., ktorym sa meni a doplna stavebny zékon.

Odborné vedenie stavby - stavbyvedtceho bude vykonavat' vybrany pracovnik dodava-
tel'skej firmy, ktory bude plnit’ povinnosti v zmysle stavebného zakona.

Zabezpecit', aby stavebné prace boli vykonavané len z pozemkov, ku ktorym ma staveb-
nik vlastnicky alebo iny vztah.

Stavebnik zodpoveda pocas realizacie stavby za Skody, ktoré sposobi stavebnou ¢innostou
na cudzich nehnutel'nostiach a stavbach.

Pri uskuto¢iiovani stavieb treba dodrzat predpisy tykajuce sa bezpecnosti prace
a technickych zariadeni a dbat’ o ochranu zdravia a os6b na stavenisku, dodrziavat' vy-
hlaSku €.374/1990 Zb. o bezpecnosti prace a technickych zariadeni pri stavebnych pracach
a nariadenie vlady ¢.396/2006 Z.z. o minimalnych bezpe€nostnych a zdravotnych pozia-
davkach na stavenisko.

Pri uskuto¢iovani stavieb je stavebnik povinny dodrZiavat’ prislusné ustanovenia staveb-
ného zdkona upravujice vSeobecné technické poziadavky na vystavbu, prislusné ustano-
venia vyhlasky ¢€.532/2002 Z.z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o v§eobecnych technic-
kych poZiadavkach na vystavbu a 0 vSeobecnych technickych poZiadavkach na stavby
uzivané osobami s obmedzenou schopnost'ou pohybu a orientdcie a ustanovenia prislus-
nych technickych noriem suvisiacich so stavbou.

Stavebnik je povinny viest’ v zmysle § 46d stavebného zakona na stavbach stavebny den-
nik

Pri realizécii prac dodrzat’ tieto poziadavky na postup vystavby :

a) pri realizacii stavebnych objektov je nutné dodrzat’ STN o krizovani a priestorovej
uprave vedeni technického vybavenie ako aj podmienky stanovené spravcami inZi-
nierskych sieti,
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b) funkcné skusky a revizie sa vykonaju podla technickych podmienok vyrobcu v sulade
so vSeobecne zaviznymi pravnymi predpismi a platnymi STN,

€) po ukonceni komplexného vyskusania, ukoncenia, odovzdania a prevzatia stavieb po-
ziadat’ o povolenie skusobnej prevadzky stavby,

d) pocas skusobnej prevadzky vykonat meranie emisii do ovzdusia z vyduchu za vod-
nou prackou, a tkaninovymi filtrami ¢i nebola negativne ovplyvnena kvalita vzdu$ni-
ny a ¢i navrhované odlucovacie zariadenia kapacitne vyhovuju.

Stavebnik je povinny umoznit’ poverenym organom vstup na stavbu za G¢elom vykonania
Statneho stavebného dohl'adu.

Stavebnik pisomne oznami inSpekcii datum zacatia stavieb a ukoncenie stavebnych prac
na stavbach.

Termin zahajenia ako aj ukoncenia vykopovych prac suvisiacich s predmetnou stavbou
pisomne ohlasit’ najmenej s tyzdennym predstihom Krajskému pamiatkovému uradu
v Ziline vzhl'adom k tomu, Ze nie je mozné vylagit nerusenie doposial’ nepreskiimane;j ar-
cheologickej lokality.

Stavebnik pisomne oznami stavebnému tiradu terminy kontrolnych dni.

Podrobnejsie poZiadavky na zabezpecenie ochrany zaujmov spolo¢nosti, najmi
z hradiska Zivotného prostredia, na komplexnost’ vystavby :

a) pocas realizacie stavebnych prac dodrzat' ustanovenia vodného zakona, vSeobecne
platné pravne predpisy na ochranu vod a ustanovenia prislusnych technickych noriem
vzt'ahujlce sa na zaobchadzanie s nebezpe¢nymi latkami, hlavne:

- stavebné prace zabezpecit' tak, aby nedoslo k znecisteniu alebo ohrozeniu kvality
povrchovych a podzemnych vod,

- pripadné nevyhnutné opravy stavebnych mechanizmov vykonavat’ len na zabezpe-
¢enych plochach z hladiska ochrany podzemnych a povrchovych vod,

b) pocas realizacie stavebnych prac dodrziavat’ povinnosti vyplyvajice zo vSeobecne za-
vaznych pravnych predpisov na tseku odpadového hospodarstva pri nakladani
s odpadmi vzniknutymi pocas vystavby.

Na uskuto¢nenie stavieb mozno v zmysle § 43f stavebného zakona pouzit’ iba stavebné
vyrobky, ktoré su podl'a zakona ¢.90/1998 Z.z. o stavebnych vyrobkoch vhodné na pouzi-
tie v stavbe na zamyslany ucel tak, aby pocas celej zivotnosti stavby ako aj pri jej beznej
udrzbe bola zaru¢ena mechanickd odolnost’ a stabilita, poZiarna bezpecnost, hygiena,
ochrana zdravia a zivotného prostredia, bezpec¢nost pri jej uzivani, ochrana pred hlukom
a uspora energie.

Pri nakladani s odpadmi zaradenymi do kategorie N - nebezpecny odpad v mnozstve viac
ako 100 kg poziada pdvodca odpadov o vydanie sthlasu na nakladanie s nebezpecnym
odpadom v zmysel § 7 ods. 1 pism. g zakona o odpadoch.

Na stavbach a zariadeniach uréenych na zaobchadzanie s nebezpeénymi latkami, podl'a
vyhlasky MZP SR ¢&. 100/2005 Z.z. , ktorou sa ustanovujii podrobnosti o zaobchadzani s
nebezpeénymi latkami, o nélezitostiach havarijného planu a 0 postupe pri rieSeni mimo-
riadneho zhorSenia vod, vykonat’ skuSky nepriepustnosti skladovacich nadrzi, havarijnych
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zachytnych nadrzi a rozvodov. Vysledky skuSok tesnosti podl'a prislusSnych STN a atesty
predlozit’ na kolauda¢nom konani.

Pozadované vlastnosti izolacii pouzitych pri stavbach, ktoré sluzia na zaobchadzanie s
nebezpeénymi latkami a nebezpecnymi odpadmi (chemicka odolnost’ voci nebezpecnym
latkam, s ktorymi sa zaobchadza, nepriepustnost’ a odolnost’ proti mechanickému opotre-
beniu) musi prevadzkovatel’ dokladovat’ certifikatmi s uvedenim pozadovanych vlastnosti.

Zdroj hluku Z21 (EM12) akusticky upravit’ tak, aby sa dosiahli minimalne hodnoty vloze-
ného utlmu Dips (> 19). Pri akustickej Gprave zdroja hluku treba klast’ doraz aj na odstra-
nenie tonovej zlozky.

Dodrzanie d’alSich poziadaviek dotknutych organov :

27.

28.

29.

30.

Technicka in$pekcia- Odborné vyjadrenie k projektovej dokumentacii stavby ,,Zavod na
vyrobu automobilovych suéiastok a modulov — Lakoviia pristrojovych panelov® — ¢&.
2913/2/2006 zo dia 31.5.2006.
- odstranit’ zistené nedostatky :

2.1 Nad plosinou pri meracom mieste nie je dodrzand najmensia podchodna vyska 2,1
m —rozpor s §22 ods. 2 vyhl. €. 59/1982 Zb. v zneni neskorsich predpisov.

2.2 Projekt neriesi technologicku ploSinu na kéte + 3,100 a pristup na tito plosinu —
rozpor s § 19 ods. 1 pism. e/ vyhl. €. 453/200 Z.z.

2.3 Nie je riesené ¢i vchod do skladu naterovych hmot (v ¢. 08.1 cast’ PS IP 01) je
z komunikaéného priestoru odvetraného prirodzenym alebo nitenym vetranim —
rozpor s § 3 ¢l. 11 vyhl. MV SR €. 142/2004 Z.z.

- doplnit’ do projektovej dokumentacii :

a) architektonicko-stavebné rieSenie neobsahuje priecny rez,

b) z projektu nie je mozné urcit’ , kde sa nachadza zaklad Z1 a Z2 prd chladiacu vezu
RTO,

C) nastr. 5 technickej spravy, ¢ast’ Vzduchotechnika je nespravne uvedené ,, V hale za-
riadenie ¢. 34 ma podtlakové vetranie. Viac vzduchu sa privadza ako odvadza“. Ak
je to tak, ide o pretlakové vetranie,

d) Sprievodna technicka dokumentacia musi byt’ vypracovana najmenej v rozsahu Na-
vodu na pouzivanie v zmysle NV ¢&. 310/2004 Z.z. ¢l. 1.7.5 pril. C.1 v nadvéznosti
na STN EN ISO 12100-2 (83 3001):2004 cast’ 6.5,

e) Konstrukénu dokumentéciu plynovych zariadeni musi byt vypracovana najmenej
v rozsahu pril. ¢. 2 vyhl. ¢. 718/2002 Z.z.

Pred zacatim stavby stavebnik predloZzi inSpekcii podrobnejSiu dokumentaciu stavby (rea-
liza¢ny projekt), v ktorej budi odstranené¢ nedostatky (z odborného vyjadrenia ¢.
€.2913/2/2006 zo dna 31.5.2006) uvedené v podmienke ¢. 27., s vyjadrenim Technickej
inSpekcie.

Na konstruként dokumentiaciu vyhradeného technického zariadenia plynového
a elektrického plati poziadavka § 5 ods. 2 a3 vyhl. ¢. 718/2002 Z.z. o osvedceni kon-
Strukénej dokumentacie Technickou inSpekciou.

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné na vyhradenom technickom zariadeni elektric-
kom vykonat’ prva Gradna skasku v zmysle § 11 vyhl. €. 718/2002 Z.z.



31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

strana 17 z 34, rozhodnutia ¢. 2264-23668/2007/Mar/770760105/21-SP1

Navrhované technické zariadenia uvedené v tejto dokumentacii je mozné uviest' do pre-
vadzky podl'a § 7 zdkona NR SR €. 330/1996 Z.z. v zneni neskorSich predpisov len po
preukazani zhody vyrobkov so vSeobecnou uroviiou bezpec¢nosti a ochrany zdravia pri
praci pozadovanou predpismi.

Pred uvedenim technickych zariadeni do prevadzky je potrebné poziadat’ Technicku in-
Spekciu o vydanie osvedCenia o splneni bezpecnostno-technickych poziadaviek
v uzivatel'skych a prevadzkovych podmienkach v zmysle § 7a ods. 4 pism. 4 pism. e/ za-
kona ¢. 330/1996 Z.z. , v zneni neskorsich predpisov.

Technické zariadenie - potrubie stlaceného vzduchu je uréenym vyrobkom podla naria-
denia vlady SR €. 576/2002 Z.z., v zneni neskorSich predpisov. Pri uvedeni na trh alebo
do prevadzky je potrebné splnit’ poziadavky tohto predpisu.

Podl'a § 4 ods.1 a4 nariadenia vlady ¢. 159/2001 Z.z., v zneni nariadenia vlady SR ¢.
470/2003 Z.z. na vyrobkoch, ktorych zhoda je postdend podla zdk. ¢. 264/199 Z.z.
Vv zneni neskorSich predpisov, ale ktorych bezpecnost’ zavisi od podmienok ich instalacie
(montaze) na mieste pouZzivania je potrebné po ich nainstalovani na mieste a pred ich uve-
denim do prevadzky (pred ich prvym pouzitim) vykonat’ kontrolu ich spravnej instalacie
a fungovanie.

Termin a miesto kolaudécie je potrebné pisomne oznadmit’ miestne prisluSnému inSpekto-
ratu prace.

KR HaZZ v Ziline - Stanovisko k projektu stavby MOBIS Slovakia — PS IP 01 Lakoviia
pristrojovych panelov— ¢. KRHZ-112-126/OPP-2006 zo dia 10.10.2006 :
- najneskor do podania navrhu stavebnika na zacatie kolauda¢ného konania predlozit’:

1. Schvélenu , z poZiarneho hl'adiska postidenti dokumentaciu technologickych zariadeni
na predmetnu stavbu, ktoré ako celok nepodliehaji posudeniu zhody podl'a osobit-
nych predpisov v zmysle § 26 ods. 1 pism. e) zakona ¢. 314/2001 Z.z. v zneni neskor-
Sich predpisov, vypracovanu $pecialistom poziarnej ochrany.

2. Projektova dokumentaciu stavby ,, Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a mo-
dulov MOBIS SLOVAKIA — SO M003 VYROBNA HALA SUCIASTOK - PS IP 01
LAKOVNA PRISTROJOVYCH PANELOV* , kde budu zapracované pripomienky
a poziadavky, ktoré¢ vyplynuli z postidenia dokumentécie technologickych zariadeni
(napr. poistné ventily zamedzujlce Sirenie vybuchu a poZiaru, vyfukové konstrukcie,
rozmiestnenie hydrantov a pod.)

Stavebnik po ukonceni stavby poziada o povolenie na uvedenie stavby do do¢asného uzi-
vania (do skusobnej prevadzky).

Dokoncenu stavbu, pripadne jej Cast’ spdsobilti na samostatné uzivanie, mozno uzivat’ len
na zaklade rozhodnutia 0 uzivani stavby.

K povoleniu skusobnej prevadzky stavby je potrebné predlozit’ :
- projektové dokumentécie overené stavebnym tradom v stavebnom konani,
- projekt skuto¢ného vyhotovenia stavby, zoznam vydanych dokladov o predpisanych
skuskach, predlozit’ supis pripadnych nepodstatnych zmien od dokumentacie overenej
Vv stavebnom konani a dokladovanie splnenia podmienok stavebného povolenia,
- doklady o vytyceni priestorovej polohy stavieb a geometrické zameranie skuto¢ného
vyhotovenia stavieb,
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- doklad o odsuhlaseni vSetkych podzemnych a nadzemnych vedeni pred zacatim vy-
stavby s ich spravcami a ich vytyCenie ich na tvare miesta,

- doklad o0 odbornej sposobilosti zhotovitel'a stavby (podla zak. ¢. 237/2000 Z.z., kto-
rym sa meni a dopliia stavebny zakon),

- zoznamy strojov a zariadeni, ktoré su sucastou odovzdavanych stavieb a pre vsetky
stroje a zariadenia:

- osvedcenie o akosti a kompletnosti,

- atesty pouzitych vyrobkov a materialov (podl'a zakona ¢. 30/68 Zb. o Statnom skuSob-
nictve a vyhlasky ¢. 246/95 Z.z. o certifikéacii vyrobkov) platné na uzemi SR,

- navody na montaz, udrzbu a obsluhu,

- doklad o zaskoleni obsluhy buduceho prevadzkovatela,

- certifikdty pouzitych vyrobkov a materidlov (podla vyhlasky ¢. 264/1999 Z.z.
0 technickych poziadavkach na vyrobky a posudzovani zhody),

- certifikaty pouzitych izolacii havarijnych nadrzi a podlah v priestoroch kde sa zaob-
chadza s nebezpenymi latkami dokladujuce pozadované vlastnosti (nepriepustnost’
a chemicku odolnost)),

- spravy z prvej odbornej prehliadky zariadeni, atesty vyrobkov rozvadzacov,

- doklady o vysledkoch predpisanych funkénych sktiSok zariadeni podla platnych STN
a merani a 0 sposobilosti prevadzkovych zariadeni na plynulu a bezpecnu prevadzku
podra platnych technickych noriem,

- tesnost’ kanaliza¢nej siete, tesnosti skladovacich nadrzi, havarijnych nadrzi a potrub-
nych rozvodov na nebezpecné latky,

- protokol o uspesnom komplexnom preskusani,

- kopie dokladov o zneskodneni odpadov vzniknutych pri realizécii stavieb v sulade so
vSeobecne zaviznymi pravnymi predpismi na useku odpadového hospodarstva (bilan-
cie jednotlivych druhov odpadov, ktoré vznikli pri realizacii stavieb a doklady o ich
zneskodneni resp. vyuziti),

- stavebny dennik.

Nepriepustnost’ vybudovanych kanalizacnych vedeni, produktovodov, uskladnovacich
nadrzi odpadov z technologického procesu a havarijnych nadrzi v prevadzke, dokladovat’
Vv konani o povoleni skuSobnej prevadzky skuskami vodotesnosti vykonanymi v stlade
S prislusnymi  STN za UucCasti povereného zastupcu Severoslovenskych vodarni
a kanalizacii, a.s., Boricka cesta 1960, 010 57 Zilina.

Na zéklade vykonanych merani pocas skiiSobnej prevadzky je stavebnik povinny preuka-
zat’ dodrZanie stanovenych emisnych limitov pre vSetky miesta vyptstania zo zdroja zne-
¢istovania ovzdusia predloZzenim podkladov podl'a vyhl. MZP SR ¢. 408/2003 Z.z.

Pred podanim Ziadosti o kolauda¢né rozhodnutie zabezpecit’ pripravu navrhu prevadzko-
vej evidencie (s uvedenim, ktoré udaje a akym sposobom sa budu evidovat’) podla vy-
hlasky MZP SR &. 61/2004 Z.z. a predlozit’ organu $tatnej spravy ochrany ovzdusia (in-
Spekcia).

Lehota : ku kolaudacii prevadzky

Pred podanim Ziadosti o kolauda¢né rozhodnutie predlozit’ Obvodnému tradu zivotného
prostredia v Ziline a inSpekcii navrh postupu vypoctu mnozstva emisie podla § 2 vyhl.
MZP SR ¢. 408/2003 Z.z. o monitorovani emisii a kvality ovzdusia.
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Vypracovat’ subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opat-
reni na zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke predmetného zdroja znecistovania
ovzduSia vratane opatreni na zmierniovanie priebehu a odstranovanie dosledkov havarij-
nych stavov (d’alej len ,,STPP TOO*) a navrh predlozit’ na schvalenie inspekcii, este pred
podanim ziadosti o kolauda¢né rozhodnutie.

Na kolaudacnom konani predlozit’ plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku
neovladate'ného uniku nebezpeénych latok do zivotného prostredia a na postup v pripade
ich tniku (d’alej len ,havarijny plan‘), schvaleny Slovenskou in$pekciou Zivotného pro-
stredia, In§pektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor in§pekcie ochrany vod.

K povoleniu trvalého uzivania stavby je potrebné predlozit’ :

- spravu o prvom diskontinudlnom opravnenom merani emisii do ovzdusia,

- na zéklade vykonanych merani poCas skuSobnej prevadzky je stavebnik povinny preu-
kazat' dodrzanie stanovenych emisnych limitov pre vSetky miesta vypustania zo zdroja
znedistovania ovzdusia predlozenim podkladov podl'a vyhl. MZP SR &. 408/2003 Z.z.,

- spravu z jednorazového merania hlukovych emisii v pracovnom prostredi podl'a NV SR
&. 40/2002 Z.z. aNV SR ¢&.44/2005 Z.z., ktorym sa meni a dopiia NV SR &. 40/2002
Z.z. 0 ochrane zdravia pred hlukom a vibraciami,

- spravu z jednorazového merania hlukovych emisii vo vonkajSom prostredi na hranici
medzi prevadzkou a obytnou zénou (podl'a projektu).

Na kolaudacnom konani predlozit’ prevadzkové poriadky (plany udrzby a oprav a plany
kontrol) skladov a zariadeni ur¢enych na zaobchadzanie s nebezpe¢nymi latkami, vypra-
cované podla vSeobecne zaviznych pravnych predpisov a schvalené Statutdrnym zastup-
com prevadzkovatela.

V ziadosti o povolenie skiiSobnej prevadzky predlozit’ podklady na vydanie suhlasu na
nakladanie s nebezpeénymi odpadmi (havarijny poriadok , prevadzkovy poriadok, pisom-
né dohody o zneSkodneni nebezpecnych odpadow.,........ ), ktoré budt vznikat’ pri prevadz-
ke zinkovne a poziadat’ o suhlas na nakladanie s nebezpe¢nym odpadom.

S odpadmi vzniknutymi pri realizdcii stavby (aj s prebyto¢nou zeminou) nakladat
v sulade s platnou legislativou v odpadovom hospodarstve, to zn. odpady zhodnotit” alebo

ulozit’ na povolenu skladku podl’a druhu odpadu.

Prevadzkovatel’ zabezpeci zmluvy s osobami opravnenymi na nakladanie s odpadmi
Lehota : k povoleniu skaSobnej prevadzky stavby

Na kolaudaénom konani predlozit’ prevadzkové poriadky pre jednotlivé vyrobné uzly.
Stavba nesmie byt zacata skor, kym toto rozhodnutie nenadobudne pravoplatnost’.

Toto rozhodnutie straca platnost’, ak sa so stavbou neza¢ne do dvoch rokov odo dna, kedy
nadobudlo pravoplatnost’.

Stavebnik je povinny predlozit’ toto rozhodnutie o povoleni stavieb k vyznaceniu pravo-
platnosti.

Rozhodnutie o namietkach t¢astnikov konania:
V stavebnom konani i€astnici konania nevzniesli Ziadne namietky.
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b)

1.

V casti

b) povoluje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych si-
¢iastok a modulov -Lakoviia® (str.8 integrovaného povolenia ¢. 3355/770760105/891-Ma,
zo dna 14.11.2005)

dopliia
Stucast’ou integrovaného povolenia je podla § 8 ods. 2 zakona IPKZ :

V oblasti ochrany ovzdusia :

- suhlas na vydanie rozhodnutia o povoleni zmien stavieb velkych zdrojov znecistovania
podla § 8 ods. 2 pism. a) bod 1 zédkona o IPKZ, v stlade s § 22 ods. 1. pism. a) zakona ¢.
478/2002 Z.z. 0 ochrane ovzdusia a ktorym sa dopliiia zakon & 401/1998 Z.z. o poplatkoch
za znecCistovanie ovzdus$ia v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zadkon o ovzdusi ©“) na
zmenu stavby ,,Zavod na vyrobu automobilovych stuciastok a modulov - Lakovna“, pred
dokoncenim,

- urCenie emisnych limitov a vSeobecnych podmienok prevadzkovania podla § 8 ods. 2
pism. a) bod 7 zakona o IPKZ, v stilade s § 22 ods. 1. pism. ¢ zakona 0 ovzdusi, ha zmenu
stavby ,,Zavod na vyrobu automobilovych suc¢iastok a modulov - Lakovna“, pred
dokoncenim.

V oblasti povrchovych véd a podzemnych vod :

- suhlas na zmenu stavby alebo zariadeni alebo na vykonanie ¢innosti, ktoré mézu ovplyvnit’
stav povrchovych a podzemnych vod podl'a § 8 ods.2 pism. b)3 zakona o IPKZ, v sulade s §
27 ods. 1 pism. c¢) zakona ¢. 364/2004 Z.z. o vodach a 0 zmene zakona SNR €. 372/1990 Zb.
0 priestupkoch v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,vodny zakon®).

Sucast’ou integrovaného povolenia je podla § 8 ods. 3 zikona IPKZ :

- stavebné povolenie na zmenu stavby ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modu-
lov - Lakovina‘“ pred dokon¢enim, podl'a § 8 ods.3 zakona o IPKZ, v stlade s § 68 zak.C.
50/1976 Zb. o0 izemnom planovani a stavebnom poriadku v zneni neskorSich predpisov,
v tomto rozsahu :

SO IP 003 Stavebné upravy pre lakoviiu pristrojovych panelov
PS IP 01 Lakovna pristrojovych panelov

PS IP 02 Rozvody energii

PS 1P 03 Stabilné hasiace zariadenie Fe36

PS IP 04 Meranie a regulacia

PS 1P 05 Elektrické poziarna signalizacia

2.

V casti

I11. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (str. 13 integrovaného povole-
nia ¢. 3355/770760105/891-Ma, zo dna 14.11.2005)

meni

V bode A.14 tabulku ¢. 1 nasledovne :
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tabul’ka ¢.1
Max.
Por. . , 3 M?X' skladovacia| Balenie | Skladovacia
&islo Cinnost Latka mnozstvo kapacita miestnost’
t/rok (|)
1. | Preduprava - Plastiwash 57,5 400 2001 hlavny sklad
odmast'ovanie | 1939-2 kanister | materialov
2. | Prediprava - | Novarinse 42 400 200 | hlavny sklad
pasivacia kanister | materialov
3. | Lakovna na- | P3-croni 802 19,13 400 200 | ka- | hlavny sklad
raznikov (koagulant) nister materialov
4. | - koagulacia | P3-cronisol 675 9,0 400 200 | ka- | hlavny sklad
(odpeniovac) nister materialov
5. UkT'udiiovac 55 400 2001 hlavny sklad
Killing kanister | materialov
6. | Lakovia pri- | P3-cronisol 802 6,375 400 2001 hlavny sklad
stroj. panelov | (odpenovac) kanister | materialov
- koagulacia [ p3_cronj 802 6,5 400 | 2001ka- | hlavny sklad
(koagulant) nister materialov
7. | Zakladny lak |WB PRIMER 127,2 600 200 I'sud | hlavny sklad,
IW2Z001 vodou riedi-
telnych farieb
400 200 I sud | priru¢ny sklad
vodou riedi-
tel'nych farieb
820 100 a 200 | | mieSaren vo-
nadrz | dou rieditel-
nych farieb
8. | Lakoviana- | SM.B/B BIAN- 146,3 1286 200 I sud, | hlavny sklad,
raznikov CO AVUS WB 18 I ka- | vodou riedi-
- podkladovy nister tel'nych farieb
lak SM.B/B CAR- 726 200 | sud, | priruény sklad
BON BLACK 18 I ka- | vodou riedi-
EWB nister telnych farieb
226647 762 (100 I nadrz, | mieSaren vo-
SM.MET. 18 I ka- | dou rieditel-
STARSILVE IlI nister nych farieb
EWB
9. | Lakovna pri- | 2K-AQUA- 12,72 t 600 200 I sud, | hlavny sklad,
stroj. panelov | LEITPRIMER 18 I ka- | vodou riedi-
— zékladny lak nister tel'nych farieb
400 200 I sud, | priru¢ny sklad
18 I ka- | vodou riedi-
nister telnych farieb
10. | Tuzidlo pre Tuzidlo 13 126 18 1 hlavny sklad,
vodou riedi- kanister | vodou riedi-
tel'né farby telnych farieb
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90 18 1 priru¢ny sklad
kanister | vodou riedi-
telnych farieb
180 {200 1 nadrz | mieSaren vo-
dou rieditel-
nych farieb
11. | Lakovhana- | TRANSPA- 114,48 400 200 I sud | hlavny sklad
raznikov RENTE 2K riedidlovych
- vrchny lak MEDIO SOLI- farieb
DO 400 200 | sud | priru¢ny sklad
riedidlovych
farieb
360 2001 miesaren rie-
nadrz didlovych
farieb
DILUENTE 99,725 800 200 I sud | hlavny sklad
(riedidlo) riedidlovych
farieb
400 200 I sud | priru¢ny sklad
riedidlovych
farieb
CLEARCO- 29,892 200 200 I sud, | hlavny sklad
AT2K HAR- 18 | kanis- | riedidlovych
DENER ter farieb
(tvrdidlo) 200 200 | sud | priru¢ny sklad
riedidlovych
farieb
12. | Lakovna pri- | 2K-AQUA- 19,08 800 200 I sud, | hlavny sklad,
stroj. panelov | DEKO- 18 | kanis- | vodou riedi-
—vrchny lak | SOFTLACK ter telnych farieb
satin 1QB 400 | 200 1sud, | priru¢ny sklad
18 | kanis- | vodou riedi-
ter tel'nych farieb
13. | Riedidlo Thinner 34 540 181 hlavny sklad
kanister | riedidlovych
farieb
180 18 1 priru¢ny sklad
kanister | riedidlovych
farieb
180 2001 mieSaren rie-
nadrz didlovych
farieb
14. | Tuzidlo pre Tuzidlo 12 126 18 1 hlavny sklad
riedidlové kanister | riedidlovych
farby farieb
90 18 1 priru¢ny sklad
kanister | riedidlovych

farieb
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180 200 | miesaren rie-
nadrz didlovych
farieb
15. | Lestenie 3M FINESE-IT 0,5 501 111fTasa | hlavny sklad
riedidlovych
farieb
16. | Mazacie oleje neurcené | 2400 200 I'sud | sklad maza-
cich olejov *

* sklad mazacich olejov zabezpeCuje skladovanie mazacich olejov aj pre potreby ostatnych
prevadzok firmy MOBIS Slovakia, s.r.o0., Zilina

3.
V Casti

I1l. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (str. 15 integrovaného povolenia
¢. 3355/770760105/891-Ma, zo dina 14.11.2005)

meni
Vv bode A.16 tabul’ku ¢. 2 nasledovne :
tabul’ka ¢.2
Suroviny, vstupné média, energie Maximalne
a iné latky pouzivané v procese mnozstvo Poznamka
vyroby za rok
Lakovna pri- 14587 m® ) )
Technologicka | Stroj. panelov zdroj vody — podzemng voda z
q — vodného zdroja Teplicka nad
voda Lakovia naraz- 433.04 m? Vihom
nikov ’
zdroj vody — podzemna voda z
Pitna a uzitkova voda 1569 m* vodného zdroja Teplicka nad

Vahom

Lakovna pri- 9 899,9 MWh/rok
Elektricka stroj. panelov (35 639,5 GJ/rok)
energia Lakoviia naraz- | 2929,7 MWh/rok
nikov 10 546,92 GJ/rok
, 24,091 TJ/rok
Nakup tepla (24 091,4 G/rok )
Lakoviia pri- 758 646 m/rok
stroj. panelov
Zemny plyn
Lakovna naraz- 3
nikov 158 538 m°/rok
4,
V Casti

I1l. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (str.16 integrovaného povolenia ¢.
3355/770760105/891-Ma, zo dna 14.11.2005)
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meni
bod A.27 nasledovne :

A.27 Vyska vyduchov EMI1- priebezné odmast'ovacie zariadenie, EM2 — suSeni po odmas-
tovani, EM3 — opal'ovacie roboty, EM7 — tipravna riedidlovych naterovych hmét, EM6
— upravna vodou rieditel'nych naterovych hmét je 19 m (3 m nad strechou lakovne).
Vyska komina EM16 —RTO je 19 m.
Lakovia pristrojovych panelov :
Vyska vyduchov VO8—2-EM7 - Nepriamy ohrev susSiacej pece — zaklad; V09-2-EM11
- nepriamy ohrev susiacej pece — BC je 10,93 m, V10-2-EM12 - RTO je 16,1 m.

5.

V Casti

I1l. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (str.18 integrovaného povolenia ¢.
3355/770760105/891-Ma, zo dia 14.11.2005)

dopliia
bod A.43 nasledovne :

A.43 Prevadzkovatel' je povinny zaobchédzat s nebezpecnymi latkami (d’alej len ,,NL*)
a vykonat’ v stavbach a zariadeniach, v ktorych sa zaobchadza s NL potrebné opatre-
nia v zmysle zavaznych pravnych predpisov na Gseku vodného hospodarstva. Pri za-
obchadzani s nebezpe¢nymi latkami je prevadzkovatel’ povinny urobit’ potrebné opat-
renia tak, aby pri zaobchadzani s nimi nevnikli do podzemnych alebo povrchovych
vdd alebo neohrozili ich kvalitu.

6.
V Casti
I11. Podmienky povolenia, B. Urfenie emisnych limitov pre vSetky latky unikajice

z prevadzky vo vyznamnom mnozZstve, B.1. Ovzdusie (str.18 integrovaného povole-
nia ¢. 3355/770760105/891-Ma, zo dina 14.11.2005):

meni
bod B.1.1 nasledovne :

B.1.1 Pre prevadzku ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakoviia“ sa
urcujil emisné limity uvedené v tabul’ke €. 4 a €.5.
tabulka ¢.4

Emisny | Podmienky
limit pre | platnosti

Emisny zdroj

[/zariadenie zdroja Miesto (typ) | Znegis-

Emisny limit

ra vypiitania | tujica fugitivne | emisné¢ho
emisil emisii latka emisie limitu
[mg.m"’]
NOx ¥ 200
Opal'ovacia kabina V3_ EM3 coO 100 ) *

SO, 35
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TZL 5
TOC neurcuje sa
Upraviia vodou riedi-
telnych naterovych | V4 —EM6 VOC - 20 % folekal
hmot
Upraviia
riedidlovych V5 - EM7 VOC - 20 % falehed
naterovych hmot
NOX 100
V6- EM16 19¢ 20
i - - **
RTO vio-EM12 |14
SO, -
CO 100
pre celu pre-
vadzku,
zo vSetkych
v . 0 *hk
Lakovnia procevspv Vra TOC 20 %
tane Cistenia
a fugitivnych
emisii

NOy— oxid dusika vyjadreny ako NO, , CO — oxid uholnaty, SO,- oxid siri¢ity, TZL- tuhé znecistujuce latky,
VOC -prchavé organické zliceniny, TOC — celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch

*  Emisny limit pre suchy plyn pri §tandartnych stavovych podmienkach — 101,325 kPa
a 0° C pre obsah kyslika v odpadovych plynoch 3 % ob;.

**  Emisny limit pre suchy plyn pri Standartnych stavovych podmienkach — 101,325 kPa
a 0° C pre obsah kyslika v odpadovych plynoch 17 % obj.

**k*k

Emisny limit pre celt prevadzku zo vSetkych procesov nanasania naterov na zaklade
bilanéného vypoctu.

Do bilanéného vypoctu dodrZiavania emisného limitu pre VOC je potrebné zahrnut’ aj fu-
gitivne emisie, vznikajuce v celom vyrobnom procese prevadzky (napr. dychanie nadrzi roz-
pustadiel, vetranie priestoru miesania farieb, netesnosti zariadeni a potrubi a podobne).

tabulka €.5
Prahové spotreba Emisny limit
Cinnost rozpustadla pre fugitivne emisie?)
t.rok™ %
Sériové - kontinualne nanaSanie na-
e >5 20
terovych latok

B.1.2 Prevadzkovatel je povinny v rdmci skuSobnej prevadzky prvym jednorazovym mera-
nim zistit’ zloZenie a skutoéné mnozstva emisii znecist'ujucich latok.

B.1.3 Frekvenciu diskontinualnych merani emisii a limitné hodnoty emisii povol'ujuci organ
upresni po vykonani prvych jednorazovych merani emisii v ramci skuSobnej prevadz-

ky.
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B.1.4 Emisny limit vyjadreny ako hmotnostnd koncentracia sa povazuje za dodrzany, ak
ziadna jednotliva hodnota po pripocitani neistoty vysledku merania neprekroci hodno-
tu emisného limitu.

B.1.5 Emisné limity vyjadrené vo forme hmotnostnej koncentracie pri diskontinudlnom
opravnenom merani sa povazuju za dodrzané ak aritmeticky priemer najmenej z troch
jednotlivych merani nepresiahne hodnotu emisného limitu, alebo ziadny hodinovy
priemer nepresiahne 1,5 nasobok hodnoty emisného limitu.

B.1.6 Dodrzanie emisnych limitov je prevadzkovatel povinny preukazovat opravnenymi
meraniami podl'a poziadaviek ustanovenych v ¢asti I.1 (monitoring emisii do ovzdu-
Sia).

B.1.7 Ziadne iné environmentalne vyznamné emisie nebuda emitované do ovzdusia.

B.1.8 Dodrzovanie emisného limitu sa posudzuje pocas skutoénej prevadzky zdroja.

7.
V Casti
I11. Podmienky povolenia, C. Opatrenia na prevenciu znecistovania, najméi pouZzitim
najlepSich dostupnych technik (BAT -BREF) :
meni
7.1

bod C.2 nasledovne (str.20 integrovaného povolenia ¢. 3355/770760105/891-Ma, zo dna
14.11.2005) :

C.2 Stacionarne zdroje hluku EM1 az EM18 akusticky upravit’ tak, aby dosiahli aspon mi-
nimalne hodnoty vlozenych Dj,s (EM1 — 83 dB, EM3- 82 dB, EM4 — 84 dB, EM5 — 90
dB, EM6 — 81 dB, EM7 — 83 dB, EM8 —78 dB, EM9 -78 dB, EM10 — 78 dB, EM11 —
78 dB, EM12- 78 dB, EM13 — 78 dB, EM14 — 80 dB, EM14 — 80 dB, EM15 — 80 dB,
EM16 — 80 dB, EM17 — 78 dB, EM18 — 78 dB, V08-2-EM7- 72,5 dB, V09-2-EM11 —
72,5dB, V10-2-EM12 - RTO - 80 dB).

Lehota :trvale

7.2
bod C.13 nasledovne (str.21 IP) :

C.13 V miestach s najvécsou spotrebou vody osadit’ vodomery :
- odber vody do pripravy demi-vody,
- odber vody do klimatizacnych jednotiek,
- odber vody do miestnosti pripravy farieb,
- odber vody do lakovne pristrojovych panelov .
Lehota : do kolaudacie stavby

8.

V casti

I11. Podmienky povolenia, D. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov poZiadavky na
zhodnotenie a zneSkodiovanie odpadov :
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Meni

tabulku ¢.7 (str.22 — 23 integrovaného povolenia ¢. 3355/770760105/891-Ma, zo dna
14.11.2005) nasledovne :

a) S odpadmi vznikajacimi pri vlastnej ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilo-
vych suciastok a modulov - Lakovia®, nakladat’ tak ako je uvedené v tabul’ke ¢.7.

tabul’ka ¢.7

Miesto
Katalg- . Kate- | Miesto vzni- zhvro’-
gové . Sposob nakla- - mazd’o-
o Nazov odpadu g goria ku .
Cislo dania s odpadom odoadul  odpadu vania
odpadu P P odpadov,
obaly
Cistenie kabin
kaly z farby alebo laku | zhromazd'ovat’ a - lakovia Zberny
080113 obsahujuce organické odovzdavat na N naraznikov | kontajner
rozpust'adla alebo iné zneSkodnenie- D1 - lakovna na NO -
nebezpecné latky (skladkovanie) pristrojovy | 700 |
ch panelov
ch}ne suspenzie obsa- zhromazd’'ovat’ a - lakovia Zberné
hujuce farby alebo la- A , " dvoi
Ky, ktoré obsahuij of- odovzdavat.na naraznikov | dvoj-
080119 | > COTCObSANL @ zneskodnenie- N |- lakoviia | plastové
ganické rozpustadla USRI R
., . 4 D8, fyz.-chem. pristrojovy | nadrze -
alebo iné nebezpecné , 3
, uprava D-9 ch panelov | 7a10m
latky
odpadové lepidla zhromazd’ovat’ a - lakovna na-
a tesniace materialy odovzdavat’ na raznikov Zberna
080409 | obsahujuce organické zneSkodnenie D1 N nadoba na
rozpust'adla alebo iné (resp. spalovanie NO
nebezpecné latky D10)
zhromazd’ovat’ a Cistenie kabin | Zberné
odpady z odmastova- | odovzdavat' na - lakovia dvoj-
110113 | nia obsahujice nebez- | zhodnotenie D9 N naraznikov | plastové
pecné latky (fyz.-chem. tpra- nadrze -
va) 7a10 m®
v 1 ) = lakOVfla
, ., zhromazd'ovat’ a , , ,
nechlorované mineral- A naraznikov | Zberna
. odovzdavat na y ,
130205 | ne motorové, prevodo- L . N - lakovia nadoba na
) . . recyklaciu R3 e
vé a mazacie oleje pristrojovy | NO
(resp. R1)
ch panelov
iné halogénované roz- | zhromazdovat’ a - lakovna na-
pustadla a zmesi roz- odovzdavat na raznikov
pustadiel zhodnotenie D9 Dvoj-
140602 (biologicka upra- N plastovy
va-D8, fyz.- kontajner
chem. Gprava D-
9)
obaly z papiera a le- zhromazd’ovat’ a - lakovnia Zberna
150101 o @) . . .
penky odovzdavat’ na naraznikov | nadoba,
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recyklaciu — R3, - lakovna pri- | kontajner
(resp. skladkova- strojovych
nie- D1) panelov
Obaly obsahujtce zhromazd'ovat’ a - lakovna
zvySky nebezpecnych odovzdavat na naraznikov ,
s . ) y Zberna
latok alebo kontamino- | D1 (resp. spal’o- - lakovna .
150110 , o : . nadoba,
vané nebezpenymi vanie — D10) pristrojo- kontai
. : , ontajner
latkami vych pane-
lov
Absorbenty,  filtraéné | zhromazdovat a - lakovna
materidly vratane ole- | odovzdavat na naraznikov
jovych filtrov inak ne- | D1 (resp. spal’o- - lakovna pri- | Zberna
150202 | specifikovanych, han- | vanie — D10) strojovych | nadoba na
dry na cistenie, ochran- panelov NO
né odev kontaminované
nebezpecnymi latkami
absorbenty, filtracné zhromazd’ovat’ a - lakovnia
materialy, handry na odovzdavat znes- naraznikov
Cistenie a ochranné kodnenie - sklad- -lakovna Zberna
150203 | odevy iné ako kovanie D1 pristrojo- | nadoba,
v 150202 (textilné han- vych pane- | kontajner
dry, rukavice, papiero- lov
vé masky,...)
Vyradené zariadenia zhromazd’ovat’ a - lakovna
obsahujuce nebezpecné | odovzdavat’ znes- naraznikov
Casti iné ako uvedené kodnenie - Re- - lakovna Zhernd
160213 | v 160209 az 160212 cyklacia— R4 pristrojo- ,
.. , nadoba
(Hg ziarivky) vych pane-
lov
zmesny komunalny zhromazd'ovat’ a - lakovia
odpad odovzdavat’ znes- naraznikov .
. , y Zberna
kodnenie - sklad- - lakovia .
200301 . . nadoba,
kovanie D1 pristrojo- .
, kontajner
vych pane-
lov
ziarivky a iny odpad zhromazd’'ovat’ a - lakovia .
e > C , . Kontajner
obsahujuci ortut odovzdavat na naraznikov .
recyklaciu R4 - lakovia ureenyna
200121 . skladova-
pristrojo- .
; nie
vych pane-
lov a prepravu
9.
V casti

I11. Podmienky povolenia, I. Poziadavky na sposob a metody monitorovania prevadzky
audaje, ktoré treba evidovat’ a poskytovat’ do informac¢ného systému, I.1 Moni-
toring emisii do ovzduSia :

meni
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9.1
v bode I.1.1. tabul’ku ¢.8 (str. 27 integrovaného povolenia ¢. 3355/770760105/891-Ma, zo
dna 14.11.2005) nasledovne :

tabul’ka ¢.8

IEmisn)'f zdroj /zariadenie . . Znecist'ujica Sposob
. e Zariadenie ; SN
zdroja emisii latka zistenia
NOX
coO diskontinualne
Opal'ovacia kabina V3-EM3 jednorédzové me-
SO, ranie
TZL
, . e diskontinualne
Upraviia vodou rieditelnych —1y,) g VOC jednorazové me-
naterovych hmot .
ranie
. T , diskontinualne
U,p ravia rled1d¥ovych V5 -EM7 VOC jednorazové me-
naterovych hmot .
ranie
NOX diskontinualne
- V6- EM16 roc perlodlﬁie mera-
V10-EM12 kazdych
(6{0) 6 rokov
pre celu prevadz-
) ku, zo Vsetk,ych TOC — fug .dlskorrltlnu:alne
Lakovna procesov vratane jednorazové me-
Cistenia a fugitiv- ranie
nych emisii

9.2
bod 1.1.2 (str.28 integrovaného povolenia ¢. 3355/770760105/891-Ma, zo dna 14.11.2005)
nasledovne :

1.1.2 Lokalizacia merania :
- vyduch V3 - EM3
- vyduch V4 — EM6
- vyduch V5 — EM7
- komin V6 - EM16
- komin V10 - EM12

Ostatné podmienky pre prevadzku ,,Zavod na vyrobu automobilovych stciastok a modu-
lov -Lakovna“, prevadzkovatela MOBIS Slovakia s.r.o0., Marianske namestie 28, 29, 010 01
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Zilina, uvedené v integrovanom povoleni ¢.3355/770760105/891-Ma, zo dia 14.11.2005,
zostavaji nezmenené v platnosti.

Toto rozhodnutie tvori neoddelitelni sucast’ integrovaného povolenia ¢.
3355/770760105/891-Ma, zo dna 14.11.2005.

Odovodnenie

Slovenské inspekcia Zivotného prostredia, In$pektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor
integrovaného povol'ovania a kontroly, ako prislusny organ $tatnej spravy podl'a § 9 a 10 za-
kona ¢.525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni
niektorych zdkonov, podla § 28 ods. 1 pism. a) zakona o IPKZ a Specialny stavebny urad
podla § 120 stavebného zakona vydava § 8 0ds.2 pism. a) bod 1, bod 7, § 8 ods.2 pism. b)
bod 3., § 8 0ds.2 pism. c¢) bod 10., § 8 ods. 3, § 8 ods. 7 a podl'a § 17 ods. 1 zakona o IPKZ,
v sulade s § 68 stavebného zakona, zmenu integrovaného povolenia ¢. 3355/770760105/891-
Ma, zo dina 14.11.2005, pre prevadzku ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modu-
lov -Lakovna“, na zaklade Ziadosti prevadzkovatela MOBIS Slovakia s.r.0., Marianske na-
mestie 28, 29, 010 01 Zilina zo dita 07.02, ktorej sucastou je Ziadost' o vydanie stavebného
povolenia na uskuto¢nenie zmeny stavby ,,Zavod na vyrobu automobilovych sucdiastok a
modulov - Lakoviia“ pred dokon¢enim, predlozenych dokladov a vykonaného konania podl'a
zakona o IPKZ a zakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani v zneni neskorsich predpisov.

K Ziadosti bol na inSpekciu doruc¢eny aj doklad o zaplateni spravneho poplatku podla sa-
dzobnika s spravnych poplatkoch ¢ast’ ,,zivotné prostredie* polozka 171 a pism. a) vo vyske
10 000,- Sk.

Inspekcia v sulade so zadkonom o IPKZ oznamila dia 13.03.2007 ucastnikom konania a
dotknutym orgdnom zacatie spravneho konania vo veci zmeny integrovaného povolenia ¢.
3355/770760105/891-Ma zo dina 14.11.2005, ktorej sucast’'ou je ziadost’ o vydanie stavebného
povolenia na uskuto¢nenie zmeny stavby ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a
modulov - Lakoviia“ pred dokonéenim podla § 68 stavebného zakona. Zaroven nariadila
ustne pojednavanie spojené s miestnym zistovanim na 30.05.2007.

Na ustnom pojednavani, v sulade s ustanoveniami § 13 ods.3 zakona o IPKZ a § 33 0ds.2
zékona o spravnom konani, bola dand prizvanym osobam poslednd moznost’ uplatnit’ svoje
pripomienky, namety a doplnenia, vyjadrit' sa k podkladom rozhodnutia a k spdsobu ich
zistenia pred vydanim rozhodnutia. Na Ustnom pojedndvani bola prerokovand ziadost,
podstatné podmienky rozhodnutia a pripomienky a namety Gc¢astnikov konania, dotknutych
orgdnov uplatiované k Ziadosti. K wvydaniu zmeny integrovaného povolenia ¢.
3355/770760105/891-Ma zo dina 14.11.2005, ktorej sucast’'ou je ziadost’ o vydanie stavebného
povolenia na uskuto¢nenie zmeny stavby ,.Zavod na vyrobu automobilovych stciastok a
modulov - Lakovna“ pred dokonéenim sa vyjadrili tieto dotknuté organy Statnej spravy :
ObUZP v Ziline, odbor krizového riadenia, ObUZP v Ziline, odpadové hospodarstvo, $tatna
ochrana prirody a krajiny, referat ochrany ovzdusia, RUVZ so sidlom v Ziline, Krajské
riaditel'stvo HaZZ v Ziline, Technickd in3pekcia, Obec Nededza, Obec Gbelany, SR -
Slovensky pozemkovy fond, Bratislava, Severoslovenské vodarne a kanalizacie, a.s., Zilina,
SVP $.p., OZ Povodie Vahu Piestany. Ich stanoviska nie su zaporné ani protichodné.

Vysporiadanie sa s pripomienkami Kk ziadosti obsiahnutych vo vyjadreniach podanych
podla § 12 a § 13 zdkona o IPKZ:
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ObUZP v Martine, odpadové hospodarstvo - Vyjadrenie k zmene stavby pred dokongenim - ¢&.

A/2006/ /01794/ObUZP-PIT zo diia 16.5.2006 — stihlasi za tychto podmienok :

- investor stavby bude viest’ evidenciu odpadov vzniknutych pocas realizacie stavby zarade-
nych podla platného katalégu odpadov (vyhl. MZP SR ¢&. 284/2001 Z.z.)

- vyprodukované odpady je povodca (investor stavby) povinny odovzdat’ opravnenému sub-
jektu na zhodnotenie alebo zneskodnit’ len na povolenej skladke alebo vo vhodnom zariade-
ni,

- pri nakladani s odpadmi zaradenymi do kategorie N - nebezpeény odpad v mnozstve viac
ako 100 kg poziada povodca odpadov o vydanie sihlasu na nakladanie s nebezpeénym od-
padom v zmysel § 7 ods. 1 pism. g zdkona o odpadoch.

Stanovisko inSpekcie : podmienky st zapracované v bode €. 23, ostatné podmienky su uvede-

né v bodoch D.3, D.11 a D.18 integrovaného povolenia ¢.3355/770760105/891-Ma, zo dina

14.11.2005.

KR HaZZ v Ziline - Stanovisko k projektu stavby MOBIS Slovakia — PS IP 01 Lakovia pri-
strojovych panelov — ¢. KRHZ-112-125/0OPP-2006 zo dia 10.10.2006 :
- K rieSeniu protipoziarnej bezpecnosti nema ziadne pripomienky,
- najneskor do podania navrhu stavebnika na zacatie kolauda¢ného konania Ziadame predlo-
zZit”:
1.Schvalent , z poZiarneho hl'adiska posudent, dokumentéciu technologickych zariadeni na
predmetnu stavbu, ktoré ako celok nepodliehaju posudeniu zhody podl'a osobitnych pred-
pisov v zmysle § 26 ods. 1 pism. ) zakona ¢. 314/2001 Z.z. v zneni neskorsich predpisov,
vypracovanu $pecialistom poziarnej ochrany.
2.Projektovii dokumentaciu stavby ,, Zavod na vyrobu automobilovych stéiastok a modulov
MOBIS SLOVAKIA — SO M003 VYROBNA HALA SUCIASTOK - PS IP 01 LA-
KOVNA PRISTROJOVYCH PANELOV*“ , kde budd zapracované pripomienky
a poziadavky, ktoré vyplynuli z postidenia dokumentacie technologickych zariadeni (napr.
poistné ventily zamedzujuce Sirenie vybuchu a poziaru, vyfukové konstrukcie, roz-
miestnenie hydrantov a pod.).
Stanovisko inSpekcie : podmienka je zapracovana v bode €. 36 integrovaného povolenia.

Technicka inSpekcia- Odborné vyjadrenie k projektovej dokumentacii stavby ,,Zavod na vy-
robu automobilovych suciastok a modulov — Lakovia pristrojovych panelov — ¢.
2913/2/2006 zo dna 31.5.2006.

Stanovisko inpekcie : podmienky su zapracované v bodoch €. 27 az 35 integrovaného povo-
lenia.

Obec Nededza (132/2007 zo dia 4.4.2007) :
- zabezpecit’ pravidelné monitorovanie kvality ovzdusia.
Stanovisko inSpekcie : podmienka je zapracovana v bode €. I.1 integrovaného povolenia.

ObUZP, referat ochrany ovzdusia, Zilina (ZP A 2007/01304 zo diia 13.4.2007)

Stihlasime s vydanim povolenia na zmenu stavby pred dokoncenim za podmienky :

- k uzivaniu prevadzky lakovne poziadat ObUZP o schvélenie postupu vypoétu mnoZstva
emisii zne&istujucich latok podla § 12 odst. 15 vyhlasky MZP SR ¢&. 408/2003 Z.z.
0 monitorovani emisii a kvality ovzdusia.

Stanovisko inSpekcie : podmienka je zapracovana v bode €. 43 integrovaného povolenia.

Severoslovenské vodarne a kanalizécie, a.s., Borické cesta 1960, 010 57 Zilina:
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So zmenou integrovaného povolenia ¢. 3355/770760105/891-Ma zo dna 14.11.2005 su-
hlasime za podmienky dodrzania naSich poziadaviek a pripomienok uplatnenych k DSP
a zmenam DSP pre lakovniu.

Stanovisko inSpekcie : povolenie je sucastou povolenia ¢. 3355/770760105/891-Ma zo dna
14.11.2005, v ktorom boli podmienky Severoslovenskych vodarni a kanalizacii, a.s., Zilina
zapracované v bode ¢. A.33, 1. ¢.36 az 42, 1.60, 63, F.15 .

Obec Gbelany:

Obec Gbelany na poziadavky obcanov byvajucich v tesnej blizkosti horeuvedenej stavby
maju pripomienky, ¢o sa tyka hlu¢nosti v no¢nych hodinach v ¢ase od 22.00 hod do 6.00 hod.
rano. Zalezi od poveternostnych podmienok, pravdepodobne hlu¢nost’ robi klimatizacné za-
riadenie. Pozadujeme zrealizovat’ monitoring, pravidelne jedenkrat do mesiaca vyhodnocovat
a podat’ spravu na Obec Gbel’any, ¢i nebol prekroc¢eny limit hlu¢nosti.

Stanovisko inSpekcie : podmienka je zapracovana v bode ¢. 46 integrovaného povolenia.

MOBIS Slovakia, s.r.o., Zilina :

Sucast'ou predlozenej ziadosti nie je povolenie stavebnych Gprav na stavby ,,Pristresok 01,
PristreSok 02 — Medzisklad nebezpecného odpadu®, nakol’ko prevadzkovatel’ doteraz neobdr-
7al k projektu pisomné stanovisko Severoslovenskych vodarni a kanalizacii, a.s. Zilina.

Sucast'ou konania o zmene integrované¢ho povolenia ¢. 3355/770760105/891-Ma zo dina
14.11.2005 pre prevadzku ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov -
Lakoviia“ prevadzkovatela MOBIS Slovakia s.r.o0., Marianske namestie 28, 29, 010 01 Zilina,
podrla § 8 ods. 2 zakona IPKZ bolo :

V oblasti ochrany ovzdusia :

- 0 udeleni sthlasu na vydanie rozhodnutia o povoleni zmien stavieb vel’kych zdrojov znecis-
tovania podla § 8 ods. 2 pism. a) bod 1 zdkona o IPKZ, v stlade s § 22 ods. 1. pism. a)
zékona &. 478/2002 Z.z. o ochrane ovzdusia a ktorym sa dopliiia zikona o ovzdusi na zme-
nu stavby ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakovna®, pred dokon-
Cenim,

- 0 urceni emisnych limitov a v§eobecnych podmienok prevadzkovania podla § 8 ods. 2
pism. a) bod 7 zakona o IPKZ, v sulade s § 22 ods. 1. pism. e zakona 0 ovzdusi, na zmenu
stavby ,.Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakovna“, pred
dokoncenim.

V oblasti povrchovych vod a podzemnych vod :

- 0 udeleni suhlasu na zmenu stavby alebo zariadeni alebo na vykonanie ¢innosti, ktoré mézu
ovplyvnit stav povrchovych a podzemnych vod podla § 8 ods.2 pism. b)3 zdkona o IPKZ,
v sulade s § 27 ods. 1 pism. ¢) vodného zékona.

V oblasti odpadov :
- vyjadrenie v stavebnom konani k vystavbe tykajtacej sa odpadového hospodarstva, podla §
8 0ds.2 pism. ¢)10 zakona IPKZ, v sulade s § 7 ods. g) zakona 0 odpadoch.

Sucast'ou integrovaného povolenia je podla § 8 ods. 3 zakona IPKZ :

- stavebné povolenie na zmenu stavby ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modu-
lov - Lakovina‘“ pred dokoncenim, podl'a § 8 ods.3 zakona o IPKZ, v sulade s § 68 zak.cC.
50/1976 Zb. 0 izemnom planovani a stavebnom poriadku Vv v zneni neskorSich predpisov,
v tomto rozsahu :

Prevadzkové subory :
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PS IP 01 Lakovna pristrojovych panelov
PS IP 02 Rozvody energii

PS IP 03 Stabilné hasiace zariadenie Fe36
PS IP 04 Meranie a regulacia

PS IP 05 Elektricka poziarna signalizacia

In$pekcia na zéklade preskimania a zhodnotenia predlozenej ziadosti, vyjadreni ucastni-
kov konania, dotknutych organov, zi¢astnenych osob zistila, ze su splnené podmienky podla
zakona o IPKZ, stavebného zakona, zakona o ovzdusi, vodného zakona, zakona o odpadoch a
podmienky podl'a zdkona ¢.71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni neskorSich predpisov,
ktoré boli sucast'ou integrovaného povol'ovania a preto rozhodla tak, ako sa uvadza vo vyro-
kovej Casti tohto rozhodnutia.

Poucenie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 zékona €. 71/1967 Zb. o spravnom konani
Vv zneni neskorSich predpisov mozno podat’ na Slovensku inspekciu zivotného prostredia,
In$pektorat Zivotného prostredia v Ziline, odbor integrovaného povolovania a kontroly odvo-
lanie do 15 dni odo dna dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia i¢astnikovi konania.
Ak toto rozhodnutie po vy€erpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne
pravoplatnost’, jeho zakonnost’ moze byt’ preskimana sidom.

Ing. Ivan Bagel
riaditel’

Dorucuje sa:

1. MOBIS Slovakia, s.r.0., Marianske namestie 28, 29, 010 01 Zilina

2. Obec Nededza, starosta obce, posta 013 02 Gbel'any pri Ziline

3. Obec Gbelany, starosta obce, 013 02 Gbel'any pri Ziline

4. GOVINVEST II, s.r.o. Marianske namestie 5/30, 010 01 Zilina

5. SR-Slovensky pozemkovy fond, Budkova ¢.36, 817 15 Bratislava

6. Severoslovenské vodarne a kanalizacie, a.s., Boricka cesta 1960, 010 57 Zilina
7. HPK enerineering a.s., Némcovej 30, 042 18 Kosice

Na vedomie po nadobudnuti pravoplatnosti:
1. Mesto Zilina, spolo¢ny stavebny urad na useku tizemného a stavebného poriadku, Nam.
obeti komunizmu, 010 01 Zilina
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Obvodny turad Zivotného prostredia v Ziline, referat ochrany ovzdusia, Namestie
M.R.Stefénika, 010 01 Zilina

Obvodny urad Zivotného prostredia, referat vodnej spravy, Namestie M.R.Stefanika, 010
01 Zilina

Obvodny trad zivotného prostredia, referat ochrany prirody a krajiny, Namestie
M.R.Stefénika, 010 01 Zilina

Obvodny urad zivotného prostredia, referat odpadového hospodarstva, Namestie
M.R.Stefénika, 010 01 Zilina

Obvodny pozemkovy trad Zilina, A.Kmeta 17, 010 01 Zilina

Regionalny trad verejného zdravotnictva, ULV.Spanyola 27, 011 71 Zilina

SVP §.p., OZ Povodie Vahu Piestany, Nabrezie [.Krasku 834/4, 921 80 Piestany

I§rajské riaditel’stvo hasi¢ského a zachranného zboru v Ziline, Nam. Poziarnikov, 010 01
Zilina



