Zeleziarne Podbrezova a.s., Kolkareii 35, 976 81 Podbrezova

Ziadost’ 0 zmenu integrovaného povolenia

¢. 343/63/01PK/470400206/2006/V¢ zo dna 04.07.2006 v zneni
platnych zmien,

ktorym SIZP povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke

Valcoviia rur a Taharen rur — moriace linky a fosfatizacné linky

oktober 2019



Zakladna ¢ast’

A) Udaje identifikujice prevadzkovatela

nazov alebo obchodné meno:

Zeleziarne Podbrezova a.s.
e pravna forma:
a.s.
e sidlo (adresa):
Kolkaren 35, 976 81 Podbrezovad
e Statutarny zastupca a jeho funkcia:
Ing. Milan Srnka PhD, ¢len predstavenstva a technicky riaditel’
¢ splnomocnena kontaktna osoba kontakt na fiu (telefon, mail atd’.):
Ing. Tomas Bevilaqua
funkcia: veduci odboru technického a investicného rozvoja (Ttir)
adresa: Kolkaren 35, 976 81 Podbrezova

telefonne cislo: +421 48 645 5600
e-mail: bevilagua@zelpo.sk

Ing. Jana Schonova

funkcia: technicky zamestnanec pripravy a realizdcie stavieb odboru Ttir
telefonne cCislo: +421 48 645 5654

e-mail: schonova@zelpo.sk

e I1CO:
31562 141
e kod OKEC (NACE), NOSE-P:

kéd OKEC (NACE): 2722
NOSE-P: 104.12


mailto:bevilaqua@zelpo.sk
mailto:schonova@zelpo.sk

B)

C)

D)

Typ ziadosti
e Ziadost' 0 zmenu vydaného integrovaného povolenia

Zmenu integrovaného povolenia Ziadame z dovodu pripravovanej realizdacie
upravarenskej linky ¢ 3 V prevddzke valcovne rir ZP a.s. za ucelom zlepSenia
prevadzkovych postupov vo vyrobe a tym aj zlepsenia ekonomicko-prevadzkovych
parametrov.

Spracovatelom projektovej dokumentdcie ,,ZP a.s. Vvr — Upravdrenskd linka ¢. 3 sii
Zeleziarne Podbrezova a.s., technologickej casti fy.Prestar, s.r.o.

Projektova dokumentacia riesi instaldciu upravarenskej linky ¢. 3 v jestvujucej hale
valcovne rir v aredli nového zavodu ZP a.s. Ulohou linky je finalizacia a delenie rir
na presné dizky s Cistenim narezanych trubiek kombindciou prefuku stlacenym
vzduchom a odsavanim jemnej frakcie prachu. Nova upravarenskd linka nadvizuje na
dopravnik transportujuci vyvalcované rury na existujice upravarenské linky ¢.1 a ¢.2.
V' sucasnosti, su linky vytazené a nemozno priebeine spracovavat rury, ktoré su
zosypavané a umiestnené docasne do skladu. V pripade prestojov vo vyrobe sa tieto
rury Zeriavom prevezu spdt na linky na ktorych sa spracuju. Nova linka ma zabezpecit
aby nebolo potrebné zosypavanie a tym Sa ma znizit pocet manipuldcii a transportov
Zeriavmi. InStalaciou linky ¢. 3 sa nezvysi objem vyroby rur, ale zabezpeci sa
plynulejsi tok spracovavanej produkcie valcovne rur.

e zoznam suhlasov a povoleni, 0 ktoré v ramci integrované¢ho povolenia ziada:

— § 3 ods. 3 pism. a) bod 1. zdkona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a
kontrole znecistovania Zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych
zdkonov — suhlas na vydanie rozhodnutia o povoleni stavby casti velkého
zdroja znecistovania

— ¢ 3 ods. 3 pism. a) bod 10. zakona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a
kontrole znecistovania Zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych
zakonov — urcenie emisnych limitov a podmienok prevadzkovania

— stavebné povolenie

Udaje o prevadzke a jej umiestneni

Upravérenskad linka ¢ 3 ma byt umiestnend vo vyrobnej hale valcovne rir na pozemku
p.C.KN 1989/3 v kau. Valaskd. Susedné pozemky su p.c. KN 1989/1 a 1989/38, druh
zastavané plochy a nadvoria. Uvedené pozemky a stavba su podla listu viastnictva ¢.68
vo viastnictve ZP a.s.

Zoznam surovin, pomocnych materidlov a d’alSich latok a energii, ktoré sa v
prevadzke pouzivaju alebo vyrabajua

Udaje zostavajii nezmenené (podla vydaného integrovaného povolenia a jeho zmien).



E)

F)

G)

Opis miest prevadzKky, v ktorych vznikaju emisie a udaje o predpokladanych
mnoZstvach a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu s
opisom vyznamnych ucinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na
zdravie Pudi

V sucasnosti sa tuhé znecistujuce latky zachytavaju na filtroch odsavania z
upravarenskych liniek ¢. 1 a 2. Instaldciou linky ¢. 3 budii emisie TZL prerozdelené na 3
linky. Nepredpoklada sa navysenie mnozstva celkovych emisii vypustanych do ovzdusia.

Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste
(uviest’ zdroj informacie)

Udaje zostavaji nezmenené (podla vydaného integrovaného povolenia a jeho zmien).

Prehodnotenie potreby vypracovania vychodiskovej spravy

V upravni rur sa v ramci stavajucich technologii vykondvaju operdcie delenia a
vyfukovania rur s odsavanim a naslednou filtraciou s vypustanim do vonkajsieho
ovzduSia. Na novej upravadrenskej linke budu vykondvané rovnaké technologické cinnosti.
Pri cinnosti upravarenskej linky ¢. 3 nebude dochddzat k pouzivaniu, vyrobe alebo
vypustaniu nebezpecnych latok, ktoré by mohli kontaminovat’ podu alebo podzemné vody.
V lokalite neexistuje vyznamna moznost' kontaminacie pody alebo podzemnych vod.

V nadviznosti na uvedené a v zmysle §8 ods. 2 a 0ds. 6 zdkona ¢ 39/2019 Z. z. 0
integrovanej prevencii nie je potrebné vypracovat vychodiskovu spravu.

Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technologie a d’alSich technik
na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii

e popis jestvujuceho stavu:

Hlavna vyroba rur pozostava z teplej a studenej casti. Vyroba prebieha nepretrZite v
4. zmennej prevadzke.

V teplej casti sa vstupny materidl prepraveny z oceliarne v karuselovej peci nahreje a
pretvarni na pretlacovacej stolici. Vysledkom tohto procesu je lupa, ktora sa ndsledne
ohreje v krokovej peci. Dalsi proces tvdarnenia je v redukovni, ktorého vysledkom je
rura. Ta sa ochladi na krokovom chladniku a za nim su rury delené v davkach na
rozbrusovacich pilach.

V studenej casti, nazyvanej upravina, prechadzaju cez dve upravarenské linky (¢. 1 a
2). Tu je kontinualny proces zacistovania koncov, prefukovania a delenia na presné
dizky. V pripade, ked linky nestihajii spracovavat vyrobu z teplej Casti, musia byt
zosypavané do zasobnikov a prevezené docasne do skladu. Tieto rury sa opdtovne
vratia na upravarenské linky prevozom, c¢im casto dochddza manipuldaciou k
poskodeniu rur a zvysuju sa naroky na energie. Konecné operdcie ako su rovnanie,
znacenie a balenie sa vykonavaju na samostatnych stroj. zariadeniach v dalsich
prevadzkach.



e popis navrhovaného rieSenia:

V iipravarenskej casti prevadzky valcovne rir bude situovand medzi stipami rady C15
az C 19 nova upravarenska linka, ktora sa sklada z0 strojnych na seba nadvizujucich
zariadeni. Vstupom do linky je predizeny existujiici dopravnik Sirky 800 mm. Po
zarovnani rur na zardzke sa prekladacom preloZia na rozdruzovaci dopravnik, ktory
sluzi aj na pripadné rozvrstvenie rur a aj pripravu velkosti davky rur do dalsieho
strojného zariadenia, ktorym je tvrdokovova pila od firmy OHLER. Rury sa pred
delenim zarovnajii na pozadovani dizku pomocou automatizovanej zardzky. Triesky a
Srot prepadavaju na dopravnik, ktory transportuje odpad do kontajnera. Podelené
rury su nasledne prelozené na Sikmy skilz, na ktorom sa vykondava prefukom Ccistenie
rir po deleni tvrdokovovou pilou. Cistenie prebieha pomocou zasunutych trysiek na
vykyvnych ramenach, ktoré sa polohuju automaticky do rury. Na druhej strane je
odsdvanie o celkovom vykone 6000 m’, aby vyfuknuty prach nesiel do haly. Hrubé
Castice padaju do zbernej nadoby na strane odsavania. Jemné Castice idu potrubim do
filtra, kde sa zachytia a nasledne je vystup z filtra kominom vyvedeny nad halu. K linke
bude zriadeny privod tlakového vzduchu z existujuceho rozvodu v hale. Pre elektrické
pripojenie linky ¢. 3 bude instalovany novy rozvdadza¢ RM-UL3, 7 ktorého budu
napojené rozvadzace pre linku Prestar a pilu OHLER. Linka nema naroky na
zasobovanie vodou.

Na filtraciu znecisteného vzduchu z vyrobného procesu upravarenskej linky ¢. 3 bude
pouczita filtracna jednotka fy. Nederman typu Filter Max F60. Filtracna jednotka bude
v dvojmodulovom prevedeni s integrovanym predseperdtorom a hlavnym  filtrom
S automatickou regeneraciou filtracného média stlacenym vzduchom bez preruSenia
prevadzky odsavania.

H) Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke

Udaje zostdavajii nezmenené (podla vydaného integrovaného povolenia a jeho zmien).

I) Opis a charakteristika pouZivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych
zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

Monitorovanie emisii do ovzduSia: umiestnenie meracieho miesta na preukazovanie
udajov o dodrziavani urcenych emisnych limitov a zistovanie mmnoZstva vypustanych
znecistujucich latok nevyZaduje urcenie osobitnych podmienok merania.

J) Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou
e preukazanie vyberu najlepsej techniky a technologie

Navrhovana technologia predstavuje najefektivnejsi a najpokrocilejsi stav rozvoja
techniky z hladiska dosiahnutia vysokej celkovej uirovne ochrany Zivotného prostredia.



K)

L)

M)

Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmi
opatreni na hospodirne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam a na
obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Instalaciou linky ¢. 3 sa zabezpeci plynulejsi tok spracovavanej produkcie valcovne rur,
zniZi sa pocCet manipuldcii a transportov zeriavmi, znizi sa energetickda narocnost a
zlepsia sa ekonomicko-prevddzkové parametre pri vyrobe rir.

Opis dalsich hlavnych alternativ navrhovaného rieSenia prevadzky, ak boli
vypracované a ktoré prevadzkovatel’ akceptuje

Navrh podmienok povolenia

Instalaciou upravarenskej linky ¢ 3 nedojde k zmene sucasného zaradenia zdroja
znecistovania ovzdusia.
Prevadzka Valcoviia rir je v zmysle zdkona ¢ 137/2010 Z. z. 0 ovzdusi a vyhlasky MZP
SR ¢. 410/2012 Z. z., ktorou sa vykondvaju niektoré ustanovenia zdkona o ovzdusi
kategorizovana ako jestvujuci velky zdroj znecistovania ovzdusia kategorie:
2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
2.5.1 Hutnicka druhovyroba a spracovanie kovov, napriklad
valcovne, lisovne, kovacovne, drotovne, kaliace pece a iné
prevadzky tepelného spracovania:
a) valcovne s projektovanou vyrobou surovej ocele > 20 t/h

Kategoria podla zakona ¢. 39/2013 Z. z. 0 integrovanej prevencii:
2. Vyroba a spracovanie kovov
2.3 Spracovanie zeleznych kovov:
a)  prevadzkovanie valcovni na valcovanie za tepla s
kapacitou vicsou ako 20 ton surovej ocele za hodinu

e Urcenie emisnych limitov

Cast’ zdroja y . TZL (tuhé znecist'ujlce latky)
o ) Odlucovacie - T
znecistovania . . Hmotnostny tok Koncentracia
. zariadenie 3
ovzdusia (g/h) (mg/m°)
upravarenska linka LE <200 150
11 > 200 20

Podmienky platnosti emisnych limitov: Standardné stavové podmienky, suchy plyn

e Poziadavky na skaSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania c¢innosti v

prevadzke

Po ukonceni stavby prevadzkovatel poziada o suhlas na skusobnu prevadzku.
Po zabehu v skusobnej prevadzke, ktory bude trvat max. 12 mesiacov, bude vykonané

oprdvnené meranie emisil.




Po vyhodnoteni uspesnosti skusobnej prevadzky bude zariadenie odovzdané do
trvalého uzivania.

K Ziadosti o suhlas na trvalu prevadzku prevadzkovatel predloZi:

- aktualizovany STPPaTOO.

N) Oznacenie Gcastnikov konania, ktori si prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujiuca povolovana prevadzka ma alebo nova prevadzka
moZze mat’ cezhrani¢ny vplyv
Zeleziarne Podbrezova a.s.

Obec Valaska
O) Stru¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v predchadzajicich bodoch

vSeobecne zrozumite’nym spésobom na ucely zverejnenia

Mozno zverejnit cely text Ziadosti.

P) Prehlasenie
Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu povolenia.
Potvrdzujem, ze informécie uvedené v tejto Ziadosti st pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum: 24.10.2019
(zastupca organizdcie)

Vypisat’ meno podpisujuceho: Ing. Jana Schénova

Pozicia v organizacii: technicky zamestnanec

Peciatka alebo pecat podniku:




Prilohova cast’

e Vypis z obchodného registra, oddiel Sa, vlozka ¢islo 69/S

e doklady potvrdzujuce vlastnictvo alebo pravo uzivania k prevadzke a k pozemkom
(vypis z listu vlastnictva ¢. 68; kopia katastralnej mapy)

e 2X projektova dokumentacia

e situdcia SirSich vzt'ahov a katastralna situdcia so zakreslenym umiestnenim stavby



