Ziadost’ o povolenie zmeny ¢&. 5 prevadzky podla zikona o
Integrovanej prevencii a kontrole znecist'ovania Zivotného
prostredia pre

Prevadzku linky povrchovych tGprav

ZF Slovakia, a.s.

podla § 3 ods. 3 pism. a) bodu 4 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole
znecistovania zivotného prostredia v zneni neskorSich predpisov

zmena ¢. 5 — marec 2019



Poucenie: Skuto¢nosti utajované v silade s § 17 a nasledujicimi zakona ¢. 513/1991 Zb.
(obchodny zakonnik) uvadzat’ v oddelenej Casti Ziadosti a na samostatnom elektronickom

nosici.

Zakladna ¢ast’ (pre zverejnenie)

Obsah:

A) Udaje identifikujiice prevadzkovatela - Bez zmien

nazov alebo obchodné meno — ZF Slovakia, a.s.. pravna forma — akciova
spolo¢nost’

sidlo (adresa) — Strojarenska 2, 972 02 Trnava

adresa pre doruCovanie posty (ak sa lisi od predchadzajucej) -

Statutarny zastupca a jeho funkcia — Dr.h.c. Peter Doll - predseda predstavenstva,
Dr. Dietmar Weigt - ¢len predstavenstva, Ing. Jozef Martinovi¢ - prokurista
splnomocnena kontaktna osoba kontakt na fiu (telefon, mail atd’.): Ing. Jan Jobb —
mobil. 0918 706 450, ¢. tel.: 033 — 5959 238, e-mail: jan.jobb@zf.com

ICO - 36 707 341

kod NACE — 29320, kod OKEC: 34300

nazov stavby: ,,VYROBNY ZAVOD ZF Slovakia, a.s., Levice — Géia, SO 01 -
Il. ETAPA (SO 01.5-11)*

(jedna sa o zmenu ¢asti stavby pred dokonéenim v ktorej vyrobno — skladovy
priestor — miestnost’ 1.02 bude od¢leneny a bude tam osadena nova linka
povrchovych linka — kataforéza, d’alej v texte ako LPU2)

B)  Typ Ziadosti — Bez zmien

udaj o aky typ ziadosti sa jedna (jestvujica prevadzka, nova prevadzka, zmena
Vv prevadzke, zmena uz vydaného integrovaného povolenia) zmena
integrovaného povolenia pre prevadzku ,,Linka povrchovych uprav ZF Levice,
s.1.0.“ pod Cislom 1191-7430/2009/P0j/374870108/SP zo dia 02.03. 2009;
zmeny IP pod ¢islom 5033-18312/2010/P0j/374870108/Z1 zo dna 15.06.
2010; zmeny IP pod ¢islom 1604-19252/2011/Goc/374870108/Z2 zo dna 30.06.
2011; zmeny IP pod ¢islom 556-6086/2018/Jur/374870108/Z3 zo dna 23.02.2018
a zmeny IP pod ¢islom 2867-21475/2018/Jur/374870108/Z4-DSP zo dna
26.06.2018.
zaradenie ¢innosti podl'a zakona ¢. 39/2013 Z.z. 2. Vyroba a spracovanie kovov,
2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych alebo
chemickych postupov, ak je objem pouzivanych vani via¢si ako 30 m® (podl'a
prilohy 1 k zakonu ¢. 39/2013 Z.z.)
zoznam sthlasov a povoleni, o ktoré v ramci zmeny integrovaného povolenia
Ziada
§ 3o0ds.3 pism. a) bod 4 zakona ¢. 39/2013 Z.z. stihlas na vydanie a zmeny
suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych
opatreni
udaje o spracovatel'ovi ziadosti (ak je iny ako Ziadatel)
zoznam prebiehajucich konani o udelenie inych suhlasov a povoleni stvisiacich
s danou prevadzkou— momentalne neprebieha Ziadne konanie
Udaje o prevadzke a jej umiestneni: ¢innost’ povrchovej tipravy vyrobkov v ZF
Slovakia, a.s. v Leviciach (d’alej ZF Slovakia) bude situovana v priestoroch
novonavrhovanej vyrobnej haly SO01-II, ktora bola povolena samostatnym
povol'ovacim procesom vSeobecnym stavebnym tradom V zmysle zakona €.
50/1976 Zb..
nazov prevadzky a variabilny symbol prideleny SIZP (variabilny symbol, ak eite
nebol prideleny si Ziadatel’ vyziada od prislugného in$pektoratu SIZP pred
podanim ziadosti) — pdvodna linka povrchovych tprav, VS 370130216


http://orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=Doll&MENO=Peter&SID=0&T=f0&R=0
http://orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=Weigt&MENO=Dietmar&SID=0&T=f0&R=0
http://www.orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=Harb%E1%E8&MENO=Martin&SID=0&T=f0&R=0
mailto:jan.jobb@zf.com

e adresa prevadzky — Ul. Zeppelina 1, 934 01 Levice
e povolovand cinnost podla prilohy €. 1 astvisiace ¢innosti - 2. Vyroba
a spracovanie kovov, 2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou
elektrolytickych alebo chemickych postupov, ak je objem pouzivanych vani vacsi
ako 30 m® (podl'a prilohy 1 k zakonu 39/2013 Z.z.)
e projektovana kapacita aro¢ny fond pracovnej doby, porovnanie s hodnotou
kapacitného parametra podla prilohy ¢. 1 zdkona o IPKZ, projektovana
a technicky dosiahnutel'na kapacita - Bez zmien
Hodnota parametra podl'a zakona 39/2013Z.z.: Povrchova uprava kovov alebo
plastov pomocou elektrolytickych alebo chemickych postupov, ak je objem
pouzivanych vani va¢si ako 30 m®
Povodna linka povrchovych tiprav (d’alej LPU1): Existujuci objem aktivnych
ktpelov: 98,2 m®.
Mnozstvo VOC: 3,967 t/rok.
Nové linka povrchovych uprav (zmena, d’alej LPU2) Objem aktivnych kapelov
v LPU2: je 116 m®, objem oplachov je 132 m?.
Mnozstvo VOC: 5,377 t/rok
Sucet: LPU1+LPU2 v objeme aktivnych kipelov na prediiprave — 214,2 m®
objem mnozstva VOC - 9,344 t/rok
Pocet pracovnych dni: 250, pocet prac. zmien: 3, 5625 hodin
e sposob prevadzkovania (napr.: stila vyroba jedného druhu vyrobku, vyroba
viacerych druhov vyrobkov podla objedndvok, vyuzivanie prevadzky na
vel'koprevadzkové skusky a overovanie novych vyrob atd’.) — povrchova tprava
roznych typov tlmicov pre automobilovy priemysel - Bez zmien
e struény popis lokality prevadzky — Bez zmien Prevadzka LPU je stcastou celého
arealu spolo¢nosti ZF Slovakia, a.s. Bezprostrednymi susedmi su Leaf Slovakia,
Cloetta zo severu a Global Eastern z vychodu. Areal sa nachadza v priemyselnom
parku Levice-Géna, v okrese Levice. Priemyselny park je na cestu 111/1543
napojena kruhovou krizovatkou a nasledne na cestu 1/51.Nadmorska vyska je
okolo 151 m n.m.
e parcelné ¢isla pozemkov prevadzky (v pripade stavebného konania aj susediacich
pozemkov) — Bez zmien
¢. parciel, na ktorych je situovana prevadzka linky povrchovych uprav: 12620/2,
v k.u. Levice. Cely vyrobny objekt je situovany na parcelach, ktoré st uvedené na
LV ¢. 8550. Parcely, na ktorych stoji vyrobny areal st vo vlastnictve spolo¢nosti
ZF Slovakia, a.s.
e opis prevadzky — Bez zmien

Spolo¢nost’ ZF Slovakia, a.s. pdsobi v Leviciach od roku 2007, kde sa Specializuje na vyrobu
tlmicov, spojok a stabilizatorov pre automoilovy priemysel roznych znaciek.



Tab.1 Operdcie a zariadenia v lakovni — Bez zmien

Poz| Operacia- Objem Napln Kon- Zivotnost Tep- Poznamka
zariadenie kupel'a centracia kupel'a lota
(m*) (%) °C
Vstup- - - - - -
nakladanie
Povrchové predupravy
01 | Oplach teplou 12 Voda z vodovodu + tenzid - kontinualne  |65-75
vodou
02 | Odmastenie 1 12 Gardoclean S5165 a Gardobond 3-6 10 dni 65-75 odsavané
Additiv H7375
03 | Odmastenie 2 12 Gardoclean S5165 a Gardobond 3-6 kontinudlne  |65-75 odsavané
Additiv H7375
04 | Odmastenie 3 12 Gardoclean S5165 a Gardobond 3-6 kontinualne  |65-75 odsavané
Additiv H7375
05 Oplach 1 12 Voda z vodovodu - 10 dni 50-60
06 Oplach 2 12 Voda z vodovodu - kontinualne  |okolia | kaskadovity
07 Oplach 3 12 Voda z vodovodu - kontinualne  |okolia oplach
08 Morenie 24 Gardacit P 4343 na baze HaPO4 10-20 120 dni 40-60 odsavané
09 Oplach 4 12 Voda + NaOH - 10 dni okolia
10 | Oplach5 12 Voda + NaOH - 10 dni okolia | kaskadovity
11 Oplach 6 12 Voda z vodovodu - kontinualne  |okolia oplach
12 Aktivacia 12 Gardolene V6601 0,1-1,0 10 dni 40 odsdvané
13 | Fosfatovanie 32 Zinkofosfatovy roztok 80-85 240 dni 50-55 |Odsavané, vana
zapustend 2m do
podlahy
14 Oplach 7 12 Voda z vodovodu - 10 dni okolia
15 Oplach 8 12 Voda z vodovodu - kontinudlne |okolia | kaskadovity
16 | Oplach 9 12 DEMI voda R kontinualne  |okolia oplach
17 Pasivacia 12 Gardolene D6800/6+DEMI voda 0,16 10 dni okolia
GARDOBOND additive
H7204+DEMI voda
18 | Oplach DEMI 12 Trykovanie DEMI vodou - kontinualne |okolia
19 Ddkvapkavanie s vibraénym systémom

20

Rucné polohovanie tlmi¢a, aby sa plniace média nedostali z timicov, maskovanie — VloZenie zatky do rry timica.

21

Ru¢na manipulacia — uloZenie timi¢ov do prepravnych nadob a vyvesenie na dopravnik ku KTL

Povrchové Gpravy

22 Lakovanie 18 Electrocoat Agua EC 3000 14-16 Vseobecne 31+1 Varna je
ponaranim — susina podra potreby Vv ¢innosti
kataforéza Electrocoat neutralizany prostr. nepretrzite,
vodou riedite'né Elekirocoat ET rozpustadlo osadend nad
laky podlahou
23 Oplach 10 Ultrafiltrat - 240 dni okolia
24 Oplach 10 Ultrafiltrat - kontinualne  |okolia | kaskadovity
25 Oplach 11 Ultrafiltrat - kontinudlne |okolia oplach
26 Oplach 3 Ultrafiltrat - kontinualne  |okolia
postrekom
27 Nolna pozicia
28 Pozicia otacania
29 Ddzatkovanie tlmicov, premiestnenie dopravnikom k vypal'ovacej peci
30 | Vypalovanie - Vykurovanie pece zemnym plynom - 160- | tepelny vykon
200 2x300 kW
tepelny prikon
2x331 kW
31 |Chladiaca zéna - Ofukovanie vzduchom - - okolia

Objem aktivnych kiipelov LPU2 je 116 m3 a objem oplachov je 132 m2.




D) Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii, ktoré sa
Vv prevadzke pouzivaju alebo vyrabaja — Bez zmien

e zoznam zakladnych vstupnych surovin — Bez zmien
e zoznam pomocnych materidlov a d’alSich latok, ktoré sa v prevadzke LPU2 budu
pouzivat’ — Bez zmien

Tab.2 Zoznam poufitych litok v LPU2 — Bez zmien

Technolégia Operacia Nazov latky Sptj)rtcr)ekba
Odmastenie Gardoclean S5165 ~30
Gardobond Additive H7375 ~2,5
Leptanie Gardacid P 4343 ~14
Aktivacia Gardolene V 6601 ~57
Predtprava povrchu Gardobond 26 TA ~15
suciastok Gardobond 26 E 16 ~ 48
Zn-fosfatovanie Gardobond Additive H7107 ~48
Gardobond Additive H7102 ~0,75
Gardobond Additive H7001 ~3
Pasivacia: Gardolene D 6800/6 ~12
KTL-ponorné Ponormé lakovanie Axalta-AQUA EC 3000 pojivo ~ 86
lakovanie Axalta-AQUA EC 3000 Pigment ~215
rozloZenie emulzii D-2 ~05t
nastavenie pH zasadou CaOH (vapenné mlieko) ~15t
Neutralizacia nastavenie pH kyselinou HCI (kyselina chlorovodikova) 33% ~8t
odpadovych vod Koagulacia Aqua-Pac ~45t
Flokulacia Viflok-103 ~0,3t
Retardacia HCI (kyselina chlorovodikova) 33% ~10t
Skuaska predapravnych kipelov 0,1 M NaOH roztok 251
1 M NaOH roztok 51
0,05 M H2S0a roztok 251
Laboratorne N | i L Kaliumoxalat- 1- hydrat 251
skiisky Skuska pre('iupravnych kapel'ov, Methenamin 81
analyza KTL farby - -
Fluorid draselny 41
0,01 M roztok sirana zino¢natého 8l
Ethoxypropanol 101

Chemikalie st skladované v existujucom sklade chemikalii vybudovanom pri existujicej
KTL linke (LPU1).

e zoznam medziproduktov a vyrobkov — Bez zmien

e zoznam energii v prevadzke vyrabanych a pouZivanych (vratane paliv, médii
a pohonnych hmot) — Bez zmien

e spotreba vody (pitnej a technologickej) — Bez zmien



E) Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje o predpokladanych
mnoZzstvach a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu
s opisom vyznamnych ucinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie
a na zdravie Pudi — Bez zmien

zoznam zariadeni a ¢innosti majucich vplyv na znecistovanie ovzdusia — Bez
zmien

Zalozny zdroj elektrickej energie

- 1ks dieselagregat, max. vykon 80 kW (prikon 89 kW), vzhl'adom na prikon
zariadenia pod 0,3 MW — maly zdroj znecist'ovania

Zariadenia spal’'ujice zemny plyn

- 2 ks plynovy horak typu Weishaupt (prikon horakov 2x1000 kW) pre ohrev
kapel'ov v preduprave budi sucastou zdroja Povrchové tipravy kovov,
nanasanie povlakov a stvisiace ¢innosti ¢. kategorie 2.9.1 vel’ky zdroj
znecistovania — médium zemny plyn (kategorizacia zdrojov znecistovania
podrla prilohy ¢.1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z. v zneni neskor$ich predpisov)

- 2 ks plynovy horak typu Weishaupt (prikon horakov 2x331 kW) na
vypal'ovanie upravenych vyrobkov v KTL budi stcast'ou nandsania naterov
(povlakov) na povrchy s projektovanou spotrebou organickych rozptastadiel >
5t zarok, ¢. kategorie 6.3.1 — velky zdroj — médium zemny plyn

- 1 ks plynovy horak ¢istiaceho dopalovacieho zariadenia TNV (vykon horaka
750 kW, prikon 815 kW) je koncovym zariadenim zdroja NandSanie naterov
povlakov) na povrchy s projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel >
5t zarok, €. kategorie 6.3.1 — velky zdroj — médium zemny plyn

Technologické zariadenia
- Linka povrchovych tprav (preduprav)
2 Priemyselna vyroba a spracovanie kovov
2.9 Povrchové upravy kovov, nanasanie povlakov a stivisiace ¢innosti okrem
uprav s pouzitim organickych rozpustadiel a praskovaného lakovania — pri
pouziti chemickych postupov s objemom kupel'ov > 30 m*
2.9.1 Velky zdroj zne¢istovania — objem kupelov 116 m?
- Kataforézna linka
6 Ostatny priemysel a zariadenia
6.3 NanaSanie naterov (povlakov) na povrchy, lakovanie kovov
s projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel > 5 t za rok
6.3.1 Velky zdroj zneCistovania — spotreba org. rozpustadiel - 5,377 t za rok

zoznam emisii vypuStanych do ovzduSia asposob ich vypusStania, resp.
zachytavania — Bez zmien

a/ Zo vSetkych technologickych kupelov povrchovej upravy (predupravy)
kovovych suciastok st odsavané odpadové plyny Strbinami umiestnenymi
tesne nad hladinou a spajaju sa do spolo¢ného potrubia, ktorym st privedené
do pracky plynov. Mnozstvo odsavanych plynov je 60 000 m? za hodinu.

Z kupel'ov je mozny Unik areosolov pouzitych pripravkov

o z odmastovadla Gardoclean (hydroxid draselny) a Gardobond Additive
H7375 (zmes tenzidov - mastny alkoholpolyglykoléter, etan-1,2-diol
a sodna sol’ kyseliny dodecylbenzosulfonovej )

o Z pripravku na morenie (kyselina fosfore¢na),

o z aktivacie (pyrofosforec¢nan tetradraselny)

o z fostatovania (fosforeCnan zinocCnaty, kyselina fosforecna pripade
fosfore¢nan manganaty),



o z pasivacie (kyselina hexafludrzirkoni¢ita a amoniak).

Je dolezité, ze koncentracia pripravkov v preduprave bude relativne nizka:
v odmastovacich kiipeloch 3 — 5 g.I!, v moriacich kapeloch 5 — 10 g.I?,
v aktivacii a pasivacii od 0,1 do 0,3 g.1" a pri zinkfosfatovani priblizne 6 g.I",
¢o zodpoveda koncentraciam v hmotovych percentach max. 1 %. Z takychto
malo koncentrovanych roztokov budu koncentracie jednotlivych pripravkov
Vv odsavanych plynoch vel'mi nizke.

Okrem toho sa do pracky privadzaju aj odsavané plyny z kataforetickej
namacacej vane epoxidovej polymérnej farby (pigment a maltovina), v ktorej
su ako rozpustadla v relativne malych koncentraciach od 1 do max. 5 % : 2-
etylhexan-1-ol, 2-butoxy-etanol, 2-metoxy-2-propanol, xylén,
propylénglykolmetyléter a kyselina octova, ktora tvori v elektrolytickom
systéme anionovu Cast’.

Uvedené odpadové plyny st prané vo vodnej pracke rozstrekovanim vody,
ktord rozpusta aerosdly alkalickych pripravkov a pary organickych latok ako
aj anorganickych kyselin a amoniaku. U¢innost’ vodnej pracky je 98 %, ¢ast’
par pripravkov sa vzdjomne zneutralizuje (kyseliny fosfore¢na a octova
a KOH a amoniak). Z toho dévodu bude koncentracia zne€istujticich latok za
vodnou prackou nepatrna.

Precistené odpadové plyny st vypustané nad strechou objektu (vyduch P1),
vyska tstia vyduchu z pracky je 12,9 m.

b/ Po kataforetickom naneseni farby v namacacej vani sa vyrobky vysuSia
vzduchom vyhriatym vymennikom tepla pri teplote cca 150 az 235 °C.
Zariadenie TNV (RTO) ma garantovani u¢innost minimalne 96 %.
Mnozstvo spracovaného odsavaného plynu je 4 000 m® za hodinu,
garantovana koncentracia znecistujucich latok na vyusti z TNV je: TOC 20
mg.m= , oxidy dusika (ako NO2) 100 mg.m= a CO tiez 100 mg.m. Spaliny
z TNV budut vypustané do ovzdusia.

Vypocitané emisie znecistujucich latok pri dodrzani uvedenych maximalnych
koncentracii a prietoku spracovanych odpadovych plynov 4 000 m3.h't budu
tieto:

- NOx (ako NO2) — 0,4 kg.h'

-CO - 0,4 kg.h'?

-TOC - 0,08 kg.h'!

Koncové plyny z RTO (TNV) zariadenia budi vypustané kominom —
vyduchom (P6) vo vyske priblizne 12,78 m.

c/ emisie z energetickych zariadeni

o 2 ks plynovych hordkov na ohrev vody pre preddapravné kupele
s prikonom 2x1000 kW, vyduchy P2 a P3 vo vyske 11,51 m nad terénom,
priemer potrubia 500/700 mm t.,j. cca 1,6 m nad strechou — spotreba
zemného plynu max. 105 m®h?

o 2 ks plynovych hordkov na ohrev vypalovacej pece po kataforetickom
nanasani s vykonom 2x300 kW (prikon 2x331 kW), vyduchy P4 a P5 vo
vySke 11,653 m nad terénom t.j. cca 1,6 m nad strechou — spotreba
zemného plynu max. 31,7 m3.h?

o pre uplnost’ st uvedené aj emisie zo spalovania zemného plynu s 1 ks
plynového horaka s vykonom 750 kW (prikon 827 kW) v zariadeni RTO
(TNV - koncové zariadenie povrchovej upravy), komin P6 vo vyske 12,78
m nad terénom — spotreba zemného plynu max. 52 m3.h



Miesto Zdroj emisii, miesto ich vzniku Znecistujtca latka Typ a vyska miesta
vypustania vypustania

P1 Preduprava — vodna pracka TZL, Zn, Mn, Ni, NHs, TOC vyduch; 12,9 m

P2 Predtprava — kotol na ohrev TZL, SO,, NOy, CO, TOC komin; 11,51 m
kupelov

P3 Predtprava — kotol na ohrev TZL, SO,, NOy, CO, TOC komin; 11,51 m
kapelov

P4 Vypalovacia pec TZL, SO,, NOy, CO, TOC komin; 11,65 m

P5 Vypalovacia pec TZL, SO,, NOy, CO, TOC komin; 11,65 m

P6 Horak zariadenia TNV TZL, SO,, NOy, CO, TOC komin; 12,78 m

P7 Zalozny zdroj elektrickej energie TZL, SOz, NOy, CO vyduch; 11,65 m

Emisné limity — Bez zmien

Miesto Zdroj emisii, miesto ich Znecdist'ujica latka Emisny limit
vypust’ania vzniku
Hmotnostna Hmotnostny tok
koncentracia (9/h)
(mg/m?®)
150 <200
TzL 20 >200
Preduprava a povrchova Ni 0,5 2,5
P1 uprava Mn + Zn 1 5
yC 50! -
NHs 30 200
Plynovy kotol na ohrev NOx 200 -
P2 kapelov CO 50 -
Plynovy kotol na ohrev NOx 200 -
P3 kapelov CO 50 -
P4 Horak vypal'ovacej pece NOx 200 -
CO 50 -
P5 Horak vypal'ovacej pece NOx 200 -
CO 50 -
TZL 10, 20? -
Horak cistiaceho NOy 200 -
P6 dopalovacieho zariadenia coO 100 3000
(TNV) >C 20 -
pP7 Zalozny zdroj elektrickej Emisné limity sa neuplatiiuju
energie

Emisny limit je vyjadreny ako TOC, podiel tuhych organickych latok v odpadovom plyne sa nezapocitava.

2 Plati pre zariadenia s vydanim povolenim do 31. decembra 2010.

e zoznam zdrojov zne€istovania odpadovych vod — Bez zmien

e zoznam produkovanych odpadovych vod a spdsob ich vypustania — Bez zmien

e zoznam odpadovych vod s obsahom obzvlast’ Skodlivych latok vypustanych do
verejnej kanalizacie alebo recipientu — nie st produkované prevadzkou LPU ZF
Slovakia, a.s. v Leviciach — Bez zmien

e odpadové vody prichadzajtice od inych povodcov - nie st — Bez zmien

e charakteristika recipientu (nazov, povodie, rie€ny kilometer, uroven znecistenia
V mieste vypustania, prietoky) — Bez zmien
e zoznam produkovanych odpadov — Bez zmien




Sposob zhromazdovania, zneskodnovania alebo zhodnocovania odpadov: — Bez zmien

e Uroven znec€istenia pddy a podzemnych vod a mozné rizika — Bez zmien

e prehl'ad inych emisii do Zivotného prostredia (hluk, vibracie, ziarenie atd’.) — Bez
zmien

F) Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste
(uviest’ zdroj informéacie)

e popis miesta a okolia prevadzky — Bez zmien

G) Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technologie a d’alSich technik
na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii.

o struény popis technolégie a jej kritickych miest z hl'adiska jej moznych vplyvov na Zivotné
prostredie — Bez zmien

Ochrana kritickych miest proti uniku znecistujucich latok: Popis technologie povrchovych
uprav je uvedeny v Casti C ziadosti a V prilozenej projektovej dokumentacii. Kritické miesta
Z pohl'adu moZného uniku a vypustanych emisii do zivotného prostredia su:

OvzduSie

- porucha ventilatora na technologickom odséavani

- zanedbanie pravidelnej udrzby technologickych zariadeni a dopalovacieho zariadenia
TNV a adsorbéra

- vypadok ZP a elektrickej energie

- zI¢é nastavenie horakov vypal'ovacich peci a kotlov pre ohrev predapravnych

Ochrana kritickych miest proti uniku znecist'ujucich latok:

- zabezpefend okamzitd oprava

- odsavanie vSetkych predupravnych kupelov vratane vane KTL s chemickymi
pripravkami a odvedenie odsavanych odpadovych plynov do dvojsekciovej vodnej
pracky s vysokou 98 % ucinnost'ou.

- odvadzanie odpadovych plynov z vypal'ovacej pece po naneseni farby do dopal’ovacieho
zariadenia TNV na spalenie organickych latok v prade zemného plynu pri teplote nad 750
OC, kde nastane ich dokonaly termicky rozklad a oxidacia na kone¢né produkty: vodu
a oxid uhlic¢ity

- odstavenie vyroby a odchod zamestnancov mimo priestor LPU

o navrhované technologie a techniky na predchadzanie
vzniku emisii a obmedzenie emisii — Bez zmien

Ovzdusie :

1. mokrd pracka — systém rozpraSovania vody dvomi vencami v dvoch sekciach
umiestnenych nad sebou. Tento systém v dosledku vel'mi jemnych kvapiek vody az
hmly rozptylenych v privadzanych odpadovych plynoch zabezpecuje dokonaly styk



plynnej a kvapalnej fazy (velky sty¢ny povrch) a dokladné vypieranie zneCistujticich
latok jednak rozpuStanim — absorpciou (organickych latok, kyselin a hydroxidov
asoli kyselin) a tiez mechanickym zrazanim nerozpustnych tuhych latok. U¢innost
takéhoto systému dosahuje 99 %, €o je v danom pripade plne vyhovujice. Celkovej
vysokej uc¢innosti pra¢ky prispieva aj charakter vypieranych pripravkov, ktoré
Ciasto¢ne vzajomne chemicky reaguju neutralizaciou — Kyseliny, hydroxidy, amoniak
na prislusné soli,

pravidelna udrzba pracky konkrétne vymena vypieracicho média — vody v désledku
zakoncentrovavania organickych latok a tiez soli a odlu¢ovanie zachytenych tuhych
latok z vody v cirkulaénom okruhu mokrej pracky,

inStalacia regenerativnej termickej oxidacie TNV je najacinnejsSim spdsobom
obmedzovania emisii organickych latok, pretoze pri teplotich nad 750 °C
a dostatocnom obsahu kyslika (vzduchu) prebieha termicky rozklad a nésledna
oxidacia na konec¢né oxidacné produkty — oxid uhli¢ity a vodu,

obmedzovaniu emisii vyznamne prispieva systém predohrevu vstupnych odpadovych
plynov spalinami z TNV (rekuperacia, utilizacia, vyuzitie tepla), ¢im sa Setri
primdrne palivo atym aj znizuji emisie zneCistujicich latok vznikajicich ich
spalenim do ovzdusia,

v procesnych vykurovacich zariadeniach predupravy aohrevu vzduchu pre
vypal'ovanie farieb budu instalované vyhovujuce hordky na zemny plyn, ktoré budu
pravidelne kontrolované a nastavovany pomer palivo: vzduch oprdvnenym subjektom
za ucelom dokonalosti horenia a vyuzitia paliva obmedzovaniu emisii prispeje
pravidelna kontrola Gi€innosti a tesnosti odsavacich systémov od chemickych kupelov
aj namacacieho kupela (vane) a vzduchotechnickych potrubi s cielom zavedenia
vSetkych odsavanych plynov do koncovych odlucovacich zariadeni — vodnej pracky
aTNV.

Projektované opatrenia na obmedzovanie emisii su dostato¢né a Gi€inné, pre zaistenie
trvalej ucinnosti je potrebné:

pravidelne vymienat' vypieracie médium vo vodnej pracke, Cistit' rozstrekovacie
dyzy a udrziavat’ pracku v prevadzkyschopnom stave,

dodrziavat minimalnu teplotu v spalovacom priestore TNV 750 °C, zaistit
pravidelnu kontrolu Cistoty spal'ovacej komory a nastavenie horaka.
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H) Opis a charakteristika pouZivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke
Bez zmien

)} Opis a charakteristika pouZivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych
zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia Bez zmien

o popis systému monitorovania, resp. merania emisii do zivotného prostredia —

Ovzdusie
e vykonat opravnené meranie stanovenych znecistujucich latok zo vSetkych
vyduchov zlinky LPU pocas trvalej prevadzKy Vv stanovenych intervaloch,
nasledne vykondvat’ monitoring v stlade s ustanoveniami vyhlasky MZP SR &.
410/2012 Z.z. podla vysky nameraného hmotnostného toku.

o pripravované opatrenia na zlepSenie systému monitorovania emisii
prevadzka nevyzaduje d’alSie Specidlne monitorovanie

J) Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou Bez zmien

1. Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia previdzky s najlepSou
dostupnou technikou Bez zmien

Zhodnotenie technologie LPU spoloénosti ZF Slovakia, a.s. v prevadzke Levice s poziadavkami
BAT (najlepSie dostupné techniky) sme spracovali podla spristupnen¢ho referencéného
dokumentu BAT pre povrchové tpravy kovov, ktory je zverejneny na webovej stranke MZP,
¢eského ministerstva a Eurdpskej kancelarie IPKZ so sidlom v Seville. Ciel'om integrovaného
pristupu je zaistit vysoku troven ochrany ZP ako celku to znamena, projektovat, postavit,
prevadzkovat’ najefektivnejSie, a najpokrocilejSie technologie za ekonomicky a technicky
dostupnych finanénych nakladov.
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Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepsimi dostupnymi technikami - Bez zmien

Znecist’ ovanie ovidusia

Zdroj emisii / | Znedistujica Druh Hodnota parametra Skuto¢na Zddvodnenie
P .c. miesto latka alebo indikatora — pre najlepsiu alebo rozdielov /
vypustania ukazovatel’ parametra dostupnu techniku/ | projektovand | navrh opatreni
znedistovania najlepsej limity SR hodnota a termin
dostupnej parametra
techniky (mg.m*/ kg.h')/*
Odmast’ovanie TZL 150 mg.m® 3,1/0,067
Morenie pri HT < 0,2 kg.h*
Aktivacia 20 mg.m’
zinkfosfatovanie pri HT > 0,2 kg.h*
pasivacia
komin P1 Zn + Mn 1 mg.m? 0,26 /0,058
Ni 0,5 mg.m?3 0,2 /0,005
Namacaci kiipel’ | Org. Latky 50 mg.m= pri 1/-
Kataforetickej HT > 0,5 kg.h*
farby
Kotol na ohrev — | NO 200 mg.m 170/ -
prediprava co 50 mg.m® 10/-
komin P2 a P3
Kotol na ohrev — | NO 200 mg.m
Vypal. pec co 50 mg.m?®
komin P4 a P5
Vypal'ovanie TZL 10 mg.m® 05/-
farby
Komin P6
NOy 200 mg.m 73/ -
co 100 mg.m3pri HT do 3 29/0,600
kg.h?t
roc 20 mg.m® 4/ -

K) Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najma
opatreni na hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam
a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov Bez zmien

e Opatrenia na usporu a zlepSenie vyuzitia surovin vratane vody, pomocnych
materidlov a d’alSich latok — nenavrhuju sa, nakol'ko spliaju pozadované

parametre BAT

Opatrenia na hospodarne vyuzitie energie — nenavrhuju sa

Opatrenia na predchadzanie havaridm a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov
— aktualizacia havarijného planu v zmysle zakona o vodach v suvislosti s LPU.
Dalsie opatrenia nenavrhujeme, nakol'ko existujuce riesenie skladovania CHL,
manipulacia s CHL zodpoveda poziadavkam vodného zakona a bolo predmetom
IP pre LPUI.

Opatrenia na vylucenie rizik znecistenia zivotného prostredia a ohrozovania
zdravia l'udi po skonceni ¢innosti prevadzky (napr. vykonavanymi aktivitami ako
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buracie prace, sanacia, prestavba na iny ucel) — ZF Slovakia, a.s. neuvazuje

v najblizsej buducnosti ukonéit’ vyrobu timicov a teda ani ich povrchovu upravu.

V pripade, Ze bude s prevadzkou koncit’, bude potrebné vykonat’ opatrenia, ktoré

uréi SIZP v integrovanom povoleni.

V pripade, Ze bude s prevadzkou koncit, je potrebné vykonat' nasledovné

opatrenia:

- Okamzite oznamit termin ukon&enia prevadzky SIZP IZP, stale pracovisko
Nitra a dolozit’ spravu o opatreniach na ukonéenie prevadzky LPU

- zabezpelit' vyéistenie technologickych zariadeni LPU a zneskodnenie
vzniknutych odpadov

- Odstavit’ a odstranit’ zneskodiiovacie zariadenie organ. rozpustadiel resp.
zabezpecit’ jeho predaj inym zaujemcom

- Vyrobeny produkt a nezuzitkované suroviny v neposkodenych obaloch
riadne uskladnit’.

- Rozobrat’ technologické zariadenia, armatiry, zhodnotit” ich technicky stav
z hladiska ich d’alSieho pouzitia.

- V pripade d’alSicho pouzitia technol. zariadeni je potrebné vykonat’ ich
vycistenie a nasledné vyuzitie v prevadzkach vlastnej spolo¢nosti alebo ich
odpredat’ externym zaujemcom.

Po odstraneni technolégie z prevadzky vykonat odborné postdenie stavu
znecistenia manipulacnych ploch, zachytnych nadrzi a celého prislusného
arealu

- Na zaklade postudenia rozhodnut’ o vykonani dekontaminacie a uviest cely
aredl prevadzky do uspokojivého stavu, neohrozujiiceho zivotné prostredie
a zdravie l'udi.

- Pocas celej doby ukoncenia ¢innosti prevadzky az do prinavratenia aredlu
prevadzky do uspokojivého stavu zabezpecit’ nepretrzitl straznu sluzbu

- spracovat’ zavere¢nu spravu

Opatrenia systému environmentalneho manazmentu - nenavrhuju sa, spolo¢nost’
ZF Slovakia je drzitelom certifikatu ISO 14001:2015 s platnostou do
31.12.2021.

Vecny a ¢asovy plan zmien, ktoré vyvolaju alebo mézu vyvolat’ vydanie nového
integrovaného povolenia — ZF Slovakia, a.s. prevadzka Levice V sucasnosti
nepredpokladé v blizkom ¢asovom horizonte zmeny vyzadujuce zmenu IP.
Zoznam dalSich vyznamnych dokladov vztahujicich sa na ochranu Zivotného
prostredia (environmentalna politika, prehlasenie EMAS, udelenie znamky
Environmentélne vhodny vyrobok)

ZF Slovakia, a.s. je drzitelom certifikatu ISO 14 001 :2015 s platnost'ou do
31.12.2021.

Opis d’alSich hlavnych alternativ navrhovaného rieSenia prevadzky, ak boli
vypracované a ktoré prevadzkovatel’ akceptuje Bez zmien

len unovych prevadzok, alebo pri zmenach v prevadzke, ako preukazanie vyberu
najlepsej techniky a technologie — kedZe sa jednd o existujuci vyrobny podnik, ktory funguje od
januara 2007 a vo vyrobnom zavode je v prevadzke prakticky identicka linka povrchovych Gprav
v objekte SO-01-1 od roku 2008 nepredkladame alternativy rieSenia prevadzky povrchovych
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M)  Navrh podmienok povolenia Bez zmien

o Navrh opatreni a insStalacie novych technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody
a pody v prevadzke
Ovzdusie:

1. doésledne prevadzkovat koncové zariadenia na zneSkodnovanie VOC v odpadovych

plynoch z prevadzky LPU a vodna pracku plynov

e Urcenie emisnych limitov a zdovodnenie ich urovne Bez zmien

Miesto Zdroj emisii, miesto ich Znedist'ujica latka Emisny limit
vypuistania vzniku
Hmotnostna Hmotnostny tok
koncentracia (g9/h)
(mg/m?®)
150 <200
TzL 20 >200
Preduprava a povrchova Ni 0,5 2,5
P1 uprava Mn + Zn 1 5
yC 50! -
NHs 30 200
Plynovy kotol na ohrev NOx 200 -
P2 kapelov CO 50 -
Plynovy kotol na ohrev NOx 200 -
P3 kapelov CO 50 -
P4 Horak vypal'ovacej pece NOx 200 -
CO 50 -
P5 Horak vypal'ovacej pece NOx 200 -
CO 50 -
TZL 10, 20? -
Horak cistiaceho NOy 200 -
P6 dopal'ovacieho zariadenia CcoO 100 3000
(TNV) yC 20 -
pP7 Zalozny zdroj elektrickej Emisné limity sa neuplatiiuju
energie

Emisny limit je vyjadreny ako TOC, podiel tuhych organickych latok v odpadovom plyne sa nezapocitava.

4

Plati pre zariadenia s vydanim povolenim do 31. decembra 2010.

o Opatrenia na prevenciu znecistovania pouzitim najlepsich dostupnych technik - Bez zmien

Nenavrhuju sa, nakol’ko navrhovana linka povrchovych uprav, jej osadenie a havarijné

zabezpeenie, skladovanie CHL spiiajii poziadavky BAT.

. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneSkodnenie -

1. nakup chemickych latok zabezpecovat’ podl'a moznosti vo vratnych obaloch alebo
V obaloch véc¢sieho objemu

2. udrZbou, kontrolou procesu povrchovych tprav vytvarat’ podmienky na bezporuchovu

Bez zmien

prevadzku, ¢im sa nebude mnozstvo odpadu vyrazne zvySovat.

3. Désledne prevadzkovat kalolis ¢im sa znizi mnoZstvo odpadov

o Podmienky hospodarenia s energiami — Bez zmien 1. vyuzivat’ systém predohrievania

vstupnych plynov do TNV

. Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich nasledkov - Bez zmien
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1.  pravidelne min. 1x ro¢ne zabezpecit' Skolenie pracovnikov na pracu s chemickymi
faktormi (praca so Skodlivymi latkami), planom havarijnych opatreni,
prevadzkovymi predpismi na ochranu ovzdusia (STPP a TOO, ...)

2.  aktualizovat HP v zmysle zakona 364/2004 Z.z. a vyhl. 100 /2005 Z.z.

. Opatrenia na minimalizaciu dialkového znecistovania a cezhrani¢ného vplyvu
znecist'ovania - vzhl'adom na charakter a situovanie prevadzky sa nenavrhuju - Bez zmien

o Opatrenia na obmedzenie vysokého stupna celkového znecistenia v mieste prevadzky —
Bez zmien nenavrhuju sa

. Poziadavky na sposob a metdody monitorovania a tidaje, ktoré je potrebné evidovat’
a poskytovat’ do informac¢ného systému - Bez zmien

1. Ovzdusie

1. Monitoring zdroja zneCistovania sa navrhuje v sulade svyhl. 411/2012 Z.z. o
monitorovani emisii zo staciondrnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusSia v
ich okoli, Z novych vyduchov LPU2 P1 az P6.

2. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykondva zakon 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovavani a Sireni informacii o Zivotnom prostredi a0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoro¢ne do 31.05. na SHMU Bratislava.

3. Pravidelne do 15.02. kazdoroéne zasielat OU - OSZP Levice hlasenie o mnozZstve
vypustanych ZL do ovzdusia a 0 vyske poplatkov a zaslat’ suhrn vybranych tdajov
z evidencie do Narodného emeisného informaéného systému o ochrane ovzdusia pri
prevadzke zdroja (NEIS) v elektronickej podobe na webovu stranku SHMU:
https://neispz.shmu.sk/neispzweb.aspx

2. Odpady

1.0 hlasenie o vzniku a nakladani s odpadmi zasielat’ kazdoro¢ne do 28.02. na SIZP IZP SP
Nitra a na OU- OSZP Levice

2.Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykondva zdkon &. 205/2004 Z.z.
0 zhromaZzd'ovani, uchovéavani aS§ireni informécii o Zivotnom prostredi a0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoro¢ne do 31.05. na SHMU Bratislava.

3. Voda

1.monitoring kvality vypustanych odpadovych vod v sulade s hospodarskou zmluvou so
ZVS, as.

2.Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykoniva zikon & 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovéavani aS§ireni informécii o Zivotnom prostredi a0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoro¢ne do 31.05. na SHMU Bratislava.

. Poziadavky na skusobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke —
opatrenia na skiSobnl prevadzku v dlzke trvania 1 roku navrhujeme obdobné ako na
trvall prevadzku.

e  Dalsie informacie — stavba: ,,VYROBNY ZAVOD’ ZF Slovakia, a.s., Levice — Géfia; SO
01 — ILETAPA — (SO 01.5-11 KTL-KATAFOREZA (LAKOVNA))“ presla procesom
posudzovania Vv zmysle zakona 24/2006 Z.z. vroku 2016. Ministerstvo Zivotného
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https://neispz.shmu.sk/neispzweb.aspx

prostredia SR vydalo zaverecné stanovisko z povinného hodnotenia pod ¢.j. 2198/2017-
1.7/gn zo dna 2.5. 2017.

N) Oznacenie ucastnikov konania, ktori st prevadzkovatel’ovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica povolovana prevadzka ma alebo nova prevadzka
moze mat’ cezhrani¢ny vplyv - Bez zmien

Ugastnici konania:
1. ZF Slovakia, a.s. Strojarenska 2,917 02 Trnava

2. Mesto Levice Namestie hrdinov 1, 934 05 Levice, Mestsky trad v Leviciach, Namestie
hrdinov 1, 934 05 Levice

Dotknuté orgadny pre konanie v zmysle zdkona &. 39/2013 Z.z.

Okresny urad odbor starostlivosti o ZP Levice — usek ochrany ovzdusia Dopravna 14, 934
03 Levice
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P Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som zabezpecil vypracovanie ziadosti o vydanie povolenia / zmenu
povolenia.

Potvrdzujem, ze informécie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum: 25.03.2019
(zastupca organizdcie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Ing. Jozef Martinovi¢, MEng.

Pozicia v organizacii: veduci odboru TS, prokurista
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Prilohova cast’
Obsah:
Prilohy:

A.1. Vypis z obchodného registra
A.2. Stbor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych
opatreni
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