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A Udaje identifikujiice prevadzkovatel’a
1. Zikladné informidcie
1.1 | Nazov prevadzkovatela EUROCAST Kosice, s.r.0.
1.2 | Prdvna forma Spolognost s ruenim obmedzenym
1.3 | Adresa sidla previdzkovatela | Vstupny aredl U. S. Steel, 044 54 Kogice
1.4 | Postova adresa (pokial’ sa |i3i
od vy§sie uvedenej)
1.5 | Statutdrni zastupcovia Ing. Adridn Jakubek, konatel spol.
spolotnosti Dr. Torsten Tiefel, konatel spol.
Ing. Ruslan Mulik, technicky riaditel’. splnomocneny zdstupca spol.
1.6 |ICO 36 577 707
DIC 2021806622
1.7 | Kod OKEC (NACE), NOSE-P | OKEC 24.5, NOSE-P 105.12
1.8 | Kontaktna osoba Mgr. Stefan Semnicky, referent ZP, tel. &.: 0901 777 898
1.9 |[e-mail adresa stefan.semnicky@silbitz-group.com
1.10 | Identifikdcia spracovatel'a EUROCAST Kaogice, s.r.0., odbor Riadenia l'udskych zdrojov
predkladane) Ziadosti
2. Informicie o povol'ovanej previdzke
2.1 | Nazov prevadzky EURQCAST Kosice, s.r.0.
2.2 | Adresa prevadzky Vstupny aredl U. S. Steel, 044 54 Kokice
2.3 | Umiestnenie prevadzky Kraj : Kodicky, Okres Kogice 11,
Katastralne izemie: Zeleziarne,
Vo vychodnej ¢asti aredlu spolonosti
L. S, Steel Kosice, s.r.o.
2.4 | Polel zamestnancov 260
2.5 | Datum zadatia a predpokladaného ukon&enia ¢innosti Rok zacatia: 1965
prevadzky Ukonéenie prevadzky: termin neurdeny
2.6 | Kategoria ¢innosti, do ktorej previdzka spadd podla 2. Vyroba a spracovanie kovov —
prilohy &.1 zikona o IPKZ a) 2.4, Zlievarne Zeleznych kovov s vyrobnou kapacitou
viitSou ako 20 t za dei
b) 2.5.b Previdzky na tavenie vratane zlievania zliatin,
nezeleznych kovov vritane pretavovanych produktov
{rafinacia, vyroba odliatkov a pod.) s kapacitou tavenia
vii¢3ou ako 4 t za deii pre olovo a kadmium alebo 20 t za
defi pre vietky ostatné kovy
2.7 | Hodnota prisluného rozhodovacieho parametra v danej | vyrobna kapacita odliatkov v3etkych prevadzok vicSia
kategorii (podla prilohy ¢.1 zikona o [PKZ) ako 20 t za den
2.8 | Projektovand hodnota vyadie uvedeného rozhodovacieho | Bez zmeny
parametra
2.9 | Prevadzkovand kapacita a prevadzkovana doba (hod.) Bez zmeny
2.10 | Zoznam vykonavanych ¢innosti podla prilohy &.2a 3 Bez zmeny
zdk. &.223/2001
2.11 | Kategorizacie zdrojov zne&ist'ovania ovzdusia podia 2. Vyroba a spracovanie kovov —
vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z.z. a) 2.4.1 Zljevarne Zeleznych kovov s vyrobnou
kapacitou vii¢Sou ako 20 t za defy
b) 2.7.2 Vyroba nezeleznych kovov a zliatin z rid,
koncentritov, alebo druhotnych surovin metalurgickym,
chemickym, alebo elektrolytickym procesom
2.12 | Trieda skladky odpadov Sktadku neprevadzkujeme




e Dalsie informicie o previdzke
3.1 | Hodnotenie vplyvu prevadzky na Zivotné Nie X Ano
prostredie Prive prebicha Priloha &,
3.2 | Cezhrani¢né vplyvy Nie [ X [Ano Odkaz na opis d'alej
v Ziadosti
4. Zikladnd informdcie o stavebuych objektoch previdzky
4.1 [Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia
a datum jeho vydania - nevyZaduje sa
4.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia
a datum jeho vydania -
4.3 | Kolaudaéné rozhodnutie Cislo rozhodnutia |
a ddtum jeho vydania .
44 | Parcelné ¢isla a druh stavebného LV & 1588

pozemku, s uvedenim vlastnickych
alebo inych prav podla katastra
nehnutel'nosti

i Termin ukondenia stavby:

Predmetni stavba bude zrealizovand v jestvujicej vyrobnej hale na parcele
¢. 3409, supisné islo 633 a parcele & 3405, kat. uzemice Zeleziarne

Vlastnik pozemkov je ziroven stavebnikom: EUROCAST Kodice. s.r.0. Vstupny
arcal U.S.Steel, Kogice, 04454, ICO 36577707, spoluvlastnicky podiel 1/1

30.06.2019

4.5 | Parcelné éisla susednych
pozemkov a susednych stavich
alebo suvisiacich pozemkov,

s uvedenim subjektov, ktoré maju
vlastnicke alebo iné prava k tymto
pozemkom

Predmetné parcely susedia s parcelami: parc. &. 3426, 3425, 3417, 3412, 3413,
34135, 3410, 3416, 3423, 3424, ktorych vlastnikom je spol. EUROCAST Koiice,
s.1.0. a s parcclami & 3422, 3406, ktorych vlastnikom je spol. GERUST, a.s.
Kosice, 3421, 3809, 3240, 3343, ktorych vlastnikom je spol. U. S. Steel Kodice,
5.1.0.

4.6 | Clenenie stavby na stavebné
objekty

|

Dokumenticia stavebnyeh objektov
SO 01 - Stavebné apravy
S0 02 - Pripojka NN

4.7 | Clenenie stavby na previdzkové
subory

Dokumenticia previdzkovych siboroy
PS 01 - Pracoviska brusenia odliatkov
CPS 01.TG — Previdzkové zariadenie
CPS 01.EE ~ Prevadzkovy rozvod silnopridu
CPS 01.VZ - Technologicka vzduchotechnika
CPS 01.PP - Prevadzkové potrubie

Informdcie k Ziadosti 0 zmenu vydaného integrovaného povolenia

W=

.1 | Ndzov previdzky
podra plainého
integrovaného
povolenia

EUROCAST Kosice , s.r.o.
| Vstupny areil U. S. Steel
| 044 54 Kosice
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Cislo platného
integrovaného
povolenia

119/20-O1PK/2006-Ko/570450105

a zmien 2872/407-O1PK/2006-Wi/570450105/Z1
1624-2586/2007/Wit570450105/Z2
2829- 6494/2007/Wit/570450105/Z3
3733-24152/2007/Kov/570450 105/Z4
6027-30873/2007/Kov/570450105/Z5
6603-28766/2008/Wit5704350103/K3
4791-20403/2008/Wit570450105/K2
6153-20588/2008/Haj/570970106/Z8
3057-11014/2008/Mil/570450105/27
912-9863/2008/Wit/570450105/Z6
701-15297/2009/Wit/570450105/Z210
391-16770/2009/Wit/570450105/Z12
6507-21551/2009/Kov/570450105/Z14
1639-2668/2007/Wit/570450105/K 1
1090-2178/2009/Wit/570450105/29
556-2805/2009/Kov/570450105/Z1 1
3488-7143/2009/Wit/570450105/K4
6170-25921/2009/Wit/570450105/213
7486-27862/2009/Wit/570450105/K3
568-1713/2010/Kov/570450105/Z153
463-4380/2010/Kov/570450105/Z16
489-6591/2010/Wit/570450105/K7
4225-11047/2010/Kov/570450105/Z17
4203-11282/2010/Wit/570450105/K 8
487-19343/2010/Wit/570450105/K6
6955-25707/2010/Kov/570450105/Z18
7556-32430/2012/Mer/570450105/Z19
4073-17076/2013/Mer/570450105/ZK20
5974-28440/57/2013/Wi1,Ber/570450105/25P21
6092-29886/2013/Mer/570450105/ZK22
752-1896/2014/Mer/570450105/ZK23
3741-27360/2014/Wit/570450105/ZK24

1177-17572/2015/Hut/370450105/223

548-7811/2015-Wit/370450105/ZK26
3070-10967/2015/Mil/570450105/227
6230-27267/2015/Wit,Pal/370450105/Z27-SP
866-10408/2016/Wit/570450105/229-SkP
4843-20989/57/2016/Haj/570450105/Z30
6639-31109/2016/Mer,Haj/570450105/ZS31-SP
359-6139/2017/Wit/570450105/SkP-Z3 1
6769-32764/2017/Wit/570450105/KR-Z3 |
6088-29663/2016/Wit/755020115/KR-ZSP-27
6649-33187/2016/Haj, Wit/570450105/Z232-SP
2792-6140/2017/Wit/570450105/SkP-Z32
6770-32672/2017/Wi570450105/KR-Z32
8076-8987/2017/Haj/570450105/233
8442-10887/2017/Haj/570450105/Z34
8990-14024/2017/Haj/570450105/235
302-8521/2017/Ber/570450105/236
6987-35221/2017/Mer/570450105/237
855-3123/2018/Mil/570450105/Z38
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3.3

Zdévodnenie
Ziadosti o zmenu
integrovaného
povolenia

1. Spolotnost EUROCAST Kosice, s r.0. v zmysle § 3 ods. | zikona 39/2013 Z.z.
¥iada o udelenic sihlasu na stavbu ,Pracoviskd brisenia odliatkov*, v prevadzke Zlievareii ,

2. podla § 3 ods. 3 pism. a} bod 1. zdkona ¢. 39/2013 Z.z. 0 IPKZ

3. podla § 3 ods. 3 pism. a} bod 10. zakona €. 39/2013 Z.z. 0 IPKZ o urfenie emisnych limitov
a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania

4. podla § 3 ods. 3 pism, b} bod 8 zdkona ¢. 39/2013 Z.z. o IPKZ o vyjadrenie k zimeru
z hl'adiska ochrany vodnych pomerov

5. konanie v zmysle § 3 ods, 4 zdkona &. 392013 Z.z. 0 IPKZ

Popis stavhy:

Pracoviskd brisenia odliatkov

Prevadzka bude pozostavat zo 6-tich pracovnych stanoviit (boxov). Na vietkych
pracoviskach sa bude vykonavat’ Gprava odliatkov briisenim. Pre zniZzenie prasnosti a vytvorenie
vhodnych pracovnych podmienok vietky pracoviskd budd vybavené centralnym odsdvacim
zariadenim.

Na brasenie odliatkov budu uréené:

1) dva boxy s rozmerom 5x4,5m s objemovym prictokom odsdvaného vzduchu a Qv = 11880
m’/h

2} a Styri boxy s rezmerom 4x4,5m, s objemovym prietokom odsavaného vzduchu a Qv = 9000
m?/h,

Odsavanie kazdého boxu je cez otvor 2000x700mm. 1150mm nad podlahou. Celkovy
objemovy prictok odsavaného zaprageného vzduchu je 59760m’/h. Odsavanie boxov je
centralnou filtracnou stanicou, kiord je osadena vo vonkajiom prostredi, za stenou brusiarne s
celkovym odsdavanym vzduchovym vykonom Qve = 60000m*/h. Na kazdy otvor 2000x700mm
boxu je osadena reguiaéna klapka na vyregulovanie pozadovaného objemového prictoku
vzduchu a odsavacie potrubie sk. [11, s hribkou steny s = 3mm. Odsdvanie boxov je zaustené do
zberného potrubia a do filtradnej jednotky s lamelovym odlu¢ovacom Delta 2 Flex 1500 - 192/9
GSZ s automatickym pulznym preplachom filtragnych lamiel s garantovanym dletom pod
Img/m?. Odsavanie boxov cez odluéovad je zabezpedend vysokotlakovym, jednostranne sacim
ventilatorom BCS 300, s elektromotorom Hoyer HMC3, osadenym na ocelovej stolicke, na
beténovom ziklade. Ventilator je osadeny na izoldtoroch chvenia. Pripojenie potrubia na sanie a
vytlak ventildtoru je cez timiace vioZky.

Vytisteny vzduch z vytlaku ventilitora sa vracia do brisiacich boxov kruhovym
vzduchotechnickym potrubim sk. 11 z ierného plechu s hribkou plechu s = 1,5mm. Distribicia
privadzaného vzduchu je ocelovymi vyustkami 1025 x 225 na kruhové potrubie.

Odlugeny prach z lamelovych filtrov, pri regenerdcii tlakovym vzduchom pulznym preplachom,
pada do vysypky, z ktory je kontinudlne vyprizdiiovany skrutkovym dopravnikom. Na vysypke
dopravnika je osadeny pretlakovy rotaény podavag, z ktorého prach pada sklzom do vykyvného
skrutkového dopravniku s kontajnerom. Odligeny prach sa vracia do vyrobného procesu.
Filtragna stanica s ventilatorom s izoldtormi chvenia, s thmiacimi vlozkami, s filtrom, s
elekirickym rozvadzacom, s nasavacim kolektorom a prepojovacim potrubim medzi filtrom a
ventilitorom, s kotvenim a sofi Startérom tvoria jeden funk&ny cclok a je dodavkou fy. Herding,

Stavebnik: EUROCAST Kodice, s.r.0., Vstupny areil U.S.Steel KoSice, 04454

Stavba bude realizovana dodavatel'sky, cez zhotovitela: Suprako s.r.o., Turiia nad Bodvou
433, 044 02

Projekt stavby vyhotovil: Techpro, projektovi a inZinierska spoloénost’, Trieda KVP 4,

040 11

Autorizaéné osvedéenia projektantov a Specialistov si v prilohe &, 1




B Udaje o previdzke a jej umiestneni

1 Vieobecnd charakteristika previdzky z il'adiska technického, viroby a sluiieb

PAE!

2. Opis previdzky

3.1 | Projektované kapacita
-Nazov technologického uzla
P. &. | -Technicka charakteristika

Nazov: ,,Pracoviska brisenia odliatkov®, v previadzke Ziievared I1,

Obsah a rozsah dockumenticie pre stavebné povelenie je vypracovany v salade s platnym zikonom &. 50/1976 Z.z.
o izemnom plinovani a stavebnom poriadku (Stavebny zdkon), v stilade so zdkonom &. 39/2013 Z.z. o IPKZ.

Charakteristika dzemia vystavby

Miesto stavby sa nachddza v ¢asti aredlu EUROCAST Kogice, s.r.0., Zlicvarne i v aredli spol. U. S. Steel Kosice,
s.r.0. Stavebné price budi realizované na pozemkoch a v budovach v aredli zdvodu, kiorého vyhradnym vlastnikom je spol.
EURQCAST Ko3ice, s.r.0.

Pracoviska britscnia odlintkov

Prevadzka bude pozostivat' zo 6-tich pracovnych stanovidt’ (boxov). Na vietkych pracoviskach sa bude vykondvat
oprava odliatkov brisenim. Pre zniZenie prasnosti a vytvorenie vhodnych pracovnych podmienok vietky pracoviska budi
vybavené centrilnym odsdvacim zariadenim.

Na brizsenie odliatkov budii ur¢ené:
3) dva boxy s rozmerom 5x4,5m s objemovym prietokom odsivaného vzduchu 4 Qv = 11880 m*/h
4) a styri boxy s rozmerom 4x4,5m, s ocbjemovym prietokom odsdvan¢ho vzduchu a Qv = 9000 m/h,

Odsdvanie kazdého boxu je cez otvor 2000x700mm, 1150mm nad podiahou. Celkovy objemovy prietok odsavaného
zapradeného vzduchu je 59760m*/h. Qdsivanie boxov je centrilnou filtraénou stanicou, ktora je osadena vo vonkajiom
prostredi, za stenou brusiarne s celkovym odsavanym vzduchovym vykonom Qvc = 60000m*/h. Na kazdy otvor
2000x700mm boxu je osadena regulagna klapka na vyregulovanie pozadovaného objemového prietoku vzduchu a odsavacie
potrubie sk. 111, s hribkou steny s = 3mm. Odsavanie boxov je zaustené do zberného potrubia a do filtragnej jednotky s
lamelovym odlucovadom Delta 2 Flex 1500 - 192 /9 G5Z s automatickym pulznym preplachom filtragnych lamiel s
garantovanym tletom pod 1mg/m?®. Odsavanie boxov cez odlu¢ovaé je zabezpedené vysokotlakovym, jednostranne sacim
ventildtorom BCS 300, s elektromotorom Hoyer HMC3, osadenym na ocelovej stoli¢ke, na betdnovom ziklade, Ventilator
je osadeny na izolatoroch chvenia. Pripojenie potrubia na sanie a vytlak ventilatoru je cez timiace vlozky.

Vy¢isteny vzduch z vytlaku ventildtora sa vracia do brasiacich boxov kruhovym vzduchotechnickym potrubim sk. 11 z
¢ierného plechu s hrubkou plechu s = 1,5mm. Distribucia privadzaného vzduchu je ocelovymi vyustkami 1025 x 225 na
kruhové potrubie.

Odlugeny prach z lamelovych filtrov, pri regenerdcii tlakovym vzduchom pulznym preplachom, pada do vysypky, z ktory je
kontinudlne vyprazdiiovany skrutkovym dopravnikom. Na vysypke dopravnika je osadeny pretlakovy rotaény podavaé, z
ktorého prach pada sklzom do vykyvného skrutkového dopravniku s kontajnerom. Odlii¢eny prach sa vracia do vyrobného
procesu.

Filtragna stanica s ventilatorom s izolatormi chvenia, s timiacimi vlozkami, s filtrom, s elektrickym rozvadzacom, s
nasivacim kolektorom a prepojovacim potrubim medzi filtrom a ventildtorem, s kotvenim a soft Startérom tvoria jeden
funkény celok a je dodavkou fy, Herding.




2.1

Opis micst previadzky, v ktorych vznikaja
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emisie a tidaje o predpokladanych mnoZstvich

a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych iinkov

emisii a d"alSich vplyvov na Zivotné prostredic a na zdravie Pudi

Znecist'ovanie ovzdusia
Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusia vrdtane zapdchajiicich litok a spiésob zachytdvania emisii

Kategorizicia staciondarnych zdrojov — 2.4 — Zlievarne Zeleznych kovov — vyroba liatiny a liatinovych vyrobkov
5 projektovanou vyrobnou kapacitou v v/d

Vy¢isteny vzduch z vytlaku ventildtora sa vracia do brusiacich boxov kruhovym vzduchotechnickym potrubim sk, 11 z
gierného plechu s hribkou plechu s = 1,5mm

Nakladanie s odpadmi

Zdroje a mnoZstvd produkovanych odpadov:
Odpady viniknuaté v priebehu realizacie stavhy

{ Kat. odpadu: O

Vyprod
ukovan | Zhodno
Fyzikdlne ¢ tené chsklodn Miesto
Nazov druhu Miesto 5 - ' a chemické m"_o'}‘s{ naZe L neskodiovania
odpadu podl'a vzniku Spo:aolijnalaladama vlastnosti | d‘g du Lo dvf: du 'lr:jozaséfl“ zhodnocovania
vyhlasky & odpadu s odpadom odpadu E) Zup;(,k {’l) odpadu
365/2015 Z.z. prc(_lpo (&)
| Klad | | <
Nazov: Vykopova -
zemina ind ako Farba:
v 170505 Vykopové Znedkodnenie odpadu na | rozna 80 R USSK,
Kat. &islo: price zaklade zmluvy Skupenstvo EURQCAST
17 05 06 : tuhé
Kat. odpadu; O |
Nazov: selezo a Farba: !
ocel’ Montiz/demo | Zhodnotenie/Znetkodne | rdzna . Taviace
Kat. &islo: ntdz OK nic odpadu na ziklade Skupenstvo | 1,0 100 .
1704 05 zmluvy :tuhé agregaty pect
Kat. odpadu: O
Nazov: Obaly Farba: |
Z papieraa Znetkodnenie odpadu na | rozna i |
lepenky Obaly zaklade zmluvy Skupenstvo
Kat. &islo: : tuhé 0.2 - O SCBHTNE:
1501 01 .
Kat. odpadu: O i
Nazov: Obaly z ;
plastov Farba: '
Kat.gislo; Obaly Zneskodnenie odpadu na | rézna 0,2 l 0.2 KOSIT a.s.
150102 ziklade zmluvy Skupenstvo :
Kat. odpadu: O : kvapalné ' ;
Nizov: Obaly z Farba: r
dreva Znetkodnenie odpadu na | rozna : '
Kat. &isio: Obaly zdaklade zmluvy Skupenstvo | 1,0 | 1,0 KOSIT a.s.
150103 I tuhé
Kat. edpadu: O !
Nazov: Beton Farba; [
Kat. &islo: Zneskodnenie odpadu na | rdézna 5.0 i 50 Sklddka
17 01 01 Vykopy zaklade zmluvy Skupenstvo ’ | : USSK
Kat. odpadu: O : tuhé !
Nézov: Zmie3ané :
odpady zo stavieb Farba: I -
a demol. Vykopy Zneskodnenie odpadu na | rdzna
Kat.¢islo: zaklade zmluvy Skupenstvo 9 5 KOSIT a5s.
(170904 : kvapalné
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Nizov: [zoladné Farba:
materidly Znetkodnenie odpadu na | rézna
Kat. ¢islo: Montaz zdklade zmluvy Skupenstvo 0,1 0,1 KOSIT a.s.
17 06 04 zariadeni : tuhé
Kat. odpadu: O
Odpady vznikajtice pocas prevdadzky, tidriby
Vyprod
ukovan | Zhodno
Fyzikilne ¢ tené | Znedkodn Miesto
; . - s | MNOZst | mnoZst ené .
:ilazc;v drucllllP Mle'sl,(to Spésob nakladania a chemlc!\.e - | e ?Ecikodﬁovm}la
padu podla vzniku s odpadom vlastnosti odpadu | odpadu | odpady | Zhodnocovania
vyhlasky &. odpadu odpadu Al e (t) odpadu
365/2015 Z.z. predpo (V)
klad
Nazov: Odlievacie Farba:
jadra a formy Znehodnoten | Znetkodnenie odpadu na | rdzna 3.0 Skladka
Kat. ¢islo: y kremigity | zaklade zmluvy Skupenstvo :r'r,ok 3,0 USSK
1009 12 piesok : tuhé
Kat. odpadu: O
Ndzov; Pouzité Farba:
brasne kotuce Brisenie Zneikodnenie odpadu na | rézna
Kat. &islo: odliatkov zaklade zmluvy Skupenstvo | 1,30 1,30 KOSIT a.s.
120121 : tuhé
Kat. odpadu: O
Nézov: Farba:
Absorbenty, Prevadzka rdzna
filtraéné maieridly | zariadenia Zneskodnenie odpadu na | Skupenstvo
Kat. &islo: zaklade zmluvy : tuhé L) LA LSRRGS
150203
Kat. odpadu: O
Ndzov: Farba:
Nechlérované min rozna
mot. Prevod. Udrzba Zneskodnenie odpadu na | Skupenstvo EKOL,
A mazacie oleje | zariadenia zaklade zmluvy : kvapalné 0,01 0,01 recyklagné
Kat. ¢islo: systémy
130205
Kat. odpadu: N

So vietkymi odpadmi bude nakladané podla zikona ¢. 79/2013 Z. z. o odpadoch a bude vedend evidencia podl'a
vyhladky MZP SR ¢. 366/2015 Z. z. Jednotlivé odpadv budu  zhromazdované podla druhov v prisludnych
zhromazdovacich prostriedkoch a budi odvazané a zneSkodiiované opravnenymi osobami.

3. Porovnanie emisnych parametrov previddzky s najlepSimi dostupnymi technikami

Postupnou indtalicicu novych ZZO svysoko ginnymi filtraénymi kazetami s mikrovliknom sa vyrazne zvysi
zachytivanie TZL. V prevadzkach Zlievami boli postupne odstavené Kuplové taviace pece a pretavovanie kovového
odpadu prebieha iba v elektrickych indukénych peciach cez mokry prudovy odlucovad a cez latkovy filter, o vyrazne
znizuje mnoZstvad vznikajicich odpadov a emisii do ovzduia. Tato technologia vyroby liatiny patri v sucasnosti medzi
najlepdie dostupné technoldgie v celosvetovom meritku podi'a BAT. Regeneraciou vratnej formovacej zmesi pouZivame
pri formovani 0% regenerovaného a 10% nového kremigitého piesku, ¢o je zakladnym ciefom BAT. Jadri potrebné na
vyrobu liatinovych odliatkov sa vyrdbaji v jadrovni metédou ColdBox (pary aminu) — najlepsi postup pre vyrobu
tvrdenych jadier.
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D Niévrh podmienok povolenia + struéné  zhrnutie ddajov

P. & |Zhrnutie

Identifikdcia iadatela
EUROCAST Kofice ,s.r.0.
1 |Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

1. Spolo¢nost’ EUROCAST Ko3ice, s r.o. v zmysle § 3 ods. 1 zakona 39/2013 Z.2.

Zinda o udelenie sihlasu na stavbu

»Pracoviska briasenin odliatkov, v prevadzke Zlievarei I,

e

podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 1. zikona €. 39/2013 Z.z. 0 IPKZ

4. podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 10. zakona ¢, 39/2013 Z.z. 0 IPKZ o urgenie emisnych limitov a technickych
poziadaviek a podmienok previadzkovania

5. podla § 3 ods. 3 pism. b) bod 8 zikona ¢. 39/2013 Z.z. o IPKZ o vyjadrenie k zimeru z hl'adiska ochrany
vodnych pomerov

6. podra § 3 ods. 3 pism. c) bod 9 zikona & 39/2013 Z.z. o IPKZ o stihlas na to, Ze litka alebo vec sa povaZuje za
vedl'ajsi produkt a nie za odpad

7. konanie v zmysle § 3 ods. 4 zikona &, 39/2013 Z.z. o IPKZ

Popis stavby:

Pracoviskd brisenia odlintkov

Previdzka bude pozostiavat’ zo G-lich pracovnych stanovist” (boxov). Na vietkych pracoviskdch sa bude vykondvat
Oprava odliatkov briisenim. Pre zniZenie pradnosti a vytvorenie vhodnych pracovnych podmienok vetky pracoviska budi
vybavené centralnym odsdvacim zariadenim,

Na brasenie odliatkov bud( uréené:
8. dva boxy s rozmerom 5x4.5m s objemovym prietokom odsavaného vzduchu & Qv = 1 §880 m*/h
9. a styri boxy s rozmerom 4xd,5m, s objemovym prietokom odsavaného vzduchu 4 Qv = 9000 m*/h.

Odsavanie kaZdého boxu je cez otvor 2000x700mm, | 150mm nad podlahou. Celkovy objemovy prietok odsavaného
zapraseného vzduchu je 59760m*/h. Odsavanie boxov je centrdlnou filtratnou stanicou, kiord je osadena vo vonkajsom
prostredi, za stenou brusiarne s celkovym odsdvanym vzduchovym vykonom Qvc = 60000m*/h. Na kazdy otvor
3 2000x700mm boxu je osadend regula¢na klapka na vyregulovanie pozadovaného objemovcého prietoku vzduchu a
odsivacie potrubie sk. 111, s hrubkou steny s = 3mm. Odsivanie boxov je zaustené do zberného potrubia a do filtratnej
jednotky s lamelovym odlué¢ovacom Delta 2 Flex 1500 - 192/9 GSZ s automatickym pulznym preplachom filtraénych
lamie! s garantovanym uletom pod Img/m?. Odsivanie boxov cez odlutovat je zabezpetené vysokotlakovym,
jednostranne sacim ventildtorom BCS 300, s elekiromotorom Hoyer HMC3, osadenym na ocelovej stoli¢ke, na
beténovom ziklade. Ventilator je osadeny na izoldtoroch chvenia. Pripojenie potrubia na sanie a vytlak ventilatoru je cez
timiace vlozky.

Vy¢isteny vzduch z vytlaku ventilitora sa vracia do brisiacich boxov kruhovym vzduchotechnickym potrubim sk. 11 z
&iemého plechu s hrabkou plechu s = 1,5mm. Distribuicia privadzaného vzduchu je ocelovymi vyustkami 1025 x 225 na
kruhov¢ potrubie.

Odlueny prach z lamelovych filtrov, pri regenericii tlakavym vzduchom pulznym preplachom, padd do vysypky, z ktory
je kontinudlne vyprazdiiovany skrutkovym dopravnikom. Na vysypke dopravnika je osadeny pretlakovy rotaény podivag,
z ktorého prach pada sklzom do vykyvncéhoe skrutkového dopravniku s kontajnerom. Odli¢eny prach sa vracia do
vyrobného procesu.

Filtraéna stanica s ventilitorom s izoldtormi chvenia, s timiacimi vlozkami, s filtrom, s elektrickym rozvidzatom, s
nasdvacim kolektorom a prepojovacim potrubim medzi fillrom a ventilitorom, s kotvenim a soft Startérom tvoria jeden
funkény celok a je dodavkou fy. Herding.

Stavebnik: EUROCAST Kodice, s.r.0., Vstupny areil U.S.Steel Kodice, 044 54
Stavba bude realizovand dodavatel'sky, cez zhotovitel'a: Supralo s.r.o0., Turiia nad Bodvou 433, 044 02

Projekt stavby vyhotovil: Techpro, projektova a inZinierska spolotnost, Trieds KVP 4, 040 11

Opixs zdrojov znedist'ovania a dallich vplyvey previdzky na Zivetnd prostredie

4 Tul¢ a plynné znedist'ujoce latky su zachytavané nickolkymi typmi odlucovacich zariadeni. Vystupné koncentricie
tuhych a plynnych zneéistujicich latok dosahuji stanovené emisné limity. Postupna likviddcia starych technologickych
zariadeni a ndhrada novymi s G€innymi latkovymi filtrami ma pozitivny vplyv na Zivotné prostredia.
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Opis stave tzemin- bez znieny

|Opis opatrens v oblasti emisif ¢ nakladania s odpadmi -bez pmeny

Opis monitoringu -hez zmeny

Porovianie s najlepSimi dostapnymi technikami

Postupnou intaliciou novych ZZO s vysoko i¢innymi filtra¢nymi kazetami s mikrovliknom sa vyrazne zvy3i
zachytavanie TZL. V prevddzkach Zlievami boli postupne odstavené Kuplové taviace pece a pretavovanie kovového
odpadu prebieha iba v elektrickych indukénych peciach cez mokry prudovy odlu¢ovad a cez litkovy filter. ¢o vyrazne
znizuje mnozstva vznikajicich odpadov a emisii do ovzdusia. Tito technolégia vyroby liatiny patrl v sucasnosti medzi
najlepsie dostupné technologie v celosvetovom meritku podl'a BAT. Regenerdciou vratnej formovacej zmesi pouzivame
pri formovani 90% regenerovaného a 10% nového kremigitého piesku, o je zakladnym cielom BAT. Jadra potrebné na
vyrabu liatinovych odliatkov sa vyrdbaju v jadrovni metédou ColdBox (pary aminu) - najlepf postup pre vyrobu
tvrdenych jadier.

Opis opatrend preventivielio charaktern
Bez zmeny

E Oznaéenie acastnikov konania, ktori st prevadzkovatel’ovi znimi, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo novd previdzka mdZe mat’
cezhraniény vplyv

=
2]

Zoznam ¢astnikov konania

Slovenska indpekcia Zivotného prostredia, IZP Kogice

EUROCAST Kosice, s.1.0.

Mesto Kodice, zastiipené primdtorom, Tr. SNP & 48/A, 040 11 Kosice

Mestska ¢ast’ Kosice — Saca, Zeleziarenska 9, 040 15 Kogice - Saca

Okresny vrad Kosice, Komenskeého 52, 041 26 Kosice

U. 8. Steel Kosice, s.r.o., Vstupny aredl USS, 044 54 Kosice

GERUST, a.s. Kogice, Vstupny aredl U,S.Steel, 044 54 Kosice

Ing, Martin Varga, Trieda KVP 4, 040 11 Kosice, splnomocneny zastupca projektantov

Olca | ~d|h| | | —
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F Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost o vydanie zmeny povolenia.
Potvrdzujem, Ze informacie uvedené v tejlo Ziadosti st pravdivé, spravne a kompletné.

Datum ; 01.10.2018

——_

............ s SO
lng{(;ifm Jakubek

konatel' spolo¢nosti
EUROCAST Kosice, s.1.0.

Ruslan Mulik

technicky riaditel

splnginocneny zistupca spolo¢nosti
EUROCAST Kogice, s.r.o.

«>
EUROCAST Koiice, s.r.0.
Vstupny arcdl U, 5. Steel

44 54 Kodice 1

G  Prilohy k ziadosti:

A= Priloha ¢.
1 | Autoriza¢né osved&enia projektantov 1
2 | Splnomocnenie Ing. Vargu na zastupovanie v konani 2
3 | Stanovisko ORHaZZ v KoSiciach 3
4 | Stanovisko mestskej &asti Saca 4
5 | Stanovisko mesta Koice — stavebného tradu 3
6 | Stanovisko QUZP Kosice — organ ochrany prirody a krajiny 6
7 [ Stanovisko OUZP Kosice — posudzovanie vplyvov na ZP 7
8 [Stanovisko OUZP Kosice — organ odpadového hospodirstva 8
9 | Stanovisko U. 8. Steel Kodice 9
10 | Stanovisko TUV SUD k projektu stavby 10
11 | List vlasinictva &, 1588 11
12 | Kopia katastralnej mapy 12
13 | Vypis z obchodného registra EUROCAST Kofice, s.r.o. 13
14 | Vypis z obchodného registra Suprako, s.r.o. 14




