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prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajtcich v prevadzke
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prostredia alebo ohrozenia zdravia l'udi pochadzajuceho z prevadzky po ukonceni jej Cinnosti a opatreni na
prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého

stavu

Strucné zhrnutie udajov ainformacii uvedenych v pismenach A) aZ K) vSeobecne zrozumitelnym spdsobom na tcely

zverejnenia

Navrh podmienok povolenia
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systému

PozZiadavky na skusobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke

Oznacenie Ucastnikov konania, ktori su prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujuca

prevadzka ma alebo nova prevadzka moze mat cezhraniény vplyv

Prehlasenie

Prilohy k Ziadosti:
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ZoznampouZitych skratieka znaciek

INTERNAL
|NTERNE
EKOCONSULT-enviro, a.s. Lakovna H2 a H2a



4

A Udaje identifikujuce prevadzkovatela

1 Zdkladné informdcie
1.1 | Ndzov prevadzkovatela Volkswagen Slovakia, a.s.
1.2 |Pravnaforma Akciova spoloénost
1.3 |Druh Ziadosti Jestvujuca prevadzka podla § 29 ods. 1 zakona o IPKZ X
Nova prevadzka podla § 29 ods. 3 zakona o IPKZ
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zakona o IPKZ
Nova prevadzka, pre ktoru za¢ne stavebné konanie
po nadobudnuti U¢innosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevddzkovatela J. Jondsa 1,843 02 Bratislava
1.5 |PosStova adresa (pokialsa lisi J. Jondsa 1,843 02 Bratislava
od vysSieuvedenej)
1.6 |www adresa http://www.volkswagen.sk
1.7 |Statutarny zastupca, Ing. Boris Michalik, veduci Pravo /riadiacezasady
funkcia vspolocCnosti
1.8 [I1CO 35757442
1.9 [Kéd OKEC (NACE), NOSE-P OKEC-341 000 NOSE-P 105.01
OKEC:
29.10.0 Vyroba motorovych vozidiel
NOSE-P:
105.01 Povrchové upravy kovov a umelych hmét (vyrobné procesyna
bezné ucely)
1.10 | Vypisz obchodného registra Vypis Priloha ¢. 1
alebozinej evidencie z obchodného
registra
1.11 [Splnomocnena kontaktna Ing. Boris Michalik, veduci Pravo /riadiacezasady
osoba t.6.: 02/6964 3337, fax:02/6964 2320
e-mail:boris.michalik@volkswagen.sk
1.12 |Identifikaciaspracovatela EKOCONSULT-enviro, a.s.
predkladanej Ziadosti Mileti¢ova 23,821 09 Bratislava
tel.: +4212-55569758,+4212-5556 2250
mobil:+421 904 682936
fax: +4212-5024 4329
e-mail:zubor@ekoconsult.sk
¢islo osvedéenia:39/228/2005-6
2. Informdcie o povolovanej prevadzke
2.1 | Nazov prevadzky Lakovia H2 a H2a
2.2 |[Adresa prevadzky J. Jondsa 1, 843 02 Bratislava
2.3 [ Umiestnenie prevadzky V centrdlnej ¢asti aredlu spoloénosti Volkswagen Slovakia, a.s., ktory
patri administrativne do okresu Bratislava IV., k.4. Devinska Nova
Ves
2.4 | Pocet zamestnancov 1 600 zamestnancov v 3 a4 zmenach
2.5 [Datum zacatia a predpokladaného ([Zaciatok: 13.09.1999
ukoncenia ¢innosti prevadzky Ukoncenie sa neudava
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2.6 |Kategoria cinnosti,do ktorej 2.6. Prevadzky na povrchovu uUpravu kovov a plastov s pouZitim
prevadzka spada podla prilohy ¢.1 plektrolytickych alebo chemickych postupov, ked je obsah kupelov
zdkona o IPKZ vacsiako 30 m3.

6.7. Prevadzky na povrchovu upravu latok, predmetov alebo
vyrobkov pouzivajlice organické rozpustadla, najma vykondvajlce
apretaciu, tlaé, pokovovanie, odmastovanie, vodovzdorni Upravu,
epenie, lakovanie, Cistenie, Upravu rozmerov, farbenie, Cistenie
alebo impregnaciu so spotrebou organického rozpustadla vaésou ako
150 kg za hodinu alebo va¢sou ako 200 t za rok.

2.7 |Hodnota prislusného Obsah kupela viésiako30 m3
rozhodovacieho parametra v danej
kategorii (podla prilohy €.1zakona kpotreba organického rozpuitadia 150 kg za hodinu alebo 200t za
0 IPKZ) ok

2.8 |Projektovand hodnota vyssie Objem vani na povrchovu Upravu: 840 m3
uvedeného rozhodovacieho Dbjem vani na kataforézne ponorné lakovanie (KTL): 912 m3
parametra Objem vani oplachov 138 m?

2.9 [Prevadzkovana kapacita Lakoviia H2 a H2a ma kapacitu 2 100 karosérii/den.

a prevadzkovana doba (hod.) Pocet pracovnych hodin za rok: 7320
Pocet pracovnych dniza rok: 305
v 3 zmenach a 4 zmenach prevadzka, podla procesu.
Vyuzitie prevadzky je 7320 hodin za rok, v4 zmenach s prestavkami.
Udriba je vykondvana pocas prevadzky, v prestdvkach a pocas
odstavky vyroby.

2.10 | Zoznamvykondvanych R
¢innosti podla prilohy ¢. 1a 2 zak.
¢.79/2015 Z.z.

2.11 | Kategorizaciezdrojov znelistovania| 6. Ostatny priemysel a zariadenia

ovzdu$ia podla vyhlagky MZP SR ¢.
410/2012 Z.z.

6.1.1. Lakovne v priemyselnej vyrobe automobilov s projektovanou
spotrebou organickych rozpustadiel viac ako 15t/rok—VzzO

Sucast prevadzky st nasledovné zdroje ZZO:

A) Povrchové Upravy kovov, nanasanie povlakov

2. Vyroba a spracovanie kovov

2.9.1 a) Povrchové Upravy kovov, nanasanie povlakov a suvisiace
¢innosti okrem Uprav s pouzitim organickych rozpustadiel

a praskového lakovania,boda) pri pouZiti elektrolytickych
postupov s projektovanym objemom kupelov viac ako 30 m3, VZZO

B) Palivovo - energetické zariadenia na procesnéohrevy (hordky na
ZPN), resp. hordky TNV so sthrnnym projektovanym menovitym
tepelnym prikonom inStalovanych zariadenina spalovanie paliv5,2
MW:

1. Palivovo —energeticky priemysel

1.1.2 Technologické celky obsahujlucespalovaciezariadenia
vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych spalovacich
motorov, s nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym
prikonom v MW — SZZO
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C) Nahradny zdroj energie — 1 ks dieselagregdtu (s inStalovanym
tepelnym prikonom: 2,07 MW):

1. Palivovo —energeticky priemysel

1.1.2 Technologické celky obsahujlucespalovaciezariadenia
vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych spalovacich
motorov, s nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym
prikonom v MW — SZZO

2.12

Trieda skladky odpadov

3. Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada
-konanie o udelenie suhlasu na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb VZZO
vratanieich zmien (83, ods. 3, pism. a, bod 1 zdkona o IPKZ)

el @eEmy -kona nieo_ ud’elenie§UhIalsu na.zm(?ny pouil'va-nych pavliiv'a sur(?vin, na %rneny
3.1 ovzduia technologickych zariadeni stacionarnych zdrojov zne€istovania ovzdusia, na
zmeny ich vyuZivania (§3, ods. 3, pism. a, bod 3 zakona o IPKZ)
-uréenie emisnych limitov a technickych poZiadaviek a podmienok
prevadzkovania (§3, ods.3, pism. a) bod 10)
V oblasti ochrany -
3.2 | vod povrchovych
a podzemnych vod
33 V oblasti odpadov -
V oblasti ochrany -
34 o (B
zdravia ludi
V oblasti ochrany -
35 , .
prirody a krajiny
V oblasti stavebného | povolenie zmeny stavby (§ 3, ods. 4 zakona o IPKZ)
3.6 poriadku
37 | 1ne aktualizacialntegrovaného povolenia kapitola D Opatrenia pre
minimalizaciu, nakladanie, zhodnotenie, zneSkodnenie odpadov bod. 1
4. Dalsie informdcie o prevddzke
4.1 | Hodnotenie vplyvu prevadzky na Zivotné Nie X Ano -
prostredie Prave - Priloha ¢. -
prebieha
4.2 | Cezhranicnévplyvy Nie |X [Ano |- Odkaz na opis dalej |-
v Ziadosti
5. Zdkladné informadcie o stavebnych objektoch prevddzky
5.1 |Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia 534/01PK/04-Ve/720010103
a ddtum jeho vydania
5.2 [Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia 534/01PK/04-Ve/720010103
a datum jeho vydania
5.3 [Kolaudacénérozhodnutie Cislo rozhodnutia 534/01PK/04-Ve/720010103
a datum jeho vydania
5.4 | Meno, priezvisko (ndzov) | Volkswagen Slovakia,a.s.

a adresa (sidlo) stavebnika

J. Jondsa 1,843 02 Bratislava
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5.5 [Druh, Gcel a miesto stavby | Dodatocné technoldgie v Lakovni H2 aH2a predstavuju nasledovné
inStalacie ucelenych technologickych celkov resp. zariadeni
1. Modernizéacia vramci niektorych ¢astilakovacieho procesu-H2
2. Automatizacia brusenia plni¢a na linke 1 a2 (FU Schleifen) s
instalaciou cyklonov — H2
3. VyuZitie odpadového tepla z KTL suSiarne (TAR) — H2
4. Llakovaciakabina Termomeccanica—H2
5. Osadenieplynovych hordkovso znizenou produkciou NOx (horaky
susiarneliniek)—H2
6. Reguldcia mnoZstva vzduchu prisuseniplni¢a—H2
7. Spot kabiny na linkdch SUV a MIX —H2
5.6 [Predpokladanytermin zaCiatok 2019
dokoncenia stavby (pri
docasnej stavbedobu jej
trvania)
5.7 [Parcelnécislaadruhy Objekt prevadzky sa nachddza na pozemku vo vlastnictve Volkswagen
(kultary) stavebného Slovakia, a.s., druh pozemkov zastavanéplochya nadvoria
pozemku, s uvedenim parcelnédé.:2778/324,2778/533 katastralny irad Devinska Nova Ves
vlastnickych aleboinych v okrese BratislavalV.
prav podla katastra
nehnutelnosti
5.8 |Parcelnécislasusednych | Susedné pozemky su taktiez vo vlastnictve Volkswagen Slovakia,a.s..
pozemkov a susednych druh pozemkov:
stavieb alebo suvisiacich zastavanéplochya nadvoria:2778/321,2778/532,2778/640,3860/356,
pozemkov, ktoré samaju | ostatné plochy: 2778/550,2778/551,2778/568,2778/637
pouzit ako stavenisko 2778/638,3860/130
katastralny drad Devinska Nova Ves v okrese Bratislava IV,
5.9 |[Meno, priezviskoa adresa | ENPI, s.r.o., Estonska 1/A, 821 06 Bratislava
projektanta HIP - Ing. Lubo$ Majdan
5.10 |Udajotom, ¢isastavba Zhotovitelom
uskutocnuje zhotovitelom
alebo svojpomocou
5.11 |Clenenie stavbyna -
stavebné objekty
5.12 | Clenenie stavbyna Clenenie na predmetné prevadzkové subory:
prevadzkové subory PS 01 Modernizécia vramci niektorych ¢astilakovacieho procesu H2
PS 02 Automatizacia brusenia plnicanalinkela 2 (FU Schleifen) s
inStalaciou cyklénov—H2
PS 03 Vyuzitie odpadového tepla z KTL suSiarne (TAR) —H2
PS 04 Lakovacia kabina Termomeccanica—H2
PS 05 Osadenieplynovych hordkov so znizenou produkciou NOx
hordky(susSiarneliniek) —H2
PS 06 Regulacia mnozstva vzduchu pri suSeniplni¢a —H2
PS 07 Spot kabiny na linke SUV a MIX— H2
5.13 [Zoznam ucéastnikov Projektant: ENPI, s.r.0., Esténska 1/A, 821 06 Bratislava

stavebného konania
(okrem Gcastnikov IP)
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6. Informacie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia

6.1 |Ndzov prevadzky podla Lakoviia H2 a H2a
platného integrovaného
povolenia
6.2 |Cislo platného 534/01PK/04-Ve/72001010327.4.2004 p.p. 23.4.2004
integrovaného 3131-15328/37/2010/Jed/720010103/21 2.18.5.2010, p.p.21.5.2010
povolenia 5151-16389/37/2010/Jed/720010103/22228.5.2010, p.p.4.6.2010
7089-23226/37/2012/led/720010103/23PK222.8.2012,p.p. 7.11.2012
2916-14210/37/2013/Heg/720010103/24 2.4.7.2013, p.p.24.7.2013
2407-15813/37/2014/Heg/720010103/Z5228.05.2014, p.p.18.6.2014
6091-26893/37/2017/Heg/720010103/Z6-SP 24.9.2017, p.p. 20.9.2017
6.3 [Hodnotenie vplyvov na Nie v |Ano i
zivotnéprostredie zmenou |Praveprebieha . Priloha¢. | -
zariadenia
6.4 |Zdévodnenie Ziadosti o Doévodom zmeny IP je zmena technologickych zariadeni:
zmenu integrovaného PS 01 Modernizacia vrdmci niektorych ¢astilakovacieho procesu H2
povolenia PS 02 Automatizacia brusenia plnicanalinke1 a2 (FU Schleifen) s
inStalaciou cyklonov—H2
PS 03 Vyuzitie odpadového tepla z KTL suSiarne (TAR) —H2
PS 04 Lakovacia kabina Thermomeccanica —H2
PS 05 Osadenieplynovych hordakov so znizenou produkciou NOx horaky
(suSiarneliniek)—H2
PS 06 Reguldcia mnozZstva vzduchu pri suseniplni¢a —H2
PS 07 Spot kabiny na linkeSUV a MIX— H2
Ostatné prevadzkové technoldgie ostdvaju nezmenené.
Aktualizaciou kapitoly D Opatrenia pre minimalizaciu, nakladanie,
zhodnotenie, zneSkodnenie odpadov bod. 1 déjde z dovodu zmien
technoldgii k navySeniu vybranych druhov odpadov ako aj vzniku novych
odpadov 160507 a 060508, na ktoré ma prevadzka vydany Suhlas na
zhromazZdovanie odpadov.
7. Utajované a dbverné udaje
Netyka sa
B Udaje o prevadzke a jej umiestneni
1. VSeobecnd charakteristika prevadzky z hladiska technického, vyroby a sluzieb
P.¢. | Opis prevadzky
1. Prevadzka Lakoviia H2 zabezpecuje kompletnu Upravu karosériilakovanim.Vramci vyroby je zac¢lenena

1. Bodywasher

tak, Ze nadvazuje cez spojovaci most na zvaroviiu objekt H6b H6a. Technoldgia je tvorend dvomi
vyrobnymi liniami (linia 1 a linia 2), pricom niektoré procesy su pre obidve linie spoloc¢né (linia 1 a 2).
Lakoviiu H2 je moiné rozdelit z hladiska technologického procesu na nasledovné Useky:

2. Susiaren vody (PS 05 vymena hordkov)
3. Priprava karosérie (odmastenie, fosfatizacia, pasivacia)—VBH
4. Kataforézne ponorné lakovanie—KTL
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5. SusSenie KTL laku (PS 03 Vyuzitie odpadového tepla z KTL susiarne (TAR))

6. PVC —ochrana podvozku karosériea pretesnovanie — UBS, GAD, FAD (PS 01 automatizacia)
7. Plnic

8. Susiaren plnic¢a (PS06 regulacia mnozstva vzduchu)

9. Brusenie plnic¢a (PS02 plneautomatizovana roboticka stanica)

10. Umyvacia linka

11. Susiaren vody (PS 05 vymena horakov)

12. Automatické nanasanielaku BC, ESTA- 2K —=Basislack (PS01 - automatizacia)
13. Medzisusenie

14. Automatické striekaniepriesvitnéholaku CC

15. Susenie lakovBC a CC (PS 06 regulacia mnozstva vzduchu)

16. Konecna Uprava — pulirovanie, Finish
17. Opravy laku—Spot repair, Nacharbeit (PS04 Lakovacia kabina Termomeccanica, PS07 Spot kabiny

na linke SUV a MIX)
18. Lepenie ndpisova emblémov — DEKOR
19. HRK konzervovanie dutin
20. Dachlackierung (malosériova lakovacia linka)
21. Kabina na utesfiovanie dielov karosérii (Presse-Messe kabiny)
22. Nanofiltra¢né zariadenie

Sucastou objektu H2 Lakovria st aj priestory a plochy uréené na skladovaniea mieSaniefarieb.
Suvisiace prevadzky:

- Zasobovanielakom, miesaniefarieb a PVC

- Neutraliza¢nd stanica a sklady chemikalii

PS01 Automatizacia FAD/GAD na linke 1 a 2, bude sucastou technologického procesu ¢. 6 a ¢. 12

- Automatizacia FAD/GAD na linke1a 2.InStalacia robotov s aplikaénou technol égiu nakazdej GAD/FAD
linke.

- Modernizacia technologie ESTA lakovanie plnic¢a (ESTA fueller). Existujuce lakovacie portaly ESTA
budd demontované a nahradené novymi robotmi najnovsej generacie v prislusnych lakovacich
staniciach.

PS 02 Automatizicia brusenia plni¢a na linke 1 a 2 (FU Schleifen) s instalaciou cyklénov bude sucastou
technologického procesu €. 9.

Existujuca linka 1 a 2 v lakovni H2 manualneho brusenia karosériis nalakovanou plni¢ovou vrstvou bude
rozsirend o plne automatizovanu roboticku stanicu. Tato stanica redukuje ¢innosti pracovnikov na
manualnych pracoviskach. V tejto suvislosti bude instaldcia cykldnu, t.j. centralneho odsavania:
Predmetnu cast prevadzky tvoria brusnékabiny s existujdcimi odsavacimi zariadeniami, kde sa vykonava
celoplosné brusenie karosérii. Existujuce odsavacie zariadenia budu nahradené centralnym vysoko -
podtlakovym systémom. Cykldnovy filter je zvoleny na zaklade namadhania definovanou Skodlivinou pri
uréenom hmotnostnom prietoku.

PS 03 VyuZitie odpadového tepla z KTL susiarne (TAR) bude sucastoutechnologického procesu¢.5,
V odpadovom komine z KTL suSiarne bude nain$talovandautomaticka klapka kvéli odkloneniu
odpadového tepla do nového nainstalovaného tepelného vymennika. Prostrednictvom privodného
vzduchového potrubia sa dojednotky vymennika tepla privadza horuci vzduch. Vo vymenniku tepla
prechadza odkloneny vzduch cez vymennik tepla vzduch - voda.Potom sa vzduch odsava ventilatorom
cez elektricky uzatvaratelny odvodovy kanal do komina. Vykurovand voda sa dopravuje ¢erpadlomz
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vymennika vzduch — voda spat do siete horicovodu/vykurovanieteplou vodou/. Tymto spésobomsa
energia ziskana zodvadzaného vzduchu TAR pouZiva na ohrev hortcovodu.

PS 04 Lakovacia kabina Termomeccanica, bude stc¢astou technologického procesu ¢. 17

Rozsah predstavuje osadenie striekacej a susiacej (lakovacej) kabiny na malosériové lakovanie mensich
dielovsosamostatnym vyduchom V55 odvadzajucimznecistujicelatky.Jednd sa o kabinu - uzatvorenu
komoru spolu s osvetlenim a systémom striekania a susSenia.

PS 05 Osadenie plynovych horakov so znizenou produkciou NOXx (susiaren vody), bude sucastou
technologického procesu¢. 11

Osadenieplynovych hordkov so znizenou produkciou NOx predstavuje vymenu jestvujucich horakovyv
susSiarnach oboch liniek:Linka ¢. 1 (MIX), Linka ¢. 2 (SUV).

Po nasadeniLow NOx hordkov bude obehovy vzduch vo Vodnej suSiarni priamo ohrievany spalinami.
Vdaka tomu Ze celkové teplo prudi priamo do vodnej suSiarne, nieje potrebny vymennik tepla a
odvodny komin pre spaliny zkazdého hordka.Jestvujuca insStaldciabola konfigurovana tak, Ze spaliny z
kazdého hordka odchadzali cezvlastny vyduch — komin.

Po osadeninovych hordakov budu spaliny vedené do spolo¢ného vyduchu pre kazdu linku. Staré vyduchy
budu zaslepené a odstranené.

PS 06 Regulacia mnoistva vzduchu pri suseni plnic¢a, bude sticastou technologického procesu ¢. 8; 15
Reguldcia mnoZstva prepalovaného vzduchu pomocou frekvenénych menicov na ventildtoroch privodu
a odvodu vzduchu do zariadenia TNV zabezpeci sprdavne mnozstvo celkového vzduchu prudiaceho do
susiarni, takze ned6jde k vyrobe prebytku horticeho vzduchu ktory by bolo nutné vypuastat kominom do
vonkajsSieho priestoru.Vdaka zmensenému prietoku vzduchu, je mensia spotreba plynuv TNV na ohriatie
vzduchu na predpisanu teplotu, ktord bude zachovana, pretoZe je potrebnd pre spravne spdlenie
Skodlivin vo vzduchu zo susiarni.

Vdaka regulacii mnozstva prepalovaného vzduchu je moznd az 30% uspora plynu.

PS 07 Spot kabiny na linke SUV a MIX budu sucastou technologického procesu ¢. 17

Na sucasnej linke Re-Run na poschodi +6,0 m bude inStalovana linka na opravu malych lakovych chyb
Spot-Repair spolu so suSiarnou. Linka bude instalovana pre linku SUV a linku MIX. Odsavanie bude
zabezpecené dvoma vyduchmi V56 pre linku SUV a V57 pre linku MIX.

2. | Lakovna H2aje bez zmeny
2. Mapovy list lokalizujuci umiestnenie povolovanej prevadzky v ramci celého zavodu
— bez zmeny
3. Opis prevaddzky Lakovne H2 a H2a
3.a Opis prevddzky lakovha H2a — bez zmeny
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EKOCONSULT-enviro, a.s.

3.1 [Nazov Projektovand | Technicka charakteristika Odkaz na
technol ogického kapacita blokovu
P.¢&. |uzla Ks karosérii schému
/den v prilohe
C.
1. |LinkaVBH 1500 Optimalizacia pracoviska preduprav prezvysSenu -
(odmastovanie, kapacitu
aktivacia,
fosfatizacia,
pasivacia)
2. [Linka KTL 1500 Optimalizaciapracoviska KTLna zakladovanie
(kataforézne karosériiprezvySenu kapacitu.
lakovanie) PS03 Linka KTL bude doplnend o automatickd klapku
v odpadovom komine, kvdli odkloneniu odpadového
tepla do nového nainstalovaného tepelného
vymennika. Prostrednictvom privodného
vzduchového potrubia sa dojednotky vymennika
tepla privddza horuci vzduch. Vo vymenniku tepla
prechddza odkloneny vzduch cez vymennik tepla
vzduch - voda. Potom sa vzduch odsdva ventildtorom
cez elektricky uzatvaratelhy odvodovy kanal do
komina. Vykurovand voda sa dopravuje cerpadlomz
vymennika vzduch — voda spat dosiete
horucovodu/vykurovanieteplou vodou/. Tymto
sp6sobomsa energia ziskana zodvadzaného vzduchu
TAR pouziva na ohrev horucovodu.
3. PVC —ochrana 1500 Doplnenie pracoviska utesnovaniapodvozku o 2
spodku karosérie roboty.
a utesnovanie — PS 01 Doplnenierobotov s aplikac¢noutechnoldgiu na
UBS, GAD, FAD kazdej GAD/FAD linke.
4. |Umyvaniea suSenie 1500 Uprava umyvacej linky &.11
karosérii V umyvacom zariadeni sa vytmelené avybrusené
(priprava karosérii karosérieumyvaju pred nanesenim krycieho laku, ¢im
pred lakovanim) sa dosiahne lepsSia kvalita povrchu karosérii pre
nasledné lakovanie. Umyvacie zariadenie sa ¢leni na
nasledujuce zdny:
- prvy ostrek a vykefovanie
- rychle stiahnutie sintegrovanou nudzovou
stratégiou
- vnutorné vystriekanie robotmi vysokotlakovou
vodou
- skldpacia stanica
- odkvapkavacia zéna v bezprasnom tuneli
Karoséria dalej pokracuje do susicky, kde sa odpari
voda. Brisnym prachom znecistena dekontaminovana
voda z vanena dne kabiny sa privddza do recykla¢ného
zariadenia dekontaminovanej vody, upravuje sa
a znovu sa vracia do umyvacieho procesu.

Lakovna H2 a H2a
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Vetranie umyvacej kabiny je zaistené prostrednictvom
zariadenia na privadzanie cerstvého vzduchu do
umyvacieho zariadenia. Kabina je vetrana tak, aby sa
na jej stenach nezrazala vlhkost. Cerstvy vzduch sa
nasava cez strechu a pred zariadenim na privadzanie
éerstvého vzduchu s vykonom 15.000 m3/h sa na steny
kabiny vedie prostrednictvom  pozinkovanych
plechovych kanalov. Vzduch sa dvojndsobne filtruje
cez vreckové filtre. Nad strechou kabiny umiestnené
rozdelovace Cerstvého vzduchu vedu Cerstvy vzduch
do skrutkovicovych vystupov, ktoré su vjednej rovine
integrované v streche kabiny. Odpadovy vzduch sa
v hornej ¢asti podlahovej vane pod pracovnou rovinou
kabiny odsava zo zony K82 ventilatorom na odpadovy
vzduch a odtial'sa odvadza nad strechu.

Kabina na umyvanie karosérii je konStruovana ako
uzatvorena kabina. Dno kabiny je po bokoch zakryté
mrezovymi roStmi. Pod pracovnou rovinou je
umiestnend vana na zachytavanie vody.

Cerstvy vzduch upraveny v upravovacom zariadeni
vstupuje do rozdelovacieho vzduchového kandla nad
kabinou a prostrednictvom vystupov vzduchu nad
umyvacim zariadenim sa rozdeluje a prudi do
uzitkového priestoru. Privddzany vzduch klesa nadol,
obteka karosériea strhava so sebou vodnu hmlu, ktora
vznika pri umyvani.

Ventilator odpadového vzduchu nasdava tento vzduch
pod Uroviiou mrezového ro$tucez postranne
umiestnené odsavaciekandlya vedieho do komina,
ktorym sa odpadovy vzduch vypusta nad strechou

kabiny.

Zakladna farba 1500 Zmeny tejto Casti na linke€.ll zahfnhaju:

Linka plnica -InStaldciu 2 novych striekacich robotov v plniovej
kabine

- PredlZenie vodnej suSiarneé. |l
Jestvujuca susSiaren bude predlzend nasledovne:

Sirka celkom 4.299 mm
Vyska celkom 2.861,5 mm
Dizka celkom 103.000 mm
Di%ka aktivnej susicky 88.000 mm
Dopravna rychlost 3,5 m/min
Vzdialenost karosérii 4,900 mm

Priebezny ¢as ( 1 karoséria ) 25,13 min
Mnozstvo €erstvého vzduchu 14.000 Nm3/h
Susiaren jeroz¢lenena na nasledovnézdny:

- Vstupna priepust (s vharianim horiceho
Cerstvého vzduchu)

- Ohrevna zoéna 1 (cirkulujuci vzduch)

- Ohrevna zdna 2 (cirkulujuci vzduch)

- Ohrevna zdna 3 (cirkulujuci vzduch)

- Udrziavaciazona 1 (cirkulujucivzduch)

- UdrZiavaciazona 2 (cirkulujucivzduch)
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- Udrziavaciazéna 3 (cirkulujuci vzduch)
- Vystupna priepust (s vharianim hordceho
cerstvého vzduchu)

- Chladiacazdna
Ohrievanie cirkulacného vzduchu pre ohrevnu zénu a
pre udrziavaciu zénu sa uskutoCnuje vzdy
vo vzduchovej cirkulacnej jednotke, priradenej k danej
zéne. Tu jenepriamo prenasana tepelnd energia spalin
prichadzajucich z plynovych horakov na cirkulujuci
vzduch. Tento prenos tepla prebieha v ohrievaci
vzduchu

-ZvySenie kapacity chladiacej zény vo vodnej susiarni
Chladiacazona budeupravena na nasledovnérozmery
dizka 20.500 mm, §irka 3.960 mm, vyska 2.500 mm.
Jej ulohou je chladit zo suSiarne vychddzajuce dielce
tak, aby bolo mozné ich okamzité dalSie spracovanie.
Zaroven sa ma zabranit tomu, aby sélavé teplo
z karosérii zatazovalo montdzne miesto.
Chladiaca zéna pozostava:
- zo skrine chladiacej zény so zastavbami,
- z agregdtu privodného vzduchu, ktory
pozostava z:

- nasavacej cCasti Cerstvého  vzduchu

s prislusnou zZaluziovou klapkou,

- predfiltra s kapsovymi filtracnymi vlozkami,

- chladiaceho registra,

- ventildtorov privodného vzduchu,

- odsavacieho ventilatora s prislusnou klapkou.

Agregat privodného vzduchu a agregdt odsavania
splodin st instalované nad skrinou chladiacej zény.
U chladi¢a vzduchu sa jedna o rebrovity vymennik
tepla. Teplota privodného vzduchu sa udrZuje na
konstantnej hodnote pomocou teplotného
regulacného obvodu. Vzavislosti od vonkajsich
podmienok a poziadavieksa vchladi¢ivzduchu znizuje
teplota privodného vzduchu.

Chladenim vzduchu vo vzduchovom chladi¢i klesd jeho
teplota. Toto zniZovanie teploty md za ndsledok
kondenzovanie vodnej pary. Skondenzovany podiel
vodnej pary je vzaradenom odlucovaci vodnych
kvapiek odseparovany od vzduchu a stekd do vane
studenej vody pod chladicom. Chladiaca voda pre
chladic sa odobera z podnikového rozvodu a ma na
privode teplotu 7°C. Na vytoku ma voda teplotu 13°C.

Teplota privadzaného vzduchu je snimana odporovym
teplomerom, zabudovanym na konci privodného
kanala.

-Automatizaciu striekacej linky €. 11

Striekacie zony pracuju v prevadzke privodu a
odsdavania vzduchu, t.j. privadzany vzduch sa po tom,
ako prejde cez kabinu, odvedie cez strechu ako
odpadovy vzduch. Odpadovy vzduch zo striekacej
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zony, pouZivany na spatnéziskavanietepla sa predtym
vedie cez oto¢ny vymennik tepla.

Medziodparovanie pracujev prevadzke s cirkulaciou
vzduchu, t. z. privadzany vzduch sa po prejdeni zén
znovu privadza do priradenych cirkulacnych zariadeni
a pripravuje.

Striekacia zéna je vybavena roStovymi pochoédzkovymi
plochami. Pod nimi sa nachadza bud podlahova vana
alebo zariadenie na prepieranie lakovej hmloviny na
oboch stranach s prepadovymi zlabmi.

Prepieranie odpadového vzduchu obsahujuceho
lakovt hmlovinu sa podlia systému firmy DURR robi
pomocou dyz, cirkuldcievody a systémovej nadrze
(koagulacna nadrz).

V kabine na striekanie krycieho laku je inStalovana
jedna systémova nadrz pre zonu zakladného laku a
jedna systémova nadrz pre zénu transparentného
laku. Doplnovanim davok koagulacného prostriedku
do pracej vody tu prebieha nepretrzité odlepovanie
Castic laku.

Na oddelovanie pracej vody a lakového kalu, ako aj na
odstranovanie pevnych Ccastic laku su tu dve
koagulacné zariadenia. Koagulacné odlucovanie
zakladného aj transparentného laku sa robi v
zasobniku kalu cez flota¢nu jednotku. Na odvodnenie
zahusteného kalu je tu napokon dekantér.

-Upravu su$iarne medzi striekacimi kabinami ¢.11

-RozSirenie a vymena agregdtu chladiacej vody

Aktualne zmeny tejto Casti nalinkezahfnaju:

Modernizacia technoldgie ESTA lakovanieplnica
(ESTA fueller). Existujucelakovacieportaly ESTA budu
demontované a nahradené novymi robotmi
najnovsej generaciev prislusnych lakovacich
staniciach.

Zmenou dobjde k vymene plynovych hordkov so
znizenou produkciou NOx predstavuje vymenu
jestvujucich horakovvsusiarnach oboch liniek: Linka ¢.
1 (MIX), Linka €. 2 (SUV).

Po nasadeni Low NOx horakov bude obehovy vzduch
vo Vodnej susSiarni priamo ohrievany spalinami.Vdaka
tomu Ze celkové teplo prudi priamo do vodnej
susiarne, nie je potrebny vymennik tepla a odvodny
komin pre spaliny z kazdého horaka. Jestvujuca
inStaldcia bola konfigurovanatak, Zze spaliny zkazdého
horaka odchddzali cez vlastny vyduch —komin.

Po osadeni novych hordkov budu spaliny vedené do
spoloc¢ného vyduchu pre kazdu linku. Staré vyduchy
budu zaslepené.

Vrchna farba 1500 Striekanievrchnej farby
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Linka BC

Vrchny lak 1500 Zmeny tejto Casti na linkeC.ll zahfnaju:
Linka CC
-Upravu a predi¥enie su$iarnekrycieho laku &. 11

Tato suSiaren sluZzi na vytvrdzovanie karosérii
natretych vrchnym lakom a sklada sa zo zahrievacgj,
Cakacej a chladiacej zény.

Odvadzany vzduch zo suSiaceho kanala sa Cisti
vzariadeni na Cistenie odvadzaného vzduchu
ECOPURE TAR, ¢im sa zneCistenievonkajSieho vzduchu
organickymi Skodlivinami redukuje na minimum.
Riadeniea regulacia susiaceho kanalajekonstruované
a elektricky blokované podla bezpe¢nostno-
technickych hladisk. Vsetky dolezité regulacné¢leny su
zaroven kontrolované pneumaticky (prostrednictvom
tlakovych monitorovacich zariadeni).

Agregdty s cirkulujucim vzduchom, agregat Cerstvého
vzduchu a zariadenie na Cistenie odvadzaného
vzduchu na vyhrievanie susi¢a si umiestnené nad
susicom.

Na bocnych stendch vykurovacich agregdtov su
zabudovanéizolovanéobsluhovaciedvierka.Preprace
spojené s kontrolou, udrzbou a Ccistenim susica a
chladiaceho pasma su umiestnenérostové pristupové
plochy so schodikovymi rampami.

Za suSicomsuzaradenédve chladiace pasma.
Prislu§nézariadenia na privadzanie/odvadzanie
vzduchu su nainstalovanévzdy nad chladiacim
pasmo.

SuSiaren sa sklada zo vstupnej komory s vhananim
horuceho Cerstvého vzduchu, vyhrevného pasma 1, 2
a3 (cirkulujaci vzduch), udrziavacieho pasma 1 a2
(cirkulujuci vzduch), vystupnej komory (s vhananim
horuceho Cerstvého vzduchu) a chladiaceho pasma 1
a2.

V termickom zariadeni na Cistenie odvadzaného
vzduchu (TAR) sa odvddzany vzduch Cist
spalovanim Skodlivych latok. Teplota spalovacej
komory sa regulujeautomaticky. Horuce vycistené
plyny, ktoré vznikaju pri spalovani, sa privadzaju

k jednotlivymagregdtom cirkulujuceho vzduchu na
ohrev susica.

Vykurovacie zariadenie sluzi na vykurenie spalovacej
komory kompaktného pristroja TAR. Hlavnou stcastou
vykurovania je plynovy hordk so sustavou armatur na
plyn a vzduch.

Pre zvy$enie kapacity suSiarne je potrebné realizovat
jej predizenie a ndsledne upravit taktovanie.

Rychlost zavesného retazového dopravnika
3,8 m/min, plynule

Odstup taktu 5100 mm

Doba taktu 80
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Pomocou spustacieho mechanizmu zdvihaku su
karosérie uvedené do taktovacej prevadzky. Ked
dosiahne skid stop-senzor dopravnika na jeho konci,
presunie sa do dalSej technologickej prevadzky.

- Upravu chladiacej zény v sudiarnikrycieho laku
Za su$i¢ st zaradené dve chladiace pasma. Ulohou
chladiacich pasiem je vychladenie karosérii
vychadzajucich zo susica, takZe je zarucena moznost
okamZitého nasledného spracovania. Sucasne
zabranuje tepelnému zataZeniu miesta montaze
teplom vyZzarovanym z karosérii.
Hlavné casti chladiacich pasiem 1 a 2:
- teleso chladiaceho pasma s pristavbami,
- agregat privadzaného vzduchu skladajuci sa z:
- Cast nanasdvaniederstvého vzduchu s prislusnou
Zaluziovou klapkou,
- predradeny filter s vioZzkami do vrecovych filtrov,
- alternativny chladiaci register,
- ventildtory na privod vzduchu, resp. ventilator,
- odvetrdvacie ventildtory, resp. ventildtor
s prisluSnou zZaluziovou klapkou.

Agregat privddzaného vzduchu a odvadzaného
vzduchu je umiestneny nad krytom chladiaceho
pasma.V chladiacom pasme prebieha prenos tepla na
objekt prostrednictvom konvekcie. Chladiace pasmo je
dimenzované pre prevadzku cerstvého vzduchu -
odvadzaného vzduchu.

Cerstvy vzduch sa nasava cez strechu. Za Géelom
chladenia sa cez ventilator privdadzaného vzduchu
prostrednictvom Zallziovej klapky nasdva cerstvy
vzduch resp. cirkulujuci vzduch a pri pasirovani
zabudovanych vrecovych vzduchovych filtrov sa Cisti.
Prefiltrovany privedeny vzduch prudi do vzduchovych
kanalov umiestnenych po bokoch krytu chladiaceho
pasma a napokon sa prostrednictvom mnoZstva
vzduchovych trysiek, ktoré su scasti smerovo
nastavitelné, velkou rychlostou vhana na povrch
karosérie. Odvetrdvacie ventilatory potom zohriaty
vzduch prostrednictvom zbernych kandlov
umiestnenych vstrede chladiaceho pdsma zasa
odsdvaju a cez motorovo pohdnanu Zaluziovu klapku
ho pretld¢aju cez strechu opatovne von.

Rozsah modifikdcie v oblasti chladiacej zény

- Predlfenie chladiacej zény o dodatoény takt
chladenia 6 m.

- Pre zasobovanie dodatoc¢nej chladiacej trasy
bol inStalovany dodatoc¢ny agregat chladiacej
zony sinstalovanym vzduchovym vykonom
36 000 m3/h bez chladenia.

Chladiacazdna budeupravena na nasledovnérozmery
dizka 20.500 mm, §irka 3.960 mm, vy$ka 2.500 mm
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7. |Opravylaku 1500 Bude doplnena technoldgia PS 04 Termomeccanica -
jedna sa o kabinu, uzatvorenu komoru spolus
osvetlenim a systémom striekania a suSenia. Dvere
maju pruzinové zatvaranie, su opatrené sklenenymi
priehladmi pre sledovaniefazy susiaceho procesu.
Zakladysluziazaroven ako zberna komora
odvadzajlca vzduch z boxu. Vnutorny tlak v kabine je
mozné regulovat (zariadenieso servomotorom a
odsavacou klapkou). Centralny odvetravacivyvod je
umiestneny v strede kabiny.

Doplnené budu aj technoldgie PS 07Spot kabiny na

linke:
Y

V aredli VW Slovakia vhaleH2 bude na sucasnej linke
Re-Run na poschodi+6,0m inStalovandlinka na opravu
malych lakovych chyb Spot-Repair spoluso susiarnou.
Kapacita linky bude koncipovana na Pre vetranie
pracovisk priprava/lakovanie, suSenie a pulirovanie je
potrebné namontovat a sprevadzkovat
vzduchotechnickud jednotku

Ohrev  bude horlcou vodou. Vsetky cast
vzduchotechnickej jednotky linky Spot-Repair musia
zodpovedat jestvujacim klimatickym podmienkam.
Vsetky pozadované parametre v kabine musia
dodrziavat pozadované klimatické okno pocas celého
roka.

MIX

V aredli VW Slovakia vhaleH2 bude na sucasnej linke
Re-Run na poschodi+6,0m instalovanalinka na opravu
malych lakovych chyb Spot-Repair spolusosusiarfiou.
Pre vetranie pracovisk priprava/lakovanie, susenie a
pulirovanie je potrebné namontovat a sprevadzkovat
vzduchotechnicki  jednotku Zariadenie  bude
nainStalované na poschodi +17,2 m.

Ohrev bude horucou vodou.

Vsetky casti vzduchotechnickej jednotky linky Spot-
Repair musia zodpovedat jestvujicim klimatickym
podmienkam. VSetky poZadované parametre v kabine
musia dodrZiavat poZzadované klimatické okno pocas

celého roka.
8. [Lepenie napisov 1500 -
aemblémov — PouZzitie materialovv samolepiacom prevedeni
DEKOR
9. |[Dachlackierung - bez zmeny
10. | HRK - bez zmeny
11. | Presse-Messekabina [ 3ks za V tychto kabinach sa jemne utesniuju diely karosérie
pracovnu (dvere akapoty). Materidl pouZity na utesfiovanie
zmenu dielov je PVC, ktory je totozny s materidlom, ktory sa
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pouziva na utesiovanietychto dielovv sériovej vyrobe

na linkach.
3.2 [ Nazov skladu, medziskladu, | Projektovan | Technickd charakteristika Odkaz na
skladovacich a kapacita blokovu
a prevadzkovych nadrzi, schému
potrubnych rozvodov v prilohe
a manipulaénych pléch ¢.
P.¢&. | surovin,vyrobkov,
pomocnych latok
a odpadov
1. |[Sklada miesarnefarieb bez zmeny
1l.a |[Sklad—miestnost¢.1.108 |48 m? bez zmeny
1.b [Miesarern — miestnost ¢. 8 m3 bez zmeny
1.106
1l.c | MieSareri— miestnost ¢. 9 m3 bez zmeny
2.05
2. | Skladovanievoskuna bez zmeny
konzervaciu dutin
3. [SkladovanieKTL materidlu bez zmeny
4. | Priruényskladfariebpre 200 kg bez zmeny
malé opravy laku, Cistenie
striekacich pistoli
5. | Niektoré latky budu bez zmeny
doddvané z jestvujucej
lakovne H2
6. |Skladovanieodpadov bez zmeny
7. |LlinkaDL3 3x2501 bez zmeny
3.3 [ Nazov ostatnych suvisiacich | Charakterist| Vazba ¢innosti na vyssie Odkaz na
b ¢ cinnosti ika a opis charakterizované technologické uzly a sklady blokovu
¢innosti schému
v prilohe
c.
1. |Z4sobovaniemateridlom Zasobovani | bez zmeny
e
materidlom
2. | Neutraliza¢nd stanica Cistenie bez zmeny
odpadovych
vod
3. | Cistenieovzdudia—TNV Cistenie Na zniZenie mnoZstva emitovanych prchavych
ovzdusSia organickych latok vodsdvanomvzduchu budu

na vyduchoch zo susiaceho tunelu nanasania
zakladnej farby (KTL) a suSiaceho tunelu
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nanasania vrchného laku (striekanie BC/CC)
inStalovanétermickéoxidacnézariadenia TNV.
V tomto zariadenidochadza k termickému
rozkladu organickych prchavych plynov
obsiahnutych v odsavanych odpadovych
plynoch. Spalovanieprebieha pri teplote 700°C —
750°C, pri ktorej z vacsej Casti ZLobsiahnuté

v odvdadzanom vzduchu zoxiduju na CO; a H,0.
Zostatkové zneCisteniea znecisteniezo

spalovania, obsahujice CO,NOy, TOC, TZL, sa
odvadza nad strechu haly, a vypusta do
komunalneho ovzdusia prislusnymi
technologickymi vyduchmi.

Teplota v spalovacej komore sa bude regulovat
automaticky. Horuce Cisté plyny, ktoré vznikaju
pri spalovani,sa privddzaju k jednotlivym
agregdtom cirkulujucehovzduchu, aby teplo
bolo vyuzité na ohrev susiacich tunelov. Hordk

v TNV sa zapalujea prevadzkuje zemnym
plynom, ktory je ndbehovym palivom. Odplyny
zo striekacich kabin budu odvadzané do
jestvujuceho 83 m komina sucasnej lakovne H2.
Technoloégiou PS 06 bude doplnend reguldcia
mnoZstva prepalovaného vzduchu pomocou
frekvencnych menicov na ventilatoroch privodu
a odvodu vzduchu do zariadenia TNV zabezpeci
spravne mnozstvo celkového vzduchu
prudiaceho do susSiarni, takze ned6jde k vyrobe
prebytku hortdceho vzduchu ktory by bolo nutné
vypustat kominom do vonkajSieho priestoru.
Vdaka zmensenému prietoku vzduchu, je mensia
potreba plynu v TNV na ohriatie vzduchu na
predpisand teplotu, ktord bude zachovang,
pretoze je potrebnda pre sprdvne spalenie
Skodlivin vo vzduchu zo susiarni.

Vdaka reguldcii mnoistva prepalovaného

vzduchu je mozna az 30% Uspora plynu

Odlucovacoleja Odlucovani | bez zmeny
e oleja
Odkalovaciezariadenie Odstranova | bez zmeny
nie kalov
Stacacie/ PreCerpavacie Stacanie PreCerpavacie miesto KTL farby bude existujuce,
miesto farieba patriaceKTL linke Lakovni H2. Bude vybudované
voskov len nové potrubie ku KTL linke Lakovne H2a.
Bude vybudované nové precerpavacie miesto
pre vosky.
E-Scrub Cistenie Odlucovacisystém (suchysplavlakovacieho
ovzdusia odpadu) na zachytenie prestrekov farieb a lakov

v striekacich kabinach BC/CC. Systém bude
fungovat na principe elektromagnetického pola
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a gélového nosného média s riadenym pohybom
aniénov a katiénov.

Z pracovného prostredia striekacich kabin BC

a CC bude priblizne 20% vzduchu (64 000
m3/hod) odvédzaného do jestvujiceho komina

a 80% vzduchu bude cirkulovat v kabine.

Vykurovanie

Vykurovani | Vykurovacisystém bude sliZit na zabezpecenie
e tepelnych poZiadaviek na technologickej linke.
Vyhrievanievani bude zabezpecované
lamelovymi vymennikmi tepla. Systém bude
plne automaticky.

Vane budu dvojplastovéaizolaciou.

Procesnyohrev

Ohrevy UBS | Ohrev UBS a vosku na HRK je zabezpeceny
Ohrev HRK | prostrednictvom nepriameho ohrevu plynovymi
horakmi, spaliny ktorych ohrievaju vymenniky
tepla a tie zdsobniky s voskom a utesfiovacou
hmotou

Vetranie a vykurovanie Vetraniea [Vetranie a teplovzdu$né vykurovaniezabezpecia

vykurovanie| vetracie jednotky osadené na jednotlivych
technickych podlaziach objektu. Vybavené budu
filtraciou vzduchu, spatnym ziskavanimtepla

a hortdcovodnym doohrevom. Distribucia
vzduchu bude Stvorhrannymi a kruhovymi SPIRO
potrubiami z pozinkovaného plechu vedenymi
pod stropom haly a velkoobjemovymi
dvojfunkénymi valcovymi vyustkami. Nasavanie
Cerstvého vzduchu bude protidazdovymi
Zaluziami na fasadeobjektu. Vyfuk vzduchu
bude hlavicami nad strechu objektu. Vetranie
dopravnikovych mostov bude zabezpecené

z vetracieho systému haly, teplovzdusné
vykurovaniebude lokdlnes horicovodnym
ohrevom.

10.

Nahradny zdroj elektrickej | Nahradny [bez zmeny
energie - Dieselagregat zdroj el.

energie

11.

Laboratérium

bez zmeny

12.

Nanofiltra¢nézariadenie bez zmeny

Blokovd schéma a materidlova bilancia prevadzky v ¢leneni na jednotlivé
technologické uzly

4.1

Nazov blokovej
schémy

Slovny opis

Priloh
ac.

Blokova schéma
technolégie
Blokova schéma
preduprav

Blokova schéma KTL
(H2a)

Chemickd priprava zvarenej karosérie pozostava zodmastovania, aktivacie,
fosfatdcie, pasivaciea oplachuvdemineralizovanej vode. Zakladovanie
karosériisa uskuto¢nuje ponorenim vo vani na principe kataforetickej upravy
s ndsledovnym ponorenim a postrekom v demineralizovanej vode. Cely proces
je zaviSeny susenim, vypalovanim laku a chladenim.
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Daléimkrokom je utesfiovaniezvarov a lemov karosérie, ochrana pred
mechanickym poskodenim, a tym znizenie hlu¢nosti vo vnutri karosérie.
Nasledne budu natery UBS, GAD a FAD susSené (zelirované) v susicke.
Cisteniekarosérii, kontrola a pripadné odstranenie defektov po KTL a PVC.
Nanasaniezakladnej farby (BC) vstriekacich kabinach pomocou robotov,
medzisuSeniea chladenie. Nasledujestriekanie priesvitného laku (CC)
anaslednésusenieBC a CC laku v konecnej susiacej peci.

Kontrola a pulirovaniekarosérii. Po skontrolovanibudi odchadzat karosérie na
opravu laku (prebrusenie, prelakovanie, vysusenie) alebo linku DEKOR, kde
bude prebiehat ru¢né lepenie samolepiacich napisov, folii, lista emblémov.
Vystriekanie dutin karosérie horticimvoskom, odteCenie vosku a rucné Cistenie
karosérie od vyteCeného vosku.

Naslednym krokom bude skladovaniea montaz.

Blokova schéma
technolégie (H2)

Pozvarané karosérie automobilov zjestvujucich zvarovni (H6a, H6b, H4 a -H4a)
su transportované na Specidlnych podpornych rdmovych konstrukcidch
(skidoch) valéekovym dopravnikovym systémom do objektov Lakovne H2 a H2a.

Technologicky proces v Lakovni H2 je uréeny technologickym postupom, ktory
na zdklade vyrobnych poZiadaviek a vlastnych skidsenosti navrhol investor.
Technologické linky, prevadzky, jednotlivé pracoviska su logicky usporiadané a
reSpektuju technologicky tok vyroby, prepojenie na haly Zvaroviia H4, H6a a Héb
a na halu Montdz H3, vnutornu i medzioperac¢nu dopravu a prisun materialu.
V technologickom procese sa stretdvaju pracoviska automatické, robotizované
aajruéné.Su prepojené jednotnym dopravnym systémom - valéekova trat a skid
a zdvihacie vytahy- ktoré integruju linky do lakovacieho komplexu — 2 liniek
dispozi¢ne rozmiestnenych na 4 podlaziach.

V hale H2 je nainstalovana technoldgia zabezpecujuca kompletnd povrchovd
Upravu karosérii osobnych aut. Technologické zariadenie lakovne je tvorena
dvomi vyrobnymi liniami (linia 1 a linia 2), priCcomniektoré procesy su pre obidve
liniespolocné (susSiaren po oplachu VBH, mieSaren farieb, neutralizacna stanica
odpadovych vod).

Prvym vyrobnym procesom st chemické predipravy (VBH), sucastou ktorych je
aj Bodywasher asusiaren k Bodywasheru (spoloc¢na pre obidve linie). Objem
vani na povrchovd Upravu ¢ini 840 m3,, tento objem po rekonstrukcii linky €l
ostava zachovany.

Po chemickych predipravach nasleduje kataforézne ponorné lakovanie (KTL),
ochrana spodku karosérie a pretesfiovanie (UBS —linia 1 a linia 2)

Dalej nasledujestriekanieplni¢a-zakladnej farbya ndslednestriekanievrchnej
farby a priesvitného laku.

Karosérie, u ktorych boli zistené chyby laku postupujd na repas - oprava
nalakovanych karosérii (Spot repair kabiny).

Sucastou lakovne je aj zariadenie HRK na konzervéciu dutin karosérii,
neutraliza¢na stanica odpadovych véd a mieSiaren farieb.

Na predchadzanie vzniku emisii znecistujdcich latok do ovzdu$ia s pouZité
technoldgie na zneskodriovanie prchavych organickych latok (VOC) v termickych
spalovacich zariadeniach (TNV/TAR), tkaninové filtre na zachytavanie jemnych
kvapéciek farby a prachovych ¢asti(TZL), vodné clony na zachytavaniejemnych
Casti laku a vodnych kvapociek (TZL).

Pre technologické Ucely sa voda odoberd z aredlovej pripojky UZitkovej vody.
Voda, ktord sa pouziva na pripravu vodnych kupelov je predtym upravovand v
demineralizacnej stanici prevadzky.
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sa v prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju — bez zmeny

D

Opis miest prevadzky, vktorych vznikaji emisie audaje
o predpokladanych mnozstvach a druhoch emisii do jednotlivych zloziek
zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych ucinkov emisii
a dalSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie l'udi

1. Znecéistovanie ovzdusia

1.1.a Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusia vrdatane zapdchajucich Iatok a spésob
zachytdvania emisii H2

INTERNAL
|NTERNE
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Neutraliza¢na stanica priemyselnych odpadovych véd vhale H2 slidZzi na
predCistenie priemyselnych odpadovych véd z prevadzky, ktoré su dalg
odvadzané chemickou kanalizaciou do centralnej Cistiarne odpadovych vod
prevadzkovatela (COV VW SK).
Vystup hotovych produktov je rieSeny regalovym, automatizovanym skladom
karosérii —HRL.
4.2 Nazov materidlovej | Slovny opis Priloh
P. & |bilancie a c.
1. |Zemny plyn(9,352 bez zmeny
kWh/m?3 = stredna
hodnota vyhrevnosti
ZPN na Slovensku)
Zemny plyn pre H2 bez zmeny
2. Motorova nafta bez zmeny
3. |VodaH2a bez zmeny
Voda H2 bez zmeny
4. Elektricka energia bez zmeny
(H2 a H2a)
5. Materidly a suroviny | bez zmeny
(H2 a H2a)
5. Dokumentadcia k prevadzkovaniu prevadzky
P.¢. | Vypracovana v zmysle zakona Priloha ¢.
1. Havarijny plan podla zakona ovodach Ku kolaudacii
2. Projekt stavby pre stavebné konanie, ENPI., 2018 samostatne
3. STPP a TOO Lakoviia H2 a H2a Ku kolaudacii
C Zoznam surovin, pomocnych materialov a dalSich latok a energii, ktoré
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Emitovana S . .
) Udaje o emisiach
latka,
Zdroj emisii, Merna
. sposob . . rodukcia
P. ¢ zach':/ta'vania alel :a
vlastnosti -3 -1 -3 1|,
emisii mg.m kg.h OU.m t.rok jednotku
vyrobku
(g.ks?)
TZL H2/V22 0,110 0,219
VOC H2/V23 0,439 1,207
HF 0,055 0,219
- ické HCl iei 0,549 1,646
1 VBHd ?he mické STPPaTOO . ;\.lle je ]
predupravy Ni efinovany 0,004 0,011
Zn 0,000 0,000
Mn 0,000 0,000
TZL 0,219 0,439
2 KTL- _ VoC STPPaTOO H2/V01 Nieje 1 5305 6,585
zakladovanie definovany
H2/Vv02
TZL Nie je 06 1,6
3 UBSlinial STPPaTOO H2/V14 X ,
VvOC definova ny 10’4 29’1
TZL Nie je 0,077 0,22
4 UBSliniall STPPaTOO H2/V32 . ,
vocC definovany | 3073 8,670
TZL - -
Umyva,nlle co H2\[06a2 Nie je - -
5 karosérie/ STPPaTOO H2A 41 definovany ) )
suéenie—linial | NOx H2/V53 v
SO, - -
TZL - -
Umyvanie co H2AR6az o - -
- Nie je
6 karosérie/ STPPaTOO H2/A/31 . ,
. . NO definovany - -
su$enie—liniall X H2/V54
SO, - -
TZL H2/V18 1,2 3,5
Striekanie .
7 zéklad.farby | VOC STPPaTOO H2/v21 Nieje | 176 49,3
Plnicla?2 definovany
H2/V12
. . TZL H2/V05 6,2 17,4
Striekanie Nie ie
6 vrchnejfarbyBC|VOC STPPaTOO H2/V16 ! ] ’ 74,5 208,2
linia | definovany
H2/V19
TZL H2/V25 1,097 3,183
Striekanie voc H2/V33 Nie je 11,194 | 31,169
7 vrchnejfarbyBC STPPaTOO ) ,
linia Il definovany
inia H2/V35
8 TZL STPPaTOO H2/V17 5,2 14,7
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Emitovana . s
) Udaje o emisiach
latka,
Zdroj emisii, Merna
. sposob . . rodukcia
P. ¢ zach’;ta'vania alel :a
vlastnosti -3 -1 -3 1|,
emisii mg.m kg.h OouU.m t.rok jednotku
vyrobku
(g.ks?)
Striekanie laku Nie je
CC linial voc H2/v20 definovany 241,7 676
TZL H2/V34 2,305 6,475
9 Striekanielaku | y/qc STPPaTOO H2/V36 Nieje 1 107,555 | 300,604
CC liniall definovany
H2/V12
TZL H2/V13 0,2 0,7
H2/V24 0,9 2,5
Oprava Nie je
10 lakovanych STPPaTOO H2/V55 . i - -
Karosérif VoC definovany
H2/V56 - -
H2/V57 - -
TOC STPPaTOO
TNV siareri | 12 Nie j
1 susiaren 50, H2/V15 ie je
KTL definovany
co
NOx
Fosfatizacia- Kys. STPPaTOO Nie je
12 predupravy VBH | fosforecna H2/v37 definovany
13 ¢ernenie prahov | Pravcowlska t,)OII | H2/v3s i ) i
-1 zruSenéa vyduchysu
& i momentalne
14 ¢ernenieprahov | ntain H2/V39 i i i
-1l nevyuzivane
15 Neutraliza¢na al STPPaTOO Nie je
stanica H2/v40 definovany
Bodywasher— [ TZL,SO,, STPPaTOO 0 0
16 hordak1 CO, NOx, Nie je 0,2 0,5
TOC, H2/v41 definovany 2 5,9
0 0
Bodywasher— TZL, SO, STPPaTOO Nie ie
17 horak 2 €O, NOX, Hapva2 ) f,J . - -
TOC, efinovany
Bodywasher— [ TZL,SO,, STPPaTOO 0 0
18 horak3 CO, NOx, Nie je 0,2 0,5
TOC, H2/v43 definovany 2 5,9
0 0
19 Ofuk z ) - Nie je
predlprav H2/Va4 definovany
HRK—ohrev TZL, SO, STPPaTOO 0 0
hniezd (olej) TOC Nie j
’ je 0,2 0,5
20 Co, H2/v45 definovany 2 5,9
NOX, 0 0
HRK—ohrev TZL,SO0,, STPPaTOO 0
21 hniezd CO, NOx, Nie je 0,2 0,5
TOC H2/Vv46 definovany 2 5,9
0 0
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Emitovana - . .,
) Udaje o emisiach
latka,
Zdroj emisii, Merna
. sposob . . produkcia
P.C zach’:/ta'vania alel na
vlastnosti -3 -1 -3 1|,
emisii mg.m kg.h OU.m t.rok jednotku
vyrobku
(g.ks?)
HRK—-ohrev TZL, SO, STPPaTOO 0 0
22 hniezd CO, NOXx, H2/v47 Nie je 0,2 0,5
TOC definovany 2 5,9
0 0
Dieselagregat TZL, SO, STPPaTOO 0 0
Phoenix CO, NOx, Nie je 0,2 0,5
23 Zeppelin (0,250 | TOC H2/va8 definovany 2 5,9
MW) 0 0
Dieselagregat TZL, SOy, STPPaTOO 0 0
Phoenix CO, NOx, Niei 02 05
24 Zeppelin (0,720 | TOC H2/V49 ele ’ g
MW) definovany 2 5,9
0 0
Dachlakierung STPPaTOO
Pripravné
25 pracoviské a BC TOC, TZL H2/V50 - -
+ CC
STPPaTOO
Dachlakierung
26 IRsuSiarenBC [ TOC H2/V51 - -
a IR susiaren CC
Presse-messe STPPaTOO
27 kabiny(3 TOC H2/V52 0,015 0,0273
pracoviskd)
1.1.b Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusia vrdtane zapdchajucich Iatok a spésob

zachytdvania emisii H2a — bez zmeny

1.2.a Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii H2
Oznac. Popis Linka Pozicia Vypustané ZL | Odluéovacie Emisny limit
vyduchu zariadenie HT C EF
(g/hod) | (mg/m3)
01 linka KTL | +11 K-L/18 |voc vodnd clona - 45 g/m?
3 -
TZL
02 linka KTL I +11 K-L/16 | VOC, vodnd clona - 45 g/m?
TZL 3 -
03 Cisteniefiltrov - F/6-7 |[nepouziva sa / mimo prevadzky - -
04 Cisteniefiltrov - F2 nepouziva sa / mimo prevadzky - -
05 medzisusiaren G2 FZL-S0.,;-C0; - - -
BC NOTFOE
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Oznac. Popis Linka Pozicia Vypustané ZL | Odluéovacie Emisny limit
vyduchu zariadenie HT C EF
(g/hod) | (mg/m3)
06 susiarefvody + H3 vyduchybudu - - -
zaslepené
[alw susiarefvody + K4 vyduchybudu - - -
zaslepené
fal*) susiarefvody + H45-16 | vyduchybudd - - -
zaslepené
fale] suSiarefvody + H46-17 | vwyduchybudd - - -
zaslepené
10 susiarefvody I: H47-148 | vyduchybudu - - -
zaslepené
1 susiarefvody + H48-19 | vwyduchybudd - - -
zaslepené
12 TNV - suSiaren I +11 F17 TOC termické 20 45 g/m?2
plnica, susiaren TZL, dopalovanie 10
vrchného laku SO,, -
co, 100
NOx 200
13 repasia— I +11 F13 VOC, tkanin. filter - 45 g/m?2
striekanie TZL 3 -
spotrepair
14 striekanie K19 VOC, tkanin. filter - 45 g/m?
podvozkov UBS TZL 3 -
15 TNV —susiaren I +11 J20 TOC termické 20 45 g/m?2
KTL TZL, dopalovanie 10
SO,, -
co, 100
NOx 200
16 striekacie kabiny /komin | VOC, vodnd clona - 45 g/m?
VL1 BC TZL 3 -
17 striekacie kabiny /komin [VOC, vodna clona - 45 g/m?2
VL1 CC TZL 3 -
18 plni¢1 I +11 /komin | VOC, vodna clona - 45 g/m?
TZL 3 -
19 striekacie kabiny /komin | VOC, vodnd clona - 45 g/m?
VL2 BC TZL 3 -
20 striekacie kabiny /komin [VOC, vodnd clona - 45 g/m?2
VL2 CC TZL 3 -
21 plni¢2 I +11 /komin | VOC, vodna clona - 45 g/m?
TZL 3 -
22 linka preduprav | +11 L/14-15 | VOC, vodnd clona - - 45 g/m?
VBH TZL, - 3
HF, > 25 <3
Hdl, 200 30
Ni, >2,5 <0,5
Zn+Mn >5 <1
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Oznac. Popis Linka Pozicia Vypustané ZL | Odluéovacie Emisny limit
vyduchu zariadenie HT C EF
(g/hod) | (mg/m3)

23 linka preduprav I +11 L/12-13 | VOC, vodnd clona - - 45 g/m?2

VBH TZL, - 3
HF, > 25 <3
Hdl, 200 30
Ni, >2,5 <0,5
Zn+Mn >5 <1

24 repasia—mokré I +11 F-E/17- | TZL,MOC 3 45 g/m?2
brisenie 18

25 medzisusiaren 1] E2 FZL-S0,;-CO; - - -

NOXTOG

26 susiarefvody H cA8-19 | vyduchybudd - - -

zaslepené

27 susiarefvody H CA7-18 | vyduchybudd - - -

zaslepené

28 suSiaredvody H CH6-17 | vyduchybudd - - -

zaslepené

29 susiarefvody H €A5-16 | vyduchybudd - - -

zaslepené

30 susiarefvody H &4 vyduchybudu - - -

zaslepené

31 suSiarefvody H 13 vyduchybudu - - -

zaslepené

32 striekanie 1 K18 VOC, tkanin. filter - 45 g/m?2
podvozkov UBS TZL 3 -

33 striekacie kabiny 1] D3 VOC, vodna clona - 45 g/m?
BC1 TZL 3 -

34 striekacie kabiny 1] E3 VOC, vodna clona - 45 g/m?
CcCe TZL 3 -

35 striekacie kabiny 1] EO VOC, vodna clona - 45 g/m?2
BC2 TZL 3 -

36 striekacie kabiny 1] FO VOC, vodna clona - 45 g/m?
CC5 TZL 3 -

37 fosfatizacia— | +11 L21 kys—fosforecnd - - - -
preddpravy VBH

38 Cernenie prahov C25 \ViaTa vodniclona - 45 g/m?
(Pracoviska boli Tz 3 -
zruSené
a vyduchysu
zachované)

39 cernenie prahov I D25 VoG, vodnd-clona - 45 g/m?
(Pracoviska boli Tz 3 -
zruSené
a vyduchysu
zachované)

40 Neutralizacnd 1+11 Cc17 HCl - 300 30 -
stanica

41 Bodywasher— I +11 L5060, - - -
horak 1 NOxTOc;
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Oznac. Popis Linka Pozicia Vypustané ZL | Odluéovacie Emisny limit
vyduchu zariadenie HT C EF
(g/hod) | (mg/m3)
42 Bodywasher— I +11 255060, - - -
horak 2 NG
43 Bodywasher— I +11 250,60, - - -
hordk 3 NOx—FOG;
44 Ofuk z I +11 - - - -
preduprav
45 HRK—-ohrev I +11 TZL50,; 706 - - -
hniezd (olej) co, 100
NOXx, 200
46 HRK—-ohrev I +11 25502760, - - -
hniezd NOx-TOC
47 HRK—-ohrev I +11 255060, - - -
hniezd NOxFoC
48 Dieselagregat I +11 L5060, - - -
Phoenix Zeppelin NOxTFOC
(0,250 MW)
49 Dieselagregat I +11 FZL-502,-€0; - - -
Phoenix Zeppelin NO,TFOC
(0,720 MW)
50 Dachlakierung | +11 TOC, - - -* 45 g/m?
Pripravné T2
pracoviskaaBC
+CC
51 Dachlakierung | +11 TOC - - =¥ 45 g/m?
IR suSiaren BC
a IR susiaren CC
52 Presse-messe I +11 TOC - - -* 45 g/m?2
kabiny (3
pracoviska)
53 suSiaren vody TZL,S0,, CO, - suSiaren -
NOx, TOC, vody
54 susiaren vody 1 TZL,S0,, CO, - susSiaren 1] -
NOx, TOC, vody
55 termomecanica VOC, - - 45 g/m?2
TZL 3 -
56 spotrepair I VOC, - - 45 g/m?2
kabiny SUV TZL 3 -
57 spotrepair VOC, - - 45 g/m?2
kabiny MIX TZL 3 -
58 Brusenie plnica 1 TZL Cyklénovy filter - - -
linia SUV
59 Brusenie plnica TZL Cyklonovy filter - - -
linia MIX

Limit pre VOC— 45g/m2 plati pre celt prevdadzku lakovne H2
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1.2.b Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii H2a — bez zmeny

1.3.a Lakovna H2

Identifikacia | Emitované | Napojené zdroje | Priemer Vyska Objemovy Teplota emisii
b & miesta ZL emisii bodového | vypuitania prietok (°c)
. C ;. .
vypustania miesta (m) (mn3.h1)t
vypustania
1. H2/01 VOC, TZL Linka KTL 0,8m 22,55 11834 27,03
2. H2/02 VOC, TZL Linka KTL 0,5m 22,55 4 437 54,78
TZL,CO, NOx | MedzisuSiaren BC
3. H2/05 03m 30,4 )2 )2
SO, TOC |
FZLCONOx vyduchy budu 5 R
4. SO.FOC zaslepené ’ ’ — —
FZLCoNox | vyduchybudu
5. =207 Y 63+ 364 . .
$O,FOC zaslepené — -
FZLCONOx vyduchy budu ) 5
6. SO,-FOC zaslepené ! ! ~ —
. FZLCoNOox | vyduchybudu 5 5
' (Naltthrala zaslepené ’ ’ — -
TZLCO PO vyduchy budu 5 X
8. [NaPllk ol zaslepené ! ! — —
1210 NOx | wduchy budu
9. H2/11 , 02— 204 2457244, 1483
$0.FO€ zaslepené
MOE; TOC, .. M
SuSiaren CC
10. H2/12 TZL, - 1,6 m 30,4 103 584 244,33
a plnica
CO, NOx S6.2
11. H2/13 VOC, TZL Oprava laku 1,4x3,4m 31,45 245 744 14,83
UBS — | ochrana
12. H2/14 VOC, TZL 0,8 x2,2m 24,2 39614 16,78
podvozku
VoG, TZL, L
13. H2/15 SuSiaren KTL 1,5m 30 75177 202,65
CO, NOx SO
Komil komil
14. H2/16 voc, TzL | Striekanie BCI emin emin 149 102 14,99
10,5m 83
Komin komin
15. H2/17 VOC, TZL Striekanie CCI 158 290 13,95
10,5m 83
. Komin komin
16. H2/18 VOC, TZL PIni¢ 1 281 425 11,85
10,5m 83
. . Komin komin
17. H2/19 VOC, TZL Striekanie BCI 256 449 21,02
10,5m 83
. . Komin komin
18. H2/20 VOC, TZL Striekanie CCI 259 490 15,09
10,5m 83
. Komin komin
19. H2/21 VOC, TZL PInic 2 229 072 9,66
10,5m 83

INTERNAL
|NTERNE

EKOCONSULT-enviro, a.s.

Lakovna H2 a H2a




30

Identifikacia | Emitované | Napojené zdroje | Priemer Vyska Objemovy Teplota emisii
5.7 miesta ZL emisii bodového | vypustania prietok (°c)*
. €
vypustania miesta (m) (mn3.h1)t
vypustania
20. H2/22 Linka VBH 0,6 m 22,7 12 997 47,75
VOC, TZL,
HF,HCI, Ni,
Zn+Mn .
21. H2/23 Linka VBH 0,6 m 22,7 13 418 35,83
22. H2/24 VOC, TZL Oprava laku 3,8x1,1m 30,4 119 461 14,85
TZL,CO, NOx | MedzisusSiaren BC
23, H2/25 03m 30,4 )2 )2
SO, TOC 1
FZLEoNOox | vyduchybudu
24. $O,-FOC zaslepené ! ! — —
FZLCONOx vyduchy budu , s
25. H2/27 <o, Jaslepené 03w 304 - -
FZLcoNox | vyduchy budd
26. H2/28 T 83m 30,4 2 2
$0,FOC zaslepené — -
FZL €O NOx vyduchy budu N N
27. H2/29 o, saslepend 03-m 304 —-) —)
FzLcoNox | vyduchybudd , N
28. H2/30 02— 204
SO,FOC zaslepené = -
T2LcoNox | wduchy budu
29. H2/31 , 02 204 L2 5886
[Na¥h JaYa zaslepené
UBS — Il ochrana
30. H2/32 VOC, TZL 2,8x1,3m 24,2 63 829 14,04
podvozku
. . Komin komin
31. H2/33 VOC, TZL Striekanie BCII 180 635 10,15
10,5m 83
. . Komin komin
32. H2/34 VOC, TZL Striekanie CCII 193 079 11,94
10,5m 83
. . Komin komin
33. H2/35 VOC, TZL Striekanie BCII 215 117 12,92
10,5m 83
. . Komin komin
34, H2/36 VOC, TZL Striekanie CCII 192 987 13,78
10,5m 83
Fosfatizacia,
35. H2/37 VOC, TZL , 2,6 x3,0m 24,2 7272 58,86
predupravy | + 11
36. H2/38 VvOC, TZL | Cernenie prahov| 1,4x2m 30,4 --)2 --)2
37. H2/39 voc, TZL | Cernenieprahov i 1,4x2m 30,4 --)2 --)2
Neutralizacna
38. H2/40 HCl . 0,6 m 10 3310 25,53
stanica
TZL,CO, NOx Bodywasher —
39. H2/41 ] 0,6 m 30,4 --)2 --)2
SO, TOC hordk 1
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Identifikacia | Emitované | Napojené zdroje | Priemer Vyska Objemovy Teplota emisii
5.7 miesta ZL emisii bodového | vypustania prietok (°c)*
. €
vypustania miesta (m) (mn3.h1)t
vypustania
TZL,CO, NOx Bodywasher —
40. H2/42 i 0,6 m 30,4 )2 )2
SO, TOC hordk 2
TZL,CO, NOx Bodywasher —
41. H2/43 . 0,6 m 30,4 --)2 )2
SO, TOC hordk 3
42. H2/44 - Odfuk zpreddprav 0,6 m 27 )2 )2
43 H2/45 TZL,CO, NOx HRK—-ohrev 0.6 2746 2 2
. 3 + - -
50, TOC hniezd m m
TZL,CO, NOx HRK - ohrev
44, H2/46 . 0,6 m 27 )2 )2
SO, TOC hniezd
TZL,CO, NOx HRK —ohrev
45, H2/47 . 0,6 m 27 )2 )2
SO, TOC hniezd
TZL,CO, NOx
46. DG1 DG1 (250 kW) - - )2 )2
SO, TOC
TZL,CO, NOx
47. DG2 DG2 (720 kW) - - )2 )2
SO, TOC
Dachlakierung
Pripravné
48. H2/50 TOC, TZL iy - - . .
pracoviska a BC+
CcC
Dachlakierung
49. H2/51 TOC IR susSiarernBCa IR - - - -
suSiaren CC
Presse-messe
50. H2/52 TOC kabiny (3 - - - -
pracoviska)
TZL,CO, NOx | vodna susiaren |
51. H2/53 0,3m 30,4 - -
SO,, TOC
TZL,CO, NOx | vodna susiaren |
52. H2/54 03m 30,4 - :
SOy, TOC
Termomeccanica - - - - -
53. H2/55 VOC, TZL
Oprava laku
Spot kabina SUV- - - - -
54, H2/56 VOC, TZL
Oprava laku
Spot kabina MIX- - - - -
55. H2/57 VOC, TZL
Oprava laku
Brisenie plnica 0,32 m - 470 53
56 H2/58 TZL o
linia SUV
Brusenie plnica 0,32 m - 770 58
57 H2/59 TZL

linia MIX

-)! — pouZité hodnoty su zo Sprav o opravnenom merani emisii ¢.: 04/2011/A/13-ME, 04/2011/B/13-ME
-)2—hodnoty neboli merané
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2.  Znecistovanie povrchovych véd - bez zmeny

3. Znecistovanie pédy a podzemnych véd — bez zmeny

4. Nakladanie s odpadmi

Odpady vznikajuce pocas prevdadzky Lakovne H2 a H2a
Vzhladom na pribudnutie novych technolégiiddjde k navySeniu mnoZstiev vybranych odpadov a vzniku novych
odpadov ktoré st zaradené podla vyhla$ky MZP SR ¢. 365/2015 Z.z. , ktorou sa ustanovuje Katalég odpadov v
zneni neskorsich predpisov:

P.c. Fyzikdln | Vyprodu | Zhodnotené Zneskod. Miesto
Miesto e kované mnozstvo mnoZstvo znesSkod./
Oznacenie Druh odpadu vzniku | a chemi | mnozstv odpadu odpadu za rok zhodnoc.
odpadu odpad cké o za rok (t) (t) odpadu
u vlastnos | odpadu
ti za rok
odpadu (t)
1. 130802 iné emulzie (N) H2 N 300 - - Po vyberovom
aH2a 400 konani
externd
spoloénost
2. 190806 nasytené alebo pouZité | H2 N 50 - - Po vyberovom
iontomenicové Zivice | a H2a 70 konani
(N) externa
spoloénost
3. 160507 vyradené anorganické | H2 N 150 - - Po vyberovom
chemikalie aH2a konani
pozostavajuce z externa
nebezpecnych latok spoloénost
alebo obsahujlce
nebezpecné latky
4, 160508 vyradené  organické | H2 N 150 - - Po vyberovom
chemikalie aH2a konani
pozostavajuce z externa
nebezpecnych  latok spoloénost
alebo obsahujlce
nebezpecné latky

V suvislosti s vystavbou sa predpokladd vznik nasledovnych odpadov, ktoré st zaradené podla vyhldsky MZP SR

¢.365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje Kataldg odpadov v zneni neskorsich predpisov:

¢islo druhu | ndzov druhu odpadov kategodria mnoZstvo
odpadov odpadov (t)
150101 obalyz papiera a lepenky 0] 0,7

1501 02 obalyz plastov 0] 0,2

1501 03 obalyz dreva 0 0,9

1501 10 obalyobsahujuce zvysky NLalebo kontaminované NL N 0,03
1501 06 zmiesané obaly (0] 0,18
191001 odpad zo Zeleza a z ocele 0 0,4
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5. Zdroje hluku — bez zmeny
6. Vibracie — bez zmeny
E Opis miestaprevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia
v tomto mieste
1. Grdfické zndzornenie stavu uzemia prevadzky a jej sSirsieho okolia
1.1.  Mapa lokality a Sirsie vztahy
P.& |N&zovmapy Pril.c.
1. |Prehladna situacia aredluzdvodu Volkswagen Slovakia,a.s. 3
2. |Prehladnd situacia —SirSie vztahy
2. Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého uzemia — bez zmeny
3. Staré zatazZe, realizované i planované napravné opatrenia — bez zmeny
F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technoldgie
a dalSich technik na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné,
na obmedzenie emisii —bez zmeny
G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov ana prednostné zhodnocovanie
odpadov vznikajucich v prevadzke — bez zmeny
H Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni
atechnickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii
do Zivotného prostredia—bez zmeny
| Rozbor porovnania prevadzky s najlepsou dostupnou technikou
1. Porovnanie parametrov a technologického a technického riesenia prevaddzky
s najlepSou dostupnou technikou
Sledovany parameter Hodnota parametra [Hodnota parametra alebo Zdovodnenie
alebo riesenie alebo riesenia rieSenie pre najlepsiu rozdielov /navrh
prevadzky dostupnu techniku opatreni a termin
1.1 | Technologické alebo BREF nieje BREF nie je vypracovany BREF nieje
technické riesenie vypracovany vypracovany
1.2 | Parametre spotreby surovin BREF nieje BREF nie je vypracovany BREF nieje
a materialovej bilancie vypracovany vypracovany
1.3 | Parametre spotreby vody BREF nieje BREF nie je vypracovany BREF nieje
vypracovany vypracovany
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1.4 | Parametre spotreby energii BREF nieje BREF nie je vypracovany BREF nieje
a energetickej ucinnosti vypracovany vypracovany

1.5 | Dal$ieparametre BREF nieje BREF nie je vypracovany BREF nieje
vypracovany vypracovany

Navrhovana technoldgia lakovne bola posudzovana podla dokumentov:
e _Navrh referenéniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach pro povrchové Gpravy kovu a plastu
s pouZzitim elektrolytickych nebo chemickych postupu, srpen 2005

e ,Navrh referenéniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikdch, Povrchova Uprava pouzivajici
organicka rozpoustédla, Konecny ndvrh Listopad 2006“, oznadené *

umiestnend vzodpovedajicom
a primeranom priestore. Emisie
do ovzduSia budul riadené
prostrednictvom vyduchov.

povrchovejUpravy:
— dostato¢né rozmery prevadzky
— utesnenie rizikovych ploch

Sledovany parameter Hodnota parametra alebo Hodnota parametra alebo rieSenie | Zdovodnen
alebo riesenie rieSenia prevadzky pre najlepsiu dostupnu techniku ie
rozdielov
/navrh
opatreni
a termin
1.1 | Technologické alebo Proces bude programovo Kontrola prebiehajuceho procesu Spifa
technické riesenie riadeny, pricom cCas pésobenia | a jeho optimalizacia vautomatickych
jednotlivych operaciipri linkdch. DigitdIny systém kontroly
chemickom istenia naslednej | zaznamenava Udaje o prebiehajicom
Uprave bude mozné okrem procese areguluje proces vredInom
nastavitelného programu Case podla nastavenych hodnét.
regulovat tiez manudlne podla
technologického predpisu pre
jednotlivé operdcie.
Teplota vyhrievanych vanibude | Monitorovanieteplotya jej Spliia
sledovand a regulovana. udrziavanie voptimalnom pracovnom
V peciach na vypalovanie farby- | rozpati.
zabudovanysnimacteploty
Vypracovanie a dodrZiavanie Dodrziavat plan tdribya zaznamenavat | Spifia
Planuudrzbynapr.: vSetky ukonyinspekciea udrzby, ako su:
-vizualne kontroly netesnosti a
opotrebenia - vizudIna kontrola netesnosti uzaveroy,
- tlakové skuasky prirub, ventilov, zvarov, nadrzi a jimok,
- kontrola meracich pristrojov |- tlakova skaska potrubia nadrii,
-kontrolazariadenina - kontrolatesnosti matiek a Sroubov,
zniZovanie mnozstva emisii - kontrola opotrebenia a trhlin na
strojnom zariadeni, ventiloch a jimkach,
- rekalibracia mariacich systémov
- zabezpedit aby zariadenie na znizenie
emisii a odtah bolo plne funkéné, a Ze:
- susicky alebo pece nevykazuju
netesnosti
- potrubie nepresakuje
- obtoky (bypasy) dobre funguju (t. nie
sU zablokované)
Technologickd linka  bude | Usporiadanie a prevadzka zariadenia |splina
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Prevadzka bude temperovang,
v nepretrzitej Cinnosti.
Zariadenia budukontrolované
podfa planudadrzby.

Na linke predupravy budu vo
vaniachumiestnené
mechanizmyna sledovanie stawu
kupela.

— zabezpecenie stabilityvyrobne;j
linky

— dvojité obloZenie nadrzi alebo
vys padovanie rizikovych miest

— pracovnénadrze umiestnené
v utesnenych vys padovanych
plochach

— vpripade precerpavania kvapalin
medzi dvoma nadrzami, musia
byt tieto dostatoéne velké

— systémkontroly Uniku alebo
utesnend plocha musiabyt
kontrolované vramciplanu
udrzby

Prevadzka sa bude riadit Skladovanie chemikalii: splha
Prevadzkovym poriadkom — zabranit skladovaniu kyselin
Farbya chemikalie budu a kyanidovspolocne
skladované vo vymedzenych — oddelené skladovanie horlavych
priestoroch. Podlaha bude a oxidacnych latok
upravena chemicky odolnou — skladovanie vsuchom
podlahousosoklom/zichytnymi prostredi/vihkom prostredi
jimkami—havarijnd vafa. — zabranenie kontaminacii pody
Farbya chemikdlie budd riadne a vodya Unikov chemikalii
oznacenea uzavretévobaloch. | _ ;54 ranenie koréziiskladovacich
Bezpecnostné listy budu zariadeni
dostupné na prevadzke.
Karosérie buduvkupeloch Navesiavanie usporiadattak, abysa Spifa
otacané. Nakonci liniek minimalizovalo prevesSiavanie, straty
nana$aniafarby/lakuako ajpo |dielova maximalizovalasa pridova
voskovania budu kyvacie ucinnost.
stanice.
Premiesavanie pracovnych Premiesavanie kipelov—BAT je splfa
roztokov prudom kvapaliny. premiesavanie pridom kva paliny
alebomechanické premiesavanie (nie
vzduchom)
Prevod tepla navyhrievané vane | Ohrev pracovného kupela: Spifa
sa uskutocnicez lamelovy — vysokotlakou hortdcou vodou
wmennik tepla. — hortcou vodou
— iné media —olej
— priame vyhrievanie jednotlivych
vani elektrickymi (ponornymi)
ohrievac¢mialebohordkmi.
Pocas predupravy budui pouzité | Odmastovanie organickymi Spifa
vo vode rozpustné a rozriedené | rozpu$tadlamije moZné nahradit
chemikalie. inymi technikami.
Koncentracia odmastovacej Udriba odmastovacich roztokovna Splia
chemikalie je sledovana, ¢imsa | baze vody-znizit mnozstvo chemikalii
zabranuje plytvaniu. Vodny a energie.
roztok zodmastovaniaje
upravovanya naspat odvedeny
do vane odmastovania.
Vyuzitie kaskddovéhooplachu Udrzba odmastovacich kupelov: splna

kupelovpredupravy, Gdrzba
kupelovfiltraciou, separadou

— filtracia

— hmotnostna, mechanicka separacia

— statickyodlucovac,

— biologické
odmastovanie/regeneracia

— odstredovanie odmastovacich vani
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— membranova filtracia

— viacstupniové Cistenie

— elektrolytické odmastovanie

— kaskddové alebo spatné pouzivanie

kupelov
V automatickejprevadzke Minimalizicia nekvalitnej vyroby Splia
systémpracuje Uplne systémomriadenia.

automaticky, bez zasahu

obsluhujuceho persondlu.
Systém takto funguje

s maximalnou rychlostou
a efektivitou.

- kontrolya opravykarosérii Minimalizacia vzniku odpadu pouzitim | Splra
- recyrkuldcia oplachovych véd | technik kontroly pouZivania a strat

a chemikalii surovin vprocese.
- kaskadovité prepojenie

kupelov
Triedenie, zhromazdovanie Ak vznikaju odpady, je potrebnéich Splia
a skladovanie je dnotlivych triedita oznaCovat a to uzvprocesoch
druhovodpadovosobitne, alebovpriebehutpravy odpadov,
oznacovanie vzniknutych takZe je moznéichspatne vyuzit alebo
odpadov externe regenerovats dostato¢nou

ucinnostou.

Vzdu$ninyzliniek budd BAT je odsavanie  a kontrola | spifia
odsavané viacerymivyduchmi. [odsavaného vzduchu

Tato vzdusnina bude sledovana
v pravidelnych intervaloch
v zmysle platnej legislativy.

Zdroje hlukuvpracovnom Identifikacia zdroja vyznamného splfa
prostredisuidentifikované. hluku. Znizenie hluku—instalovanie

Pocas skusobnej prevadzky budu | timicov, akustickych uzaverov,

vykonané merania hluku uzatvaranie dveri, minimalizacia

a vpripade zvy$enia hlukubudu | dopravya pod.
inStalované tImice.

V prevadzke budu vybudované | Pre pripad likvidade prevadzky— Splna
chemickyodolné podlahy, udrZiavat materialy na upravenych

havarijné a zachytné jimky. plochachalebo so zachytnymi

Manipulédcia s materidlmi jimkami, pouZivanie predpisanych

a surovinami sa bude riadit postupov, prevenciu havarie

prevadzkovymi predpismi. a primerandmanipulacius materialmi
Prevenciuhavarii budu riadit a surovinami.

Havarijnyplan a POH —
dokumenty budu vypracované
ku kolaudacii.

Pocas prevadzkybudu Pre pripad likvidacie zaznamendvat: Splna
zaznamendavané a uchovavané — Udaje o pouzivani zakladnych

Udaje pre pripad likvidade a nebezpecnych chemikalii, kde
prevadzky. boli pouZivana a skladované

— roc¢nu aktualizaciutychto udajov

— uskutocnenie opatreni na
zamedzenie mozného znecistenia
podzemnychvod alebo pady.
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Vedla vane odmastovaniabude | Odporucané: splfa
osadena jednotka odlucovaca — mechanické odstranenie oleja
oleja, ktorad zabezpecizvySenie alebomaziva
Zivotnosti kupela. — vysoko Gc¢inné odmastovanie
Obnovenie kupefovbude — poutZitie technik nulovych
rieSené kaskadovitym odpadowych vod
prepojenim (protiprddovym
oplachom), cohondasledkom je
znizenie spotrebyvody.
SamotnémunanddaniuKTLfarby | Povrchova preduprava aplikovanana |Splia
bude predchddzat prediprava. | pripravu povrchupred nanasanim
Na koncilinky che mickej ndaterov, napr. zvysenie adhezivnych
predupravy bude karoséria vlastnosti povrchu (Specidlne pre
odmastena a potiahnuta tenkou | systé mzaloZzenyvodnej baze).
vrstvou fosfatiza¢ného cinidla.
Pouzivatsabudi BCfarby— Aplikacia vodourieditelnych splha
vodourieditelné. systémov, resp. riedidlovych farieb
Lak a opravylaku- riedidlové alakov. *
latky *
V procese sa bude pouzivat Minimalizovanie vs tupu rozpuitadiel |spliia
demineralizovana voda. * do technologické procesu. Oplachy
horicou vodoua pouzitie
odmastovaca bez obsahu organickych
rozpustadiel, saponatov,
trichldretylénu, tetrachldretylénu. *
V automatickejprevadzke Automatické zabezpecdenie splna
systémpracuje Uplne technologickych parametrov procesu.
automaticky, bez zasahu Automatické zabezpecenie
obsluhujuceho personalu. technologickych parametrovvratane
Parametre vyznamné z hladiska | dodrZiavaniateplotnych rezimov,
ochranyZzivotného prostredia pravidelna pripadne automatickd
a vplyvajuce na kvalitu chemicka analyza. *
vystupného procesu budu
regulované a sledované
automaticky. *
Farbybudidnanasané VyuZzitie optimalnych nanasacich splia
automatickyajmanualne: technik.
- KTL farba automaticky Pouzivaju sa zodpovedajuce nanasacie
(elektroforetické nanasanie technikyautomatického, pripadne
farby) ruc¢néhostriekania, podla
-BCa CCmanualne technologickych poziadaviek na kvalitu
ajautomaticky vstriekacich nanasaného povlaku: pneumatické,
kabinach strednotlakové, vys okotlakové,
-Voskymanualne aj vysokotlakové s podporouvzduchu,
automaticky. * pripadne elektrostatické nanasanie
ndaterovych latok. *
Na zasobovanie liniek Poutzitie centradlneho rozvodu splifa
naterovych latok bude vyuzity a automatickd vymena pouzitych
centrdlnyrozvod z distribucnych | ndterovych latok. *
miestnosti. *
Povrchova Uprava bude BAT je redukcia spotreby a emisii: |splnia

realizovand na automatickej
linke (manualne napr. vosky),
vSetci zamestnanci budu

— automatizaciou technik
— preskolenim
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preskoleni, budd udrziavané
aktualne pracovné poriadky.
Optimalizaciu zabezpedi
monitorovanie a meranie, ako aj
planovanysystémkontrol

a udrzby. *

— udrZiavanim pisomnych manualov
— optimalizaciou ¢innosti
— pldnovanim adrzby*

MnoZstvo spotrebovanych | atok, | BAT je pravidelnd bilancia rozpuitadiel. | spifa
vratanerozpustadielbude *
pravidelne sledované. Sthrnna
bilanciasa vycisluje k 15.2.
kalendarnehorokuvramci
vypoctu poplatkovza
znecistovanie ovzdusia. *
V prevadzke sa bude vyuzivat BAT je minimalizacia spotrebysurovin |spitia
autimatizovany systém pouZitim niektorejz technik:
miesania, opatovné pouzitie automatizovany systém miesania,
farieb, zasobovanie materidlom | programovantelné vahy, pocitacovy
cezcentrdlnyrozvod systém, opatovné pouzitiefarieb,
z distribu¢nych miestnosti.* priama dodavka farieb zo skladu,

skupinové lakovanie, systémy

s tlakovym davkovanim.*
Cistenie sa bude vykonavat BAT je minimalizicia emisii VOCtym, [splfia
prostriedkami s nizkym obsahom | Ze sa pouZiju Cistiace te chniky
rozpustadiel.* bezrozpustadlové alebos nizkym

obsahomrozpustadiel.*
Je planované pouzivat chemické | BAT je zniZenie nepriaznivych splna
pripravkybezlatok, ktoré fyziologickych vplyvovtym, Ze sa
obsahujuspominanérizikové nahradia rozpustadld, ktoré obsahuju
vety.* akukolvekzrizikovych viet R45, R46,

R49,R60, R61.*
Emisiedovodybudu BAT je minimalizacia emisii do vody | splna
minimalizované vtomto poradi:
v technologickomprocese —kaskadovyoplach, regenerada
(kaskadové oplachy), nasledne surovin a pouzitie kontrolnych
bude voda ¢istend mechanizmov, uzatvorené systémy
v neutralizacnej stanici, odkial chladenia
bude predtistend odpadova — spracova nie odpadowych vod
voda odvadzana do COV. * pouZitim technik predbeznych

Uprav
—biologické spracovanie*

Rozpustadla budd ulozené Kde mdzu byt rozpustadla vstyku splna
v sklade chemikaliivmalom s vodou je BAT zabranenie
mnozstve. Podlahaskladubude | nebezpeénym koncentraciam
odolnavocdichemikaliam. rozpustadielvkanalizicii tym, Ze sa
Podrobnostiaorganizacné zabrdnineplanovanému Gniku alebo
zabezpecenie bude popisané sa zabezpedi bezpecna Uroven
v Havarijnom plane.* vodpade.*
Vodyz povrchovejupravybudi | BAT je monitorovanie surovin splifa

Cistené vneutralizatnejstanici,
odkial'bude predcistena
odpadova voda odvadzand do
Cov.x

Je sledované mnoZstvo odpadov

a odpadovych véd za Gcelom

minimalizacie emisii toxickych

mnozZstievdo vodného prostredia:

— poutZitim menej nebezpecnych
materialov

— zniZzenimpouZitych materidlov
a stratvo vyrobe
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— spracovanimodpadovych vod
BAT je monitorovanie vypustania
odpadovych véd.*

1.2 | Parametre spotreby Vstupné materialy, chemikdlie, [Zaznamendvanieamonitoring Splna
surovin a materidlovej energie, voda budu spotrebyvstupnych pomocnych
bilancie monitorované a pravidelne surovin, elektrickej energie, plynu,
vyvhodnocované. dalsich paliva vodya nakladyna
jednotku.
PouZiva sa oplach postrekom Zabranenie vynosu pracovného splia
aleboponorom, karosérie na roztoku kombinddou niektorych
nosicoch sabuduposivat technik: usporiadanie dielov, doba
priebeine, medzi jednotlivymi odkvapkania, vkladanie
usekmimézuodkvapkavat Tento | odkva pkavacich dosiek, pravidelna
¢as je dostatocne dlhynato, aby | kontrola a udrzba zavesov, oplach
sa ucinne zabranilovynosu postrekom, tvardielu
pracovnych roztokov.
Kyselinové aluhové oplachové | Odstranenie alebo minimalizada Splia
vodysa CiastoCne navzajom spotrebya strat materidlov,
neutralizuju—stadi pouzit menej | predovsetkym zakladnych surovin.
chemikalii a zniZi sa aj s potreba
vody.
ObsahVOCvpodkladovom laku | Pre ndterové hmotyje obsah Splia
(BClak) je max 15%, vo vrchnom | organickych rozpustadiel: za kladny lak
laku(CClak) max43%. vodourieditelny 15%, podkladovy lak
vodourieditelny 15%, vrchnylak
riedidlovy 50%.
Linkyna striekanilakuBCa CC Pri priprave néaterovych hmétvyuzivat | Splna
budu zasobované materidlom technikyna redukciu s potreby
cezcentralnyrozvod surovych materidlov.
z distribu¢nych miestnosti.
Lakya oplachové roztokysa
budu cez prstencové potrubia
transportovataz dojednotlivych
odberovych miest.
-jednotka odlucovaca oleja, Zariadenia pre redukciua spracovanie | Splna
-obnovenie kupelov- odpadova odpadovych vod:
kaskadovitym prepojenim -kontinudlne odvadzanie kaluz farieb
(protipradovym oplachom) -dekantacnysystémna zvySenie
Kal z procesu fosfatovania bude | Zivotnostivodyvsystéme
odstrafiovany pomocou -Cistenie s prejovacieho systému medzi
pasovéhokalolisu. vymenou kazdejfarbys Cistiacim
rozpustadlom.
VyuZivanie kaskadového | Rekuperdcia surovin a uzatvoreny splia
oplachu, filtracie. okruh
VyuZitie teplazo zariadenia TNV
v zariadeniach na susenie.
Oddelovanie odpadov od vody — | Recyklacia a rekuperacia splia

kalyvkalolisoch.
Odpadybududavané
opravnenejorganizadi

s uprednostnenim zhodnotenia
pred zneskodnenim.

VyuZitie teplazo zariadenia TNV
v zariadeniach na susenie.
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Filtracia, odlucovac oleja Udrzba kupelov splfa
elektrolytické farbenie -
odtekanie a pripustanie
fosfatovanie - kontrola
koncentracie a pH, filtracia
1.3 | Parametre spotrebyvody | ZniZenie spotrebyvody Znizenie spotrebyvodyvprocese Spifa
kaskadovitym prepojenim -minimalizacia spotrebyvody,
v oplachovych zénach - pouZivanie zlucditefnych chemikalii.
a filtraciou ku pelov
v demineralizac¢nych
oplachovych zénach
V jednotlivych oplachovych
stupnochsa pouzivaju zludtelné
chemikalie
Vedla vane odmastovania bude
osadena jednotka odluc¢ovaca
oleja, ktora zabezpedizvySenie
Zivotnosti kupela.
InStalaciou suchéhosplavusa
vyrazne znizi mnozstvo vody
ako ajvyprodukovanych
odpadovych vod
na regeneraciuoplachovejvody | Regeneracia oplachovejvody: splna
sa bude vyuZivatfiltrada, — ionomenice
ultrafiltracia, odlu¢ovac olejov - RO
—  Filtracia
— ultrafiltracia
Oplachové vodyz kaskddovitého | Spatné pouzitie vody ziskané Spiia
prepojenia a filtrované kupele regeneraciouoplachovych vod
v demineralizacnych vyZadujuce prislusnu kvalitu tejto
oplachovych zénachsuspatne |vody.
pouZivané.
InStalaciou suchéhosplavusa Minimalizicia spotrebyvietkych vod | Spifia
vyrazne znizi mnozstvo vody v procese.
ako aj vyprodukovanych
odpadovych vod
Spotrebavodybude pravidelne | Monitorovanie vs etkych miest Spiiia
sledovana. Tieto Udaje budu spotrebyvodya materidlov
kontrolované a vyhodnocované. | v prevadzke, zaznamenavanie Udajov
spotreby.
InStaldciou suchéhosplavusa Oplachovanie — zniZenie spotreby | Splna
vyrazne znizi mnozstvo vody vody, Uspora surovin a dodrzanie
ako ajvyprodukovanych kvality oplachu pre dalsie oplachové
odpadovych vod pomery pri viacnasobnom oplachu
aspatné wyuZitie vody zprvho
Spotrebavody: oplachu do pracovného roztoku.
3,88 |/m2/oplach Spotrebavody: 3-201/m2/oplach.
1.4 | Parametre spotreby Energetické zdroje budu Energetické zdroje (susiarne, splfa

energii a energetickej
ucinnosti

orientované nazemnyplyn,
elektricku energiu. Optimalizadia
prevadzky tychto zariadenije
rieSena meranim spotreby ZP,
kazdorocnou preventivnou
kontroloua kontrolou
nastavenia plynovych horakov.*

dopalovacie zariadenie, technologicky
ohrev) st orientované nazemnyplyn,
elektricku energiu, resp.vodnu paru.*
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Teplotavroztokoch/vaniach aj |[Znizenie tepelnych strat: splfa
energetickych zdrojoch bude — druhotné wyuZitie te pelnej energie,
priebeine kontrolovana. — znifenie mnoistva odsavaného
Zariadenia TNV —rekuperdcia vzduchu nad ohrievanymi roztokmi
tepla — optimalizacia zloZenia pracovnych
kupelova pracovnejteploty
— kontrola teploty procesu ajej
udrziavanievoptimdlnom rozpati
— izolacia vani s ohrievanymi
pracovnymi kupelmi
— izolacia povrchu pracovnych
roztokov pouzivanim izolova nych
sekcii
1.5 | Dalsie parametre Pre prevadzku niesu relevantné | Navrh referen¢niho dokumentu splia
Udaje tykajuce sa: o nejlepsich dostupnych technikach
pro povrchové Upravy kovl a plastt
— bubnovych procesov s pouZzitim elektrolytickych nebo
— rekuperacia chromatovadch | chemickych postup(, ¢ervenec 2004
kupelov
— kontinualne linky — rozmemé
ocelové pasy
— dosky ploSnych spojov
— nahrada znedstujlcich latok:
EDTA, PFOS, kyanidy,
kadmiovanie, procesy so
Sestmocnym chrémom,
leStenie a brisenie
Je zavedeny systém podla 1SO | Technikyriadenia —zavedenie Splna
14001 (od r. 2003) a EMAS (od | systé mu environmentalneho
roku 2016) manazérstva.
Kontrola a Udrzba bude zahffiat | Zavedenie programu kontroly Spifa
riadne oznacenie vs etkych a udrzbavratane Skolenia
zariadeni, pravidelnd kontrolu a informovanosti zamestnancov
prevadzkovych parametrov, o preventivnych opatreniach na
kontrolu nadrzia rozvodov, znizenie Specifického nebezpecenstva
pouZzitie signdlnych hlasicov, pre Zivotné prostredie.
sledovanie environmentalnych
ukazovatelov (emisie do
ovzdusia, odpadové vody,
spotreby, vznik odpadov). Vsetci
zamestnanci budu vyskoleni
a pravidelne informovani
o pracovnych postupoch,
havarijnych planoch a pod.
UrCenie a porovnavanie Stanovenie kritickych hodn 6t Spifa
kritickych hodnét najma pri prevadzky zariadenia. Nepretrzitd
spotrebe materidlova surovin. | optimalizaciaspotre by vstupnych
surovin (materidlova energii)
porovnavanims kritickymi hodnotami.
Komunikacias odberatelom, Minimalizacia nekvalitnej vyroby. Splna
Specifikdcia poZiadaviek,
kontrola suladus legislativou,
Skolenie zamestnancov
Budu vypracované plany Planypre prevendu havarii splna

prevencie—Havarijny plan
a POH. Havarijnyplan pre pripad
Unikuznedéistujacich ldtokdo
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vodybude predloZzenyku
kolaudadi, STPPaTOO

Prevadzka bude monitorovana | Monitorovanie koncentracie Splia
a vysledky pravidelne chemikalii vpracovnych kupeloch,
vyhodnocované. porovnavanie, prijimanie opatreni.

Porovnanie emisnych parametrov prevddzky s najlepsimi dostupnymi technikami —
bez zmeny

Opis acharakteristika dalSich pripravovanych opatreni v prevadzke,
najma opatreni na hospoddarne vyuzivanie energii, na predchadzanie
havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov — bez zmeny

Opis sposobu ukoncenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylucenie rizik
pripadného znecistovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia
fudi pochadzajuceho z prevadzky po ukonceni jej Cinnosti a opatrenina
prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého stavu — bez zmeny
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L Strucné zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K)
vSeobecne zrozumitenym sp6sobom na ucely zverejnenia

P. ¢.|Zhrnutie

1 Ziadatel
" |Volkswagen Slovakia,a.s.
5 Prevadzka

Lakovna H2 a H2a

Prevadzka Lakoviia H2 a H2a, spoloc¢nosti Volkswagen Slovakia, a.s. je povolena Integrovanym povolenim
534/01PK/04-Ve/720010103 zo dfia 7.4.2004 v zneni jeho neskor$ich zmien.

Konania:
-konanieo udelenie sihlasuna vydanierozhodnutio povoleni stavieb VZZO vratanieich zmien (83,
ods. 3, pism. a, bod 1 zdkona o IPKZ)
-konanieo udelenie suhlasu na zmeny pouzivanych paliva surovin, na zmeny technologickych
zariadenistaciondrnych zdrojov zneistovania ovzdu$ia, na zmeny ich vyuzivania (§3, ods. 3, pism. a,
bod 3 zakona o IPKZ)
- urcenie emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania (§3, ods.3, pism.
a)bod 10)
- povolenie zmeny stavby (§ 3, ods. 4 zdkona o IPKZ)
- aktualizaciakapitoly D Opatrenia pre minimalizaciu, nakladanie, zhodnotenie, zneSkodnenie
odpadov bod. 1

3. |D6vodom zmeny IP je zmena technologickych zariadeni:

PS 01 Modernizacia vramci niektorych ¢astilakovacieho procesu H2

PS 02 Automatizacia brusenia plnicanalinkela 2 (FU Schleifen) s instalaciou cyklonov—H2
PS 03 Vyuzitie odpadového tepla z KTL suSiarne (TAR) —H2

PS 04 Lakovacia kabina Thermomeccanica —H2

PS 05 Osadenie plynovych horakov so znizenou produkciou NOx horaky(susiarneliniek) — H2
PS 06 Regulacia mnoZstva vzduchu pri suseniplnic¢a —H2

PS 07 Spot kabiny na linke SUV a MIX— H2

Ostatné prevadzkové technoldgie ostdvaju nezmenené.
Aktualizaciou kapitoly D Opatrenia pre minimalizaciu, nakladanie, zhodnotenie, zneSkodnenie odpadov

bod. 1 d6jde z dovodu zmien technolégii k navySeniuvybranych druhov odpadovako aj vzniku novych
odpadov 160507 a 060508, na ktoré ma prevadzka vydany Suhlas na zhromazdovanie odpadov.
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Navrh podmienok povolenia —bez zmeny

Oznacenie Uc€astnikov konania, ktori su prevadzkovatelovi znami,

pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo nova
prevadzka méze mat cezhraniény vplyv

P.& Zoznam U&astnikov konania
1. Hlavné mesto SR Bratislava (Magistrat hl. mesta)
Primacialnenam. 1, P.O.BOX 192, 814 99 Bratislava
2. Volkswagen Slovakia, a.s.
J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava
3. Ing. LuboS Majdén, Estonska 1/A, 821 06 Bratislava
P. ¢ Zoznam dotknutych orgénov
1. Okresny urad Bratislava, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Oddelenie ochrany prirody
a vybranych zloziek ZP, Tomagikova 46, 832 05 Bratislava
2. Regionalny uUrad verejného zdravotnictva v BA, Ruzinovska 8, 820 09 Bratislava
3. Technicka in§pekcia, a.s., Zelezni¢iarska 18, 811 04 Bratislava
4, Krajské riaditelstvo hasi¢ského zachranného zboru v Bratislave, Staromestska 6,814 17, Bratislava
5. Mestska ¢ast Bratislava Devinska Nova Ves, Novomestska 17/A, 843 10 Bratislava
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(0] Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, Ze informdcie uvedené v tejto Ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum: 14.11.2018

(zdstupca organizdcie)v iV

Vypisat meno podpisujiceho: Ing. Boris Michalik

Pozicia v organizacii: vedlci Pravo / riadiace zasady

EKOCONSULT-enviro, a.s.

Peciatka alebo pecat podniku:

VOLKS
" 4 u ’w.

Lakoviia H2 a H2a
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P Prilohy k Ziadosti:
1. Udaje s oznac¢enim ,utajované a déverné“

P.¢. | Ndzov a hodnota utajovanych udajov

P.¢. | Ndzov a hodnota dévernych udajov

2.  Dalsie doklady

P.C. Zoznam vSetkych priloh k ziadosti Priloha¢.

1. Vypis zobchodného registra 1

2. Listvlastnictva 2

3. |Prehladné situdcia arealu zavodu Volkswagen Slovakia, a.s. 3

4. |prehladnd situacia —3§irsie vztahy 4

5. Katastralna mapa s vyznacenimobjektu H2 a H2a 5

6. Stanovisko MC Bratislava DNV, Novoveska 17/A, 843 10 Bratislava49 6
(2018/948/suhlas/THz24.4.2018)

7. Stanovisko Technickej inSpekcie¢.3283/1/201829.10.2018 7

8. VyjadrenieOU Bratislava, Tomasikova 46,832 05 Bratislava 3 8
(OU-BA-0SZP3-2018/095088/UHM/IV-vyj.z1.10.2018)

9. Vyjadrenie OU Bratislava, Tomagikova 46,832 05 Bratislava 3 9
(OU-BA-OSZP?:-2018/089305/CEM/IVZ 22.10.2018)

10. |Projektstavby pre stavebné povolenie samostatne

11. [Stanovisko RUVZ, Ruzinovska 8,820 09 Bratislava (PPL/11551/2018/M228.9.2018) 10

12. [Stanovisko HAZZ 11

13. [Sdhlas na zhromazdovanie odpadov 12
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3. Zoznam pouZitych skratiek a znaciek

P. ¢ Pouzita skratka a znacka

1. BAT najlepSiadostupna technoldgia (Bestavailabletechnology,angl.)

2. BC zdkladny lak (basic coat)

3. BSKs biologicka spotreba kyslika

4, ccC vrchny lak (clear coat)

5. co oxid uhlicity

6. cov Cistiarer odpadovych vod

7. ED elektrogalvanickézakladovanie

8. HIP hlavnyinZinier projektu

9. CHSK chemickd spotreba kyslika

10. k.a katastrdlne Uzemie

11. KTL Kataforézne lakovanie

12. mcC Mestska ¢ast

13. MZP SR Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky

14. NEL nepolarne extrahovatelné latky

15. NL nerozpustné latky

16. NOx oxidy dusika

17. NS Neutralizacna stanica

18. POH program odpadového hospodarstva

19. RL Rozpustné latky

20. SHMU Slovensky hydrometeorologicky Ustav

21. SO, oxidsiricity

22. STN Slovenska technickd norma

23. STPP a TOO | Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni

24. TNV/TAR termické oxidacnézariadenie

25. TOC organické plyny a paryvyjadrené ako celkovy organicky uhlik (total organic
compounds)

26. TZL tuhé znecistujucelatky

27. UBS utesfiovanie

28. VBH Predlprava

29. \Ye]e prchavéorganické uhlovodiky (volatile organic compounds)

30. VW SK Volkswagen Slovakia a.s.

31. P zemny plyn

32. ZZ0 zdroj znecistenia ovzdusia
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