@ BEKAERT \

Ziadost’ 0 zmenu &. 11 povolenia prevadzKy podl’a zikona o Integrovanej
prevencii a kontrole znecist'ovania Zivotného prostredia

Vyroba ocelovych kordov - I11. Etapa 2012-IDEME

Bekaert Slovakia, s.r.o.

september 2018




Bekaert Slovakia s.r.0. — prevadzka Vyroba ocel'ovych kordov- Ill. Etapa 2012-IDEME Ziadost IPKZ

Obsah:

A Udaje identifikujiice prevadzkovatela

1 Zakladné informacie

2 Informacie o povolovanej prevadzke

3 Informacie o zmene

4 Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada

5 Utajované a doverné udaje

B Udaje 0 prevadzke a jej umiestneni

1 Vseobecna charakteristika prevadzky z hladiska technického, vyroby a sluzieb

2 Mapovy list lokalizujuci umiestnenie povolovanej prevadzky v ramci celého zavodu

3 Opis prevadzky

4 Blokova schéma a materidlova bilancia prevadzky v ¢leneni na jednotlivé technologické uzly

5 Dokumentacia k prevadzkovaniu prevadzky

C Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii, ktoré sa v prevadzke
pouzivaju alebo vyrabaju

1 Suroviny, pomocné materialy a d’alsie latky, ktoré sa v prevadzke pouzivaju

1.1 Zoznam surovin, pomocnych materidlov a dalsich latok
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4.2 Odpady a ich mnozstva preberané od inych drzitelov

5 Zdroje hluku

6 Vibracie
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(koncové technologie)
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zivotného prostredia

I Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

1 Porovnanie parametrov a technologického a technického riesenia prevadzky s najlepsou
dostupnou technikou
2 Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepSimi dostupnymi technikami
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Znecistovanie ovzdusia
Znecistovanie vody a pody

Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmi opatreni na
hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich

pripadnych nasledkov

Opatrenia na usporu a zlepSenie vyuzitia surovin vratane vody, pomocnych materialov

a dalsich latok

Opatrenia na hospodarne vyuzitie energie

Opatrenia na predchadzanie havaridm a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Opatrenia na vylucenie rizik znecistenia zivotného prostredia a ohrozovania zdravia 'udi po
skonceni €innosti prevadzky

Opatrenia systému environmentalneho manazmentu

Vecny a ¢asovy plan zmien, ktoré vyvolaji alebo mézu vyvolat’ vydanie nového
integrovaného povolenia

Zoznam d’al$ich vyznamnych dokladov vzt'ahujucich sa na ochranu zivotného prostredia
(environmentalna politika, prehlasenie EMAS, udelenie znamky Environmentalne vhodny
vyrobok)

Opis sposobu ukoncenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylicenie rizik pripadného
znefistovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia 'udi pochadzajiceho

z prevadzKky po ukonéeni jej ¢innosti a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do

uspokojivého stavu

Stru¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K) v§eobecne
zrozumite’nym spésobom na ucely zverejnenia

Navrh podmienok povolenia

Podrobnosti 0 opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody a pody v
prevadzke

Urcenie emisnych limitov

Opatrenia na prevenciu znecistovania pouzitim najlepsich dostupnych technik

Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneskodnenie
Podmienky hospodarenia s energiami

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich nasledkov

Opatrenia na minimalizaciu dial’kového zne€istovania a cezhrani¢ného vplyvu znecistovania
Opatrenia na obmedzenie vysokého stupnia celkového znecistenia v mieste prevadzky

Poziadavky na sposob a metddy monitorovania a udaje, ktoré je potrebné evidovat
a poskytovat’ do informac¢ného systému
Poziadavky na skiiSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke

Oznacenie ucastnikov konania, ktori st prevadzkovatel’ovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo nova prevadzka méze mat’
cezhrani¢ny vplyv

Prehlasenie

Prilohy k Ziadosti:

Udaje s oznacenim ,,utajované a doverné*
Dalsie doklady

Zoznam pouzitych skratiek a znaciek
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A Udaje identifikujice prevadzkovatela
1. Zakladné informadcie
1.1 |Nazov prevadzkovatel'a Bekaert Slovakia, s.r.o.
1.2 |Pravna forma spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym
1.3 | Druh ziadosti Jestvujuca prevadzka podla zdkona o IPKZ X
Nova prevadzka podl'a zakona o IPKZ -
Nova prevadzka, pre ktort zacne stavebné konanie -
po nadobudnuti ti¢innosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla Velkoulanska cesta 1332, 925 21 Sladkovic¢ovo
prevadzkovatela
1.5 |Postova adresa (pokial sa Velkoulanska cesta 1332, 925 21 Sladkovicovo
1isi od vySSie uvedene;))
1.6 | www adresa www.bekaert.com
1.7 | Statutarny zastupca, Inge Schildermans
funkcia v spolo¢nosti Country manazérka a generalna manazérka RR&R
1.8 |ICO 36 045 161
1.9 |Kod OKEC (NACE), OKEC
NOSE-P 24.34.0 Tahanie drotov za studena
NOSE-P
105.01 Povrchové ipravy kovov a umelych hmot
1.10 | Vypis z obchodného registra | Kdpia z internetu | Priloha €. 1
alebo z inej evidencie
1.11 | Splnomocnena kontaktna Ing. Jozef Kravarik
osoba Manazér zivotného prostredia
Telefon: +421 33 73 63 422
Mobil: +421 902 929 204
e-mail: Jozef.Kravarik@bekaert.com
1.12 | Identifikéacia spracovatela | Ing. Katarina JakuSova
predkladanej ziadosti Projektovy koordinator
Tel. ¢.: +421 904 788 670
e-mail: katarina.jakusova@bekaert.com
2. Informdcie o povol’ovanej prevadzke
2.1 | Nazov prevadzky Vyroba ocelovych kordov - I11. Etapa
2012-IDEME
2.2 | Adresa prevadzky Velkoulanska cesta 1332, 925 21
Sladkovicovo
2.3 | Umiestnenie prevadzky Parc. & 841/22, 841/104, 841/105,
841/106, 841/107, 841/108, 841/109,
841/110, 841/111, 841/112, 841/120,
841/121, 841/77, 841/116, 841/117,
841/33, 841/79, 841/119, 841/134,
841/139, 841/140, 841/141, 841/142,
841/143, 841/144, 841/145
katastralne uzemie Sladkovicovo
mesto Sladkovi¢ovo
okres Galanta
Trnavsky samospravny kraj
2.4 | PoCet zamestnancov 652 celkom z toho IDEME 102
2.5 | Datum zacatia a predpokladaného ukoncenia Ukoncenie ¢innosti sa nepredpoklada
¢innosti prevadzky
2.6 | Kategoria ¢innosti, do ktorej prevadzka spada podla |2.6. Prevadzky na povrchovi Gpravu
prilohy ¢.1 zakona o IPKZ kovov a plastov s pouzitim
elektrolytickych alebo chemickych
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postupov, ked’ je obsah kipel'ov vac¢si
ako 30 me,

2.7 | Hodnota prislusného rozhodovaciecho parametra objem vani: min. 30 m?
v danej kategorii (podla prilohy ¢€.1 zakona o IPKZ)
2.8 | Projektovana hodnota vyssie uvedeného Celkovy objem vani s roztokmi je
rozhodovacieho parametra 563 m*
Projektovany objem elektrolytickych
kupelov I aj 111 etapa: 139,35 m®
Projektovany = objem  chemickych
ktpelov 1 aj Il etapa: 174,64 m®
2.9 | Prevadzkovana kapacita a prevadzkovana doba Nepretrzita prevadzka, 2-zmeny, 8 760
(hod.) hod/rok
Pracovna doba je taktiez pruzne
prispdsobovand zédkazkovej néplni.
2.10 | Zoznam vykonavanych innosti podla prilohy ¢. 2 | Ziadne (vykonavané zhromazd'ovanie)
a 3 zak. ¢. 223/2001 R13 Skladovanie odpadov pred
pouzitim niektorej z ¢innosti R1 az R12
D15 Skladovanie pred pouzitim
niektorej z ¢innosti D1 az D14
2.11 | Kategorizacie zdrojov znecistovania ovzdus$ia podl'a | 2.9.1 Povrchové upravy kovov,

vyhlasky MZP SR ¢. 410/2012 Z. z. v zneni
neskorsich predpisov, ktorou sa vykonavaju niektoré
ustanovenia zakona o ovzdusi

nanasanie povlakov a stvisiace ¢innosti
okrem Uprav s pouzitim organickych
rozpust'adiel a praskoveého lakovania
a) pri pouziti elektrolytickych
postupov s projektovanym objemom
ktpel'ov vacsim ako 30 m?
(projektovany objem = 132,13 m?®),
b) pri pouziti chemickych
postupov s projektovanym objemom
kipelov vid¢sim ako 30 md
(projektovany objem = 172,49 m®),

Sucast'ou zdroja znecist'ovania
ovzdusia su:

A. Nanasanie organickej zivice na
povrch drotov s projektovanou
spotrebou organickych rozpustadiel
280 t/rok, samostatne kategorizované
ako:

6.3.1 b) Nanasanie naterov na povrchy,
lakovanie - navijané droty,

s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok: > 5

B. Procesné ohrevy so sthrnnym
menovitym tepelnym prikonom
20,5093 MW, samostatne
kategorizované ako:

1.1.2 Technologické celky obsahujtice
spal’ovacie zariadenia vratane
plynovych turbin a stacionarnych
piestovych spalovacich motorov,

S nain§talovanym sthrnnym menovitym
tepelnym prikonom v MW: > 0,3 MW
az 50 MW.

C. Vykurovanie vyrobnych,
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skladovacich, administrativnych

a socialnych priestorov so sthrnnym
menovitym tepelnym prikonom
4,0398 MW, samostatne
kategorizované ako:

1.1.2 Technologické celky obsahujtice
spal’ovacie zariadenia vratane
plynovych turbin a stacionarnych
piestovych spalovacich motorov,

S nainstalovanym sthrnnym menovitym
tepelnym prikonom v MW: > 0,3 MW

az 50 MW.
2.12 | Trieda skladky odpadov -
3. Informdcie o zmene
3.1 | Nazov prevadzky podla Vyroba ocelovych kordov - I1l. Etapa 2012-IDEME

platného integrovaného
povolenia

3.2

Cislo platného
integrovaného povolenia

10032-19000/37/2013/Jed/373410113
4846-28192/2015/Jak/373410113/21-SkP,KR
84-984/2015/Jak/373410113/Z2
2673-11537/2016/Jak/373410113/Z3-SP
5704-29942/2016/Jak/373410113/Z4-SP
7480-40549/2016/Jak/373410113/Z5-SP
763-11463/2017/Jak/373410113/26-SP
3201-15541/2017/3ak/373410113/KR
3202,3216-15523/2017/Jak,Rum/373410113/Z27,Z8
5946-38143/2017/C4s/373410113/Z9-SP
3222-16910/2018/C4s/373410113/Z10

3.3

Hodnotenie vplyvov na
zivotné prostredie zmenou
zariadenia

Nie X Ano -

Prave prebieha - Priloha¢. |-

3.4

Zdovodnenie Ziadosti
0 zmenu integrovaného
povolenia

1. Pre zlepSenie pracovnych a vyrobnych podmienok sa uvazuje
S realizaciou zariadenia pre centralne Ccistenie priestorov.
Zariadenie bude pozostavat' z potrubnych rozvodov, filtra¢nej
jednotky DELTA FLEX AE 1500 10/9 GZ arotacnej
skrutkovej vyvevy DELTA HYBRID DI12E. O povolenie
ziadame z dovodu vydania stavebného povolenia a prislusnych
suhlasov a vyjadreni potrebnych pre realizaciu stavby.

P. Oprava opisu prevadzky podla sucasného stavu, nakolko

v priebehu roka bolo vydanych niekol’ko kolaudacnych

povoleni a povoleni do do¢asného uzivania stavby na skasobnt

prevadzku.
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3.5 | Stavebné objekty Stavba: Vyroba ocel'ovych kordov — V. etapa 2015 — IDEME
a prevadzkové subory SO 50.1a Odsavanie od liniek BA, CA, ISC: Centralny
vakuovy odsavac
Stavebny objekt:
SO 50.1a Odsavanie od linieck BA, CA, ISC: Centralny
vakuovy odsavac
Prevadzkovy subor:
PS 50.1a Centralny vakuovy odsavac
Umiestnenie stavby:
Parcela ¢.: 841/22 k.u. Sladkovi¢ovo, okres Galanta
Susedné pozemky: 841/104, 941/105, 841/106, 841/107, 841/110,
841/111, 841/112, 841/141
Vlastnik pozemkov: spolo¢nost’ Bekaert Slovakia, s.r.0.
4. Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada
Sthlas na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb vel'kych zdrojov
41 V oblasti ochrany zneCistovania vratane ich zmien podla §3 ods. 3 pism. a) bod 1.
™ | ovzdusia Urcenie emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok
prevadzkovania podla §3 ods. 3 pism. a) bod 10.
¥ @l , R Vyjadrenie k zameru stavby z hl'adiska ochrany vodnych pomerov
4.2 | povrchovych vod , . .
. " podl'a § 3 ods. 3 pism. b) bod 8 zakona o IPKZ
a podzemnych vod
V oblasti ochrany | Vyjadrenie k vydaniu stavebného povolenia podl'a § 3 ods. 3 pism. g)
4.3 . .. ;
prirody a krajiny zakona o IPKZ
V oblasti : . . ) ;
4.4 stavebného konania Vydanie stavebného povolenia podl'a §3 ods. 4 zakona o IPKZ
5. Utajované a doverné udaje
B Udaje o prevadzke a jej umiestneni
1. Vieobecna charakteristika prevadzky z hladiska technického, vyroby a sluZieb

Technologické rieSenie:

Vyroba v prevadzke prebieha kontinudlne. Hlavné strojnotechnologické zariadenia su:

odvijadla
navijadla
rovnacky drotov

navijacky s regulaciou tahu pripadne aj s kalibraciou drotu
vane moriace, oplachové, patentovacie, elektrolytické, zarabacie
oplachov¢ a suSiace tunely a pece

zihacie pece.

Technologické zariadenia st zoradené podl'a technologickej ndvdznosti jednotlivych ¢innosti,
uskutocniuju sa vo vyrobnych linkach:
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Drotot’ahové linky typu BA

Tahanie (tvarnenie) drotov v oblasti hrubych priemerov sa uskutoéfiuje na dvanastich
linkach typu BA. V kazdej z nich sa povrchy drétov mechanicky ¢istia prechodom cez subor
kladiek a nasledne sa chemicky Cistia v moriacej vani naplnenej kyselinou chlorovodikovou.
Vycistené droty sa oplachuju v oplachovej vani a v boraxovom kupeli sa ich povrch pokryva
nosicom mazadla. Nasledne sa droty suSia a prechadzaju tahacim strojom, v ktorom
dochadza k redukcii ich priemeru na pozadovany rozmer tahanim cez prievlaky a potom sa
navijaju na zasobniky.

V prevadzke je planovanych 29 liniek typu BA. Objem vani vo vSetkych 29-tich linkach typu
BA bude 73,65 m®,

Linky BA

Proces Objem jednej vane (m°) Pocet vani na 12 linkach
Morenie HCI 1,88 5

Oplach 0,75 5

Uprava drotu boraxom 1,62 5

Objem chemickych kuipelov spolu: 17,5 m®
Objem ostatnych nadrzi spolu: 3,75 m?

Patentovacie linky typu IPH

Patentovanie sa uskuto¢nuje na jednej linke typu IPH. Pri tahani ocel'ovych drotov dochadza
K destrukcii ich vnatorného usporiadania (kryStalickej mriezky) ak strate elasticity,
v dosledku ¢oho sa droty stdvaju krehkymi. Tato zmena ich vlastnosti brani ich d’alSiemu
tvarneniu, a preto je potrebné mriezku obnovit. Droty odvijané zo zasobnikov prechadzaja
kondicionérom, ¢o je kupel sluziaci na upravenie a vyrovnanie mnoZzstiev nosi¢a mazadla
a suchého mazadla na povrchu drotu (ekvalizacia). Obnovenie vnutornej Struktiry sa
uskutoénuje zihanim, t.j. ohriatim ocelovych drétov na vysoku teplotu v Zihacej peci aich
naslednym ochladenim patentovanim (izotermickym kalenim) v patentovacej vani s vodnym
roztokom polyméru ,,Aqua-Quench®. Potom sa droty Cistia v moriacej vani v roztoku kyseliny
chlorovodikovej. Moridla a necistot sa droty zbavuju v oplachovej vani, povrchovo sa upravia
boraxovanim, osuSia sa v suSiace] peci a navini sa na zasobniky umiestnené na navijadle.
Droty ziskaju vySSiu elasticitu, ktord umoZziuje redukovanie ich prierezov pri d’alSom
tvarneni na mensie rozmery, nez by bolo mozné bez tejto medzitpravy.

V prevadzke st planované dve linky typu IPH. Predpokladany objem vani v linkach typu IPH
bude 56,54 m*.

Linka IPH

Proces

Objem jednej vane (m®)

Pocet vani na 1 linke

Kondicionovanie 2,17 1
Vodno-vzdusné patentovanie | 8,93 1
Oplach 1,17 2
Morenie HCI 3+2 2
Oplach 2 1
Uprava drotu boraxom 3 1

Objem chemickych kupelov spolu: 10,17 m3
Objem ostatnych nadrzi spolu: 13,27 m®
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Drotot’ahové linky typu CA

Tahanie drotov v oblasti strednych priemerov sa uskutoéiiuje na 44 linkach typu CA a3
monoblokoch. V tychto linkach sa priemer ocelovych drotov znizuje ich tahanim cez
prievlaky, az kym dosiahnu pozadovany konecny priemer.

V prevadzke je planovanych sto liniek typu CA.

Nanasanie vrstvy kovu na povrchy upravenych tahanych ocelovych drétov sa vykonava na
dvoch typoch liniek:

Pomosadzovacie linky typu ISC

Pomosadzovanie drotov sa uskutociiuje na 3 linkach typu ISC. Ocel'ové droty prechadzaju
kondicionérom, zihacou pecou a patentovacou vanou, moriacimi vaiami s obsahom roztokov
hydroxidu sodného a kyseliny chlorovodikovej, oplachovymi vanami a nasledne sa v ststave
elektrolytickych vani na povrchy vycistenych ocelovych drotov postupne elektrolyticky
vylucuju vrstvy medi a zinku. Vrstvy nanesenych kovov sa pomocou tepelnej difuzie
premenia na mosadz. Pomosadzované droty sa moria v nizko koncentrovanom roztoku
kysliny fosforecnej, Cistia sa oplachovanim v hortcej vode a ponorenim do roztoku mazadla
sa na ne nanesie mazivo. Pomosadzované ocel'ové droty sa navijaji na cievky.

V prevadzke je planovanych pit’ liniek typu ISC. Objem vani s elektrolytmi vo vSetkych
piatich link4ch typu ISC bude 132,13 m®. Objem chemickych vani vo vietkych piatich linkach
typu ISC bude 44,1 m3. Objem ostatnych vani vo vsetkych piatich linkach typu ISC bude
183,38 m®.

Vystup liniek typu ISC — pomosadzované droty — slizi ako medziprodukt pre spracovanie
v d’alSich krokoch vyroby.

Linka ISC 1,2

Proces Objem jednej vane (m®) | Pocet vani na 2 linkach
Kondicionovanie 2,17 2
WAP 8,93 2
Chladiaci oplach po WAP 1,17 2
Morenie NaOH 3,1 2
Oplach 1,95 2
Morenie HCI 4,42 2
Oplach 1,95 2
Pomed’ovanie 18,77 2
Pomed’ovanie 9,12 2
cirkula¢na

Oplach 1,95 2
Pozinkovanie 6 2
Zinkové bloky 6,75 2
zarabacia

Oplach 1,95 2
Horuci oplach boraxom 1 2
Fosfore¢ny kupel 2,54 2
Oplach 1,95 2
Mazadlovy oplach 1 2
Linka ISC 3

Proces Objem jednej vane (m®) [ Pocet vani na 1 linke
Kondicionovanie 2,15 1
WAP 7,7 1
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Chladiaci oplach po WAP 2,1 1
Morenie NaOH 2,4 1
Oplach 1,32 1
Morenie HCI 3,43 1
Oplach 1,32 1
Pomed’ovanie 16,1 1
Pomed’ovanie 6,6 1
cirkula¢na

Oplach 1,32 1
Pozinkovanie 2,15 1
Zinkové bloky 6,6 1
zarabacia

Oplach 1,32 1
Horuci oplach boraxom 0,4 1
Vana chladiaceho vodného 2,1 1
kupela

Fosforecny kupel 2,0 1
Oplach 1,32 1
Mazadlovy oplach 0,4 1
Objem chemickych kupel'ov spolu: 28,24 m3

Objem elektrolytickych kiipel'ov spolu: 76,39 m?

Objem ostatnych nadrzi spolu: 105,54 m®

Pobronzovacie linky typu IBW

Pobronzovanie drotov sa uskutociiuje v jednej linke typu IBW. Podstata vyrobného procesu
na linkach typu IBW spociva v popustani a povrchovej tprave (pobronzovani) ocel'ového
drotu. Princip popustania spociva v ohreve drotu na pozadovani teplotu a ndslednom
ochladzovani (popustani) a jeho cielom je odstranit, alebo zmenSit vnatorné napitie a
upravit’ mechanické vlastnosti drotov na pozadovant uroven. Vysledny produkt pneudrot
(bead wire) sa pouziva ako vystuz do pitiek pneumatik pre osobné a nakladné automobily.
Dro6t je odvijany v odvijacom poli z cievok a nasledne prechadza cez popustaciu vanu
s olovom (400 - 450°C), kde prichadza k popusteniu drotu a zmene mechanickych parametrov
drotu.

Z popustacej vane prechadza drot vodnym oplachom s nizkym obsahom NaOH do moriacej
vane s HCI, kde dochadza k jeho chemickému c¢isteniu. Po ocisteni drot prechadza oplachmi a
nasledne cez pobronzovaci roztok s obsahom medi a cinu, kde dochadza k chemickému
naneseniu vrstvy bronzu (med’ + cin).

Po pobronzovani je drot oplachnuty vodou a osuSeny pomocou ofukovacov a susSicky. Zo
suSicky je drot nasledne navijany na cievky. V pripade poziadaviek zdkaznikov budu droty
upravovan¢ v kumaronovom kupeli, ktory tvori zmes kumarénovej zivice, benzinu a acetonu.
V prevadzke st pldnované dve linky typu IBW. Objem vani v obidvoch linkéch typu IBW
bude 111,96 m®,

Vystup liniek IBW — pobronzované droty — slizia na predaj zakaznikom najmi ako pneudroty
pre vystuz pétiek pneumatik. MenSia Cast’ produkcie sa pouziva na vystuze hadic a pre iné
aplikacie. Kapacita vyroby tychto drétov bude predstavovat’ 75 000 t/rok.

Produktom st povrchovo upravené droty, to znamena ocellové droty s priemermi v rozpéti od
0,7 do 3,0 mm. Droéty sa distribuuji bud’ navinuté na cievkach, alebo bez cievok vo forme
kotacov, pricom cievky a kotace uréené pre zakaznikov sa balia do folii.
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Linka IBW

Proces Objem jednej vane (m°) Pocet vani na 1 linke
Popustanie 6,6 1
Chladiaci oplach 3,5 1
Oplach po chladeni 2,6 1
Morenie HCI 4.6 1
Oplach 2,6 1
Pobronzovanie 2,3 2
hlavna a cirkula¢na

(prepojend na hlavnu)

Bronzol zasobna ("buffer") 3,5 4
Bronzol zarabacia 1,6 2
Oplach po bronzovani 2,3 1
Horuci oplach 2,6 1
Nanasanie kumaronu 0,06 1

Objem chemickych kapelov spolu: 13,46 m®
Objem ostatnych nadrzi spolu: 33,1 m®

Ocelové droty sa budil vyrabat’ sedem dni v tyZdni v dvoch pracovnych zmenéch a 12 hodin
za deni. Ich vyroba je vzhl'adom na mnozstvo rdéznorodych technologickych postupov riadena
predovsetkym prostrednictvom lokalnych zariadeni na riadenie a kontrolu ich priebehu.

Ostatné suvisiace ¢innosti:
Neutralizacna stanica

Neutralizacny reaktor je vystrojeny prevzdusiovacimi elementmi inStalovanymi na
dne nadrze. Prevzdusnenie nadrze zabezpecuje dostatocne rychle premieSanie odpadovej vody
s vapennym mliekom atiez oxidaciu Fe?" na Fe®', ktoré je menej rozpustné. Proces
neutralizacie je riadeny hodnotou pH v reaktore, ktora je merana ponornou pH sondou. Podla
aktudlnej hodnoty pH vreaktore su automaticky ovladané ventily odpadovej vody
avapenné¢ho mlieka tak, aby sa dosiahla regulacia na pozadovanu hodnotu pH.
Zneutralizovanim a zoxidovanim odpadovej vody sa vyzradza hydrat Zeleza. Zneutralizovana
zmes pretekd potrubim do usadzovacej nadrze. Do potrubnej trasy medzi reaktorom
a usadzovacou nadrzou je zaustené potrubie roztoku flokulaéného Ccinidla z flokula¢nej
stanice. Usadzovacia nadrz sliZi na separdciu vyzraZzaného kalu od vycistenej vody.

Z odpadovych vod precistenych fyzikalno-chemickym procesom neutralizacie,
koagulécie, flokuldcie a sedimentdcie sa na zariadeni i6novej vymeny odstranuji zliceniny
boru. Odpadové vody odtekajlice z obvodového Zl'abu usadzovacej nadrze natekaju do
zasobnej nadrze surovej vody. Odtial’ si Cerpané cez mechanicky filter zachytavajlci zvysky
nerozpustenych latok do jednej z dvoch napliiovych kolén obsahujucich ionovymennu Zivicu.
Odstraiiovanie boru prebieha kontaktom odpadove] vody s i6nomenicovou zivicou v
naplnovych kolénach. Po vycerpani kapacity Zivice prebieha cyklus regeneracie Zivice a na
docistovanie odpadovej vody sa vyuziva druhd z dvojice kolon. Regeneracia pozostava zo
Styroch krokov — preplachu Zivice roztokom kyseliny chlorovodikovej, preplachu
demineralizovanou vodou, preplachu roztokom hydroxidu sodného a opdtovného preplachu
demineralizovanou vodou. Voda zbavend boru odchadzajuca zkolony sa odvadza do
odvzdusnovacej nadrze.

Vycistena voda prepadd cez prepadovi hranu do odtokového zlabu, odtokového
potrubia, kontrolnej nadrze a podzemnej betonovej nadrze (s nazvom Precerpavacia nadrz
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vy¢istenej vody CN NS1), z ktorej je ¢erpadlami odéerpavana do recipientu.
Zatstenie do recipientu: vy&istend voda prechadza cez $achtu SPV1 a nasledne je
zaustena do potrubia 3, ktoré je sucastou vytokového objektu recipientu Stoli¢ny potok.

Chladiaca stanica 1 ISC

Je umiestnend v prevadzkovom monobloku pri linkach ISC. Chladiace veze su
umiestnené¢ nad streSnou konstrukciou na ocelovej plosine. Chladiaca stanica 1 sluzi na
ochladenie technologickej chladiacej vody od liniek ISC.
Na chladenie sa pouzivaju 3 chladiace veze s celkovou kapacitou 3174 kW (kazda s
chladiacim vykonom 1058 kW). Pod chladiacimi vezami sa nachadza ocelova nadzemna
nadrz chladiacej vody o objeme 31,38 m3.

Chladiaca stanica 2 DWD

Je umiestnena v prevadzkovom monobloku pri linkdch CA, miestnost’ 1.10. Je
vybudovana ako Zelezobetdénova Ciastocne dvojpodlazné stavba, na vrchu ktorej st osadené
chladiace veze. Chladiaca stanica 2 sliZi na ochladenie technologickej chladiacej vody od
linick BA, CA, IPH a IBW. Na chladenie sa pouziva 5 chladiacich vezi s celkovou kapacitou
6900 kW (kazda s chladiacim vykonom 1380kW). Pod chladiacimi veZami sa nachddza
ocelova nadzemna nadrz chladiacej vody o objeme 137,25 m®. V prevadzke je planovanych
spolu sedem chladiacich vezi o vykone 9660 kW.

Odpadové vody z chladiacej stanice 1 ISC a z Chladiacej stanice 2 DWD st zatstené do
dazd’ovej kanalizacie v $achte DS21 a. Tieto vody od $achty DS21 a smeruji do Dazd’ového
reten¢ného rigola a nie st sucastou integrovaného povolenia.

Centralna uprava technologickej vody

Je umiestnend v prevadzkovom monobloku pri linkach ISC, miestnost’ 1.14.
Zabezpecuje upravu uzitkovej vody z dvoch vftanych studni. Zmékéend voda pre procesné
odbery liniek ISC, BA, CA, IBW alIPH je navrhnutd na maximalny prietok 1,7 m3.h™.
Zmékcena, ¢iastocne demineralizovand voda pre vyvijace pary CERTUS je navrhnuta na
maximalny prietok 8,1 m3.h?. Voda pre potreby chladiaceho systému je navrhnutd na
maximalny prietok 10 m3h,

Kompresorova stanica

Je umiestnend v prevadzkovom monobloku pri linkach ISC, miestnost 1.11.
V kompresorovej stanici su umiestnené 3 kompresory na vyrobu stlaceného vzduchu.
Stlateny vzduch je dopravovany ocelovym potrubim pre technologické linky BA, IPH, CA,
ISC, IBW aneutralizatni stanicu. V prevadzke st planované spolu Styri kompresory
0 vykone 360 kW.

Priprava teplej uzitkovej vody

Je umiestnend v prevadzkovom monobloku pri linkdch ISC, miestnost 1.37. Je
vedend do Satni, WC, umyvarne a kancelarii. Na ohrev vody slizi jeden plynovy ohrievac
QUADROFLEX typ QFE 1818 o objeme 800 I s tepelnym vykonom 67,2 kW. Kazdy
ohrievaC ma samostatny komin pre odvod spalin s priemerom 200mm. V prevadzke st
planované spolu dva plynové ohrievace o vykone 135 kW.
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Vykurovanie kanceldrii a Satni

Vykurovanie Kkancelarii, zasadacky, Satne, sprchy, WC a vzduchotechniky je
zabezpecCované plynovou kotolfiou, ktord je umiestnend v prevadzkovom monobloku pri
linkach ISC, miestnost’ 2.04. Vykurovacim zdrojom su tri plynové kotly Buderus Logamax
Plus GB 162-100 so sthrnnym tepelnym prikonom 315 kW. Odvod spalin je vedeny do
spolo¢ného komina, vyvedeného nad streSnt konstrukciu.

Vykurovanie Skladu chemikalii a dielni udrzby:

Objekt skladu chemikalii a dielne Udrzby je rozdeleny na tri Casti. V Casti Skladu
chemikalii st inStalované 2 kusy plynovych infraziaricov. V Casti dielni udrzby je
inStalovanych 7 kusov plynovych infraziaricov. Vstavok v dielni udrzby je vykurovany
plynovym kondenza¢nym kotlom Buderus Logamax plus GB172T s menovitym tepelnym
prikonom 24 kW. Odvod spalin je vedeny do komina, vyvedeného nad stresna konstrukciu.

Priemyselné vetranie a vykurovanie vyrobnych a skladovych priestorov

Vzduchotechnika a vykurovanie zabezpecuje vetranie a vykurovanie skladovych
priestorov, vyrobnych priestorov ISC, vyrobnych priestorov BA, vyrobnych priestorov CA a
vyrobnych priestorov IBW a IPH. Vzduchotechnika a vykurovanie je zabezpefené
podstropnymi plynovymi vykurovacimi a vetracimi agregatmi a vzduchotechnickymi
jednotkami. Pre zabezpecenie vetrania linky IPH1 a IBW1 su instalované vzduchotechnické
jednotky s plynovymi ohrevmi. Pre zabezpeCenie vetrania BW skladu je nainStalovana
vzduchotechnickd jednotka s plynovym a elektrickym ohrevom, chladenim a odvlh¢enim.

Parna kotolna

Je umiestnend v prevadzkovom monobloku pri linkach ISC, miestnost’ 1.27. Zdrojom
technologickej pary st parné kotly CERTUSS 2000 s pretlakovym hordkom na zemny plyn.
V prevadzke su tri kotle o vykone 3936 kW. Odvod spalin je cez tri kominy o priemere 600
mm. V prevadzke st planované Styri parné kotle Certus o celkovom vykone 4,920 MW.

Dopravnikovy pés od liniek BA:

Dopravnikovy pas prepravuje ocel'ové okuje vznikajuce pri tahani ocel'ového drotu od
vyrobnych liniek BA do automobilovych kontajnerov bez veka. Jednotlivé vyrobné stroje st
umiestnené nad kandlom, do ktorého je uloZeny zberny pasovy dopravnik. Z jednotlivych
liniek padaju okuje cez vibracné nasypky na pas zberného pasového dopravnika. Odtial’ st
okuje cez vibracné nasypky dopravované Sikmym pasovym dopravnikom do vySky na
reverzatny pasovy dopravnik. Tento dopravnik podla nastaveného rezimu sype okuje na
vysuvny pasovy dopravnik a postupne sa zaplia kontajner. Po naplneni kontajnera sa
reverzacny dopravnik prepne na opacnu stranu a plni sa druhy kontajner.

Odsavanie prachu od liniek BA, CA:

Zatial’ bolo zrealizované Odsavanie prachu od liniek CA vo faze 1. a 2. (A, B, Cl1,
C2), ktoré zabezpeCuje odsavanie suchého mazadla. Technologické odsdvanie pozostava
Z dvoch zariadeni — Odsédvanie suchého mazadla od vyrobnych liniek a Centradlny vysavac
(zatial’ nebol zrealizovany). Vypad odfiltrovaného materidlu je cez rota¢né podavace do big
bag-ov.

Odpalisko HP a plocha pre kontajnery:
Odpalisko sluzi pre potreby odpalovania a upravovania zlych cievok a ocelovych
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prvkov z vyrobnych liniek.

Sklady a nadrze
Sklady valcového drotu
- Sklad drétu — wire rod
- Sklad drotu CA a BA
- Sklad drotu BW
- Sklad cievok ISC
- Sklad drotu Expedicia
Chemicky sklad HP-}
Chemteky-sikdad HP-H
Sklad chemikalii — centralny
Sklad nebezpecnych odpadov
Nédrze pre linky typu BA
- Zasobna nadzemna jednoplastova PPR nadrz HCL, objem 1 m®
- Zisobna nadzemna jednoplaitova PPR nadrz odpadova vody, objem 1 m®
Nédrze pre linky typu IPH
- Zisobna nadzemna jednoplastova PPR nadrz HCL, objem 4 1 m® (samostatna pre
jednotlivé linky)
- Zasobna nadzemnd jednoplastova PPR nadrZz odpadova voda, objem 4 1 m
(samostatna pre jednotlivé linky)
Nadrze pre linky typu ISC
- Zasobna nadzemna jednoplaitova PPR nadrZ antiscalan, objem 4 0,4 m® (samostatna
pre jednotlivé linky)
- Zisobna nadzemna jednoplastova PPR nadrz pyrosiri¢itan sodny, objem 4 0,4 m3
(samostatna pre jednotlivé linky)
- Zasobna nadzemna jednoplastova PPR nadrz HCL, objem 2 m®
- Zasobna nadzemn4 jednoplaitova PPR nadrz NaOH, objem 2 m®
Z4sobna nadzemna jednoplastova PPR nadrz odpadova vody, objem 2 m®
Nadrze pre linky typu IBW
- Zasobna nadzemna jednoplastova PPR nadrz HCL, objem 4 2 m® (samostatna pre
jednotlivé linky)
- Zasobna nadzemna jednoplaStovd nadrz odpadova kysld voda, objem 4 2 m
(samostatna pre jednotlivé linky)
- Zasobna nadzemna jednoplastova PPR nadrZ odmastena vody, objem 4 2 m
(samostatna pre jednotlivé linky)
- Zasobna nadzemna jednoplastova PPR nadrz pobronzovaci roztok, objem & 8,4 m®
(samostatna pre jednotlivé linky)
- Zasobna nadzemna jednoplastova PPR nadrz zarabanie pobronzovacieho roztoku,
objem 4 3,7 m3 (samostatnd pre jednotlivé linky)
-  Zasobna nadzemna jednoplastova PPR néadrzZ procesny zarobeny pobronzovaci roztok,
objem 4 1 m3 (samostatnd pre jednotlivé linky)
- Zasobna nadzemna jednoplastova PPR nadrz odpadova voda z pobronzovania, objem
4 2 m® (samostatna pre jednotlivé linky)
- Zasobna nadrz Cumar, nadzemna dvojplastova ocel'ova nadrz, objem 10,0 m3
- Havarijnd nadrz Cumar, podzemna dvojplastova ocelova nadrz, objem 20,0 m®
(planovana, nezrealizovana)

3

3

3
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Néadrzovy park pri NS

Zasobna nadrz odpadova kyselina 1 -2, dve nadzemné dvojplastové pogumované
nadrze s vizualnou kontrolou iniku do medzipriestoru, objem 4 6,0 m3

Zasobna nadrz odpadova kyselina HCL, nadzemna dvojplastova pogumovana nadrz
s vizualnou kontrolou tniku do medzipriestoru, objem 4 30 m?

Zasobna nadrz HCL rezerva 1— 2, nadzemnd dvojplastova pogumovand nadrz
s vizualnou kontrolou tiniku do medzipriestoru, objem 4 30 m?

Zasobna nadrz H2SO4, dve nadzemné dvojplastové pogumované nadrze s vizualnou
kontrolou uniku do medzipriestoru, objem 4 16 m®

Zasobna nadrz NaOH, nadzemna dvojplastovd pogumovana nadrz s vizualnou
kontrolou uniku do medzipriestoru, objem 4 16 m®

Zasobna nadrz oplachova vody a filtrat 1 — 2, nadzemna dvojplastova nadrz, objem
430m?

2. Mapovy list lokalizujiici umiestnenie povol’ovanej prevadzky v ramci celého zdavodu
Bez zmeny
3. Opis prevadzky
P.C. | Nazov Projektovana Technicka charakteristika Odkaz na
technického | kapacita blokovu
uzla schému
V prilohe ¢.
3.1 | Centralny - Pre pripadné odsatie zostatkového prachu -
vakuovy od drotot'ahov bude kazda linka BA, CA,
odséavac ISC vybavena samostatnym pripojovacim

bodom na centralny Cistiaci odsavac.
Pripojné miesto pozostava z redukéného
dielu, uzatvaracieho ventilu , tlakomeru
a Specialnou hadicou odolnou vysokym
tlakom a abrazii. Kazdé odsavacie miesto
bude vybavené magnetickym separatorom
kovov.

Odsavanie od linieck je zabezpecené
centralnym Cistiacim systémom osadenym
mimo priestorov vyrobnej haly. Jednd sa
0 zariadenie pre odsavanie explozivneho
prachu. Plast’ zariadenia je v zosilnenom
prevedeni s antistaticky  prevedenim
filtracného média. Vysavac ma
automaticki  regeneraciu  filtra¢ného
média pomocou tlakového vzduchu.
Vysyp odfiltrovaného média je do BIG-
BAGOV.

Odprasenie  linieck  bude  zaistené
vykonnym odlu¢ovacom fy HERDING
typ Delta Flex AE 1500 10/9 GZ, ktory
umoziuje garantovat mnozstvo tuhych
emisii na vystupe zodlucovaca pod 1
mg/m?.

Privod  stla¢en¢ho  vzduchu  bude
zabezpeceny z jestvujucich rozvodov.

strana 16 z 26




Bekaert Slovakia s.r.0. — prevadzka Vyroba ocel'ovych kordov- Ill. Etapa 2012-IDEME Ziadost IPKZ

4. Blokovd schéma a materidlova bilancia prevadzky v Cleneni na jednotlivé technologické uzly
4.1 |Nazov blokovej schémy Slovny opis Priloha ¢.

P. ¢.

Netyka sa.

Dokumentdcia k prevddzkovaniu prevdadzky

5.
P. ¢. | Vypracovana v zmysle zakona Priloha ¢.

Bude vypracovana k uvedeniu do prevadzky -

C Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii, ktoré sa
v prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju

1. Suroviny, pomocné materialy a d’alSie ldatky, ktoré sa v prevadzke pouZivaji
1.1 Zoznam surovin, pomocnych materidlov a d’alSich ldatok

Bez zmeny

1.2 Voda pouZivanda na vyrobné a prevddzkové ucely

Bez zmeny

1.3 Voda pouZivand na pitné a socidlne ucely

Bez zmeny

2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevdadzke vyrdabaju

Bez zmeny

3. Energie v prevdadzke pouZivané alebo vyrabané

Spotreba elektrickej energie:
Centralny vakuovy odsavac — inStalovany vykon Pi =40 kW

Energetické zariadenia v prevadzke spal’ujiice zemny plyn:

Energeticky Umlest'nerjle Priamy / ) MenOVIl,:y tepelny
spotrebit energetlcl.(veho nepriamy ohrev Pocet (ks) pl:lkaIl
spotrebicu spotrebi¢ov (MW)
Procesny ohrev
Linka ISC 1 Ohrev Zihacej pece Priamy ohrev 1 2,88
Linka ISC 2 Ohrev Zihacej pece Priamy ohrev 1 2,88
Linka IPH 1 Ohrev zihacej pece Priamy ohrev 1 3,47
Linka IPH 1 Ohrev suSiacej pece Nepriamy ohrev 1 0,12
Linka IBW 1 Ohrev Pb-vane Nepriamy ohrev 1 1,67
Linka IBW 1 Ohrev Pb-vane Nepriamy ohrev 1 1,67
Linka IBW 1 Ohrev suSiacej pece Nepriamy ohrev 1 0,136
Kotolna Certuss [Plynovy kotol Certuss Nepriamy ohrev 3 1,456
Vykurovanie Plynovy kotol pre kumar | Nepriamy ohrev 1 0,0103
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Energeticky Umiest-nerrlie Priamy / ) Menoviirsy tepelny

spotrebit energetlcl.(veho nepriamy ohrev Pocet (ks) pl:lkaIl

spotrebicu spotrebicov (MW)
potrubia do
kumarovne
Linka ISC3 Ohrev zihacej pece Priamy ohrev 1 2,212
Kotolna Certuss  [Plynovy kotol Certuss ~ [Nepriamy ohrev 1 1,093
Spolu 20,5093
Vykurovanie
Priestory
vybudované Plynové jednotky Sahara | Nepriamy ohrev 17 0,0326
V ramci [. etapy
Priestory
vybudované Plynovy kotol Buderus Nepriamy ohrev 3 0,105
v ramci . etapy
Priestor s
Vybudogané Plynovy.Ohrlevac Nepriamy ohrev 1 0,060
. v kotolni
Vv ramci L. etapy
Priestory
vybudované Plynovy ohrieva¢ TUV | Nepriamy ohrev 1 0,081
V rdmci [. etapy
Vykurovanie
3?/:3’53},}(:}1 j\;éigﬁzst%hnwka Nepriamy ohrev 2 0,495
priestorov
Vykurovanie
3;:g§£ych ;gigiistec}mwka Nepriamy ohrev 1 0,250
priestorov
Vykurovanie Plynovy kondenzacny
Skladu chemikalii [kotol Buderus Logamax [Nepriamy ohrev 1 0,0240
a dielne udrzby  |plus GB172T
Vykurovanie .+ 1., |Plynovy infraziari¢ .
Skl'adu c%lenvnkaln Kotrbaty KM-30-1-17m Nepriamy ohrev 8 0,0276
a dielne udrzby
Vykurovanie .+ 1., |Plynovy infraziari¢ .
Skl'adu c%lerrvnkaln Kotrbaty KM-15-1-17m Nepriamy ohrev 1 0,0186
a dielne udrzby
d el

lS 03 \Lirobad
monablok —
el e
Vykurovanie Teplovzdusné vetracie  |Nepriamy ohrev 2 0,069

priestorov SO
50.5 Vyrobny
monoblok — Sklad
ISC cievok HP

a vykurovacie sustavy
GEA
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C Umiestnenie . Menovity tepelny
Energeticky ., Priamy / . ,y pelny
spotrebic energetického nepriamy ohrev Pocet (ks) prikon
P spotrebicu spotrebic¢ov (MW)
Vykurovanie Plynovy infraZiari¢ Nepriamy ohrev 1 0,0152
V/stavku Kotrbaty KM-15-1-9m
Spolu 4-3438
4,0398
D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje o predpokladanych mnoZstvach

a druhoch emisii

do jednotlivych

zloZiek Zivotného prostredia spolu s opisom

vyznamnych aéinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie 'udi

1. Znecist'ovanie ovzdusia
Emisny limit
Miesto Zdroj emisii, Znecistujuc | Hmotnostn Celkové
vyptstania | miesto ich vzniku alitka |y tok | Koneentraci | . . [9.kg"]
q | almgm?] |,
[9.hod] )
Centralny vakuovy <200? 1502
V117 TZL
odsavac >200? 202

2. Znecist’ovanie povrchovych vod
Bez zmeny.

3. Znecist’ovanie pody a podzemnych vod
Bez zmeny.

4. Nakladanie s odpadmi
MnoZstva produkovanych odpadov pocas vystavby:

: Fyzikélne
.. Mle_sto Sposob nakladania | a chem. Miesto zneskod./
Oznacenie odpadu vzniku .
s odpadom vlastnosti | zhodnoc. odpadu
odpadu
odpadu

080111

Odpadov? farb}’fvo’bsabujuce . | Vystavba | Zhromazd’ovanie N Podla zmluvy

organické rozpustadla alebo iné

nebezpecné latky

080112 Vistavb

Odpadové farby a laky iné ako y Zhromazd’ovanie 0] Podl'a zmluvy

. a

uvedené v 08 01 11

150101 . Vystavba | Zhromazd'ovanie O Podl'a zmluvy

Obaly z papiera a lepenky

1501 04 , .o : )

Obaly z kovu Vystavba | Zhromazd’ovanie O Podl'a zmluvy
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1501 10
Obaly obsahujtce zvysky

nebezpecnych latok alebo Vystavba | Zhromazd’ovanie @) Podl'a zmluvy
kontaminované nebezpecnymi
latkami
15 le%, Vystavba | Zhromazd’ovanie O Podla zmluvy
ZmieSané obaly
170201 , .o : )
Drevo Vystavba | Zhromazd’ovanie @) Podl'a zmluvy
%7 0405 \ Vystavba | Zhromazd’ovanie O Podla zmluvy
Zelezo a ocel
1704 11
Kable in¢ ako uvedené v 17 04 | Vystavba | Zhromazd’ovanie @) Podl'a zmluvy
10
17 06 04
Izola¢né materidly iné ako Vystavba | Zhromazd’ovanie O Podl'a zmluvy
uvedené v 17 06 01 a 17 06 03
200399
Komunalny odpad inak Vystavba | Zhromazd’ovanie O Podl'a zmluvy
nespecifikovany
200201 , v 1 - )
Biologicky rozlozitelny odpad Vystavba | Zhromazd’ovanie O Podl'a zmluvy
MnoZstva produkovanych odpadov pocas prevadzky:
Miesto A _ Fyzikélne _ )
Ot ailm vzniku Sposob nakladania a Chem._ Miesto zneskod./
s odpadom vlastnosti | zhodnoc. odpadu
odpadu
odpadu
Vyrobné
1%3)1(1)211 tiiosk a tuk link BA, | Zhromazd’ovanie N Podl'a zmluvy
yauy CA, ISC
5. Odpady a ich mnoZstvd preberané od inych driitel’ov
Netyka sa.

6. Zdroje hluku
Bez zmeny.
7. Vibracie

Bez zmeny.

E Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste

Bez zmeny.

F Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technolégie a d’alSich technik na
predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii

1. PouZivané technologie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii

Bez zmeny.

strana 20 z 26




Bekaert Slovakia s.r.0. — prevadzka Vyroba ocel'ovych kordov- Ill. Etapa 2012-IDEME Ziadost IPKZ

G Opis a charakteristika pouZivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke

1. PouZivané opatrenia na predchddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo
zneSkodiiovanie odpadov

Bez zmeny.

2. Navrhované opatrenia na predchdadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo
zneSkodiiovanie odpadov

Bez zmeny.

H Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych
zariadeni na monitorovanie prevadzKky a emisii do Zivotného prostredia

1. PouZivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do
Zivotného prostredia

Bez zmeny.

2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii
do Zivotného prostredia

Bez zmeny.

| Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

Bez zmeny.

J Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmé opatreni na
hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich
pripadnych nasledkov

Bez zmeny.

K Opis sposobu ukoncenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylicenie rizik pripadného
znefistovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia Pudi pochadzajiceho
z prevadzKky po ukonceni jej ¢innosti a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do
uspokojivého stavu

Bez zmeny.
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L Struéné zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K) vSeobecne
zrozumite’nym spésobom na ucely zverejnenia

o

Zhrnutie

Ziadatel’
Bekaert Slovakia, s.r.o., Velkotlanska cesta 1332, 925 21 Sladkovicovo, ICO: 36 045 161
5 Prevadzka
" |Bekaert Slovakia, s.r.o., Vel'kotlanska cesta 1332, 925 21 Sladkovicovo
Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci zmeny integrovaného povolenia Ziada
- Stuhlas na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb vel’kych zdrojov zneCistovania vratane
ich zmien podla §3 ods. 3 pism. a) bod 1.
- Urcenie emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania
podrla §3 ods. 3 pism. a) bod 10.
- Vyjadrenie k zameru stavby z hl'adiska ochrany vodnych pomerov podla § 3 ods. 3
pism. b) bod 8 zakona o IPKZ
- Vyjadrenie k vydaniu stavebného povolenia zmeny stavby pred dokon¢enim podrla § 3
ods. 3 pism. g) zakona o IPKZ
- Vydanie stavebného povolenia podl'a §3 ods. 4 zakona o IPKZ
4. |Zdovodnenie ziadosti
- Pre zlepSenie pracovnych a vyrobnych podmienok sa uvazuje s realizaciou zariadenia pre
centralne Cistenie priestorov. Zariadenie bude pozostavat' z potrubnych rozvodov, filtra¢nej
jednotky DELTA FLEX AE 1500 10/9 GZ arota¢nej skrutkovej vyvevy DELTA HYBRID
D12E. O povolenie ziadame z dovodu vydania stavebného povolenia a prislusnych stihlasov
a vyjadreni potrebnych pre realizaciu stavby.
- Oprava opisu prevadzky podla sucasného stavu, nakolko v priebehu roka bolo vydanych
niekol’ko kolaudacnych povoleni a povoleni do docasného uZzivania stavby na skiSobnu
prevadzku.

= (e

5. Opis zmien v prevadzke

Do prevadzky bude umiestnené nové technologické zariadenia — Centralny vakuovy odsavac.
Pre pripadné odsatie zostatkového prachu od drétotahov bude kazda linka BA, CA, ISC
vybavena samostatnym pripojovacim bodom na centralny Cistiaci odsavaé. Pripojné miesto
pozostava z redukéného dielu, uzatvaracieho ventilu , tlakomeru a $pecialnou hadicou odolnou
vysokym tlakom a abrazii. Kazdé odsavacie miesto bude vybavené magnetickym separatorom
kovov.

Odsavanie od liniek je zabezpecené centralnym Cistiacim systémom osadenym mimo priestorov
vyrobnej haly. Jednd sa o zariadenie pre odsavanie explozivneho prachu. Plast’ zariadenia je
Vv zosilnenom prevedeni s antistaticky prevedenim filtracného média. Vysava¢ ma automaticka
regeneraciu filtraéného média pomocou tlakového vzduchu. Vysyp odfiltrovaného média je do
BIG-BAGOV.

Odprasenie liniek bude zaistené vykonnym odlucovac¢om fy HERDING typ Delta Flex AE 1500
10/9 GZ, ktory umoziuje garantovat’ mnozstvo tuhych emisii na vystupe z odlucovaca pod 1
mg/m?®,

Privod stla¢eného vzduchu bude zabezpeceny z jestvujucich rozvodov

6. |Spotreba surovin

Bez zmeny

7. |Spotreba vody a energii

Centralny vakuovy odsavac — inStalovany vykon Pi =40 kW

8. |Opis zdrojov znedist'ovania a d’alSich vplyvov prevadzky na Zivotné prostredie a zdravie
Pudi
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Znedist’ovanie ovidusSia

Miesto vypustania V117

Zdroj emisii, miesto ich vzniku Centralny vakuovy vsavac
Znecist'ujuca latka TZL

Emisny limit

Hmotnostny tok [g.hod™?] <200 >200

Koncentricia [mg.m?] 150 20

MnoZstva produkovanych odpadov pocas vystavby:

08 01 11 Odpadové farby obsahujice organické rozptstadla alebo iné nebezpecné latky
08 01 12 Odpadové farby a laky iné ako uvedené v 08 01 11

15 01 01 Obaly z papiera a lepenky

15 01 04 Obaly z kovu

15 01 10 Obaly obsahujuce zvysky nebezpe¢nych latok alebo kontaminované nebezpecnymi
latkami

1501 06 Zmiesané obaly

17 02 01 Drevo

17 04 05 Zelezo a ocel

17 04 11 Kable iné ako uvedené v 17 04 10

17 06 04 1zola¢né materialy iné ako uvedené v 17 06 01 a 17 06 03

20 03 99 Komunalny odpad inak ne$pecifikovany

20 02 01 Biologicky rozlozitel'ny odpad

MnoZstva produkovanych odpadov pocas prevadzky:
12 01 12 Pouzité vosky a tuky

9. |Miesto realizacie prevadzky
Bekaert Slovakia, s.r.o., Velkoul'anska cesta 1332, 925 21 Sladkovicovo
M Navrh podmienok povolenia
1. Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody a péody
V prevadzke.
Bez zmeny
2. Uréenie emisnych limitov
Emisny limit
Miesto Zdroj emisii, Znecist’ujica
vyptstania miesto ich vzniku latka Hmotnostny | Koncentracia | Celkové emisie
tok [g.hod?] | [mg.m] [9.kgt1 Y
Centralny vikuovy <2002 1502
V117 TZL
odsavag >2002) 202
3. Opatrenia na prevenciu znecist’ovania pouZitim najlepsich dostupnych technik
Bez zmeny.
4, Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneSkodnenie
Bez zmeny.
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5. Podmienky hospoddrenia s energiami

Bez zmeny.

6. Opatrenia pre predchddzanie havidriam, a obmedzovanie ich ndsledkov

Bez zmeny.

7. Opatrenia na minimalizdciu dial’kového znecist’ovania a cezhraniéného vplyvu
znecistovania

Netyka sa.

8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupriia celkového znecistenia v mieste prevadzky

Bez zmeny

9. PoZiadavky na sposob a metody monitorovania a udaje, ktoré je potrebné evidovat’

a poskytovat’ do informacného systému
Bez zmeny
10. PoZiadavky na skuSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania Cinnosti v prevadzke

Bez zmeny

N Oznacenie ucastnikov konania, ktori su prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo nova prevadzka moZe mat’
cezhranicny vplyv

P.¢. | Zoznam ucastnikov konania

Ucgastnici konania:

1. Bekaert Slovakia, s.r.0., Velkoulanska cesta 1332, Sladkovi¢ovo 925 21

2. Mesto Sladkovicovo, Mestsky urad Sladkovicovo, Fucikova 329, 925 21 Sladkovi¢ovo

Projektanti:

Ing. Vladimir Stevo, SPOL-LIPA s.r.0., Nam. sv. Michala 30, 920 01 Hlohovec

w

&

Ing. Stanislav Dubrovay, DUBROVAY, s.r.0., Veterna 3/2201, 920 01 Hlohovec

5. Peter Bokor, Michalska 5, 920 01 Hlohovec

Zoznam dotknutych organov:

6. Okresny trad Galanta, odbor starostlivosti o zivotné prostredie, Nova Doba 1408/31, 924 36
Galanta
- isek ochrany ovzdusia

7. | Okresny tirad Galanta, odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie, Nova Doba 1408/31, 924 36
Galanta
- usek ochrany prirody a krajiny

8. Okresny trad Galanta, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Nova Doba 1408/31, 924 36
Galanta
- usek $tatnej vodnej spravy

9. Krajské riaditel'stvo hasi¢ského a zachranného zboru v Trnave, Vajanského 22, 917 77
Trnava

10. | Technicka inspekcia, a. s., Mostna 66, 949 01 Nitra

11. |Mesto Sladkovi¢ovo, Spolocny stavebny urad, Fucikova 96/86, 925 21 Sladkovicovo
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O Prehlasenie

Tymto prehlasujem, ze som vypracoval ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, Ze informécie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum : 4.9.2018
(zastupca organizdcie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Inge Schildermans, v.z. Jozef Kravarik

Pozicia v organizacii: Country manazérka a generalna manazérka RR&R

Peciatka alebo pecat

podniku:
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Ziadost’ IPKZ

P Prilohy k Ziadosti

Prilohy

Priloha

Splnomocnenie na zastupovanie prevadzkovatel'a v konani

List vlastnictva

Kopia z katastralnej mapy

Stru¢né zhrnutie idajov a informéacii uvedenych v ziadosti

Stanovisko Krajského riaditel'stva hasi¢ského a zachranného zboru v Trnave

Zavazné stanovisko Mesta Sladkovi¢ovo

Odborné stanovisko Technickej inSpekcie, a.s.

Zavazné stanovisko Mesta Sladkovicovo . stavebny urad

Stanovisko Ministerstva zivotného prostredia

O[NNI W|IN|F|O
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