SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

In§pektorat Zivotného prostredia Zilina
Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 248-6398/2018/Zer/770630104/Z13 Zilina 16.02.2018

ROZHODNUTIE

Slovenska inspekcia Zivotného prostredia, Inipektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor
integrovaného povol'ovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia®), ako prislusny orgéan Statnej spravy
podla § 9 a § 10 zakona €.525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a 0
zmene a doplneni niektorych zadkonov v zneni neskorsich predpisov a podla § 32 ods. 1 pism. a)
zakona ¢. 39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecCist'ovania zivotného prostredia
a 0 zmene a doplneni niektorych zédkonov (d’alej len ,,zakon o IPKZ*), podl'a § 19 ods.1 zdkona o
IPKZ ana zéklade konania vykonaného podla zakona o IPKZ azakona ¢&. 71/1967 Zb.
0 spravnom konani v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,zdkon o spravnom konani®)

meni a dopiiia
integrované povolenie

¢. 3666/770630104/907- Ju zo dna 06.10.2006 ajeho zmeny ¢.  2630-
5716/2007Mat/770630104/Z1-SP1 zo dna 22.02.2007, ¢. 5099-21286/2007/Mat/ 770630104/Z2-
KRZ1 zo dna 03.07.2007, ¢. 5682-29142/2007/Kun/770630104/Z23-SP2 zo dna 10.09.2007, ¢.
702-3162/2010/Mar/770630104/Z4-SP3  zo dha  04.02.2010, ¢.  7516-27017/2010/
Mar/770630104/25-SP4 zo dna 14.09.2010, ¢. 9496-37740/2010/Mar/770630104/26-KRZ5 zo
dna 20.12.2010, ¢. 3978-7853/2012/Rek/770630104/Z7-KRZ3 zo dna 20.03.2012, ¢&. 4158-
17498/2013/Zer/770630104/Z8 zo dia 02.07.2013, &. 2003-7872/2014/Ko0z/770630104/Z9 zo
dita 12.03.2014, & 6317-29257/2014/Zer/770630104/Z10 zo dha 13.10.2014, &. 7562-
36846/2016/Dan/770630104/Z11 zo dna 21.11.2016, prehodnotenych rozhodnutim ¢. 333-
10630/2017/Pat/770630104/Z12 zo dna 24.04.2017 (d’alej len ,,integrované povolenie®), vydané
in$pekciou na vykonavanie ¢innosti v prevadzke

»Vyroba papiera - papierensky stroj ¢. 1«

pre prevadzkovatela, Mondi SCP, a.s., Tatranska cesta 3, Ruzomberok, ICO: 31637 051
podla § 3 ods. 2 zakona o IPKZ:



strana 2 z 8 rozhodnutia ¢. 248-6398/2018/Zer/770630104/213

a)
V casti:
B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pody v prevadzke
2. Opis prevadzky (str. 4/30 integrovaného povolenia 333-10630/2017/Pat/770630104/Z12 zo
dia 24.04.2017)

meni ¢ast’ 3. d’alSie latky nasledovne:

3. dalsie latky

- motorova nafta

- motorov¢ oleje a mazadla

- technicky benzin

- propan-butan (do VZV)

- tavné lepidlo na lepenie baliaceho papiera
- disperzné lepidlo

V casti:

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusSia, vody a pody v prevadzke
2. Opis prevadzky

Postup vyroby (str. 5/30 integrovaného povolenia 333-10630/2017/Pat/770630104/Z12 zo dnha
24.04.2017)

meni ¢ast’ 3. Priprava papieroviny nasledovne:

3. Priprava papieroviny (latky)
Priprava latky pre papierensky stroj sa sklada z niekolkych liniek, na ktorych sa pripravuji
r6zne druhy vlaknitych surovin (listnacova vodolatka, ihlicnanova bunicina, vlastny vymet).
Zabezpecuje vstup surovin do produktu. ZanaSka pre papierensky stroj je tvorena kompoziciou
vlaknitého materidlu, plnidla a chemickych papierenskych prostriedkov.

Pozostava z tychto ¢innosti:

- rozvldknovanie - podstatou daného vyrobného procesu je rozvlédknit'® buniCinu. Pri
rozvlaknovani sa spracovava sucha buni¢ina, vlastny vymet, poskodené kotuce papiera. Na
samotné sekanie kotuCov je k dispozicii sekacka, resp. gilotina kotaCov. Na prestrihnutie
zviazanych balov sa pouZzivaji pneumatické noZnice.

- zahust'ovanie vodolatky na zahustovacich bubnoch,

- regulacia hustoty — naried’ovanim priamo vstrekom podsitovej vody,

- triedenie - vytriedenie tazkych necistdt na virivych triedi¢och,

- mletie vodolatky - i¢elom je zlepSenie pevnosti papiera,

- zmieSavanie a ddvkovanie troch pridov vodolatky (ihlicnanova/listna€ova bunicina, vlastny
vymet),

- pridavanie pomocnych papierenskych prostriedkov - v oblasti riedenia papieroviny sa do nej
pridava protislizovy prostriedok, OZP, nuancovacia farba, glejidlo do hmoty, retencny
prostriedok 1, 2 a Skrob do hmoty vo forme roztoku davkovacimi ¢erpadlami,

- precerpavanie papieroviny do prepadovej nadrzky (udrziavanie hydrostatického tlaku
Vv prepadovej nadrzke),

- riedenie papieroviny,

- triedenie papieroviny - pozostava zo $tyroch stupniov virivych triedicov necistot a z dvoch
stuptiov tlakovych triedicov - uzolnikov. Tlakovy uzolnik sluzi k odstraneniu zhlukov
vlédkien. Vytriedena vodolatka prechddza cez tlakovy uzolnik do natokovej skrine
papierenského stroja.
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V casti:

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pody v prevadzke
2. Opis prevadzky

Postup vyroby (str. 5/30 integrovaného povolenia 333-10630/2017/Pat/770630104/Z12 zo dina
24.04.2017)

meni ¢ast’ 4. Papierensky stroj nasledovne:

4. Papierensky stroj

Odvodnenie v sitovej ¢asti -V tejto Casti prebieha formovanie papierového listu. Papierovina

vytekd z natokovej skrine cez Strbinovy otvor, ktory je zakonceny regulovatelnymi perami.

Pouziva sa umelohmotné odvodnovacie sito. Rychlost’ vytoku papieroviny sa reguluje celkovym

tlakom v natokovej skrini. Profil plosnej hmotnosti je regulovany ru¢ne. Odvodnovacie prvky su

prsny stol, odvodnovacie liSty, mokré sacie skrine, vdkuové sacie skrine a sitovy saci valec.

Papier odchadza zo sitovej Casti so susinou 18 — 20 %.

Lisovanie — (vyroba mokrého pasu papiera) sa sklada z tychto Casti:

- lisovacia Cast’ je umiestnend za sitovou Cast'ou papierenského stroja. SIizi na zvysenie suSiny
papiera, ulinkom tlakovej sily medzi lisovacimi valcami a s kombinaciou odsavania.
Maximadlny linearny tlak:

- I. lisova z6na 60 kN/m,

- II. lisova zéna 80 kN/m,

- III. lisova zona 120 kN/m.

Lis - dvoj¢inny Combi-Press ma 2 lisové zony vytvorené tromi lisovacimi valcami. 3.Lis ma
jednu lisova zénu tvorenti dvoma lisovacimi valcami vo vertikdlnom usporiadani. V lisovej
Casti st pomocné zariadenia, ako vodiace valce, regulacia behu plstenca, Skrabdky, zariadenie k
napinaniu plstencov, nizkotlakova ostrekova stricka, vysokotlakové ostrekova oscilacna stricka,
napojena na prevadzkovl vodu, sacia skrina plsti, sacie potrubie, vane lisovacej Casti, obsluzna
ploSina, prevadzkovacie zariadenie, vzduchové zavadzanie.

Susenie

- suSiaca Cast — draha papiera vstupuje z lisovej do suSiacej Casti. SuSenie je rozdelené na
predstsaciu a dosuSaciu cast. Vyhrievacia para do suSiacich valcov je privadzand parnymi
hlavami.

PredsuiSacia Cast’ je rozdelend do troch sekcii so samostatnou reguldciou tlaku:
1 sekcia - 8 susiacich valcov,

2 sekcia - 6 suSiacich valcov,

3 sekcia - 4 susiace valce.

Dosusacia ¢ast je rozdelena do troch sekcii po 4 susiacich valcoch.

- kalander - slazi k dosiahnutiu pozadovanych drsnosti a hrubky papiera. Pozostava z dvoch
valcov — jedného kovového adruhého Econip valca svlastnymi pritlakmi $krabakov.
V zéavislosti od pozadovanej drsnosti a hrubky papiera nastavenie kalandra sa prevadza
regulaciou pritlaku a teploty.

- meraci rdm QCS systém — zariadenia na kontinualne meranie prie¢neho profilu plosnej
hmotnosti, vlihkosti a sirky papierovej drahy.

Navinovanie

- vymena tambor (vyhadzovacie zariadenie) - slizi na zavedenie papierovej drahy z navinutej
tambory na prazdnu tamboru pomocou TURN — UP pasky,

- Poppe navinovac - papier je navinovany na ocel'ovil pogumovanu tamboru. Navifiova¢ pracuje
plynule a tvrdost’ navinu kottca papiera sa nastavuje tlakom od hydraulickych valcov.
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V casti:

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pody v prevadzke
2. Opis prevadzky

Skladové hospodarstvo (str. 7/30 integrovaného povolenia 333-10630/2017/Pat/770630104/Z12
zo dna 24.04.2017)

No ok

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17
18

meni a dopliia ¢ast’ Prevadzkové nadrZe na znelistujiice latky nasledovne:

Prevadzkova nadr? na retenéné prostriedky — polymér — 1ks o objeme 1 m® — plastovy
kontajner

Prevadzkové nadrze na retencné prostriedky - polymér - 1 ks o objeme 2 m®. Nadzemna
jednopléastova plastova nadrz.

Prevadzkova nadrz na protislizové prostriedky 3 ks o objeme 1 m®.

Jednoplastové plastové kontajnery.

Prevadzkova nadrz na hydroxid sodny - 1 ks o objeme 1 m*. Jednoplastovy kontajner.
Prevadzkové nadrz na OZP - 1 ks o objeme 1 m®. Jednoplastovy kontajner.

Prevadzkové nadrZ na nuancovaciu farbu - 2 ks o objeme 1 m®. Jednoplastové kontajnery.
Prevadzkova nadrz na chlornan sodny - 2 ks o objeme 1 m®. Jednoplastové kontajnery v
havarijnej vani.

Centralna mazacia stanica — pope - 1 ks o objeme 0,25 m®. Nadzemna jednoplastova
ocel'ova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 1997. Kontrola hladiny — olejoznak. UloZena
V z4chytnej vani.

Centralna mazacia stanica — hydraulika kalander- 1 ks o objeme 1,0 m°.  Nadzemna
jednoplastova ocelova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 2002. Kontrola hladiny —
olejoznak. Ulozend v zachytnej vani.

Centrdlna mazacia stanica — centrdlne mazanie PS 1- 1 ks 0 objeme 0,8 m®. Nadzemna
jednoplastova ocelova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 1997. Kontrola hladiny —
olejoznak. Ulozend v zachytnej vani.

Centralna mazacia stanica — centrdlne mazanie malé, pomocné- 1 ks o objeme 0,4 m®.
Nadzemna jednopldstova ocelovad nddrz. Rok uvedenia do prevadzky 2007. Kontrola
hladiny — olejoznak. Ulozena v zachytnej vani.

Centralna mazacia stanica — lisové Gast’ - 1 ks 0 objeme 0,25 m®. Nadzemna jednoplastova
ocelova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 1997. Kontrola hladiny — olejoznak. UloZena
Vv zachytnej vani.

Centralna mazacia stanica — kalander - 1 ks o0 objeme 0,30 m®. Nadzemn4 jednoplastova
ocelova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 2002. Kontrola hladiny — olejoznak. UloZena
V zéchytnej vani.

Olejové centrala Balicka — 1ks o objeme 0,6m°. Nadzemna jednoplastova ocelova nadrz.
Kontrola hladiny olejoznak. UloZend v zachytnej vani.

Olejova centrala Velky previfiovaé — 1ks o objeme 0,06m®. Nadzemna jednoplastova
ocel'ova nadrz. Kontrola hladiny olejoznak. UloZena v zachytnej vani.

Olejovéa centrala previfiovaé — lopata 0,dm*. Nadzemna jednopléstova ocelovd nadrz.
Kontrola hladiny olejoznak. UloZend v zachytnej vani.

. Olejova centrila Gilotina — objem 350 1. Nadzemna jednoplast’ova ocelova nadrz.

. Olejova centrala Turbobloweri — objem 40 1. Nadzemna jednoplast'ova ocel’ova nadrz.

Skladovanie a plochy pre bezni manipulaciu

1.
2.

3.

Skrob - plocha 30 m? na druhom poschodi, zastresena, material betén, big bag 1 000 kg.
Retencny prostriedok bentonit - plocha 20 m? na druhom poschodi, zastreSena, material
betdn, big bag 1000 kg.

Protislizové prostriedky - plocha 20 m? na druhom poschodi, zastresen4, material beton.
Prostriedok na pranie plsti - plocha 2 m? prizemie pod strojom, zastreSend, material beton,
kontajner 1 m®. Jednoplastovy kontajner v havarijnej zachytnej vani.
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5. Hydroxid sodny - plocha 2 m? prizemie vedla stroja, zastreSend, material beton, kontajner 1
m?. Jednoplastovy kontajner v havarijnej zdchytnej vani.

V Casti:
I1. Podmienky povolenia
A. Podmienky prevadzkovania

3. Podmienky pre suroviny, média, energie, vyrobky (str. 11/30 integrovaného povolenia 333-
10630/2017/Pat/770630104/Z12 zo dina 24.04.2017)

meni tabulku ¢. 1 nasledovne:

Tabul’ka ¢.1.

Skodlivi litka Maximalna spotreba| Maximalna §kladovacia
za rok (t) kapacita (t)

PCC plnidlo 650 10
Skrob do hmoty 700 30
Glejidlo do hmoty 250 28
Retencné prostriedky 160 30
Nuancovacie farbivo 5 11
HCI 1 1,1
Opticky zjasnovaci prostriedok 40 2
Flokulant 2 1
Protislizové prostriedky 300 7
Cistiace prostriedky 19 56
+ NaOH 40% vodny roztok ’
Tavné lepidlo 1 1
Disperzné lepidlo 1 1
Mineralne a nechlérované syntetické oleje 9 4
Mazaci tuk 0,6 0,1
Bunicina 85 000 2000

V Casti:

I1. Podmienky povolenia

A. Podmienky prevadzkovania
6. Podmienky pre skladovanie a manipulaciu so znefist'ujucimi latkami (str. 14/30
integrovaného povolenia 333-10630/2017/Pat/770630104/Z12 zo dna 24.04.2017)

meni podmienku 6.11. nasledovne:

6.11. Prevadzkovatel' je povinny zabezpecCit’ oznacenie Skladu olejov PS1 v stlade so vSeobecne
zavaznymi pravnymi predpismi.

V Casti:

I1. Podmienky povolenia

C. Opatrenia na prevenciu znedist'ovania, najmé pouZitim najlepSich dostupnych technik
(BAT) (St;’. 16/30 integrovaného povolenia 333-10630/2017/Pat/770630104/Z12 zo dna
24.04.2017

meni podmienku C.2. nasledovne:
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C.2. Trvale sledovat’ a vyhodnocovat” vyvoj v oblasti chemikalii a prisad pre vyrobu papiera
za ucelom nahrad a pouzivania netoxickych a biologicky lepSie rozlozitelnych pomocnych
prostriedkov a prevadzkovych chemikalii. Prevadzkovatel' je povinny na vyziadanie

preukazat’ vhodnost’ pouzivanych pomocnych prostriedkov a prevadzkovych chemikalii.

a rusi podmienky C.4. a C.5. v celom rozsahu.

Ostatné podmienky pre prevadzku ,.Vyroba papiera - papierensky stroj ¢&. 1°
prevadzkovatel'a Mondi SCP, a.s., Tatranska cesta 3, RuZzomberok uvedené v integrovanom
povoleni ¢. 3666/770630104/907- Ju zo dna 06.10.2006 a jeho zmenach zostavaji nezmenené

v platnosti.

Toto  rozhodnutie tvori neoddelitelni  stcast  integrovaného  povolenia  C.
3666/770630104/907- Ju zo dna 06.10.2006.

Odovodnenie:

InSpekcia, ako prislusny organ Statnej spravy podla § 9 a 10 zakona ¢&. 525/2003 Z.z.
0 Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov
Vv zneni neskorsich predpisov, podla § 32 ods. 1 pism. a) zakona o IPKZ na zaklade vykonaného
konania podl'a zakona o IPKZ, v sulade so zdkonom 0 odpadoch a zakonom 0 spravnom konani,
vydava zmenu integrovaného povolenia ¢. 3666/770630104/907- Ju zo dna 06.10.2006 Vv zneni
neskor$ich zmien, na vykonavanie Cinnosti v prevadzke ,,Vyroba papiera - papierensky stroj
¢. 1%, na zaklade Ziadosti prevadzkovatel'a Mondi SCP, a.s., Tatranska cesta 3, Ruzomberok,
ICO: 31 637 051, dorugenej Inspekcii dita 18.12.2017.

V zmysle zakona ¢. 145/1995 Z.z. o spravnych poplatkoch, sadzobnika spravnych poplatkov
Zast’ X. Zivotné prostredie polozka 171a sa spravny poplatok za zmenu integrovaného povolenia,
ktora nie je podstatnou zmenou nestanovila, s prihliadnutim na rozsah a naro¢nost’ posudzovanej
zmeny v prevadzke.

Cinnost v prevadzke ,,Vyroba papiera - papierensky stroj & 1 uz bola povolena
V integrovanom povoleni ¢. 3666/770630104/907- Ju zo dna 06.10.2006 a inspekcii su dobre
zname pomery prevadzky a nejednd sa o podstatni zmenu v Cinnosti prevadzky, a Ziadost
poskytuje dostato¢ny podklad na posudenie navrhovanych zmien. InSpekcia vzmysle § 11 ods.
10 pism. e) upustila od Ustneho pojednavania a v zmysle § 11 ods. 10 pism. b), c) a d) zdkona
0 IPKZ upustila od zverejnenia ziadosti podla § 11 ods. 5 pism. c), zverejnenia vyzvy
a informacii podla § 11 ods. 5 pism. d) a poZiadania obce podla § 11 ods. 5 pism. e) zdkona
0 IPKZ z dévodu, ze sa nejedna o konanie podla § 11 ods. 9 zdkona.

Inspekcia v zmysle zdkona o spravnom konani a v sulade s § 11 ods. 5 pism. a) zdkona
IPKZ oznadmila listom & 248-741/2018/Zer/770630104/Z13 zo dna 09.01.2018 twdastnikom
konania a dotknutym organom zacatie integrovaného konania a urcila lehotu na vyjadrenie 30
dni. InSpekcia zaroven oznamila, kde je mozné nahliadnut do podkladov rozhodnutia
aupozornila, ze na neskor uplatnené pripomienky v zmysle § 12 ods. 5 zakona o IPKZ sa
neprihliada.



strana 7 z 8 rozhodnutia ¢. 248-6398/2018/Zer/770630104/213

V lehote, ktora uplynula dia 12.02.2018, sa k navrhovanej zmene integrovaného povolenia,

nevyjadril ziadny Gcastnik konania a dotknuty organ.

Predmetom zmeny integrovaného povolenia bola zmena:

opisu prevadzky v Casti vstupy, postup vyroby aV Casti skladové hospodarstvo z dévodu

zosuladenia integrovaného povolenia zo skutocnym stavom prevadzky:

e V Casti Vstupy 2. d’alsSie latky bol vypusteny petrolej, ktory sa v prevadzke uz nepouziva,

e VvV Casti Postup vyroby 3. priprava papieroviny bol zmeneny pocet stupiiov virivych
triediCov necistot z piatich na Styri, nakol’ko posledné dva stupne boli nahradené jednym
novym,

e Vv Casti Postup vyroby 4. Papierensky stroj, Odvodnenie v sitovej Casti bolo z textu
vypustené naparovacie zariadenie, ktoré bolo umiestnené nad poslednou sacou skrifiou.
toto zariadenie bolo demontované pre jeho Casté poruchy a slaby ekonomicky prinos,

e V Casti Postup vyroby 4. Papierensky stroj, SusSenie bolo z textu vypustené zariadenie
Clupac, ktoré bolo demontované pre nizky zdujem na trhu a jeho problematicky chod
V ramci stroja,

e V Casti Postup vyroby 4. Papierensky stroj, Navifiovanie bol z textu vypusteny nosny
valec Poppe navinovaca, ktory bol demontovany pre jeho ¢asté poruchy,

e v casti Skladové hospodarstvo, Prevadzkové nadrze na znecistujiuce latky boli z dovodu
ich demontédze vypustené z textu nasledovné prevadzkové nadrze: prevadzkova nddrz na
prostriedok na pranie plsti, prevadzkova nadrz na Warosit 335, centralna mazacia stanica
— clupak, centrdlna mazacia stanica POPE a olejova centrdla vykopava¢ na foliovl
balicku. Zaroven boli do textu doplnené nasledovné prevadzkové nadrze na oleje:
olejova centrala Gilotina (objem 350 1) a olejova centrala Turbobloweri (objem 40 1),

e v Casti Skladové hospodarstvo, Skladovanie a plochy pre bezni manipuléciu bola z textu
vypustena skladovacia plocha 2 m? pre silikénova emulziu, ktord sa uZ vo vyrobnom
procese nevyuziva,

podmienok integrovaného povolenia A. Podmienky prevadzkovania v ¢asti 3. Podmienky pre
suroviny, média, energie, vyrobky, kde prevadzkovatel' ziadal 0 zvySenie maximalnej
spotreby protislizovych prostriedkov z 250 t za rok na 300 t za rok z dovodu vécsieho narastu
mikroorganizmov v systéme a 0 zvySenie spotreby mazacieho tuku z 0,3 t za rok na 0,6 t za
rok z dovodu castejsicho mazania valcov ako preventivneho opatrenia proti nestabilnému
chodu stroja,

znenia podmienky 6.11. v Casti A. Podmienky prevadzkovania 6. Podmienky pre skladovanie

a manipuléciu so znecistujicim latkami v suvislosti so zostiladenim oznacenia skladu olejov

PS1 so vSeobecne zaviznymi pravnymi predpismi,

znenia podmienky C.2. a vypustenia podmienok C.4. a C.5. integrovaného povolenia v Casti

C. Opatrenia na prevenciu znecistovania, najmd pouzitim najlepSich dostupnych technik

(BAT) na zéklade zrealizovania tychto podmienok v prevadzke.

InSpekcia na zdklade preskimania a zhodnotenia predloZzenej ziadosti, predloZzenych

dokladov a vykonaného konania zistila, Ze st splnené podmienky podla zdkona o IPKZ, zakona
0 odpadoch a podl'a zakona 0 spravnom konani, ktoré boli sti¢astou integrovaného povol'ovania
a preto rozhodla tak, ako sa uvadza vo vyrokovej ¢asti tohto rozhodnutia.
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PoucCenie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 zakona €. 71/1967 Zb. o spravnom konani
Vv zneni neskorSich predpisov mozno podat’ na Slovensku inSpekciu Zivotného prostredia,
In$pektorat Zivotného prostredia v Ziline, odbor integrovaného povolovania a kontroly odvolanie
do 15 dni odo dia dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia tcastnikovi konania. Ak toto
rozhodnutie po vyCerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne
pravoplatnost’, jeho zakonnost’ méze byt’ preskiimana stdom.

Ing. Mariana Martinkova
riaditel’ka

Dorucuje sa:

Utastnikom konania:
1. Mondi SCP, a.s. Ruzomberok, Tatranska cesta ¢. 3, 034 01 Ruzomberok
2. Mesto Ruzomberok, Namestie A. Hlinku 1/27, 034 01 Ruzomberok

Po pravoplatnosti rozhodnutia:

3. Okresny urad Ruzomberok, Odbor starostlivosti o zivotné prostredie, Nam. A. Hlinku 74,
034 01 Ruzomberok

4. spis



