Poucenie: Skutocnosti utajované v stilade s § 17 a nasledujicimi zakona ¢. 513/1991 Zb.
(obchodny zakonnik) uvadzat’ v oddelenej ¢asti Ziadosti a na samostatnom elektronickom

nosici.

Zakladna ¢ast’ (pre zverejnenie)

Obsah:

A) Udaje identifikujuce prevadzkovatela

nazov alebo obchodné meno — ZF Slovakia, a.s.. pravna forma — akciova
spolo¢nost’

sidlo (adresa) — Strojarenska 2, 972 02 Trnava

adresa pre doruCovanie posty (ak sa lisi od predchadzajucej) -

Statutarny zastupca a jeho funkcia — Dr.h.c. Peter Doll - predseda predstavenstva,
Dr. Dietmar Weigt - ¢len predstavenstva, Ing. Jozef Martinovi¢ - prokurista
splnomocnena kontaktna osoba kontakt na fiu (telefon, mail atd’.): Ing. Jan Jobb
ICO — 36 707 341

kéd NACE - 29320, kéd OKEC: 34300

nazov stavby: L,VYROBNY ZAVOD ZF Slovakia, a.s., Levice — Géiia, SO 01 -
Il. ETAPA (SO 01.5-11)*

(jedna sa o dodato¢né stavebné povolenie stavby, v ktorej vyrobno — skladovy
priestor — miestnost’ 1.02 bol od¢leneny a bola tam osadena nova linka
povrchovych linka — Kataforéza, d’alej v texte ako LPU2)

B)  Typ Ziadosti

udaj o aky typ ziadosti sa jedna (jestvujica prevadzka, nova prevadzka, zmena
Vv prevadzke, zmena uz vydaného integrovaného povolenia) zmena
integrovaného povolenia pre prevadzku ,,Linka povrchovych uprav ZF Levice,
s.1.0.“ pod ¢islom 1191-7430/2009/P0j/374870108/SP zo dna 2.3. 2009; zmeny
IP pod ¢islom 5033-18312/2010/P0j/374870108/Z1 zo dna 15.6. 2010 a zmeny
IP pod ¢islom 1604-19252/2011/Goc/374870108/Z2 zo dia 30.6. 2011.

zaradenie ¢innosti podl'a zakona ¢. 39/2013 Z.z. 2. Vyroba a spracovanie kovov,
2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych alebo
chemickych postupov, ak je objem pouzivanych vani vi¢si ako 30 m® (podla
prilohy 1 k zakonu ¢. 39/2013 Z.z.)

zoznam sthlasov a povoleni, o ktoré v ramci zmeny integrovaného povolenia
ziada

§ 30ds.3 pism. a) bod 1 zdkona ¢. 39/2013 Z.z. sthlas na vydanie rozhodnuti o
povoleni stavieb velkych zdrojov znecistovania, strednych zdrojov
znecistovania a malych zdrojov znecistovania ovzdusia vratane ich zmien,

§ 3 ods. 3 pism. a) bod 10 zakona ¢. 39/2013 Z.z. - urCenie emisnych limitov
a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania

§ 3 ods. 3 pism ,,b* bod 3 zdkona ¢. 39/2013 Z.z. povolenie na uskutocnenie
vodnej stavby, jej zmenu alebo na odstranenie vodnej stavby a na jej uvedenie
do prevadzky

§ 3 ods. 3 pism. g) zakona ¢. 39/20113 Z.z. vydanie vyjadrenia k vydaniu
dodato¢ného stavebného povolenia

§ 3 ods. 4 zakona ¢. 39/2013 Z.z. konanie na dodato¢né stavebné povolenie
stavby v sulade s §88a Stavebného zakona
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udaje o spracovatel'ovi ziadosti (ak je iny ako ziadatel’) — ENVICONSULT spol.
s r.0. Obezna 7, 010 08 Zilina, ec@enviconsult.sk

zoznam prebiehajucich konani o udelenie inych suhlasov a povoleni suvisiacich
s danou prevadzkou— momentéalne neprebieha ziadne konanie
Udaje o prevadzke a jej umiestneni: ¢innost’ povrchovej upravy vyrobkov v ZF
Slovakia, a.s. v Leviciach (d’alej ZF Slovakia) je situovana v priestoroch
novonavrhovanej vyrobnej haly SO01-II, ktora bola povolena samostatnym
povolovacim procesom vSeobecnym stavebnym tradom v zmysle zdkona €.
50/1976 Zb..
nazov prevadzky a variabilny symbol prideleny SIZP (variabilny symbol, ak eite
nebol prideleny si Ziadatel’ vyziada od prislusného ingpektoratu SIZP pred
podanim Zziadosti) — pdvodna linka povrchovych uprav, VS 370130216
adresa prevadzky — Ul. Zeppelina 1, 934 01 Levice

povolovana cinnost’ podla prilohy €. 1 asuvisiace Cinnosti - 2. Vyroba
a spracovanie kovov, 2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou
elektrolytickych alebo chemickych postupov, ak je objem pouzivanych vani vacsi
ako 30 m® (podl'a prilohy 1 k zakonu 39/2013 Z.z.)

projektovana kapacita aroény fond pracovnej doby, porovnanie s hodnotou
kapacitného parametra podla prilohy ¢. 1 zdkona o IPKZ, projektovana
a technicky dosiahnutel'na kapacita.

Hodnota parametra podl'a zakona 39/2013Z.z.: Povrchova uprava kovov alebo
plastov pomocou elektrolytickych alebo chemickych postupov, ak je objem
pouzivanych vani vi¢si ako 30 m®

Povodna linka povrchovych tprav (d'alej LPUI): Existujici objem aktivnych
ktipelov: 98,2 m3.

Mnozstvo VOC: 3,967 t/rok.

Nova linka povrchovych tprav (zmena, d’alej LPU2) Objem aktivnych kipelov
v LPU2: je 116 m®, objem oplachov je 132 m®,

Mnozstvo VOC: 5,377 t/rok

Sucet: LPU1+LPU2 v objeme aktivnych kiipelov na prediiprave — 214,2 m®

objem mnozstva VOC - 9,344 t/rok
Pocet pracovnych dni: 250, pocet prac. zmien: 3, 5625 hodin

spOsob prevadzkovania (napr.: stdla vyroba jedného druhu vyrobku, vyroba
viacerych druhov vyrobkov podla objednavok, vyuzivanie prevadzky na
velkoprevadzkové skusky a overovanie novych vyrob atd’.) — povrchova tprava
roznych typov tlmi¢ov pre automobilovy priemysel

struény popis lokality prevadzky — Prevadzka LPU2 je suastou celého arealu
spolo¢nosti ZF Slovakia. Bezprostrednymi susedmi st Leaf Slovakia, Cloetta zo
severu a Global Eastern z vychodu. Areal sa nachadza v priemyselnom parku
Levice-Géna, v okrese Levice. Priemyselny park je na cestu III/1543 napojena
kruhovou krizovatkou a nasledne na cestu I/51.Nadmorska vyska je okolo 151 m
n.m.

parcelné Cisla pozemkov prevadzky (v pripade stavebného konania aj susediacich
pozemkov)

¢. parciel, na ktorych je situovana prevadzka linky povrchovych uprav: 12620/2,
v k.u. Levice. Cely vyrobny objekt je situovany na parcelach, ktoré su uvedené na
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LV ¢. 8550. Parcely, na ktorych stoji vyrobny areal su vo vlastnictve spolo¢nosti
ZF Slovakia, a.s.
e opis prevadzky

Spolo¢nost’ ZF Slovakia, a.s. pdsobi v Leviciach od roku 2007, kde sa Specializuje na vyrobu
timicov, spojok a stabilizatorov pre automoilovy priemysel roznych znaciek. Vyrobny zavod
ZF Slovakia, a.s. v Leviciach v st¢asnosti pozostava z troch zakladnych prevadzkovych
jednotiek: Podvozkové komponenty, Moduly timenia a Moduly hnacieho tUstrojenstva (areal
byvalého Levitexu). Predmetom predkladanej ziadosti je povrchova uprava tlmicov,
konkrétne doplnenie novej lakovne na povrchovu upravu timicov. Obe linky na povrchova
upravu upravia 12 mil. Ks tlmicov. Prevadzkova jednotka Moduly tlmenia vyraba v
Leviciach konvencné timic¢e narazov pre osobné vozidla. Okrem toho sa tu montuji moduly
tlmica, ktoré sa prostrednictvom  mil ks tlmiposkytovatel'a sluzieb dodavaju na linky
montdze automobilov v zavode zdkaznika v presnom case. Sériova vyroba bola spustend v
roku 2008. V sucasnosti sa kazdy rok vyrobia 4 mil. konven¢nych tlmiCov néarazov pre
prednt a zadnu népravu ako aj modulov tlmi¢a. Vyrobny plan na d’alSie obdobia zavisi od
objednévok a predpokladé sa jeho postupné navySovanie oproti roku 2015 az na 12 mil. ks.

Obr.¢. 1 Ukazky z vyrobkov firmy ZF Slovakia, Moduly timenia

Vyroba tlmiov pozostava z nasledovnych krokov:

Prevadzkova jednotka Moduly tlmenia vyraba v Leviciach konvenéné tlmice narazov pre osobné
vozidlad. Okrem toho sa tu montuji moduly tlmica, ktoré sa prostrednictvom poskytovatel'a
sluZieb dodéavaji na linky montdZe automobilov v zdvode zdkaznika v presnom Case. Sériova
vyroba bola spustend v roku 2008. V stcasnosti sa kazdy rok vyrobia 4 mil. konven¢nych
tlmicov narazov pre prednu a zadnl ndpravu ako aj modulov tlmica.

Vyrobny proces pozostava z robotického MAG zvdrania, katodického ponorného lakovania a
automatizovanej hydraulickej a modulovej montaze. Na kontrolu procesov povrchovej Gpravy
prevadzkuje zavod plne vybavené chemické laboratérium. Okrem toho moze zaistenie kvality
vykonavat’ merania a testy tykajuce sa rozmerov, tlmiacich sil, prieniku zvaru, vytahovacich sil,
znecistenia a kordzie.

Tlmi¢ narazov vo vozidle je najddlezitejSou Cast'ou jeho podvozku. Zabezpecuje, ze koleso je v
stalom kontakte s vozovkou a to aj pri prejazde zakrutou alebo plnom brzdeni. Okrem toho tlmi¢



narazov ucinne eliminuje vibracie podvozku vozidla. Oblast’ vyroby tlmi¢ov narazov v zavode v
Leviciach je rozdelena do Styroch oblasti.

Zvaranie - VonkajSia trubka tlmica ndrazov sa vyraba zvaranim rdéznych plechov na ocelovu
trubku. Nakol'ko ide o Strukturdlny diel podvozku vozidla, zvary musia byt stanovené presne s
dobrym prienikom zvaru na obidvoch cCastiach. Zabezpecuje to robotizované MAG zvaranie so
zdrojmi energie riadenymi pomocou parametrov a pravidelnymi poc¢itacom vedenymi skaskami
prieniku.

(vyssie uvedené ¢innosti nie st predmetom ziadosti 0 IP)

Lakovanie - Kedze tlmi¢ narazov sa ako podvozkovy diel nachadza blizko kolesa, 'ahko sa
dostava do styku s vodou, a preto si vyzaduje ochranu proti korézii. V Leviciach sa zabezpecuje
prostrednictvom procesu katodického ponorného lakovania. Priprava na lakovanie zahifia
povrchovl upravu vratane odmast'ovania, morenia a fosfatovania. Susenie laku prebieha v peci,
pricom nasledne sa vo vyhradenej zéne diely chladia (¢innost’ spadajica pod zakon 39/2013
2.2.).

Montaz hydraulického systému - Tlmi¢ nédrazov osobného vozidla predstavuje hydraulicky
systém, kde sa kineticka energia premiena na teplo. V Leviciach sa vyrabaja iba tlmice narazov s
dvojtrubkovym dizajnom s dvoma ventilmi, ktoré riadia tok oleja. Hydraulicky systém sa sklada
na automatizovanych montdznych linkdch. Montuji sa tu taktiez konvencné ventilové
technologie ako ventily PLV a ventily SDC.

Montdz modulov - Na Ziadost’ zdkaznika je zadvod v Leviciach schopny vyrobit’ moduly tlmica,
kde sa na predny tlmi¢ ndrazov nasadi mechanické pruzina, kryt proti prachu, doraz prepruzenia
a topmount. Hydraulické ako aj modulové montazne linky v Leviciach vyrdba strojarenn ZF v
Nemecku.

Cely objem tlmic¢ov (5 mil ks/rok) bude povrchovo upravovany. Tlmi¢e sa upravia naterovymi
hmotami v automatizovanej linke povrchovych uprav (dalej LPU). Pouzita je najmodernejsia
technologia v oblasti povrchovych uprav. VyZzaduje si ju nasadenie finalneho vyrobku do
tazkych podmienok automobilovej dopravy. Zariadenia LPU spiiaja poziadavky stavu najlepse;
dostupnej techniky na trhu (Best Avaible Technology — BAT). Na nanasanie vodou rieditelnych
lakov s vel'mi nizkym obsahom organickych rozpustadiel sa pouZzije najmodernejSia technologia
— kataforéza.

Zariadenia na povrchovu Upravu st zoskupené v technologickom slede do linky s kontinualnou
dopravou upravovanych komponentov na zavesnom retazovom dopravniku. Ten je rieSeny tak,
ze ru¢né naveSovanie komponentov na zavesy a ich ru¢né zvesovanie zo zavesov dopravnika je
umiestnené v rovnakom manipulaénom mieste. Zavesny dopravnik je vedeny tak, Ze po naveseni
budu vyrobky prechadzat’ jednotlivymi technologickymi zariadeniami automaticky. Sucastou
linky su i periférne zariadenia pre automaticku filtraciu, upravu a dopliiovanie technologickych
kapelov v hlavnych zariadeniach linky. V nasledujicej tabulke st uvedené predpokladané
zakladné technické podmienky jednotlivych zariadeni linky povrchovych uprav v poradi
jednotlivych technologickych operacii (vid’ situacia TG02):

Tab.1 Operdcie a zariadenia v lakovni

Poz | Operacia- Objem Naépli Kon- Zivotnost’ Tep- Poznamka
zariadenie ktpel'a centracia kupel'a lota
(m?) (%) °C
Vstup- - - - - -
nakladanie
Povrchové predipravy
01 | Oplach teplou 12 Voda z vodovodu + tenzid - kontinualne  |65-75
vodou
02 | Odmastenie 1 12 Gardoclean S5165 a Gardobond 3-6 10 dni 65-75 odsavané
Additiv H7375
03 | Odmastenie 2 12 Gardoclean S5165 a Gardobond 3-6 kontinudlne  |65-75 odsavané

Additiv H7375




Poz| Operacia- Objem Napln Kon- Zivotnost’ Tep- Poznamka
zariadenie kipel'a centracia kupel'a lota
(m*) (%) °C
04 | Odmastenie 3 12 Gardoclean S5165 a Gardobond 3-6 kontinualne  |65-75 odsavané
Additiv H7375

05 Oplach 1 12 Voda z vodovodu - 10 dni 50-60

06 Oplach 2 12 Voda z vodovodu - kontinualne  |okolia | kaskadovity

07 | Oplach3 12 Voda z vodovodu - kontinualne  [okolia oplach

08 Morenie 24 Gardacit P 4343 na baze H3sPOx4 10-20 120 dni 40-60 odsavané

09 Oplach 4 12 Voda + NaOH - 10 dni okolia

10 | Oplach5 12 Voda + NaOH - 10 dni okolia | kaskadovity

11 Oplach 6 12 Voda z vodovodu - kontinudlne  |okolia oplach

12 Aktivacia 12 Gardolene V6601 0,1-1,0 10 dni 40 odsavané

13 | Fosfatovanie 32 Zinkofosfatovy roztok 80-85 240 dni 50-55 |Odsavané, vana

zapustena 2m do

podlahy

14 Oplach 7 12 Voda z vodovodu - 10 dni okolia

15 Oplach 8 12 Voda z vodovodu - kontinualne  |okolia | kaskadovity

16 | Oplach 9 12 DEMI voda : kontinudlne  |okolia oplach

17 Pasivécia 12 Gardolene D6800/6+DEMI voda 0,16 10 dni okolia

GARDOBOND additive
H7204+DEMI voda
18 | Oplach DEMI 12 Trykovanie DEMI vodou - kontinualne  |okolia
19 Pdkvapkavanie s vibraénym systémom

20

Rucné polohovanie tlmica, aby sa plniace média nedostali z tlmi¢ov, maskovanie — vlozenie zatky do rary tlmica.

21 Rucna manipulacia — ulozenie tlmi¢ov do prepravnych nadob a vyvesenie na dopravnik ku KTL
Povrchové tpravy
22 Lakovanie 18 Electrocoat Agua EC 3000 14-16 Vseobecne 31+1 Vana je
ponaranim — susina | podl'a potreby Vv ¢innosti
kataforéza Electrocoat neutralizaény prostr. nepretrzite,
vodou rieditelné Elektrocoat ET rozpuitadlo osadend nad
laky podlahou
23 Oplach 10 Ultrafiltrat - 240 dni okolia
24 Oplach 10 Ultrafiltrat - kontinualne |okolia | kaskadovity
25 Oplach 11 Ultrafiltrat - kontinudlne |okolia oplach
26 Oplach 3 Ultrafiltrat - kontinualne  |okolia
postrekom
27 Nolna pozicia
28 Pozicia otacania
29 [Ddzatkovanie timi¢ov, premiestnenie dopravnikom k vypal'ovacej peci
30 | Vypalovanie - Vykurovanie pece zemnym plynom - 160- | tepelny vykon
200 2x300 kW
tepelny prikon
2x331 kW
31 |Chladiaca zona - Ofukovanie vzduchom - - okolia

Objem aktivnych kiipePov LPU2 je 116 m3 a objem oplachov je 132 m2.

Sucast'ou lakovne je i sustava periférnych zariadeni na:

jestvujucej neutraliza¢nej stanice)

Ich skladba je nasledovna:

priebezné kontinudlne filtrovanie kiipel'ov
automatické davkovanie chemickych médii do kapel'ov

upravu odpadovych vod pred ich vypustenim do vnitroarealovej kanalizacie (rozSirenie

Zariadenie

Funkcia

Odlucovac ropnych latok

Priebezné odlucovanie oleja z odmastov. kupela

10T Priebezné osetrovanie kupel’a pre operaciu morenia
Ultrafiltracia Priebezné osetrovanie kataforézneho kupel'a

Dialyza Priebezné oSetrovanie kataforézneho kupel'a

Reaktor neutralizicie Neutralizovanie kyslych a alkalic. odpad. kupelov
Reaktor upravy pH Uprava pH vody po neutralizacii odpadového kupela

Odkal'ovanie, lisovanie kalov

Odlucenie kalov z neutralizacie odpadovych kipelov




Zariadenie Funkcia
Pieskovy filter Findlna filtrdcia vody vypustanej do kanalizacie
Davkovacia stanica - Gardobond 26 TA Automatické davkovanie do kupel'a €. 13
Dévkovacia stanica - Gardobond Additive H 7001 Automatické davkovanie do kupel'a €. 13
Davkovacia stanica - Gardobond Additive H 7102 Automatické davkovanie do kupela €. 13
Davkovacia stanica Stollaquid G2283 Automatické davkovanie do kupel’a ¢. 22
Davkovacia stanica Electrcoat Aqua EC 3000 Automatické davkovanie do kupel’a ¢. 22
Davkovacia stanica - Luh sodny Automatické davkovanie do reaktorov Gpravy vody
Davkovacia stanica - Kyselina fosfore¢na Automatické davkovanie do kuipel’a ¢. 8
Davkovacia stanica Gardoclean S 5165 Automatické davkovanie do kupel'a ¢. 1-3

Utelom operacii v zariadeniach ¢. 1 az 18 je zaistenie zodpovedajiiceho povrchu pre nanasanie
lakov kataforézou v zariadeni ¢. 22. Povrchova Uprava dielcov fosfatovanim zaruci vysoku
antikor6znu odolnost’. Technologické média budu v zariadeniach ohrievané teplou vodou
pripravovanou centrélne.

Vane s ohrievanymi médiami st dvojplastové s tepelnou izolaciou proti pripadnym tepelnym
stratdm. Ostatné nevyhrievané vane su jednoplaStové. VSetky vane predupravy aj kataforézy su
ulozené v zachytnej vani s kyselinovzdornou Gpravou potrebnej kapacity. V zachytnej nadrzi st
uloZené aj vSetky zasobniky jednotlivych surovin.

Kataforéza je elektrochemicky lakovaci proces, pri ktorom sa nanasa vrstva laku na vyrobok
pomocou elektrického pradu. Lakovany vyrobok je katodou. Jednotlivé cCasti technologického
pracoviska kataforézy su v stru¢nosti nasledovné:

Macacia vana ¢.22 s prislusenstvom bude mat nasledovné funkcie:

e Lakovanie vyrobku

e Cirkulacia kapela (365 dni, 24 hod denne - proces nesmie byt’ preruseny, pretoze by
doslo k znehodnoteniu kuapela a poskodeniu technologickej vane)

e Filtracia
e Regulacia prevadzkovych parametrov (teplota, pH)
e Vyroba oplachovacieho média — ultrafiltratu

Vsetky zariadenia s ohrievanymi médiami st samostatne odsavané a odvadzana vzdus$nina je
zaustena do pracky plynov. Kapacita odsavania z linky prediprav a KTL je 60 000 m%hod.
Pracie zariadenie Cisti zneCisteny vzduch s rozprasovanim vody zvodovodnej siete.
RozprasSovanie vody je zabezpefené s dvoma stistavami rozpraSovacich vencov. S rozpraSovanou
vodou miesany vzduch je prelievany cez odlucovac kvapiek, ktory funguje s 98 % separacnou
ucinnost'ou. Separovana kvapalina je odvedend do premyvacej nadrze. Precistena vzdusnina je
odvadzana nad strechu vyrobnej haly.

Zne&istena vzdusnina z vypalovacej pece je odsavana s kapacitou 4 000 m®hod do zariadenia
RTO (regenerativna termicka oxidacia, V technologickom projekte spolocnosti Knipl pod
skratkou TNV zariadenie). Vyhrievacim médiom je zemny plyn s vykonom horaka 750 kW
(prikon 827 kW). Pracovna teplota zariadenia je 750 °C, vystupnd teplota plynov 200 °C.
Utinnost’ zariadenia je 96,6 %, ¢o dava predpoklad na dodrzovanie stanovenych emisnych
limitov pre VOC.

Pracoviska plnenia hydraulickych olejov (nie je predmetom ziadosti). Oleje budu do tlmicov
plnené na Styroch pracoviskach. St to horlavé kvapaliny IV. triedy nebezpecnosti. Pri
jestvujucej vyrobnej hale SOO1-I je vytvoreny prestreSeny sklad hydraulickych olejov s
prestreSenym sta¢acim miestom, odkial’ budu oleje precerpavané do plniacich miest.

Mesto Levice vydalo dita 30.09.2016 pod &islom SU-2016/8544-003/Nav. Stavebné povolenie
na stavbu ,,Vyrobny zdvod ZF Slovakia, a.s., Levice — Géna, SO 01 Vyroba tlmi¢ov — Il.etapa“



pre stavebnika ZF Slovakia a.s. (ICO 36 707 341). Stavebné povolenie nadobudlo pravoplatnost’
dia 3.10.2016.

V ramci projektovej dokumentacie objektu SO 0I-1l su Vv halovej Casti objektu rieSené dva
zakladné priestory:

- 1.01 Vyrobna hala (7 348,65 m?)
- 1.02 Vyrobno-skladovy priestor (1 718,38 m?)

V Case spracovania PD pre Stavebné povolenie nebolo eSte rozhodnuté, ako bude priestor 1.02
v cielovom roku vystavby skutocne vyuzivany. V rdmci PD boli priestory v tejto Casti objektu
SO 01-II stavebne a energeticky pripravené pre mozné nainstalovanie rovnakej KTL lakovacej
linky, aka je vybudovana v ramci lL.etapy vystavby SO 01-1 (pozri vykres TG 1). Ked'Ze sa jedna
o pomerne vysoku investiciu, rozhodovaci proces bol ukonceny az pocas vystavby SO 01-II.
Vedenie a.s. ZF Slovakia rozhodlo, ze bude nakoniec technoldgia kataforetickej lakovne
zakupena a zrealizovand. Jej dodavatel'om a realizdtorom bude ako v pripade existujucej lakovne
mad’arskéd spolocnost KNIPL KFT. Bonyhad. Potreba novej lakovne vyplyva najmé z toho, ze
investor pripravuje v Sahach vystavbu dalsieho zavodu na vyrobu tlmicov. V Sahach budi
realizované zakladné vyrobné operacie. Nasledne bude rozpracovana vyroba prevezend do
objektu SO 01-Il v Leviciach, kde budi vykonané dokoncujuce operacie — povrchova tprava
vyrobkov a findlna montdz. Existujica KTL lakoviia nie je kapacitne dimenzovand na takyto
narast vyroby finalnych vyrobkov.

Tymto rozhodnutim doslo kK zmene stavby:

Povodna miestnost’ 1.02 ,,Vyrobno-skladovy priestor* bola z objektu SO 01-I1 od¢lenena
ako novy stavebny objekt — SO 01.5-1I KTL Kataforéza (Lakoviia).

Plosna vymera SO 0.5-11 KTL Kataforéza (Lakovia) sa oproti povodnej PD pre SP nezmenila.
Do tohoto priestoru vyprojektoval a instaloval KNIPL KFT. Bonyhad lakovtiu.

Vzhl'adom na parametre novonavrhovanej linky na povrchovu upravu vyrobkov kataforetickym
lakovanim sa jednd o technologiu, ktorej schvalenie spad4d do systému IPKZ podla zdkona ¢.
39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecist'ovania Zivotného prostredia a o zmene a
doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov.

Tato dokumentacia je podkladom pre systém schval'ovania technologie novej linky povrchovych
uprav. V uvode je potrebné konstatovat, ze Ze k zmene Casti stavby doSlo iba v jej
technologickom vybaveni. Oproti vydanému stavebnému povoleniu nie je nutné menit’:

Urbanistické, architektonické a stavebno-technické rieSenie stavby.

Spevnené plochy a komunikacie okolo objektu.

Komunikacné vizby na uz povoleny objekt SO 01-I1.

Energetické pripojenia od¢leneného objektu SO 01.5-11 - nevznika narast spotreby energii

a technologickych médii v objekte oproti pdvodnému PSP. Spotreby boli dimenzované

tak, aby

e pokryli poziadavky technologie v budicom obdobi v pripade, ze bude rozhodnuté o
realizacii lakovne

e Koncepciu uz povolenej poziarnej bezpe€nosti stavby. Lakoviia podla PSP tvori

samostatny poziarny usek.

D) Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii, ktoré sa
V prevadzke pouzivaji alebo vyrabaji

e zoznam zakladnych vstupnych surovin vychadza z projektu linky povrchovych
uprav dodavatel'a Knipl Budapest’ (Mad’arsko)
- Kovové polotovary — 16 000 t/rok priemerna (pri priemernej hmotnosti 3,5 kg
tlmica), maximalna 32 000 t/rok (pri max. hmotnosti tlmica 7 kg)



e zoznam pomocnych materidlov a d’alSich latok, ktoré sa v prevadzke LPU2 budu

pouzivat

Tab.2 Zoznam poufitych litok v LPU2

Technoldgia Operacia Nazov latky Sptj)rtcl;ekba
Odmastenie Gardoclean S5165 ~30
Gardobond Additive H7375 ~2,5
Leptanie Gardacid P 4343 ~14
Aktivacia Gardolene V 6601 ~57
Preduprava povrchu Gardobond 26 TA ~15
st¢iastok Gardobond 26 E 16 ~ 48
Zn-fosfatovanie Gardobond Additive H7107 ~4.8
Gardobond Additive H7102 ~0,75
Gardobond Additive H7001 ~3
Pasivacia: Gardolene D 6800/6 ~1,2
KTL-ponqrné Ponorné lakovanie Axalta-AQUA EC 3000 pojivo ~ 86
lakovanie Axalta-AQUA EC 3000 Pigment ~215
rozloZenie emulzii D-2 ~05t
nastavenie pH zasadou CaOH (vapenné mlieko) ~15t
Neutralizacia nastavenie pH kyselinou HCI (kyselina chlorovodikova) 33% ~8t
odpadovych vod Koagulacia Aqua-Pac ~45t
Flokulacia Viflok-103 ~0,3t
Retardacia HCI (kyselina chlorovodikova) 33% ~10t
Skuska predupravnych kapelov 0,1 M NaOH roztok 251
1 M NaOH roztok 51
0,05 M H2S0s roztok 251
Lals)li)gzg;rne Skuska pre(riﬁpravn}’/ch kupelov, Kallunl\W/I(;)t(sLa;arZrL“nhyd rat 285|I
analyza KTL farby - -
Fluorid draselny 41
0,01 M roztok sirana zino¢natého 8l
Ethoxypropanol 101

Chemikalie budu skladované v existujicom

existujiicej KTL linke (LPU1).

e zoznam medziproduktov a vyrobkov — medziprodukty v pripade prevadzky LPU
spolo¢nosti ZF Levice nie st. Findlnym vyrobkom su povrchovo upravené timice
s ro¢nou produkciou 5 000 000 ks.
e zoznam energii v prevadzke vyrabanych a pouzivanych (vratane paliv, médii
a pohonnych hmot)

- elektricka energia— 1 500 000 kWh

- zemny plyn - 1628 000 m®/rok.
- Stlageny vzduch — 857 812 m®/rok
- nafta pre nidzovy zdroj elektrickej energie (podl'a potreby)

sklade chemikalii vybudovanom pri

spotreba vody (pitnej a technologickej)

Spotreba vody spolu pre socialne tcely: cca 900 m? /rok (30 pracovnikov pre
LPU, 250 prac.dni)

Spotreba vody pre technologické ucely LPU 2: 21 684 m®/rok (5250 hod.) =
2,975 m®/hod. Mnozstvo technologickej vody pre LPU 2 je merané samostatnym
vodomerom



E) Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a ddaje o predpokladanych
mnoZstviach a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu
s opisom vyznamnych ucinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie
a na zdravie 'udi
e zoznam zariadeni a ¢innosti majuicich vplyv na znecistovanie ovzdusia

Zalozny zdroj elektrickej energie

- 1 ks dieselagregat, max. vykon 80 kW (prikon 89 kW), vzhl'adom na prikon
zariadenia pod 0,3 MW — maly zdroj znecist'ovania

Zariadenia spal’'ujice zemny plyn

- 2 ks plynovy horak typu Weishaupt (prikon horakov 2x1000 kW) pre ohrev
kapel'ov v preduprave budi sucastou zdroja Povrchové tipravy kovov,
nanasanie povlakov a stvisiace ¢innosti ¢. kategorie 2.9.1 velky zdroj
zneCistovania — médium zemny plyn (kategorizacia zdrojov znecistovania
podla prilohy ¢.1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z. v zneni neskorSich predpisov)

- 2 ks plynovy horak typu Weishaupt (prikon horakov 2x331 kW) na
vypal'ovanie upravenych vyrobkov v KTL budi st¢ast'ou nandsania naterov
(povlakov) na povrchy s projektovanou spotrebou organickych rozptastadiel >
5t zarok, ¢. kategorie 6.3.1 — velky zdroj — médium zemny plyn

- 1 ks plynovy horak cistiaceho dopal'ovacieho zariadenia TNV (vykon horaka
750 kW, prikon 815 kW) je koncovym zariadenim zdroja NandSanie naterov
povlakov) na povrchy s projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel >
5 t za rok, ¢. kategorie 6.3.1 — vel’ky zdroj — médium zemny plyn

Technologické zariadenia
- Linka povrchovych tprav (preduprav)
2 Priemyselna vyroba a spracovanie kovov
2.9 Povrchové upravy kovov, nanasanie povlakov a suvisiace ¢innosti okrem
uprav s pouzitim organickych rozpustadiel a praskovaného lakovania — pri
pouziti chemickych postupov s objemom kupelov > 30 m®
2.9.1 Velky zdroj zneéistovania — objem kupel'ov 116 m3
- Kataforézna linka
6 Ostatny priemysel a zariadenia
6.3 NanaSanie naterov (povlakov) na povrchy, lakovanie kovov
s projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel > 5 t za rok
6.3.1 Velky zdroj zneCistovania — spotreba org. rozpustadiel - 5,377 t za rok

e zoznam emisii vypuStanych do ovzduSia aspdsob ich vypustania, resp.
zachytavania

a/ Zo vSetkych technologickych kupelov povrchovej upravy (predupravy)
kovovych stciastok st odsavané odpadové plyny Strbinami umiestnenymi
tesne nad hladinou a spajaju sa do spolo¢ného potrubia, ktorym st privedené
do pracky plynov. Mnozstvo odséavanych plynov je 60 000 m? za hodinu.

Z kupel'ov je mozny Unik areosolov pouzitych pripravkov
o z odmastovadla Gardoclean (hydroxid draselny) a Gardobond Additive
H7375 (zmes tenzidov - mastny alkoholpolyglykoléter, etan-1,2-diol
a sodna sol’ kyseliny dodecylbenzosulfonovej )
o Z pripravku na morenie (kyselina fosforecnd),

z aktivacie (pyrofosfore¢nan tetradraselny)

o zfostatovania (fosforeCnan zinocCnaty, kyselina fosforecna pripade

fosfore¢nan manganaty),

o Z pasivacie (kyselina hexafludrzirkoni¢ita a amoniak).

O



Je dolezité, ze koncentracia pripravkov v preduprave bude relativne nizka:
v odmastovacich kipeloch 3 — 5 g.I!, v moriacich kapeloch 5 — 10 g.I?,
v aktivacii a pasivacii od 0,1 do 0,3 g.1"! a pri zinkfosfatovani priblizne 6 g.I",
¢o zodpoveda koncentracidm v hmotovych percentdich max. 1 %. Z takychto
malo koncentrovanych roztokov budu koncentracie jednotlivych pripravkov
Vv odsavanych plynoch vel'mi nizke.

Okrem toho sa do pracky privadzaju aj odsavané plyny z kataforetickej
namacacej vane epoxidovej polymérnej farby (pigment a maltovina), v ktorej
su ako rozpustadla v relativne malych koncentraciach od 1 do max. 5 % : 2-
etylhexan-1-ol, 2-butoxy-etanol, 2-metoxy-2-propanol, xylén,
propylénglykolmetyléter a kyselina octova, ktora tvori v elektrolytickom
systéme anionovu Cast’.

Uvedené odpadové plyny s prané vo vodnej pracke rozstrekovanim vody,
ktora rozpusta aerosoly alkalickych pripravkov a pary organickych latok ako
aj anorganickych kyselin a amoniaku. Uinnost’ vodnej pracky je 98 %, &ast’
par pripravkov sa vzdjomne zneutralizuje (kyseliny fosfore¢na a octova
a KOH a amoniak). Z toho dévodu bude koncentracia zneCistujticich latok za
vodnou prackou nepatrna.

Precistené odpadové plyny st vypustané nad strechou objektu (vyduch P1),
vyska tstia vyduchu z pracky je 12,9 m.

b/ Po kataforetickom naneseni farby v namacacej vani sa vyrobky vysuSia
vzduchom vyhriatym vymennikom tepla pri teplote cca 150 az 235 °C.
Zariadenie TNV (RTO) ma garantovani u€innost minimalne 96 %.
MnozZstvo spracovaného odsavaného plynu je 4 000 m® za hodinu,
garantovana koncentracia znecistujucich latok na vyusti z TNV je: TOC 20
mg.m= , oxidy dusika (ako NO2) 100 mg.m a CO tiez 100 mg.m. Spaliny
z TNV budut vypustané do ovzdusia.

Vypocitané emisie znec€istujucich latok pri dodrzani uvedenych maximalnych
koncentracii a prietoku spracovanych odpadovych plynov 4 000 m3.h* budua

tieto:

- NOx (ako NO2) — 0,4 kg.h
-CO -0,4 kg.h?
-TOC - 0,08 kg.ht

Koncové plyny z RTO (TNV) zariadenia budu vyptstané kominom —
vyduchom (P6) vo vyske priblizne 12,78 m.

c/ emisie z energetickych zariadeni

o 2 ks plynovych hordkov na ohrev vody pre preddapravné kupele
s prikonom 2x1000 kW, vyduchy P2 a P3 vo vyske 11,51 m nad terénom,
priemer potrubia 500/700 mm t.j. cca 1,6 m nad strechou — spotreba
zemného plynu max. 105 m3.h?t

o 2 ks plynovych hordkov na ohrev vypalovacej pece po kataforetickom
nanasani s vykonom 2x300 kW (prikon 2x331 kW), vyduchy P4 a P5 vo
vySke 11,653 m nad terénom t.j. cca 1,6 m nad strechou — spotreba
zemného plynu max. 31,7 m3.ht

o pre uplnost’ su uvedené aj emisie zo spalovania zemného plynu s 1 ks
plynového horaka s vykonom 750 kW (prikon 827 kW) v zariadeni RTO
(TNV - koncové zariadenie povrchovej upravy), komin P6 vo vyske 12,78
m nad terénom — spotreba zemného plynu max. 52 m3.h
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Miesto Zdroj emisii, miesto ich vzniku Znecist'ujuca latka Typ a vyska miesta
vypustania vypustania
Pl Predaprava — vodna pracka TZL, Zn, Mn, Ni, NH;, TOC vyduch; 12,9 m
P2 Predtprava — kotol na ohrev TZL, SO,, NOy, CO, TOC komin; 11,51 m
kapelov
P3 Predtprava — kotol na ohrev TZL, SO,, NOy, CO, TOC komin; 11,51 m
kapelov
P4 Vypal'ovacia pec TZL, SOz, NOy, CO, TOC komin; 11,65 m
P5 Vypal'ovacia pec TZL, SOz, NOy, CO, TOC komin; 11,65 m
P6 Horak zariadenia TNV TZL, SO,, NOy, CO, TOC komin; 12,78 m
P7 Zalozny zdroj elektrickej energie TZL, SO,, NOy, CO vyduch; 11,65 m
Miesto Zdroj emisii, miesto ich Znedist'ujica latka Emisny limit Vztazina
vypustania vzniku (mg/mq) podmienka
150 1)
TZL 20 %)
Preduprava a povrchova Ni 0,5
P1 Uprava Mn + Zn 1
>C 50 4)
NH3 30
Plynovy kotol na ohrev NOy 200
P2 kapelov CO 50
Plynovy kotol na ohrev NOy 200
P3 kapelov CO 50
P4 Horak vypal'ovacej pece NOy 200
CO 50
P5 Horak vypal'ovacej pece NOy 200
CO 50
TZL 10
Horék ¢istiaceho NOy 200
P6 dopalovacieho zariadenia CcoO 100
(TNV) HT 3)
(kg/hod) 3
>C 20
P7 Zalozny zdroj elektrickej - -
energie
1)  hmotnostny tok nizsi ako 0,2 kg/hod.
2)  hmotnostny tok 0,2 kg/hod. a vyssi
3)  Pre rekuperativne zariadenia sa emisné limity pre CO uplatiiujii bud’ ako ustanovend hodnota hmotnostného toku (HT,)
alebo ako ustanovend hodnota hmotnostnej koncentracie
4)  V zmysle Vyhlasky 410/2012 Z.z. prilohy ¢. 3 plati emisny limit pre TOC 100 mg/m® pre hmotnostny tok vyssi ako 0,5

kg/hod. Prisnejsi emisny limit vychadza z IP pre LPUI.

e zoznam zdrojov znecistovania odpadovych vod

zdroje odpadovych vod:
1. Pracka plynov
2. Zariadenie DEMI vody s obratenou osmozou
3. linka povrchovych uprav — prediaprava
4. linka povrchovych uprav — kataforeticka linka

e zo0znam produkovanych odpadovych vod a spdsob ich vypustania

1. OV ztechnologie povrchovych uprav (odmastenie, oplach, aktivéacia,
fosfatovanie, pasivacia), pracky plynov ako 1 z kataforetického nanaSania
farieb v mnozstve max. 2,6 m*/hod st odvadzané kanalizaciou do existujucej
neutralizacnej stanice, ktord bude kapacitne upravena a odtial’ do splaskove;j
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kanalizacie priemyselného parku. Kanalizdcia priemyselného parku je
zatistend do verejnej kanalizacie s COV ZVS, a.s. zavod Levice.

2. odpadové vody z reverznej osmozy v mnozstve 0,7 m3/hod — st vypustané
spolu svodami sNS do splaskovej kanalizacie anasledne do verejnej
kanalizacie s COV

3. splaskové odpadové vody (socidlne =zariadenia) su vypustané  spolu
S ostatnymi vycistenymi technologickymi vodami do splaskovej kanalizacie
priemyselného parku a nasledne do verejnej kanalizacie s COV.

zoznam odpadovych vod s obsahom obzvlast’ skodlivych latok vypustanych do
verejnej kanalizacie alebo recipientu — nie su produkované prevadzkou LPU ZF
Slovakia, a.s. v Leviciach

odpadové vody prichadzajuce od inych pévodcov - nie st

charakteristika recipientu (nazov, povodie, rieCny kilometer, iroven znecistenia
V mieste vypustania, prietoky)

recipientom vsetkych odpadovych vod (priemyselné aj splaskové) je aredlova
splaskova kanalizacia, ktora nasledne zatstuje do verejnej kanalizacie s COV
ZVS, a.s. Levice. Pred zatstenim odpadovych vod st priemyselné OV (OV
z LPU) upravované a Cistené v neutralizacnej stanici. SplaSkova odpadové voda
z objektov ZF Slovakia je odkanalizovana gravitaéne dvomi pripojkami DN 300
do splaskovej kanalizéacie priemyselného parku.

zoznam produkovanych odpadov — na zaklade projektovej dokumentacie

Tab.3 Zoznam odpadov a ich mnoZstvo

C. druhu odpadu Niazov druhu odpadu Kategoria odpadu
080111 odpadové farby a laky obsahujuce organické rozptstadla alebo iné nebezpeéné N
latky
080112 odpadové farby a laky iné ako uvedené v 08 01 11 o
11 01 06 Kyseliny inak ne$pecifikované N
110108 Kaly z fosfatovania (kal z fosfatovacej nadrze) N
110109 Kaly a filtra¢né kolace obsahujuce NL — kal z NS N
110113 Odpady z odmast'ovania obsahujiice nebezpeéné latky N
110115 Eluaty a kaly z membranovych a iontomeni¢ovych systémov obsahujuce NL N
150110 obaly obsahujtice zvysky nebezpeénych latok alebo kontaminované N
nebezpeénymi latkami (obaly z chem. Latok a pripravkov)
1502 02 Absorbenty,  filtracné  materidly = vratane  olejovych  filtrov  inak N
nespecifikovanych, handry na Cistenie, ochranné odevy kontaminované
nebezpeénymi latkami
1502 03 Absorbenty, filtracné materialy, handry na Cistenie, ochranné odevy iné ako v 15 o
02 02
Vyradené zariadenia obsahujice nebezpecné Casti iné ako uvedené v 16 02 09 az N
1602 13
1602 12
200121 ziarivky a iny odpad obsahujuci ortut’ (osvetlovacie telesa) N
200301 Zmesovy komunalny odpad O
spolu NO 3500 t/rok
spolu ostatny odpad 2,0 t/rok

Sposob zhromazd'ovania, zneskodnovania alebo zhodnocovania odpadov:

Odpady vznikajuce v prevadzke LPU2 budu skladované v jestvujicich priestoroch centralneho
skladu odpadov, ktory bol povoleny kolaudaénym rozhodnutim Mesta Levice ¢.j. SU-
1165/2008-Nav. zo dna 13.3. 2008 v ramci stavby vyrobnej haly SO01-I.
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e uroven znecistenia pddy a podzemnych vod a mozné rizika

Areal ZF Slovakia v Leviciach sa nachadza v priemyselnom parku Levice-Géna, ktory sa buduje
cca 10 rokov. Pred vystavbou parku bola celd zona sucastou polnohospodarskej pody. Do
stcasnosti neboli pozadované analyzy kvality pody v zdujmovom tzemi.

V ramci geologickej ulohy ,,Vychodiskova sprava v zmysle zdkona ¢. 39/2013 Z. z. ZF Slovakia
a.s. - prevadzka Géna - Levice bol zistovany v etape orientacné¢ho prieskumu stav kontaminacie
zeminy a podzemnej vody. V zmysle zdkona 39/2013 Z. z. je cielom Vychodiskovej spravy
zdokumentovat’ vychodiskovy stav zloziek zivotného prostredia - horninového prostredia a
podzemnej vody, aby prevadzkovatel mohol vykonat kvantifikované porovnanie so stavom po
definitivnom ukonceni ¢innosti vykonavanej v prevadzke podl'a § 28 ods. 1 zakona.

Za ucelom zistenia vychodiskového stavu kvality zemin a podzemnej vody boli vybudované tri
trvalé Gplné hydrogeologické vrty do hibky 7 metrov, z ktorych boli odobraté vzorky zeminy a
vzorky podzemnej vody. Na overenie kvality vody pritekajiicej do arealu boli 2 vrty situované
nad arealom ZF Slovakia a jeden vrt pod novou planovanou prevadzkou povrchovej upravy
kovov v predpokladanom smere pradenia podzemnej vody. Na overenie kvality vody
odtekajliicej zo starej prevadzky bol vyuzity existujici vrt VS-3. Prieskumnymi pracami bol
potvrdeny predpokladany smer pradenia podzemnej vody. Okrem vysSie uvedenych prac boli
vybudované tri plytké sondy na odber vzoriek zeminy v tesnej blizkosti starej a novej planovane;j
prevadzky povrchovej upravy kovov. Vo vzorkach boli analyzované najméd ukazovatele,
prostrednictvom ktorych je mozné zistit’ pripadné uniky znecist'ujicich latok z posudzovanych
prevadzok a ukazovatele uvedené v Smernici MZP SR z 28.1.2015 &. 1/2015 — 7 na
vypracovanie analyzy rizika zneCistené¢ho tzemia (Priloha ¢. 11b — priemyselna vyroba —
povrchova uprava kovov), t.j. pH, konduktivita, CIU, jednosytne fenoly, C10 — C40, NEL, kovy,
B, Ssulf, zédkladné kationy, zdkladné aniény, CHSK.. Prieskumom zistené ukazovatele kvality
zeminy a podzemnej vody boli porovnané s ID a IT hodnotami v zmysle v Smernici MZP SR z
28.1.2015 ¢&. 1/2015 — 7 a s hodnotami ukazovatelov v SirSej oblasti zistenych z dostupnych
materialov.

Vysledkom prieskumu je, Ze zemina ani podzemnd voda pocas odberov nevykazovala
senzoricky znamky znec€istenia. V pripade zeminy ani v jednom pripade neboli vo vzorkach
zemin analyzované koncentracie prekracujuce IT a ani ID hodnotu. Porovnanim ukazovatelov
Cr, Cu, Pb, Ni, Zn v aredli ZF Slovakia Levice s tidajmi v atlase p6d (podny horizont A)
vyplyva, ze na lokalite ZF Slovakia Levice — Géna nebola zistend koncentracia tychto latok
vyssia ako st fonové hodnoty. Ukazovatele kadmium, chloridy, fluér, C10 — C40 boli na lokalite
stanovené pod detekény limit analytickych metod. NEL, bor boli stanovené pod detekény limit
analytickych metdd, alebo vo vel'mi nizkych koncentracich.

V pripade podzemnych vod porovnanim pH a konduktivity (mineralizacie) vody v areali ZF
Slovakia Levice s udajmi v atlase podzemnych vod a v hydrogeochemickej mape mozZno
konStatovat’, Ze hodnoty tychto ukazovatel'ov sa v areali neliSia oproti SirSej oblasti.

Vicsina analyzovanych ukazovatel'ov v podzemnej vode bola pod ID a IT hodnotu danych latok.
ID hodnota bola prekrocena v pripade ukazovala celkovy organicky uhlik.

Tento parameter vyjadruje celkovy obsah organickych latok vo vode. Je to sucet koncentracii
organicky viazaného uhlika pritomného vo vode v rozpustenej alebo nerozpustenej forme. TOC
je dolezity pre identifikdciu biologicky rozlozitelnych organickych latok a identifikaciu
organického znecistenia. Oxiduje vSetky organické latky. VysSie koncentracie su pravdepodobne
sposobené mikrobidlnym ozivenim, ktoré vzhladom na vykondvané cinnosti v areali ZF
Slovakia, a.s. Levice - Géna nepochadza z tejto prevadzky. Dokazom toho je aj skuto¢nost’, ze
zvySend koncentracia bola zistena vo vrte HGL -2, ktory je situovany nad prevadzkou z hl'adiska
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smerov prudenia podzemnej vody. Vo vrte HGL — 3 situovanom pod prevadzkou v smere
pradenia podzemnej vody bola zistend takmer rovnaké koncentracia TOC ako vo vrte HGL-2.

Okrem ukazovatel'a organického uhlika bola zvySena koncentracia dusitanov — bola presiahnuta
IT hodnota v zmysle smernice na vypracovanie analyzy rizika. AvSak ako v pripade TOC,
povodcom dusitanov nie je prevadzka ZF Slovakia, a.s. Levice — Géna ¢o dokazuje skuto¢nost’,
ze zvySené koncentrécie boli zistené vo vrte HGL-1 a HGL-2, ktoré su situované nad prevadzkou
z hladiska smerov prudenia podzemnej vody. Vo vrte HGL-3 a sonde VS-3 (situované pod
prevadzkou v smere prudenie podzemnej vody) boli koncentracie dusitanov pod ID hodnotu.
Podl'a hodnot ORP su vo zvodnenej vrstve v areali ZF Slovakia Levice oxidacné podmienky, to
znamena ze NO2 sa moze oxidovat’ (nitrifikdcia) na NOsz. a tym modze dochadzat’ k znizovaniu
ich koncentracie.

Okrem dusitanov a celkového organického uhlika boli vSetky analyzované ukazovatele kvality
podzemnej vody pod ID a IT hodnoty v zmysle smernice na vypracovanie analyzy rizika
znecisten¢ho uzemia.

Porovnanim hodnét koncentracie ukazovatel'ov podzemnej vody v aredli ZF Slovakia Levice s
koncentraciami latok v okolitej oblasti je zrejmé, Ze voda v aredli ZF Slovakia a.s. ma podobnu
kvalitu ako okolitd voda mimo aredlu. Je to zrejmé najmé z ukazovatel'ov kvality CHSKmn, Na,
Ca, Ba, Sb, Cu, Pb, NO3, PO4, SO4, Cl, K, Mg, As, Cr, Zn, Li ktorych hodnoty koncentracie
neprekrocili hodnoty uvadzanych v atlase podzemnych vod SirSej oblasti. Fenoly, chlérované
uhlovodiky, C10 — C40, sulfidy boli zistené pod detekény limit analytickych metdd.
Koncentracia NEL v podzemnej vode bola zistena v nizkych hodnotéach.

e prehlad inych emisii do zivotného prostredia (hluk, vibracie, Ziarenie atd’.)

hluk z dopravy a stacionarnych zdrojov (chladiace systémy, kompresory...) vo vonkajSom
prostredi — LPU2 je umiestnena vo vnutornych priestoroch haly na vyrobu tlmi¢ov. Dodavatel
zariadenia garantuje hluk z prevadzky LPU2 v pracovnom prostredi 75 dB., ¢o dava predpoklad
dodrzania hladiny hluku vo vonkaj$om prostrdi priemyseného arealu 70 dB(A).

F) Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste
(uviest’ zdroj informacie)

e popis miesta a okolia prevadzky

Areal spolo¢nosti ZF Slovakia je situovany v priestoroch priemyselného parku Levice — Géna,
od najblizsich obytnych zon je vzdialeny cca 200 m. Najblizsie okolie arealu ZF Slovakia tvoria
priemyselné prevadzky. Kvartérny pokryv mesta Levice a jeho SirSicho okolia tvoria fluvidlne
sedimenty prevazne nivné humozne hliny alebo hlinito-pies¢ité az Strkovito-piesc€ité hliny
dolinnych niv, v mensej miere piesky, piesCité Strky az piesky v terasach bez pokryvu alebo
S pokryvom sprasi, spraSovych hlin alebo svahovin. V zmysle regionalnej inZinierskogeologickej
rajonizacie Slovenska (M. Matula, 1985) patri zaujmové uzemie do rajonu rie¢nych naplavov
typu F.

Povrchové hliny st kategorizované ako ily piescité (CS) a v zmysle STN 73 1001 patria do triedy
F4. Strkovité sedimenty patria do skupiny G, do triedy G1-G5.

Podl'a STN 73 0036 (Seizmické zat'azenie stavebnych konstrukcii) patri posudzované tizemie do
oblasti 6. stupna stupnice makroseizmickej intenzity MSK-64.

Podrla klimatického ¢lenenia Slovenska (Atlas SSR, 1980) patri uzemie do teplej oblasti, mierne
suchej, s miernou zimou s priemernou teplotou vzduchu 10 °C. Priemerné ro¢né tthrny zrazok su
od 550 do 600 mm, priemerné thrny zrazok v septembri dosahuju len 36 mm, v jini az do 75
mm. Absolitne mesaéné maximum zrazok je 186,7 mm (jun 1999) a absolttne minimum 1,0
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mm (oktober 1995). Priemernd rocna teplota vzduchu v rokoch 1981-1996 bola 9,3 °C,
priemerna teplota vzduchu v januari —1,6 °C, priemerna teplota vzduchu v juli je 19,9 °C.

Uzemie patri do povodia dolného toku Hrona, ktory pretekd severo-juznym smerom cca 4,5 km
zapadne od lokality. Samotné izemie je odvodnované prostrednictvom toku Podluzianka, ktora
preteka v regulovanom koryte a lemuje zo zapadnej strany areal priemyselného parku. Vybrané
parametre Podluzianky st nasledovné: Qsss = 0,03 m%/s, kapacita koryta Qoor= 69 m?®.

Priblizne 300 m od severovychodnej hranice lokality preteka umely odpadovy kanal Teller o
kapacite Q2 = 8 m?s.Podl'a hydrogeologickej rajonizicie Slovenska (J. Suba, 1981) patri
zdujmové tzemie do rajonu QN 050 ,,Kvartér Trnavskej pahorkatiny*.

Kolektor podzemnych vod v zaujmovom tzemi tvoria kvartérne naplavy poriecnej nivy rieky
Hron, ktoré su charakterizované vysokym stupfiom zvodnenia. Reprezentované s piesCitymi
Strkmi, ktoré su prekryté r6zne mocnou vrstvou povodnovych ilovitych hlin. Podzemna voda sa
nachadza v hibke 2-3 m, ¢o bolo potvrdené aj IGP prieskumom (Varj, 2002). Priepustnost’
Strkov sa najcastejie pohybuje v rozmedzi radov koeficienta filtracie kr 1073-10"* m/s.

Rezim podzemnych vod je ovplyviiovany vodnymi tokmi pretekajicimi izemim, s ktorymi st
podzemné vody v hydraulickej spojitosti. Kolisanie hladiny podzemnej vody ovplyviltuju
klimatické pomery a hydrologické stavy rieky. Generalny smer pradenia podzemnych vod je S-J
az SSZ-JJV.

V juznej Casti zdujmového uzemia su situované dva podzemné vodné zdroje. Vydatnost’ studni
Vv ¢ase pouzivania predstavovala 600 000 m®/rok. Boli zriadené pre potrebu Hydinarskeho
kombinatu Levice. Studne st v sucasnosti nefunkéné, no maju potencial pre zasobovanie tizemia
pitnou aj technologickou vodou. Maji vymedzené 1. stupent hygienickej ochrany vodného
zdroja. Ich vlastnikom je Lev Hyd GRS, spol. s r.0.

Podl'a rozhodnutia zn. Vod. 4334/1968 — H1/85, 12/35 bol pozemok s parcelnym ¢islom 12619
v k.. Levice stanoveny za ochranné pasmo 1. stupiia hygienickej ochrany vodnych zdrojov a
tento stav trva dodnes podl'a stanoviska ¢. T — 2001/01474 — vod/Ch zo dna 15.8. 2001, ktoré
vydal Okresny urad v Leviciach odbor zZivotného prostredia.

V meste Levice a jeho SirSom okoli sa nachadzaju tieto legislativne vyhlasené chranené-tizemia
zaradené do nasledovnych kategorii:

e CHA park v Leviciach
e CHA Levické rybniky (v susedstve lokality priemyselného parku —vA5)
e NPR Horsianska dolina (vNRS) — k.u. Krskany, DrZenice

Do okresu Levice zasahuje CHKO Stiavnické vrchy.

Vychodna hranica lokality priemyselného parku sa nachadza v dotyku s legislativne vyhlasenym
chranenym uzemim CHA Levické rybniky, ktoré bolo vyhldsené za u¢elom ochrany vodného
vtactva a vodnych biocendz na vedeckovyskumné ciele. Vlastny posudzovany areal ZF Slovakia
je vzdialeny od rybnikov cca 400 m.

Z tizemi NATURA 2000 sa k zaujmovému tizemiu nachadzaju najblizsie:

SKCHVUO038 Chranené vtadie tizemie Zitavsky luh — vzdialené cca 22 km zapadne.

SKUEV0262 tzemie eurdpskeho vyznamu Cajkovské bralie — vzdialené cca 12 km severne.

. staré zat'aze na uzemi prevadzky a v jej okoli a planované ndpravné opatrenia
V priestore budicej prevadzky lakovne ZF Slovakia nie st informécie o vyskyte starych zatazi.
Pred vystavbou priemyselného parku bola lokalita vyuzivana pre pol'nohospodarske ucely.
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G) Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technologie a d’alSich technik
na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii.

J struény popis technologie a jej kritickych miest z hl'adiska jej moznych vplyvov na Zivotné
prostredie

Popis technoldgie povrchovych tGprav je uvedeny v Casti C ziadosti a Vv prilozenej projektovej
dokumentécii. Kritické miesta z pohl'adu mozného uniku a vypustanych emisii do zivotného
prostredia su:

Ovzdusie

- porucha ventilatora na technologickom odsavani

- zanedbanie pravidelnej udrzby technologickych zariadeni a dopalovacieho zariadenia
TNV a adsorbéra

- vypadok ZP a elektrickej energie

- zI¢ nastavenie horakov vypalovacich peci a kotlov pre ohrev predupravnych

Ochrana kritickych miest proti uniku znecist'ujicich latok:

- zabezpecfend okamzitd oprava

- odsavanie vSetkych predipravnych kupelov vratane vane KTL s chemickymi
pripravkami a odvedenie odsavanych odpadovych plynov do dvojsekciovej vodnej
pracky s vysokou 98 % ucinnost’'ou.

- odvadzanie odpadovych plynov z vypal'ovacej pece po naneseni farby do dopalovacieho
zariadenia TNV na spdlenie organickych latok v pride zemného plynu pri teplote nad 750
OC, kde nastane ich dokonaly termicky rozklad a oxidacia na kone¢né produkty: vodu
a oxid uhli¢ity

- odstavenie vyroby a odchod zamestnancov mimo priestor LPU2

Voda:

- technologické (priemyselné) odpadové vody Z procesu povrchovych
uprav, kataforetického nanaSania farieb, z pracky plynov st cistené v neutralizacnej
stanici s naslednym vypustanim vycistenych OV do kanalizacie priemyselného parku
a nasledne do verejnej kanalizacie a COV mesta Levice. NS ma kapacitu zvy$end z max.
2 m%hod na 6 mPhod. S vodirenskou spolo¢nostou povoleny zmluvny objem
vypustanych vod je 7 200 lit/hod (2 lit./sec), odstihlasené mnozstvo nie je prekrocené. Z
bilan¢nej schémy vodného hospodarstva LPU2 vyplyva nasledovna skladba vod
vstupujucich do NS: spolu max. 2 606 | /h

- priebezne vznikajtica odpadova voda 1932 I/h

- d’alsie odpadové vody (pracka plynov, odkvapkavanie, premyvania vymennika tepla..)
674 1/s

- roéna kapacita techn. priemyselnych OV — 18 597 m® (z toho 14 660 m® z NS a 3 937 m®

Z reverznej osmozy) s nasledovnymi limitmi zne€ist'ujucich latok:

Tab.¢. 7 Limity znecistujiicich litok OV vypustanych 7 prevadzky LPU2 ZF Slovakia

. - Povolené mnoZstvo znecist'ujucich latok
Navrhované koncentracie v mg/I
v zmysle zmluvy so ZVS, a.s.
pH 6,5-8,5 6,5-8,5
CHSKcr mg.It <420,0 420,0
BSKs <300 < 300
NL mg.It 20,0 70,0
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Navrhované koncentrécie v mg/| Povolené mnoZstvo znecist’ujucich latok
v zmysle zmluvy so ZVS, a.s.
RL10s mg.I** <2500,0 2500,0
Ropné latky - NEL mg.It <1,0 10
N-NHs mg.I* <45,0 45,0
N-NO2 mg.I* <7,0 7,0
Fenol mg.I* 2,5 Nestanovuje limit
Fosfor celk. <10,0 10,0
fluoridy mg.I* <5,0 5,0
Chrém spolu mg.1 <0,5 0,8
chrém VI mg.1t <0,1 0,1
zinok mg.I <2,0 2,0
Aktivny chlor mg.1*? <0,5 0,5
sulfid mg.I* <1,0 1,0
Zelezo mg.It <3,0 3,0
Hlinik mg.1* <2,0 2,0
Nikel mg.I* <0,2 0,2
AOX mg.I* <0,5 0,5

— Limity znecistujicich latok vychadzajG zo zmluvy medzi ZF Slovakia, a.s.
a Zapadoslovenskou vodarenskou spolo¢nostou, a.s. Nitra ¢. 513/07-Lv zo dina 01.12.
2007 jej dodatkov.

- skladovanie chemickych latok - chemikalie budu ulozené v jestvujicom sklade chemikalii.
Sklad je umiestneny v technickom pristavku SO01.2 haly vyroby tlmicov SOO01-I, ktory
bol stcastou povolenia linky LPUL. Sposob skladovania a druhy chemickych latok sa
menit’ nebudu.

Ochrana kritickych miest proti uniku znecist'ujucich latok:

V pripade poruchy NS je mozné precerpat’ OV do zasobnikov, alebo zabezpecit’ zneSkodnenie
OV prostrednictvom opravnenej organizacie mimo areal ZF Slovakia, a.s. Levice.
Prevadzkovatel’ pri iniku chemickych latok bude postupovat’ v zmysle schvaleného HP.

Odpady:

Pre zhromazd'ovanie odpadov sliZi centralny sklad odpadov, ktory bol sucastou povolenia linky
LPUI. Sposob zhromazd'ovania a druhy odpadov sa menit’ nebudu.

Ochrana kritickych miest proti tniku odpadov:

V pripade tniku NO (v priestoroch LPU1) sa postupuje v zmysle schvaleného havarijného planu
a opatreni pre pripad uniku NO.

e pouzivané technoldgie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii

Nepopisujeme, nakol’ko ZF Slovakia, a.s. v Leviciach bude prevadzkovat' novi linku
povrchovych tprav v novej vyrobnej hale. Spolo¢ne bude vyuzivana len NS, ktorej kapacita
bude zvysena z 2 m*/hod na 6 m*/hod.

e navrhované technolégie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii
Ovzdusie :
1. mokréd pracka — systém rozpraSovania vody dvomi vencami v dvoch sekciach

umiestnenych nad sebou. Tento systém v dosledku vel'mi jemnych kvapiek vody az
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hmly rozptylenych v privadzanych odpadovych plynoch zabezpecuje dokonaly styk
plynnej a kvapalnej fazy (velky stycny povrch) a dokladné vypieranie zneCistujlicich
latok jednak rozpuStanim — absorpciou (organickych latok, kyselin a hydroxidov
asoli kyselin) a tiez mechanickym zrazanim nerozpustnych tuhych latok. Ué¢innost’
takéhoto systému dosahuje 99 %, €o je v danom pripade plne vyhovujice. Celkovej
vysokej uc¢innosti prac¢ky prispieva aj charakter vypieranych pripravkov, ktoré
Ciastoéne vzajomne chemicky reaguju neutralizaciou — Kyseliny, hydroxidy, amoniak
na prislusné soli,

pravidelna udrzba pracky konkrétne vymena vypieracicho média — vody v dosledku
zakoncentrovavania organickych latok a tiez soli a odlu¢ovanie zachytenych tuhych
latok z vody v cirkulaénom okruhu mokrej pracky,

inStalacia regenerativnej termickej oxidacie TNV je najucinnej$im spdsobom
obmedzovania emisii organickych latok, pretoze pri teplotich nad 750 °C
a dostatocnom obsahu kyslika (vzduchu) prebieha termicky rozklad a nésledna
oxidacia na kone¢né oxida¢né produkty — oxid uhli¢ity a vodu,

obmedzovaniu emisii vyznamne prispieva systém predohrevu vstupnych odpadovych
plynov spalinami z TNV (rekuperacia, utilizacia, vyuzitie tepla), ¢im sa Setri
primdrne palivo atym aj znizuji emisie zneCistujucich latok vznikajucich ich
spalenim do ovzdusia,

v procesnych vykurovacich zariadeniach predupravy aohrevu vzduchu pre
vypal'ovanie farieb budu instalované vyhovujuce hordky na zemny plyn, ktoré budu
pravidelne kontrolované a nastavovany pomer palivo: vzduch oprdvnenym subjektom
za uCelom dokonalosti horenia a vyuzitia paliva obmedzovaniu emisii prispeje
pravidelnd kontrola Gi¢innosti a tesnosti odsavacich systémov od chemickych kupelov
aj namacacieho kupela (vane) a vzduchotechnickych potrubi s cielom zavedenia
vsetkych odsavanych plynov do koncovych odlu¢ovacich zariadeni — vodnej pracky
aTNV.

Projektované opatrenia na obmedzovanie emisii su dostato¢né a Ui€inné, pre zaistenie
trvalej i€innosti je potrebné:

pravidelne vymienat' vypieracie médium vo vodnej pracke, Cistit’ rozstrekovacie
dyzy a udrziavat’ pracku v prevadzkyschopnom stave,

dodrziavat minimalnu teplotu v spalovacom priestore TNV 750 °C, zaistit
pravidelnu kontrolu Cistoty spalovacej komory a nastavenie horaka.

Voda:

1.

existujice Cistiace zariadenie - neutralizatna stanica (objekt SO01.5-1 sucast’ LPU1),
ktoré ¢isti odpadové vody z technologie LPU1 a LPU2 je zmenené nasledovne:
Reaktor I. az III. o objeme 3 x 3 m®

Usadzova¢ so §ikmou doskou kapacitou 6 m%/hod.

Nadrz zahustenia kalu o objeme 5 m®

Kalolis 1

Nadrz s kyselinou pre kalolis 0,7 m*

Nadrz miesania vapenného mlieka 1,5 m?

Nadrz mie$ania flokulantu 1,5 m®

Koncova nadrz pH 1 m®

Maximalna kapacita NS je zvysena z 2 m3/hod. na 6 m%/hod. = max. 36 000 m%/rok.
Mnozstvo nepretrzite vznikajicej odpadovej vody z LPU2: 1932 I/h = 10867,5
m3/rok

Nepravidelne vznikajice vody z LPU2: 674 I/h = 3792,5 m3/rok
voda z reverznej osmoézy z LPU2: ~ 700 I/h = 3937,5 m*/rok
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Do NS nesmie byt pustena ziadna ind voda. Odpadova voda z reverznej osmozy
v mnozstve 0,7 m%/ hod. s obsahom mineralnych soli cca 1500 mg/l je odvadzana do
splaskovej kanalizacie s vycistenymi vodami z NS.

Do NS sa oplachové vody privadzaju rovnomerne, nakol'ko prevadzka povrchovej
upravy je nepretrzita. Nepravidelne vznikajice koncentraty odpadovej vody malom
davkovani podla objemu nepretrzite precerpavaju do reaktoru predipravného
zariadenia odpadovych vod, kvalita a kvantita takto precerpanej vody sa ani vtedy
podstatne nementi.

¢ nakladanie so zachytenymi emisiami alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

1.

2.

odpad z pracky plynov (vypieracie médium - cirkula¢na voda) je odvadzany a
Cisteny v neutralizacnej stanici

vSetky druhy vyprodukovanych odpadov budi zhromazdované podla
charakteru do samostatnych kontajnerov v jestvujicom centralnom sklade

odpadov anasledne st zneSkodilované prostrednictvom opravnenej
organizacie popripade zhodnocované opravnenymi organizaciami na zaklade
zmluvy.

kal z NS bude z LPU2 lisovany na novom kalolise (zniZzovanie objemu) a
zhromazdeny bude v kontajnery v NS. Kaly z¢istenia nadrzi buda
zhromazdené v kontajneroch. Odpad bude pravidelne odvazany
a zneSkodnovany v sulade s legislativou odpadového hospodarstva.

H) Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke

e pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodnovanie odpadov

1.

kalovd  koncovka NS (kalolis), ¢im dochddza k znizovaniu objemu
nebezpecného odpadu kat.¢. 11 01 09 — kaly a filtraéné kolace (mnozstvo
kasovitého az tekutého kalu je lisovanim objemovo zmenSované na cca 1/3).
Kalova voda sa vracia spat’ do NS.

Spolo¢nost’ zabezpecuje separaciu vyuzitenych odpadov, komodity — papier,
karton, folie, zelezny Srot. Uvedené druhy st samostatne zhromazd'ované
a odovzdéavané na d’alSie zhodnotenie.

Dodrziavanie pracovne] discipliny a prevadzkového poriadku NS vytvara
predpoklady na zniZovanie mnoZzstva odpadovej vody a aktivnych roztokov
a tym aj znizovanie mnozstva kalu.

e navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodnovanie odpadov

1. dosledne prevadzkovat kalolis, tym znizovat’ objemové mnozstvo kalu
2. pouzivat’ usporné osvetlovacie telesa
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1) Opis a charakteristika pouZivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych
zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

o popis systému monitorovania, resp. merania emisii do zivotného prostredia —

OvzduSie
e vykonat’ prvé opravnené diskontualne meranie znecistujucich latok zo vsetkych
vyduchov zlinky LPU2 pocas skuSobnej prevadzky, nasledne vykonavat
monitoring v salade s ustanoveniami vyhlasky MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z. podla
vysky nameraného hmotnostného toku.
Voda

e meranie kvality vypustanych odpadovych vod vykonavat' v stilade s zmluvou so
ZVS, a.s. Levice.

e Kontinualny monitoring pH

e monitoring kvality podzemnych vod a pod vo vrtoch (oznacenie HGL-1, HGL-2,
HGL-3, VS-3 realizovanych vramci vychodiskovej spravy v nasledovnych
ukazovateloch, ktoré boli identifikované z KBU pouzivanych chemickych latok:
Zn, Ni, Fe, Al, Cr®*, TOC, Pceik,, Amoénne iony NHa, F, pH, CHSKwmn, NEL, N-
NO2, S% (sulfidy)

o pripravované opatrenia na zlepSenie systému monitorovania emisii
prevadzka nevyzaduje d’alSie Specialne monitorovanie

J) Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

1. Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky
S najlepSou dostupnou technikou

Zhodnotenie technolégie LPU2 spoloénosti ZF Slovakia, a.s. v prevadzke Levice s poziadavkami BAT (najlepsie
dostupné techniky) sme spracovali podla spristupneného referenéného dokumentu BAT pre povrchové Upravy
kovov , ktory je zverejneny na webovej stranke MZP, Geského ministerstva a Eurdpskej kancelarie IPKZ so
sidlom v Seville. Cielom integrovaného pristupu je zaistit vysoka turovefi ochrany ZP ako celku to znamen4,
projektovat’, postavit’, prevadzkovat najefektivnejSie, a najpokrocilejsie technologie za ekonomicky a technicky
dostupnych finanénych nakladov.

Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepSimi dostupnymi technikami

Sledovany Hodnota parametra alebo rieSenie | Hodnota parametra alebo | Zdoévodnenie rozdielov
parameter pre najleps$iu dostupnu techniku rieSenia prevadzky /navrh opatreni a termin
alebo rieSenie BAT
1.1 | Technologick | Povrchova tuprava kovov: Medzi vSetkymi operaciami

¢ alebo - morenie prebieha oplachovanie.

technické - aktivacia

rieSenie - Zn-fosfatovanie

- pasivacia

- farbenie kataforézou
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Sledovany
parameter
alebo rieSenie

Hodnota parametra alebo riesenie
pre najlepsiu dostupnu techniku
BAT

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

Zdovodnenie rozdielov
/navrh opatreni a termin

odmast’ovanie

Vyber odmast'ovacieho prostriedku
podla typu zamastenia tovaru,
zvysena teplota pre vyssiu ucinnost’
odmast’ovania, pouZitie
vodourieditenych odmast'ovacich
pripravkov, fyzikalne metody pre
regeneraciu kupel'ov

Budu pouzité alkalické
odmast'ovacie prostriedky

s pridavkom tenzidov na
zlepSenie Cistiaceho ucinku,
pripravky st rieditené vodou,
boli vyberané s prihliadnutim
na typ mastiva, teploty
odmast'ova- nia 65 az 80 °C,
cirkulacia prostriedku
Cerpadlom na zintenzivnenie
a zvysenie
odmast’'ovavacieho ucinku,
obmedzenie tepelnych strat
izolaciou kupelov, udrzova-
nie optimalnej koncentracie
pravidelnymi analyzami ku-
pel’a a dopliiovanim prisad.
V prvom kupeli odmast’o-
vania je zabudovany plava-
jaci odmast'ova¢ s odvodom
do odlucovacej nadrze.

Plne aplikované, postup aj
zariadenie zodpoveda BAT.

morenie

Pouzitie anorganickych kyselin, pre
oceli vdcsinou HCI alebo H2SOs4,
prediZenie Zivotnosti moriaceho
roztoku pouZzitim inhibitora morenia
(zabranenie neziadticeho rozptstania
zékladného kovu), zvySenie ucinnosti
morenia pohybom dielcov alebo
premiesavanim moriaceho roztoku

Pouzitie pripravku Gardacid
P4342 na baze kyseliny
fosforecnej s pridavkom
inhibitorov na zabranenie
rozpustania zakladného kovu,
pracovna teplota 60 °C,
zvysenie moriaceho ucinku
intenzivnym pohybom
roztoku pomocou cirkula¢-
ného Cerpadla. Pouzity je
automaticky rege- nerator
kyseliny (retardacné
zariadenie) na zaklade iono-
vej vymeny, odlucuje a re-
generuje kyselinu z kuperla.

Plne aplikované, postup aj
zariadenie zodpoveda BAT.

Aktivacia

Pouzitie zodpovedajuceho pripravku
s prihliadnutim na predchadzajucu
predupravu a nasledné zinkovanie

Pouzita sol’ Gardolene V6522
je predtpravovy oplachovaci
prostriedok pre povrchy z
ocele, urCeny na ich aktivaciu
pred zino¢na- tym
fosfatovanim, vhodny pre
aktivaciu macanim. Aktivacia
povrchu kovov podporuje
vytvaranie vrstvy zino¢natého
fosfatu s vel'mi

jemnou zrnitost'ou, a to naj-
mai na materialoch ktoré sa
predtym odmast’ovali silny-
mi alkalickymi ¢istiacimi
prostriedkami, alebo sa morili
kyselinami.

Plne aplikované, postup aj
zariadenie zodpoveda BAT.

zinkovanie

Pouzitie kiipel'ov bez obsahu
kyanidov— tj. slabo kyslych alebo
alkalickych bezkyanidovych
kapel'ov, miesanie kapel'ov pohybom
tovaru alebo kupelov (nie ¢erenim
vzduchom), tdrzba kupel'ov
kontinuélnou filtraciou

Pouzitie alkalického bezky-
anidovych pripravkov Gar-
dobond modifikovanych
manganom s nizkym obsa-
hom zinku, vhodny pre
ocel’'ové povrchy, na ktorych
sa vytvori fosfatova vrstva
vhodna pre nasledné elek-
troforetické farbenie.
Cirkulacia roztoku ¢erpad-
lom, teplota 55 °C, tdrzba
kapelov filtraciou kalu
pasovym kalolisom

Plne aplikované, postup aj
zariadenie zodpoveda BAT.
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Sledovany

Hodnota parametra alebo riesenie

Hodnota parametra alebo

Zdovodnenie rozdielov

parameter pre najlepsiu dostupnu techniku rieSenia prevadzky /navrh opatreni a termin
alebo rieSenie BAT
pasivacia Pasivacia (chromatovanie) Pouzije sa pasivacné opla- Plne aplikované, postup aj
elektrolyticky vylicenych povlakov | chové ¢inidlo Gardolene zariadenie zodpoveda BAT.
Zn a Zn-Ni pomocou kapelov D6800 bez obsahu chromu,
$pecialnych kupelov — pre tzv. ZIté bezkyselinové, ktoré sa pou-
chromatovanie sa pouzivaju kapele Ziva na predapravu povrchov,
na baze Cr%* (nie je k dispozicii na ktoré sa maju nan naniest’
ktipel’ na baze Cr®*"), BAT pre ostatné | organické natery. Této pri-
typy pasivacii (tj. modra, sada zlepsuje ich odolnost’
transparentna, silnovrstva a Cierna) je | proti korozii ako aj ich pril-
pouzitie kiipelov bez obsahu Cr8* navost’ pre nasledny nater.
oplach Minimalizacia spotreby oplachovej Minimalizacia oplachovych Plne aplikované, postup aj

vody pri su¢asnom dodrzani
pozadovanej kvality oplachu,
zaradenie neprieto¢nych
(ekonomickych) oplachov po
vybranych operaciach, dopliiovanie
odparu a vynosu kipelov

z nasledného oplachu, kaskddové
usporiadanie viacstupiiovych
oplachov, vyuzitie postrekovych
oplachov

vod je zaistend pouzitim
viacstupniovych oplachov —
neprietocnych, trojstupno-
vych v kaskddovom proti-
pradnom usporiadani. Dopl-
novanie odparu a vynosu
ohrievanych kupelov bude
vykonévané z nasledujiceho
oplachového stupiia. Ugin-
nost oplachu je zvysena cir-
kulaénym Gerpadlom a mie-
Sacimi tryskami (dyzami).
Zaveretny oplach demivodou
je vykonavany postrekom.

zariadenie zodpoveda BAT.

ZniZenie vynosov

- Vzavesnych procesoch
-naklonenie vyrobkov

-doba odkvapkavania 10 s

-doba vyberu materialu 8-10s
-vhodné rozmiestnenie a zavesenie
vyrobkov

-v bubnovych procesoch
hladkost’ a poskodenie bubna —

-pravidelna kontrola

-rotacia bubna

-dratené sitd - vyhodnejsie ako
plastové

-doba vyberania bubna -5s

- odkvapkéavanie 16-24 s

Vyuziva sa
10s
10s

nevyuziva sa

vyuziva sa

nevyuziva sa, nakol’ko je
pouzita zavesova technika

Sulad s BAT
Stlad s BAT
Stlad s BAT

Vyhovuje BAT

-vlastnosti pracov.roztokov
-pridavanie povrchovo aktivnej latky

-zvysenie prac.teploty

-znizenie koncentracie roztokov

nepridavaju sa (vetky ucinné
latky su obsiahnuté v
dodéavanych odmast'ovacich
pripravkoch)

pracovna teplota je
udrZiavana vo vyrobcom
stanovenych rozsahoch

z dovodu technickej ti¢innosti
kontra tepelné straty

a naklady na ohrev (naklady
na ohrev stupajui geometricky
s teplotou)

koncentracia je udrziavana vo
vyrobcom stanovenych
rozsahoch z dévodu
technickej ti¢innosti kontra
straty vynosom (ndklady na

teplota pracov. roztokov je
podla techn. postupu .
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Sledovany
parameter
alebo rieSenie

Hodnota parametra alebo riesenie
pre najlepsiu dostupnu techniku
BAT

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

Zdovodnenie rozdielov
/navrh opatreni a termin

Vyuzitie odpadového tepla -
rekuperacia

straty vynosom stupaji
s koncentraciou)

nevyuziva sa

Oplachové techniky
-eko oplach

-oplach postrekom

-regeneracia oplachov

-viacnasobné oplach.techniky

- nevyuziva sa

-V procesoch su pouzivané
ponorové oplachy

-nevyuziva sa
- V procese st pouzité

kaskadové protiprade oplachy
trojstupiiové

Optimalizdcia spotreby surovin

-kontrola prac. kapel'ov

Kiupele st priebezne
kontrolované a upravované na
pozadované parametre podl'a
technologického predpisu
(chemické rozbory).Regulacia
teploty je automaticka.

Sulad s BAT

Elektrody
-inertné anody

- nevyuziva sa

Nahrada a vyber surovin
-menej nebezpecné latky

V procese sa pouzivaju
vyhradne bezkyanidové
kuapele. Je vyrazny tlak
automobilového priemyslu
znizovat’ ekologicky
zatazujuce resp. zdraviu
Skodlivé latky (smernice
zdruzeni vyrobcov
automobilov, europske
smernice).V procese st
vyuzivané pripravky v zmysle
poslednych vysledkov vyvoja
a vyskumu pripravkov

u poprednych dodavatel'ov
Spolo¢nost’ nakupuje
vyhradne od certifikovanych
spolo¢nosti.

Sulad s BAT

-zmena technologie

V procese su pouzité
najnovsie poznatky v oblasti
technologii povrchovych
uprav a Cistenia odpadovych
vod a odsévanej vzdusniny.

Regenerdcia pracovnych kupelov —
pracovné roztoky
-filtracia

Zinkovaci a kataforeticky
kuapel je filtrovany
kontinuélne, ostatné kupele
diskontinualne podl'a
technologickych predpisov

Sulad s BAT

-retardacia

Retardac¢né zariadenie na
ziskanie kyseliny v procese
morenia

-cez aktivne uhlie

-ionovy vymenik

- pouzitie v Uprave vstupnej
vody, resp. DEMI vody

odmastovacie roztoky
- mechanické delenie

Sedimentacia a odkal'ovanie
pri Gdrzbe roztokov

Salad s BAT

-odlucovace

Odlucovac ropnych latok

Sulad s BAT

- morenie
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Sledovany
parameter
alebo rieSenie

Hodnota parametra alebo riesenie
pre najlepsiu dostupnu techniku
BAT

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

Zdovodnenie rozdielov
/navrh opatreni a termin

-znizenie spotreby kyselin
- predlZenie Zivotnosti - pomocou
procesu dialyzy

Pouzitie retardaéného
zariadenia na kyselinu pre
proces morenia

Spditné ziskavanie kovov

neefektivne

Dodatocné upravy
- suSenie

Susenie — V susiacej
vypal'ovacej peci

Emisie

prevencia znecistena : —identifikacia
a posudenie rizika

-prevenia — 3stuptiova kontrola,
-monitoring,

-skladovanie surovin a polotovarov,
-udrzba,

-havarijny plan

Firma postupne do kolaudacie
stavby spracuje vsetky
potrebné prevadzkové
predpisy a havarijné plany

Vyhovuje platnym
legislativnym predpisom v
SR

ovzdusie:
-pridavanie aditiv morenia na -
zabranenie vzniku HOx a HF

-ochranné kryty na vane

Zatial’ neprekryté

-odsavanie vzduchu a odlucovaé

Odsavana vzdusnina je
vedena do pracky plynov

Sulad s BAT

-uzavretie linky

vody :
-oddelenie jednotlivych znecistenych
vod

Vody st privadzané do NS
oddelene. Tieto vody su
nasledne automaticky
zneskodnované a vypustané
spolu

-zrazanie hydroxidov (odstraniovanie
kovov)

Upravou pH, sedimentacia,
filtracia kalolismi

odpady:

-mininalizicia odpadov

Predpoklada sa cca 20 t kalov
zarok

-recyklécia elektrolytov

1.2 | Parametre
spotreby
surovin

a materialov

ej bilancie

Vyuzitie surovin na vyrobok 70-90%

Vyuzitie kataforetickej farby
prakticky 100 %

Dalsie
parametre

1.3

Spotreba surovin na odmast’.
0,2-9t/100 000 m?
Spotreba surovin na morenie
2-101 /100000 m?

0,53 /100 000 m?

0,16 t/100 000 m?
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Znecist’ ovanie ovidusia

Zdroj emisii / | Znegistujica Druh Hodnota parametra Skuto¢na Zdo6vodnenie
P .¢. miesto latka alebo indikatora — pre najlepsiu alebo rozdielov /
vypustania ukazovatel’ parametra dostupnt techniku/ | projektovana | navrh opatreni
znecistovania najlepsej limity SR hodnota a termin
dostupnej parametra
techniky (mg.m?/ kg.h*)/*
Odmast’ovanie TZL 150 mg.m® 3,1/0,067
Morenie pri HT <0,2 kg.h*
Aktivacia 20 mg.m’
zinkfosfatovanie pri HT > 0,2 kg.h*
pasivacia
komin P1 Zn + Mn 1 mg.m? 0,26 /0,058
Ni 0,5 mg.m*® 0,2 /0,005
Namécaci kapel’ | Org. Latky 50 mg.m pri 1/-
Kataforetickej HT > 0,5 kg.h*
farby
Kotol na ohrev — | NO, 200 mg.m 170/ -
prediprava co 50 mg.m® 10/-
komin P2 a P3
Kotol na ohrev — | NOy 200 mg.m
Vypal’. pec Cco 50 mg.m’®
komin P4 a P5
Vypal'ovanie TZL 10 mg.m® 05/-
farby
Komin P6
NOy 200 mg.m 731 -
co 100 mg.m3 29/0,600
roc 20 mg.m?® 4/ -
*daje su uvedené zo spravy z merania LPU1 zo dna 16.9. 2015
Znecist’ovanie vody
Zdroj emisii / | Znecistujica pozadovana | Hodnota parametra | Skuto¢na alebo | Zdovodnenie
P.¢. miesto latka alebo hodnota pre najlepsiu projektovana rozdielov /
vypustania ukazovatel’ parametra dostupnu techniku hodnota navrh opatreni
zneCistovania | podla zmluvy parametra a termin
s ZVS a.s.
neutralizacna | pH 6,5-8,5 6,5-8,5
stanica CHSKcr mg. 12 420 420
BSKs 300 300
NL mg.I* 70,0 70,0
RL1so mg.It 2500,0 2500,0
Ropr_)le latky 10 10
mg.|
N-NHas mg.It 45,0 45,0
N-NO2 mg.I1 7,0 7,0
Pc mg.It 10,0 10,0
fluoridy mg.I* 5,0 5,0
Chro_in spolu 0.8 0.8
mg.|
chrém VI mg.1* 0,1 0,1
zinok mg.I* 2,0 2,0
Aktlf/lny chlor 05 05
mg.|
sulfid mg.I* 1,0 1,0
Zelezo mg.I't 3,0 3,0
Hlinik mg.1* 2,0 2,0
Nikel mg.I* 0,2 0,2
AOX mg.It 0,5 0,5
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navrh na dosiahnutie parametrov najlepSej dostupnej techniky
Vv odpadovych vodach merat’ vSetky ukazovatele znecistenia, ktoré pozaduje
zmluva so ZVS, a.s. zavod Levice

K) Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmi
opatreni na hospodarne vyuzivanie energii, na predchadzanie havariam
a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Opatrenia na usporu a zlepSenie vyuzitia surovin vratane vody, pomocnych
materialov a d’al§ich latok — nenavrhuju sa, nakol’ko spifiaju pozadované
parametre BAT

Opatrenia na hospodarne vyuzitie energie — nenavrhuju sa

Opatrenia na predchadzanie havaridm a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov
— aktualizacia havarijného planu v zmysle zakona o vodach v suvislosti s LPU2.
Dalsie opatrenia nenavrhujeme, nakol’ko existujiice riesenie skladovania CHL,
manipulacia s CHL zodpoveda poziadavkam vodného zakona a bolo predmetom
IP pre LPUI.

Opatrenia na vyliéenie rizik zne€istenia zivotného prostredia a ohrozovania
zdravia I'udi po skonceni ¢innosti prevadzky (napr. vykondvanymi aktivitami ako
buracie prace, sanacia, prestavba na iny ucel) — ZF Slovakia neuvazuje

v najblizsej budticnosti ukoncit’ vyrobu timicov a teda ani ich povrchovu upravu.
V pripade, ze bude s prevadzkou koncit’, bude potrebné vykonat’ opatrenia, ktoré
uréi SIZP v integrovanom povoleni.

V pripade, ze bude s prevadzkou koncit, je potrebné vykonat' nasledovné
opatrenia:

Okamzite oznamit termin ukonéenia prevadzky SIZP IZP , stale pracovisko
Nitra a dolozit’ spravu o opatreniach na ukonéenie prevadzky LPU
zabezpeGit vycistenie technologickych zariadeni LPU azneskodnenie
vzniknutych odpadov

Odstavit’ a odstranit’ zneskodiiovacie zariadenie organ. rozpusStadiel resp.
zabezpecit’ jeho predaj inym zaujemcom

Vyrobeny produkt a nezuzitkované suroviny v nepoSkodenych obaloch
riadne uskladnit’.

Rozobrat’ technologické zariadenia, armatiry, zhodnotit’ ich technicky stav
z hl'adiska ich d’alSieho pouZitia.

V pripade d’alSiecho pouzitia technol. zariadeni je potrebné vykonat’ ich
vycistenie a nasledné vyuzitie v prevadzkach vlastnej spolo¢nosti alebo ich
odpredat’ externym zaujemcom.

Po odstraneni technoldgie z prevadzky vykonat' odborné postdenie stavu
znecistenia manipulacnych ploch, zachytnych nadrzi a celého prislusného
arealu

Na zéklade postidenia rozhodntt’ o vykonani dekontaminacie a uviest cely
aredl prevadzky do uspokojivého stavu, neohrozujiiceho Zivotné prostredie
a zdravie l'udi.

Pocas celej doby ukoncenia €innosti prevadzky az do prinavratenia aredlu
prevadzky do uspokojivého stavu zabezpecit’ nepretrzitl straznu sluzbu
spracovat’ zaverecnu spravu

Opatrenia systému environmentalneho manazmentu - nenavrhuju sa, spolocnost’
ZF Slovakia je drzitelom certifikatu ISO 14001:2004 s platnostou do
15.09.2018.
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e Vecny a Casovy plan zmien, ktoré vyvolaji alebo mézu vyvolat’ vydanie nového
integrovaného povolenia — ZF Slovakia, a.s. prevadzka Levice V stucasnosti
nepredpoklada v blizkom ¢asovom horizonte zmeny vyzadujuce zmenu IP.

e Zoznam dalSich vyznamnych dokladov vztahujiacich sa na ochranu Zivotného
prostredia (environmentdlna politika, prehlasenie EMAS, udelenie znamky
Environmentalne vhodny vyrobok)

ZF Slovakia, a.s. je drzitelom certifikatu ISO 14 001 :2004 s platnostou do
15.09.2018.

L) Opis d’alSich hlavnych alternativ navrhovaného rieSenia prevadzky, ak boli
vypracované a ktoré prevadzkovatel’ akceptuje

. len unovych prevadzok, alebo pri zmenach v prevadzke, ako preukazanie vyberu
najlepsej techniky a technologie — kedze sa jedna o existujuci vyrobny podnik, ktory funguje od
januara 2007 a vo vyrobnom zavode je v prevadzke prakticky identicka linka povrchovych tprav
v objekte SO-01-1 od roku 2008 nepredkladame alternativy rieSenia prevadzky povrchovych
uprav.

M)  Navrh podmienok povolenia

o Navrh opatreni a inStalacie novych technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody
a pody v prevadzke
Ovzdusie:

1. do6sledne prevadzkovat' koncové zariadenia na zneSkodinovanie VOC v odpadovych
plynoch z prevadzky LPU a vodnii pracku plynov
Voda:
Désledne prevadzkovat’ NS + filtraéné zariadenia pri LPU2 tak, aby sa zvySovala zivotnost’
kapelov LPU2 a tym sa nezvySovalo mnozstvo OV zaustenych do NS

e Urcenie emisnych limitov a zdévodnenie ich urovne

Miesto Zdroj emisii, miesto ich Znecdist'ujica latka Emisny limit Vztazina
vypustania vzniku (mg/mq) podmienka

150 1)
TZL 20 )

Preduprava a povrchova Ni 0,5

P1 uprava Mn + Zn 1

>C 50 4)

NHs 30

Plynovy kotol na ohrev NOy 200

P2 kapelov CO 50

Plynovy kotol na ohrev NOx 200

P3 kapelov CO 50

P4 Horak vypal'ovacej pece NOx 200

CoO 50

P5 Horak vypal'ovacej pece NOx 200

CoO 50

TZL 10

Horak cistiaceho NOy 200

P6 dopal'ovacieho zariadenia CcO 100
(TNV) HT 3)

(kg/hod) 3
>C 20
P7 Zélozny zdroj elektrickej - -
energie
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hmotnostny tok nizsi ako 0,2 kg/hod.

hmotnostny tok 0,2 kg/hod. a vyssi

Pre rekuperativne zariadenia sa emisné limity pre CO uplatiiuju bud’ ako ustanovena hodnota hmotnostného toku (HT,)
alebo ako ustanovend hodnota hmotnostnej koncentracie

V zmysle Vyhlasky 410/2012 Z.z. prilohy & 3 plati emisny limit pre TOC 100 mg/m® pre hmotnostny tok vyssi ako 0,5
kg/hod. Prisnejsi emisny limit vychddza z IP pre LPUI.

Opatrenia na prevenciu znecist'ovania pouzitim najlep$ich dostupnych technik
Nenavrhuju sa, nakol’ko nova linka povrchovych uprav, jej osadenie a havarijné
zabezpecenie, skladovanie CHL spliaju poziadavky BAT.

Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneskodnenie

1. nakup chemickych latok zabezpecovat’ podl'a moznosti vo vratnych obaloch alebo
V obaloch vacsieho objemu

2. udrzbou, kontrolou procesu povrchovych tprav vytvarat’ podmienky na bezporuchovu
prevadzku, ¢im sa nebude mnozstvo odpadu vyrazne zvySovat.

3. Désledne prevadzkovat kalolis ¢im sa znizi mnozstvo odpadov

Podmienky hospodarenia s energiami — 1. vyuzivat’ systém predohrievania vstupnych
plynov do TNV

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich nasledkov

1. pravidelne min. 1x ro¢ne zabezpecit’ Skolenie pracovnikov na pracu s chemickymi
faktormi (praca so Skodlivymi latkami), planom havarijnych opatreni,
prevadzkovymi predpismi na ochranu ovzdusia (STPP a TOO, ...)

2. aktualizovat’ HP v zmysle zékona 364/2004 Z.z. a vyhl. 100 /2005 Z.z.

Opatrenia na minimalizaciu dial’kového znecistovania a cezhranicného vplyvu
znecist'ovania - vzhl'adom na charakter a situovanie prevadzky sa nenavrhuju

Opatrenia na obmedzenie vysokého stupiia celkového znecistenia v mieste prevadzky —
nenavrhuju sa

PozZiadavky na spdsob a metédy monitorovania a tidaje, ktoré je potrebné evidovat
a poskytovat’ do informac¢ného systému

1. Ovzdusie

1. Monitoring zdroja zneCistovania sa navrhuje Vsulade svyhl. 411/2012 Z.z. o
monitorovani emisii zo staciondrnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdus$ia v
ich okoli, Z novych vyduchov LPU2 P1 az P6.

2. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonava zakon 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovavani aS§ireni informécii o Zivotnom prostredi a0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoro¢ne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra.

3. Pravidelne do 15.2. kazdoroéne zasielat na SIZP Nitra a OU - OSZP Levice hlasenie
0 mnozstve vypustanych ZL do ovzdusia a vySke poplatkov

2. Odpady

1.0 hlasenie o vzniku a nakladani s odpadmi zasielat’ kazdoroéne do 28.2. na SIZP IZP SP
Nitra a na OU- OSZP Levice

2.Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonava zikon ¢&. 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovavani aS§ireni informacii o zivotnom prostredi a0 zmene

a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoroéne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra
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3. Voda

1.monitoring kvality vypustanych odpadovych vod v sulade s hospodarskou zmluvou so
ZVS, as.

2.Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykoniva zdkon & 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovavani aSireni informacii o Zivotnom prostredi a0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoro¢ne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra

Poziadavky na skuSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke —
opatrenia na skisobnt prevadzku v dlzke trvania 1,5 roka navrhujeme obdobne ako na
trvall prevadzku.

Dalsie informacie — stavba: ,,VYROBNY ZAVOD ZF Slovakia, a.s., Levice — Géia; SO
01 — ILETAPA — (SO 01.5-11 KTL-KATAFOREZA (LAKOVNA))* presla procesom
posudzovania Vv zmysle zakona 24/2006 Z.z. vroku 2016. Ministerstvo Zzivotného
prostredia SR vydalo zaverecné stanovisko z povinného hodnotenia pod ¢.j. 2198/2017-
1.7/gn zo dna 2.5. 2017.

Oznacenie ucastnikov konania, ktori st prevadzkovatel’ovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica povolovana prevadzka ma alebo nova prevadzka
moZe mat’ cezhrani¢ny vplyv

Ucastnici konania:

1. ZF Slovakia, a.s. Strojarenska 2,917 02 Trnava

2. Mesto Levice Namestie hrdinov 1, 934 05 Levice, Mestsky trad v Leviciach, Namestie
hrdinov 1, 934 05 Levice

3. Ing. Jan Seduch, autorizovany stavebny inzinier, PROTES ZILINA, spol. s r.0., V. Spanyola
37,010 01 Zilina

4. Zdruzenie bytovych samosprav, Namestie SNP 13, P.O. Box 218, 850 00 Bratislava

Dotknuté organy pre konanie v zmysle zakona ¢. 39/2013 Z.z.

Okresny trad odbor starostlivosti o ZP Levice - odbor odpadov, ochrany ovzdusia, ochrany vod
a ochrany prirody a krajiny, Dopravna 14, 934 03 Levice

Regionalny trad verejného zdravotnictva Levice, Komenského 47, 934 38 Levice

OR Hasi¢ského a zachranného zboru Levice, Poziarnicka 7, 934 01 Levice

Ministerstvo zZivotného prostredia SR, Namestie L. Stara 1, 812 35 Bratislava

Ministerstvo hospodarstva SR, Mierova 19, 827 15 Bratislava

Dotknuté orgdny pre konanie v zmysle zdkona ¢&. 50/1976 Zb.

Okresny tirad odbor starostlivosti o ZP Levice - odbor odpadov, ochrany ovzdusia, ochrany vod
a ochrany prirody a Krajiny, Dopravna 14, 934 03 Levice
OR Hasic¢ského a zachranného zboru Levice, Poziarnicka 7, 934 01 Levice
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O) Strucné zhrnutie idajov a informacii uvedenych v predchadzajiucich bodoch vSeobecne
zrozumitel’nym sposobom na ucely zverejnenia

Investor: ZF Slovakia, a.s. Strojarenska 2, 972 02 Trnava
Ndzov ¢innosti: VYROBNY ZAVOD ZF Slovakia, a.s., Levice — Géia, SO 01 - 1. ETAPA (SO
01.5-11)

Miesto stavby: Prevadzka linky povrchovych tprav je sucastou celého arealu spolo¢nosti ZF
Slovakia Bezprostrednymi susedmi st Leaf Slovakia, Cloetta zo severu a Global Eastern
zvychodu. Aredl sa nachadza v priemyselnom parku Levice-Géna, v okrese Levice.
Priemyselny park je na cestu III/1543 napojend kruhovou krizovatkou a nésledne na cestu
I/51.Nadmorska vyska je okolo 151 m n.m.

Struény popis:

Spolo¢nost’ ZF Slovakia, a.s. posobi v Leviciach od roku 2007, kde sa $Specializuje na vyrobu
tlmicov, spojok a stabilizatorov pre automoilovy priemysel r6znych znaciek. Vyrobny zavod ZF
Slovakia, a.s. v Leviciach v st¢asnosti pozostava z troch zakladnych prevadzkovych jednotiek:
Podvozkové komponenty, Moduly tlmenia a Moduly hnacieho ustrojenstva (aredl byvalého
Levitexu). Predmetom predkladanej Ziadosti je vyroba timic¢ov, konkrétne lakoviia na povrchovu
upravu tlmi¢ov. Prevddzkova jednotka Moduly tlmenia vyrdba v Leviciach konvencné tlmice
narazov pre osobné vozidla. Okrem toho sa tu montuju moduly tlmica, ktoré sa prostrednictvom
poskytovatel’a sluzieb dodavaju na linky montdze automobilov v zdvode zdkaznika v presnom
Case. Sériova vyroba bola spustend v roku 2008. V sucasnosti sa kazdy rok vyrobia 4 mil.
konven¢nych tlmi¢ov narazov pre predntl a zadnt napravu ako aj modulov tlmica. Vyrobny plan
na d’alSie obdobia zavisi od objednavok a predpoklada sa jeho postupné navySovanie oproti roku
2015 azna 12 mil. ks.

V ramci projektovej dokumentacie objektu SO 01-11 su Vv halovej Casti objektu rieSené dva
zakladné priestory:

- 1.01 Vyrobna hala (7 348,65 m?)
- 1.02 Vyrobno-skladovy priestor (1 718,38 m?)

V Case spracovania PD pre Stavebné povolenie nebolo eSte rozhodnuté, ako bude priestor 1.02
Vv cielovom roku vystavby skutocne vyuZivany. V ramci PD boli priestory v tejto Casti objektu
SO 01-IT stavebne a energeticky pripravené pre mozné nainstalovanie rovnakej KTL lakovacej
linky, aka je vybudovana v ramci Letapy vystavby SO 01-I (pozri vykres TG 1). Ked'Ze sa jedna
0 pomerne vysoku investiciu, rozhodovaci proces bol ukonceny az pocas vystavby SO O1-II.
Vedenie a.s. ZF Slovakia rozhodlo, ze bude nakoniec technologia kataforetickej lakovne
zakupena a zrealizovana. Jej dodavatel'om a realizitorom bude ako v pripade existujicej lakovne
mad’arskd spolo¢nost’ KNIPL KFT. Bonyhad. Potreba novej lakovne vyplyva najmé z toho, Ze
investor pripravuje v Sahach vystavbu daldicho zavodu na vyrobu tlmi¢ov. V Sahach budu
realizované zakladné vyrobné operacie. Nasledne bude rozpracovana vyroba prevezend do
objektu SO 01-1l v Leviciach, kde buda vykonané dokoncujuce operacie — povrchova tprava
vyrobkov a findlna montaz. Existujuca KTL lakovna nie je kapacitne dimenzovand na takyto
narast vyroby findlnych vyrobkov.

Tymto rozhodnutim doslo k zmene stavby:

Povodna miestnost’ 1.02 ,,Vyrobno-skladovy priestor< bola z objektu SO 01-IT od¢lenena
ako novy stavebny objekt — SO 01.5-1I1 KTL Kataforéza (Lakovia).

Plos$na vymera SO 0.5-I1 KTL Kataforéza (Lakoviia) sa oproti povodnej PD pre SP nezmenila.
Do tohoto priestoru vyprojektoval a inStaloval KNIPL KFT. Bonyhad lakoviu.

Havarijna nadrZ v lakovni dokaze zachytit' celkovy objem 136,3 m2. Povrchova uprava podlahy
a stien zapustenych Sacht a zakladov v priestore havarijnej nadrze: Podlahovy systém UCRETE
HF60RT, HR. 4,0 mm — na podlahe, HR. 6,0 mm — na stenach.
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Princip fungovania zariadeni na termickut oxidaciu

Zariadenim TNV su likvidované pary riedidla obsiahnuté vo vzduchu odsatého z vypalovacej
pece KTL farby.

Odsavany znecisteny vzduch sa pomocou ventilatora privedie do spal’ovacieho priestoru, kde sa
blokovym hordkom spal'ujucim zemny plyn zohreje na teplotu ~750 °C. Zo spal'ovacieho
priestoru vzduch pradi cez labyrintova trubkova konstrukciu, ktora funguje ako vymennik tepla.

Na vystupnej Casti zariadenia sa nachadza by-pass vetva, prostrednictvom ktorej je mozné
nastavit’ stupen predohriatia vstupujuceho vzduchu. Celé zariadenie je umiestnené v izolovanom
kryte. Vo vnutri krytu nachadzajuci sa vlozkovy ventilator odvadza ocisteny vzduch do vol'ného
priestranstva.

Konstrukcia spalovacej komory je taka, Zze zakonom pozadované hodnoty ¢istého plynu je
mozné dodrziavat’ s vel'’kou bezpecnost'ou, hodnoty su niekol’konasobne mensie. Do zadnej steny
spalovacej komory je zabudovand priepustna rura s regulaénym ventilom, ktord umoziuje
nastavenie optimalnej teploty zariadenia na predohrev pouzitého vzduchu. Konstrukcia a
vysokohodnotna uslachtila ocel’ poskytuju pre zariadenie dlhu zivotnost’.

Okolo spalovacieho priestoru je predohrevné zariadenie privadzaného vzduchu v takom
prevedeni, ze poskytuje jeho optimalny predohrev, ¢im je mozné dosiahnut’ hospodarne nasledné
jeho spal’ovanie. Rary pouZivané v zariadeni na predohrev pouzitého vzduchu na vhodnej teplote
si zachovaju svoju dlhu Zivotnost' aj za extrémneho zatazenia. Kazdy material je zvoleny v
stilade s teplotou, respektive so zloZzenim spal’ovaného vzduchu.

Vzdusnina je pomerovo rozdelovand tak, aby zarucovala ich trvalu prevadzku. Prevadzka je
automaticka a je riadena tak, aby bola spalovand ¢o najvicsia koncentracia TOC s ¢o najmenSou
spotrebou ZP.

Pocet pracovnych dni: 250, pocet prac. zmien: 3, 5625 hodin
Pocet zamestnancov v prevadzke LPU2: 20 zamestnancov
Udaje o vstupoch a vystupoch:

Tab.1 Udaje 0 vstupnych surovindch

Vstupné suroviny Predpokladané ro¢né xidaje
Chemickeé latky na nanasanie adheziv 276 t
Elektricka energia - el. vykon 1 500 000 kWh
Stlageny vzduch cca 600 000 m¥rok
Voda 900 m/rok — len pre socidl. Gicely (vypoditana)
21 684 m¥/rok = 2,975 m®/hod. — pre technologické udely
zemny plyn 1628 000 m%/rok
Odpadova voda - splaskova + technologicka 900 + 18597,5 m3/rok
Odpady cca 3502 t

RieSenie jednotlivych emisii do Zivotného prostredia:
Voda:

OV z technolégie povrchovych tprav (odmastenie, oplach, aktivacia, fosfatovanie, pasivacia),
pracky plynov ako i z kataforetického nanasania farieb v mnozstve max. 2,6 m°hod su
odvadzané kanalizaciou do vlastne] rozSirenej neutralizacnej stanice a odtial do splaSkovej
kanalizacie priemyselného parku. Kanalizécia priemyselného parku je zatstena do verejnej
kanalizacie s COV ZVS, a.s. zavod Levice.

odpadové vody z reverznej osmozy v max. mnozstve 0,7 m/hod — su vypustané spolu s vodami
z NS do splaskovej kanalizacie a nasledne do verejnej kanalizacie s COV
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splaskové odpadové vody (socidlne zariadenia, vydaj jedal..) su vypustané spolu s ostatnymi
vycistenymi technologickymi vodami do splaskovej kanalizacie priemyselného parku a nasledne
do verejnej kanalizacie s COV.

Ovzdusie:

Zdrojom znecistenia su technologické zariadenia na povrchové upravy a predupravy, ktoré su
umiestnené v hale SO-01-11.

Kategoria zdroja znecistovania ovzdusSia

V zmysle vyhl. 410/2012 Z.z. ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi,
prilohy €. 1 je zaradenie zdrojov znecistovania nasledovné:

Zariadenia spalujice zemny plyn

- 2 ks plynovy horak typu Weishaupt (prikon horakov 2x1000 kW) pre ohrev kupelov
Vv preduprave budu sucast'ou zdroja Povrchové upravy kovov, nanasanie povlakov a suvisiace
¢innosti €. kategorie 2.9.1 velky zdroj zneCistovania — médium zemny plyn (kategorizacia
zdrojov znecistovania podla prilohy ¢.1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z. v zneni neskorsich

predpisov)

- 2 ks plynovy horak typu Weishaupt (prikon horakov 2x331 kW) na vypalovanie upravenych
vyrobkov v KTL buda stfastou nanasania naterov (povlakov) na povrchy s projektovanou
spotrebou organickych rozpustadiel > 5 t za rok, €. kategérie 6.3.1 — vel'ky zdroj — médium
zemny plyn

- 1 ks plynovy horék cistiaceho dopal'ovacieho zariadenia TNV (vykon hordka 750 kW, prikon
815 kW) je koncovym zariadenim zdroja Nanasanie naterov povlakov) na povrchy
S projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel > 5 t za rok, €. kategorie 6.3.1 — vel’ky
zdroj — médium zemny plyn

Zalozny zdroj elektrickej energie — dieselagregat s prikonom 89 kW

Technologické zariadenia

- Linka povrchovych Gprav (preduprav)
2 Priemyselna vyroba a spracovanie kovov

2.9 Povrchové upravy kovov, nandSanie povlakov a suvisiace Cinnosti okrem uprav s
pouzitim organickych rozpustadiel a praskovaného lakovania — pri pouziti chemickych
postupov s objemom kiipel'ov > 30 m*

2.9.1 Velky zdroj znedistovania — objem kipel'ov 116 m?
- Kataforézna linka
6 Ostatny priemysel a zariadenia

6.3 Nanasanie naterov (povlakov) na povrchy, lakovanie kovov s projektovanou spotrebou
organickych rozpustadiel > 5 t za rok

6.3.1 Velky zdroj znecistovania — spotreba org. rozpustadiel - 5,377 t za rok
Emisné limity
Vzhl'adom na zneSkodnovanie odpadovych plynov v regenerativnych termickych zariadeniach
budu pre plyny vypustané zo spal’ovni platit’ emisné limity pre koncové spalovacie zariadenia na

Cistenie odpadovych plynov podla prilohy €. 7 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z. cast’ F ostatny
priemysel a zariadenia, bod 7.2. nasledovne:
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Tab.2: Emisné limity pre koncové spal’ovacie zariadenia na Cistenie odpadovych plynov

Miesto Zdroj emisii, miesto ich Znecist’ujuca latka Emisny limit Vzt’aina
vypustania vzniku (mg/md) podmienka
TZL 10
Horak cistiaceho NOy 200
P6 dopalovacieho zariadenia CO 100 1)
(TNV) HT
(kg/hod) 3
>C 20

1) Pre rekuperativne zariadenia sa emisné limity pre CO uplatiujii bud’ ako ustanovend hodnota hmotnostného toku (HT,)
alebo ako ustanovend hodnota hmotnostnej koncentracie

Odpady:
Pocas prevadzky nandSania adheziv budu vznikat nasledovné druhy odpadov:

Tab.3 Zoznam odpadov a ich mnoZstvo

C. druhu odpadu Nazov druhu odpadu Kategéria odpadu
080111 odpadové farby a laky obsahujuce organické rozptstadla alebo iné nebezpeéné N
latky
080112 odpadové farby a laky iné ako uvedené v 08 01 11 O
11 01 06 Kyseliny inak nespecifikované N
110108 Kaly z fosfatovania (kal z fosfatovacej nadrze) N
110109 Kaly a filtra¢né kolaée obsahujuce NL — kal z NS N
110113 Odpady z odmast’ovania obsahujiice nebezpeéné latky N
110115 Eluaty a kaly z membranovych a iontomeni¢ovych systémov obsahujuce NL N
150110 obaly obsahujtice zvysky nebezpecnych latok alebo kontaminované N
nebezpe¢nymi latkami (obaly z chem. Latok a pripravkov)
1502 02 Absorbenty,  filtraéné  materidly  vratane  olejovych  filtrov  inak N
neSpecifikovanych, handry na Ccistenie, ochranné odevy kontaminované
nebezpecnymi latkami
1502 03 Absorbenty, filtra¢né materialy, handry na Cistenie, ochranné odevy iné ako v 15 O
02 02
Vyradené zariadenia obsahujice nebezpecné Casti iné ako uvedené v 16 02 09 az N
1602 13
1602 12
200121 ziarivky a iny odpad obsahujuci ortut’ (osvetl'ovacie telesa) N
200301 Zmesovy komunalny odpad O
spolu NO 3500 t/rok
spolu ostatny odpad 2,0 t/rok

Odpady vznikajtce v prevadzke LPU2 budu skladované v jestvujucich priestoroch centrdlneho
skladu odpadov, ktory bol povoleny kolaudaénym rozhodnutim Mesta Levice ¢.j. SU-
1165/2008-Nav. zo dina 13.3. 2008 v ramci stavby vyrobnej haly SO01-I.

Prevadzkovana technolégia LPU2 svojimi ndrokmi na vstupy, mnoZstvom a charakterom
vystupov (odpady, ovzdusie) dosahuje parametre BAT (najlepsie dostupné techniky).

Navrh monitoringu:

1. Ovzdusie

1. Monitoring zdroja zneCistovania sa navrhuje v stlade svyhl. 411/2012 Z.z. o
monitorovani emisii zo staciondrnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v
ich okoli, z novych vyduchov LPU2 P1 az P6.

2. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonava zakon 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovéavani aS§ireni informécii o Zivotnom prostredi a0 zmene
a doplneni niektorych zékonov zasielat’ kazdoroéne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra.
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3. Pravidelne do 15.2. kazdoroéne zasielat’ na SIZP Nitra a OU - OSZP Levice hlasenie
0 mnozstve vypustanych ZL do ovzdusia a vySke poplatkov

2. Odpady o
1.0 hlasenie o vzniku a nakladani s odpadmi zasielat’ kazdoro¢ne do 28.2. na SIZP 1ZP SP

Nitra a na OU- OSZP Levice

2.Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonidva zakon ¢&. 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovavani aS§ireni informacii o zivotnom prostredi a0 zmene

a doplneni niektorych zékonov zasielat’ kazdoroéne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra

3. Voda
I.monitoring kvality vypustanych odpadovych vod v stlade s hospodarskou zmluvou so
ZVS, a.s.

2.Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykoniva zdkon & 205/2004 Z.z.
0 zhromazd’ovani, uchovavani aS§ireni informacii o zivotnom prostredi a0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoro¢ne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra
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P Prehlasenie

Tymto prehlasujem, zZe som vypracoval ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu povolenia.
Potvrdzujem, ze informécie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum: 30.1. 2018
(zdstupcovia organizacie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Ing. Jozef Martinovié, MEng.
Ing. Peter Abel

Pozicia v organizacii: veduci odboru TS, prokurista
prokurista
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