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Rozhodnutie nadobudlo

prdvoplatnost' dfiom

o n 

^, 

(*,. (/r*. tpo d p i s :

ROZHODNUTIE

Slovensk6 in5pekcia Zivotn6ho prostredia, In5pektordt Zivotn6ho prostredia Zllina, odbor
integrovan6ho povol'ovania a kontroly (d alej len ,,inSpekcia"), ako prislu5nli orgin Stritnej sprdvy
podl'a $ 9 a $ 10 z6kona (,.52512003 Z.z. o St6tnej spr6ve starostlivosti o Zivotn6 prostredie
a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskor5ich predpisov a podl'a $ 32 ods. 1 pism.
a) zitkona d.3912013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znedist'ovanra Livotneho prostredia
a o zmene a doplneni niektorych z6konov v zneni neskor5ich predpisov (d alej len ,,z6kon
oIPKZ"), podl'a 3 pism. b) bod 1.4., $ 3 ods.3 pism. c) bod 1., podl'a g 19 ods. I zirkonaoIPKZ,
na zirklade konania vykonan6ho podl'a zfukona (,.7111967 Zb. o spr6vnom konani v zneni
neskor5ich predpisov (d'alej len,,zSkon o spr6vnom konani")

meni a dopiila
integrovan6 povolenie

(,. 5220171070010411222-Ma zo dia22.12.2006 na vykon6vanie dinnosti v prev6dzke

,Kia Motors SlovakiarZixod na vyrobu automobilov -
Lakovila, Cistiareil odpadoqfch v6d",

prev6dzkovatela

Kia Motors Slovakia, s.r.o., Sv. J6na Nepomuckeho l282ll, 013 01 Teplidka nad V6hom,
ICO: gS 876 832

vzneni neskor5ich zmien t,. 2263-11910120071Mar1770700104121-SK zo dila 20.04.2007, (,.

8969-41282120071Mar1170700104122-KP.ZI zo dia 18.12.2001, (,. 7569-4146ll2008lMarl
770700104123 zo dria 10.12.2008, i,. 5742-24410120091Mar1770700104124 zo dira20.07 .2009, (,.

9-613ll20l0lMarl770700l04lz5-SPl zo dha 08.03.2010, d. 5178-19240120101Mar17707001041
Z6 zo dfla 21.06.2010, d. 430-10712120111Mar1770700104127 zo di:n 03.05.2011, (,.3207-
607ll20lllMarll70700l04lz8-SP2 zo dira 9.3.2011, (,. 4530-14480120111Mar11707001041 Z9
zo dna 24.5.2011, d. 5462-23918l20lllMarl770700l04lZl0 zo di.a 17.08.2011, d.5463-241051
20lllMarl710700l04lzl0-KRz8 zo dira 17.08.2011, (,. 744-863ll20l2lMarl770700l04lZll zo
dira 22-03.2012, d. 416-5867120131}1.ar17707001041212 zo dria 1 .3.2013, (,. 3220-l9l0ll20l3l
Marl770700104lZl3-SP3 zo di,a 22.07.2013. (,. 5440-25822120131l|/rar17707001041214-SKzl3
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zo dira 30.09.2013, (,.6469-32040120131Mar1770100104Z15-SP4 zo dia26.11.2013, (,. 6659-
32546120131Mar17707001041216 zo dira 03.12.2013, (,.7978-972ll20l4lMarl170700l04lzl7-
KRZl5 zo dira 01-04.2014, d. 2886-9814120141Mar17707001041218-KRZ13 zo dira 04.04.2014
a(,.7682-3538\l2\l4lMarl7707OOlO4lZl9 zo dna 15.12.2014, (,. 5047-2096012015l}/rarl
7707001041220-SP zo dria 22.7.2015, d. 3426-8509120161Mar17707001041221 zo dria
11.04.201,6, (,.3426-8509120161Mar17707001041221 zo dira 11.04.2016 a(.230-430112017lMarl
1107001041222-SP zo diia20.02.2017 (dalej len,,integrovan6 povolenie"), vzmysle g 3 ods. 2
zdkona o IPKZ takto:

a)
V dasti
Udaje o prev6dzke, Sridast'ou integrovan6ho povolenia dinnosti prev6dzky ,,Kia Motors Slovakia
s.r.o., Zdvod na vyrobu automobilov - Lakovf,a, iistiarefl odpadovych v6d" je (strana lO z 58,
rozhodnuti a d. 5220 I 7 7 07 00 | 0 4 I 1222 -Ma)

dopiila:
v oblasti povrchovych a podzemnych v6d:
- povolenie na vypri5t'anie priemyselnych odpadovych v6d do verejnej kanahzdcre podfa $ 3

ods. 3 pism. b) bod 1.4. zdkona o IPKZ, v sirlade s $ 38 ods. 1 zirkona t,.36412004 Z. z. o
vod6ch a o zmene zitkona Slovenskej ndrodnej rady d. 37211990 Zb. o priestupkoch v zneni
neskor5ich predpisov (d alej len ,,vodnf zakon"),

v oblasti odpadov:
- z:mena srihlasu na prev6dzkovanie zariadenia na zneSkodf,ovanie odpadov podfa $ 3 ods. 3

pism. c) bod l.zftkonaoIPKZ, v srilade s $ 97 ods. 1pism. a) aods.2 zitkona(,.79120152.2.
o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov (d alej len ,,z6kon o odpadoch").

b)
V dasti
Udaje o prev6dzke (strana 10 aZ ll z 58, rozhodnutia(,. 5220177070010411222-Ma) zostixaji
podmiafty nezrnenen6 takto :

f. Uaale o prev6dzke

l. Zaradenie prevrldzky podl'a zikona oIPKZ

a) Zakladn6 priemyselnri dinnost'podfa prilohy d. 1 k zitkonu oIPKZ :

1.1 Spal'ovacie zariadenia s menovitym tepelnym prikonom viid5im ako 50 MW

6.7 Prevddzka na povrchovri fpravu liltok, predmetov alebo vyrobkov pouZivajricich
organick6 rozpriSt'adl6, najmii vykondvajrice apret6ciu, potlad, pokovovanie,
odmast'ovanie, vodovzdomri tpravu, fpravu rozmerov, farbenie, distenie alebo
impregn6ciu so spotrebou organick6ho rozpri5t'adla viid5ou ako 150 kg za hodinu alebo
viid5ou ako 200 t zarok

K6d NOSE-P : 107.01 - PouZitie n6terov (pouZivanie rozpriSt'adiel)

b) Ostatn6 priamo s tym spojen6 dinnosti, ktor6 majri technickri nadvaiznost' na dinnosti
vykon6van6 v tom istom mieste, ktor6 m6Zu mat' vplyv na znedist'ovanie Zivotn6ho
prostredia.
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2. Prevddzka je v zmysle v5eobecne platnych pr6vnych predpisov na irseku ochrany ovzdu5ia
vel'[fm zdrojom znedist'ovania ovzduSia.

6.1.1 Lakovne v priemyselnej vyrobe automobilov s projektovanou spotrebou organickych
rozpri5t'adiel viac ako 15 tonzarok - vefky zdroj znedist'ovania ovzdu5ia

Jeho sridast'ou je:
1.1.1 Technologick6 celky obsahujrice stacioniirne zanadenia na spafovanie paliv s nain5ta-

lovanym srihrnnym menovitjm tepelnjnn prikonom nad 50MW - procesn6 ohrevy
(,68,943 MW) a vykurovanie (4,9 MW + (Oy 0,llZ2MW ) a dieselagregat 1,7MW

5.3.2 eistiarne odpadovych v6d sprojektovanou kapacitou distenia podl'a ekvivalentnych
obyvatel'ov (EO) - centrdlne distiarne priemyselnych podnikov - ) 2 O0O EO - iOV
KIA Motors (15 457 EO)

3. Zoznam vykondvanych dinnosti posudzovan;fch podfa zil<ona (,.22312001 Z.z. o odpadoch a
zmerrc a doplneni niektorych ziikonov:
- nakladanie s odpadmi - zhromaitovanie odpadov vznikajricich pri vlastnej dinnosti

v prev6dzke

4. Zoznam vykon6vanych dinnosti posudzovanych podfa zttkona i,. 36412004 Z.z. o vodiich
(dalej len vodny zitkon):
- zaobch\dzanie s nebezpednymi l6tkami podl'a $ 39 vodn6ho zftkona,
- nakladanie s odpadovymi vodami - preddistenie vdd z povrchovdho odtoku pred ich

vypri5t'anim do daZd'ovejkanalizdcie, ktor6 je zaistenddo povrchovych vdd,
- vyptiSt'anie priemyselnych odpadovych vOd z obsahom prioritnej Litky do verejnej

kanalizdcie.

c)
V dasti
B. Opis previldzky a technickych zariadeni na ochranu ovzduSia, vody a p6dy v prevddzke (strany
11 aL 28 z 58, rozhodnutia L 52201 77070010411222-Ma a jeho nasledovnych zmien) zostivaju
podmienky neznenen6 takto :

B. Opis prev6dzky a technickfch zariad,eni na ochranu ovzduSia, vody a pddy v
prevfdzke

Charakteristika previdzky :

D6tum zadatra dinnosti prevddzky: r.2006
Predpoklad ukondenia dinnosti : 203 6

Umiestnenie prevridzky:
- k uj Zilinsky, okres Zilina,
- lokalita prev6dzky: k.ri. Teplidka nad Vrihom

Proj ektovan 6 kap acita pr ev 6dzky :

- lakovria :

1 596 ks karos6rii/defl, 400 000 ks karos6rii/rok,
- distiareil odpadovych v6d:

- 555 000 m3 vydistenej vody zarok,
- 1 810 *3/dei-vodyz lakovne, lisovne, zyarovfie,mont6Znej haly,
- 40 m3/dei - rezn6 emulzie aroztoky neobsahujirce halog6ny z motor[rne,
- voda obsahujrica olej z odludovadov oleja zvody.



Prev6dzkov6 doba:
- lakovia:

- 24 pracovnych hodin za dei,
- distiareil odpadovych v6d:

- 24 pracovnych hodin za deir,
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300 pracovnych dni zarok,6400 pracovnych hodin zarok,

253 pracovnych dni zarok.

Opis prev6dzky
elenenie prev6dzky:
SO 300 - Lakovfla:

PS 1 Chemick6 predripravy - PT a fosf6tovanie
PS 2 Elektrochemickd vyludovanie organick6ho povlaku vrtiane su5enia (ED, KTL)
PS 3 Tmelenie a UBS (tmelenie podvozku) vr6tane su5enia
PS 4 Zdkladnd farba (Prim6r) vr6tane su5enia
PS 5 Vrchn6 farba a vrchny lak vr6tane su5enia - TC1
PS 6 Vrchn6 farba a vrchny lak vr6tane su5enia -TCz
PS 7 Kontrolyaopravy

Pomocn6 prev6dzkov6 sribory
PS 2 Nridzovy zdroj
PS 8 Skladovanie karos6rii
PS 9 Dopravniky a zdvihacie zariadenia
PS 10 Pomocn6 technol6gie
PS 11 Trafostanica
PS 13 Motorick6rozvody
PS 14 Meranie aregul5cia
PS 15 Riadiaci syst6m
PS 16 Technologickii vzduchotechnika
PS 17 Vodn6 hospoddrstvo vr6tane pary
PS 18 Stabiln6hasiace zaiadema
PS 19 Rozvody stladen6ho vzduchu
PS 20 Zariadenie odpadov6ho hospod6rstva
PS 21 Sprinkl6ry

Vstupy do prev6dzky:
- karos6rie urden6 na povrchovri riprar,u (400 000 ks/rok),
- voda: - technologick6 voda pre Lakovf,u a iOV 523 5OO m 3.rok-1

- pitn6 aiLitkovdvoda 36 000 m 3.rok-r

- energie: - zemny plyn pre potreby Lakovne a iOV: 22 OO0 000 m 3.rok-1;

- nakupovan6 elektrick6 energia pre potreby Lakovne a COV: 80 280 MWh.rok-l
- chemik6lie: (v srilade s tabul'kou d. 1 integrovandho povolenia)

Chemick6 predirprava:
- odmast'ovad, aktiv6tor, aditiva, fosfat, distiace chemik6lie
Elektrochemick6 vyludovanie organickdho povlaku: pigment, Zivica, aditiva
Tmelenie a UBS: tmeliace materi6ly
Striekanie zdkladnej farby:

- Primer Exterior, Primer Interior
Striekanie vrchnej farby a laku (Top coat):

- vrchn6 farba (Base coat), vrchny lak (Clear coat)

eov: 643 Technol6gia eoV
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Voskovanie: vosky a konzervadn6 l6tky
- vosk

eistenie a riedenie: riedidl6 a rozpri5t'adl6

Vystupy zprevddzky:
- nalakovan6 karos6rie - 400 000 ks/rok.
- 555 000m3 vydistenej vodylrok(OV e.f - f 810m3/den;OY (.2_ 40m3ld,eri, pnid OVd.3 )

Opis vyrob)r:
Technoloeicky postup:
- doprava zo zvatovne
- predirprava a fosf6tovanie
- katafor6za (elektrochemick6 vyludovanie organick6ho povlaku)
- kontrola vrstvy ED, KTL - such6 brusenie
- tmelenie
- tmelenie podvozku (UBS)
- striekanie z6kladnej farby, su5enie v peci
- kontrola vrstvy zdkladnej farby, mokr6 brusenie
- striekanie Base coatu a predsu5enie
- striekanie Clear coatu
- vypafovanie oboch vrstiev vrchnej farby
- fin61na kontrola, le5tenie, drobn6 opravy, Touch/up opravy
- dokondovacie pracovisk6: voskovanie dutin, lepenie p6sok
- doprava do mont6Ze

Karos6ria je po zvareni umiestnen6 na dopravnik, resp. do nosida karos6rie oddelenia
zYarovne (z ang. Skid). Pre dopraw s tymto nosidom po spojovacom moste do lakovne sa upevnf
na nosid lakovne (z ang. Cross-bar) konkr6tne urdeny pre linku PT/ED. Uvofneny p6vodn;f nosid
zo zvarovrre sa vracia spzit'. Karos6ria je dopraven6 najsk6r do linky chemickych predriprav
(odmast'ovanie a fosf5tovanie) a potom do linky kataforezy (elektrochemick6ho vyludovania
organick6ho povlaku). Po vysu5eni v suSiacich peciach sa karosdria premiestni na inlf nosid
a pokraduje na linku tmelenia, kde sa karos6ria tmeli a utesfluje a n6sledne su5i v peci. Po
natmeleni je karos6ria pren65an6 do striekacej kabiny zdkladnq farby/primeru (robotizovane
automatick6 striekanie a manu6lne dostrekovanie) a do su5iacej pece. Potom sa nan65a vrchn6
farba a lak a nalakovan6 karosdria sa nakoniec vysu5i v peci. Pri fin6lnej kontrole sa kontroluje
kvalita nalakovanych karos6rii a podl'a potreby sa vykon6vajri pripadn6 opravy na repasnych
pracovisk6ch.

Dodatodne bolo povolen6 automatizovanie pracoviska rudn6ho nan65ania tmelu do interi6ru
karos6rie pouZitim skupiny robotov. linka 317231 :

V existujricich pracovisk6ch rudndho nan65ania tmelu je inStalovanych 8 ks robotov, ktor6
nahradili 24 operifiorov rudn6ho nan6Sania. Kabina pre rudnd nan65anie tmelu je skrdten6 o dast'
tmelenia interi6ru karos6rie. Linka Sealer 317231 sa skladri z dvoch paralelnych liniek 1 a 2. Na
kaZdej z liniek je umiestnend skupina Styroch robotov v zoskupeni dva roboty na favej strane
dopravnika a dva roboty na pravej strane dopravnika.

Jedn6 sa vlfludne o robotizovan6 pracovisko. V pripade poruchy tejto technol6gie sa bude
rudn6 aplik6cia tmelu vykoniivat'na linke tmelenia.

Dodatodne bolo povolend automatizovanie manu6lnej dasti existujricej linky 319107 Crossbar -
dismounting. Jednri sa o uzavretri roboticki z6nu, kde robot odober6 podstavce karos6rie
(crossbar) z dopravnikovych nosidov karos6rie (skid) a uklad6 ich na 5peci61ny dopravnik. Na
konci tohto dopravnika, za oplotenim, je pracovisko na odoberanie crossbar-ov pomocou rudnych
zdvihadiel a ich ukladanie do pristavenych kontajnerov.
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Automatizovanie manu6lneho pracoviska je projektovan6 pomocou dvoch kusov
manipuladnych robotov. Ztohto d6vodu bude potrebn6 doplnit'druhy Speci6lny dopravnik pre
crossbar-y a d alSiu skladovaciu dast' crossbar-ov.

Manu6'1na zona bola zachovand pre dvoch pracovnikov. Pracovnici majri men5i podet
vykladacich cyklov ako v pdvodnej konfigur6cii.
D 6vo dom automatizitci e vykl 6dky cro s sb aro -ov j e :

- odstr6nenie fyzicky nam6havej pr6ce
- zrychlenie procesu vyklAdky crossbar-ov
- zefektivnenie skladovania crossbaro-ov

Chemick6 predriprava a fosfatovanie:
Linka predirprav je rozdelen6 do nasledovnych krokov:

- odmast'ovanie - 1. stupefl - oplach ostrekom (horucou vodou)
2. stuperi - oplach ostrekom
3. stupeil - oplach ponorom (vel'ky, hlavny hipel')

- oplach vodou - 1. stuperi - oplach ostrekom
2. stupei - oplach ponorom

- aktiv6cia * ktipell * ostrek aktivadn6ho roztoku
- fosf6tovanie - vel'ky, hlavny kfpel'
- oplach vodou - l.stupei - oplach ostrekom

- 2. stupef, - oplach ponorom
- 3. stupeil- oplach ostrekom

- DI oplach - 4. Stupef, - kripef * ostrek v DEMI vode.

Upravovan6 karos6ria sa odmast'uje ponorenim do vani za pohybu nosida, na ktorom je
upevnen6 karos6ria. Nosid umoZiuje karos6riu otodit' aj o 360" a tym zvylit kvalitu odistenia.
Teplota distiacej kvapaliny je cca 55'C (m0Ze byt' vy5Sia ak sa vyZaduje zvy5enie efektivity
odmast'ovania). Doba odmast'ovania sa rovn6 taktu pohybu karosdrie v linke (das aky*
prechildza karosdria umiestnen6 na nosidi po dopravnikovom systdme od za(iatodndho po

koncovy bod linky). Po odmast'ovani sa karos6ria oplachuje derstvou vodu, aby sa kompletne
zbavila v5etkych vol'ne pril'nutfch znedist'ujfcich Litok a zvySkov distiacej kvapaliny.

Yo fiue fosf6tovania sa karos6ria najsk6r ponori do aktivadndho roztoku (tank pred hlavnym
hipel'om fosf6tovania), dim sa povrch karos6rie aktivuje, aby sa zlep5ila adsorpcia fosf6tovej
vrstvy. V tomto pripade ide o chemick6 vyhidenie nerozpustnych kry5t6lov zinku. Koncentr6cie
hlavnych zloLiek fosf6tu (vol'nil kyselina, celkov6 a pod.) sa musia udrLiavat v stanovenych
hodnot6ch. Fosf6tovaci roztok sa recirkuluje a je trvalo pouZitel'ny. Tym sa znil:uje aj mnoZstvo
produkovanych odpadovych roztokov a kalov. Fosf6tovanie prebieha pri teplote cca 45'C.
V konednej fdze sa karos6ria oplachuje v s6rii oplachov vrittane posledn6ho s DEMI vodou.
Vodivost'tejto vody v syst6me predriprav by nemala prekrodit'hodnotu 50 mikroS/cm, dod6va sa

v5ak s niZSou vodivost'ou.
Celli syst6m predirprav je umiesteny v uzavretom tuneli s pripojenim na ventil6ciu vzduchu.
Odvod znedistendho vzduchu z tunelu je zabezpedeny ods6vacimi ventil6tormi. Technologickd
vyduchy V01-03, Y02-02 aV03-01 sir vyveden6 nad strechu vyrobnej haly lakovne. Ods6vany
znedisteny vzduch je nahradzovanf distym vzduchom, ktory je do tunelu vhitiany cez filtre.

Elektrochemick6 vyludovanie organick6ho povlaku (ED/KTL)
Pri vyludovani organick6ho povlaku sa karos6ria pon6ra do vane s hlavnym pracovnym

roztokom. Ten pozostixa - zvody, organickej Zivice, pigmentu aaditiv. Pod vplyvom
jednosmern6ho elektrick6ho prudu v priebehu cel6ho dasu ako sa karos6ria nachddza ponoren6
v hlavnom tanku, sa vytvori na povrchu karos6rie vrstva o hrubke pribliZne min. 16pm a 11 pm

v dutindch. Aj preto, aby sa zabezpe(Llo zvySenie antikor6znych vlastnosti na celom povrchu
karos6rie (interi6r/exteri6r) sa nan65a t6to vrstva elektrochemicky. (V porovnani s procesom
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lakovania ide aL o cca 5x viidsi pokrytf povrch) Po vynoreni z hlavn6ho tanku sa karos6ria
oplachuje v nasledujricich StyT och UF oplachoch (naplnenymi roztokom hltrovanej kataforeznej
farby syst6mom ultrafiltr6cie) a nakoniec oplachmi a oplachom s DEMI vodou (recirkulovanou
a distou, bez recirkul6cie). Vypal'uje sa cca pri 180"C. Ods6vanie zo suSiacej pece kataforezy,ED
je zaveden! do zariadenia na termickir oxid6ciu organickych l6tok TAR. Pri stanovenej teplote
potrebnej na rozklad prchavych organickych l6tok (hodnota uveden6 v STPPaTOO ) v rczmedzi
+l- 5oC dochddza k termick6mu rozkladu organickych prchavych plynov. Spaliny z tohto
zanadenia pred vystupom do ovzdu5ia ohrievajf syst6mom tepelnych vymennikov vzduch, ktory
slirZi na suSenie nalakovanych karos6rii v suSiacich peciach. Odpadovy plyn vznlkajuci v TAR
pre ED pec je vypf5t'any do ovzdu5ia vyduchom Y22-19. Znedist'ujtice Litky vznikajrice v tuneli
linky ED/kataforezy sri ods6van6 ventil6torom do technologick6ho vyduchu V04-04.

Tmelenie a UBS
Smry a vol'n6 dutiny, ktor6 zost6vajri na karos6rii sa zakryvajLi tmelom, resp. tmelia. Stdasne sa
vykon6va aj ochrana podvozku a prahov karos6rii proti mechanick6mu a abrazivnemu
po5kodeniu. Tmely sri vytvrdzovan6 vpeci UBS pri teplote cca 150"C. Odpadov6 plyny
ods6van6 zvytvrdzovanej pece UBS linky sir zveden6 do oxid6tora TAR. Po termickej oxid6cii
ZL je vyptiSt'any do ovzdu5ia vyduchom Y27-20. Vykonan6 irpravy podvozku sa kontrolujt
a pripadn6 trhliny sa opravujf na nasledujfcom mieste opr6v. Odpadov6 plyny vznlkajice
v priebehu utesflovania karos6rii sti odvddzan6 od jednotlivfch pracovisk sfstavou ods6vacich
ventil6torov a do komun6lneho ovzdu5ia sri vypri5t'an6 nad strechu haly lakovne vliduchom V11-
72.

Striekacie kabiny
Aby sa hnibkou aplikovanej farby dosiahli ist6 poZiadavky (vzhl'ad, lesk, farba, mechanickd
vlastnosti a pod.) a ochrana pred externymi vplyvmi, sa farba aplikuje v 3 vrstv6ch. Po
fosf6tovani akataforcze nasleduje zdkladnS, farba, ktor6 zabezpedqe srivisly povrch,
rovnomemym prekrytim spodnej vrstvy. Po nastriekani tejto zikladnej vrstvy sa farba musi
nechat' vysu5it', aby nedochddzalo k vzniku povrchovych defektov. Aby sa zabritnllo vstupu
prachu do kabiny atjryn znehodnoteniu nastriekan6ho povrchu, je striekaciakabina pod miemym
pretlakom. Pred riou sa nach6dza e5te zanadenie, ktor6 pozostitva z p5trosieho peria. Funguje
automaticky. Otiera karos6riu a tak ju nabija n6bojom potrebnym k aplik6cii farby a vychyt6va
i drobn6 nedistoty (vlasy, prach a pod.). V kabine je dllLka tvoren6 sfstavou vyberatel'nych
ro5tov, ktor6 je podfa potreby moZnd vytiahnut' a vydistit' od zvy5kov farieb. Celok kabiny je
tvoreny samonosnym syst6mom s presklenymi stenami. Prestreky farby sa od odpadov6ho
vzduchu oddel'ujri a zachSnixajir v recirkulovanej vode - v tzv. vodnej clone - (z ang. Scrubber).
Vstupujrici vzduch do kabfn je disteny sfstavou stropnych tzv. kobercovych filtrov (sri uloZend
vp6soch predstavujricich,,koberce" na strope, vtzv. pl6ne). Odpadovy vzduch sa disti od
prestrekov farieb strh6vanim vodnou clonou do syst6movych tankov linky ESKA.

Striekanie z6kladnei farbly (Primer) - je vykonilvan6 v striekacich kabinach s vodou rieditel'nou
farbou predov5etkym automatizovane, pomocou robotov. Manu6lne striekacimi pi5tol'ami sa
dostrekujir uZ len miesta, ktor6 sri pre robota nemoZnd k aplik6cii. Odpadov6 plyny s obsahom
prchavych organickfch zhidenin zo striekania zitkladnej farby sri odvddzane cez vyduchy V05-58
a V06-59 do vonkaj5ieho ovzdu5ia. Karos6ria postupuje na r,ypafovanie do su5iacej pece, ktorej
max. teplota vypaliovania je cca 150oC. Odpadov6 plyny zo su5iacej pece sti odv6dzan6 do
zariadema TAR a po termickej oxid6cii sri vyveden6 nad strechu lakovne do komun6lneho
ovzdu5ia vyduchom Y34-21. Vyp61en6 karos6rie sa chladia v z6sobniku (z ang. Buffer) ako
vystupujri z pece. Tie, na ktorych sa n6jdu nejak6 chyby a po5koden6 miesta sa opravujir
v osobitnej kabine. Pre n6slednir oper6ciu je nutn6, aby sa po opravnych procesoch povrch
dOsledne odistil, resp. zbavil nedist6t, hlavne prachu.
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Striekanie vrchnej farby a vrchn6ho laku (Base coat a Clear coat) - vrchni n6ter karos6rii sa
vykon6va dvojstupriovym nan65anim vrchnej farby a vrchn6ho laku v paralelnych striekacich
kabinach a su5enim v dvoch paralelnych peciach. Ako pri striekani zikladnej farby je technika
striekania podobnd - roboticky a manu6lne. Medzi lakovacim procesom striekania vrchnej farby
a laku je e5te tzv. intermedi6lna pec, ktor6 predsu5uje vrchnri farbu pred striekanim laku.
Vrchny lak (Clear coat), sa aplikuje obdobne ako vodou rieditel'n6 farba. Odpadov6 plyny s

obsahom prchavych organickfch zhidenin zo striekania vrchnej farby sri odvddzand cez vyduchy
Y07-69 aY09-70 azo striekania vrchn6ho laku cez vyduchy V08-62 aVl0-63 do vonkajSieho
ovzdu5ia.

Odpadovd plyny vznikajrice vo vypafovacich peciach sri odveden6 do TAR a po termickej
oxid6cii sir vyveden6 nad strechu lakovne do komun6lneho ovzduSia vyduchom V40-22 (linka
Top coat l) aY43-23 (linka Top coat 2). Nalakovan6 karos6rie sa su5ia v peci vrchn6ho laku pri
teplote 150'C.

Dodatodne bolo povolen6 pracovisko koncoqrch drobn)rch oprav N-EW. new extra work):
Koncov6 drobn6 opravlr (N-EW. new extra work):

Pracovisko pre koncov6 drobnd opravy, pre dinnost' jedndho oper6tora vedl'a kabiny pre
voskovanie dutin.
Koncovd drobn6 opravy zafuhaj:,a nasledovnd dinnosti:
- le5tenie,
- drobn6 prebrusenie opravovan6ho povrchu,
- striekanie sprejmi alebo striekacfmi pi5tol'ami s vlastnymi nldrLkami na r6zne farebn6 odtiene

a druhy opravovan6ho laku,
- dosuSenie.

Na pracovisku koncovych drobnych opr6v sa po5kodeny lak na karos6rii opravi nanesenim
pasty a le5tenim alebo sa opravi jemnym prebrusenim a prestreknutim metalicklim lakom, krycim
lakom a pristrekom. Nrisledne je karosdria posunutd do druhej dasti kabiny, kde je priestor pre
osu5enie nastriekanej dasti. Opravy laku (striekanie) sa budri vykon6vat' len na malych ploch6ch
(cca 30 cm x 10 cm), ktor6 sa pred striekanim zdrsnenia.

Vzhl'adom na charakter opr6v laku pri striekani nebude dochhdzat k prestrekom. Lak pouLity
na opra\u ost6va na karos6rii ado vyduchu sa dost6vajir len odparen6 organick6 prchavel6tky,
ktord obsahujri v5etky pouZivan6 opravn6 materi6ly, aby bolo zabezpedend rychle schnutie.

Privod derstv6ho vzduchu v dostatodnej kvalite bude zabezpedeny napojenim na existujirci
syst6m vzduchotechniky AHU WA2.

OdsSvanie je zabezpeden6 inStal6ciou novdho vzduchotechnick6ho syst6mu ods6vania, ktory
sa napoji do existujriceho ods6vacieho syst6mu kabiny dutinov6ho voskovania, ktory je vyvedeny
do komun5lneho ovzdu5ia vyduchom Y13-11. V ods6vacom potrubi je vzduch ods6vany spod
roStov cez AAF filtre, s tidinnost'ou 90 - 95%. In5talSciou vzduchotechniky sa zabezpedlla
vymena vzduchu na pracovisku v mnoZstve 44,5 x hod.

Na pracovisku sa nachddza 20 ks mallfch striekacich piStoli s objemom jednej nddrLky 7,25
dcl. N6drZky do pi5toli budri plnend priamo na pracovisku potrebnymi l6tkami podl'a poZiadaviek
vlfroby. Na pracovisku sa bude tieZ skladovat'pribliZne 15 ks sprejovych plechoviek o objeme
cca 1 dcl. PouZitd prilzdne obaly od sprejov sa budri dodasne skladovat' na vyhradenom mieste a
n6sledne bude odpad odvitLany opr6vnenou organizitciou na zneskodnenie.
Predpokladan6 spotreba :

- cca26 ml v5etkych materiSlov na 1 karos6riu,
- 0,065 l/hod (0,06 kg) celkovo v5etkych materi6lov, ztoho mnoZstvo VOC cca 0,052 Uhod

(0,048 kg).

UmoZnenie obdasndho striekania mal6ho rozsahu na existu-iricich pracoviskdch :

a) ED opravy povrchu (ED-HR, ED heavy repair):
b) Primer opravy povrchu (P-HR, primer heavy repair):
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V existujircich pracovisk6ch na prebrusenie povrchu karos6rii doplnen6 oper6cie drobn6ho
striekania, ED-HR a P-HR, ktor6 v obidvoch pripadoch zahtiraju nasledovnd dinnosti :

- drobn6 prebrusenie opravovan6ho povrchu,
- striekanie sprejmi alebo striekacimi piStofami s vlastnlfmi nddrZkami na rdzne farebn6 odtiene

a druhy opravovan6ho laku,
- dosu5enie.

Na pracovisk6ch ED-HR a P-HR sa po5kodeny povrch na karos6rii opravi iba jemnym
prebrusenim alebo ajprestreknutim opravnfmi lakmi aniisledne sa osu5i. Karosdria je dalej
posunut6 do dopravnfkovdho systdmu na d al5iu povrchovf fpravu.

Opravy laku (striekanie) sa budf vykoni:af len na malych ploch6ch (cca 30 cm x 10 cm),
ktor6 sa pred striekanim zdrsnenia.

Vzhl'adom na charakter opr6v laku pri striekani nebude dochildzat k prestrekom. Opravny
lak ost6va na karos6rii a do vyduchu sa dost6vajir len odparen6 organick6 prchav6 16tky, ktor6
obsahujf v5etky pouZivan6 opravnd materi6ly, aby bolo zabezpedend rfchle schnutie.

Privod a odvod vzduchu ostane na obidvoch pracovisk6ch zachovany p6vodny. Je

zabezpe(,en6 dostatodn6 vymena vzduchu v objeme 72,7 krilt zahod.
Na zniZovanie emisii TZL z pracovisk N-EW, P-HR a ED-HR budri in5talovan6 AAF filtre

(Typ: AmerGlas PaintStop Grtin) nazdchytprestrekov TZL.
Na zniZovanie emisii TZL z pracovisk P-HR a ED-HR sa pod kovovymi ro5tami nachddzqrt

mokr6 panely, ktor6 zachytia pripadnfl odkvapnutri kvapalinu alebo diastodky odstreknut6ho laku,
v pripade, Ze nebudri zachyene filtrami.

Vzduch je ods5vany spod kovovych ro5tov, na ktorych stoja operiitori, cez AAF filtre, s

ridinnost'ou 90 - 95%. Pod kovovymi roStmi sa nach6dzajt aj tzv. mokr6 panely, ktor6
zachyixajn pripadnri odkvapnutri kvapalinu alebo diastodky odstreknut6ho alebo prebnisen6ho
laku, v pripade, Ze nebudf zachfi.ene filtrami. Vzduch je vyvedeny do komun6lneho ovzdu5ia
vyduchom V09-70.

Na pracovisku ED-HR sa budri nachddzat 2 ks malych striekacfch pi5toli a na pracovisku P-
HR sa bude nachSdzat' I ks malych striekacich pi5tolf . Objem jednej nddrLky striekacej pi5tole je
1,25 dcl. N6drZky do pi5toli budri plnend priamo na pracoviskdch potrebnymi Litkami podl'a
poZiadaviek vyroby. Na pracovisk6ch sa bude tieZ skladovat' pribliZne 1 ks sprejovych
plechoviek o objeme cca 1 dcl. PouZit6 prindne obaly od sprejov sa budri dodasne skladovat' na
vyhradenom mieste a n6sledne bude odpad odvdLany opr6vnenou organiz6ciou na zne5kodnenie.
Predpokladan6 spotreba ED-HR :

- cca'7,6 ml v5etkych materi6lov na 1 karos6riu ,

- 0,036 l/hod (0,032 kg celkovo v5etkych materi6lov, ztoho mnoZstvo VOC cca 0,029 l/hod
(0,023 kg).

Predpokladan6 spotreba P-HR :

- cca 4,0 ml v5etkych materi6lov na 1 karos6riu ,

- 0,032 l/hod (0,028 kg) celkovo v5etkych materi6lov, ztoho mnoZstvo VOC cca 0,026 l/hod
(0,022kg).

Vytvorenim pracovisk drobnych opr6v v lakovni KIA sa nezvy5ila celkov6 spotreba
chemickych a pomocnych l6tok pouZivanych v procese vyroby povolen6 v tabufke d. 1

integrovan6ho povolenia.

Dodatodne sa vlzbudovalo pracovisko ,.Automatiz6cia pracoviska rudn6ho nan6sania laku do
interidru karos6rie pouZitim skupiny robotov. linka 316231 a 316232":

Na p6vodnych pracovisk6ch rudn6ho nan65ania laku v objekte SO 300 sir nain5talovan6
roboty (spolu 16 ks), ktor6 nahradili oper6torov rudn6ho nanii5ania laku.

Na kaZdom zo Styroch pracovisk je umiestnenii skupina Styroch robotov v zoskupeni dva
roboty na l'avej strane kabiny a dva roboty na pravej strane kabiny. Na kaZdej strane kabiny je
jeden manipuladny robot a jeden striekaci robot. V rSmci automatizitcie sa zniZil prietok vzduchu
na striekacich kabinach Base Coat a Clear Coat zniLenim vykonu ventil6torov V 1 26-V lL , Y 126-
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Y2l aY226-Vll,Y226-Y21 a pouZitfm frekvendnych menidov. Toto opatrenie zabezpe(i risporu
elektrickej energie potrebnej pre ventiliciu vzduchu.

V nridzovom reZime bude nad'alej moZnd aplikovat'lak, farbu rudne. Jedn6 sa o reZim, ked'
nastane zi:ainy poruchoqf stav v robotickej z6ne. roboty budti vo vychodiskovej polohe v
bezpedne vypnutom stave tak, aby vznikla bezpedndpracovn6 zonapre oper6torov.

MoZnost' trvalej pritomnosti pracovnikov v striekacich kabinach povrchov6ho laku do
interi6ru linka 316231-TCl a linka 316232TC2. Jednd sa o 4 (BCl, BC2, CCl, CC2) identick6
vofn6 priestory v chr6nenych bezpednych zonach medzi interidrovou a exteridrovou z6nou, ktor6
budri vyuZit6 ako "Kontroln6 pracovisk6".
Na pracovisk6ch sa budf vykon6vat'nasledovnd dinnosti:
a) vizuilna kontrola kvality karos6rie, alebo
b) striekanie - dostriekavanie.

V)rpal'ovacie a su5iace pece :

Pece st urdend na vytvrdenie, resp. vysu5enie vrstiev sp6sobom vyparovania prchavych
zloLiek nachildzajucich sa vo farbe (voda ako rozpri5t'adlo). KaZda farba alak sa tak vysu5i
a uschne. Hovorime tak o vypafovani danej farby. Na povrchu zostiivajri iba pigmenty a pojiv6,
ktor6 sa vplyvom zvySenej teploty za(ni spiijat' avytvirat' rovnomerne hlad(f povrch odolny
vodi vonkaj5im vplyvom. V priebehu procesu vytvrdzovania, teda su5enia, narast6 koncentr6cia
organickych l6tok vo vzduchu. Plyn znedisteny lirmito l6tkami sa odvddza ventil6torom z pece a
potrubim sa vedie do termick6ho oxidadndho zariadenia (TAR), kde sa spal'uje. Objem
ods6van6ho odpadov6ho plynu v suSiacom tuneli sa nahr6dza ekvivalentnym objemom derstvdho
vzduchu, ktory sa prl ddza cez v zduchov 6 uzf: ery.

Pece a zony zisobnikov (kde sa karos6ria volne ochladzuje) sri vZdy za kaLdym hlavnym
procesom. Tie shiZia nielen na vofn6 ochladenie karosdrie, ale aj na vytvorenie urditej z6soby pre
konkr6tnu linku kam n6sledne vstupujir. V peciach cirkuluje vzduch, ktory sa ventil6torom
odvddza zo zony pece a zahrieva sa vo vymenniku tepla na poZadovanti teplotu. Potom sa vracia
spiit' do zony pece. Vzduch sa zahrieva plynom distenym v TAR alebo nepriamo v tepelnych
vjmennikoch.

Pece na Lakovni pozostdvajri zviacerych (,asti zlolenych z3 zon, do ktorych je osobitne
prlddzany horuci vzduch z rovnakdho podtu vymennikov (z ang, Hot-boxov). Do nich vstupuje
priamo horuci vzduch.
Z6ny pece:
1. vstupn6, n6behov6 (z ang. Heat up zone) (teplota sa postupne zvy5uje)
2. stredov6, tzv. "udrliavacie p6smo" (z ang. Hold zone)- vnej sa drLi najdlh5ie poZadovany

teplotny gradient nutny podfa teplotn6ho okna pre danlf typ vypal'ovanie l6tky.
3. vystupn6 z6na, tzv. chladiaca (z ang. Cooling zone)- v nich sa teplota zniLuje a postupne sa

karos6ria chladi.
Ohrev cirkulujriceho vzduchu pre stredovu z6nu, kde sa udrZuje teplota, prebieha v jednotke

cirkulujfceho vzduchu, ktor6 je priraden6 k prislu5nej z6ne. Dosahuje sa tak prostrednictvom
tepelnych vymennikov pripojenych na filtre nepriamy prenos tepla s distymi plynmi
prichildzq:i'cimi z TAR.

Fin6lna kontrola a repas:
Na link6ch bodovych opr6v sa opravia mal6 nedostatky laku u tych karos6rii, kde boli zisten6

chyby laku. Po5kodeny lak na lakovanych karos6riSch je opraveny opravnymi farbami. Pri
opraviich sa po5kodenia karosdrii musia komplexne o5etrit', t. j. vybnisit', nastriekat' a vysu5it'. Na
opravu laku sa pouZivaju farby rieditefnd organickfmi rozpfst'adlami. Opraven6 plochy sri
vysu5en6 pomocou infraLiarl(,a. Mobiln6 infraderven6 bodovd ohrievade typu IR sa pouZivajri na
su5enie menej pristupnych miest karos6rii. Na opravenych karosdrilch sa nadvdzne znovrl
posudzuje a kontroluje kvalita povrchu karos6rii.
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Na linke fin6lnej kontroly sa zist'ujri kontrolou oddelenim kvality defekty nachddzajuce sa na
karos6rii po aplik6cii farby a laku. Tie sa pri malfch defektoch bud' leStia okamZite, alebo sa
potom posielajri dalej na opravu, na repas. Ak ide odasovo nen6rodnri opravu, je toto mohn6,
vykonat' na opraviich v roz5frenej zadnej dasti linky fin61nej kontroly. KaZde auto m6 v5etky
n6jden6 nedostatky uveden6 v jedinednej Karte kontroly od oddelenia kvality, ktor6 sa archi,,uje.
Pri oprav6ch sa defektn6 plochy karos6rii musia komplexne o5etrit', t. j. vydistit', vybnisit',
nastriekat' a vysu5it'. Na vSetky opravnd postupy sa pouZivajri opravn6 farby a laky, ktor6 nie sri
vodou rieditel'n6 (z ang. Solvent borne). Opraven6 plochy sir napokon vysu5ovan6 pomocou
infraLiarr(,a. Mobiln6 infradervend bodovd suSiace zaiadeniaprip. Speci5lne teplovzdu5n6 piStole
sa pouZivajf na suSenie menej pristupnych miest karos6rii. Na opravenych karos6ri6ch sa
nadvazne znovu posudzuje a kontroluje kvalita povrchu karos6rie tak, ako je to na fin6lnej
kontrole.

Virsokotlakovd distenie skidov (z ane. Skid cleanine):
PouZiva sa na robotickd odstr6nenie farieb zo skidov, v nfdzovom reZime je moZn6

vykon6vat' distenie skidov rudne.eistenie prebieha vuzavtetom, automatickom cykle zviid5a
podas vyroby.

Skidy sa vedf dopravnikom ku kabine Skid Cleaning Booth Zone, kde distiaci robot
vykoniiva naprogramovanf procedriru distenia vysokotlakovou distiacou vodou. Pri rudnom
disteni ie pouLitit rudn6 striekacia pi5tof napojen6 na privod vysokotlakovej vody. Miesto,
kdeprebieha distenie, je pokryt6 podlahovym ro5tom.

Dole pod roStom je odkvapovy Llab s vysp6dovanou podlahou, ktory odvidza odpadovti
vodu do nbdrZe prekrytej sitom. Pevn6 diastodky (farba) zachytene na site sa ddvajri do
kontajnera na odpadovy kal v sklade ESKA, odpadov6 voda je prederpiivanri na iOV. Kabina
vysokotlakov6ho distenia skidov m6 vlastnri ventil6ciu, ktorii sa automaticky zapina pri spusteni
d i stiaceho zariadenia.

Vvsokotlakov6 distenie ro5tov: PouZiva sa pre manu6lne distenie ro5tov. distiace zariad,enie
tvoria dva distide povrchu typu ,,Aquablast", pripadne in6 vysokotlakl zaiadenie s potrebnl,m
tlakom vody.

Vlroba demineralizovanej vodlz (DI):
Demineralizovand voda sa pouLiva na oplach karos6rii v linke predriprav a na inych miestach

v lakovni (mie5arei farieb, striekacie kabiny, vzduchotechnika a pod.).
Demineralizovand voda sa vyr6ba na sfstave reverznych osm6z kde sa ziskava voda vysokej

kvality. Kvalita zduisi,ale na kvalita vstupnej vody a stave osm6z. Odporridan6 vodivost' je
urden6 do 10pS.cm-I.

ZdloLny zdroj
Pre pripad vypadku elektrickej energie je pre vybran6 prevddzky k dispozicii zaloZny zdroj -

dieselagreg6t s vykonom 1500 kW (tepelny prikon je 1700kW), vr6tane prislu5enstva a jeho
pripojenia do nap6jacej sristavy el. energie vybranych spotrebidov lakovne - pohony primp farieb,
linka kataforezy a havarijn6 vzduchotechnika. Sridast'ou dieselagregStu je palivov6 nddrL (1000 l)
umiestnen6 vr6me, Startovacia bateia 24Vss a vyfukov6 potrubie. Prevddzka dieselagreg6tu je
len obdasn6, podfa potreby. Spri5t'any bude aj kv6li pravidelnym kontroldm. Spaliny
z dieselagregStu sri odv6dzan6 potrubim s priemerom 300 mm do komun6lneho ovzduSia.
Spalinovod je uloZeny v kryte fas6dy budovy.

Nakladanie s vodami
Areiil zfxodu, vrittane lakovne j e odkanali zovany delenou kanalizirciou: spla5kovou a daZd'ovou.
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Spla5kov6 odpadov6 vodlz vznikajfce z jednotlivych soci6lnych zariadeni v prev6dzke lakovne sri
odvhdzand spolu s preddistenymi priemyselnymi odpadovymi vodami spolodnou kanaliz6ciou do
verejnej kanahzdcie. Verejnou kanahzitciou sri vody odv6dzand do mestske; eOV v Dolnom
Hridove a po vydisteni s ostatnymi vodami sri vypri5t'an6 do recipienta V6h.

Priem)rse1n6 odpadov6 vody z technologickej prev6dzky lakovne, odpadov6 vody z ostatnych
vyrobnych prev6dzok zhvodu Kia Motors Slovakia a Motor6rne sti spolu s vodami obsahujricimi
olej z odludovadov oleja zvody vznikajircimi v are6li zt:odu v riimci vonkajSich st6dacich miest
a manipuladnych pl6ch spracovan6 v technologickom zariadeni eOV ffe Motors Slovakia.
Na chemick6 distenie sf vedend odpadov6 vody vtroch pnidoch, pridom zvyrobneho procesu
v dvoch prudoch.
1. pnid odpadovych v6d (odpadov6 vody z lakovne, lisovne, zvarovne, mont6Znej haly a

ostatn6) je vedeny do homogenizadnej nddrLe.
2. prud odpadovych v6d z motordrne je najskdr akumulovany vo vyrovn6vacej nf'drLi

a preddisteny deemulgadnym procesom. Potom je derpany do homogenizadnej nddrZe ku
ostatnym odpadovym vod6m, odkiaf po zmie5ani s ostatnymi vodami sf disten6 v distiacich
link6ch.

3. prud odpadovych v6d vstupujircich ao iOV tvori nebezpedny odpad 13 05 07 (voda
obsahujfca olej z odludovadov oleja zvody), ktory vznikd v arebli zhvodu Kia Motors
Slovakia s.r.o. v r6mci vonkajSfch st6dacich miest a manipuladnych pl6ch, kde sa v
podzemnych havarijnych nddrZiach a v zbernych nddrLiach fiimkach) zachytixaju vody z
povrchov6ho odtoku minim6lne znedisten6 Skodlir,ymi l6tkami. Tieto vody sa v dOV najprv
preddistia vo r,yrovn6vacej ni.drZi a n6sledne sri derpan6 do homogenizadnej nddrLe
k ostatnym odpadovym vod6m.

Priemyseln6 odpadov6 vody v r6mci lakovne produkujri najmii tieto prev6dzky: opravy mimo
linku, vlhkd bnisenie, voskovacia kabina, striekacie kabiny, elektrochemick6 vyludovanie
organick6ho povlaku, fosf6tovanie, odmast'ovanie ponorenfm. Celkov6 max. denn6 produkcia
odpadovej vody je 1500 m3.

Priemyselnd odpadov6 vody sri po preddisteni v eOV fia Motors Slovakia odvddzane
verejnou kanalizitciou do mestskej eOV v Dolnom Hridove."

Vody z povrchov6ho odtoku zo strechlz lakovne a parkoviska vedl'a lakovne sir odv6dzan6 do
odludovada ropnych 16tok. Predisten6 vody zpovrchov6ho odtoku sir n6sledne odvddzane
daZd ovou kanalizitciou do V6hu.

Technol6gia pou;Litit na predistenie v6d z povrchov6ho odtoku zo striech a pril'ahl;fch pl6ch je
zaloZen| na gravitadnom odhidenf ropnych l6tok v kalovej ni.drLi a n6slednom dodisteni v6d
cez koalescendny filter - ridinnost' 99,5yo.

Ovzdu5ie:
Podl'a v5eobecne z|vaznych pr6vnych predpisov zitkona o ovzdu5i, je lakovfa kategorizovanit
ako noqf vel'k1f zdroj zne(,ist'ovania ovzdu5ia nasledovne:

6. Ostatny priemysel a zanadenia
6.1 Lakovne v priemyselnej vj,robe automobilov sprojektovanou spotrebou organickych
rozpti5t'adiel v t/rok
6.1.1 Vel'k;f zdroj znedist'ovania ovzduSia s projektovanou spotrebou organickych
rozpri5t'adiel viac ako 15 ton za rok

Jeho sridast'ou je:
1.1.2 Technologick6 celky obsahujrice stacion6rne zariadenia na spal'ovanie paliv s nain5ta-

lovanym srihrnnym menovityrn tepelnym prikonom nad 50MW - procesn6 ohrevy
(68,943 MW) a vykurovanie (4,9 MW + COy O,llZ2MW ) a dieselagregat 1,7MW



5.3.2 eistiarne odpadovlfch v6d
obyvatel'ov (EO) - centr6lne
Motors (15 457 EO)
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sprojektovanou kapacitou distenia podl'a ekvivalentnych
distiarne priemyselnych podnikov - > 2 000 EO - iOV KIA

V priebehu dinnosti lakovne vznikajfr nasledovnd znedist'ujfce Litky:
- TZL - striekanie, su5enie, spal'ovanie ZPN a motorovej nafty (DG)
- TOC - striekanie, su5enie, vltvrdzovanie, manipul6cia s n6terovymi hmotami (d'alej len

,,NH") v mie5arni farieb a sklade, spal'ovanie ZPN a motorovej nafty (DG)
- VOC - striekanie, suSenie, mie5anie, manipuldcia s NH,
- NO* - ohrev cirkuladn6ho vzduchu a ohrev peci, vykurovanie, spal'ovanie odpadovych plynov

v TAR, spal'ovanie ZPN a motorovej nafty (DG)
- CO - ohrev cirkuladn6ho vzduchu a ohrev peci, vykurovanie, spafovanie odpadovych plynov

v TAR, spafovanie ZPN a motorovej nafty (DG).
- HF, F- - chemick6 predfpravy - fosf6tovanie.

Zariadenia na obmedzenie emisii :

- hlavn6 zariadenie na obmedzenie emisii je TAR - termick6 oxidadn6 zariadenie, ktor6 spafuje
emisie z procesu su5enia v jednotlivych technologickych krokoch,

- odludovacie zariadenia sri in5talovan6 v striekacich kabinach,
- vodn6 clonv - eliminujrice prestreky farieb a lakov,
- naznlZovanie emisii TZL su in5talovan6 textiln6 filtre.

Spotreba organickych rozpri5t'adiel na projektovanri kapacitu v lakovni je | 422 ton rodne.

Termick6 oxidadn6 zariadenie (d'alej len..TAR") :

V tomto zaiadeni dochifiza k termick6mu rozkladu organickych prchavych l6tok
obsiahnutych vods6vanych odpadovych plynoch zjednotlivych su5iacich peci. Spafovanie
prebieha pri stanovenej teplote potrebnej ta rozklad prchavych organickych l6tok (hodnota
uveden6 v STPPaTOO ) v rozmedzi +l- 5"C, pri ktorej z viidSej iz;sti ZL obsiahnut6 v
odvddzanom vzduchu zoxidujri na COz a HzO. Zostatkovd znedistenie a znedistenie zo
spafovania, obsahujrice aj in6 zvy5ky procesu horenia - CO, NO,, VOC, TZL, sa odv6dza nad
strechu haly lakovne a vypriSt'a do komun6lneho ovzdu5ia prisluSnymi technologickymi
vyduchmi. Teplota v spafovacej komore sa reguluje automaticky a je kontinu6lne monitorovand
v centr6lnej kontrolnej miestnosti. Honice dist6 plyny, ktor6 vznikajri pri spafovani sa priviidzajir
k jednotlivym agregitom cirkulujriceho vzduchu, aby teplo bolo vyuZitd na ohrev su5iacich peci
karos6rii (recirkulacia). Hor6k v TAR sa zapafuje aprevddzkuje zemnym plynom.

TAR po na5tartovani pomocou hordkov zemn6ho plynu dokdLe zapiiit'prchav6 zloLky YOC
vo vzduchu ods6vanom zpeci a stabilizovat'proces vlastndho horenia VOC. Tlfm sa nielen
likviduje neLiaduca zloLka znedist'ujricich emisii, ale sfdasn6 sa vyuZiva jej energeticklf potenci6l
na ohrev prlddzaneho derstvdho vzduchu do su5iacej pece.

Dodatodne bola povolen6 vlrmena:
- 5 ks hor6kov v su5iacich peciach zanizkoemisn6 hor6ky s niZ5im prikonom,
- 5 ks hor6kov v dopafovacichzanadeniach TAR za hor6ky novej gener6cie TARCOM V,
- 4ks hor6kov v suSiacich peciach

Na ohrevoch su5iacich peci boli vSrmenen6 4 ks hor6kov MAXON za nizkoemisn6 hor5ky
MAXON. V obdobi 201412015 boli vSrmenenych 5 ks horiikov v su5iacich peciach za
nizkoemisn6 horriky MAXON s prikonom 390kW.

Hordky v TAR zaiademach boli vymenen6 za horitky novej gener6cie TARCOM V, ktor6
zabezpedia lepSie rozloLenie teploty v spafovacej komore, lepSi rozklad organickych prchavych
l6tok a tym aj zniLenie teploty a risporu spotreby zemn6ho plynu.
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Z hor6k oh h su5ia

Zmen hor6k TARo

Hor6ky
TAR

vyduch
p6vodny
prikon
vkW

zmena pl6novand
v obdobi

2014120t5

Vysledny stav
vkW

ED v22-19 2400 Z2OOKW TARCOM V 2200

UBS v21-20 2400 22OO KW TARCOM V 2200

Primer v34-21 2400 22OO KW TARCOM V 2200

TCl v40-22 2400 Z2OOKW TARCOM V 2200

TC2 Y43-23 2400 Z2OOKW TARCOM V 2200

VodnS clona (absorb6r. scrubber):
Vzduch v striekacej kabine kles6 vertik6lne rovnomeme dole, pridom so sebou strhdva

mikroskopick6 kvapky striekanej farby alebo laku, dole do syst6mu prudiacej vody. Vo vode
vzduchovy pilud zat'aZeny diastodkami farby a laku, ktor6 strh6va so sebou prechddza dnom
kabiny, v ktorej je umiestneny vodny Zl'ab, kde sa odpadovy vzduch s farbou miesa s prudiacim
tokom vody. eastice farby sri v nej zachytilane absorbciou do vody a odpadovy vzduch odisteny
od laku sa vypriSt'a ods6vacim potrubim pomocou ods6vacich ventil6torov. Zachytend diastodky
farby vo vode sa usadzujri, koagulujir a flokulujir v procesnych tankoch urdenych pre kaZdti
kabinu zvli$t'. Vzniknuty koagul6t sa oddel'uje v syst6me linky ESKA a odstrafiuje ako kal.

T)rp), pouZivanlfch filtrov v lakovni:
1. ruk6vov6 (linka predirprav akataforezy, mie5aref, farieb atd .),
2. kobercov6 (nad striekacimi kabinami, na niektorych pracovisk6ch - T/up, voskovf,a a na

j ednotlivfch odt'ahoch),

ichmenv horaKov na ohrevoch suslacr

Horrlky
pece

vyduch
p6vodny
prikon
vkW

zmefla
zrealizovan6.
v roku 2013

vkW

administrativna
zmena prikonu

vkW

zmena
pl6novan6
v obdobi

20t412015
vkW

Vysledny
stav

vkW

ED

v23-t21 919 400 320 320
Y24-120 686 470 390 390

Y2s-tt9 686 390 390
v20-117 577 577

v21-l 1 8 517 577
UBS v28-122 686 390 390

Primer

Y3t-25 979 470 390 390

Y32-t23 686 470 390 390
Y33-24 686 390 390

v30-26 577 577
TC1 Y4r-t24 686 390 390
TC2 Y44-125 686 390 390

Intermed
TC1

v36-109 686 686

Intermed
TC2

v38-1 12 686 686
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3. vreckov6 (vzduchotechnick6 jednotky, na nas6vani pre hot-boxy a cooling jednotky atd'.),
4.kazetovd (v peciach, intermedi6lna pec a dast'na predripravhch akataforlze).
KaLdi filter plni svoju funkciu filtriicie na svojom mieste in5tal6cie. Jeho ridinnost' z6visi od jeho
vlastnej kvality (materiS,lu) a schopnosti zachytirvat' dastice.

Filtre v ods6vacom potrubi fin61nlzch opr6v:
Odsiivanie je realizovan6 spod kovovych ro5tov, na ktorych stoja oper6tori. V ods6vacom potrubi
sri in5talovan6 filtre AAF s ridinnost'ou 90 -95%. Pod kovovj,rni ro5tmi sanachddzajitzv. mokr6
panely, ktord sluLia na to, aby zachytili pripadnri odkvapnutri kvapalinu alebo diastodky
odstreknut6ho alebo prebrusen6ho laku, v pripade Ze nebudri zachytene filtrami.

Vlzkurovanie:
Vykurovanie haly je zabezpe(,en6 prostrednictvom vzduchotechnickych jednotiek

umiestnenych na streche objektu lakovne a iOV. Ide o najvy5Sie, tretie podlaZie.
Vykurovanie budovy a technologick6 vetranie - vzduchotechnick6 jednotky - jedn6 sa

o vzduchotechnickd jednotky so spal'ovacou komorou, kde dochddza k priamemu ohrel.u
vzduchu zemnym plynom. Jednotka nem6 Liadny vlfmennik tepla, v5etky produkty horenia
vstupujir do vetran6ho a vykurovan6ho priestoru, preto nemd spalinovy komin. Odvod vzduchu je
rieseny pomocou n6stre5nych ventil5torov z celkov6ho priestoru lakovne a iOV.

Sudast'ou lakovne sir aj stacion6rne zariadenia na spal'ovanie zemn6ho plynu s celkovym
projektovanym tepelnym prikonom 73,843 MW v nasledovnom dleneni:
- I. vetranie budovy a technologick6 vetranie
-II. technologick6 ohrevy a vzduchotechnika - ohrev vzduchu v striekacich kabinach a v su5iacich

peciach je zabezpedeny stacionilrnymi spal'ovacimi zariadeniami so spal'ovacou komorou
a vymennikom tepla.

Ako palivo je pouZity zemny plyn. Dod6vka zemn6ho plynu pre lakovilu je zabezpeden6
z centriineho rozvodu plynu pre jednotliv6 spotrebide s tymito parametrami.

Odpady:
Program stanol.uj e nasledovn6 zisady odpadov6ho hospod6rstva:
- minimalizdciaprodukovan6ho odpadu,
- vyuZitie a zhodnotenie odpadu v do najviid5ej moZnej miere,
- zhodnotenie odpadu recykl6ciou, znovu pouZitim alebo inymi procesmi, pri ktorych sa ziskajri

recyklovan6 suroviny,
- elimindcia odpadov s nebezpednymi vlastnost'ami v komun5lnom odpade,
- vltriedenie rozlidnych zloiiek z komun6lneho odpadu respektujric miestny syst6m trieden6ho

zberu odpadu.
Produkovan6 nebezpednd odpady v prev6dzke sir uveden6 v tabufke d. 6.

Skladovanie a zaobch6dzanie so znedist'ujircimi l6tkami v lakovni:
- Sklad PTiED
- Sklad farieb
- Mie5aref, vodou rieditefnych farieb
- Mie5aref, farieb nabdze organicklfch rozpriSt'adiel
- Sklad voskov
- Sklad tmelov (PVC room)
- ESKA - Miestnost'na ripravu kalov a recirkuladnej vody
- Sklad idrLby a Diehia idrLby
- Sklady prindnych obalov
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Sklad PT/ED:
Pozost6va z manipuladnej plochy pre prederp6vanie materi6lov na predirpravy (odmast'ovad,

fosf6t, Zivrca, pigment), manipuladnej plochy pre vyloZenie materidlov na predfpravy
(kondicioner, aditiva pre fosf6tovanie) a manipulacnej plochy pre aditiva akatafordzu prip.
chemickd distiace l6tky pouZivan6 vfnimodne podas odst6vok. Vydlenen6 dast' skladu shiZi na
skladovanie IBC kontajnerov s chemicklfmi nehorl'avymi l6tkami. Cely priestor Skladu PT/ED
orozlohe 250 m2, nachildzajici sa medzi technologickou dast'ou asprinklerovou stanicou, je
oploteny z d6vodu skladovania jedovatych l6tok. V sklade sa nachddzajn aj regiilov6 zaklada(,e
a poZiarne odoln6 skriia na horl'avd materi6ly.

Dodatodne bol v sklade vybudovany mririk a vznikol zirchytny priestor, vybudovanie
nijazdov. Bol vybudovany samostatny zirch5rtny auzamykatel'ny priestor pre aditir,um.

Sklad farieb:
Sklad farieb je samostatn6 miestnost' s rozlohou 268 m2, nachddza sa y blizkosti vyrobnej

dasti haly lakovne. Podlaha skladu je bet6nov6 s povrchovou ripravou, ktor6 je chemicky odoln6.
Miestnost' skladu v pripade potreby shiZi ako havarijn6 vaila, pretoZe v kontakte so stenami sf
vytvoren6 fabiony s nepriepustnou povrchovou fpravou ako prislu5nrl podlaha do vy5ky 10 cm a
vchody do skladu sri vysp6dovan6. Vpodlahe je vybudovanhzhchytnd nhdrL s obsahom 1 *',
ktor6 slriZi na zachTtenie v1'tedenej kvapaliny. Podlaha a zirch7-n6 vaia sf izolovan6 proti
priesaku chemicky odolnym povrchovyn n6terom.

T6to miestnost' je pouLivand pre skladovanie farieb pre zitkladne niiery (vodou rieditel'n6),
vrchn6 laky, rozpiSt'adl6, riedidll aTlUp materi6l.

Skladovan6 farby sri viditefne oznadend v zmysle predpisov SR. Materi6ly sri skladovan6
v origin6lnych n6dob6ch s objemom 200 I (sudy) a 1000 kg (kovov6 kontajnery), v ktorych sir do
skladu dod6van6 a podfa poZiadaviek premiestf,ovan6 do miesarnf farieb (vodou rieditel'nych
alebo organickych). Transport materi6lov je zabezpedovany vysokozdviZnymi paletovymi
vozikmi. Vedl'a skladu farieb sa nach6dza manipuladn6 plocha, ktor6 slirZi na manipul6ciu
s kontajnermi (vykl6dka).

Mie5arne farieb:
Priprava a distribfcia n6terovych hm6t je zabezpedovan6 v dvoch miestnostiach: mie5arni

vodou rieditel'nych farieb a v mie5arni farieb nabdze organickych rozpri5t'adiel.
Mie5ame farieb sa nachddzaji v bezprostrednej blizkosti skladu farieb na prizemi vyrobnej

haly lakovne. Plocha mie5arne vodou rieditel'nlfch farieb je 668 m2 a mieSaref, farieb na bize
organickych rozpri5t'adiel m6 rozlohu 159 m2.

MieSareri vodou rieditefnych farieb nem6 vybudovany vlastny havarijny syst6m, ale
v pripade fniku materi6lov, sri tieto zach74en6 v sklade farieb. Podlaha mie5ame vodou
rieditel'nych farieb je bet6novii s chemicky odolnou povrchovou fpravou. V mie5arni vodou
rieditel'nych farieb sri uskladnend kovov6 z6sobniky na zttkladny lak a prim6r s objemom 6 1000
k9,2001 sudy s riedidlom na distenie potrubi av regitli T/Up materiii a aditiva.

Podlaha mie5arne farieb na bine organickych rozpfSt'adiel je natretd chemicky odolnym
n6terom a je vysp6dovan6 do z6chytn ej nhdrLe s objemom 1 m3. Mie5arefl m5 bet6novri podlahu s

povrchovou chemicky odolnou fpravou. Sokel pri podlahe vo vy5ke 10 cm je potiahnuty
chemicky odolnym materi6lom a tak podlaha miesarne tvori havarijnri vaflu. V miesami farieb sri
uloZen6 z6sobniky na priesvitny lak, sudy na preplachovacie riedidlo s objemom 200 I a T/Up
materi61.

Kai.da miestnost' je vybavend uzavretymi nddrl.ami, systdmom derpadiel, armatur, filtrov,
meracimi, riadiacimi a reguladnymi zariadeniami. Z nddrLi sir do priestoru lakovne vyveden6
hlavn6 cirkuladn6 potrubn6 trasy znerezovej ocele, ktord zabezpedujri dod6vanie jednotlivych
n6terovych l6tok do striekacich kabin.
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Sklad voskov
Sklad voskov v je uzatvoren6 miestnost' s plochou 157 m2, ktor6 je sudast'ou vyrobnej haly

lakovne. Sklad vosku je rozdeleny na dve prev6dzkov6 dasti: dast' na skladovanie a distribitciu
voskov a dast' na skladovanie horl'avlfch kvapalin IV. triedy nebezpednosti. Vedl'a skladu vosku
sanachfldza manipuladn6 plocha, ktorii shiZi na manipul6ciu s kontajnermi.

Podlaha skladu voskov je bet6nov6 s chemicky odolnou povrchovou ripravou. Sokel pri
podlahe vo vy5ke 10 cm je potiahnuty chemicky odolnym materi6lom a tak cel6 podlaha skladu
tvori havari.jnri vaflu.

Sklad je vybaveny syst6mom cirkul6cie vosku potrubnou siet'ou priamo na linku voskovania.
Transport vosku cez centriiny rozvod do prevhdzky beLi neust6le, ak je syst6m v prev6dzke.
Pneumatickou pumpou, sa tladi vosk do potrubnej siete. V sklade je vydlenenlf, mirrikom
ohranideny priestor na skladovanie horllav;fch kvapalin IV. triedy nebezpednosti o rozlohe 84,5
*'. Do tejto dasti skladu voskov sa vstupuje sambstatnym vchodom s nAiazdovou rampou pre
vysokozdvrZne voziky.

Dodatodne bol v sklade vybudovanj sklad na horfav6 materi6ly - vybudovanie mirrika
a v znik zilchytnej plochy s n6j azdom.

Sklad tmelov (z ane. PVC room) shiZi na skladovanie a n6slednir distribriciu tmeliacich
materi6lov. V miestnosti sa nach6dza aj zariadenie na derpanie a distribriciu tychto materi6lov do
prev6dzky rozvodmi podl'a jednotlivych druhov tmelu.

Sklad ESKA.
V priestore sa nachddzajri 3 koaguladnd nddrLe, ktor6 shiZia na fpravu recirkuladnej vody zo
striekacich kabin a treL sa tu nachddza zariadenie na fpravu kalu z tejto vody. V miestnosti sri aj
prev6dzkove nddrLe, z ktorych sri Litky na ripravu kalu priamo derpan6 do procesu. V priestore
ESKA skladu je tieL vybudovany skladovaci priestor na skladovanie chemik6lii, kovov6
kon5trukcie so z6chytnymi vaflami na skladovanie IBC 1000 I kontajnerov a2001sudov.
V ESKA miestnosti sa nachddza aj nitkladny kontajner na vystupny kal. Nach6dza sa tu aj zbeme
miesto odpadov.

Dodatodne boli v sklade inStalovan6 kovov6 konStrukcie so zirchytnymi variami na
skladovanie IBC 1000 1 kontajnerov a 200 1 sudov.

Sklad ridrZby a Diehia ridrZby - v sklade udrlby sa na havarijnjch vaniach skladujri hlavne oleje,
ktor6 v pripade potreby sri zo skladu prenesend do dielne idrLby a n6sledne sri pouZit6 na tdrZbu
j ednotlivych zaiadeni v lakovni.

Sklad prilzdn)rch obalov'. prdzdne obaly sa skladujir na troch miestach v r6mci lakovne. Pri ED
linke je uskladnenych cca 10 IBC kontajnerov; v ESKA je cca 10 sudov, 5 IBC kontajnerov a 1

vel'ky kontajner na kal a pri distiacom priestore pred PT/ED linkou je uskladnenych 6 IBC
kontajnerov aprindne bandasky (20-25 ks).

Skladovanie a zaobch6dzanie so znedist'ujricimi l6tkami v iOV KIA Motors
- Vonkaj5i sklad iOV
- Prirudny sklad eOV

Vonkaj5i sklad eOV je jestr,ujirca manipula(nd aodkladacia plocha pre chemick6 materirily na
ripravu a distenie odpadovych v6d. Chemick6 materi5ly vo vonkajSom sklade sri uskladflovan6 v
nadzemnych nddrLiach s obj emom 1 m3 a j ednopliiSt'ovych ziisobnikoch.

Chemick6 hospod6rstvo v iOV je tvoren6 z6sobnymi nddrlami chemik6lii, d6vkovacimi
derpadlami chemik6lii, v6pennym hospod6rstvom. Zilsobne nddrLe sf nasledovn6:
- z6sobnik na HzSO+: 1 ks 13,5 m3 - dvojpl65t'ov6 prevedenie
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- z6sobnik na NaOH: 1 ks 1 5,7 m3

- z6sobniky na vepennyhydrdtCa(OH)2: 1 ks x 30 m3 a 1 ks 15,7 m3
- z6sobniky na Fe2(SOa)3: 2 ks x24 m3

- rozprist' acia nddrl. flokulantu
- z6sobnik na KATION AKTIV POLYMER: 1 ks x 1 m3
- z5sobnik flokulantu
- z5sobnik na PAC: 1 ks x 1m3

Zdsobnik na HzSO+ j e zdsobndn6drZ kyseliny sirovej s tidinnym objemom 13,5 m3 a14,1 m3,
v ktorej je sniman6 hladina. Zo zisobnika kyselinu prederp6va 5 ks d6vkovacich derpadiel WWT-
M-P-l1, ktorych chod je riadeny sign6lmi zprisluSnych pH sond. Kyselina je d6vkovan6 do
dvoch neutralizadnych reaktorov, do dvoch flokuladnych reaktorov a do fi,drrLe lydistenej vody
na ripravu pH.

Z6sobnik na NaOH je jedna zdsobndnddrL hydroxidu sodn6ho s ridinnym objemom 15,7 m3 ,
v ktorej je sniman5 hladina a ktorej obsah je premie5avany mie5adlom WWT-M-MIX-}S. Zo
z6sobnika hydroxid prederp6va 5 ks d6vkovacich derpadiel WWT-M-P-l3, ktorych chod je
riadeny sign6lmi z prisluSnych pH sond. NaOH je d6vkovany do dvoch neutralizadnych
reaktorov, do dvoch flokuladnych reaktorov a do nddrlrc vydistenej vody na ripravu pH.

Zisobniky na v6penny hydrdt Ca(OH)z V6pen6 hospod6rstvo je tvoren6 z6sobnikom
hydroxidu v5penat6ho o objeme 30 m3 az6sobnou n6drZou o objeme 15,7 m3, odkiaf je sypany
do rozpri5t'acej nddrLe oobjeme 1,5 m3, do ktorej je veden6 dist6 voda zo zitvodu na zarobenie
roztoku v6pendho mlieka. N6drZ je premie5avand mie5adlom. Roztok hydroxidu v6penatdho je
d6vkovany 2 ks derpadiel WWT-M-P-L2 do dvoch distiacich liniek. YyuLiva sa v pripade sign6lu
z fluoridovej sondy nainStalovanej na odtoku z dosadzovacej nddrLe. Pri prekrodeni F vo
vydistenej vode je d6vkovany hydroxid v6penaty do reaktorov za udelom odstr6nenia zvy5kovdho
F.

Z6sobniky na Fe2(SO4): sir dve z6sobn6 nildrZe siranu l.eleziteho s ridinnym objemom 2x24,1
ffi3, v ktorych je snimanii hladina. Zo zdsobnikov siran Lelezity prederp6vajf 4 ks ddvkovacich
derpadiel WWT-M-P-l4, ktorych chod je riadeny sign6lmi z prislu5nych pH sond. Siran Lelezity
je ddvkovany do dvoch koaguladnych reaktorov a do dvoch neutraliza(nych reaktorov.

RozpriSt'acia nddrZ flokulantu je zariadenie, ktor6 automaticky zardba roztok flokulantu
z pr65kov6ho flokulantu. V z6sobnej nddrLi roztoku flokulantu s fdinnym objemom 14,1 m3 je
sniman6 hladina. Flokulant je d5vkovanjz 4 ks d6vkovacich derpadiel WWT-M-P-15, z toho 2 ks
sri d6vkovacie derpadl6 pre dva flokuladn6 reaktory, 1 ks je d6vkovanie do p6sov6ho lisu a 1 ks
do odstredivky.

Zisobnik na KATION AKTIV POLYMER je zhsobnd nddrZ roztoku polym6ru s ridinnym
objemom 1 m3 so snimanim hladiny. Polymdr je d6vkovany 2 ks d6vkovacich derpadiel WWT-
M-P-16 (1+100% rezerva) do vyrovniivacej nidrLe VN2 (do OV z motorfrne).

Zisobnik na PAC je zisobndnddr| s ridinn;fm objemom 1 m3 je sniman6 hladina. Sulfid
sodny je d6vkovany 2 ks d6vkovacich derpadiel WWT-M-P-l7 do dvoch neutralizadnych
reaktorov.

St6dacie miesto:
Chemik6lie sir dov6Zan6 cisternovym vozidlom v tekutom stave a sri prijimane na stiidacom

mieste. Pod strldacim miestom je v pripade havarijn6ho riniku chemik6lii z dovezenej cistemy
vytvoren6 10 m3 havarijn6 nddrL Hl, v ktorej je osadend derpadlo WWT-M-P -19 naprederpanie
uniknutych m6dii do havarijnej nddrZe WWT-M-T-03.

Prirudn), sklad iOV:
Sklad o rozlohe 9 m2 je sridast'ou budovy distiarne odpadovych v6d. Podlaha je bet6nov6

s keramickjrm obkladom. Materirily sri uskladiovan6 v origin6lnych obaloch (vrecia na palete, 50
1a2001sud).
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Sklad je sridast'ou distiarne odpadovych v6d aje to samostatn6 miestnost'orozlohe 9 m2.
Podlaha celej prevddzky je bet6nov6 s keramickym obkladom. Materi6ly su uskladiovand
v origin6lnych obaloch (vrecia na palete, 50 I a 200 I sud).

Sklad sltiZi na uskladnenie materi6lov pouZivanych pre potreby COV a irpravne v6d
a materi6ly na distenie eOV. Sudy s kationaktivnym polym6rom sri uloZen6 na ekopalet6ch so
zbchylnou vanidkou, ktor6 sltZi pre pripad havarijndho riniku materiiilu. V sklade sa skladu.jri na
havarijnych vaniach aj chemik6lie pouZivan6 v ripravni v6d a na distenie eOV (Antiscalant,
siriditan sodny, kyselina chlorovodikov6).

iistiareri odpadovliich v6d (d alej len ..COV KIA"):
Navrhovan6 ridinnost'eOV ffa nataLkekovy je 95%o.

Preddistenie OV z motoriirne- pnid OV d.2 a prud OV d.3:
Vyrovn6vacia n6drZ VN2 (WWT-M-T-04) o ridinnom objeme 40 m3 shiZi na akumul6ciu OV

zmotordrne (prud OV d.2), na akumul6ciu vody obsahujircej olej zodludovadov oleja zvody
(pnid OV d.3) a n6sledne na preddistenie tfchto OV. V nddrlije namontovany jemnobublinovy
aeradny syst6m Schumaflex, ktory shiZi na homogeniz6ciu OV s vysokym obsahom NEL a na
d6kladn6 premieSanie obsahu nildrLe po nad6vkovani chemik6lie do n6drZe. Dod6vku vzduchu
zabezpeilrjri 2 ks dtichadiel, ktore pracujri striedavo.Y nddrlije monitorovan6 havarijnd hladina
a takisto hodnota pH. (V pripade vyskytu nespr6vnej hodnoty pH je obsluha povinn6 korigovat'
hodnotu pH v nddrLi d6vkovanim kyseliny sirovej alebo hydroxidu sodn6ho.)
Preddistenie OV vnddrLije uskutodriovan6 flot6ciou olejov na hladine po nad6vkovani kati6n
aktivneho polym6ru do n6drZe.
Preddistenil voda je veden6 na distenie v hlavnej technologickej linke - je veden6 do
homogenizadnej n6drZe.
N6drZ oleja:

Vyflotovany olej je derpany 2 ks derpadiel (pracujri striedavo) do n6drZe oleja WWT-M-T-
05. V tejto nbdrLi s ridinnym objemom 10 m3 je monitorovan6 hladina. Obsluha periodicky
otviiranim ventilu na nddrLi sleduje rozhranie voda - olej, voda je veden6 na distenie v hlavnej
technologickej linke - je veden6 do homogenizadnej nddrLe. Olej znddrl.e oleja je odvdLany
cisternou opr6vnenou firmou na d'alSie spracovanie.

Hlavn6 technologickS linka
OY z motor6rne (pnid OV d.2) a voda obsahujrica olej z odludovadov oleja zvody (prud OV

d.3)sit po preddisteni derpand do homogenizadnej nddrLe spolu sostatnymi OV (prnd OV d.1).
Zdroveisri do n6drZe derpan6 aj OV z technologickej linky eOV 1OV znddrle olejov, pracia OV
z pieskovych filtrov, kalov6 voda zo zahust'ovacej nidrLe kalu, filtriit vznikajrici pri odvodneni
kalu).

Homoeenizadn6 n6drZ
Homogeniz adnh nddrL je n6drl. s ridinnym objemom 750 m3. N6drZ shiZi na homogeniz6ciu

v5etkych OV, je premie5avand jemnobublinkovfm aeradnym syst6mom, dod6vku vzduchu
zabezpeduje drichadlo WWT-M-BW-01 . Y nadrLi je plynulo sondou monitorovan6 min, max a
havarijn6 hladina. derpanie OY ztejto nddrLe je zabezpeden6 3 ks derpadiel WWT-M-P-01
AIBIC (2 ks v previldzke,l ks rezerva) s vykonom 30 l/s do dvoch paralelnych distiacich liniek.
Reguliicia derpan6ho mnoZstva OV do distiacich liniek je zabezpedenii snimanim prietokov
pomocou 2 ks indukdnych prietokomerov.
ZberninddrL

Na akumuliiciu OV, ktor6 sf produkovane nirazovo, cca 1 x mesadne, shiZi zbernd nddrL
sridinnym objemom 375 m3. NridrZ je vybaven| aeradnym syst6mom so svojim drichadlom
WWT-M-BW-O2, plynulfm snimanim hladiny a 2 ks derpadiel WWT-M-P-02, ktor6
prederp6vajf OV do homogenizadnej n6drLe.
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Havarljndnddri.
V pripade havarijn6ho stavu na distiacich link6ch slirZi na dodasnri akumul6ciu OY z vyroby

havarijn6 n6drL s ridinnym objemom l5O m3, ktor6 je technologicky opiit' vybaven6 aeradnym
syst6mom so svojim drichadlom WWT-M-BW-O3, snimanim hladiny a regulovanym derpanim
OV bud' do homogenizadnej nddrl.e alebo do distiacich liniek /obtok homogeniza(nej nidrLel
pomocou 2 ks derpadiel s vykonom 30I/s WWT-M-P-O3.

Hlavnii dast' distiaceho procesu je uskutodilovanii v dvoch paralelnych distiacich link6ch.
KaLdd linka pozostbva z troch reaktorovych nddrLi:
Koazuladn6 n6drZ

Ide o PP nddrL sridinnym objemom 18,4 m3, vktorej je namontovan6 mie5adlo na rychle
premie5anie koaguladn6ho dinidla - siranu Zeleziteho v nddrLi. Pre nirdzov6 premie5anie n6drZe
(v pripade poruchy mieSadla) sir v n6drZi nainStalovand aeradn6 elementy. Y nddrZi je sniman6
hodnota pH.
Do n6drZe je d6vkovacfmi derpadlami d6vkovand: siran ielezity, v pripade potreby hydroxid
viryenaty (naziklade sign6lu z fluoridovej sondy).
Neutralizacn6 nadr2

Ide o PP n6drZ s fidinnym objemom 18,4 ffi3, v ktorej je namontovan6 mieSadlo na
premieSanie neutralizadnych dinidiel. Pre nridzovd premiesanie n6drLe (v pripade poruchy
mie5adla) sir v n6drZi nainStalovan6 aeradn6 elementy. Y nddrlije sniman6 hodnota pH a redox
potenci6lu.
Do n6drZe je d6vkovacimi derpadlami d6vkovan6: siran l.elezity, kyselina sirov6, hydroxid sodny,
hydroxid viryenaty (na ziklade signSlu z fluoridovej sondy) a PAC (v pripade potreby odstr6nit'
zvody fluoridy).
Flokuladn6 n6drZ

Ide o PP nddrl. s ridinnym objemom 18,4 ffi3, v ktorej je namontovan6 miesadlo na
premieSanie flokulantu. Pre nidzove premiesanie nddrLe (v pripade poruchy mie5adla) sti
v n6dr1i nain5talovan6 aeradn6 elementy. Y nddrLije sniman6 hodnota pH.
Do n6drZe je diivkovacimi derpadlami d6vkovan6: flokulant, kyselina sirov6, hydroxid sodny,
v pripade potreby hydroxid v{tpenaty (na ziklade sign6lu z fluoridovej sondy).

KaLdy reaktor je vybaveny vlastnym mie5adlom, v pripade poruchy mie5adla sri v reaktoroch
nain5talovand aeradn6 elementy na nridzovd premie5anie obsahu jednotlivych ni.drLi.
Do kaZd6ho reaktora sri d6vkovacimi derpadlami d6vkovan6 prislu5n6 chemik6lie potrebn6
k chemickdmu vyzrdLaniu danych polutantov z OY do chemick6ho kalu procesom koagul6cie,
reutr ahz\ci e a fl okul 6cie.

Vkoaguladnych reaktoroch dochddza d6vkovanim koaguladndho dinidla (siranu Leleziteho)
za rychleho premie5avania k fyzik6lnochemick6mu procesu - koaguliicie, do je vlastne direnie,
odstraf,ovanie koloidne dispergovanych dastic vo vode zhlukovanim dastic do viid5ich celkov,
ktor6 sa ,,nabafujf" na vlodky siranu, dochi.d,za k vypaddvaniu vlodiek. Vytvorenie dobre
sedimentujricich vlodiek si vyZaduje optimdlnu hodnotu pH, na fpravu pH slfZia neutralizadn6
reaktory, do ktorych sri d6vkovane neutralizadn6 dinidl6 kyselina sirov6, hydroxid viryenaty alebo
hydroxid sodny. Flokuladnd reaktory sluLia za pomaleho miesania na proces tvorby vefk;fch
vlodiek z mikrovlodiek - na flokul6ciu pomocou d6vkovan6ho flokulantu. Vetk6 vlodky sa
zvody dajti odstr6nit' mechanickymi sp6sobmi, napr. ich odsedimentovanim an6slednym
filtrovanim.)

Zmes vydistenej vody a chemick6ho kalu z oboch distiacich liniek je veden6 do dosadzovacej
nddrLe WWT M-T-12. V dosadzovacej nddrLi dochddza k oddeleniu vydistenej vody od kalu
procesom sediment6cie. Odsedimentovany kal je prederp6vanyi na kalov6 hospodiirstvo.
Na odtokovom potrubi vydistenej vody z dosadzovacej nddrLe je osaden6 fluoridov6 sonda
snimajfca koncentr6ciu F vo vode. Po prekrodeni limitnych hodn6t sign6l zo sondy riadi pridavn6
d6vkovanie hydroxiduv6penat6ho do reaktorovnapotrebnevyzrirZanie zvy5kov6ho F zvody.
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Vydisten6 voja je veden6 do nddrLe vydistenej vody WWT M-T-13. Y nddrLi s irdinnym
objemom 100 m3 je osaden6 mie5adlo. V nidrZije monitoroyan| min, max ahavaijnithladina,
taktrel je snimanShodnotapH apre jej korekciuje do nldrLe d6vkovan6kyselina alebo hydroxid.

Y nddrZi je osaden6 turbidimetrickii sonda snimajrica hodnotu nerozpustnfch l6tok NL vo
vydistenej vode. Na z6klade nameranej hodnoty NL je od sign6lu turbidimetrickej sondy riadeny
chod dvoch pieskovych filtrov potrebnych na pripadnd dodistenie vydistenej vody od NL.
Vydistenii voda znddrZe vydistenej vody odtek6 do verejnej kanahzircie. V pripade potreby je
vedenri do dvoch pieskovych filtrov na odstr6nenie NL a nilsledne je veden6 do verejnej
kanalizdcie.

DosadzovacianddrL
Zmes vydistenej vody a chemick6ho kalu z oboch distiacich liniek je veden6 do dosadzovacej

nddrLe. V dosadzovacej nddrli dochhdza k oddeleniu vydistenej vody od kalu procesom
sediment6cie. Odsedimentovany kal je prederp6vany 2 ks derpadiel WWT-M-P -07 na kalov6
hospod6rstvo.
Na odtokovom potrubi vydistenej vody z dosadzovacej nddrZe je osaden6 fluoridov6 sonda
snimajrica koncentr6ciu F vo vode. Po prekrodeni limitnych hodndt signril zo sondy riadi pridavn6
d6vkovanie hydroxidu v6penat6ho do reaktorov na potrebnd vyzritLanie zvy5kov6ho F zvody.
N6drZ v),distenej vod),

Vydisten6 voda je veden6 do nbdrLe vydistenej vody. Y nddrZi s ridinnlfm objemom 100 m3 je
osaden6 mie5adlo WWT-M-MIX-04. Y nhdrLi je monitorovan6 min, max ahavaijni hladina,
taktieZ je sniman6 hodnota pH a pre jej korekciu je do nddrle d6vkovan6 kyselina alebo hydroxid.
Y nildrZi je osaden6 turbidimetrick6 sonda snimajrica hodnotu nerozpustnfch Litok NL vo
vydistenej vode. Na ziklade nameranej hodnoty NL je od sign6lu turbidimetrickej sondy riadeny
chod dvoch pieskovych filtrov potrebnych na pripadnd dodistenie vydistenej vody od NL.
Vydisten6 voda znddrZe vydistenej vody odtek6 do verejnej kanahzitcie. V pripade potreby je
vedenS do dvoch pieskovych filtrov na odstr6nenie NL a n6sledne je veden6 do verejnej
kanalizircie.
Pieskov), filter

V pripade potreby (na zdklade sign6lu z turbidimetrickej sondy) sri spusten6 do prevddzky 2
ks pieskovych filtrov s maxim6lnym prietokom 12,5 l/s, ktord slirZia na odstr6nenie NL
z vydistenej vody. Vydisten6 voda odtek6 do verejnej kanalizircie. N6p1f, filtrov po zaneseni od
NL z vody je prepieran6 distou vodou. Pracia voda po prani filtrov je veden6 na distenie do
homogenizadnej n6drZe.

Kalov6 hospod6rstvo
Odsedimentovany kal z dosadzovacej nddrLeje derpany do zahust'ovacej nddrLe WWT M-T-

14 s ridinnym objemom 60 m3. Y nddrLije monitorovanii min, max ahavaiindhladina. y nddrZi
je namontovany aeradny syst6m, ktory obsluha denne na cca 30 min spusti do previidzky.
Premie5anie obsahu nddrLe shiZi na pripadn6 rozrazenie vyflotovanej vrstvy kalu z hladiny. Po
vypnuti aerdcie dochildza vplyvom gravit6cie k zahust'ovaniu kalu na dne nddrZe a oddel'ovaniu
kalu a kalovej vody. Filtr6t vznikajrici procesom odvodnenia kalu je vedeny spiit' do distiaceho
procesu - do homogenizadnej nddrLe. Kalov6 voda je vedenii spiit' do distiaceho procesu - do
homogenizadnej n6drZe.

Na odvodnenie kalu na cca 25Yo obsah suSiny sluZi p6sovy lis a odstredivka. Na odvodnenie
kalu na cca 25o/o shiZi p6sovj lis s vykonom l0mr/hod. Odstredivka s vykonom 4m3lhod je v
prevddzke len pri poruche pilsov6ho lisu, odstredivka tvori rezenu.
Na odvodnenie kalu na Liadani suSinu je d6vkovanf flokulant za ridelom tvorby dostatodne
vefkych vlodiek kalu.

Kalovy kol6d je dopravnikom vedeny do kontajnera a n6sledne zne5kodneny opr6vnenou
firmou.
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d)
V dasti
II. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevAdzkovania (strana28 aL 32 z 58, rozhodnutia d.

52201 77070010411222-ll/a a jeho nasledovnych zmien)

menr

podmienky A.8.1., A.14., A.29.,A.56., A.58., tabulku i.l v podmienke A.13. a doplia bod A.59.
Ostatn6 podmierkyv dasti ,uA.. Podmienky prev6dzkovania" zosti:ajf neznenen6.

iast' ,1A.. Podmienky prev5dzkovania" sa po zaprac,ovant mienvpodmienkach A.8.1., A.14., A.29.,
4.56., A.58., tabulky d.1 v podmienke A.13. abodu A.59., upravuje takto:

A. Podmienky previdzkovania

A.1. Prevddzkabude prevddzkovaniv rozsahu azapodmienok stanovenych v tomto povoleni.

A.2. Vietky plilnovan6 zmeny charakteru alebo fungovania prevldzky alebo jej roz5irenie,
ktor6 mOZe mat' d6sledky na Zivotne prostredie, alebo vyznamny negativny vplyv na
dloveka, budf podliehat' integrovan6mu povol'ovaniu a tieto zmeny musia b1.t'in5pekcii
vopred ohl6sen6.

A.3. Prev6dzkovatel' je povinny vopred pisomne oznitmit in5pekcii termin a sp6sob
vykon6van ia pr ev ldzkov'jrch skri5 ok.

A.4. Pri vykon6vani prev6dzkovjch skri5ok je potrebne zabezpedit' monitorovanie emisii
a zvyieny dohl'ad podas celej doby skriSania. V pripade ohrozenia zdravia a Zivotn6ho
prostredia okamZite preruSit' toto skriSanie.

A.5. Previidzkovatel' je povinny zapracovat' podmienky tohto povolenia do prevddzkovych
predpisov.

A.6. Ak integrovand povolenie neobsahuje konkrdtne sp6soby a met6dy zist'ovania,
podmienky a povinnosti, postupuje sa podfa prisluSnych v5eobecne zixaznych prdvnych
predpisov.

A.7. PrevSdzkovateli je povinny zabezpedit' nepretrZitri kontrolu prev6dzky tak, aby proces
pracoval v optim6lnych podmienkach

A.8. Kapacitaprev6dzky:

A.8.1. Kapacita povrchovych fprav (lakovanie) karos6rii automobilov nesmie prekrodit'
povolenri vyrobnri kapacitu 400 000 karos6rii zarok a 1596 karos6rii za deil.

A.8.2. Povofovan| previdzka je trojzmennd (24 pracovnych hodirVdeil), 300 dni v roku, 6400
pracovnych hodin/rok.

A.9. Prev6dzkovatel' je povinny pravidelnou ridrZbou a vdasnymi opravami prev6dzkovat'
zariademe tak, aby nedochddzalo kjeho znehodnoteniu a nevznikalo nebezpedenstvo
poZiarnych, b ezpedno stnych a hygi eni ck y ch zix ad.

A.10. Trvalo dodrZiavat' vSeobecne zildtznd pr6vne predpisy a technick6 normy tak, aby
prevddzka a dinnosti v nej negativne nevpllfvali na okolie, aby boli zabezpe(ene zit.ujmy
ochrany Zivotn6ho prostredia a jeho zloZiek, hygieny, zdravia a bezpednosti lludi.
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A.11. Prev6dzkovatef je povinni zabezpe(,it'dodrLiavanie technicko-previidzkovych predpisov,
technicko-organizadnych a havarijnjzch opatreni, prev6dzkovych parametrov, ktor6 sri
spracovan6 pre prev6dzku.

A.12. Viest' evidenciu irdajov o plneni podmienok prev6dzkovania, vSetkych zloZiek ochrany
Zivotn6ho prostredia, hygieny, zdravta a bezpednosti l'udi.

A.13. V prev6dzke nesmie byt' prekrodeny rozsah chemickych a pomocnych l6tok a inych l6tok
pouZfvanych vprocese vyroby, uvedeny vtabul'ke d.1 tohto rozhodnutia,bez povolenia
inSpekcie, pridom ich maximrilne skladovand mnoZstvo nesmie prekrodit' projektovanri
kapacitu uvedenir tabul'ke d.1.

tabul'ka d.1

Nizov
skladu Druh skladovanej l6tky Skladovacie obaly

Projektovanrl
kapacita
skladu

Roiny
nikup *

(m'. ks) (t)

f-l
3

ct

a

Chemickd
predirprava PT

odmast'ovad I m3 kontajner
10 ks

(10 m3)
190

aktiv6tor 15 ke balenie 2ks 8

aditiva I m3 kontajner 6ks
(6 m3)

64

fosf6t 1 m'kontainer 8ks 319

distiace
chemik5lie

podas odst6vky-
cisterna stoden6

priamo do
procesnych n6drLi,
prip. do z6sobnika

pri disteni
virmennikov

cisterna, prip.
12 IBC
(12 m3)

69

Elektrogalvanick6
zakladovanie ED

pigment 1 m3 kontajner
12 ks

(12 m3)
511

ztvtca
28 m' z6sobnik
v technol6eii

cisterna 2 939

aditiva
1m'

kontainer/bandaska
8m3 45

25 ks.balenie 50 ks 13

Cistenie
orioravkov

distiace
chemik6lie

1m'
kontainer,&andaska

4m3 45

Uprava DEMI
vody

aditiva bandasky 1000 ke I
distiace

chemik6lie
bandasky, vrecia 1000 kg 1

o
L
cd

a

Zitkladnd farba -
PRIMER

Primer
Exterior

1t kontajner 20 ks 639

Primer
Interior

1t kontajner 15 ks 141

Vrchn6 farba
zdkladnirlak It kontainer 30 ks t406
vrchny lak 750 ks kontainer l5 ks 799
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)-oo6)
2E

CE:

a;q

iistenie
rozvodov farieb

distiace
chemik6lie

nabiue
rozpriSt'adiel

IBC kontajner,
2001 sud

18 m3 447

o)

,E=TE
c€ :I ,E
3fr6l,,re

:i )?

=2

T/up

BC T/Up
spreje alebo mal6
plechov6 obalv

1s0 I 4

CC T/Up
spreje alebo mal6
plechov6 obaly

501 5

Primer T/Up
spreje alebo mal6
plechov6 obaly

500 ks 6

Sklad
vosku
/ linka

&

Vosky a konzervadnd l6tky
2001 sud alebo
mal6 plechov6

obaly
16t 58

PVC
room

Tmeliace materi6ly
1250 kg kontajner 20 ks 4473

250 kg sud 20 ks 127

i-
9S>'
'a.Y O.9=>

< 
"ucDl'"

Materi6ly a aditiva nazrlZante
farieb

1 m3 kontajner
14 ks

(14 m3)
t79

25,30 kg bandaska 20 ks 6

20kgvrecia 100 ks l9

I

X(]d
,T EA
X.}rE

cE

Oleje amazivit

2001 sud
4ks

(0,6 m3)

35

501 sud
2ks

(0,1 m31

201 sud
4ks

(0.02 m3)

c)

5E

X(,r
>Nl
tr

Oleje a mazivd

200 I sud
3ks

(0,6 m3)

201 sud
4ks

(0,04 m3)

501 sud
1ks

(0,05 m3)

5 ke n6doba 1

\(,
t^ >u)

,u l'

Kys. sirov6
15,7 m'plastov6

nddri 14 m3 594

NaOH
plastov6 nbdrL

18,1 m3
16 m3 18

Kyselina sirov5
L7,6 m'plastov6

nddrl.
14 m3 594

Hydroxid viryenaty
plastov6 nddrL

18.1 m3
l6 m3 153
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Hydroxid viryenaty
30 m3 ocefov6

nhdrZ
30 m3 383

Koagulant Fe2(SO4)3
2 x plastov6nidrL

28,1 m3
48 3m 447

PAC - nolvaluminiumchlorid Im'nddrl lm' 1

Kati6n akt. polrzmer lm'n6drL lm' I

r7)

\JE
)f ) )CJ

tr
L

Rozr62a( emulzie 2001 sud
5ks

(t .''') 6

Antiscalant - pouZitie v irpravni
vody

2001 sud
2ks

(0.4 m3)
8

Siriditan sodny - pouZitie
v ripravni vody

25 kg vrecia 10 ks I

Kyselina chlorovodikovii 50 I sud 1 ks (0,05 m' I
VSpno hasen6 25 ke vrec a 40 1

Sol'tabletovan6 25 kg vrec a 20 1

Sulfid sodny 25 ksvrec a 40 1

A.14. V prev6dzke je zakdzand pouZivat' novd latky bez povolenia inSpekcie (in6 ako sri
uveden6 v tabufke d. 1). Povofovaci org6n musi by pisomne upovedomeny o kaZdom
pl6novanom pouZiti novych chemikrilii. K ozn6meniu musia byt' priloZend karty
bezpeinostnych ridaj ov (KBU)

A.15. Okrem l6tok uvedenych vtabufke d.1 je v prevddzke povolen6 pouZfvanie nasledovnfch
l6tok (suroviny, vstupn6 m6di6, energie), ktor6 sir uveden6 v tabufke d.2:

tabul'ka d.2

Suroviny, vstupn6 m6di6, energie
a in6 l6tky pouZivan6 v procese
vj'roby

Maximflne mnoZstvo
zarok

(pri kapacite 400 00 ks)

PoznSmka

Technologick6
voda

lakovf,a 480 500 m3 Dod6vka zo spolodnosti
SEVAK, a.s., n6sledn6
irprava v ripravni vody
spolodnosti Kia Motors
Slovakia s.r.o.

COV 43 000 m3

Prtnd a fZitkovrl voda 4 000 + 32 000 m3
Dod6vka zo spolodnosti
SEVAK, a.s.

Elektrick6
energia

lakovf,a
80 000 Mwh
(288 000 GJ)

COV
280 MWh
(1008 GJ)

Para (lakovf,a) 43 200 GJ

Zemny plyn (lakovria + COV)
22 0OO 000 m3

(761 750 GJ)

4.16.1. Sirbor technicko-previldzkovych parametrov atechnicko-organizadnych opatreni na
zabezpe(,enie ochrany ovzdu5ia pri prev6dzke vel'kdho zdroja znedist'ovania ovzdu5ia
KIA MOTORS SLOVAKIA - Zixod na vyrobu automobilov - Lakovria, (,. FE-OO-22
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STPPaTOO: KMS - Zhvod na vlrobu automobilov - Lakovfla, rev.d.6, zo df,a
17.02.2016 sa schval'uje v celom rozsahu. Driom nadobudnutia pr6voplatnosti tohto
rozhodnutia sa stSva schv6leny Sirbor TPP a TOO sirdast'ou dokument6cie zdroja
znedist'ovania ovzduii a.

L.16.2. Prev6dzkovatel' je povinny previidzkoval zdroj znedist'ovania ovzduSia KIA MOTORS
SLOVAKIA, Zfxod na vyrobu automobilov - Lakovf,a v srilade s aktu5lnlnn sriborom
TPP a TOO, schv6lenym in5pekciou.

A.17. Pri kaZdej zmene nazdrojt znedistenia ovzdu5ia, na ktorri je potrebny srihlas prislu5n6ho
org6nu ochrany ovzduSia je prevddzkovatel' povinny poLiadat' in5pekciu o srihlas na
zmenu azrneilLzapracovat'do sfboru STPP a TOO.

A.18. Prev6dzkovatel' je povinny viest' prev6dzkovri evidenciu o zdroji znedistenia ovzdu5ia
(evidencia akychkolivek zmien a zfsahov do prev6dzky odludovacich zariadeni pre
kaLde zariadenie) a poskytovat' ridaje org6nom ochrany ovzdu5ia (v sirlade so vSeobecne
platnjzmi pr6vn5rmi predpismi na irseku ochrany ovzdu5ia).

A.19. Zariadenia previidzkovat' podl'a prev6dzkovych poriadkov a v srilade dokument6ciou
prevzatou od dod6vatefov stavby (n6vody na obsluhu).

A.19.1. DodrZiavat'povolen6 vykonov6 parametre zariadeni uveden6 v projektovej dokument6cii
a v schv6lenom sfbore TPP a TOO.

A.l9 .2. P o das prev6dzky technickych zar radeni prev6dzkov atel zab ezpe(,i :

- odbome sp6sobi16 osoby na obsluhu technickych zariaden| evidenciu o Skoleni,
- vedenie prev6dzkovej evidencie o zdroji znedist'ovania ovzduSia v srilade s vyhld5kou

l[{ZP SR d.23112013 Z. 2., o inform6ci6ch pod|vanych Eur6pskej komisii, o
poLiadavkitch na vedenie prev6dzkovej evidencie, o ridajoch oznamovanych do
Niirodn6ho emisndho informadn6ho syst6mu a o sirbore technicko-prev6dzkovych
p arametrov a techni cko - or ganizadnych op atrenf .

A.20. Prev6dzkovatel' je povinny odstraf,ovat' bezodkladne nebezpednd stavy ohroziluce
kvalitu ovzdu5ia a robit' potrebn6 opatrenia na predchildzaniehavitrifim

A.21. Stroje azanadenia, ktor6 prispievajri kznedist'ovama ovzdu5ia prev6dzkovat' podl'a
technickych podmienok stanovenych ich vlfrobcom. Prev6dzkovatell musi zabezpedit',
aby mechanizmy a vozidl| v zanadeni boli udrZiavan6 v takom technickom stave, aby
nedochddzalo k nadmernym vyfukovym emisi6m.

A.22. Zabezpedit'nepretrZiti abezporuchovri prevddzku syst6mu odludovacfch zariadeni, ktor6
sri nain5talovan6 v prevddzkach v mieste vzniku emisif pre zabezpedenie emisii z
jednotlivych technologickych uzlov len v pripustnej miere (v zmysle vSeobecne platnych
priivnych predpisov na irseku ochrany ovzdu5ia).

A.23. Prev6dzkovatel' je povinny zabezpedit, aby pri poruche ods6vania, resp. pri vypadku
niektor6ho z odludovadov, resp. RTO v d6sledku poruchy, bol automaticky zastaveny
vyrobny proces aZ do doby odstr6nenia poruchy a znovu ndbehu prevddzky odludovada.

A.24. Zabezpe(,it, aby boli ods6vacie ventiliitory jednotlivych odludovacich zariadeni po
preru5eni vyroby uveden6 do prev6dzky vZdy pred obnovenim chodu vyrobn6ho procesu
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A.25. Podas striekania v striekacich kabinach musia byt' v prevddzke funkdn6 scrubber-e na
zachyt 6v ani e prestrekov niterovych hm6t.

A.26. Minimalizovat' pripadn6 riniky fugitivnych emisii znedist'ujfcich l6tok pouZivanim
v5etkjzch technicky dostupnych opatreni.

A.27. Obsluha odludovacieho zariadenia je povinn6 pri spri5t'ani a odstavovani zariadenia riadit'
sa pokynmi uvedenl,rni v prevddzkovom predpise ods6vacej vzduchotechniky aprijat'
opatrenia na minimalizitciu emisii.

A.28. Podmienka nie je stanoven6.

A.29 . V dopalbvac ich zaiaderuach TAR do driiav at' podmienky spal'ovania:
- stanoventi teplotu spal'ovania potoebnri na rozklad prchalych organickych l6tok + 10"C (tabulka)
- stanovenri teplotu monitorovat' kontinuilne.

A.30. Stupef, zanesenia vystupnych f,rltrov pre odhidenie tuhych znedist'ujricich ld'tok na vystupe
sledovat' v zmysl e s chv6l enych prevddzkovych p ori adkov zaiadeni.

A.31. Podmienka nie je stanoven6.

A.32. Podmienka nie je stanovenii.

A.33. Podmienka nie je stanoven6.

A.34. Pri zisteni prekrodenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti
s nepriaznivym dopadom na vonkaj5ie ovzduSie, prevddzkovatel' okamZite prijme
opatrenia fla zmterfienie dan6ho sta,uu v sflade so schv6lenj/m STPP a TOO.

A.35. Zabezpeilt kontrolu stavu ventil6torov, potrubi odpadovych plynov aprevddzkovych
parametrov odludovacich zariadeni emisii v sirlade so schv6lenim STPP a TOO.

4.36. Podmienka nie je stanoven5.

A.37. Podmienka nie je stanoven6.

A.38. Farby a pripravky s obsahom organickych rozpri5t'adiel skladovat' v Speci6lnych
uzatvorenych kontaj nero ch.

A.39. Zabezpedit aby homogenizhcia a mie5anie farieb prebiehala v uzavretom syst6me.

A.40. Zabezpedit, aby v5etky vnritornd aj vonkaj5ie manipuladn6 plochy askladovacie
priestory, kde sa zaobchddza s nebezpedn;fmi l6tkami boli zabezpeden6 v sirlade
s pr6vnSrmi predpismi na fseku ochrany v6d a aby nedo5lo k ich irniku do povrchovych
alebo podzemnych v6d.

A.41. Prederpiivanie priemyseln;fch odpadovych v6d zinych previidzok vykon6vat' len na
vyhradenom mieste zabezpe(enom v COV v sirlade s pr6vn5rmi predpismi na irseku
ochrany v6d.

A.42. DaZdovd vody zo striech a parkoviska vedl'a lakor,ne odviest'na precistenie do koalescendnych
odludovadov ropnych litok, vybavenfch automatickjnn plavakorn-fon uz5verom, obtokom a

kalovou nhdrtnu, o prietokovej kapacite 400 Vs a ridinnosti distenia ropnfch l6tok pod 1,0 mg/l
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NEL vo r,ydistenej vode na odtolo a po preddisteni odviest'mimo areal do daZd'ovej kanalbircie a
nasledne do recipienta Vah.

A.43. Nebezpedn1, latky v prevhdzke skladovat' len na miestach zabezpe(enych v srilade
s pr6vnyrni predpismi na irseku ochrany v6d, vybavenych nepriepustnou podlahou s

havarijnou nddrlou. Zaobchddzanie s nebezpednfmi l6tkami mimo vyhradend
zabezpe(en6 sklady a plochy je zakdzane.

A.44. Podlahu a havarijn6 nildr1e v sklade nebezpednych l6tok a v previldzke kde sa

s nebezpednlfmi l6tkami zaobchddza udrZiavat'dist6 a neporu5en6.

A.45. Na prederp6vanie nebezpednych l6tok pouLivat'tesnd derpadl6, chemicky odoln6 vodi
p6sobeniu prepravovanych l6tok.

A.46. iistiaref, odpadovych v6d (d alej len iOV) prev6dzkovat' v zmysle schv6len6ho
prev6dzkov6ho poriadku iOV.

A.47. Podmienka nie je stanoven5.

A.48. Stavbu ,,(Jprava koncovej dasti pracoviska FINALNA INSPEKCIA na pracovisko
drobnych opr6v laku (T/UP)" prevddzkovaf v sflade s prev6dzkovou dokumentdciou
,,Miestny pracovny a previldzkovy poriadok zariadeni na filtr6ciu a zachydvanie nedist6t
PAINT SHOP/Lakovi.a, Pracovisko drobnych opr6v laku T/UP na linke FINAL
INSPECTION".

A.49. Podas prevddzky stavby ,,0praua koncovej dasti pracoviska FINALNA INSPEKCIA na
pracovisko drobnych opr6v laku (TAJP)" prevtrdzkovatef zabezpe(i:
a) odbome sp6sobil6 osoby na obsluhu v5etkych technickych zaiadeni,
b)vedenie predpisanych prevddzkovych dokladov a sprievodnej technickej doku-
ment6cie.

A.50. Stavbu,,Nov6 pracovisko: Koncov6 drobn6 opravy (N-EW, new extra work); UmoZnenie
obdasn6ho striekania mal6ho rozsahu na existujricich pracovisk6ch: a. ED opravy
povrchu (ED-HR, ED heavy repair); b. Primer opravy povrchu (P-HR, primer heavy
repair)" prev6dzkovat' v sirlade s prev6dzkovou dokument6ciou.

A.51. Podas prevddzky stavby ,,Nov6 pracovisko : Koncov6 drobn6 opravy (N-EW, new extra
work); UmoZnenie obdasndho striekania maldho rozsahu na existujricich pracovisk6ch : a.

ED opravy povrchu (ED-HR, ED heavy repair); b. Primer opravy povrchu (P-HR, primer
heavy repair)" prev6dzkov atel zabezpe(,i:
a) odbome sp6sobil6 osoby na obsluhu v5etkych technickych zaiadeni,
b) vykon6vanie odbornych prehliadok a skir5ok v zmysle v5eobecne zdvdztych prrivnych
predpisov,
c) vedenie prev6dzkov6ho dennika a zaznamenSvanie irdajov o vykonanych irkonoch a

irdrZbe zariadeni.

A.52. Prev6dzku stavby,,SO 300 - Lakovia, SO 601.2 iistiareri odpadovych v6d, SO 643
Stanica odpadovej vody, Kia Motors Slovakia s.r.o., zhvod na vyrobu automobilov"
a srivisiacich dinnosti r,ykon6vat' v srilade s podmienkami ochrany vodn6ho zdroja
Teplidka nad V6hom a s podmienkami prevddzky, stanovenymi schv6lenymi miestnSrmi
prev6dzkovymi poriadkami jednotlivych kanalizdcli, pl6nom odpadov6ho hospod6rstva
a havarijnjzm pl6nom.

A.53. V previidzke dodrZiavat' schv6len6 vyrobn6 postupy tak, aby nedoch6dzalo sp6dom
emisii k zhor5eniu funkdnosti vsakovacieho syst6mu v are6li zdvodt.
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A.54. Trvalo zabezped,ovat' monitorovanie kvality podzemnej vody v urdenych terminoch,
rozsahu a rcZime. Spr6vy z monitorovania kvality podzemnej vody a kvality vody
vsakovacieho syst6mu ,,Rausiko" zo striech pril'ahllich objektov, predkladat' pravidelne
Severoslovenskym vod6rflam akanalizitci6m a.s. Lllina (d alej len ,,Sevak a.s.").

A.55. V pripade nepriaznivdho vyvoja kvality podzemnej vody realizovat' okamZitd opatrenia
na zistenie prfdin kontamin6cie azamedzenie jej d'alSieho p6sobenia a predloZit' n6vrh
rie5enia ridinn;fch n6pravnych opatreni na vyjadrenie in5pekcii a spr6vcovi vodn6ho
zdroja - Sevak a.s.

A.56. V objekte lakovne a eOV pravidelne obnovovat' a v pripade po5kodenia okamZite
opravit' liate epoxidov6 podlahy, zabezpedujfce tesnost' vodi prestupu nebezpedn;fch
l6tok do podzemnych v6d.

A.57. Podmienka nie je stanovend.

A.58. Prevfdzkovatef povinny zabezpedit'dodrZiavanie schv6len6ho ,,Prev5dzkov6ho poriadku
pre iistiareri odpadovych v6d Kia Motors Slovakia s.r.o.", prev6dzkivych a
technologickych predpisov pre lakoviu, Sribor technicko-previdzkovych parametrov
il technicko-organizainych opatreni (STPP a TOO), prev6dzkovych poriadkov
skladov chemikrilii a ostatnjch prev6dzkovf'ch a technologickfch predpisov.

A.59. DodrZiavat' urien6 limitn6 hodnoty pre lypri5t'anf odpadovf vodu ztOV v zmysle
bodu 8.2.3.1. tohto rozhodnutia, v srflade so vSeobecne zfivdznymi privnymi
predpismi na ochranu v6d.

e)

V dasti:
II. Podmienky povolenia, B. Urdenie emisnfch
vo vyznamnom mnoZstve (strany 33 aZ34 z 58,
nasledovnych zmien)

limitov pre v5etky l6tky unikajice z prev6dzky
rozhodnuti a (,. 5220 I 7 7 07 00 I 0 4 I 1222-Ma a j eho

menl

tabullru i.4. podmienke d. B.1 . 1 . a dopiila podmienku d. 8.2.3.2.
Ostatnd podmienlqy v dasti ,,B. Urdenie emisnych limitov pre v5etky l6tky unikaj uce z previtdzky vo
vyznamnom mnoZ stve" zostix ajl6 nezrtenen6.

dast' ,,B. Urdenie emisnych limitov pre v5etky l6tky unikajice z prevhdzky vo vyznamnom
mnoZstve" sa po zapracovani znenyvpodmienkeB.l.l. apodmienky (,.B.2.3.2.,uprawjetakto:

B. Urienie emisnych limitov pre v5etky Lltky unikajrice zprevfdzky vo vyznamnom
mnoZstve.

8.1. Ovzdu5ie:

8.1.1. Pre dinnost' naniiSanie n6terov v priemysle vyroby 6ut sa pre lakoviu prev6dzka ,,Kia
Motors Slovakia s.r.o., Zhvod na vyrobu automobilov - Lakovria, iistiarei odpadovlfch
v6d", sa vzt'ahujri emisnd limity uvedend v tabul'ke (,.3 a t,.4:



strana 30 z 6l rozhodnutia i. 7654-37205/2017/Mar/770700104/223

tabufka d.3

TZL- tuhe znedist'ujirce litky; VOC

t; Emisny limit pre TZL platiiba pre proces striekania.
2; Emisn6 limity pre celkov6 emisie sri vyjadren6 ako hmotnost' VOC na m2 plochy z celkov6ho

povrchu vyrobku s n6terom pouZitym najednu karos6riu auta.
3; Pluti pre zariadenia so spotrebou organickych rozpriSt'adiel

b) > 200 t/rok (skutodnost' I 422 ton/rok) do 31. decembra 2019 pre zariadenia s povolenim
r,ydanym do 31. decembra 2013 (skutodnost' 22.12.2006)

tabufka d.4

Emisnf'zdroj
i zariadenie
zdroja emisii

Miesto (typ)
lypfSt'ania
emisii

Zneiist'ujfca
lf,tka

Emisnf limit
Podmienky
emisn6ho

limitu

TAR

v 22-19

v 27-20

v 34-21

v 40-22

v 43-23

NOx

TOC

TZL

CO

200 mg.m-'

20 mg.m-3

10 mg.m-3

100 mg.m-3

1)

Technologick;f
ohrev vzduchu -
plynov6 horiky
(od 320 do 686

kw)

v 36-109

v 38-1 12

Y 20-117

v 21-1 18

Y 30-26

NOx 200 mg.m-3

2)

CO 100 mg.m-3

Y 3r-25
v 23-t2l
v 24-t20
Y 32-t23

NOx 200 mg.m-3

CO 50 mg.m-3

Podmienky
platnosti EL

Standardn6 stavov6 podmienky, vlhkiz plyn

Emisny limit pre celkov6 emisie plati pre v5etky 5t6di6 procesu
vykon5van6 v tom istom zaiadeni od elektroforetick6ho nand5ania n6teru
alebo in6ho druhu nan6Sania n6teru ai. po konedn6 voskovanie vrdtane
nanesenia vrchn6ho n6teru. Do celkovych emisii sa zapo(,itavajri aj emisie
z distenia pouZitfch nfstrojov a technick6ho vybavenia vr5tane
striekacich kabin podas vfrobnfch ai nev.frobnfch stavov.

Zanadema s prahovou spotrebou rozptiSt'adla > 15 t/rok

Cinnost'
Nan65anie n6terov

v priemyselnej
automobilovej

vyrobe

Produkcia
vozidiel
ks/rok

do 31.12.2019
Nov6 zariadema

od 01.01.2020
Nov6 zariadenia

Odpadov6
plyny

Celkov6
emisie2)

Odpadov6
plynv

Celkov6
emisie2)

TZLt)
mg/m3

VOC g/m2
TZLt)
mdm3

YOC g/m'
Nov6

zariadenia

Osobn6
automobily

> 5000 aJ
45 alebo 1,3

kg/ks +33 3) J
35 alebo

1 kilks + 26
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NOx - oxid dusika ryjadrenf ako NO2, CO - oxid uhol'naty, SO2- oxid siridity, TZL- tvhe znedist'ujfce liitky,
TOC - celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch

Y 22-19 (TAR - ED pec 2200 kW); Y 27-20 (TAR -UBS tmelenie 2200 kW); V 34-21(TAR
- Primer 2200 kW); V 40-22 (TAR - vrchni lakl 2200 kW); V 43-23 (TAR - vrchni lak II
2200kw);
V 36-109 (Interm. Burner - air handling; V 38-112 (Interm.Burner - air handling 686 kW); V
20-lI7 (ED pec hor6k 577 kW} Y 21-118 (ED pec hor6k 577 kW); Y 30-26 (Primer oven
bumer 577 kW}
Y 3l-25 (Primer oven burner 390 kW); V 23-l2l (ED pec hor6k 320 kW); V 24-120 (ED
pec hor6k 390 kW); Y 32-123 (primer pec hor6k 390 kW);
Y 33-24 (Primer oven bumer 390 kW); Y 25-119 (ED pec hor6k 390 kW); Y 28-122 (UBS
pec hor6k 390 kW); Y 4l-124 (top coat I hor6k 390 kW); Y 44-125 (top coat II hor6k 390
kw)

1) Emisnjz limit pre suchy plyn (NOx, CO, TZL,) I vlhky plyn (TOC) pri Standardnych

stavovych podmienkach - 101,325 kPa a 0oC, pre obsah kyslika v odpadovjzch plynoch 17

% obj.
2) Emisny limit pre suchy plyn pri Standardnych stavovych podmienkach - 101,325 kPa a

0'C pre obsah kyslika v odpadovych plynoch 3 % obj.

8.2. Voda

8.2.1. Podzemn6 vody - emisn6limity sa nestanor,,ujri

8.2.2. Voda z povrchov6ho odtoku - emisn6limity sa nestano'uujri

8.2.3. Odpadov6 vody:

8.2.3.1. Spla5kov6 odpadov6 vody - emisn6 limity sa nestanovujir

8.2.3.2. Priemyseln6 odpadov6 vody:

8.2.3.2.1 Pripustnd hodnoty znedistenia stanoven6 pre vypfst'anie priemyselnych odpadovych
v6d s obsahom prioritnej l//cky z eOV 61 cez areiiovn kanalizitciu do verejnej
kanahzilcie sir uveden6 v tabul'ke d. 13.

VK verejn6 kanalizircia

8.2.3.2.2. Dal5ie podmienky emisndho limitu priemyselnych odpadovych v6d :

Y 33-24

Y 2s-tt9
v 28-122

Y 41-t24
Y 44-t25

NOx 120 mg.m-3

CO 50 mg.m-3

tabufka d.13

Ukazovatel' zneiistenra Kontrolny profil Koncentrain6 limitne
hodnoty
lms.l-rl

Bilaninf limit
t/rok

Ni (Nikel) ,,8"
na vistuoe do VK 0,1 0,07
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Miesto odberu vzoriek:
- kontrolnf profil ,,E"- na vystupe z areiiu Kia Motors Slovakia, s.r.o. do verejnej

kanaliz6cie

Sp6sob odberu vzoriek:
- kvalifikovan6 bodovh vzorka (dvojhodinovd zhevand vzorka, ktor6 sa ziskava zlievanim

minim6lne piatich objemovo rovnakych vzoriek odoberanych v rovnakych dasovych

intervaloch)

Met6da a sp6sob vykon6vania rozborov:
- do irvahy budri bran6 iba vysledky tych analyz, ktor6 odober(r a stanovia akreditovan6

laborat6ria urden6 pre vykoniivanie rozborov v stanovenych ukazovatefoch.

Met6dy stanovenia i ednotlivych ukazovatellov:
- odponidan6 met6dy stanovenia jednotlivych ukazovatel'ov vypri5t'andho znedistenia sri uveden6

v Prilohe d.3 Nariadenia vl6dy (,.26912010 2.2., ktorym sa ustanovujf poZiadavky na

dosiahnutie dobr6ho stal'u v6d.

8.2.3.2.3. easovd platnost' povolenia sa urduje v sirlade s ustanovenim $ 38 ods. 4 vodn6ho

zSkona na Styri roky.

8.3. Hluk, vibricie a neionizujrice Ziarenia

8.3.1. Hluk

B. 3.1.1. Najvy55ie pripustn6 ekvivalentn6 hladiny A hluku vo vonkaj5ich priestoroch v okoli
prevddzky nesmit prekrodit' nasledovn6 hodnoty :

tabul'ka d. 5

8.3.2. Vibr6cie
Emisn6 limity sa nestanovujri

8.4. Pdda
Emisn6 limity sa nestanolujit

Obiekty previdzok
Hluk z injch zdrojov(dB)

Dei VeIer Noc

Are6l vyrobn6ho objektu lakovne.
(Uzemie bez obltnej funkcie abez chr6nenych

vonkajSich priestorov, vyrobn6 z6ny, priemyseln6 parky,
are6lv z6vodov)

70

Na hranici pozemku vyrobn6ho are6lu

prev6dzkov atel a a naj bliZiej obltnej z6ny.
(Priestor pred oknami obytnych miestnosti
blovych a rodinnych domov, priestor pred oknami
chr6nenych miestnosti Skolskych budov,
zdravotnickych zaiadeni a inych chr6nenych
ob-iektov, vonkajSi priestor v obytnom a rekreadnom
rizemi)

50 50 45
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0
V dasti
II. Podmienkypovolenia, C. Opatrenia na prevenciu znedist'ovania, najmii pouZitim najlep5ich
dostupnych technik (BAT -BREF) (strany 35 aL 38 z 58, roziodnutia d. 52201
77070010411222-Ma a jeho nasledovnych zmien) zostavajirpodmienJ<ynezrnenen6takto:

C. Opatrenia na prevenciu zneiist'ovania, najmfl pouZitim najlep5fch dostupnych technfk
(BAT -BREF)

Povol'ovandprevddzka bude povaLovand zaBAT, ak previldzkovatel' zabezpe(i trval6 plnenie
nasledovnych opatrenf :

C.1. Podmienka nie je stanoven6.

C.2. Podmienka nie je stanoven:i.

C.3. Podmienka nie je stanoven6.

C.4. Zabezpedit vypracovanie n6vrhu previidzkov6ho poriadku na zhromaL.tovanie vsetkych
nebezpednfch odpadov vznikajricich prev:idzke lakovne a iov.

C.5. Podmienka nie je stanoven6.

C.6. Podmienka nie je stanoven6.

c,7. Na znizenie vynosu kvapalin vprocese predriprav akataforezy umiestriovat, karos6rie
rotadno-ponornym pohybom dopravnika (RoDip) a kon5trukciou linky tak, aby bolo
umoZnend stekanie pracovnych roztokov sprit, do kripel,a.

C.8. V procese predfprav a kataforezy zabezpe(it' automatickri kontrolu koncentriicif
pracovnych kripefov, doplnenri mechanickymi kontrolnlfmi odbermi vzoriek.

C.9. Na pracovisku reverznej osm6zy vykoniivat'kontrolu kvality dodiivanej vody zapomoci
software a mechanicky kontrolnymi odbermi vzoriek.

C.10. Podmienka nie je stanoven6.

C.11. Premie5avanie roztokov zabezpedovat' pohybom karos6rie v kirpeli a v dobe prestiivok
recirkulovat' roztok pomocou derpadiel.

C.12. Na zniZenie spotreby vody pouZivat' v procese katafor 6zy kaskdd,ov6 oplachy.

C.13. Na zniZenie spotreby vody achemikrllii na pripravu kirpel'ov azniZenie mnoZstva
produkovanych odpadovych v6d pouZivat' recirkuladnd okruhy na opiitovnd vyuZitie
kripefov v procese fosfatiz6cie.

C.14. Za ui,elom Setrenia vody, chemikrllii a zniZenia mnoZstva produkovanych odpadov
prev6dzkovat'zariadenie na odstredenie kalu, iOV 2a.

C.15. Na spiitne vyuZitie oplachovych v6d pouLivat'regeneriiciu oplachovych v6d.

C.16. Podmienka nie je stanoven6.

C.17. Podmienka nie je stanoven6.
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C.18. Zabezpe(,it'nanii5anie farieb v s6ri6ch a presn6 d6vkovanie farieb, ktor6 umoZf,uje men5ie
mnoZstv6 pouZitfch distiacich prostriedkov, farieb a rozpri5t'adiel.

C.19. Zabezpedit minimaliz6ciu striit n6terovych l6tok pouZitim automatizovanych robotov na
nan65anie n5terovych liitok, dim doch6dza k znrZovaniu prestrekov farby, (o md za

nfsledok zniZovanie vzniku odpadov aznrLovanie emisii prchavych organickych l6tok.

C.20. Zabezpetit'zachytenie tuhych 16tok, ktord vzniknf v procese povrchovej ripravy (aeros6lu
farby) pomocou scrubber-ov, tieto sir initalovand na vystupe odpadovych plynov zkabin
striekania z6kladn6ho laku, vrchn6ho laku a zbkladnej farby.

C.21. Podmienka nie je stanoven6

C.22. Zabezpedit recirkul6ciu odpadovej vody zo scrubber-ov striekacich kabin po jej irprave
a oddeleni kalu z farieb.

C.23. Zabezpetit' na privode vzduchu do striekacich kabin a pri voskovani prev6dzkovanie
such6ho filtrovania (textilnymi, vakovymi filtrami).

C.24. Zabezpe(,it, aby odpadovy vzduch znedisteny prchavymi organickymi l6tkami (VOC)
vznikajrici vo vypal'ovacich peciach, bol odvddzany do koncovych spal'ovacich zaiadeni
(TAR), shiZiacich na znrlnvanie mnoZstva znedist'ujricich 16tok v odpadovom plyne
spal'ovanim.

C.25. ZabezpeEit' rekuper6ciu tepla z TAR a jeho vyuZitie (rekuper6ciu) na predohrev vzduchu
vo vypaliovacich peciach.

C.26. Podmienka nie je stanoven6.

C.27. Zabezpe(,it' distenie odpadovych v6d vznikajricich prev6dzke lakovne viacstupfiovym
distenim v distiarne odpadovych v6d prev6dzkovatefa KIA Motors Slovakia s.r.o. a
niislednym dodistenfm v COV v Dolnom Hridove (na zirklade pisomnej dohody
s prev6dzkovatefom).

C.28. Podmienka nie je stanoven6.

C.29. Zabezpedit monitorovanie teploty a vlhkosti v prev6dzke a ich udrZiavanie v optim6lnom
pracovnom rozpdti.

C.30. Podmienka nie je stanoven6.

C.31. V miestach s najviid5ou spotrebou vody osadit' vodomery:
- na vstupe do prevddzky lakovne (hlavnjr)
- na odber vody do pripravy DEMI vody (podruZny),
- na odber vody do eOV @odruZny).

C.32. Zabezpedit kontinudlnu kontrolu prebiehajriceho procesu pre optimalizitciu vyrobnej linky
prev6dzkovanim syst6mu kontroly, ktory btde zaznamendvat' ridaje o prebiehajfcom
procese a regulovat'proces v re6lnom dase podl'a nastavenych hodn6t.

C.33. Na zvy5enie adhezivnych vlastnosti povrchu pred nan65anim n6terov v procese pouZivat'
predripravu odmast'ovanim, oplachmi a aktiv6ciou.

C.34. Prchav6 organick6 l6tky obsiahnut6 v zmesiach klasifikovan6 s vystraLnym upozornenfm
H340, H350, H350i, H360D, H360F alebo klasifikovan6 rizikovou vetou R45, R46, R49,
R60 a R61 postupne nahradit'menej Skodlivymi 16tkami. Pri vybere n6hrad prihliadat'na
moZnosti najlep5ich dostupnych technik a odporridania Eur6pskej komisie.
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Tento typ l6tok sa nesmie pouZivat', ked budti uveden6 v Autorizadnom zozname,,Priloha
XIV nariadenia REACH", v ktorom je uvedeny d6tum zirkazupouZitia.

C.35. Na rozvod n6terovych l6tok poZivat' centrdlny rozvod a automatick6 vymena n6terovych
l6tok.

C.36. Zabezpe(it' separovanie odpadovej vody z vodnej clony znedistenej prestrekmi
n6terovych Litok jej odvddzanim do distiaceho zanadenia, kde sri n6terov6 Litky
zachydv ane a prieb elne odstraiovand.

C.37. V procese predriprav a kataforczy zabezpedit' na zabritnenie vynosu pracovn6ho roztoku
medzi procesmi dodrZiavanie doby zdrLania v neutr6lnej zone, ktor6 je potrebn6 na
odkvapkanie roztoku.

C.38. Zabezpedit optimaliz6ciu prevddzky zariadeni na zemny plyn meranim spotreby ZP a
kaZdorodnou preventivnou kontrolou a kontrolou nastavenia plynovych horrikov.

C.39. Zaviesf program kontroly aidrLby, vrirtane Skolenia a informovanosti zamestnancov
o preventivnych opatreniach na zniLenie Specifick6ho nebezpedenstva pre Livotne
prostredie vypracovanim pl6nu kontrol nddrli, pl6nu idrLby, pl6nu Skoleni.

C.40. Urdit' zodpovedndho pracovnfka na sledovanie a vyhodnocovanie parametrov spotreby
energie, spotreby vody a spotreby surovin.

s)

V dasti:
IL Podmienky povolenia, D. Opatrenia
zhodnotenie a zneSkodflovanie odpadov
1222-Ma a jeho nasledovnych zmien)

na zamedzenie vzniku odpadov poZiadavky na
(strany 38 aZ 47 z 58, rozhodnutia (,. 522017707001041

menf
v5etky podmienky v dasti D., takto:

D. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, poZiadavky na zhodnotenie a zne5kodilovanie
odpadov

D.l. Prev6dzkovatel'zhromaZd'uje nebezpednd odpady vlzprodukovan6 pri vlastnej dinnosti na
zitklade platndho stihlasu na zhomaLdovanie nebezpednych odpadov vydan6ho
Okresnym fradom Lllina, Odbor starostlivosti o Zivotnd prostredie (d alej len ,,OU
Zllina"1 podl'a $ 97 ods. 1 pism. g) zikona o odpadoch, ktory predloZi in5pekcii na
vedomie.

D.1.1. Prev6dzkovatel' je povinny pri zhromaLtovani nebezpednych odpadov, ktord mu vznikajri
pri jeho dinnosti plnit' podmienky platn6ho rozhodnutia na zhromaLtovanie
nebezpednych odpadov udelen6ho OU Zilina. Prev6dzkovatefovi vznikali pri jeho
dinnosti v prev6dzke nasledovn6 nebezpednd odpady, zaradenl, podl'a katal6gu odpadov
uveden6 v tabufke d. 6:
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Tabufka d.6

Katal6go
v6 iislo
odpadu

Nizov odpadu
.6=
b!Eo ar3

VE

Miesto
vzriiku
odpadu

Sp6sob
nakladania s

odpadom

Miesto
zhromaZd'ovania
odpadov

05 01 03 kaly z dnan1drLi N Lakovfla Z
odovzdanie na
D1

Priamo na miestach
vzniku
sudy, kontajnery,
Sklad NO

07 02 08 in6 destiladn6 zry5ky
a reakdn6 splodiny

N Lakovia Z
odovzdanie na
D10

Priamo na miestach
vzniku
sudy, kontajnery,
Sklad NO

07 03 04 in6 organick6 rozpriSt'adl5,
premyvacie kvapaliny
a matedn6 hihy

N Lakovf,a Z
odovzdanie na
R2

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,
Sklad NO

080l 1l odpadov6 farby a laky
obsahujirce organick6
rozpir5t'adl6' alebo in6
nebezpedn6 l6tky

N Lakovia Z
odovzdanie na
Dl, D9

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,
Sklad NO

08 01 13 kaly z farby alebo laku
obsahujrice organick6
rozpriSt'adl5 alebo in6
nebezpedn6 l5tkv

N Lakovia Z
odovzdanie na
D1, riprar.u D2

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,
Sklad NO

08 01 17 odpady z odstrafiovanra
farby alebo laku
obsahujrice organick6
rozpfit'adl5 alebo in6
nebeznedn6 liltkv

N Lakovia Z
odovzdanie na
D1, D9, D1O

Priamo na miestach
vzniku
-sudy, kontajnery,
Sklad NO

0B 01 19 vodnd suspenzie
obsahujfce farby alebo
laky

N Lakoviia Z
a n6sledn6
zik6lno-
chemick6
fprava
na iov

fy-

D9

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,

cisterna
Sklad NO

08 04 09 odpadov6 lepidl6 a tesniace
materi6ly obsahujrice
organick6 rozpir5t'ad16
alebo in6 nebezpedn6 l6tky

N Lakovila Z
odovzdanie na
D1

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,
Sklad NO

11 01 0B kaly z fosfatovania N Lakoviia Z
odovzdanie na
D1

Priamo na miestach
vzniku
- kontajner,
Sklad NO

120t t2 PouZitd vosky a tuky N Lakovfia Z
odovzdanie na
D1

Priamo na miestach
vzniku
- kontajner,
Sklad NO

t2 01 20 pouZit6 bnisne n6stroje
a bnisne materiSly
obsahujrice nebezpedn6
16tky

N Lakovfla Z
odovzdanie na
D1

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,
Sklad NO
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13 02 05 nechl6rovan6 miner6lne
motorov6, prevodov6
a mazacie oleje

N Lakovia 7,

odovzdanie
recykl6ciu
R3 (R1, R3)

na

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,
Sklad NO

13 05 02 kaly z odludovadov oleja z
vody

N

Odludova

olejov

Z
odovzdanie na
skl6dkovanie -
D\.D2

Priamo na miestach
vzniku
- odludovad

13 05 06 olej z odludovadov oleja
zvody N

Odludova
c

olejov

Z
odovzdanie n:
(Rl), D2

Priamo na miestach
vzniku
Odludovad

13 05 07 voda obsahujrica olej
z odludovadov oleja zvody N

Odludova
c

olejov

Z
odovzdanie na
ripravu - D9

Priamo na miestach
vzniku
Odludovad

t4 06 02 in6 halog6novan6 roz-
pri5t'adl5 a zmesi roz-
priSt'adiel

N Lakovfia Z
odovzdanie na
R2

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,
Sklad NO

l4 06 03 in6 rozpri5t'adl5 a zmesi
rozpriSt'adiel

N Lakovila Z
odovzdanie na
R2 (D10)

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,
Sklad NO

15 01 10 Obaly obsahujrice zr,y5ky
nebezpednych 16tok alebo
kontaminovan6
nebezpednfmi l6tkami

N Lakovia Z
odovzdanie na
D1
D10)

Priamo na miestach
vzniku
- kontajner,
Sklad NO

t5 02 02 Absorbenty, filtradn6
mat eri6ly vr 6tane ol ej ov!'ch
filtrov inak
ne5pecifikovanlch, handry
na distenie, ochrann6 odely
kontaminovand
nebezpednfmi l6tkami

N Lakovfia Z
odovzdanie na
D1
D9

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,
Sklad NO

16 01 14 Nemrznfce kvapaliny
obsahujirce nebezpedn6
l6tky

N Lakovf,a Z
odovzdanie na
D9

Sklad NO

16 02 13 ,,yradend zariadenia
obsahujrice nebezpedn6
dasti, ind ako uvedene v 16

02 09 ai. 16 02 12
(Ziarivkv)

N Lakovfia Z
odovzdanie na
R4

Sklad NO

t6 02 15 nebezpednd dasti
odstrdnen6 z vyradenych
zariadeni

N Lakovia Z
odovzdanie na
R4

Sklad NO

16 05 06 laborat6rne chemikSlie
pozost6vajrice z
nebezpednlfch l6tok alebo
obsahujrice nebezpedn6
l6ttf/ vrStane zmesi
laborat6rnvch chemik6lii

N Lakovia Z
odovzdanie
D10

Priamo na miestach
vzniku vp6vodnych
obaloch
Sklad NO

16 06 01 oloven6 akumul5tory a

bat6rie
N Lakovia Z

odovzdanie na
R4

Sklad NO
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16 06 02 nikel-kadmiov6
akumul6tory a bat6rie

N Lakovfia Z
odovzdanie na
R4

Sklad NO

16 06 03 bat6rie obsahuj frce ortut' N Lakovria 7.

odovzdanie na
R4

Sklad NO

19 02 07 olej z COV N COV
Z
odovzdanie na
D2

Priamo na miestach
vzniku
- sudy, kontajnery,
Sklad NO

19 0B 13 kaly obsahujrice
nebezpecne l6tky z inej
riprar.y priemyselnych
odpadoWch v6d

N Lakovfia
+ iov

Z
odovzdanie na
D1,
D2

Priamo na miestach
vzniku
- kontajner,
Sklad NO

Z - zhromaLd'ovanie
Sklad NO - sklad nebezpednych odpadov

D.1.2. Pri vzniku novdho druhu nebezpedndho odpadu je prev6dzkovatel' povinni ihned
poZiadat' OU Zllina o roz5irenie srihlasu na zhromaZd'ovanie nebezpedndho odpadu
a informovat'o tejto skutodnosti inSpekciu.

D.1.3. Nebezpedn6 odpady odovzdtlat na zhodnotenie, resp. zneskodnenie na ziklade
zmluvnych vztahov len tomu, kto m6 opr6vnenie na ich zhodnocovanie resp.
zne5kodiovanie, prip. je drZitefom autorizdcie alebo registr6cie, v zmysle v5eobecne
zSvaznych pr6vnych predpisov v odpadovom hospod6rstve.

D.1.4. Nebezpedn6 odpady zlvomaLtovat' v priestoroch na to urdenych, previidzkovanych
v zmysle sirhlasov a prevhdzkovych poriadkov a inych predpisov, ako aj v sirlade
s ustanoveniami legislativy odpadov6ho hospod6rstva.

D.1.5. N6doby na nebezpednd odpady musia byt' oznaden6 identifikadnym listom
nebezpednych odpadov a miesto, resp. miestnost', v ktorej sa zhromaLt$i musi byt'
oznadend.

D.1.6. Zabezpeilt', aby pracovnici, ktori nakladajri s nebezpednymi odpadmi, boli obozn6meni
s postupom nakladania s nebezpednjrm odpadom a s opatreniami pre pripad hav6rie pri
nakladani s nebezpednlfmi odpadmi a pre pripad havarijn6ho riniku odpadov a boli
vybaveni pracovnjmi pom6ckami a predmetmi pre zabezpe(,enie vykonu tychto
opatreni.

D.1.7. Zabezpe(,it umiestnenie opatreni pre pripad havd,rie pri nakladani snebezpednymi
odpadmi na viditefnom a pristupnom mieste, v mieste zhromaZtovania nebezpednych
odpadov.

D.1.8. Pre nakladanie s nebezpednymi odpadmi platia podmienky na zaobchddzanie so

znedist'uj ricimi l6tkami.

D.1.9. Prev6dzkovatel' je povinny zaobchldzal so znedist'ujricimi l6tkami (dalej len ,,2L")
a vykonat' v stavb6ch a zariadeniach, v ktorych sa zaobchirdza s ZL potrebn6 opatrenia
v zmysle zixaznych pr6vnych predpisov na riseku vodn6ho hospod6rstva. Pri
zaobchddzani so ZL je prevddzkovatel' povinny urobit' potrebn6 opatrenia tak, aby pri
zaobchhdzani s nimi nevnikli do podzemnych alebo povrchovych v6d alebo neohrozili
ich kvalitu.
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D.2. Prev6dzkovatefovi sa udefuje sfhlas na nakladanie s nebezpedn),m odpadom v prev6dzke
SO 601.2 iistiarei odpadovych v6d, SO 643 Stanica odpadovej vody (d'alej len,,dOV
Kia"), preberanymi ztnych prev6dzok Kia Motors Slovakia, Zdvod na vyrobu
automobilov, Teplidka nad V6hom.

Nakladanie s nebezpednym odpadom sa vykoniva dinnost'ou:
D9 Fyzlkiino-chemickd iprava ne5pecifikovan6 v prilohe (,. 2 zirkona. pri ktorej vznikajri
zlfrdeniny alebo zmesi, ktor6 sir zne5kodnend niektorou z dinnosti Dl aL DlZ (napr.
odparovanie, suSenie, kalcin6cia).

Prev6dzkovatel' m6 povolend prepravovat' nebezpedny odpad v r6mci are6lu prevhdzky
Kia Motors Slovakia, Zdvod na vyrobu automobilov, Teplidka nad V6hom.

Prev6dzkovatef m6 povolend zne5kodiovat' nebezpedn;f odpad zarudeny podl'a vyhl65ky
(,.36512015 Z. z. ktorou sa ustanovuje katal6g odpadov (dalej len ,,kata16g odpadov"),
uvedeny v tabul'ke d.6a.

tabul'ka d.6a

Katal6g
ovd dislo
odpadu

N6zov odpadu

3r)

ooq
c.)tf P6vod odpadu :.-;p.E o

Aia

Miesto
preberania
odpadov

t2 01 09 rezn6, emulzie a roztoky
neob sahuj irce halo g6ny

N

Motor6rei
KMS

D9

St6dacie
miesto
', iov t<iu

12 03 01 vodn6 pracie kvapaliny

N

Motor6ref,
KMS D9

St6dacie
miesto
v eov ria

13 05 07 voda obsahujirca olej
z odludovadov oleja
zvody

N

aredl Kia
st6dacie miesta
a manipuladnd
olochv

D9

St6dacie
miesto
, COV t<iu

D.2.1. iinnosti vykon6vane v prevddzke iOV fia:
D9 Fyzikdlno-chemick6 riprava ne5pecifikovan6 v prilohe (,. 2 zitkona, pri ktorej
vznikajri zhideniny alebo zmesi, ktord sri zneSkodnend niektorou z dinnosti D1 aLDl2
(napr. odparovanie, su5enie, kalcin6cia).

D.2.2. Povolen6 mnoZstvo nebezpednych odpadov zneSkodiovanych v iOV Kia Motors
Slovakia, s.r.o.:

- nebezpedny odpad s katal6govym dislom 1201 09: - max. 40tza dei (do je pribliZne
40 m3 za dei), resp. 2 266 t zarok (do je pribliZne 2 266 m3 zarok);

- nebezpednf odpad s katal6govym dislom 12 03 01: - max. 3 000 *' ,u rok (do je
pribliZne 3 000 tzarok);

- nebezpedny odpad s katal6govym dislom 13 05 07: - max. 120 m3 zarok(do je pribliZne
120 t zarok).
Uveden6 druhy nebezpednych odpadov (12 01 09; 12 03 01; 13 05 07) spolu s distenymi
odpadovymi vodami nesmf prekrodit'hodnotu 1 850 m3 za deri. resp. 555 000 m3 za rok.



D.2.3.

D.2.4.

D.2.5.

D.2.6.

D.2.7.

D.2.8.

D.2.9.

D.2.10.

D.2.tt.

D.2.12.

D.2.13.

D.2.74.

D.2.15.
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Miesto nakladania: SO 601.2 distiareil odpadovych v6d, SO 643 Stanica odpadovej
vody (d alej len ,,iOV Kia").

Zanadenie na zne5kodiovanie odpadov - COV KIA prev6dzkovat' v stilade so

schviilenym prev6dzkovym poriadkom eOV rcfa

Prev6dzkovatef je povinny pri svojej dinnosti dodrLiavat' vSetky povinnosti
prev6dzkovatefa zanadenia na zne5kodiovanie odpadov v zmysle vSeobecne

zi:dznych pr6vnych predpisov platnych v odpadovom hospod6rstve.

Prev6dzkovatel ozna(i ,,Zariadenie na zneSkodf,ovanie odpadov" v zmysle v5eobecne

zixdznych pr6vnych predpisov platnych v odpadovom hospoddrstve.

Viest'evidenciu o zneskodnenych odpadoch v eOV KIa.

Viest' evidenciu poZadovanych analyz kvapalnych odpadov dovezenych do prev6dzky
na zne5kodnenie v sflade s podmienkami uvedenymi v Manipuladno-prev6dzkovom
poriadku pre distiarefl odpadovych v6d Kia Motors Slovakia, s.r.o.

Preberand odpady zabezpe(it pred odcudzenim alebo neZiaducim rinikom.

Viest' a uchov6vat' evidenciu o mnoZstve, druhu a p6vode odpadov prevzatych na
zneSkodnenie a o sp6sobe nakladania s nimi, v srilade s vSeobecne zdvdznymr
predpismi v odpadovom hospodfrstve.

Viest'prev6dzkovri dokumentdciu zariad,enia - COV KIa.

Prev6dzkovatef je povinny nakladanie s nebezpednymi odpadmi vykonfxat v sflade so

zSkonom o odpadoch.

Ohlasovat' ustanoven6 ridaje z evidencie podl'a bodu D.2.7. inSpekcii.

Prepravu nebezpednych odpadov zabezpe(ovat'prostrednictvom drliteta vozidla, ktor6
vyhovuje ustanoveniam v5eobecne zfxaznych predpisov o preprave nebezpedn;fch veci a
ktor6 je vybaven6 certihk5tom ADR.

Prepravu nebezpednych odpadov zabezpe(ovat'prostrednictvom opriivnenej osoby na
prepravu nebezpednych odpadov v zmysle v5eobecne zixdznych pr6vnych predpisov v
odpadovom hospod6rstve.

sunlas na naKraoanle sneDezpecnyml oqpaomr sa uoeruJe oo ut.t/./vLL. rtaLnosL

povolenia in5pekcia predlZi, a to aj opakovane, ak nedo5lo k zmene podmienok, ktor6
nakladanie s nebezpednymi odpadmi udefuie 01.12.2022.D.2.16. Srihlas Platnost'

boli rozhodujfce pre vydanie tohto povolenia, ak prevddzkovatel' 3 mesiace pred
uplynutfm tohto terminu ozn6mi ttto skutodnost' inSpekcii.

D.2.17. V pripade, Ze podas platnosti srihlasu d6jde k zmene podmienok povolenia na

nakladanie s nebezpednfmi odpadmi v prevddzke, v rozsahu odoberanie odpadov, ich
preprava, a zne Sko df, ovani e D9 F yzlkilno - chemick 6 upr av a, j e pr ev ildzkovatef p ovinny
ihned poLiadat in5pekciu o vydanie zmeny integrovan6ho povolenia.

D.3. Prev6dzkovatellovi sa udel'uje srihlas na vlrdanie prev6dzkovdho poriadku zariadenia na
zneskodiovanie odpadov v iOV KIA ,,Prev6dzkovy poriadok zariadenia na
zne5kodiovanie odpadov - COV Kia" 220.11.2014, vypracovany Kia Motors Slovakia
s.r.o. Zoznam povolenych zne5kodiovanych odpadov je uvedeny v tabul'ke d. 6a.

D.3.1. Prev6dzkovatef je povinny aktualizovat' prev6dzkor-f poriadok iOV ffa vZdy pri
akejkofvek zmene prev6dzkovych podmienok, technologickdho zanadenia alebo
technol6gie apoliadat' in5pekciu o srihlas na vydanie zmeny prev6dzkov6ho poriadku.

do
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D.3.2. Prev6dzkovy poriadok zariadenia bude umiestneny na viditel'nom mieste v prevadzke a
dotknuti pracovnici budri oboznitmeni s tj,rnto prev6dzkovym poriadkom.

D.3.3. Sfhlas na vydanie prev6dzkov6ho poriadku sa udel'uje do 01.12.2022. Platnost'povolenia
in5pekcia prediLi, a to aj opakovane, ak nedosl; k ,r"*" p"dmienok, ktor6 boli
rozhodujrice pre vydanie tohto povolenia, ak previdzkovatef 3 mesiace pred uplynutim
tohto terminu ozn6mi trito skutodnost' in5pekcii.

D.4. Prev6dzkovatel'ovi pri prev6dzkovani zaiadenia ako p6vodcovi vznikaju anaklad6
s ostatnymi odpadmi.

D.4.1. Pri vzniku nov6ho druhu ostatn6ho odpadu je prevddzkovatel' povinny ho okamZite
zaradrf podfa katal6gu odpadov.

D.4.2. Prev6dzkovatel' je povinny pri nakladani s odpadmi dodrZiavat' povinnosti drLitela
odpadu a povinnosti nakladania s odpadom v srilade so v5eobecne zilaznymi pravnymi
predpismi platnymi v odpadovom hospod6rstve.

D.4.3. Vzniknut6 odpady z vlastnej dinnosti triedit' a zl'romaLdovat' samostatne podfa druhov,
oddelene vo vhodnych uzatvorenych nepriepustnych obaloch a zl-romaldovat' na
vyhradenych mi estach zab ezp edenlich proti neZiaducemu riniku.

D.4.4. Zabezpeilt' d6slednri separ6ciu odpadu a zvy!;it'podiel separovany ch zloZiek.

D.4.5. Pri svojej dinnosti postupovat'tak, aby sa minimalizoval vznik odpadu. Pri vzniknutom
odpade uprednostnit' materiiilovd zhodnotenie, ak to nie je moLn6, energetick6
zhodnotenie pred zneskodriovanim.

D.4.6. Pri dod6vkach materiiilov uprednostriovat'dod6vky vo vratnych obaloch.

D.4.7. Pri stavebnych riprav6ch vprev6dzke zabezpedit' prioritne recykl6ciu stavebnych
odpadov a odpadov z demolilcii.

D.4.8. Odpady je moZn6 zhromaLtovat' len po dobu 1 roka odo df,a vzniku pred jeho
zne5kodnenfm alebo po dobu 3 roky odo df,a vzniku pred jeho zhodnotenim.
ZhromaLtovanie odpadu dlhSie ako 1 rok pred jeho zne5kodnenim alebo 3 roky pred
jeho zhodnotenim m6Ze prev6dzkovatel' vykon6vat' len na zitklad,e srihlasu vydan6ho
OU Zilinapodl'a $ 97 ods. 1pfsm. t)zikonaoodpadochvnadvdznostina g 97 ods. 15
zdkona o odpadoch.

D.4.9. Prev6dzkovatef je povinny viest' evidenciu o mnoZstve a druhu vzniknut6ho odpadu
v zmysle legislativy platnej pre odpadov6 hospodrlrstvo a uchov6vat' ju v elektronickej
alebo pisomnej podobe po dobu 5 rokov.

D.4.10. Previidzkovatel' je povinny ohlasovat' ustanoven6 ridaje z evidencie vzniknutych
odpadov OV Zllina a in5pekcii a uchov6vat' ohl6send ridaje v srilade so vieobecne
zixaznymi pr6vnymi predpismi v odpadovom hospod6rstve.

h)

V dasti:
II. Podmienky povolenia, E. Podmienky hospod6renia s energiami (strana 4l z 58, rozhodnutia d.
5220177070010411222-Ma a jeho nasledovnych zmien) zostlvajripodmienlrynezrnensn6takto:
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E. Podmienky hospodirenia s energiami

E.1. PriebeZne vykon6vat' opatrenia vedrice k hospodiirnemu vyuZivaniu energie vo v5etkych
pri estoro ch pr ev 6dzky .

8.2. Viest' evidenciu o vstupoch a spotrebe chemik6lii v prevddzke a ridaje denne zaznamenfvat
do prev6dzkov6ho dennika.

E.3. Monitorovat' spotrebu energii pri previldzke lakovne a eOV v dleneni technologick6 voda,
el. energia, plyn,... Udaje zaznamenavat' do prev6dzkov6ho dennika a vyhodnocovat' 1 x
rodne.

8.4. Na zabezpedenie irspory vody a chemikdlii v prev6dzke pouLivat''.
- recirkuladn6 okruhy na opritovn6 vyuZitie kripel'ov (fosfatiz6cia),
- kask6dovy syst6m v procese katafordzy (UF oplachy),
- recirkul6ciu vody z scrubber-ov striekacich kabin po jej fprave a oddeleni kalu z farieb,
- syst6m ostrekov na oplachovanie,
- zariadenie na odvodf,ovanie kalov z farieb.

E.5. Zabezpe(,ovat zniZenie spotreby energie vyuZivanim tepla, ktor6 vznikh v zanadenf TAR
na predohrev vzduchu vo vypal'ovacich peciach.

D
V dasti
II. Podmienky povolenia, F. Opatrenia na predch6dzanie hav5rii (strany 4l aL 43 z 58, rozho-
dnutia d,. 5220 I 1 1 07 00104 I 1222-Ma a j eho nasledovnych zmien)

meni

podmienky F.2.,8.7.,F.9., F.17., F.18., F.19. a F.20.

Ostatn6 podmienky v dasti ,,F. Opatrenia na predch5dzame hav6rii" zosthvajinezmensn6.

east' ,,F. Opatrenia na predch6 dzanie hav6rrl" sa po zapracovani zrnien v podmienkach F .2.,F .7 -,F .9.,

F. 17., F.18., F.19. a F.20., uprar.uje takto:

F. Opatrenia na predchidzanie havfrii

F.1. Prev6dzku lakovne a eOV vybavit' na prislu5nlfch pracovisk6ch Pl6nmi preventivnych
opatreni na zamedzenie vzniku neovl6datel'n6ho riniku nebezpednych l6tok do Zivotn6ho
prostredia a na postup v pripade ich riniku (havarijnymi plinmi) schv6lenymi SIZP IZP
Zilina,IoV.

F.2. Prev6dzkovatel' je povinnlf na predch6dzanie haviiri6m a obmedzovanie ich pripadnjzch
n6sledkov dodrZiavat':
- P16n preventivnych opatreni na zamedzenie vznlku neovl6datefndho fniku nebezpednych

l6tok do Zivotndho prostredia a na postup v pripade ich irniku,
- STPP aTOO,
- Previdzkov6 poriadky skladov chemikilii,
- Previldzkovy poriadok pre odluiovai ropnych l6tok,
- PoZiarno-poplachov6 smernice,
- Prevfidzkovy poriadok COV,
- Opatrenia pri nakladan( s nebezpeinfmi odpadmi.
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F.3. Pri zisteni prekrodenia emisnich limitov alebo vzniku mimoriadnych udalostf
s nepriaznivym dopadom na vonkajSie ovzdu5ie, okamZite prijat' opatrenia na zmiernenie
dan6ho stavu v sirlade so schv6lenim STpp a TOO

F.4. Podmienka nie je stanovenii.

F.5. Zabezpedit' nepretrZitri ochranu striekacich kabin na nan65anie jednokomponentn6ho laku
a miesarne lakov proti riziku poZiaru funkdnou instal6ciou coz.

F.6. Zabezpeilt'nepretrZitri ochranu striekacich kabin primeru, striekacich kabin so ziikladnou
farbou, striekacich kabin s vrchn;fm lakom, miesarne a skladov vodou rieditel'nlfch
n6terovych hm6t a uzatvorenych pracovnlich pl6ch s rizikom poZiaru, funkdn;fm stabilnym
hasiacim zaiadenim Sprinkler alebo CO2.

F.7. V skladoch chemikilii a na miestach manipulicie s nimi, musia bi.t' k dispozfcii
havarijn6 prostriedky na zamedzenie Sireni a a zach5t6vanie uniknutych L{tok a na
zne5kodiovanie hav6rie. Pracovnici prevridzky musia bl preskolenf o pouLivani tychto
havarijnych prostriedkov a postupov v pripade hav6rie.

F.8. Podmienka nie je stanoven6.

F.9. Havarijn6 sady a prostriedky musia byt' svojim obsahom a zloL,enim prisp$soben6
skladovanfm lftkam a zmesiam (univerzflna sada, protichemickf sada, oleiovri sada)
a riziku polkodenia Zivotn6ho prostredia.

F.l0.Zabezpe(it'nepretrZitri a bezporuchovri previidzku systdmu odludovacich zariadeni,ktore
sir nain5talovan6 v prevddzkach v mieste vzniku emisii:
a) v pripade vypadku niektor6ho z odludovadov v d6sledku poruchy zastavit'vyrobny

proces aZ do doby odstr6neniaporuchy aznovun6behu prevddzky odludovada;
b) u termicklfch odludovacich zariadeni na riadiacom pulte priebeZne kontrolovat'

dodrZiavanie stanovenej teploty (podfa podmienky A.29.) potrebnej na rozklad,
prchavych organickych l6tok;

c) ods6vacie ventil6tory jednotlivlfch odludovacich zanadeni po preru5eni vyroby uviest'do
prevddzky vZdy pred obnovenim chodu vyrobndho procesu.

F.ll.Zabezpedit', aby pre kai.de technologick6 zaiadenie bola urdenii pracovno-pr6vnyn
predpisom kvalifikovan6 a za5kolen6 obsluha

F.12. Obsluha technologickdho zariadenia musi ihned odstr6nit' kaZdi odchflku prevddzky
zariadenia od optim6lnych parametrov, resp. operativne ju nahl6sit'urden6mu pracovnikovi
idtZby a zapisat' do prevddzkov6ho dennika kontrolovan6ho nadriadenymi pracovnikmi.

F.l3.Zabezpedit, aby pre kaLde zariadenie, t. j. aj pre termicke zariad,enia, vodn6 clony,
ventilStory, meracie pristroje a monitorovaci syst6m a in6 zaiadenia na meranie,
zachyiwanie a zneSkodflovanie vzniknutych znedist'ujfcich l5tok bol urden;f pracovnik
idrLby za5koleny firmou, ktor6 prisluSn6 zanadenia dodala, o podmienkach jeho
optim6lnej prev6dzky a moLn'fch poruch6ch a ich odstraflovani, o bezpednostn;ich
predpisoch pri previidzke.

F.14. Pre kaildd zariadenie, nadvazne na jeho prev6dzkovy poriadok - n6vod na obsluhu,
vypracovat' pliin preventivnej ridrZby.

F.15. Na prederpiivanie farieb a pripravky s obsahom organickych rozprist'adiel pouZivat' tesn6
derpadlil



strana 44 z 6l rozhodnutia i. 7654-37205/2017/Mar/770700104/223

F.16. Nebezpednd liitky musia byt' skladovan6 v nepriepustnych, nepo5kodenych obaloch, ktor6
sf z materi6lov odol6vajfcim pouZivanlfm chemik6li6m.

F.17. V5etky prev6dzkove nildrLe na nebezpecnd l6tky musia byt' vybavend funkdnymi
stavoznakmi alebo snimaimi pre vizu6lne sledovanie mnoZstva kvapaliny v nddrZi.

F.18. Nebezpednd l6tky a zmesi musia mat' Karty bezpeinostnych rfdajov alebo Nr{vody na
zaobchhdzanie s chemikiliami uloZend v jednotlivlfch skladoch chemikflii a

previldzkach, kde sa manipuluje s nebezpeinymi lftkami / zmesami.

F.l9.Vsriladesustanoveniami$39ods.2pismd)zikonaL36412004Z.z.a$3VyhLi5ky
yli,p SR i.100/2005 Z.z. vykonfvat' u zariadeni, v ktorfch sa nakladri so

zneiist'ujricimi litkami (akumulain6 a uskladilovacie nfdril,e, zapusten6 zichytnfl
vane, zbernf nfidr7.e shfZiace na zachytitvanie havarijn6ho riniku, potrubia a rozvody
lyuZivan6 obiasne a pod.) pravideln6 kontroly tesnosti v terminoch stanovenych
vyhlriskou xqf,p SR i. 10012005 Z.z.

F.20. Prepravca nebezpednych veci zo z6vodu KIA na likvid6ciu v iOV KIA musi mat'
vypracovan6 Pisomn6 pokyny ADR.

il. Podmienky povolenia, G. Opatrenia na minimaliz6ciu dial'kov6ho znedist'ovania a

cezhranidn6ho vplyvu znedist'ovania (strana 43 z 58, rozhodnutia (,. 5220177070010411222-Ma
a jeho nasledovnych zmien) podmienkynie $i stanoven6:

i)
V dasti

G. Opatrenia na minimaliziciu dial'kov6ho zneiist'ovania
zneiist'ovania
Vzhfadom na umiestnenie prevddzky avznrkajice emisie

prevddzky na dial'kov6 znedistenie, resp. cezhranidn;f vplyv.

k)
V dasti

IL Podmienky povolenia, H. Opatrenia na obmedzenie vysokdho stupf,a celkov6ho znedistenia v
mieste prevddzky (strana 43 z 58, rozhodnutia (,. 52201 77070010411222-Ma a jeho nasledovnych
zmien)

meni

podmienku H.l.
Ostah6 podmienky v dasti ,,H. Opatrenia na obmedzenie vysokdho stupia celkov6ho znedistenia v
mi este pr ev 6dzky" zostilaji nenrrenen6.

east',,H. Opatrenia na obmedzenie vysokdho stupf,a celkovdho znedistenia v mieste prevddzky"
sa po zapracovani zneny v podmienke H.1 ., uprar,uje takto:

H. Opatrenia na obmedzenie lysok6ho stupila celkov6ho zneiistenia v mieste previdzky

H.1. V5etky pracovisk6 budir vybaven6 relevantnymi dokumentmi:
- P16n preventfvnych opatreni na zamedzenie vznlku neovl6datelln6ho riniku nebezpednych

l6tok do Zivotn6ho prostredia a na postup v pripade ich fniku,
- STPP aTOO,

a cezhraniin6ho vplyvu

sa nepredpoklad6 vpl),v
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- Prevridzkovy poriadok pre odluiovai ropnych k{tok,
- PoZiarno-poplachov6 smernice,
- Prevfdzkovy poriadok dOV,
- Prev6dzkov6 poriadky na skladov chemikrilii,
Prev6dzkovatet zabezpedi kontrolu prev6dzky v zmysle uvedenych dokumentov.

H.2. Prev6dzkovatef zabezpe(,i primeran6 Skolenie v5etkych pracovnikov za ridelom
zabezpedenia riadnej prevddzky bez zvy5ovania frovne znedistenia Zivotn6ho prostredia.

H.3. Zabezpedit a prevddzkovat' monitorovanie kvality
areiiy KIA MOTORS podfa odsrihlasen6ho
a povrchovych v6d".

l)
V dasti
II. Podmienky povolenia, I. PoZiadavky na sp6sob a met6dy monitorovania prev6dzky a ridaje,
ktor6 treba evidovat' a poskl.tovat' do informadndho syst6mu (strany 43 aL 53 z 58, rozhodnutia
(,. 5220 I 7 7 07 00 I 04 I | 222-Ma a j eho nasledovnych zmien)

meni

podmienky I.1.10., 1.2.1.1., 1.2.2.1.,1.2.3.2.1., 1.2.3.2.2., L5.2., I.5.3., I.8.6., tabulku i.7 v podmienke
I.1.1. a tabulku i.12 v podmienke I.8.1.

Ostatn6 podmienky v dasti ,,I. PoZiadavky na sp6sob a met6dy monitorovania prev6dzky a irdaje,
ktor6 treba evidovat'a poskytovat'do informadndho systdmu" zostilajinennenen6.

iast',,I.PoZiadavky na sp6sob a met6dy monitorovania prev6dzky aridaje, ktor6 treba evidovat'
a poskyovat'do informadn6ho syst6mu" sa po zapracavaninnien vpodmienkach I.1.10., I.2.7.1.,
I.2.2.1.,1.2.3.2.1.,I.2.3.2.2.,I.5.2.,I.5.3.,I.8.6., tabulke d.7 v podmienke I.1.1. a tabulke L12v podmienke
I.8.1., uprawje takto:

I.1. Monitoring emisii do ovzdulia:

I.1.1. Prevddzkovatel je povinny vykon6vat' monitoring emisif do ovzdu5ia z previldzky "Zixod
na vyrobu automobilov - Lakovfa" do ovzdu5ia podfa vSeobecne platnlfch pr6vnych
predpisov na riseku ochrany ovzduSia o monitorovani emisii, technickych poZiadaviek a
v5eobecnfch podmienok prev6dzkovania zo stacion6rnych zdrojov znedist'ovania
ovzduSia a kvality ovzdu5ia v ich okoli a podl'a podmienok uvedenych v tabul'ke d.7 a
podmienok (,.LL.2. - I.1.11.

tabul'ka d.7

Emisnf zdroj
/zariadenie zdroja
emisii

Zariadenie Zneiist'ujrica
l6tka

Sp6sob
zistenia

Frekvencia
merania

IAR

v 22-19
Y 27-20
v 34-21
Y 40-22
Y 43-23

NOx
TOC
CO
TZL

diskontinu5lne
periodick6

meranie
1)

podzemnej vody a povrchovej vody v
,,Projektu monitoringu podzemnych
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Technologicky ohrev
vzduchu
- plynov6 horiky
(od 320 do 686 kW)

Y 33-24
Y 3r-2s
v 30-26
v 36-109
v 38-1 12

v 20-tt7
v 21-118
Y 25-tt9
v 23-121
Y 24-t20
Y 28-t22
Y 32-123
Y 41-124
Y 44-t25

NOx
CO

diskontinuiilne
periodick6

meranie

2)

Technol6gia
PS 3, PS 4,

PS 5, PS 6,PS 7 a
pomocn6 prevfdzkov6

sribory

Y 14-57
v 05-58
v 06-59
v 08-62
v 10-63
v t5-64
Y 07-69
v 09-70
Y t3-7t
Y tt-72
Y47-tt6

TZL

diskontinu6lne
periodick6

meranie
r)

cel6 prev6dzkax
Celkov6 emisie
prchavych
organickych
zlfdenfn

rodn6 bilancia
organickych
rozpri5t'adiel

3)

*v04-04,v14-57,v05-58,V06-59,V08-62,V10-63,Y15-64,y07-69,V09-70,vt3-lt,V1t-72,
Y 4',7-116

1 ) technologick6 zdroje:
- tri kalend6rne roky, ak hmotnostny tok znedist'ujfcej l6tky v mieste platnosti urden6ho

emisn6ho limitu je od 0,5-n6sobku limitn6ho hmotnostn6ho toku pre jestlujirce zariadema
do 10-n6sobku limitn6ho hmotnostn6ho toku pre jestr,ujirce zaiadenia vr6tane

- Sest' kalendiirnych rokov, ak hmotnostny tok znedist'ujricej l6tky v mieste platnosti
urdendho emisndho limitu je niZ5i ako 0,5-n6sobku limitn6ho hmotnostn6ho toku pre
j estvujirce zariadenia

2) Sest' kalend6rnych rokov, ak ide o spal'ovacie zariadenie s celkovym menovitym
prikonom od 0,3 MW do 15 MW, pri spal'ovani plynnych paliv

3) rodn6 bilancia organickych rozpir5t'adiel - podfa prilohy d.6 vyhl65ky (,. 41012012
Postup vlpracovania rodnej bilancie rozpf St'adiel

tepelnym

z.z.,Yr.

Dal5ie podmienk), monitoringu:
1.1.2. Opr6vnend meranie za ridelom zistenia dodrZiavania emisnych limitov a vyhodnocovanie

vysledkov monitoringu ovzdu5ia musi vykoni:af oprf. nend organizflcia podl'a vSeobecne
platnych pr6vnych predpisov ochrany ovzdu5ia.

I.1.3. Prev6dzkovateli je povinny oznamovat pl6novand terminy
na in5pekciu a na prislu5n6 org6ny ochrany ovzdu5ia.

Lehota :najmenej

vykonania opr6vnenych merani

5 pracovnych dni pred meranim
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1.1.4. Meranie sa musf robit' pre kaLdi vyduch samostatne.

I.1.5. Prev6dzkovatel' je povinny preukazovat' dodrZiavanie urdenych emisnych limitov v srilade
s platnou legislativou.

I.1.6. Prev6dzkovatel' je povinnf viest' prehl'adnym sp6sobom umoZriujricim kontrolu evidenciu
ridaj ov o podstatnych ukazovatel'och prev6dzky.

1.1.7. Evidovand ridaje je prevddzkovatel' povinny uchov6vat' najmenej piit' rokov.

I.1.8. Prev6dzkovatef je povinny pri zmene emisnych limitov preukizat do dvoch rokov od
terminu platnosti zmenenych emisnych limitov ich dodrZiavanie.

I.1.9. Spr6vu z merania je prevddzkovatel' povinny predloZit' do 60 dni od vykonania merania
na inStitricie podl'a bodu I.8.

I.1.10. Podmienka nie je stanovenf.

I.1. I 1. Vypracov6vat' rodnri bilanciu organickych rozpri5t'adiel.

1.2. Kontrola priemyselnych odpadovych v6d, splalkovj'ch odpadovych vdd a v6d z
povrchov6ho odtoku:

1.2.1. Podzemn6 vody
I.2.1.1.Monitoring akosti podzemnych v6d reahzovat' prostrednictvom monitorovacej siete

prim6rneho monitoringu (siet' vrtov situovanych pod potenci6lnymi zdrojmi riniku
nebezpednych l6tok) a sekund6rneho monitoringu (siet' piatich monitorovacich vrtov
v okoli areiilu a dvoch referendnych bodov) a vykon6vat' tak, ako je uveden6 v tabufke
d.8 a poiiadaviek sprfvcu vodn6ho zdroja.

tabul'ka d. 8

Monitorovacie vrty a Referendn6 vrty
pre prevbdzky povol'ovan6 v integrovanom
povoleni

Monitorovacie vrty
pre prev6dzky po-
vol'ovane v inte-
srovanom oovoleni

PM
pnmamy
SM
sekund6rny
monitoring

PM7, PM8, PM9,
SM1, SM2, SM3
RFl, RF2, PM1, PM2, PMl1

SM2, SM3

Interval 1 x Stvrt'rodne kontinu6lne

Ukazovatele

NEL-IR NEL-IR
BTEX BTEX
TOC TOC

Dusidnanv
Teplota vody
pH

Vodivost'
CHSK-yn CHSK-1u1n

Hladina
Turbidita
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pH reakcia vody, CHSKp1,, - chemick6 spotreba kyslika manganistanom, BSK5 biologick6 spotreba kyslika,
NEL-IR - nepoliirne extrahovatelln6 16tky, BTEX - sfbor aromaticlg;ch uhl'ovodikov, TOC - celkovy
organicky uhlik

1.2.1.2.b alS i e po dmi enky monitoringu po dzemnych v6 d

a) miesto odberu vzoriek: podl'a tabufky d.8

b) spdsob odberu vzoriek: bodovou vzorkou,
c) met6da a sp6sob vykon6vania rozborov:

- do irvahy budri bran6 iba vysledky tj'ch analyz, ktor6 stanovia akreditovand
laborat6ria pre oblast'v6d v srilade apoliadavkami slovenskej technickej normy,

d) met6dy stanovenia jednotlivych ukazovatel'ov:
- podl'a v5eobecne platnych pr6vnych predpisov na riseku ochrany v6d,
- pouZit' moZno aj inri met6du, ak jej detekdny limit, presnost' a spr6'vnost'

zodpovedajri odponidanej met6de.

1.2.2. Povrchov6 vody

1.2.2.1. Monitoring akosti povrchovych v6d rcalizovat tak, ako je uvedend v tabul'ke d.9
tabul'ka d. 9

Kontrotny profil Parameter
Frekvencia

Met6da
analyzylTechnika

odtok daZd ovlfch
v6d za

koalescendnym
odludovadom
ropnych l6tok

NEL-IC Stvrt'rodne,
podas daLta

v sirlade so v5eobecne
platnfmi prrlvnymi
predpismi na rlseku

ochranyv6d asplatnymi
Slovenskymi technickymi

normami

Potok Kotrdina
nad a pod
are6lom zi:odu

teplota vody, pH,
vodivost',
CHSKY,,
rozpusteny kyslik,
dusidnanovy dusik,
NEL-IR,
Uhllovodikovy index,
BTEX,
TOC

Stvrt'rodne

NF IA ahovatel'n6 infraderven6)- CH chemick6nepol6rne extrahovatel'nd lStky (infraderven6), CHSKM" spotreba kyslika
manganistanom, BTEX- sribor aromaticklch uhl'ovodikov, TOC- celkovy organicky uhlik

1.2.2.2. DalSie podmienky monitoringu povrchovych v6d

a) Miesto odberu vzoriek:

,,8" - za koalescendnym odludovadom ropnych l6tok.
b) Sp6sob odberuvzoriek:

- kvalifikovan6 bodov it vzorka

c) Met6da a sp6sob vykon6vania rozborov:
- do rivahy budri bran6 iba vysledky tjzch analyz, ktor6 odober[r a stanovia akreditovan6
laborat6ria pre oblast' v6d a urden6 pre vykon6vanie rozborov v stanovenych
ukazovatefoch.
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d) Met6d), stanoveniajednotliv:fch ukazovatefov
- podl'a v5eobecne platnych prfvnych predpisov na riseku ochrany v6d,
- pouZit' moZno aj inri met6du, ak jej detekdny limit, presnost' a spr6vnost' zodpovedajir
odponidanej met6de.

1.2.3. Odpadov6 vody:

1.2.3.1. SplaSkov6 odpadov6 vody - monitoring nie je stanoveny

1.2.3.2. Priemyseln6 odpadov6 vody:

1.2.3.2.1. Monitoring kvality a mnoZstva vypri5t'anej priemyselnej odpadovej vody z eOV do
verejnej kanahzircie reahzovat' podlia tabul'ky d.10.

tabul'ka d.10

Parameter
Kontrolny
profil Frekvencia Podmienky merania

MnoZstvo r,ypri5t'anych
priemyselnych
odpadovych v6d
z lakovne [m3]

,,4"
1x

tyZdenne

- meranie bude zabezpe(ovat' pre-
vhdzkovatel' l"-fpodtom na zil<Lade
namerandho mnoZstva odpadovej
vody vstupujricej do distiaceho
procesu a odditanim mnoZstva
odpadovych v6d z ostatnych
prev6dzok

- qrsledky merania pisomne zmna-
meniivat' do prev6dzkov6ho dennika

MnoZstvo vypri5fanfch
priemyselnych
odpadovych v6d
z COV ;m31

ooBt'
1x

tyLdenne

- meranie bude zabezpelovat
prev6dzkovatef na kontinu6lnom
indukdnom prietokomeri

- vysledky merania pisomne zazna-
men6:vat' do prev6dzkov6ho dennfka

Kvalita priemyselnej
odpadovej vody v
ukazovatel'och:
pH, CHSK6., BSK5,
NL, RL, RAS, N-NHA+,
N""lk, P"ek, EL, NEL,
PAL-A, Cu,Zn, Ni, Cd,
Hg, Pb, As. Cr."p. Cr6-.
PAU, AOX, S, F,
CN."il., CN toxick6,
teplota

,,C"
na vstupe
ao iov

Podas trvalej
prevddzky

1x
za 3 mesiace

kontrolu kvality r,ypriSt'anej
priemyselnej odpadovej vody bude
zabezpedov at prev fldzkovatef podf a
podmienok uvedenych v opatreni d.

r.2.3.2.2.

Kvalita priemyselnej
odpadovej vody vuka-
zovatefoch:
pH, CHSKg., BSKs,
NL, RL, RAS, N.NH+*,
Ncelk., P""L., EL, NEL,
PAL-A, Crt,Zn, Ni, Cd,
Hg. Pb, As. Cr..p, Cr 6',

PAU, AOX, S, F',
CNcek., CN toxick6,
teplota

,,D'O
na vysfupe

zCOY

1x
za 3 mesiace

kontrolu kvality rypri5t'anej
priemyselnej odpadovej vody bude
zabezpedov at' pr ev ildzkovatel' podf a
podmienok uvedenych v opatreni d.

r.2.3.2.2.
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Ni
,,8"

na Wstupe
do VK

1x
za 3 mesiace

kontrolu kvality lypri5t'anej
priemyselnej odpadovej vody bude
zabezpeiovat' prevfdzkovatel'
podl'a podmienok uvedenych
v onatreni E. 8.2.3.2.2.

pH - reakcia vody, CHSKs., - chemick6 spotreba kyslika dichr6manom, BSK5 - biologick6 spotreba kyslika, NL-
nerozpustn6 l5tky, RL - rozpustn6 l6tky, RAS - rozpustn6 anorganick6 soli., N-NHa - amoniak6lny dusik, Ncelk -
celkor"j, dusik, , Pcelk.- fosfor celkor."-i, EL - extrahovatel'nd l6tky, NEL-Id - nepoliirne extrahovatellnd l6tky
(infraderven6), PAL-A povrchovo aktivne ani6nov6 tenzidy, Cu - med', Zn - zinok, Ni - nikel, Cd - kadmium, Hg -
otlut', Pb -olovo, As - arz6n, Cr celk. chr6m celkori, Cr*- chr6m(Vl), PAU - potycyklick6 aromatick6
uhl'ovodiky, AOX -adsorbovatel'nd organicky viazand ha1og6ny, S sira, F- -fluoridy, CN celk. - kyanidy celkov6,
CN toxick6 kyanidy toxick6

1.2.3.2.2. Dal5ie podmienky monitoringu priemyselnfch odpadovych v6d :

a) Kontrolny profil:
,,A"- na vstupe do eOV,
,,B" - na vystupe z COV,
,,C"- navystupe priemyselnych odpadovych v6d z homogeniza(nychnddrLi eOV lpred vstupom

odpadovych v6d do reakdnf chnddrLi eOV),
,,D"- na vystupe priemyselnych odpadovych v6d z iOV do kanalizadn6ho systdmu v are6li Kia

Motors Slovakia,

,rE" - na vistupe z arefilu Kia Motors Slovakia, s.r.o. do verejnej kanalizricie

b) Miesto odberu vzoriek:
- kontroln6 vzorky kvality vypriSt'anej priemyselnej odpadovej vody v kontrolnom profile

,,C", budt odoberan6 pred vstupom odpadovlfch v6d do reakdnf chnddrZi iOV,
- kontroln6 vzorky kvality vypri5t'anej priemyselnej odpadovej vody v kontrolnom profile

,,D", budri odoberan6 na vystupe priemyselnlfch odpadovych v6d z iOV do kanalizadndho
syst6mu v are6li Kia Motors Slovakia, s.r.o.

c) Meranie mnoZstva qrpriSt'an:fch odpadovlrch v6d:
- v kontrolnom profile ,,A" bude zabezpe(,ovat prev6dzkovatel' meranie mnoZstva
priemyselnych odpadovych v6d na vstupe do homogenizadnej nddrie COV,
zaznamenhvanim irdaj ov z indukdn6ho pri etokomeru,

- v kontrolnom prohle ,,B" bude zabezpe(ovat previldzkovatel' meranie mnoZstva lydistenych
priemyselnych odpadovych v6d na vystupe z dOV, zaznamenavanim irdajov z indukdndho
prietokomeru.

d) Sp6sob odberu vzoriek:
- bodov6 vzorka.

e) Met6da a spOsob qrkon6vania rozborov:
- do fvahy budri bran6 iba vjzsledky tych analyz, ktor6 stanovia akreditovan6 laborat6ria pre

oblast'v6d v srilade apoLiadavkami slovenskej technickej normy.

f) Met6dy stanovenia j ednotlivlfch ukazovatel'ov:
- podfa v5eobecne platnych pr6vnych predpisov na fseku ochrany v6d,
- pouZit' moZno aj inri met6du, ak jej detekdny limit, presnost' a spr6vnost' zodpovedajri

odporridanej met6de.

I.3. Monitoring hluku
I.3.1. Previldzkovatel zabezpe(,i meranie hladiny hluku a hlukovri Stridiu po uvedeni lakovne do

prevddzky za ridelom dodrZania limitov. Meranie vykon6 opr6vnen6 organizilcia v okoli
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prevhdzky i na hranici vyrobn6ho areelu, predov5etkl;m v miestach dotykajfcich sa

obytn6ho priestoru.

[.3.2. Previidzkovatel' zabezpe(,i v lehote do troch mesiacov po uvedeni do skri5obnej prev6dzky
opr6vnenou organiz6ciou prv6 meranie hladin hluku v okoli prevddzky i na hranici
vyrobn6ho areirlu, predov5etkym v miestach dotykajricich sa obyn6ho priestoru (podl'a
projektu) a hlukovri Stirdiu.

I.3.3. Prevddzkovatel zabezpe(,i na zilklade prvych opr6vnenych merani hlukovri Stridiu po
uvedeni lakovne do prev6dzky za ridelom dodrZania limitov.

I.3.4. Nasledujrice merania hladin hluku zabezpe(,i prev6dzkovatel' opr6vnenou organiz6ciou
kalde tri roky v rovnakych miestach ako prv6 meranie.

I.3.5. Na zirklade vllisledkov vykonanych merani a v pripade prekrodenia hladin hluku
prev6dzkovatel' prijme preventivne opatrenia

1.4. Monitoring p6dy - nestanovuje sa

I.5. Monitoringodpadov

I.5.1. Prev6dzkovatell zabezpe(i mesadnd kontroly tlikajrice sa zhromaLilovania odpadov
a nakladania s nimi v lakovni a eOV.

I.5.2. Viest' a uchov6vat' evidenciu odpadov na evidendnom liste podfa zttk. (,. 7912015 Z.z.
oodpadoch, vnadvdznosti na vieobecne ziwaznd pr6vne predpisy vodpadovom
hospod6rstve, pre kaLdy odpad zvli$t'.

I.5.3. PredloZit' in5pekcii (odbor lpl< Lilina) a Okresn6mu riradu Zllina, Odbor starostlivosti o

Zivotnd prostredie Ohl6senie o vzniku odpadov vzniku odpadov, ktor6 vzniknri pri
prev6dzke zariadenia a nakladani s nim.

Lehota: do 28.2. nasledujriceho roka

I.6. Monitoring spotreby energii

I.6.1. Monitorovat' spotrebu elektrickej energie, chemik6lii, zemn6ho plynu, pary avstupnych
surovin v prev6dzke, ridaje zaznamendvat' do prev6dzkov6ho dennika a vyhodnocovat' 1 x
rodne (podfa podmienok 8.2. aF,.3.).

1.6.2. Zabezpedit' meranie mnoZstva odoberanej vody v miestach najviid5ej spotreby. Namerand
hodnoty (na vodomeroch osadenych podfa podmienky C.31.) odditavat'1 x tyZdenne
a zaznarneniivat' do prev6dzkov6ho dennika jednotlivych prev6dzok.

1.7. Kontrola previdzky a technick6ho stavu prevridzky

1.7.1. Zabezpetrt monitoring prevddzky a technick6ho stavu
v tabul'ke d.1 1.

prevddzky tak, ako je uveden6

tabul'ka d.1 1

Por.
iislo

Parameter Frekven-
cia

Podmienky
merania

Met6da analyzyl
Technika

I Yrzuiina kontrola funkdnosti a

star,u v5etkych technologickj/ch
zanaderu lakovne

1x
gLdenne

kontrolu
zabezpedile
prev6dzkovatef

podfa prev6dzkovdho
poriadku
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2. Kontrola d6vkovacich nddrLi
jednotliv6 prostriedky
chemick6 predirpraw

pre
pre

3x
denne

kontrolu
zabezpedtfie
prev6dzkovatel'

podfa prev6dzkovdho
poriadku

aJ. Kontrola tesnosti vzducho-
technickych vedeni a funkdnosti
nastavenych prevfdzkovych
parametrov ods6vania

1x
tfZdenne

kontrolu
zabezpeduje
previldzkovatef

podl'a prev6dzkov6ho
poriadku

4. Kontrola pohyblivlfch dasti,
skrutky, remene, ..

1x
tyZdenne

kontrolu
zabezpedule
prev6dzkovatel'

podfa previidzkovdho
poriadku

5. Kontrola star,u filtradnych
zaiaderu na tekute m6dia
(Mixing Room, PT/ED)

1x
tyZdenne

kontrolu
zabezpeduJle

orev6dzkovatel'

podl'a prev6dzkov6ho
poriadku

6. Kontrola napiitia remena
pohybliqfch dasti

1x
mesadne

kontrolu
zabezpedtje
prev6dzkovatel'

podfa prev6dzkov6ho
poriadku

7. Kontrola polohy regul6torov
(striekacie kabiny)

1x
mesadne

kontrolu
zabezped:uje
prevddzkovatef

podla prev6dzkovdho
poriadku

8. Kontrola tesnosti obalov
a n6dob, v ktorych sri

skladovan6 nebezpednd l6tky
(hlavny sklad horfavin, prirudnd
sklady,...)

1x
tyZdenne

kontrolu
zabezpe(uje
prev6dzkovatel'

vizu6lne

9. Kontrola tesnosti v5etkych
prev6dzkovanych a skladovacich
nddrZi na nebezpedn6 16tky, ich
technicky stav a znedistenie
v miestach spojov alebo okolo
nddrLia ootrubi

1x
tyZdenne

kontrolu
zabezpedile
prev6dzkovatel'

vrzu5,lne,
zaznamenat'do
prev6dzkov6ho dennika

10, Kontrola v5etkych ventilov
a tesnost' spojov povrchovych
r(r pouZivanych na transport
nebezpednych l6tok a pl6ch kde
m6Ze d6jst' k znedisteniu
nebezoednfmi l6tkami

1x
tyZdenne

kontrolu
zabezpeduje
prev6dzkovatel'

viz;;ritlne, zazttamenat'

do prev6dzkov6ho
dennika

11 Kontrola v5etkych hadicovych
vedeni

1x
Stvrt'rodne

kontrolu zabezpe-
duje prevddzko-
vatel'

podl'a prev6dzkov6ho
poriadku

t2. Kontrola apremazatie
pohyblivlfch dasti jednotlivlfch
stroiov azaiadeni

1x
polrodne

kontrolu zabezpe-
duje prev6dzko-
vatef

podl'a prev6dzkov6ho
poriadku

13. Kontrola priechodnosti vSetkych
zmradettj lakovne

lxll2
rodne

kontrolu zabezpe-
duje prev6dzko-
vatel'

podl'a prev6dzkov6ho
poriadku

14. Zabezpeilt kontrolu spr6vneho
nastavenia hor6kov I x rodne

kontrolu zabezpe-
duje prev6dzko-
vatef

podl'a prev6dzkov6ho
poriadku

15. Gener6lna rcvizia v5etkych
zanaderi lakovne a prislu5enstv6 1 -5 rokov

kontrolu zabezpe-
duje prev6dzko-
vatef

podfa prev6dzkov6ho
poriadku



16. Sku5ka vodotesnosti
skladovacich nadrZi a
havarijnych nddrLi a potrubnych
rozvodov na nebezpedn6 l6tkv

1x5rok kontrolu zabezpe-
df prevridzkovatel'
u odbomej organi-
zitcii

podfa prislu5nej STN

t7. Kontrola tesnosti kanalizadnej
siete (priemyselnych odpado-
vych v6d v are6li prevddzky)

1x5rok kontrolu zabezpe-
di prevridzkovatel'
u odbomej organi-
zhcii

podfa prfslu5nej STN
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I.8. Predkladanie spr6v z monitoringu

I.8.1.Upln6 spr6vy budri uchov6van6 u prevddzkovatefa Kia Motors Slovakia, s.r.o. a
predkladand podfa tabul'ky d.12:

tabufka d.12

Nfph sprriry
lrekvencia
lod{vania
ipriv

Ditum dodania
sprfvy

Forma
lprivy Prijemca sprfvy

IPKZ

Kompletn6 udaje o
prev6dzkach a ich
emisi6ch v srilade so

z6konom o IPKZ

1x rok
do 15. febru6ra

nasledujirceho roka
plsomna

SHMU Bratislava

inSpekcii
(odbor IPK Zilina)

Ochrana ovzdu5ia

Spr6vy z opr6vnenych
merani emisii do
ovzdu5ia

Podfa
tabufky

c.l

do 60 dni od
vykonania
merania

pisomn6 inSpekcii
(odbor IPK Zilina)

prsomna otl Zllina

Upln6 a pravdiv6
inform6cie o zdrojoch
znedist'ovania ovzdu-
Sia, emisi6ch a dodrZia-
vani emisnych limitov
za upllmuly kalend6rny
rok (NEIS);
Rodn6 bilancia rozpfS-
t'adiel podfa v5eobec-
ne platnych prrivnych
predpisov na irseku
ochrany ovzdu5ia

1x rok
do 15. febru5ra

nasledujirceho roka

pisomn6 inSpekcii
(odbor IPK Zilina)

plsomna OU Zllina

Ochrana v6d

Vysledky monitoringu
podzemnych vOd podl'a
tabul'ky d.8

l xrok
do 31.03.

nasledujriceho
roka

plsomna
inSpekcii
(odbor IPK Zilina)
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Vysledky
z monitorovania
priemyselnych
odpadovych v6d podl'a
tabul'ky d.10

Vysledky monitoringu
povrchovych v6d podl'a
tabufky d.9

Vysledky monitoringu
spotreby vdd, podfa
podmienky d.I.6.3.

Odpady

Ohlisenie vzniku od-
paduanakladanisnim I xrok do 28.02.

nasledujirceho roka
ntsomnA

in5pekcii
(odbor IPK Zilina)

ot'l Lilina

Hluk

Vfsledky merama
hladin hluku (opatrenie
r.3.)

1x
za3 roky

nasledujirce
do 15-2.

nasledujriceho roka
pisomn6

inSpekcii
(odbor IPK Zilina)

Ostatn6

Zdztamy alebo
protokoly z kontrol
dotknutych org6nov
(tjrkajrice sa ochrany
Zivotn6ho prostredia)

po
predloZeni
hotovych

spr6v

do 10 dni
obdrZania

pisomnd
inSpekcii
(odbor IPK Zilina)

Mimoriadne udalosti,
hav6rie a nadmemy
okamiity rinik emisii

podfa
vyskytu

Hl6senie ihned dotknut6 org6ny
podl'a schv6lenych
havarijnych plAnov
a STPP a TOO

Zixer. spr6vy
do 60 dni od vzniku

Prbu

Sirhrnnir spr6r,u dokla-
dujricu plnenie v5et-
kjzch terminovanych
podmienok integro-
van6ho povolenia

l xrok do 15-2
nasledujfceho roka

prsomna
inSpekcii
(odbor IPK Zilina)

ilina C)kresnir rirad Zilina. Odbor starostlivosti o Zivotn6 orostredie : odbor IPK Zilina odborOU
integrovan6ho povol'ovania a kontroly, Lllirta; SHMU
technick6 norma

rvostr o Zlvotne prostredle ; odl

- S lovenskj' hydrometeorologicky fstav; STN - Slovensk6

1.8.2. Prev6dzkovatef je sfdasne povinny viest' st6lu a priebeZnri prev6dzkovri evidenciu
v rozsahu vSeobecne zixaznych pr6vnych predpisov Zivotn6ho prostredia a schv6lenych
prev6dzkovych predpisov.

1.8.3. Previidzkovatef je povinny viest' prehfadnym sp6sobom umoZriujricim kontrolu evidenciu
ridajov o podstatnych ukazovatefoch previdzky a evidovan6 ridaje uchov6vat' najmenej
pdt'rokov.
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1.8.4. Previidzkovatel zarradenia je povinni neodkladne hl6sit' in5pekcii v5etky mimoriadne
situ6cie, haviirie zariadenia a havarijn6 riniky znedist'ujricich l6tok zo zariadeni do
Zivotndho prostredia a oznitmenie o preruSeni vyroby na dobri dlh5iu ako 3 mesiace.

1.8.5. Previidzkovatef je povinny viest' evidenciu o plneni zdvdznych podmienok prevhdzky
stanovenych tymto rozhodnutim.

1.8.6. Podmienka nie je stanovenf.

Vluhodnotenie monitorinzu:
Vjzsledky vykonanych merani bud:,a zaznamendvanl do prevddzkov6ho dennika. Vysledky

monitoringov vykon6van;fch externymi organiztrciami budri uloZen6 u prev6dzkovatella.
Zaznameni;an6 budri aj dasov6 irdaje o vykonanych pozorovaniach a meraniach, vysledky
pozorovani a merani, okolnosti, ktor6 m6Zu vysledky ovplyvnit' (fdaje o teplote, zriikach,..)
a tieZ mimoriadne okolnosti, ktor6 nastali v priebehu pozorovania, merania, alebo v obdobi od
posledn6ho merania.

m)
V dasti
II. Podmienky povolenia, J. Opatrenia
dinnosti v previldzke (strany 53-54 z
nasledovnych zmien)

pri zmene technol6gie a opatrenia pre pripad zlyhania
58, rozhodnutia d. 5220177070010411222-Ma ajeho

meni

podmienky J.1., J.2. a J.3.
Ostatrd podmienky v dasti ,,J. Opatrenia na obmedzenie vysok6ho stupia celkov6ho znedistenia v
mieste pr ev 6dzky" zostixaju nezrrenen6.

east',,J. Opatrenia pri zmene technol6gie a opatrenia pre pripad zlyhania dinnosti v prev6dzke" sa
po zapracovari mienv podmienkach J. 1 ., J .2. aJ .3 ., uprawje takto:

J. Opatrenia pri zmene technol6gie a opatrenia pre pripad zlyhania iinnosti v prevSdzke

J.1. Prevfdzkovatel' je povinny pri kaZdej havirii alebo mimoriadnej udalosti ohrozujricej
bezp einos t', zdravie aleb o Zivotn6 prostredie :

- vykonat' opatrenia na zabrinenie vzniku d'al5ieho nebezpetenstva, hav{rie alebo
mimoriadnei udalosti.

J.2. Prevfdzkovatel' je povinny dodrLiavat' opatrenia pre pripady vzniku havirie,
mimoriadnej udalosti alebo nebezpeienstva v prevridzke uveden6 v schvilenom
Havarijnom pLlne pre ochranu vdd a v STPP a TOO.

J.3. V pripade vzniku havfrie, mimoriadnej udalosti alebo nebezpeienstva v previdzke
zabezpelit' odierpanie a zneSkodnenie chemikrilii a m6dii, zabezpeiit'dekontaminfciu
zariadenia, rozvodov a ostatnych previdzkoqfch priestorov, zabezpeLit' odvoz
vzniknutych odpadov v srilade so vleobecne zhvdznymi prr[vnymi predpismi v
odpadovom hospodirstve.

J.4. Prev6dzkovatef nesmie bez povolenia inSpekcie zaviest' alebo testovat' nove zariadenia
(pristroj e), ktor6 m6Zu zvyiit' znedistenie Zivotndho prostredia.
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J.5. Previidzkovatef nesmie bez povolenia skf5at'alebo pouZivat'v s6riovej vyrobe Ziadne novd
mateiily a suroviny, ktor6 m6Zu zvylit'znedistenie Zivotndho prostredia.

J.6. Prev6dzkovatef je povinny v5etky zmeny v prev6dzke musi prev6dzkovatel'neodkladne
hkisit'inSpekcii.

n)
V dasti:

IL Podmienky povolenia, K. Opatrenia pre prfpad skondenia dinnosti v previldzke (strana

54 z 58, rozhodnutia d. 5220177070010411222-Ma ajeho nasledovnych zmien) zostil aj:f
podmienky nezrnenen6 takto :

K. Opatrenia pre pripad skonienia iinnosti v previdzke

K.1. Po ukondeni dinnosti prev6dzky, aby sa predi5lo ohrozeniu osdb a 5kod6m na Zivotnom
prostredi musi prev6dzkovatel' zabezpe(,it :

Lakovf,a:
1. Vypustit' jednotlivd roztoky a zne5kodnit' ich v srilade s pr6vnyrni predpismi.
2. Po vypusteni roztokov vydistit' nddrLe vodou, distiacu vodu ako aj obsah nddrLe

zneSkodnit'.
3. Diivkovacie privody prepl6chnut' vodou.
4. Pri kr6tkodobom odstaveni zaiadenia, pri ktorom sa roztoky premiestnia do

protil'ahlfchnddrLi,je potrebn6 postupovat'podfa technickej dokument6cie.
5. Pri dlhodobom ukondeni prev6dzky je potrebnd odstr6nit'v5etky tekutiny.
Dopravnikov6 syst6my :

1. Vypustit' n6plne hydraulick6ho oleja a zne5kodnit' v srilade s pr6vnymi predpismi.
2. Rovnaky postup pri olejovych n6plniach pohonnych motorov.
Skladovanie
1. Balenia chemikrilii uzavrret a uskladnit' na vhodnom mieste.
2. D6vkovacie pumpy prepliichnut' vodou.
3. Obsah olejovych nadrZi zhodnotit', resp. zneSkodnit' v srilade s prev6dzkovlmi

predpismi.
4. Vydistit' z6sobnd nddrLe
Enereia
1. Privod energie ako napr. elektrickdho prfdu, plynu, derstvej vody, vody na chladenie

a stladendho vzduchu odstavit' v dase odovzd6vania zarradenia.
2. Odpojenri energiu zabezpedit' proti opiitovn6mu spusteniu.
3. Umiestnit' zodpovedajirce Stitky s pokynmi.
4. Vedenia pred demontovanim vypriudnit.
5. Plynov6 vedenia vyprindnit' pomocou dusika.

K.2. Podas celej doby ukondenia dinnosti prev6dzky aL do prinavr6tenia are61u prevddzky do
uspokojiv6ho stavu zabezpe(it nepretrZitri strdLnu sluZbu na ochranu Zivotn6ho prostredia.

Ostatn6 podmienky pre prev6dzku ,,Kia Motors Slovakia, Zixod na vyrobu automobilov -

Lakovfla, distiarei odpadovych v6d", prev6dzkovatel'a Kia Motors Slovakia s.r.o., Teplidka nad

V6hom, uveden6 v pr6voplatnom integrovanom povoleni (,. 5220177070010411222-l|da zo dira
22.12.2006, v zneni zmien a doplneni zostSvajir nezmenen6 v platnosti.

Toto rozhodnutie tvori neoddelitefnri sfdast' integrovan6ho povolenia d.

5220 I 7 7 07 00 I 04 I 1222-Ma zo dira 2212.20 0 6 a j eho zmien.
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OdAvodnenie
In5pekcia ako prislu5ny org6n St6tnej spr6vy podfa $ 9 a $ 10 zrikona (,.52512003 Z.z.

o St6tnej spr6ve starostlivosti o Zivotn6 prostredie a o zmene a doplneni niektorych z6konov
v zneni neskor5ich predpisov a podl'a $ 32 ods. 1 pism. a) zirkona o IPKZ, na zdklade konania
vykonan6ho podl'a $ 3 ods.3, pism. b) bod i,. 1.4., $ 3 ods.3 pism. c) bod 1., podfa $ 19 ods. 1

zdkona o IPKZ, podl'a zirkona o sprSvnom konani meni a dophia integrovan6 povolenie d.

5220177070010411222-Ma zo dna 22.12.2006 v zneni zmien a doplneni pre prev6dzku ,,Kia
Motors Slovakia, Zdvod. na vyrobu automobilov - Lakovfla, iistiaref, odpadovych v6d".

Prev6dzkovatell podal na in5pekciu Ziadost' o zmenu integrovan6ho povolenia dfia
11.10.2017 . Ziadost bola zaevidovan6 pod d. 3168812011 .

Spr6vny poplatok podfa sadzobnika spr6vnych poplatkov zitkona d. 14511995 Z.z.
o spr6vnych poplatkoch v zneni neskor5ich predpisov sa neuklad6, nakofko zmena integro-
van6ho povolenia nem6 charakter podstatnej zmeny.

Predmetom zmeny integrovan6ho povolenia je:
a) zmena dasti B. Opis prev6dzky a technick;fch zariadeni na ochranu ovzdu5ia, vody a p6dy

vpreviidzke (d6vodom zmenyje aktualiz6cia textovej dasti opisu prevddzky,ktordvyplyvaz
predo5lych vydanych zmien integrovan6ho povolenia ako aj zo spresnenia niektorych irdajov
a odbornych terminov),

b) vydanie povolenia na vypf5t'anie priemyselnych odpadovych v6d s obsahom prioritnych l6tok
v zmysle $ 38 ods. I zitkona(,.36412004 Z. z. o vodSch a o zmene zirkona Slovenskej n6rodnej
rady d. 37211990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorSich predpisov (vodnf zitkon) (dalej len

,,vodny zirkon") a $ 3 ods. 3, pism. b) bod L 1.4 zitkona (,.3912013 Z.z. o integrovanej
prevencii a kontrole znedist'ovania (na zitklade zmluvy E. 200604874 so spolodnost'ou
Severoslovensk6 vod6rne a kanahzdcie a.s., ktorii urduje aj najvy55ie pripustn6 miery
znedistenia odpadovych v6d: koncentradny limit pre Ni 0,1 mg/l, bilandny limit 0,07 t/rok);
d6vodom zmeny je zaradenie Niklu do kateg6rie prioritnych Litok uvedenych v ZOZNAME
II prilohy d.1 vodn6ho ztrkona,

c) zmena sirhlasu na prevddzkovanie zanadema na zneSkodilovanie odpadov - stanovenie
dasov6ho ohranidenia srihlasu na zne5kodf,ovanie nebezpednych odpadov k.d. 1 20 1 09 , 120307
a 130501 v zmysle $3 ods. 3 , pism. c) bod E.l zfikona (,. 3912013 Z.z. , S 97 ods. 1 pism. a) a

ods. 2 a podmienok D.8 aLD.8.7 . integrovan6ho povolenia,

d) zmena skladovania chemickych l6tok v distiarni odpadovych v6d - nddrZ na sulfid sodny
(t*') sa bude vyuLivat'na skladovanie PAC (polyaluminiumchlorid); tejto zmene skladovania
je prisp6sobend aj tabul'ka d. 1 podmienok integrovan6ho povolenia rozhodnutia a opis
prevhdzky,

e) zmena podmienok integrovandho povolenia - prisp6sobenie podmienok zmenitm legislativy a
aktu6lnemu star,u prev6 dzky,

f) vydanie sum6meho rozhodnutia, v ktorom b:ud:iu zapracovan6 v5etky zmeny integrovan6ho
povolenia od zmeny Zl po zmenu 222 (d6vodom je 22 zmien integrovan6ho povolenia, dim sa

str6ca j eho prehl'adnost').

Prev6dzkovatef k Ziadosti doplnil:

a) Rozhodnutie Okresn6ho irradu Lilina, Odbor starostlivosti o Zivotn6 prostredie, 5t6tna vodn6
spr6va, Stdtna spr6va odpadovdho hospod6rstva d. OU-ZA-OS2P3120161028748-002lDeh zo
df,a 17.08.2016 a jeho zmenu (,. OU-ZA-OSZP3l20l6l03783-002lDeb zo dira 21.10-2016 -
sfhlas podfa $ 97 ods.1 pism. g zitkona o odpadoch na zhromaZd'ovanie nebezpednych
odpadov u p6vodcu odpadu
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b) Odborn6 posirdenie technol6gie - Navy5enie kapacity vyroby karos6rii na 400 000 za rok -
schv6len6 in5pekciou rozhodnutim d. 6659-3254612013lMar17707001041216 zo dia
03.12.2013.

c) List vyduchu, kde sir nameran6 hodnoty a porovnanie so vSeobecnlm emisnym limitom.

In5pekcia vzmysle $ 11 ods. 10 pism. b), c) ad)
Ziadosti podfa $ 11 ods. 5 pism. c), zverejnenia vyzvy
apoLiadania obce podl'a $ 11 ods. 5 pism. e) z6kona o
podfa $ 11 ods. 9 zitkonaoIPKZ.

zitkona oIPKZ upustila od zverejnenia
a inform6cii podl'a $ 11 ods. 5 pism. d)

IPKZ z d6vodu, Ze sa nejednd o konanie

In5pekciav sirlade s $ 11 ods.5 pism. a)zikonaoIPKZ pisomne upovedomilalistomd.
7654-32896120111Mar17707001041223 zo dna24.10.2017 ridastnikov konania a dotknutd org6ny
o za(ati spr6vneho konania vo veci vydania zmeny integrovandho povolenia pre prev6dzku ,,Kia
Motors Slovakia, Zi:od na vyrobu automobilov - Lakovia, iistiaref, odpadovych v6d",
prev6dzkovatefa Kia Motors Slovakia s.r.o., Teplidka nad V6hom a urdila lehotu na vyjadrenie
30 dni odo df,a dorudenia.

Podl'a $ 11 ods. 5 pism. b) zitkona oIPKZ in5pekcia dorudila tymto subjektom strudn6
zhmutie fdajov a inform6cii o obsahu Ziadosti poskltnut6 previidzkovatefom a ozndmll4 kde je
moZn6 nahliadnut'do Ziadosti, priloh a robit'z nej k6pie, odpisy alebo vypisy.

Zitrovei oznitmlla, Le ak Liadny z ridastnikov konania v urdenej lehote nepoZiada
o nariadenie ristneho pojedn6vania, in5pekcia upusti od jeho nariadenia podl'a $ 11 ods. 10

zirkonaoIPKZ.
V urdenej lehote na vyjadrenie k navrhovanej zmefle integrovandho povolenia nebolo

inSpekcii dorudend Ziadne pisomn6 stanovisko.

Zd6vodnenie zmien podmienok v integrovanom povoleni:
dast' A. Podmienky prevfdzkovania:
A.8.1. - doplnen6 povolen6 vyrobn6 kapacita karos6rii za dei. (1596 karos6rii za def,). Hodnota
bola doplnen6 na zttklade Odborn6ho posridenia technol6gie predloZen6ho v konani vo veci
zmeny IP d. 6659-32546120131Mar17707001041216 zo dira 03.12.2013;
A.13. - zmela tabul'ky d. 1 . - aktualizdcia tabufky z d6vodu zmeny skladovania chemickych l6tok
v distiarni odpadovych v6d - nddrZ. na sulfid sodny (1m3) sa bude vyuLivat'na skladovanie PAC
(polyaluminiumchlorid) ;

A.14. - oprava ninvubezpednostnych listov;
A.29. - nazfiklade vyhl65ky MZP SR (,.25212016 Z.z.ktorou sa meni a dopif,a vyhl65ka MZP
SR d. 410/2012 2.2., priloha (.7 ,II.,F ., 7 .,7.1. spr6vny org6n neurduje potrebnir zdrZnri dobu
emisii
A.52. - p6vodny text bol nahradeny textom ,,miestny,rn previidzkovym poriadkom kanalizdcie,
opatreniami pri nakladani s nebezpednymi odpadmi a" - upraven6 na zdklade skutodnych ndzvov
dokumentov;
A.56. - zmena terminu (vodotesnot') na tesnost'v zmysle Vyhl65ky 10012005 2.2.,
A.58. - p6vodny text bol nahradeny textom ,,Sfbor technicko-prevddzkovych parametrov a te-
chnicko-organrzadnych opatreni (STPP a TOO), prev6dzkovych poriadkov skladov chemik6lii a

o statnych prev6dzkovych a technolo gickych predpisov";
A.59. - podmienka bola doplnen6 v srivislosti s konanim o povoleni na vypfSt'anie
priemyselnfch odpadovlfch v6d do verejnej kanalizlcie podfa $ 3 ods. 3 pism. b) bod I.4. zitkona
o IPKZ, v srilade s $ 38 ods. 1 vodn6ho zhkona.

dast' ,,B. Urdenie emisnych limitov pre vSetky l6tky unikajice z previldzky vo vyznamnom
mnoZstve":
B.1.1. tabulkad.4.:
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- zrnena emisnych limitov v zmysle vyhl65ky 41012012 Z.z:
Emisn6 limity pre horiiky podfa diitumu vydan6ho povolenia na ich inStaliciu. V roku 2013 a
2015 prebehla vymena hor6kov, pre nov6 hor6ky platia prisnej5ie emisn6 limity. Vymena na
zitklade rozhodnutia (,. 7682-35380120141Mar17707001041219 zo dira 15.12.2014 a rozhodnutia
(,. 6659-32546120131}i4ar17707001041216 zo din 03.12.2013. Vymena v roku 2013: Y23-121,
Y24-120, Y3l-25, V32-123. Vymena v roku 2015: Y25-119, Y28-122, Y33-24V41-124, Y44-
t25.
- emisny limit pre vyduch Y02-02: zruSenie emisnych limitov pre vyduch Y 02-02
V zmysle $6 bod I a) vyhl65ky MZP SR d. 41012012 Z.z. v zneni neskorSich predpisov,
vSeobecny emisny limit znedist'ujricej Litky plati pre zariadenie vel'kdho zdroja a zaiadenie
stredn6ho zdroja okrem prfpadov, ak mnoZstvo znedist'ujricej l6tky v nedistenom odpadovom
plyne nem6Ze byt'vyS5ie ako 10% z hodnoty vSeobecn6ho emisn6ho limitu podas prevSdzkovdho
stavu, na ktory sa vzt'ahuje.
8.2.3.2.:
- doplnenie pripustnych hodn6t znedistenia (koncentra(n6 a bilandn6 limitn6 hodnota) pre
prioritnri 16tku Ni stanovenf v povoleni na vypfst'anie priemyselnych odpadovlfch v6d z iOV s

obsahom prioritnej l6tky G{i), cez areiiovikanalizitciu, do verejnej kanalizircie. Koncentradnd a
bilandn6 limitn5 hodnota bola stanoven6 na zitklade zmluvy (,.200604874 so spr6vcom verejnej
kanahzircie spolodnost'ou Severoslovenskd vod6rne akanahzitcie, a. s., B6rick6 cesta 1960, 010
57 Zllina (s prihliadnutim na poloZku 5.5 Lakovne prilohu d.6, dast' 68, Nariadenia v16dy
(.26912010 Z.z.).

iast' D. Opatrenia na zarredzenie vzniku odpadov poZiadavky na zhodnotenie a zne5kodio-
vanie odpadov:
Zmeny v podmienkach vyplyvqi z novelizircie zitkona o odpadoch a prisluSnych vyhl65ok.
Sridast'ou zmeny je zruSenie podmienok stanovenych pre nakladanie s nebezpednymi odpadmi
vyprodukovanymi pri vlastnej dinnosti prev6dzkovatela aich nahradenie podmienkami vbode
D.1., ktor6 vypljrvajf zo stihlasu na zl'romaZd'ovanie nebezpednych odpadov, v zmysle $97 ods.
1 pfsm. g) zirkona (,.7912015 Z.z. o odpadoch (d. OU-ZA-O52P3120161028748-002|Deb zo dira
17.08.2016 a jeho zmenui,. OU-ZA-OSZP3l20l6l03783-002lDeb zo dira21.10.2016).
Sridast'ou zmeny je dasove ohranidenie platnosti srihlasu na previidzkovanie zariadenia na
zne5kodf,ovanie nebezpednych odpadov, eOV fia.

dast'F. Opatrenia na predch6dzanie hav6rii:
F.2. - zosriladenie ndzvov dokumentov (vynechanie neexistujircich dokumentov)
F.7. - preformulovanie p6vodnej vety
F.9. - preformulovanie p6vodnej vety
F.17. - uprava terminol6gie
F.18. - preformulovanie a doplnenie p6vodnej vety ( n6vody nazaobchddzanie s chemik6liami je
intemy KMS dokument, vypis z KBU
F.19. - ztrrena terminu vodotesnot' na tesnost' v zmysle Vyhl6Sky 10012005 2.2., zmena cit6cie,
spresnenie.
F .20. - riprava terminol6gie (ak ide o prepravu podl'a ADR, jedn6 sa o nebezpedn6 veci, nie l6tky;
spr6vny nhzov dokumentu je Pisomn6 pokyny ADR)

iast' H. Opatrenia na obmedzenie vysok6ho stupria celkov6ho znedistenia v mieste prevddzky:
H.1. - zosirladenie nhzvov dokumentov (vynechanie neexistujricich dokumentov)

east'I. PoZiadavky na spdsob a met6dy monitorovania prev6dzky aridaje, ktor6 treba evidovat'
a poskytovat' do informadn6ho syst6mu:
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I.1.10. - zru5enie podmienky, nakolko na ridely \,ypodtu poplatkov a preukazanie splnenia emisn6ho limitu
sa r.ykon6va rodn6 bilancia organic[fch rozpuSt'adiel; mesadn6 bilancia nemdvyznarn; mesadne sa sledujri
spotreby v5etkych chemickych 16tok.

I.2.1 .1 . - zrnena terminol6gie
I.2.2.1. - znena terminol6gie
L23 .2.1. - zrnena terminol6gie
I.2.3.2.2. - zrnena terminol6gie
I.5.2.- mernzikona
I.5.3. - zosuladenie terminol6ge a terminu predkladania ohlasenia s plafirou legislativou v odpadovom
hospodarstve

I.8.6. - zruSenie podmienky, nakolko neexistovali zloikovd rozhodnuti4 ktor6 by boli nesk6r nahraden6
integrovanyn rozhodnutim
tabulka d.7 v podmienke I.1.1. - fprava tabulky monitoringu emisii do or,zduSia v zrrysle platrej legislatir,y
aboduB.1.1.
tabulka d.12 vpodmienke I.8.1. -rormako ako bod I.5.3.

iast'J. Opatrenia pri zmene technol6gie a opatrenia pre pripad zlyhaniadinnosti v prev6dzke:
J.1., J.2., J.3. - ntanaterminol6gie

Sfdast'ou konania o zmene integrovan6ho povolenia podfa $ 3 z6kona IPKZ bolo:
v oblasti povrchovlrch a podzemnlzch v6d:
- povolenie na vypfSt'anie priemyselnych odpadovych v6d do verejnej kanalizfrcie podfa $ 3 ods.

3 pism. b) bod 1.4. zirkonaoIPKZ, v srilade s g 38 ods. 1 vodn6ho zikona,
v oblasti odpadov:
- zmena srihlasu na prevddzkovanie zariadenia na zneskodriovanie odpadov podl'a $ 3 ods. 3

pism. c) bod I. zifi<otaoIPKZ, v srilade s $ 97 ods. 1 pism. a) a ods. 2 zitkonao odpadoch.

Inipekcia na zhklade preskirmania a zhodnotenia predloZenej Ziadosti zistlla, Ze sri splnend
podmienky podl'a zflkona oIPKZ, zfkona o vod6ch, zirkona o odpadoch a podmienky podl'a
zikona o spriivnom konani, ktor6 boli sridast'ou integrovan6ho povofovania a preto rozhodla tak,
ako sa uvildzavo vyrokovej dasti tohto rozhodnutia.

Pouienie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podfa $ 53 a $ 54 z6kona i,. 1111967 Zb. o spr6vnom konani
v zneni neskor5ich predpisov moZno podat' na Slovenskri inSpekciu Zivotn6ho prostredia,
In5pektordt Zivotn6ho prostredia v Liline, odbor integrovan6ho povol'ovania a kontroly odvolanie
do 15 dnf odo dria dorudenia pisomn6ho vyhotovenia rozhodnutia ridastnikovi konania. Ak toto
rozhodnutie po r,yderpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne
prdvoplatnost', j eho z6konnost' mOZe byt' preskriman| sridom.

/'o
Ing. Mariana Martinkov6

riaditel'ka
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Doruduje sa:

1. Kia Motors Slovakia, s.r.o., Sv. J6na Nepomuckeho l282ll, 013 01 Teplidka nad V6hom
2. Obec Teplidka nad V6hom, starosta obce, 013 01 Teplidka nad V6hom

Po nadobudnuti pr5voplatnosti rozhodnutia:
3. Okresny tvad, Zrlina, Odbor starostlivosti o Zivotn6 prostredie, 5t6tna vodn6 spr6va, 5t6tna

spr6va odpadov6ho hospodrirstva, 5t6tna spr6va ochrany ovzduSia, Vysoko5koldkov 8556/33B,
010 08 Zilina

4. Severoslovensk6 vod6rne akanalizitcie, a. s., B6rick6 cesta 1960, 010 57 Zllina


