SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

InSpektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica
Jegorovova 29B, 974 01 Banska Bystrica 1

Cislo: 4262-29334/2017/Mks/'4703001035/229 Banska Bystrica 21. 09. 2017

diiom

---------------------

ROZHODNUTIE

Slovenska inSpekcia Zivotného prostredia, In3pektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica,
odbor integrovaného povolovania a kontroly (d'alej len ,.indpekcia™), ako prislusny organ
Statnej spravy podla § 9 a § 10 zdkona ¢. 525/2003 Z. z. o §tatnej sprave starostlivosti o Zivotné
prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov a podl'a § 32
ods. 1 pism. a) zdkona ¢.39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole zneéistovania
zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskordich predpisov
(d'alej len ,.zdkon o IPKZ") a $pecialny stavebny trad podl'a § 120 ods. 1 zakona ¢&. 50/1976
Zb. o dzemnom plénovani a stavebnom poriadku (stavebny zakon) vzneni neskorsich
predpisov (dalej len ,.stavebny zdkon™). podla § 19 ods. 1 zikona o IPKZ a § 68 stavebného
zakona na ziklade konania vykonaného podla § 3 ods. 3 pism. a) bodu &. 1, & 4 a ¢. 10 zdkona
o0 IPKZ, podla § 3 ods. 4 zidkona oIPKZ, § 68 stavebného zdkona apodfa zakona
¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni neskorsich predpisov (dalej len ..zakon o spravnom
konani*) vydava

zmenu integrovaného povolenia

vydaného rozhodnutim ¢. 5474-29924/2007/Vir/d70300105 zo diia 14.09.2007. v zneni neskorsich
zmien (dalej len ..integrované povolenie™) pre prevadzku:

»Vyroba hlinikovych odliatkov*
Ladomerska Vieska 394
965 01 Ziar nad Hronom

(d'alej len ,,prevadzka™)
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prevadzkovatela:

Nazov: NEMAK Slovakia, s.r.o.

Adresa: Ladomerska Vieska 394, 965 01 Ziar nad Hronom
1CO: 36 042 773

Variabilny symbol: 470300216,

ktorou

o povoluje zmenu stavby ..Technologicky projekt ¢. 4~ v katastralnych azemiach Vieska
a Horné Opatovce pred jej dokonéenim (bod a);

o menia dopiha integrované povolenie (bod b);

a) podla § 3 ods. 4 zdkona o IPKZ v silade s § 68 stavebného zdkona povoluje zmenu stavby
.Technologicky projekt ¢. 4* v katastralnych Gzemiach Vieska a Horné¢ Opatovce
pred jej dokonéenim v rozsahu prevadzkovych siborov PS 01.1 Fyrobné zariadenie - hala
525/8 na pozemku parc. €. 630/7 v katastralnom Uzemi Vieska ana pozemku parc. €.
62/253 v katastralnom Gzemi Horné Opatovce a PS 02.1 Vyrobné zariadenie - 525/1, 525/6
na pozemku parc. €. 589 v katastralnom tizemi Vieska;

Zmena stavby zahfia:

- osadenie , Linky tepelného spracovania II* do objektu Vyrobna hala 525/6 oproti pévodne
uvazovanému umiestneniu vo Vyrobnej hale 525/8. Vyrobna kapacita linky je 430 108 ks
odliatkov ro¢ne a pozostéva z troch zakladnych ¢asti: Zihanie, kalenie a vytvrdzovanie;

- nahradenie jestvujiceho zariadenia TRIDEM vo vyrobnej hale 525/1 novym odlievacim
zariadenim Rotacast 5, ktoré pozostava z otoéného karuselu s 2 udrziavacimi pecami, dvoch
kokilovych strojov, automatického lineameho davkovacicho zariadenia, poloautomatického
systému na zakladanie jadier, odplyfiovacicho zariadenia aoto¢ného stipového Zeriavu
na odkladanie odliatkov.

Projektovii dokumentéaciu zmeny stavby vypracovali: Ing. FrantiSek Vitazka, autorizovany
stavebny inZinier, zapisany v registri Slovenskej komory stavebnych inzinierov (d'alej len
.SKSI*) pod registraénym &islom 2952*Al; Ing. Peter Jasenak, autorizovany stavebny inzinier,
zapisany v registri SKSI pod registraénym Cislom 2402*Z*5-6: Jozel Cert'asky, autorizovany
stavebny inzinier, zapisany v registri SKSI pod registracnym ¢islom 4767*TSP*I4; Ing. Ivan
Hrdy, autorizovany stavebny inZinier, zapisany v registri SKSI pod registratnym ¢islom
4294*A*5-1,5 a Ing. Jan Hazucha, autorizovany stavebny inzinier, zapisany v registri SKSI
pod registracnym ¢islom 0532*A*3-1.
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Pre uskutoénenie zmeny stavby sa uréuji tieto podmienky:

1.

[}

Zmena stavby bude uskutoZnend podla projektovej dokumentdcie overenej stavebnym
uradom (inspekciou) vtomto konani, ktora tvori pre stavebnika a obce neoddelitelnu
sucast’ tohto rozhodnutia. Pripadné zmeny nesmi byt vykonané bez predchidzajuceho
povolenia in§pekcie.

Zmena stavby bude uskutocnend dodavatelom STO. s.r.o.. Priemyselna 100. Ziar nad

Hronom.

Stavebnik pred osadenim zariadenia Rotacast ¢. 5 zabezpedi vypracovanie realizaéného
projektu ajeho posidenie opriavnenou pravnickou osobou s odstranenim nedostatkov
z dokumentacie stupiia pre stavebné povolenie:

- stavebna Cast’ je vypracovanad podla neplatnych predpisov. &o je v rozpore s § 4 ods. 1
zakona ¢. 124/2006 Z. z. v zneni neskor3ich predpisov

- statické posidenie dostatotne nepreukazuje mechanickil odolnost’ a stabilitu nosnej
kon3trukcie podla § 14 ods. 2 vyhl. & 532/2000 Z. z., ¢o je vrozpore s § 9 ods. |
pism. f) vyhlasky ¢. 453/2000 Z. z.

- v projektovej dokumentdcii nie je dostatoéne rieSené hlavné pospajanie (chyba schéma
hlavného pospdjania s vyznacenim umiestnenia hlavnej uzemiovacej pripojnice,
cudzich vodivych casti a miest ich pripojenia na hlavné pospojovanie, uloZenie vodi¢ov
hlavného pospdjania, uzemfovacich vodi¢ov aochrannych vodiov vratane ich
prierezov) podla ¢l. 413.1.2.1 STN 33 2000-4-41 a¢l. 542.4.1 a¢él. 547.1.1 STN 33
2000-5-54, ¢o je vrozpore s § 9 ods. 1 pism. b) bod 8 apism. e) vyhlasky
¢. 453/2000 Z. z.

- ztechnickej spravy projektu elektrického zariadenia nie je dostatodne zrejmy spdsob
zaistenia bezpe¢nosti a ochrany zdravia pri praci a bezpe¢nosti technickych zariadeni
pri budicej prevadzke (predovietkym rieSenie ochrany pred bleskom a statickej
elekiriny) podla ¢€l. 6.1 STN EN 62305-3.2012, ¢o je v rozpore s § 9 ods. | pism. b)
bod 8 a pism. e) vyhlasky ¢&. 453/2000 Z. z.

- pre konitrukénd dokumenticiu vyhradeného plynového zariadenia skupiny B pism. g),
h) plati poziadavka § 5 ods. 2 a3 vyhl. ¢. 508/2009 Z. 2. v zneni neskorsich predpisov
a§ 14 ods. 1 pism. d) zikona ¢. 124/2006 Z. z. v zneni neskorsich predpisov o posideni
dokumentacie technickych zariadeni opravnenou pravnickou osobou.

- odbomé stanovisko oprdvnenej pravnickej osoby o posideni realizaéného projektu
predlozit” inpekcii.

Stavebnik pred osadenim zariadenia Linka tepelného spracovania [l zabezpeéi

vypracovanie statického posidenia beténovych konstrukcii, ktoré dostatoéne preukdze

mechanicki odolnost’ a stabilitu nosnej kondtrukcie podla § 14 ods. 2 vyhlasky
¢. 532/2002 Z. z. vsilade s § 9 ods. I pism. f) vyhlasky ¢. 453/2000 Z. z. a predlozi
ho inspekcti.
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Pre konstrukéni dokumentaciu Linka tepelného spracovania II vyhradeného plynového
zariadenia skupiny A pism. h), skupiny B pism. g) plati poziadavka § 5 ods. 2 a 3 vyhlasky
&. 508/2009 Z. z, v zneni neskorsich predpisov a § 14 ods. | pism. d) zikona ¢&. 124/2006
Z. z. v zneni neskorSich predpisov o postideni dokumenticie technickych zariadeni
opravnenou pravnickou osobou.

Pre konstrukénti dokumentaciu Linka tepelného spracovania I1 vyhradeného zdvihacieho
zariadenia skupiny B (ruéné pojazdné zdvihadlo) plati poziadavka § 5 ods. 2 a 3 vyhlasky
&. 508/2009 Z. z, v zneni neskorsich predpisov a § 14 ods. 1 pism. d) zakona ¢. 124/2006
Z. z. v zneni neskor$ich predpisov o posideni dokumenticie technickych zariadeni
opravnenou pravnickou osobou.

Pri osadeni technologického zariadenia Linka tepeclného spracovania Il stavebnik
zabezpedi na rebrikovych schodoch vyhotovenie zdbradlia (madia) na obidvoch stranach
podla &l. 53 STN 73 4130 v silade s § 9 ods. 1 pism. b) bod 8 vyhlasky ¢. 453/2000 Z. z.

Meracie miesta na vyduchu ,V19*,  V3la* a ,V3Ic" vritane umiestnenia a realizacie
meracich (vzorkovacich) otvorov z hl'adiska reprezentativnosti merania (vzdialenosti
za a pred miestami poruch pridenia), poziadaviek na otvory (velkost', kolmost a tesnost
uzaverov), poziadaviek na dispozi¢ni dostupnost, na obmedzenie vplyvov okolitého
prostredia a bezpetnost’ naprojektovat’ a zrealizovat podla najnovse; platnej normy.

Pri uskutofovani zmeny stavby je nutné dodrZiavat' predpisy tykajice sa bezpecnosti
prace atechnickych zariadeni pri stavebnych pracach, minimalne bezpeénosiné
a zdravotné poziadavky na stavenisko a dbat’ na ochranu zdravia 0s6b na stavenisku.

Pri uskutotfiovani zmeny stavby dodrzal prisluiné vieobecné technické poziadavky
na stavby a prislusné technické normy vzt'ahujlice sa na predmetnu stavbu.

Pri uskutoéitovani zmeny stavby musia byl dodrzané poziadavky vyhlasky
&. 147/2013 Z. z. v zneni vyhlasky & 46/2014 Z. z., ktorou sa ustanovuji podrobnosti
na zaistenie bezpeénosti a ochrany zdravia pri stavebnych pracach a pracach s nimi
stvisiacich a podrobnosti o odbornej spdsobilosti na vykon niektorych pracovaych
¢innosti.

. Zmena stavby bude ukonéena najneskdr do 12 mesiacov odo dia nadobudnutia

pravoplatnosti tohto rozhodnutia.

Technické zariadenia Rotacast ¢ 5 a Linka tepelného spracovania Il navrhovane
v projektovej dokumentacii je mozné uviest’ do prevadzky podla § 13 ods. 3 a 4 zakona ¢.
124/2006 Z. z. v zneni neskorsich predpisov a § 5 ods. 1 nariadenia viady SR ¢. 392/2006 Z.
z. len ak zodpovedaju predpisom na zaistenie bezpegnosti a ochrany zdravia pri praci,  po
vykonani kontroly po ich instalovani, pred ich prvym pouZitim, aby sa zabezpetila ich
spravna instalacia a ich spravne fungovanie.

Pred uvedenim technickych zariadeni Rotacast ¢. 5 a Linka tepelného spracovania II
do prevadzky, po ich nainstalovani na mieste pouzivania je potrebné poziadat’ opravneni
pravnickd osobu o vydanie odbomého stanoviska v zmysle § 14 ods. | pism. d) zikona
¢. 124/2006 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.
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Sprievodna technicka dokumentacia k navrhovanym technickym zariadeniam Rotacast ¢. 5
a Linka tepelného spracovania I musi byt vypracovana v Stitnom jazyku najmenej
v rozsahu . Navodu na pouzivanie™ (instrukéna prirutka pre pouzivatel'a) v zmysle ¢l. 1.7.4.2
prilohy ¢. I Smernice Eurdpskeho parlamentu a rady 2006/42/ES a casti 6.4 STN EN [SO
12100.

Pocas skusobnej prevadzky stavebnik zabezpe¢i akivalizovanie Stboru technicko-
previdzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni na zabezpeéenie ochrany
ovzdusia pri prevadzke stacionarneho zdroja znecistovania v zmysle aktudlne platnej
legislativy.

Pred ukonéenim skiiSobnej prevadzky v dostatoénom ¢asovom predstihu stavebnik poziada
prislusny organ ochrany ovzdudia o udelenie suhlasu na doéasné uzivanie zdroja
znetistovania ovzdusia podla § 17 ods. 1 pism. a) zikona ¢&. 137/2010 Z. z. o ovzdusi
vzneni neskorSich predpisov apredlozi tiez ziadost o schvilenie postupu vypoétu
mnozstva emisii zo zdroja zneéistovania ovzdusia doplnenych technologickych zariadeni,
prevadzkové predpisy doplnenych technologickych zariadeni zdroja k nahliadnutiu,
prevadzkovit evidenciu doplnenych technologickych zariadeni zdroja zneéistovania
ovzdusia vypracovani v sulade s vyhladkou ¢. 231/2013 Z. z. o informacidch poddvanych
Eurdpskej komisii, o poZiadavkich na vedenie previdzkovej evidencie, o udajoch
oznamovanych do narodného emisného informaéného systému ao subore technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni v zneni neskorsich
pravnych predpisov.

Pred ukonCenim skuSobnej prevadzky v dostatoénom ¢asovom predstihu stavebnik poziada
prisluSny organ 3Statnej spravy odpadového hospodérstva o vyjadrenie k dokumentacii
v kolauda¢nom konani podla § 99 ods. 1 pism. b) bod 5. zikona ¢. 79/2015 Z. z.
o odpadoch v zneni neskorSich predpisov.

Dokonéenu stavbu, pripadne jej ¢ast” spdsobild na samostatné uZivanie, moZno uZivat
len na zidklade rozhodnutia o povoleni uZivania stavby. Po ukongeni zmeny stavby
Je stavebnik povinny podal’ in3pekcii navrh na povolenie dofasného uzivania stavby
na skaSobni prevadzku s nalezitostami podfa § 17 vyhlasky ¢. 453/2000 Z. z., ktorou
sa vykondvaji niektoré ustanovenia stavebného zékona.

integrované povolenia sa meni a doplfia nasledovne:

= podla § 3 ods. 2 a § 19 vnaviznosti na § 21 zdkona o IPKZ sa aktualizuje znenie
integrovaného povolenia a podmienck na vykonavanie ¢innosti v prevadzke
zohladijiice stanovené nélezitosti zikona o IPKZ a osobitnych predpisov v oblasti
zivotného prostredia uplatnenych v spojitosti s konaniami podl'a § 3 ods. 3 zakona
o IPKZ pri vydani integrovaného povolenia,

= podla § 3 ods. 3 pism. a) bod & 1| zakona o IPKZ sa udel'uje suhlas na vydanie
rozhodnutia o povoleni zmeny stavby velkého zdroja znecistovania ovzdusia
v stvislosti so zmenou stavby pred jej dokonéenim,
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s podla § 3 ods. 3 pism. a) bod ¢. 4 zakona o IPKZ sa udeluje suhlas na vydanie a zmeny
stiboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni (zn.
SVK-HSE-AC-47053 VS 47-033 ev. &. 470300105 zo diia 22. 06. 2017),

= podia § 3 ods. 3 pism. a) bod &. 10 zakona o IPKZ sa v suvislosti so zmenou stavby
podlfa bodu a) uréujo emisné limity atechnické poziadavky a podmienky
prevadzkovania.

V asti 1. integrovaného povolenia ,,Udaje o previdzke® sa rusi text v kap. A.
v plnom rozsahu a nahrddza sa novym textom s nasledovnym zneninm:

Udaje o prevadzke

. Zaradenie prevadzky

Vymedzenic kategérie priemyselnej éinnosti
1.1 V prevadzke je vykonavana(é€):

a) priemyseina cinnost, ktora je podla Zoznamu priemyselnych ¢&innosti uvedenych
v prilohe & 1 k zdkonu o IPKZ zaradena v kategonii: 2. Vyroba a spracovanie kovov,
2.5. Spracovanic nezeleznych kovov: b) tavenie vritane zlievania nezeleznych kovov
vratane zhodnotenych produktov a prevadzkovanic zlievarne nezeleznych kovov,
s kapacitou tavenia vi¢Sou ako 4 t za ded pre olovo a kadmium alebo 20 t za den
pre ostatné kovy.

b) ostatné priamo s tym spojené ¢innosti, ktoré maju technicki nadviiznost' na ¢innosti
vykonavané v tom istom mieste, ktoré mézu mat vplyv na znefistovanie Zivotné¢ho
prostredia.

1.2 kod SK NACE. OKEC (NACE). NOSE-P:

SK NACE: 24530 Odlievanie I'ahkych kovov
OKEC: 27000

Nizov rozhodnutia Eurépskej komisic o zdveroch o najlepsich dostupnych technikach

Dia 30. 06. 2016 bolo zverejnené v Uradnom vestniku Eurdpskej unie VYKONAVACIE
ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2016/1032 z 13. juna 2016. ktorym sa podla smernice
Europskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovujii zavery o najlepsich dostupnych
technikach (BAT) pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov. V zmysle Prilohy vykonavacieho
rozhodnutia sa zavery o BAT nevztahuji na ¢innosti posudzovanej prevadzky.
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Pre posudzovanie technicko-technologického vybavenia prevadzky a vykonavania
technologickych operacii v jednotlivych ¢astiach prevadzky sa uplatnili relevantné odpori¢ania
obsiahnuté v dokumente BREF (Reference Document on Best Available Techniques in the
Smitheries and Foundries Industry, may 2005) umeme k rozsahu technologickych resp.
vyrobnych postupov uplatiiovanych v prevadzke.

Katcegoria stacionirneho zdroja zneéist’ovania ovzdusia

V zmysle zakona ¢. 137/2010 o ovzdusi a podla prilohy ¢&. 1 vyhlasky Ministerstva Zivotného
prostredia Slovenskej republiky ¢. 410/2012 Z. z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia
zdkona o ovzdusi (d'alej len ..vyhliska™) je prevadzka zaradend do kategorie 2.8 b) - 1 Tavenie
neZeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinicie kovového Srotu
s projektovanou taviacou kapacitou nad 20 t.deii!.

Zaradenie do systému environmentilneho manazérstva

Prevadzka ma zavedeny certifikovanym systém environmentilneho manazérstva (EMS) podla
normy ISO 14001.

Vychodiskova sprava

Prevadzkovatel zabezpecil v zmysle prislusnych ustanoveni § 8 zikona o IPKZ odborne
sposobilou osobou podla oscbitného predpisu /pozn. § 9 ods. 2 zdkona €. 569/2007 Z. z.
o geologickych pricach (geologicky zdkon) a vyhlaskou Ministerstva Zivotného prostredia
Slovenskej republiky ¢. 51/2008 Z. z., ktorou sa vykonava geologicky zdkon/ vypracovanie
»Vychodiskovej spravy" - ¢. 4. 62/2015 zo dia 27. 11. 2015 (pozn.: Vychodiskova sprava
je spoloéna aj pre prevadzku ..Vyroba hlinikovych odliatkov technolégiou vysokotlakového
odlievania®, VS: 470300216 na tom istom mieste riadenu previadzkovatelom).

V Casti I. integrovaného povolenia ,Udaje o previdzke* sa rusi text v kap. B,
v bode ¢ 1. v plnom rozsahu a nahrddza sa novym textom s nasledovnym
nenim:

Opis previadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pédy v prevadzke

Charakteristika a organizacia prevadzky, projektovana kapacita a stav zivotného prostredia
v danej lokalite

1.1 Previdzka je svojim technologickym vybavenim zamerand na vyrobu komponentov
motora (hlinikovych odliatkov). ako st hlavy valcov, bloky motorov a diely prevodoviek
pre automobilovy priemysel. Proces vyroby je tvoreny nasledovnymi vzijomne na seba



1.2

1.3
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nadviizujicimi technologickymi operdciami vyroby jadier metédou Cold-box a Hot-box,
tavenim a odlievanim, apretaciou odliatkov, tepelnym a CNC opracovanim, technickou
kontrolou so sivisiacimi procesmi. V prevadzke st vykondvané aj ostatné priamo s tym
spojené &innosti, ktoré maju technickd nadviznost' na ¢innosti vykonavané v tom istom
mieste, ktoré mozu mat’ vplyv na znetistovanie Zivotného prostredia ako napr. nakladanie
s vodami, nakladanie so znegistujicimi latkami (skladovanie), nakladanie
s odpadmi vznikajucimi v prevadzke (zhromazd'ované prevadzkovatelom v sulade
s poziadavkami pravnych predpisov odpadového hospodarstva) s maslednym
zhodnocovanim alebo zneskodiovanim externou firmou na zaklade zmluvného vztfahu
s prevadzkovatelom.

Projektovana kapacita prevadzky (tavenie) zohladfujiica planovane rozsirenie je uvedena
v tabulke €. 1.
tab. €. 1
- Technologick.é - Taviaci vykon Roé&ny €asovy fond Kapacita zariadenia
zarindenic t.h! t.dei”! hod.r' hod.r' ® t.rt Y t.r!®
taviace agregaty © 20 504 - 5760 136000 120960

* projektovana drover, b rogns fond pracovného Easu bey technologickych odstivok (240 dni), ¢ faviace agregity spolu

Prevadzkovanie zariadeni je vykonavané v 3-zmennej prevadzke. Zatiatok prevadzkovania
bol v roku 1991, termin ukonéenia prevadzKy nie je stanoveny.

Zaujmové tzemie je podia aktudlnej cnvironmentdlnej regionalizacie Slovenskej
republiky, ktora diferencuje tizemie Slovenska do 5-tich stupfiov z hl'adiska stavu
Fivotného prostredia v 5-tom stupni charakterizujicom silne narudené prostredie.
Previdzka je situovana v priemyselnom parku ZSNP Ziar nad Hronom, v ktorom
je vybudovana dopravna, energeticka a vodohospodarska infrastruktira (cesty, Zeleznica,
energetické siete, kanalizicia). Aredl, v ktorom je prevadzka umiestnend, zasahuje
do katastralnych tizemi mesta Ziar nad Hronom a obce Ladomerska Vieska. Posudzované
izemie sa nachadza na vizemi s 1. (vSeobecnym) stupiom ochrany podla zikona
& 543/2002 7. z. o ochrane prirody a krajiny. Aktualny stav zneistenia horninového
prostredia a podzemnej vody v posudzovanom uzemi je v zmysle Smernice Ministerstva
ivotného prostredia &. 1/2015-7 charakterizovany ako dobry.

V éasti 1. integrovaného povolenia ,,Udaje o previdzke* sa rusi text v kap. B,
v bode & 2. ,,Opis prevddzky“ v plnom rozsahu a nahrddza sa novym textom
s nasledovnym znenim:

Clenenie prevadzky

Jednotlivé vyrobné zariadenia st umiestnené v ramci na seba nadvizujicich technologickych
celkoch vo vyrobnych halach oznatenych v zmysle prevadzkoveho poriadku ako:
Hala €. 525/1 - Jadrovna, Odlievanie
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Hala ¢. 525/3 - Odlievanie

Hala ¢. 525/4 — Odlievanie, Jadrovia, Nastrojareii, CNC

Hala ¢. 525/6 — Apretoviia. Jadroviia, Nastrojarei, Tepelné spracovanie
Hala ¢. 525/8 — Apretovia. CNC

V éasti L., kapitola B, sa rusi text v bode ¢ 2.2 v plnom rozsahu a nahrddza
sa novym textom, ktory znie:

2.2 Vyrobny proces a jeho vplyv na Zivotné prostredie

Proces vyroby je tvoreny nasledovnymi vzdjomne na seba nadvizujicimi technologickymi
opericiami:

a) vyroby jadier,

ktora je zabezpetena metddou ..Cold Box" (stroje na vyrobu jadier zo zmesi tuhnticich
za studena .CB ¢. 1 - €. 97) a metédou ,Hot Box“ (stroje na vyrobu jadier zo zmesi
tuhniicich za tepla . .HB €. 1 - &. 77} vo vyrobnej hale ¢. 525/1.

1.

3]

Pracovny priestor strojov pocas vyroby jadier metédou CB je odsavany a odpadovy plyn
je pomocou samostatnych vzduchotechnickych vetiev (DN 450 mm) odvadzany
do spoloéného ocelfového vzduchotechnického potrubia (DN 800 mm) ustiaceho
do odlu¢ovacieho zariadenia (pozn.: aminova pracka - pozostivajica z litkového filtra
s garantovanou u¢innostou < 10 mg.m™ TZL a mokrej pracky/vypieranie vzdusnin 20%-
nym roztokom H250.). Odpadovy plyn pochadzajici z CB ¢. 1, €. 2 a €. 3 je preéisteny
v aminovej pracke ¢. | a je odvadzany jednym ocelovym vyduchom ,,V2* (DN 630 mm,
vysky 20,1 m) do vonkajsicho ovzdusia. Odpadovy plyn pochadzajici
zCB ¢ 4 ac. 5 je precisteny v aminovej pracke ¢. 2 a je odvadzany jednym ocel'ovym
vyduchom ,,V20* (DN 800 mm, vyska 20,1 m) do vonkajdieho ovzdusia. Odpadovy plyn
pochadzajici zCB ¢. 6. €& 8 a ¢ 9 (pozn.: ku diiu vydania zmeny integrovaného
povolenia nie je v prevadzke) je precisteny v aminovej pracke ¢. 3 a je odvadzany jednym
ocelovym vyduchom ,. V26~ (DN 800 mm, vysky 20,1 m) do vonkajsiecho ovzdusia.
Odpadovy plyn pochadzajici z procesu vyroby jadier v anorganickom boxe CB &. 7
je  precisteny  vo  filtra¢nej  stanici  .GEA™ snaslednym  odvadzanim
do pracovneho prostredia haly cez ocel'ovy vyduch ..V30-.

. Pracovny priestor strojov po¢as vyroby jadier metédou HB (vstrekovacia hlava - 1ks,

Jadrovniky - 2ks) je odsdavany ocelovym potrubim (DN 160 - 250 mm) a odpadovy plyn
je nasledne odvadzany samostatnymi ocelovymi vzduchotechnickymi vetvami (DN 160 -
500 mm) resp. spoloénym ocelovym potrubim DN 800 mm dstiacim
do odlu¢ovacieho zariadenia (,,Handte" - mokry hladinovy odlu¢ovaé s vyhrabavacom
kalu). Odpadovy plyn pochadzajici z HB &. 1. ¢. 2, &. 3 a&. 4 je precisteny v Handte
¢. 1 aje odvadzany jednym ocelovym vyduchom V1™ (DN 2100 mm, vyiky 20,1 m)
do vonkajsieho ovzduSia. Odpadovy plyn pochadzajici z HB ¢. 5 az¢. 7 je preisteny
v Handte ¢. 6 a je odvadzany jednym ocel'ovym vyduchom ..V24~ (DN 1600 mm, vysky
20,1 m) do vonkajsieho ovzdusia (pozn.: ku diiu vydania zmeny integrovaného povolenia
nie je v previdzke).
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3. Kremiéity piesok potrebny pre vyrobu jadier je centralne skladovany v 3 ks zasobnych sil
(kazdé o objeme 80,0 m?), avzasobnom sile (1 ks o objeme 80,0 m’)
pre regencrovany piesok (pozn.: vybudované v ramci stavby ,Mechanicka regenericia
piesku®), ktoré st umiestnené pred vyrobnymi halami. Sila su pinené pneumaticky
(stlageny vzduch o tlaku 0,2 MPa) z nakladnych autocisterien. Znecistena vzdudnina
vznikajiica v ¢ase plnenia sil je odsavana a precistend v odlu¢ovacom zariadeni (textilny
filter s garantovanou u¢innostou < 10 mg.m” TZL) a nasledne odvadzana ocefovym
vyduchom ,V11* do vonkajsieho ovzdusia. Z centralnych sil sa piesok dopravuje
pneumaticky do 2 ks dennych sil situovanych v priestore jadrovacich zariadeni.
Odprasenie dopravy piesku asil 1 - 3 (hala &. 525/1) pri divkovani jadrovacieho piesku
do miesaca (priprava jadrovacej zmesi) je zabezpegené odlu¢ovacim zariadenim (textilny
filter s regeneraciou tlakovym vzduchom s garantovanou uc¢innostou = 1,0 mg.m~ TZL)
s odvadzanim preéistenej vzdusniny do pracovného prostredia haly ocel'ovymi vyduchmi
V30" (situovanom pri HB ¢&. 6) a ..VI12". Zneéistena vzduSnina z procesu pripravy
jadrovacej zmesi pre technologické zariadenia CB (doprava piesku, mieSanie, davkovanie
pojiv a zavazanie - jadrovacia zmes &. 2) je odsdvana samostatnymi vzduchotechnickymi
vetvami a éistend v odludovacom zariadeni (textilny filter Jet 1/1D) a odvadzana
ocel'ovym vyduchom . V16" (DN 250 mm. vy3ky 20,1 m) do vonkajieho ovzdusia.

4. Linka mechanickej regenerdcie piesku tj. spitné ziskavanie Easti pouZitych pieskov
z existujiicich pracovisk apretacie odliatkov (FC 1 - 3) pozostava z vibratnej oterovej
jednotky, fluidizaéného zariadenia, pneumatického podavaca, zasobncho sila (pozn.:
premiestnené existujuce silo vramei stavby ,Mechanicka regeneracia piesku*)
a kazetového textilného odluéovacicho zariadenia s automatickym pulznym ¢istenim
kaziet tlakovym vzduchom s garantovanou uéinnostou Cistenia 99.9% pre castice
velkosti 0,2 az 2,0 pm (dalej len ,.0Z™). Miesta s pravdepodobnost'ou vzniku prachovych
emisii (nasypanie do vibrainej jednotky. fluidizainé zariadenie, zasobné silo)
st odsdvané samostatnymi vzduchotechnickymi vetvami a odvedené do OZ. Doprava
piesku medzi jednotlivymi technologickymi zariadeniami mechanickej regenericie
piesku je pneumatickd. Zneéistena vzdusnina pri procese plnenia zasobneho sila
je zvedena potrubim do uzatvoreného kontajnera vybavencho filtraénou tkaninou.
V pripade kapacitného naplnenia zasobného sila je v systéme dopravného potrubia
recyklovaného piesku instalovany cyklonovy odlucovac zabezpecujici sustred'ovanie
piesku do ocelového kontajnera. Picsok nevhodny na opitovne pouzitie je oddeleny
a dopravovany systémom zakrylovanych pasovych dopravnikov do ocel'ového kontajnera
umiestnenom pod pristreskom (vonkajsie priestory vyrobnej haly ¢. 525/6).

5. Tepelno-mechanicka regenericia zlievarenskych pieskov, t). spitné ziskavanie Casti
pouzitych pieskov vo vyrobe pre pripravu daldich formovacich a jadrovacich zmesi
s celkovym vykonom 24 000 ton.rok™ (kapacitny vykon 1 linky - 3 t.h'!') resp. 48 000
ton.rok’! (2 linky - 2x3 th') pozostiva z technologickych operacii - mechanického
drvenia pouzitych jadier (z vybijacich zariadeni resp. zvyskovych jadier s dopravou),
skladovania pouzitého a nového piesku (pieskové sila - S1 a 82); termicke) regeneracie
(predhrievacia pec, fluidna spalovacia komora, chladiace zariadenie). Znecistena
vzdusnina ztychto technologickych operacii je odtahovanda jednotlivymi
vzduchotechnickymi vetvami (odsavany vykon 82 000 m’.h"'"), pre¢istena v odlu¢ovacom
zariadeni (filtraénd batéria s vymennymi polyesterovymi filtranymi patronami)
a nasledne odvadzana ocelovym vyduchom ..V38~ priemeru DN 1400 mm s celkovou
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vydkou 38,5 m (prevyienie nad hreben strechy - 18,0 m) do ovzdusia.
Vo vyske 11,0 m od piity komina je pracovna plosina zabezpecujica pristup k stalemu
meraciemu miestu emisi.

b) tavenia a odlievania

1.

(L8]

Priprava taveniny je zabezpeCend v 6 ks plynovych taviaco-udrZiavacich peciach
~STRIKO™ ¢. 1 - &. 6 pretavovanim Al blokov a nekontaminovaného vratu. Taviace pece
su jednorezimové s premenlivym emisnym charakterom (max. menovity tepelny prikon
1,65 MW) spalujice ZPN zverejného rozvodu. Po nataveni sa kov prelieva
do udrziavacich peci. ktoré si sucastou liaceho karuselu, resp. do predhriatej panvy
(preprava kovu). Pece sl vybavené spalinovym priklopom na zachytenie a usmernenie
odpadovych plynov ztavenia kovu aplynovych horikov peci do samostatnych
odtahovych dymovodov andsledne si odvadzané ocelovymi vyduchmi s oznatenim
v zmysle previddzkového poriadku ..V4— az V7" resp. ,,VI8* a, V25 (DN 710 mm /
20,5 m) do vonkajdicho ovzdusia. Odlucovacie zariadenie nie je in3talované. Taviace
pece su sucast'ou samostatnych liacich pracovisk (..Z-LP™). (pozn.: ku diiu vydania tohto
rozhodnutia si v prevadzke Z-LP 00 az Z-LP 11).

. Liace pracoviska Z-LP 00 az Z-LP 11 pozostivaju z udrziavacich elektrickych peci

(iprava kovu dusikom, modifikdcia), zkokilovych strojov (ofukovanie, striekanie
a predhrievanie pomocou horakov spalujicich ZPN z verejného rozvodu) a chladiacich
boxov. Liatie kovu je zabezpecené Standardne dvomi spdsobmi - automaticky
cez linearne zariadenie na zavazanie tekutého kovu alebo robotom. Pracovny priestor
resp. zneCistend vzdudnina vznikajica pri jednotlivych technologickych opericiach
na liacich pracoviskach Z-LP 01 az 03 je odsavana a odvadzana samostatnymi ocel'ovymi
vzduchotechnickymi vetvami (DN 160 - 500 mm}) a d'alej spoloénym ocel'ovym potrubim
DN 800 mm ustiacim do odlu¢ovacieho zariadenia Handte ¢&. ! a nasledne do vonkajsieho
ovzdusia (pozn.: ako v bode a/ ¢. 2). Znecistend vzdusnina z pracovisk Z-LP 04 az 06, Z-
LP 09 az 1lje precistena v odlu¢ovacom zariadeni Handte & 4 (mokry odlu¢ovaé
s odt'ahovym ventilatorom s menovitym vykonom 100 000 m*.h"' a odkal'ovacou variou
s vyhrabavacim zariadenim usadenych latok vo flotri do zberného ocelového kontajnera
umiestneného vedla vyhrabdvacicho zariadenia), z ktorého je odvidzana ocelovym
vyduchom s oznacenim v zmysle prevadzkového poriadku ,,V19* (DN 1600 mm /
20,10 m) do vonkajsieho ovzdudia. Zneéistena vzduSnina z liaceho pracoviska Z-LP 08
(tzv. .Flexiline”, kazdé pozostavajuce zo 4 ks kokilovych strojov a 2ks chladiacich
boxov) a z odsavacich boxov Z-LP 03, je z dovodu spodného odsivania strojov zvedena
potrubiami a samostatnymi vzduchotechnickymi vetvami do spoloéného odsavacieho
potrubia (od DN 500 - DN 1200 mm) vedeného popod podlahu vyrobnej haly &. 525/1
(pozn.: oznadenie haly v silade s prevadzkovym poriadkom), ktoré pred stipom s ozn.
,-C5* vychadza nad uroveil podlahy (DN 1320 mm) avyistuje do odlu¢ovacieho
zariadenia ,,Ecochimica® (mokry odlu¢ova¢ s vyhrabavacim zariadenim usadenych latok
vo flotri do zberného ocelového kontajnera umiestneného vedla vyhrabavacieho
zariadenia). ZnecCistena voda z pracky je pre¢istend v zariadeni na Upravu technologicke;j
vody. Pretistena vzdudnina z odlucovacieho zariadenia odvidzana jednym ocelovym
vyduchom s oznatenim ..V23~ (DN 1600 mm / 20.10 m) do vonkajsieho ovzdusia.

c) apretacie
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Pozostdiva zo zbavovania odliatkov vyhorenej jadrovacej zmesi vo vybijacich
uzatvorenych kabinach /1 ks - ,F+KI1*/, dopravy vybitej jadrovacej zmesi pasovym
dopravnikom do kontajnerov. Znetistena vzdusnina je odsavana a &istena v odluovacom
zariadeni Handte &. 4 a nasledne odvadzana do vonkajsiecho ovzdusia (pozn.: ako v bode
b/ & 2 - vyduch ,V19*). Odliatky si ndsledne mechanicky opracovavané (pilenie,
brasenie) v apretaénych boxoch (8 ks). Znetistena vzdusnina z procesu pilenia a brusenia
je pretistena vo filtraénej jednotke ,.Nederman™, Odpadové plyny z procesu otrieskavania
stt odvadzané do odlutovacieho zariadenia ,,Cipres” s odvadzanim pretistenej vzdusniny
do pracovného prostredia hal.

. Pracovisko apretury odliatkov

2.1 Apretaéné zariadenia .FC 1-3 (umiestnené v hale & 525/6) su zakapotované
automatizované pracoviska s integriaciou vybijacieho zariadenia, pily, robota
a manipulaénych dopravnikov na prepravu odliatkov aodpadovych pieskov.
Znetistena vzdusnina (piliny a acrosély z apretaénej linky) odsvand z apretaénych
liniek je pretistena v kvapkovych odlutovacich zariadeniach (2 ks) s automatickou
regeneraciou filirainého média stlacenym vzduchom, ktoré si umiestnene v hale
¢ 525/6 snaslednym preéistenim v odlu¢ovacich zariadeniach (2 ks kapsovych
textilnych skriffovych filtroch) s automatickou regeneraciou filtratného meédia
stlatenym vzduchom so separaciou pouzitého piesku do 2 ks ocel'ovych kontajnerov
umiestnenych pod pristreskom haly resp. s pneumatickou dopravou piesku na jeho
mechanick(l regeneraciu v ramci stavby ,,Mechanicka regeneracia piesku®.
Znedistena vzdudnina z linky ruénej apretiry odliatkov je Eistend v odlucovacich
zariadeniach (latkové podtlakové filtre s automatickou regenerdciou tlakovym
vzduchom - 2ks) s garantovanou 0¢innostou na vystupe < 1,0 mg.m'3 TZL.
Predistenda vzdusnina je odvadzana do pracovného prostredia haly ocelovymi
vyduchmi ,, V27" a,,V28“, resp. cez vel'kokapacitné vyfukové vrece.

V apretatnom zariadeni .FC 4~ (hala ¢. 525/6) si uskutocnené obdobné
technologické operacie ako v zariadeniach opisanych vbode 2.1. Olejova hmla
z procesu pilenia naliatkov (FC 4 a poloautomaticka pila) je odsavana samostatnym
vzduchotechnickym potrubim a&istena v paralelne zapojenych modularmych
filtracnych jednotkach (2 ks) s filiratnymi kazetami (HEPA a celulozovy filter).
Odstredeny ,,0lej** zich povrchu je sistredeny v zbernej nidobe azneSkodneny
vzmysle pristusnych predpisov v oblasti odpadového hospodarstva. Precistena
vzdusnina je odvadzana vytlatnym potrubim od  ventilatora, ktoré
je vybavené uzatvaracimi Klapkami spit’ do haly cez velkokapacitné vyfukové vrece
., V33* (zimné obdobic), resp. do vonkajsieho ovzdusia ocelovym vyduchom ..V32*
(Ietné obdobie). Pracovny priestor vybijania odliatkov (FC 4) je odsdvany a nasledne
gisteny v modulamej filtranej jednotke (1 ks) sfiltraénymi vlozkami, ktora
je vybavena automatickym systémom regeneracie (pulznd regeneracia stlatenym
vzduchom). Znecistend vzdudnina z pracovného priestoru apretaénych boxov
(celkom 4 ks) je odt'ahovand a éistena v modularnej filtracnej jednotke s filtracnymi
vlozkami vybavenej automatickym systémom regencrdcie (pulzna regeneracia
stlatenym vzduchom). Preéistena vzdu$nina je v obidvoch pripadoch odvadzana
vytlaénym potrubim od ventilatora, ktoré je vybavené uzatvaracimi klapkami, spat
do haly cez velkokapacitné vyfukové vrece V33" (zimné obdobie), resp.
do vonkajsieho ovzdusia ocelovym vyduchom ,.V32~ (letné obdobie).

b2
3]
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2.3 V apretatnom zariadeni .FC 3~ (hala ¢. 525/8) su uskutoénené obdobné
technologické operacie ako v zariadeniach opisanych v bode 2.1. Predistena
vzdudnina je odvadzand vytlatnym  potrubim od  ventilitora, ktoré
je vybavené uzatvaracimi klapkami spit’ do pracovného priestoru haly
cez vyfukové potrubie DN 400, dizky 2x8.0 m s oznadenim ..V34- (zimné obdobie),
resp. do vonkajsieho ovzdusia ocel'ovym vyduchom ..V29™ (letné obdobie).

. Chybné odliatky sit po posudeni rozsahu chyby posiclané na opravu zvaranim, resp.
pri vi¢3om rozsahu chyby s opidtovne pretavované. Zvdaranie je vykonavané
v samostatnom vstavku haly ¢. 525/6. Pracovny priestor je odsavany (3600 m3.hod!)
s naslednym odvddzanim vzdudniny ocelovym vyduchom .V8* do pracovného
prostredia. Odlu¢ovacie zariadenie nie je in3talované.

L

tepelného spracovania,

ktoré pozostiva zipravy vlastnosti vy¢istenych aotryskanych odliatkov nahrievanim
v peciach spalujicich ZPN z verejného rozvodu (500°C - 540°C/max. 590°C) s prudkym
ochladenim v zakapotovanych kaliacich nadrziach a vyzrievanim v peciach pri teplote
150°C - 280°C. Zne€istend vzduinina z linky tepelného spracovania v hale & 525/6
Je odvidzana do vonkajsieho ovzdusia ocel'ovym vyduchom , V14 (DN 1200 mm/ 20,1 m).
Z vyrobnej haly ¢. 525/8 je znetistena vzdu3nina odvddzani do vonkajsicho ovzdusia
vyduchmi ,, V31A* (DN 250 mm / 14,5 m - priestor vytvrdzovacej pece), vyduchom ,,V31B*
(DN 1400 / 14,50 m - chladenie), vyduchom ,V31C* (DN 400 / 14,50 m - odpadova
vzduSnina zo Zihacej pece) a vyduchom ,,V31D* (DN 1250x1250 / 12,0 m - Kone¢né
chladenie odliatkov). Odlucovacie zariadenie nie je instalované.

opracovania CNC,

ktore spociva v mechanickom opracovani vopred uréenych pléch odliatkov na pozadovany
tvar arozmer v plnoautomatizovanych obrabacich centrach ,HELLER", , GROB¢,
v Cisteni a odmastovani odliatkov v prackach ,DURR" a ,MTM" atlakovani (skusani
tesnosti vodného a olejového kandla hliav valcov) v tlakovacom zariadeni (hala ¢. 525/6).
Pracovny priestor CNC strojov obsahujtici vypary reznych kvapalin a olejov su intenzivne
odsavane o odvadzané do odlucovacieho zariadenia Handie €. 3 (textilny filter s napliiou
filtratnych patrén s aktivnym uhlim s objemovym prietokom 15 000 m?h!). Precistena
vzdu$nina je z Handte ¢. 3 odvadzand jednym ocelovym vyduchom s oznacenim ,.V15~
do pracovného prostredia haly. Znecistena vzduSnina z obrabacich centier (8 ks)
inStalovanych v hale ¢. 525/8 je odsdvand a precistena v odluéovacom zariadeni (HEPA
filter s kapacitou 9600 m’h' gistenych vzduinin) a odvadzana jednym ocel'ovym
vyduchom s oznacenim ,.V35~ do pracovného prostredia haly ¢. 525/8.

nastrojirne

Oprava naradia pouzivaného v procese odlievania (kokily) a vyroby jadier (jadrovniky)
Je vykonavana pomocou inStalovanych kovoobrabacich strojov (mechanické a tvarové
Upravy) vhale ¢ 525/4. Cistenie ndradia je vykonavané trieskanim (COs, piesok)
a ultrazvukovym ¢istenim v 4-komorovej priamoéiarej linke pozostavajicej zo 4 ks
jednopladtovych ocelovych nadrzi (3 2,4 m®) umiestnenych v 4 ks zachytnych nadrziach
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(3 0,83 m’). Znedistena vzdusnina z procesu ¢istenia pomocou CO: a ultrazvukového
¢istenia je odsavana samostatnymi vzduchotechnickymi vetvami a vyplitana do ovzdusia
jednym ocelovym vyduchom ,,V10* (DN 2100 mm / 20.1 m). Odluéovacie zariadenie
nie je instalované. Odtah zneéistenej vzdudniny z procesu otrieskdvania pieskom resp.
z pracoviska ,, Trieskania korundom* je zabezpeeny odtahovym potrubim vyvedenym do
patrénového odlu¢ovaca prachu. Predistend vzdusnina je vypustand spit’ do pracovného
prostredia haly s garantovanou max. vystupnou koncentraciou TZL = 1,0 mg.m> ocel'ovym
vyduchom s oznaéenim ,.V36". Zvaranie je vykonavané v samostanej ¢asti (hala ¢. 525/6).
Znedistena vzdusnina z procesu zvérania je odsavand a pretistend v odlu¢ovacom zariadeni
(textilny filter s vykonom 3000 m>.hod!). Preéistend vzdusnina je vypustana ocelovym
vyduchom ,V17* spit’ do pracovného prostredia haly s garantovanou max. vystupnou
koncentraciou TZL < 1,0 mg.m>.

g) technickej kontroly a ostatnych suvisiacich procesov

I. Technicka kontrola zahffia rontgenovi a metalurgicki kontrolu, kontrolu odliatkov
tlakovanim  a vystupni kontrolu resp. kontrolu vstupnych surovin. V kontrolnom
pracovisku (laboratérium v hale ¢. 525/1) je vykonavana kontrola parametrov jadrovacej
zmesi, piesku a pod. Pracovny priestor laboratéria je odsavany pomocou digestora
s naslednym odvadzanim odpadového  plynu jednym ocelovym vyduchom ..V9™ DN
250 mm / 20,1 m nad strechu vyrobnej haly.

2. Kompresorova stanica - slizi na pripravu stla¢eného vzduchu hlavne pre potreby
nastrojarne (pracoviska tricskania suchym Tadom) a je umiestnenda v technickom
koridore. ¢ast’ haly €. 525/4 v samostatnom vstavku.

3. Centralny privod aminu (katalyzator pouZivany ako pojivo pri vyrobe zlievarenskych
foriem ajadier) sa nachadza v existujucej micstnosti v jestvujucej vyrobnej hale
na parcele ¢ 589 spristupom zexteriéru a s odvetranim, v ktorej sii umiestnene
jednotlivé technologické zariadenia - centralna Eerpacia stanica, ocelovy Kontajnerovy
zasobnik aminu objemu 1,0 m®, hlavny rozvadzac pre technologiu, 4 tlakové Tase N
(kazda o objeme 40,0 1) a axialny ventilator sluziaci na odvetranie miestnosti.

4. Naporové ventilacia a vykurovanie hal pozostava zo 7 ks vykurovacich jednotiek
(klimatizaéné jednotky ¢. 1 - & 7 spalujuce zemny plyn naftovy z verejného rozvodu)
s menovitym tepelnym prikonom 1 x 1,08 MW, 2 x L 110 MW, | x 1,302 MW
a2 x 0,554 MW bez instalovaného odlucovacieho zariadenia, ktorymi sa zabezpecuje
vymena vzduchu vo vyrobnych halach. Odpadovy plyn z kaZdej klimatiza¢ne) jednotky
je odi'ahovany do samostatného ocelového vyduchu s oznacenim . Ki7az ,.K3~ DN 400
mm celkovej vysky 18,1 m a K4~ az .K7* DN 400 mm celkovej vysky 20,1 m. Ohrev
vzduchu vo vyrobnych halich je zabezpeceny celkovo 31 ks infraziari¢mi (menovity
tepelny prikon 1 infraZiari¢a - 33,3 kW).

V éasti 11., kapitole A., sa rusi text v odstavci 1. ,,Vieobecné podmienky*
v plnom rozsahu a nahrddza sa novym textom s nasledovnym znenim:

V3ieobecné podmienky
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Previdzka bude prevadzkovand v rozsahu a za podmienok stanovenych v integrovanom
povoleni.

Prevdadzkovatel je povinny ozndmit' inSpekcii planovani zmenu ¢&innosti /pozn:
§ 2 ods. j) zakona o IPKZ/ v prevadzke alebo podat’ Ziadost o vydanie povolenia
pri zmene ¢innosti v prevadzke. Kazda podstatnad zmena vyzaduje vydanie integrovaného
povolenia.

Prevadzkovatel je povinny ohlasit' inSpekcii akékolvek planované zmeny v ¢innosti
prevadzky alebo zariadenia. ktoré mdézu mat vplyv na zivotné prostredie a kazdi zmenu
¢innosti v prevadzke, ktord sa nevzt'ahuje na podstatni zmenu.

Prava a povinnosti prevadzkovatela prechadzaju na jeho pravneho nastupcu. Novy
prevadzkovatel je povinny oznamit' indpekcii zmenu prevadzkovatel'a do desiatich dni
odo diia 0¢innosti prechodu prav a povinnosti: sii¢ast'ou ozndmenia je doklad o prechode
prav.

Prevadzkovatel je povinny zapracovat’ podmienky integrovaného povolenia
do prevadzkovych predpisov v lehote do 5 mesiacov od pravoplatnosti tohto rozhodnutia.

Prevadzkovatel je povinny obozniamil’ zamestnancov, ktori vykondvaji price v sulade
s poziadavkami integrovaného povolenia, sjeho podmienkami do jedného mesiaca
po nadobudnuti pravoplatnosti integrovaného povolenia a opakovane v intervale 1x roéne
a 0 lomto oboznameni vyhotovit zaznam.

Prevadzka musi byt" prevadzkovana v sdlade s platnou dokumentaciou (dokumentaciou
Je najmii projekt stavby, prevadzkové predpisy vypracované v stilade s projektom stavby,
s podmienkami vyrobcov zariadeni as podmienkami jej uZivania) a s podmienkami
uréenymi v rozhodnutiach prislusného orgdnu 3tatnej vodnej spravy, Statnej spravy
odpadoveho hospodarstva, $titnej spravy ochrany ovzduSia.

Vcasti I1., kapitole A., sa rusi text v odstavci 2. ,,Podmienky pre dobu
prevdadzkovania® v plhom rozsahu a nahrddza sa novim  textom
s nasledovnym znenim:

Podmienky pre dobu prevadzkovania

2.1

2.2

Prevadzkovatel je povinny zabezpetit stalu kontrolu prevadzky pocas jej chodu.

Povol'ovana prevadzka je nepretrZitd (3-smennd s odstdvkou podla planu oprav).
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2.3 Prevadzkovatel vo vyrobnom procese mdZe pouzivat' len predpisané materidlové vstupy.
vstupné suroviny apomocné latky zahmuté v aktuilne platnych prevadzkovych
predpisoch.

V &asti I1., kapitole A., sa rusi text v odstavci 3. »Podmienky pre suroviny
a energie* v plnom rozsahu a nahrdadza sa novym textom s nasledovnym
nenim:

Podmienky pre suroviny a energie

3.1 Prevadzkovatel je povinny oznamit kazdi zmenu pouZivania  vstupov
do prevadzky (vid' cast’ I, kap. B.. bod ¢. 2.1) indpekcii. V pripade plinovanej zmeny
pouzitia novych nebezpeénych litok alebo znecistujucich latok musi byt" k oznameniu
prilozena karta bezpecnostnych idajov nebezpeénej alebo znetistujtice) latky.

V Easti I1., kapitola A, sa rust text v odstavci ¢. 4 a nahrddza sa novym textom
v nasledovnom zneni:

Technicko-prevadzkove podmienky
4.1 Oblust ochrany ovzdusia
4.1.1 Prevadzkovatel je povinny:

a) prevadzkovatl zdroj znecistovania ovzdudia v sulade s platnou dokumentaciou
a dodrziavat hodnoty technicko-prevadzkovych parametrov v silade
so ,.Suborom technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni
na zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke zdroja znecistovania ovzdusia™ (dalej
len ..subor TPP a TOO") vypracovanym podl'a vieobecne zaviizného pravneho predpisu
ochrany ovzdusia a schvalenym tymto rozhodnutim (zn. SVK-HSE-AC-47053 VS 47-
053 ev. ¢. 470300105 zo dna 22. 06. 2017),

b) prevadzkovat' jednotlivé vyrobné zariadenia v zodpovedajicich technologickych &astiach
prevadzky len pri plne funkénych a do chodu uvedenych inStalovanych odsavacich
a odlu¢ovacich zariadeniach,

¢) potas chodu prevadzky zabezpedit' prevadzkovanic vsetkych odlucovacich zariadeni
v stilade s prevadzkovymi podmienkami vyrobcov tychto zariadeni,

d) pri ¢innostiach stvisiacich s prevadzkou vyrobnych zariadeni. pri ktorych mézu vznikat
prainé emisie (napr. miesta presypov do kontajnerov, nakladanie kontajnerov atd.),
vykonavat niektoré zo zodpovedajucich opatreni v zmysle prilohy &. 3. ods. IL., bodu ¢. 1
vyhlasky Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 410/2012 Z. z..
ktorou sa vykonavajii niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi;

e) pocas chodu prevadzky viest' a zaznamenaval' v prevadzkovej evidencii o. i. parametre
vyplyvajice z prevadzkovych predpisov a pracovno-bezpecnostnych technologickych
postupov jednotlivych technicko-previdzkovych zariadeni prevadzky a pocetnost’
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a ¢asové trvanie vypadkov vietkych odlu¢ovacich zariadeni.
4.1.2 Prevadzkovatel je povinny v jednotlivych technologickych ¢astiach prevadzky dodrzat
technicko-prevadzkové parametre indtalovanych odlu¢ovacich zariadeni uvedenych

najmi v tabul'ke ¢. 3A-1 az 3.

tab. €. 3A-1

o
23 £ e -
23 | £ 5 E
£ % £ Zdroj emisii* 2 5 |Sledovani velitina® | & Ustileny stav
=1 =5 K = =
-— - E ] R
2z S -
!
i ‘aci stroj Diferentny tlak kPa >0,15<0.22
jadrovaci stroj TFAP2. | )
V2 |,Cold-box ¢&. 1,¢. 2, (1 ks)
¢.3" pH pracieho média . >1,3<1.8
X . . Diferenény tlak kPa =0,15=0,22
< V20 jadrovaci stroj TF.AP2.2
"z =7 |..Cold-box & 4, & 5. ks .
N ? (1ks) pH pracicho média - 23
=
g jadrovaci stroj
S' I o r .4) > <
i V3o Cold-box &, 7 GEA Diferenény tlak kPa >0,6<0,8
E Jjadrovaci stroj e Diferencny tlak kPa >0,15<0,22
< V36 }(,Cold-box¢ 6,¢ 8. N k:)
= ¢ 9 pH pracieho média - 23

TF - textilny filter, AP - aminova pracka, " - jedenkrit za ded, *' - &islovanie zdrojov emisii v zmysle previdzkového
poriadku, * - & diu podania Ziadosti o zmem integrovaného povolenia technologicke zariadenic nic je zrealizovandé;
# automaticka (stala) kontrola tlaku {pri prekroeni nastavenej hodnoty tlaku sa spusti alarm)

tab. ¢. 3A-2

‘&‘:‘
o
23 .2 -
22 | % 2 E 2
£5 2 Zdroj emisii & = | Sledovani veligina'' | S Ustileny stav
iz R E
3y 8% =
£
w
= V11 | Pieskové sila (4 ks) TF(1 ks) | Diferenény tlak kPa max. 0,16
&
wy
5
Ly S TF(1 ks) | Diferenény tlak kPa 6.0
& g A Linka mechanickej regenericie
_,: % 5 zlievarenského piesku Cykion | ‘
256 L
PFP - filraénd batéria s vimennymi polyesterovymi patrdnami, TF - textilny filter, ! - jedenkrat za zmenu,

. fugitivne emisie;
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tab. ¢. 3A-3
3 |
BZ 2 |
32 | = - 3 !
=y - - |
E 3 -é Zdroj emisii”' < = Sledovand velitina” | & Ustileny stav i
S5 | * 2% -4 |
3% 35
E L)
w
Pritok pracej vody ma max. 5,0
Z-LPe.0laze. 03 ]
s odsavacimi boxami; teplota ce max. 30,0 |
V1 [HBe L& 2. H"‘I"CI':E ! : —
- & 3 & d.chladenie {Tks) | Elekiricka vodivost | mV 226<28
7 e (ot i T
:5 a strickanie jadier pH ) 6.0 < 8,0
= -
o Z-LP ¢ 07 Handte 2 |
< V3 |
i {Bedplate Audi, BMW) (1 ks)
% Z-LP & 04
- )
S V19 zg‘ll.l:}gs. RC3, Ha]ncli(le 4
= ' (G A Hodnoty sledovanych
= Sledované veliciny i :
O zhodné s Handte | h LR T
- F§ 5/ s Handte 1
% V23 | Z-LP & 00(08) Ecochinika
] (1ks)
s
- Handee 6V
= 2 . r A
E V24 ([HB¢. 5azc.7 (1 ks)
Z-LP - odlievacie pracoviska, 1B - vyroba jadier {Hot-box), Fandte - mokry adlucovad, ' - jedenkrat za dei, -' -

sislovanie zdrojov emisii v zmysle prevadzkového poriadku, ¥ - ki diu podunia Ztadosti o zmen mtegrovancho
povolenia technologické zariadenie nic fe sreatizovand;

4.1,3 Prevadzkovatel je povinny:

a) merat uvedené parametre (tab. € 3A-1 az 3A-3) poas prevadzky zariadeni
s poetnost’ou uvedenou v legende tabul'ky,

b) okrem uvedenych parametrov vtab. & 3A-1 az 3A-3 meral’ oslatné parametre
vyplyvajuce z prevadzkovych predpisov a pracovno-bezpecnostnych technologickych
postupov jednotlivych technicko-prevadzkovych zariadeni prevadzky,

¢) tdaje zaznamenat v prevadzkovom denniku.

42 Oblast ochrany povrchovych a podzemnych vod

4.2.1 Prevadzkovatel je povinny odvadzal produkované splaskové odpadové vody vznikajuce
v prislusnych ¢astiach prevadzky splaskovou kanaliziciou a v uréenych miestach
zatstenia do verejnej splaskovej kanalizécie podla podmienok pravoplatnej obchodne;
zmluvy uzatvorenej so spravcom verejnej splaskovej kanalizacie v aktualnom Zneni.

42.2 Prevadzkovatel je povinny odvadzat produkované priemyselné odpadové vody
vznikajuce v prislusnych astiach prevadzky (pozn. z tepelného spracovania
a z tlakovych zariadeni) po &isteni (pozn. ¢ast’ L. kap. B., bod ¢. 2.5) kanalizaciou
a v uréenvch miestach zaustenia do verejnej kanalizacie podl'a podmienok pravoplatnej
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obchodnej zmluvy uzatvorenej so spravcom verejnej splaskovej kanalizacie v aktudlnom
zneni.

4.2.3 Nakladanie so znecistujicimi latkami

a) prevadzkovatel je povinny zabezpeé¢it nakladanie so vstupnymi a vystupnymi surovinami
tak. aby nebolo ohrozené Zivotné prostredie:

l. dodrziavanim bezpe¢nostnych postupov pri manipuldcii so zneéistujiicimi latkami,

2. vykondvanim manipulicie stymito latkami len na vyhradenych spevnenych
odizolovanych plochach zabrafujticich ich Giniku.

b) prevadzkovatel je povinny vopred prerokovat’ s in§pekciou:
|. akékol'vek zmeny rozsahu a charakteru manipulaénych pléoch

so znecistujucimi latkami,

c) prevadzkovatel’ je povinny technologické ndplne pocas prevadzkovania docasne
skladovat’ v uréenych priestoroch prevadzky v typizovanych plastovych alebo kovovych
nadrziach objemu max. 1.0 m® umiestnenych na bezodtokovych zichytnych nadrziach
rovnakého objemu,

d) prevadzkovatel je povinny:

I. vykonat’ skdsku tesnosti zichytnych nadrzi a rozvodov:

1.1 kazdych pit rokov od vykonania prvej ispesnej skusky

1.2 po ich rekonstrukcii alebo oprave

1.3 pri ich uvedeni do prevadzky po odstavke dlhsej ako jeden rok

. vykondvat’ skusky tesnosti podi'a bodu d) len prostrednictvom odborne spdsobilej

osoby s certifikatom kvalifikacie na nedestruktivne sktsanie,

3. na zaklade zisteni skid3ok pri negativnom vysledku okamzite vykonat’ opatrenia
na odstranenie nedostatkov; doklady o vykonanych skuskach musia byt’ sucast'ou
evidencie o prevadzke,

4. vykondvat' pravidelné kontroly technického stavu a funkénej spolahiivosti
pri nadrziach. ktoré sti vizudlne kontrolovatel'né, raz za 20 rokov a podla vysledku
prijat’ opatrenia na odstranenie zistenych nedostatkov,

5. vypracovat, aktualizovat’ a viest' prevadzkovy poriadok. plany udrzby. oprav
a plany kontroly,

6. pravidelne oboznamoval' obsluhu prevadzky s poriadkami  uvedenymi
v bode & 35 a zabezpeéit' potrebné skolenie a vycvik osob, ktoré nakladaju
so znec¢ist'ujacimi latkami.

e) Prevadzkovatel je povinny:

1. vypracovat’, aktualizovat' a viest' prevadzkovy poriadok, plany Gdrzby, oprav

a plany kontroly objektov a zariadeni uvedenych v bodoch 4.2.1 az 4.2.3.

. pravidelne oboznamovat' obsluhu prevadzky s poriadkami uvedenymi v bode &.1

a zabezpec€it ich potrebné $kolenie.

I~

I~

V éasti IL., kapitola B, sa rusi text v odstavci é. 1 a nahrddza sa novym textom
v nasledovnom zneni:

Emisie znecist'ujiicich litok do ovzdusia
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1.1 Emisie znedistujicich latok vypistané z jednotlivych technologickych ¢asti prevadzky
do ovzdusia nesmu prekroéit’ limitné hodnoty uréené v tabulke ¢. 3B - 3H.

1.2 Platnost emisnych limitov

1.2.1 Emisné limity sa uplathuji pre TZL a TOC ako ustanovena koncentracia pre prislusny
hmotnostny tok. pre ostainé znegistujuce latky sa emisny limit uplatiuje bud ako
hmotnostny tok. alebo ako uréena hmotnostna koncentracia.

1.2.2 Emisné limity platia pre koncentricie prepogitané na suchy plyn (okrem TOC - vihky
plyn) pri Standardnych stavovych podmienkach 101,325 kPa a 0 °C a pri referentnom
obsahu Oz {O2wr), ktory je.

a) pre technologickl ¢ast prevadzky - Tepelné spracovanie (pozn.: vyduchy ¢. V3IA,
V31B, V31C, V31D a Vi4) - Oz 17% objemovych;

b) pre technologickii ¢ast’ prevadzky - Vykurovanie (pozn.: vyduchy & Klaz K7)
- O3 i 3%- t4 objemové;

¢) pre technologické éasti prevadzky Tavenie (pozn.: vyduchy ¢&. V4. V5, V6, V7. VI8
a V25), Vyroba jadier (pozn.: vyduchy €. V2, V20, V26), Priprava jadrovacej zmesi
(pozn.: vyduch &. V16), Odlievanie, vyroba jadier (pozn.: vyduchy & VI, V19, V3, V23,
V24), Tech. kontrola (pozn.: vyduch ¢. V9) sa Oz ns neuplatiuje.

tab. ¢. 3B
< i ' ]
2 5 |
az = i
23| £ < TP '
£¢ = EE s i : Emisny limit (EL)
it 2| & E LU g HT [0 C {mg.m?)
LI
d
Zncéist'njica bitka
- [m] - [-(ks))
TZL TOCuehin®
200015 500/
vo | 200 | digestar v laboratoriu e 2007150 =3007150
>200/20 >500/100
via 5 priprava jadrovacej TF T .
- - zmesi &, | (1 ks)
Z
= -
g Vie 0.1 priprava jadrovacy TF <200/150 <500/150
% - zmesi &2 (1 ks) =200/20 >500/100
N priprava jadrovace TF
" V30D | 200 | zmesic. 3 anorganicky (1 ks) <M -
'2 box CBL.7) I .....
= cmisic Z prac. i
= i prostredia haly - £ ‘ 2
({fugitivne) : s _
5) olirev jadrovnikov a | . .
B T | kokil '1
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Emisny limit (EL)"

Zdroj emisii 0z HT [g.h"') C [mg.n?]

& haly/ technologick:i
East” previuzky
Ozn. vyduchu ¥

Vyika
komina

Znedist'ujuca Litka

[m] . [-(ks)]
TZL TOCawkin "

- ohrevy panvi a 7fabos . 2 -

VANIE

ODLIE

linka mechanickey) TF (1 ks)
f . regenericic Cykldn L -
zZlievarenskcho piesku (1 ks)

hala ¢. 525/1 -

OZ - odlugovacie zariadenie, HT - hmotnostny tok. C - koncentracia, TZL - tuhé znecistujice latky. TF - textilny filter

" EL pre prisludnit znegistujicu Ktku plati pre ka2dy vyduch osobitne;

3 oznaéenie vyduchov v zmysle prevadzkového poriadku;

# neuplatiuje sa;

4 prchavé organické latky (dimetylamin, fenol. formaldechyd, furfurylalkohol, NH;, alkany a alkény) vyjadrené ako
cclkovy organicky uhlik TOC s prepoéitanim na uhTovodik dekan, ktory je obsiahnuty v nafte;

v vzdudnina odvidzana do pracovného prostredia / fugitivne emisie;

tab. &. 3C
- A . i '
<8 =
2 oo =
gx| =
E 3- a = '=_' Emisny limit (EL)”
z = - == A T misny limi
s ¥ o % g| Zdrojemisii OZ ‘1 3
§ ’E. e > S | HT [g.b'} C [mg.m™}
] i |
25| £ !
N N i
w o |
Znedistujica latka
- | - | (m] - Fiks)) TZL | sOx | (9°5 | NOov | HFY
V4 Taviaca pec e, 3
% V3 Taviaca pec ¢ 4
<
>
S | ve Taviaca pee & 1 /- 1040 - of- 20 350 2573
=}
Q 20,50 |
]
o | V7 Taviacapec¢. 2
s |
1 | |
Wy |
wa r . s | ]
= | VI8 Taviaca pec €. 3 i |
B ES 5/ 220072 <s00150 | |
V23 Z-LP & 00(08) Ecochimika | 0 5o | 2000350 | Jop 00 | 2000350 | -
/{ Lks) - i

Z-LP - odlievacie pracovisko, OZ - odlucovacie zariadenie. Ecochimika - mokry odluovaé, HT - hmotnostny tok,
C - koncentricia, TZL - tuhé zneist'ujice lathy. NO, - oxidy dusika (vyjadrené ako NO:}, SO, - oxidy siry (vyjadrené
ako SO:)

1]

EL pre prisludni znedistujucu latku plati pre kazdy vyduch osobitne;
3 pznadenie vyduchov v zmysle prevadzkového poriadku:
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33, skupina znecistujucich latok - anorganické plyny a pary 2. podskupina (fluor a jeho plynné zluceniny vyjadrené
ako HFY;

# prehavé organické latky (dimetylamin, fenol, formaldehyd, furfurylalkohol, NH:, alkany a alkény) vyjadrené ako
celkovy organicky uhlik TOC s prepoéitanim na uhFovodik dekan, ktory je obsiahnuty v nafte:

tab, €. 3D

3
£,
[T
£5 | 2n -
2 £ 3| = e gize g "
EZ |85 2£ s Emisny limit (EL}"
= Ol hm = Zdroj emisii 07 -
g g E 2z H / { HT [g.h')/ C [mg.m™]
- oy =
2% | ©O5&
= .3
3 .'
Znefist'ujica litka
- - | [m] - [-(ks)] TOC - O )
TZL SOx dekén” NOx }IP
Z-LP & Ol azc.
03 s odsavacimi
boxami, FS1 | z200m0 <500/450
\u HBZ l.¢ 2. Handse ) 20007350 X 20001350
" & 3 & d.chladenie | (Lks) | 2007150 >300/100
z a strickanie
< _ Liadier!
5 = | zLpe o FS 2
8 V3 ' [ (Bedplae Audi, Handie |
! BA W) (| ks)
I >200720 <300/150
e . N 20000330 2000350
i 2P e 4 Esd | <3050 >500/100
= V19 RCI1, RC2, RC3, Handwe
] RC4.RCS {1 ks) |
|
V25 | @ | Taviacapecd. 6 of- 10,0 . i 2000350 | 25/3
(o}

Z-LP, RC - odlicvacie pracoviska, HB - vyroba jadier (Hot-box), OZ - odlucovacie zariadenie, Handie - mokry
odluovaé, HT - hmotnostny tok, C - koncentricia, TZL - tuhé znegistujuce litky, SO, - oxidy siry (vyjadrene ako SO»),
NO, - oxidy dusika (vyjadrené ako NO:)

I EL pre prisluin( zneéistujucu latku plati pre kazdy vyduch osobitne;

oznacenie vyduchov v zmysle prevadzkového poradku;

prehavé organické latky (dimetylamin, fenol, formaldehyd. furfurylalkohol. NH., alkany a alkény) vyjadrene ako
celkovy organicky uhlik TOC s prepocitanim na uhlovodik dekan, ktory je obsiahnuty v nafte:

3. skupina znecistujicich latok - anorganické plyny a pary 2. podskupina (fluor ajeho plynné zlugeniny vyjadrene
ako HF)

technologické zariadenia umiestnené v hale ¢ 525/4 - ast JADROVNA

2

L]
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tab. ¢. 3E
2o
£ A
E: | EE| ZE - Emisng limit (EL)"
£ : Sl 28 Zdroj emisii 0z HT [g.b') € [mg.m]
2 = S3 -z
- B
= ﬁ‘ O -
!
Zuedist'ujioca litka
= m - ~(ks) TOC - 7
[m] FEl b e | osox | 1ocd, | NOw
jadrovaci stroj - - -
TF,AP €. <200/ <500/
v2 1201 .Coidbox e 1.2 L ! 1504, | 00130 .
&3 e 2200120 >500/100
g . G TF
- 4 ], 5 i) a (4 ks - = - =
= V1l Pieskove sila (4 ks) (1 ks)
>
c
< jadrovaci stroj TEAP & 2 <500/150
0 V20 | 201 | ,Cold-box ¢. 4, &. 5. L ks) -/20 - -
= (e 6y BLY >500/100
&
wy
5 FS6 o
£ vagh | 205 | HBE azé 74 Handie? | 220020 | 2pgouase | SS00A150 | 2000/350
= {1 ks) <200/130 >500/100
Jadrovaci sirgj TFAP 3 <500/150
vag® | 207 | (.Cold-box ¢ 8 ¢ e -120 A = -
gy (! ks) >500/100
Z . . | ultrazvukova pracka, i
- VIO® | 135 | sictenie CcO: 'l . - . .
<
[l R
MR
2:. 2 Vie - | trieskanie Cipress - - - -
rd
- ?i v Ca\jC (Heller, Grob) Handte 3
IG5 Z VIS - Pracky (Durr, (1 ks) - - - -
=nb Ecoclean)
i)

HB - vyroba jadier (Hot-box), OZ - odlucovacie zariadenie. Cipress - filtracna stanica, Handie - mokry odludovaé, HT -
hmotnostny tok, C - koncentracia, TF - textilny fitter, AP - aminova pracka, TZL - tuhé znedistujice latky. SO, - oxidy
siry (vyjadrené ako SO;), NO, - oxidy dusika {vyjadrené ako NO)

I
n

Ll

1)

51

L1

EL pre prisludni zne&ist'ujitcu latku plati pre kazdy vyduch osobitne;

oznacenie vyduchov v zmysle prevadzkového poriadku;

prchavé organické latky (dimetylamin, fenol, formaldehyd, furfurylaikohol, NH;, alkdny a alkény) vyjadrené ako
celkovy organicky uhlik TOC s prepocitanim na uhl'ovodik dekan, ktory je obsiahnuty v nafie;

stavebne povolené, ku diu podania Ziadosti o zmenu integrovaneho povolenia technologické zartadenie nie je
zrealizovane;

znedistend vzdusnina vznikajica len pri plneni sil je odvadzana a gistena v OZ

odsavanie je len z dovodu velkého mnozstva vodnej pary, ktoré by sa dostalo do pracovného prosiredia. emisné
limity sa neuréuju.
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tab. €. 3F
-1 . 1
'E -
EX | 24 B |
s s = - B H
£ 0 5 =2 .S ¢ o Emisny limit (EL)" {
g & g -§ E" E Zdroj emisit 0Z HT [gb") C [mg.m”]
bl N5, ]
2% (=]
E%
'u. -
Znedist'ujuca litka
= - m - -k
[en] Fksh TZL | SOx | NOx co
V8 18.1 zvaranie (trieskanie )
' balotinou) E . ) .
% e
é V27 » apretacné linky 1°C 1-3 . - } 3
= TF2ks
& KO 2 ks
< VI8 4 apretaéné linky FC 1-3 £ - £ *
i —
- ; <200/150
(3 V32 17,0% | apretaéna linka FC 4 R - &
= P aTFDX) | 220020
= 4xTF(DF)
) 4xKO(NOM)
V33 8.0" | apretaénd linka FC 4 i _ - B
v é
=22 % vy - picskove silo - - . -
zha g%
232
= s
- ) zvaranie kokil a g i ) . :
=g e = vi7 jadrovnikov IXTF
R
Pec pre tepelné
Lt Vid 20,1 | spracovanic odliatkov -f= 50 - 200 100
% WNOVACH
- | ]
=] 1
< VIIA | 145 -
=
& s 20 . 200 50
“
4 Vv3IC (4.5 | Peeepre u-:pclu(f
E spracovanic odliatkoy
o fvytvrdzovanie, _—
\ chladenie. Zibanie
i.: V3B 45 | (ZPN) EISENMANN- -I=
" , - - ~
2 | vaD | 120 - |

KO - hvapockovy odlugovad, TF - kapsovy textilny filter, TZL - tuhé znegistujuce latky. SO, - oxidy siry (vyjadrené ako 80:),
NO., - oxidy dusika (vyjadrené ako NO:). CO - oxid uhol'naty

I EL pre prislusni zneistujicu latku plati pre kazdy vyduch osobitne; emisie znelistujucej latky nesmi prekrodit’

ustanoveny hmotnostny tok (HMT) alebo koncentraciu (C) okrem TZL:
2 oznagenie vyduchov v zmysle prevadzkoveho poriadkuy;
5t yzdugnina odvadzana do okolitého ovzdusia /leiné obdobie!

4 yzduinina odvadzand do pracovného prostredia vyrobnej haly /zimné obdobie/ - velkokapacitng vrece
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tab. ¢. 3G
§
2 e
FE¥ | 2a
== | Ez| =2 P
== 2= EE . Emisny limit (EL)"
< E § -;'-: ;_ E Zdroj emisii (8 ) HT [g.0) C [mg.m”]
g X B &2
- =
w
Znetist'ujica latka
- - m - -k
(m) ksl TZL sOx | Nox | co
- . - <2001150
V¢ | 11,5 | apretaénd linka FC 3 ; : - - -
2= 4XTF(DF)
e 4xKO(NOM)
=z = V34Y 1 8.0 | apretaéna linka FC 3 5 - g .
[a]
4=
wy E “200/15
<z 1355 3 CNC (outomaticke 5 =200/150 ;
= J obrahacie centrum)” =200120 - -

KO - kvapdckovy odlucovad. TF - kapsovy testilny filer, TZL - tuhé zneéistujice latky, SO, - oxidy siry (vyjadrené ako 50-),
NO., - oxidy dusika (vyjadrené ako NO:), CO - oxid uhoTnaty

' EL pre prislusni znedistujucu latku plati pre kazdy vyduch osobitne;

3 oznaéenie vyduchov v zmysle prevadzkového poriadku;

¥ vzdudnina odvadzana do okolitého ovzdusia /letné obdobie/;

# vzdunina odvadzana do pracovného prostredia vyrobnej haly /zimné obdobie/- velkokapacitné vrece:

® stavebne povolené, hu diu podania Ziadosti o zmenu integrovaného povolenia technologické zariadenic nic je
zrealizované.

tab. ¢. 3H
S = [7] -
£ F = - L Emisny limit?
= = o Zdroj emisii 0OZ o
s E E s 1T [gh') C [mg.m?]
2% £
2.3 c
5
- S [m] - [-/(ks)] TZL SO0« NOx co
Kl klimatizacnd jednotka &8

(MTP 1,080 MW)

klimatiza¢na jednotka &.2
¥ afa - =
= 1810 1 MTP 1,080 MW) 200 100

klimatizaéna jednotka ¢.3

cdnotky, vyukurovanie,

(MTP 0,499MW)

K3 (MTP L LIO MW)
P K4 klimatizaéna jednotka ¢4
2 (MTP 1.173MW)
3 . £ 3 K 200 50
= K5 2050 1 glimatizacna jednotka ¢.3
£ 5
o
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T

-

2o, A

&S H

= ] - =

g E = EE o Emisn¥ limit" |

e = W s Zdroj emisii (4 YA M

e : E"E ! HT [g.h'}/ C [mg.m?]

wa

- - [m] . kel | TZL SOx NOL | CO
K6 Klimatizadna jednotka £.6 |

(MTP 0,499 MW)
K7 Mimatizacnd jednotka ¢ 7
| - ,

MTP - menovity tepelny prikon (MW), OZ - odlucovacie zariadenie, EL - emisny limit, HT - hmotnostny tok, C -
koncentracia, TZL - tuhé zneéistujuce latky, SO, - oxidy siry (vyjadrené ako SO:), NO., - oxidy dusika (vyjadrené ako
NO2)

L
%

k1]

4

EL pre prisludni znegistujicu latku plati pre kazdy vyduch osobitne;

oznacenie vyduchov v zmysle prevadzkového poriadku;

nestanovuje sa;

ku diu pedania Ziadosti 0 zmenu integrovaného povolenia technologické zariadenic mie je zreahizovang;

V ¢asti II., kapitola I, bod & 1 sa rusi tabul’ka ¢. 6 a nahridza sa novymi tabulkami
¢. 6-1 aZ 6-7 nasledovne:

tabul'ka ¢. 6-1

= . . . _ -
- = 2
3 Zdroj emisii 2 5= Metody preukazovania emisného limitu
> B el
- =z EE
N =
=T T - N 1
. 8 jrok] :
I- ViG Priprava jadrovace) T7L STN EN 13284-1 :06/2003 (83 4631)
' zmesi &2 * EPA Met 202 112 2010
|
6 resp. 3
STN EN 12619 :11/2001 (83 4743}
V9 digestor v laboratériv | TOC s STN EN 12619: 2013-09-01
STN EN 135206 :06/2003 (83 4757)

TZL - tuhé znecistujuce latky, pozn.: emit. litka s intervalom periodického meranin plati pre KaZdy v yduch
osobitne;

n
A1l

4]

Prevadzkovatel je povinny vykonat |. periodické opravnené meranie po 3 rokoch od vykonania 1. jednorazoveho
merania a daldie v lehote:

a) tri kalend:irne roky, ak sa hmotnostny toh zneéistujucej latky v mieste platnosti uréeného emisncho limitu rovna
alebo je vy$3i ako 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku (dalej len LHT") a nizsi ako 10-nasobok LHT;

b) Sest’ kalendirnych rokov. ak je hmotnostny tok znegist'ujiicej latky v mieste platnosti urcencho emisncho limitu
nizéi ako 0,5-nasobok LHT,

(LHT pre TZL = 500 g h'; LHT pre prchavé organicke latky /TOC s/ = 3000 g.h")

oznacenie vyduchov v zmysle prevadzkoveho poriadku;

prchavé organické latky (dimetylamin, fenol. formaldehyd, furfurylalkehol. NH:. alkany 2 alkény) vyjadrené ako
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celkovy organicky uhlik TOC s prepoéitanim na uhl'ovodik dekan, ktorV je obsiahnuty v nafte:

tabutka ¢. 6-2

a _._5
= -2
= o
= s 2z
(23 (= mm
§ Zdroj emisii ZE E"_:_ g Metady preukarzovania emisného limitu
> Z T E
N =
S s - [rok ] -
V4 Taviaca pec €. 3
TZL STN EN 13284-1 :06/2003 (83 4631)
EPA Met 202 :12_2010
V3 Taviaca pec €. 4
Vo Taviaca pec ¢é. |
HFY 6 resn. 3 STNISO 15713 :03/2009 (83 4752)
P-2 1 STN 83 4752-4 :08/1989
V7 Taviaca pec ¢, 2
. o STNISO 11564 :11/2000 (83 4722)
Vg Taviaca pec . 5 STN EN 14792 :09/2006 (83 4750) v zneni opravy STN
NO, EN 134792/01 :04/2013
- . STN ISO 10849 :11/1998 (83 4761)
V25 .6
Taviaca pec ¢ EPA Met CTM 030 :10_1997

TZL - tuhé znetistujice litky, HF - fluorovodik, NOx - oxidy dusika {vyjadrené ako NO:) pozn.: emit. katka
s intervalom periodického merania plati pre kazdy vyduch osobitne;

' Previdzkovatel je povinny vykonat' 1. periodické opravnené meranie po 3 rokoch od vykonania 1. jednorazového
merania a d'aldie v lehote:

a) tri kalendarne roky, ak sa hmotnostny tok znecistujicej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu rovna
alebo je vy3si ako 0.3-nasobku limitného hmotnostaého toku (d'alej len ,,LHT™) a niz3i ako 10-nasobok LHT;

b) Sest’ kalenddrnych rokov, ak je hmotnostny tok zneéist'ujicej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu
nizsi ako 0,5-nasobok LHT:

* (LHT pre TZL = 500 g.h'; LHT pre NO, = 5000 g.h'; LHT pre HF = 50 g.h'")

3V oznadenie vyduchov v zmysle prevadzkového poriadku;

3. skupina znetistujicich latok - anorganické plyny a pary 2. podskupina (fluor a jeho plynné zluéeniny vyjadrené
ako HF):

4t
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tabul'ka ¢. 6-3

a 2
= -
= 2
£ z | Ez
= Zdroj emisii 2.:-. 2 s Metody preukazovania emisného limitu
o - o
- E _§' £
- - - [rok ] -
Z-LP&. 01 a2 03
s odsavacimi boxami;
Vi HB¢. 1,¢. 2,
¢. 3 ¢, 4.chladenie 7L STN EN 13284-1 :06/2003 (83 4631}
a strickanie jadier EPA Met 202 :12 2010
Z-LP & 07
V3 (Bedplaie Audi,
BMW)
STN ISO 11564 :11/2000 (83 4722)
Z-LP & 04 6resp. 3 | STN EN 14792 :09/2006 (83 4750) v zneni opravy STN
V19 RCI1, RC2, RC3, NO, EN 14792/01 :04/2013
RC4,RC5 STN 1SO 10849 :11/1998 (83 4761)
EPA Met CTM 030:10_1997
TOC - STN EN 12619 :11/2001 (83 4743)
V23 Z-LP £. 00(08) dekan®! STN EN 12619: 2013-09-01
STN EN 13526 :06/2003 (83 4737)
5 - STN 83 4711-4 :04/1982 (B3 4711)
Vi HBE Saz e 30, EPA Met, 8 : 02/2000

Z-LP, RC - odlievacie pracoviska, HB - vyroba jadier (Hot-box), TZL - tuhé zneCistujice latky, SO, - oxidy siry
(vyjadrené ako SO:), NO, - oxidy dusika (vyjadrené ako NO), pozn.: emit. litka s intervalom periodického merania
plati pre kazdy vyduch osobitne;

Prevadzkovatel’ je povinny vykonat |. periedické opravnené meranie po 3 rokoch od vykonania 1. jednorazoveho
merania a d'aliie v lehote:

a) tri kalendirne roky, ak sa hmotnostny tok zneéist'ujucej latky v micste platnosti uréeného emisného limitu rovna
alebo je vyssi ako 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku (dalej len .LHT™} a nizsi ako 10-nasobok LHT,;

b) Sest” kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok zneistujicej latky v mieste platnosti uréencho emisného limitu
nizsi ako 0,5-nasobok LHT;

(LHT pre TZL = 500 gbv'; LHT pre prehave organicke latky [TOC ./ = 3000 gh', LHT pre NO, = 5000 gh'.
LHT pre SO, = 5000 g.h');

oznacenie vyduchov v zmysle prevadzkového poriadku:

prchavé organické latky (dimetylamin, fenol, formaldehyd, furfurylalkohol, NH:, alkany a alkény) vyjadrené ako
celkovy organicky uhlik TOC s prepoitanim na uhlovodik dekin, ktory je obsiahnuty v nafie;

interval periodického merania emisii znegistujucich latok za ugelom preukazovania dodrziavania emisnych limitov
sa urdi po vykonani prvého periodického merania.



strana 2937 rozhodnutia cislo: 4262-29334201 7:Mks/4703001035/229

tabulka ¢. 6-4

-
= =
~ < =% =
E < = EE )
2 Zdroj emisii = R Metdédy preukazovania emisného limitu
Dg ;
<
S - - [rok ] -
Jjadrovaci stroj
V2 | Coldboxe.I.c.2, L STN EN 13284-1 :06/2003 (83 4631)
— EPA Met 202 :12 2010
jadrovaci strgj
V20 |.Cold-box¢. 4, ¢ 5. 6 resp.3
.6
£ TOC - STN EN 12619 :11/2001 (83 4743)
rogh Jadrovaci stroj dekan® STN EN 12619: 2013-09-01
V267 I Cold-box ¢ 8. ¢ 9 STN EN 13526 :06/2003 (83 4757)

TZL - tuhé znedistujice latky, pozn.: emit. Litka sintervalom periodického merania plati pre kaidy vyduch
osobitne;

)

3
4

51

Previdzkovatel' je povinny vykonat' |. periodické oprivnené meranie po 3 rokoch od vykonania 1. jednorazového
meranja a d'aliie v lehote:

a) tri kalendiroe roky, ak sa hmotnostny tok zneéistujiicej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu rovna
alebo je vyssi ako 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku (d'alej len ,LLHT™) a ni23 ako 10-nasobok LHT;

b} 3est’ kalenddrnych rokov, ak je hmotnostny tok znecistujicej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu
nizsi ako 0,5-nasobok LHT:

(LHT pre TZL = 500 g.h''; LHT pre prchavé organické latky /TOCsau/ = 3000 g.h');

oznadenie vyduchov v zmysle previadzkového poriadky;

prchavé organicke latky (dimetylamin, fenol, formaldehyd, furfurylalkohol, NH;, alkdny a alkény} vyjadrené ako
celkovy organicky uhlik TOC s prepoéitanim na vhfovodik dekin, kiory je obsiahnuty v nafie;

interval periodického merania emisii znecistujicich latok za O¢elom preukazovania dodrziavania emisnych limitov
sa uréi po vykonani prvého periodického merania;
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tabul'ka €. 6-5

A 2
z £
- = ==
3 Zdroj emisii = @ = Metody preukazovania emisnéhe limitu
= ] e b
- % < E
= zE
= g
N =
- - - [rok | -
Pec pre tepelné
V14 spracovanie adliatkov
_NOVAC™ TZL STN EN 13284-1 :06/2003 (83 4631)
EPA Met 202:12_2010
ViIA
Pece pre tepelné STN EN 15058 :03_2007 (83 4740)
anie odhiatkov 6resp. 3 STN ISO 12039 :12/2002 (83 47 62)
| R o P> | EPA Met CTM 030 :10_1997
| cl?[ oo Sibanie EPA Met 10A :02/2000
) (ZPN) STN ISO 11564 :11/2000 (83 4722)
V3IC | EISENMANN" STN EN 14792 :09/2006 (83 4750) v zneni opravy STN
NO. EN 14792/01 :04/2013
STN ISO 10849 :11/1998 (83 4761)
EPA Met CTM 030 :10_1997

TZL - whé znegistujice latky. NO, - oxidy dusika (vyjadrené ako NO:), CO - oxid uholnaty pozn.: emit. litka
s intervalom periodického meranii plati pre kazdy vyduch osobitne;

Y prevadzkovatel je povinny vykonat' 1. periodiché oprivnené meranie po 3 rokoch od vyhonania 1. jednorazového

merania a dalsie v lehote:
a) tri kalendarne roky, ak sa hmotnostny tok znegistujiicej latky v mieste platnosti urceného emisného limitu rovna
alebo je vyssi ako 0,5-nasobku limitného himotnostného toku (d'alej len ,,LHT") a nizsi ako 10-nasobok LHT:
b) §est’ kalendirnych rokov, ak je hmotnostny tok znecistujicej latky v mieste platnosti uréeného emisneho limity
niz3i ako 0,5-nasobok LHT;

3 (LHT pre TZL = 500 gh'; LHT LHT pre NO, = 5000 g.h', LHT pre CO = 5000 g.h ")

W oznaéenie vyduchov v zmysle previdzkoveho poriadku;
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tabul'ka é. 6-6

Zdroj emisii Metddy preukazovania emisnébo limitu

meranint!

Vyduch®
Interval periodického

Znedistnjuce Iitky?

- - - [rok | -

V27 apretacné linky FC -3

V32 apretaéna linka FC 4
STN EN 13284-1 :06/2003 (83 4631)
EPA Met 202 :12 2010

TZL 6 resp. 3
V29 apreta¢na linka FC 3

CNC fautomaticke

133 . )
33 obrdbacie centrim)?

TZL - whé znedistujice ltky, pozn.: emit. litka s intervalom periodického merania plati pre kazdy vyduch
osobitne:

"' Prevadzkovatel je povinny vykonat' |. periodické oprivnené meranie po 3 rokoch od vykonania |. jednorazového
merania a daldie v lehote:

a) tri kalendarne roky, ak sa hmotnostny tok znecist'ujitcej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu rovna
alebo je vyisi ako 0,5-ndsobku limitného hmotnostného toku (d'alej len ,.LHT*) a niz3i ako [0-nasobok LHT:

b) Sest’ kalendirnych rokov, ak je hmotnostny tok znecist'ujicej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu
nizsi ako 0.5-ndsobok LHT;

(LHT pre TZL = 500 g.h')

oznatenie vyduchov v zmysle previdzkového poriadku;

interval periodického merania emisii znecist'ujucich fatok za Gcelom preukazovania dodrziavania emisny ch limitov
sa urdi po vykonani prvého periodického merania;

3
4
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tabul'ka ¢, 6-7

Zdroj emisii Metody preukazovania emisného limitu

Vyduch®
Znetist'ujice latky?
Interval
periodického
meranin

[rok] -

Klaz |klimatizaéna jednotka

STN EN 15058 :03_2007 (83 4740)
STN ISO 12039 :12/2002 (83 47 62) |

| S

Ky |elazes 8 EPA Met CTM 030 :10_1997
EPA Met 10A :02/2000
6 resp.3 -
STN ISO 11564 :11/2000 (83 4722)
K4 a3 klimatizagnd jednotka STN EN 14792 :09/2006 (83 4750) v zneni opravy STN
K79 cdaze 7V NO, EN 14792/01 :04:2013

STN 1SO 10849 :11/1998 (83 4761)
EPA Met CTM 030:10 1997

NO., - oxidy dusika (vyjadrené ako NO:), CO - oxid uholnaty, pozn.: emit. latka s intervalom periodického merania
plati pre kazdy vyduch osabitne;

2
»n
4

Prevadzkovatel je povinny vykonat' 1. periodické opravaené meranie po 3 rokoch od vykonania 1. jednorazoveho
merania a d'aldie v lehote:

a) tri kalendirne roky, ak sa hmotnostny tok znecistujicej latky v mieste platnosti uréencho emisného limitu rovnd
alebo je vyssi ako 0.5-nasobku limitného hmotnostného toku (dalej len  LHT"} a ni2si ako 10-nasobok LHT;

b) sest’ kalendirnych rokov, ak je hmotnosiny tok zneéistujiicej 1atky v micste plainosti uréencho emisného limstu
nizi ako 0,5-nasobok LHT:

(LHT LHT pre NO, = 5000 g.h", LHT pre CO - 5000 g.h').

oznadenie vyduchov v zmysle previdzkoveho poriadku;

interval periodického merania emisii znegistujicich latok za ucelom preukazovania dodrziavania emisnych limitos
sa uréi po vykonani prvého periodichého merania;

V ¢asti I1., kapitole L, sa rusi text v bode ¢. 6. »Poddavanie sprav v plnom
rozsahu a nahrddza sa novym textom s nasledovnym znenim:

Podavanic oznameni, poskytovanic tdajov, vedenie evidencie

0.1

Prevadzkovatel je povinny viest prevadzkovi evidenciu o staciondrnom  zdroji
znedistovania ovzdusia v zmysle a rozsahu § 3 ods. 1 aods. 2 vyhlasky ¢. 231/2013 Z. z.
Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky o informdcidch podavanych
Europskej komisii, o poziadavkach na vedenie prevadzkovej evidencie, o tdajoch
oznamovanych do Narodného emisného informacného systému a o subore technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni. evidovat' nebezpetné
stavy pocas prevadzky stacionarncho zdroja znetistovania ovzdudia a uchovavat' udaje
z evidencie v zmysle prislusnych ustanoveni vys3ie uvedenej vyhlasky.

Prevadzkovatel je povinny podivat’ oznamenia atdaje o prevadzke a prevadzkovani
spracované podla prisluinych pravnych predpisov ochrany ovzdusia a odpadového
hospodarstva najmi uvedené v tab. €. 6
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tab. ¢. 6 Podavanie oznameni a tidajoy

tp hldsenia

adresdt

termin

vy pocet mnozstva emisii ZL
a poplatkov za znecistovanie
ovzduiia (NEIS)

OU OSZP, odbor ochrany
ovzdusia

do 15. 02, beZného roka za
predchadzajici kalenddry rok

ustanovene informacie o
stacionarnom zdroji, emisidch a
dodrziavani emisnych limitov za
uplynuly kalendarny rok

a poskytovat’ inpekcii a organom
ochrany ovzdusia aj d'alsie idaje
potrebné na zistenie stavu ovzdusia

OU OSZP. odbor ochrany
ovzdusia

do 15. 02. bezného roka za
predchadzajici kalenddmy rok

sprava o vykonanom periodickom
opravnenom merani resp.
jednorazového merania ZL

SIZP IZP BB - OIPK
OU 0SZP. odbor ochrany
ovzdudia

do 60 dni po ukon¢eni merania

narodny register zne€ist'ovania
(pisomna alebo elektronicka forma)

SHMU

do 31. 03. bezného roka za
predchadzajici kalendamy rok

udaje o prekroéeni uréenych
emisnych limitov

SIZP IZP BB - OIPK
OU OSZP, odbor ochrany
ovzduiia

bezodkladne po zisteni
prekrocenia

hlasenie o vzniku odpadu
a nakladani snim

OU OSZP, odbor odpadového
hospodarstva

do 28. 02. beiného roka za
predchadzajici kalendiamy rok

informovanie o mimoriadnych
stavoch a havariach

SIZP IZP BB - OIPK, OI00,
0){0)Y

OU OSZP, odbor ochrany
ovzdusia

hlasenie ihned’, zavere¢né spravy
do 60 dni od vzniku

informovanie verejnosti

o entitovanych mnoZstvach ZL

verejnost’

do 10 dni po obdrzani vysledkov
z realizovanych merani

OU OSZP - okresny tirad odbor starostlivosti o zivoiné prostredie, SIZP 1ZP - inspekcia, OIPK - odbor
integrovanej prevencia a kontroly - znecist'ovania. OIOV - odbor indpekcie ochrany véd, QOO - odbor
inipekcie odpadového hospodarstva

6.3

6.4

Prevadzkovatel je povinny oznamovat' pisomne planovany termin vykonania opravneného
merania inSpekcii, prislusnému okresnému turadu Zivotného prostredia najmenej pat
pracovnych dni pred jeho zacatim; oznamovat skor3i termin oprivneného merania
najmenej dva pracovné dni pred jeho zacatim a neskor$i termin oprivneného merania
najmenej jeden pracovny deii pred pdvodne planovanym terminom, ak sa planovany termin
vykonania opravneného merania zmeni o pét’ pracovnych dni a menej.

Evidencia aprisluiné informa¢éné podklady sa uchovdvaju najmenej pit’ rokov
po skonceni prisluiného roka. Prevadzkovatel je povinny uchovavat tieto informacie tak,
aby boli chrinené proti neoprivnenym zasahom, zmenam astrate udajov.
Ak sa vedi len v elektronickej forme. prisluiné elektronické prostriedky musia zabezpegit
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uchovanie tidajov aj po¢as portich elektrického napdjania.

6.5 Previdzkovatel je povinny uchovavat stalu evidenciu najmencj pat’ rokov po skonceni
prevadzky staciondmeho zdroja; uvedené sa uplatiiuje aj na zmenenu dokumentaciu
po roku zmeny staciondrneho zdroja, jeho ¢asti, zariadenia alebo technologie.

V asti I1., kapitole K. ,,Opatrenia pre pripad skonCenia Cinnosti v previdzke,
najmi na zamedzenie znelistovania miesta previdzky a jeho uvedenie
do uspokojivého stavu® sa rusi text v plnom rozsahu a nahrddza sa novym
textom s nasledovnym znenim:

Opatrenia pre pripad skonéenia &innosti v prevadzke, najmi
na zamedzenie zneéistovania miesta prevadzky a jeho uvedenic do
uspokojivého stavu

1. Prevadzkovatel’ je povinny v pripade ukonéenia €innosti v prevadzke predlozit in3pekcii
vlehote najmenej 3 mesiace pred terminom planovaného ukoncenia ¢innosti
dokumentaciu, ktorej predmetom je predchadzanie vzniku rizik zne€istovania a uvedenie
miesta prevadzkovania do uspokojivého stavu bez trvalého znetistenia zivotného
prostredia s moznostou vplyvu na zdravic ¢loveka alebo zvierat spracovan odborne
spdsobilou osobou.

1~

Prevadzkovatel je povinny zabezpetit aby dokumenticia podl'a bodu 1. obsahovala najmi:
a) sposob ukoncenia ¢innosti;

b) udaje o povode, vzniku a mnozstve tuhych a kvapainych odpadov pripadne plynnych
emisii stvisiacich s ukon¢enim &innosti a sanaciou prevadzky, podmienky nakladania
s nimi a sposob ich zne§kodnenia alebo zhodnotenia;

c) konkrétne opatrenia na vyliéenie rizik znetistenia Zivolného prostredia a navratenie
aredlu prevadzky do uspokojivého stavu,

d) uréenie zodpovednosti a termin postupu a ukoncenia prac.

3. Prevadzkovatel je povinny po ukonceni ¢innosti prevadzky vykonal také opatrenia,
aby sa instalované zariadenia ncmohli opitovne uviest do prevadzky ani nahodnym
sposobom a na nevyhnutny ¢as zabezpedilt a prevadzkovat’ monitorovaci systém
na véasné zistenie uniku zneéistujucich latok do zivotného prostredia.

4. Pocas celej doby ukonéenia &innosti prevadzky az do prinavratenia arealu prevadzky
do uspokojivého stavu je prevadzkovatel povinny zabezpedit' stalu straznu sluzbu.

5. Prevadzkovate! je povinny oznamit inspekcii vysledky kvantifikovaného posudenia stavu
kontaminécie vody a pody v porovnani s vychodiskovou spravou (pozn. ¢ast I.. kap. A..
bod ¢. 5.) po ukonéeni ¢innosti v prevadzke.
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Ostatné podmienky integrovaného povolenia ostdvaji nezmenené av platnosti. Toto
rozhodnutie tvori jeho neoddelitel'ni shcast’.

Odovodnenie

Slovenska in3pekcia Zivotného prostredia. InSpektorat zivotného prostredia Banska Bystrica.
odbor integrovaného povolovania a kontroly (dalej len ..in3pekcia™), ako prislusny organ
Statnej spravy podlia § 9 a § 10 zdkona €. 525/2003 Z. z. o $latnej sprave starostlivosti o Zivotné
prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov, § 32 ods. 1
pism. a) zdkona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole zneéist'ovania Zivotného
prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov (dalej len ..zdikon o IPKZ™) a $pecialny
stavebny tdrad podl'a § 120 ods. 1 zdkona ¢. 50/1976 Zb. o tzemnom plénovani a stavebnom
poriadku (stavebny zdkon) v zneni neskorsich predpisov (d'alej len ,.stavebny zdkon™) vydava
podla § 19 ods. 1 zikona o IPKZ a § 68 stavebného zdkona na zaklade konania vykonaného
podla § 3 ods. 3 pism. a) bodu ¢&. 1, ¢. 4 a¢. 10 zakona o [PKZ a podla § 3 ods. 4 zikona
oIPKZ a § 68 stavebného zikona zmenu integrovaného povolenia previdzky ,Vyroba
hlinikovych odliatkov*, Priemyselnd 12, 965 63 Ziar nad Hronom. ktorej sucastou je povolenie
zmeny stavby ,, Technologicky projekt ¢. 4" v katastrdlnych (zemiach Vieska a Homné
Opatovce pred jej dokoncenim (dalej len ,stavba™) a Ziadosti prevadzkovatel'a a stavebnika
Nemak Slovakia, s.r.o., Ziar nad Hronom v zastupeni spolo¢nost'ou INECO, s.r.o., Banska
Bystrica dorucenej inspekceii dita 7.4.2016.

In3pekcia ako pristudny spravny orgin v zmysle § 11 ods. 3 pism. a) zdkona o IPKZ pisomne
upovedomila listom & 4262-21704/47/2017/Mk3 zo dia 03.07.2017 vietkych zndamych
iastnikov konania a dotknuté organy o zacati spravneho konania vo veci vydania zmeny
integrovaného povolenia predmetnej prevadzky a urcila 30 diiovii lehotu na vyjadrenie odo dia
dorucenia upovedomenia.

Stiéastou spravneho konania o vydanie zmeny integrovaného povolenia bolo v oblasti ochrany
ovzduiia podla § 3 ods. 3 pism. a) bod ¢. | zikona o [PKZ udelenie sithlasu na vydanie
rozhodnutia o povoleni zmeny stavby velkého zdroja zne¢ist'ovania ovzdusia. podla § 3 ods. 3
pism. a) bod ¢. 4 zdkona o IPKZ udelenie sthlasu na vydanie a zmeny stboru technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni. podla § 3 ods. 3 pism. a) bod
¢. 10 zakona o [PKZ urCenie emisnych limitov atechnickych poZiadaviek a podmienok
previdzkovania a v oblasti stavebného poriadku podla § 3 ods. 4 zikona o IPKZ a § 68
stavebneho zakona povolenie zmeny stavby ,,Technologicky projekt ¢é. 4 v katastralnych
uzemniach Vieska a Horné Opatovce pred jej dokonéenim v rozsahu prevadzkovych siborov PS
01.1 Vyrobné zariadenie - hala 525/8 na pozemku parc. €. 630/7 v katastralnom uzemi Vieska
ana pozemku parc. & 62/253 v katastrdlnom Gzemi Homé Opatovce a PS 02.] IVrobné
zariadenie - 523/1, 523/6 na pozemku parc. ¢. 589 v katastralnom Gzemi Vieska.
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Indpekcia podla § 3 ods. 2 a § 19 vnaviznosti na § 21 zakona o IPKZ aktualizovala znenie
integrovaného povolenia a podmienok na vykondvanie Cinnosti v prevadzke zohladiujuce
stanovené naleZitosti zakona o IPKZ a osobitnych predpisov v oblasti Zivotného prostredia
uplatnenych v spojitosti s konaniami podl'a § 3 ods. 3 zikona o IPKZ pri vydani integrovaného
povolenia.

Z ddvodu realizacie stavby s novymi technologickymi zariadeniami a s uvaZenim situovania
lokality prevadzky, v ndviiznosti na ustanovenia § 23 zikona o IPKZ, boli emisné limity
pre tuhé znetistujlice latky znovych technologickych zariadeni - pece Zihania
a vytvrdzovania (¢ast' 1I, kap. B., tab. ¢. 3F) urené na zaklade hodndt emisii spojenych
s najlepsimi dostupnymi technikami pre tavenie neZeleznych kovov a ich zliatin uvedenych
v kapitole 5. emisie do ovzdusia spojené s pouzitim BAT. Silad so zasadami BAT pri procese
tepelného spracovania odliatkov je zabezpeceny volbou paliva (ZPN z verejného rozvodu)
so znizenym obsahom SOa.

V Ichole urcenej na uplatnenic stanovisk zaslal in3pekcii stanovisko Okresny urad Ziar nad
Hronom, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, fisek ochrany ovzdusia.

V konani prevadzkovatel' a stavebnik predlozil stanoviska Okresného riaditel'stva Hasicského
a zachranného zboru v Ziari nad Hronom, Mesta Ziar nad Hronom a Obce Ladomerska Vieska
a odborné stanovisko opravnencj pravnickej osoby TOV SUD Slovakia, s.r.o. Banska Bystrica
k projektovej dokumentacii. Stanoviskd  dotknutych  organov inipckcia  zohl'adnila
v podmienkach tohto povolenia.

V Ichote uréenej na vyjadrenie U€astnikov konania neboli inspekcii dorugené ziadne namietky
ucastnikov konania.

Pretoze indpekcii (stavebnému dradu) st dobre zname pomery staveniska a ziadost’ poskytovala
dostatoény podklad pre posidenie zmeny stavby, upustila podia § 61 ods. 2 stavebného zakona
od miestneho zistovania a ustneho pojednavanta,

Integrovanym povolovanim bola povolenda zmena stavby, preto inspekcia preskumala
predlozent Ziadost' aj z hl'adisk uvedenych v ustanoveniach § 62 ods. 1 a 2 stavebného zakona
a zistila. 7e uskutoénenim zmeny stavby a jej budicou prevadzkou nie si ohrozené zaujmy
spolo¢nosti, ani neprimerane obmedzené ¢i ohrozen¢ prava a opravnenc zaujmy ucastnikov
konania.

Projektova dokumentécia stavby splia podmienky ochrany Zivotného prostredia. ochrany
zdravia a zivota ludi. zodpoveda vseobecnym technickym poZiadavkam na vystavbu, je
vybudované technické vybavenie potrebné pre riadne uZivanie stavby a inspekcia v priebchu
konania nezistila dévody, ktoré by branili povoleniu zmeny stavby.
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Ingpekcia posudila formalny a vecny obsah Ziadosti o uvedené zmeny a po preskumani ziadosti
ana zaklade vysledkov konania rozhodla tak, ako je uvedené vo vyrokovej ¢asti tohto
rozhodnutia.

Pouéenie: Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 zakona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom
konani v zneni neskorgich predpisov moZné podat’ odvolanie v lehote do 15 dni odo
dita dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia ucastnikovi konania
na Slovensku in3pekciu Zzivotného prostredia, InSpektorat zivotného prostredia
Banska Bystrica, odbor integrovaného povolovania a kontroly, Jegorovova 29B,
974 01 Banska Bystrica 1. Ak toto rozhodnutie po vyéerpani pripustnych riadnych
opravnych prostriedkov nadobudne pravoplatnost, jeho zakonnost moéZe byt
preskumana spravnym sidom podla Spravneho siidneho poriadku.

Ing. Zdenék @regor
riaditel

1 Priloha - STPP a TOO (len pre prevadzkovatel'a - v zastipeni INECO, s.r.0.)
Doruduje sa:

Utastnikom konania:

1. INECQO, s.r.0., Mladych budovatel'ov 2, 974 11 Banska Bystrica

2. Mesto Ziar nad Hronom, S. Moyzesa 46, 965 01 Ziar nad Hronom

3. Obec Ladomerské Vieska - starosta obce, Ladomerska Vieska ¢. 132. 965 01 Ziar nad
Hronom

Ing. Frantisek Vitazka - STAVIT, Krizna 12, 965 01 Ziar nad Hronom

Ing. Peter Jasenak - STAVIT, KriZzna 12, 965 01 Ziar nad Hronom

S 5=

Na vedomie (doruéi sa po nadobudnuti pravoplatnosti):
1. Okresny tirad Ziar nad Hronom, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Stitna sprava
ochrany ovzdusia, Namestie Matice slovenskej 8, 965 01 Ziar nad Hronom

2

Mesto Ziar nad Hronom - stavebny trad, S. Moyzesa 46, 965 01 Ziar nad Hronom
Obec Ladomerska Vieska - stavebny urad, Ladomerska Vieska &. 132, 965 01 Ziar nad

LN

Hronom
4. QOkresné riaditel'stvo hasi¢ského a zachranného zboru v Ziari nad Hronom, SNP 127, 965
01 Ziar nad Hronom






