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Opis spdsobu ukonéenia €innosti prevadzky a opatreni na vyliéenie rizik pripadného zneéistovania Zivotného
prostredia alebo ohrozenia zdravia Iudi pochadzajticeho z prevadzky po ukonceni jej Cinnosti a opatreni na
prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého

stavu

Strucné zhrnutie tdajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K) vSeobecne zrozumitelnym spésobom na

ucely zverejnenia

Navrh podmienok povolenia
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Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich nasledkov

Opatrenia na minimalizaciu dialkového znedistovania a cezhraniéného vplyvu znecistovania
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Poziadavky na spésob a metddy monitorovania a Gdaje, ktoré je potrebné evidovat a poskytovat do
informacného systému

Poziadavky na skisSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke

Oznacenie ucastnikov konania, ktori su prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujuca

prevadzka ma alebo nova prevadzka méze mat cezhraniény vplyv
Prehlasenie

Prilohy k Ziadosti:

Udaje s oznacenim ,,utajované a déverné”
Dalsie doklady

Zoznam pouzitych skratiek a znaciek
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A Udaje identifikujuce prevadzkovatela

1. Zdkladné informdcie
1.1 | Nazov prevadzkovatela Volkswagen Slovakia, a.s.
1.2 | Pravnaforma Akciova spolo¢nost
1.3 | Druh Ziadosti Jestvujuca prevadzka podla § 29 ods. 1 zdkona o IPKZ X
Nova prevadzka podla § 29 ods. 3 zakona o IPKZ
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zakona o IPKZ
Nova prevadzka, pre ktoru zacne stavebné konanie
po nadobudnuti G¢innosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevadzkovatela J. Jondsa 1, 843 02 Bratislava
1.5 | Postova adresa (pokial sa liSi J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava
od vyssie uvedenej)
1.6 | www adresa http://www.volkswagen.sk
1.7 | Statutarny zastupca, Ing. Boris Michalik, veduci Pravo / riadiace zasady
funkcia v spolo¢nosti
1.8 |ICO 35757442
1.9 |Kéd OKEC (NACE), NOSE-P OKEC-341000 NOSE-P 105.01
OKEC:
29.10.0 Vyroba motorovych vozidiel
NOSE-P:
105.01 Povrchové upravy kovov a umelych hmot (vyrobné procesy na
bezné ucely)
1.10 | Vypis z obchodného registra Vypis Priloha ¢. 1
alebo z inej evidencie z obchodného
registra
1.11 | Splnomocnena kontaktna Ing. Boris Michalik, vedci Pravo / riadiace zasady
osoba t.¢.: 02/6964 3337, fax: 02/6964 2320
e-mail: boris.michalik@volkswagen.sk
1.12 | Identifikacia spracovatela EKOCONSULT-enviro, a.s.
predkladanej Ziadosti Mileticova 23, 821 09 Bratislava
tel.: +4212-5556 9758, +4212-5556 2250
mobil: +421 904 682 936
fax: +4212-5024 4329
e-mail: zubor@ekoconsult.sk
¢islo osvedéenia: 39/228/2005-6
2. Informdcie o povolovanej prevadzke
2.1 | Nazov prevadzky Lakovria H2 a H2a
2.2 | Adresa prevadzky J. Jondsa 1, 843 02 Bratislava
2.3 | Umiestnenie prevadzky V centralnej casti areadlu spolo¢nosti VW SK, ktory patri
administrativne do okresu Bratislava V., k.U. Devinska Nova Ves
2.4 | Pocet zamestnancov 1 600 zamestnancov v 3 a 4 zmenach
2.5 | Datum zacatia a predpokladaného |Zaciatok : 13.09.1999
ukoncenia c¢innosti prevadzky Ukoncenie sa neudava
2.6 | Kategdria Cinnosti, do ktorej 2.6. Prevadzky na povrchovld Upravu kovov a plastov s pouZzitim

prevadzka spada podla prilohy ¢.1

zakona o IPKZ

vacsi ako 30 m3.

elektrolytickych alebo chemickych postupov, ked' je obsah kipelov

6.7. Prevadzky na povrchovl uUpravu latok, predmetov alebo
vyrobkov pouZivajice organické rozpustadla, najma vykonavajuce
apretéciu, potlaé, pokovovanie, odmastovanie, vodovzdornu Gpravu,
Upravu rozmerov, farbenie, Cistenie alebo impregnaciu so spotrebou

EKOCONSULT-enviro, a.s.

Lakovia H2 a H2a




organického rozpustadla vac¢sou ako 150 kg za hodinu alebo vaésou
ako 200 t za rok.

2.7

Hodnota prislusného
rozhodovacieho parametra v danej
kategorii (podla prilohy ¢.1 zakona
0 IPKZ)

Obsah kupela vaési ako 30 m3

Spotreba organického rozpustadla 150 kg za hodinu alebo 200t za
rok

2.8

Projektovana hodnota vyssie
uvedeného rozhodovacieho
parametra

Objem procesnych vani (preddprav + KTL): 624 m3
Objem vani oplachov: 286 m?
Celkovy objem vani (procesné vane + oplachu): 910 m?

2.9

Prevadzkovana kapacita
a prevadzkovana doba (hod.)

Lakoviia H2 a H2a ma kapacitu 1800 karosérii/den.

Pocet pracovnych hodin za rok: 7320

Pocet pracovnych dni za rok: 305

v 3 zmendch a 4 zmenach prevadzka, podla procesu.

Vyuzitie prevadzky je 7320 hodin za rok, v4 zmendch s prestavkami.
Udriba je vykondvana pocas prevadzky, v prestavkach a pocas
odstavky vyroby.

2.10

Zoznam vykondvanych
¢innosti podla prilohy ¢. 1 a2 zak.
¢.79/2015 Z.z.

2.11

Kategorizacie zdrojov znecistovania
ovzdusia podla vyhlasky MZP SR ¢.
410/2012 Z.z.

6. Ostatny priemysel a zariadenia
6.1.1. Lakovne v priemyselnej vyrobe automobilov s projektovanou
spotrebou organickych rozpustadiel viac ako 15t/rok - VZZO

Sucast prevadzky su nasledovné zdroje ZZO:

A) Povrchové Upravy kovov, nanasanie povlakov

2. Vyroba a spracovanie kovov

2.9.1 a) Povrchové upravy kovov, nanasanie povlakov a suvisiace
¢innosti okrem Uprav s pouzitim organickych rozpustadiel

a praskového lakovania, bod a) pri pouZiti elektrolytickych
postupov s projektovanym objemom kupelov viac ako 30 m3, VZZO

B) Palivovo - energetické zariadenia na procesné ohrevy (horaky na
ZPN), resp. horaky TNV so suhrnnym projektovanym menovitym
tepelnym prikonom instalovanych zariadeni na spalovanie paliv 5,2
MW:

1. Palivovo — energeticky priemysel

1.1.2 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia
vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych spalovacich
motorov, s nainStalovanym sihrnnym menovitym tepelnym
prikonom v MW - SZZ0

C) Nahradny zdroj energie — 1 ks dieselagregatu (s inStalovanym
tepelnym prikonom: 0,750 MW):

1. Palivovo — energeticky priemysel

1.1.2 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia
vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych spalovacich
motorov, s nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym
prikonom v MW —SZZO

2.12

Trieda skladky odpadov
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3. Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada
konanie o udelenie suhlasu na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb VZZO
. vratanie ich zmien (§3, ods. 3, pism. a, bod 3 zdkona o IPKZ)
V oblasti ochrany . L . . .
3.1 .. konanie o udelenie suhlasu na zmeny pouzivanych paliv a surovin, na zmeny
ovzdusia . . , L . v . ..
technologickych zariadeni stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia, na
zmeny ich vyuZivania (§3, ods. 3, pism. a, bod 3 zdkona o IPKZ)
V oblasti ochrany vod | Konanie o udelenie suhlasu na uskutoénenie zariadeni, na ktoré je potrebné
3.2 | povrchovych povolenie podla zdkona, ktoré vsak méze ovplyvnit stav povrchovych
a podzemnych vod a podzemnych vod (§3, ods. 3, pism. b, bod 4 zakona o IPKZ)
V oblasti odpadov Vyjadrenie k vystavbe tykajucej sa odpadového hospodarstva (§3, ods. 3, pism.
3.3 )
¢, bod 9 zédkona o IPKZ)
V oblasti ochrany -
3.4 e u s
zdravia ludi
V oblasti ochrany --
3.5 , ..
prirody a krajiny
36 V oblasti stavebného | Povolenie zmeny stavby (§ 3, ods. 4 zdkona o IPKZ)
’ poriadku
4, Dalsie informdcie o prevddzke
4.1 | Hodnotenie vplyvu prevadzky na Zivotné Nie - Ano X
prostredie Prave - Priloha ¢.
prebieha
4.2 | Cezhranicné vplyvy Nie |[X |Ano |- Odkaz na opis dalej |-
v Ziadosti
5. Zakladné informdcie o stavebnych objektoch prevadzky
5.1 |Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia 534/01PK/04-Ve/720010103
a datum jeho vydania (Priloha ¢. P-2A)
5.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia 534/01PK/04-Ve/720010103
a datum jeho vydania
5.3 | Kolaudaéné rozhodnutie Cislo rozhodnutia 534/0I1PK/04-Ve/720010103
a datum jeho vydania
5.4 | Meno, priezvisko (ndzov) | Volkswagen Slovakia, a.s.
a adresa (sidlo) stavebnika |J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava
5.5 | Druh, Ucel a miesto stavby | Dodatocné technoldgie pre instalaciu v Lakovni H2 a H2a predstavuju

nasledovné stavebné Upravy, ucelené technologické celky resp. zariadenia
1. Navysenie vyduchu H2/V45
2. Malosériova lakovina + dopravnikovd technika v hale H2

(Dachlackierung)

3. Linka DL3 v hale H2a - Zasobovaci systém a vybavenie pre
miesanie farieb

4. Zariadenie na konzervovanie dutin pre karosérie ( HRK ) v hale
H2

5. Kabiny utesnovania dielov karosérii (Presse-Messe kabiny)
v hale H2

6. Nanofiltracné zariadenie v hale H2

a stavebné Upravy BY-736 v hale H2

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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5.6 | Predpokladany termin Koniec 2017
dokoncenia stavby (pri
docasnej stavbe dobu jej
trvania)
5.7 | Parcelné ¢isla a druhy Objekt prevadzky sa nachadza na pozemku vo vlastnictve VW SK, druh
(kultury) stavebného pozemkov zastavané plochy a nddvoria
pozemku, s uvedenim parcelné ¢. : 2778/324, 2778/533 katastralny Urad Devinska Nova Ves
vlastnickych alebo inych v okrese Bratislava IV.
prav podla katastra
nehnutelnhosti
5.8 | Parcelné cisla susednych Susedné pozemky su taktiez vo vlastnictve VW SK.
pozemkov a susednych druh pozemkov:
stavieb alebo suvisiacich zastavané plochy a nadvoria: 2778/321, 2778/532, 2778/640, 3860/356,
pozemkov, ktoré sa maju ostatné plochy: 2778/550, 2778/551, 2778/568, 2778/637
pouzit ako stavenisko 2778/638, 3860/130
katastralny drad Devinska Nova Ves v okrese Bratislava 1V,
5.9 | Meno, priezvisko a adresa | ENPI, s.r.o., Estonska 1/A, 821 06 Bratislava
projektanta HIP - Ing. Lubo$ Majdan
5.10 |Udaj o tom, ¢i sa stavba Zhotovitelom
uskutocriuje zhotovitefom
alebo svojpomocou
5.11 | Clenenie stavby na Bez zmeny
stavebné objekty
5.12 | Clenenie stavby na Predmetnad stavba sa ¢leni na predmetné prevadzkové subory:
prevadzkové subory SO 01 - Stavebné Upravy BY736 v hale H2
PS 01 - Navysenie vyduchu H2/V45
PS 02 - Malosériova lakoviia + dopravnikova technika v hale H2
(Dachlackierung)
PS 03 - Linka DL3 v hale H2a - Zasobovaci systém a vybavenie pre miesanie
farieb
PS 04 - Zariadenie na konzervovanie dutin pre karosérie (HRK) v hale H2
PS 05 - Kabiny utesnovania dielov karosérii (Presse-Messe kabiny)
v hale H2
PS 06 — Nanofiltracné zariadenie v hale H2
5.13 | Zoznam ucastnikov Projektant: ENPI, s.r.o., Estonska 1/A, 821 06 Bratislava
stavebného konania
(okrem ucastnikov IP)

6. Informdcie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia

6.1

Nazov prevadzky podla
platného integrovaného
povolenia

Lakovria H2 a H2a

zariadenia

6.2 [Cislo platného 534/0IPK/04-Ve/720010103 z 7.4.2004 p.p. 23.4.2004
integrovaného 3131-15328/37/2010/Jed/720010103/Z1 2.18.5.2010, p.p.21.5.2010
povolenia 5151-16389/37/2010/Jed/720010103/Z2 z 28.5.2010, p.p.4.6.2010
7089-23226/37/2012/Jed/720010103/Z3PK z 22.8.2012, p.p. 7.11.2012
2916-14210/37/2013/Heg/720010103/Z4 z. 4.7.2013, p.p.24.7.2013
2407-15813/37/2014/Heg/720010103/Z5 z 28.05.2014, p.p.18.6.2014
6.3 | Hodnotenie vplyvov na Nie - Ano X
Zivotné prostredie zmenou  |Prive prebieha . [Priloha¢. |8

6.4

Zdovodnenie ziadosti o
zmenu integrovaného
povolenia

D6vodom zmeny IP je
- Zmena technologickych zariadeni:

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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A/ ,Dodatocné technoldgie pre instaldciu v Lakovni H2 a H2a“. Ucelené
technologické celky resp. zariadenia:

1. NavySenie vyduchu H2/V45 0 6 m

2. Malosériova lakoviia + dopravnikova technika v hale H2
(Dachlackierung) — v jestvujucej prevadzke lakovne H2 a H2a
sa vybuduje o oplastenie dopravnikového systému

3. Linka DL3 v hale H2a - Zasobovaci systém a vybavenie pre
mieSanie farieb —instalacia 250 | zasobnikov

4. Zariadenie na konzervovanie dutin pre karosérie (HRK) v hale
H2

5. Kabiny utesfiovania dielov karosérii (Presse-Messe kabiny)
v hale H2

6. Nanofiltracné zariadenie v hale H2

B/ Odstranenie technoldgie Ciernenia prahov.

- Zmena pouzivanych paliv a surovin:
A/ Uprava mno?stva a druhov odpadov.

B/ Uprava mno?stva a druhov surovin.
- Stavebné Upravy BY-736 v hale H2 — presun laboratéria

7. Utajované a déverné udaje
Netyka sa
B Udaje o prevadzke a jej umiestneni
1. VSeobecnd charakteristika prevadzky z hladiska technického, vyroby a sluZieb
P. ¢. | Opis prevadzky
1. | Prevadzka Lakovia H2 zabezpecuje kompletnu Upravu karosérii lakovanim. V rdmci vyroby je zaclenena

tak, Ze nadvazuje cez spojovaci most na zvaroviu objekt H6a. Technoldgia je tvorena dvomi vyrobnymi
liniami (linia 1 a linia 2), pricom niektoré procesy su pre obidve linie spolo¢né (linia 1 a 2).
Lakoviiu H2 je mozné rozdelit z hladiska technologického procesu na nasledovné Useky:
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. Bodywasher

. Susiaren

. Priprava karosérie (odmastenie, fosfatizacia, pasivacia) — VBH

. Kataforézne ponorné lakovanie — KTL

. SuSenie KTL laku

. PVC — ochrana podvozku karosérie a pretesnovanie — UBS, GAD, FAD
. PIni¢

. Susiaren plnica

. Brusenie plnica

. Umyvacia linka

. SuSiaren

. Automatické nanasanie laku BC, ESTA: 2K - Basislack
. Medzisusenie

. Automatické striekanie priesvitného laku CC

. Susenie lakov BC a CC

. Konecnd uprava — pulirovanie, Finish

. Opravy laku — Spot repair, Nacharbeit

. Lepenie napisov a emblémov — DEKOR

Pracoviska Ciernenie prahov boli zrusené.
Sucastou objektu H2 Lakovnia su aj priestory a plochy uréené na skladovanie a miesanie farieb.
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Suvisiace prevadzky:
- Zasobovanie lakom, miesanie farieb a PVC
- Neutraliza¢na stanica a sklady chemikalii

Sucastou lakovne H2 budu dalie technoldgie:
Dachlackierung (malosériova lakovacia linka)

HRK konzervovanie dutin

Kabiny utesnovania dielov karosérii ( Presse-Messe kabiny )
Nanofiltracné zariadenie

2. | Lakovia H2a je pristavbou k lakovni H2 o celkovej zastavanej ploche novo budovanej haly cca 16 125
m?. Lakovfiu H2a je moZné rozdelit z hladiska technologického procesu na nasledovné Useky:

. Priprava karosérie (odmastenie, fosfatizacia, pasivacia) — VBH

. Kataforézne ponorné lakovanie — KTL

. Susenie KTL laku

. PVC — ochrana podvozku karosérie a utesfiovanie — UBS, GAD, FAD
. Vysusenie (Zelirovanie) PVC naterov

. Cistenie karosérie pomocou pemecou-EMY (rotacné kefy)

. Automatické nanasanie laku BC, ESTA: 2K - Basislack

. Medzisusenie

. Automatické striekanie priesvitného laku 2k—Klarlaekauftrag- CC
10. Susenie lakov BC a CC

11. Konecna uprava — pulirovanie, Finish

12. Opravy laku — Spot repair, Nacharbeit

13. Lepenie ndpisov a emblémov — DEKOR

14. Konzervacia dutin — HRK

O 00O NOULLD WN P

Suvisiace prevadzky:
- Zasobovanie lakom, miesanie farieb a PVC (nachadza sa v starej budove lakovne H2)
- Neutralizaéna stanica Cistiareft-odpadovychvédpreVBHaKFL—{neutralizaéndstanical-a sklad
chemikalii
Sucastou haly H2A su aj priestory a plochy uréené na skladovanie a mieSanie farieb.
Material pre linku UBS je doddvany z lakovne H2.
Priestory pre skladovanie materidlov na lakovanie si umiestnené pri obvodovej stene lakovne,
v nadrziach pod linkou.

Miesaren farieb je delena na 2 casti:
- medazisklad farieb (2-driova zdsoba)
- distribdcia farieb do striekacich kabin potrubnymi rozvodmi

Sklad a miesaren farieb
Skladovanie vosku na konzervaciu dutin
Skladovanie KTL materialu

Sucastou lakovne H2a budu dalsie technoldgie:
Zasobovaci systém a vybavenie pre miesanie farieb — Linka DL3

2. Mapovy list lokalizujuci umiestnenie povolovanej prevadzky v ramci celého zavodu

P. ¢. | Nazov listu Referencné cislo mapového listu | Priloha ¢.
z katastralnych map
1. Prehladna situdacia arealu zavodu VW Slovakia, a.s. 3
2. Prehladna situacia — SirSie vztahy Neuvadza sa 4

EKOCONSULT-enviro, a.s. Lakovia H2 a H2a
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3.a

Opis prevadzky Lakovne H2 a H2a

Opis prevadzky lakovia H2a
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3.1

Nazov technologického
uzla

Projektovan
a kapacita
(m?)

Technicka charakteristika

Odkaz na
blokovu
schému
v prilohe
¢.

Prisun zvarenej karosérie zo
zvarovne

Zvarena karoséria pride na nosici — KTL Skid
dopravnikovym mostom medzi zvarovnou
a lakovnou.

Priprava karosérie
(odmastenie, fosfatizacia,
pasivacia) — VBH

Chemicka Uprava karosérie pozostava z
odmastovania, aktivacie (chemicka tGprava
povrchu karosérii na zintenzivnenie naslednej
chemickej reakcie), fosfatizacie, pasivacie
(Gprava povrchu karosérii) a oplachu

v demineralizovanej vode (DEMI — vode).
Karoséria je upevnena na KTL Skide a prechadza
postupne jednotlivymi operaciami.

Medzi jednotlivymi vafiami st zabudované
odkvapkdvacie ,tdacky”, ktoré zabezpecia
odvadzanie tekutin spat do prislusnych vani.

Zvarené karosérie su pred povrchovymi
Upravami odmastené kombinovanym vonkajsim
a vnutornym striekanim s mechanickym
ucinkom a striedavym ponaranim. To sa deje na
predupravach za pouzitia chemickych
prostriedkov. Zariadenie preduprav je
vyhotovené ako tunel, ¢im sa zdrziavaju vypary
vznikajuce v jednotlivych stuprioch spracovania
a stcasne sa hala udrzZuje Cista. Zariadenie je
plne automatizované, rozdelené do piatich zdn.
V dalsich krokoch nasleduje aktivacia pred
fosfatovanim a vlastné fosfatovanie.
Fosfatovanie je vytvdranie ochrannej fosfatovej
vrstvy za Ucelom ochrany proti kordézii s
pridavkom Ni. Fosfatovanie sa uskutociuje
ponorenim, ota¢anim karosérie, oplachom,
pasivaciou a oplachom. Karosérie st zavesené
na kyvadlovom dopravnikovom systéme a
transportované priebezne. Po pracovnych
operaciach chemickych preduprav sa karosérie
vysusuju vo vetranej kabine. Odsdvany
odpadovy vzduch je vyvedeny vyduchmi nad
strechu haly do ovzdusia.

Takto upravené karosérie prechadzaju na
kataforézne lakovanie - KTL.

11

Odmastovanie 1 (hrubé
odmastenie penerem

ostrekom)

20m3

Prvé odmastovanie zvarenych karosérii — hrubé
odmastenie ostrekom pererem. Kupel vo
vaniach odmastovania sa bude rychlo

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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znecistovat. Aby sa zvysila Zivotnost kupelov,
bude vedla vani osadeny odlucovac oleja

1.2

Odmastovanie 2
(odmastenie ponorom)

72 m3

Odmastovanie karosérii prebieha v 2. vani
ponaranim karosérii do odmastovacieho kipela
a nasledne aj ostrekovanim.

13

Odmastovanie 3
(odmastenie ponorom)

72 m3

Odmastovanie karosérii ponaranim

v odmastovacom kupeli a nasledne po
vyzdvihnuti oplachované rozprasovacimi
vencami. Vane budu v kaskadovom prepojeni.

14

4a predoplach
4b oplach

1
rozprasovac
i veniec
ponaranie
55 m3

Na odstranenie odmastovada z povrchu budu
karosérie oplachované. Predoplach bude
prebiehat predostrekovanim.

Potom budu karosérie pondrané do
oplachovacieho kupela a nasledne oplachované
rozprasovacimi vencami.

15

Aktivacia

55 m?

Aktivacia bude prebiehat pondrenim karosérii do
aktivacného kupela s naslednym ostrekovanim.

1.6

Fosfatovanie

105 m?

V tomto kroku budu karosérie ponarané vo
fosfatizacnom kupeli a ostrekované. Tato vrstva
zaistuje zvySenie odolnosti proti kordzii

v pripade poskodenia lakovanej vrstvy. Pocas
procesu fosfatovanie bude vznikat kal, ktory
bude z kupela odstrafiovany pomocou kalolisu
umiestneného vedla linky preduprav-

1.7

7a predoplach
7b oplach ostrekovanim

11 m?3

Oplachovanie karosérii ostrekovanim.

1.8

Oplach ponorom 3

55 m3

Ponorné oplachovanie 3 na odstranenie zvyskov
fosfatizanych prostriedkov, ktoré zostali na
povrchu. Po ponoreni budu karosérie
vyzdvihnuté a oplachované rozprasovacimi
vencami.

1.9

Pasivacia

55 m?

Karosérie budu pondrané s otocenim do vane
s pasivacnym kupelom.

1.10

10a predoplach

10b oplach
demineralizovanou vodou
(demi-vodou)

55 m3

Predoplach a oplach karosérii po pasivacii. Bude
to posledny oplach pred samotnym KTL
lakovanim. Po ponoreni budu karosérie
vyzdvihnuté a oplachované rozprasovacimi
vencami.

1.11

Odkvapkavanie, otacanie —
kyvacie stanice

Odkvapkavanie a otacanie karosérii (kyvacie
stanice) na zabranenie hromadenia roztokov
v ohyboch.

Kataforézne ponorné
lakovanie — KTL

KTL —245
m3
Ostrekovani
e UF vodou
-10m?3
Oplach UF
vodou — 50
m3

Oplach
demi vodou
-50m?3

Zakladovanie karosérii sa uskutocnuje
ponorenim vo vani na principe kataforetickej
Upravy s naslednym ponorenim a postrekom

v demineralizovanej vode. Kataforézne ponorné
lakovanie bude prebiehat v 5 zénach:

1 KTL lakovanie

2. ostrekovanie UF — vodou

3. oplach UF —vodou

4. oplachovanie demi-vodou

5. odkvapkavanie, otacanie, susenie

Pre kataforézne ponorné lakovanie (KTL) budu
pouzité vodou rieditelné materidly. Karoséria sa
ponori do elektrolytického roztoku, vplyvom
elektrického pradu sa na karosérii vyluci vrstva
farby na povrchu a v dutinach. Po dosiahnuti

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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potrebnej hribky sa karoséria oplachne
demineralizovanou vodou.

3. | Susenie KTL laku

Po oplachoch nasleduje susenie v tunelove;j
susicke, vypdlenie laku pri 375°€—-180°C 115°C —
200°C a ochladenie karosérie v chladiacom
tuneli.

Emisie zo susenia su spalované v termickom
odlu¢ovacom zariadeni. Odsavany odpadovy
vzduch zo susiarne KTL je po spaleni skodlivin na
TNV vypustany do ovzdusia. Zariadenie
ponorného lakovania a oplachova zéna maju
odsavaci systém.

Odsavany vzduch sa pocas prevadzky privadza
do susiarne KTL a je dopI'r”\anV vzduchom z haly.
Ochladené karosérie su prestvané do zasobnika
karosérii VHB/KTL. UloZené su na nosiéi KTL-
Skid.

4. | PVC-ochrana spodku
karosérie a utesrfiovanie —
UBS, GAD, FAD

Utesnovanie podvozku karosérie UBS sluzi na
utesnenie zvarov a lemov karosérie, ochranu
pred mechanickym poskodenim, ako aj na
zniZenie hlu¢nosti vo vnutri karosérie.

Materialy budu distribuované tlakovymi
rozvodmi z jestvujucej lakovne. Prva ¢ast
naterov sa v utesnovanych oblastiach vykondava
pomocou robota. Karoséria pride na KTL Skide.
Pre vykonanie nateru UBS sa karoséria oddeli od
KTL Skidu a uchyti sa do podvesného dopravnika
linky UBS. Material sa aplikuje robotom.

Po vykonani nateru na linke UBS sa karoséria
polozi na DL Skid. KTL Skid dopravnikovym
systémom odide spat do zvarovne.

Ochrana a utesnovanie falcovanych casti, dveri
a kapoty sa vykondva PVC tmelom hrubym

a jemnym pretesfiovanim ruéne. Tesniaca hmota
je nanasand pomocou striekacej pistole

a nanesena vrstva je potom rozotierana
Stetcom.

Dalej sa vykondavaju operécie krytia ¢asti
karosérie, ktoré nesmu byt nastriekané a cely
spodok karosérie sa strieka PVC v hrubke 300 az
800 mikrometrov.

Tuhé znedistujlce latky su zachytavané na
podlahovych tkaninovych filtroch, s vlozkou typu
GLG EU4, cez ktoru je linka odvetravana.

5. | Vysusenie (Zelirovania) PVC
naterov

Po naneseni potrebnych naterov UBS, GAD

a FAD sa presunie karoséria na nosici DL SKID do
susicky pri teplote140 —170°C (podla zdny)

Po vysuseni sa zhromaZduju karosérie

v zdsobniku karosérii.

Na statisticky vybranych karosériach sa kontrola
ochrannych naterov vykona na samostatnom
pracovisku — AUDIT UBS. Vzduch zo susenia je
odvadzany do vonkajsieho ovzdusia.

6. | Cistenie karosérie pomocou
EMU (rotacné kefy)

Zo zasobnika karosérii sa karosérie prestvaju na
linku pripravy pred lakovanim na uroven 0,000.
Zo zasobnika karosérii pride karoséria na linku
pripravy pred lakovanim (Dlvorbereiten).

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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Pracovnici na linke karosériu pripravia na
striekanie, skontroluju a pripadne odstrania
defekty po KTL a PVC. Karoséria sa prepravi
dopravnikmi na pracovisko EMU — oCistenie
karosérie rotatnymi kefami.

7. | Automatické nandsanie
laku BC, ESTA

Nanesenie prvého laku (Basecoat, Basislack —
linka BC) sluzi na vytvaranie vrstvy urcujlcej
farbu vozidla. Na striekanie vrchnej farby su
pouzivané vodou rieditelné vrchné farby. Farba
sa nanasa v striekacich kabinach pomocou
robotov, postupne v troch kabinach.

V striekacich kabinach neustale pradi vzduch
zhora nadol. Zvyskova farba, ktora sa pri procese
striekania nenanesie na karosériu, ale v podobe
aerosélov ostava v ovzdusi kabiny je ndtenym
obehom vzduchu ,vtahovana“ do odstredovacej
sUstavy. Tato sustava (tzv. suchy splav
lakovacieho odpadu), pracujica na principe
elektromagnetického pola a riadeného pohybu
aniénov a katidonov zbavuje vzduch castic lakov
a takto vycisteny vzduch je z 80% znovu pouzity
ako cirkulaény vzduch a len 20% je vypustanych
cez komin do vonkajsieho ovzdusia.

8. | Medzisusenie

Po striekani nasleduje medzisusenie.

Pred nanasanim priesvitného laku je zakladna
farba susena v medzisusiarni v dvoch
samostatnych za sebou nasledujucich kabinach.
Kabiny st vyhrievané kombinovanym
infracervenym zdrojom a cirkulovanym
vzduchom. Infracervena zdna je prevadzkovana
ako vyhrievacia zéna s elektricky Zzhavenymi
Ziari¢mi, pracujucimi na strednych vinach.
Vyhrievacia zéna s cirkulovanym vzduchom je
nepriamo vykurovana zemnym plynom a je
prevadzkovana ako zéna s teplotnou vydrzou.
Plynné znedistujuce latky zo spalovania plynu
(CO, NOx — NO2) st do ovzdusia vypustané
vyduchom. Odvadzany vzduch sa odsava po celej
diZke susiarne a privadza sa do sudiarne krycieho
laku ako Cerstvy vzduch. Na vystupe zo susiarne
je chladiaca zéna. T4to pracuje v rezime

s Cerstvym, cirkulovanym a odvadzanym
vzduchom.

9. | Automatické striekanie
priesvitného laku CC

Po presuseni nasleduje nanasanie druhej vrstvy
laku. Lak CC (Clearcoat, Klarlack) je dvojzlozkovy
transparentny lak, ktory slazi ako mechanicka,
estetickd a UV ochrana BC. Proces nanasania
BC/CC je automatizovany pre vnatornu aj
vonkajsiu plochu karosérie.

Linku tvori priebezna kabina a pouzita
technoldgia je rovnaka ako u linky BC.
Priesvitny lak, ktory je rieditelny organickymi
rozpustadlami sa nanasa v lakovacich zénach.
V prvej a druhej zone sa budud nanasat 2 vrstvy
priesvitného laku vo vnutri karosérii a v tretej
zéne elektrostaticky (ESTA) sa nanesie vrstva
priesvitného laku zvonku.

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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10.

Susenie lakov BCa CC

Po nastriekani priesvitného laku sa karosérie
susSia v konecnej peci pri teplote

110 -180°C (podla zény)

Emisie zo suSenia farby a priesvitného laku su
spalované v termickom zariadeni.

Nalakované karosérie po vysuseni a ochladeni sa
skontroluju pomocou automatického zariadenia
a odidu dopravnikovym systémom do zasobnika
karosérii.

11.

Konecna uUprava —
pulirovanie, Finish

Zo zasobnika karosérii odchadzaju karosérie na
linky kone¢nej kontroly a pulirovania.

Po manudlnom skontrolovani odchadzaju
karosérie na opravu laku — Spot repair (krok 12.)
alebo linku DEKOR (krok 13.).

12.

Opravy laku — Spot repair,
Nacharbeit

Karosérie na ktorych bude zistena mala chyba,
budu odchadzat na jednu z dvoch liniek oprav
laku (SPOT REPAIR), alebo na linku prebrusenia
celej karosérie — (NA —Vorbereiten) a potom na
opatovny nastrek do striekacich kabin.

Na opravu laku budu k dispozicii dve linky.

Na tychto linkach sa opravia zistené chyby laku
na karosériach. Drobné (bodové)

chyby laku sa opravuju prebrusenim, opravnymi
farbami a naslednym vysusenim.

U karosérii, na ktorych treba dodatocne
prelakovat vacsie Ciastkové plochy, treba tieto
plochy tieZ prebrusit a dodato¢ne ruéne
prelakovat v striekacej kabine. Na opravu laku
karosérii sa pouZivaju farby rieditelné
organickymi rozpustadlami.

Farby potrebné na opravy namiesaju pracovnici
miesarne farieb a pripravia v samostatnej
miestnosti uréenej na Cistenie striekacich pistoli
a malého skladu farieb.

Opravené plochy su vysusené pomocou
infraziarica. Vzdusnina z tejto linky bude
odvadzana cez tkanivové filtre. Nadvazne sa
znovu posudzuje a kontroluje kvalita povrchu
karosérii.

Karosérie, ktorych lak je chybny vo vdaésom
rozsahu ako sa da opravit na SPOT REPAIR idu na
linku prebrusenia celej karosérie — NA
Vorbereiten a potom znova na opatovny nastrek
do striekacich kabin (spat na krok 6.).

13.

Lepenie napisov
a emblémov — DEKOR

Na pracovisko DEKOR postupuju z linky
pulirovania bezchybné nalakované karosérie,
kde sa na vietky ukony pouZivaju materialy
v samolepiacom prevedeni. Vsetky prace

sa vykonavaju rucne:

- lepenie stresnej vystuhy

- lepenie znakov a oznacenie typu motora
karosérie

- farbenie prahov

- lepenie bocnych a stresnych list

- lepenie prahovych falii

- olepovanie karosérii lepiacou paskou a féliou

14.

Konzervacia dutin — HRK

Konecnou operaciou na karosérii je ochrana
dutin voskom — HRK. Karosérie su na DL Skide

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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privezené k linke konzervacie dutin. Z DL Skidu
su karosérie odobraté podvesnym dopravnikom
linky konzervacie.

DL Skid odide dopravnikovym systémom do
zasobnika DL Skidov. Vlastna konzervaéna linka
pracuje v automatickom rezime. Na linke su tri
rucné pracoviska — jedno pracovisko pred
striekanim ako priprava a dve pracoviska na
konci linky —horné a spodné Cistenie karosérie
od vyteceného vosku.

Karoséria pred striekanim vosku sa predhreje na
70°C a v dalSom kroku sa v zaplavovacej kabine
dutiny karosérie vystriekaju (zaplavia) horticim
voskom (120°C).

Nasleduje odtecenie vosku. Zbytky vosku na
karosérii sa odstrania rucne. Vosk je privazany
vyhrievanymi cisternami. PreCerpdva sa na
std¢acom mieste do zasobnika v hale.
Ohrievanie vosku sa bude robit v troch
stupfioch. V prvom stupni sa olej ohreje
spalovanim plynu na 160°C, v druhom stupni sa
olejom ohreje voda na 130°C, v tretom stupni sa
pomocou vody ohrieva vosk na 120°C.
Karoséria s vystriekanymi dutinami sa polozi na
transportny Skid a dopravnikovym systémom
odide do skladu karosérii. Odtial' odchadza do
montaze.

15.

Linka DL3

3x 2501

Zasobovaci systém a vybavenie pre miesanie

a zdsobovanie farieb - v hale H2a. Pozostéva z 2
Casti:

zasobovaci systém a Vybavenie pre miesarne
farieb:

- mieSanie farieb,

3 zasobovacie systémy pre farby pre odbery
Distribucny systém

Pneumatické zariadenie a privod tlakového
vzduchu

Adaptdcia jestvujucich zariadeni

Zasobniky pre systém Cistenia

Zariadenie sluZi pre Speciadlne farebné lakovanie
krycieho laku na automobilovych karosériach.

Findlna kontrola kvality

N

Sklad karosérii

N%
Montaz H3

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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karosérii
(priprava karosérii
pred lakovanim)

V umyvacom zariadeni sa vytmelené a vybrisené
karosérie umyvaju pred nanesenim krycieho laku, ¢im
sa dosiahne lepSia kvalita povrchu karosérii pre
nasledné lakovanie. Umyvacie zariadenie sa c¢leni na
nasledujuce zony:

- prvy ostrek a vykefovanie

- rychle stiahnutie sintegrovanou nudzovou
stratégiou

- vnutorné vystriekanie robotmi vysokotlakovou
vodou

- sklapacia stanica
- odkvapkavacia zéna v bezprasnom tuneli

Karoséria dalej pokracuje susicky, kde sa odpari voda.
Brusnym prachom znecistend dekontaminovana voda
z vane na dne kabiny sa privadza do recykla¢ného
zariadenia dekontaminovanej vody, upravuje sa
a znovu sa vracia do umyvacieho procesu.

Vetranie umyvacej kabiny je zaistené prostrednictvom
zariadenia na privadzanie cerstvého vzduchu do
umyvacieho zariadenia. Kabina je vetrana tak, aby sa
na jej stenach nezrazala vlhkost. Cerstvy vzduch sa
nasava cez strechu a pred zariadenim na privadzanie
éerstvého vzduchu s vykonom 15.000 m3/h sa na steny
kabiny vedie prostrednictvom  pozinkovanych
plechovych kandlov. Vzduch sa dvojnasobne filtruje
cez vreckové filtre. Nad strechou kabiny umiestnené
rozdelovace Cerstvého vzduchu vedu Cerstvy vzduch
do skrutkovicovych vystupov, ktoré su v jednej rovine
integrované v streche kabiny. Odpadovy vzduch sa
v hornej Casti podlahovej vane pod pracovnou rovinou

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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3.1 [ Nazov Projektovana | Technicka charakteristika Odkaz na
technologického kapacita blokovu
P.¢&. |uzla Ks karosérii schému
/den v prilohe
¢.
1. |Llinka VBH 1200 Optimalizacia pracoviska preduprav pre zvysenu -
(odmastovanie, kapacitu
aktivacia,
fosfatizacia,
pasivacia)
2. |Linka KTL 1200 Optimalizacia pracoviska KTL na zakladovanie
(kataforézne karosérii pre zvySenu kapacitu
lakovanie)
3. PVC — ochrana 1200 Doplnenie pracoviska utesnovania podvozku o 2
spodku karosérie roboty
a utesfiovanie —
UBS, GAD, FAD
4. | Umyvanie a susenie 1200 Uprava umyvacej linky &. II




17

kabiny odsdva zo zény K82 ventildtorom na odpadovy
vzduch a odtial sa odvadza nad strechu.

Kabina na umyvanie karosérii je konstruovana ako
uzatvorena kabina. Dno kabiny je po bokoch zakryté
mreZzovymi roStmi. Pod pracovnou rovinou je
umiestnena vana na zachytavanie vody.

Cerstvy vzduch upraveny v upravovacom zariadeni
vstupuje do rozdelovacieho vzduchového kandla nad
kabinou a prostrednictvom vystupov vzduchu nad
umyvacim zariadenim sa rozdeluje aprudi do
uzitkového priestoru. Privadzany vzduch klesa nadol,
obteka karosérie a strhava so sebou vodnu hmlu, ktora
vznikd pri umyvani.

Ventilator odpadového vzduchu nasava tento vzduch
pod Uroviiou mrezového rostu cez postranne
umiestnené odsdvacie kanaly a vedie ho do komina,
ktorym sa odpadovy vzduch vypusta nad strechou
kabiny.

4. | Zakladna farba
Linka plnica

1200

Zmeny tejto Casti na linke C.Il zahfnaju:

-InStalaciu 2 novych striekacich robotov v plnicovej
kabine

- PredlZenie vodnej suSiarne €. Il
Jestvujuca susiaren bude predlZzena nasledovne:

Sirka celkom 4.299 mm
Vyska celkom 2.861,5 mm
Dizka celkom 103.000 mm
Dizka aktivnej sudicky 88.000 mm
Dopravna rychlost 3,5 m/min
Vzdialenost karosérii 4.900 mm

Priebezny ¢as ( 1 karoséria) 25,13 min
MnoZstvo €erstvého vzduchu 14.000 Nm3/h
Susiaren je roz€lenena na nasledovné zony:

- Vstupna priepust (s vhananim hordceho
Cerstvého vzduchu)

- Ohrevna zdéna 1 (cirkulujuci vzduch)

- Ohrevna zéna 2 (cirkulujuci vzduch)

- Ohrevna zéna 3 (cirkulujuci vzduch)

- UdrZiavacia zéna 1 (cirkulujaci vzduch)

- UdrZiavacia zéna 2 (cirkulujici vzduch)

- UdrZiavacia zéna 3 (cirkulujuci vzduch)

- Vystupna priepust (s vharianim hortceho
Cerstvého vzduchu)

- Chladiaca z6na

Ohrievanie cirkulacného vzduchu pre ohrevnu zénu a
pre udrZiavaciu zénu sa uskutoCiuje vidy
vo vzduchovej cirkula¢nej jednotke, priradenej k danej
zone. Tu je nepriamo prenasanad tepelna energia spalin
prichadzajucich z plynovych hordkov na cirkulujuci
vzduch. Tento prenos tepla prebieha v ohrievaci
vzduchu

-ZvysSenie kapacity chladiacej zony vo vodnej susiarni
Chladiaca zéna bude upravena na nasledovné rozmery
dizka 20.500 mm, &irka 3.960 mm, vyska 2.500 mm.

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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Jej Ulohou je chladit zo susiarne vychadzajuce dielce
tak, aby bolo mozné ich okamzité dalSie spracovanie.
Zaroveni sa ma zabranit tomu, aby salavé teplo
z karosérii zatazovalo montézne miesto.
Chladiaca zéna pozostava:
- zo skrine chladiacej zény so zastavbami,
- z agregatu privodného vzduchu, ktory
pozostdava z:

- nasavacej Casti  Cerstvého  vzduchu

s prisluSnou zaltziovou klapkou,

- predfiltra s kapsovymi filtraénymi vlozkami,

- chladiaceho registra,

- ventilatorov privodného vzduchu,

- odsavacieho ventilatora s prislusnou klapkou.

Agregat privodného vzduchu a agregdt odsavania
splodin st instalované nad skrifiou chladiacej zény.

U chladi¢a vzduchu sa jedna o rebrovity vymennik
tepla. Teplota privodného vzduchu sa udrZuje na
konstantnej hodnote pomocou teplotného
regulatného obvodu. V zdvislosti od vonkajsich
podmienok a poziadaviek sa v chladici vzduchu znizuje
teplota privodného vzduchu.

Chladenim vzduchu vo vzduchovom chladici klesa jeho
teplota. Toto zniZovanie teploty ma za ndsledok
kondenzovanie vodnej pary. Skondenzovany podiel
vodnej pary je vzaradenom odlucovacdi vodnych
kvapiek odseparovany od vzduchu a steka do vane
studenej vody pod chladi¢om. Chladiaca voda pre
chladi¢ sa odobera z podnikového rozvodu a ma na
privode teplotu 7°C. Na vytoku ma voda teplotu 13°C.

Teplota privadzaného vzduchu je snimana odporovym
teplomerom, zabudovanym na konci privodného
kandla.

-Automatizdciu striekacej linky ¢&. 11

Striekacie zény pracuju v prevadzke privodu a
odsdvania vzduchu, t.j. privadzany vzduch sa po tom,
ako prejde cez kabinu, odvedie cez strechu ako
odpadovy vzduch. Odpadovy vzduch zo striekacej
zony, pouzivany na spatné ziskavanie tepla sa predtym
vedie cez otocny vymennik tepla.

Medziodparovanie pracuje v prevadzke s cirkulaciou
vzduchu, t. z. privddzany vzduch sa po prejdeni zén
znovu privadza do priradenych cirkulaénych zariadeni
a pripravuje.

Striekacia zona je vybavena rostovymi poch6dzkovymi
plochami. Pod nimi sa nachadza bud’ podlahova vana
alebo zariadenie na prepieranie lakovej hmloviny na
oboch stranach s prepadovymi zlabmi.

Prepieranie odpadového vzduchu obsahujiceho
lakovi hmlovinu sa podla systému firmy DILIRR robi
pomocou dyz, cirkulacie vody a systémovej nadrze
(koagulacna nadrz).

V kabine na striekanie krycieho laku je instalovand
jedna systémova nddrz pre zoénu zakladného laku a
jedna systémova nadrz pre zénu transparentného
laku. Doplfiovanim davok koagula¢ného prostriedku

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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do pracej vody tu prebieha nepretrzité odlepovanie
Castic laku.

Na oddelovanie pracej vody a lakového kalu, ako aj na
odstrafiovanie pevnych ¢astic laku su tu dve
koagulaéné zariadenia. Koagula¢né odlucovanie
zakladného aj transparentného laku sa robi v
zasobniku kalu cez flota¢nu jednotku. Na odvodnenie
zahusteného kalu je tu napokon dekantér.

-Upravu susiarne medzi striekacimi kabinami &. I

-Rozsirenie a vymena agregatu chladiacej vody

5. | Vrchna farba 1200 Striekanie vrchnej farby
Linka BC

6. |Vrchny lak 1200 Zmeny tejto Casti na linke C.Il zahfnaju:
Linka CC

-Upravu a prediZenie susiarne krycieho laku ¢&. Il

Tato suSiared sldzi na vytvrdzovanie karosérii
natretych vrchnym lakom a sklada sa zo zahrievacej,
cakacej a chladiacej zony.

Odvadzany vzduch zo suSiaceho kanala sa Cisti
v zariadeni na Cistenie odvddzaného vzduchu
ECOPURE TAR, ¢im sa znecistenie vonkajsieho vzduchu
organickymi Skodlivinami redukuje na minimum.
Riadenie a regulacia susiaceho kanala je konstruované
a elektricky blokované podla bezpecnostno-
technickych hladisk. Vsetky dolezité regulacné ¢leny su
zaroven kontrolované pneumaticky (prostrednictvom
tlakovych monitorovacich zariadeni).

Agregaty s cirkulujucim vzduchom, agregat cerstvého
vzduchu a zariadenie na C(Cistenie odvadzaného
vzduchu na vyhrievanie susi¢a si umiestnené nad
susicom.

Na bocnych stendch vykurovacich agregatov su
zabudované izolované obsluhovacie dvierka. Pre prace
spojené s kontrolou, udrzbou a Ccistenim susia a
chladiaceho pasma s umiestnené rostové pristupové
plochy so schodikovymi rampami.

Za suSicom su zaradené dve chladiace pasma.
Prislusné zariadenia na privadzanie/odvadzanie
vzduchu su nainstalované vzdy nad chladiacim

pasmo.

SuSiaren sa skladd zo vstupnej komory s vhananim
horaceho cerstvého vzduchu, vyhrevného pasma 1, 2
a 3 (cirkulujuci vzduch), udrZiavacieho pasma 1 a2
(cirkulujuci vzduch), vystupnej komory (s vhananim
horuceho Cerstvého vzduchu) a chladiaceho pasma 1
az2.

V termickom zariadeni na Cistenie odvadzaného
vzduchu (TAR) sa odvadzany vzduch disti
spalovanim Skodlivych Iatok. Teplota spalovacej
komory sa reguluje automaticky. Horuce vycistené
plyny, ktoré vznikaju pri spalovani, sa privadzaju

k jednotlivym agregatom cirkulujdceho vzduchu na
ohrev susica. Spalovanie prebieha pri teplotach
medzi 650°C a 850°C.

Vykurovacie zariadenie sluzi na vykurenie spalovacej
komory kompaktného pristroja TAR. Hlavnou stcastou

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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vykurovania je plynovy horak so sistavou armatur na
plyn a vzduch.

Pre zvySenie kapacity susiarne je potrebné realizovat
jej predfienie a nasledne upravit taktovanie.

Rychlost zavesného retazového dopravnika
3,8 m/min, plynule

Odstup taktu 5100 mm

Dobataktu 80s

Pomocou spustacieho mechanizmu zdvihdku su
karosérie uvedené do taktovacej prevadzky. Ked
dosiahne skid stop-senzor dopravnika na jeho konci,
presunie sa do dalSej technologickej prevadzky.

- Upravu chladiacej zény v susiarni krycieho laku

Za susi¢ su zaradené dve chladiace pasma. Ulohou
chladiacich  pasiem je vychladenie karosérii
vychadzajucich zo susica, takZe je zaru¢ena moznost
okamZitého ndasledného spracovania. Sucasne
zabrafiuje tepelnému zataZeniu miesta montaze
teplom vyzarovanym z karosérii.

Hlavné casti chladiacich pasiem 1 a 2:

- teleso chladiaceho pasma s pristavbami,

- agregat privadzaného vzduchu skladajuci sa z:

Cast na nasavanie ¢erstvého vzduchu s prislusnou
Zaluziovou klapkou,

predradeny filter s vlozkami do vrecovych filtrov,
alternativny chladiaci register,

ventilatory na privod vzduchu, resp. ventilator,
odvetravacie  ventilatory, resp. ventilator
s prisluSnou zaluziovou klapkou.

Agregat privadzaného vzduchu a odvadzaného
vzduchu je umiestneny nad krytom chladiaceho
pasma. V chladiacom pasme prebieha prenos tepla na
objekt prostrednictvom konvekcie. Chladiace pasmo je
dimenzované pre prevadzku cerstvého vzduchu —
odvadzaného vzduchu.
Cerstvy vzduch sa nasdva cez strechu. Za ucelom
chladenia sa cez ventilator privddzaného vzduchu
prostrednictvom Zaluziovej klapky nasava cerstvy
vzduch resp. cirkulujaci vzduch a pri pasirovani
zabudovanych vrecovych vzduchovych filtrov sa Cisti.
Prefiltrovany privedeny vzduch prudi do vzduchovych
kandlov umiestnenych po bokoch krytu chladiaceho
pasma a napokon sa prostrednictvom mnoiZstva
vzduchovych trysiek, ktoré su scasti smerovo
nastavitelné, velkou rychlostou vhafa na povrch
karosérie. Odvetravacie ventilatory potom zohriaty
vzduch prostrednictvom zbernych kandlov
umiestnenych vstrede chladiaceho pasma zasa
odsdvaju a cez motorovo pohdnanu zaluziovu klapku
ho pretlacaju cez strechu opatovne von.
Rozsah modifikacie v oblasti chladiacej zény

- PredlZenie chladiacej zény o dodatoény takt

chladenia 6 m.
- Pre zasobovanie dodatocnej chladiacej trasy
bol inStalovany dodatoény agregdat chladiacej

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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zony sinstalovanym vzduchovym vykonom
36 000 m3/h bez chladenia.
Chladiaca zéna bude upravena na nasledovné rozmery
dizka 20.500 mm, $irka 3.960 mm, vyska 2.500 mm

Opravy laku

1200

Cernenieprahov
{ochranaprahov
\ ‘rie)
Lepenie ndpisov
a emblémov —
DEKOR

1200

Pouzitie materidlov v samolepiacom prevedeni

Dachlackierung

Linka lakovania striech karosérii vlakovni H2
(,,Dachlackierung”)

Technologicky proces pozostava pripravnej zony 1,
pripravnej zony 2, zo striekacej kabiny BC, IR
medzisusicky, striekacej kabiny CC, pripravnej zony 3,
IR susicky, chladiacej zény a dokoncovacej zony.
Sucastou linky je zariadenie na zdsobovanie farbou

a lakom.

10.

HRK

Zariadenie HRK pozostava z 2 identickych liniek na
konzervovanie dutin pre karosérie. Kaida linka sa
sklada z predhrievacej pece sreguldtorom teploty
cirkulujiceho  vzduchu, vetracieho zariadenia,
klimatizacného zariadenia pre velin, vykurovacieho
zariadenia, zaplavovacich nadrzi, zadsobnika ohrievania
vosku, expanzného zariadenia a dopliovacieho
zariadenia.

Karoséria je cez celé zariadenie dopravovana
jednokolajovymi visutymi dopravnikmi. Dopravnik
prebera hotové nalakované karosérie z lakovacej linky
a odovzdava ich dalej na montdznu linku .
Predohrievacia pec predohrieva karosérie na
technologicku teplotu, aby sa na steny dutin karosérie
povrstvil rovnomernym voskovym filmom. Predhriata
karoséria je dopravovana k zaplavovacim nadrziam,
kde sa zdvihacim a spustacim zariadenim nasadi na
zaplavovaciu mechaniku. Tu jue karoséria zaplavena
hordcim voskom. Za zaplavovacou nadriou sa
nachddzaju kyvacie zariadenie s moznostou vytecenia
a odkvapkapkania prebytocného vosku z karosérie,
Kabiny velina sa nachadzaju bezprostredne vedla
zaplavovanych nadrzi.

Na vstupe predhrievacich peci a na vystupe
odkvapkavacich kabin si namontované vrata. Vrata
zariadenia uzatvaraju prejazdové otvory pre karosérie
a minimalizuju unik tepla z predhrievacich peci resp.
z odkvapkavacich kabin.

Sucastou linky st aj manudlne pracoviska na kotrolu
a utieranie karosérii.

Vyhrievacie zariadenie sa sklada svymennika tepla
sregulatnym zariadenim, vykurovacieho cerpadla,
expanzného zariadenia, doplniovacieho zariadenia
a bezpecnostného prislusenstva.

11.

Presse-Messe kabina

3ks za
pracovnu
zmenu

V tychto kabinach sa jemne utesnuju diely karosérie
(dvere akapoty). Material pouZity na utesnovanie
dielov je PVC, ktory je totozny s materidlom, ktory sa
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pouZziva na utesfiovanie tychto dielov v sériovej vyrobe
na linkdach.

3.2

Nazov skladu, medziskladu,
skladovacich

a prevadzkovych nadrzi,
potrubnych rozvodov

a manipulaénych ploch
surovin, vyrobkov,
pomocnych latok

a odpadov

Projektovan
a kapacita

Technicka charakteristika

Odkaz na
blokovu
schému
v prilohe

C.

Sklad a miesarne farieb

V objekte lakovne H2a su skladované:
- vodou rieditelné farby BC,

- vodou rieditelnd farba pre KTL,

- vrchny lak CC,

- vosk na konzervaciu dutin,

- opravarenské farby,

- riedidl3, tuzidla

- pomocné pripravky pre lakovanie.

Priestory pre skladovanie materidlov na
lakovanie budu umiestnené pri obvodovej stene
lakovne na prizemi a I. poschodi. Budu
pozostavat z 3 miestnosti.

Miesaren je delend na 2 Casti:
- medzisklad farieb (2-dnova zasoba)
- distribucia farieb do striekacich kabin
potrubnymi rozvodmi

Riedidla pre pripravu farieb a na Cistenie
farebnych systémov budu skladované

v jestvujucich podzemnych nadrziach lakovne
H2. Budu dodavané v automobilovych cisternach
a precerpavané na jestvujucom std¢acom mieste
lakovne H2 do stucasnych podzemnych nadrzi.
Bude vybudované len nové potrubie.

l.a

Sklad — miestnost €. 1.108

48 m3

Na prizemi bude v miestnosti ¢. 1.108
umiestneny sklad farieb, Farby budd dodavané
a skladované v uzatvorenych kontajneroch.

Pocet odtienov farieb —8. Pocet transportnych
kontajnerov 48 kusov. Objem kontajnera 1000
litrov,

Skladované mnoZstva:

Lak CC 3m?d

TuZidlo (riedidlo) 1m?3

Farba BC 44 m3

1b

MieSareri — miestnost ¢.
1.106

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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V miestnosti ¢. 1.106 bude umiestnené
zariadenie na distribuciu vrchného laku CC,
a tuzidla pre CC a BC na odberné miesta

v striekacich kabinach.

TuZidlo a riedidlo pre CC a BC 8m3
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1l.c

MieSareri — miestnost .
2.05

9m

V tretej miestnosti ¢. 2.05, bude umiestnené
zariadenie na distribuciu farieb na odberné
miesta v striekacich kabinach.

Farba BC 9m3

V tejto miestnosti bude umiestnenych 9
zasobnikov farieb (8 farieb + 1 farba bude mat
Vorlack)

Sucastou miesarni bude rotacny vymennik
farieb, ktory zabezpeci vyraznu uUsporu farieb.

Skladovanie vosku na
konzervaciu dutin

Vosk na konzervaciu dutin bude skladovany
priamo pod linkou na konzervaciu dutin

v samostatnej nadrZi. Vosk bude privazany

v automobilovych cisternach a stacany na
novom sta¢acom miesta.

Vsetky materiadly budu skladované v pévodnych
dodavatelskych uzatvorenych obaloch.

Skladovanie KTL materialu

Material /farba/ pre linku KTL bude skladovany
v nadrZi priamo pod linkou. Farba bude
dodavana v automobilovych cisternach

a precerpavana na jestvujucom stacacom mieste
lakovne H2 do nadrze v hale. Bude vybudované
len nové potrubie.

Prirucny sklad farieb pre
malé opravy laku, Cistenie
striekacich pistoli

200 kg

V blizkosti liniek na malé opravy laku bude
miestnost ¢. 1.125 patriaca 2 linkdm na malé
opravy laku. Miestnost je uréend na skladovanie
farieb a riedidiel pre malé opravy laku a na
Cistenie striekacich pistoli. Farby a riedidla pre
malé opravy laku budu skladované v kovovej
uzatvorenej skrini. Farby, tuzidla a riedidla budu
v malych vzduchotesne uzatvorenych nadobach
o objeme 1 liter. Celkové mnoZstvo
skladovanych materidlov bude cca 200 kg.

Pre miesanie farieb bude k dispozicii miesacie
zariadenie pomocou ktorého si pracovnik
namiesa potrebnu farbu na opravu podla
stanovenej receptury. Namiesanu farbu si
pracovnik striekacej pistoli odnesie na linku
oprav, kde v striekacej kabine vykona prislusnu
opravu.

Po vykonani opravy prinesie pracovnik striekaciu
pistol spat do miestnosti a vycisti

v automatickom zariadeni, ktoré je umiestnené
v tejto miestnosti.

Miestnost bude mat samostatné vetranie

s viacnasobnou vymenou vzduchu. Bude
vybavend este pracovnym stolom, umyvadlom
s o¢nou sprchou a havarijnou sprchou.

Niektoré latky budu
dodavané z jestvujlcej
lakovne H2

Z lakovne H2 z PVC-Raum bude potrubim do
novej Lakovni H2a doddvany materidl pre linku
UBS (PVC laky)

Skladovanie odpadov

Nakladanie s odpadmi z Lakovne H2a bude
rieSené spolo¢ne s odpadmi z jestvujucej
Lakovne H2. Odpady z lakovacieho procesu budu
zhromaZdované priamo pri miestach vzniku
odpadov a vo velkoobjemovych kontajneroch.
Odpady budu skladované na uréenych zbernych
miestach.

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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7. |Llinka DL3

3x2501

Zasobovaci systém a vybavenie pre miesanie
farieb - v hale H2a umoznuje zasobovanie
krycim lakom z 3 nadrzi (kazda s objemom 250
1), z ktorych mozno Cerpat zaroven az 3 $pecidlne
farby.

3.3 | Nazov ostatnych suvisiacich
¢innosti

Charakterist
ika a opis
¢innosti

Véazba Cinnosti na vyssie
charakterizované technologické uzly a sklady

Odkaz na
blokovu
schému
v prilohe

C.

1. |Zasobovanie materidlom

Zasobovani
e
materidlom

Doprava karosérii v novej lakovni H2a bude
prebiehat na podlahovych dopravnikoch a na
podvesnych dopravnikoch jednotlivych liniek.
Dopravniky a prislusné zariadenia su umiestnené
v zakladnych Styroch Urovniach: 0,00m - + 4,5m -
+ 9,0m a + 13m —jednotlivé Urovne su
poprepdjané zvislymi zdvihacimi zariadeniami.
Karoséria je nesena na nosicoch (Skid), alebo

v klietke podvesného dopravnika. Jednotlivé
technologické useky v lakovni maju svoj vlastny
nosic. Pred a za kazdym uUsekom, kde je uréena
vymena nosica sa pomocou zdvihacieho
zariadenia — nosi¢e vymenia.

Pre manipulaciu a transport materidlov

potrebnych v novej lakovni H2a budu

k dispozicii:

- vysokozdvizné voziky

- wytah

- centralny rozvod (z distribucnych
miestnosti)

- automobilové cisterny

- stacacie miesto haly H2

Nabijanie vozikov bude v nabijarni jestvujlcej
lakovne H2.

Laky a oplachové roztoky sa cez prstencové
potrubia transportuju az do jednotlivych
odberovych miest. Okrem toho su linky
napdjané konzerva¢nymi oplachovymi roztokmi
a zmesou demineralizovanej vody

s butylglykolom. Oplachové roztoky su Cerpané
potrubnymi rozvodmi z podzemnych nadrzi
lakovne H2.

2. | Neutraliza¢na stanica

Cistenie
odpadovych
vod

V ramci prevadzky novej lakovne budu vznikat
splaskové a priemyselné odpadové vody.
Priemyselné odpadové vody vznikajuce

z technologickych procesov lakovne budu
upravované v 1.stupni priamo v neutralizacnej
stanici lakovne H2a , ktorou za zabezpeci
fyzikdlno-chemicka dprava chemicky zatazenych
vod.
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Uprava odpadovych vdd obsahujticich laky

a koncentrdty

1.Zrazanie (koagulacia)

Zrazanie sa bude vykonavat v priebeznom
dvojstupfiovom koagulaénom zariadeni
pridavanim vapenného mlieka Ca(OH)a.
PoZadovana hodnota pH sa bude dosahovat
pridavanim hydroxidu sodného a Ca(OH)a.
Koagulované vody sa odvedu do sedimentacie

a odtial do priebeznej neutralizacie.

2. Sedimentdcia

V sedimentdcii sa odstrani koagulovany kal

z farieb. Zmes kalu a vody sa bude ¢erpat do
odvodnovaca kalov pre organické kaly. Voda
takto zbavend kalu z farieb odtekd do
neutralizicie.

3.Zariadenie na odvodiiovanie kalu

V tomto zariadeni kal sedimentuje a bude

v lievikovom dne zariadenia zahusteny. Odtialto
bude zahustend zmes vody a kalov precerpand
na dalSie odvodnenie do komorového filtra.
Cista voda z odvodriovaca kalov odteka spat do
sedimentdcie.

4. Filtrovanie kalov

Mokry kal sa bude odoberat piestovym
membranovym Cerpadlom z odvodriovaca kalov
do komorového filtracného lisu na zahustenie.
Komorovy filtracny lis bude vybaveny
naplavovacou stanicou. Filtrat odteka do
zasobnika fitratu a odtial bude precerpavany do
zasobnika kyslych / alkalickych odpadovych vad.
5. Alternativa pri vypadku odvodrnovaca kalov
Odpadové vody obsahujtce lak budu po
koagulacii precerpané priamo do anorganickej
Upravy. Tym odpadnu Upravy sedimentdcie,
odvodniovania a filtrovania kalov.

Uprava kyslych (alkalickych) odpadovych véd
1.Neutralizacia a zrazanie (flotacia)

Zrazanie kovov z kyslych / alkalickych
odpadovych vod bude v dvojstupriovej
priebeznej neutralizacnej stanici s naslednym
zrazanim. Do reakénych nadrzi budu pre Upravu
davkované prislusné chemikalie - flokulanty,
vzdy v zavislosti podla pH — Ca(OH)2, NaOH, HCI
a vzdy podla mnozZstva FeCls a prostriedkov na
zrazanie. Pre optimalne zrazanie niklu bude
neutralizacia pracovat pri zvy$enej hodnote pH
(pH 112).

2. Sedimentacia

Sedimentacia bude prebiehat v dvoch krokoch.
Prvy krok bude tvorit hruba sedimentécia, pocas
ktorej sa v sedimentacnej nadrzi odstrania hrubé
kaly. V druhom kroku sa v lamelovom
odvodiniovacom zariadeni odstrania jemnejsie
kaly. Zmes vody a kalov sa priebezne Cerpa na
dalsie odvodnenie. Cista voda z lamelového
odvodniovacieho zariadenia odteka cez prepad
do dodatocnej neutralizacie.
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3.Dodatocnd neutralizacia

Pre nastavenie konec¢nej hodnoty pH bude
upravovana odpadovd voda privedend do
2.stupfia neutralizacie. Regulacia pH bude
prebiehat priddvanim HCl a NaOH. Po
dodatoc¢nej neutralizacii odteka odpadova voda
na odstranenie plavajucich castic do koncového
filtra.

4.Koncovy filter

Na odstranenie jemnych CiastocCiek z odpadove;j
vody bude poufzity koncovy filter (Strkovy filter).
Vycistena voda bude odvedena na vystupnu
kontrolu hodnoty pH.

5. Vystupna kontrola hodnoty pH

Z vystupnej kontroly hodnoty pH bude odpadova
voda za predpokladu, Ze hodnota pH lezi

v limitnych hodnotach, odvedena cez Cerpaciu
stanicu do chemickej kanalizacie a dalej na COV
VW SK. Ak bude hodnota pH mimo povoleny
rozsah, bude odpadova voda odvedend znovu
do dodatocnej neutralizacie na regulaciu pH
hodnoty.

6. Odvodnovac kalov

V odvodnovacom zariadeni kalov sedimentuje
prichadzajuci hydroxidovy kal a bude

v lievikovom dne zariadenia zahusteny. Odtialto
bude zmes vody a kalu ¢erpana na dalsie
odvodnenie do komorového filtraéného lisu.
Cista voda z odvodfiovaca kalov volne odtekd
cez prepad do sedimentacie.

7. Filtrovanie kalov

Prichadzajuci mokry kal bude piestovym
membranovym cerpadlom odcerpany

z odvodriovaca kalov a v komorovom filtracnom
lise bude zahusteny. Filtrat odteka do zasobnika
filtratu a odtial bude precerpany do zasobnika
kyslych/ alkalickych odpadovy véd.

3. | Cistenie ovzdusia — TNV

Cistenie
ovzdusia

Na zniZenie mnoZstva emitovanych prchavych
organickych latok v odsavanom vzduchu budu
na vyduchoch zo suSiaceho tunelu nanasania
zakladnej farby (KTL) a suSiaceho tunelu
nanasania vrchného laku (striekanie BC/CC)
instalované termické oxidacné zariadenia TNV.
V tomto zariadeni dochadza k termickému
rozkladu organickych prchavych plynov
obsiahnutych v odsavanych odpadovych
plynoch. Spalovanie prebieha pri teplote 700°C —
750°C, pri ktorej z vacsej Casti ZL obsiahnuté

v odvadzanom vzduchu zoxiduju na CO:z a H20.
Zostatkové znecistenie a znecistenie zo
spalovania, obsahujice CO, NOy, TOC, TZL, sa
odvadza nad strechu haly;resp—de-existujuicehe
keminatakevnae a vypusta do komunalneho
ovzdusia prislusnymi technologickymi vyduchmi.
Teplota v spalovacej komore sa bude regulovat
automaticky. Horuce Cisté plyny, ktoré vznikaju
pri spalovani, sa privddzaju k jednotlivym
agregatom cirkulujuceho vzduchu, aby teplo
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bolo vyuzité na ohrev susiacich tunelov. Horak
v TNV sa zapaluje a prevadzkuje zemnym
plynom, ktory je nabehovym palivom. Odplyny
zo striekacich kabin budu odvadzané do
jestvujuceho 83 m komina sucasnej lakovne H2.

4. | Odlu¢ovac oleja

Odlucéovani
e oleja

Odlucovac oleja bude zabudovany pri vaniach
odmastovanie. Pomocou ¢erpadla bude kupel

z vane transportovany do odluc¢ovacej nadrze.
Olej bude zbierany do nadob na to urcenych. Od
oleja ocisteny kupel bude precerpavany spat
pomocou Cerpadla do vane odmastovania.
Zariadenie bude pozostavat z nadrze,
odlucovaca oleja, membranového Cerpadla

a potrubi. Bude sluzit na prediZenie Zivotnosti
odmastovacieho kupela.

5. | Odkalovacie zariadenie

Odstranova
nie kalov

Pasovy kalolis bude sluzZit na odstranenie kalu
vznikajuceho v procese fosfatovania. Kalové
Cerpadlo bude nepretrzite precerpavat kupel

z vane fosfatovania do odkalovacieho
zariadenia. Precistena tekutina pretecie spat do
vane. Kal bude zhromaZzdovany a podla potreby
zabezpecené jeho zneskodrnovanie.

6. |Stacacie / PreCerpévacie
miesto

Stacanie
farieb a
voskov

PrecCerpdvacie miesto KTL farby bude existujuce,
patriace KTL linke Lakovni H2. Bude vybudované
len nové potrubie ku KTL linke Lakovne H2a.
Bude vybudované nové precerpdvacie miesto
pre vosky.

7. | E-Scrub

Cistenie
ovzdusia

Odlucéovaci systém (suchy splav lakovacieho
odpadu) na zachytenie prestrekov farieb a lakov
v striekacich kabinach BC/CC. Systém bude
fungovat na principe elektromagnetického pola
a gélového nosného média s riadenym pohybom
anionov a katiénov.

Z pracovného prostredia striekacich kabin BC

a CC bude priblizne 20% vzduchu (64 000
m3/hod) odvadzaného do jestvujiceho komina

a 80% vzduchu bude cirkulovat v kabine.

8. | Vykurovanie

Vykurovani
e

Vykurovaci systém bude sluzit na zabezpecenie
tepelnych poziadaviek na technologickej linke.
Vyhrievanie vani bude zabezpecované
lamelovymi vymennikmi tepla. Systém bude
plne automaticky.

Vane budu dvojplastové a izolaciou.

9. |Procesny ohrev

Ohrevy UBS
Ohrev HRK

Ohrev UBS a vosku na HRK je zabezpeceny
prostrednictvom nepriameho ohrevu plynovymi
horakmi, spaliny ktorych ohrievaju vymenniky
tepla a tie zasobniky s voskom a utesfiovacou
hmotou

9. | Vetranie a vykurovanie

Vetranie a
vykurovanie

Vetranie a teplovzdusné vykurovanie zabezpecia
vetracie jednotky osadené na jednotlivych
technickych podlaziach objektu. Vybavené budu
filtraciou vzduchu, spatnym ziskavanim tepla

a horucovodnym doohrevom. Distribucia
vzduchu bude Stvorhrannymi a kruhovymi SPIRO
potrubiami z pozinkovaného plechu vedenymi
pod stropom haly a velkoobjemovymi
dvojfunkénymi valcovymi vyustkami. Nasavanie
Cerstvého vzduchu bude protidazdovymi
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ZalUziami na fasade objektu. Vyfuk vzduchu
bude hlavicami nad strechu objektu. Vetranie
dopravnikovych mostov bude zabezpecené

z vetracieho systému haly, teplovzdusné
vykurovanie bude lokalne s horicovodnym
ohrevom.

10.

Nahradny zdroj elektrickej | Nahradny Sucastou lakovacej linky v Lakovni H2a bude
energie - Dieselagregat zdroj el. i dieselagregat (DG) — ndhradny zdroj elektrickej

energie energie s menovitym tepelnym prikonom 0,750
MW, ktory bude pouZivany na nidzovu
prevadzku. Palivom pre DG bude bezna
motorova nafta s obsahom siry menej ako 0,001
% hm. Dieselagregat bude spustany pri
pravidelnych kontroldch a pocas vypadkov el.
energie na zabezpecenie prevadzky.

11.

Laboratorium

presun existujuceho laboratéria

12.

Nanofiltracné zariadenie Nanofiltracné zariadenie predstavuje systém pre

membranovu filtraciu fosfatovacich oplachovych
vod po fosfatovani karosérii v lakovni. Zariadenie
je dispozi¢ne umiestnené na dvoch poschodiach
a je zlozené z nasledovnych Casti:

Spodné poschodie:

- odlucovanie a predfiltracia privddzanej vody
- nadrZ na koncentrat
- davkovacia stanica

Horné poschodie:

- nanofiltracné zariadenie
- Cistiace zariadenie CIP (Clean In Place)

Blokovd schéma a materidlova bilancia prevddzky v ¢leneni na jednotlivé technologické

uzly

Nazov blokovej
schémy

Slovny opis

Priloh
ac.

Blokova schéma
technoldgie

Blokova schéma
preduprav

Blokova schéma KTL
(H2a)

Chemicka priprava zvarenej karosérie pozostava z odmastovania, aktivacie,
fosfatacie, pasivacie a oplachu v demineralizovanej vode. Zakladovanie
karosérii sa uskuto¢nuje ponorenim vo vani na principe kataforetickej Upravy

s nasledovnym ponorenim a postrekom v demineralizovanej vode. Cely proces
je zavrseny susenim, vypalovanim laku a chladenim.

Dal$im krokom je utesfiovanie zvarov a lemov karosérie, ochrana pred
mechanickym poskodenim, a tym znizenie hlu¢nosti vo vnutri karosérie.
Nasledne budu natery UBS, GAD a FAD susené (Zelirované) v susicke.

Cistenie karosérii, kontrola a pripadné odstranenie defektov po KTL a PVC.
Nanasanie zakladnej farby (BC) v striekacich kabinach pomocou robotov,
medzisusenie a chladenie. Nasleduje striekanie priesvitného laku (CC)

a nasledné susenie BC a CC laku v konecnej susiacej peci.

Kontrola a pulirovanie karosérii. Po skontrolovani budi odchadzat karosérie na
opravu laku (prebrusenie, prelakovanie, vysusenie) alebo linku DEKOR, kde
bude prebiehat ruéné lepenie samolepiacich népisov, folii, list a emblémov.
Vystriekanie dutin karosérie horucim voskom, odtecenie vosku a ru¢né Cistenie
karosérie od vyte¢eného vosku.

Ndslednym krokom bude skladovanie a montaz.
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Blokova schéma
technoldgie (H2)

Pozvarané karosérie automobilov z jestvujucich zvarovni (H6a, H6b, H4 a -H4a)
su transportované na Specidlnych podpornych ramovych konstrukciach
(skidoch) valcekovym dopravnikovym systémom do objektov Lakovne H2 a H2a.

Technologicky proces v Lakovni H2 je uréeny technologickym postupom, ktory
na zaklade vyrobnych poZiadaviek a vlastnych skdsenosti navrhol investor.
Technologické linky, prevadzky, jednotlivé pracoviska su logicky usporiadané a
reSpektuju technologicky tok vyroby, prepojenie na haly Zvarovna H4, H6a a H6b
a na halu Montaz H3, vnatornd i medzioperacnu dopravu a prisun materialu.

V technologickom procese sa stretavaju pracoviska automatické, robotizované
a aj rucné. Su prepojené jednotnym dopravnym systémom - valéekova trat a skid
a zdvihacie vytahy- ktoré integruju linky do lakovacieho komplexu — 2 liniek
dispozi¢ne rozmiestnenych na 4 podlaZiach.

V hale H2 je nainstalovana technoldgia zabezpecujuca kompletnd povrchovu
Upravu karosérii osobnych aut. Technologické zariadenie lakovne je tvorena
dvomi vyrobnymi liniami (linia 1 a linia 2), pricom niektoré procesy su pre obidve
linie spolo¢né (susiaren po oplachu VBH, miesaren farieb, neutraliza¢na stanica
odpadovych véd).

Prvym vyrobnym procesom su chemické predupravy (VBH), si¢astou ktorych je
aj Bodywasher a susiaren k Bodywasheru (spolocna pre obidve linie). Objem
vani na povrchovu Upravu &ini 837 m3., tento objem po rekonstrukcii linky &.1I
ostdva zachovany.

Po chemickych predupravach nasleduje kataforézne ponorné lakovanie (KTL),
ochrana spodku karosérie a pretesiiovanie (UBS — linia 1 a linia 2) a-€ernenie
E)Fahev—.

Dalej nasleduje striekanie plnica - zakladnej farby a ndsledne striekanie vrchnej
farby a priesvitného laku.

Karosérie, u ktorych boli zistené chyby laku postupuju na repas - oprava
nalakovanych karosérii (Spot repair kabiny).

Sucastou lakovne je aj zariadenie na voskovanie nalakovanych karosérii,
neutraliza¢na stanica odpadovych véd a mieSiaren farieb.

Na predchadzanie vzniku emisii znecistujucich latok do ovzdusia su pouZité
technolégie na zneskodriovanie prchavych organickych latok (VOC) v termickych
spalovacich zariadeniach (TNV), tkaninové filtre na zachytavanie jemnych
kvapéciek farby a prachovych casti (TZL), vodné clony na zachytavanie jemnych
Casti laku a vodnych kvapociek (TZL).

Pre technologické ucely sa voda odoberd z aredlovej pripojky uZitkovej vody.
Voda, ktord sa pouziva na pripravu vodnych kupelov je predtym upravovana v
demineralizacnej stanici prevadzky.

Neutralizacna stanica priemyselnych odpadovych vod v hale H2 sldZi na
predcistenie priemyselnych odpadovych véd z prevadzky, ktoré su dalej
odvadzané chemickou kanalizaciou do centralnej Cistiarne odpadovych vod
prevadzkovatela (COV VW SK).

Vystup hotovych produktov je rieSeny regalovym, automatizovanym skladom
karosérii — HRL.

kWh/m3 = stredna
hodnota vyhrevnosti
ZPN na Slovensku)

25 Malacky - Bratislava, z ktorého je vyvedena VTL odbocka DN 300, PN 25 pre
VW SK.

Zemny plyn sa bude pouZivat pri procesnych ohrevoch samotnej vyroby, ale je
aj médiom pre vlastny zdroj tepla o instalovanom vykone 140 MW.

4.2 Nazov materialovej | Slovny opis Priloh
P.¢. | bilancie ac.
1. |Zemny plyn (9,352 Hlavnym zdsobovacim vysokotlakym plynovodom je VTL plynovod DN 300, PN
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Predpokladand spotreba zemného plynu pre H2a: 5200 000 m3/rok

Vstupy a vystupy — popisané v Casti C kapitole 3. Energie v prevadzke
pouzivané alebo vyrabané

Zemny plyn pre H2

Teplo pre vykurovanie bude odoberané z tepelnej sustavy centralizovaného
zasobovania podniku teplom. Celad potreba tepelného vykonu je plne pokryta
v jestvujucom centralnom zdroji s dostato¢nou rezervou.

Pri procesnych ohrevoch samotnej vyroby sa pouziva zemny plyn.

2. Motorova nafta

Predpokladana doba prevadzky DG ro¢ne: menej ako 500 hod
Predpokladand spotreba motorovej nafty: 1000 I/rok

3. Voda H2a

Potreba vody pocas prevadzky:

Potreba pitnej vody:

Vlypolet potreby pitnej vody je vykonany v zmysle vyhlagky MZP SR
¢.684/2006:

Potreba uZitkovej vody
- maximalna potreba vody 29 m3/h, t.j. 8,05 I/s
- roénd potreba vody 153 337,5 m3/rok

Potreba poZiarnej vody

PoZiarna voda bude rieSend z rozvodného potrubia uzitkovej vody DN 300
prostrednictvom existujucich rozvodov s tromi nadzemnymi hydrantmi.

- potreba poZiarnej vody —12,5 I/s

odpadova voda pocas prevadzky

Mnozstvo technologickych odpadovych vod:
Odpadové vody obsahujuce laky cca 6 m3/hod

Kyslé / alkalické vody cca 13,5 m3/hod

Oplachovacie vody, fosfatizagny kupel cca 0,5 m3/hod
Spolu 20 m3/hod, 105 750 m3/rok

MnoZstvo splaskovych odpadovych véd:
19,2 m3/def, 7008 m3/rok

Udaje o vstupoch a vystupoch st bliZ$ie popisané v ¢asti C kapitole 1.2 Voda
pouzivand na vyrobné a prevadzkové ucely a 1.3 Voda pouZivana na pitné
a socialne ucely a D 2.2 produkované odpadové vody.

Voda H2

UZitkova voda
Zdrojom uzitkovej vody pre technologické potreby je voda z podzemnej studne

v Zohore, ktora sa upravuje v Upravni vody spolo¢nosti
VW Slovakia, a. s..
Pitnd voda

Zasobovanie pitnej vody arealu spolocnosti je zabezpedené prostrednictvom
verejného vodovodu v Dubravke cez vlastny vodojem s privodom DN 400.

Hala H2 je zasobovana vodou prostrednictvom vodovodnych pripojok.
Odpadova voda pocas prevadzky

Odpadové vody vznikajuce v prevadzky zariadenia linky Decklack Il sa
preddistené v neutralizacnej stanici lakovne H2, odkial si odvadzané chemickou
kanalizaciou do centralnej COV VW SK na koncové &istenie pred ich vypustenim
do recipientu Mldaka.

Z dévodu rekonstrukcie linky Decklack Il nie je potrebné budovat nové
kanalizaCné trasy.

Splaskové odpadové vody budu odvadzané sucasnymi kanalizacnymi
napojeniami a trasami splaskovou kanaliziciou do centralnej COV VW SK.
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4. | Elektricka energia Pocas prevadzky
(H2 a H2a)
Aredl spolocnosti VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. je zdsobovany z energetickej
siete ZSE z nadradenej 110 kV sustavy samostatnym dvojitym 110 kV vedenim z
energetického uzla Stupava. V zdvode je vybudovana transformovria 110 kV/22
kV s transformatormi 2 x 40 MVA. Distribu¢ny rozvod sa uskuto¢riuje z hlavnej
rozvodne zavodu o napati 22 kV.
Predpokladana spotreba elektrickej energie H2a 60.504 MWh/rok
Udaje o vstupoch st uvedené v &asti C kapitole 3. Energie v prevadzke pouZivané
alebo vyrdbané.
5. | Materidly a suroviny | Spotreba materidlov v lakovni H2 a H2a
(H2 a H2a)
Priemerné mnoZstva pouzitych chemickych latok pri navrhovanom rozsahu
vyroby v Lakovni H2 a H2a budud nasledovné:
Surovina Pouzitie Priblizna spotreba
tony za rok
VBH predupravy 2900
KTL zakladovanie 6 958
UBS ochrana po,d_\{ozku 15915
karosérii
Plnic¢ farbenie a lakovanie 2 500
Vrchné farby farbenie a lakovanie 5300
Priesvitny lak farbenie a lakovanie 2842
Riedidl3 a tuzidla farbenie a lakovanie 2510
Butylglykol + demi voda farbenie a lakovanie 3000
Chemlkalle pre neutralizacnu neutralizicia 11400
stanicu
HRK ochrana dutin kar. 1184
ZloZenie pouzivanych materidlov je uvedené v kartach bezpecnostnych udajov,
ktoré su k nahliadnutiu v spolo¢nosti VW Slovakia, a. s..
5. Dokumentdcia k prevdadzkovaniu prevddzky
P. ¢. | Vypracovana v zmysle zakona Priloha ¢.
1. Havarijny plan podla zdkona o vodach Ku kolaudacii
2. Projekt stavby pre stavebné konanie, ENPI., 2017 Priloha ¢. 10
3. | STPP a TOO Lakovria H2 a H2a Ku kolaudacii

EKOCONSULT-enviro, a.s.

Lakovia H2 a H2a




C

32

Zoznam surovin, pomocnych materialov a dalSich latok a energii, ktoré sa
v prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju

1. Suroviny, pomocné materidly a dalsie latky, ktoré sa v prevddzke pouZivaju
1.1  Zoznam surovin, pomocnych materidlov a dalSich latok
P. C. | Prevadzka Surovina, Opis a vlastnosti CAS Rocna MnoZstvo vyuzité
pomocny spotreba (t) | ako vyrobok za rok
material, dalsie (%)
latky
1. Roéné mnoiZstva pouzitych chemickych latok (procesnych materialov) pri navrhovanom rozsahu
vyroby v Lakovni H2 a H2a budu nasledovné:
. o Priblizna
Surovina PouZitie
spotreba
tony za rok
VBH predupravy 2900
KTL zakladovanie 6 958
UBS ochrana po,d.\fozku 15 915
karosérii
PInic¢ farbenie a lakovanie 2500
Vrchné farby farbenie a lakovanie 5300
Priesvitny lak farbenie a lakovanie 2842
Riedidla a tuZidla farbenie a lakovanie 2510
Butylglykol + demi voda farbenie a lakovanie 3000
hemikalie pr
Chemi 'a I% ple . neutralizacia 11400
neutralizacnud stanicu
HRK ochrana dutin kar. 1184

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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1.2 Voda pouzZivana na vyrobné a prevadzkové ucely

1.2.1 | Zdroj vody | Vyuzitie Spotreba technologickej a uzitkovej vody
P. ¢ v prevadzke @ (l.s2) Max m 3.defi? m3.rok! |Mernd |%
(I.s?) spotreb | vyuZitia
a na | vo
jednotk | vyrobku
u
vyrobku
(vm3.)
1. |Studna Technologické
ucely ako :
chladiace médium 12,4 12,4 1296,35 386 312 1,08 Neuvadz
a médium na asa
pripravu vodnych
kapelov v lakovni
H2 —zmena ¢.3
2. |studna Uzitkova voda pre 8,06 max. max. - -
technologické 652,5 153 337,5
potreby v Lakovni (29 m3.h1)
H2a
3. |studna Poziarna voda pre - 12,5 - - - -
Lakoviiu H2a
1.2.2 | Opis zdroja, povrchovych, podzemnych vod, sekundarnych vod, kvalita odoberanych vod, uprava
P.¢. |vody
1 |Zdrojom uZitkovej vody pre technologické potreby bude voda z podzemnej studne v Zohori, ktora sa
bude upravovat v Upravni vody v aredli spolo¢nosti a cez veZovy vodojem bude distribuovana do
jednotlivych prevadzok.
Existujuca lakovria H2 je zdsobovana vodou prostrednictvom vodovodnej pripojky DN 100. Pre Novu
lakoviiu H2a je navrhované napojenie na existujice rozvody v rdmci existujucej lakovne.
PoZiarna voda bude rieSend z rozvodného potrubia uzitkovej vody DN 300 prostrednictvom
existujucich rozvodov s tromi nadzemnymi hydrantmi.
1.2.3 | Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovanie
2 | Vrédmci prevadzky lakovne H2a budi vznikat splaskové a priemyselné odpadové vody.
Priemyselné odpadové vody z vznikajuce z technologickych procesov lakovne budu upravované v
1.stupni priamo v neutralizacnej stanici lakovne, ktorou za zabezpedi fyzikdlno-chemicka Uprava
chemicky zatazenych véd.
Prevadzka NS bude napojena na existujucu vnutroareadlovu kanalizdciu so zaustenim do existujucej
Cistiarne odpadovych vod.
Technologické odpadové vody z lakovne H2a sa budu zachytavat v samostatnych zbernych nadobéch
podla druhov médii. Nasledne sa budu tieto odpadové vody upravovat spolo¢ne v neutralizatnej
stanici odpadovych vod v prevadzke lakovne H2a.

1.3 Voda pouzivana na pitné a socialne ucely

1.3.1 Spotreba pitnej vody
) Zdroj pitnej Vyuzlltle @ (L.sY) Max. m3.de 1 m3.rok -1
P.¢ vody v prevadzke (1.s)
Verejny Pitna voda o+ Neuvadza sa 6144 18296
1. 4 4 12197
vodovod v lakovni H2 /6 09,3 973
1a Verejny Pitna voda 9222 267 192 7008
vodovod v Lakovni H2a 1,48 17,8 128 46 720
1.3.2 |Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vod, Uprava vody
Zasobovanie pitnej vody arealu spolo¢nosti je zabezpecené prostrednictvom verejného vodovodu
1 . . . .
v Dubravke cez vlastny vodojem s privodom DN 400
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1.3.3 |Opis riesenia zasobovania vodou a odkanalizovania
1. |Odpadova voda z WC je odvadzana aredlovou splaskovou kanalizaciou do COV VW SK.

2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju — bez zmeny

3. Energie v prevadzke pouzivané alebo vyrabanée — bez zmeny

D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a tidaje o predpokladanych
mnozstvach a druhoch emisii do jednotlivych zloziek Zivotného prostredia
spolu s opisom vyznamnych ucinkov emisii a dalSich vplyvov na Zivotné
prostredie a na zdravie l'udi

1. Znecéistovanie ovzdusia

1.1.a Zoznam zdrojov a emisii do ovzduSia vrdtane zapdchajucich Idtok a sp6sob
zachytdvania emisii H2

Emi a 5
ml’tovana Udaje o emisiach
latka,
Zdroj emisii, Merna
0 . . rodukcia
P. € zac;zct,;?l:nia alel :a
i -3 -1 -3 -1
emisii vlastnosti | mg.m kg.h OoU.m t.rok jednotku
vyrobku
(g.ks?)
TZL H2/V22 0,110 0,219
VOC H2/v23 0,439 1,207
HF 0,055 0,219
1 VBH-Fhemlcke HCI STPPaTOO N|e je , 0,549 1,646
predupravy Ni definovany 0,004 0,011
Zn 0,000 0,000
Mn 0,000 0,000
TZL 0,219 0,439
KTL- Nie je
2 , . VOC STPPaTOO H2/v01 . , 2,305 6,585
zakladovanie definovany
H2/v02
TZL Nie je 0,6 1,6
3 UBS linia | STPPaTOO H2/V14 . ,
voC definovany | 10,4 29,1
4 UBS linia Il STPPaTOO H2/V32 . ,
voC definovany | 3,073 8,670
, . TZL 0 0
Umyvanie
Ay (6(0] 3 iei 0,2 0,4
5 kafos?rle/l ' STPPaTOO H2/V06 az Nle je ,
susenie —linia [ NOy H2/V11 definovany 2,1 6
! SO2 0 0
TZL 0 0
Umyvanie H2/V26 az Nie je
6 , . (6(0] STPPaTOO . , 0,219 0,549
karosérie / a H2/V31 definovany
NOx 2,195 6,475
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Emlltovana Udaje o emisiach
latka,
Zdroj emisii, Merna
0 _ rodukcia
RE zacs;s:;?/:nia alel :a
i -3 -1 -3 -1
emisii vlastnosti [ mg.m kg.h OoU.m t.rok jednotku
vyrobku
(g-ks?)
Islusenle—llnla 50, 0 0
TZL H2/V18 1,2 3,5
Striekanie Nie ie
7 |zéklad. farby | VOC STPPaTOO H2/v21 velje 176 49,3
Ly definovany
Plnicla2 H2/V12
Striekanie TZL H2/V05 Nie ie 6,2 17,4
6 vrchnej farby | vOC STPPaTOO H2/V16 Vele 1 745 208,2
. definovany
BC I|n|a I H2/V19
TZL H2/V25 1,097 3,183
Striekanie Vele H2/V33 Nie je 11,194 | 31,169
7 vrchnej farby STPPaTOO . ,
- definovany
BC I|n|a ” H2/V35
i i TZL H2/V17 iei 5,2 14,7
3 Strlék.anle laku STPPaTOO Nleje ,
CClinial VOC H2/V20 definovany | 241,7 676
TZL H2/V34 2,305 6,475
g |Striekanielaku |4 STPPaTOO H2/V36 Nieje 117,555 | 300,604
CClinia Il definovany
H2/V12
Oprava TZL H2/V13 Nie je 0,2 0,7
10 lakovanych STPPaTOO definovany
Karosérii voc H2/v24 V| o9 2,5
TOC STPPaTOO
v. o | TZL -
11 TNV — suSiaren 50, H2/V15 Nleje ,
KTL definovany
Cco
NOx
Fosfatizacia- Kys STPPaTOO Nie je
12 preddpravy fosforecna H2/v37 definovany
VBH
13 cernenie i Prafzowlska t,Joll H2/V38 ) i i
prahov - | zrusené a vyduchy
éernenie si momentalne
14 - H2/V39 - - -
prahov - Il nevyuzivané /
15 Neutralizacna Hel STPPaTOO Nie je
stanica H2/V40 definovany
Bodywasher |TZL, SOz, | STPPaTOO o 0 0
16 |- horak 1 CO, NOX, Nieje = 0.2 05
TOC, H2/v41 definovany 3 569
Bodywasher [TZL, SOz, | STPPaTOO Nie ie
17 |- horak 2 CO, NOX, HaN42 e - -
TOC, ! v
Bodywasher |TZL, SOz, | STPPaTOO o 0 0
18 |—horak 3 CO, NOx, Nieje 0,2 0,5
TOC, H2/Vv43 definovany (ZJ 569
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En':lalttc:(\;ana Udaje o emisiach
Zdroj emisii, Merna
B & i‘pzslob . el :;odukua
zachytdvania : 3 I’ a _1
emisii vlastnosti [ mg.m kg.h OoU.m trok? | ednotku
vyrobku
(g.ks?)
19 Ofuk z ) - Nie je
preduprav H2/v44 definovany
HRK — ohrev |TZL, SOz, | STPPaTOO 0 0
20 hniezd (olej) [TOC, H2/Vas Nie je 0,2 0,5
CO, definovany 2 59
NOX, 0 0
HRK —ohrev | TZL, SOg, | STPPaTOO o 0 0
21 |hniezd CO, NOX, Nie je 0,2 0,5
TOoC H2/V46 definovany S 569
HRK —ohrev | TZL, SOg, | STPPaTOO o 0 0
22 hniezd CO, NO¥, H2/V47 Nie je , 0,2 0,5
TOC definovany é 569
Dieselagregat | TZL, SOz, [ STPPaTOO 0 0
Phoenix CO, NO¥x, Nie je 0,2 0,5
23 Zeppelin TOC H2/v48 definovany 2 59
(0,250 MW) 0 0
Dieselagregat | TZL, SOz, [ STPPaTOO 0 0
Phoenix CO, NOx o
; ' ’ Nie je 0,2 0,5
24 Zeppelin TOC H2/v49 definovany 2 59
(0,720 MW) 0 0
Dachlakierung STPPaTOO
25 |PTPrVIE 1o, T2t H2/V50 . . .
pracoviska
aBC+CC
STPPaTOO
Dachlakierung
26 | RewhrenBC oo H2/V51 . . .
a IR susiaren
CcC
Presse-messe STPPaTOO
27 kabiny (3 TOC H2/V52 - 0,015 | 0,0273
pracoviska)

1.1.b Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusSia vrdtane zapdchajucich Ildtok a spésob
zachytavania emisii H2a — bez zmeny

1.2.a Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii H2

Oznac. Popis Linka Pozicia Vypustané ZL | Odluéovacie Emisny limit
vyduchu zariadenie HT C EF
(g/hod) | (mg/m?)
01 linka KTL I+ K-L/18 |yoc vodna clona - 45 g/m?
3 -
TZL
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Oznac. Popis Linka Pozicia Vypustané ZL | Odluéovacie Emisny limit
vyduchu zariadenie HT C EF
(g/hod) | (mg/m3)
02 linka KTL I+ K-L/16 |VOC, vodnd clona - 45 g/m?
TZL 3 -
03 Cistenie filtrov - F/6-7 nepouziva sa / mimo prevadzky - -
04 Cistenie filtrov - F2 nepouziva sa / mimo prevadzky - -
05 medzisusiaren G2 T2L-50,€C0; - - -
BC NOx—FOEC;
06 susSiaren vody 113 T24.-50,C0; - - -
NOx—F0E;
07 sudiarefl vody 114 F£L5-50,-€6; - - -
NOx—FOE;
08 susiaren vody 1/15-16 | FZL-S0,-C0O; - - -
NOx—TO6;
09 susiaren vody 1/16-17 | FZL-50,-C0; - - -
NOxT0E;
10 susiaren vody 1/17-18 | FZL-S0,CO; - - -
NOxT0E;
11 susiaren vody 1/18-19 | F2L-502-€6; - - -
NOx—TO6;
12 TNV - susiaren I+11 F17 TOC termické 20 45 g/m?
plnica, susiaren TZL, dopalovanie 10
vrchného laku SOy, -
Co, 100
NOXx 200
13 repasia — [+l F13 VOC, tkanin. filter - 45 g/m?
striekanie TZL 3 -
spotrepair
14 striekanie K19 VOC, tkanin. filter - 45 g/m?
podvozkov UBS TZL 3 -
15 TNV - suSiaren I+ J20 TOC termické 20 45 g/m?
KTL TZL, dopalovanie 10
SOy, -
CO, 100
NOXx 200
16 striekacie kabiny /komin | VOC, vodna clona - 45 g/m?
VL1 BC TZL 3 -
17 striekacie kabiny /komin | VOC, vodna clona - 45 g/m?
VL1 CC TZL 3 -
18 plni¢ 1 I+ /komin | VOC, vodna clona - 45 g/m?
TZL 3 -
19 striekacie kabiny /komin | VOC, vodna clona - 45 g/m?
VL2 BC TZL 3 -
20 striekacie kabiny /komin | VOC, vodna clona - 45 g/m?
VL2 CC TZL 3 -
21 plni¢ 2 I+ /komin | VOC, vodna clona - 45 g/m?
TZL 3 -
22 linka preduprav I+ L/14-15 |VOC, vodna clona - - 45 g/m?
VBH TZL, - 3
HF, > 25 <3
HCl, 200 30
Ni, >2,5 <0,5
Zn+Mn >5 <1
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Oznac. Popis Linka Pozicia Vypustané ZL | Odluéovacie Emisny limit
vyduchu zariadenie HT C EF
(g/hod) | (mg/m3)
23 linka preduprav I+ L/12-13 | VOC, vodnd clona - - 45 g/m?
VBH TZL, - 3
HF, >25 <3
HClI, 200 30
Ni, >2,5 <0,5
Zn+Mn >5 <1
24 repasia — mokré I+ F-E/17- | TZL, MO€ 3 45 g/m?
brusenie 18
25 medzisusiaren 1] E2 T2L-50,,€C0; - - -
NOxF0E;

26 susiaren vody 1] C/18-19 | FZL-S0,C0O; - - -
NOx—TO6;

27 susiaren vody Il C/17-18 | F2L-50,€0; - - -
NOxT0E;

28 susiaren vody 1l C/16-17 | FZL-S0,-C0O; - - -
NOxTOE;

29 susiaren vody Il C/15-16 |FZL-50,-€06; - - -
NOxT0E;

30 susiaren vody Il C14 TZL,-50,,-€0; - - -
NOx—TO6;

31 susSiaren vody 1] C13 T2L.-50,C0O; - - -
NOxT0E;

32 striekanie 1l K18 VOC, tkanin. filter - 45 g/m?
podvozkov UBS TZL 3 -

33 striekacie kabiny 1] D3 VOC, vodna clona - 45 g/m?
BC1 TZL 3 -

34 striekacie kabiny Il E3 VOC, vodna clona - 45 g/m?
CCé TZL 3 -

35 striekacie kabiny 1] EO VOC, vodna clona - 45 g/m?
BC2 TZL 3 -

36 striekacie kabiny 1] FO VOC, vodna clona - 45 g/m?
CC5 TZL 3 -

37 fosfatizacia — I+ L21 kys—fosforeénd - - - -
predupravy VBH

38 ¢ernenie prahov C25 \ViaTa vedna<clona - 45 gfm?
(Pracoviska Tz 3 -
boli zrusené
a vyduchy su
zachované)

39 cernenie prahov 1l D25 \ViaTan vodndclona - 45 gfm?
(Pracoviska e 3 -
boli zrusené
a vyduchy su
zachované)

40 Neutralizac¢na 1+11 Cc17 HCl - 300 30 -
stanica

41 Bodywasher — [ +11 F£5-50,-€6; - - -
horak 1 NOTOGC;

42 Bodywasher — I+11 F2L-50,€0; - - -
horak 2 NOxTFOGC;
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Oznac. Popis Linka Pozicia Vypustané ZL | Odluéovacie Emisny limit
vyduchu zariadenie HT C EF
(g/hod) | (mg/m3)

43 Bodywasher — [ +11 F£5-50,-€0; - - -
horak 3 NOxTFOGC;

44 Ofuk z I+ - - - -
preduprav

45 HRK — ohrev I+11 250, FO6; - - -
hniezd (olej) Co, 100

NOx, 200

46 HRK — ohrev I +11 F2L-50,€0; - - -
hniezd NOxTFOC

47 HRK — ohrev 1+l 250,66, - - -
hniezd NOxTFOC

48 Dieselagregat I+11 TL-50,-60; - - -
Phoenix Zeppelin NOxFOoc
(0,250 MW)

49 Dieselagregat I+11 TL-50,-60; - - -
Phoenix Zeppelin NOx-TFOC
(0,720 MW)

50 Dachlakierung 1+ 11 TOC, - - J* 45 g/m?
Pripravné TZL
pracoviska a BC +
cc

51 Dachlakierung I+ 1 TOC - - -* 45 g/m?
IR susiaren BC a IR
susiaren CC

52 Presse-messe I+ 1 TOC - - -* 45 g/m?
kabiny (3
pracoviska)

*Noveé pridané zariadenia (Dachlakierung a Presse-messe) st kategorizované ako malé zdroje — emisné limity sa na ne

neuplatriuju, pre emisie TOC z celej prevddzky sa uplatriuje len emisny faktor na velkost upravenej plochy

1.2.b Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii H2a

— bez zmeny
1.3.a Lakovria H2
Identifikacia | Emitované | Napojené zdroje | Priemer Vyska Objemovy Teplota emisii
P& miesta ZL emisii bodového | vypustania prietok (°c)?
€
vypustania miesta (m) (mn3.h2)!
vypustania
1. H2/01 VOC, TZL Linka KTL 0,8m 22,55 11834 27,03
2. H2/02 VOC, TZL Linka KTL 0,5m 22,55 4437 54,78
TZL,CO, e
Medzisusiaren
3. H2/05 NOx SO 5c | 0,3m 30,4 )2 )2
TOC
TZL,CO,
4, H2/06 NOx SO2 | Vodna susiaren | 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
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Identifikacia | Emitované | Napojené zdroje | Priemer Vyska Objemovy Teplota emisii
e miesta ZL emisii bodového | vypustania prietok (°c)*
. €
vypustania miesta (m) (mn3.h2)!
vypustania
TZL,CO,
5. H2/07 NOx SO, | Vodna susiareri | 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
TZL,CO,
6. H2/08 NOx SO, | Vodna susiareri | 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
TZL,CO,
7. H2/09 NOx SO, | Vodn4 susiareri | 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
TZL,CO,
8. H2/10 NOx SOz, | Vodna susiareri | 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
TZL,CO,
9. H2/11 NOx SO> Vodna susiaren | 0,3m 30,4 245 744 14,83
TOC
MOE TOC,
TZL, Susiaren CC
10. H2/12 - 1,6 m 30,4 103 584 244,33
CO, NOx a plnica
$6;
11. H2/13 VOC, TZL Oprava laku 1,4x3,4m 31,45 245 744 14,83
UBS — | ochrana
12. H2/14 VOC, TZL 0,8x2,2m 24,2 39614 16,78
podvozku
VOC, TZL,
13. H2/15 CO, NOx Susiaren KTL 1,5m 30 75177 202,65
SOz
. . Komin komin
14. H2/16 VOC, TZL Striekanie BC | 149102 14,99
10,5m 83
) ) Komin komin
15. H2/17 VOC, TZL Striekanie CC | 158 290 13,95
10,5m 83
. Komin komin
16. H2/18 VOC, TZL PIni¢ 1 281 425 11,85
10,5m 83
. . Komin komin
17. H2/19 VOC, TZL Striekanie BC | 256 449 21,02
10,5m 83
. . Komin komin
18. H2/20 VOC, TZL Striekanie CC | 259 490 15,09
10,5m 83
N Komin komin
19. H2/21 VOC, TZL PIni¢ 2 229072 9,66
10,5m 83
20. H2/22 VOC, TZL, Linka VBH 0,6 m 22,7 12 997 47,75
HF,HCI, Ni,
21. H2/23 Zn+Mn Linka VBH 0,6 m 22,7 13418 35,83
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Identifikacia | Emitované | Napojené zdroje | Priemer Vyska Objemovy Teplota emisii
P& miesta ZL emisii bodového | vypustania prietok (°c)*
.€
vypustania miesta (m) (mn3.h)!
vypustania
22. H2/24 VOC, TZL Oprava laku 3,8x1,1m 30,4 119461 14,85
TZL,CO, el
MedzisuSiaren
23. H2/25 NOx SO2 BCll 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
TZL,CO,
24, H2/26 NOx SO, | Vodna susiaren Il 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
TZL,CO,
25. H2/27 NOx SO2 | Vodnad susiaren Il 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
TZL,CO,
26. H2/28 NOx SO2 | Vodnad susiaren Il 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
TZL,CO,
27. H2/29 NOx SO, | Vodna susiareri Il 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
TZL,CO,
28. H2/30 NOx SO, | Vodna susiareri II 0,3m 30,4 --)? --)?
TOC
TZL,CO,
29. H2/31 NOx SOz Vodna susiaren Il 0,3m 30,4 7272 58,86
TOC
UBS — Il ochrana
30. H2/32 VOC, TZL 2,8x1,3m 24,2 63 829 14,04
podvozku
. . Komin komin
31. H2/33 VOC, TZL Striekanie BC Il 180 635 10,15
10,5m 83
. . Komin komin
32. H2/34 VOC, TZL Striekanie CCII 193 079 11,94
10,5m 83
) ) Komin komin
33. H2/35 VOC, TZL Striekanie BC Il 215117 12,92
10,5m 83
. . Komin komin
34. H2/36 VOC, TZL Striekanie CC I 192 987 13,78
10,5m 83
Fosfatizacia,
35. H2/37 VOC, TZL i 2,6x3,0m 24,2 7272 58,86
predupravy | + 1
Cernenie prahov
36. H2/38 VOC, TZL | 1,4x2m 30,4 )2 )2
Cernenie prahov
37. H2/39 VOC, TZL ! 1,4x2m 30,4 --)? --)?
Neutralizacna
38. H2/40 HCI 0,6 m 10 3310 25,53

stanica
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Identifikacia | Emitované | Napojené zdroje | Priemer Vyska Objemovy Teplota emisii
e miesta ZL emisii bodového | vypustania prietok (°c)*
.C
vypustania miesta (m) (mn3.h2)!
vypustania
TZL,CO,
Bodywasher —
39. H2/41 NOx SO: ) 0,6 m 30,4 )2 --)?
horak 1
TOC
TZL,CO,
Bodywasher —
40. H2/42 NOx SO: ) 0,6 m 30,4 )2 --)?
horak 2
TOC
TZL,CO,
Bodywasher —
41. H2/43 NOx SO ) 0,6 m 30,4 -)? -)?
hordk 3
TOC
Odfuk
42. H2/44 - i 0,6 m 27 --)? --)?
z prediprav
TZL,CO,
HRK — ohrev
43, H2/45 NOx SO ] 0,6 m 27+6m --)? --)?
hniezd
TOC
TZL,CO,
HRK — ohrev
44, H2/46 NOx SO: . 0,6 m 27 --)2 --)?
hniezd
TOC
TZL,CO,
HRK — ohrev
45. H2/47 NOx SO: . 0,6 m 27 --)2 --)?
hniezd
TOC
TZL,CO,
46. DG1 NOx SO: DG1 (250 kw) - - --)? --)?
TOC
TZL,CO,
47. DG2 NOx SO, DG2 (720 kw) - - -)? -)?
TOC
Dachlakierung
Pripravné
48. H2/50 TOC, TZL L, - - - ;
pracoviskd a BC +
cC
Dachlakierung
49, H2/51 TOC IR susSiaren BC - - - -
a IR susiaren CC
Presse-messe
50. H2/52 TOC kabiny (3 - - - -

pracoviska)

-)! — pouzité hodnoty st zo Sprav o opravnenom merani emisii ¢.: 04/2011/A/13-ME, 04/2011/B/13-ME

-)2 — hodnoty neboli merané

1.3.b Lakovna H2a — bez zmeny
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2. Znecist'ovanie povrchovych vod
2.1. Recipienty odpadovych vod — bez zmeny
2.2 Produkované odpadové vody

2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd

221.1 Produkované mnoZstvo odpadovej vody
Merna
2] el vy Charakteristika max produkcia na
P. ¢ odpadovejvody | & (l.s?) ( s'li m3.def~t| m3.rok? jednotku
’ vyrobku
(jedn)

Lakovnia H2 Priemyselnd 12,4 12,4 1296,35| 386312

Splaskova 402 80 41962 125040 -

26,8 53,3 797,33 | 1021 026,6
Splaskova 0,222 2,67 19,2 7008 -
1,48 17,8 128 46 720
Priemyselnd 5,56 450 105 750 -
2. Lakoviia H2a (odpad9yé vody

obsahujuce laky,

kyslé/alkalické

vody, Oplachovacie

vody fosfatizacny

kapel)

2912 Podr?Pn{f opis zdroja odpadovych véd a spdsobu Cistenia odpadovych véd, ucinnost Eistenia, charakter

vypUstania

Neutralizacnd stanica
Neutralizaéna stanica je sucastou jestvujucej lakovne vo Volkswagen Slovakia a.s.
Ulohou neutralizaénej stanice je Uprava odpadovych vod na stanovené hodnoty tak, aby mohla byt odvadzand do

chemickej kanalizacie.

Cistiareri odpadovych véd VW SK pozostava z biologického stupfia Gpravy a chemicko-fyzikalneho stupfia &istenia
odpadovych vod.

A. Splaskové odpadové vody
Splaskové odpadové vody vznikajuce z jednotlivych socidlnych zariadeni prevadzky lakovne H2a sa privadzaju
do aredlu COV gravitacne delenou kanalizaciou. Mechanické znetistenie zo splaskovych odpadovych véd sa
dostranuju na jemnych strojnestieranych hrabliciach a nasledne v lapaci piesku. Takto mechanicky predcistené
saprecerpavaju do zmieSavacej a vyrovnavacej nadrie splaskovych a chemicky predcistenych priemyselnych
odpadovych vod a odtial regulovanym odtokom privadzané na biologicky stupen cistenia. Biologicky vycCistena
odpadova voda sa odvadza na tercialne Cistenie (od mikrovlociek kalu na filtracnej plachietke). Vycistena odpadova
voda sa odvadza do recipientu Mlaka.

Cast tercidlne vycistenej OV sa vyuZiva ako UZitkova voda pre technologické Gcely.
Kaly sa zahustujui, homogenizuju a odvodriuju. Takto upraveny zmesny kal sa vynasa do kontajnerov a nasledne
odvazany na zhodnotenie/zneékodnenie. Filtrat z odvodiiovania sa odvadza do COV.
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B. Technologické odpadové vody

Technologické odpadové vody z lakovne H2a sa budu zachytévat v samostatnych zbernych nadobach podla druhov
médii. Nasledne sa budu tieto odpadové vody upravovat v neutralizaénej stanici odpadovych vod v prevadzke
lakovne H2a.

V lakovni H2a budu vznikat nasledovné odpadové vody oddelene podla druhov odpadovych vod do zdsobnikov:

- Odpadové vody obsahujuce laky

- Kyslé / alkalické vody

- Oplachovacie vody fosfatizacny kupel

Priemyselné odpadové vody sa po precisteni v neutralizacnej stanici odvadzané do aredlovej chemickej kanalizacie
a gravita¢ne privadzané do aredlu COV VW SK, kde sa postupne ¢istené na mechanicko- fyzikdlno — chemickom
stupni COV a nésledne spolu so splaskovymi vodami na mechanicko — biologickom stupni COV. Po vy¢isten/ sa
odpadové vody vypustané do recipientu Mlaka.

Kal z do zasobnika na zahustenie s flokulantom. Pred jeho odvezenim na zhodnotenie/zneskodnenie bude
odvodneny na odstredivke.

VW SK ma vydané pravoplatné rozhodnutie Okresného Uradu Bratislava ¢islo: OU-BA-OSZP3-2015/05559/LET/IV
- 4929 na vypustanie priemyselnych a splaskovych odpadovych vad z COV Volkswagen Slovakia, a.s.

2.2.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych vod

e Pred Cistenim Po Cisteni
Identifikacia , -
. , Merna [Merna
. miesta Ukazovatel . . ..
Zdroj/produce Seu .. . , . . Rocn | produkci [emisia na
. | vypustania | znecistenia | Koncentra | Ro¢na e | .
nt odpadovej , . . .. |Koncentraci |a ana [jednotku
podla a jeho cia emisia . L .
Y vody . . . a (jedn.) |emisi |jednotku |charakteris
P. ¢ blokovej vlastnosti (jedn.) (t) . L
) a(t) | vyrobku |tického
schémy .
(jedn) |parametra
Nestanovené
v rozhodnuti,
Neutralizacna Nova v projekte
1. [stanica Neva Lakoviia stanovené: Neuvadza sa Neuvadza sa
Lakeva H2 BSK 5,CHSK,
RL, NL,tenzidy,
Fe, Cr, Ni, Pb
Neutraliza¢na . Fe, Ni, Zn, pH , .
2. . Lakovna H2a P Neuvdadza sa Neuvadza sa
stanica H2a

2.3 Odpadové vody preberané od inych pévodcov

2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych vod

2.3.1.1 |Zdroj/producent Charakteristika Prevzaté mnozstvo
p. & |odpadovych véd odpadovych véd Q(l.s?) Qmax (I.5%) m3.der? m3.rok?
Netyka sa
2.3.1.2 |Opis spdsobu Cistenia alebo zniZzovania mnoZstva odpadovych véd, ucinnost Eistenia
Netyka sa

2.3.2 Zoznam ukazovatel'ov znecistenia preberanych odpadovych véd — bez
zmeny
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2.5 Vplyv vypustania na vodu a vodou viazany ekosystém

P. ¢.
nakladania

Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypustania odpadovych véd na vodné a na vodou
viazané ekosystémy, ako iudaje o moznom ovplyvneni vodnych utvarov a zdrojov, dobu trvania

Priemyselné odpadové vody vznikajuce z prevadzky su predcistené na neutralizacnej stanici v lakovni H2,
odkial' st odvadzané chemickou kanaliziciou do centralnej COV VW SK na koneéné Eistenie.

1. |Splaskové odpadové vody su odvadzané sucasnymi kanalizatnymi napojeniami a trasami splaskovou
kanalizaciou do centralnej COV VW SK.

Dazdové vody su odvadzané vnutroarealovou dazdovou kanalizaciou rovno na recipient Mldka.

2.6 Odpadové vody s obsahom obzviast’ skodlivych latok vypustanych do
verejnej kanalizacie — bez zmeny
3. Znecist'ovanie pody a podzemnych vod — bez zmeny
4. Nakladanie s odpadmi
4.1 Zdroje a mnoZstva produkovanych odpadov
Odpady vznikajice pocas prevdadzky Lakovne H2 a H2a
P.C. Fyzikdln | Vyprodu | Zhodnote | Zneskod | Miesto
Miesto | Spdsob e kované né . zneskod.
Oznacdenie Druh odpadu vzniku | nakladani | a chemi | mnoZstv | mnozZstvo | mnozstv | zhodnoc
odpadu odpad a cké o odpadu o .
u s odpado | vlastnos | odpadu | zarok (t) | odpadu | odpadu
m ti za rok (t) za rok
odpadu (t)

1. 070101 Vodné H2 zhromazd’ N 1700 |- - Po
premyvacie aH2a |ovanie vyberov
kvapaliny om
a matecné luhy konani

externa
spolocn
ost

2. 080111 Odpadové farbya | H2 N 400 - - Po
laky obsahujluce | a H2a |zhromazd vyberov
rozpustadla alebo ovanie om
iné nebezpectné konani
latky externa

spolocn
ost

3. 080113 Kaly z farby alebo | H2 zhromaid N 2000 |- - Po
laku obsahujuce |aH2a |ovanie 2500 vyberov
rozpustadla alebo om
iné nebezpecné konani
latky externa

spolo¢n
ost

EKOCONSULT-enviro, a.s.

Lakovia H2 a H2a




46

080117

Odpady

z odstranovania
farby alebo laku

s obsahom
rozpustadla alebo
iné NL

H2
a H2a

zhromazd'
ovanie

500

Po
vyberov
om
konani
externa
spolo¢n
ost

08 04 09

Odpadové lepidla
a tesniace
materialy
obsahujuce org.
rozpustadla al iné
NL

H2
a H2a

zhromazd
ovanie

400

Po
vyberov
om
konani
externa
spolo¢n
ost

110108

Kaly z
fosfatovania

H2
a H2a

zhromazd
ovanie

800

Po
vyberov
om
konani
externa
spolo¢n
ost

120112

PouZité vosky
a tuky

H2
a H2a

zhromazd'
ovanie

40

Po
vyberov
om
konani
externa
spolo¢n
ost

120301

Vodné pracie
kvapaliny

H2
a H2a

zhromazd'
ovanie

3000

Po
vyberov
om
konani
externa
spolocn
ost

130208

Iné motorové,
prevodové
a mazacie oleje

H2
a H2a

zhromazd'
ovanie

Po
vyberov
om
konani
externa
spolocn
ost

10.

13 08 02

Iné emulzie

H2
a H2a

zhromazd'
ovanie

300

Po
vyberov
om
konani
externa
spolocn
ost

11.

150110

Obaly obsahujuce
zvysky NL alebo
kontaminované
NL

H2
a H2a

zhromazd'
ovanie

150

Po
vyberov
om
konani
externa
spolo¢n
ost
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12. [150202 Absorbenty, H2 zhromazd' 800 - - Po
filtracné aH2a |ovanie 1000 vyberov
materidly, handry om
obsahujice NL konani

externa
spolocn
ost

13. (160213 Vyradené H2 zhromazd’ 8 - - Po
zariadenia aH2a |ovanie vyberov
obsahujice NL om

konani

externa

spolocn
ost

14. (200121 Ziarivky a iny H2 zhromazd’ 4 - - Po
odpad obsahujuci | a H2a | ovanie vyberov
ortut om

konani

externa

spolo¢n
ost

15. |16 0506 Laboratérne H2 zhromazd’ 63 - - Po
chemikalie aH2a |ovanie 2 vyberov
pozostavajuce om
z NL alebo konani
obsahujice NL externa
vratane zmesi spolocn
laboratérnych ost
chemikalii

16. |16 0602 Ni-Cd batérie H2 zhromazd’ 0,5 - - Po

aH2a |ovanie vyberov
om

konani

externd

spolocn
ost

17. |1908 06 Nasytené alebo H2 zhromazd’ 40 - - Po
pouzité aH2a |ovanie vyberov
iontomenicové om
Zivice konani

externd
spolo¢n
ost

18. |13 0506 Olej H2 zhromazd’ 300 - - Po
z odluc¢ovacov a H2a |ovanie vyberov
oleja z vody om

konani

externa

spolo¢n
ost

19. |200123 Vyradené H2 zhromazd’ 3 - - Po
zariadenia aH2a |ovanie vyberov
obsahujuce om
chlérfluorované konani
uhlovodiky externa

spolo¢n
ost
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20. |200135 Vyradené H2 zhromazd N 3 - - Po
elektrické a H2a |ovanie vyberov
a elektronické om
zariadenia iné ako konani
uvedené v 20 01 externa
2122001 23, spolo¢n
obsahujuce ost
nebezpecné Casti

4.2 Odpady a ich mnoZstva preberané od inych drZitelov
Nie su

5. Zdroje hluku — bez zmeny

6. Vibracie — bez zmeny

E Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu zivotného
prostredia v tomto mieste

1. Grafické zndazornenie stavu tizemia prevadzky a jej sirsieho okolia

1.1. Mapa lokality a sirsie vztahy

P. ¢. |Nazov mapy Pril. ¢.
1. |Prehladna situacia aredlu zavodu VW Slovakia, a.s. 3
2. |Prehladnd situacia — SirSie vztahy 4

2. Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého izemia — bez

zmeny

3. Staré zat'aze, realizované i planované napravné opatrenia — bez zmeny

F Opis acharakteristika pouzivanej alebo navrhovanej
technologie a d'alsich technik na predchadzanie vzniku emisii,

a ak to nie je mozné, na obmedzenie emisii — bez zmeny

G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych
opatreni na predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné
zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke — bez zmeny

H Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych
opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a

emisii do Zivotného prostredia — bez zmeny
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I Rozbor porovnania prevadzky s najlepsou dostupnou technikou

1. Porovnanie parametrov a technologického a technického riesenia
prevadzky s najlepsou dostupnou technikou

Sledovany parameter Hodnota parametra | Hodnota parametra alebo Zdovodnenie
alebo rieSenie alebo riesenia rieSenie pre najlepsiu rozdielov /navrh
prevadzky dostupnu techniku opatreni a termin
1.1 | Technologické alebo Vid prilohu ¢.1-1 BREF nie je vypracovany BREF nie je
technické riesenie vypracovany
1.2 | Parametre spotreby surovin BREF nie je BREF nie je vypracovany BREF nie je
a materialovej bilancie vypracovany vypracovany
1.3 | Parametre spotreby vody BREF nie je BREF nie je vypracovany BREF nie je
vypracovany vypracovany
1.4 | Parametre spotreby energii BREF nie je BREF nie je vypracovany BREF nie je
a energetickej Gcinnosti vypracovany vypracovany
1.5 | Dalsie parametre BREF nie je BREF nie je vypracovany BREF nie je
vypracovany vypracovany

Navrhovana technoldgia lakovne bola posudzovana podla dokumentov:

s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupu, srpen 2005

rozpoustédla, Konecny navrh Listopad 2006“, oznacené *

»,Navrh referen¢niho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach pro povrchové tpravy kovu a plastu

»,Navrh referen¢niho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach, Povrchova Uprava pouzivajici organicka

Sledovany parameter Hodnota parametra alebo Hodnota parametra alebo rieSenie | Zd6vodnen
alebo rieSenie rieSenia prevadzky pre najlepSiu dostupnu techniku | ie
rozdielov
/navrh
opatreni
a termin
1.1 | Technologické alebo Proces bude programovo Kontrola prebiehajtceho procesu | Spifia
technické riesenie riadeny, pricom cas a jeho optimalizacia
pbsobenia jednotlivych v automatickych linkach. Digitalny
operacii pri chemickom systém kontroly zaznamendva
Cisteni a naslednej Uprave udaje o prebiehajucom procese
bude mozné okrem a reguluje proces v redlnom case
nastavitelného programu podla nastavenych hodnot.
regulovat tieZ manualne
podla technologického
predpisu pre jednotlivé
operacie.
Teplota vyhrievanych vani Monitorovanie teploty a jej Spifia
bude sledovana udrziavanie v optimalnom
a regulovana. pracovnom rozpati.
V peciach na vypalovanie
farby - zabudovany snimac
teploty
Vypracovanie a dodrziavanie |Dodrziavat plan udrzby a | Spifa
Planu udrzby napr.: zaznamendvat vsetky ukony
- vizudlne kontroly netesnosti |inSpekcie a udrzby, ako su:
a opotrebenia
- tlakové skusky - vizudlna kontrola netesnosti
- kontrola meracich uzaverov, prirub, ventilov, zvarov,
pristrojov nadrizi a jimok,
- tlakova skuska potrubi a nadrzi,
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- kontrola zariadeni na
zniZzovanie mnozstva emisif

- kontrola tesnosti matiek a Sroubov,
- kontrola opotrebenia a trhlin na
strojnom zariadeni, ventiloch a
jimkach,

- rekalibracia mariacich systémov

- zabezpecit aby zariadenie na
zniZenie emisii a odtah bolo plne
funkcné, a ze:

- susicky alebo pece nevykazuju
netesnosti

- potrubie nepresakuje

- obtoky (bypasy) dobre funguju (tj.
nie su zablokované)

Technologickd linka bude | Usporiadanie a prevadzka splia
umiestnena zariadenia povrchovej Upravy:
v zodpovedajucom — dostatocné rozmery
a primeranom priestore. prevadzky
Emisie do ovzduSia budl| — utesnenie rizikovych pléch
riadené prostrednictvom | — zabezpedenie stability
vyduchov. Prevadzka bude vyrobnej linky
temperovana, v nepretrzitej | — dyojité oblozenie nadrzi alebo
cinnosti. vyspadovanie rizikovych miest
Zariadenia budu — pracovné nadrze umiestnené
kontrolované podla planu v utesnenych vyspadovanych
udrzby. plochach
Na linke predupravy buddvo | _ pripade pre¢erpéavania
vaniach umiestnené kvapalin medzi dvoma
mechanizmy na sledovanie nadrami, musia byt tieto
stavu kupefa. dostatogne velké
— systém kontroly Uniku alebo
utesnend plocha musia byt
kontrolované v rdmci planu
udrzby
Prevadzka sa bude riadit Skladovanie chemikalii: spifia
Prevadzkovym poriadkom — zabranit skladovaniu kyselin
Farby a chemikalie budu a kyanidov spolocne
skladované vo vymedzenych |- oddelené skladovanie horlavych
priestoroch. Podlaha bude a oxidaénych latok
upravena chemicky odolnou |— skladovanie v suchom
podlahou so prostredi/vlhkom prostredi
soklom/zachytnymi jimkami | _ zapranenie kontaminacii pédy
— havarijna vana. a vody a tnikov chemikalii
Farby a chemikalie budu — zabranenie korézii skladovacich
riadne oznacené a uzavreté zariadeni
v obaloch. Bezpec¢nostné listy
budud dostupné na
prevadzke.
Karosérie budu v kupeloch Navesiavanie usporiadat tak, aby | Spifia
otacané. Na konci liniek sa minimalizovalo prevesiavanie,
nanasania farby/laku ako aj | straty dielov a maximalizovala sa
po voskovania budu kyvacie | prudova ucinnost.
stanice.
PremieSavanie pracovnych PremieSavanie kupelov — BAT je spina

roztokov prudom kvapaliny.

premieSavanie prudom kvapaliny
alebo mechanické premiesavanie

(nie vzduchom)
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Prevod tepla na vyhrievané Ohrev pracovného kupela: Splia
vane sa uskutocni cez — vysokotlakou hordcou vodou
lamelovy vymennik tepla. — horucou vodou
— iné media — olej
— priame vyhrievanie jednotlivych
vani elektrickymi (ponornymi)
ohrievacmi alebo horakmi.
Pocas predupravy budu Odmastovanie organickymi Splia
pouZzité vo vode rozpustné rozpustadlami je mozné nahradit
a rozriedené chemikalie. inymi technikami.
Koncentracia odmastovacej | Udriba odmastovacich roztokov Spliia
chemikalie je sledovand, ¢im | na baze vody — zniZit mnoZstvo
sa zabranuje plytvaniu. chemikalii a energie.
Vodny roztok z odmastovania
je upravovany a naspat
odvedeny do vane
odmastovania.
VyuZzitie kaskadového Udrzba odmastovacich kapelov: spifia
oplachu kupelov predupravy, | — filtracia
udrzba kupelov filtraciou, — hmotnostnda, mechanicka
separaciou separécia
— staticky odlucovac,
— biologické
odmastovanie/regeneracia
— odstredovanie odmastovacich
vani
— membranova filtracia
— viacstupnové Cistenie
— elektrolytické odmastovanie
— kaskadové alebo spatné
pouzivanie kupelov
V automatickej prevadzke Minimalizacia nekvalitnej vyroby | Spifa
systém pracuje Uplne systémom riadenia.
automaticky, bez zasahu
obsluhujiceho personalu.
Systém takto funguje
s maximalnou rychlostou
a efektivitou.
- kontroly a opravy karosérii | Minimalizacia vzniku odpadu Splia
- recyrkuldcia oplachovych | pouzitim technik kontroly
vod a chemikalii pouZzivania a strat surovin
- kaskadovité prepojenie Vv procese.
kupelov
Triedenie, zhromazdovanie Ak vznikaju odpady, je potrebné Spifia
a skladovanie jednotlivych ich triedit a oznacovat a to uz
druhov odpadov osobitne, v procesoch alebo v priebehu
oznacovanie vzniknutych Upravy odpadov, takZze je mozné
odpadov ich spatne vyuzit alebo externe
regenerovat s dostatocnou
uc¢innostou.
Vzdusniny z liniek budu BAT je odsavanie a kontrola |splna

odsdvané viacerymi
vyduchmi. Tato vzdusnina
bude sledovana

v pravidelnych intervaloch
v zmysle platnej legislativy.

odsavaného vzduchu
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Zdroje hluku v pracovhom Identifikacia zdroja vyznamného splna
prostredi su identifikované. hluku. Znizenie hluku —
Pocas skusobnej prevadzky inStalovanie tImicov, akustickych
budd vykonané merania uzdverov, uzatvdranie dveri,
hluku a v pripade zvysenia minimalizacia dopravy a pod.
hluku budu instalované
timice.
V prevadzke budu Pre pripad likvidacie prevadzky — | Spifia
vybudované chemicky odolné | udrziavat materidly na upravenych
podlahy, havarijné plochach alebo so zachytnymi
a zachytné jimky. jimkami, pouZzivanie predpisanych
Manipulacia s materialmi postupov, prevenciu havdrie
a surovinami sa bude riadit a primeranu manipulaciu
prevadzkovymi predpismi. s materialmi a surovinami.
Prevenciu havarii budu riadit
Havarijny plan a POH —
dokumenty budu
vypracované ku kolaudacii.
Pocas prevadzky budu Pre pripad likvidacie Spifia
zaznamenavané zaznamendvat:
a uchovavané udaje pre — Udaje o pouZivani zakladnych
pripad likvidacie prevadzky. a nebezpecénych chemikalii,

kde boli pouzivana

a skladované

— ro¢nu aktualizaciu tychto
udajov
— uskutocnenie opatreni na

zamedzenie mozného

znecistenia podzemnych véd

alebo pody.
Vedla vane odmastovania Odporucané: spifia
bude osadend jednotka — mechanické odstranenie oleja
odlucovaca oleja, ktord alebo maziva
zabezpedi zvySenie Zivotnosti | — vysoko G€inné odmastovanie
kipefa. — poutZitie technik nulovych
Obnovenie kupelov bude odpadovych vod
rieSené kaskadovitym
prepojenim (protipradovym
oplachom), ¢oho nasledkom
je znizenie spotreby vody.
Samotnému nandsaniu KTL Povrchové preduprava aplikovana | Spifa
farby bude predchadzat na pripravu povrchu pred
preddprava. Na konci linky nanasanim naterov, napr. zvysenie
chemickej predupravy bude | adhezivnych vlastnosti povrchu
karoséria odmastend (Specialne pre systém zalozeny
a potiahnuta tenkou vrstvou |vodnej baze).
fosfatizacného cinidla.
Pouzivat sa budu BC farby — | Aplikacia vodou rieditelnych spifia
vodourieditelné. systémov, resp. riedidlovych farieb
Lak a opravy laku - riedidlové |a lakov. *
latky *
V procese sa bude pouzivat | Minimalizovanie vstupu spina

demineralizovand voda. *

rozpustadiel do technologické
procesu. Oplachy horucou vodou
a pouzitie odmastovaca bez
obsahu organickych rozpustadiel,
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saponatov, trichléretylénu,
tetrachléretylénu. *

V automatickej prevadzke Automatické zabezpecenie splna
systém pracuje Uplne technologickych parametrov
automaticky, bez zasahu procesu. Automatické
obsluhujiceho persondlu. zabezpecenie technologickych
Parametre vyznamné parametrov vratane dodrziavania
z hladiska ochrany Zivotného |teplotnych rezimov, pravidelna
prostredia a vplyvajuce na pripadne automaticka chemicka
kvalitu vystupného procesu |analyza. *
budu regulované a sledované
automaticky. *
Farby budu nanasané Vyuzitie optimalnych nanasacich splnia
automaticky aj manualne: technik.
- KTL farba automaticky PouZivaju sa zodpovedajuce
(elektroforetické nandsanie | nanasacie techniky
farby) automatického, pripadne ru¢ného
- BCa CC manualne striekania, podla technologickych
aj automaticky v striekacich | poZiadaviek na kvalitu nanasaného
kabinach povlaku: pneumatické,
- Vosky manualne aj strednotlakové, vysokotlakové,
automaticky. * vysokotlakové s podporou
vzduchu, pripadne elektrostatické
nanasanie naterovych latok. *
Na zasobovanie liniek Pouzitie centralneho rozvodu spliia
naterovych latok bude a automaticka vymena pouzitych
vyuZity centralny rozvod naterovych latok. *
z distribuénych miestnosti. *
Povrchova Uprava bude BAT je redukcia spotreby a emisii: | spifia
realizovana na automatickej |— automatizaciou technik
linke (manualne napr. vosky), |- preskolenim
vsetci zamestnanci budu — udrziavanim pisomnych
preskoleni, budu udrZiavané manudlov
aktudlne pracovné poriadky. |— optimalizaciou Cinnosti
Optimalizaciu zabezpeci — planovanim udrzby*
monitorovanie a meranie,
ako aj planovany systém
kontrol a udrzby. *
MnoZstvo spotrebovanych BAT je pravidelnd bilancia | spliia
latok, vratane rozpustadiel rozpustadiel. *
bude pravidelne sledované.
Suhrnna bilancia sa vycisluje
k 15.2. kalendarneho roku
v ramci vypoctu poplatkov za
znecistovanie ovzdusia. *
V prevéadzke sa bude vyuZivat | BAT je minimalizacia spotreby spina
autimatizovany systém surovin pouzitim niektorej
mieSania, opatovné pouzitie |z technik: automatizovany systém
farieb, zdsobovanie mieSania, programovantelné vahy,
materialom cez centralny pocitacovy systém, opatovné
rozvod z distribucnych pouzitie farieb, priama dodavka
miestnosti.* farieb zo skladu, skupinové
lakovanie, systémy s tlakovym
davkovanim.*
Cistenie sa bude vykonavat BAT je minimalizacia emisii VOC spliia

prostriedkami s nizkym
obsahom rozpustadiel.*

tym, Ze sa pouziju Cistiace techniky
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bezrozpustadlové alebo s nizkym
obsahom rozpustadiel.*

laku (BC lak) je max 15%, vo

organickych rozpustadiel: zakladny

Je planované pouZivat BAT je zniZenie nepriaznivych splna
chemické pripravky bez latok, | fyziologickych vplyvov tym, Ze sa
ktoré obsahuju spominané nahradia rozpustadla, ktoré
rizikové vety.* obsahuju akukolvek z rizikovych
viet R45, R46, R49, R60, R61.*
Emisie do vody budu BAT je minimalizacia emisii do vody | spliia
minimalizované v tomto poradi:
v technologickom procese —kaskadovy oplach, regeneracia
(kaskadové oplachy), surovin a pouZitie kontrolnych
nasledne bude voda Cistena mechanizmov, uzatvorené
v neutralizanej stanici, systémy chladenia
odkial' bude predcistend —spracovanie odpadovych vod
odpadova voda odvadzana pouzitim technik predbeznych
do COV. * Uprav
— biologické spracovanie*
Rozpustadla budu ulozené Kde mdzu byt rozpustadla v styku | spliia
v sklade chemikalii v malom |svodou je BAT zabranenie
mnozZstve. Podlaha skladu nebezpecnym koncentraciam
bude odolna voci rozpustadiel v kanalizécii tym, Ze
chemikaliam. Podrobnosti sa zabrani neplanovanému uniku
a organizacné zabezpecenie |alebo sa zabezpeci bezpecna
bude popisané v Havarijnom | Groven v odpade.*
plane.*
Vody z povrchovej Gpravy BAT je monitorovanie surovin spliia
budu Cistené v neutralizacnej | a odpadovych véd za Gcelom
stanici, odkial bude minimalizacie emisii toxickych
predcistend odpadova voda | mnoiZstiev do vodného prostredia:
odvédzana do COV.* — pouzitim menej nebezpecnych
Je sledované mnoizstvo materialov
odpadov — zniZenim pouZitych materidlov
a strat vo vyrobe
— spracovanim odpadovych vod
BAT je monitorovanie vypustania
odpadovych vod.*
1.2 | Parametre spotreby Vstupné materialy, Zaznamendvanie a monitoring Spliia
surovin a materidlovej | chemikalie, energie, voda spotreby vstupnych pomocnych
bilancie budd monitorované surovin, elektrickej energie, plynu,
a pravidelne vyhodnocované. | dalsich paliv a vody a naklady na
jednotku.
PouZiva sa oplach postrekom | Zabranenie vynosu pracovného splifia
alebo ponorom, karosérie na | roztoku kombinaciou niektorych
nosicoch sa budu posuvat technik: usporiadanie dielov, doba
priebezne, medzi odkvapkania, vkladanie
jednotlivymi Gsekmi mozu odkvapkavacich dosiek, pravidelna
odkvapkavat Tento ¢as je kontrola a udrzba zavesov, oplach
dostatocne dlhy na to, aby sa | postrekom, tvar dielu
ucinne zabranilo vynosu
pracovnych roztokov.
Kyselinové a luhové Odstranenie alebo minimalizacia Spifia
oplachové vody sa Ciastocne | spotreby a strat materialov,
navzajom neutralizuju — staci | predovsetkym zakladnych surovin.
pouzit menej chemikalii
a zniZi sa aj spotreba vody.
Obsah VOC v podkladovom Pre naterové hmoty je obsah Splia
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vrchnom laku (CC lak) max
43%.

lak vodourieditelny 15%,
podkladovy lak vodourieditelny
15%, vrchny lak riedidlovy 50%.

Linky na striekani laku BC

a CC budu zdsobované
materidlom cez centrdlny
rozvod z distribucnych
miestnosti.

Laky a oplachové roztoky sa
budu cez prstencové
potrubia transportovat az do
jednotlivych odberovych
miest.

Pri priprave naterovych hmot
vyuzivat techniky na redukciu
spotreby surovych materialov.

Spitia

- jednotka odlu¢ovaca oleja,
- obnovenie kupelov -
kaskadovitym prepojenim
(protipradovym oplachom)
Kal z procesu fosfatovania
bude odstrafiovany pomocou
pasového kalolisu.

Zariadenia pre redukciu

a spracovanie odpadov

a odpadovych vod:
-kontinudlne odvadzanie kalu

z farieb

-dekantacny systém na zvysenie
Zivotnosti vody v systéme
-Cistenie sprejovacieho systému
medzi vymenou kazdej farby

s Cistiacim rozpustadlom.

VyuZivanie kaskadového
oplachu, filtracie.

VyuZitie tepla zo zariadenia
TNV v zariadeniach na
susenie.

Rekuperdcia surovin a uzatvoreny
okruh

splna

Oddelovanie odpadov od
vody — kaly v kalolisoch.
Odpady budu davané
opravnenej organizacii

s uprednostnenim
zhodnotenia pred
zneskodnenim.

VyuZitie tepla zo zariadenia
TNV v zariadeniach na
susenie.

Recyklacia a rekuperacia

splna

Filtracia, odlucovac oleja

elektrolytické  farbenie -
odtekanie a pripustanie
fosfadtovanie -  kontrola
koncentracie a pH, filtracia

Udrzba kapelov

splna

1.3 | Parametre spotreby
vody

ZniZenie spotreby vody
kaskadovitym prepojenim
v oplachovych zénach

a filtraciou kupelov

v demineralizac¢nych
oplachovych zénach

V jednotlivych oplachovych
stupnoch sa pouZivaju
zlucitelné chemikalie
Vedla vane odmastovania
bude osadena jednotka
odlucovaca oleja, ktord

Znizenie spotreby vody v procese
- minimalizacia spotreby vody,

- pouzivanie zlucitelnych
chemikalii.

Splia
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zabezpecdi zvysSenie Zivotnosti
kupela.

InStalaciou suchého splavu sa
vyrazne znizi mnozstvo vody
ako aj vyprodukovanych
odpadovych vod

pracovnych kupelov a pracovnej
teploty

— kontrola teploty procesu a jej
udrziavanie v optimalnom
rozpati

na regeneraciu oplachove;j Regeneracia oplachovej vody: splna
vody sa bude vyuZivat — iénomenice
filtracia, ultrafiltracia, - RO
odlucovac olejov —  Filtracia
— ultrafiltracia
Oplachové vody Spatné pouzitie vody ziskané Splfia
z kaskadovitého prepojenia regeneraciou oplachovych vod
a filtrované kupele vyZadujuce prislusnu kvalitu tejto
v demineraliza¢nych vody.
oplachovych zénach su
spatne pouzivané.
InStaldciou suchého splavu sa | Minimalizacia spotreby vietkych Spliia
vyrazne znizi mnoZstvo vody | vod v procese.
ako aj vyprodukovanych
odpadovych vod
Spotreba vody bude Monitorovanie vsetkych miest Splia
pravidelne sledovana. Tieto | spotreby vody a materidlov
udaje budu kontrolované v prevadzke, zaznamendvanie
a vyhodnocované. udajov spotreby.
In$talaciou suchého splavu sa | Oplachovanie — zniZenie spotreby | Spifia
vyrazne zniZi mnoistvo vody |vody, Uspora surovin a dodrZanie
ako aj vyprodukovanych kvality oplachu pre dalsie
odpadovych vod oplachové pomery pri
viacndsobnom oplachu a spéatné
Spotreba vody: vyuZitie vody z prvého oplachu do
3,88 I/m?/oplach pracovného roztoku.
Spotreba vody: 3-20 I/m?/oplach.
1.4 | Parametre spotreby Energetické zdroje budu Energetické zdroje (suSiarne, spina
energii a energetickej orientované na zemny plyn, | dopalovacie zariadenie,
ucinnosti elektricku energiu. technologicky ohrev) st
Optimalizacia prevadzky orientované na zemny plyn,
tychto zariadeni je rieSena elektrickd energiu, resp. vodnu
meranim spotreby ZP, paru.*
kazdorocnou preventivnou
kontrolou a kontrolou
nastavenia plynovych
hordkov.*
Teplota v roztokoch/vaniach | ZniZenie tepelnych strat: spinia
aj energetickych zdrojoch — druhotné vyuZitie tepelnej
bude priebezne energie,
kontrolovana. — zniZzenie mnozstva odsdvaného
Zariadenia TNV —rekuperacia vzduchu nad  ohrievanymi
tepla roztokmi
— optimalizacia zloZenia
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— izolacia vani s ohrievanymi
pracovnymi kdpelmi

— izolacia povrchu pracovnych
roztokov pouzivanim
izolovanych sekcii

prevencie — Havarijny plan
a POH. Havarijny plan pre
pripad Uniku skedtivyeh

znecistujucich latok do vody

1.5 | Dalsie parametre Pre  prevadzku nie  su | Navrh referenéniho dokumentu splia
relevantné Udaje tykajuce sa: | o nejlepsich dostupnych
technikach pro povrchové Upravy
— bubnovych procesov kovl a plastl s pouZitim
— rekuperacia elektrolytickych nebo chemickych
chromatovacich kupelov | postupd, ¢ervenec 2004
— kontinualne linky -
rozmerné ocelové pasy
— dosky plosnych spojov
— nahrada znedistujlcich
skedlivyeh latok: EDTA,
PFOS, kyanidy,
kadmiovanie, procesy so
Sestmocnym  chromom,
lestenie a brusenie
Je zavedeny systém podla ISO | Techniky riadenia — zavedenie Spifia
14001 (od r. 2003) a EMAS | systému environmentdlneho
(od roku 2016) manazérstva.
Kontrola a udrzba bude Zavedenie programu kontroly Splia
zahinat riadne oznacenie a udrzba vratane skolenia
vsetkych zariadeni, a informovanosti zamestnancov
pravidelnu kontrolu o preventivnych opatreniach na
prevadzkovych parametrov, | zniZenie Specifického
kontrolu nadrzi a rozvodov, nebezpelenstva pre Zivotné
pouZzitie signalnych hlasiCov, | prostredie.
sledovanie
environmentalnych
ukazovatelov (emisie do
ovzdusia, odpadové vody,
spotreby, vznik odpadov).
Vsetci zamestnanci budu
vyskoleni a pravidelne
informovani o pracovnych
postupoch, havarijnych
planoch a pod.
Urcenie a porovnavanie Stanovenie kritickych hodnot Spitia
kritickych hodnoét najma pri prevadzky zariadenia. Nepretrzita
spotrebe materialov optimalizacia spotreby vstupnych
a surovin. surovin (materialov a energii)
porovnavanim s kritickymi
hodnotami.
Komunikacia s odberatefom, | Minimalizacia nekvalitnej vyroby. | Spiiia
Specifikdcia poziadaviek,
kontrola suladu s legislativou,
Skolenie zamestnancov
Budu vypracované plany Plany pre prevenciu havarii spifia
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bude predlozeny ku
kolaudacii, STPPaTOO

Prevadzka bude Monitorovanie koncentracie Splia
monitorovana a vysledky chemikalii v pracovnych kupeloch,
pravidelne vyhodnocované. | porovndvanie, prijimanie opatreni.

2. Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepsimi dostupnymi
technikami — bez zmeny

J Opis a charakteristika d‘alSich pripravovanych opatreni
v prevadzke, najma opatreni na hospodarne vyuzivanie energii,
na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich pripadnych
nasledkov

1. Opatrenia na usporu a zlepsenie vyuZitia surovin vratane vody,
pomocnych materialov a dalsich latok- bez zmeny

2.  Opatrenia na hospodarne vyuZitie energie — bez zmeny

3. Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych

nasledkov — bez zmeny

4. Opatrenia na vylucenie rizik znecistenia Zivotného prostredia
a ohrozovania zdravia I'udi po skonceni cinnosti prevadzky — bez zmeny

5, Opatrenia systému environmentalneho manazmentu

P. ¢.|Opis opatreni systému environmentalneho manazmentu

Spolo¢nost VOLSKWAGEN SLOVAKIA a.s. je certifikovana v zmysle ISO 14001 (od roku 2003). V roku 2016
bola Uspesne obhajena recertifikacia zavedeného systému. Zaroven bol v roku 2012 zavedeny systém
energetického manazérstva podla normy EN 16001, ukonceny energetickym auditom a certifikaciou. Od
roku 2016 ma spoloc¢nost zavedeny EMAS.

6. Vecny a casovy plan zmien, ktoré vyvolaju alebo mézZu vyvolat’ vydanie
nového integrovaného povolenia
7.
P. C. Planovana zmena Opis planovaner:azr;:ny ERIS Casovy horizont zmeny
1. |Kolauda¢né rozhodnutie Bez vplyvu na ZP 4 Q/2017
8. Zoznam dalsich vyznamnych dokladov vztahujiucich sa na ochranu
Zivotného prostredia (environmentadlna politika, prehlasenie EMAS,
udelenie znamky Environmentalne vhodny vyrobok)
P. &.|Dalgie doklady

Systém je rozsireny o poziadavku zakona 351/2012 Z.z. a Nariadenia Eurépskeho parlamentu a Rady (ES)
¢.1221/2009 EU o dobrovolnej Gasti organizacie v schéme Spolo¢enstva pre environmentélne
manazérstvo a audit (EMAS) — prehldsenie EMAS
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Opis sposobu ukoncenia cinnosti prevadzky a opatreni na
vylicenie rizik pripadného znecist'ovania zivotného prostredia
alebo ohrozenia zdravia l'udi pochadzajiceho z prevadzky po
ukonceni jej cinnosti aopatreni na prinavratenie miesta
prevadzky do uspokojivého stavu

p.& |0

pis ukoncenia prevadzky a opatreni

Aby sa
nasledu

Vyroba
1.

2.
3.
4

Dopravnikové systémy

predislo ohrozeniu o0s6b a skodam na Zivotnom prostredi pri ukonceni prevadzky je potrebné dodrzat
juce opatrenia:

Vypustit jednotlivé roztoky a zneskodnit ich v stlade s pravnymi predpismi.

Po vypusteni roztokov vycistit nadrZe vodou, Cistiacu vodu ako aj obsah nadrze zneskodnit.

Davkovacie privody preplachnut vodou.

Pri kratkodobom odstaveni zariadenia, pri ktorom sa roztoky premiestnia do protilahlych nadrzi, je
potrebné postupovat podla technickej dokumentacie.

Pri dlhodobom ukonéeni prevadzky je potrebné odstranit vietky tekutiny.

1. Vypustit naplne hydraulického oleja a zneskodnit v stlade s pravnymi predpismi.
2. Rovnaky postup pri olejovych naplniach pohonnych motorov.
Skladovanie
1. Balenia chemikalii uzavriet a uskladnit na vhodnom mieste.
2. Dévkovacie pumpy preplachnut vodou.
3. Obsah olejovych nadrzi zhodnotit, resp. zneskodnit v stlade s prevadzkovymi predpismi.
4. Vycistit zadsobné nadrze
Energia
1. Privod energie (elektrického prudu, plynu, vody) odstavit v ¢ase odovzdavania zariadenia.
2. Odpojenu energiu zabezpedit proti opatovnému spusteniu.
3.  Umiestnit zodpovedajlce stitky s pokynmi.
4. Vedenia pred demontovanim vyprazdnit.

Plynové vedenia vyprazdnit pomocou dusika

Ukoncenie prevadzky nie je planované
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L Strucné zhrnutie udajov ainformacii uvedenych v pismenach A) azi K)
vSeobecne zrozumitelnym sp6sobom na ucely zverejnenia

E' Zhrnutie
C.
1 Ziadatel
" |Volkswagen Slovakia, a.s.
5 Prevadzka
" |Lakovna H2 a H2a
Prevadzka Lakovria H2 a H2a, spolo¢nosti Volkswagen Slovakia, a.s. je povolend Integrovanym povolenim
534/0IPK/04-Ve/720010103 zo dria 7.4.2004.
Spoloc¢nost VW Ziada o zmenu integrovaného povolenia €. 6 podla §3, ods. 3, pism. a), bod 3 zdkona o IPKZ
na zmenu pouzivanych paliv a surovin ana zmeny technologickych zariadeni stacionarnych zdrojov
zneclistovania:
Dévodom zmeny IP je
- Zmena technologickych zariadeni:
A/ ,Dodatoéné technoldgie pre instalaciu v Lakovni H2 a H2a“. Ucelené technologické celky resp.
zariadenia:
7. Navysenie vyduchu H2/V450 6 m
8. Malosériova lakovia + dopravnikova technika v hale H2 (Dachlackierung) — v jestvujucej
prevadzke lakovne H2 a H2a sa vybuduje o oplastenie dopravnikového systému
9. Linka DL3 v hale H2a - Zdsobovaci systém a vybavenie pre miesanie farieb —instaldcia 250
| zasobnikov
10.Zariadenie na konzervovanie dutin pre karosérie (HRK) v hale H2
11.Kabiny utesfiovania dielov karosérii (Presse-Messe kabiny) v hale H2
12. Nanofiltracné zariadenie v hale H2
B/ Odstranenie technoldgie ¢iernenia prahov.
- Zmena pouZivanych paliv a surovin:
3 A/ Uprava mno?stva a druhov odpadov,

B/ Uprava mnoizstva a druhov surovin,
a podla § 3, ods. 4 zakona o IPKZ na stavebné Upravy:
- Stavebné Upravy BY-736 v hale H2 — presun laboratdria

Priemerné mnoZstva pouZitych chemickych latok pri navrhovanom rozsahu vyroby v Lakovni H2 budu

nasledovné:
Surovina Pouzitie Priblizna spotreba
tony za rok
VBH predupravy 2013
KTL zdkladovanie 6958
UBS ochrana po,d.\{ozku 15915
karosérii

PIni¢ farbenie a lakovanie 1775
Vrchné farby farbenie a lakovanie 5275
Priesvitny lak farbenie a lakovanie 2842
Riedidla a tuzidla farbenie a lakovanie 1885
Butylglykol + demi voda farbenie a lakovanie 2855
:tl;i?zrélie pre neutraliza¢nu neutralizicia 11400
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HRK ochrana dutin kar. 1184
V tejto suvislosti so zmenou boli upravené tieto mnozstva a druhy odpadov:
P.c. Fyzikalne | Vyprodukov
Miesto Sposob a chemické ané
Oznacenie Druh odpadu vzniku | nakladania | vlastnosti mnozstvo
odpadu odpad | s odpadom odpadu odpadu za
u rok (t)
1. 070101 Vodné premyvacie kvapaliny | H2 zhromazdo N 1700
a matecné luhy aH2a |vanie
2. 080111 Odpadové farby a laky|H2 N 400
obsahujuce rozplstadla | a H2a | zhromazdo
alebo iné nebezpecné latky vanie
3. 08 0113 Kaly z farby alebo laku H2 zhromazdo N 2000
obsahujuce rozpustadla aH2a |vanie 2500
alebo iné nebezpecné latky
4, 080117 Odpady z odstranovania H2 zhromazdo N 500
farby alebo laku s obsahom |aH2a |vanie
rozpustadla alebo iné NL
5. 08 04 09 Odpadové lepidla a tesniace | H2 zhromazdo N 400
materidly obsahujice org.|aH2a |vanie
rozpustadla al iné NL
6. 110108 Kaly z fosfatovania H2 zhromazdo N 800
aH2a |vanie
7. 120112 Pouzité vosky a tuky H2 zhromazdo N 5
aH2a |vanie 40
8. 120301 Vodné pracie kvapaliny H2 zhromazdo N 1coo
aH2a |vanie 3000
9. 130208 Iné motorové, prevodové H2 zhromazdo N 5
a mazacie oleje a H2a |vanie
10. |13 0802 Iné emulzie H2 zhromazdo N 100
aH2a |vanie 300
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11. |150110 Obaly obsahujuce zvysky NL | H2 zhromazdo N 150
alebo kontaminované NL aH2a |vanie

12. |150202 Absorbenty, filtracné H2 zhromazdo N coo
materidly, handry aH2a |vanie 1000
obsahujice NL

13. |160213 Vyradené zariadenia H2 zhromazdo N 8
obsahujice NL aH2a |vanie

14. (200121 Ziarivky a iny odpad H2 zhromazdo N 4
obsahujuci ortut a H2a |vanie

15. |16 0506 Laboratorne chemikalie H2 zhromazdo N 03
pozostdvajuce z NL alebo aH2a |vanie 2
obsahujlce NL vratane
zmesi laboratdrnych
chemikalii

16. |16 0602 Ni-Cd batérie H2 zhromazdo N 0,5

a H2a |vanie

17. |1908 06 Nasytené alebo pouzité H2 zhromazdo N 40
iontomenicové Zivice aH2a |vanie

18. |13 0506 Olej z odluc¢ovacov oleja z H2 zhromazdo N 300
vody aH2a |vanie

19. (200123 Vyradené zariadenia H2 zhromazdo N 3
obsahujuce chlérfluorované |aH2a |vanie
uhlovodiky

20. |200135 Vyradené elektrické H2 zhromazdo N 3
a elektronické zariadenia aH2a |vanie
iné ako uvedené v 2001 21
a 20 01 23, obsahujuce
nebezpecné Casti
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M Navrh podmienok povolenia
1. Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody
a pody v prevadzke. — bez zmeny
2. Urcenie emisnych limitov — bez zmeny
3. Opatrenia na prevenciu znecist'ovania pouzitim najlepsich dostupnych technik —
bez zmeny
4. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo
zneskodnenie — bez zmeny
5. Podmienky hospodarenia s energiami — bez zmeny
6. Opatrenia pre predchadzanie havariam, a obmedzovanie ich nasledkov — bez
zmeny
7. Opatrenia na minimalizaciu dialkového znecist'ovania a cezhranicného vplyvu
znecist'ovania — bez zmeny
8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupria celkového znecistenia v mieste
prevadzky — bez zmeny
9. PoZiadavky na spésob a metody monitorovania a udaje, ktoré je potrebné
evidovat’ a poskytovat’ do informacného systému
P. ¢.|Opis monitorovania a evidencie Udajov
Ochrana ovzdusia
- pravidelna bilancia organickych rozpustadiel
- meranie emisii pocas skuSobnej prevadzky
- plan monitorovania emisii do ovzdusia na zaklade vysledkov prvého opravneného merania
1.
Prevadzkovatel preukaze plnenie emisnych limitov prevadzky spravou opravnenej organizacie
Prevadzkovatel zabezpedi kontrolu stavu ventilatorov, potrubi odpadovych plynov a prevadzkovych
parametrov odlucovacich zariadeni emisii v stlade so schvalenym STPPaTOO.
Odpadové hospodarstvo
Prevadzkovatel zabezpedi pravidelné kontroly tykajuce sa zhromazdovania odpadov a nakladania s nimi
v lakovni.
2. . . - . P . . . . s
Prevadzkovatel (v sucinnosti s prislusnym organom odpadového hospodarstva) bude priebezne
kontrolovat platnost vydanych povoleni pre zmluvne zabezpeéenych odberatelov odpadov. V pripade
neplatnosti povoleni, prevadzkovatel musi v termine do jedného mesiaca zabezpecit zmluvny vztah s
inym odberatelom.
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Podavanie sprava a prevadzkova evidencia
Napln spravy Frekvencia | Datum dodania | Prijemca spravy
poddvania | spravy
sprdavy
Ndrodny register znelistenia 1 xrok 15.2. nasled. rok | SHMU
Ochrana ovzdusia —
Oznamenie pouzivatela organickych 1 x rok 15.2. nasled. ouzp
rozpustadiel Rok
Udaje o prevadzke (NEIS) 1 x rok ouzp
Poplatky za emisie 1 x rok 15.2. nasled. ouzp
Opravnené meranie emisif podla Rok ouUZp, SIZP
vysledkov 15.2. nasled.
opravnené | Rok
ho 60 dni od dna
3. merania ukoncenia
emisii merania
Ochrana vod —
Udaje o vypustanych odpadovych 1 x rok 31.1. nasled. SHMU
vodach 1 x rok Rok ouzp
Udaje monit. podz.vod 31.1. nasled.
Rok
Odpadové hospodarstvo —
Ohlasenie o vzniku odpadu 1 x rok 28.2. nasled. rok | OUZP,
a nakladanim s nim (za celd
prevadzkaref Bratislava) Styriroéne | po-uplynuti ouzp
L. . . ' , ]
weRrezL S re e eri Ioeral PAZRER
Mimoriadne udalosti, havarie podla hldsenie ihned, | dotknuté organy
vyskytu zaverecna podla schvalenej
spravy do 60 dni | dokumentdcie
od vzniku
Prevadzkovatel je povinny viest evidenciu v rozsahu vseobecne zavaznych predpisov Zivotného prostredia
‘la schvalenych prevadzkovych predpisov.

10. PozZiadavky na skiusobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania cinnosti
v prevadzke

P. €. |Opis poZiadavky alebo opatrenia
1. |Komplexné skusky v trvani 72 hodin
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N Oznacenie ucastnikov konania, ktori su prevadzkovatelovi znami, pripadne
cudzi dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo nova prevadzka mdze mat
cezhranicny vplyv

P.C. Zoznam Ucastnikov konania
1. Hlavné mesto SR Bratislava (Magistrat hl. mesta)
Primacialne nam. 1, P.O.BOX 192, 814 99 Bratislava
2. Volkswagen Slovakia, a.s.
J. Jondsa 1, 843 02 Bratislava
3. Ing. Lubo$ Majdan, Esténska 1/A, 821 06 Bratislava
P.C. Zoznam dotknutych orgénov
1. Okresny urad Bratislava, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Oddelenie ochrany prirody
a vybranych zloziek ZP, Tomasikovd 46, 832 05 Bratislava
2. Regiondlny Urad verejného zdravotnictva v BA, RuZinovska 8, 820 09 Bratislava
Technicka indpekcia, a.s., Zelezniciarska 18, 811 04 Bratislava
4, Krajské riaditelstvo hasi¢ského zachranného zboru v Bratislave, Staromestska 6, 814 17, Bratislava
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(0] Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, Ze informacie uvedené v tejto Ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum : 30.6.2017
(zdstupca organfzdcieV V

Vypisat meno podpisujtceho: Ing. Boris Michalik

Pozicia v organizacii: veduci Pravo / riadiace zasady

Ci lebo pecat podniku:

; e
VOLKSWAGEN stovakia] o
J. Jonésga 1 [

843 02 Bratislava
ICO: 357 57 442
IC DPH: SK 2020 220 862

EKOCONSULT-enviro, a.s. Lakoviia H2 a H2a



P

67

Prilohy k Ziadosti:

1. Udaje s oznacenim ,,utajované a déverné”

Nazov a hodnota utajovanych udajov

Nazov a hodnota dévernych udajov

2.  Dalsie doklady

P.C. | Zoznam v3etkych priloh k Ziadosti Priloha¢.

1. | Vypis z obchodného registra 1

2. | List vlastnictva 2

3.  |Prehladnd situdcia arealu zavodu VW Slovakia, a.s. 3

4. [|Prehladna situdcia — Sirsie vztahy 4

5. Katastralna mapa s vyznacenim objektu H2 a H2a 6

6. Stanovisko MC Bratislava DNV, Novoveska 17/A, 843 10 Bratislava 49 (5950/17 7
27.5.2017)

7. Stanovisko MC Bratislava DNV, Novoveska 17/A, 843 10 Bratislava 8
(2017/1427/sahlas/PL z 13.06.2017)

8. | stanovisko MZP SR, Nam L. $tdra 1, 812 35 Bratislava 9
(6337/2017-1.7/ml)

9. Viyjadrenie OU Bratislava, Tomasikova 46, 832 05 Bratislava 3 10
(OU-BA-OSZP3-2017/062261/CEM/IV 213.6.2017)

10. |Projekt stavby pre stavebné povolenie samostatne

11. [Stanovisko RUVZ, RuZinovska 8,820 09 Bratislava (PPL/11550/2017 z 15.6.2017) 11

12. [Stanovisko TI, Trnavska cesta 56, 821 01 Bratislava (2082/1/2017 z 17.7.2017) 12

13. [Stanovisko HAZZ, 13
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3. Zoznam pouZitych skratiek a znaciek

P.c. Pouzita skratka a znacka

1. BAT najlepsia dostupna technoldgia (Best available technology, angl.)

2. cov distiaren odpadovych vod

3. k.4 katastralne Gzemie

4, KTL Kataforézne lakovanie

5. Ve Mestska East

6. MZP SR Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky

7. NEL nepoldrne extrahovatelné latky

8. NS Neutraliza¢na stanica

9. POH program odpadového hospodarstva

10. RL Rozpustné latky

11. STPP a TOO | Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni

12. TZL tuhé znedistujuce latky

13. VW SK Volkswagen Slovakia a.s.

14. VBH Preduprava

15. ZZ0 zdroj znecistenia ovzdusia

16. BC zakladny lak (basic coat)

17. BSKs biologicka spotreba kyslika

18. cC vrchny lak (clear coat)

19. co oxid uhlicity

20. ED elektrogalvanické zakladovanie

21. HIP hlavny inZinier projektu

22. CHSK chemicka spotreba kyslika

23. NL nerozpustné latky

24, NOx oxidy dusika

25. SHMU Slovensky hydrometeorologicky ustav

26. SO, oxid siricity

27. STN Slovenskd technicka norma

28. TNV termické oxidacné zariadenie

29. TOC organické plyny a pary vyjadrené ako celkovy organicky uhlik (total organic
compounds)

30. UBS utesfovanie

31. VvOoC prchavé organické uhlovodiky (volatile organic compounds)

32. ZP zemny plyn
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