SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

In3pektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica
Jegorovova 29B, 974 01 Banska Bystrica 1

C.j. 4227- 17658/2017/Pet/470510104/26 Banska Bystrica dria 31. 05. 2017

Rozhodnuti nadobudlo

-------------
----------------------------
-----

ROZHODNUTIE

\;é‘l{l'

Slovenska inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorit Zivotného prostredia Banska

Bystrica, odbor integrovaného povol'ovania akontroly (d’alej len ,,in3pekcia“), ako prisluiny

spravny organ podla § 9 a § 10 zakona ¢&. 525/2003 Z. z. o 3titnej sprave starostlivosti o Zivotné

prostredie a zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskoriich predpisov a podlia

§ 32 ods. 1 pism. a) zékona ¢&. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole zne¢ist'ovania

Zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov (d'alej

len ,,zdkon o IPKZ*), podla § 19 ods.1 zakona o IPKZ, konania vykonaného podla § 3 ods. 3 pism.

a) bod ¢. 3 a pism. b) bod ¢&. 4 zdkona o IPKZ a zédkona ¢. 71/1967 Zb. o sprdvnom konani v zneni
neskorsich predpisov (d'alej len ,,zakon o spravnom konani”) vydava

zmenu integrovaného povolenia

vydaného rozhodnutim &. 2471/232/01PK/470510104/2004/Pe zo dia 11. 07. 2005, v zneni
neskordich zmien (d'alej len ,,integrované povolenie®) pre prevadzku:
povodny nazov prevadzky
Zinkovna Prievidza SIGNUM - SK spol. s r.o., ktory
sa zmenil na:
»Elektrovod Slovakia, s.r.o.- Zinkoviia Prievidza®
(d’alej len ,,prevadzka*)

(Okres Prievidza)
prevadzkovatela
Obchodné meno: Elektrovod Slovakia, s.r.o.
Sidlo: Bytéicka 4, 010 42 Zilina
ICO: : 31615317
ktorou:

integrované povolenie meni a dopliia nasledovne:
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1) vivode vyrokovej ¢asti doplita:
podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod ¢. 3 zdkona o IPKZ:
v oblasti ochrany ovzdusia
- sihlas na zmeny pouzivanych surovin ana zmeny technologickych zariadeni staciondrnych
zdrojov zneéistovania ovzdusia a siuhlas na zmenu uZivania staciondrnych zdrojov znetistovania
ovzdusia a sthlas na prevadzku tychto zdrojov po vykonanych zmendch (predelenie odmast'ovacej,
oplachovej atavidlovej vane, zavedenie pasivicie do =zinkovacicho postupu, pouZivanie
nasledovnych aditiv v procese pasivécie: hydroclear a hydrozit a ¢istenia tavidla v zariadeni DE-
[RON-UNIT TYP III),
podl'a § 3 ods. 3 pism. b) bod &. 4 zakona o IPKZ:
v oblasti ochrany vod
- sthlas na uskutonenie, zmenu stavieb a zariadeni alebo na &innosti, na ktoré nie je potrebné
povolenie podl'a tohto zdkona, ktoré viak mdZe ovplyvnit stav povrchovych véd a podzemnych véd
(realizovanie zésobnika HCL o objeme 28 m’, pouzivanie dvojpladtovej nadzemnej prenosnej
typizovanej nadrZe na naftu s vydajnym stojanom o objeme 1 m?).

V celom rozsahu IP sa slova ,nebezpeéné kitky“ vo vsetkych tvaroch nahridzaja slovami
wznedist'ujiice latky* v prisluSnom tvare.

2) v &asti II. Podmienky povolenia, A. Opis technického zariadenia, zariadenia na ochranu
ovzdusia, vody a pédy v prevadzke, organizicia previadzky, Opis a organizicia prevadzky
v bode 1.1 ¢), €), f) a g) sa meni text nasledovne:

1al Technické a technologické jednotky

c) Clenenie prevadzky na technologické celky:

Zinkovacia linka (mechanicka priprava, chemicka priprava, Ziarové zinkovanie).

Dalsie technické vybavenie:

vodovodna pripojka a rozvod vody, kanalizdcia na odvedenie splaskovych véd, kanalizacia na
odvedenie vod z povrchového odtoku z ploch priemyselného aredlu, sorpény lapaé ropnych latok,
odsavacie zariadenie zinkovacej linky, sklad vstupnych surovin, sklad hotovych vyrobkov, dva
manipulaéné pristresky P1, P2, taviaca pec zinkového popola, zisobnik HCL o objeme
28 m’, mobilné zariadenie DE-IRON-UNIT TYP IIl na odZeleziiovanie tavidla, dvojplaitova
nadzemna prenosna typizovana nadrZ na naftu o objeme 1 m’ s vydajnym stojanom.

€) Vstup surovin do prevadzky:

Do prevadzky vstupuje kov povrchovo neupraveny, ktory sa pred Gpravou skladuje na vy<lenenom
spevnenom priestore pred vyrobnou halou. Ako d'aldie suroviny potrebné vo vyrobnom cykle si
pouZivané latky na odmast'ovanie povrchu materidlu, morenie, oplach, tavidlovanie, pasiviciu a
zinkové tavenie. Suroviny, pomocné materidly a d'alsie latky pouZzivané vo vyrobnom procese si
privazané do prevadzky cestnymi nikladnymi dopravnymi prostriedkami.

f) Technologicky postup vyroby pouZivany v prevadzke:

V prevadzke sa vyrabaji povrchovo upravené kovové vyrobky Ziarovym zinkovanim.

Pred procesom Ziarového zinkovania sa uskutoéni mechanicky a chemicky proces pripravy
materialu.

Mechanicka priprava spoéiva v dotisteni povrchu vstupného materidlu aruénom odstraneni
véetkych mechanickych neéistot, ak dodistenie je potrebné.

Chemicka priprava spo¢iva v odmast'ovani, moreni, oplachu a v nanaSani tavidla. Pri odmast'ovani
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sa povrch materialu zbavi vietkych nedist6t a mastndt prichytenych na jeho povrchu. Morenim sa
povrch vyrobkov zbavi okovin z valcovania a hrdze. Chemické procesy prebichaji v
6 polypropylénovych vaniach. Celkovy objem polypropylénovych vani je 308 m>. Odmast’ovacia,
oplachova a tavidiova vaiia st rozdelené polypropylénovou stenou. Rozdelenie odmastovacej vane
na dve &asti je nasledovné: v jednej Casti vane je realizované odmast'ovanie kovovych vyrobkov,
druhd ¢ast’ slazi, ako polypropylénovy zasobnik HCL o objeme 28 m’. Zasobnik je uzatvoreny,
vzduSnina je odvédzana do existujuceho absorbéra. Rozdelenie oplachovej vane na dve rovnaké
casti (oplach 1, oplach 2) zefektiviluje proces oplachovania. Oplach je realizovany vo vode.
Rozdelenie tavidlovej vane na dve €asti je nasledovné: ¢ast’ ! tavidlovanie, &ast’ 2 pasivicia (Uprava
po Ziarovom zinkovani). Morenie sa vykondva v 15-20 % roztoku HCl a v inhibitore morenia.
Dizka jedného moriaceho cyklu trva 30 — 120 miniit.
Moriace vane st vybavené krycimi vekami. Kazd4 vafia je opatrend vlastnym odsavacim réamom
napojenym na zberné potrubie a je odsavana ventilatorom. Odsévané odpadové plyny s obsahom
znecistujucich latok st ¢istené vo vodnej pracke, kde cirkuluje absorbent plynov. Odpadovy plyn
prejde jednotlivymi stupfiami vyplni za intenzivneho styku s pretekajticim absorbentom (H>0), &im
ddjde k neutralizicii znegist'ujiicich latok obsiahnutych v odsidvanom odpadovom plyne. Vyska
vyduchu na vypustanie vydistenych odpadovych plynov z vodnej pracky do atmosféry je 15 m.
Vykonové prvky absorbéra - ventilator, solenoidné ventily pre dopifianie vody a absorbentu st
ovladané riadiacim systémom. Stéast'ou vodnej pracky je zariadenie na kontrolu hodnoty nasytenia
sorpénej kvapaliny, ktoré zaznamendva prekrodenie koncentracie HCI uréenej dodavatelom
zariadenia. Po nasyteni sa kysld voda pouZije na pripravu novych moriacich roztokov, ¢im déjde
k vyuzitiu odpadovej vody a zniZeniu mnozZstva produkovanych odpadov.
Podlaha Casti haly, urenej pre povrchowvi upravu, je zhotoveni ako nepriepustnd zichyina varia
s objemom 535 m’ pre pripadny unik zneéistujicich latok. Zichytna vaha je bezodtokova,
z vnutornej strany protthavarijne zabezpecena hydroizolagnou féliou hribky 2 mm. Zachytna vana
spifia poziadavku zachytenia pripadného (niku znegisfujicich latok z technologickych vani
v celkovom objeme ich néplni.
Ziarové zinkovanie sa vykonava ponorom materidlu do zinkovej taveniny v zinkovej peci pri
teplote 440 — 450 °C. Zinkova tavenina obsahuje 98,5 % zinku. Jeden cyklus Ziarového zinkovania
trva priblizne 20 minit. Material sa do pece dopravuje Zeriavom. Vznikajuci aerosol je odsavany

a nasledne ¢isteny vo filtratnej stanici zostavenej z dvoch kapsovych textilnych filtrov s plo$nym
usporiadanim textilie. Kazda filtraéna jednotka obsahuje 8 filtraénych vloziek s celkovou aktivnou
filtragnou plochou 200 m? a s automatickou cyklickou regeneraciou na zéklade meranej tlakovej
straty filtranej textilie. Filtra¢nd skrifia pozostidvat zo Styroch komdr s dsmimi kapsovymi
filtraénymi vloZzkami. Pri filtrdcii sa periodicky striedaji etapy, kedy déjde k zachyteniu prachu na
filtracnej textilii a pri tlakovzdusnej regeneracii filtra sa prach z povrchu textilie odstrani a padne do
vysypKy filtra. Proces regenerdcie je automaticky. Za tuéelom vypustenia zachyteného prachu do
zberného vaku si filtre opatrené ihlanovymi vysypkami ukonienymi posuvnymi ventilmi.
Vy¢€isteny plyn je odvadzany cez vystup z filtra do atmosféry vyduchom o vyike 19 m. Podlaha
celej vyrobnej haly je betonova, nepriepustna a odolna proti pésobeniu zneéist'ujucich latok.

Po zinkovani sa {ast’ produkcie podla poZiadaviek zikaznika pasivuje. Pasivicia je proces
konzervovania, ktory zabrafiuje tvorbe bielej hrdze. Vykonéva sa v predelenej tavidlovej vani (Zast’



strana 4/11 rozhodnutia ¢ 4227-17658/2017/Pet/470510104/Z6
1 tavidlovanie, ¢ast’ 2 pasivacia). Pri pasivacii st pouzivané aditiva: hydroclear a hydrozid.
g) Sivisiace technologicke celky:
Zinkova vatfia je za uéelom ohrievania a udrziavanie potrebnej teploty 440 az 450 °C vybavend po
obvode desiatimi plynovymi hordkmi s jednotkovym vykonom 0,35 MW. Celkovy vykon
indtalovanych plynovych hordkov bude 3,57 MW. Spaliny z vyhrievania zinkovej vane st odvedene
do atmosféry vyduchom 19 m vysokym. Vyrobna hala je vykurovana plynovymi teplovzdudnymi
jednotkami (5 kusov), ktoré si umiestnené na stenich a zabezpeCuji ohrev privadzaného
vonkajsieho vzduchu. Celkovy tepelny vykon plynovych jednotiek je 0,24 MW. Na vykurovanie
pristavku vyrobnej haly aohrev teplej vody slizi plynovy kotol sinStalovanym vykonom
0,27 MW, so samostatnym odvodom spalin do ovzdusia cez vyduch v stene objektu.
Sklad hotovych vyrobkov sliZi na skladovanie pozinkovanych vyrobkov do doby expedovania k
odberatelovi. Nosnd konstrukcia skladu je ocelova. Strecha je zakryta plechom. Sklad priamo
nadvizuje na hlavny vyrobny objekt. Stena skladu z vychodnej strany je z trapézovych plechov,
stena zo zapadnej strany shiZi ako vstupna, je zaplechovana ¢iasto¢ne. Sticast'ou skladu si dva
manipulaéné pristresky P1, P2.
Sklad vstupnych surovin je samostatnym objektom, ktory sliZi na skladovanie vstupnych
materialov potrebnych na zinkovanie (viazacieho drdtu, zinku v blokoch, zinkového kamienka).
Nosna konstrukcia skladu je ocelova. Strecha je zakrytd plechom, steny skladu sa z trapézovych
plechov. Vody z povrchového odtoku zo striech a spevnenych pléch (z okolia skladu hotovych
vyrobkov askladu vstupnych surovin) si odvedené jestvujucou kanaliziciou, ktord sliZi na
odvedenie véd z povrchového odtoku zo striech a spevnenych ploch aredlu zinkovne. Po predisteni
v gravitaénom odludovagi ropnych latok sii vypist'ané do recipientu Handlovka.
Pri vyrobnej hale na zastreSenej beténovej ploche je umiestnené mobilné zariadenie DE-IRON-
UNIT TYP 111, kioré sliZi na odstrinenie Zeleza a prediZenie Zivotnosti tavidla. Filtrat tavidla
vzniknuty v zariadeni sa vracia do obehu akal vo forme filtraéného kolaca je odovzdavany na
zneskodnenie do zariadenia na to uréeného. Zariadenie DE-IRON-UNIT TYP III je umiestnené
v ocelovom kontajneri, ktorého sicastou je plastovd zichytnd vafa. Beténova plocha je
zabezpeéena proti posobeniu znecist'ujicich latok.
Taviaca pec zinkového popola je instalovand v jestvujucich priestoroch prevadzky Ziarového
zinkovania. Zinkovy popol sa naklada z kovového kontajnera do bubna taviacej pece v mnoZstve
750 — 1000 kg. Po naplneni sa bubon uzavrie a vysokozdviznym vozikom vloZi v horizontélnej
polohe do taviacej komory, hlavné dvere komory sa uzavri a zaistia. Taviaca komora sa uvedie do
pracovnej polohy. V taviacej peci je initalovany hordk BLOWTHERM o prikone 0,2 MW na
spalovanie zemného plynu naftového. V taviacej peci prebieha pretavovanie zinku a oddelenie
popola z vystupného materialu z procesu Ziarového zinkovania. Teplota tavenia je 550 az 570 °C.
Doba tavenia je cca 2,5 hodiny. Po tejto dobe sa horak vypne, uvol'ni sa vytokovy otvor a bubon sa
pretoéi do polohy, aby zinok vytekal do pripravenej kokil. Nasledne sa spusti taviaca komora
do horizontalnej polohy, otvoria sa hlavné dvere komory a bubon sa vytiahne von z pece. Kokily sa
presunti do kontajnera a zinok je opét’ pouZivany vo vyrobnom procese. Zbytkovy popol je z bubna
vysypany do pripraveného kovového kontajnera, ktory je presunuty do vymedzeného skladu
zbytkového popola a odovzdany na zneskodnenie opravnenej osobe. Priestor manipulacnej plochy
a taviacej pece je odsavany. Tuhé znetistujuce latky zo vzduSniny si zachytivané vo filtracne)
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jednotke FVU 100.1. Vy¢istend vzdusnina je vypistana vyduchom do ovzdusia.

3) v ¢asti II. Podmienky povolenia, A. Opis technického zariadenia, zariadenia na ochranu
ovzdusia, vody a pédy v previdzke, organizicia prevadzKky, Opis a organizicia prevadzky
v bode 1.2 b) sa meni text nasledovne:

1.2 Cinnosti priamo spojené s technologickym procesom:

b) Nakladanie so zne€ist'ujicimi latkami:

Prevadzkovatel' manipuluje so zneCistujiicimi latkami v priestoroch vyrobnej haly v ¢asti chemickej
pripravy. Podlahu vtejto Castt haly tvori nepriepustna zichytnd vafia pre pripadny unik
znecist'ujucich latok. Zachytna vaia je bezodtokova, z vniitornej strany protihavarijne zabezpeéena
foliou. Objem zachyinej vane spiiia poziadavku zachytenia pripadného tniku znedist'ujicich latok
z technologickych vani v celkovom objeme ich naplni.

Chemické c¢inidld pouZivané vo vyrobnom procese si dodavané doddvatelom priamo do
vyrobného zariadenia (polypropylénovych vani) bez vytvarania skladovych zisob. Napifanie
polypropylénovych vani chemickymi ¢inidlami sa vykondva vo vyrobnej hale v &asti chemickej
pripravy priamo z autocisterien dodévatelov chemickych &inidiel. Vy&erpavanie opotrebovanych
tekutych odpadov z polypropylénovych vani je vykonavané tiez priamo do autocisterien ich
odberatel'ov. Sta¢acia a manipulaéné plocha spifia poZiadavky vyplyvajiice zo vieobecne zavéiznych
predpisov ochrany véd. Podlaha celej vyrobnej haly je zhotovena ako beténova, nepriepustna a
odolna proti pésobeniu znecist'ujucich latok.

Polypropylénovy zasobnik HCL o objeme 28 m’® je umiestneny v zachytnej bezodtokovej vani
v priestoroch vyrobnej haly v t::asti chemickej pripravy. Zachytnd vafla je protihavarijne
zabezpecend foliou a jej objem splita poZiadavku zachytenia pripadného tiniku znegist'ujiicej latky.
Zasobnik HCL je vybaveny zariadenim na signalizovanie maximalnej vysky hladiny a systémom
blokovania plniaceho cerpadla.

Dvojplastiové nadzemna prenosné typizovana nadr na naftu o objeme 1 m* s vydajnym stojanom,
ktord slizi na pinenie vysokozdviznych vozikov naftou, je umiestnend pri vyrobnej hale na
zastrefenej betonovej ploche.

4) v Casti 1I. Podmienky povolenia, A. VSeobecné podmienky, Podmienky prevadzkovania
v bodoch 1.6 a 1.7 sa meni text nasledovne:

1.6 Prevadzkovatel musi udrziavat’ v dobrom technickom stave:

a) zariadenie sluZiace pre Ziarové zinkovanie,
b) zariadenia na vykonavanie suvisiacich &innosti,
) vodné stavby (vodovodna pripojka a rozvod vody, kanalizdcia na odvedenie

splaskovych vdd, kanalizicia na odvedenie vd z povrchového odtoku z pléch
priemyseln€ho arealu, sorpény lapaé ropnych litok),

d) odsavacie a odlu¢ovacie zariadenia,

e) taviacu pec zinkového popola.

) mobilné zariadenie DE-IRON-UNIT TYP III na odstrafiovanie Zeleza z tavidla,
g) dvojplastovi nadzemnu typizovani nadrz na naftu s vydajnym stojanom,

h)  polypropylénovy zasobnik HCL o objeme 28 m”>.
1.7 Prevédzkovatel' musi oboznamit’ pracovnikov prevadzky s :
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a) prevadzkovym poriadkom prevéadzky Ziarové zinkovanie a taviacej pece zinkového
popola, mobilného zariadenia DE-IRON-UNIT TYP III, dvojpldstovej nadzemnej
nédri}e na naftu s vydajnym stojanom, polypropylénového zasobnika HCL o objeme
28m,
b) schvalenym manipulainym poriadkom vodnych stavieb (vodovodna pripojka a
rozvod vody, kanalizicia na odvedenie splaskovych vod, kanalizicia na odvedenie
vod z povrchového odtoku z ploch priemyselného arealu, sorpény lapac olejov),
c) schvalenym suborom TPP a TOO
d) schvalenym havarijnym plénom (suéastou havarijného planu bude havarijné
zabezpeéenie zasobnika HCL, dvojplasfovej nddrze na naftu s vydajnym
zariadenim, polypropylenovych vanis obsahom chemickych roztokov, sticanie
a stacacie plochy)

€) bezpeénostnymi predpismi.

O oboznameni musi urobit’ zaznam. Skolenie jedenkrat roéne opakovat'.

5) véasti I Podmienky povolenia, A. V3eobecné podmienky, Suroviny, vstupné média,
encrgie, vyrobky v bode 3.1 sa meni text nasledovne:

3.1

V prevadzke pouzivat’:

suroviny:

. ocel'ové kusy bez povrchovej Upravy
. zinok

" hlinik

= olovo

= kyselina chlorovodikova

. chlorid zino¢naty

. chlorid aménny

n inhibitor

. moriace prisady

= odmast'ovacie prisady

" aditiva pouZivané pri pasivacii
. pitna voda

energie:

= elektricka energia

. tepelna energia

palivo:

. zemny plyn naftovy

pomocné suroviny:

- pohonné hmoty

. oleje a maziva
medziprodukty:

a kysla odpadova voda z pracky plynov
. zinkovy popol

6) véasti I Podmienky povolenia, A. Vieobecné podmienky, Technicko — prevadzkové
podmienky v bode 5.1 sa meni text nasledovne:

5.1

Prevadzkovatel mus{ jedenkrat denne vykondvat' vizualnu kontrolu stavu:
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Zlarového zinkovania,

b) mechanickej a chemickej pripravy a suvisiacich éinnosti { 6. polypropylénovych vani

c)

umiestnenych v asti chemickej pripravy, havarijnej nadrze pod polypropylénovymi
vaiami, manipulaénych a stacacich pléch vo vyrobnej hale, spevnenych ploch okolo
vyrobnej haly, polypropylénového zasobnik HCL o objeme 28 m®),

taviacej pece zinkového popola

d) odsavacieho a odluovacieho zariadenia Ziarového zinkovania a taviacej pece zinkového

popola,

e) dvojplastovej nadzemnej nddrZe na naftu s vydajnym stojanom a mobilného zariadenia

DE-IRON-UNIT TYP III,

Zistené nedostatky, zavady a spésob ich odstranenia musi zaznamenat' v prevadzkovom

d

enniku.

7) v ¢asti II. Podmienky povolenia, A. Vieobecné podmienky, sa vkladaji ,Podmienky pre
skladovanie a manipulaciu so zne€ist'ujiicimi latkami“ (body 6.1 aZ 6.10) v nasledovnom zneni:

6.
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

Podmienky pre skladovanie a manipulaciu so zneéist'ujicimi latkami

Prevadzkovatel je povinny zabezpe€it' vSetky znecistujuce latky pred odcudzenim alebo
inym neZiaduicim tnikom.

Prevadzkovatel musi zabezpe¢it' vSetky vnitorné a vonkaj§ie manipulaéné plochy
a skladovacie priestory, kde zaobchddza so zne€istujucimi latkami, nebezpeénymi odpadmi
a obalmi so zneCist'ujicimi latkami tak, aby nedoslo kich tiniku do pédy, povrchovych
alebo podzemnych véd alebo k neZiadlicemu zmiesaniu s odpadovymi vodami alebo vodami
z povrchového odtoku.

Prevadzkovatel je povinny akékol'vek zmeny rozsahu a charakteru manipulaénych ploch
so zne€istujicimi latkami vopred prerokovat’ s indpekciou.

Prevadzkovatel' musi zabezpecit, aby nespravnou manipulaciou pri skladovani, preéerpavani
a netesnost'ou spojovacieho potrubia nedochddzalo k neZelatelnému tniku znegist'ujiicich
latok do zivotného prostredia.

Prevadzkovatel je povinny udrziavat’ poriadok vo vietkych priestoroch (Ziarové zinkovanie,
mechanické a chemicka priprava, polypropylénové vane umiestnené v &asti  chemickej
pripravy, havarijna nadrz pod polypropylénovymi vafiami, manipulaéné a sticacie plochy
vo vyrobnej hale, spevnené plochy okolo vyrobnej haly, polypropylénovy zasobnik HCL,
taviaca pec zinkového popola, dvojplastiova nadzemna nidrZ na naftu s vydajnym stojanom,
zariadenie DE-IRON-UNIT TYP III). Vsetky pracovné priestory pod polypropylénovymi
vanami udrZiavat’ Cisté, aby sa zabezpecila okamzitd indikacia pripadného iniku obsahu
vani.

Prevadzkovatel je povinny vykonat’ skusky tesnosti polypropylénového zasobnika HCL a
rozvodov nasledovne:

a) kazdych 5 rokov od vykonania prvej ispe$nej skusky

b) po rekonstrukeii alebo oprave,

c) pri uvedeni do prevadzky po odstivke dlhsej ako rok.

Prevadzkovatel’ je povinny vykondvat’ kontrolu technického stavu a funkénej spolahlivosti
zasobnika HCL, ktory je zvonku vizualne kontrolovatel'ny raz za 20 rokov.

V pripade zistenia netesnosti nddrZe okamzite vykonal’ opatrenia na odstrinenie
nedostatkov. Doklady o vykonanych skiidkach musia byt’ siicast’'ou evidencie o prevadzke.
Zasobnik HCL objemu 28 m® musi byt" vybaveny zariadenim signalizovania maximalnej
vysky hladiny a systémom blokovania plniaceho ¢erpadla.
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6.10 Obsluha =zariadenia musi byt pritomnd podas celej doby vycerpavania obsahu
polypropylénovych vani a poéas ich plnenia a pogas plnenia a vyCerpavania zasobnika HCL.
Musi sledovat’ postup vy&erpavania a plnenia a po jeho dokon¢eni zabezpetit' prederpavacie
zariadenie proti Unikom znedist'ujicich latok.
Pri preruleni prederpivania musi zaistit' zariadenie proti pripadnému tiniku znegistujucich
latok (uzatvorit’ ventil).

8) v éasti II. Podmienky povolenia, G. Opatrenia na predchadzanic havarii a obmedzenie
nasledkov v pripade havirie a opatrenia tykajice sa situdcii odliSnych od podmienok beZnej
previdzky sa rufia body 5, 10, 11 a 12 a meni sa ¢islovanie bodov 6,7,8 a9 na5,6,7 a8
v nasledovnom zneni:

l. Prevadzkovatel' je povinny bezodkladne ohlasovat’ indpekcii a prislusnym organom $titnej
spravy vzniknuté haviérie, iné mimoriadne udalosti v prevadzke a okamzity nadmerny dnik
emisii do ovzduiia, vod a pddy v silade so vieobecne zdviznymi pravnymi predpismi
na useku Statnej vodnej spravy a useku ochrany ovzdusia.

2 Prevadzkovatel musi zabezpegit™:

a) bezodkladné preruienie prevadzky ( resp. prerudenie prisunu materidlu do vani,
odstavenie ohrevu zinkovej pece) pri poruche odsivania v technologickych uzloch
chemickej pripravy a Ziarové zinkovanie (zinkové pec), taviaca pec zinkového popola
az do odstranenia zavady,

b) bezodkladné odstranenie nebezpegnych stavov ohrozujucich  kvalitu ovzdusia

v prevadzke,
c) v&asné vykonanie potrebnych opatreni na predchiddzanie havariam.
3. Havarijné stavy musia byt zaznamenané v prevadzkovom denniku s uvedenim ditumu

vzniku, udajov o informovani orginov a zodpovednych osdb, datumu a spdsobe rieSenia
havarie. O kazdej havarii musi byt spisany zidznam.

4. Prevadzkovatel musi riadit’ postup pri neovladatelmom tniku zne€istujucich latok
do Zivotného prostredia podla planu preventivnych opatreni na zamedzenie
neovladatelného tiniku zneéistujucich latok do Zivotného prostredia (d'alej len ,havarijny
plan®), ktory je schvaleny inSpekciou.

5. V areili prevadzky sa zakazuje svojvolne manipulovat’ so zneCist'ujicimi latkami (ropné
latky, jedy, zieraviny, chemikalie) aohfiom. Manipuliciu so znegistujiicimi latkami
vykonavat' na spevnenych, odizolovanych, ohradenych plochéch tak, aby nedoslo k Gniku
tychto latok do okolitého prostredia a do pady.

6. Pri zisteni uniku nebezpecnych latok, ku ktorému méze dojst’ pri akejkol'vek €innosti, inik
okamzite zasypat' sorpénym materidlom. Nasiaknuty kontaminovany material zozbierat’ do
nadoby, ulozit vsklade nebezpeEnych odpadov aoznacit' identifikaénym listom
nebezpeéného odpadu. Zabezpeéit' jeho zneskodnenie opravnenou osobou v zariadeni na to

uréenom.

7. Za tdéelom operativneho odstranenia moZnych havarii v prevadzke vymedzit' priestory
na umiestnenie zdkladného vybavenia v rozsahu vymedzenom v schvalenom havarijnom
plane.

8. V pripade uniku znegist'ujicich latok volne na terén, kontaminovanu zeminu na zaklade

vysledkov hydrogeologického prieskumu miery a rozsahu kontaminacie dotknutého uzemia,
ktory vykona oprivneni osoba v zmysle vieobecne zaviznych pravnych predpisov,
odstranit’ a nahradit’ ¢istou zeminou.
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S kontaminovanou zeminou nakladat’ tak, ako s nebezpeénymi odpadmi a znekodnit
opravnenou osobou v zariadeni na tento el uréenom.

Ostatné podmienky integrovaného povolenia ostavaji nezmenené a v platnosti. Toto rozhodnutie
tvori jeho neoddelitel'ni sicast’.

Odovodnenie

Slovenska in3pekcia Zivotného prostredia, In§pektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica, odbor
integrovaného povolovania a kontroly, ako prisluiny orgén 3$titnej spravy podla § 9 a § 10 zdkona
¢. 525/2003 Z. z. o 3titnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a zmene a doplneni niektorych
zékonov v zneni neskorSich predpisov a podl'a § 32 ods. 1 pism. a) zdkona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ,
podla § 19 zakona o IPKZ, konania vykonaného podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod &. 3 a pism. b) bod
¢. 4 zdkona o IPKZ a podla zékona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni neskorsich predpisov
vydava zmenu €. 6 integrovaného povolenia pre prevadzku ,,Elektrovod Slovakia, s.r.o.- Zinkoviia
Prievidza“, na zdéklade Ziadosti prevadzkovatela Elektrovod Slovakia, s.r.o., Bytéicka 4,
010 42 Zilina, ICO: 31 615 317 dorutenej indpekcii diia 07. 04. 2017.

Zmena &. 6 integrovaného povolenia nepodlicha spoplatneniu v zmysle polozky 171a pism. a) a b)
¢ast' X zakona ¢&. 145/1995 Z. z. o spravnych poplatkoch v zneni neskor$ich predpisov, nakol'ko sa
nejednd o podstatni zmenu v previdzke.

InSpekcia podla § 11 ods. 3 pism. a) zdkona o IPKZ upovedomila uéastnikov konania a dotknuté
organy listom ¢&. 4227-12653/47/2017/Pet zo diia 21. 04. 2017 o zaéati spravneho konania vo veci
vydania zmeny integrovancho povolenia a uréila 30 diiowit lehotu na vyjadrenie.

InSpekcia v konani vo veci vydania zmeny integrovaného povolenia upustila od néaleZitosti
uvedenych v § 11 ods. 7 pism. a) aZ e), nakolko sa nejedna o konanie uvedené v § 11 ods. 6 pism.
a) az d), t. j. nezverejnila podstatné udaje o Ziadosti, o prevadzkovatelovi a o prevadzke na
internetovej strinke inSpekcie ana uradnej tabuli in3pekcie, nepoziadala mesto Prievidza
o zverejnenie na Uradnej tabuli mesta, nevyzvala osoby, ktoré maji pravo byt ziéastnenou osobou,
na podanie prihlasky a nevyzvala verejnost’ na vyjadrenie k Ziadosti.

In3pekcia nenariadila ustne pojednavanie, pretoZe neboli splnené podmienky v zmysle § 11 ods. 4
pism. d) bod. ¢. 5 a § 15 ods. 1 aods. 2 zikona o IPKZ, pre ktoré by musela ustne pojednavanie
nariadit’.

V lehote 30 dni urCenej na vyjadrenie ucastnikov konania, dotknutych orgénov a verejnosti neboli
inSpekcii dorutené Ziadne namietky. K Ziadosti sa suhlasne bez pripomienok vyjadril dotknuty
organ Okresny urad Prievidza, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, tsek 3titnej ochrany
ovzdusia a Okresny urad Prievidza, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Gisek odpadového
hospodérstva.

Predmetom konania vo veci vydania zmeny &. 6 integrovaného povolenia bolo:

v oblasti ochrany ovzdusia

podla § 3 ods. 3 pism. a) bod &. 3 zdkona o IPKZ sthlas na zmeny pouzivanych surovin a na zmeny
technologickych zariadeni stacionarnych zdrojov znefistovania ovzdudia asthlas na zmenu
uZivania stacionarnych zdrojov zneéistovania ovzdusia a sihlas na prevddzku tychto zdrojov po
vykonanych zmenéch (predelenie odmast'ovacej, oplachovej a tavidlovej vane, zavedenie pasivicie
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do zinkovaciecho postupu, pouZivanie nasledovnych aditiv v procese pasivicie: hydroclear
a hydrozit a ¢istenia tavidla v zariadeni DE-IRON-UNIT TYP III),
v oblasti ochrany véd
podfa § 3 ods. 3 pism. b) bod & 4 zdkona o IPKZ suhlas na uskutofnenie, zmenu stavieb
a zariadeni alebo na &innosti, na ktoré nie je potrebné povolenie podl'a tohto zikona, ktoré viak
moézZe ovplyvnit' stav povrchovych véd a podzemnych vod (realizovanie zdsobnika HCL o objeme
28 m’, pouzivanie dvojpladfovej nadzemnej prenosnej typizovanej nadrze na naftu s vydajnym
stojanom o objeme 1 m?).

Indpekcia na zaklade Ziadosti prevadzkovatela vykonala zmenu v kapitole A. Opis a organizacia
prevadzky bod. 1.1 c), €), f) ag) abod 1.2 b) azmenila pdvodny nazov prevadzky “Zinkoviia
Prievidza SIGNUM - SK spol. s r.0.* na ,Elektrovod Slovakia, s.r.o. - Zinkoviia Prievidza®,
nakolko v X/2016 sa zmenil vlastnik a prevadzkovatel’ prevadzky.

Sticasny prevadzkovatel zrealizuje predeleniec odmast'ovacej, oplachovej atavidlovej vane
polypropylénovou stenou. Rozdelenim odmast'ovacej vane na dve €asti bude v jednej &asti vane
realizované odmastovanie kovovych vyrobkov a druhd ¢ast’ bude slizit', ako ziasobnik HCL.
Oplachové vafia bude predelena na oplach 1 a oplach 2. Tavidlova vafia bude rozdelena na ¢&ast’
tavidlovanie a éast’ pasivacia. Tavidle bude odZeleziiované v mobilnom zariadeni DE-IRON-UNIT
TYP 1L V prevadzke bude umiestnena dvojplastova nadzemna prenosna typizovana nadrz na nafiu
o objeme 1 m’ s vydajnym stojanom. Uvedené zmeny prispejit k zmodernizovaniu prevadzky,
k zvySeniu Grovne kvality vyrobkov a k zniZeniu tvorby odpadov.

InSpekcia na zaklade preskimania azhodnotenia predloZencj Zziadosti, vyjadreni dotknutych
organov postdila zabezpegenie prevadzky z hl'adiska celkovej irovne ochrany Zivotného prostredia
podl'a zdkona o IPKZ a rozhodla tak, ako sa uvadza vo vyrokovej &asti tohto rozhodnutia.

Pouécenie: Proti tomuto rozhodnutiu podl'a § 53 a § 54 zakona &. 71/1967 Zb. o spravnom konani v
zneni neskorsich predpisov moZno podat’ na Slovenski in3pekeiu Zivotného prostredia, InSpektorat
Zivotného prostredia Banskd Bystrica, odbor integrovaného povolovania a kontroly, Jegorovova
29B, 974 01 Banska Bystrica odvolanie do 15 dni odo diia dorucenia pisomného vyhotovenia
rozhodnutia i&astnikovi konania. Rozhodnutie je po vy&erpani riadnych opravnenych prostriedkov
preskiimatel'né spravnym siidom podl'a ustanoveni Spravneho stdneho poriadku.

( ' | \ Ing. Zdenék {Gtegor
: ] riaditel
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Dorucuje sa:
1. Elektrovod Slovakia, s.r.o., Bytéicka 4, 010 42 Zilina
2. Mesto Prievidza, 971 01 Prievidza
Dotknutym organom:
3. Okresny urad Prievidza, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, (3tatna sprava ochrany vad), G.
Svéniho 3H, 971 01 Prievidza
4. Okresny turad Zamovica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, (Sttna sprava ochrany
ovzdusia), G. Svéniho 3H, 971 01 Prievidza
5. Okresny trad Zamovica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, (3titna spriva odpadového
hospodarstva), G. Svéniho 3H, 971 01 Prievidza






