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Žiadosť o vydanie zmeny povolenia prevádzky 
Oceliareň II

podľa zákona o Integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia 
Júl  2008
A        Údaje identifikujúce prevádzkovateľa

1.
 Základné informácie 

	1.1
	Názov prevádzkovateľa 
	U. S. Steel Košice, s.r.o.

	1.2
	Právna forma
	s.r.o.

	1.3
	Druh žiadosti
	Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ

Zmena integrovaného povolenia
	X

	
	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  3  zákona o IPKZ
	

	
	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  4  zákona o IPKZ
	

	
	
	Nová prevádzka, pre ktorú začne stavebné konanie po nadobudnutí účinnosti zákona  o IPKZ
	

	1.4
	Adresa sídla prevádzkovateľa 
	Vstupný areál U. S. Steel, 044 54 Košice

	1.5
	Poštová adresa (pokiaľ sa líši od vyššie uvedenej)
	

	1.6
	www adresa
	www.usske. sk

	1.7
	Štatutárny zástupca, 

funkcia v spoločnosti
	Ing. Tibor Duchonovič

Generálny manažér pre environment- pre IPKZ

Ing. Ladislav Takáč – pre styk s orgánmi štátnej správy v zmysle stavebného zákona č.50/1976 Zb. v platnom znení a k všetkým právnym úkonom z toho vyplývajúcich

	1.8
	IČO
	36 199 222

	1.9
	Kód OKEČ (NACE), NOSE-P
	OKEČ 27.10, NOSE-P 104.12

	1.10
	Výpis z obchodného registra alebo z inej evidencie
	vložka č. : 11711/V
	Príloha č. 
	

	1.11
	Splnomocnená kontaktná osoba 
	Ing. Dušan Králik (t. č. 673 2904, mobil: 0917 731 106)
e-mail:   dkralik@sk.uss.com - pre IPKZ, 

Ing. Ján Mihalus (t. č. 673 4128, mobil: 0917 656 351) 
e-mail: jmihalus@sk.uss.com -  pre stavebné konanie

	1.12
	Identifikácia spracovateľa predkladanej žiadosti
	U. S. Steel Košice, s.r.o., útvar GM pre environment, odbor IPKZ,  oddelenie Koksovňa a Oceliareň


2.
 Informácie o povoľovanej prevádzke 

	2.1
	Názov prevádzky
	Oceliareň II

	2.2
	Adresa prevádzky
	Vstupný areál U. S. Steel, 044 54 Košice

	2.3
	Umiestnenie prevádzky
	V severozápadnej časti areálu spoločnosti U. S. Steel Košice, s.r.o.

	2.4
	Počet zamestnancov
	Bez zmeny

	2.5
	Dátum začatia a predpokladaného ukončenia činnosti prevádzky a stavby
	stavba: začatie – 10/2008
predpoklad ukončenia – 06/2009

	2.6
	Kategória činnosti, do ktorej prevádzka spadá podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ
	2. Výroba a spracovanie kovov

2.2 Prevádzky na výrobu surového železa alebo ocele (z prvotných alebo druhotných surovín) vrátane kontinuálneho liatia s kapacitou väčšou ako 2,5 t/hod

	2.7
	Hodnota príslušného rozhodovacieho parametra v danej kategórii (podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ)
	výroba ocele väčšia ako 2,5 t/hod

	2.8
	Projektovaná hodnota vyššie uvedeného rozhodovacieho parametra
	Bez zmeny



	2.9
	Prevádzkovaná kapacita a prevádzkovaná doba (hod.)
	Bez zmeny

	2.10
	Zoznam vykonávaných činností podľa prílohy č. 2 a 3 zák. č. 409/2006
	R4 – Recyklácia alebo spätné získavanie kovov a kovových zlúčenín
R13 – Skladovanie odpadov pre použitím niektorej z činností R1 až R12

	2.11
	Kategorizácie zdrojov znečisťovania ovzdušia podľa vyhlášky MŽP SR č. 706/2002 v znení vyhlášky MŽP SR č. 410/2003 Z.z.
	2.3.1. Výroba ocele ( konvertory ) s projektovanou výrobnou kapacitou viac ako 2,5 t/h

	2.12
	Trieda skládky odpadov
	-


3.
 Ďalšie informácie o prevádzke 

	3.1
	Hodnotenie vplyvu prevádzky na životné prostredie
	Nie
	
	Áno
	X

	
	
	Práve prebieha
	
	Príloha č.
	8

	3.2
	Cezhraničné vplyvy
	Nie
	X
	Áno
	
	Odkaz na opis ďalej v žiadosti
	


4. Základné informácie o stavebných objektoch prevádzky

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	

	4.2
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	

	4.3


	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	

	4.4
	Stavebník
	U. S. Steel Košice, spol. s r.o. Košice , IČO: 36199 222

	4.5
	Projektant
	Názov stavby:
RaMa ZPO1- PD č. 1246 BN
Spracovateľ projektu:
spoločnosť Reprex, s.r.o. Košice

Adresa: Senný trh 2,  040 01  Košice:

Ing. Ján Petržala - vedúci inžinier projektu

Juhoslovanská 3, 040 13 Košice , číslo autor. osvedčenia : 0102 * A*2-1,4

Ing. Rudolf Bodík - technologické zariadenia a potrubné rozvody – časť vodné hospodárstvo

Borodáčova 29, 040 17 Košice , číslo autor. osvedčenia : 1860 * A*2-4

Ing. Vladimír Klešč - časť elektro

Zombova 5, 040 23 Košice , číslo autor. osvedčenia : 1898 * A*5-3

Ing.  Štefan Šefčík- statika betónových konštrukcií a zakladanie stavieb

Palackého č.7, 040 01 Košice , číslo autor. osvedčenia : 2776*A*3-1

Ing. Ján Petržala 
- technologické zariadenia  - časť ZPO 1

Juhoslovanská 3, 040 13 Košice , číslo autor. osvedčenia : 0102*A*2-1,4

Ing. Ján Marenčík
- statika oceľových konštrukcií 
Adlerova 11, 040 22 Košice , číslo autor. osvedčenia : 4143*A*3-1

Ing. Silvester Tokár- vzduchotechnika , klimatizácia

Krosnianska 83, 040 22 Košice , číslo autor. osvedčenia : 0299*SP*14

RNDr. Jozef Terezka- protipožiarna bezpečnosť stavby

Ovručská 5, 040 22 Košice , špecialista PO, reg. číslo 8-098


	4.6
	Zhotoviteľ
	Bude vybratý výberovým konaním

	4.7
	Rozpočtové náklady
	363 440 tisíc Sk

	4.8
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	parcelné číslo:139/2, 

súpisné číslo: 1365,
Druh pozemku-zastavané plochy a nádvoria

Vlastník U. S. Steel Košice, katastrálne územie: Košice – Železiarne


	4.9
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	139/19, 139/26, 139/27 
Vlastník U. S. Steel Košice, katastrálne územie: Košice – Železiarne


	4.10


	Členenie stavby na stavebné  objekty

	SO – 1
Neobsadené



SO – 2
Neobsadené

SO – 3
Neobsadené
SO -  4     Úprava  základov linky   ZPO 1 

SO – 5     Úprava základov výbehového úseku     ZPO 1


SO – 6
 Neobsadené

SO – 7
 Neobsadené

SO –  8     Neobsadené
SO –  9
 Neobsadené

SO –10
 Neobsadené
SO –11
    Úprava základov  v čerpacích  staniciach ZPO1 

SO –12
 Neobsadené

SO –13
 Neobsadené

SO –15
 Neobsadené

SO –16    Neobsadené

SO –17
 Neobsadené


	4.11
	Členenie stavby na prevádzkové objekty


	PS  01   Modifikácia úzkych stien kryštalizátora

PS  02   Úprava rýchlovýmennej jednotky  (RVJ )

PS  03    Predlženie vlastnej linky ZPO 1

PS  04    Skrátenie výbehového úseku ZPO 1
PS  05   Úprava chladiaceho systému ZPO1

PS  06    Neobsadené

PS  07    ASRTP  +   M a R


PS  08    Neobsadené
PS 09   Neobsadené




5.
 Informácie k žiadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia 

	5.1
	Názov prevádzky podľa platného integrovaného povolenia
	Oceliareň II

	
	
	

	5.2
	Číslo platného integrovaného povolenia
	1377/152-OIPK/2005-Ko/570020605  zo dňa 30.09.2005 v znení zmien vydaných rozhodnutiami č. 1308/192-OIPK/2006-Wi/570020605/Z1 zo dňa 29.09.2006, č. 786-9624/57/2007/Wit/570020605/Z2 zo dňa 16.03.2007 , č. 7439-36883/2007/Kov/570020605 /Z3 zo dňa 14.11.2007 a č. 219-128525/2008/Kov/570020605/Z4 zo dňa 12. 05. 2008

	5.3


	Hodnotenie vplyvov na životné prostredie zmenou zariadenia
	Nie
	
	Áno
	X

	
	
	Práve prebieha   
	
	Príloha č.
	8

	5.4
	Zdôvodnenie žiadosti o zmenu integrovaného povolenia
	Zmena integrovaného povolenia predmetnej prevádzky podľa zákona č. 245/2003 Z.z.  a zákona č. 532/2005 Z. z., ktorým sa mení a dopĺňa  zákon č. 245/2003 Z.z. o IPKZ sa týka:
- stavebného konania:

V zmysle  § 8 ods. 3 zákona č. 245/2003 Z.z. o IPKZ, konanie o povolení predmetnej stavby

- v oblasti povrchových a podzemných vôd

V zmysle  § 8 ods. 2 písm. b) bod 3  zákona  č. 245/2003 Z.z. o IPKZ, konanie o udelenie súhlasu  na uskutočnenie, zmenu, odstránenie stavieb alebo zariadení alebo na vykonávanie činností, ktoré môžu ovplyvniť stav povrchových vôd a podzemných vôd
- v oblasti odpadového  hospodárstva:

V zmysle  § 8 ods. 2 písm. c) bod 10 zákona č. 532/2005 Z. z. ktorým sa mení a dopĺňa  zákon č. 245/2003 Z.z. o IPKZ, vydávanie vyjadrení v stavebnom konaní k výstavbe týkajúcej sa odpadového hospodárstva

- v oblasti ochrany prírody a krajiny

V zmysle  § 8 ods. 2 písm. h) bod 1 zákona č. 245/2003 Z.z. o IPKZ, vyjadrenie k vydaniu stavebného povolenia




B 
Údaje o prevádzke a jej umiestnení 
1.
Všeobecná charakteristika prevádzky z hľadiska technického, výroby a služieb 

	Projekt stavby „RaM ZPO1“ predkladá riešenie  modernizácie jestvujúceho technologického zariadenia prevádzky ZPO 1 DZ Oceliareň, v ktorej sa odlievajú brámy z ocele vyrobenej v  Oceliarni II. 

Cieľom modernizácie technologického zariadenia je najmä dosiahnutie zvýšenia rýchlosti odlievania brám na 2 m.min-1 s dôsledkom zvýšenia kvality a kapacity výroby brám o 300 000 ton za rok pri dodržaní celkovej povolenej výroby tekutej ocele podľa vydaného platného integrovaného povolenia prev. Oceliarne II. Efekt zvýšenia kapacity výroby brám pri dodržaní povolenej výrobnej kapacity ocele v Oceliarni II bude dosiahnutý práve pomocou modernizácie technologickej linky na odlievanie brám  ZPO 1. 

Realizáciou navrhovanej činnosti sa dosiahne predovšetkým vyššia kvalita brám, eliminuje sa výskyt trhlín na bramách, zvýši sa prevádzková spoľahlivosť existujúceho zariadenia, zabezpečí sa zvýšenie regulácie teploty povrchu brám so zvýšením výstupnej teploty prúdu a tým dôjde aj k zvýšeniu rýchlosti vsádzania horúcich brám v narážacích peciach USSK.

Navrhované technické a technologické riešenie zariadenia zodpovedá súčasným progresívnym svetovým zvyklostiam riešenia podobných prevádzok a výrob v hutníckych podnikoch.  Technologická úroveň zariadenia je navrhnutá na báze najlepších dostupných technológií a technických riešení s vysokým stupňom ochrany životného prostredia.

Predmetné riešenia sú popísané v nižšie uvedených stavebných a prevádzkových súboroch:

Popis stavebných objektov:

SO 4 Úprava základov linky ZPO 1
Stavebný objekt rieši statickú a stavebnú časť úprav základov linky ZPO 1, ktoré vyplývajú zo zmien technológie linky. Upravené budú jestvujúce základové konštrukcie pre osadenie novej technológie (oceľových pätiek rámov) sekcií č. 17 a 18. 

Obsahom riešenia je vybúranie časti povrchu základov pre úpravu do úrovne novej polohy (tvaru) betónovej konštrukcie resp. vybúranie časti podlahy a realizácia nových plošných základov. Súčasťou predmetného SO je aj návrh nového základu pre doplnený ventilátor na odsávanie pár z chladiacej komory. Základ z betónu bude zrealizovaný pri stĺpe A8 haly.
SO 5 Úprava základov výbehového úseku ZPO 1

Stavebný objekt rieši úpravu základov na výbehovom úseku linky ZPO 1. Upravená bude časť základov pod  jestvujúci páliaci stroj a odbraďovač, ktoré sú umiestnené v technologickom toku linky. 

Obsahom riešenia je vybúranie časti povrchu jestvujúcich základov pre úpravu do úrovne novej polohy (tvaru) betónovej konštrukcie resp. vybúranie časti podlahy a realizácia nových plošných základov. 

Technológia sa uloží na nový betónový povrch cez rektifikačné  podlievky. Kotvenie technológie  sa prevedie do vopred vyvŕtaných otvorov. 

SO 11 Úprava základov v čerpacích staniciach ZPO 1

Stavebný objekt rieši úpravu základov pre nové čerpadlá chladiaceho okruhu ložísk, ktoré sú umiestnené v hale ZPO 1. Časť betónovej konštrukcie základov je potrebné odbúrať osadiť rámy nových čerpadiel a upraviť základy do požadovaného tvaru. 

Obsahom riešenia je vybúranie časti jestvujúcich základov v čerpacej stanici. Po zakotvení rámov pod budúce čerpadlá sa upraví základ do nového tvaru dobetónovaním po požadovanú úroveň.  

Popis prevádzkových objektov:

PS 01 Modifikácia úzkych stien kryštalizátora

PS rieši dosiahnutie zlepšenia kontaktu medzi tekutým kovom a stenami kryštalizátora prostredníctvom nového tvaru medených dosiek úzkych stien kryštalizátora v dôsledku čoho sa  zlepšia podmienky tuhnutia tekutého kovu v kryštalizátore najmä v oblastiach rohov . 
Zabudovaný prestaviteľný kryštalizátor je určený pre počiatočnú kryštalizáciu kovu počas liatia  a na odvod tepla z tuhnúcej brámy.

Za účelom lepšieho sledovania zmrašťovania kôry  vo vnútri kryštalizátora sa odporúča aplikácia DIAFACE technológie.
PS 02 Úprava rýchlovýmennej jednotky 

Rám rýchlovýmennej jednotky ( ďalej RVJ ) slúži na prenos pohonov kmitania a na pohyb kryštalizátora pomocou zdvihového stola. Rám RVJ je usadený na dosadacích plochách základových rámov. Tieto dosadacie plochy zároveň  slúžia na prívod a odvod  chladiacej vody pre kryštalizátor.
Tento PS rieši úpravu existujúceho vedenia kryštalizátora ako aj vodiaceho systému tak, aby sa zlepšil prevádzkový čas a zredukoval sa čas odstavenia zariadenia.  Navrhovanou úpravou – t.j. zabudovaním nových dlhších listových pružín sa zníži strata vo výrobe  kvôli výmene oscilátora .

PS 03 Predĺženie vlastnej linky ZPO 1

ČPS 03.1  Technologická časť 
PJ 03.1.1 Predĺženie ZPO 1 – sekcie 17 a 18
Súčasná linka ZPO 1 je riešená ako dvojprúdový  agregát oblúkového typu so zakriveným kryštalizátorom Skladá sa z nasledovných úsekov: 

- Sekcia "0"
- Oblúkový úsek  - sekcie 1 až 5
- Rovnací úsek  - sekcie 6 až 9
- Horizontálny úsek  - sekcie 10 až 16
Na dosiahnutie rýchlosti liatia až do 2.0 m/min musí byť existujúca technologická krivka  linky ZPO1  predĺžená o dva segmenty horizontálneho úseku č. 17 a 18. 
PJ rieši predlženie linky ZPO 1 o dva segmenty horizontálneho úseku vyvoláva potrebu úpravy nasledovných technologických zariadení :  úprava chladenia, mazania , systémy prístrojového vybavenia ako aj úprava oddelenia  zátky a predlženie podpernej konštrukcie pre výmenu segmentu ako aj predlženie vlastnej chladiacej komory. Nové horizontálne segmenty  č.17 a 18 budú slúžiť pre vedenie a podopieranie odlievanej  brámy a zátky. Segmenty č.17 a 18 sú identicky riešené ako zabudované segmenty  č.10 – 16  horizontálného úseku linky ZPO 1 a sú tvorené - vnútorným a vonkajším rámom, valcami, nastavovacím mechanizmus  segmentu, hydraulickým upínaním segmentu  na základový rám, potrubiami  pre média   a ostrekovými tryskami. 

PJ 03.1.2 Pohony sekcie 17 a 18
Pohony sekcií linky zabezpečujú prenos požadovanej rýchlosti liatia a vyťahovacej sily nevyhnutnej na prenos odlievanej brámy resp. zátky na hnané valčeky.  

Navrhovaným riešením sa u doplnených segmentov  č.17 a18, ktoré  majú zabudované  pohony zabezpečí prenos požadovanej rýchlosti liatia a vyťahovacej sily  na hnané valčeky. 

Hlavné časti komponenty pohonov tvoria :

- Podperná konštrukcia pre pohony dvoch segmentov

- Podperná konštrukcia pre pohony segmentu

- Prevodovka

- Spojka

- Kardanový hriadeľ

- Elektrický motor

PJ 03.1.3 Preloženie zdvihu zátky na plošine +11,375 m
Zariadenie na vyťahovanie ťažnej zátky slúži k preprave zátky z prijímacieho dopravníka. Po oddelení zátky od odlievanej brámy oddeľovacím zariadením zátka je do zvislej polohy presunutá  pomocou traverzy  zavesenej na lanách . 
Vzhľadom k tomu , že existujúca technologická krivka  linky ZPO1 bude  predĺžená o dva segmenty - č. 17 a 18,  je potrebné upraviť odlievaciu plošinu +11,375 m - súvisí so  zariadením na vyťahovanie ťažnej zátky ( oceľová konštrukcia spolu s vlastným navíjacím zariadením, ktoré  je umiestnené na plošine  + 17,0 m ). Kompletné zariadenie na vyťahovanie ťažnej zátky bude posunuté o 3 000 mm smerom k výbehovému úseku.
ČPS 03.2  Prevádzkový rozvod silnoprúdu ( PRS ) 
Táto časť projektu rieši napájanie nových pohonov linky ZPO 1 a dozbrojenie rozvádzača MCC 7.1, 7.2. a napájanie nového pohonu ventilátora pre odsávanie pár z chladiacej komory 
Nové pohony linky sa napoja z existujúceho rozvádzača pre napojenie pohonov existujúcej časti linky Prepojovacie káble sa uložia do existujúcich káblových trás, porušené protipožiarne upchávky sa uvedú do pôvodného stavu.

ČPS 03.3  Oceľové konštrukcie

PJ 03.3.1   Úprava plošín +11,375m, +7,500m a +2,120m 
Predmetom tejto časti projektovej dokumentácie je úprava oceľových konštrukcií jestvujúcich technologických plošín umiestnených v hale ZPO 1. Úprava plošín je vyvolaná predĺžením vlastnej linky ZPO 1 pridaním dvoch sekcií č.17 a č.18 ( predĺženie linky o cca 3400 mm ). 
V tejto časti sú riešené úpravy nasledujúcich plošín a konštrukcií :

- premiestnenie konštrukcie pre zdvíhanie zátky – plošina +17,000m 

- úprava plošiny +11,375m

- úprava plošiny +7,500m

- plošina +2,120m

- úprava podružných jestvujúcich oceľových konštrukcií - schodiská

Pred samotnou úpravou týchto konštrukcií je potrebné demontovať určité prvky jestvujúcich oceľových konštrukcií.
Celková hmotnosť demontovaných konštrukcií  bude cca 26,5 t, z čoho cca 12 t konštrukcií bude spätne zmontovaných.

PJ 03.3.2   Predĺženie chladiacej komory ZPO 1

Obsahom tejto časti projektovej dokumentácie je úprava (predĺženie o cca 3 400 mm) konštrukcie chladiacej komory z dôvodu predĺženia linky ZPO 1. Komora slúži na uzavretie jednotlivých sekcií pre zachytenie tepla vzniknutého pri prevádzke linky. Z tejto komory sa teplo odsáva pomocou vzduchotechnického potrubia.   

Zároveň je potrebné demontovať plechy jestvujúcej čelnej steny chladiacej komory pri rade „8“. Snahou je demontovať steny chladiacej komory tak, aby bolo možné demontované steny znova použiť. 

Hmotnosť demontovaných OK predstavuje cca 4 t.

ČPS 03.4  Prevádzkové potrubia

PJ 03.4.1  Preložky médií

Predmetom riešenia je prekládka potrubia v okruhu chladenia valcov z dôvodov zvýšenia rýchlosti liatia na 2 m/min. 

Jedná sa o preloženie potrubia DN250 resp. DN300 z chladenia valcov na novú pozíciu vrátane armatúr a príslušenstva na ňom. Spolu s ním sa prekladajú aj potrubia DN 65  ( potrubie chladiacej vody ), DN 25  
( potrubie prístrojového vzduchu ), ktoré sú satelitmi potrubia  DN250 resp. DN300. Nové potrubie DN250 resp. DN300 z nerezovej  ocele sa uloží na novú OK predĺženej chladiacej komory.

PJ 03.4.2  Chladenie ložísk sekcií č.17 a 18

Predmetom tejto časti projektu je modifikácia uzavretého okruhu chladenia ložísk sekcií 17 a 18, ktoré budú pridané do linky v súvislosti so zvýšením rýchlosti liatia. Táto časť projektu rieši rozšírenie rozvodov vody pre chladenie ložísk smerom k pridaným sekciám č. 17 a 18 s vyústením do zberného potrubia DN 250. 

Pre jednotlivé sekcie sa z predĺženej predlohy DN 250 povedú 2 potrubia v kvalite Nerez DN 50 s prietokom 250 l/min pre každú sekciu. Pred zaústením do sekcie je meranie tlaku, za sekciou sa postupne umiestnia  zariadenia na meranie teploty miestnej a diaľkovej a integrovaný prietokomer s miestnym ukazovaním a diaľkovým prenosom

PJ 03.4.3  Chladenie valcov sekcií č.17 a 18

Predmetom tejto časti projektu je modifikácia okruhu vnútorného chladenia valcov sekcií 17 a 18. Projekt rieši rozšírenie rozvodov vody na vnútorné chladenie valcov smerom ku a od pridaných  sekcií č. 17 a 18 s vyústením do zberného potrubia DN 250. 

Pre jednotlivé sekcie sa z predĺženej predlohy DN 250 povedú 2 potrubia v kvalite Nerez DN 50 s prietokom 250 l/min pre každú sekciu. Pred zaústením do sekcie je meranie tlaku, za sekciou sa postupne umiestnia  zariadenia na meranie teploty miestnej a diaľkovej a integrovaný prietokomer s miestnym ukazovaním a diaľkovým prenosom

PJ 03.4.4  Modifikácia sekundárneho chladenia linky ZPO 1

Predmetom tejto časti projektu je modifikácia okruhu sekundárneho chladenia z dôvodov zvýšenia rýchlosti liatia.  Projekt rieši dodávku a montáž technologického zariadenia pre modifikovaný okruh sekundárneho chladenia.
Segmenty č. 17 a 18 budú vybavené otvoreným strojovým chladením podobným ako je na segmente č. 16, preto bude potrebné upraviť ventilový stojan ostrekovej vody. 
Usporiadanie trysiek na segmentoch č.6 – 9 vonkajšieho ohybu si vyžaduje úplne nový dizajn (nové potrubie pripevnené na stroji atď.).  Pre všetky ostatné segmenty postačuje  výmena trysiek za iný typ trysky podľa podkladov dodávateľa technológie. K segmentom 17 a 18 sa predĺži aj potrubie tlakového vzduchu pre priečny ofuk.

Okruh sekundárneho chladenia  je otvorený okruh s chladením vody na chladiacich vežiach VH ZPO1. Celková  
spotreba vody ZPO1 pre rýchlosť liatia 2,0 m/min si vyžaduje prietok vody 234,9 l.s-1  
ČPS 03.5  Hydraulika a mazanie

PJ 03.5.1  Hydraulika sekcie č. 17 a 18
Predmetom riešenia je hydraulický systém ZPO 1 umiestnený v hydraulickej stanici na úrovni - 1,0 m slúžiaci  na zásobovanie a riadenie hydraulických spotrebičov s prevádzkovým  tlakom  20 MPa z dôvodu predĺženia linky o dva nové segmenty ľavého a aj pravého prúdu, budú musieť byť napojené aj na hydrauliku  pôvodného systému. 

Jedná sa o štyri hydrovalce pre upnutie segmentu a dva hydrovalce pre nastavenie a držanie liacej medzery pre každý segment. Hydraulické prvky na ovládanie jednotlivých hydrovalcov budú zabudované na existujúce ventilové stojany č.3. Pôvodné ventilové stojany sa tak o potrebné hydraulické prvky rozšíria. Samotná hydraulická stanica ostane bez zmeny. To znamená, že veľkosť nádrže v objeme 5000 l ostane bez zmeny, nerozšíria sa ani počty čerpadiel a akumulátorov. Pribudnú len potrubné rozvody prepájajúce hydraulické rozvádzače z ventilových stojanov č.3 po hydrovalce, ktoré budú umiestnené na segmentoch č.17 a 18 vo vnútri chladiacej komory. 

PJ 03.5.2  Mazanie sekcie č. 17 a 18
V súčasnosti centrálne tukové mazanie linky ZPO 1sa delí na  úseky SYSTÉM 1 (mazanie krivkového úseku ) a SYSTÉM 2 (mazanie  výbehového úseku ). Mazanie zabezpečujú tri mazacie  agregáty, každý s vlastným záskokom. Každý z mazacích agregátov zásobuje 1 liaci prúd. Sú umiestnené  v olejovej pivnici vedľa výbehového úseku na úrovní -7,5 m.
Predmetom riešenia je napojenie nových  segmentov č.17 a 18 na pôvodné centrálne tukové mazanie krivkového úseku, ktorým sú v súčasnosti mazané sekcie č. 1 až 16. 

Jestvujúci potrubný rozvod dodáva mazivo za spomínaných agregátov do dvojpotrubných dávkovačov, ktoré sú umiestnené vo ventilových blokoch vedľa chladiacej komory. Pre dvojicu segmentov je k dispozícii jeden ventilový blok s ôsmimi dvojpotrubnými dávkovačmi. K dvojici nových segmentov č.17 a č.18 pribudne teda pre každý prúd jeden ventilový blok s dvojpotrubnými dávkovačmi. Ventilový blok sa umiestni takisto ako ostatné vedľa chladiacej komory. Z ventilových blokov budú vedené potrubia na stenu chladiacej komory a ponad stenu dovnútra komory k samotným segmentom a progresívnym dávkovačom maziva na segmentoch. 

ČPS 03.6  Odsávanie pár z chladiacej komory

Predmetom tejto časti projektu je riešenie dodávky a montáže vzduchotechnického odsávacieho potrubia  z dolnej  časti chladiacej komory. 
Chladiaca komora tvorí vzduchotesný kryt pri procese sekundárneho chladenia. Vzduchotesne oddeľuje priestor chladenia obidvoch prúdov brám od ostatných priestorov krivkovej časti ZPO 1. V chladiacej komore dochádza ku ochladzovaniu zliatkov vodovzdušnou zmesou. Pri dopade vodných kvapiek na rozžeravený kov dochádza k prudkému vývinu vodných pár,  ktoré sú v súčasnosti odsávané štyrmi ventilátormi umiestnenými v strojovni vzduchotechniky z chladiacej komory komínom nad strechu ZPO 1. 
Súčasne na zvýšenie výkonu odsávania pár bude nainštalovaný ďalší (piaty) ventilátor o výkone 80 tisíc m3/h, ktorý bude odsávať vodné pary z vybraných miest komory pravého prúdu ZPO1v smere toku brám.  Celkový výkon odsávania ( štyri pôvodné a piaty nový ventilátor) bude celkom 400 tisíc m3/h. Zmena vo vzduchotechnike pozostáva v tom, že na konci komory sa vytvorí ďalšie odsávacie miesto na pravom a ľavom prúde, pričom odsávacie otvory pravého prúdu v jeho dolnej časti budú cez uzatváracie klapky odpojené od pôvodného potrubia a budú odsávané novým ventilátorom. Odsávané pary  budú vyvedené samotným potrubím  a komínom mimo objekt. Každé odsávacie miesto na chladiacej komore má zabudovanú regulačnú klapku pre naregulovanie odsávaného množstva. 

PS 04 Skrátenie výbehového úseku ZPO 1

ČPS 04.1  Úprava výbehového úseku ZPO 1

Na dosiahnutie rýchlosti liatia až do 2.0 m/min musí byť existujúca technologická krivka  linky ZPO1  predĺžená o dva segmenty č.17 a18. 
V tejto časti projektu je spracovaný návrh potreby úpravy  priestoru v oblasti prijímacích dopravníkov  I  a II vrátane súvisiacich úprav elektroinštalácie a potrubí. Príslušné úpravy v priestore prijímacích dopravníkov musia byť urobené pre chladenie, mazanie a systémy prístrojového vybavenia ako aj  oddelenia  zátky. Ďalej je potrebné upraviť  pohyblivé ramená  zátky, ktoré je v novom riešení zabudované medzi valcom č. 4 a prvým posuvným valčekom páliaceho dopravníka.

ČPS 04.2  Prevádzkový rozvod silnoprúdu ( PRS )
Predmetom riešenia  PRS je návrh demontáže 2 pohonov pri medzidopravníku, ktoré budú demontované  z dôvodu predĺženia výstupnej časti linky. Súčasne je obsahom riešenia  prestavenie koncových spínačov pre zdvih zátky a príslušnej kabeláže. Taktiež sa preloží ovládacie miesto pre zdvih zátky.  Všetky premiestnené zariadenia sa pripoja k spoločnej uzemňovacej sieti 
ČPS 04.3  Prevádzkové potrubia

PJ 04.3.1  Prívody médií
Predmetom tejto časti projektu je riešenie  úpravy prívodu médií ( chladenie, stlačený vzduch ) z dôvodov úpravy linky na rýchlosť liatia 2 m/min. 

Pri nezmenenej polohe páliaceho stroja sa skrátia medzidopravníky o 2 valce. Prívody chladiacej vody k týmto valcom sú zrealizované ako odbočky z prívodu chladiacej vody DN40. Odbočky DN25 k jednotlivým valcom sa zdemontujú až po odbočku , kde sa  zaslepia potrubným dnom . Zaslepenia sa zrealizujú hneď na odbočkách z hlavného potrubia DN40 .

Rovnako je potrebné urobiť úpravy na rozvodoch stlačeného vzduchu, ktorý sa používa ako pracovné médium pre pneuvalce  nábehovej lišty ťažnej zátky.

PS 05 Úprava chladiaceho systému ZPO1

ČPS 05.4  Okruh chladenia ložísk na ZPO 1

PJ 05.4.1  Čerpadlá okruhu chladenia ložísk na ZPO 1
Táto časť projektu rieši dodávku a montáž 2 nových  čerpadiel pre uzavretý okruh chladenia ložísk z dôvodu zvýšenia potreby množstva vody v okruhu chladenia ložísk zo súčasných 540/h na 600 m3/h a tlaku 0,65 MPa Čerpadlá budú zabudované na upravených základoch súčasných čerpadiel na primárnej strane výmenníkov v hale ZPO1. 
ČPS 05.5  Prevádzkový rozvod silnoprúdu na ZPO1
Predmetom tohto prev. súboru je návrh napojenia  čerpadiel obehovej vody pre chladenie ložísk. Jedná sa o demontáž výzbroje v napájacom rozvádzači a o návrh novej výzbroje podľa veľkosti navrhnutých čerpadiel. Ďalej sa zrealizuje nové napojenie čerpadiel. Prepojovacie káble sa uložia do existujúcich káblových trás, porušené protipožiarne upchávky sa uvedú do pôvodného stavu. Všetky novonavrhnuté zariadenia sa pripoja k spoločnej uzemňovacej sieti.
PS 06 Neobsadené

PS 07 ASRTP a MaR

ČPS 07.1   ASRTP a MaR  na ZPO 1

Predmetom tejto časti projektu je riešenie doplnenia súčasného riadiaceho systému o hardware a software potrebného pre doplnenie a spracovanie nových I/O z rozšírenej technológie. Systémy  pre riadenie výroby na ZPO 1 majú dvojvrstvovú štruktúru   s označením Level 1 a Level 2 s definovanými riadiacimi funkciami. Technické zmeny na vlastnej výrobnej linke, ako aj v odsávacom trakte sa v rámci tejto stavby, podstatne nedotknú súčasného spôsobu riadenia liniek ZPO1.  Avšak bez prispôsobenia a úpravy systému riadenia výroby by po rekonštrukcii nebola zabezpečená  súčasná úroveň  riadenia procesu odlievania ocele na ZPO 1.  Z týchto dôvodov nedôjde k výmene súčasného systému riadenia ale iba k jeho úprave.

PS 08 Neobsadené

PS 09 Neobsadené

     


3.
Energie v prevádzke používané alebo vyrábané

Rozdiely v energiách z dôvodu realizácie stavby:

Elektrická energia

Modernizácia linky ZPO 1 predstavuje osadenie nových a modernejších  technologických zariadení s nižšou energetickou náročnosťou ako sú doterajšie prevádzkované zariadenia linky ZPO1.

Celkový inštalovaný výkon poklesne oproti súčasnému stavu o -5,2kW čo predstavuje ročnú spotrebu elektrickej energie pri stanovenom ročnom časovom fonde hodnotu 19 MWh
Stlačený vzduch
Pre potrebu ovládania armatúr v prevádzke ZPO 1 je potrebný tlakový vzduch. Tlakový vzduch pre pneumatické ovládacie prvky a regulačné členy sa bude využívať z jestvujúcich potrubných rozvodov  prevádzky. 

Z dôvodov realizácie navrhovanej stavby nedôjde k  zvýšeniu spotreby , tzn. ani k požiadavke na zvýšenie výroby tlakového vzduchu v prevádzke ZPO 1.

Z dôvodu úpravy parametrov pre okruh sekundárneho chladenia je potrebné zvýšené množstvo tlakového vzduchu na rozstrek chladiacej vody o cca 1 150 m3/h. Celková kapacita sušičky vzduchu a rozvodov tlakového vzduchu tento nárast umožňujú.
4.
Nakladanie s odpadmi

4.1 Zdroje a množstvá produkovaných odpadov:

Odpady vzniknuté  v priebehu realizácie stavby 

	P. č.
	Označenie odpadu
	Miesto vzniku odpadu
	Spôsob nakladania s odpadom
	Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu
	Vyprodukované množstvo odpadu za rok (t)

predpoklad
	Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)
	Zneškodnené množstvo odpadu za rok (t)
	Miesto zneškodňovania /

zhodnocovania odpadu
	Odkaz na blok. schému v prílohe č.

	1. 
	Názov : obaly obsahujúce zvyšky nebezpečných látok alebo kontaminované nebezpečnými látkami

Kat. číslo:15 01 10

Kat. odpadu: N
	Priestor výstavby
	Odpad tvoria znečistené kovové nádoby z náterových hmôt použitých pri povrchovej ochrane kovových konštrukcií a technologického zariadenia. Odpad sa  bude zhromažďovať vo vhodnom vymedzenom priestore. Následne sa predmetný odpad  odvezie na DZ Oceliareň a zhodnotí sa vo výrobnom cykle ako kovonosná vsádzka pri výrobe ocele.
	Farba:

podľa povrchovej úpravy

Skupenstvo :

tuhé
	0,16
	-
	-
	DZ Oceliareň
	-

	2. 
	Názov : vyradené zariadenia iné ako uvedené v 16 02 09 až 16 02 13

Kat. číslo:16 02 14

Kat. odpadu: O


	Technologické zariadenia linky ZPO1
	Počas  demontážnych prác budú odstraňované aj pôvodné elektrické zariadenia ( rozvádzače, elektrické skrinky a pod. ) ktoré budú nahradené novými el. zariadeniami. Predmetný druh odpadu bude po vzniku odvezený na Chránenú prevádzku za účelom jeho spracovania a následného zhodnotenia resp. zneškodnenia.
	Farba:

podľa povrchovej úpravy

Skupenstvo :

tuhé
	0,4
	-
	-
	-
	

	3. 
	Názov: železo a oceľ
Kat. číslo:

17 04 05

Kat. odpadu: O
	Linka ZPO1
	Odpad bude tvorí kovový šrot vznikajúci pri  demontáži pôvodných OK, resp. potrubných rozvodov technologických zariadení linky ZPO1. Vzniknutý odpad sa zhromaždí  vo vyhradenom priestore staveniska a následne odvezie na šrotovisko DZ Oceliareň za účelom zhodnotenia.


	Farba:

rôzna

Skupenstvo :

tuhé
	24
	-
	-
	DZ Oceliareň
	

	4. 
	Názov : 

Iné káble ako 17 04 10

Kat. číslo:
17 04 11

Kat. odpadu: O
	Priestor linky ZPO1
	Odpad vznikne z  demontovaných elektrických káblov a vodičov, ktoré sú odstraňované v rámci realizácie demontáži jestvujúcich elektrických rozvodov a sú nahradzované novými. Predmetný odpad sa zhromaždí na Chránenej prevádzke vo vyhradených priestoroch, kde sa následne budú rozoberať za účelom získania druhotnej suroviny  (farebný kov )
	Farba:

čierna

Skupenstvo :

tuhé
	0,8
	-
	-
	-
	

	5. 
	Názov : zmiešané odpady zo stavieb a demolácií iné ako uvedené v 17 09 01, 17 09 02 17 09 03

Kat. číslo:

17 09 04
Kat. odpadu: O
	Priestor linky ZPO1
	Predmetný druh odpadu vznikne pri búracích prácach jestvujúcich základových konštrukcií linky ZPO1 vo forme vybúranej stavebnej sute.). Odpad bude likvidovaný na skládke nie nebezpečných odpadov USSK 


	Farba:

sivá
Skupenstvo :

tuhé
	cca101
	-
	-
	-
	


 Odpady vznikajúce počas prevádzkovania zariadení z dôvodu zrealizovania predmetnej stavby

	P. č.
	Označenie odpadu
	Miesto vzniku odpadu
	Spôsob nakladania s odpadom
	Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu
	Vyprodukované množstvo odpadu za rok (t)

predpoklad
	Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)
	Zneškodnené množstvo odpadu za rok (t)
	Miesto zneškodňovania /

zhodnocovania odpadu
	Odkaz na blok. schému v prílohe č.

	1. 
	Názov : okuje z valcovania

Kat. číslo:

10 02 10

Kat. odpadu: N
	Prevádzkový úsek linky ZPO1
	Okuje z valcovania brám vznikajúce pri priamom chladení brám vodou sú sedimentované v hydrocyklóne. Realizáciou predmetnej stavby  ( dosiahnutie rýchlosti liatia až do 2.0 m/min ) sa dá predpokladať nárast vzniku predmetného druhu odpadu. Nakladanie s predmetným druhom odpadu sa nemení, naďalej je využívaný pri výrobe surového železa vo vysokých peciach USSK ako veľmi vhodná kovonosná vsádzka do aglomeračného procesu.
	Farba:

šedá
Skupenstvo :

tuhé


	 nárast o cca 640
	-
	-
	-
	-

	2. 
	Názov:

nechlórované minerálne hydraulické oleje

Kat. číslo:

13 01 10

Kat. odpadu: N 
	Hydraulické zariadenia linky ZPO1
	Odpad vznikne ako opotrebovaný olej z prevádzky hydraulických jednotiek linky ZPO1 v rámci výmeny náplní v hydraulickom systéme strojných zariadení realizovaných v rozsahu tejto stavby. Nárast vzniku predmetného druhu odpadu oproti jestvujúcemu stavu sa dá očakávať z dôvodu rozšírenia potrubných rozvodov. Odpad sa zhromaždí v nepriepustnej kovovej nádobe vo vyhradenom priestore prevádzky. Odtiaľ sa následne odovzdá oprávnenej autorizovanej  externej spoločnosti za účelom zhodnotenia.


	Farba:

hnedá

Skupenstvo :

tekuté
	nárast o cca 0,03
	-
	-
	
	

	3. 
	Názov:

nechlórované minerálne motorové, prevodové a mazacie oleje

Kat. číslo:

13 02 05

Kat. odpadu: N 
	Technologické zariadenia linky ZPO1
	Odpad vznikne v rámci výmeny olejových náplní na novozabudovaných technologických zariadeniach linky ZPO1. Nárast vzniku predmetného druhu odpadu oproti jestvujúcemu stavu sa dá očakávať z dôvodu zabudovania ďalších zariadení s obsahom oleja do rozširujúcej sa linky. Odpad bude zhromažďovaný v nepriepustnej kovovej nádobe vo vyhradenom priestore prevádzky. Odtiaľ sa  odpad následne odovzdá oprávnenej autorizovanej  externej spoločnosti za účelom zhodnotenia.


	Farba:

hnedá

Skupenstvo :

tekuté
	    nárast o cca 0,27
	-
	-
	-
	


4.2
Odpady a ich množstvá preberané od iných držiteľov 

	P. č.
	Označenie odpadu
	Spôsob nakladania s odpadom
	Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu
	Prebrané množstvo odpadu za rok (t)
	Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)
	Zneškodnené množstvo odpadu za rok (t)
	Miesto zneškodňovania

/zhodnocovania odpadu
	Odkaz na blok. schému v prílohe č.

	
	Bez zmeny
	
	
	
	
	
	
	


L
Stručné zhrnutie údajov a informácií uvedených v písmenách A) až K) všeobecne zrozumiteľným spôsobom na účely zverejnenia 

	P. č.
	Zhrnutie

	
	Identifikácia žiadateľa:

U. S. Steel Košice, s.r.o.

Vstupný areál U. S. Steel

044 54 Košice

Zdôvodnenie žiadosti:

Z dôvodu realizácie projektu investičnej akcie „RaM ZPO1“, je potrebné požiadať o zmenu doteraz vydaného integrovaného povolenia  č.1377/152-OIPK/2005-Ko/570020605  zo dňa 30.09.2005 v znení zmien vydaných rozhodnutiami č. 1308/192-OIPK/2006-Wi/570020605/Z1 zo dňa 29.09.2006, č. 786-9624/57/2007/Wit/570020605/Z2 zo dňa 16.03.2007 , č. 7439-36883/2007/Kov/570020605 /Z3 zo dňa 14.11.2007 a č. 219-128525/2008/Kov/570020605/Z4 zo dňa 12. 05. 2008 vydaného Slovenskou inšpekciou životného prostredia, inšpektorátom životného prostredia Košice. 
Predmetom riešenia predkladaného projektu je návrh modernizácie jestvujúceho technologického zariadenia prevádzky ZPO 1, v ktorej sa odlievajú brámy z ocele vyrobenej v Oceliarni II DZ Oceliareň spoločnosti USSK.. Cieľom uvedenej modernizácie technologického zariadenia je dosiahnutie zvýšenia rýchlosti odlievania brám na 2 m / min , zvýšenie kvality a súčasne aj kapacity výroby brám o 300 000 ton za rok pri dodržaní celkovej povolenej výroby tekutej ocele. Efekt zvýšenia kapacity výroby brám pri dodržaní povolenej výrobnej kapacity ocele v OC2 bude dosiahnutý práve pomocou modernizácie technologickej linky na odlievanie brám  ZPO 1, ktorou sa odstráni „úzke hrdlo“ v jestvujúcom výrobnom toku výroby brám na ZPO 1. 

Realizácia predmetnej stavby, ako aj následná prevádzka zariadenia nebude mať  negatívny dopad na jednotlivé zložky životného prostredia. Modernizácia linky ZPO1 si nebude vyžadovať zvýšenie energií používaných v prevádzke. Stavba bude realizovaná v jestvujúcich objektoch haly ZPO1 prev. Oceliarne II. 
Ostatné povinné údaje žiadosti sú bez zmeny



N
Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, prípadne cudzí dotknutý orgán, ak jestvujúca prevádzka má alebo nová prevádzka môže mať cezhraničný vplyv 

	P. č.
	Zoznam účastníkov konania

	1. 
	Ing. Ladislav Takáč, vedúci odboru Realizácia stavieb, U. S. Steel Košice, s r.o., Košice

	2. 
	Ing. Tibor Duchonovič, GM pre environment, U. S. Steel Košice, s.r.o., Košice

	3. 
	DZ Oceliareň U.S. Steel Košice, s.r.o

	4. 
	ITES  U.S. Steel Košice, s.r.o

	5. 
	Mesto Košice

	6. 
	MČ Košice - Šaca

	7. 
	Za PROJEKTOVO – INŽINIERSKU KANCELÁRIU : 
Spoločnosť Reprex, s.r.o. Košice 
Adresa : Senný trh 2,  040 01  Košice:
Ing. Ján Petržala - vedúci inžinier projektu




O   
Prehlásenie

Týmto prehlasujem, že som vypracoval žiadosť o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, že informácie uvedené v tejto žiadosti sú pravdivé, správne a kompletné.

Podpísaný :
....................................                         
Dátum  :    24. 07. 2008
(zástupca organizácie)

Vypísať meno podpisujúceho :
                                    Ing. Tibor Duchonovič

Pozícia v organizácii : 

           Generálny manažér pre Environment             

	Pečiatka alebo pečať podniku:




P
Prílohy k žiadosti: 

1. Údaje s označením „utajované a dôverné“

	P. č.
	Názov a hodnota dôverných údajov

	
	


2. 
Ďalšie doklady 

	2
	 Ďalšie doklady :

	P. č.
	Výpis z katastra nehnuteľností k pozemkom, na ktorých je  alebo má byť prevádzka, ktoré je predmetom integrovaného povoľovania
	Príloha č.

	1.
	Výpis z katastra nehnuteľností – Výpis z LV č. 753
	6

	P. č.
	Rozhodnutia a vyjadrenia orgánov verejnej správy, vydané pred podaním žiadosti, ktoré sa vzťahujú na prevádzku
	Príloha č.

	
	Zložka ŽP
	Druh povolenia, súhlasu, rozhodnutia, atď., kto vydal
	Dátum vydania
	Platnosť do
	Číslo jednacie príslušného spisu
	

	1.
	IPKZ
	IP pre prevádzku USSK - Oceliareň II vydané IŽP  Košice – odbor IPKZ


	30. 9. 2005
	
	1377/152-OIPK/2005-Ko/570020605 
	1

	
	
	
	29.09.2006
	
	1308/192-OIPK/2006-Wi/570020605/Z1 
	2

	
	
	
	16.03.2007
	
	786-9624/57/2007/Wit/570020605/Z2  
	3

	
	
	
	14.11.2007
	
	7439-36883/2007/Kov/570020605 /Z3  
	4

	
	
	
	12.05. 2008


	
	219-128525/2008/Kov/570020605/Z4 
	5

	2.
	Stanovisko USSK – odbor ITES, Generel
	24.07. 2008
	
	ITES/5485/2008
	7


	3.
	Okresné riaditeľstvo Hasičského a záchranného zboru v Košiciach - Stanovisko k PD pre stavebné konanie 
	23.07. 2008
	
	Č.p. : ORHZ-1369-4/2008
	14



	4.
	Technická inšpekcia Košice – Odborné stanovisko k PD 
	05.08..2008
	
	4444/3/2008
	15



	5.
	MČ Košice – Šaca -Záväzné stanovisko k investičnej akcii
	30.07.2008
	
	823-2/2008/Iž
	16

	6.


	Mesto Košice – Vyjadrenie k PD stavby RaM ZPO1 v areáli hutn. Kombinátu U.S.Steel Košice,s.r.o.
	11.08.2008
	
	MK-08/222 118-2/V/FIL
	17

	P. č.
	Záverečné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na životné prostredie, ak sa na prevádzku vyžaduje
	Príloha č.

	1.
	Záverečné stanovisko MŽP SR č. 11130/2007, zo dňa 23.06. 2008
	8

	P. č.
	Návrh programu alebo program odpadového hospodárstva
	Príloha č.

	
	
	

	P. č.
	Bezpečnostná správa, ak sa na prevádzku vyžaduje a ak súčasťou integrovaného konania je stavebné konanie
	Príloha č.

	
	
	

	P. č.
	Výpis zásad a regulatívov z územného plánu zóny, ak je zariadenie v zóne, na ktorú bol spracovaný územný plán zóny
	Príloha č.

	
	
	

	P. č.
	Územné rozhodnutie, ak má ísť o novú prevádzku alebo rozšírenie jestvujúcej prevádzky
	Príloha č.

	
	
	

	P. č.
	Dokumentácia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak súčasťou integrovaného povoľovania je stavebné konanie, okrem rozhodnutí, súhlasov, vyjadrení, posudkov a stanovísk orgánov, ktoré sú dotknutými orgánmi v integrovanom povoľovaní
	Príloha č.

	1.
	PD 1246BN
	

	P. č.
	Ďalšie doklady požadované podľa zložkových právnych predpisov v ŽP:
	Príloha č.

	
	Oblasť ŽP
	Druh dokumentu
	Dátum
	

	
	
	
	
	

	P. č.
	Prílohy vyplývajúce z odkazov uvedených v žiadosti   
	Príloha č.

	1.
	Autorizačné osvedčenie podľa bodu A 4.5 v počte 7 ks
	9

	2.
	Kópia katastrálnej mapy v počte 2 ks
	10

	P. č.
	Imisno-prenosové posúdenie, rozptylová štúdia o kvalite ovzdušia
	Príloha č.

	
	
	

	P. č.
	Aktuálne protokoly z výsledkov meraní  (emisie do ovzdušia, vôd,  pôdy,  kvalita vôd v dotknutom toku, hluková štúdia,  a iné) 
	Príloha č.

	
	
	

	P. č.
	Materiálová bilancia prevádzky
	Príloha č.

	
	
	

	P. č.
	Doklad o zaplatení správneho poplatku
	Príloha č.

	1.
	Oprávnenie na zastupovanie USSK pre styk s orgánmi štátnej správy v zmysle stavebného zákona č.50/1976 Zb. v platnom znení a k všetkým právnym úkonom z toho vyplývajúcich


	11

	2.
	Splnomocnenie k zastupovaniu v konaní IPKZ
	12

	3. 
	Výpis o zaplatení poplatku
	13




3. 
Zoznam použitých skratiek a značiek

	P. č.
	Použitá skratka a značka

	
	USSK – U. S. Steel Košice, s.r.o

	
	NO – nebezpečný odpad

	
	ZPO – zariadenie plynulého odlievania ocele

	
	OK – oceľová konštrukcia

	
	VH – vodné hospodárstvo

	
	

	
	

	
	








