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A        Údaje identifikujúce prevádzkovateľa

1.
 Základné informácie 
	1.1
	Názov prevádzkovateľa 
	Rhodia Industrial Yarns, a. s.

	1.2
	Právna forma
	Akciová spoločnosť

	1.3
	Druh žiadosti
	Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ
	X

	
	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  3  zákona o IPKZ
	-

	
	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  4  zákona o IPKZ
	-

	
	
	Nová prevádzka, pre ktorú začne stavebné konanie po nadobudnutí účinnosti zákona  o IPKZ
	-

	1.4
	Adresa sídla prevádzkovateľa 
	Chemlonská 1, 066 12 Humenné

	1.5
	Poštová adresa (pokiaľ sa líši od vyššie uvedenej)
	Chemlonská 1, 066 12 Humenné

	1.6
	www adresa
	www.rhodia-iy.com

	1.7
	Štatutárny zástupca, 

funkcia v spoločnosti
	Ing. Ján Čema – predseda spoločnosti a výkonný riaditeľ

	1.8
	IČO
	36 466 549

	1.9
	Kód OKEČ (NACE), NOSE-P
	OKEC: 24 702

	1.10
	Výpis z obchodného registra alebo z inej evidencie
	Oddiel:Sa vložka číslo: 10178/P
	Príloha č. 
	1

	1.11
	Splnomocnená kontaktná osoba 
	Ing. Blažej Polačko

	1.12
	Identifikácia spracovateľa predkladanej žiadosti
	Spracovateľ žiadosti je Rhodia Industrial Yarns, a.s.


2.
 Informácie o povoľovanej prevádzke 

	2.1
	Názov prevádzky
	Rhodia Industrial Yarns, a. s.

	2.2
	Adresa prevádzky
	Chemlonská 1, 066 12 Humenné

	2.3
	Umiestnenie prevádzky
	Kraj: Prešovský, Okres: Humenné, katastrálne územie: Humenné

Umiestnenie: v priemyselnej zóne Chemes  

	2.4
	Počet zamestnancov
	500

	2.5
	Dátum začatia a predpokladaného ukončenia činnosti prevádzky
	Rhodia Industrial Yarns, a.s. vznikla po rozdelení  spoločnosti Chemlon, a.s. Humenné, zrušenej bez likvidácie rozdelením na novovzniknuté subjekty. Do obchodného registra bola zapísaná 30.06.2000.

Ku dňu podania žiadosti nepredpokladá sa ukončenie činnosti prevádzky.

	2.6
	Kategória činnosti, do ktorej prevádzka spadá podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ
	4. h

	2.7
	Hodnota príslušného rozhodovacieho parametra v danej kategórii (podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ)
	Kategória 4. nemá rozhodovací parameter

	2.8
	Projektovaná hodnota vyššie uvedeného rozhodovacieho parametra
	Kategória 4. nemá rozhodovací parameter

	2.9
	Prevádzkovaná kapacita a prevádzkovaná doba (hod.)
	Prevádzková kapacita:

granulát PA 6: 32 000 t/rok

vlákna PA6: 16 700 t/rok

vlákna PA 66: 7 500 t/rok

zhodnotenie pevných odpadov z PA6:  3 500 t/rok

spracovanie extrakčných vôd: 3 500 t KL v sušine

Prevádzkovaná doba: 3-zmenná nepretržitá, 8760 h 

	2.10
	Zoznam vykonávaných činností podľa prílohy č. 2 a 3 zák. č. 223/2001
	R3  Recyklácia alebo spätné získavanie organických látok, ktoré sa nepoužívajú ako rozpúšťadlá

	2.11
	Kategorizácie zdrojov znečisťovania ovzdušia podľa vyhlášky MŽP SR č. 706/2002 v znení vyhlášky MŽP SR č. 410/2003 Z.z.
	4.7 Výroba základných plastických hmôt (na báze syntetických a prírodných polymérov) okrem syntetického kaučuku

	2.12
	Trieda skládky odpadov
	Nie sme prevádzkovateľ skládky odpadov.


3.
 Ďalšie informácie o prevádzke 

	3.1
	Hodnotenie vplyvu prevádzky na životné prostredie
	Nie
	X
	Áno
	 -

	
	
	Práve prebieha
	-
	Príloha č.
	 -

	3.2
	Cezhraničné vplyvy
	Nie
	X
	Áno
	  -
	Odkaz na opis ďalej v žiadosti
	 -


4. Základné informácie o stavebných objektoch prevádzky

Hlavná výrobná budova Rhodie  IY a. s. je umiestnená v stavebnom objekte 801, ktorý sa  nachádza na parcele č. 5006/ 101. Parcela je zapísaná na liste vlastníctva č. 5407, stavba súpisného čísla 2733 je zapísaná na liste vlastníctva č. 5605. Okolitá parcela k danému objektu je parcela č. 5006/ 1, jej vlastníkom je Chemes a. s. 

Vlastníkom parcely 5006/ 101 a stavebného objektu 801 je Chemes a. s. Nylstar a. s. , ako nástupnícka organizácia bývalého Chemlonu a. s. , má v prenájme všetky budovy, ktoré mal prenajaté od Chemesu a. s. Chemlon a. s. Za časť budov, ktoré využíva Rhodia Industrial Yarns a. s. platí prenájom Nylstaru a. s. 

Základný stavebný objekt 801 je rozdelený na nasledovné SO:

· 801     – TOPAS, SAFIR

· 801/ 1 – TOPAS, OPAL, SAFIR

· 801/ 2 – KORD polymerizácia a zvlákňovanie

· 801/ 6 – skladovanie granulátu a sklady

· 802     – južný prístavok objektu

· 803     – hala dĺženia

· 803/ 1 – presúkanie 

· 803/ 2 – triedenie a balenie 

· 804, 804/ 1, 804/ 2 – severný prístavok 

· 805     – západný prístavok

· 806     – zakladačový sklad

	A – C  VÝROBA KORD -  Polymerizácia, zvlákňovanie, textilná časť

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Nie je k dispozícii

	4.2
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	5543- 2143/ 72 z 16. 11. 1972 

nie je k dispozícii

	4.3
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	2557/ 921/ 788 z 1. 11.1976            1


	4.4
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Stavba je realizovaná v SO 801/ 2, 803, 803/1  a 803/ 2, parcela č. 5006 / 101. 

	4.5
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k SO 801 – 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s.

Hlavný vchod do objektu 805 je na parcele č. 5006 / 143

	4.6
	Členenie stavby na stavebné objekty
	Polymerizácia a zvlákňovanie  -  SO 801/ 2 

Dĺženie                                      - SO 803

Presúkanie                                 - SO 803 / 1

Triedenie a balenie                    - SO 803 / 2

	4.7
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	PS 1 – Hlavné technologické objekty

PS 2 -  Vodné hospodárstvo

PS 3 – Vonkajšie rozvody

PS 4 – Zásobovanie elektrinou

PS 5 – Nevýrobné objekty

PS 6 – Ostatné objekty

C – E sú vo všeobecnosti označované ako kord – textilná časť


	D1 - TOPAS

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Nie je

	4.2.
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	98/ 18456 – ON                                     2

z 22. 6. 1998

	4.3.
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	2000/ 17991 – ON                                3         

22. 6. 2000

	4.4.
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Stavba realizovaná v objekte 801,  801/ 1, 801/ 6, 803,      803/ 1, parcela č. 5006/ 101

	4.5.
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k SO 801 – 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s. 



	4.6.
	Členenie stavby na stavebné objekty
	SO 801 zvlákňovanie a navíjanie

SO 801/ 1 zvlákňovanie a navíjanie

SO 801/ 6 skladovanie granulátu

SO 803 dĺženie

SO 803/ 1 skanie



	4.7.
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	V zmysle projektu je členenie stavby nasledovné:

PC 1 Skladovanie granulátu

PC 2 Zvlákňovanie a navíjanie

PC 3 Dĺženie

PC 4 Pomocné prevádzky

PC 5 Klimatizácia

PC 6 NN rozvodne a NN rozvody




	D2 - OPAL

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Nie je

	4.2.
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	00/ 00981- LD  z 3. 1. 2000                 4 

	4.3.
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	2001/ 00825- 002- SE                           5

4. 4. 2001 

	4.4.
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Stavba realizovaná v objekte  801/ 1,  803 , 803/ 2 parcela 5006/ 1. 

	4.5.
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k SO 801 – 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s. 



	4.6.
	Členenie stavby na stavebné objekty
	SO 801/ 1 zvlákňovanie a navíjanie

S0 803    dĺženie

S0 803/ 1 presúkanie

S0 803/ 2 triedenie a balenie



	4.7.
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	V zmysle projektu je členenie stavby nasledovné:

PC 1 Pneumotransport

PC 2 Zvlákňovanie a navíjanie

PC 3 Dĺženie

PC 4 Triedenie a balenie

PC 5 Pomocné prevádzky

PC 6 Klimatizácia

PC 7 NN rozvody

PC 8 VN rozvody- trafostanice T1 – T4




	D3 - SAFIR

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Nie je

	4.2.
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	4944/ 03/ Výst. 981/ 03- SE                           6

22. 5. 2003

	4.3.
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	 5933/ 04/ Výst. 1126/ 04- SE                        7

	4.4.
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Stavba realizovaná v objekte  801 , parcela 5006/ 1, vedená na liste vlastníctva 5407



	4.5.
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k SO 801/1  – 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s. 



	4.6.
	Členenie stavby na stavebné objekty
	Stavba sa nachádza v SO 801/ 1 zvlákňovanie a navíjanie

	4.7.
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	V zmysle projektu je členenie stavby nasledovné:

PC 1 Zvlákňovanie a navíjanie

PC 2 Odsávanie monomérov

PC 3 Preparačná stanica a preparačné rozvody

PC 4 Vzduchotechnika

PC 5 Prívody energií a médií pre zvlákňovanie




	E – KL hospodárstvo

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Nie je

	4.2.
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	4631/ 1834/ 70 z 15. 3. 1971- nie je k dispozícii

ÚRaŠSS/ 331/ 95 z 22. 11. 95- nie je k dispozícii

	4.3.
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	2205/ 857 / 1974 zo dňa 22. 5. 1974                  8

3559/1881/1979  zo dňa 14. 3. 1979                  9    

ÚraŠss 706/ 96- Dž zo dňa 31. 7. 1996              10



	4.4.
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Parcela  5006/ 103, zapísaná na LV 5407      

Parcela 5006/ 104 , zapísaná na LV 5407      

Parcela 5006/ 132, zapísaná na LV 5407        Majiteľom pozemkov je

Parcela 5006/ 133, zapísaná na LV 5407         Chemes a. s.

Parcela 5006/ 134, zapísaná na LV 5407

Parcela 5006/ 135, zapísaná na LV 5407

	4.5.
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k horeuvedeným parcelám je parcela              č. 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s. 



	4.6.
	Členenie stavby na stavebné objekty
	SO 706 a 706/ 1 – stáčacia stanica vagónových cisterien

SO 707/ 1 zásobníky tekutého KL

SO 706/ 7 stáčacia stanica

SO 706/ 8 výmeníková stanica

SO 960/ 26 betónová plocha pre stáčanie autocisterien

Stavebné objekty sú zrejmé z prílohy č. 11                                        11

	4.7.
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	KL hospodárstvo bolo budované postupne v rôznych projektoch a časových obdobiach a nie je možné ho rozčleniť na jednotlivé prevádzkové súbory. 


	 F1- Späťzískavanie KL

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Prevádzky boli budované v rámci investičných akcií CH- XI a CH- XVII

	4.2.
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Pre inv. akciu CH- XI povolenie chýba

2687/ 90 zo dňa 28. 2. 1991                                  12 

	4.3.
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	 2490-v1188/83- Kol.  zo dňa 11. 11. 1983          13

Úra ŠSS 547/ 93- Dž zo dňa 21. 12. 1993            14



	4.4.
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Parcela č. 5006/ 105, na ktorej sú postavené SO 711 a 711/ 1. Vlastníkom pozemku a budov je Chemes a. s.

Parcela 5006/ 10, 5006/ 11, 5006/ 12, 5006/ 108, na ktorých sú postavené SO 711/ 4,  chladiace veže, SO 715, čerpacia stanica. Vlastníkom parciel a SO  je Rhodia Industrial Yarns a. s.

	4.5.
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k horeuvedeným parcelám je parcela              č. 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s. 



	4.6.
	Členenie stavby na stavebné objekty
	711 – späťzískavanie KL

711/ 4 depolymerizícia

711/ 5 chladiace veže  

	4.7.
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	Vzhľadom na charakter stavieb nie je možné túto ich  časť rozčleniť.


	F2- Zlepšenie ochrany spodných vôd na regenerácii – záchytná havarijná nádrž

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Nie je 

	4.2.
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	2001P 27060- 002-SE zo dňa 12. 10. 2001

                                                                              18

	4.3.
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	2002/ 29733/- 002- SE zo dňa 25. 9. 2002

                                                                             19

	4.4.
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Parcela č. 5006/ 161, vlastníkom parcely je Chemes a. s. 

	4.5.
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k horeuvedenej parcele je parcela                   č. 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s. 



	4.6.
	Členenie stavby na stavebné objekty
	Stavba nebola členená na stavebné objekty

	4.7.
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	Stavba nebola členená na prevádzkové súbory


	F3- Ochrana spodných vôd- SO 701/ 3 Záchytná nádrž

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Nie je 

	4.2.
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	7459/04//Výst.1467/ 04-SE zo dňa 5. 8. 2004      

                                                                             20

	4.3.
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	12343/04/ Výst. 2752/04- PK zo dňa 2. 12. 2004   

                                                                             21

	4.4.
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Parcela č. 5006/ 165, vlastníkom parcely Chemes a. s.

	4.5.
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k horeuvedenej parcele je parcela                   č. 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s. 



	4.6.
	Členenie stavby na stavebné objekty
	Stavba nebola členená na stavebné objekty

	4.7.
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	Stavba nebola členená na prevádzkové súbory


	G1- SKLAD NEBEZPEČNÝCH ODPADOV

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Nie je 

	4.2.
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	 2001/ 29676 – LD zo dňa 4. 11. 2001                 15

	4.3.
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	2002/ 22041- 002- LD zo dňa 23. 5. 2002            16

	4.4.
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Parcela č. 5006/ 37. Stavebný objekt 419 je v spoločnom užívaní Rhodia Industrial Yarns a. s., Nylstar a. s. a Chemes a. s. Rhodia Industrial Yarns a. s. je vlastníkom 37, 5 % podielu z budovy. 

	4.5.
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k horeuvedeným parcelám je parcela              č. 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s. 



	4.6.
	Členenie stavby na stavebné objekty
	Stavba je situovaná v SO 419

	4.7.
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	Stavba nebola členená na prevádzkové súbory, jednalo sa o stavbu zlepšujúcu ochranu životného prostredia.


	G2- SKLAD OBALOV

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Sklad bol realizovaný v rámci investičnej akcie CH- XVII. Pôvodne bol budovaný ako dielňa technického  servisu – textilná hala, SO 709/ 1  

	4.2.
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	 2687/ 90 zo dňa 28. 2. 1991                               12

	4.3.
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	ÚRaŠSS 547/ 93 – Dž zo dňa 21. 12. 1993        14

	4.4.
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	 Parcela 5006 / 109, vlastníkom Rhodia Industrial Yarns a. s.



	4.5.
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k horeuvedeným parcelám je parcela              č. 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s. 



	4.6.
	Členenie stavby na stavebné objekty
	Stavba sa nachádza v SO 709/ 1. 

	4.7.
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	Sklad nie je členený na prevádzkové súbory. 


	G3- SKLAD PRÁŠKOVÝCH CHEMIKÁLIÍ

	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Nie je k dispozícii. Sklad bol budovaný v rámci investičnej akcie CH- III v r. 1968- 1970 

	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Nie je k dispozícii

	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	ÚPA 4219- 1659/ 1970 zo dňa 17. 11. 1970          17

	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Stavebný objekt 801/ 6  je súčasťou objektu 801, parcela č. 5006 / 101

	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	Okolitá parcela, priľahlá k horeuvedeným parcelám je parcela                č. 5006 / 1. Vlastníkom parcely je Chemes a. s. 



	Členenie stavby na stavebné objekty
	Sklad je súčasťou SO 801/ 6. Je situovaný na kóte + 19, 5 m 

	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	Sklad nie je členený na prevádzkové súbory. 


5.
 Informácie k žiadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia 

	5.1
	Názov prevádzky podľa platného integrovaného povolenia
	Nie je aktuálne.

	
	
	

	5.2
	Číslo platného integrovaného povolenia
	-

	5.3
	Hodnotenie vplyvov na životné prostredie zmenou zariadenia
	Nie
	
	Áno
	

	
	
	Práve prebieha
	
	Príloha č.
	

	5.4
	Zdôvodnenie žiadosti o zmenu integrovaného povolenia
	


6.
Utajované a dôverné údaje

	P. č.
	Označenie príslušného bodu žiadosti
	Utajovaný/dôverný údaj
	Dôvody, pre ktoré je tento údaj považovaný za utajovaný/dôverný

	1
	B bod 3 a 4  A-Polymerizácia
	( popis zariadení, blokové schémy)
	Know-how Rhodie IY, a.s.

	2
	B bod 3 a 4  B-Zvlákńovanie
	( popis zariadení, blokové schémy)
	Know-how Rhodie IY, a.s.

	3
	B bod 3 a 4  D-Topas, Opal, Safir
	( popis zariadení, blokové schémy)
	Know-how Rhodie IY, a.s.

	4
	B bod 3 a 4  F- Späťzískavanie KL
	( popis zariadení, blokové schémy)
	Know-how Rhodie IY, a.s.

	5
	Všetky Materiálové bilancie, uvedené v časti B, bode 4.2 a ako prílohy 13.1, 13.2, 13.3, 13.4, 13.5, 13.6 
	Materiálové bilancie
	Know-how Rhodie IY, a.s.

	6
	C 1.1 
	Zoznam surovín, pomocných materiáloch a ďalších látok
	Know-how Rhodie IY, a.s.


B  3. a 4.
Údaje o prevádzke a jej umiestnení 

A - Polymerizácia
3.A       Opis prevádzky

	3.1
	Názov technologického

uzla
	Projektovaná kapacita
	Technická charakteristika
	Odkaz na blokovú schému v prílohe č.

	P. č.
	
	
	
	

	1.
	Polymerizácia 1
	55t / deň
	Polymerizácia termostabilná zabezpečuje výrobu granulátu pre vysokopevný kord 

Granulát je vyrábaný polymerizáciou kaprolaktámu v polymerizačných kotloch. Polymerizácia je kontinuálna, tlaková, kaskádová. Postup výroby granulátu je následovný. Kaprolaktam (KL) v tekutom stave pomocou odstredivých čerpadiel (LMP 11,12) je dopravovaný do zásobníka LIT. Ďalšími odstredivými čerpadlami (LMP 13,14) sa dopravuje do prvého polymerizačného kotla NP 11 cez predohrievače laktámu. Súčasne sa do prvého kotla pridávajú aditíva , ktoré zabezpečujú termostabilitu. Z prvého stupňa sa čiastočne spolymerizovaná tavenina dopravuje cez striper ST-12 do druhého kotla NP-12. V prvých dvoch stupňoch prebieha prvý stupeň reakcie a to otváranie kaprolaktámového reťazca. Tavenina z druhého kotla NP-12 sa pomocou polymerových čerpadiel (PP-11,12) dopravuje cez striper ST 13 do tretieho stupňa NP13. Tavenina z  tretieho stupňa sa dopravuje čerpadlami PP13,14 cez striper ST 15 do štvrtého stupňa NP-15. Produkt z NP15 sa pomocou čerpadiel PP17,18 dopravuje do piateho stupňa NP-14. Z tade sa pomocou čerpadiel PP15,16 polymer pretláča cez hubice vo forme pásky.

Vytláčaná páska sa ochladzuje vo vaniach a odťahuje pomocou podávacích valcov rezačiek. Rezačka NC reže pásku malé kúsky, ktoré sú drvené v drviči na granulát a splachuje sa do prípravnej nádrže surového granulátu RCT.

Z nádrže RCT je granulát transportovaný s vodou na extrakciu do kolóny CW-11. Protiprúdnou extrakciou sa vyluhuje nezreagovaný monomer. Zo spodnej časti kolóny sa granulát dopravuje vodou cez odstredivku DH na sušenie. Odstredený granulát padá do predsušiarne PD 12.

V predsušiarni sa obsah vody znižuje. Z predsušiarni PD 12 sa dopravuje dusíkovým transportom do predsušiarni PD13, kde sa obsah vody znižuje ešte na nižšiu hodnotu. Z predsušiarni PD13 sa granulát dopravuje dusíkom do predsušiarne PD11 na ďalšie zniženie obsahu vody. Z predsušiarni PD11 je granulát dopravovaný dusíkom do sušiarni CD.

Zo sušiarni je granulát dopravovaný dusíkovými transportami do skladovacích nádrží CT, do homogenizačnej nádrži BL a na predlohové zásobníky SCT pred zvlákňovaním.

Všetky KL vody sa zhromažďujú v zásobníku WWT a odtiaľ dopravované na prevádzku regenerácie.


	B-A 1

	2.
	Polymerizácia 2
	40 t/deň
	Polymerizácia sa uskutočňuje v polymerizačnej kolóne 10R01 kontimálnym spôsobom v jednom stupni. Základnou surovinou je KL, na ktorú sa používa zásobná nádrž 10V01. V nádrži 10V01 sa udržuje stála inertná atmosféra N2 (dusíka). 

Pre proces polymerizácie sa šaržovitým spôsobom pripravuje roztok stabilizatóra viskozity – kyselina benzoová. Dávkovanie KL sa uskutočňuje pomocou odstredivých čerpadiel 10 P010A,B do zmiešovacej nádržky 10V02. Za čerpadlami sú zaradené 2 vreckové filtre, ktoré pracujú striedavo.

Do zmiešovacej nádržky 10V02 sa privádza čistý dusík, ktorý zabezpečuje homegenizáciu zmesi a zároveň slúži na tvorbu inertnej atmosféry v polymerizačnej kolóne 10R01. Stabilizátor viskozity je privádzaný do potrubia KL. 

Polymerizačná reakcia prebieha v polymerizačnej kolóne 10R01 a to za prítomnosti iniciatóra reakcie, ktorým je voda a účinkom zvýšenej tzv. reakčnej teploty cca 2800C. Vzniknutý produkt – polymér je odvádzaný zo spodu polymerizačnej kolóny 10R01 zubovými čerpadlami 10Q02.1,2 a dopravuje sa duplikatorovým potrubím ku zvlákňovacím hlavám na kóte 26m. Tu sa pretláča cez hubice a vzniknuté drôty sa chladia vodou, odťahujú a režu na granulát. Ten za vypiera od nízkomolekulárnych látok v extrakčnej kolóne 10V13.Granulát prichádza z vrchu samospádom prechádza extrakčnou kolónou a protiprúdne sa vypiera vodou, ktorá sa privádza zo spodu.

Vyextrahovaný granulát sa vodným transportom pomocou odstredivého čerpadla 10P05 dopravuje cez statický odlučovač vody 10H02 a odstredivku 10H03 kde sa zbavuje prebytočnej vody do sušiarne 10V16. V sušiarni 10V16 granulát postupne prechádza 3 zónami, kde sa suší privádzaným horúcim dusíkom. 

Vysušený granulát je zo sušiarne 10V16 dopravovaný turniketovým podávačom 10T07 do analyzačného zásobníka 50W01. Tento má dve komory z ktorých sa jedná plní a druhá vyprázdňuje. Regulárny granulát sa pretransportuje do jedného z dvoch zásobníkov.


	B-A 2

	3.2


	Názov skladu, medziskladu, skladovacích a prevádzkových nádrží, potrubných rozvodov a manipulačných plôch surovín, výrobkov, pomocných látok a odpadov
	Projektovaná kapacita
	Technická charakteristika
	Odkaz na blokovú schému v prílohe č.

	P. č.
	
	
	
	

	1
	Polymerizačný kotol –NP11
	9 m3


	· Typ: NP – 11

· Výrobca: HITACHI Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis:  tlaková nádoba

· Médium: dinyl, polymér, 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20 m

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975

· Opis kontrolných systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota, tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: viď. Príloha č. 2.10-4; Príloha č. 2.10-14; Príloha č. 2.10-15; Príloha č. 2.10-16; 
	B-A1

	2
	Polymerizačný kotol –NP12
	7 m3


	· Typ: NP - 12

· Výrobca: HITACHI Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis:  tlaková nádoba

· Médium: dinyl, polymér

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrolných systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota, tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: viď. Príloha č. 2.10-5; Príloha č. 2.10-14; Príloha č. 2.10-15; Príloha č. 2.10-16;
	B-A1

	3
	Polymerizačný kotol –NP13 
	NP - 13 V=7 m3


	· Typ: NP - 13

· Výrobca: HITACHI Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis:  tlaková nádoba

· Médium: dinyl- polymer

· Umiestnenie: obj.801/2, k= 20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota, tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu viď. Príloha č. 2.10-6; Príloha č. 2.10-14; Príloha č. 2.10-15; Príloha č. 2.10-16;
	B-A1

	4
	Polymerizačný kotol –NP15
	NP - 15 V=5,91m3
	· Typ: NP - 15
· Výrobca: HITACHI Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis:  tlaková nádoba

· Médium: dinyl, polymér,

· Umiestnenie: obj.801/2, k= 20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1989

· Opis kontrolných systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota, tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu viď. Príloha č. 2.10-7; Príloha č. 2.10-14; Príloha č. 2.10-15; Príloha č. 2.10-16;
	B-A1

	5
	Polymerizačný kotol –NP14
	NP - 14 V=5,5 m3


	· Typ: NP - 14

· Výrobca: HITACHI Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis:  tlaková nádoba

· Médium: dinyl, polymer,

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrolných systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota, tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: viď. Príloha č. 2.10-8; Príloha č. 2.10-14; Príloha č. 2.10-15; Príloha č. 2.10-16;
	B-A1

	6
	Predohrievač KL

PLH-11
	0,09
	· Výrobca: KIMURA CHEMICAL PLANTS, Japonsko

· Rok výroby:1976

· Technický opis:  nerezová tlaková nádoba

· Médium: KL, 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1977

· Opis kontrolných systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota, tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: viď. Príloha č. 2.10-9; Príloha č. 2.10-16
	B-A1

	7
	Predohrievač KL

LH-11
	
	Výrobca: Teijinseiki CO., Ltd., Japonsko
· Rok výroby:1974

· Technický opis:  nerezová tlaková nádoba

· Médium: KL, dinyl

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrolných systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota, tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: viď. Príloha č. 2.10-10; Príloha č. 2.10-16
	B-A1

	8
	Striper ST-12
	1,2
	· Výrobca: HITACHI Japonsko

· Rok výroby: 1974

· Technický opis:  nerezová tlaková nádoba

· Médium: dinyl, polymér

· Umiestnenie: obj.801/2, k=26 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrolných systémov na zisťovanie prípadných únikov: 

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-11; Príloha č. 2.10-16
	B-A1

	9
	Striper ST-13
	1,2
	· Výrobca: HITACHI Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis:  nerezová tlaková nádoba

· Médium: dinyl, polymér

· Umiestnenie: obj.801/2, k=26 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrolných systémov na zisťovanie prípadných únikov: bez

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-12; Príloha č. 2.10-16
	B-A1

	10
	Striper ST-15
	0,7
	Výrobca: HITACHI Japonsko

· Rok výroby:1986

· Technický opis:  nerezová tlaková nádoba

· Médium: dinyl, polymer

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1987

· Opis kontrolných systémov na zisťovanie prípadných únikov: bez

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-13; Príloha č. 2.10-16
	B-A1

	11
	Zásobník KL T4
	
	· Typ, označenie:  T4

· Výrobca: 1975

· Rok výroby: 1975

· Technický opis: nerezová, beztlaková, ohrievaná zvonku ohrevným teplovodným hadom

·  Medium: kaprolaktám

· Umiestnenie: obj. 801/2, k=0

· Opis kontrolných systémov na zisťovanie prípadných únikov: Spôsob zachytenia uniknutých látok: KL pri schladení pod 60 st.C tuhne

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: nie sú
	B-A6

	12
	Zásobník na KL- LIT.
	20 m3
	· Typ: LIT 11
· Výrobca: Kimura Kakoki Co.,Ltd., Japonsko

· Rok výroby: 1974

· Technický opis:  beztlaková nádoba

· Médium: KL 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=26m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota, tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez záchytu nádrž nad podlahou (príloha 2.9-1)

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A6

	13
	Prípravná nádrž na A6 AT-11
	2,5
	· TypAT-11

· Výrobca: Kimura Kakoki Co.,Ltd., Japonsko

· Rok výroby: 1974

· Technický opis:  beztlaková nádoba

· Médium: KL, aditíva 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota, tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu (príloha 2.9-1)

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A8

	14
	Zásobná nádrž na A6 AT-12
	2,5
	· TypAT-12

· Výrobca: Kimura Kakoki Co.,Ltd., Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis:  beztlaková nádoba

· Médium: KL, aditíva 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota, tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu (príloha 2.9-1)

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A8

	15
	Nádrž na prípravu aditív 2 ks AT - 13,14


	0,23
	· Výrobca: Kimura Kakoki Co.,Ltd. Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis:  tlaková nádoba

· Médium: voda , aditíva 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=15 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,tlak

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu: 
	B-A8

	16
	2 ks Zásobné nádrže H1, NM1

AMT 13, 14 
	0,07
	· Výrobca: Kimura Kakoki Co.,Ltd. Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis:  

· Médium:  voda ,aditiva 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=15 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: bez kontroly

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, nádrž nad podlahou

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A8

	17
	2 ks Filter aditív AF-11;12
	
	· Výrobca: Miura Chemical Equipment CO., Ltd.. Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis:  filter na aditíva

· Médium: Kl, voda ,aditiva 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=15 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: bez kontroly

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, nádrž nad podlahou

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A8

	18
	Extrakčná kolóna CW11
	43
	Výrobca Teijinseiki CO., Ltd. Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis: nerezová nádrž  

· Médium: granulát, voda 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=5-30 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: (príloha 2.9-1)

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez záchytu, 

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu:  Príloha č. 2.10-18
	B-A4

	19
	Nádrž extrakčnej vody CWT-11
	1,4
	Výrobca: HITACHI Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis: nerezová nádrž  

· Médium: KL-vody 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: 

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez záchytu, 

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu:  Príloha č. 2.10-19
	B-A4

	20
	4 ks Filter KL vôd CWF-11, 12, 13, 14
	0,2
	Výrobca: VÚCHV Svit

· Rok výroby: 2003

· Technický opis: nerezová nádrž  

· Médium: KL-vody 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=25 m

· Termín uvedenia do prevádzky: 2003

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: 

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez záchytu, 

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu:  Príloha č. 2.10-20
	B-A4

	21
	Zásobná nádrž na extrakčné vody WWT
	19
	Výrobca: TEIJIN Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis: nerezová nádrž na zber Kl vod, 

· Médium: Kl, voda 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=5 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: (príloha 2.9-1)

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A4

	22
	DS-11

Zásobná nádrž dinylu
	10
	· Typ: DS-11

· Výrobca: Hitachi, Ltd. Japonsko

· Rok výroby: 1974

· Technický opis: beztlaková,

· Médium: dinyl

· Umiestnenie: obj.801/2, k=-2,5 m

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: hladinomer

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: (príloha 2.9-1)

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A10

	23
	DSH-11

Ohrievač dinylu
	
	· Typ:

· Výrobca: : Hitachi, Ltd. Japonsko

· Rok výroby: 1974

· Technický opis:  tlaková, elektrický ohrev

· Médium: dinyl

· Umiestnenie: obj.801/2 k= 5-10 m

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov:

· Spôsob zachytenia uniknutých látok:

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-14
	B-A10

	24
	DST-11

Vyrovnávacia nádržka dinylu
	3,2
	· Typ:

· Výrobca: Hitachi, Ltd. Japonsko

· Rok výroby: 1974

· Technický opis:  tlaková

· Médium: dinyl

· Umiestnenie: obj.801/2, k=25 m

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov:

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: (príloha 2.9-1)

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-14
	B-A10

	25
	DVC

Nádrž na vypúšťanie dinylu
	
	· Typ:

· Výrobca: Kimura Kakoi Co., Ltd., Japonsko

· Rok výroby:1974

· Technický opis: ( tlaková/beztlaková):

· Médium: dinyl

· Umiestnenie: obj.801/2, k=5 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1975

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov:

· Spôsob zachytenia uniknutých látok:

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-17
	B-A10

	26
	Zberná nádrž odpadových vôd bazén 3-5
	50 m3
	· Technický opis: betónová nádrž, izolovaná voči priesaku, beztlaková

· Médium: odpadová voda prečerpávaná do kanála 3

· Umiestnenie: obj.801/2, k=-3,5 m

· Termín uvedenia do prevádzky:  1975

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti: príloha č.2.10-87 
	

	27
	Sklad aditív


	
	· Technický opis: príručný sklad aditív

· Stavebná úprava plochy: dlažba

· Spôsob zabezpečenia obj. proti úniku skladovaných látok: záchytné vaničky pod kvapalnými produktami

· Certifikát od vhodnosti použitých materiálov na podlahu, záchytu
	

	28
	Zásobná nádrž KL 10V01
	20
	Kl zásobník s ohrevným hadom V = 20m3

Výrobca: Zimmer

· Rok výroby:1983

· Technický opis: nerezová nádrž na zber Kl vod, 

· Médium: Kl, voda 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=26 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: (príloha 2.9-1)

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A2

	29
	2 vreckové filtre 

10F04.A, B
	
	Výrobca: Zimmer

· Rok výroby:1983

· Technický opis: nerezové nádržky na filtráciur Kl  

· Médium: Kl, v 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=26 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, nádrž nad podlahou

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A2

	30
	Prípravná nádrž na aditíva 10V06
	0,4 m3
	Výrobca: Friedrich Gruber  6112 Grob, Nemecko

· Rok výroby:1982

· Technický opis: nerezová ,beztlaková 

· Médium: KL , aditíva

· Umiestnenie: obj.801/2, k=15 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: 

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, postup v prílohe 2.9-1

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	

	31
	Zásobná nádrž na aditíva 10V07
	0,5 m3
	Výrobca: Friedrich Gruber  6112 Grob, Nemecko

· Rok výroby:1982

· Technický opis: nerezová ,beztlaková 

· Médium: KL , aditíva

· Umiestnenie: obj.801/2, k=10 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: 

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, postup v prílohe 2.9-1

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	

	32
	Predohrievač kaprolaktámu
	0,09
	Výrobca: Chemlon Humenné

· Rok výroby:1992

· Technický opis: nerezová , tlaková 

· Médium: KL 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1992

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: 

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-23/1; Príloha č. 2.10-23/2; Príloha č. 2.10-25
	

	33
	zmiešovacia nádržka 10V02 
	0,007
	Výrobca: Zimmer

· Rok výroby:1982

· Technický opis: nerezová nádrž na zmiešavanie aditív

· Médium: Kl, voda , aditíva

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1982

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, nádrž nad podlahou

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A2

	34
	2 ks nádrží NAT-11,12
	0,16 m3
	· Technický opis: nerezová nádrž 

· Médium: 4 % NaOH

· Umiestnenie: obj.801/2, k=20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1974

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: vizuálne

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, nádrž nad podlahou, postup v prílohe 2.9-1.

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	

	35
	Polymerizačná kolóna 10R01
	35
	Výrobca: VEV APPARATEBAU KAPFENBERG, NEMECKO

· Rok výroby:1982

· Technický opis: nerezová , tlaková 

· Médium: KL, polymér, dinyl 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=5-20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: 

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-21; Príloha č. 2.10-22/1; Príloha č. 2.10-22/2;
	B-A11

	36
	Zásobná nádrž dinylu 10V18
	7,5 m3
	Výrobca: 

· Rok výroby:1982

· Technický opis: nerezová , tlaková 

· Médium: dinyl 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=0 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: 

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, , postup v prílohe 2.9-1.

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: 
	B-A11

	37
	Expanzná nádrž dinylového systému V08
	0,6
	Výrobca: VEGYÉPSZER TISZAKÉCSKEI GYÁRA, Maďarsko

· Rok výroby:1982

· Technický opis: nerezová , tlaková 

· Médium: dinyl 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=15 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: 

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-24/1; Príloha č. 2.10-24/2; Príloha č. 2.10-32
	B-A11

	38
	Ohrievač kvapalného dinylu 10E07.1
	0,05
	Výrobca: VEGYÉPSZER TISZAKÉCSKEI GYÁRA, Maďarsko

· Rok výroby:1982

· Technický opis: oceľový rúrkový výmeník 

· Médium: dinyl

· Umiestnenie: obj.801/2, k=10 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,tlak, hladina

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-26
	B-A11

	39
	Ohrievač kvapalného dinylu 10E07.2
	0,05
	Výrobca: VEGYÉPSZER TISZAKÉCSKEI GYÁRA, Maďarsko

· Rok výroby:1982

· Technický opis: oceľový rúrkový výmeník 

· Médium: dinyl

· Umiestnenie: obj.801/2, k=15 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,tlak, hladina

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-27
	B-A11

	40
	Dinylový kotlík 10E03
	4,4
	Výrobca: Dunántuli Koolajipari gépgyár Nagykanisza Vár, Maďarsko

· Rok výroby:1982

· Technický opis: ocelová nádrž s elektrickým ohrevom

· Médium: dinyl

· Umiestnenie: 15 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,tlak, hladina

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, nádrž nad podlahou, postup v prílohe 2.9-1.

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-28
	B-A11

	41
	Dinylový kotlík 10E04
	0,12
	Výrobca: Dunántuli Koolajipari gépgyár Nagykanisza Vár, Maďarsko

· Rok výroby:1982

· Technický opis: ocelová nádrž s elektrickým ohrevom

· Médium: dinyl

· Umiestnenie: 10 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,tlak, hladina

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, nádrž nad podlahou, postup v prílohe 2.9-1.

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-29
	B-A11

	42
	Dinylový kotlík 10E05
	0,32
	Výrobca: Dunántuli Koolajipari gépgyár Nagykanisza Vár, Maďarsko

· Rok výroby:1982

· Technický opis: ocelová nádrž s elektrickým ohrevom

· Médium: dinyl

· Umiestnenie: 0 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,tlak, hladina

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, nádrž nad podlahou , postup v prílohe 2.9-1.

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-30
	B-A11

	43
	Dinylový kotlík 10E06
	0,12
	Výrobca: Dunántuli Koolajipari gépgyár Nagykanisza Vár, Maďarsko

· Rok výroby:1982

· Technický opis: ocelová nádrž s elektrickým ohrevom

· Médium: dinyl

· Umiestnenie: 5 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: teplota,tlak, hladina

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu, nádrž nad podlahou, postup v prílohe 2.9-1.
· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: Príloha č. 2.10-31;
	B-A11

	44
	Extrakčná kolóna 10V13
	40
	Extrakčná koóna

Výrobca: Zimmer

· Rok výroby:1982

· Technický opis: nerezová nádrž na zber Kl vod, 

· Médium: Kl  voda 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=5-20 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: hladinomer

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu

Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	B-A2

	45
	Zásobná nádrž na extrakčné vody 10V19
	8


	Zberná nádrž Kl vôd  10V19

Výrobca: Zimmer

· Rok výroby:1983

· Technický opis: nerezová nádrž na zber Kl vod, 

· Médium: Kl  voda ( 7-10) % 

· Umiestnenie: obj.801/2, k=5 m

· Termín uvedenia do prevádzky:1983

· Opis kontrólnych systémov na zisťovanie prípadných únikov: hladinomer

·  Spôsob zachytenia uniknutých látok: bez zachytu (príloha 2.9-1)

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: bez dokladu
	

	3.3
	Názov ostatných súvisiacich činnosti
	Charakteristika a opis činnosti
	Väzba činnosti na vyššie

charakterizované technologické uzly a sklady
	Odkaz na blokovú

schému v prílohe č.

	P. č.
	
	
	
	

	1
	Odvod splodín do výduchu č.1 
	Zachytávanie spolodín z procesu polymerizácie
	Z vodných uzáverov  polymerizačných SP 11 až 15 sú pary odsávané a odvádzané do absorbéra HS. Tu sú protiprúdne skrápané roztrekovaným 4 % NaOH, kde dôjde k zreagovaniu zbytkov aditív. Výsledkom sú splodiny so stopovým obsahom H2S, ktorý je vypúšťaný do výduchu č.1. Nádržky NAT 11, 12 sú na  4 % NaOH, z ktorých stále jedna je v prevádzke a jedna je záskočná. 60 l roztoku NaOH cirkuluje v systéme až do nasýtenia. Výmena roztoku sa vykonáva 2-3 x mesačne,
	B-A13

	2
	Odvádzanie odpadových vôd
	
	Priemyselné odpadové vody sú z celej výrobne odvádzané do zbernej nádrže (3-5 je označenie v rámci Kanalizačného poriadku priemyselnej zóny), tkz. bazéna umiestneného na kóte –3,5 m , o objeme 50 m3 (1710x280x80 cm). Sú automaticky prečerpávané do kanála 3 v mieste priemyselnej zóny Chemes. a.s. Kanál 3 je vyústený priamo na biologický stupeň mestskej ČOV. 


	Príloha č.2-10-120

Viď. Opis v časti D,v bode 2.2.1.2, por.č.1


4. A   Bloková schéma a materiálová bilancia prevádzky v členení na jednotlivé technologické uzly

	4.1
	Názov blokovej schémy
	Slovný opis
	Bloková schéma č.

	P. č.
	
	
	

	1.
	Polymerizácia 1


	Polymerizácia 1 zabezpečuje výrobu granulátu PA 6 pre vysokopevný kord. Polymerizácia je kontinuálna, tlaková, kaskádová.

Postup výroby granulátu je následovný. Polymerizáciou kaprolaktámu ( ďalej KL)  v polymerizačných kotloch NP 11, NP 12, NP 13, NP 14 a NP 15, kde je udržiavaná inertná dusíková atmosféra. 

Odstredivými čerpadlami  LMP 13,14 sa dopravuje KL do polymerizačného kotla NP 11 cez predohrievače laktámu PLH a LH 11. Súčasne sa do prvého kotla pridávajú aditíva A6, H1, NM1. Z prvého stupňa sa čiastočne spolymerizovaná tavenina dopravuje cez striper ST-12 do druhého kotla NP 12. V prvých dvoch  kotloch prebieha prvý stupeň reakcie polymerizácie. Tavenina z NP 12 sa pomocou polymérových čerpadiel PP-11,12 dopravuje cez striper  ST 13 do tretieho polymerizačného kotla NP13. Tavenina z tretieho kotla sa dopravuje čerpadlami PP13,14 cez striper ST 15 do štvrtého polymerizačného kotla NP15. Produkt z NP15 sa pomocou čerpadiel PP 17,18 dopravuje do piateho polymerizačného kotla NP14.  Z NP 14 sa pomocou čerpadiel PP 15,16 polymér pretláča cez hubice, z ktorých vychádza vo forme pásky.

PC 11 až 15 sú kondenzátory KL-pár z polymerizačných kotlov, ktoré po skondenzovaní sú odvádzané do nádrže LWT 11, z ktorej opätovne sú vracané do procesu. Z vodných uzáverov SP 11 až 15 sú pary odsávané a zachytávané NaOH viď. Blokovú schému č. B-A13
	B-A1

	2.
	Polymerizácia 2 
	Zásobná nádrž kaprolaktámu 10V01 je pre Polymerizáciu 2. KL sa do nej čerpá samostatnou potrubnou trasou z KL-hospodárstva. Z nádrže 10V01 je KL čerpaný jedným z dvoch čerpadiel do polymerizačnej kolóny 10R01, cez zmiešavaciu nádržku 10V02, do ktorej sa pridáva roztok aditív. Polymerizácia prebieha pod dusíkovou atmosférou za min. podtlaku. 

Z dna polymerizačnej kolóny je polymér vynášaný polymérnym čerpadlom 10Q02 a vytláčaný cez hubice do chladiacich vaní 10V11.1, 11.2 a následné rezané na rezačkách 10G01.1, 1.2.

Z rezačky padá granulát do extraktora 10V13, kde je protiprúdne extrahovaný vodou. Voda je odvádzaná do nádrže 10V19 a samostatnou trasou čerpaná na Späťzískavanie KL.

Z extrakcie je granulát odoberaný podávačom 10T06 a vodným transportom je cez odstredivku dopravovaný do sušiarne 10V16. Zo sušiarne podávačom padá do analyzačného zásobníka granulátu 50W01. Odtiaľ je dusíkom  transportovaný do skladovacích zásobníkov granulátu 50W02, 03. Zo zásobníkov je granulát dopravovaný alebo do predlohových zásobníkov na jednotlivé zvlákňovacie linky, alebo je dopravený do zásobníkov PT3, 4, odkiaľ je možné ho baliť do BIG -BAGOV pre transport k extérnemu zákazníkovi. 

Príprava roztoku aditív:

Roztok sa pripravuje v prípravnej nádrži 10V06. Pripravuje sa z KL, vodyaditív. Po príprave je roztok vypustený do zásobnej nádrže 10V07, odkiaľ je dávkovaný do zmiešavacej nádobky 10V02.
	B-A2

	3
	Rezanie pásky
	Vytláčaná páska z hubice sa ochladzuje vo vaniach CB 11 až 14 a odťahuje pomocou podávacích valcov rezačiek NC 11až 14. Rezačky NC  režú pásku na malé kúsky, ktoré sú drvené v drviči na granulát, ktorý vodným transportom postupuje do prípravnej nádrže surového granulátu RCT 11. Voda z RCT je odvádzaná do systému extrakčných vôd. 

Nádrž CBC 11 je na chladenie vody. 
	B-A3

	4
	Extrakcia Polymerizácie 1 
	Z nádrže RCT-11 sa granulát dopravuje čerpadlom RCP do extraktora CW-11, kde sa protiprúdne vodou extrahujú nezreagované NML látky. Voda na extrakciu je privádzaná zo zásobnej nádrže čistej vody PVT, cez nádrž CWH-11, kde je zohrievaná. Voda z extraktora je odvádzaná do vyrovnávacej nádrže CWT-11. Z CWT-11 časť vody sa dávkuje do nádrže RCT-11 a do rezačiek z dôvodu jej využitia a časť vody do zásobnej nádrže WWT, odkiaľ je prečerpávaná na výrobňu Späťzískavania KL. Viď  blokovú schému č. B-A9

Vyextrahovaný granulát z CW 11 sa vodným transportom dopravuje do 1. predsušiarni PD-12 cez odstredivku. 

Nádrž DHT-11 je na vodu pre transport extrahovaného granulátu do procesu sušenia.
	B-A4

	5
	Sušenie granulátu
	V predsušiarni sa obsah vody znižuje. Z predsušiarni PD-12 sa dopravuje dusíkovým transportom do predsušiarni PD-13, kde sa obsah vody znižuje ešte na nižšiu hodnotu. Z predsušiarni PD-13 sa granulát dopravuje dusíkom do predsušiarne PD-11 na ďalšie zniženie obsahu vody. Z predsušiarni PD-11 je granulát dopravovaný dusíkom do sušiarni CD-11.

Zo sušiarni je granulát dopravovaný dusíkovými transportami do skladovacích nádrží CT-11, 12 a  do homogenizačnej nádrži BL-11. 
	B-A5

	6
	Skladovanie a transport  granulátu 
	Granulát je skladovaný v zásobníkoch CT-11, CT-12. V BL-11 je skladovaný a súčasne homogenizovaný premiešavaním dusíkom. Granulát je skladovaný  pod dusíkovou atmosférou, aby neoxidoval. Na zvlákňovanie je transportovaný cez triedičku granulátu CS-11. Granulát po tiedení je skladovaný v zásobníku TCT-11, odkiaľ je transportovaný do predlohových zásobníkov CST jednotlivých zvlákňovacích liniek (viď. Výrobňu B-Zvlákňovanie kordu). Pre každú zvlákňovaciu linku je samostatný zásobník granulátu.
	B-A7

B-A12

	7
	Skladovanie KL
	Kaprolaktám sa do Zásobníka KL -T4 prečerpáva z KL- hospodárstva.  Pomocou odstredivých čerpadiel (LMP 11,12) je dopravovaný do zásobníka LIT.  KL v nádržiach je udržiavaný pod inertnou dusíkovou atmosférou a do procesu polymerizácie je ďalej prečerpávaný čerpadlami LMP-13, 14. Obidve nádrže sú vyhrievané po obvode vodným hadom. 
	B-A6

	8
	Príprava aditív Polymerizácie 1
	A6 sa pripravuje v prípravnej nádrži AT-11, kde sa násypným otvorom nasypuje A6 z vriec. Po pridaní vody a KL sa čerpá cez filtre AF-11, 12 a potom do zásobnej nádrže AT-12. Z nej sa čerpá do polymerizačného kotla NP-11.

H1, NM1 sa pripravuje v prípravnej nádrži AT-13 alebo AT-14. Aditíva sa nasypu z vriec a pridá sa voda. Roztok sa cez filtre AF-13, 14 voľným spádom dostávajú do zásobných nádrží AMT 13, 14. Roztoky  A6 a H1+ NM1 sú spoločne čerpadlom AFP-11, alebo AFP-12 čerpané do polymerizačného kotla NP-11.
	B-A8

	9
	Zber a odvod vôd
	Extrakčné vody  (s vyšším obsahom KL a monomérov KL) z extrakcie polymerizácie 1 sú zhromažďované v zásobníku tzv. extrakčných vôd WWT. Extrakčné vody  z extrakcie polymerizácie 2 sú zhromažďované v zásobníku  extrakčných vôd 10V19. Z týchto nádrží  sú samostatnými potrubnými trasami prečerpávané na výrobňu Späťzískavania KL z obj.801/2 do obj.711/4. Ďalšia trasa je vedená  na BČOV Chemes, pre prípad ich nevhodnosti na regeneráciu. Potrubia sú vedené po potrubných mostoch vo výške cca 5-6 m. Potrubia majú sprievodný ohrev  horúcou vodou. 

Nádrže RLWT1, 2 sú rezervné pre prípad poruchy na Späťzískavaní KL a dočasné uskladnenie extrakčných vôd.

Odpadové vody z procesov sušenia granulátu, z preplachov filtrov cirkulačných chladiacich vôd, z čistenia chladičov, prípadne odkapy z extrakčných vôd, alebo zo vzorkovania KL a pod. , sú z celého objektu polymerizácii zvedené do bazéna 3-5, z ktorého sú prečerpávané do kanala 3.
	B-A9

	10
	Dinylový ohrevný systém Polymerizácie 1
	Dinylový ohrevný systém slúži na ohrev polymerizačných kotlov, stripérov a potrubí v ktorých je vedený polymér. Dinyl je v duplikátorom plášti kotlov, stripérov a potrubí. 

Nádrž DS-11 slúži ako zásobná nádrž dinylu, z ktorej je dinyl načerpaný do cirkulačnej linky polymerizácie. Zároveň DS-11 slúži aj ako vypúšťacia nádrž z cirkulačnej linky v prípade opráv a odstávok a ako havarijná záchytná nádrž celého cirkulačného systému. 

Cirkulačný ohrevný systém pozostáva z ohrievača dinylu DSH-11 (s elektrickým ohrevom) a čerpadiel DSP-11 až 19 a vyrovnávacej nádržky DST-11. DVT nádrž dinylu je prázdna, využíva sa iba pri vákuovaní trás dinylu. DVC nádrž dinylu sa využíva aj pri vypúšťaní dinylu zo systému, inak je prázdna a je zmenovou obsluhou kontrolovaná, či sa nepĺni únikom dinylu zo systému. Do nej sú zvedené trasy od poistných ventilov a odvzdušňovacích ventilov dinylových kotlíkov, a trasy sú bez armatúr, aby kedykoľvek sa dinyl z kotlíkov dostal do nej.  
	B-A10

	11
	Dinylový ohrevný systém Polymerizácie 2
	Dinylový systém pre Polymerizáciu 2 je tvorený 4 ks dinylových kotlíkov 10E 03, 04, 05, 06 elektricky ohrievanými. Každý kotlík pracuje samostatne. Plnenie a vypúšťanie dinylu z kotlíka je zo zásobnej nádrže 10V18. Do nádrže 10V18 je dinyl načerpaný prenosným čerpadlom zo sudov., z nej sa naplní dinylový systém a potom zostáva s dostatočným voľným objemom pre havarijné vypustenie celého dinylového okruhu. Z poisťovacích a odvzdušňovacích ventilov je vedená trasa do nádrže 10V18 bez ventilov, aby bola zabezpečená stála priechodnosť.

Druhý okruh dinylového systému slúži na odber reakčného tepla z miest polymerizačnej kolóny. Na cirkuláciu slúžia čerpadlá 10P01, 02, 03. Pre obidva okruhy je spoločná vyrovnávacia nádržka 10V08.  
	B-A11

	12
	Odvod splodín 
	Z vodných uzáverov  polymerizačných SP 11 až 15 sú pary odsávané a odvádzané do absorbéra HS. Tu sú protiprúdne skrápané roztrekovaným 4 % NaOH, kde dôjde k zreagovaniu zbytkov aditív. Výsledkom sú splodiny so stopovým obsahom H2S, ktorý je vypúšťaný do výduchu č.1. Nádržky NAT 11, 12 sú na  4 % NaOH, z ktorých stále jedna je v prevádzke a jedna je záskočná. 60 l roztoku NaOH cirkuluje v systéme až do nasýtenia. Výmena roztoku sa vykonáva 2-3 x mesačne, podľa produkcie polyméru. Po zriedení je vypúšťaný do bazéna 3-5.
	B-A13

	2
	Názov materiálovej bilancie
	Slovný opis
	Príloha č.

	P. č.
	
	
	

	1
	Polymerizácia 1
	
	2-13.1

	2
	Polymerizácia 2
	
	2-13.2


B 
Údaje o prevádzke a jej umiestnení 

3. a 4.   B – Zvlákňovanie kord
3.B       Opis prevádzky
	3.1
	Názov technologického

uzla
	Projektovaná kapacita
	Technická charakteristika
	Odkaz na blokovú schému č.

	P. č.
	
	
	
	

	1
	Linka 10
	3 500 t/r
	Viď. V opise bodu 3.2. tejto tabuľky
	B-B1

	2
	SD stroje –linky 20, 30, 40, 50
	14 000 t/r
	Viď. V opise bodu 3.2. tejto tabuľky
	B-B2, B-B3, B-B4, B-B5

	3
	stroj STM
	2 000 t/r
	Viď. V opise bodu 3.2. tejto tabuľky
	B-B6

	3.2


	Názov skladu, medziskladu, skladovacích a prevádzkových nádrží, potrubných rozvodov a manipulačných plôch surovín, výrobkov, pomocných látok a odpadov
	Projektovaná kapacita
	Technická charakteristika
	Odkaz na blokovú schému v prílohe č.

	P. č.
	
	
	
	

	1
	Extrudér  pre L-10, 6ks
	300 kg/hod.
	· Označenie:    NM-11, NM-12, NM-13, NM-14, NM-15, NM-16

· Výrobca:       Japan Steel Works,LTD        

· Rok výroby:  1973

· Termín uvedenia do prevádzky:  1975
· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m
· Médium:        polymér PA 6

· Technický opis: pracovný tlak 10 ~ 13 MPa, 4 zvlákňovacie miesta  

· V extrúderi sa nenakladá so škodlivými látkami
	č. B-B1 

blok: Tavenie granulátu

	2
	Extrudér  pre L-20, 6ks
	300 kg/hod.
	· Označenie:    NM-21, NM-22, NM-23, NM-24, NM-25, NM-26

· Výrobca:       Japan Steel Works,LTD        

· Rok výroby:  1973, 1975

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975, 1976 
· Umiestnenie: objekt  801/2, k +7,5m

· Médium:        polymér PA 6.6

· Technický opis: pracovný tlak 10 ~ 13 MPa, 4 zvlákňovacie miesta  

· V extrúderi sa nenakladá so škodlivými látkami
	č. B-B2 

blok: Tavenie granulátu

	3
	Extrudér  pre L-30, 6ks
	300 kg/hod.
	· Označenie:    NM-31, NM-32, NM-33, NM-34, NM-35, NM-36

· Výrobca:       Japan Steel Works,LTD        

· Rok výroby:  1975, 1976

· Termín uvedenia do prevádzky:  1976

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m
· Médium:        polymér PA 6

· Technický opis: pracovný tlak 10 ~ 13 MPa, 4 zvlákňovacie miesta  

· V extrúderi sa nenakladá so škodlivými látkami
	č. B-B3 

blok: Tavenie granulátu

	4
	Extrudér  pre L-40, 6ks
	
	· Označenie:    NM-41, NM-42, NM-43, NM-44, NM-45, NM-46

· Výrobca:       Japan Steel Works,LTD        

· Rok výroby:  1976, 1986, 1991

· Termín uvedenia do prevádzky:  1976, 1986, 1991
· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m

· Médium:        polymér  PA6 a PA6.6

· Technický opis: pracovný tlak 10 ~ 13 MPa, 4 zvlákňovacie miesta 

· V extrúderi sa nenakladá so škodlivými látkami
	č. B-B4 

blok: Tavenie granulátu

	5
	Extrudér  pre L-50, 1ks
	
	· Označenie:    Barmag D-42895

· Výrobca:       Barmag        

· Rok výroby:  2001

· Termín uvedenia do prevádzky: 2003
· Umiestnenie: objekt 801/2, k +12,5m
· Médium:        polymér PA 6

· Technický opis: pracovný tlak 16 MPa, 16 zvlákňovacích miest
· V extrúderi sa nenakladá so škodlivými látkami
	č. B-B5 

blok: Tavenie granulátu

	6
	Extrudér  pre 

STM A,B 

2ks
	
	· Označenie:    Barmag  D 563

· Výrobca:       Barmag        

· Rok výroby:  1982

· Termín uvedenia do prevádzky: 1983

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +12,5m

· Médium:        polymér PA 6, farebné koncentráty

· Technický opis: pracovný tlak 16 MPa, 10 zvlákňovacích miest

· V extrúderi sa nenakladá so škodlivými látkami
	č. B-B6

blok: 

Tavenie granulátu

	7
	Zvlákňovací blok pre L-10, 6ks
	6 x 0,17 m3
	· Označenie:    SB-11, SB -12, SB -13, SB -14, SB -15, SB -16

· Výrobca:       Teijin Seiki Co,LTD   

· Rok výroby:  1975

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975
· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m
· Médium: polymér PA 6, dinyl v ohrevnom systéme zvlákňovacieho bloku

· Technický opis: tlaková nádoba s objemom 172 l, 

     Ohrevné médium-dinyl je naplnený max. do   2/3 celkového objemu.

     Sú vybavené elektrickými ohrevami s reguláciou  a istené

     kontaktnými manometrami a poistným ortuťovým zariadením.

     Blok je napojený na centrálny  Dinylový okruh liniek 10 až 40 

     ( blok. schéma č.B-B10 Dinylové rozvody, opis viď. bod 4.1 – 10 )
· Spôsob zabezpečenia proti úniku: V prípade poruchy dinyl sa vypustí do dinylového okruhu. Konkrétne na zvlákňovacom bloku nie je možné riešiť záchyt dinylu, pričom ani nie je možnosť úniku dinylu do odpadových vôd, pretože nie je napojenie na kanalizáciu. 
· Skúška tesnosti: Príloha č.2.10-33; 2.10-34; 2.10-35; 2.10-36; 2.10-37; 2.10-38;
	č. B-B1 

blok: Zvlákňovanie vlákna

	8
	Zvlákňovací blok pre L-20, 6ks
	6x 0,17 m3
	· Označenie:    SB-21, SB -22, SB -23, SB -24, SB -25, SB -26

· Výrobca:       Teijin Seiki Co,LTD   

· Rok výroby:  1974, 1975

· Termín uvedenia do prevádzky:  1975, 1976

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m

· Médium: polymér PA 6.6, dinyl v ohrevnom systéme zvl. bloku

· Technický opis: viď popis Zvlákňovací blok pre L-10

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: viď popis Zvlákň. blok pre L-10

· Skúška tesnosti: Príloha č.2.10-39
	č. B-B2 

blok: Zvlákňovanie vlákna

	9
	Zvlákňovací blok pre L-30, 6ks
	6 x 0,17 m3
	· Označenie:    SB-31, SB -32, SB -33, SB -34, SB -35, SB -36

· Výrobca:       Teijin Seiki Co,LTD   

· Rok výroby:  1975, 

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975
· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m
· Médium:        polymér PA 6., dinyl v ohrevnom systéme zvl. bloku

· Technický opis: viď popis Zvlákňovací blok pre L-10

      Tlaková nádoba na ktorej sú vykonávané pravidelné tlakové skúšky.
· Spôsob zabezpečenia proti úniku: viď popis Zvlákň. blok pre L-10

· Skúška tesnosti: Príloha č.2.10-40
	č. B-B3 

blok: Zvlákňovanie vlákna

	10
	Zvlákňovací blok pre L-40, 6ks
	6 x 0,17 m3
	· Označenie:    SB-41, SB -42, SB -43, SB -44, SB -45, SB -46

· Výrobca:       Teijin Seiki Co,LTD   

· Rok výroby:  1975

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m

· Médium:       polymér PA 6 a  PA 6.6, dinyl v ohrevnom systéme 

                            zvlákň. bloku

· Technický opis: viď popis Zvlákňovací blok pre L-10

      Tlaková nádoba na ktorej sú vykonávané pravidelné tlakové skúšky.

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: viď popis Zvlákň. blok pre L-10

· Skúška tesnosti: Príloha č.2.10-41
	č. B-B4 

blok: Zvlákňovanie vlákna

	11
	Zvlákňovací blok pre L-50, 1 ks
	
	· Výrobca:        Karl Fischer  

· Rok výroby:   2001

· Termín uvedenia do prevádzky: 2003

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m

· Médium:        polymér PA 6, dinyl v ohrevnom systéme zvlákň. bloku

· Technický opis: tlaková nádoba  Je vyhrievaný dinylovými parami z dinylového kotla 103-D-01. Z bloku je napojená aj rozvodná vetva. Blok je napojený na Dinylový rozvod L-50 a STM 

     ( blok. schéma č.B-B10 Dinylové rozvody, opis viď. bod 4.1 – 10 )  

     a istený je  poistným ventilom na dinylovom kotli.

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: viď popis Zvlákň. blok pre L-10

· Skúška tesnosti: nie je
	č. B-B5

blok: Zvlákňovanie vlákna

	12
	Zvlákňovací blok pre STM, 2 ks
	0,245
	· Označenie:  50S03

· Výrobca:        NIEDER FLORSTADT  

· Rok výroby:   1982

· Termín uvedenia do prevádzky: 1983

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m

· Médium:        polymér PA 6,  dinyl v ohrevnom systéme zvl. bloku

· Technický opis: tlaková nádoba, na ktorej sú vykonávané pravidelné tlakové skúšky. Je vyhrievaný elektrickými ohrevami . Z bloku je napojená aj rozvodná vetva. Blok je napojený na Dinylový rozvod L-50 a STM 

     ( blok. schéma č.B-B10 Dinylové rozvody, opis viď. bod 4.1 – 10 )  

     a istený je  poistným ventilom .

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: viď popis Zvlákň. blok pre L-10

· Skúška tesnosti: Príloha č.2.10-42
	č. B-B6 

blok: Zvlákňovanie vlákna

	13
	Navíjací stroj linky 10
	
	· Označenie:     NW-10

· Výrobca:        Teijin Seiki

· Rok výroby:   1975

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +0,0m

· Médium:        vlákno PA 6, preparačný olej v preparačnom systéme 

· Technický opis: navíjací stroj s 24 pozíciami 

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: v prípade poruchy  preparačná emulzia  stečie do cirkulačnej nádrže.  
	č. B-B1 

blok: 

Navíjanie nedlženého vlákna

	14
	Dlžiaco-navíjací stroj linky 20
	
	· Označenie:    linka 20

· Výrobca:    Teijin Seiki Japonsko   

· Rok výroby:  2000

· Termín uvedenia do prevádzky: 2000

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +0,0m

· Médium:        vlákno PA 6.6 , preparačný olej v preparačnom systeme

· Technický opis: dlžiaco- navíjací stroj s 12 navíjacími hlavami,  

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: v prípade poruchy sa preparačný olej vypustí do sudov 
	č. B-B2 

blok: Dĺžiaco-navíjací proces 

	15
	Dlžiaco-navíjací stroj linky 30
	
	· Označenie:    linka 30

· Výrobca:       
· Rok výroby:  1986

· Termín uvedenia do prevádzky: 1986

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +0,0m

· Médium:       vlákno PA 6 , preparačná emulzia v preparač. systéme

· Technický opis: dlžiaco- navíjací stroj s 12 navíjacími hlavami,  

·  Spôsob zabezpečenia proti úniku: viď popis Navíjací stroj L-10
	č. B-B3 

blok: Dĺžiaco-navíjací proces 

	16
	Dlžiaco-navíjací stroj linky 40
	
	· Označenie:    linka 40

· Výrobca:       

· Rok výroby:  1986, 1991 ( 40B )

· Termín uvedenia do prevádzky: 1986

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +0,0m

· Médium:        vlákno PA 6.6 , preparačný olej v preparačnom systéme

· Technický opis: dlžiaco- navíjací stroj s 12 navíjacími hlavami,  

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: viď popis Navíjací stroj L-10, v prípade poruchy sa preparačný olej vypustí do sudov 
	č. B-B4 

blok: Dĺžiaco-navíjací proces 

	17
	Dlžiaco-navíjací stroj linky 50
	
	· Označenie:    linka 50

· Výrobca:       Karl Fischer

· Rok výroby:  

· Termín uvedenia do prevádzky: 2001

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +0,0m
· Médium:        vlákno PA 6 , preparačný olej v preparačnom systeme

· Technický opis: dlžiaco- navíjací stroj s 4 navíjacími hlavami,  

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: viď popis Navíjací stroj L-10, v prípade poruchy sa preparačný olej vypustí do sudov 
	č. B-B5 

blok: Dĺžiaco-navíjací proces 

	18
	Navíjací stroj STM
	
	· Označenie:    STM

· Výrobca:       

· Rok výroby:  1986, 1991 

· Termín uvedenia do prevádzky: 1986

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +0,0m
· Médium:        vlákno PA 6.6 , preparačný olej v preparačnom systeme

· Technický opis: navíjací stroj s 10 navíjacími hlavami,  

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: viď popis Navíjací stroj L-10, v prípade poruchy sa preparačný olej vypustí do sudov 
	č. B-B6

	19
	Vážiaca nádrž preparačného oleja ORT
	0,35 m3
	· Označenie:    ORT

· Výrobca:       Teijin Seiki

· Rok výroby:  1975

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +0,0m
· Médium:        preparačný olej 

· Technický opis: beztlaková nerezová nádrž  s duplikátorom vyhrievaná  parou.

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: v prípade poruchy sa preparačný olej vypustí do sudov, pri prípadnom úniku na podlahu odpadové guličky sú zvedené do zbernej nádrže vôd s obsahom preparácií, ktorá nie je napojená na kanalizáciu. 
	č. B-B7 



	20
	Prípravné nádrže preparačnej emulzie

OPT 1,2
	OPT1- 1 500 l

OTP2- 1 800 l
	· Označenie:    OPT1, OPT2

· Výrobca:       Teijin Seiki

· Rok výroby:  1975 (OTP1),  2000 (OPT 2)

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +0,0m
· Médium:        preparačná emulzia 

· Technický opis: beztlaková nerezová nádrž 

      s  duplikátorom vyhrievaná  parou.

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: v prípade poruchy sa preparačná emulzia vypustí do sudov, pri prípadnom úniku na podlahu odpadové guličky sú zvedené do zbernej nádrže vôd s obsahom preparácií. Postup v prílohe  2-13.1. 

· Skúška tesnosti: príloha č.2.10-89
	č. B-B7 



	21
	Zberná nádrž  odpadových vôd

znečistených preparáciou
	4, 5 m3
	· Výrobca:       Chemlon, a.s.

· Rok výroby:  1998

· Termín uvedenia do prevádzky: 1999

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +0,0m
· Médium:        odpadové vody znečistené preparačnými olejmi 

· Technický opis: beztlaková nerezová nádrž  umiestnená pod povrchom podlahy   

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: snímanie hladiny so signalizáciou maximálnej hladiny.

· Skúška tesnosti: príloha č.2.10-90
	č. B-B7 



	22
	Zásobná nádrž na pripravenú preparačnú emulziu – 6 ks
	1,5 m3
	· Označenie:   OHT-1, OHT-2, OHT-3, OHT-4, OHT-5, OHT-6.

· Rok výroby: 1975

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975, 1986 ( OHT 5, 6 )

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +3,5m

· Médium:        preparačná emulzia  cca 20 %,  konc.preparačný olej (OHT 6)

· Technický opis: nerezové, beztlakové nádoby vybavené chladiacim hadom a miešadlom

· Spôsob zachytenia uniknutých látok: nádrže sú vybavené prepadmi pre zamedzenie preplnenia, postup v prílohe č.2.9-1.

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu: nie sú 
	č. B-B8 

Preparačné rozvody



	23
	Nádržka na preparačnú emulziu pre linku 10 – 2 ks
	0,12 m3 (rozdelená na 2x po 0,06 m3)
	· Označenie:    OCT1, OCT2

· Výrobca:       

· Rok výroby:  1975

· Termín uvedenia do prevádzky: 1975

· Umiestnenie: objekt 801/2, k + 0 m, pri linke 10A 
· Médium:        preparačná emulzia

· Technický opis: nerezová beztlaková nádobka  

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: Hladina preparácie v nádržke je udržiavaná plavákovým ventilom. Pri poruche čerpadla  do nádržky stečie emulzia z preparačného okruhu  linky. 

· Skúška tesnosti: nie je
	č. B-B8 

Preparačné rozvody

	24
	Nádržka na preparačný olej  pre linku 20 - 2 ks
	0,12 m3
	· Výrobca:       

· Rok výroby:  2003

· Umiestnenie: objekt 801/2, k + 0 m, pri linke 20A, 20B

· Médium:        preparačný olej, 

· Technický opis: nerezová beztlaková nádobka.  Slúži

na zachytávanie prebytočného ( prepadového ) oleja z trysiek.

·  Skúška tesnosti: nie je
	č. B-B8 Preparačné rozvody

	25
	Nádržky  OCT  na preparačnú emulziu pri linkách  – 3 ks
	0,14 m3 (rozdelená na 2x po 0,07 m3)
	· Označenie:    OCT 30A, OCT 30B, OCT 40A 

· Rok výroby:  1986

· Umiestnenie: objekt 801/2, k + 0 m, pri linke 30A, 30B, 40A 

· Médium:        preparačná emulzia.

Technický opis: nerezová beztlaková nádobka.  Pre cirkuláciu slúžia nízkotlakové čerpadlá. V prevádzke je vždy iba jedno. 

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: Hladina preparácie v nádržke je udržiavaná plavákovým ventilom. Pri poruche čerpadla  do nádržky stečie emulzia z preparačného okruhu  linky. 

· Doklady o vykonaných skúškach nepriepustnosti a kontroly technického stavu:  - nie sú 
	č. B-B8 Preparačné rozvody

	26
	Nádrže monomérového okruhu – 2ks 


	3 m3
	· Označenie:    MCT-1, MCT-2

· Výrobca:       Teijin Seiki Co,LTD   

· Rok výroby:  1975

· Umiestnenie: objekt 801/2, k + 7,5 m  

· Médium:       voda o koncentrácii  do 2% NML  

· Technický opis:  podtlaková nerezová nádoba, 

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: Hladina je udržiavaná na 50 %, aby v prípade výpadku čerpadiel do nej stiekla všetka voda z monomérového okruhu.

·  Skúška tesnosti: nie je
	č.B-B9 Monomérové okruhy

	27
	Nádrž monomérového okruhu L-50-STM

1 ks


	3 m3
	· Označenie:    10V16

· Výrobca:       

· Rok výroby:  

· Umiestnenie: objekt 801/2, k +-0 m, 

· Médium:       voda o koncentrácii  do 2% NML  a teplotou cca 70°C

· Technický opis:  podtlaková nerezová nádoba 

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: Hladina je udržiavaná na 50 %, aby v prípade výpadku čerpadiel do nej stiekla všetka voda z monomérového okruhu

· Skúška tesnosti: nie je
	č.B-B9 Monomérové okruhy

	28
	Dinylové kotly

pre L-20

3 ks
	DK 20A-

0,26 m3

DK 23 – 

0,16 m3
	· Označenie:    DK 20A, DK 20B, DK 23

· Výrobca:       Chemes

· Rok výroby:  2002

· Termín uvedenia do prevádzky: 2002
· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m
· Médium:        dinyl 

· Technický opis: tlaková nádoba, Dinyl je naplnený max. do   2/3 celkového objemu. Kotlíky sú vybavené elektrickými ohrevmi s reguláciou  a istené kontaktnými manometrami a poistnými ventilmi. 

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: Kotlíky sú uložené v záchytných nádržiach o potrebných objemoch. V prípade poruchy dinyl sa vypustí do dinylového okruhu. 
· Skúška tesnosti: ni e je
	č.B-B10

Dinylové rozvody

	29
	Dinylový kotol

pre L-50

1 ks


	0,31 m3
	· Označenie:    103-D-01

· Výrobca:       Karl Fischer

· Rok výroby:  1997

· Termín uvedenia do prevádzky: 2002
· Umiestnenie: objekt 801/2, k +7,5m
· Médium:        dinyl 

· Technický opis: tlaková nádoba, 

Dinyl je naplnený max. do   2/3 celkového objemu. Kotlík je vybavený elektrickými ohrevmi s reguláciou  a istený kontaktným manometrom a poistným ventilom. 

· Spôsob zabezpečenia proti úniku: Kotlík je uložený v záchytnej nádrži o potrebnom objeme-0,35 m3. V prípade poruchy dinyl sa vypustí do dinylového okruhu. Postup v prílohe  2-13.1.

·  Skúška tesnosti: ni e je
	č.B-B10

Dinylové rozvody

	30
	Nádrž pre odpadové emulzie z výduchov
	1,5 m3
	· Označenie:     Nádrž pre odpadové emulzie

· Výrobca:       

· Rok výroby: 2000

· Umiestnenie: objekt 801/2, k + 0 m,  

· Médium:        odpadová preparačná emulzia z výduchov

· Technický opis: nerezová beztlaková nádoba uložená v záchytnej vani o objeme 1,5 m3

· Skúška tesnosti: nie je
	č.B-B11

Odvod splodín

- výduchy

	31
	Zásobná nádrž na preparáciu pre linku50
	0,5 m3
	· Označenie:     Zásobná nádrž na preparáciu pre linku 50

· Výrobca:       

· Rok výroby: 2000

· Umiestnenie: objekt 801/2, k + 4 m,  

· Médium:        preparačný olej

· Technický opis: nerezová beztlaková nádoba uložená v záchytnej vani o objeme 0,5 m3. Popis v prílohe č.2.9-1.

· Skúška tesnosti: nie je
	č.B-B7

	3.3
	Názov ostatných súvisiacich činnosti
	Charakteristika a opis činnosti
	Väzba činnosti na vyššie

charakterizované technologické uzly a sklady
	Odkaz na blokovú

schému v prílohe č.

	P. č.
	
	
	
	

	-
	Nie sú
	
	
	


4. B   Bloková schéma a materiálová bilancia prevádzky v členení na jednotlivé technologické uzly

	4.1
	Názov blokovej schémy
	Slovný opis
	Príloha č.

	P. č.
	
	
	

	1
	Linka 10
	Tavenie granulátu
Granulát PA 6 sa taví v 6 extrúderoch NM-11, NM-12, NM-13, NM-14, NM-15, NM-16 vyhrievaných elektricky pri teplote do 300°C. Do extrúderov je granulát PA 6 samospádom dodávaný zo zásobníka granulátu z výrobne polymerizácia (opis viď. vo výrobni A-Polymerizácia ).

Roztavený polymér z extrúderov sa dávkuje zubovými čerpadlami na zvlákňovaciu súpravu linky 10.

Zvlákňovanie vlákna (v  6 zvlákňovacích blokoch  SB-11 až  SB-16)

Zvlákňovací blok pozostáva z rozvodnej vetvy roztaveného polyméru a samotného telesa zvlákňovacieho bloku. Samotný zvlákňovací blok je naplnený teplonosným médiom – dinylom a ten je vyhrievaný elektrickými ohrevami s reguláciou. Dávkovacie čerpadlá dávkujú polymér na zvlákňovaciu hubicu, z ktorej vychádza polyamidové vlákno. Pretláčaním polyméru cez zvlákňovaciu hubicu získavame nedĺžené vlákno vo forme zväzku fibríl (ich počet závisí od počtu otvorov na hubici). Vo zvlákňovacom bloku v  priestore pod hubicami  sú produkované splodiny pozostávajúce z nízkomolekulových podielov polyamidu, ktoré sú odsávané a sprchované horúcou vodou z monomérového okruhu  (popis viď. V bode 4.1,  por.č.9 tejto tabuľky - Momérové rozvody).

Zvlákňovacie bloky sú napojené na centrálny dinylový systém, ktorý slúži na doplňanie a vypúšťanie dinylu pri opravách (opis v bode 4.1,  por.č.10 tejto tabuľky - Dinylové rozvody). 

Zväzok fibríl prechádza do chladiacej šachty.
Chladenie vlákna

V chladiacich šachtách dochádza k orientácii reťazcov polyméru  a  k  ochladeniu. Chladiaci vzduch prechádza s vláknom po celej chladiacej šachte. Vlákno z chladiacich šácht je vedené na navíjací stroj. Vzduch je v spodnej časti odsávaný do výduchu č. 2 (opis v bode 4.1,  por.č.11 tejto tabuľky - Odvod splodín-výduchy)
Navíjanie nedĺženého vlákna

Na navíjacom stroji je vlákno vedené cez preparačné valce, galety, vodiče a ukladač na navíjaciu hlavu. Vlákno je navíjané na cievky, ktoré sú ukladané na vozíky a transportované na dĺženie vo výrobni C-Textilná časť.
	Príloha č. B-B1

	2
	Linka 20
	Tavenie granulátu
Granulát PA 6.6 sa taví v 6 extrúderoch. Ďalej rovnako ako na linke 10 (viď. popis tavenia granulátu na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke).
Zvlákňovanie vlákna
6 zvlákňovacích blokov  SB-21 až SB-26. Ďalej rovnako ako na linke 10 (viď. popis zvlákňovania vlákna na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke).
Chladenie vlákna

Rovnako ako na linke 10 (viď popis chladenie vlákna na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke). 

Odsávanie je vyvedené do výduchu č.3 ( viď popis por.č.11 v tejto tabuľke, Odvod splodín-výduchy )

Dĺžiaco navíjací proces vlákna

Na navíjaco - dĺžiacom stroji je vlákno vedené cez preparačné valce, AN trysky, sústavu galiet, prevírovacie trysky a vodiče  na navíjaciu hlavu. Výmena cievok na navíjacej hlave prebieha automaticky. Cievky s vydĺženým vláknom sa ukladajú na vozíky a sú transportované na triedenie.

Sústava galiet je vyhrievaná na teploty 60 do 225°C, pričom preparačné zložky sú sčasti splyňované a splodiny sú odvádzané výduchom č.7 ( viď popis por.č.11 v tejto tabuľke, Odvod splodín-výduchy ). 
	Príloha č. B-B2

	3
	Linka 30
	Tavenie granulátu

Granulát PA 6 sa taví v 6 extrúderoch NM-31 až NM-36. Ďalej rovnako ako na linke 10 (viď. popis tavenia granulátu na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke).
Zvlákňovanie vlákna 

6 zvlákňovacích blokov  SB-31 až SB-36. Ďalej rovnako ako na linke 10 (viď. popis zvlákňovania vlákna na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke).
Chladenie vlákna     

Rovnako ako na linke 10 (viď popis chladenie vlákna na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke). 

Odsávanie je vyvedené do výduchov č.4 a č.5 ( viď popis por.č.11 v tejto tabuľke, Odvod splodín-výduchy )

Dĺžiaco-navíjací proces  

Rovnako ako na linke 20 (viď popis dĺžiaco-navíjací proces na Linke 20, por.č.2 v tejto tabuľke).

Osávanie splodín od galiet je vyvedené do výduchu č.8 ( viď popis por.č.11 v tejto tabuľke, Odvod splodín-výduchy ). 
	Príloha č. B-B 3

	4
	Linka 40
	Tavenie granulátu

Granulát PA 6 sa taví v 6 extrúderoch NM-41 až NM-46. Ďalej rovnako ako na linke 10 (viď. popis tavenia granulátu na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke).
Zvlákňovanie vlákna 

6 zvlákňovacích blokov  SB-41 až SB-46. Ďalej rovnako ako na linke 10 (viď. popis zvlákňovania vlákna na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke).
Chladenie vlákna     

Rovnako ako na linke 10 (viď popis chladenie vlákna na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke). 

Odsávanie je vyvedené do výduchov č.4 a č.5 ( viď popis por.č.11 v tejto tabuľke, Odvod splodín-výduchy )

Dĺžiaco-navíjací proces  

Rovnako ako na linke 20 (viď popis dĺžiaco-navíjací proces na Linke 20, por.č.2 v tejto tabuľke).

Osávanie splodín od galiet je vyvedené do výduchu č.9 ( viď popis por.č.11 v tejto tabuľke, Odvod splodín-výduchy ).
	Príloha č. B-B 4

	5
	Linka 50
	Tavenie granulátu – Granulát PA 6 sa taví v  extrúderi  vyhrievanom elektricky pri teplote do 300°C. Do extrúdera je granulát PA 6 dodávaný samospádom zo zásobníka granulátu z výrobne polymerizácia ( opis viď. vo výrobni A-Polymerizácia ). Roztavený polymér je z extrúdera vytláčaný cez rozvodnú vetvu vyhrievanú dinylovými parami do zvlákňovacíeho bloku.

Zvlákňovanie vlákna zvlákňovacie bloky sú vyhrievané dinylovými parami z dinylového kotlíka DK 103-D-01. Z dinylového kotlíka  je vyhrievaná aj rozvodná vetva (viď popis v bode 4.1,  por.č.10 tejto tabuľky - Dinylové rozvody). 

Odsávanie splodín spod hubíc je napojené na monomérový okruh L-50, STM ( viď popis v bode 4.1,  por.č.9 tejto tabuľky - Momérové rozvody). 

Chladenie vlákna     

Rovnako ako na linke 10 (viď popis chladenie vlákna na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke). 

Odsávanie splodín je vyvedené do výduchu č.26 ( viď popis por.č.11 v tejto tabuľke, Odvod splodín-výduchy )

Dĺžiaco-navíjací proces  

Rovnako ako na linke 20 (viď popis dĺžiaco-navíjací proces na Linke 20, por.č.2 v tejto tabuľke).

Osávanie splodín od galiet je vyvedené do výduchu č.27 ( viď popis por.č.11 v tejto tabuľke, Odvod splodín-výduchy ).
	Príloha č. B-B 5

	6
	Linka STM
	Dávkovanie farebných koncentrátov –  Pre získanie farebného odtieňa sú k základnému granulátu pridávané farebné koncentráty nakupované v spracovaní do PA 6 granulátu. Tieto sú dávkované pomocou dávkovacieho zariadenia K-tron s počítačovým riadením. 

Tavenie granulátu – Granulát PA 6 s prídavkom farebného koncentrátu sa taví v  extrúderi  vyhrievanom elektricky pri teplote do 300°C. Do extrúdera je granulát PA 6 dodávaný samospádom zo zásobníka granulátu z výrobne A-Polymerizácia ( opis viď. vo výrobni A-Polymerizácia ). Roztavený polymér je z extrúdera vytláčaný cez rozvodnú vetvu vyhrievanú dinylovými parami do zvlákňovacíeho bloku (viď popis v bode 4.1,  por.č.10 tejto tabuľky - Dinylové rozvody).

Zvlákňovanie vlákna –zvlákňovacie blok je naplnený dinylom a vyhrievaný elektrickými ohrevami. Z bloku je vyhrievaná aj rozvodná vetva. (viď popis v bode 4.1,  por.č.10 tejto tabuľky - Dinylové rozvody).

Odsávanie spod hubíc je napojené na monomérový okruh L-50, STM ( viď popis v bode 4.1,  por.č.9 tejto tabuľky - Momérové rozvody). 

Chladenie vlákna   - linka  používa tzv. priečne chladenie, kde nie je potrebné odsávanie.
Navíjanie nedĺženého vlákna 

Rovnaký ako na Linke 10 (viď popis navíjací proces na Linke 10, por.č.1 v tejto tabuľke).
	Príloha č. 

B-B 6

	7
	Preparačná stanica
	Skladovanie oleja v sudoch – potrebné množstvo oleja pre výrobu je privezené z hlavného skladu a je držané v miestnosti prípravy preparácie v 130 a 180 litrových  sudoch. Podlaha je odolná voči priesaku olejovitých látok. Z miestnosti sú výpustné guličky zvedené do zbernej nádrže vôd s obsahom preparácie o objeme 4,5 m3.

Potrebné množstvo preparačného oleja sa prečerpá  čerpadlom zo sudov do zásobnej nádrže OHT-6. Do zásobnej  nádrže pre L-50 je  preparačný olej prečerpaný,  kde sa dovezie v sude.

Maximálna skladová zásoba preparačného oleja je ca 4500 kg.

Príprava emulzií  - zo sudov sa prečerpá potrebné množstvo preparačného oleja do vážiacej nádrže ORT. Olej sa potom za stáleho miešania pridáva do vody v prípravnej nádrži OPT1 alebo OPT2. Z nádrží sa potom pripravená emulzia prečerpá príslušnou trasou do zásobných  nádrží prepračných emulzíí OHT1až 5. Voda z oplachovania nádrží je zvedená do zbernej nádrže vôd s obsahom preparácie. Pripravená preparácia sa prečerpá do zásobných nádrží OHT-1-6.
Zberná nádrž vôd s obsahom preparácie – slúži na zachytenie vôd z oplachovania  nádrží ORT, OPT1-2,  OHT1-6. Nádrž je nerezová o objeme 4,5 m3. Do nej sú zvedené aj všetky podlahové výpusty z preparačnej stanice. Nádrž je vybavená meračom hladiny a signalizáciou maximálnej hladiny. Tieto odpadové vody nie sú vypúšťané do kanalizácie, ale sú prevážané na čistenie do externých zariadení. 

Potrubné rozvody prepračných emulzií – trasy  sú riešené nerezovými potrubiami so svetlosťou 1“ a 1 ½ “ (vonk. Φ 32 a 45 mm). Celková dĺžka potrubí je asi 150 m.
	Príloha č. 
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	Preparačné rozvody
	Zásobné nádrže olejovej emulzie OHT 1,2,3,4,5 -  slúžia ako zásobníky olejových emulzií. Pre L-10 a STM sa využívajú nádrže OHT 1,2 a pre linky 10, 20, 30, 40 nádrže OHT 3, 4, 5. Nádrže sú vybavené miešadlami a chladiacimi hadmi s regulátormi na udžiavanie  skladovacej teploty 20°C. 

Nádrže sú proti preplneniu vybavené prepadovým potrubím do prípravných nádrží OPT-1,2 v preparačnej stanici. 

Voda z oplachovania nádrží je zvedená do zbernej nádrže vôd s obsahom preparácie.
Zásobná nádrž preparačného oleja  OHT-6   -  slúži ako zásobník pre L-20.

Zásobná nádrž preparačného oleja  L-50       -  slúži ako zásobník pre L-50.

Rozvodné trasy preparačných emulzií a preparačných olejov je riešený nerezovými potrubiami so svetlosťou 1/2-3/4“ od zásobných nádrží k cirkulačným nádržiam pri jednotlivých linkách. 

Cirkulačné nádrže OCT-1, 2, 30AB, 40A  sú predelené o objeme 2 x 60-70 litrov. Do nádrže priteká samospádom preparačná emulzia  zo zásobných nádrží OHT-1 až 5 a hladina v nich je udržiavaná plavákovým uzáverom. Z nádrže je emulzia čerpaná na linku nízkotlakovým čerpadlom. Prebytok emulzie sa zo stroja vracia potrubím späť do zásobnej nádrže. 

V prípade výpadku čerpadla, do nádrže stečie emulzia zo stroja.

Druhá nádrž s čerpadlom je záskočná pre prípad poruchy. 

Popis trás – trasy  sú riešené nerezovými potrubiami  1/2“-3/4“ o dlžke ca 400 m.                    
	Príloha č. 
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	Monomerové okruhy
	Monomérové okruhy  slúžia na zachytenie nízkomolekulárnych látok ( NML ) do vody.

Celkovo sú 3 monomérové okruhy:

· nádrž MCT-1 pre L-10 a L-20, 

· nádrž MCT-2 pre L-30 a L-40 

· nádrž 10V16 pre L-50 a STM. 

Ku každej nádrži prináleží odsávací ventilátor, ktorý v systéme vytvára podtlak.

Z nádrže je čerpadlom čerpaná horúca voda na linku, kde skrápa plynné NML. Tieto sa zberným potrubím vrátia do zbernej nádrže.

Hladina v nádržiach je udržiavaná regulátorom na 50%. 

Vody cirkulujú v uzavretom systéme až do dosiahnutia koncentrácie 2% NML. Potom sú prečerpané na BČOV Chemes na čistenie. 
	Príloha č. 
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	Dinylové rozvody
	Dinylové rozvody slúžia na plnenie resp. vypúšťanie ohrevného média – dinylu do zvlákňovacích blokov  a dinylových kotlov.

Sú rozdelené na 2 okruhy a to pre L-10 až 40 a pre L-50 a STM.

Dinylový rozvod L-10 až 40  - pre tento okruh slúži ako zásobná nádrž DS-11, ktorá sa  nachádza na výrobní A- Polymerizácia.  Z nej sa při plnení čerpadlom naplní príslušný blok alebo dinylový kotlík. Do tejto nádrže je zvedená vypúšťacia trasa ako aj trasa z poistných zariadení, poistných ventilov a odvzdušňovacích potrubí.

Trasa z poistných ventilov  nemá  po celej dlžke k nádrži DS-11 ani nijaký ventil, z dôvodu, aby bola vždy voľná pre odtok dinylu.

Dinylové kotlíky DK 20A, DK-23 a DK-20B slúžia k ohrevom prídavných rozvodných vetví na L-20 a sú uložené v záchytných vaniach.   

Dinylový okruh L-50 a STM  - pre tento okruh slúži ako zásobná nádrž 10V18  na výrobní A-Polymerizácia a dinylový kotlík DK 103-D-01. 

Popis trás – trasy  sú riešené nerezovými potrubiami:

plniace - 150 m so svetlosťou  1/2“  (vonk. Φ 20 mm)

vyprázdňovacie -  150 m so svetlosťou  1“  ( vonk. Φ 32 mm)

odvzdušňovacie -  150 m so svetlosťou  1“

od poist. zariadení -  150m so svetlosťou 2 “( vonk. Φ 60 mm) 

Dinylové rozvody sa využívajú iba pri plnení alebo vypúšťaní dinylu, pri opravách a údržbe.
	Príloha č.
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	Odvod splodín-výduchy
	Výduchy z chladenia vlákna –  výduchy č. 2, 3, 4,  5, 26.

Na chladenie vlákna sa používa vzduch, ktorý sa potom odsáva ventilátormi. Odsávaný vzduch obsahuje malé  množstvo NML a je vyfukovaný volne do ovzdušia. 

Odsávanie z pracovného prostredia liniek 20,30,40 – výduch č.6

Výduchy z odsávania od galiet z d´žiacich liniek – výduchy č.7, 8, 9, 27.

Na strojoch  L-20, 30, 40, 50 sa pri dlžení vlákna na horúcich galetách  odparuje voda z olejových emulzií a časť  zložiek z preparačného oleja. Tieto sú odsávané ventilátormi. Preparačný olej skondenzovaný na potrubiach je zachytávaný do 200 l suda a odovzdavaný na zneškodnenie ako nebezpečný odpad. 
Nádrž pre odpadové skondenzované emulzie –do tejto nádrže sú zvedené skondenzované preparačné zložky zo záchytných plechových vaničiek, uložených pod odsávacími ventilátormi. Majú zachytiť prípadné skondenzované preparačné zložky, aby nedochádzalo k znečisťovaniu strechy. Obsah z nádrže sa potom vypúšťa do sudov a odovzdáva na zneškodnenie ako nebezpečný odpad.

Výduch z vypaľovacej pece – výduch č. 11

Výduchy odsávania od galiet č.7, 8, 9, 11,  27 sú napojené do jedného spoločného výduchu.

Podrobnejšie opisy výduchov viď v STPP a TOO –príloha č.2.9-3, kde je potrebné doplniť o výduchy 26, 27 a aktualizovať napojenie výduchov č.7, 8, 9, 11 do spoločného výduchu. 
	Príloha č.
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	Vypaľovacia pec
	Príprava vsádzky – po demontáži zvlákňovacích súprav, ktoré sú znečistené od polyamidu, ich rozobratí a vychladnutí sa pripraví vsádzka do vypaľovacej pece a to asi 1 500 kg na vozík. 

Vypaľovanie dielov – diely sa vypaľujú v peci pri max. teplote 495°C po dobu 6 – 10 hodín.

Počas vypaľovania sú splodiny z pece odsávané do výduchu č. 11.

Čistenie dielov – diely sa po schladení čistia mechanicky kartáčom, potom čistiacim práškom Ajax a kvapalným PUR, opláchnu sa a dočistia ultrazvukom.

Montáž dielov  - očistené diely sa zmontujú.

Predohrev zvlákňovacích súprav  - pred ich nasadením na stroje zmontované súpravy sú predohrievané na požadovanú teplotu.

Podrobnejší opis vypaľovacej pece a výduch viď v STPP a TOO –príloha č.2.9-3
	Príloha č.
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	Slovný opis
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	1
	Zvlákňovanie kordov
	Do procesu vstupujú: 

· základná surovina granulát PA 6, PA 66

· granulát PA 6-farebné koncentráty

· preparačné oleje

Granulát Pa 6 a PA 66  sa na zvlákňovaco-dĺžiacich strojoch formuje na vlákno (finálny výrobok). Preparačné oleje zostávajú na vlákne, časť z nich v procese odparí a odchádzajú výduchmi vo forme organických plynov a pár do vonkajšieho ovzdušia. Časť preparácií z prípravy preparačných emulzií a z premývania preparčných rozvodov je zachytávaná do záchytneh nádrže odpadových vôd  a odovzdávaná na externé čistenie. Časť preparačných olejov vo forme koncentrovanejšej časti sa odovzdáva na zneškodnenie oprávnenej organizácii a veľmi malé množstvo preparačných olejov sa dostáva do odpadových vôd do uzla 2-4.   

Tuhý odpad PA 6 je spracovaný na späťzískavaní KL.    
	2.13-3


