SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
InSpektorat Zivotného prostredia Zilina
Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 5017-19615/2016/Kad/770760105/Z216 Zilina 20.06.2016

ROZHODNUTIE

Slovenska inspekcia Zivotného prostredia, Indpektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor
integrovaného povol'ovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia®), ako prislusny organ S$tatnej spravy
podla § 9 a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z.z. 0 Statnej sprave starostlivosti 0 Zivotné prostredie a 0 zmene
a doplneni niektorych zdkonov Vv zneni neskorsich predpisov a podla § 32 ods. 1 pism. a) zakona NR
SR ¢. 39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného prostredia a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov Vv zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon o IPKZ*), na zéaklade
konania vykonaného podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 3., § 3 ods. 3 pism. b) bod 4. zdkona o0 IPKZ, podla
zakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon o spravnom
konani*)

meni a dopiiia
integrované povolenie

¢. 3355/770760105/891-Ma zo dna 14.11.2005, vydané inSpekciou na vykonavanie ¢innosti
Vv prevadzke

»Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakovna*,

prevadzkovatel'ovi
Mobis Slovakia s.r.o0., MOBIS ulica 1, 013 02 GbePany, ICO: 35 876 557

ajeho zmeny ¢.2264-23668/2007/Mar/770760105/Z1-SP1  zo dna 23.07.2007, ¢. 602-
14847/2008/Mar/770760105/Z2-SKZ1 zo dna 29.04.2008, ¢. 9893-42175/2008/Mar/770760105/Z3 zo
dia 17.12.2008, ¢&. 8246-37264/2010/Mar/770760105/Z4 zo dna 15.12.2010, ¢.4745-
15842/2011/Mar/770760105/Z5 zo dna 29.05.2011, ¢.1055-1337/2012/Mar/ 770760105/Z6-SP2 zo
dna 19.03.2012, ¢&. 680-7124/2013/Mar/770760105/Z7-SP3 zo dna 14.03.2013, ¢&. 5291-
29416/2013/Mar/770760105/Z8-KRZ6,Z7 zo dna 31.10.2013, ¢.6342-32451/2013/Mar/ 770760105/Z9
zo dna 29.11.2013, ¢&.397-5486/2014/Mar/770760105/Z10 zo dna 17.02.2014, ¢. 5575-
25158/2014/Mar/770760105/Z11 zo dna 5.9.2014, ¢. 2292-5023/2015/Mar/770760105/Z12 zo dia
3.3.2015, ¢ 6078-25156/2015/Mar/770760105/213-SP  zo dna  4.9.2015, ¢ 6363-
26755/2015/Dain/770760105/Z14-SP zo dna 17.9.2015, ¢. 7869-36780/2015/Mar/770760105/Z215-KR
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zo dna 14.12.2015 (dalej len ,,integrované povolenie®), vydané inSpekciou na vykonavanie ¢innosti
Vv prevadzke, podl'a § 3 ods.1 a 2 zakona o IPKZ nasledovne:

a)

V casti

Sucast’ou integrovaného povolenia ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a
modulov - Lakovna“ podl'a zakona o IPKZ je (strana 8/46 rozhodnutia ¢.3355/770760105/891-Ma)

dopiia:

V oblasti ochrany ovzduSia:

- sthlas na zmenu techologickych zariadeni staciondrnych zdrojov znecistovania ovzduSia, ak si
schvalované zmeny nevyzaduju kolaudaciu podl'a osobitného predpisu podla § 3 ods. 3 pism. a) bod
3. zdkona o IPKZ, v sulade s § 17 ods. 1 pism. ¢) zakona ¢. 137/2010 Z.z. o ovzdusi,

V oblasti povrchovych vod a podzemnych vod:
- suhlas na odstranenie stavieb a zariadeni alebo na ¢innosti, na ktoré nie je potrebné povolenie podla
tohto zékona, ktoré vSak moze ovplyvnit’ stav povrchovych vod a podzemnych véd podla § 3 ods.
3 pism. b) bod 4. zdkona 0 IPKZ, v stlade s § 27 ods. 1 pism. ¢) zakona ¢.364/2004 Z.z. o vodach a
o zmene zdkona Slovenskej narodnej rady ¢.372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorSich
predpisov (d’alej len ,,vodny zakon®).

b)

V casti

b) povol'uje vykonévanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna“, Il. Zaradenie prevadzky, (strana 9/46 rozhodnutia ¢.3355/770760105/891-Ma)

meni

bod.2. nasledovne:
2. Prevadzka je v zmysle zédkona €. 137/2010 Z. z. o ovzdusi Vv zneni neskorSich predpisov a vyhlasky
MZP SR ¢&. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov velkym zdrojom zneéistovania ovzdusia.
6.3.1 NanaSanie naterov (povlakov) na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych
rozpust'adiel viac ako 5 ton za rok — vel’ky zdroj znecistovania ovzdusia.
Jeho sucastou je technologicky ohrev ,lakovne néraznikov® — plynové hordky (energetické
agregaty spal'ujuce ZPN z centralneho rozvodu) a RTO 1, kategorizované ako:
1.1.2 Technologické celky obsahujice staciondrne zariadenia na spalovanie paliv s
nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym prikonom viac ako 0,3 MW (a menej ako
50 MW) — stredny zdroj znecistovania ovzdusia.

c)

V Casti

b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovia“, II. Zaradenie prevadzky, Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia,
vody a pddy v prevadzke (strana 9/46 rozhodnutia ¢.3355/770760105/891-Ma)

meni
text Casti opisu nasledovne:
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Détum zacatia ¢innosti prevadzky: r. 2006
Predpoklad ukoncenia ¢innost : 2036
Umiestnenie prevadzky:
- kraj Zilinsky, okres Zilina,
- lokalita prevadzky: k.. Gbelany, k.u. Nededza
Projektovana kapacita prevadzky:
vyroba naraznikov: 3900 ks za den, 957 000 ks za rok
Prevadzkova doba:
- 24 pracovnych hodin za den, 290 pracovnych dni za rok, 6 960 pracovnych hodin za rok.

Prevadzka je urcené na povrchovu tpravu plastovych dielcov vykonavant na baze organickych
a vodou rieditel'nych naterovych hmot, ktoré budi aplikované na kontinualnej automatickej lakovacej
linke .

Pred nanédsanim naterov budu dielce odmastované a opalované (prediprava). Vsetky natery
budu nanasané robotmi v uzavretych kabinach. Lakovanie dielov bude realizované v troch fazach:

- zakladny nater (vodou rieditel'ny) — 2 vrstvy

- podkladovy nater dvojzlozkovym vo vode rozpustnym naterom — 3 Vrstvy

- vrchny, transparentny nater s obsahom organickych rozpustadiel — 2 vrstvy

Po naneseni kazdého z naterov budu dielce susené a kone¢ny nater bude vypal'ovany.

Hala lakovne sa sklada z uzavretych boxov - kabin, v ktorych sa uskuto¢iuju povrchové
upravy. Celd technologickd linka bude prepojena priebeznym, kontinudlnym dopravnikom so
zavesnymi paletami, ¢im sa zabezpeci potrebna preprava lakovanych dielov medzi jednotlivymi boxmi.
Aj trasy dopravnika budi umiestnené v uzavretych kandloch - tuneloch vyuzivanych na susenie
nalakovanych dielov.

Vetranie v boxoch a kanaloch je zabezpecené $pecialnou vzduchotechnikou, ktora je stcastou
technologie lakovacej linky. Vykurovanie a vetranie haly je rieSené pomocou dvoch teplovzdusnych
plynovych jednotiek a odvodnych ventilatorov.

Dopravu materidlu, ako aj odsun hotovych vyrobkov bude zabezpecovat automobilova
doprava. Doprava chemikalii a naterovych hmoét do priruénych skladov lakovne z hlavného skladu
bude rieSena pomocou vysokozdviznych vozikov, ich dopravu do zavodu zabezpeci automobilova
doprava. Doprava naterovych hmot do striekacich kabin bude riesena centralnym potrubnym rozvodom
Z upravni naterovych hmoét. V ramci lakovne budil opracovavané diely prepravované kontinualnym
dopravnikom.

Vstupy do prevadzky:

V prevadzke budu pouzivané tieto energie, materialy a suroviny: voda, elektricka energia,
zemny plyn, teplo (para), chemikalie vo vyrobe :

- odmast’ovac a aditiva na chemicku predupravu dielov

- zakladny nater (PRIMER)

- vrchna farba (BASE COAT)

- vrchny lak (CLEAR COAT)

- riedidlo pre vrchny lak

- sietovadlo

- rozpust’adlo na Cistenie rozvodov

- aditiva na apravu vody

- material a aditiva na zrazanie farieb

- aditiva pridavané do naterovych hmot pre ich aplikaciou.

Chemikalie a materialy st ulozené v hlavnom sklade (postaveny samostatne vedl'a lakovne),
ktory je podla charakteru skladovanych materidlov rozdeleny na niekolko sekcii. Odtialto su
zasobované priru¢né sklady. Dielce vyrobky pred povrchovou tpravou aj po lakovani budu skladované
vo vyrobnej hale —mimo priestorov lakovacej linky.
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Vystupy z prevadzky: narazniky.

Opis vyroby:

Technologicky postup:

-ruéné navesovanie dielcov na paletovy ram, -Cistenie dielcov postrekovym systémom, -oplach
studenou priemyselnou vodou — 2 X, -pasiva¢ny oplach demi-vodou, -okvapkavanie a ofukovanie, -
priebezné suSenie, -pricbezné chladenie, -automatické pracovisko na opalovanie dielcov, -striekanie
zakladného nateru — 2X, -vyprchavaci tunel a nésledné priebezné susenie v teplovzdusnom tunely,
chladenie, -strickanie podkladového laku vodou riediteI'ného nateru — 3x

- vyprchavaci tunel anasledné priebezné suSenie v teplovzdu$snom tunely, chladenie, -striekanie
vrchného transparentného syntetického laku — 2X, -vyprchavaci tunel a nasledné priebezné susenie vo
vypalovacej peci, chladenie, -kone¢na kontrola, leStenie a opravy, -zvesovanie dielcov z dopravnika
a odsun na d’al$iu kompletizaciu.

Zdroje znecistovania ovzdusia:

- chemicka preduprava — odmast'ovanie (vodna para, odmast'ovaci pripravok)

- chemicka preduprava — susenie (vodna para, odmast'ovaci pripravok)

- opalovanie (TOC, TZL, CO, NOyx, SO,)

- Upravna riedidlovych naterov (VOC)

- Upravna vodou rieditelnych naterov (VOC)

- lakovna — dopal'ovacie zariadeniec RTO (TOC, TZL, CO, NOy, SO,)

Zariadenie na obmedzenie emisii je RTOl — termické oxidacné zariadenie, ktoré zachytiva

emisie z celého procesu lakovania.

RTO1- Spalovacia jednotka regenerativnej termickej oxidacie RTO EISENMANN:

Typ jednotky: s kruhovym l6Zkom

Pocet segmentov 16zka: 11

Priemer 16Zka s keramikou: 3,050 mm

Vyska vol’'ného priestoru nad keramikou: 1,20 mm

— V tomto zariadeni dochédza k termickému rozkladu organickych prchavych plynov obsiahnutych
Vv odsavanych odpadovych plynoch zo striekacich kabin suSiarni. Spal'ovanie prebieha pri teplote 800
+/-50°C, pri ktorej z vigiej Gasti znegist'ujlice latky (d’alej len ZL) obsiahnuté v odvadzanom vzduchu
zoxiduji na CO; a H,0. Zostatkové znecistenie a znecistenie zo spalovania, obsahujuce CO, NOx,
TOC, TZL, je ochladzované priblizne na teplotu 80°C a vypustané do komunalneho ovzdusia
kominovym telesom.

Zariadenie na Cistenie odvadzaného vzduchu z lakovne pristrojovych dosiek RTOZ2 bolo zruSené.

Dalsie odlu¢ovacie zariadenia st instalované v striekacich kabinach — vodné clony — eliminujtice

prestreky farieb a lakov.

- vodna pracka — vzduch v striekacich kabinach klesa vertikalne rovnomerne dole, pricom so sebou
strhava ja mikroskopické kvapky striekanej farby alebo laku, dole do systému vodnej pracky. Vo
vode vzduchovy prud zatazeny Ciasto¢kami farby alebo laku prechadza nad dnom kabiny, v ktorej je
umiestnena vodna pracka.

Zdroje odpadovych vod:

- splaskové odpadové vody vznikajlice zumyvania, WC a vody z vyroby demi-vody (odvadzané
verejnou kanalizaciou do mestskej COV),

- priemyselné odpadové vody budu vznikat' v jednotlivych technologickych zariadeniach (zariadenie
preduprav, odlu¢ovaci vodny systém v strickacich kabinach) a odvadzané potrubnym rozvodom do
dvojplastovych akumulacnych nadrzi, odtial' budi odvazané ako nebezpecny odpad na externé
zneskodnenie mimo aredlu zavodu,

- dazd’ové vody:

- zo strechy lakovne st odvadzané do vsakovacich drénov v okoli objektu lakovne, s moznostou (v
pripade indikovaného zneéistenia) ich odvedenia do dazd’ovej kanalizacie, ktora po predéisteni v
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odluc¢ovacoch ropnych latok odvddza dazd’ové vody mimo aredl do dazdovej kanalizacie a
nasledne do recipientu — riecka Vah,

- z parkoviska st odvadzané po predCisteni v koalescenénom odlucovacéi ropnych latok, cez
dazd’ovl kanalizaciu do rieky Vah,

- koalescenény odlu¢ovac ropnych latok je vybaveny automatickym plavakovym uzaverom, obtokom
a kalovou nadrzou, ma prietokova kapacitu 400-600 1/s a ucinnost’ Cistenia ropnych latok 99,5%,
pod 1,0 mg/l NEL vo vy¢istenej vode na odtoku.

Zaobchadzanie so znedistujucimi latkami:

Hlavny sklad materialov, ktory pozostava z 3 sekcii:

- Sklad rozpustadlovvch naterovvch hmot (sekcia ¢.1), v ktorom sua skladované horlavé
kvapaliny II. tr. nebezpecnosti v celkovom mnoZstve max. 22 500 1, uloZené v 1000 1 nadobéach,
200 1 sudoch, 251 a 18 kg nadobach a 4 kg nadobach. V sklade bude rieSena havarijna podlaha
odolna proti chemickému posobeniu naterov a riedidiel, s havarijnou nadrZou s rozmermi 50 x
50x 50cm.

- Sklad vodou rieditePnych naterovvch hmot (sekcia ¢&.2), v ktorom sa skladované vodou
rieditePné naterové hmoty v celkovom mnozstve max. 22 000 1, uloZené v 200 | sudoch, 18 kg
bandaskach a 25 1 nadobach. V sklade bude rieSena havarijna podlaha odolna proti chemickému
posobeniu naterov a riedidiel, s havarijnou nadrZou s rozmermi 50 x 50x 50cm.

- Sklad vodou riedite’nych naterovvch hmot (sekcia ¢&.3), v ktorom sa skladované vodou
rieditePné naterové hmoty v celkovom mnoZstve max. 41 200 1, uloZené v 200 | sudoch, 18 kg
bandaskach a 25 1 nadobach. V sklade bude rieSena havarijna podlaha odolna proti chemickému
posobeniu naterov a riedidiel, s havarijnou nadrZou s rozmermi 50 x 50x 50cm.

Priruény sklad vodou riedite’nych latok:

- v sklade bude uloZena zasoba naterov o objeme 7 000 1, naterové hmoty buda uloZené v 200 1
sudoch a 251 nadobach,

- podlaha je odolna proti chemickému posobeniu naterov a riedidiel,

- podlaha je zapustend o 20 mm a spolu so soklikom tvori havarijna nadrz.

Priruény sklad rozpustadlovych naterovych hmot:

- v sklade bude uloZena zasoba materialov o objeme 5 270 1 naterovych latok, naterové hmoty
budu ulozené v 200 1 sudoch a 25 1 nadobach,

- podlaha je odolna proti chemickému posobeniu naterov a riedidiel a spolu so soklikom tvori
havarijnu nadrz.

- poc¢as vyrobného cyklu (pocas chodu lakovacej linky naraznikov) je odvadzany vzduch
z priruéného skladu rozpustadlovych naterovych hmot vhanany do lakovacej linky a odtial’ je
odvadzany spolu so vzduchom z lakovacej linky do spalovacieho zariadenia RTO, odkial’ je
odvadzany vyduchom V6-EM16 do vonkajSieho ovzdusia. Mimo vyrobného cyklu (lakovacia
linka naraznikov je odstavena) je vzduSnina z priru¢ného skladu rozpuast’adlovych naterovych
hmoét odvadzana priamo do vonkajSieho ovzdusia vyduchom V5-EM7.

Upraviia vodou rieditelnych naterovych hmét:

- v upravni vodou rieditePnych naterovych hmot si materialy uloZené v stabilnych mieSacich
nadrziach (17 ks) a v zasobnych nadrziach (5 ks), z ¢oho jedna zasobna nadrZ je na zmes demi
vody s Cistiacim prostriedkom urcena na Cistenie rozvodov v kabine Base Coat v lakovni
naraznikov,

- v jednom mieSacom zariadeni je umiestnené rozpust'adlo na Cistenie potrubnych rozvodov
veducich do striekacej kabiny vrchnej naterovej hmoty (Base coat) v lakovni pristrojovych
panelov,

- v druhom mieSacom zariadeni je zmes demi vody s €istiacim prostriedkom na Cistenie rozvodov
v kabine Primeru v lakovni naraznikov,
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- mieSacie a zasobné nadrze maju objem 100, 200 a 1 000 1, celkovy objem skladovanych
naterovych hmét je 8 000 I,

- v upravni je rieSena havarijna podlaha odolna voci chemickému posobeniu naterov a riedidiel,
ktora tvori so soklikom havarijni nadrz.

Upraviia rozpist'adlovych naterovych hmét:

- v upravni budi materialy uloZené v stabilnych mieSacich nadrziach pre transparentny nater (2
ks), v zasobnej nadrzi na tuzidlo (2 ks) a v zdsobnej nadrZi na riedidlo (1 ks). MieSacie a
zasobné nadrze budu mat’ objem 200 1 alebo 1 000 1. Celkovy objem skladovanych naterovych
hmot bude 4 325 1.

- v Gpravni je rieSena havarijna podlaha odolna vo¢i chemickému pdésobeniu naterov a riedidiel,
ktora tvori so soklikom havarijni nadrz.

- pofas vyrobného cyklu (pocas chodu lakovacej linky naraznikov) je odvadzany vzduch
z upravne rozpust'adlovych naterovych hmét vhanany do lakovacej linky a odtial’ je odvadzany
spolu so vzduchom z lakovacej linky do spal’ovacieho zariadenia RTO 1, odkial’ je odvadzany
vyduchom V6-EM16 do vonkajSiecho ovzduSia. Z dovodu zamedzenia zatuhnutia naterovej
hmoty v potrubnych systémoch a zariadeniach su mieSacie zariadenia v prevadzke aj mimo
vyrobného cyklu (lakovacia linka naraznikov je odstavend), kedy je vzdu$nina z upravne
rozpust’adlovych naterovych hmot odvadzana priamo do vonkajSieho ovzdusia cez vyduch V5-
EM7,

- otvaranie prislu$nej trasy potrubia je zabezpecCované automaticky klapkami KMO01 (otvara
trasu do ovzdusia) a KMO2 (otvara trasu do lakovacej linky). Pri klapkach je nainstalovany
detektor spalin, ktory v pripade koncentracie spalin v odvadzanom vzduchu vysSej ako 25%
LEL (spodna hranica zapalnosti) svetelne signalizuje na ovlidacom panely alarm,

- stav otvorenia klapiek je moZiné sledovat’ bud’ priamo na klapke KMO01 popripade klapke
KM02 alebo prostrednictvom vyhodnocovacieho zariadenia, ktoré zabezpecuje kontinualny
monitoring stavu klapiek.

Medzisklad odpadov:

- medzisklad odpadov je zastreSeny, oploteny a uzamykatel’'ny. Podlaha bude vyhotovena z
nepriepustného materialu, ktory je odolny vo¢i chemickym ucdinkom skladovanych latok
Sikafloor 381,

- v sklade bude skladovany odpadovy kal z vodnych odlucovacich systémov striekacich kabin,
pred jeho odvozom na likvidaciu, vo vePkokapacitnom kontajneri s objemom 16 m?,

- v sklade bude umiestneny jeden uzatviratel’ny kontajner na uloZenie prazdnych obalov a
sudov, bandasiek z inymi druhmi nebezpe¢nych odpadov (napr. pouZzité materialy, odpadova

farba).

Prevadzka lakovne:

- v celom priestore lakovne je podlaha s povrchovou tpravou Sikafloor 381, ktora je odolna vo¢i
chemikailiam a riedidlam. Havarijné podlahy v lakovni su rieSené pomocou vybudovanych
soklikov a tak cela podlaha tvori havarijni vanu. Podlahy buda vyspadované do zbernej
nadrze rozmerov 500x500x300 mm, prekrytej roStom.

Sklad chemickych latok a pripravkov je premiestneny do priestoru byvalého skladu
prevadzkovych kvapalin (SO M010 Sklad prevadzkovych kvapalin). V sklade su skladované
chemikalie a pripravky vyuZivané vo vyrobnom procese lakovne ako napr.:

- aditiva na apravu vody (dpravu PH vody, upravu tvrdosti vody, vyroba demi vody),
- odperniovace,

- material a aditiva na zrazanie farieb (koagulacné ¢inidla),

- Cistidla,

- odmast’ovace a aditiva.
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V sklade bude skladovany aj prevadzkovy a rezijny material.

Maximalna projektovana kapacita skladu je 91 000 I, reidlne skladované mnoZstvo
kvapalnych chemickych latok bude cca 20 000 1.

Podlaha skladu je zhotovena z nehorPavého a nepriepustného materialu, ktory je odolny
proti chemickym ucinkom skladovanych latok a tvori havarijni nadrz objemu cca 14 m®.

Manipulacné a skladovacie plochy:

- manipulacna plocha na vykladanie procesnych materialov sa nachadza priamo v hlavnom sklade
materidlov a je rieSena ako vjazd do skladu, prestreSena manipula¢na plocha je vyspadovana do
havarijnej nadrZe o celkovom objeme 1 m®,

- skladovacia plocha pre akumula¢nt nadrz : - priemyselné odpadové vody z oplachovania vyliskov a z
vodného odlucovacieho systému v striekacich kabinach budii akumulované v dvojplastovych
nadrziach o objeme 10 m®,

- manipulacna plocha na vyCerpavanie akumula¢nej nadrze je zastreSend, podlaha je z materidlu
odolného voci pouzivanych chemickym latkam, ohrani¢end od okolitého priestoru soklom a
vyspadovand do havarijnej nadrze s objemom 10m®. Havarijnd nadrz bude vyhotovena z
nepriepustného materidlu, ktory je odolny voci chemickym ucinkom pouZzivanych latok.

Odpady:
- odpady, ktoré vzniknu pocas realizacie stavby, ako aj pocas prevadzky samotnej lakovne vznikajuce

budu v prevadzke zhromazd’ované na vyhradenych miestach aich odvoz na zhodnotenie alebo
zneskodnenie odpadov, bude zabezpecené zmluvnym odberom opravnenou organizaciou.

Stabilné mieSacie zariadenia v lakovni naraznikov:

- vzhladom na rozSireny pocet pouzivanych naterovych hmot, ¢asti zmenu druhu niektorych
naterovych hmot a sucasnu kapacitu existujicich apravni naterovych hmét sa do prevadzky
lakovania naraznikov doplnili 2 stabilné mieSacie zariadenia na vodou riedite’né naterové
hmoty,

- mieSacie zariadenie tvori uzavreté technologické zariadenie prepojené potrubim s prisluSnymi
striekacimi kabinami; ¢erpanie naterovych hmot do systému je z mobilného suda, ktory je
umiestneny vedl’a mieSacieho zariadenia,

- mieSacie zariadenia si umiestnené na podlazi +0,000 vedl’a koagula¢nej nadrze striekacej
kabiny pre vrchny nater (Base coat),

- max. skladovana kapacita 400 1.

Prenosné mieSacie zariadenia v lakovni naraznikov:

- pre malo pouZivané naterové hmoty sa priamo v striekacich kabinach v lakovni naraznikov
pouzivaju max. 4 ks prenosnych mieSacich zariadeni o objeme a 25 1; ide vylu¢ne o vodou
rieditel’'né naterové hmoty,

- umiestnenie prenosnych mieSacich zariadeni moze byt v kazdej striekacej kabine, pri¢om 1
druh naterovych hmot moze byt’ sicasne striekany robotmi z obidvoch stran, teda v kazdej
kabine m6Zu byt umiestnené max. 2 prenosné mieSacie zariadenia,

- Cerpanie naterovej hmoty do systému je z mobilnej nadoby, na ktoru sa zaloZzi kryt
s Cerpadlom; Kkryt prekryva celd nadobu atym zamedzuje wniku prchavych zloziek
naterovych hmot do okolia; striekanie je vykondvané robotmi v uzavretych kabinach, ¢iZe ide
0 pracovisko bez stalej obsluhy,

- max. skladovana kapacita 100 1.

V montaZnej hale je umiestnend kabina Polishing booth (s rozmermi 10,4 m x 9,9 m), kde sa
vykonava ruc¢né leStenie nalakovanych naraznikov, ktoré nepresli vystupnou kontrolou, ale ich
nater je opraviteny. Tymto postupom sa odstranuji z povrchu naraznikov drobné defekty
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a takto opravené narazniky sa ukladaju do paliet pre montaz. LeStenie je vykonavané ruc¢ne
pomocou rué¢ného pneumatického naradia leStiacimi handrami.

Vetranie kabiny je zabezpecené existujucim ventilatorom vykonu 20 000 m>/hod. Za ielom
zabezpecenia celopriestorového vetrania pracoviska je privod vzduchu pod stropom a odvod
Z bo¢nej steny pri pracoviskach leStenia.

V priestore zadveria su umiestnené dve nabijacky pre VZV voziky a jedna nabijacka pre
nabijanie batérie podlahového C¢istiaceho stroja. Nabija¢ky pre nabijanie VZV vozikov su
napojené na zasuvky 400 V a nabijacka na podlahovy cCistiaci stroj je napojena na zasuvku 230
V. Priestor bude pocas nabijania batérii nitene vetrany ventilitorom, ktory zabezpeci cca 5-
nasobnu vymenu vzduchu.

Priestor pre nabijanie VZV a podlahového Cistiaceho stroja nie je uréeny na vymenu,
skladovanie a dopliiovanie kyseliny do batérii, resp. skladovanie batérii.

d)
V casti
b) povol'uje vykonévanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna®, IIIl. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (Strana 13/46 rozhodnutia ¢.
3355/770760105/891-Ma)

meni

v podmienke A.14. tabulku ¢.1 nasledovne:
A.14. V prevadzke nesmie byt prekroceny rozsah chemickych a pomocnych latok ainych latok

pouzivanych v procese vyroby uvedenych v tabul’ke ¢.1 bez povolenia inSpekcie.
tabul’ka ¢.1

Sklad .
. . Nazov vy vele Predpokladana .
/ prole_ktovana Skodlivej ltky Ucel pouzitia roéna spotreba Balenie
kapacita t, m¥/rok
Sklad rozpustadlovych D, , 200 I sud, 1000
néterovych hmot dvojzlozkovy lak vrchny lak 144 I nadoby
(sekcia €.1) o - 25 1 nadoba,18
122500 | sietovadlo siefovadlo 96 kg bandaska
s éistenie rozvodov 200 | sud, 1000
rozpustadlo farieb 180 I nadoby
riedidlo riedenie laku 48 25 1 nadoba
naterové hmoty opravy nateru 0,7 4 kg nadoby
Sklad primer zékladnd farba 312 200 | sud
vodou riedite'nych
naterovych hmot vrehna farba 200 I sud, 25
(sekeia &.2) Base Coat vrchnd farba 478 nadoba,18 kg
/ 22 000 kg bandaska
Sklad V(}d}?ll{l riéctﬁtel’ﬂych primer zékladna farba 312 200 I sud
naterovych hmo
(sekcia ¢.3) vrchna farba I farb 478 29%'}:“1’821?
/41200 | Base Coat vrcnna raroa nadaooa, g
bandaska
Prirucny sklad lak vrchny lak 144 200 | sud
rozpustadlovych nate-
rovych hmot sietovadlo siet'ovadlo 72 25 1 naddoba
/52101 rozpustadlo Cistenie rozvodov 150 200 I sud
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farieb
riedidlo riedenie laku 48 25 I nadoba
naterové hmoty opravy nateru 0,7 4 kg nadoby
Upraviia 200 1 miesacka,
rozpustadlovych lak vrchny lak 144 200 I sud,
naterovych hmot 1 000 1 nddoba
/43251 sietovadlo sietovadlo 72 200 I mieSacka,
200 | sud
200 I miesacka,
rozpustadlo Cistenie rozvodov 180 200 I sud,
1 000 | nadoba
riedidlo riedenie laku 48 25 1 nadoba
vrchnd farba 2001sud, 25 |
Base Coat vrchna farba 478 bandc'flst(al 100 |
mieSacka
Prirucny sklad primer zékladné farba 312 200 I sud
vodou rieditel'nych T 200 Tsud 251
naterovych hmot vrehna faroa ; sud,
170001 Base Coat vrchna farba 478 nédoba
Upraviia 200 | sud, 100 |
vodou rieditelnych primer zakladna farba 312 a 2001
naterovych hmot mieSacka
/8000 | rehna farb 200 I'sud, 1001
vichna ara vrchna farba 478 2200 |
Base coat R
mieSacka
zmes DE vody Cistenie rozvodov 200 I sud, 100 |
v . 75 o
a rozpustadla farieb mieSacka
Gprava pH 3 501 bandasky
aditiva . .
, i tvrdosti vod 1 25 kg vrecia
Sklad chemickych latok na Gpravu vody | “Prova VIGOSH vVOdy g
a pripravkov a rezijného vyroba DE vody 30 25 kg vrecia
a prevadzkového materialu 20012251
/ max. 91 000 | material a aditiva zrazanie farieb '
AV . 150 130 I, 100 kg,
na zrazanie farieb do vody
30 kg sud
odmast'ovac chemicka prediprava 15 200 I'sud, 301
a aditiva plastovych dielov nadoba

Poznamky : DE voda — demineralizovana voda

e)

V Casti

b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych stciastok a modulov
-Lakovna“, IIl. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (strana 15/46 rozhodnutia ¢.

3355/770760105/891-Ma)

v podmienke A.16. tabulku ¢.2 nasledovne:

meni
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Suroviny, vstupné média, energie a iné latky % Maximalne mnozZstvo za
pouzivané v procese vyroby § rok
)
Technologicka voda 5 18 566
Pitna a Gizitkové voda " 1569
Elektrina MWh 20 885
Plyn m?® 606 964
Teplo Parts shop cely (M003) GJ 73 242

f)

V casti:

b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna“, Il. Zaradenie prevadzky (strana 16/46 rozhodnutia ¢.3355/770760105/891-Ma)

dopliia
podmienku A.18.1. nasledovne:
A.18.1. Zmeny na zdroji znecistenia ovzdusia stvisiace so zruSenim lakovne pristrojovych panelov

zapracovat’ do stiboru STPP a TOO a predlozit’ inSpekcii na schvalenie.
Lehota: do 31.12.2016

9)
V casti
b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna®, III. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (strana 16/46 rozhodnutia €.
3355/770760105/891-Ma)

meni

podmienku A.27. nasledovne:

A.27. Vyska vyduchov VI-EM1- priebezné odmastovacie zariadenie, V2-EM2 — suSenie po
odmastovani, V3-EM3 — opalovacie roboty, V5-EM7 — upraviia rozpustadlovych NH, V4-
EMG6 — upravia vodou rieditenych naterovych hmoét je cca 19 m (od 18,5 m do 20,4 m), Co je
cca 3,5 m (od 2,8 m do 4,7 m) nad strechou lakovne. Vyska komina V6-EM16-RTO 1 je 19 m.
Presné hodnoty vysky vyduchov st uvedené v STPPaTOO.

h)
V Casti
b) povol'uje vykonévanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna®“, IIIl. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (strana 17/46 rozhodnutia
¢.3355/770760105/891-Ma)

meni

v podmienke A.31. tabulku ¢.3, nasledovne:



strana 11 z 27 rozhodnutia ¢. 5017-19615/2016/Kad/770760105/216

A.31. V prevadzke je dovolené skladovanie a zaobchadzanie len s tymi Skodlivymi latkami, ktoré su
uvedené¢ v tabulke ¢. 3, pricom ich maximalne skladované mnoZstvo nesmie prekrocit
projektovanu kapacitu uvedent1 v tejto tabulke.

tabulka ¢.3
Por. | Nazov skladu Druh skladovanej | Skladovacie obaly Projektovana
¢. latky kapacita
1. Sklad Rozpustadlové 200 I sudy,
rozpustadlovych naterové hmoty nadoby 25 I, 22500 |
naterovych hmét 1000 I nadoby
(sekcia €. 1)
Sklad vodou | Vodou  rieditel'né | 200 | a 130 | sudy,
Hlavny r1§d1te1r}ych A naterové hmoty 25 1 nadoby 22 000 kg
sklad | naterovych hmét
(sekcia €. 2)
Sklad vodou | Vodou rieditel'né | 200 I sudy,
riedite'nych naterové hmoty nadoby 25 1
. , A 412001
naterovych hmot
(sekcia €. 3)
2. Priru¢ny sklad vodou rieditelnych | Vodou  rieditel'né | 200 I sudy, 70001
naterovych hmot naterové hmoty nadoby 251
3. Priruény sklad rozpustadlovych | Rozpustadlové 200 I sudy, 5970 |
naterovych hmot naterové hmoty nadoby 25 1
4, Upravita  vodou  rieditelnych | Vodou  rieditelné | mieSacie a zasobné
naterovych hmot naterové hmoty nadrze o objeme 100 I, 8000 |
2001a1000I
5. Stabilné mieSacie zariadenia v | Vodou rieditelné | 2 stabilné mieSacie 400 |
lakovni naraznikov naterové hmoty zariadenia
6. Prenosné miesacie zariadenia v | Vodou rieditelné | 4 ks prenosnych
lakovni naraznikov naterové hmoty mieSacich zariadeni o 100 |
objeme 25 |
7. Upraviia rozpustadlovych | Rozpustadlové mieSacie a zasobné 4395
naterovych hmot naterové hmoty nadrze o objeme 200 1,
1001a251,1000I
8. Medzisklad nebezpe¢ného odpadu | Prazdne obaly, | 200 | sudy
¢.1 odpadova farba,
odpadové
rozpustadla, 10t
kvapalné¢  odpady,
absorbenty
9. Medzisklad nebezpecného odpadu | Kaly z farieb, | kontajner na kaly
¢.2 amanipulaénd plocha na | prazdne obaly, | kontajner na Ziarivky 10t
vyCerpavanie akumula¢nej nadrze | absorbenty, 200 | sudy
ziarivky
10. | Sklad chemickych latok a pri- | Chemické latky a | 200 I sudy,
pravkov arezijného a prevadz- | zmesi 100 | sudy, 25, 20 | 91000 |
kového materialu nadoby, 50 | bandasky,
25 kg vrecia
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ch)
V casti
b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych stuciastok a modulov
-Lakovna®“, IIl. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (Strana 18/46 rozhodnutia
¢.3355/770760105/891-Ma;

meni

podmienku A.34 nasledovne:

A.34. PreCerpavanie priemyselnych odpadovych véd z oplachovania vyliskov a z vodného
odlucovacieho systému v striekacich kabinach, z jednoplastovych akumula¢nych nadrzi (2 x10
m3) vykonavat’ len na vyhradenom mieste zabezpecenom v sulade s pravnymi predpismi na
tiseku ochrany vod. Po sprevadzkovani COV RDC su priemyselné odpadové vody z oplachu
presmerované na COV RDC.

i)

V Casti

b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna®“, III. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (strana 18/46 rozhodnutia
¢.3355/770760105/891-Ma; strana 2 z 5, rozhodnutia ¢. 2292-5023/2015/Mar/770760105/212)

meni

podmienku A.44. nasledovne:
A.44. Kapacita povrchovych uprav nesmie prekrocit’ povolent vyrobnu kapacitu 3 900 ks naraznikov
za den (957 000 ks za rok). Sti¢ast'ou lakovania naraznikov je aj lakovanie krytiek.

)

V casti

b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakoviia“, IIIl. Podmienky povolenia, B. Urcenie emisnych limitov pre vSetky latky unikajuce

zprevadzky vo vyznamnom mnozstve. B.1.1. OvzduSie (strana 18/46 rozhodnutia
¢.3355/770760105/891-Ma; strana 4 z 13, rozhodnutia ¢. 6342-32451/2013/Mar/770760105/Z9)

meni
v podmienke B.1.1.. tabul’ku ¢.4, nasledovne:

B.1.1. Pre prevadzku ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakoviia“ sa urcuju
emisné limity uvedené v tabulke ¢.4.

tabul’ka ¢.4

Emisny zdroj § = Emisny l_i3mit Podmienky
/zariadenie zdroja £33 [mg.m"] platnosti
emisii 409, fg = emisného

Q@ & E Znedist'u- od limitu

= 2% |jocalatka |01.01.2016
RTO -1 V6- EM16 TOC 20 N

TZL 20
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NOx 200

CO -

SO, -
Lakoviia
lf’ligl(t:gllll (;)f;fl;isc;zku, zo vsetkych voC 25% 2)
procesov vratane Cistenia

NOy — oxid dusika vyjadreny ako NO, , CO — oxid uholnaty, SO,- oxid siri¢ity, TZL- tuhé znecistujuce latky, VOC -
prchavé organické zlticeniny, TOC — celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch

1) Emisny limit pre suchy plyn (NOx, TZL) / vlhky plyn (TOC) pri Standardnych stavovych
podmienkach — 101,325 kPa a 0°C pre obsah kyslika v odpadovych plynoch zodpovedajice
konkrétnym podmienkam

2) Emisny limit pre celt prevadzku zo vSetkych procesov nanasania naterov na zaklade bilanéného
Vypocz,tu (sériové - kontinualne nanasanie naterovych latok - prahova spotreba rozpustadla > 5
t.rok™)

Do bilanéného vypoctu dodrZiavania emisného limitu pre VOC je potrebné zahrnit’ aj fugitivne emisie,
vznikajuce v celom vyrobnom procese prevadzky (napr. dychanie nadrzi rozpustadiel, vetranie
priestoru mieSania farieb, netesnosti zariadeni a potrubi a podobne).

k)

V Casti

b) povol'uje vykonévanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna®, IIl. Podmienky povolenia, C.Opatrenia na prevenciu znecistovania, najmi pouzitim
dostupnych technik (BAT-BREF) (strana 21/46 rozhodnutia ¢.3355/770760105/891-Ma)

meni
podmienku C.13.nasledovne:

C.13. V miestach s najvacsou spotrebou vody osadit’ vodomery:
- odber vody do pripravy demi-vody,
- odber vody do lakovne naraznikov.

)
b) povol'uje vykonévanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna“, III. Podmienky povolenia, D. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov poziadavky na

zhodnotenie a zneskodnovanie odpadov (strana 22/46 rozhodnutia ¢.3355/770760105/891-Ma)

meni

v podmienke D, tabul’ku ¢.7, nasledovne:
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a) S odpadmi vznikajtacimi pri vlastnej ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych
suciastok a modulov - Lakovna®, nakladat’ tak ako je uvedené v tabulke ¢.7.
tabul’ka ¢. 7

, R g3 . Miesto
Katalogo Sposob =3 Miesto shromazd’ova
vé &islo Nazov odpadu nakladania| ¥ & vzniku .
odpadu sodpadom | § © odpadu nia odpadov,
N obaly
0801 11 |odpadové farby a laky Zx*, R13, N | lakovia ndraznikov |Zberna
obsahujuce organické odovzdanie nadoba, sklad
rozpustadla alebo iné NL | naR2 NO
08 01 13 |kaly z farby alebo laku Z*, R13, N | lakovia naraznikov |Zberny
obsahujuce organické odovzdanie kontajner — 10
rozpustadla alebo iné na D1 m?®
nebezpecné latky sklad NO
0801 17 |odpady z odstraiiovania Z*, R13, N lakovna naraznikov |Zberna
farby alebo laku obsahujuce | odovzdanie nadoba, sklad
organické rozpustadla na skladko- NO
alebo iné nebezpeéné latky |Vvanie D1
08 0119 |vodné suspenzie Z* N lakovna naraznikov |Zberna
obsahujuce farby alebo odovzdanie nadoba, sklad
laky, ktoré obsahuji na D8, D9 NO
organické rozpustadla
alebo iné nebezpecné latky
110111 |vodné oplachovacie Z* N lakoviia naraznikov | Zberné
kvapaliny obsahujice odovzdanie jednoplastove
nebezpecné latky na D9 nadrze — 2
x 10 m®
14 06 02 |iné halogénované Zx N lakovna naraznikov |Zberna
rozpustadla a zmesi odovzdanie nadoba, sklad
rozpustadiel na D9, D8, NO
R2
14 06 03 |iné rozpustadla a zmesi Z*, R13, N lakoviia naraznikov | Zberna
rozpustadiel odovzdanie nadoba, sklad
na NO
R2
150101 |obaly z papiera a lepenky | Z= @) lakovna naraznikov | Kontajnery,
uprava sklad odpadov
odpadov
R12
1501 02 |obaly z plastov Z* O lakovna naraznikov | Kontajnery,
uprava sklad odpadov
odpadov
R12
1501 03 |obaly z dreva Z* O lakovna naraznikov | Kontajnery,
uprava sklad odpadov
odpadov
R12
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1501 04 |obaly z kovu Z* O lakovna naraznikov | Kontajnery,
Recyklacia sklad odpadov
R4
1501 06 |zmieSané obaly Zx* @) lakovila naraznikov | Zberna
odovzdanie nadoba,
na D1 kontajner,
sklad odpadov
1501 10 |Obaly obsahujtice zvysky |Z* N |-lakovna naraznikov |Zberna
nebezpecnych latok alebo | odovzdanie nadoba, kontaj
kontaminované na D1 ner, sklad NO
nebezpecnymi latkami (D10)
1502 02 |absorbenty, filtra¢né 7 N |-lakoviia naraznikov |Zberna
materialy vratane olejovych | odovzdanie nadoba,
filtrov inak na D1 kontajner
nesSpecifikovanych, handry |(D10) sklad NO
na Cistenie, ochranné odevy
kontaminované
nebezpecnymi latkami
15 02 03 |absorbenty, filtra¢né Z* 0] lakoviia naraznikov |Zberna
materialy, handry na odovzdanie nadoba, kontaj
Cistenie a ochranné odevy |na D1 ner, sklad
iné ako v 150202 odpadov
16 02 13 | Vyraden¢ zariadenia Zx N lakovila naraznikov | Zberna nadoba
obsahujuce nebezpecné odovzdanie sklad NO
dasti, iné ako uvedené v 16 |na R4
0209az1602 12
(Z1arivky)
16 05 06 |laboratorne chemikalie Z* N lakoviia néraznikov |Zberna nadoba
pozostavajiice z NL odovzdanie sklad NO
na D1
/ D-9
16 05 07 | Vyradené anorganické Zx* N lakovna naraznikov | Zbernd naddoba
chemikalie pozostavajice |odovzdanie sklad NO
zNL na D1
/ D-9, D10
16 0508 | Vyradené organické Zx* N lakovna naraznikov |Zbernd naddoba
chemikalie pozostavajuce |odovzdanie sklad NO
zNL na D1
/ D-9, D10
16 11 06 |Vymurovky a ziaru- Zx lakoviia naraznikov | Kontajner,
vzdorné materialy odovzdanie Sklad odpadov
z nemetalurgickych na D1 0]
procesov iné ako uvedené
v 16 11 05
1909 04 | Pouzité aktivne uhlie Zx O |uprava vody Zberna
odovzdanie lakovia naraznikov | nadoba, sklad
na D1 odpadov
19 09 05 |Nasytené alebo pouzité Z* O |uprava vody Zberna
iontomeni¢oveé zivice odovzdanie lakoviia naraznikov |nadoba, sklad
na D10 odpadov

Z* - zhromazd’'ovanie, N —nebezpeény odpad; O — ostatny odpad
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m)

V casti

b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych stciastok a modulov
-Lakovna“, III. Podmienky povolenia, D. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov poziadavky na
zhodnotenie a zneSkodiovanie odpadov, b) Podmienky pre prevadzku zariadenia (Strana 23/46
rozhodnutia ¢.3355/770760105/891-Ma)

rusi

podmienku D.1. v celom rozsahu.

n)

V Casti

b) povol'uje vykonévanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych stciastok a modulov
-Lakovna“, III. Podmienky povolenia, D. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov poziadavky na
zhodnotenie a zneskodnovanie odpadov, b) Podmienky pre prevadzku zariadenia (Strana 24/46
rozhodnutia ¢.3355/770760105/891-Ma)

meni
podmienky D.10, D.10.2 a D.19 nasledovne:

D.10. Podmienky zaobchéadzania s nebezpecnymi odpadmi (d’alej len ,,NO*) podl'a v§eobecne platnych
predpisov na useku odpadového hospodarstva:

D.10.2. Podmienky sa vztahuju na zaobchddzanie s nebezpecnymi odpadmi vyprodukovanymi pri
¢innosti prevadzky ,,Zavod na vyrobu automobilovych stciastok a modulov — Lakovna®,
zaradenych podla vSeobecne platnych predpisov na tuseku odpadového hospodarstva
(,,Katalog odpadov* ) uvedenych v tabul’ke ¢.7a.

tabul’ka ¢.7a
Sposob X
® > i =
Katalégové £73 Miesto Q%lélagggrﬁ £ o Miesto
¢islo Nazov odpadu é"% vzniku P N = 4 zhromazd’ovania
odpadu Q © odpadu ; 5] odpadov, obaly
8
080111 odpadové farbya | NO lakovna Zx R13, Zberna nadoba,
laky obsahujtice naraznikov | odovzdanie na sklad NO
organické R2
rozpustadla alebo
iné NL 2410
08 0113 kaly z farby alebo | NO lakovia Z* i Zberny kontajner —
laku obsahujtice naraznikov | R13, 10 m®
organické odovzdanie na sklad NO
rozpustadla alebo skladkovanie -
iné nebezpecné D1
latky
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Zberna nadoba
sklad NO

Zberna nadoba,
sklad NO

Zberné
jednoplastové
nadrze — 2 x 10 m®

Zberna nadoba,
sklad NO

Zberna nadoba,
sklad NO

Zberna nadoba,
kontajner,
sklad NO

080117 odpady z NO lakovna Zx*
odstrafiovania farby naraznikov | R13,
alebo laku odovzdanie na
obsahujuce skladkovanie -
organické D1
rozpustadla alebo
iné nebezpecné
latky
0801 19 vodné suspenzie NO lakovia Z*
obsahujuce farby naraznikov odovzdanie na
alebo laky, ktoré D8, D9
obsahuju organické
rozpustadla alebo
iné nebezpecné
latky
110111 vodné oplachovacie | NO lakovnia 7%
kvapaliny naraznikov | gdovzdanie na
obsahujuce D9
nebezpeéné latky
14 06 02 iné halogénované | NO lakovna Z*
rozpustadla naraznikov | odovzdanie na
a zmesi zhodnotenie
rozpustadiel D9 (biologicka
uprava —D8,
fyz.-chem.
uprava D-9)
R2
14 06 03 iné rozpustadla a NO lakovna Z*
zmesi rozpustadiel naraznikov R13,
odovzdanie na
R2
150110 Obaly obsahujuce | NO lakovna Z*
zvySky naraznikov R13,
nebezpecnych latok odovzdanie na
alebo skladkovanie —
kontaminované D1
nebezpeénymi (spalovanie —
latkami D10)
1502 02 absorbenty, NO lakovia Z%
filtra¢né materialy naraznikov R13,
vratane olejovych odovzdanie na
filtrov inak skladkovanie -
nespecifikovanych, D1
handry na Cistenie, (Spalovanie—
ochranné odevy D10)
kontaminované
nebezpecnymi
latkami
16 02 13 Vyradené NO |lakovna Zx*
zariadenia naraznikov odovzdanie na
obsahujice recyklacia— R4

nebezpeéné Casti,
iné ako uvedené

v 160209 az 16 02
12 (Ziarivky)

Zberna nadoba,
kontajner,
sklad NO

Zberna nadoba
sklad NO
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16 05 06 laboratérne NO lakovia Z* Zberna nadoba
chemikalie naraznikov odovzdanie na sklad NO
pozostavajuce z NL skladkovanie —

D1/ fyz.-chem.
Uprava D-9

16 05 07 Vyradené NO |-lakovia Zx Zberna nadoba
anorganické naraznikov | odovzdanie na sklad NO
chemikalie skladkovanie —
pozostavajuce z NL D1/ fyz.-chem.

Uprava D-9,
spalovanie
D10

16 05 08 Vyradené organické [ NO | -lakovna Zx* Zberna nadoba
chemikalie naraznikov | odovzdanie na sklad NO
pozostavajuce z NL skladkovanie —

D1/ fyz.-chem.
Uprava D-9,
spalovanie
D10

Z* - zhromazd’ovanie, odovzdanie na zhodnotenie, zneSkodnenie opravnenym organizaciam
NO — nebezpecné odpady

D.19. Predlozit’ ingpekcii (odbor IPK Zilina) a Okresnému tradu Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné
prostredia hlasenia o vzniku odpadov, ktoré vzniknu pri prevadzke zariadenia a nakladani s nim.
Termin: 28.2. nasledujuceho roka

0)

V casti

b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna®, III. Podmienky povolenia, E. Podmienky hospodarenia s energiami, Monitoring spotreby
energii: (strana 25/46 rozhodnutia ¢. 3355/770760105/891-Ma)

meni

podmienku E.7. nasledovne:
E.7. Zabezpecit meranie mnozstva odoberanej vody v miestach najvicsej spotreby:
- odber vody do pripravy DEMI vody,
- odber vody do lakovne naraznikov,
namerané hodnoty (na vodomeroch osadenych podl'a podmienky C.13) od¢itavat’ 1 x mesacne a
zaznamenavat'.

p)

V casti

b) povol'uje vykonévanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna“, III. Podmienky povolenia, F. Opatrenia na predchadzanie havarii(strana 25/46 rozhodnutia
¢. 3355/770760105/891-Ma)

meni

podmienky F.1., F.15, nasledovne:



strana 19 z 27 rozhodnutia ¢. 5017-19615/2016/Kad/770760105/216

F.1. Prevadzkovatel je povinny na predchadzanie havaridm a obmedzovanie ich pripadnych néasledkov
dodrziavat
- Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladatelného uniku znecistujucich latok
do zivotného prostredia a na postup v pripade ich tniku,
-STPPaTOO
- Dokumentécia ku zdroju znecist'ovania ovzdusia,
- Prevadzkovy poriadok pre odlucovac ropnych latok,
- Poziarno-poplachové smernice,
- Prevadzkové poriadky na sklady znecist'ujucich latok
- Prevadzkovy poriadok kanalizacie.

F.15. Trvalo dodrziavat podmienky pre manipulaciu so zneCistujicimi latkami pouzivanymi v
prevadzke lakovne a s nebezpecnymi odpadmi produkovanymi prevadzkou lakovne v zmysle
prisluSnych vnutornych predpisov spracovanych v stlade s platnou legislativou.

a dopina
podmienky F.19., F.20., F.21.,nasledovne:

F.19. Vypracovat, resp. aktualizovat’ prevadzkovy poriadok skladov znecistujucich latok v stvislosti

so zruSenim lakovne pristrojovych panelov.
Termin: 31.12.2016

F.20. Vypracovat, resp. aktualizovat Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku
neovladatelného Uniku znecist'ujucich latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich
uniku v suvislosti so zruSenim lakovne pristrojovych panelov.

Termin: 31.12.2016

F.21. Vypracovat, resp. zaktualizovat’ Dokumentacia ku zdroju znecistovania ovzduSia Zavod na
vyrobu automobilovych stciastok a modulov - Lakoviia, Mobis Slovakia s.r.o. v stvislosti so
zruSenim lakovne pristrojovych panelov.

Termin: 31.12.2016

r)

V casti

b) povol'uje vykonévanie ¢innosti v prevadzke ,,Zadvod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna®, IIl. Podmienky povolenia, I. Poziadavky na sp6sob a metdody monitorovania prevadzky a
udaje, ktoré treba evidovat’ a poskytovat’ do informa¢ného systému, I.1.Monitoring emisii do ovzdusia
(strana 27/46 az 29/46 rozhodnutia ¢. 3355/770760105/891-Ma)

meni
v podmienke 1.1.1., tabul’ku ¢.8 nasledovne:
1.1.1. Prevadzkovatel je povinny vykonavat monitoring emisii z prevadzky ,,Zavod na vyrobu
automobilovych suciastok a modulov - Lakovina“  do ovzdusia podla vseobecne platnych

pravnych predpisov na useku ochrany ovzdus$ia a podla podmienok uvedenych v tabulke ¢.8
a podmienkach ¢. [.1.2 — 1.1.14.
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tabulka ¢. 8

IEmisny zdroj e es s A .
/zariadenie zdroja Zariadenie ZneCI,St uuca Sposob Podmler)ky
. latka zistenlia merania
emisii
NOX
RTO -1 V6- EM16 TOC cl‘lskf)ntlrnualne '
periodické meranie 1)
TZL
CO
pre celu
prevadzku, zo
vsetkych
Lakoviia pr(,)cesov VOC - fug bilan¢ny vypocet 1 x ro¢ne
vratane
Cistenia a
fugitivnych
emisif

NO, — oxid dusika vyjadreny ako NO, , CO — oxid uhol'naty, SO,- oxid siri¢ity, TZL- tuhé znecist'ujuce latky, VOC -
prchavé organické zliceniny, TOC — celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch

1) tri kalendéarne roky, ak hmotnostny tok znecist'ujicej latky v mieste platnosti uréeného emisného
limitu je od 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujlice zariadenia vratane do 10-
nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujlice zariadenia vratane,

- Sest’ kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti uréeného
emisného limitu nizsi ako 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujlice zariadenia.

S)

V casti

b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych stuciastok a modulov
-Lakovna®, IIl. Podmienky povolenia, I. Poziadavky na sp6sob a metdody monitorovania prevadzky a
udaje, ktoré treba evidovat’ a poskytovat’ do informacného systému, I.1.Monitoring emisii do ovzdusSia
(strana 28/46 az 29/46 rozhodnutia ¢. 3355/770760105/891-Ma)

meni
podmienku 1.1.2. nasledovne:

1.1.2. Lokalizacia merania: vyduch V6 — EM16.

f)

V Casti

b) povol'uje vykonévanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych stuciastok a modulov
-Lakovna®, IIl. Podmienky povolenia, I. Poziadavky na sposob a metdody monitorovania prevadzky a
udaje, ktoré treba evidovat a poskytovat do informac¢ného systému, 1.2.Monitoring vod, 1.2.3.
Odpadové vody (strana 29/46 rozhodnutia ¢. 3355/770760105/891-Ma)
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meni
text podmienky 1.2.3.2.1. a podmienku 1.2.3.2.2. nasledovne:

1.2.3.2.1. Monitoring akosti a mnozstva vypustanej priemyselnej odpadovej vody (akumulovanej v
nadzemnych nadrziach oobjeme 10 m® avyvazanych na zne§kodnenie externému
prevadzkovatelovi) realizovat’ podl'a tabulky ¢. 11.

1.2.3.2.2. Dalsie podmienky monitoringu priemyselnych odpadovych vod:

Kontrolny profil:

»E“-na vytoku zo zasobnej nadrze (z akumula¢nych nadrzi 10 m3)

,.JF* - na odtoku priemyselnych odpadovych vod z nadrzi (10 m®)

Miesto odberu vzoriek:

- kontrolné vzorky kvality vypustanej priemyselnej odpadovej vody budi odoberané v kontrolnom
profile ,,F* - na odtoku priemyselnych odpadovych vod z akumulaénych nadrzi ( v mieste stacacej
plochy odpadovych vdd).

Meranie mnozstva vypustanych odpadovych vod:

- meranie bude zabezpecovat prevadzkovatel na vytoku zo zasobnej nadrze (z akumulaénych nadrzi
10 m®), v kontrolnom profile ,,E* .

Spdsob odberu vzoriek:

- bodova vzorka.

Metoda a spdsob vykondvania rozborov:

- do uvahy budu brané iba odbery vzoriek a vysledky tych analyz, ktoré odobert a stanovia
akreditované laboratoria pre oblat’ vod v sulade s poziadavkami technickej normy.

Metody stanovenia jednotlivych ukazovatel'ov

- podla prilohy €. 3 Nar. vlady ¢. 269/2010 Z.z. ,ak limit stanovenia, prsnost’ a spravnost’ zodpovedaja

odporucanej metdde, mozno pouzit’ aj ini metddu.

u)

V casti

b) povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov
-Lakovna“, III. Podmienky povolenia, I. PoZiadavky na sposob a metddy monitorovania prevadzky a
udaje, ktoré treba evidovat a poskytovat do informac¢ného systému, [.5 Predkladanie sprav
z monitoringu (strana 34/46 rozhodnutia ¢. 3355/770760105/891-Ma)

meni

podmienku 1.5.1. nasledovne:
1.5.1. Uplné spravy budi uchovéavané u prevadzkovatel'a Mobis Slovakia s.r.0., MOBIS ulica 1, 013 02
Gbel’any a predkladané podl'a tabul’ky ¢. 13:

tabul’ka ¢.13

Néoli sprav F:)edké\:/eanrfif Datum dodania | Forma Prijemca
piii spravy P spriv spravy spravy spravy
IPKZ
Kompletné tidaje o
prevadzkach a ich emisiach . ,
v stlade s vyhlaskou MZP SR 1x rok na(i(l)eiiijézl;}rllé a;(é:ka pisomna ;illfslljava
¢. 391/2003 Z.z., ktorou sa
vykonava zakon o IPKZ
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inSpekcii
1x rok do 152 marca (odbor IPK
nasledujiceho roka D
Zilina)
Ovzdusie
{somné in$pekcii
Spravy z opravnenych merani odla do 60 dni od ’ , (vo-d.bor IPK
pravy z opravieny podia vykonania Zilina)
emisii do ovzdusia tabulky ¢.6 . —
merania i , | ObUZP,
pISomna - 5.ina
do 15. marca (somné inSpekcii
Hlasenia o mnozstve nasledujuceho P > | (odbor IPK
vypustanych skodlivin do 1x rok roka Zilina)
ovzdusia do 15. februara -
(NEIS) nasledujiceno | pisomna ObUZP,
Zilina
roka
Ochrana vod
Vysledky monitoringu
podzemnych vdd podla tabulky
¢.9
Vysledky monitoringu
povrchovych vod podla do 15.3 ingpekcii
taburky &.10 0 Lo . | (odbor IPK
1 x rok nasledujuceho pisomna | ...
: : roka Zilina)
Vysledky z monitorovania
priemyselnych odpadovych vod
(podla tabul’ky ¢.11)
Vysledky monitoringu spotreby
vod, (podla podmienky ¢.E.7.)
Odpady
do 15.3. inSpekcii
nasledujuceho pisomna | (odbor IPK
Hlasenia o vzniku odpadu roka Zilina)
Co 1 x rok
a nakladani s nim do 28.2.
nasledujuceho pisomna |OU Zilina
roka
HIuk
Prvé do troch
mesiacov po
uvedeni do
, . . prevadzky do ingpekcii
Vysledk_y merania hladin hluku 1x uFivania pisomn | (odbor IPK
(opatrenie 1.3) za 3 roky — D
nasledujuce Zilina)
do 15.3.
nasledujiceho
roka
Ostatné
Zaznamy alebo protokoly po predlozeni do 10 dni {somné inSpekcii
z kontrol dotknutych organov hotovych obdrzania p (odbor IPK
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sprav Zilina)

. . .. Hlasenie ihned’ o
Mimoriadne udalosti, havarie odla dotknuté organy podla
a nadmerny okamzity unik VR skviu ZAver. spravy pisomna | schvalenych havarijnych.
emisii yskyt do €0 dni planov a STPP a TOO

od vzniku
Sthrnnua spravu dokladujuca .. .
plnenie vsetkych 1 x rok do 1.5,'3' , , Inspekeii
terminovangch podmienok nasledujuceho pisomna | (odbor IPK
integrovaného povolenia roka Zilina)

- OU Zilina — Okresny wirad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie; - odbor IPK Zilina — odbor integrovaného
povolovania a kontroly, Zilina; - SHMU — Slovensky hydrometeorologicky tistav; - STN — Slovenské technicka norma

Ostatné podmienky pre prevadzku ,.Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov -
Lakovna“ prevadzkovatela Mobis Slovakia s.r.o., MOBIS ulica 1, 013 02 Gbelany uvedené
V integrovanom povoleni ¢. 3355/770760105/891-Ma zo dna 14.11.2005 a jeho zmenach zostavaju
nezmenené v platnosti.

Toto rozhodnutie tvori neoddelitelnt stcast” integrovaného povolenia ¢. 3355/770760105/ 891-Ma
zo dna 14.11.2005.

Odovodnenie:

Inspekcia ako prislusny organ Statnej spravy podla § 9 a § 10 zakona ¢.525/2003 Z.z. o Statnej
sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich
predpisov a podla § 32 ods. 1 pism. a) zakona o IPKZ, na zaklade konania vykonaného podl'a § 3 ods.
3 pism. a) bod 3., § 3 ods. 3 pism. b) bod 4. a § 19 ods. 1 zakona o IPKZ a zakona o spravnom konani
meni a doplha integrované povolenie ¢. 3355/770760105/891-Ma zo dita 14.11.2005 pre prevadzku
,,Zavod na vyrobu automobilovych sti¢iastok a modulov - Lakovna.*

Prevadzkovatel' podal na inSpekciu ziadost o zmenu integrovaného povolenia dna 22.04.2016,
zaevidovant pod ¢. 13309/2016.

Spravny poplatok podl'a sadzobnika spravnych poplatkov zakona ¢. 145/1995 Z.z. o spravnych
poplatkoch v zneni neskorsich predpisov sa neuklada, nakol’ko zmena integrovaného povolenia nema
charakter podstatnej zmeny.

Sucastou zmeny integrovaného povolenia je zmena podmienok integrovaného povolenia

stvisiacich so zrusenim prevadzky lakovne pristrojovych panelov:

- zmena opisu prevadzky,

- znizenie spotreby vstupnych surovin (v prevadzke nebudi pouZzivané sietovadlo IP a rozpustadlo na
cistenie rozvodov IP),

zniZenie spotreby vody, elektrickej energie, zemného plynu ( technologicka a pitna voda, elektrina,
plyn sa budu odoberat’ iba do lakovne naraznikov),

- zmena zdroja znecist'ovania ovzdusia,

- zmena vo vzniku odpadovych vod (nebudi vznikat’ priemyselné odpadové vody z odluc¢ovacieho
systému pod striekacimi kabinami lakovne pristrojovych panelov),

- znizend produkcia odpadov.

Prevadzka lakovne pristrojovych panelov je umiestnena v stavebne oddelenom priestore
Vv jednopodlaznom objekte SO M003 vyrobnd hala stciastok. Jedna sa o automatick vyrobnt linku.
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Jednotlivé natery — zékladny a vrchny st nanaSané robotmi v dvoch uzavretych strieakcich kabinach.
po naneseni ndetrov na vyrobky su tieto suSené v teplovzdusnych suSiarnach. chod linky je
automaticky aje riadeny zovladacich panelov. Nakladanie a vykladanie vyrobkov na priebezné
dopravniky je vykonavané manudlne.

Prevadzkovatel’ k ziadosti o zmenu integrované¢ho povolenia predlozil projektovi dokumentaciu
»Zmena 2016 — zruSenie lakovne pristrojovych panelov vypracovani PRO-ING s.r.o. Ruzomberok,
Ing. Jan Ilavsky — autorizovany stavebny inzinier ¢. 3375*A2 v 04/2016 pod ¢. zdk. 1016 a spravu
»dtanovenie doby zotrvania spalin na prevadzkovej teplote v spalovacich RTO jednotkach
EISENMAN a MEGTEC* vypracovanu spol. HK ENGINEERING s.r.o., Havlickova 1053, Chrudim,
pod €. zakazky 164/NSP/11-12 zo diial6.05.2014.

V sulade s predlozenou projektovou dokumentaciou bude z prevadzky lakovne odstranena Cast
lakovne pristrojovych panelov, vratane suvisiacich potrubnych rozvodov, nadrzi, prenosnych
mieSacich zariadeni v lakovni pristrojovych panelov, RTO2 a d’alSich suvisiacich ¢innosti.
Technologické zariadenie lakovne pristrojovych panelov bude kompletne zdemontované
a zlikvidované ako odpad opravnenymi organizaciami v sulade so zakonom o odpadoch. Odpady budi
ukladané na medziskladku v areali podniku pristupnej vnutro aredlovymi komunikaciami, z ktorej bude
zabezpecovany odvoz odpadu priebezne, aby nedochadzalo k jeho nadmernému hromadeniu.
Prevadzka lakovne naraznikov ostdva bez zmeny. Vzniknuty priestor nebude sucastou prevadzky
Lakovne, o jeho d’alSom vyuZziti t.C. nie je rohodnuté.

Prevadzka lakovne je zhladiska ochrany ovzduSia kategorizovana ako velky zdroj
zneCistovania ovzdusia.
6.3.1 NanaSanie naterov_na povrchy a lakovanie — plasty s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel viac ako 5 t/rok

Stcastou zdroja su Casti, ktoré by boli samostatne kategorizované nasledovne:

- Lakovna pristrojovych panelov

6.3.2 Nanasanie naterov na povrchy a lakovanie — plasty s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok: > 0,6 az 5 t/rok.

- Technologicky ohrev Lakovne naraznikov — plynové hordky (energetické agregaty spalujice ZPN
Z centralneho rozvodu) a RTO 1.

1.1.2 Technologické celky obsahujlice satcionarne zariadenia na spal'ovanie paliv s nainStalovaym
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW: >0,3 az 50.

- Technologicky ohrev Lakovne pristrojovych panelov - plynové hordky (energetické agregaty
spal'ujiice ZPN z centralneho rozvodu) a RTO 2.

1.1.2 Technologické celky obsahujice satcionarne zariadenia na spalovanie paliv s nainStalovaym
sthrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW: >0,3 az 50.

Demontdzou technologického zaraidenia lakovne pristrojovych panelov sa kategorizacia zdroja
znecistovania ovzdusia zmeni nasledovne:

- vel’ky zdroj znecistovania ovzdusSia

6.3.1. NanaSanie naterov_na povrchy a lakovne — plasty s projektovanou spotrebou organickych
rozpust'adiel viac ako 5 t/rok.

Sucastou zdroja je technologicky ohrev lakovne néaraznikov - plynové hordky (energetické agregaty
spal'ujuce ZPN z centralneho rozvodu) a RTO 1:

1.1.2 Technologické celky obsahujiice satciondrne zariadenia na spalovanie paliv s nainStalovaym
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW: >0,3 az 50.
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Sucastou zmeny integrované¢ho povolenia je zmena podmienok A.14., A.16., A.27., A.31., Ad4.,
B.1.1, C.13, D, D.10.2,, E7,, 1.L1.1,, 1.1.2,, 1.2.3.2.1,, 1.2.3.2.2. integrovaného povolenia suvisiacich
S odstranenim lakovne pristrojovych panelov.

Podmienka D.1. bola zrusend z dovodu neaktudlnosti v stvislosti so zmenou legislativy na useku
odpadového hospodarstva.

Doplnenie podmienok A.18.1., F.19., F.20. a F.21. vyplyvaju z potreby aktualizacie prevadzkove;j
evidencie v suvislosti s odstranenim lakovne pristrojovych panelov.

Zmeny podmienok D.10., D.19., F.1., F.15., 1.5.1. suvisia so zmenami pravnych predpisov.

Ziadost o zmenu podmienky A.24.1. prevadzkovatel zddvodnil vyjadrenim servisnej firmy
(,,Stanovenie doby zotrvania spalin na prevadzkovej teplote v spalovacich RTO jednotkach
EISENMAN a MEGTEC*).

Realizaciou uvedenych zmien dojde k zniZeniu emisii do ovzdusia a vod, K znizeniu mnozstva
odpadov, neddjde k vzniku novych druhov odpadov.

InSpekcia v stlade s § 11 ods. 4 pism. a) zdkona o IPKZ pisomne upovedomila dia 13.05.2016
ucastnikov konania a dotknuté orgadny o =zacati spravneho konania vo veci vydania zmeny
integrovaného povolenia pre prevadzku ,,Zavod na vyrobu automobilovych stéiastok a modulov -
Lakovna“, prevadzkovatel'a Mobis Slovakia s.r.0., MOBIS ulica 1, 013 02 Gbel'any, ICO: 35 876 557
a urCila lehotu na vyjadrenie 30 dni odo dia doruenia. VSetky vyjadrenia boli dorucené dna
01.06.2016.

Podla § 11 ods. 4 pism. b) zdkona o IPKZ inSpekcia dorucila tymto subjektom stru¢né zhrnutie
udajov ainformécii o obsahu ziadosti poskytnuté prevadzkovatelom a oznamila, kde je mozné
nahliadnut’ do ziadosti, priloh a robit’ z nej kopie, odpisy alebo vypisy.

Zaroven oznamila, Ze ak ziadny z G¢astnikov konania v urenej lehote nepoziada o nariadenie
ustneho pojednavania, inSpekcia upusti od jeho nariadenia podl'a § 11 ods. 7 pism. e) zakona.

InSpekcia v zmysle § 11 ods. 7 pism. b), ¢) a d) zdkona o [PKZ upustila od zverejnenia Ziadosti
podla § 11 ods. 4 pism. c¢), zverejnenia vyzvy a informécii podla § 11 ods. 4 pism. d) a poZiadania
obce podl'a § 11 ods. 4 pism. e) zdkona o IPKZ z d6vodu, Ze sa nejednd o konanie podl'a § 11 ods. 6
zékona o IPKZ.

InSpekcia podla § 11 ods. 7 zakona o IPKZ upustila od tstneho pojednavania z dévodu, Ze
Vv uréenej lehote Ziadny z Gi€astnikov konania nepoziadal o nariadenie ustneho pojednavania.

V lehote urcenej na vyjadrenie k navrhovanej zmene integrovaného povolenia, boli dorucené
nasledovné vyjadrenia ucastnikov konania a dotknutych organov:

Obec Gbel’any (stanovisko ¢. D2016/439 zo dna 20.05.2016):
- nema ziadne pripomienky, apreto nenavrhuje podmienky povolenia vo veci zmeny
integrovaného povolenia

Obec Nededza (stanovisko ¢. TU-165-002/2016 zo dia 02.06.2016):

- vydava suhlasné stanovisko vo veci ,,Upovedomenia o zacati konania vo veci zmeny
integrovaného povolenia“ pre prevadzku ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov —
Lakovna.*

Stanovisko inSpekcie k poZadovanym zmenam podmienok integrovaného povolenia:

InSpekcia vyhovela poziadavke prevaddzkovatel'a na zmenu podmienok integrovaného povolenia
Vv pozadovanom rozsahu okrem podmienky A.24.1.

Poziadavke na zmenu podmienky A.24.1. integrovaného povolenia nevyhovela, nakolko
predlozend sprava ,,Stanovenie doby zotrvania spalin na prevadzkovej teplote v spalovacich RTO
jednotkach EISENMAN a MEGTEC* vypracovana spol. HK ENGINEERING s.r.0., Chrudim, ktora
vykonava udrzbu koncového oxidacného zariadenia nie je v stilade s § 12, bod 3. pism b) vyhlasky ¢.
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411/2012 Z.z. o monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znelistovania ovzduSia a kvality

ovzdusia v ich okoli.
Na zmenu stanovenej doby zotrvania spalin na oxidacnej teplote v RTOI1 je potrebné:

1. Zabezpecit' prepocitanie a vyrobcom pripadne vyhradnym dodavatelom technoloégie potvrdenie
zdrznej doby emisii v RTO1.

2. Zabezpec€it vykonanie opravnené¢ho merania emisii, ktorym sa preukdze dodrziavanie urcenych
emisnych limitov pri stanovenej teplote spal’ovania a zdrznej dobe emisii v RTO1.

Sucastou konania o zmene integrované¢ho povolenia prevadzky podl'a § 3 zakona IPKZ bolo:

V oblasti ochrany ovzduSia:

- stuhlas na zmenu techologickych zariadeni staciondrnych zdrojov znecistovania ovzduSia, ak si
schvalované zmeny nevyzaduji kolaudaciu podl'a osobitného predpisu podla § 3 ods. 3 pism. a) bod
3. zdkona o IPKZ, v sulade s § 17 ods. 1 pism. ¢) zakona ¢. 137/2010 Z.z. o ovzdusi,

V oblasti povrchovych vod a podzemnych vod:
- sthlas na odstranenie stavieb a zariadeni alebo na ¢innosti, na ktoré nie je potrebné povolenie podla
tohto zékona, ktoré vSak moze ovplyvnit’ stav povrchovych vod a podzemnych vod podla § 3 ods.
3 pism. b) bod 4. zdkona 0 IPKZ, v sulade s § 27 ods. 1 pism. ¢) zakona ¢.364/2004 Z.z. o vodach.

InSpekcia na zdklade preskimania a zhodnotenia predloZenej Ziadosti, vyjadreni UcCastnikov
konania, dotknutych organov zistila, ze st splnené podmienky podla zakona o IPKZ, zakona
0 ovzdusi, zdkona o vodach a podmienky podla zdkona o sprdvnom konani, ktoré boli stcast'ou
integrovaného povolovania a preto rozhodla tak, ako sa uvadza vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

Poucdenie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 zékona €. 71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni
neskorSich predpisov mozno podat na Slovenskt inSpekciu zivotného prostredia, InSpektorat
zivotného prostredia v Ziline, odbor integrovaného povolovania a kontroly odvolanie do 15 dni odo
diia doruenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia ucastnikovi konania. Ak toto rozhodnutie po
vycerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne pravoplatnost, jeho zdkonnost’
moze byt preskimand sudom.

Ing. Mariana Martinkova
riaditel’ka
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Dorucuje sa:

1. Mobis Slovakia s.r.0., MOBIS ulica 1, 013 02 Gbel'any

2. Obec Gbelany, Urbarska 366/3, 013 02 Gbel'any

3. Obec Nededza, Hlavna 1/1, 013 02 Nededza

4. PRO-ING s.r.o. Ruzomberok, Ing. Jan Ilavsky, Hviezdoslavova 11, Ruzomberok

Na vedomie po pravoplatnosti rozhodnutia:

1. Okresny urad Zilina, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Nam. M. R. Stefanika 1, 010 01
Zilina



