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Stru¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v Ziadosti o povolenie
zmeny ¢. 17 integrovaného povolenia pre prevadzku ,,Vyroba a suavisiace
¢innosti“ prevadzkovatel’ Bekaert Hlohovec, a.s.

Identifikacia Zziadatela: Bekaert Hlohovec, a.s.
Mierova 2317, 920 28 Hlohovec
ICO: 362 340 52

Zdovodnenie Ziadosti:
O zmenu integrovaného povolenia ziadame z dovodov:

- ziadosti o stavebné povolenie pre projekt: modernizacia — rozsirenia Pb-vane na linke T2
v hale P1,

- ziadosti o stavebné povolenie pre projekt: inStalacia poplastovacej linky v hale P1,

- kolaudéacia zrekonStruovanej strechy na sklade kyselin (stavba: Sklad kyselin —
rekonstrukcia strechy, bola povolena zmenou IP ¢. 3123-
16832/37/2013/Pro/370710105/Z711),

- ziadost’ o ur€enie individualnych emisnych limitov na zariadenie nepriameho procesného
ohrevu Zihacej pece v Ziharni,

- zmena referencného kyslika pri stanovenych emisnych limitoch na vyduchoch zo
Zihacich peci,

- schvalenie vychodiskovej spravy

Nazov prevadzKky: Vyroba a stivisiace ¢innosti
Opis prevadzky a jej zakladnych parametrov:
Miesto : Mierova 2317, 920 28 Hlohovec

Kategorizacia ¢innosti, do ktorej prevadzka spada podPa prilohy ¢. 1 zakona o IPKZ:
2.Vyroba a spracovanie kovov
2.3. Spracovanie Zeleznych kovov:
¢) nandSanie ochrannych povlakov z roztavenych kovov so spracivanym mnoZstvom
vacsim ako 2 t surovej ocele za hodinu
2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych alebo chemickych
postupov, ak je objem pouzivanych vani vacsi ako 30 m®

Opis zmien v prevadzke:

e Modernizacia — rozsirenia Pb-vane ¢.1 na linke T2 v hale P1 bude urobena z dovodu
dosiahnutia zvySeného tepelného vykonu. Vyrobna kapacita je 7 500 kg drotu za hodinu.
Podstatou modernizéacie vane ¢. 1 je predizenie vane o 2 m a zvégienie tepelného prikonu
vykurovacieho systému z 1200 kW na 2800 kW. To znamena, ze dojde k repasovaniu 6 ks
jestvujucich horakov (zvysenie nominalneho tepelného prikonu z 200 kW na 350 kW)
a instalacii dvoch kusov novych hordkov o menovitom tepelnom prikone 350 kW.



e Vyrobnym programom poplastovacej linky bude vyroba poplastovaného drétu.
Poplastovavat’ sa bude pozinkovany drot do priemeru cca 9 mm. Predpokladana kapacita
linky je 4000 ton spracovaného drétu za rok. Sucastou poplastovacej linky bude
pyrolyticky ¢isti¢ DIABLO S3.

Sklad kyselin — rekonStrukcia strechy - jestvujlica streSna konStrukcia bola nahradena
stresnou konstrukciou z drevenych lepenych nosnikov.

UrcCenie vynimKy z emisnych limitov pre zariadenie nepriameho procesného ohrevu
v ziharni sa ziada z dévodu, ze sa jedna o vel’'mi Specifické zariadenie a technicky nie je
mozné také nastavenie hordkov, pri ktorom by emisie znecistujucich latok boli nizSie ako
prislu$né emisné limity stanovené vyhlaskou MZP SR &. 410/2012 Z.z.. Individualne
miernejSie emisné limity ziadame opierajic sa preto o bod 3.2 casti IV. prilohy ¢.3
k vyhlaske MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z.: Pre $pecifické technolégie na nepriamy procesny
ohrev, ako st pekarenské cyklotermické pece, téglikové taviace pece a ohrevy taviacich
vani, kde konS$trukéné rieSenie zariadenia umoznuje iba obmedzene ovplyvnit' vznik
emisii, spravny organ moze urCit miernejSie emisné limity individudlne. Na zéiklade
hodndt nameranych pocas technologickych merani emisii navrhujeme urcit’ emisné limity
pre vyduch V-05 na Grovni: CO — 100 mg/m?, NOy — 400 mg/m®.

urCenie vynimky podmienky platnosti emisnych limitov pre Zzihacie pece s priamym
procesnym ohrevom sa ziada z dovodu, Ze odsévanie od peci je technologicky rieSené tak,
ze dochddza v nariedovaniu odpadovych plynov vzduchom z pracovného prostredia.
Nejedna sa tu o klasické pece pre hutnicku druhovyrobu. Tieto Zihacie pece si sami
pomocou vlastného horakového systému vyrabajii redukénti ochrannt atmosféru z CO
nedokonalym spalovanim. Vyduchy st osadené na zaciatku pece, kde otvorena cast
priestoru umoznuje prisavanie vzdusniny z pracovného prostredia. Navrhujeme tu teda
uplatiiovat’ stanovené emisné limity bez prepoctu na referencny kyslik.

Opis vstupov do prevadzky:

Suroviny, pomocné materialy a energie:

Modernizaciou — roz$irenim Pb-vane ¢.1 na linke T2 v hale P1 neddjde k pouzivaniu novych
surovin. Zvysenim vykurovacie vykonu sa zvysi spotreba plynu zo 125 Nmhod na 295
Nm?®/hod, &ize spotreba plynu sa zvysi o 170 Nm®hod.

Na poplastovacej linke sa bude pouzivat’ Primer (ochranna vrstva) a plastové granulaty —
HDPE, PVC a PET.

P.¢.

Prevadzka | Surovina, pomocny material, d’alSie latky

Opis a vlastnosti

1.

Objekt P1 | Primer, HDPE, PVC, PET

Vlastnosti su
detailnejSie uvedené
V prislu§nych KBU

Pyrolyticky cisti¢ plastov Diablo S3 zahffia plynovy hordk v spalovacej komore, ktorého
spotreba zemného plynu bude 0,11 Nm*/hod.

Celkové navySenie spotreby zemného plynu vykonanim predmetnych zmien bude pribliZne:

P.¢. |Vstupy energie a paliv Ro¢na spotreba/ Vyhrevnost’ | Prepocet na GJ/rok
mnoZstvo m*/rok) (MJ/m?)
1. [Zemny plyn 1 395 000 34,25 47779




Opis zdrojov znelistovania a d’alSich vplyvov prevadzky na Zivotné prostredie
a zdravie Pudi:

OvzduSie:

Zvacsenim vykonu vykurovacieho systému Pb-vane ¢.1 na linke T2 v hale P1 a zvySenim
mnozstva spalovaného zemného plynu sa priamoumerne zvysi aj mnozstvo produkovanych
znecist'ujucich latok: TZL, SO, NOy, CO, TOC.

V procese Cistenia drotu parou bude vodna para odsavand do vonkajSiecho ovzdusia.
V procese poplastovania bude vzniknutd odpadova vzdusnina prechddzat filtraCnym
zariadenim (elektrostatické filtre) a vypustanad bude do pracovného prostredia. Odpadova
vzdusnina vznikajuca v procese pyrolytického Cistenia nastrojov bude Cistend v spalovacej
komore, ktora je stcastou zariadenia. Nasledne bude prechadzat’ vapennym filtrom a az tak
bude vyvedena nad strechu objektu.

Ing. Blanka Lackovi¢ova
Coordinator Environment&Health



