SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

InSpektorat Zivotného prostredia Bansks Bystrica
Jegorovova 29B, 974 01 Banska Bystrica

Cislo: 6887-16272/47/2015/Jed/473610114 Banské Bystrica, 04.06.2015
23 -06- 2015
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ROZHODNUTIE S

Slovenské inSpekcia Zivotného prostredia, In3pektorat Zivotného prostredia Bansks
Bystrica, odbor integrovaného povolovania a kontroly (dalej len »inSpekcia®), ako prislusny
organ $tatnej spravy podla § 9 a § 10 zakona &. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti
0 Zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov
apodla § 32 ods. 1 pism. a) zékona ¢.39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole
zneCistovania Zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zikonov (dalej len
»Zakon o IPKZ*) na zdklade konania vykonaného podla § 3 ods. 3 pism. a)bod &. 1,3, 8 a 14,
pism. b) bod &. 1 ods. 1.3, bod & 3 a § 8 ods. 3 zdkona o IPKZ a podla zékona ¢. 71/1967 Zb.
0 spravnom konani v zneni neskorgich predpisov (d’alej len ,zdkon o spravnom konani*)
vydava

integrovanmé povolenie,
ktorym povoluje vykonavanie &innosti v prevadzke
» Vyroba vyrobkov z PUR peny pre automobilovy priemysel*

(d’alej len »prevadzka“)
Miku3ovsk cesta 5363, 984 01 Ludenec

Povolenie sa vydiva pre previdzkovatel’a:

Obchodné meno: Johnson Controls Ludenee, s.r.o.
Sidlo: MikuSovski cesta 5363, 984 01 Ludenec

Identifikaéné &islo organizacie: 36 633 381
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Prevadzka je umiestnend v katastrilnom tzemi Luenec na parcelach: 672972,
6729/11, 6729/12, 6729/13, 6729/14, 6729/15, 6729/16, 6729/17, 6729/18, 6729/19, 6729/20,
6729/21, 6729/22, 6729,23, 7481/1 vo vlastnictve prevadzkovatel'a na zaklade LV ¢. 9282.

Pre prevadzku ,,Vyrobny zévod Johnson Controls Lu¢enec” bolo vydané tizemné
rozhodnutie & OSPaUPaA-656/2005 stavebnym tradom Lucenec dina 12.04.2005
arozhodnutie & 1/2006 vydané stavebnym uradom Hali¢ dna 30.01.2006. Sucastou
prevadzky s stavebné objekty, ktoré boli povolené na zaklade stavebnych povoleni: &.
18/2005 vydané stavebnym uradom Hali¢ diia 11.05.2005 (SO 601-00 Prekladka 22 kV
vonkajSieho vedenia VN L &. 368, SO 602-00 Prekladka 22 kV vonkajsieho vedenia VN L ¢.
370, SO 603-00 Prekladka 22 kV pripojky pre Pekarne, SO 604-00 Prekladka 22 kV pripojky
pre TS Lesy, SO 611-00 Spinacia stanica), &. 42/2005 vydané stavebnym uradom Hali¢ dila
01.08.2005 (Prekladka DOK a DK STG, Prekladka STL plynovodu, STL plynova pripojka),
& 1945/2005 vydané stavebnym uradom Lulenec diia 27.06.2005 (SO 13 Vnutroarealove
komunikéacie a spevnené plochy — I. etapa), ¢. OSPaUPaA-1946/2005 vydané stavebnym
tradom Luéenec dita 30.05.2005 (SO 03 HTU a priprava izemia), C. OSPaUPaA-2131/2005
vydané stavebnym tradom Lucenec diia 27.06.2005 (,,Vyrobny zavod Johnson Controls
Luenec®), & ZP - 2005/01232 vydané OUZP Lugenec dia 07.07.2005 (,,Vyrobny zavod
Johnson Controls Ludenec — SO 04 Vnitroaredlovy rozvod pitnej vody, SO 05
Vnutroarealovy rozvod poziarnej vody, SO 06 Vntroaredlovy rozvod splaskovej kanalizacie,
SO 07 Vnitroarealovy rozvod dazd’ovej kanalizacie, SO 08 Reten¢na nadrz), ¢. OSPaUPaA-
3323/2005 vydané stavebnym tradom Luenec diia 12.09.2005 (,,Vyrobny zavod Johnson
Controls Luéenec — VN pripojka®), & ZP-2005/01819 vydané OUZP Lucenec dita 13.10.2005
(Prekrytie dazd’ového rigolu), €. 7P-2005/01762 vydané OUZP Lugenec dia 03.11.2005 (SO
01 Kanaliza¢ny zbera¢, SO 02 PrediZenie verejného vodovodu, SO 03 Dazd’ova kanalizacia),
&. 7P-2005/01655 vydané OUZP Lucenec dia 08.12.2005 (Havarijné nadrze v SO 01), .
OVSPaUPaA-2194/2007 vydané stavebnym tradom Lucenec diia 26.03.2007 (,,Vyrobny
zavod Johnson Controls Ludenec — stavebné tipravy pre osadenie RTO®), C. OSP-5246/2008
vydané stavebnym tradom Lucenec diia 14.11.2008 (SO 13 Vniitroarealové komunikécie a
spevnené plochy), & ZP-2008/02244 vydané OUZP Lugenec difia 19.11.2008 (SO 04
Vnutroarealovy rozvod vody na polievanie — doplnok 1, SO 07 Vnutroaredlovy rozvod
dazd’ovej kanalizacie + ORL- doplnok 1), ¢. OSP-2334/2009 vydané stavebnym tradom
Lugenec dita 28.05.2009 (SO 01 Pristavba jedalne — doplnok 2, SO 07 Vnutroarealovy rozvod
dazd’ovej kanalizacie — doplnok 2, SO 10 Vnutroarealovy rozvod NN — doplnok 2, SO 14

Oplotenie — doplnok 2).

Predmetné stavby boli uvedené do prevadzky kolauda¢énymi rozhodnutiami: ¢. OSP-
3831/2005 vydané stavebnym tradom Lucenec dia 04.01.2006 (,,Vyrobny zavod Johnson
Controls Lugenec — VN pripojka, SO 01 Vyrobna hala — Trafostanica®), & ZP-2006/00231
vydané OUZP Lugenec dita 27.01.2006 (SO 04 Vnutroarealovy rozvod pitnej vody, SO 05
Vnutroarealovy rozvod poziarnej vody, SO 06 Vnttroarealovy rozvod spladkovej kanalizacie,
SO 07 Vnutroarealovy rozvod dazd'ovej kanalizacie, SO 08 Retenéna nadrz), ¢. 2006/00383
vydané OUZP Lutenec diia 30.03.2006 (SO 01 Kanalizany zberac, SO 02 Predizenie
verejného vodovodu, SO 03 DaZd’ova kanalizacia), C. OU-LC-0OSZP-2015/000564-1 vydané
stavebnym tradom Ludenec diia 16.01.2015 (SO 04 Vnitroarealovy rozvod vody na
polievanie — doplnok 1, SO 07 Vnittroaredlovy rozvod dazdovej kanalizacie + ORL —
doplnok 1), & SP-3627/2014 vydané stavebnym tiradom Luc¢enec diia 16.08.2014 (SO 01
Pristavba jedalne — doplnok 2, SO 07 Vnitroarealovy rozvod dazd’ovej kanalizacie — doplnok
2, SO 10 Vnutroarealovy rozvod NN — doplnok 2, SO 14 Oplotenie — doplnok 2), €. OSP-
681/2009 vydané stavebnym turadom Lucenec diia 08.07.2009 (,,Vyrobny zévod Johnson
Controls Lutenec — SO 01 Vyrobnd hala — Vyrobna linka Racetrack 1, Vyrobna linka
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Racetrack 3, ZmieSavacia stanica, Regenerativna termicka oxidacia®), & OSP-682/2009
vydané stavebnym tradom Ludenec diia 08.07.2009 (-»Vyrobny zavod Johnson Controls
Lu¢enec — SO 01 Vyrobna hala — Vyrobna linka PIP1, Pracovisko strihania a Sitia, SO 02
Objekt SHZ, SO 03 Hrubé terénne upravy, SO 09 Vnutroarealovy rozvod plynu , SO 10
Vnitroaredlovy rozvod NN, SO 11 Vnutroaredlovy rozvod SLP, SO 12 Vonkajsie
vnutroaredlové osvetlenie, SO 15 Sadové Upravy®), ¢. SP - 3628/2014 vydané stavebnym
tradom Luéenec diia 14.08.2014 (,Vyrobny zévod Johnson Controls Lugenec — SO 0]
Vyrobnd hala — Vyrobn4 linka SNB, Vyrobn4 linka riACT 1, Vyrobn4 linka riACT 2

Sucastou integrovaného povolenia je nahradenie suhlasov, ktoré boli vydané podla
osobitnych predpisov, a to:

a) v oblasti ochrany ovzdugia
— podla § 3 ods. 3 pism. a) bod ¢&. 1 zdkona o IPKZ indpekcia udel'uje stihlas na vydanie
rozhodnutia o povoleni stavby vel’kého zdroja znedist'ovania ovzdugia,

— podla § 3 ods. 3 pism. a) bod &. 3 zdkona o IPKZ indpekcia udeluje stihlas na vydanie
suboru  technicko-prevddzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni
¢. OZP - 12,

— podla § 3 ods. 3 pism. a) bod &. 8§ zikona o IPKZ indpekcia uréuje emisné limity,
technické poZiadavky a podmienky prevadzkovania,

— podla § 3 ods. 3 pism. a) bod & 14 zikona o IPKZ inSpekcia uréuje podmienky
uplattiovania technickych poziadaviek a vdeobecnych  podmienok prevadzkovania
velkého zdroja znegistovania ovzdusia;

b) v oblasti povrchovych a podzemnych vod
— podfa § 3 ods. 3 pism. b) bod & 1 ods. 1.3 zékona o IPKZ indpekcia povol'uje
vypustanie vod z povrchového odtoku do povrchovych véd,

— podla § 3 ods. 3 pism. b) bod & 3 zakona o IPKZ inSpekcia vydéava sthlas stavby
alebo zariadenia, ktoré mozu ovplyvnit’ stav povrchovych alebo podzemnych véd;

Stucastou je tieZ konanie:
— podla § 8 ods. 3 zékona oIPKZ in3pekcia schvaluje vychodiskovi spravu
»VYCHODISKOVA SPRAVA Johnson Controls Lucenec, s.r.0.“ zo dia 28.07.2014

v ramci integrovaného povol'ovania.



Strana 4 z 32 k rozhodnutiu & 6887-16272/47/2015/Jed/473610114

Udaje o prevadzke

Zaradenie prevadzky

Vymedzenie kategérie priemyselnej ¢innosti

a)

b)

Prevadzka je kategorizované v zozname priemyselnych &innosti v prilohe €. 1 k
zakonu o IPKZ pod bodom:
4. CHEMICKY PRIEMYSEL
4.1 Vyroba organickych chemikalii
h) plastické hmoty, ktorymi su polymery, syntetické vlakna a vldkna na
celul6zovom zaklade
NOSE-P:
105.09 Vyroba organickych chemickych litok (chemicky priemysel)

Ostatné priamo stym spojené &innosti, ktoré maju technicku nadvéznost na
ginnosti vykonavané v tom istom mieste, ktoré mozu mat’ vplyv na zne€ist'ovanie
zivotného prostredia.

Ur&enie kategérie zdroja znedist'ovania ovzdusia

Navrhovana &innost’ je podla prilohy ¢. 1 vyhlasky MPZ SR &. 410/2012 Z. z.,
ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zdkona o ovzdusi v zneni vyhlasky
MZP SR & 270/2014 Z. z. (dalej len ,vyhldska o ovzdusi®), velky zdroj
znetistovania ovzdusia, kategorizovany ako:

4. CHEMICKY PRIEMYSEL

4.7 Vyroba zikladnych plastickyech hmét na baze syntetickych
a prirodnych polymérov okrem syntetického kaucuku

4.7.1 Vel’ky zdroj zneistovania ovzduSia

s kapacitou vyroby > 0, stéastou ktorého st technologické zariadenia, na ktorych
sa v ramei funkéného a priestorového celku vykonavaji d'alSie ¢innosti:

a) NanaSanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou
organickych rozpustadiel v trl;
— kovov a plastov, vratane povrchov lodi, lietadiel, kolajovych vozidiel,

textilu, tkanin, folii, papiera s prahovou spotrebou rozpustadla > 5 t

(do¢istovanie  vstrekovacich ~ foriem  po vypeneni  a vytvrdnuti
predchadzajiuceho vyrobku pomocou organickych rozpustadiel — linka PIP 1,
nanaganie odformovacieho pripravku — linky RTK1, RTK3, SNB, voskovacia
kabina)

b) RTO — regenerativna termicka oxidécia plynov odsavanych od procesu
nanasania odformovacich pripravkov

¢) Otryskavanie foriem z liniek RTK1, RTK3, SNB suchym ladom v kabine
Cistenia foriem

d) Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vritane plynovych
turbin a staciondrnych piestovych spalovacich motorov, s nainstalovanym
stthrnnym menovitym tepelnym prikonom 0,3 MW a vy38im az do 50 MW:
— 3,044 MW — Plynové kotoliia, kotly K1, K2 (ZPN, 2 x 1,522 MW)
— 1,312 MW — Vzduchotechnika, horaky K3, K4 (ZPN, 2 x 0,656 MW)
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5, Zaradenie do systému environmentédlneho mana¥érstva
Previddzka je zaradend do systému environmentalneho manaZérstva a kvality.
Prevadzkovatel je drzitelom certifikdtu ISO 14 001:2004.

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusSia, vody
a pody v previdzke

1. Charakteristika a opis prevadzky

1.1. Umiestnenie previdzky

Areal prevadzky Johnson Controls Ludenec sa nachadza v priemyselnej zdne

v juhovychodnej ¢asti mesta Ludenec.

»» Vyroba vyrobkov z PUR peny pre automobilovy priemysel*
MikuSovsk4 cesta 5363, 984 01 Ludenec
473610114

Niazov prevadzky:
Adresa prevadzky:
VS prevadzky:

V prevadzke je umiestnend technoldgia na vyrobu hlavovych opierok, aktivnych
hlavovych opierok a velkych penovych dielov do osobnych automobilov priamou

polymerizaciou zakladnych chemickych latok vo forméch.

1.2. Projektovani kapacita prevadzky

Penové diely automobilovych sedadiek

Hlavové opierky

Tabulka ¢. 1 Zoznam vyrobkov

32 000 ks/desi
80 000 ks/deti

P.& | Vyrobnia | Vyrobok alebo Opis vyrobku alebo uréeného vyrobku
linka urceny vyrobok
I Linka PIP I | Hlavové opierky |Hlavové opierky urené na montaZz do osobnych
automobilov
2 Linky riACT | Aktivne hlavové | Aktivne hlavové opierky uréené na montdZ do
1-5 opierky osobnych automobilov
3. Linky RTK | Vel'ké penové Velké penové diely na vyrobu sedadiel do
1, RTK 3 diely osobnych automobilov
4. Linka SNB | Malé penové Priame dodavky zakaznikovi
diely
Tabul’ka €. 2 Zoznam medziproduktov
P.& | Vyrobna Nizov Opis medziproduktu
linka medziproduktu
I TRIM Usité pot'ahy Usité potahy hlavovych opierok na vyrobu
hlavovych hlavovych opierok na linke PIP I, na priame
opierok vypefiovanie PUR peny do uSitych opierok ana
vyrobu aktivnych hlavovych opierok na linkich
rnACT
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P.¢. | Vyrobna Nazov Opis medziproduktu
linka medziprodukiu

2. |SNB Malé penové Malé penové diely na vyrobu aktivnych hlavovych
diely na vyrobu |opierok na linkach riACT ana priame dodéavky
aktivnych zakaznikovi

hlavovych
opierok

1.3. Opis prevadzky
Zoznam objektov prevadzky:

SO 01 Vyrobna hala, pristavba jeddlne
Stla¢eny vzduch
Vykurovanie
Priprava a rozvod stlateného vzduchu
SHZ - sprinkler
Nahradny zdroj, UPS
Chladenie pracovisk vo vyrobnej hale
Uprava a doplnenie rozvodov chladiacej vody

S002 SHZ
SO 04 Vnutroarealovy rozvod pitnej vody, Vntitroaredlovy rozvod pitnej vody na
polievanie

SO 05 Vnutroarealovy rozvod poziarnej vody
SO 06 Vnutroarealovy rozvod splaskovej kanalizacie
SO 07 Vnutroarealovy rozvod dazd'ove]j kanalizacie
SO 08 Reten¢na nadrz

RTO

7Z4kladny postup vyroby polyuretanovych pien spociva vo vstrekovani dvoch tekutych
zékladnych zloZiek — diizokyanatovej a polyolovej do formy vyrobnej linky v presne
nadavkovanom pomere. Materidl je zmieSany a nadavkovany pomocou
plnoautomatického stroja — dispenzora (zmiesavacia hlava). Zmes reaguje priamo vo
forme, vypliia priestor a tym dava vyrobku poZadovany tvar. Do reakénej zmesi sa
priddva katalyzator, ktory zabezpetuje nadtartovanie polymeriza¢nej reakcie a suCasne
sa nim reguluje reakény &as, pocas ktorého sa zmes VO forme vypeni. Dalgimi
priddvanymi aditivami si naduvadla spbsobujtice vytvorenie malych bubliniek vo
vypenenom polyureténe, stabilizatory a pigmenty. Vietky uvedené aditiva sa namie3aji
vopred do polyolovej zlozky. Pri vyrobe velkych penovych dielov sa pouZiva
vypefiovaci stroj v tvare karuselu s va¢Sim poctom foriem rotujucich po obvode stroja
rychlostou zaruéujlicou, Ze za as obehu z vychodiskovej polohy do polohy konetnej

ddjde k uskutogneniu vetkych potrebnych operacii v nasledovnom poradi:

— Nastreknutie otvorenej formy separaénym pripravkom — odformovacou
zmesou (voskom). Cielom rozpradovania pripravku na formu je, aby sa PUR pena na
fiu neprilepila a tym sa dosiahlo jej lahké vyberanie na poslednej pozicii v karuseli.
Nastrek je vykonavany robotom v zoéne separovanej od ostatného prostredia
bezpeénostnou kabinou vedla karuselu.

- Ruéné vkladanie vloZiek do otvorenej nastreknutej formy obsluhou linky. Su to
diely, ktoré st sii¢astou sedatky, napr. kovove vystuze, pruziny, skrutky pre budice
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spojenia s inymi stdast'ami sedacky, dielce pre upevnenie potahovej textilie, a pod.
Obsluha m4 tieto prevazne kovové prvky uloZené v regdloch alebo paletich na
pracovisku vkladania.

- Vstrekovanie polyolovej zmesi a diizokyanatu do formy. Opericiu na linke
zabezpe€uje robotizované pracovisko s dvoma robotmi. Pracovisko je v zéne
separovanej od ostatného prostredia bezpe¢nostnou kabinou vedPa karuselu. Po
naplneni sa forma automaticky uzatvori.

- Polymerizacia (vypenenie) PUR materidlu vo forme pocas jej pohybu do
polohy pracoviska vyberania polotovaru. Pred tymto pracoviskom sa forma
automaticky otvori.

- Vyberanie polotovaru z formy. Vykonéva sa ruéne obsluhou linky. Polotovar
obsluha ukladd na pasovy dopravnik, odkial je prekladany na nosi¢ zdvesu
retazového dopravnika.

- Vycistenie formy tlakovym vzduchom od zvyS§kov PUR peny pred d’al§im
nastrekom odformovacim pripravkom a opakovanim celého cyklu.

Cas od nadédvkovania materialu do formy po vybratie hotového vyrobku je obvykle do 8
min. DiZka drahy retazového zavesného dopravnika je stanovend tak, aby sa polotovar
na jeho zavese pohyboval od zavesenia a# po findlne operacie vyroby po dobu dvoch
hodin. Pocas tohto ¢asu dojde k postupnému dokonéeniu polymeriza¢nej reakcie vo
vnutri polotovaru. Dopravnik po stanovenom &ase prechiadza do prizemia okolo
pracovisk, na ktorych sa vykonavaji nasledovné opericie:

— orezavanie okrajovych néliatkov,

- lepenie,

- prilepovanie vonkajsich nakupovanych dielcov k zakladnému polotovaru,
= kontrola kvality,

- opravy polotovarov,

- balenie, paletizicia, uskladnenie do expedicného skladu.

Vypenovacie formy sa periodicky Cistia od zvyskov PUR otryskdvanim suchym ladom
v Cistiacej kabine. Po vyéisteni sa na formy nana3a odformovaci pripravok (vosk)
v niekol’kych vrstvach vo voskovacej kabine. Po naneseni vosku sa vyperiovacie formy
poZivaji na vypefiovanie.,

Vyroba hlavovych opierok sa lisi oproti vyrobe velkych penovych dielov v tom, Ze
namiesto do formy sa dve zloZky polymerizaénej reakcie vstrekuju na karuselovej linke
priamo do usitého textilného alebo koZeného polotovaru vytvarajiceho kone¢ny vzhPad
opierky. Sitie polotovarov je v priamo vo vyrobnej hale na samostatnom pracovisku.

Penové diely pre aktivne hlavové opierky sa vyrabajii podobne ako hlavové opierky
vypeiiované do usitého polotovaru opierky. Rozdiel je vo vypetiovani priamo vo forme
bez usitého textilného alebo koZeného polotovaru.

1.3.1.  Prijem surovin, sti€anie chemikalii

Dodavky TDI (toluéndiizokyanat), MDI (difenylmetandiizokyanat) a polyolov
automobilovymi cisternami si stidané v stdcacom stanovisti. Je to uzatvorena
zastreSend nepriepustnd plocha, vyspadovana do zachytnej nédrZe, plniacej zarove aj
funkciu havarijnej nddrZe s objemom 25 m?. Stacanie sa uskutoétiuje flexibilnymi
staacimi hadicami so $pecifickou stadacou prirubou na identifikaciu stacanej
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chemikalie. Zakonéenie flexibilnych hadic je suchymi rychlospojkami na zabraneniu
vyteeniu zvySkov pre¢erpdvanej chemikalie pri odpojeni hadice od cisterny, uzavretie
hadice medzi dvoma staCaniami.

1.3.2. MieSarein

TDI a MDI st zo skladu potrubnou dopravou dopravované priamo k ich davkovaciemu
systému pri vyrobnych linkach. Polyoly su zo skladu potrubnou dopravou dopravované
do miestnosti miesania, kde sa mie%aju s ostatnymi chemikaliami dvoma spdsobmi vo
dvoch samostatnych zonach: manudlna mieSacia zona na predmieSanie zmesi a zona
kone&ného miedania s objemovymi meracimi ¢erpadlami.

1.3.3. TRIM - strihanie a $itie pot’ahov a opierok

Strihanie a itie potahov hlavovych opierok na vyrobu hlavovych opierok na vyrobnej
linke PIP 1 a na vyrobu aktivnych hlavovych opierok.

1.3.4. Vyrobna linka SNB

Vyroba penovych dielov pre aktivne hlavové opierky. Penové diely vznikaj
vypeiovanim zékladnych surovin priamo vo formach.

1.3.5. Vyrobna linka PIP 1

Vyroba hlavovych opierok priamym vypeflovanim zo zakladnych surovin do vopred
ugitych dielov opierok. Textilné, koZené diely opierok sa $iju na pracovisku TRIM.
Vyrobené a skontrolované diely sa zabalia a presuna do expedi¢ného skladu.

1.3.6. Vyrobné linky riACT 1-5

Vyroba aktivnych hlavovych opierok kompletizaciou penovych dielov opierok
vyrobenych na linke SNB, plastovych dielov, kovovych dielov a potahu opierky.
Pot'ahy opierok sa §ijii na pracovisku TRIM. Plastove diely a kovové diely sa dovazaju.
Hotové a odskiSané aktivne hlavové opierky sa zabalia apresunti do expedi¢ného
skladu.

1.3.7. Vyrobni linka RTK 1, RTK 3

Vyroba velkych penovych dielov vypefiovanim zékladnych surovin priamo vo forme.
Vyrobené penové diely po ich vybrati z foriem idu na kontrolu, po ktorej vyhovujuce
diely st nakladané na dopravnikovy pés na zretie, nevyhovujuce idi na opravu lepenim
a neopravitelné diely do odpadu. Diely po oprave sa vracaju znovu na kontrolu a az po
nej su nakladané na pas na zretie. Vyzreté a skontrolované diely sa zabalia a presunt do
expedi¢ného skladu.

1.3.8. Regenerativna termicka oxidacia RTO

Regenerativny termicky oxidizér je zariadenim na znizovanie obsahu VOC
v odpadovych plynoch odsavanych z pracovisk nanaSania odformovacieho pripravku
(vosku) vyrobnych liniek RTK 1, RTK 3, SNB.
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1.3.9. Cistenie foriem v otryskdvacej kabine

Otryskéavacia kabina je osobitnou kabinou mimo vyrobnych liniek, v ktorej sa &istia
formy na vyrobu penovych dielov z vyrobnych liniek RTK 1 aRTK 3 od
odformovacieho pripravku otrysk4vacim zariadenim na suchy lad

1.3.10. Voskovacia kabina

Voskovacia kabina je osobitnou kabinou mimo vyrobnych liniek, v ktorej sa voskuju
formy na vyrobu penovych dielov z vyrobnych liniek RTK 1 aRTK 3 po ich vydisteni
votryskdvacej kabine otryskavacim zariadenim na suchy Pad. Voskovanie vo
voskovacej kabine je viacndsobné nanesenie odformovacieho pripravku (vosku) na
vyCistené formy pred ich opétovnym pouZitim vo vyrobnych linkach.

1.3.11. Skladovanie

Sklad TDI a MDI (0.65)

Diizokyanaty su skladované v Siestich vertikdlnych jednoplastovych nadrziach, kazda
s objemom 30 m®. Dva st uréené pre skladovanie TDI a zvy$né $tyri st uréené na
skladovanie MDI. Do tychto zdsobnikov prudi TDI a MDI ocelovymi potrubiami
z priestoru stdCania materidlu. Kapacita skladu je 180 m’. Obvodové steny skladu si
murované, dno je tvorené z liateho beténu. Nadr¥e sti umiestnend na ocelovych nohach
na podlahe. Priestor pod pochédznym ro$tom, ktory je vo vyske cca 1,60 m od dna
skladu predstavuje havarijni nadrz s objemom cca 247,60 m’, v ktorej mézu byt
zachytené pripadné uniky skladovanych diizokyanatov. Stavebné rieSenie umoziuje
zachytenie 100% skladovaného objemu. Odolnost’ konstrukcie havarijnej nadrze voéi
posobeniu chemickych latok je zabezpedend epoxidovym naterom.

Sklad polyolov (0.66)

Tieto suroviny su skladované v dsmich vertikalnych jednoplastovych nadrZiach. Do
tychto zésobnikov prudi polyol ocefovymi potrubiami z 3priestoru staCania materialu.
Kazda naddr? m4 objem 30 m’, Kapacita skladu je 240 m”. Obvodové steny skladu su
murované, dno je tvorené z liateho beténu. Nadr¥e sii umiestnené na ocel'ovych nohach
na podlahe. Priestor pod pochédznym rostom, ktory je vo vyske cca 1,60 m od dna
skladu predstavuje havarijni nadrz s objemom cca 247,60 m’, v ktorej méZu byt
zachytené pripadné tniky skladovanych polyolov. Stavebné rieSenie umoziiuje
zachytenie 100% skladovaného objemu. Odolnost’ konstrukcie havarijnej nadrze vogi
pdsobeniu chemickych létok je zabezpedena epoxidovym néterom.

Sklad pre mie3areri (0.96a)

St tu uskladované $pecialne polyoly s mengou spotrebou ako st zdkladné polyoly a iné
aditiva pouZivané pri vyrobe. Je to uzatvorens zastresens nepriepustna plocha a l4tky sa
skladuju v IBC kontajneroch a sudoch a st uloZené v skladovacich regdloch. Kapacita
skladu je 15 ton chemickych latok. Priestor Je stavebne rieSeny ako nepriepustni
zachytnd vatia s objemom 29 m’® pre pripad neZiaduceho uniku chemikélii z obalov.
Podlaha ako aj obvodové miry do vySky 10 cm su natreté epoxidovym naterom
odolnym voéi chemickym latkam.

Sklad horl’avin (0.97, 0.97a)
Sklad riedidiel a lepidiel, sklad prazdnych obalov. Pre horfavé kvapaliny I. a II. triedy
nebezpecnosti je vytvoreny samostatny sklad (0.97) s pddorysom takmer 100 m?. Je to
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uzatvorend zastreSend nepriepustna plocha, v ktorej sa skladuju horlaviny ako
odformovacie pripravky (vosky), riedidla, farby atd’. Kapacita skladu je 10 t horl'avin.
Obvodové steny skladu si murované, podlaha je tvorena z liateho betonu, ktorého
odolnost vo&i pdsobeniu chemickych latok je zabezpelena epoxidovym naterom.
Epoxidovym naterom su natreté aj obvodové mury do vysky 10 cm. Tymito opatreniami
a zvysenymi vstupmi do priestoru je vytvorena havarijnd nadrZ s objemom cca 10 m’,
v ktorej mdzu byt zachytené pripadné havarijné iniky skladovanych latok.

Zhromazdisko nebezpe&nych odpadov (0.68)

Zhromazd'ujii sa tu vetky nebezpecné odpady z prevadzky. Nebezpetné odpady su
ulozené v §pecialnych kontajneroch a v sudoch na zachytnych zbernych vaniach pre
pripad ich neZiaduceho tniku z obalov. Podlaha ako aj obvodové mury do vysky 10 cm
s11 natreté epoxidovym naterom.

Sklady bez nebezpeénych latok

Dalsie sklady v budove prevadzky, v ktorych st skladované nie nebezpedné latky:
— sklad (archiv) (0.24),

— sklady (0.36, 0.46, 0.52),

— sklad privezeného tovaru (0.41),

— sklad rolky (0.53)

— klimatizovany sklad — laboratérium (0.55¢)

— sklad odchadzajticeho tovaru (0.90)

— sklad prazdnych paliet (0.90a)

— sklad odpadu — kuchytia (0.101)

1.3.12. Plynov: kotoliia

Teplo na vykurovanie vyrobnych a kancelarskych priestorov sa vyraba pomocou dvoch
identickych plynovych kotlov spal'ujicich zemny plyn naftovy z verejného rozvodu.
Plynova kotoliia sa nachadza v samostatnej asti vyrobnej haly askladd sa z dvoch
identickych nizkoteplotnych plynovych vykurovacich kotlov K1 aK2: Viessmann
Werke, Vitoplex 100 SX 1, s pretlakovym horakom Weishaupt G7/1-D-ZMD, menovity
tepelny prikon 1,522 MW, uc¢innost’ 94% .

Celkovy menovity tepelny prikon kotolne je 3,044 MW. Znetistujuce latky zo
spalovania zemného plynu su odvédzané dvoma samostatnymi kominmi nad strechou
objektu s vyskou vytistenia 12 m nad uroviiou terénu.

Na dodato&né vykurovanie vyrobnej haly v zime a na chladenie vzduchu privadzaného
do vyrobnej haly v lete st indtalované dve plynové vzduchotechnické jednotky.

Ohrev vzduchu je realizovany dvoma rovnakymi horakmi Weishaupt G10/2-A/ZM,
kazdy s menovitym tepelnym prikonom 0,656 MW cez pevnt vymennikovii plochu.
Spaliny vznikajiice spalenim zemného plynu naftového =z verejného rozvodu su
emitované cez vlastné vyduchy horakov vo vyske 4,17 m nad uroviiou terénu.

1.3.13. Chladenie

_ Klimatiza¢n4 jednotka HPM v laboratériu, chladivo R407C, népli 17 kg

_  Klimatizaén4 jednotka HPM — priame chladenie v laborat6riu kvality, chladivo
R407C, okruh &. 1 — naplii 11,3 kg, okruh €. 2 — naplii 12 kg

_  Chladiace zariadenie YLAE 240 HE, chladivo R410A, okruh &. 1 - naplii 18,5
kg, okruh &. 2 —néaplii 18,5 kg — chladenie technologie 2
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— Chladiace zariadenie YLAE 240 HE, chladivo R410A, okruh &. 1 — napli 18,5
kg, okruh €. 2 — naplii 18,5 kg — chladenie technologie 3

— Chladiace zariadenie YLS 1004 STD, chladivo R407C, okruh €. 1 —naplii 32 kg,
okruh €. 2 — néplii 32 kg — chladenie technologie 1

— 2 ks chladiace zariadenie York-Split, chladivo R407C, naplii 3,3 kg — server 1,
server 2

— Chladiace zariadenie York-Split, chladivo R407C, naplii 4,4 kg — tréningova
miestnost’

— Chladiace zariadenie York, typ SOC 240K, chladivo R407C, okruh &. 1 — napln
10 kg, okruh &. 2 — napli 11,4 kg — VZT1, office

— Chladiace zariadenie York, typ SOC 120K, chladivo R407C, okruh &. 1 — napl
11,2 kg, okruh ¢. 2 — naplii 12,4 kg — VZT3, jedéleri

— Chladiace zariadenie York, chladivo R407C, néplii 7,9 kg — VZT7, 3atne

— Chladiace zariadenie York, typ SOC 180K, chladivo R407C, okruh &. 1 — napli
8,7 kg, okruh ¢. 2 — népli 9,4 kg — VZT9, miesareti (blending)

— Chladiace zariadenie York, typ SOC 240K, chladivo R407C, okruh &. 1 — naplii
10 kg, okruh ¢. 2 —népli 11,4 kg — VZT20, sklad foriem

— Chladiace zariadenie York, chladivo R407C, néplii 7,3 kg — VZT33, voskoviia

— Chladiace zariadenie York, chladivo R407C, naplii 8,6 kg — VZT40, 3atne nové

1.3.14. Testovanie vyrobkov v laboratériu

Laboratérium sa nachadza v rdmci vyrobnej haly a je zamerané na kontrolu vyrobkov.

1.3.15. Trafostanica

Objekt je zasobovany elektrickou energiou z vlastnej trafostanice (2 x 1 250 kVA),
odstavenim ktorej sa odstavi od el. napétia cely aredl spoloénosti. Elektricks energia
v objekte je vyuZivana na umelé osvetlenie, na pripojenie technologickych zariadeni
a kotolne. Trafostanica sa nachadza v miestnosti ¢&. 60 a pozostava z transformatorov T1
a T2, 22/0,4kV, 1 250 kVA, ktoré st uloZené v komorich z nehorlavych materidlov na
antivibratnych podlozkach. Naplii transformétorov — suché bey naplne.

Rozvodiia VN a NN sa nach4dza v miestnosti &. 0.62. Pozostava z rozvadzaga 22 kV
(R22) a rozvadzatov RHI1, RH2 04 kV spolu s kompenzaénymi rozvédzaémi RC1,
RC2. Rozvidzage RH st napojené z prisludnych transformatorov.

1.3.16. Generitor UPS

V miestnosti 0.15 — Server je pre napojenie zariadeni v tejto miestnosti inStalovany
zdroj nepretrzitého napajania UPS.

Generator C300D5 je osadeny 4 dobym vodou chladenym motorom s regulatorom
ota¢ok a systémom kompletnej ochrany motora. Objem palivovej nadr¥e je 650 1
a objem oleja v zariadeni je 38,60 1. Objem chladiacej kvapaliny je 63,90 1. Vykon
generatora je 240kW/300K VA s napitim 400V, 50 Hz pri 1500 RPM.

1.3.17. Kompresoroviia

Zabezpecuje dodavku stlaceného vzduchu pre odberné miesta vo vyrobnych priestoroch
zdvodu: pohon pneumatickych Serpadiel v miestnosti miesania polyolov a v sklade
lepidiel, pohon ruéného pneumatického ndradia na pracoviskdch findlnych operécii
vyrobnych liniek, pneumatické ovladanie a riadenie agregatov vyrobnych liniek
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a technologickych rozvodov apre vybrané pracoviska udrzby a laboratoria.
Pozadovany maximalny suétovy vykon pracovisk je 1 075 m>/hod. Pri poZzadovanom
tlaku 6 bar v mieste dodavky. Vzduch je stladany pomocou Styroch kompresorov Atlas
Copeo (1x GA30, 1x GA37, 1x GASS, 1x GA75, 1x GAS)

1.3.18. Dieselagregat SHZ

Dieselagregat stabilného hasiaceho zariadenia sa automaticky spusta pri podtlaku
poziarnej (hasiacej) vody v sprinklerovom systéme. Zariadenie sluZi na zabezpecenie
distribucie poZiarnej vody zo zdroja (ocelova nadrz) do istenych &asti objektu.
V pripade vagsieho odberu poziarnej vody (elektrické dopliiovacie cerpadlo uZ
nedokaze zabezpetit’ potrebny tlak) sa spusfa hlavné gerpadlo s dieselovym pohonom.
Hlavné erpadlo je spojené s motorom o vykone 313 kW avytvéara jeden celok na
spoloénom rdme. Zariadenie je vybavené nadzemnou dvojpladtovou palivovou nadrZzou
s objemom 2 080 1. Palivom je nafta. Zariadenie je zabezpeCené proti iniku a priesaku
znetistujicich latok do prostredia zdchytnou vaniékou na podstavei  samotného
dieselagregatu.

1.3.19. Doprava
Doprava surovin, pomocnych latok od dodavatelov a vyrobenych vyrobkov je
zabezpetena externe. Preprava surovin, polotovarov a vyrobkov medzi prevadzkami

a skladmi je zabezpetovana vlastnymi manipulaénymi vozikmi ruénymi a elektrickymi
motorovymi vozikmi.

2. Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii,
ktoré sa v prevadzke pouzivaji, vyrabaji alebo produkuji

Zoznam zikladnych surovin:

Elekiricka energia

Aredl spoloénosti Johnson Controls Lucenec, s.r.0. je zasobovany elektrickou energiou
7 distribuénej siete prostrednictvom dvoch liniek s prenosovou kapacitou kazda 1 250 kVA,
22 kV. Nasledne je elektricka energia vo vlastnej Trafostanici transformovana na urovefi 400
VAC, 50Hz v jednotlivych rozvodniach.

Celkové ro¢na spotreba elektrickej energie je cca 9 100 000 kWh.

Zemny plyn

Spoloénost’ Johnson Controls Lugenec, s.r.o. je zasobovana zemnym plynom z VVT
siete SPP. V areali spolo¢nosti je vybudovana regulatnd stanica, v ktorej sa tlak plynu
reguluje z VVT 2,2 MPa na ST 50 kPa. Uvedenym tlakom je realizovany rozvod plynu po
celom aredli spolo¢nosti. Jednotlivé spotrebi¢e sii napajané priamo alebo sa tlak plynu
dodatoé&ne reguluje priamo pri spotrebiéi.

Celkova roéna spotreba zemného plynu je cca 560 000 m’.
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Voda

Zésobovanie aredlu spoloénosti pitnou vodou na pitné, hygienické a socialne ucely je
zmluvne zabezpe&ené prostrednictvom verejn¢ho vodovodu, ktory je v sprave VEOLIA
VODA Stredoslovenska prevadzkova voddrensk4 spolognost’, a.s., Zavod 01 Bansk4 Bystrica.

Pre protipoZiarne zabezpedenie slii vnitroaredlovy rozvod poZiarnej vody, ktory je
napojeny z verejného vodovodu a je privedeny do strojovne SHZ (Stabilné hasiace
zariadenie) a odtial je jednorazovo naplnend poZiarna nidr? s vyuZite’nym objemom 1 735
m’. Z nadre je voda dopravovana do vnttorného poziarneho vodovodu &erpacou stanicou do
osadenych 5 hydrantov po 160 m o vydatnosti 12 I/s a vonkajsieho poziarneho vodovodu do
priestoru ventilovych stanic SHZ.

Zoznam pomocnych materidlov a d’alSich latok, ktoré sa v prevadzke pouzZivaji:

Spracovdvanou vstupnou surovinou s nasledujice latky: Toluéndiizokyanat (TDI),
Difenylmeténdiizokyanat (MDI) a Polyoly. Ako pomocné latky sa pri vyrobe pouZivaji:
vosky (odformovaci pripravok), katalyzatory a silikony. Dalsie latky ktoré sa pouZivaju pri
vyrobe si: rozpuitadld a Eistiace prostriedky (Gistenie), lepidla, atramenty (popisovanie
vyrobkov), oleje a mazadl4, farby, tvrdidla, plnidla, laky a tuzidla (4drzba), chemické latky
pre tpravu vody (kotolfia), vinyl, koza, textil (materidly pouZivané na vyrobu pofahov
hlavovych opierok), obaly.

Tabul’ka ¢. 3 Zoznam pomocnych materidlov a d’algich latok, ktoré sa v prevadzke pouZzivaji

| ¥ Surovina, pomocny materizl, d’alSie Opis a vlastnosti
latky

1. Toluéndiizokyan4t

(TDI)

Difenylmetandiizokyanat (MDI)
Polyoly

Vosky Odformovacie pripravky na baze nafty
Katalyzatory a silikény Katalyzatory s priddvané k polyolom,
ako pomocné latky k vyrobe PUR peny.

RS

6. Rozptstadld a ¢istiace prostriedky Rozpustadla na baze nafty bez
halogénovanych prisad
% Lepidla Disperzné lepidlo na zaklade vody

a akrylovej Zivice/syntetického kauduku,
bez obsahu rozptstadiel.

8. Atramenty PouZivajii sa na popisovanie vyrobkov.

9. Motorova nafta

10.  [Oleje a maziv4 Prevodové oleje, hydraulické oleje, oleje
atuky na mazanie komponentov, rodov
pri vyrobe vyrobkov

1. [Farby, tvrdidla, plnidl4, laky a tuzidl4 Prevaine sa pouZivaji na povrchovu

Upravu na tdrzbe
12. [ Uprava vody Chemické latky pre tpravu vody
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P. & Surovina, pomocny material, d’alSie Opis a vlastnosti
latky
13. |Pomocné latky
14. | Vinyl / koza / textil
15. | Komponenty Hotové diely do aktivnych hlavovych
opierok a velkych penovych dielov
16. | Obaly
3. Struény popis prevadzky z hPadiska zabezpecenia ochrany Zivotného

prostredia

Ovzdusie

Zdrojom zneéistovania ovzdusia sa vyrobné linky RTKI1, RTK3, SNB, PIP 1. Emisie

znedistujiicich latok z nanafania odformovacieho pripravku (vosku) na formy vyrobnych
liniek RTK 1, RTK3 a SNB st zniZované v RTO (Regenerativny termicky oxidizér). Emisie
TZL z otryskavacej kabiny suchym Fadom a z voskovacej kabiny s pred vypustenim do
vonkajieho ovzdusia zachytavané filtranymi zariadeniami.

Dalgim zdrojom zneéistovania ovzdusia si dva plynové kotly, ktorych celkovy

menovity tepelny prikon je 3,044 MW a dve plynové vzduchotechnické jednotky s celkovym
menovitym tepelnym prikonom 1,312 MW, spalujiice zemny plyn z verejného rozvodu.

Tabul’ka & 4 Zoznam zdrojov a miest vypu§t'ania emisii do ovzdusia

P Oznacenie Zdroj Znedistujica | Odlucovacie Vyska
vyduchu znecist’ovania latka zariadenie vyduchu
ovzduSia [m]
1. Plynova kotoliia
K1 kotol K1 28" 12,00
K2 kotol K2 TZL 12,00
K3 VZT K3 SO ) 4,17
2
K4 VZT K4 TOC 4,17
2. Vyrobna linka PIP I a SNB
Linka PIP I
Vi Linky SNB TOC - 12,20
5 Vyrobna linka RTK 1
V2 Linka RTK 1 TOC ] 15,00
| V11 Linka RTK 1 10,00
4, Vyrobna linka RTK 3
V4 Linka RTK 3 14,50
V7 Linka RTK 3 TOC - 12,20
V10 Trasa foriem RTK 3 9.50
3 Cistiaca kabina
V5 Oteysluévaria Xablus | oy, Filter TZL 5,50
so suchym 'adom
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6. Voskovacia kabina
: . TZL Filter TZL
V8 Voskovacia kabina TOC i 11,00
8. Odséavanie odpadovych plynov z pracovisk RTK 1, RTK 3, SNB
TZL
NOx
V3 RTO co Filter TZL 12,00
SO,
TOC
9. Fugitivne emisie VOC

Dal3ie ¢innosti odsavané do vyduchov:

— odsavanie fugitivnych emisii VOC z pracovného prostredia pracoviska opracovania
vyrobenych velkych penovych dielov (rework)

— bezpetnostné odsavanie od kalibracie vyrobnej linky RTK 1 pocas odberu vzorky

— odsdvanie od pracoviska zvérania na udrzbe po¢as malych oprdv zviranim

— bezpecnostné odsévanie od umyvacicho stola na tidrbe pocas &istenia opravovanych
dielov

Vody

Zdrojom odpadovych véd vyrobného zavodu su splagkové vody so socidlnych a
hygienickych zariadeni az kuchyne. Odpadové vody z kuchyne sa pred napojenim na
arealovu kanaliziciu Cistia v gravitaénom lapaéi tukov KLARTEC KL LT 2. Odpadové vody
sa vypustaju gravitatne dvomi kanalizaénymi §achtami do hlavného kanalizaéného zberaca,
ktory zaust'uje do verejnej kanalizacie, ktora je v sprave StVPS, a.s. Banskd Bystrica a odtial’
st odpadové vody privadzané na mestski COV v objeme cca 6 500 m®/rok.

Vody z povrchového odtoku st odvédzané cez stavidlovii Sachtu do odvodiiovacieho
kanéla Slany, eviden&né ¢. 5305 079 001, v katastri mesta Lucenec, o celkovej dizke 1,8 km,
ktory je v sprave Hydromelioracie, §.p., Bratislava. Na dazd’ovej kanalizécii je vybudovana
stavidlova Sachta a na odtokovom potrubi je v $achte osadeny vretenovy stavidlovy uzaver.
Ovladanie uzdveru je automatické alebo v pripade potreby manudlne. Za normalne;
prevadzky kanalizdcie je uzdver otvoreny avody volne odtekaji do kanala. V pripade
poziaru alebo tiniku znetistujicej latky do kanalizicie je k stavidlu vyslany signal, ktory
uvedie do chodu elektromotor a odtok z kanalizdcie sa uzavrie. Po uzavreti uzdaveru budd
vody pretekat’ prepadovym potrubim DN 500 zo 3achty do retenénej (havarijnej) nadrze. Na
zachytenie odpadovej vody s obsahom znecistujicich latok sa vyuZiva aj reten¢na kapacita
kanalizicie. Tymto spdsobom je v pripade havérie zarutené odvedenie vody s obsahom
zne€istujucich latok (zo sprinklerov a dazd'ovej vody zo strechy a spevnenych pldoch) do
retencnej nadrZe, anie do povrchového kandla. Na predSistenie vod odtekajucich
z komunikacii, spevnenych ploch a parkovisk sliZia odludovade ropnych latok (ORL). Jeden
ORL je umiestneny na parkovisku ama prietokovii kapacitu 20 ls”. Pri vstupnej
koncentracii nepolarnych extrahovatelnych latok (NEL) 200 mg.l" Jje zaruend vystupna
koncentracia < 1 mg.l™. Druhy ORL je umiestneny pri retenénej nédr#i a ma prietokovi
kapacitu 125 Ls™. Pri vstupnej koncentricii nepoldrnych extrahovatePnych latok
(NEL) 1 g.I"' je zaruden4 vystupn4 koncentracia < 0,5 mg.1”.

V retenénej nadrZi sa v pripade havarie bude zdrziavat dazdova voda zo striech,
spevnenych pléch, parkovisk avoda zo zésobnej nadrZe sprinklerov. Objem nadr¥e
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je 3 105 m’, dimenzovany na 12 — hodinové zdrZanie. V pripade havarie si zachytené
odpadové vody s obsahom zneCistujucich latok zneskodiiované prostrednictvom odbornej
organizacie opravnenej na zhodnocovanie alebo zneskodiiovanie nebezpeénych latok.

Odpady

Pogas prevadzky vznikajti odpady z prevadzkovania, ktoré st uvedené v tabul'ke €. 5.

Tabulka &. 5 Druhy a mnoZstva nebezpe¢nych a ostatnych odpadov vznikajicich v prevadzke
Cislo N4zov druhu odpadu
odpadu

Nebezpeéné odpady ,,N*

07 02 04 | iné organické rozpustadla, premyvacie kvapaliny, matecné lahy

07 02 14 | odpadové prisady (aditiva) obsahujiice nebezpecné latky

07 06 04 | iné organické rozpustadla, premyvacie kvapaliny a matecné luhy

08 01 11 | odpadové farby a laky obs. organ. rozptstadla alebo iné NL (udrzba)

08 03 17 | odpadovy toner do tlagiarne obsahujtici nebezpeéné latky

08 04 09 | odpadové lepidléa a tesniace materialy

13 02 06 | syntetické motorové, prevodové a mazacie oleje

13 05 02 | kaly z odluéovadov oleja z vody

13 08 02 | iné emulzie

1501 10 | obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo kontaminované NL
1501 11 | kovové obaly obsahujtice tuhy pérovity material vratane tlakovych nadob
15 02 02 | absorbenty, filtraéné materidly vratane olejovych filtrov inak

16 02 13 | vyradené zariadenia obsahujtice nebezpedné Casti, in¢ ako uvedencé v 16 02 09
16 06 01 | olovené batérie

16 06 02 | niklovo-kadmiové batérie

Ostatné odpady ,,0%

04 01 09 | odpady z vypractvania a apretacie

07 02 13 | odpadovy plast

12 01 02 | prach a zlomky zo Zeleznych kovov

1501 01 | obaly z papiera a lepenky

1501 02 | obaly z plastov

1501 03 | obaly z dreva

1501 06 | zmie$ané obaly

1502 03 | absorbenty, filtrainé materialy, handry na &istenie a ochranné odevy iné ako
17 04 02 | hlinik

17 04 05 | Zelezo a ocel

17 09 04 | zmie$ané odpady zo stavieb a demolacii iné ako uvedené v 17 09 01,17 09 02

Johnson Controls Ludenec, s.r.o. zhodnocuje alebo zneSkodiiuje vzniknuté odpady
prostrednictvom zmliv s opravnenymi organizaciami.
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PrehPad inych emisii do %ivotného prostredia (hluk, vibricie, Ziarenia atd’.)

Prevédzka je len zanedbatelnym zdrojom hluku a vibracii do vonkajSieho prostredia.
V rémci prevédzky sa nenachéadzaju technologické jednotky alebo iné zdroje hluku, ktoré by
mali vyznamne;jsi vplyv na okolité prostredie, pripadne obytné zény.

Uroveti zne&istenia pddy bola zistovand v rdmci spracovania vychodiskovej spravy
vzmysle § 8 zdkona o IPKZ. Poéas beznej prevadzky sa nepredpoklad4 zneGistenie pody
alebo podzemnej vody, vzhPadom na stavebno-technické rieenie priestorov, kde sa
manipuluje s chemickymi latkami alebo kde st latky skladované.

[i. Podmienky povolenia

A. Podmienky previdzkovania

1. Vieobecné podmienky prevddzkovania

1.1 Prevadzkovatel je povinny vykonavat’ ¢innost’ v prevadzke v silade a za podmienok
stanovenych v tomto integrovanom povoleni.

1.2. Prevadzkovatel je povinny vykondvat' Cinnosti v prevadzke v sdlade s platnou
dokumentéciou (dokumentaciou je projekt stavby, technické a prevadzkové podmienky
vyrobcov zariadeni, prevadzkové predpisy vypracované v sulade s projektom stavby,
s podmienkami vyrobcov zariadeni a s podmienkami jej uZivania) as podmienkami
urcenymi v platnych rozhodnutiach prislugného organu Statnej spravy.

1.3. Previdzkovatel je povinny zabezpe€it’ nepretrziti kontrolu &innosti prevadzky.

1.4, Prevadzkovatel' je povinny vykonavat' opatrenia s cielom zniZovania znecist'ovania
Zivotného prostredia, najmé pouzitim najlepsich dostupnych technik (BAT) a zamedzit’
vyznamnej$iemu zne&istovaniu z prevadzky.

1.5, Vsetky planované zmeny charakteru alebo fungovania prevadzky alebo jej rozsirenie,
ktoré moéZzu maf vplyv na Zivotné prostredie, budii podliehat integrovanému
povolovaniu.

1.6.  Prevadzkovatel’ je povinny pisomne oznamovat inSpekcii splnenie opatreni, ktoré si
uvedené v podmienkach integrovaného povolenia do jedného mesiaca po uplynuti
terminu plnenia.

1.7.  Prevddzkovatel je povinny zapracovat podmienky tohto povolenia do prevadzkovych
predpisov v lehote do 5 mesiacov od pravoplatnosti tohto rozhodnutia.

1.8. Prevadzkovatel je povinny do jedného mesiaca od pravoplatnosti tohto rozhodnutia
obozndmit’ vetkych zamestnancov, ktorf vykondvaji povolované &innosti, s obsahom
integrovaného povolenia a képiu povolenia uloZit na dostupnom mieste.

1.9.  Prevadzkovatel' je povinny oznamovat inSpekcii  vSetky mimoriadne odstavky
prevadzky, ktoré mdzu mat’ vplyv na Zivotné prostredie.

1.10. Prevadzkovatel' je povinny pisomne oznamit indpekcii termin a spdsob vykondvania
prevadzkovych sktidok (vratane overovania novych vyrob) v prevadzke.

L.11. Pri vykonédvani prevadzkovych skadok Je potrebné zabezpe&it’ monitorovanie emisii do
Zivotného prostredia a zvySeny dohlad pocas celej doby skuiania. V pripade
ohrozenia Zivotného prostredia okamZite prerudit’ toto skiisanie.

1.12. Prevadzkovatel' je povinny udrfiavat v dobrom technickom stave vietky Casti
prevadzky. Prevédzkovatel je povinny prevadzkovat zdroj znedistovania ovzdugia
vsulade sdokumenticiou (tj. s projektom stavby, technicko — prevadzkovymi
podmienkami vyrobcov zariadeni a podmienkami ich uZivania, prevadzkovym
poriadkom zdrojov zne&istovania ovzdusia.
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Podmienky pre suroviny, médis, energie, vyrobky

Prevadzkovatel vo vyrobnom procese bude pouzivat predpisané vstupné suroviny
a pomocné latky v takych mnoZstvach, aké su zahrnuté v jestvujucich prevadzkovych
predpisoch.

Pre pouzivané chemické latky a pripravky je prevadzkovatel' povinny viest' register
aktualizovanych kariet bezpetnostnych tdajov.

Prevadzkovatel je povinny in$pekcii pisomné oznimit kaZzdé planované pouZitie
novych nebezpetnych latok alebo zneistujucich latok. K ozndmeniu musi byt
priloZena karta bezpetnostnych udajov nebezpecnej latky alebo zneéistujice latky.

Odber vody

Prevadzkovatel je povinny dodrziavat’ podmienky pre odber pitnej vody podrl'a platnej
zmluvy uzavretej s prevadzkovatefom verejného vodovodu, ktory je v sprave VEOLIA
VODA Stredoslovenska prevadzkova vodarenska spolo¢nost, a.s., Zavod 01 Banska
Bystrica.

Prevadzkovatel' je povinny vykonavat’ meranie odberov vody na vstupe do prevadzky
uréenymi meradlami (vodomermi). Prevadzkovatel' musi viest' evidenciu — mesacné
zaznamy odberov vod.

Technicko-prevadzkové podmienky a opatrenia pre zabezpecenie ochrany
ovzdusia a vod

Vietky stavebné objekty, zariadenia a technicke prostriedky, ktoré su pouzivané pri

ginnostiach v povolenej prevadzke, musi prevadzkovatel' udrZziavat’ v dobrom

prevadzkovom stave, pravidelne vykonavat kontroly stavu, odborné prehliadky, skusky

a Gdrzbu stavebnych objektov, technologickych zariadeni a mechanizmov v sulade

s podmienkami sprievodnej dokumentacie a prevadzkovych predpisov ich vyrobcov a

vieobecne zaviiznych pravnych predpisov.

Prevadzkovatel je povinny dodrziavat technické —parametre jednotlivych

technologickych zariadeni v stlade s technicko-prevadzkovou  dokumentéaciou

(Miestne prevadzkové predpisy, prevadzkovy poriadok zdroja znedistovania ovzdusia).

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpetit, Ze kazda zmena v technolégii s vplyvom na

mnoFstvo a zloZenie emisii do ovzdusia podlieha sthlasu organu ochrany ovzdusia

(zmene povolenia).

Prevadzkovatel' je povinny zabezpedit pri zisteni prekroCenia emisnych limitov alebo

vzniku mimoriadnych udalosti s nepriaznivym dopadom na vonkajsie ovzdusie,

okamzité prijatie opatreni na zmiernenie dan¢ho stavu v silade s technicko-

prevadzkovou dokumentaciou.

Prevadzkovatel je povinny zabezpe&it’ kontroly stavu ventilatorov, potrubi odpadovych

plynov a prevadzkovych parametrov odlutovacich zariadeni emisii v silade s

prevadzkovym poriadkom zdroja znegistovania ovzdusia.

Prevadzkovatel je povinny zabezpetit vedenie prevadzkovej evidencie.

Opravy, udrzbu a Eistenie zariadeni zabezpeC€it' v stlade s vypracovanym planom oprav.

Prevadzkovatel musi prevadzkovat vodné stavby (rozvody vody, kanalizaciu na

odvedenie splaskovych a dazd'ovych vdd) v dobrom technickom stave.

Vodné stavby prevadzkovat' a jej prevadzku monitorovat’ v sulade:

— s aktualizovanym manipuladnym poriadkom celej aredlovej kanalizacie, ORL
vypracovanym so vietkymi potrebnymi naleZitostami a schvalenym jej vlastnikom,

— s podmienkami tohto rozhodnutia.

Zabezpetit pravidelni udrzbu a Cistenie aredlovej dazd'ovej kanalizacie a vietkych

objektov na nej, viest’ pravidelne prevadzkovy dennik.
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S odpadmi vznikajicimi pocas prevadzky stavby nakladat' v stlade s poZiadavkami
platnych predpisov odpadového hospodarstva. Pravidelné éistenie ORL a likvidaciu
zachytenych ropnych latok zabezpefovat' prostrednictvom odborne spdsobilej osoby
opravnenej na zhodnocovanie alebo zneskodiiovanie nebezpeénych latok.

Vypustny objekt trvalo udrZiavat’ pristupny a v technicky vyhovujicom stave v sulade
s poziadavkami platnych predpisov ochrany vod.

Zabezpecit, aby sa do odvadzanych vod nedostali znedist'ujucich latok.

V3etky zmeny, ktoré m6Zu mat’ vplyv na charakter, zloZenie a mnoZstvo vypustanych
vod musi prevadzkovatel’ bezodkladne oznamit’ inSpekcii i spravcovi odvodriovacieho
kanala (Hydromelioracie, §. p.) a s nimi vopred prerokovat’ a odsihlasit’,

Podmienky pre skladovanie a manipulaciu so znedist’'ujiicimi latkami

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit, aby podlahy v priestoroch, v ktorych sa bude

manipulovat’ s nebezpe¢nymi latkami a zneCistujicimi latkami boli nepriepustné

a opatrené izolaénymi materialmi, ktoré vykazuji odolnost’ voéi u€inkom tychto latok,

¢im sa zamedzi pripadnému tUniku nebezpecnych latok a zneCistujicich latok do

podzemnych vod a do pody.

Prevadzkovatel' je povinny zabezpelit, aby vyrobné priestory, priestory pre

skladovanie nebezpecnych latok a zneéistujicich latok, nddrZe, manipuladné plochy

a zachytné havarijné vane spifiali technické poZiadavky stanovené v pravnych

predpisoch v oblasti ochrany véd a prislusnych normach.

Prevadzkovatel' je povinny zabezpecit, aby spevnené plochy, na ktorych bude

dochddzat’ k nakladaniu s nebezpeénymi latkami a znedist'ujicimi latkami, priestory pre

odstavenie vozidiel a manipulaéné spevnené plochy boli zabezpelené a odizolované

tak, aby bola vylucena kontamindcia podzemnych vod apddy ropnymi ainymi

nebezpeénymi latkami a znecist'ujucimi latkami.

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit vsetky zneéistujice latky pred odcudzenim

alebo inym neZiaducim tnikom.

Prevadzkovatel’ je povinny udrZiavat' poriadok vo vsetkych skladovacich priestoroch

nebezpecnych latok a znecistujucich latok.

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit,, aby suroviny, ktoré sa vo vyrobe nepouZivaji

a nebudt pouzivat’, boli odpredané, alebo inak zneskodnené.

Ropné latky, opotrebované olejové filtre, oleje a iné nebezpedné latky a zneé&istujiice

latky zhromazd'ovat’ v nepriepustnych nadobach.

Prevadzkovatel je povinny zabezpecit vykonanie skasky nepriepustnosti nadrz

(skladovacich, zachytnych nadrzi) nasledovne:

a) opakovane od vykonania prvej uspesnej skusky pri znecist'ujucich latkach kazdych
10 rokov,

b) po ich rekonStrukcii alebo oprave (vratane havarijnej nadrze),

c¢) priich uvedeni do prevadzky po odstavke dlhsej ako rok.

Prevadzkovatel je povinny vykonavat' kontrolu technického stavu a funkénej

spol'ahlivosti pri nddrZiach na skladovanie nebezpeénych latok a zneéistujacich latok,

ktoré su vizualne kontrolovatel'né, raz za 20 rokov.

Kontrolu a skisky tesnosti potrubi, nadrZi a prostriedkov na prepravu nebezpeénych

latok a znecist'ujicich latok vykonavat’ iba odborne spdsobilou osobou s certifikdtom

na kvalifikiciu na nedestruktivne skui$anie.

V pripade zistenia netesnosti nadrZi okamZzite vykonat' opatrenia na odstranenie

nedostatkov. Doklady o vykonanych skuskach musia byt stdastou evidencie

o prevadzke.
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5.12. Prevadzkovatel zabezpedi nakladanie so vstupnymi surovinami tak, aby nebola

3.13.

B.

%

1.1

1.2

ohrozena kvalita Zivotného prostredia a to najma:

a) dodrziavanim bezpe&nostnych postupov pri pre€erpavani vstupnych surovin,

b) bezpeénym nakladanim s kvapalinami v uzavretych systémoch,

¢) vykondvanim manipulécie s nebezpe¢nymi latkami a znedistujicimi latkami len na
vyhradenych spevnenych odizolovanych plochach zabrafiujucich ich uniku do
pddy,

Manipulovat’ s nebezpetnymi latkami a znedist'ujicimi latkami moZu len pracovnici,

ktori st preskolovani zpostupov pri nakladani s nebezpeénymi latkami a

znedistujicimi latkami.

Emisné limity
Emisie znedist'ujucich litok do ovzduSia

Emisie zneéistujucich litok vypuitané zjednotlivych technologickych casti prevadzky

do ovzdusia nesmi prekro¢it’ limitné hodnoty uréené v tabulke €. 6.

Emisné limity platia pri $tandardnych stavovych podmienkach 101,325 kPa a 0 °C pre

koncentracie prepoditané na suchy alebo vlhky plyn a pri referen¢nom obsahu O, (02 ret)

nasledovne:

a) pre plynova kotolitu — suchy plyn, Oz . 3% objemu;

b) pre TZL, NOx z RTO (odsévanie nanasania odformovacieho pripravku z vyrobnych liniek
SNB, RTK 1, RTK3) - suchy plyn, O; rr sa neuplatiiuje;

¢) pre TOC z RTO (odsévanie nandSania odformovacieho pripravku z vyrobnych liniek
SNB, RTK 1, RTK3) - vihky plyn, O; s sa neuplatiiuje;

d) pre TOC z technolégie nezniZzované v RTO (vyrobné linky PIP 1, SNB, RTK 1, RTK 3) -
vlhky plyn, O; ¢ sa neuplatiiuje;

e) pre voskovaciu kabinu - vlhky plyn, Oaer sa neuplatiiuje;

f) pre otryskdvaciu kabinu - suchy plyn, O, et Sa neuplatiiuje.

Tabulka ¢ 6 Emisné limity zne&istujiicich latok vypistané z jednotlivych
technologickych casti prevadzky.

Technologicka | = .. | Hmotnostny | Emisny
G g . Emit. o s
cast s Zdroj emisii OZ y tok limit

s 2 latka 3
prevadzky [g/h] [mg/m
Ilé; Nizkoteplotné kotly NOx - 200
Plynova kotoliia K3 Vzduchotechnické -
K4 jednotky CO - 100
Odsavanie vyrobne;j
iron ik Vi linky PTP 1, SNB 3000 150
yrobna linka = TOC 7
PIP1 Odsévanie vyrobnej plati od 01.01.2016
V2 ; <500 150
linky RTK 1 > 500 100
Vyrobna linka vy | Odsavanie vyrobnej
SNB linky RTK 3
" ;s Kalibrécia
Vjuang lnka W technologie RTK 3
RTK 1 . <500 150
i Trasa foriem 4 TOC > 500 100
Vyrobn4 linka linky RTK 3
RTK 3 Nastrek reakénej
Vil zmesi pre
linku RTK 1
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Technologicka | = .. | Hmotnostny | Emisny
i S o g Emit, 2l
cast 2 Zdroj emisii (077 Ltk tok limit

previdzky " 4 [g/h] [mg/m’]
Odsdvanie
odformovacieho Filter
pripravku z TZL TZL - 20
vyrobnej linky
RTK 1
Odsdvanie
odformovacieho
RTO V3 pripravku z - NOy - 200
vyrobnej linky
RTK 3
Odsévanie
odformovacieho
pripraviu z - TOC - 20
vyrobnej linky
SNB
<500 150
Otryskdvacia V5 Riadené odsavanie | Filter T7L 23 A
kabina otryskavacej kabiny | TZL plati od 1.1.2016
<200 150
> 200 20
Filter
T7L TZL - 3
Voskovacia kabina | V8 Rdadens oc.lsava'n ¢
voskovacej kabiny
- TOC - 100

TZL - tuhé zne€istujice latky, TOC — celkovy organicky uhlik, SO, - oxidy siry, NO, - oxidy dusika

VSeobecné  technické poziadavky a vieobecne podmienky  prevadzkovania
staciondrnych zdrojov emitujticich tuhé znecist'ujice latky.

Pri Cinnostiach, pri ktorych mézu vznikat’ prasné emisie a v zariadeniach, v ktorych sa
vyrabaji, upravuju, dopravuju, nakladaju, vykladaji alebo skladuju prasné materialy, je
potrebné vyuzZit’ technicky dostupné prostriedky s ohfadom na primeranost’ nakladov na
obmedzenie prasnych emisii. Pri posudzovani rozsahu opatreni je potrebné vychadzat
najmd z nebezpetnosti prachu, hmotnostného toku emisii, trvania emisii,
meteorologickych podmienok a podmienok okolia.

Zariadenia na vyrobu, ipravu, dopravu pra$nych materidlov je potrebné zakapotovat',
Ak nemoZno zabezpetit' prachotesnost, je potrebné prasnost’ v Co najvi¢Sej miere
obmedzovat'. Praini vzdusninu odvadzat’ na odprasenie.

VSeobecné  technické poziadavky a vieobecne podmienky  prevadzkovania
stacionarnych zdrojov emitujticich organické plyny a pary.

Na precerpavanie je potrebné pouZivat tesné Cerpadla bez odkvapov, napriklad &erpadld
s mechanickou upchavkou.

Pri preCerpavani kvapalin L. a 1. triedy horl'avosti s teplotou varu do 200 °C je potrebné
pouZivat’ Cerpadld s G&innymi tesniacimi systémami, ktoré maji nizke straty, ako
napriklad erpadld s mechanickymi upchavkami.
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Pri prederpavani pomocou hadic pouZivat' hadice s automatickym uzatvaranim pri
rozpajani.

Obmedzovat' podet prirubovych spojeni potrubi, ktorymi si dopravované organické
latky, ak je to z hl'adiska technologie, bezpecnosti prace a udrzby mozné.

Prirubové spojenia je potrebné vybavit' i¢éinnym tesnenim.

Pri prederpavani pomocou hadic pouZivat' hadice s automatickym uzatvaranim pri
rozpajani.

Limitné hodnoty ukazovatelov znedistenia vo vypustanych odpadovych vodach

Emisné limity sa neuréuju.

Prevadzkovatel' je povinny dodrZiavat’ podmienky pre vypéstanie odpadovej vody do
verejnej kanalizacie podPa platnej zmluvy uzavretej s prevadzkovatefom verejnej
kanalizicie, kiord je v sprive VEOLIA VODA Stredoslovenska prevadzkova
vodarenska spolo¢nost’, a.s., Zavod 01 Banska Bystrica.

Prevadzkovatel’ je povinny dodrZiavat podmienky pre vypuStanie vod z povrchového
odtoku do povrchovych véd podla platnej zmluvy na uZivanie odvodiiovacieho kanala
Slany uzavretej s prevadzkovatel'om odvodiiovacieho kanala Slany, ktory je v sprave
Hydromelioracie, 3.p., Bratislava.

Limitné hodnoty pre hluk a vibricie

Tabulka &. 7 Najvy3iie ekvivalentné hladiny A zvuku Laeq vo vonkajSom prostredi

Hluk z inych zdrojov
Uzemie Lacq [dB
den veler noc
Na hranici arealu prevadzky 70
(kategoria uzemia IV.)

Prevadzkovatel je povinny zabezpe&it, Ze nesmii byt prekrofené uvedené pripustné
hodnoty hladin hluku podla horeuvedenej tabul’ky.

Technoldgia prevadzky nie je zdrojom vibracii pre okolité vonkajsie priestory.

Opatrenia na prevenciu zne¢ist'ovania pouZitim najlepsSich dostupnych
technik

Pre predmetn &innost’ doposial nie s zverejnené zavery o najlepsich dostupnych
technikach (BAT). Az do prijatia prislusného rozhodnutia o BAT sa za zavery o BAT

povazuju sthrny uvedené v referenénych dokumentoch o najlepsich dostupnych
technikach (BREF).

Opatrenia pre minimalizaciu, nakladanie, zhodnotenie, zneSkodnenie
odpadov

Podmienky pre nakladanie s nebezpeénymi odpadmi

1.1 Prevadzkovatel’, ako drzitel odpadu je povinny:
a) zarad’ovat’ odpady podla Katalogu odpadov,
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b) zhromaZd'ovat’ odpady utriedené podl'a druhov odpadov a zabezpedit ich pred
znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neZiaducim tnikom,

¢) zhromazd'ovat’ oddelene nebezpeéné odpady podra ich druhov,

d) zhodnocovat’ odpady pri svojej ¢innosti.

¢) nebezpetné odpady, ako aj miesta, na ktorych sa zhromaZd'ujii nebezpe¢né
odpady, ozna¢it’ identifikaénym listom nebezpedného odpadu,

f) zabezpetit, aby nadoby, sudy a iné obaly, v ktorych st nebezpe&né odpady
uloZené, boli odlisené tvarom, opisom alebo farebne, zabezpedené pred
vonkaj$imi vplyvmi, ktoré by mohli sposobit’ vznik neZiaducich reakcii
vodpadoch, napriklad vznik poZiaru; boli odolné proti mechanickému
poskodeniu, odolné proti chemickym vplyvom a zodpovedali poziadavkam
podla osobitnych predpisov odpadového hospodérstva,

g) viest' auchovavat' evidenciu o druhoch a mnoZstve odpadov, s ktorymi sa
nakladd, a o ich zhodnoteni a zneskodneni.

1.2 Odpady, ktoré vzniknii prevadzkovatelovi ako pévodcovi odpadov podas
prevadzkovania, je povinny odovzdat opravnenej osobe na zhodnotenie alebo
zneSkodnenie v zariadeni na to uréenom.

1.3 Previdzkovatel' ako pdvodca ostatného odpadu je povinny ozndmit' indpekcii
vznik kaZzdého nového druhu ostatného odpadu.

1.4 Prevédzkovatel ako povodca nebezpecného odpadu je povinny pri  vzniku
kaZdého nového druhu nebezpedného odpadu zabezpegit' na uéely uréenia jeho
nebezpeCnych vlastnosti a bliz§ich podmienok nakladania s nim analyzu jeho
vlastnosti a zloZenia spésobom a postupom ustanovenym vykondvacim predpisom
v odpadovom hospodirstve.

1.5 Prevadzkovatel ako povodca odpadu — Ziarivky, je povinny ich odovzdat na na
Zhodnotenie spoloénosti, ktord ma autorizaciu (elektroodpad) alebo na iny spésob
zhodnotenia alebo na zneskodnenie len opravnenej organizicii.

1.6 Prevadzkovatel' je povinny trvale vytvérat podmienky pre ndsledné vyuzitie
vedlajsich produktov.

1.7 Vzniknuté odpady budu likvidované na zaklade zmluvného vztahu medzi
pdvodcom odpadu a firmou opridvnenou na nakladanie S prislusnym druhom
odpadu.

Podmienky hospodarenia s energiami

Prevadzkovatel' je povinny udrZiavat elektrické zariadenia aplynové spotrebice
vdobrom technickom stave, vykondvaf ich pravidelni kontrolu a udrZbu, odborné
prehliadky a skusky a viest' o tom evidenciu.

Prevadzkovatel' je povinny efektivne vyuZivat energie v prevadzke, pravidelne
sledovat,, evidovat’ a vyhodnocovat’ meranie spotreby energie.

Opatrenia na predchddzanie havarii ama obmedzenie nasledkov
v pripade havarii a opatrenia tykajice sa situdcii odli¥nych od
podmienok beznej prevadzky

Prevadzkovatel' je povinny désledne dodr¥iavat plan preventivnych opatreni na
zamedzenie vzniku neovladatelného viniku nebezpecnych latok a znedistujiicich latok
do Zivotného prostredia ana postup v pripade ich tniku (havarijny plan) v stlade
s platnymi vSeobecne zaviznymi pravnymi predpismi ochrany vod.
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Prevadzkovatel' je povinny ohlasovat’ bezodkladne inSpekcii vzniknuté havarie a iné
mimoriadne udalosti v previdzke a nadmerny okamzity unik emisii v sulade s
prevadzkovym poriadkom zdroja znedistovania ovzdusia.

Vietky vzniknuté mimoriadne stavy a havérie musia byt’ zaznamenané v prevadzkove;
evidencii a o kazdej takej udalosti musi byt spisany zaznam.

Osoby nakladajtice s nebezpednymi latkami a znetistujicimi latkami musia mat’ trvale
k dispozicii platné bezpetnostné listy vSetkych pouzivanych chemickych latok.
Prevadzkovatel je povinny 1x roéne zabezpetit gkolenie pracovnikov na pracu
s chemickymi faktormi (prdca so Skodlivymi latkami), prevadzkovymi poriadkami
skladov chemickych ltok, planom havarijnych opatreni a o vykonanych $koleniach

vyhotovit’ zdznam.

Opatrenia na minimalizaciu dial’kového znedist’ovania
a cezhrani¢ného vplyvu znedist’ovania

Prevadzka dialkovo neznedistuje Zivotné prostredie a nema cezhrani¢ny vplyv,
opatrenia sa neurCuju.

Opatrenia na obmedzenie vysokého stupia celkového znecistenia
v mieste prevadzky

Prevadzka nespdsobuje vysoky stupeii celkového znecistenia v mieste prevadzky.

Poziadavky na sposob a metédy monitorovania prevadzky a udaje,
ktoré treba evidovat’ a poskytovat’ do informaé¢ného systému

Kontrola emisii do ovzduSia

Zistovat' tdaje o dodrzani uréenych emisnych limitov a mnozZstvach emisii ako sucet
mnoZstiev znedistujicej latky, ktoré su vypustené do ovzdusia pocas véetkych vyrobno-
prevadzkovych reZimov a d'alsich nevyrobnych stavov, ktoré za obdobie zistovania
mnoZstiev emisii skutoéne nastali nasledovne:

Prevadzkovatel je povinny zabezpetit:
— kontrolu nastavenia horakov,
_ diskontinualne merania za uelom preukézania dodrZania uréenych emisnych
limitov - frekvencia merani sa bude vykonavat' v lehotach v zmysle predpisov
ustanovujucich intervaly periodickych merani,

Poziadavky na dodrZiavanie emisnych limitov:
Emisny limit vyjadreny ako hmotnostna koncentracia sa pri diskontinudlnom merani
povazuje za dodrzany, ak Ziadna jednotliva hodnota v kaZdej sérii jednotlivych merani

neprekro¢i hodnotu emisného limitu.

Emisie TZL nesmu prekrogit’ ustanovenii koncentraciu pre prislusny hmotnostny tok.

Prevadzkovatel musi preukazovat’ dodrZiavanie EL predloZenim spravy Z merania
do 60 dni od datumu vykonania merania inpekcii Zivotného prostredia (odboru
integrovaného povolovania a kontroly). Ak sa pri merani zisti, Ze emisné limity boli
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prekrocené, prevadzkovatel’ o tom bez

odkladne bude informovat’ indpekciu Zivotného

prostredia a obvodny tirad Zivotného prostredia.

Vykonavat’ kontrolu vypustanych emisii znecistujicich latok do ovzdugia na stalych
meracich miestach znelist'ujicich l4tok vyhotovenych v zmysle platnych predpisov
v oblasti ochrany ovzdusia.
Kontrolu vypustanych emisii znedistujicich latok do ovzdusia vykondvat' podla
nasledujicej tabulky ¢. 8.
Tabulka & 8 Metodika merania
Interval
. rd % =
Techljolo,gzcka 5 b e Emit. | periodického Metédy
cast © | Zdrojemisii | 0Z | . 1) :
vevidik - latka merania merania
p Yy > [I'Ok]
NDIR; /NDIR,
NDUV (UV), CL,
NOx 6 iny fyzikalny
princip,
elektrochemicky
1122] Teplovodné kotly princip
Plynova kotoliia K3 Vzduchotechnické -
K4 | Jednotiy NDIR; /NDIR,
NDUYV, iny
Cco fyzikélny princip,
elektrochemicky
princip
" Odsavanie
Vyrobna linka , I
e V1 | vyrobnej linky kontinualna
PIP 1, SNB metdda
- TOC 6 resp.3? s plamefiovo-
R Odsavanie ionizatnym
vymeII\lI% i vyrobnej linky detektorom
PIP 1, SNB
Odsavanie
V2 | vyrobnej linky kontinudlna
RTK 1
Vyrobn fink metdda
yr;Tl}( 1 # - TOC 6 resp. 32 s plamefiovo-
Nistrek reakéne; :iomzkz:énym
V11 | zmesina EieRiarom
linke RTK 1
Odsdvanie
vyrobnej linky
RTK 3
kontinudlna
i 3 52 Kalibracia metdda
Vimtoni ik technolégie RTK 6 resp. 32 s plametiovo-
RTK 3 3 S :
lonizaénym
detektorom

Trasa foriem
linky RTK 3

V1o
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Interval
Technologickd | © , i 2
x ,gl 5 P Emit. | periodického Metody
cast 5 | Zdrojemisii | OZ | . . :
revéidzky ;. latka merania merania
P [rok]
Odsavanie elektrooptické
odformovacieho metoda; /manualna
pripravku z TZL 6 resp. 3% gravimetricka
vyrobnej linky metoda -
RTK 1 izokineticky odber
Odséavanie ]
RTO - odformovacieho N%IB.IVR’ /HDIR,
H r 2) (UV), CL:
odlucovacie V3 | pripravku z - NOx 6 resp. 3 A e
: : : i iny fyzikalny
zariadenie vyrobnej linky et
RTK 3 FEEER
Odsavanie kontinudlna
odformovacieho metoda
pripravku z TOC 6 resp. 37 s plamenovo-
vyrobnej linky ionizaénym
SNB detektorom
elektroopticka
metoda; /manudlna
FTZL | TZL 6 resp. 3% gravimetrické
Riadené metoda -
Voskovacia V8 odsédvanie izokineticky odber
kabina voskovace] kontinualna
kabiny metdda
I i 6 resp.3 % s plameiiovo-
ionizaénym
detektorom
Riadené el'ekn_rooptlck'é
L oAEainE . metoda; /manualna
Cistiaca kabina | V5 e FIZL | TZL 6 resp. 3 * gravimetricka
otryskavace) od
kabiny il
izokineticky odber

TZL — tuhé zneéistujuice latky, NOx — oxidy dusika (vyjadrené ako NO,), CO — oxid uholnaty, FTZL —
filter TZL, OZ — odlu€ovacie zariadenie

U prevadzkovatel' je povinny vykonat 1.

jednorazového merania a d’aldie v lehote:

a) tri kalenddrne roky, ak sa hmotnostny to
rovné alebo je vy3si ako 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku (d’alej len ,,

periodické oprdvnené meranie po 3 rokoch od vykonania 1.

k znefistujicej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu
LHT*) a nizsi ako 10-nésobok LHT;

b) est’ kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok zneéistujicej litky v mieste platnosti urfeného emisného limitu

nizsi ako 0,5-nasobok LHT;

2 (LHT pre TZL =500 g.h™")
(LHT pre TZL od 1.1.2016 = 200 g.h™")
(LHT pre TOC = 1000 g.h")

2.  Kontrola odpadovych vod

2.1. Prevadzkovatel’ je povinny vykonavat kontrolu funk&nost odlu¢ovatov ropnych latok
(ORL) 1x za mesiac.

22. Prevadzkovatel je povinny 1x roéme vizudlne skontrolovat' stav kanaliza¢nych

rozvodov a podla potreby vykoné ich vy€istenie.

Prevadzkovatel je povinny kontroly, zistené nedostatky,

odstranenia zaznamenat’ v prevadzkovom denniku.

23, zavady aspdsob ich
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Kontrola odpadov

Prevadzkovatel je povinny viest’ a uchovavat evidenciu o vietkych druhoch a mnozstve
odpadov a o nakladani s nimi na »BEvidenénom liste odpadu® v siilade so vieobecnymi
zavéznymi pravnymi predpismi odpadového hospodarstva. Evidenciu mus;i vykonavat’

priebeZne.
Kontrola hluku

Opatrenia na kontrolu hluku vzhladom na charakter a umiestnenie prevadzky sa
neuréuji.

Kontrola spotreby energii

Prevadzkovatel je povinny monitorovat’ a vyhodnocovat’ spotrebu energii 1x mesaéne,
viest’ jej evidenciu a na poZiadanie ju predloZit k nahliadnutiu ingpekecii.

Podavanie hldseni

Tabulka ¢. 9 Podavanie hliseni

Hlasenie Komu Termin

vidy do  15.02.

Vypocet mnoZstva emisie ZI, OU OSZP LC, odbor ochrany nasledovného roku za

a poplatkov (NEIS) (VZRSia predchadzajiici
kalendérny rok

Zasielanie sprav o vykonanych | oU 0syp LC, odbor ochrany

opravnenych meraniach . 0vzdusia,
SIZP, 17P BB, OIPK

do 60 dni po ukonéeni
merani

1 x za 3 resp. 6 rokoy
vzdy do 15.02.

Narodny register zneéistenia . nasledovného roku za
SHMU B3 o
predchadzajiici
1 x za rok kalendarny rok

OU OSZP LC - odbor

s Bezodkladne po zisteni
ochrany ovzdugia,

Zasielanie udajov o prekroceni

urcenych emisnych limitoy SIZP, I7P BB. OIPK prekrocenia
Hlasenie o vzniku odpadu OUOSZPLC-odbor | do 31.01.
a nakladani s nim odpadového hospodérstva nasledujiiceho roka
1 x za rok

OU OSZP LC - odbor et it
Informovanie o mimoriadnych odpadového hospodarstva I —
stavoch a havériach SIZP, IZP BB, OIPK, OIOO, 20'5D duf Gg VZ"giku

olov

Informovanie verejnosti o do 10 dni po obdrzani
verejnost vysledkov

0 emitovanych mnoZstvich z realizovanych merani
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Opatrenia pre pripad skondenia &innosti v prevadzke, najmé na
zamedzenie znelisPovania miesta previdzky a jeho uvedenie do
uspokojivého stavu

Prevadzkovatel' je povinny ukondenie ¢innosti prevadzky alebo jej Casti bezodkladne

pisomne oznamit’ in§pekcii najmenej 3 mesiace pred ukon¢enim. Sucasne oznamit’ aj

aktualizovany postup ukonéenia ¢innosti.

Prevadzkovatel musi vypracovat podrobny Casovy a vecny harmonogram postupu

ukondenia &innosti v prevadzke alebo v jej Casti; tento harmonogram musi byt

predlozeny inSpekcii spolone s oznamenim a Ziadostou o zmenu integrovaného

povolenia podla predchadzajuceho opatrenia (1.) v lehote najmenej 3 mesiace pred

ukonéenim &innosti prevadzky.

Prevadzkovatel je povinny v pripade ukonenia ginnosti v prevadzke predloZit

ingpekcii v lehote najmenej 3 mesiace pred terminom planovaného ukonéenia ¢innosti

projektovit  dokumentéciu, ktorej predmetom je predchadzanie vzniku rizik

znedisfovania ana uvedenie miesta prevadzkovania do uspokojivého stavu, bez

trvalého znetistenia Zivotného prostredia s moznostou vplyvu na zdravie ¢loveka alebo

zvierat spracovanu odborne sposobilou osobou.

Prevadzkovatel' je povinny ozndmit inSpekcii vysledky kvantifikovaného posudenia

stavu kontaminacie vody a pddy v porovnani s vychodiskovou spravou schvalenou

tymto rozhodnutim po ukonceni ¢innosti v prevadzke.

Prevadzkovatel je povinny uréit' opatrenia, ktoré prijme po definitivnom ukonceni

ginnosti v prevadzke na predchadzanie vzniku rizik znedistovania a na uvedenie miesta

prevadzkovania do stavu neohrozujiceho 7ivotné prostredie.

Prevadzkovatel je povinny uréit opatrenia, ktoré prijme po definitivnom ukonceni

&innosti v prevadzke na predchadzanie vzniku rizik znetistovania a na uvedenie miesta

prevadzkovania do uspokojivého stavu, bez trvalého zneéistenia Zivotného prostredia s

moznostou vplyvu na zdravie loveka alebo zvierat.

Po ukonteni éinnosti prevadzky prevadzkovatel’ zabezpeci najma:

_ ukondenie &innosti prevadzky podfa prevadzkovych predpisov  a d'al3ej
dokumentacie prevadzky,

—  ochranu objektu a poudenie zamestnancov vykonavajucich likvidagné prace,

—  odpojenie potrubnych rozvodov zemného plynu a d’algich energetickych rozvodov,
rozvodov pitnej a uZitkovej vody,

_  odborné odstranenie zvyskov médii z technologie a skladovacich nadrZi,

_ odborné odstranenie, odpredaj, pripadne likvidaciu technologickych zariadeni,

_ uvedenie celého arelu do uspokojivého stavu, na zaklade vysledkov odborného
posudenia.
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Odoévodnenie

Slovenské in3pekcia Zivotného prostredia, InSpektorit Zivotného prostredia Banski
Bystrica, odbor integrovaného povolovania a kontroly (dalej len »inspekcia®), ako prislu$ny
organ 3titnej spravy podla § 9 a § 10 zakona &. 525/2003 7. z. o Statnej sprave starostlivosti

apodla § 32 ods. 1 pism. a) zékona & 39/2013 7. Z. 0 integrovanej prevencii a kontrole
znecistovania Zivotného prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov (d’alej len
»zakon o IPKZ*) na zaklade konania vykonaného podPa § 3 ods. 3 pism. a)bod¢. 1,3,8a 14,
pism. b) bod &. | ods. 1.3,bod ¢.3 a § 8 ods. 3 zikona o IPKZ a podla zikona &. 71/1967 Zb.
0 spravhom konani v zneni neskordich predpisov (d’alej len ,,zdkon o spravnom konani*)
vyddva integrované povolenie pre prevadzku ,Vyroba vyrobkov z PUR peny pre
automobilovy priemysel®, na zaklade Ziadosti prevadzkovatela Johnson Controls Lucenec,

s.r.0., MikuSovsk4 cesta 5363, 984 01 Lugenec, ICO: 36 633 381 dria 26.08.2014.

InSpekcia po presktimani Ziadosti zistila, ¥e iadosf bola vypracovana v siilade
S ustanovenim § 11 zdkona o IPKZ prevadzkovatel
zakona & 145/1995 7. . 0 spravnych poplatkoch v znen neskordich predpisov zaplatil
spravny poplatok vyske 1400 €, ktorého doklad - Vypis zuétu o zaplateni spravneho
poplatku bol predloZeny spolu so Ziadostou,

03.11.2014 a poziadala o zverejnenie na tradnej tabuli mesto Lugenec, ktoré predmetné udaje
zverejnilo od 06.11.2014. InSpekcia dalej vyzvala osoby, ktoré maju pravo byt zidastnenou
osobou, na podanie prihldsky a vyzvala verejnost’ na vyjadrenie k Ziadosti, nakolko
predmetom integrovaného povolovania je povolovanie prevadzky, v ktorej sa vykonava
priemyselna &innost uvedens v prilohe &. 1 k zdkonu o [PKZ.

V lehote 30 dni urlenej indpekciou na vyjadrenie (&astnikov konania, dotknutych
0Iganov a verejnosti sa k Fadosti suhlasne vyjadrili Géastnici konania a dotknuté organy,

— Mesto Lucenec, Mestsky tirad, Ulica Novohradskj &. 1,984 01 Lucenec,

— Hydromelioracie, 8.p., Vrakunsks ul., 29, 825 63 Bratislava,

—  Okresny tirad Lu&enec, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Statna sprava ochrany
ovzdudia, Ndmestie republiky 26, 984 01 Lucenec,

—  Okresny urad Lucenec, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Statna vodna sprava,
Némestie republiky 26, 984 1 Lucenec,

— Okresny turad Lucenec, Odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie, Statna sprava
odpadového hospodarstva, Ndmestie republiky 26, 984 01 Lucenec,

— Regionélny vrad verejného zdravotnictva so sidlom v Luenci, Petéfiho 1, 984 01
Luéenec.

Ostatni u¢astnici konania ani dotknuté organy sa v zakonnej lehote nevyjadrili,
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Ziadastnené osoby po zverejneni Ziadosti nepodali v lehote 30 dni uréenej spravnym
organom pisomnt prihlagku. Verejnost' sa k Ziadosti v uréenej lehote 30 dni stanovenym
spdsobom nevyjadrila, preto in3pekcia nezabezpecila zvolanie verejného zhromaZzdenia
obéanov ana ziklade § 15 ods. 1, pism. a) zikona o IPKZ. Indpekcia listom &. 6887-
5840/47/2015/Jed zo diia 26.02.2015 nariadila pre uéastnikov konania a dotknuté organy

stne pojednavanie.

Na tustnom pojednavani v danej veci konanom diia 17.03.2015 sa okrem inSpekcie
zhcastnili:

Prevadzkovatel’:

_ Johnson Controls Lugenec, s.r.0., MikuSovska cesta 5363, 984 01 Lucenec

Spracovatel’ Ziadosti:

—  SCPC, s.r.o0., Pichovska 8, 831 06 Bratislava

Ugastnici konania:

— Stredoslovenska vodarenska a prevadzkové spoloénost, a. s. Partizdnska cesta 5, 974 98
Banska Bystrica

Dotknuté organy:

—  Okresny trad Luéenec, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Statna vodna sprava,
Némestie republiky 26, 984 01 Lucenec

— Okresny urad Lutenec, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Statna sprava
odpadového hospodérstva, Namestie republiky 26, 984 01 Lucenec

Na ustnom pojednavani sa prerokovala Ziadost prevadzkovatela, vyjadrenia,
pripomienky a namety udastnikov konania, dotknutych organov uplatnené v konani o
vydanie integrovaného povolenia. Ugastnici ustneho pojednavania boli oboznameni
s podkladmi Ziadosti apoas pojedndvania im bolo umoznené do tychto podkladov
nahliadnut’ a vyjadrit’ sa k nim. Na Gstnom pojednévani, v silade s ustanoveniami § 15 ods. 3
zikona o IPKZ a § 33 ods. 2 zakona o spravnom konani, bola dana prizvanym ucastnikom
ustneho  pojednévania posledna mozZnost  uplatnit’ svoje pripomienky, namety a
doplnenia, vyjadri sa k podkladom rozhodnutia ak sposobu ich zistenia pred vydanim
rozhodnutia. Prevadzkovatel si neuplatnil Ziadne pripomienky a nimietky a v plnom zneni
akceptoval vietky podmienky, pripomienky ucastnikov konania, dotknutych organov a
poziadavky inpekcie, uplatnené v konani o vydanie integrovaného povolenia. Pripomienky
vznesené a prejednané na Gstnom pojednavani inSpekcia zohl'adnila v integrovanom povoleni.

Sudastou Fiadosti o vydanie integrovaného povolenia bolo rozhodnutie MZP SR &
4511/04-1.6/vh zo dita 28.02.2005 podFa zékona o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie
k zameru podla ktorého ¢innost’ ,,Johnson Controls Lu¢enec uvedena v predloZzenom zamere
nebola predmetom povinného posudzovania podl'a zakona o posudzovani vplyvov.

Predmetom konania vo veci vydania integrovaného povolenia urenie podmienok pre
vykonavanie &innosti v prevadzke a nahradenie sthlasov, ktoré boli vydané podl'a osobitnych

predpisov, a to:

a) v oblasti ochrany ovzdusia podl'a pism. a)
" bod 1. — udelenie suhlasu na vydanie rozhodnutia o povoleni velkého zdroja

znetistovania ovzdusia,

_ bod & 3 — udelenie suhlasu na vydanie suboru technicko-prevadzkovych parametrov
a technicko-organizaénych opatreni,
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— bod & 8 — uréenje emisnych limitov, technickych poziadaviek a2 podmienok
prevadzkovania,

— bod & 14 — uréenie podmienok uplattiovania technickych poZiadaviek a vSeobecnych
podmienok prevadzkovania velkého zdroja znegistovania ovzdusia;

b) v oblasti povrchovych a podzemnych véd podra pism. b)

— bod ¢. 1. odstavec 1.3, — vydanie povolenia na vypustanie vdd z povrchového odtoku
do povrchovych vad,

= bod & 3 — vydanie sthlasu na uskuto¢nenie stavieb alebo zariadeni, ktoré mosy
ovplyvnit stay povrchovych alebo podzemnych vd;

Sacast'ou je tieZ konanie:
¢) podla § 8 ods. 3 zikona oIPKZ - schvélenie vychodiskovej Spravy v ramci
integrovaného povolovania,

Vyroba vyrobkov z PUR peny pre automobilovy priemysel priamym vypetiovanim
PUR peny vo forméch je podla vyhlasky o ovzdusi zaradend medzi jestvujice zdroje
znecistovania ovzdusia a do kategorie velkych zdrojov znegistovania ovzdusia nasledovne:

4. CHEMICKY PRIEMYSEL

4.7 Vyroba zakladnych plastickych hmét na bagze syntetickych a prirodnych polymérov
okrem syntetického kau¢uku

4.7.1  Velky zdroj zneéistovania ovzdusia s prahovou kapacitou vyroby > ()

Pre tito kategériu zdroja vo vyhlaske o ovzdusi nie st uréené 3pecifické emisné limity, teda
platia vieobecné emisné limity uvedené v prilohe &. 3 &asti [ vyhlasky o ovzdusi. Zéaroven
podla prilohy & 3 gasti II vyhlasky o ovzdusi platia vSeobecné technické poZiadavky
a vSeobecné podmienky prevadzkovania pre TZL a organické plyny a pary.

Cistenie odpadovych plynov uvedengé v prilohe &. 7 vyhlasky o ovzdusi. Pogas temperovania
RTO zemnym plynom bez oxidécie odpadovych plynov pocas volnych dni platia Specifické
emisné limity uvedené v prilohe ¢&. 4 vyhlasky o ovzdugi pre spal'ovanie plynnych paliv.

AZ do prijatia prislugného rozhodnutia o zdveroch o najlepsich dostupnych technikdch
(BAT) sa za zavery o najlepsich dostupnych technikéch povazuji sthrny uvedené v
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(vosku) na formy, zniZovanie emisii prchavych organickych latok regenerativnou termickou
oxidaciou, Eistenie foriem suchym Fadom, spalovanie zemného plynu z verejného rozvodu vo
vysokoudinnych horakoch na vyrobu tepla.

Indpekcia na zdklade preskiimania a zhodnotenia predloZenej Ziadosti, vyjadreni
Gi¢astnikov konania a dotknutych organov a vykonaného ustneho pojednavania zistila stav
a zabezpetenie prevadzky z hladiska zhodnotenia celkovej urovne ochrany Zivotného
prostredia podla zédkona o IPKZ, preto rozhodla tak, ako sa uvadza vo vyrokovej Casti tohto
rozhodnutia.

Poucenie

Proti tomuto rozhodnutiu podl'a § 53 a § 54 zakona ¢&. 71/1967 Zb. o spravnom konani
v zneni neskordich predpisov moZno podat’ na Slovensku ingpekciu Zzivotného prostredia,
Ingpektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica, odbor integrovaného povol'ovania
a kontroly, Jegorovova 29B, 974 01 Banské Bystrica odvolanie do 15 dni odo dna dorucenia
pisomného vyhotovenia rozhodnutia dastnikovi konania.

Ak toto rozhodnutie po vyéerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov
nadobudne pravoplatnost, jeho zdkonnost' mdze byt preskiimand sudom.

Dorucuje sa:

Uéastnikom konania:

1. Johnson Controls Luéenec, s.r.o., MikuSovska cesta 5363, 984 01 Lucenec

Mesto Lucenec, Mestsky tirad, Ulica Novohradska ¢. 1, 984 01 Lucenec

3. Stredoslovenska vodarenska a prevadzkova spoloénost, a. s. Partizanska cesta 5, 974 98
Banska Bystrica

4. Hydromelioracie, 5.p., Vrakunska ul. 29, 825 63 Bratislava

b

Dotknutym orgianom po nadobudnuti pravoplatnosti:

5. Okresny trad Lucenec, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Statna sprava ochrany
ovzdusia, Namestie republiky 26, 984 01 Lucenec

6. Okresny trad Ludenec, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Statna vodna sprava,
Namestie republiky 26, 984 01 Lucenec

7. Okresny trad Lucéenec, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Statna sprava
odpadového hospodarstva, Namestie republiky 26, 984 01 Lucenec

8. Regionalny urad verejného zdravotnictva so sidlom v Lugenci, Pet6fiho 1, 984 01
Lucenec

9. Slovensky hydrometeorologicky ustav, Jeséniova 17, 833 15 Bratislava



