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Investor: BIA Plastic and Plating Technology Slovakia, s.r.o. Cab 280, PSC: 951 21

Nazov stavby: Galvanicka linka BIA SK 2

Miesto stavby: BIA je situovana v areali spoloénosti BIA v lokalite Dvor Lahne v obci Cab,
v okrese Nitra, v Nitrianskom kraji. Cislo parcely: 764/36. Lokalita je situovand cca 1-1,2 km
v juhovychodnej &asti katastra obce Cab. Aredl je napojeny miestnymi komunikaciami na
cestu Ill. triedy smer Zbehy — Nové Sady. Parcela je rovinnd, nadmorska vyska v rozpiti
144 -190 m n.m.

Stavba novej galvanickej linky BIA SK2 v priemyselnom areali Dvor Lahne - Cab presla
procesom posudzovania podl'a zakona 24/2006 Z.z. MZP SR Bratislava vydalo k stavbe BIA
SK 2 zavere¢né stanovisko pod ¢. 2918/2015-3.4/mv.

Prevadzkové subory:

Stavebné objekty:

SO 520 vyrobna hala SO 520

SO 525 rozvod poZiarnej vody

SO 526 prelozka vnutroarealového plynovodu

SO 527 prelozka vnutroarealového rozvodu vody
Prevadzkové subory

PS 66 galvanicka linka BIA SK2

PS 52.2 zneSkodiiovacia stanica odpadovych véd — dprava
PS 68 uprava v transformovni

PS 69 napajacie rozvody

PS 70 rozvod stla¢eného vzduchu

PS71 chladiaca stanica a rozvod chladiacej vody
PS 72 rozvod pre ohrev kupel’ov GL2

PS 73 elektricka poZiarna signalizacia

Strucny popis:

Zariadenie galvanickej linky bude usporiadané v dvoch na seba nadvézujacich radoch, pricom
na tieto rady procesnych a oplachovych vani bude za deliacou stenou nadvédzovat’ sklad
zavesov a pracoviska nakladania a vykladania dielcov.
Galvanickd linka sa navrhuje na predupravu a galvanické pokovovanie plastovych dielov
Z materialu ABS a PA pre automobilovy priemysel.
RieSenie linky je variabilné a umoZni realizovat 8 druhov povlakov v zavislosti na
poZiadavkach trhu:
- Lesklé chromové povlaky na baze trojmocného chromu na interiérové dielce z PA
- Lesklé chromové povlaky na baze Sestmocného chromu na interiérové dielce
z PA
- Lesklé chromové povlaky na baze trojmocného chromu na interiérové dielce
z ABS
- Lesklé chromové povlaky na baze Sestmocného chromu na interiérové dielce
z ABS
- Matné chroémové povlaky na baze trojmocného chromu na interiérové dielce z PA
- Matné chromové povlaky na baze Sestmocného chrému na interiérové dielce
z PA
- Matné chromové povlaky na baze trojmocného chromu na interiérové dielce
z ABS
- Matné chromové povlaky na baze Sestmocného chrému na interiérové dielce
z ABS



Na vstupe do linky budu jednotlivé dielce ru¢ne naveSované na zavesy linky, na ktorych
nasledne budl prechadzat’ vSetkymi d’alSimi operdciami v automatickom rezime. Upravovana
plocha nalozenych dielcov na 1 zavese je cca 250 dm?. Cely technologicky proces je zlozeny
zo znacného poctu predipravnych a Gpravnych operécii, ako aj vlastného zuslachtovania
povrchu.

Linka bude zavesova, jednotlivé plastové dielce budlii uchytené na Specidlnych ramoch ktoré
sa uchytia na zaves. Cela technologické linka povrchovych uprav bude osadena do havarijne;j
vane, ktora bude rieSend vyspadovanim havarijnej podlahy do zbernych jimok a do
stredového kanala s vyerpavacou jimkou. Havarijnid podlaha zachyti objem 60,5 m®
stredovy kanal 79 m® teda spolu ma havarijnd nadrz v priestore galvanickej linky objem
139,5 m’,

Podlaha haly bude izolovana a odolna voci pouzivanym chemickym latkam a je vyspadovana
do zbernych nadrzi o rozmeroch 500x500x400 mm, z ktorych je mozné zachytent kvapalinu
vyCerpat. Spadovanie bude rozdelené na zony podl’a typu roztokov v prislusnej zone.

Linka bude pozostavat z vani (kapelov), ktorych materidlové vyhotovenie zodpoveda ich
chemickému a tepelnému zatazeniu v procese (PVC, PP, teflon, nerez, NPP — polypropylén
vystuzeny vlaknami), pri zdrsiiovani za pouzitia koncentrovanych kyselin chrémovej a sirovej
sa ako konsStrukény material pouzije PVDF (polyvinylidénfluorid), ktory mé vysoka odolnost’
voci chemikalidm a ma pozadovanu pevnost’ aj za zvySenych prevadzkovych teplot. V okruhu
zdrstiovania bude aplikovand membranova elektrolyza na keramickej katéde: Cr (III) bude
oxidovany na Cr (VI) na andédovom povrchu pri pripojeni napéjania DC, ¢im sa zvysi
zivotnost’ zdrsiiovacieho roztoku.

Rozmery vani st rozne v zévislosti od druhu a Gcelu operécii. Po kazdom kupeli s ¢inidlom sa
vykonaji oplachy vodou za tuéelom odstranenia zbytkov z povrchov aobmedzenia
zneCistovania d’al§ich kapelov. Oplachové vane maju Ceriace registre pre mieSanie obsahu
stlaCenym vzduchom, buda pouzité viacstupiiové oplachové vane s kaskadovitym prepadom,
umoziujiice vyrazné zniZenie mnoZstva vody. Cast’ technologickych vani bude mie$ana
kyvavym pohybom ,,dopredu-dozadu®, d’alSia cast posunom 3D. Vane pre elektrolytické
operacie si vybavené elektrovodivymi armatirami, umoziiujucimi prenos jednosmerného
prudu k dielcom z usmerniovacov.

Vane urcené pre teplé operécie t.j. s vyhrievanymi kipel'mi budi mat’ vyhrievacie registre
S automatickou regulaciou teploty a automatickym dopliiovanim objemu kupelov vodou
z dovodu moznosti klesania hladiny v désledku odparenia vody. Niektoré vane si vyzaduju
chladenie, pretoze prechodom elektrického prudu sa buda zahrievat. Podl'a svojho tcelu su
vane pripojené na dalSie prisluSenstvo ako zdroje jednosmerného prudu, filtracné aparaty,
rozpustania kovov, davkovanie prisad a pod.

Jednotlivé technologické operacie prebichaji presunom dielcov v linke s pouzitim
jednotlivych vani v zavislosti na pozadovanom druhu povlaku adruhu povrchovo
upravovaného materidlu (ABS alebo PA). Ostatné vane, ktoré nie st pre aktualny druh
povlaku potrebné, budu v procese vynechané.

Celkovy objem kupelov s chemickymi postupmi je 36,264 m?, celkovy objem kupelov

s elektrolytickymi postupmi 137,597 m>. Spolu chemické a elektrolytické kupele: 173,861
3

m-.

Projektovana kapacita:

objem aktivnych kupel'ov (chemické a elektrolytické kupele): 173,861 m?,
Pocet pracovnych dni: 250, pocet prac. dni v tyzdni: 5, pocet prac. zmien: 3
Nominalny ¢asovy fond zariadeni : 6000 hod., vyuzitelny fond: 4 800hod.




Pocet zamestnancov v prevadzke BIA: 85 zamestnancov

Udaje o vstupoch a vystupoch:

Tab.1 udaje o vstupnych surovindch

Vstupné suroviny Predpokladané udaje za rok

Mnozstvo vstupnych plastovych 600 t/rok

dielcov - vyrobkov

Chemicke latky pre povrchova CHL s obsahom nebezp. zloziek: 452,99 t/rok
upravu na GL1 a GL2, NS CHL bez nebezp. vlastnosti: 37,753 t/rok

NS + uprava vody = 78,86 t/rok
Napln filtrov = 1,7 t/rok

Elektricka energia - el. vykon 7,15 GWh/rok
Voda 15 m*/defi , 3 750 m°/rok - technologia
6,37 m%/deti= 1 592,5m*/rok — social. ucely

stlaéeny vzduch tlak 7 bar 7-32 /s
Odpadova voda — priemyselna 60 m*/den = 3500 m*/rok

- splagkova 6,37 m¥dei = 1592,5 m*/rok
Odpady - nebezpecné 1807,505 t/rok

- ostatné 660,5 t/rok

ZL vypustané do ovzdusia — 7,213t/ 7,11 t/[rok - podl'a typu upravovaného
technologia plastu

Na manipulaciu so ZL bude sluzit’ manipula¢ny priestor, ktory je havarijne zabezpeceny a bol
postaveny v ramci stavby GL1. CHL pre GL1 a GL2 budt skladované v 4 existujucich,
havarijne zabezpecenych skladoch CHL.

BIA realizovanim stavby GL2 bude zaradena do kategorie ,,A“ v zmysle zakona 261/2002
Z.z. 0 prevencii zavaznych priemyselnych havarii a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov.

RieSenie jednotlivych emisii do Zivotného prostredia:

Voda:

Proces cistenia odpadovych vod z Galvanickej linky BIA-SK2 bude spolo¢ny pre obe
galvanické linky v existujucej zneskodnovacej stanici odpadovych vod (suterén v hale 501)
s navySenim kapacity zasobnych a vakuovych odpariek.

Technologické vody z linky povrchovych Uprav buda zbierané do zasobnych nadrzi podla
vzniku t.j. odpadové vody z chromovej vetvy, OV z Cu-vetvy, OV z Ni-vetvy a OV z Ni-
vetvy z chemického niklovania. OV z Ni-vetvy buda upravované v reaktoroch (neutralizacia
pred dalSim cistenim). Po neutralizacii pomocou NaOH a H,SO4 bude odpadové voda
s obsahom Niklu vedena cez kalolisy a filtrat z kalolisov bude akumulovany v spolo¢nej 10
m?® nadrzi na filtrat. Nasledne bude filtrat precerpavany do existujucej vakuovej odparky ¢.1
na d’alSie spracovanie. Kal z odpadovych vod s obsahom Niklu bude, zhromazd’ovany do big
bagov a bude odoberany na d’alsie vyuzitie - zhodnotenie. Destilat z odparky bude odvedeny
do nadrzZe destilatu cez uhlikovy filter.

Odpadové vody s obsahom Cu budu akumulované v 40 m?® akumul. nadrzi. pH bude
upravené v reaktore, z ktorého budu OV privedené do novo navrhovanej zmieSavacej nadrze
0 objeme 25 m® a nasledne odvodnené cez novo navrhovanu vakuovii odparku &.2 o kapacite
1500 1/h, pricom destilat z odparky bude odvedeny do nadrze destilatu cez uhlikovy filter.
Odpadové vody s obsahom Cr budi privedené do AN o objeme (2x40 m®), nasledne bude
v 10 m® reaktore upravované pH. Po uprave pH budu OV odvedené spolu s vodami z Cu
vetvy do novo navrhovanej zmieSavacej nadrze o objeme 25 m® aodvodnené cez novo



navrhovant vakuova odparku ¢.2. Destilat z odparky bude odvedeny do nadrze destilatu cez
uhlikovy filter.

Odpadové vody z chemického Ni budi akumulované v 10 m® akumul. nadrzi odkial’ buda
vedené na vakuovi odparku ¢.3 o kapacite 187 I/h.

Zo vsetkych troch vakuovych odpariek bude kondenzat (destilat) zbierany do jestvujucich 2
nadrzi kondenzatu (destilatu) o celkovom objeme 40 + 40 = 80 m® a odtial’ po ochladeni bude
akumulovany v 2x40 m® zasobnych nadrziach pri GL1 a GL2, zktorych bude spédtne
kondenzat = vycistend odpadova voda vyuzivany pre potreby oboch technologickych liniek
(dopltanie oplachov, dopliianie vody do aktivnych kapelov) ako ipre chladiaci systém,
pracku plynov. Ur¢ité mnozstvo vycistenej vody bude pri prebytku, ked’ nebude vyuzité
V technologii alebo ako voda pre uzitkové ucely, vypustané do recipientu RadoSinka (60
m?>/deit). Celkové mnoZstvo z oboch technologickych liniek bude 60 m%deti (24 hod) = 2,5
m3/hod.3= 0,7 1/s. Predpokladané roéné mnozstvo odpadovych vod z oboch liniek spolu bude
3500 m®.

Odpad z 3 vakuovych odpariek (koncentrat) bude akumulovany v 60 m® nadrzi koncentratu
odkial’ bude preerpavany externou organizaciou na zneSkodnenie.

Zneskodiiovacia stanica bude pre ucely rozSirenia vyroby galvanickych povrchovych uprav
upravena a doplnend o nasledovné nadrze a zariadenia:
1. Vakuova odparka ¢. 2 s kapacitou 1500 I/hod.

2. Viakuova odparka €. 3 s kapacitou 187 I/h

3. Nadrz koncentratu bude nahradena novou nadrzou s kapacitou 60 m?, ktora bude
zhromazd’ovat’ koncentrat z oboch novych odpariek a povodnej odparky

4. Zmie$avacia nadrz pre vakuovu odparku &. 2 o objeme 25 m®
5. Akumula¢na nadrz pre OV s obsahom Ni o objeme 10 m®

6. Zberna nadrz OV z chemického niklovania o objeme 10 m?

7. 2 ks uhlikové filtre na vystupe z novych odpariek

Jestvujuca krystalizaéna odparka bude z dovodu vysokych prevadzkovych nakladov a nizkej
efektivnosti demontovana.

Nové vakuové odparky s kapacitou 1,5 m3h a 0,187 m*h budi dodané ako autonémne
jednotky (kompletnd dodavka zahrani¢ného dodéavatela) riadené PC, zariadenia budu
pripojené do existujuceho riadiaceho systému ZSOV.

Vycistené odpadové vody budu podl'a moznosti vyuzivané spétne v technologii povrchovych
uprav. Do kanalizicie BAP a nasledne cez vyustny objekt BAP do toku RadoSinka budi
vypustané priemyselné OV z oboch technolog. liniek v mnoZstve 60 m*/deit = 3500 m®/rok.
Priemyselné¢ OV budil vypustané spolo¢ne s Cistenymi splaskovymi odpadovymi vodami
z prevadzky BIA a BAP do toku Radosinka. Vy¢istené odpadové vody musia spliiat
stanovené limity v zmysle povolenia OU- OSZP Nitra ¢.j ¢.j.OU-NR-OSZP-2015/005/724-
04/F41z 28.1.2015:

Tab.2 navrh limitov pre priemyselné odpad. vody
limity priemyselnych
OV vypustanych z NS

Polozka




a d’alSich ¢istiacich
zariadeni

mg/I
CHSK, 300
pH 6-9
NL 30
Crcelk 0:5
cr 0,05
Cu 0,5
Ni 0,5
I:)t:elk. 2:5
NEL 3,0
AOX 2,0
TOXjng 30%

Ovzdusie:

Kupele sucinnymi roztokmi GL2 budi odsavané, mnozstvo odsavanych plynov je
nastavené v zavislosti od velkosti kupela, pracovnej teploty a charakteru pripravku.
Odsavanie z povrchu sa vykondva Strbinami vybavenym regulacnou klapkou za ucelom
MoZnosti uzatvorenia v pripade vyradenia kupela.

Odséavanie odpadového vzduchu je rieSené dvoma vetvani. Jedno odsavanie je od aktivnych
kupelov v linke sobsahom Ni aCu (niklovanie, kompletna priprava, nanasanie Cu...).
MnoZstvo odsavaného vzduchu z tejto vetvy bude 40 829 m%hod.

II. odsavacia vetva je od kupel'ov s obsahom Cr** a Cr®*. Mnozstvo odsavaného vzduchu
bude 27 683 m*hod.

Odsavané plyny z jednotlivych vetiev galvanickej linky budi zavedené do 2 horizontalnych
praciek vzduchu (na kazdi vetvu odsdvania je samostatnd pracka vzduchu), v ktorych sa ZL
vypieraju vodou. Na cistenie odsavanych plynov su pouzité horizontdlne pracky (vyrobca
AIRTEC Anlagenbau GmbH, Nemecko, s uc¢innost'ou 95-99 %). Vypustané odpadové plyny,
s odvadzané 1 spoloénym vyduchom EMS5 (priemer 1600 mm, vySka od zeme 12 m).
Vypustané odpadové plyny musia dodrzat’ minimalne limity v zmysle vyhl. 410/2012 Z.z.
Pre technologiu spolo¢nosti BIA SK2 st doporucené nasledovné limity:

Tab. 3 Navrh emisnych limitov pre linku povrchovyeh tiprav GL2 v mgl m®

TZL | HF kysoctova | HCI [ Zn* [ Cu* | Cr*™ ™ [ Cre | Ni**
EL podla | 20 3 100 30 1 1 0,05 1 0,5
vyhl. mg/m® | mg/m® | mg/m? mg/m* | mg/m® | mg/m® | mg/m® | mg/m®pri | mg/m?
410/2012 | pri HT | pri HT | pri HT pri pri priHT | HT pri

>200 | 25g/h | 500g/h HT>5 | HT>5 | >0,15 |Cr¥*>5 | HT*>

g/h g/h g/h g/h g/h 1,5g/h
navrh 20 2 100 10 0,5 0,5 0,05 0,2 0,1
EL mg/m® | mg/m® | mg/m* | mg/m® | mg/m® | mg/m® | mg/m® | mg/m® | mg/m®

pri

HT >

200

g/h

*EL pre ZL 2.sk.3podsk. plati pre siicet emisii ZL danej podskupiny ( Cu+ Crey. + Zn=1 mg/m®)
**platia EL pre prislusné podskupiny, pricom EL pre 2. podsk plati pre sucet emisii ZL oboch podskupin

Tab. 4 : predpokladané mnoZstvo emisii z GL2 BIA Cdb - pri pokovovani ABS

MnoZstvo emisii

Zdroj emisii Emitovana latka

mg.m g.h? t.rok™* (4800 hod.)
Vyduch EM 5 TZL 51794 m¥h 20 1035,9 4,972
3|
Galvanické linka 2 - ABS | HC! 2751 m*h 10 27,510 0,132
Zn 1834 mh 0,5 0,917 0,00404




Cu 137554 m*h 0,5 6,878 0,03314
Cr% 14247 m3h 0,05 0,712 0,0034
Cr¥ 7820 mh 0,2 1,154 0,00554
Ni 12077 m¥h 01 1,208 0,00588
HF 917 m¥%h 3 2,751 0,013204
SO, 18519 m¥h 10 185,2 0,889
kys. octova 2502m*/h 100 250,2 1,2

Tab.5:predpokladané mnozstvo emisii z GL2 BIA Céab - pri pokovovani PA
MnoZstvo emisii

Zdroj emisii Emitovana litka mg.m* gh? trok™ (4800 hod.)
Vyduch EM 5 TZL 517180 m/h 20 10236 4,913
Galvanicka linka 2 - PA HCl 1834 m*h 10 18,340 0,088032
Zn 1834 m°h 0,5 0,917 0,00404
Cu 137554 m*h 0,5 6,878 0,03314
Cr® 11799 m’h 0,05 0,590 0,00283
Cr® 9654 m¥h 0,2 1,931 0,00926
Ni 12077 m°h 0,1 1,208 0,00588
SO, 16071 m¥h 10 160,7 0,7713
kys. octova 2502m°/h 100 250,2 1,2

Zaradenie zdroja GL2 podla vyhl. MZP SR ¢. 410/2012 Z.z.:

6  Ostatny priemysel a zariadenia

6.99. ostatné priemyselné technoldgie, vyroby a zariadenia nepatriace do bodov 1 az 5 —
¢lenenie podla bodu 2.99

b) podiel hmotnostného toku emisii ZL pred odlu¢ovacom a hmot. roku ZL, ktory je uvedeny
Vv prilohe 3 k vyhlaSke v sulade so zaradenim zdroja ako jestvujuci alebo novy zdroj je > 5
znecistujuce latky s karcinogénnym uc¢inkom — vel’ky zdroj

6.99.1 velky zdroj zne€istovania ovzdusia — relevantnou ZL je chrom v oxid. stupni VI. a
nikel

Odpady:
Pocas prevadzky GL2 predpokladame vznik nasledovnych druhov odpadov:

tab.6 Zoznam vznikajucich druhov odpadov z prevadzky galvanickej linky 2 a NS
Zoznam nebezpecnych odpadov

kat.c¢. nazov odpadu podPa vyhl. 284/2001 Z.z. MmnoZstvo v t
Celkové zhodnotenie | zne§kodnenie
mnozstvo
110109 | kaly a filtra¢né kolace obsah. NL (kaly s Cr
vznikaju pri Cisteni techn.linky) 0,2 t/rok 0,2 t/r
110109 | kaly a filtra¢né kolace obs. NL (Ni kaly) 0,16 t/dent 40 -
40 t/rok
11 01 09*| kaly a filtra¢éné kolace obsah. NL (tekuty 6 t/den 1500 t/r
odpad z vakuovych odpariek) 1500 t/rok
110113 | odpady z odmastovania obs. NL 0,3 t/ rok 0,3t/r
110111 | vodné oplachové kvapaliny obsah. NL 260t 260t
(nevhodné oplachy)
1501 10 | Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok 2t 2t

alebo kontaminované NL

1502 02 | absorbenty, filtracné materialy vratane
olejovych filtrov inak nespecifikovanych, 3,0t/r 3,0 t/r
handry na Cistenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi latkami (odpad
z filtrov pri GL2, iné absorbenty)

16 02 13 | vyradené zariadenia obsahujuce nebezpeéné 0,005 0,005




asti, iné ako uvedené v 160209-160212
(nefunkéné Zziarivky, elektroodpad- PC)
16 0507 | vyradené anorganické chemikalie r 1tr
pozostavajice z NL alebo obsahujuce NL
16 0508 | vyradené organické chemikalie pozostavajuce 1tr 1tr
z NL alebo obsahujuce NL
nebezpetné odpady celkom 1807,505 t/r 40,005 t/r 17675 t/r
Zoznam ostatnych odpadov
07 02 13 | odpadovy plast 100 t/r 100t/r -
1501 01 | obaly z papiera a lepenky 20 t/r 20 t/r -
1501 02 | obaly z plastov 0,5 t/r 0,5 t/r
1501 03 | obaly z dreva 10 t/r 10 t/r -
1501 06 | zmie$ané obaly 30 t/r - 30 t/r
16 10 02 | vodné kvapalné odpady iné¢ ako 161001 500t 500t
(destilat nevyhovujuci pre BIA)
odpady ostatné celkom 660,5 t/r 130,5 t/r 530 t/r

* mnozstvo odpadu 110109 — koncentrat z vakuovej odparky je uvadzany pre 1 linku. Celkové rocné mnozstvo
tohto odpadu z celej NS (2 galvanické linky, 3 vakuové odparky) bude max. 3000 t/rok.

Okrem vyssie uvedenych odpadov, mézu vzniknut odpady z udrzby:
Tab.7

080111 odpadové farby a laky obs. organ. rozptstadla | udrzba
alebo iné NL (idrzba)

14 06 03 iné rozpustadla a zmesi rozpustadiel udrzba

Sposob zhromazdovania, zneskodiiovania alebo zhodnocovania odpadov:

Zhromazd’ovanie nebezpecnych odpadov bude vo vyc¢lenenom priestore NS tak ako sa to
realizuje v sti€asnosti. Kaly z upravy vod budt zhromazd’ované v big-bagoch v priestore NS.
Obdobne st v priestore NS samostatne vo vhodnych obaloch zhromazd’ované aj ostatné druhy
NO. Koncentrat z odpariek bude akumulovany v 60 m® nadrzi v NS. Obaly z chemikalii
a pripadne aj absorbenty budu zhromazd'ované aj v sklade CHL. Zhromazd’ovanie ostatnych
odpadov je v kontajneroch na vonkajSich plochach v areali podniku. Odber, zhodnotenie
alebo zneSkodnenie odpadov bude vykonidvané na zdklade zmluvy s opravnenou
organizaciou.

Navrhnuté technologia povrchovych uprav plastov svojimi ndrokmi na vstupy, mnoZstvom

a charakterom vystupov (voda, odpady, ovzduSie) dosahuje parametre BAT (najlepsie
dostupné techniky).

V stlade s poziadavkami BREF - konkrétne pre povrchové upravy kovov a plastov zo
septembra 2005 (Reference Document on Best Availlable Techniques for the Surface
Treatment of Metals and Plastics) - st v pripade novej vyrobnej linky BIA SK2 navrhované
nasledovné opatrenia:

= pouzitim roznych typov konzol na zavesenie vyrobkov réznych velkosti sa pri
povrchovej Uprave dosiahne efektivne vyuzivanie kipelov,

= medzi vSetkymi operaciami je zaradené oplachovanie,

* minimalizdcia oplachovych vdd bude zaistend pouzitim viacstupiiovych oplachov —
prietocnych, dvoj - pit stuptiovych v kaskddovom protipridnom usporiadani a
riadenym natokom vody. Dopliiovanie odparu a vynosu ohrievanych kupelov bude
vykonavané z nasledujuceho oplachového stupia.

= pracovna teplota akoncentricia pripravkov bude udrziavand vo vyrobcom
stanovenych rozsahoch z dévodu technickej u€innosti - naklady na ohrev a tiez straty
vynosom stlipaji geometricky s teplotou a koncentraciou,



= pouzitim pieskovych aionexovych filtrov bude zabezpecovana kvalita oplachovych
vod, jej viacnasobné pouzitie, ¢im sa znizi celkova spotreba vody,

= v procese budi pouzivané z velkej ¢asti ponorové oplachy, minimalizujice tvorbu
-hmly*,

= kuapele budu priebezne kontrolované a upravované na pozadované parametre podla
technologického predpisu (chemické rozbory). Regulacia teploty bude automaticka

= niektoré vybrané kupele budu ¢istené filtroch pri GL2

= budu pouzivané vyhradne bezkyanidové kupele,

= odsavana vzdusnina bude vedena a Cistend v 2 horizontalnych prackach plynov

= jednotlivé druhy odp. vod budi privadzané na dCistenie oddelene, Cistenie bude
automatické s kontrolu kvality vyc¢istenej vody (pH),

* budli namontované usporné vymenniky tepla s t€¢innostou 88 + 90 %,

= odpadové vody budu cCistené systémom neutralizacie, Upravy pH a nasledne budu
pouzit¢ vakuové odparky s U€innostou Cistenia vody tak, aby mohla byt spitne
pouzitd vo vyrobe pripadne vypustena do recipientu.

= v procese budu pouzité najnovsie poznatky v oblasti technologii povrchovych uprav
a Cistenia odpadovych vod a odsavanej vzdusniny.

Vsetky pracovné operacie sa budu vykondvat bez pouzitia organickych rozpustadiel
Vv ktipel'och (vaniach), vdcsia Cast’ bude realizovand ponorom vyrobkov a dielcov, ¢o je z
hladiska ochrany ovzdu$ia Setrnd technologia nevytvarajuca v podstate ziadny aerosol
Cinidiel.

Stav techniky je zabezpeCeny pouzitim chemikalii a pripravkov od poprednych firiem
dodavajtcich svoje pripravky mnohym domécim aj eurépskym spolo¢nostiam vykonavajucim
povrchové upravy kovov ako Enthone GmbH, Langenfeld, Nemecko; HSO Herbert Schmidt
GmbH & Co. KG, Solingen, Nemecko; A.M.P.E.R.E. Deutschland GmbH, Dietzenbach,
Nemecko a d’alsi. Tito dodavatelia sa dlhodobo zaoberajii procesmi povrchovej Upravy,
dodavajii svoje pripravky aj materskej firme BIA Konstoff- und Galvanotechnik GmbH
v Solingene, Nemecko a st garantmi technickej irovne pripravkov.

Navrh monitoringu:

1.Voda

1. Monitoring kvality vypusStanej priemyselnej odpadovej vody do kanalizacie BAP
vykonavat’ podl'a podmienok povolenia na vypustanie odpadovych vod ¢.j. OU-NR-
OSZP-2015/005724-04/F41 z 28.1.2015, vzdy ked’ sa budu odpadové vody vypustat.
Sladované ukazovatele: pH, CHSKc; NL, Cr®*, Crcex, Cu, Ni, Pea, NEL, AOX,
ToXjng.. Analyzu na ukazovatel’ znecCistenia TOXjng, vykondvat’ 2x rocne. Odber vzorky
vody vykonavat na odtoku OV z priestorov NS (vzorkovaci ventil) do aredlovej
kanalizacie. Odber aanalyzu vypastanych OV zabezpecovat prostrednictvom
opravnenej organizacie.

2. monitoring pvodzemnej vody — je stanoveny platnym integrovanym povolenim ¢.j.
464-7220/2014/Cas, Jak/373440113 /Sp, SkP z 5.3.2014.

3. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonava zakon 205/2004 Z.z.
0 zhromazd’'ovani, uchovavani a Sireni informacii o zivotnom prostredi a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov =zasielat’ kazdoro¢ne do 15.2. na S HMU Bratislava,
SIZP SP Nitra.

2. OvzdusSie



1. Monitoring zdroja zneCistovania sa navrhuje v sulade svyhl. 411/2012 Z.z. o
monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov zneCistovania ovzduSia a kvality
ovzdusia v ich okoli . Ukazovatele, ktor¢ je potrebné kontrolovat’ su:

| | TZL [ ksoctovi |HE [ HCI [ Zn | Cu [ Cr”  [Crex | Ni

2. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonava zakon 205/2004 Z.z.
0 zhromazd’'ovani, uchovavani a Sireni informdacii o zivotnom prostredi a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat kazdoro¢ne do 15.2. na S HMU Bratislava,
SIZP SP Nitra.

3. Pravidelne do 15.2. kazdoro¢ne zasielat’ na SIZP Nitra a OU- OSZP Nitra hlasenie
0 mnozstve vypustanych ZL do ovzdusia a vyske poplatkov

3.0dpady o
1. hlasenie o vzniku a nakladani s odpadmi zasielat’ kazdoro¢ne do 31.1. na SIZP 1ZP

SP Nitra a na OU- OSZP Nitra

2.Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonava zakon ¢&. 205/2004 Z.z.
0 zhromazd’'ovani, uchovéavani a Sireni informdcii o zivotnom prostredi a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov =zasielat’ kazdoro¢ne do 15.2. na S HMU Bratislava,
SIZP SP Nitra

4.Poda
1. monitoring pddy (rozsah a intervaly) je stanoveny integrovanom povoleni ¢&.j. 464-
7220/2014/Cas, Jak/373440113 /Sp, SkP z 5.3.2014



