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Zhrnutie

Identifikacia ziadatela:

Prevadzkovatel’:

DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.0.
Predmier 458, 013 51 Predmier

Prevadzka:

»Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie«

Zdovodnenie Ziadosti

Vydanie integrovaného povolenia pre novi prevadzku Elektrolytické Zn-Ni
a eloxovanie® a vydanie stavebného povolenia pre zmenu stavby ,,Vyrobno skladova
hala Dhollandia Predmier — expanzia. Zmena stavby pred dokoncéenim ¢. 2. Osadenie
novych liniek a zariadeni na povrchové upravy.” pred jej dokonéenim

Opis prevadzky a jej zakladnvch parametrov

V roku 2014 bolo obcou Predmier vydané stavebné povolenie (SU 83/2014-Ka zo diia
14.04.2014) na vystavbu novej vyrobno skladovej haly Dhollandia v existujicom
vyrobnom aredli investora. V hale bola schvélena vyroba zdvihacich plosin z hlinika,
¢im bola komplexne pokryta poziadavka trhu na ploSiny zréznych materidlov.
V priebehu vystavby sa prevadzkovatel rozhodol do haly umiestnit nové linky
a technologické pracoviska na povrchova Gpravu kovov a suvisiace ¢innosti. Jednd sa
0 nasledovné linky a pracoviska:
Linka ,,Elox‘ na anodicka oxidaciu povrchu hlinikovych vyrobkov a dielcov,
Linka Zn-Ni na povrchové tpravy vyrobkov zavesnym a hromadnym sposobom,
Cistiaren odpadovych vod vznikajticich v linke ,,Elox* a v linke Zn-Ni,
Pracovisko otryskavania dielcov 1,
Pracovisko otryskéavania dielcov 2,
Striekacia kabina so suchou filtraciou pre nanasanie Mol coatingu,
Striekacia kabina s mokrou filtraciou pre nanasanie Rubber coatingu,
Metaliza¢na kabina.
Uvedené ¢innosti spadaji podl’a prilohy €. 1 zakona o IPKZ do kategérie Cinnosti
2. Vyroba a spracovanie kovov
2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych alebo
chemickych postupov, ak je objem pouzivanych vani vacsi ako 30 m3.
Projektovana hodnota vysSie uvedené¢ho rozhodovacieho parametra: Objem novych
chemickych vani bude 149 m°.

V novej vyrobnej hale budi vytvorené priestory na skladovanie pouzivanych ¢inidiel
a pomocnych pripravkov pouzivanych v novych linkach a zariadeniach.

Linka Zn-Ni

Linka bude urfena na nanasanie zliatiny Zn-Ni galvanickou technoldgiou, roztavenej
zliatiny zinku s hlinikom (Zinacor 850).

Linka Elox

Linka bude urcena na anodicktl ochranu povrchu oxidaciou kyselinou.

Tieto c¢innosti patria k povrchovym upravam kovov resp. nandsSaniu povlakov bez
pouzitia organickych rozptstadiel.




Stcasne budu zriadené pracoviskd, resp. linky na stuvisiace pomocné ¢innosti:
Abrazivne Cistenie (otryskavanie) - 2 pracoviska

Ciel'om otryskavania je je zbavit’ povrch dielcov od necistot a zaroven ho zdrsnit’ pred
operaciami rubber coatingu, aby sa zvysila jeho prilnavost’.

Striekacia kabina so suchou filtraciou

Vykonavana tu bude povrchova tiprava dielcov systém Mol coating — Specialne Zn farby
riedené organickymi rozpustadlami v uzatvorenej kabine s filtraCnym stropom.
Striekacia kabina s mokrou filtraciou

Bude urcena pre nanasSanie Specialneho pogumovacieho nateru na vyrobky urcené do
tazkej prevadzky (tzv. rubber coatingu).

V oboch technoldgie povrchovej tpravy — Mol Coating a Rubber Coating,  buda
pouzivané organické rozpustadla — spotreba VOC v obidvoch upravach nedosiahne
prahov spotrebu 0,6 t za rok - malé zdroje znecistovania ovzdusia.

Metaliza¢né kabina pre pokovovanie dielcov

V metalizacnej kabine bude na dielce nanasany strickanim antikordézny povlak Zinacor
850. Je to zliatina ZnAl (85% Zn, 15% Al) dodavana vo forme drotu.

cov

Bude urcena na cistenie odpadovych vod zo zinkovacej a eloxovacej linky. Jedna sa
0 zostavu automaticky riadenej COV, z ktorej sa vy&istend voda vracia spit’ do vyrobnej
prevadzky Zn-Ni linky aeloxovacej linky. Kal z ¢istenia bude zneSkodfiovany ako
odpad. Z prevadzky nebudu do kanalizacie vypustané ziadne odpadové vody.

Palivovo-energetickd Cast prevadzky bude pozostavat 2 ks plynovych kotlov na
pripravu hortcej vody pre ohrevy kupel'ov s menovitym tepelnym prikonom 1,340 MW
( 2x 670 kW) aplynové horaky na ohrev vzduchu v kabinach so suchou a mokrou
filtraciou s menovitym tepelnym prikonom 0,556 MW (267 kW a 289 kW). Suhrnny
menovity tepelny prikon bude 1,896 MW — stredny zdroj znecist'ovania ovzdusia.

Opis zdrojov znecist’'ovania
Vo vyrobnej hale Expanzia budu inStalované tieto technologické a energetické vyduchy,
z ktorych st mozné emisie tychto ZL:
V1 - linka Zn-Ni — ZL: TZL, HCI, H,SO,4, HNO3, HF a kovy Ni, Zn, Crv oxidatnom
stupni 111
V2 —linka Elox — ZL: TZL, H,SOy,
V3 a V4 — COV odpadky — ZL: vodna para (TZL)
. V5 a V6 — pracoviska otryskavania 1 a2 — ZL: TZL
V7 — kabina Mol Coating — ZL: TZL, VOC
V8 — kabina Rubber Coating — ZL: TZL, VOC
V9 — metaliza¢na kabina — ZL: TZL, Zn
K1 a K2 — kotly na vyrobu horucej vody pre kupele — ZL: NOx, CO
K3 — horék na ohrev vzduchu v Mol Coating kabine — ZL: NOx, CO
K4 — horak na ohrev vzduchu v Rubber Coating — ZL: NOx, CO

Opis stavu uzemia

Prevéadzka sa nachadza v katastralnom tizemi obce Predmier. Priestorovo je vymedzena
jestvujucim  aredlom spolocnosti  DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.o.,
" |zelezni¢nou tratou ¢. 120 KoSice — Bratislava a smerom ku potoku Hradnianka. Plo$ne
sa jednd o Uzemie, na ktorom sa v sucasnosti nachddza jestvujuci aredl spolocnosti
DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.o. Okolitd zastavba pozostava z rodinnych




domov situovanych az za recipientom Hradnianka resp. Zelezni¢nou tratou a d’alSich
skladovych, vyrobnych a predajnych objektov situovanych d’alej pozdiz statnej cesty
I/61 v smere na Bytéu. Vlastna lokalita sa nachadza v PHO ILstupnia — vonkajSom
vodného zdroja Predmier, tak ako aj cela obec Predmier s prilahlym katastrom.

Z hladiska makroklimatickej klasifikacie patri vlastné riesené tizemie sidelného
utvaru Predmier do klimatickej oblasti mierne teplej (pocet letnych dni do 50,
maximalna teplota vzduchu 25 °C, priemerna teplota vzduchu v jali nad 16 °C),
podoblasti vlhkej (I, = 60 az 120), okrsku M5 - mierne teplého, vlhkého, s chladnou
alebo studenou zimou, dolinového, s teplotou vzduchu v januari pod —3 °C, priemerna
teplota vzduchu v juli nad 16 °C. Klimatické pomery maji zasadny vplyv na rozptyl
znecist'ujucich latok v ovzdusi a na spad emisii.

V k.0. obce Predmier nie je evidovany zZiadny stredny ani velky zdroj znecistenia
vod. Ako zdroj znecistovania povrchovych vod vystupuje cely intravilan obce Predmier
(obec nie je odkanalizovand) a ani areal hospodarskeho dvora PD Predmier. Obec
Predmier ma vybudovany skupinovy vodovod, ktory je zdsobovany pitnou vodou
z vodného zdroja Predmier.

V k.u. obce Predmier nie je evidovany ziadny stredny ani velky zdroj
zneCistenia vdd. Ako zdroj zneCistovania povrchovych vod vystupuje cely intravilan
obce Predmier, pretoze obec nie je odkanalizovand, rovnako ako aredl hospodarskeho
dvora PD Predmier. Obec Predmier ma vybudovany skupinovy vodovod, ktory je
zasobovany pitnou vodou z vodného zdroja Predmier.

Priamo do izemia nezasahuje ziadne chranené uzemie alebo pasmo. Na druhej strane
cesty I/61 sa nachadza vyuzivany zdroj pitnej vody, ktory svojou kvalitou vyhovuje
poziadavkdm na zasobovanie pitnou vodou. Vodny zdroj Predmier tvoria vrty HVP - 1,
HVP - 2, HVPs - 1, HVPs - 2 a PHO II. stupiia vonkajSie zasahuje na katastralne
uzemie obci Predmier, Bytc¢a, Byt¢a - Hrabové, Jabloniové a Sulov - Hradna. Vrty sa
nachddzaji po oboch strandch hospodarskeho dvora RD Predmier, boli vybudované
v rokoch 1973 — 1979.

Krajinnd scenéria je reprezentovand urbannou krajinou typu mestskych sidelnych
Struktar na Styku s pol'nohospodarskou krajinou, vyznamnym faktorom je pritomnost’
dopravnych koridorov (cesta I/61, zelezni¢nd trat’ ¢. 120). Vlastnd hodnotend lokalita a
jej kontaktné okolie predstavuju krajinu o vel'mi nizkej estetickej hodnote, stabilita
krajiny je silno antropicky pozmenena (krajina typu sidelnych Struktur, intenzivnych
dopravnych koridorov a intenzivne vyuZivanej pol'nohospodarskej krajiny). Stupen
ekologickej stability krajiny (ktorou sa vyjadruje stabilita resp. kvalita krajiny z hl'adiska
ekologickej stability) vlastnej hodnotenej lokality je vel'mi nizky.

Kvalita zivotného prostredia v SirSom okoli posudzovanej lokality je dana
spOsobom vyuzitia izemia, ktoré ma v miestach sidiel typicky antropogénny charakter.
Na znecistovani Zivotného prostredia regionu sa podiela osidlenie, doprava,
priemyselna a polnohospodarska cCinnost. Na Uzemi obce Predmier sa nachadzaju
podnikatel'ské aktivity vramci malého a stredného podnikania. NajvdcSia cast’
vyrobnych a skladovych priestorov je umiestnenych v severovychodnej ¢asti obce.

Lesy na uzemi obce Predmier su zaradené v kategodrii hospodarskych lesov
s intenzivnou tazbou, ochranné lesy su vyhldsené len v najjuznejSich lokalitach
z dovodu ochrany pddy. Vo vlastnom rieSenom uzemi ani v jeho kontaktnom okoli sa
lesy nenachadzajt. Vlastna vystavba nezasahuje do lesnych pozemkov.

V danom tzemi sa vyskytuji pddy zaradené do kategoérie nekontaminované
pody, ato relativne Cist¢ pody resp. mierne kontaminované pddy, kde geogénne
podmieneny obsah niektorych rizikovych prvkov dosahuje limitné hodnoty A, A3, teda
pody nekontaminované. Priamo v lokalite ani v jej blizkom okoli sa nenachadza Ziadna




skladka odpadu.

Prevadzka LPU-lakovne nepredstavuje priame ohrozenie pre Ziadny z prvkov tzemnej
stability. Stavba sa nachédza v priestore urcenym platnym Gzemnym planom obce pre
plochy vyroby, skladov — priemyselny park.

Opis opatreni v oblasti emisii a nakladanie s odpadmi

Do novopostavenej haly budia doplnené nasledujuce pracoviska:

1) Linka Elox,

2) Linka Zn-Ni,

3)COV,

4) Otryskavanie hlinikovych dielcov,

5) Otryskavanie dielcov z ocele,

6) Striekacia kabina so suchou filtraciou,

7) Striekacia kabina s mokrou filtraciou,

8) Metaliza¢na kabina pre pokovovanie dielcov.

Stcastou bude aj novy sklad chemikalii.

Odpadova vzdusnina z liniek Elox a Zn-Ni je do dvoch mokrych pracok, kde sa ako
absorbent pouzije 2 % NaOH. Ostatné pracoviskd budi vybavené filtracnymi
jednotkami.

COV bude sluzit' na &istenie oplachovych vod a koncentratov z Elox linky a Linky Zn-
Ni. Vycistena voda sa bude vracat’ spit’ do vyroby, kal z Cistenia bude zneskodiiovany
ako odpad.

Z prevadzky nebudu vypustané ziadne vody do kanalizécie.

Jednotlivé zariadenia obmedzujlice emisie budu inStalované a prevadzkované sucasne
s technolégiou, ako jej neoddelitelnd sucast’. Prinosom z hladiska ochrany Zivotného
prostredia bude vyrazné zniZenie emisii jednotlivych znecist'ujucich latok.

Projektovana ucinnost’ odlu¢ovacej techniky:

Otryskavanie hlinikovych dielcov, otryskavanie dielcov z ocele:

Odsatd vzduSnina po odseparovani abraziva a hrubych prachovych necistot bude
odvedena do koncového kazetového filtra, v ktorom sa zachytia posledné prachové
Castice. U&innost filtra bude 99,7 %.

Striekacia kabina so suchou filtraciou:

Znecisteny vzduch odvadza jednotka odsavania cez suché podlahové filtre. Odvod je
vybaveny-dvojstuptiovou filtraciou — 1x suché paint filtre + filter s aktivnym uhlim.
Prvy filtracny stupent zachytava v prudiacej vzdusSnine rozpraSeny ulet naterovej hmoty
s tginnostou 82 %. Cisty vzduch za filtrami pradi nasledne cez odlu¢ovad prchavych
latok (aktivne uhlie) spdt’ do ovzduSia. Vycistend vzduSnina neobsahuje nepripustné
znecistenie.

Striekacia kabina s mokrou filtraciou:

Znecistena vzdusnina prestrekmi bude filtrovana cez vodnu clonu, ktord bude pretekat’
po paneli v zéne nanadSania naterovych hmoét. Vodna clona vytvara prava filtraéna
kvapalnu ,,stenu“. Voda, ktora preteka po paneli, stekd do nadrze, kde sa zbiera
a prefiltrovava cez prislusny filter. VzdusSnina zat'azend naterovou hmotou a vyparmi
Z rozpustadiel, musi prechddzat’ cez tento ,film*“ vody. Zmenou tlaku zanecha cast’
svojich necistot v kvapaline.

Metalizacnd kabina pre pokovovanie dielcov:
Kabina bude vybavena filtrom PAT JET 7/21 ATEX. Jeho filtracné antistatické patrony




budu cistené pulzne automaticky stlacenym vzduchom. Ako filtratné médium bude
pouzity PES filc, zloZzeny okolo filtracnej kazety.

Nakladanie so zachytenymi emisiami:
Odpadové vody zo zinkovacej a eloxovacej linky budu cistené v COV a spitne
vyuzivané. Nebudu odvadzané do kanalizacie.

Otryskavaci materidl bude recyklovany a odlucené necistoty z koncového filtra budu
zbierané do uzatvoreného odnimatel'ného zdsobnika a zneskodiované ako odpad.
Prestreky zo striekacich kabin (so suchou filtraciou a z metalizac¢nej) budt zachytavané
na filtracnych tkaninach a po ich nasyteni budu zneskodiiované ako odpad.

Pouzité fitracné materidly, popol aprach budi zneskodnované prostrednictvom
opravnenej osoby na zaklade platnych zmluvnych dokladov.

Opis monitoringu
Monitoring emisii do ovzdusia bude vykonavany na nizSie uvedenych technologickych
a energetickych vyduchoch:
V1 - linka Zn-Ni: TZL, HCI, H,SO., HNO3, HF a kovy Ni, Zn, Cr "
V2 —linka Elox: TZL, HySO4,
V3aV4-COV: vodna para (TZL)
V5 a V6 — pracoviska otryskavania 1.a 2.: TZL
V7 — kabina Mol Coating: TZL, VOC
" |V8 — kabina Rubber Coating: TZL, VOC
V9 — metalizacna kabina: TZL, Zn
K1 a K2 — kotly na vyrobu hortcej vody pre kupele: NOx, CO
K3 — horék na ohrev vzduchu v Mol kabine: NOyx, CO
K4 — horak na ohrev vzduchu v Rubber Coating: NOx, CO
Monitoring podzemnej vody bude vykonavany vo vrtoch nad a pod prevadzkou
(P2, P3, P4, P5, P6) v ukazovatel'och teglota, zakal, pH, vodivost’, absorbancia, CHSKyj
NO,, NO3, NH,", NEL-IR, Zn, CI', SO,~, TOC.

Opis preventivnych opatreni

Prevadzkovatel je povinny dodrziavat’ vSeobecne zdvdzné pravne predpisy a technické

normy tak, aby prevadzka a ¢innosti v nej negativne nevplyvali na okolie, aby boli

zabezpeCené zaujmy ochrany Zivotného prostredia ajeho zloZiek, hygieny, zdravia

a bezpecnosti 'udi.

Napr.

a) Prevadzku vybavit na prislusnych pracoviskach Planom preventivnych opatreni na
zamedzenie vzniku neovladateIného Uniku nebezpec¢nych latok do Zivotného
prostredia ana postup Vv pripade ich uniku (havarijny plan) schvéaleny SIZP IZP

| Zilina, IOV.

b) Na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov dodrziavat’:
- plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladatelného tuniku
nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich tniku,
- prevadzkovy poriadok pre LPU - lakovia, expanzia
- prevadzkovu evidenciu pre pracovisko lakovne a expanzie — technologicky zdroj
znecist'ovania ovzdusia.

c) Pri zisteni prekrocenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti
s nepriaznivym dopadom na vonkajSie ovzduSie, okamzite prijat’ opatrenia na
zmiernenie daného stavu.

d) Vybavit' prevadzku na miestach skladovania a manipulacie so Skodlivymi latkami




f)

9)

h)
i)

)
K)

(prevadzka, neutralizacna stanica, sklad chemikalii,...) havarijnymi prostriedkami na
zamedzenie Sirenia a zachytdvanie uniknutych Skodlivych latok a na zneskodnenie
havarie a zabezpecit’ zaskolenie pracovnikov prevadzky.
Zabezpecit’ nepretrziti a bezporuchovu prevadzku systému odlucovacich zariadeni,
ktoré st nainstalované v prevadzke v mieste vzniku emisii:
- v pripade vypadku odlu¢ovaca v dosledku poruchy zastavit’ vyrobny proces az
do doby odstranenia poruchy a znovu nabehu prevadzky odluc¢ovaca;
- odsavacie ventilatory jednotlivych odluc¢ovacich zariadeni po preruseni vyroby
uviest’ do prevadzky vzdy pred obnovenim chodu vyrobného procesu.
Zabezpecit, aby pre kazdé technologické zariadenie bola urend pracovno-
pravnym predpisom kvalifikovand obsluha zaskolend firmou, ktora prislusné
zariadenia dodala, o podmienkach jeho optimalnej prevadzky a moznych
poruchéch a ich odstrafiovani, o bezpecnostnych predpisoch pri prevadzke.
Obsluha technologického zariadenia musi ihned’ odstranit’ kazdu odchylku
prevadzky zariadenia od optimélnych parametrov, resp. operativne ju nahlasit’
ur¢enému pracovnikovi udrzby a zapisat do prevaddzkového dennika
kontrolovaného nadriadenymi pracovnikmi.
Pre kazdé¢ zariadenie vypracovat plan preventivnej drzby.
Na precerpavanie Skodlivych latok pouzivat tesné ¢erpadla odolné proti posobeniu
cerpanych chemikalii a agresivnemu prostrediu v prevadzke.
Skodlivé latky skladovat’ v nepriepustnych, neposkodenych obaloch, ktoré su
Z materidlov odolavajucim pouzivanym chemikaliam.
Vsetky prevadzkové nadrze na Skodlivé latky vybavit’ funkénymi stavoznakmi pre
vizuélne sledovanie mnozstva kvapaliny v nadrzi.
Skodlivé latky musia mat’ karty bezpe&nostnych tdajov ulozené v jednotlivych
skladoch a prevadzkach.




