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a poskytovat’ do informa¢ného systému



10

@)

wWZTE N T

5
Poziadavky na skaSobni prevadzku aopatrenia pre pripad zlyhania cinnosti
Vv prevadzke

Oznacenie ucastnikov konania, ktori su prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo nova prevadzka moZe mat’
cezhranicny vplyv

Prehlasenie

Prilohy k Ziadosti:

Udaje s oznaéenim ,,utajované a doverné*
Dalsie doklady

vychodiskova sprava podla § 8 zdkona o IPKZ
doklad o zaplateni spravneho poplatku
Zoznam pouzitych skratiek a znaciek
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A Udaje identifikujice prevadzkovatela
1. Zakladné informacie
1.1 |Nazov prevadzkovatela |DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.0.
Predmier 458, 013 51 Predmier
1.2 | Pravna forma S.I.0.
1.3 | Druh ziadosti Nova prevadzka X
1.4 | Adresa sidla DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.o.
prevadzkovatel'a Predmier 458, 013 51 Predmier
1.5 |Postova adresa (pokial’ sa | DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.0.
1isi od vysSie uvedenej) Predmier 458, 013 51 Predmier
1.6 |www adresa http://www.dhollandia.be/SK/sk
1.7 | Statutarny zéastupca, Mario Charles Ivone De Wilde — prokurista
funkcia v spolo¢nosti
18 |[1CO 36 389 196
19 |K6d OKEC (NACE), kéd NACE: 45.31.0
NOSE-P NOSE-P: 105.01, 107.02
— Povrchové Upravy kovov a umelych hmot
(vyrobné procesy na bezné tucely)
1.10 | Vypis z obchodného OS Zilina Priloha ¢. 1 Vlozka ¢. 11940/L
registra alebo z inej
evidencie
111 | Splnomocnena kontaktna | Mario Charles Ivone De Wilde
osoba +421 (0)41 500 10 80, mario.dewilde@dhollandia.be
1.12 | Identifikacia spracovatel'a | DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE, s.r.o.
predkladanej ziadosti Predmier 458, 013 51 Predmier,
zuzana.morova@dhollandia.sk, .:+421(0)41 5040 638
2. Informacie o povol’ovanej prevadzke
2.1 |Néazov prevadzky ,» Elektrolytické Zn-Ni
a eloxovanie®.
Bude vykonavané vo vyrobno -
skladovej hale DHOLLANDIA
Predmier — Expanzia, zameranej na
vyrobu zdvihacich ploSin z hlinika
2.2 | Adresa prevadzky DHOLLANDIA CENTRAL
EUROPE s.r.o.
Predmier 458, 013 51 Predmier
2.3 | Umiestnenie prevadzky DHOLLANDIA CENTRAL
EUROPE s.r.o.
Predmier 458, 013 51 Predmier
2.4 | Pocet zamestnancov Vyroba zdvihacich ploSin z hlinika

Celkom 420

- V robotnickej
405,

- THP 15.

- Linka Elox

- Linka Zn-Ni

Pracovné sily pre obsluhu linky:

profesii  vyroba
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Linka anodickej oxidécie

- naveSavanie, zveSavanie — min. 2
0soby/zmenu

- technolog - 1 osoba

Spolo¢né pre obidve linky (Zn-Ni a
Elox)
- programator, udrzba elektro —
1 osoba/zmenu
- udrzba strojna -
1 osoba/zmenu
- manipulécia s materidlom mimo
linky — 2 osoby/zmenu

- majster prevadzky -
1 osoba/zmenu
- chemik - udrzba kupelov -

1 osoba/zmenu

- COV pre linky Elox a Zn-Ni:
1 pracovnik na kazdej zmene

- Pracovisko otryskdvania dielcov
¢.l:
1 pracovnik na kazdej zmene

- Pracovisko otryskdvania dielcov
¢.2:
1 pracovnik na kazdej zmene
Striekacia kabina so suchou
filtraciou pre nanasanie Mol
coatingu:
1 pracovnik na kazdej zmene

- Striekacia kabina s mokrou
filtraciou pre nanasanie Rubber
coatingu:
1 pracovnik na kazdej zmene

- Metaliza¢na kabina pre
pokovovanie dielcov:
1 pracovnik na kazdej zmene

2.5

Datum zacatia a predpokladaného ukoncenia
¢innosti prevadzky

Rok zacatia: 2015
Ukoncenie  Cinnosti  prevadzky:
neplanuje sa

2.6

Kategoria ¢innosti, do ktorej prevadzka spada
podl’a prilohy ¢.1 zdkona o IPKZ

Zakladna priemyselna ¢innost’ podl'a
prilohy €. 1 k zdkonu o IPKZ :

2. Vyroba a spracovanie kovov
2.6. Povrchova uprava kovov
alebo plastov pomocou
elektrolytickych alebo chemickych
postupov, ak je objem pouzivanych
vani va¢si ako 30 m®.

2.7

Hodnota prislusného rozhodovacieho parametra
Vv danej kategoérii (podl'a prilohy ¢.1 zakona
0 IPKZ)

2.6. Objem chemickych vani viac
ako 30 m°,
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2.8 |Projektovand  hodnota  vysSie uvedeného | 2.6. Objem novych chemickych
rozhodovacieho parametra vani bude 149 m®,

2.9 |Prevadzkovana kapacita a prevadzkovana doba | Obvykle

(hod.) 2-zmenna prevadzka (16 hod/den),
240 dni v roku, 3360 hod/rok.

2.10 | Zoznam vykonavanych ¢innosti podl’a prilohy ¢&. | Ziadne

2 a3 zéak. ¢. 223/2001 (vykonéva sa zhromazd'ovanie)

2.11 | Kategorizacie zdrojov zne€istovania ovzduSia |Poznamka 1)

podla vyhlasky ¢.410/2012 Z.z. ktorou sa
vykonavaju  niektoré ustanovenia zakona
0 ovzdusi

2.12 | Trieda sklddky odpadov Netyka sa.

Poznamka 1)
V ramci predloZenej projektovej dokumentécie sa zriadi spolu 9 novych pracovisk prevazne na
povrchové Upravy a suvisiace ¢innosti.
Budu inStalované linky na nanédSanie zliatiny Zn-Ni galvanickou technologiou, roztavenej
zliatiny zinku s hlinikom (Zinacor 850), linky na anodickt ochranu povrchu oxidaciou kyselinou
(linka Elox).
» Linka Zn-Ni, Elox, metaliza¢na kabina, ale aj otryskavanie — vSetky ¢innosti s povrchovymi
upravami kovov, nandsanie povlakov bez pouZitia organickych rozpustadiel:
2 Vyroba a spracovanie kovov

2.9 Povrchové upravy kovov, nanasanie povlakov a suvisiace ¢innosti okrem tprav s

pouzitim organickych rozpustadiel a praskovaného lakovania:

a) pri pouziti elektrolytickych postupov s projektovanym objemom kupelov viac ako
30 m* (Zn-Ni)

b) pri pouziti chemickych postupov s projektovanym objemom kupel'ov > 30 m®
(Zn-Ni)

¢) nanasanie kovovych alebo zliatinovych vrstiev a povlakov kovov a ich zliatin okrem
surovej ocele v tavenine s projektovanou kapacitou nanasania > 10 a < 1 000 kg/hod
(metalizacna kabina)

f) anodicka oxidacia hlinikovych materialov (Elox)

Stuvisiace ¢innosti:

h) abrazivne Cistenie (otryskavanie) okrem kazetovych zariadeni, S projektovanou kapacitou
opracovaného materialu > 20 m%hod (Zn-Ni, Elox)

j) odmast'ovanie s projektovanou kapacitou > 20 dm*hod (Zn-Ni)

BliZsia Specifikacia 2.9.:

a) pri pouZiti elektrolytickych kupelov s projektovanym objemom kupelov 51,5 m® (velky
zdroj)

b) pri pouziti chemickych postupov s projektovanym objemom kupelov 24 m® (stredny
zdroj)

C) nanasanie kovovych vrstiev a povlakov — projektovana kapacita 1,8 kg/hod (maly zdroj)

f) anodicka oxidacia hlinikovych materidlov (velky zdroj)

h) abrazivne Cistenie (otryskavanie) — projektovana kapacita 20,25 m?/hod (stredny zdroj)

j) odmastovanie — projektovana kapacita > 20 dm®hod (stredny zdroj).

» Nanasanie naterov Mol Coating a Rubber Coating sa bude vykonavat’ pripravkami s obsahom
organickych rozpustadiel. Tieto operacie patria pod kategoriu 6.3 NanaSanie naterov na
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povrchy, lakovanie, projektovana spotreba v obidvoch ¢innostiach nedosiahne 0,6 t za rok -
malé zdroje znecistovania ovzdusia

> Cistiarefi odpadovych oplachovych vod alkalicko-kyslych z liniek ,,Elox* a ,,Zn-Ni povahou
technolégie patri pod kategoriu 5.3 Cistiarne odpadovych véd. V tejto kategorii je
kategorizacia (urCenie velkosti zdroja) zalozena na pocte ekvivalentnych obyvatel'ov, ktory
Vv pripade Cistenia priemyselnych odpadovych vod v podstate bez organického znecistenia
bude dosahovat’ nevyznamné pocty EO, preto tento funkény celok bude malym zdrojom
znecist'ovania ovzdusia.

» Palivovo-energeticka ¢ast’ zdroja novovybudovana hala bude vybavena 2 ks kotlov
VITOMAX 200-HW s instalovanym tepelnym prikonom 2 x 670 kW = 1 340 kW. Okrem
toho budu v suchej (MOL Coating) a mokrej kabine (Rubber Coating) inStalované horaky na
ohrev vzduchu pre susenie nanesenych dielcov s menovitym tepelnym prikonom 267 kW
(sucha) a 289 kW (mokra). Kategorizacia:

1.  Palivovo-energeticky priemysel

1.1  Technologicky celok obsahujici spalovacie zariadenia s nainStalovanym sthrnnym
menovitym tepelnym prikonom > 0,3 MW a <50 MW

1.1.2 Stredny zdroj znecist'ovania ovzduSia — menovity tepelny prikon 1,340 + 0,267 + 0,289
=1,896 MW

V suvislosti s kategorizaciou novovybudovanej haly je potrebné uviest, Ze véc¢Sina operacii
a ¢innosti pripravovana pre tato halu je uz aj v siéasnosti vykonavana v doterajSich vyrobnych
priestoroch pri vyrobe ocelovych plosin (prevadzka zinkovne a Linka povrchovych tuprav),
a preto je aktudlna pozndmka § 3 ods. 2 vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z. v zneni vyhl. €. 270/2014 Z.z.,
podla ktorej ,,ak ten isty prevadzkovatel v ramci jedného funkéného a priestorového celku
prevadzkuje viac technologickych liniek alebo vyrobnych technickych jednotiek, ktoré su
zaradené do rovnakej kategorie podla prilohy €. 1, ich menovité kapacity sa na ucely za€lenenia
stacionarneho zdroja s¢itaja*. Znamena to nutnost’ s¢itat’ kapacity vSetkych novych aj sti¢asnych
liniek povrchovej upravy rovnakej povahy pre ucely kategorizacie.

3. DalSie informacie o prevadzke
3.1 |Hodnotenie vplyvu prevadzky na Nie - |Ano X
zivotné prostredie Prave prebieha |Nie | Priloha &. 2
3.2 | Cezhrani¢né vplyvy Nie| X [Ano |- |Odkaz naopis |Kap.
dalej v ziadosti | E

Priloha ¢.2:
Rozhodnutie po ukonceni povinného hodnotenia ¢. 6567/14-3.4/ml zo dia

4. Zoznam suhlasov a povoleni, o ktoré sa v ramci IP Ziada podl’a § 3, ods. 3 ziakona ¢.
39/2013 Z.z. 0 IPKZ:

4.1. V oblasti ochrany ovzduSia

- konanie o udelenie sthlasu na vydanie rozhodnuti o povoleni zmeny stavby velkych zdrojov
znecist'ovania ovzdusia, vratane ich zmien, podla § 3 ods.3 pism. a) bod.1 zakona o IPKZ,

- konanie o urcenie emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania,
podla § 3 ods.3 pism. a) bod.8 zakona o IPKZ,
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4.2.V oblasti povrchovych a podzemnych vod

- konanie o povolenie na uskutoénenie vodnej stavby — COV pre linky Elox a Zn-Ni

- konanie o vydanie suhlasu na ¢innosti, na ktoré nie je potrebné povolenie, ktoré vSak mézu
ovplyvnit’ stav povrchovych véd a podzemnych vod, podla § 3 ods.3 pism. b) bod.3 zakona
0 IPKZ.

4.3. V oblasti stavebného konania

- Stavebné konanie o povolenie zmeny stavby pred dokoncenim ¢.2. pre stavbu ,,Osadenie
novych liniek a zariadeni na povrchové upravy do vyrobno — skladovej haly Dhollandia
Predmier — Expanzia®“, podla § 4 a § 3 ods.3 pism. h) zakona o IPKZ v stulade s § 66
stavebného zakona.

Zakladné informacie o stavebnych objektoch prevadzky

4.1 |Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia
a datum jeho vydania | Uzemné rozhodnutie pre
prevadzku nebolo vydané.

4.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia Priloha ¢. 3
a datum jeho vydania | €.SU83/2014 zo dna
14.04.2014
Zmena stavby pred
dokonéenim  Sp.zn..  SU

439/2014-Ka. Z0 dna
26.01.2015 — Obec Predmier

4.3 |Kolauda¢né rozhodnutie Cislo rozhodnutia Po ukonceni stavby
a datum jeho vydania |a nainStalovani  technologie
prevadzkovatel’ poziada
0 vydanie kolauda¢ného
rozhodnutia v integrovanom
konani.

4.4 |Parcelné cisla a  druh|Priloha ¢.4

stavebného pozemku, | Parcely ¢. KN-C 1011/35, 1011/36, 1011/14, 1011/23,
S uvedenim vlastnickych | 1011/40, 925/11, 925/23, 925/6 k.u. Predmier vo
alebo inych prav podla |vlastnictve Dhollandia Central Europe s.r.o. Predmier
katastra nehnutel'nosti

45 |Parcelné ¢Cisla susednych | Priloha €. 5 - Kopia z katastralnej mapy

pozemkov asusednych | 974, 1011/6, 925/20, 925/23, 925/11, 1011/14
stavieb alebo suvisiacich | ZSR, Slovakia Legno, s.r.o., Dhollandia Central
pozemkov, s uvedenim | Europe, s.r.o.

subjektov, ktore maju

vlastnicke alebo iné prava
Kk tymto pozemkom

5. Informacie K Ziadosti o vydanie integrovaného povolenia

5.1 |Nazov prevadzky |Jedna sa o povolenie novej prevadzky ,, Elektrolytické Zn-Ni
podla  platného | a eloxovanie®.

integrované¢ho
povolenia

5.2 | Cislo platného Ziada sa o vydanie integrovaného povolenia pre novii prevadzku
integrovaného ,» Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie®.

povolenia
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5.3 | Hodnotenie Nie - |Ano X
vplyvov na | Prave - | Priloha ¢&. 1
zivotné prostredie | prebieha
zmenou zariadenia

5.4 | Zdovodnenie Ziada sa vydanie stavebného povolenia pre nova prevadzku ,,
ziadosti o zmenu | Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie*.
integrovaného
povolenia

6. Utajované a déverné udaje

P. €. |Oznacenie Do6vody, pre ktoré je
prislusného bodu |Utajovany/doverny tidaj tento daj povazovany
ziadosti za utajovany/doverny

B Udaje o prevadzke a jej umiestneni

VSeobecna charakteristika prevadzky z hP’adiska technického, vyroby a sluZieb

1.
P.¢.

Opis prevadzky

Servisno—montazny areal spolo¢nosti Dhollandia Central Europe, s r.0., sa nachadza
V juznej &asti obce Predmier medzi Zelezniénou tratou & 120 Bratislava — Zilina
a Statnou cestou &. I/61 Povazska Bystrica smer Zilina. Areal spolo¢nosti je vybaveny
inzinierskymi sietami a vnutro aredlovymi komunikaciami s vyustenim na Statnu cestu
1/61.

Nova vyrobno - skladovéa hala je ur¢ena na rozsirenie vyroby o vyrobu zdvihacich
ploSin z hlinika. Hala bude sluzit na prijem a skladovanie vstupného materialu
a typovych dielcov, pre osadenie strojno — technologickych pracovisk na delenie
a trieskové opracovanie dielcov z hlinika, pre sadenie pracovisk na zvaranie dielcov
Z hlinika, na finaliz4ciu vyroby, skladovanie hotovych vyrobkov a ich expediciu.

Do novopostavenej haly budii doplnené nasledujuce pracoviska:

1) Linka Elox,

2) Linka Zn-Ni,

3)COvV,

4) Otryskavanie hlinikovych dielcov,

5) Otryskavanie dielcov z ocele,

6) Striekacia kabina so suchou filtraciou,

7) Striekacia kabina s mokrou filtraciou,

8) Metaliza¢na kabina pre pokovovanie dielcov.

Stucastou bude aj novy sklad chemikalii.

Kapacita Linky Elox bude 102 m* chemickych kapelov.

Kapacita Linky Zn-Ni bude 42 m® chemickych kipelov.

Odsavanie liniek je navrhnuté pomocou pruznych hadic do dvoch mokrych pracok, kde
sa ako absorbent pouZzije 2 % NaOH.

Ostatné pracoviskd budu vybavené filtraénymi jednotkami.

COV bude sluzit’ na &istenie oplachovych vod a koncentratov z Elox linky a Linky Zn-
Ni. Vycistend voda sa bude vracat’ spit’ do vyroby, kal z ¢istenia bude zneskodiiovany
ako odpad.

Z prevadzky nebudt vypustané Ziadne vody do kanalizécie.

1) Linka Elox

Linka sa sklada z: - technologicko - vyrobného zariadenia
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- odséavacej vzduchotechniky

- striedavej a jednosmernej elektroinstalacie
- potrubnych priemyslovych rozvodov

- ocel'ovych konstrukeii

Technologicko - vyrobné zariadenie je zlozené z:

a) Vstupnej a vystupnej Casti - zdvihaci stojan pre navesavanie a zvesavanie, zasobnik
pre odkladanie prenosnych ty¢i po skonceni pracovne;j
zmeny.

b) Varovej Casti - je zostavena z polypropylénovych (d’alej len ,,PP*) a nerezovych
vani do jednej rady. Je =zapustena do kontrolnej podlahovej
havarijnej nadrze. Vane st v linke usadené na konsStrukcii pod
linkou. Jednotlivé vane podla svojej funkcie st vybavené
vykurovacimi a chladiacimi registrami, automatickou regulaciou
teploty, cCeriacimi ramami, odsavanim, automatickymi vekami,
elektrovodnymi armatirami pre privody jednosmernej el. energie,
riadenymi natokmi oplachovych véd, cirkulaénymi cEerpadlami,
filtraknymi aparatmi, podpernymi l6Zkami, hladinomermi a
teplotnymi ¢idlami. Obsluha a tdrzba vani bude po obsluznej lavke
okolo linky. Vanova cast’ ako celok je napojena na privody horuce;j
vody, chladiacej vody, priemyselnej vody, demi vody, stlaceny
vzduch, striedavi a jednosmernu el. energiu a zneSkodiovaciu
stanicu odpadovych vaod.

C) Mechanizacie - mechanizaciu v linke zabezpecuji dva podvesné manipulatory ,
ktoré st vybavené frekvencnymi meni¢mi pre plynuli manipuléciu
(rozjazdy, zastavenia) a odsavacim zariadenim - digestorom pre
zachytenie vyparov z kupelov. Manipulatory jazdia po ocelovej
konstrukcii nad vanami. Pojazdy manipuldtorov st riadené
Z programoveého rozvadzaca podla vopred zadanych poZiadaviek.

d) PrisluSenstva - prisluSenstvo linky tvori zberna nadrz na preéerpavanie oplachovych
vod na zneSkodiovacej stanici, membranové Cerpadla pre
preCerpavanie opotrebovanych koncentratov, davkovacie cerpadla
pre davkovanie H,SO 4 na zaklade prejdenej upravovanej plochy.

e) Zabezpecovacieho zariadenia -  duachadlo pre privod ceriaceho vzduchu pre
mieSanie  kupelov, chladiaca jednotka pre
zabezpecenie chladiaceho média pre anodicku
oxidaciu a cerpadlo s hladinomermi, umiestnené
v kontrolnej nadrzi pre odcCerpanie pripadnych
unikov do kontrolnej (havarijnej) nadrze pre linku.
Dalej su to zdroje jednosmerného pradu umiestnené
za linkou a zariadenie na regeneraciu kupel'ov pre
anodickl oxidaciu.

f) Riadenia technologického procesu - riadenie zabezpeCuje programovy rozvadzad
SIEMENS S7 sriadiacim systtmom AK
PLUS a AK Vizudl. To umoznuje riadenie
nastavenia pozadovanych postupov, pojazdov
manipulatorov, riadenia teplot, Casov, prudov a
zhromazd’'ovanie dat, triedenie a analyzu
poruch.
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Odsavacia vzduchotechnika: odsavacia vzduchotechnika zabezpeCuje odsavanie
technologicko - vyrobného zariadenia — tj. vaiiovej Casti
a digestorov podvesnych manipulatorov. Napojenie na
jednotlivé miesta je pomocou pruznych hadic
napojenych na zberné potrubie zaustené do mokrej
pracky vzduchu, umiestnenej za linkou — vyduch V2.
Odsavaci ventilator je umiestneny v strojovni
vzduchotechniky, spolo¢ne so  zabezpeCovacim
zariadenim (dtchadlo, chladiaca jednotka). Sacie a
vytlacné potrubie je zhotovené z PP. Celkové odsavané
mnoZstvo je stanovené na max. 29 000 m%/h.

Zoznam chemickych vani v linke Elox:

Objem \3/ane %

m Operacia Chemikalia/Pripravok
8 Kyslé Cistenie Kyslé odmastenie
8 Morenie Prisada do morenia
Hydroxid sodny 50% technicky
Odstranenie oxidov z Al
8 Vyjasnenie Kyselina sirova chemicky ¢ista
96%
10+10 Anodické oxiddcia Ig(g;;)ehna sirova chemicky cista
Prisada pre otesnenie
10 Utesnenie Amoniak 25%
Kyselina octova 75% technic.
> 54
2) Linka Zn-Ni

Kombinovand linka pre zdvesové a hromadné pokovovania s dokoncovacim Usekom
pre hromadné upravy v odstredivkovych koSoch. Linka je zostavena do trojlinky. Prva
a prostredna linka su urené pre upravy na zavese vhbubnoch a tretia
Vv odstredivkovych koSoch. Linka je Vv maximalnej miere mechanizovana a
automatizovand. Prenos dielcov v linke zabezpeCuji podvesné manipulitory a
prevazacie voziky. Obsluha zariadeni spociva predovSetkym v navesSiavani
a zvesiavani dielcov, kontrole dielcov a funkénosti zariadeni.

Linka sa skladd z:
- technologicko - vyrobného zariadenia
- odsavacej vzduchotechniky
- striedavej elektroinstalacie
- jednosmernej elektroinstalacie
- riadenia technologického procesu
- potrubnych priemyslovych rozvodov
- ocel'ovych konstrukcii

Technologickovyrobné zariadenie je zlozené z:

- Vstupnej a vystupnej Casti - vstup do linky je rieSeny dvoma samostatnymi vstupmi.
Zavesova cast’ je rieSend zavazacimi naveSiavacimi a
zveSovacimi vozikmi zachadzajicimi do prekladacieho
pracoviska. Vstup dielcov pre hromadné pokovovanie je
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rieSeny mechanizovanou nasypkou a zdvihacim stojanom
s vahou pre manipulaciu s bubnom. Vystup hromadného
pokovovania je Vtretej Casti linky s preklapacim
zariadenim odstredivkovych koSov. Vstupnu cast’ tvori
zavazaci stojan pre naveSiavanie, odkladacie stojany pre
zavesy a pre bubny.

- Vanovej casti - je zostavena z PP vani. Vane vlinke su zostavené podla
technologického  postupu. Pre Zn-Ni zavesy si dve
trojpracoviskové vane a pre hromadné jedna dvojpracoviskova
vana. Jednotlivé vane, podla svojej funkcie, su vybavené
vykurovanim, chladenim, automatickou regulaciou teploty,
elektrovodnymi armatirami, riadenymi natokmi oplachovych
vod, prepadmi, podpernymi 16Zkami, odsavacimi ramami,
automatickymi vekami, tryskovymi ramami, anolytovymi
boxami, Ceriacimi registrami, kontaktmi pre otacanie bubnov,
hladinomermi, teplotnymi ¢idlami, koncovymi spinacmi,
cirkulaénymi ¢erpadlami. Vane v dokon¢ovacom odstredivkovom
useku su z PP a st vybavené nevyhnutnym prisluSenstvom. Vane
vV linke st umiestnené na ocelovej konStrukcii nad plytkou
kontrolnou vanou. Obsluha vani bude z obsluznej lavky okolo
zariadeni. Vane v linkdch si napojené na potrubné rozvody
(hortica voda, voda, stlaéeny vzduch, zvody oplachov), elektricka
energiu a odsavaciu vzduchotechniku.

- Mechanizacie - mechanizéaciu v linke zabezpecuje 6 podvesnych manipulatorov pre
zévesy a bubny s nosnostou 1000 kg a jeden Specidlny manipulator
pre prenos odstredivkového kosa snakldpanim a rotdciou
odstredivkového kosSa. V linke budu prie¢ny prevoz zabezpecovat tri
prevazacie voziky s elektrickym pojazdom.

- PrisluSenstva - prislusenstvo linky tvori rozpustacia stanica s mechanizéaciou pre
zavesovy a hromadny zinok, filtratné aparaty, odluCovace oleja,
servisné nadrze pre udrzbu kapel'a Zn-Ni, nadrz anolytu, davkovacie
cerpadld, nddrZze na preCerpavanie oplachovych vod, membranové
Cerpadld na precCerpavanie koncentratov, vymrazovacie zariadenie,
analyzator koncentracie Zn, pripravné jednotky.

- Zabezpecovacieho zariadenia - chladiaca jednotka pre Zn-Ni kupel’ a duchadlo. Tieto
zariadenia st umiestnené v strojovni
vzduchotechniky. Zdroje jednosmerného pradu su
umiestnené v strojovni elektro.

- Riadenia technologického procesu - riadenie zabezpecuje programovy rozvadzac
SIEMENS S7 sriadiacim syst¢tmom AK
PLUS a AK Vizual. To umoziiuje nastavenie
pozadovanych postupov, pojazdov
manipulatorov, riadenie teplot, Casov, pradov a
zhromazd’'ovanie dat, triedenie a analyzu
poruch.
Odséavacia vzduchotechnika - zabezpecuje odsavanie technologicko - vyrobného
zariadenia — vanového zariadenia, prisluSenstva a
digestora manipuldtorov. Pomocou pruznych hadic st
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napojené¢ na odsavanu trasu zadsteni do mokrej
pracky vzduchu umiestnenej za linkou — vyduch V1.
Odsavaci ventilator je umiestneny v strojovni
vzduchotechniky, v ktorej st umiestnené aj chladiace
jednotky, duachadla a ventilator linky anodicke;j
oxidacie. Projektované odsavané mnozstvo vzdus$niny
je 41 400 m*/hod. Nahradu za odsaty vzduch, t.j. cca
38 000 m*/h zabezpetuje vzduchotechnika objektu.

Zoznam chemickych vani v linke Zn-Ni:

Objem vane
vm?

Operacia

Chemikalia/Pripravok

4

Hrubé odmast’'ovanie

Odmast’ovaci prostriedok pre
ocel

Kvapalny tenzid

Chemické odmast’ovanie

Odmast'ovaci prostriedok pre
ocel

Kvapalny tenzid

4,5

Anodické odmast’ovanie

Odmast’ovaci prostriedok pre
ocel

St’ahovanie zinku

Kyselina chlorovodikova 31-32%
technicka

7,5

Morenie

Picklane 50

Kyselina chlorovodikova 31-32%
technicka

4,5

Elektrolytické odmastovanie
reverzacné

Odmastovaci prostriedok pre
ocel

3,0

Dekapovanie

Kyselina sirova chemicky cista
(96%)

18+18

Zn-Ni zavesy

Hydroxid sodny 50% technic.

Pripravok pre galvanické
pokovovanie - pouzitie pri
nasadeni

Zn

Pripravok pre galvanické
pokovovanie — pouzitie pri
dopliani

Pripravok pre galvanické
pokovovanie — pouzitie pri
doplnani

Pripravok pre galvanické
pokovovanie —nasadenie

Performa 288 Brightener R

Pripravok pre galvanické
pokovovanie — pouzitie pri
doplnani

18

Zn-Ni bubny

Hydroxid sodny 50% technic.

Zinkate 75

Zn

Pripravok pre galvanické
pokovovanie — pouzitie pri
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dopliani

Pripravok pre galvanické
pokovovanie — pouzitie pri
doplnani

Pripravok pre galvanické
pokovovanie —nasadenie
Performa 288 Brightener R
Pripravok pre galvanické
pokovovanie — pouzitie pri

doplnani
3 Vyjasnenie zavesy Kyselina dusi¢na 65% techn.
3 Pasivacia zavesy Transparentna pasivacia
3 Utesnenie zavesy Organicko — mineralne utesnenie
0,5 Vyjasnenie kose Kyselina dusi¢né 65% techn.
0,5 Pasivacia kose Transparentna pasivacia
Utesnenie kose Organicko — mineralne utesnenie
‘. ., Stripper FOM
0.5 Cistenie zévesov Hydroxid sodny 50% technic.
>'95
3) CoV

Je urcena na cistenie odpadovych vdd zo zinkovacej a eloxovacej linky. Jedna sa o
zostavu automaticky riadenej COV, z ktorej sa vycCistena vracia spat’ do vyrobnej
prevadzky zinkovacej a eloxovacej linky.

Prevadzkovy subor COV je jednym technologickym celkom, ktory tvori:

- reaktor 8000 | — koagulacia, neutralizacia, flokulacia odpadovych vod

- pieskovy filter - docistenie od zvySkovych mnoZzstiev nerozpustnych latok

- filtracny lis — filtracia kalov

- Zzariadenie na pripravu a ddvkovanie chemikalii

- vakuova odparka TC 300000— max. 30000 l/deni (vztiahnuté na €ista vodu)-
vyduch V3

- vékuova odparka E 2400— max. 2400 1/deii (vztiahnuté na ¢istti vodu)-vyduch V4

- filtra¢na jednotka s aktivnym uhlim - 2000 I/hod.

- filtraéna jednotka s aktivnym uhlim - 500 I/hod.

- lonexova demineraliza¢na stanica

- pomocné nadrze

- cerpacia technika

COV je naprojektovana na:

- vyzrazanie hydroxidov tazkych kovov

- neutralizaciu vol'nych kyselin a zasad

- upravu pH

- docistenie vystupnej vody od zvySkovych koncentracii nerozpustnych latok
- zahustenie kalov

- zahustenie odpadovych vod vo vakuovej odparke

- Cistenie odpadovych vod z komplexu vo vakuovej odparke

- docistenie vystupnej vody na filtri s aktivnym uhlim

- vyrobu demineralizovanej vody

Prevadzka bude 2-zmenna pre COV a 3-zmenna pre prevadzku vakuovych odpariek.
Druh a mnozstvo odpadovych vdd, ktoré budua v COV Cistené:
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1) oplachové vody alkalicko-kyslé: 1540 I/hod
2) alkalicko-kyslé vody- kupel’ na vyjasnenie v linke Zn-Ni a kupel’ na utesnenie v
linke anodickej oxidacie: 70 1/hod
3) koncentraty alkalické - vyCerpané kupele: 45 1/hod
4) koncentraty alkalické - odpadové vody z absorbérov: 25 1/hod
5) koncentraty kyslé - vycerpané kupele: 45 1/hod
6) koncentraty kyslé - z regeneracie ionexovej demistanice: 25 1/hod
7) Odpadové vody s komplexmi z procesu Zn-Ni: 130 I/hod
Celkom : 1885 I/hod (30080 1/dert)

8) vycerpany eloxovaci kupel’ - odvoz: 20 I/hod
9) moriaci kupel a stahovaci kapel linky Zn-Ni — odvoz : 20 I/hod
Celkové mnozstvo odpadovjeh vod Q . =1,885 m*/hod = 30,080 m®/16 hod.

Fond pracovnej doby COV: 16 hod/deit

Projektované vystupné hodnoty

Vratna voda:
Mnozstvo produkovanych vratnych vod z COV - destilat.
Q,..= 1.08m°/hod = 17,28 m*/16 hod

Mnozstvo produkovanych vratnych vod z COV - demivoda.
Q,...= 0,71m*hod = 11,360 m*/16 hod

Mnozstvo prevadzkovej vody zmiké&enej na doplnenie strat.
Q ovvoga = 0:290m*/hod = 4,640 m*/16 hod

Celkové mnozstvo produkovanych vratnych vod COV pre potreby zinkovacej a
eloxovacej linky.
Q _ 2,080m%hod = (33,280 m*/16 hod)

vrat.voda—

COV bude produkovat’ pevny odpad - Kal, ktory vznikne po neutralizacii odpadovych
vod, bude zahusteny na kalolisoch na hodnotu susiny cca 30-35%. Katalogové Eislo
odpadu: 19 02 05. Kal bude zhromazd’ovany v prepravnom kontajneri a na zaklade
uzatvorenej hospodarskej zmluvy bude zneskodnovany na skladke odpadov.
Predpokladané priemerné mnoZstvo kalu Qpriemer =350 kg/den.

COV bude produkovat aj tekuty odpad - koncentrat z vakuovych odpariek, katalogové
¢islo odpadu 190211 — iné odpady obsahujiice nebezpecné latky — NO. Jedna sa
0 odpad triedy OSN 9, kod H12 s vlastnostou ekotoxicita. Podla prilohy ¢.3 kod Y 9
koncentrat z odparky. Podla prilohy ¢.4 navrhujeme kritérium na posudzovanie
nebezpecnych vlastnosti odpadov bod d) obsah jednej alebo wviacerych latok
klasifikovanych ako Skodlivé v celkovej koncentracii vacsej ako 25% (predbeZny
navrh, overenie po analyze odpadu). Koncentrat bude skladovany v akumulacnej
nadrzi a v kontajneri a bude zneskodnovany opravnenou osobou (napr. spalovanie a
pod.). Predpokladané priemerné mnozstvo produkovaného tekutého odpadu
Z vékuovej odparky s koncentraciou soli max 250g/l =2600 kg/den.

Postup cistenia odpadovych vad zo zinkovacej a eloxovacej linky:

Oplachové odpadové vody zhromazdené v zbernej nadrzi budu precerpané do reaktora
neutralizacie , do ktorého sa automaticky davkuje koagulaéné ¢inidlo . V reaktore sa
upravi pH na predpisanu hodnotu davkovanim H»SO4 alebo NaOH. Potom sa prida
roztok flokulantu.

V reaktore prebehne neutralizacie, prida sa flokulacné ¢inidlo a odpadova voda sa
necha sedimentovat’ ur¢enu dobu. Po jej uplynuti sa ¢ista odsedimentovana voda
odcerpa Cerpadlom do akumula¢nej nadrze na Cistd vodu a kal z dna reaktora sa
od¢erpa do akumulac¢nej nadrze na kal.
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Pre zahustovanie kalov sa pouzije filtracny lis s predpokladanou uc¢innost'ou 30 - 35%
susiny v kale. Cely proces filtracie kalu z dna reaktora bude automatizovany. Kal ide
do filtratného lisu, v ktorom sa zahusti, prevzdu$ni a po automatickom ukonceni
prevzdusnovania vyprazdni. Pri vyprazdnovani filtratného lisu vypadavaju kaly do
kontajnera na kaly. Po naplneni kontajnera st odvazané na zne$kodnenie na skladku
odpadov. Filtrat z kalolisu teCie do nadrze na odsedimentovani vodu. Nasledne sa
docistuje na pieskovom filtri od zvySkovych koncentracii nerozpustnych latok.
Z pieskového filtra voda te¢ie do nadrze upravenej vody. Z nadrze upravenej vody ide
do vakuovej odparky, kde dojde k destilacii. Cisty destilat tedie z vakuovej odparky do
precerpavacej nadrze a cez tepelny vymennik a filter s aktivnym uhlim do akumulac¢ne;j
nadrze destilatu. Zahusteny koncentrat s koncentraciou do 250g/l je odpustany
z odparky do akumula¢nej nadrze koncentratu a nasledne je odvazany na zneskodnenie
u opravnenej osoby. Cisty destilat tecie do filtra s aktivnym uhlim a do chladiaceho
vymennika, kde dojde k jeho ochladeniu. Ochladeny destilat te¢ie do akumulaéne;j
nadrze destilatu, v ktorej je nainStalované zariadenie na UV dezinfekciu vody.
Z nadrze destilatu je vycistena voda precerpavana spit do vyrobného procesu
zinkovacej a eloxovacej linky pomocou vodarne. Na vytlaku vodarne je neinstalovany
prieto¢ny reaktor UV dezinfekcie. Destilat sa pouziva aj na vyrobu demineralizovane;j
vody.

Znehodnotené a vycerpané funkéné kupele (kyslé aj alkalické), st zhromazd'ované
v samostatnych zbernych nadrziach, odkial’ st pre¢erpavané spolo¢ne s oplachovymi
vodami, do reaktora neutralizacie.

Odpadové vody s komplexmi su nasavané do odparky, v ktorej dojde k ich docisteniu
pomocou vakuového odparenia. Cisty destilat odtekd z odparky do prederpavacej
nadrze, z ktorej je precerpavany cez filtre s aktivnym uhlim do akumulaénej nadrze
destilatu. Z tejto nadrze je destilat Cerpany spat’ do galvanickych liniek k opdtovnému
technologickému vyuzitiu. Koncentrat z odparky s koncentraciou cca 200 mg/1 odteka
do IBC kontajnera a je odvazany na zne$kodnenie u opravnenej osoby ako tekuty
nebezpecny odpad.

Podlahové vody z prevadzkovej haly COV su zvedené do podlahovej nadrze, z ktorej
st precerpavané do zbernej nadrZze oplachovych vod.

Vyroba demineralizovanej vody je vykonavana v ionexovej demi stanici, umiestnenej v
priestore COV. Demineralizovana voda je vyrabana z vratného destilatu z odparky.
Demineralizovana voda je vedena do filtra s aktivnym uhlim a do idnexovej
demistanice . Tu je voda po odfiltrovani nerozpustnych latok a pripadnych organickych
latok zbavena kationov a anidonov. Z demi stanice voda odteka do nadrze, odkial je
pomocou vodarne Cerpana do zinkovacej a eloxovace;j linky.

Automatické ventily ionexovej demi stanice umoznuju preplachy a regeneraciu naplne
kolon pri vy€erpani ich kapacity.

Prevadzkové a skladovacie nadrze na COV:

Popis Objem, vykon ks
Reaktor neutralizacie - 8 m3 8000 I, PP 1
Mat. PP

Pripravnd jednotka - FLOKULANT 2001, PP 1
Pripravna jednotka - odpetiovac 1001, PP 1
Precerpavanie - HCI 32% Membranové 1

davkovacie ¢erpadlo
Q =1000 I/h

Nadrz - Koncentraty kyslé 20000 | - PP 1
Mat. PP

Nédrz -Koncentraty alkalické 20000 I - PP 1




19

Mat. PP
Nadrz - Oplachy alkalicko-kyslé 200001 - PP 1
Mat. PP
Nadrz- kalova voda 8000 I, PP 1
Mat. PP
Kontejner na kaly Dodavka investora 1
Nadrz - preCerpavacia- filtrat 1001 -PP 1
Mat. PP
Nadrz - preCerpavacia- destilat 2001 -PP 1
Mat. PP
Nadrz — destilat 200001 - PP 1
Mat. PP
Nadrz - odsedimentovana voda 80001 - PP 1
Mat. PP
Nadrz - upravena voda 200001 - PP 1
Mat. PP
Nadrz - koncentrat z odparky 120001 - PP 1
Mat. PP
Nadrz — komplexy 150001 - PP 1
Mat. PP
Nadrz - preCerpavacia- destilat 1001 -PP 1
Mat. PP
Nadrz — destilat 30001 - PP 1
Mat. PP
Nadrz — demivoda 150001 - PP 1
Mat. PP
Nadrz — Elox. kupel’, Moriaci kupel’ 150001 - PP 1
Mat. PP

4) Otryskavanie hlinikovych dielcov
5) Otryskavanie dielcov z ocele

Pracovisko otryskavania dielcov ¢.1
Na vyrobnom technologickom pracovisku sa bude vykonavat’ operacia otryskdvania
dielcov vyrobenych z ocele a hlinikovych zliatin. Cielom otryskavania je zbavit
povrch dielcov od necistot (napr. hrdze) a zarovenn ho zdrsnit’ pred operaciami rubber
coatingu, aby sa zvysila jeho pril'navost’.
Otryskavanie bude vykonavané na otryskavacom stroji RB3200x300-4S+PJ14/21ex.
Je to komplexné zariadenie umoziujuce operaciu otryskania a odsavania otryskanych
necistot, vratane ich odlu¢ovania od otryskavacieho média, ktorym bude ocelovy
granulat — ocel'ové guliCky (broky) alebo ostrohranné abrazivo (korund).
Hlavnou ¢astou pracoviska je uzatvorena otryskavacia kabina, v ktorej bude na cisteny
materidl vrhané vysokou rychlostou otryskdvacie médium. Hrdza a iné neZiaduce
necistoty sa v kabine oddelia od otryskavaciecho média separacnym odsavacim
systémom, ktory oddeli abrazivo avrati ho spdt’ do tryskacicho procesu. Odsata
vzdus$nina po odseparovani abraziva a hrubych prachovych necistot bude odvedena do
koncového kazetového filtra (umiestneného na nadvori haly), v ktorom sa zachytia
posledné prachové ¢astice — vyduch ¢&.5. Uginnost’ filtra bude 99,7 %. Vzdusnina
Z kazetového filtra bude po prefiltrovani vypustena do vonkajSieho ovzdusia.

Odlucené necistoty z koncového filtra budu padat do uzatvoreného
odnimatelného zasobnika. Textilné kazetové filtre budu v pravidelnych intervaloch
Cistené (striasané) od zachytenych necistot stlacenym vzduchom.
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Pracovisko otryskavania dielcov ¢.2

Funkcia pracoviska je obdobna ako na pracovisku otryskavania ¢.1. Rozdiel je iba
Vv rieSeni prisunu dielcov do otryskévacej kabiny. Vyuzivany bude zavesovy systém.
Otryskavanie bude vykonavané na otryskavacom stroji HSB1000x3600-5S+PJ21/21,
pocet tryskacich kolies 5. Je to komplexné zariadenie umoziujice operaciu otryskania
a odsavania otryskanych necistot, vratane ich odlu¢ovania od otryskévacieho média.
Hlavnou ¢astou pracoviska je uzatvorena otryskavacia kabina, v ktorej bude na Cisteny
materidl vrhané vysokou rychlostou otryskavacie médium. Hrdza a iné neziaduce
neCistoty sa v kabine oddelia od otryskdvaciecho média separatnym odsavacim
systémom, ktory oddeli abrazivo a vrati ho spit’ do tryskacieho procesu. Odsaté
vzdusnina po odseparovani abraziva a hrubych prachovych necistot bude odvedena do
koncového kazetového filtra (umiestneného na nadvori haly), v ktorom sa zachytia
posledné prachové ¢astice — vyduch &.6. Uginnost’ filtra bude 99,7 %. Vzdu$nina
zZ kazetového filtra bude po prefiltrovani vypustend do vonkajSieho ovzdusia.

Odlucené necistoty z koncového filtra budu padat do uzatvoren¢ho
odnimatel'ného zasobnika. Textilné¢ kazetové filtre budu v pravidelnych intervaloch
Cistené (striasané) od zachytenych necistot stlacenym vzduchom.

6) Striekacia kabina so suchou filtraciou (komplexna dodavka)

Je ur¢ena na ru¢né nanasanie Mol coatingu na povrch vyrobkov pomocou vzduchovej
striekacej piStole. Je to dvojzlozkovy zinkovy zdkladny nater na baze epoxidovych
zivic. Naterovou hmotou pri tomto naterovom systéme je zinkovy zakladny nater,
odolny voci korozii. Farba sa bude mieSat’ Vv prepisanom pomere s tuzidlom a
riedidlom. Zakladny nater obsahuje viac nez 85 % zinku v suchej vrstve nateru.

Kabina je urend na nanaSanie uveden¢ho nateru nizkotlakovym vzduchovym
strickanim rucnou piStol'ou, suSenie naneseného nateru a na pripravu naterovych hmot
riedenim rozpusStadlami a mieSanim v samostatnej casti. Operacie bude vykonavat
jeden pracovnik.

Kombinovana striekacia a suSiaca kabina a box na pripravu lakov bude dodana
komplexne s uplnou technoldgiou vetrania, ohrevu privadzaného vzduchu, osvetlenia a
riadenia. Kabina je najmodernejSim zariadenim na trhu pre vykonavanie ruénych
operacii povrchovych uprav vyrobkov s naterovymi hmotami, vratane ich suSenia.
Zariadenie zabezpeCuje vykondvanie uvedenych operacii v bezprasnom a zdraviu
neskodnom prostredi, pri€om je s vysokou u¢innostou zabezpecend i ochrana ovzdusia
v okolitom zivotnom prostredi od emisii organickych rozpustadiel, pouzivanych
Vv naterovych hmotach. Kabina bude vykurovana teplom zo spalovania zemného plynu
hordkom generatora. Cinnost’ v kabine ma dve fazy - fazu nana$ania naterovej hmoty
Vv jednej Casti a fazu suSenia v druhej Casti kabiny, oddelenej odsuvnou prieckou. V
principe sa jednd o uzatvorené prostredie, v ktorom cirkuluje prad vzduchu. Cez
nasavacie potrubie privadza jednotka generatora cCerstvy vzduch do kabiny z
vonkajSieho prostredia. Vzduch je vedeny cez vysoko ucinny predfilter, d’alej cez
vymennik tepla, kde je nepriamo ohriaty na vopred nastavenii a termostatom
udrziavant teplotu a takto upraveny vstupuje cez stropny filter do kabiny. Stropny filter
zarucuje, ze do kabiny prichadza bezprasny Cisty vzduch. Vzduch v kabine prudi od
stropu smerom k podlahe kabiny. Jeho pohyb je usmeriiovany tak, Zze nesposobuje v
kabine Zziadny prievan. Pradiaci vzduch strhdva so sebou rozpraseny prestrek
naterovych hmot. Znecisteny vzduch odvadza jednotka odsavania cez suché podlahové
filtre. Odvod je vybaveny dvojstupiiovou filtrdciou — 1x suché paint filtre + filter
s aktivnym uhlim. Prvy filtracny stupent zachytava v prudiacej vzdu$nine rozpraseny
tilet naterovej hmoty s u¢innostou 82 %. Cisty vzduch za filtrami pradi nasledne cez
odlucovac¢ prchavych latok (aktivne uhlie) spat do ovzduSia. Vycistena vzduSnina
neobsahuje nepripustné znecistenie. Je odvedena vyduchom nad strechou haly vo vyske
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min.1,5 m nad jej atiku.

Po naneseni naterovej hmoty obsluha presunie vyrobok do susiacej Casti. Po odvetrani
prchavych horlavych plynov sa zacCina zohrievanie vzduchu v tejto Casti kabiny na
nastavenu susiacu teplotu — pri mol coating 50 — 60°C. Sucasne sa prepne regulacna
klapka Vv nasavacom potrubi, ¢im sa zabezpeli uzatvoreny obeh (recirkulacia)
prudiaceho vzduchu. Ohrievanie vzduchu na suSenie zabezpecuje automaticky horak
generatora. Doby schnutia mol coatingu pri teplotye 20 °C pri nelepivom povrchu je
cca 30 minat, Suchy povrch pre manipulaciu je cca 4 hodiny. Urychlenie schnutia je
mozné pri teplote 50 — 60 °C.

Vstupny vzduch do kabiny sa prefiltruje, vyhreje vo vymenniku, po prechode kabinou
zhora nadol sa uneseny aerosol farby filtruje v podlahovych suchych filtroch, ¢innost’
odlucovania 82 %), v druhom stupni sa vzdu$nina ¢isti vo filtri s aktivnym uhlim
(napln 736 kg, 32 kaziet po 23 kg) a vypusta sa do vyduchu ¢.7. nad strechou objektu.
V susSiacej Casti prebehne odvetranie a susenie ohriatym vzduchom pri teplote 50 az
60°C (vzduch cirkuluje v okruhu, ohrev vzduchu plynovym hordkom generatora — tep.
prikon 267 kW- nepriamy procesny ohrev). Kontrola zanesenia filtrov sa vykona
diferenénym manometrom, v pripade zanesenia automatika zablokuje privod vzduchu
do pistole.

7) Striekacia kabina s mokrou filtraciou (komplexna dodavka)

Je uréend pre nandSanie Specidlneho pogumovacieho nateru na vyrobky urcené do
tazkej prevadzky (tzv. rubber coatingu). Pred naterom je nutné povrch vyrobku
otryskat’ — na rovnaku kvalitu ako u mol coatingu. Na takto pripraveny povrch lakovac
nanesie Vv nanasacej Casti kabiny $tetcom prvy zakladny nater, tzv.primer. Po jeho
vyschnuti v suSiacej Casti kabiny (cca 2 hod) lakova¢ nanesie vrchnu vrstvu ndteru
pomocou Specialnej striekacej pistole. Pripravok neobsahuje organické rozpustadla.
Prasok rubercoatingu do cca 20 sekund po naneseni na vyrobok okamzite vytvrdne do
formy gumového povlaku. Na uvedeny druh nateru nie je mozné v kabine pouZit’ suché
filtre, pretoze by boli okamzite zanesené a znehodnotené zatvrdnutym naterom. Preto je
V kabine pouzity mokry filtracny systém. Vzduch vstupujici do kabiny, nasdvany
z vonkajsieho prostredia, je filtrovany a ohrievany rovnakym systémom ako u kabiny
so suchou filtraciou. V kabine vSak nebudi suché podlahové filtre pre zachytavanie
prestrekov rubbercoatingu zo vzduSniny odsatej z kabiny. Znecistena vzduSnina
prestrekmi bude filtrovana cez vodnu clonu, ktora bude pretekat po paneli v zone
nanaSania naterovych hmot. Hrabka vodnej clony bude cca 2 - 4 mm. V tejto faze
voda vytvara pravu filtracnu kvapalnt ,,stenu®. Voda, ktora preteka po paneli, steka do
nadrze, kde sa zbiera a prefiltrovava cez prislusny filter. Vzdusnina zat'azena naterovou
hmotou a vyparmi z rozpustadiel, musi prechadzat’ cez tento ,,film*“ vody. Zmenou
tlaku zanecha cast’ svojich necistdt v kvapaline. Voda pouZivand na tuto operéciu
preteka v uzatvorenom okruhu a jej cirkulacia je zabezpecena prislusnym cerpadlom.
,On-off™ ventily v zéne distribtcie vody st nainstalované na prisluSnych privodnych
hadiciach a umoznujt pripadnu regulaciu toku vody. V cirkulaénom systéme bude cca
10 m® vody. Bude sa vymiefiat’ cca 5x za rok a zne&istend odpadova voda bude
preCerpana do automobilovej cisterny, pristavenej na stacacie miesto v sklade
chemikalii, a bude odvezena ako odpad na zneskodnenie opravnenej osobe.

Nater sa vykona na otryskany povrch. Prvy zdakladny nater, tzv. primer sa nanesie
Stetcom a po jeho vyschnuti v suSiacej Casti kabiny (cca 2 hod) sa nanesie vrchna vrstva
pomocou Specialnej striekacej piStole (pripravok doddva do pistole pneumatické
cerpadlo priamo z dodavatel'ského suda, sud je vyhrievany). Z dovodu vlastnosti nateru
(rychleho zanesenia suchych filtrov) sa pouzije mokry filtratny systém vo forme
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vodnej clony (voda stekajuca po kolmej stene, voda sa v zbernej nadrzi filtruje
a Cerpadlom vracia do uzatvoreného okruhu, mnoZstvo vody v okruhu je 10 m?, voda
sa vymiefa 5 x ro¢ne, opotrebovana sa zbiera do cisterny a odvezie na Cistenie). Ohrev
vzduchu pre suSenie nanesenych dielcov ndterom sa zabezpeci plynovym hordkom
step. prikonom 289 kW). Vzdu$nina zat'azena naterovou hmotou a vyparmi
Z rozpustadiel, sa absorbuje do vody a vycistend ide do vyduchu ¢.8.

8) Metalizacna kabina pre pokovovanie dielcov (komplexna dodavka)

V metaliza¢nej kabine bude na dielce nandsany strieckanim antikor6zny povlak Zinacor
850. Je to zliatina ZnAl (85 % Zn, 15 % Al) dodavana vo forme drétu. Povlak zaist'uje
katodicku ochranu ocele. M4 vysoku chemicki a mechanicki odolnost. Vlastny
povlak bude vytvarany tavenim dréotu v kysliko - propanbutanovom plameni. Kvapocky
roztaveného kovu buda vrhané tlakovym vzduchom na povrch ocele. Pri dopade na
povrch ocele kvapocky rychlo schladnti, zmrstia sa a vytvoria povlak so $pecialnou
Struktarou. Pre kvalitni prilnavost povrchu musi byt povrch ocele otryskany
ostrohrannym tryskacim prostriedkom. Z hl'adiska povlakového materidlu ide
0 studeny proces, pri ktorom nedochadza k ovplyvneniu Struktary a vlastnosti
zékladného materialu, alebo k jeho deformécii. Metalizovany povrch je idealny aj pre
nasledné nanesenie akejkol'vek naterovej hmoty.

Kabina pre ru¢né pokovovanie dielcov bude nainstalovana vo vnutri haly. Bude
zostavend zo sendvi¢ovych panelov S izolaciou z minerdlnej viny. Vnatorné i vonkajsia
strana bude vyrobena z plechu. Na jednej strane kabiny budi umiestnené dvojkridlové
dvere s mriezkami pre privod vzduchu, nahradzajiceho vzduch odsaty z kabiny,
a unikové dvere. Kabina bude vybavena filtrom PAT JET 7/21 ATEX. Jeho filtra¢né
antistatick¢ patrony buda dcistené pulzne automaticky stlaCenym vzduchom. Ako
filtratné médium bude pouzity PES filc, zloZzeny okolo filtra¢nej kazety. Filter bude
umiestneny na nadvori haly — vyduch ¢.9. Bude vybaveny vybuchovou membranou.
Vypustanie prachu bude zabezpecené pomocou rotaéného turniketu do 200 1 suda.

2.  Mapovy list lokalizujiici umiestnenie povol’ovanej prevadzky v ramci celého zidvodu
P. ¢. | Nazov listu Referencné ¢islo mapového | Priloha
listu z katastralnych map C.
Kopia z katastralnej mapy ref. ¢islo mapového listu 3)
284/14 7o dna 14.02.2014
3. Opis prevadzky
3.1 |[Nazov Projektovana kapacita Technicka
technologického charakteristika
P.¢. uzla
1. |Linka Elox 17,5 zavesov/den Linka Elox je uréena
Priemerne 10 m%/zaves, na anodicku oxidaciu
Max. 15 m?/zaves povrchu  vyrobkov
2,5 vsadzky/hod a dielcov vyrobenych
Z hlinikovych zliatin,
ktord doteraz nebola
vykonavana
a vykonavala sa
V inom zévode.
2. | Linka Zn-Ni Vykon linky: 5 zavesov/hod Linka  Zn-Ni  je
Vsadzka na zaves: urcend na povrchovi
Priemerne 6,5 m?/zaves Gpravu  vyrobkov
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Max. 8 m*/zaves
Vyrobna kapacita: 200 m?/def

Vykon linky: 1 bubon/hod
Vsadzka do bubna:
Priemerne 2 x 75 kg/bubon
Max. 2 x 100 kg/bubon

adielcov  zavesnym
a hromadnym

sposobom. Je urcena
na zinkovanie malych
(drobnych)  dielcov
v bubnoch a vicsich
dielcov na zavesoch,

Vyrobna kapacita: 50 m?/def ktoré sa  doteraz
nevykonavalo.
cov Kapacita reaktora 8 m° COV  vznikajucich
-POV privadzané do COV: 1,885V linke Elox a Zn-Ni.
m*/hod, 30,080 m*defi (16 hodin), | Vy&istend voda sa
7219 m*/rok bude vracat' spit do
- Kapacita vakuovej odparky | vyroby, kal z Cistenia
TC30000: 30 m*/deti bude zneskodnovany
- Kapacita vakuovej odparky E2400: |ako odpad.
2,4 m*/det Z prevadzky nebuda
- Vykon filtracnej jednotky ¢.1: vypustané ziadne
2 m*hod vody do kanalizacie.
- Vykon filtracnej jednotky ¢.2:
0,5 m*hod
- Produkovany kal z kalolisu:
350 kg/den
- Produkovany kvapalny odpad
Z odpariek: 2600 kg/den
Otryskavanie Max. §irka otryskavanych platni: Cistenie hlinikovych
hlinikovych dielcov 3,2m dielcov od necistot.
Max. vyska (hrubka) otryskavanych | Odsévanie
platni: 0,3 m otryskanych necistot,
Vykon odsavania: 12 000 m*/hod vratane ich
Spotreba stlaceného vzduchu: odlu¢ovania od
12 000 m*hod otryskavacieho média
Tlak vzduchu: 0,6 MPa - ocelovy granulat —
ocelové gulicky
(broky) alebo
ostrohranné abrazivo
(korund).
Otryskavanie dielcov | Max. priemer otryskavanych dielcov: | Cistenie  ocelovych
z ocele 1m dielcov od necistot.

Max. vyska otryskdvanych dielcov:
3,6m
Vykon odsavania: 19 000 m*/hod

Spotreba stlaceného vzduchu: 4,8
m®/hod
Tlak vzduchu: 0,6 MPa
Striekacia kabina so | Filtracia prestrekov suchym | Povrchova uprava
suchou filtraciou odlucovacom v podlahe. dielcov  naterovym
Odsavané mnozstvo vzduchu 48 000 | systémom Mol
m*/hod coating- $pecialne Zn
Privadzané mnozstvo vzduchu 44 000 | farby riedené
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m°*/hod

Menovity tepelny prikon hordka pre
nepriamy procesny ohrev je 267 kW.
Filtraény systém — predfilter afilter

s aktivnym uhlim 32 kaziet po 23 kg
(736 kg).

organickymi
rozpustadlami

V uzatvorenej kabine
s filtranym stropom
advoma priestormi
oddelenymi posuvnou
prieckou + kabinou
na mieSanie farieb so
stolom na Cistenie
striekacich pistoli.

Striekacia kabina s
mokrou filtraciou

Odsavané mnozstvo vzduchu 72 000
m>/hod

Privadzané mnozstvo vzduchu 65 000
m*/hod

Menovity tepelny prikon hordka pre
nepriamy procesny ohrev je 289 kW.
Filtracia prestrekov — vodna clona —
cirkula¢ny systém vody.

Hribka vodnej clony: 2 - 4
mm.V cirkulaénom systéme je cca 10
m? vody. Vymienat’ sa bude cca 5x
vroku. Znecistend voda bude
precerpand do automobilovej cisterny
pristavenej na  stdacie  miesto
v sklade chemikalii a odvezena ako
odpad na zneSkodnenie opravnenej
osobe.

Odpad kategorie 08 01 19 z kabiny
s mokrou filtraciou bude pri vymene
vody z filtrovacieho systému
preCerpavany priamo do cisterny
pristavenej na staCacie  miesto
v sklade chemikalii a odvaZany na
likvidaciu  zmluvnou organizaciou,
opravnenou na takuto  Cinnost’
vV zmysle zdkona o odpadoch.

Nanasanie rubber
coatingu -
Specidlneho
pogumovacieho
nateru V uzatvorenej
kabine s filtracnym
stropom.

Metaliza¢né kabina pre
pokovovanie dielcov

Kabina bude vybavena filtrom PAT
JET 7/21 ATEX. Jeho filtracné
antistatické patrony budi Cistené
pulzne automaticky stlaCenym
vzduchom. Ako filtratné médium
bude pouzity polyesterovy
vpichovany  filc.  Filter  bude
umiestneny na nadvori haly.

Nanasanie

striekanim
antikor6zneho
povlaku Zinacor 850,
ktory zaist'uje
katodickt ochranu
ocele. Ma vysoku
chemicku

a mechanicku
odolnost’.

3.2

Nazov
medziskladu,
skladovacich
a prevadzkovych
nadrzi, potrubnych

skladu,

Projektovana kapacita

Technicka
charakteristika
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P. ¢. | rozvodov
a manipulacnych ploch
surovin, vyrobkov,
pomocnych latok
a odpadov
1. |Sklad chemikalii —|NaOH 50 % -3 x 1000 | kontajnery |Sklad bude sluzit' na
jediny Amoniak 25 %- 20 | bandaska skladovanie
novovybudovany sklad | HNO3 65 % -100 | kontajner chemikalii
pre prevadzku H,S0,4 96 % - 2 x 800 | kontajnery pouzivanych
,» Elektrolytické Zn-Ni |H2SO4 37-39 % - 1 x 1000 | kontajner | v pdvodnych
a eloxovanie* HCI 31 % 7 x 1000 | kontajnerov dodavatel'skych
Kys. octova 75 %- 20 | bandaska obaloch- regalovy
Fex(SO4)340 % 1 x 1000 I kontajner | systém bez
Presol 7120- 52 vriec po 25 kg stohovania, alebo na
AB 47 — 2 x 25 kg bandasky podlahu. V sklade
Picklane 50 — 2 x 25 kg bandasky nebudu skladované —
PERFORMA 288 BASE — 1 x 1000 | pripravky na
kg kontajner zakladny  nater -
PERFORMA 288 Ni-CPL — 2 x 1000 | primer a Mol
kg kontajner coatingu.
PERFORMA 288 Brightener R — 16 x | (Skladované
25 kg bandasiek chemické latky
PERFORMA 288 Purifier — 12 x 25| a pripravky vid’.
kg bandasiek priloha ¢.19)
Finidip 128.6 - 16 x 25 kg bandasiek
Finigard 460 - 52 x 25 kg bandasiek
Finigard 105 — 4 sudy po 200 kg a
36 x 25 kg bandasiek
Stripper FOM — 1 x 25 kg bandaska
Lumia Clean 130 - 24 x 25 kg
bandasiek
Lumia Etch 210 — 5x 60 kg bandasiek
Lumia Deox 412— 14 x 25 vriec
Lumia Seal 930 — 3x 25 kg bandasky
Flokulant (Sokoflok 20) — 1 x 25 kg
vrece
Antifoam WS 1 (odpeniovacg) —
2 x 25 | bandasky
Odpady:
19 02 05 — NO - odpadové kaly |V sklade budu
z kalolisu — kontajner s objemom 19 | zhromazd'ované
m?®, cca 84 t/rok odpady  vznikajuce
19 02 11- NO- kaly zodpariek —|z prevadzky do doby
nadzemna nadrz-sucast  dodavky |ich odvozu na
COV- po naplneni preéerpavanie do |zneskodnenie.

automobilovej cisterny
zneSkodnenie, cca 624 t/rok

15 01 10- obaly obsahujice zvysky
NL,cca 2 t/rok

0801 19- vodné suspenzie obsahujuce
farby alebo laky obsahujice org.
rozp. alebo iné NL — vymena vody

na
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zvodnej clony striekacej kabiny s
mokrou filtraciou, cca 50 t/rok

Specializovany sklad —
jestvujuci sklad
PRODCEN. Sluzi aj
pre Linku povrchovych
uprav abude sluzit’ aj
pre ,,Elektrolytické Zn-
Ni a eloxovanie®.

Skladovanie
pripravkov na
zékladny nater —
primer a Mol coating.
Sklad  chemickych
latok je miestneny vo
vyhradenej Casti
vyrobnej haly. Povrch
podlahy v sklade
chemikalii je okrem
izolacie vybaveny aj
naterom ASODUR —
ZGS odolnym voci
skladovanym
chemikaliam. Vsetky
chemické latky su
ulozené podla druhu
Vv ocel'ovych
zachytnych  vaniach
s rostom. Chemikalie
a zachytné vane st
ulozené¢  regalovito
nad sebou v 2 radoch.
Skladovanie
chemikalii
vykonava

V originalnych
vratnych plastovych
obaloch. Podlaha je

sa

odkanalizovana  do
podzemnej
nepriepustnej
chemicky odolnej
monolitickej
dvojvrstvovej HDPE
nadrze s objemom
20 000 I.

Centralny sklad MTZ — Skladovanie

jestvujuci- patri  pod otryskavacieho média

PRODCEN asluzi aj a drotu pre

pre zinkoviu a bude metalizacné

slizit' aj pre potreby pokovovanie.

prevadzky

,» Elektrolytické Zn-Ni

a eloxovanie®.

Sklad NO — jestvujuci. |08 01 11- odpadové farby obsahujice | NO st

Sluzi pre potreby celej | org. rozp. -NO — cca 0,1 t/rok zhromazd'ované pred

spolo¢nosti 15 02 02- absorbenty, filt. materialy | odovzdanim

PRODCEN kontaminované NL — NO- cca 2 t/rok |opravnenej osobe na
zneSkodnenie

v sklade
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nebezpecného
odpadu.
Sklad
latok a
umiestneny VO
vyhradenej Casti
vyrobnej haly a spiia
poziadavky na
skladovanie NO.

chemickych
NO je

Nadvorie halového

objektu

12 01 17 — odpadovy pieskovaci
materidl — O-  velkokapacitny
kontajner, cca 20 t/rok

Nazov ostatnych

suvisiacich ¢innosti

Charakteristika a opis ¢innosti

Vizba
vyssie
charakterizované
technologické

a sklady

¢innosti  na

uzly

Vzduchotechnika

Vzduchotechnika
odsavanie  Skodlivin
priestorov:
- odsavanie
digestorov

zabezpecuje
z vyrobnych

Casti a
podvesnych
manipulatorov. Je zalstend do
mokrej pracky vzduchu,
umiestnenej za linkou — vyduch V2.
- Odséavanie technologicko -
vyrobné¢ho zariadenia — vanového
zariadenia, prisluSenstva a digestora
manipulatorov. Je zalstend do
mokrej pracky vzduchu umiestnenej
za linkou-vyduch V1.
- Odsavanie otryskavacej kabiny
Odsatd vzduSnina po odseparovani
abraziva a hrubych prachovych
neCistot je odvedena do koncového
kazetového  filtra azneho do
vonkajSieho ovzdusia — vyduchy €.V5
a V6.
- Odsavanie kombinovane;j
striekacej a suSiacej kabiny a boxu
na pripravu. Odpadovy plyn po
prechode dvojstupniovou filtraciou 1x
suché paint filtre + filter s aktivnym
uhlim je odvadzany do vonkajSieho
ovzdusSia — vyduch V7.
- Odsavanie kabiny na
nandsanie Specialneho
pogumovacieho nateru. Znecistena
vzdusnina je filtrovana cez vodnu
clonu — vyduch V8.
- Odsévanie kabiny na
nanaSanie antikor6zneho povlaku.
Odpadovy plyn prechadza filtrom

vanovej

Linka Elox

Linka Zn-Ni

Otryskavanie
hlinikovych dielcov
Otryskavanie dielcov
z ocele

Striekacia kabina so
suchou filtraciou

Striekacia kabina s
mokrou filtraciou

Metalizaéna  kabina
pre pokovovanie
dielcov
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S antistatickymi  patronami.  Filter
bude umiestneny na nadvori haly —

vyduch V9.
4, Blokova schéma a materialova bilancia prevadzky v ¢leneni na jednotlivé
technologické uzly

4.1 |Nazov blokovej Slovny opis Priloha ¢.

P.¢. |schémy
Linka Podrobny popis v kapitole B.1. 6.
povrchovych
uprav
4.2 |Néazov Slovny opis
materialove;j
P.c | bilancie
Bilancia Vid’ nizsie bod C, 1.1.
materialov a
surovin
S. Dokumentacia k prevadzkovaniu prevadzky
P. ¢. | Vypracovana v zmysle zdkona Priloha ¢.

1. |Projekt zmeny stavby pred dokoncenim ¢.2. pre stavbu Vyrobno| Samostatna
skladova hala DHOLLANDIA Predmier — EXPANZIA — Osadenie| priloha
novych liniek a zariadeni na povrchové tpravy

2. |Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladateI'ného | K uvedeniu
uniku nebezpecnych latok do zivotného prostredia a na postup v pripade do
ich uniku, vypracovany v zmysle zakona ¢.364/2004 Z.z. o vodach| prevadzky
a 0 zmene zakona ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorsich
predpisov (§ 39 vodného zakona)

3. | Dokumentacia k zdroju znec€istovania ovzdusia vypracovana v zmysle | K uvedeniu
vyhlasky €. 231/2013 Z.z. o informaciach podavanych Europskej do
komisii , 0 poziadavkach na vedenie prevadzkovej evidencie, o idajoch | prevadzky
oznamovanych do Narodného emisného informacného systému
a 0 subore TPP a TOO

4. | Vychodiskova sprava vypracovana podla § 8 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o inPgilotené)

prevencii a kontrole znecist'ovania zivotného prostredia a 0 zmene a 7
doplneni niektorych zdkonov

C Zoznam surovin, pomocnych materidlov a d’alSich latok a energii, ktoré
sa v prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju

1.1.  Suroviny, pomocné materiily a d’alSie latky, ktoré sa v prevadzke pouZivaju

Projektované spotreby technologickych médii z jednotlivych LPU vratane COV, pracoviska
Rubber coatingu a Mol coatingu:

Spotreba
Chemikalia-pripravok Na nasadenie Mesacna ro¢na
litre kg litre kg litre kg
1 | Odmast'ovaci prostriedok pre ocel - 1290 - 1 307 - 15 684
2 | Kvapalny tenzid 36 38 38 41 456 492
3 | Kyselina chlorovodikova 31-32 % 6330 | 7340 | 7360 | 8540 | 88 320 | 102 480
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technicka

4 | Prisada do kyslych moriacich 38 38 31 31 372 372
kupelov

4 | Kyselina sirova chemicky cCista 2434 | 4422 985 1805 | 11820 | 21 660
(96%)

5 | Hydroxid sodny 50 % technicky 6442 | 9825 | 2070 | 3155 | 24840 | 37 860

6 | Pripravok pre galvanické 11630 | 8450 - - - -
pokovovanie- pouZitie pri nasadeni

7 | Zinok* - 3000 - 1140 - 13 680

8 |Pripravok pre galvanickeé 7545 | 8470 358 402 | 4296 | 4824
pokovovanie- pouzitie pri dopliani

9 | Pripravok pre galvanické 760 875 1715 | 1990 | 20580 | 23 880
pokovovanie- pouzitie pri dopliani

10 | Pripravok pre galvanické 75 81 - - - -
pokovovanie- nasadenie

11 | Pripravok pre galvanické - - 370 415 | 4440 | 4980
pokovovanie- pouzitie pri dopliiani

12 | Pripravok pre galvanické - - 285 290 | 3420 3480
pokovovanie- pouzitie pri dopliiani

13 | Kyselina dusi¢na 65% technicka 19 26 127 180 | 1524 | 2160

14 | Transparentnd pasivacia 275 325 278 350 | 3336 | 4200

15 | Organicko-mineralne utesnenie 1230 290 1290 300 | 15480 | 3600

16 | Organicko-mineralne utesnenie 800 850 265 280 | 3180 | 3360

17 | Cistiaci prostriedok 14 14 9 9 108 108

18 | Kyslé odmastenie AT7 580 484 590 | 5808 | 7080

19 | Prisada do morenia 232 280 240 290 | 2880 | 3480

20 | Odstranenie oxdidov z Al - 330 - 340 - 4 080

21 | Prisada pre utesnenie 31 32 64 67 768 804

22 |amoniak 25% Zanedbatel'né 20 18 240 216

23 | Kyselina octova 75% technicka Zanedbatel'né 20 21 240 252

24 | Kyselina sirova 37-39% technicka 1000 | 1290 250 323 | 3000 | 3876

25 | Sokoflok 20 (flokulant) - 25 - 1 - 12

26 | Antifoam WS 1 (odpenovac) 25 23 50 46 600 552

27 | siran zZelezity 40% (Preflok) 1000 | 1500 150 225 | 1800 | 2700

* plati pre Zn gule s priemerom @ 40 mm

Spotreba pripravkov pri Rubber coatingu:

Spotreba (kg) - Hala Expanzia | Obsah VOC Roc¢na
Pripravok mesiac rok (%) spotreba VOC
(kg)
1 |Pigment 350 4200 - -
2 |Pojivo 350 4 200 - -
3 | Zaklad 17 208 90 15,3
SPOLU: 717 8 608 15,3
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Spotreba pripravkov pri Mol coatingu:

Spotreba (kg) - Hala Obsah | Ro¢na spotreba
r.¢. Pripravok Expanzia VOC VOC
mesiac rok (%) kg/rok
1 | Zakladny nater 40 480 Spolu Spolu
2 | Tuzidlo 14 168 36,9 239
3 |Riedidlo 10 120 100 120
SPOLU: 64 768 359

Spotreba Zinacoru 850 pre metalické pokovovanie je odhadnuta na 6 t/rok. ( rozpusteny zinok-
andda sa elektrochemicky vyluci na ocel'ovy diel- katdda, priCom zinok nie je forme taveniny).

Karty bezpecnostnych udajov tychto chemickych latok a pripravkov Vv prilohe ¢.8. Ziadosti.

1.2

Chladiaca voda
Chladiaca voda s teplotnym spadom 7/12°C je potrebna pre chladenie kiipel'ov vo vaniach liniek
Vv pripade, Ze ich teplota stiipne nad stanovenu hranicu automaticky kontrolovant tepelnymi
snima¢mi. V COV je pouzivana na chladenie destilatu z odpariek.

Potreba chladiacej vody

Voda pouzivana na vyrobné a prevadzkové ucely

Pozadovand | Teplota Chladiaci |Spotreba
. . teplotana | vody na , ,
Linka - pracovisko , vykon vody |Poznamka
vstupe vystupe (kW) (m3 /hod)
9 9
1 |Linka Zn-Ni 7 12 255 50
2 |Linka Elox 7 12 220 42
3 |[Cov 7 12 44 2,1
SPOLU: 520 99,5

Chladiaca voda bude zabezpecena z existujiceho klimatiza¢ného systému v hale.

1.3 Voda pouZivana na pitné a socialne uicely
131 Spotreba pitnej vody — vid’ tabul’ka nizsie Potreba vody
Zdroj pitnej Vyuzitie - R T
. ¢ (I.s™h
Na pitné
., a socialne
Verejny i
rozvod ucely, p e
technolqglcké
linky a COV
1.3.2 |Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vod, uprava vody

Voda z verejného rozvodu bude pouzivana na pitné a socialne ucely, pre potreby linky Zn-Ni a
Elox av COV na &istenie odpadovych vod z tychto liniek.
Bude sa pouzivat’ na:

- prvé napustenie vani
- opétovné napustanie vani pri komplexnej vymene kapel'a v nich
- pripravu zmékcenej vody pouZzivanej na pripravu kiipel'ov

- ako pitna voda pre obsluhu liniek
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Pitnda voda je privedena i k bezpe€nostnej fontinke na o€i a k bezpeCnostnej sprche. Tieto
bezpe&nostné prvky si umiestnené v priestore COV a sti dodavkou stavby.

Pitnéa voda je potrebna aj pre kabinu s mokrou filtraciou — pre prvé naplnenie filtracného systému a
jeho cca 5 nasobné vymenenie v priebehu roka. Zaroven je potrebna na dopliiovanie odparkov
Z otvoreného filtracného systému.

Voda na prevadzkové ucely moéze byt odoberand z verejného vodovodu na zaklade zmluvy
s prevadzkovatelom verejnych vodovodov a kanalizacii.

1.3.3

Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovania

Kupele a oplachové vody z liniek budt ¢istené v COV. Z COV nebude kanaliziciou odvadzana
Ziadna voda. Z koncovych odpariek sa voda bude vracat’ spat’ do liniek ako tzv. vratna voda.

Bude sa pouzivat na opdtovnu pripravu kupel'ov, oplachy a na pripravu demineralizovanej DEMI
vody. Vyrobnik DEMI vody je su¢astou dodavky COV. Technoldgiu na pripravu zmékéenej vody
zabezpeCuje dodavka stavby. Je umiestnena v priestore liniek.

Potreba vody:
Zmaikcena voda Pitnd voda z vodovodu
Prvé napustanie Celkova
o Linka — vani a vymena Pre prevadzku | spotreba
pracovisko | (I/hod) | m3/rok kipelov ViEERy
Dimenzia spotreba | I/dei | (m®/rok) | (m*/rok)
privodu (mg rok)
1 |Linka Zn-Ni 200 672 DN50 170 200 48 890
2 |Linka Elox 100 336 DN50 123 850 204 663
3 |CoV 290 974 - - - - 974
4 Kab}n?l s mokrou i i DN25 55* i i 55
filtraciou
SPOLU: 590 991 348 |1050| 252 2 582

*objem vody v systéme 10 m® — prvé naplnenie + cca 5x vymena/rok + odparky 5 %

Pozadované parametre zmakcenej vody:
- tvrdost: do 1°dH

- zelezo: do 0,3 mg/l

- mangan: do 0,1 mg/I

- konduktivita: do 800 uS/cm

- nerozpustené latky: do 5 mg/l

- pH: 6-9

2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju
V prevadzke nevznikaji ziadne medziprodukty ani vyrobky.

3.  Energie v prevadzke pouZivané alebo vyrabané

3.1. Vstupy energie a paliv

3.2 Vlastna vyroba energii z paliv
3.3 Opis vSetkych spotrebicov energii




a)

Elektricka energia:

Spotreba elektrickej energie:
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Zariadenie Instalovany | Vyuzitelny | Rocény Roc¢na spotreba
prikon prikon Casovy | elektrickej energie
fond
(kW) (kW) (hod/rok) (kWhod/rok)
1 |Linka Zn-Ni 760 608 3 360 2 042 880
2 |Linka Elox 390 280 3360 940 800
3 |Cov 214 125 3 360 420 000
4 ?tryskévacie pracovisko 102 92 3360 309 120
5 ZOtryskévacie pracovisko 95 855 3360 287 280
o [ ehos
. Spolu 290 290 974 400
v Kab}ng s mokrou 3360
filtraciou
8 |Metaliza¢na kabina 21 21 70 560
SPOLU: 1872 1501,5 5044 240

b)

Horuca voda

Hortica voda 130/95°C je potrebna pre vykurovanie vybranych technologickych vani v linkach
Zn-Ni a Elox.

Potreba horacej vody 130/95°C:

Doba nabehu
Linka - pracovisko Ohrev Prevéadzka ktpel'ov na
(kW) (kW) pracovnu teplotu
(hod)
1 |Linka Zn-Ni 513 162 4
2 |Linka Elox 620 310 4
SPOLU: 1133 472

Zdrojom horucej vody budu dva plynové horicovodné kotly Wiessmann, typ VITOMAX 200-
HW, kazdy s inStalovanym tepelnym prikonom 670 kW a s u€innost'ou 90,6 % (tepelny vykon
607 kW). Kotly budu stcast'ou technologickych liniek. Odpadové plyny od kazdého kotla budu
odvadzané samostatnym kominom.

c)

Zemny plyn

Zemny plyn sa bude pouzivat’ ako zdroj tepla pre dva kotly na pripravu horacej vody pre linky
Zn-Ni a Elox a na ohrev privadzaného vzduchu v kabinach so suchou i mokrou filtraciou.

Predpokladand ro¢nd spotreba zemného plynu:

o celkevh PoZadovany vykon Roc¢ny Casovy fond Spotreba zemného plynu
i Na ohrev Celkom
tepelny prikon Na ohrev Na ohrev .
. .o y .o ktapelov
hordkov kapelov Pocas kapelov
: Pre na Pre
na prevadzky na . , ,
pracoynii ] prevadzku | pracovnu pre\gadzku
teplotu (kW) teplotu (hod/rok) teplotu (m*/rok)
(kW) (ERIELS) (m®/rok) (m°/rok)
Kotly 1133 472 960* 3 840** 130522 | 217498 | 348 020
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2x670=1 340 kW

Kabina sa suchou

filtraciou
267 kKW

240

1 920***

55296

55 296

Kabina s mokrou

filtraciou
289 kW

260

1 920***

59 904

59 904

SPOLU:
1896 kW

1133

972

960

130 522

332 698

463 220

* 240 pracovnych dni za rok x 4 hodiny

** 240 pracovnych dni za rok x 16 hodin

*#% Uvazované s 50% vyuzitim z ro¢ného €asového fondu (ohrievany privadzany vzduch iba
pocas susenia dielcov v priebehu celého roka a pocas strickania iba v zimnom obdobi)

d) Tlakovy vzduch

Tlakovy vzduch bezolejovy o tlaku 0,6 MPa , bez vody a mechanickych neéistot. V hale je
zabezpeceny centralny rozvod stlaeného vzduchu. Jeho zdrojom je kompresorovia v susednom
objekte ziarovej zinkovne.

Potreba tlakového vzduchu:

. . Tlak Spotreba ,
Linka - pracovisko (MPa) (Elmg Ih) Poznamka

1 |Linka Zn-Ni 0,6 200 narazovo
2 | Linka Elox 0,6 60 narazovo
3 [CoV 0,6 100 narazovo
4 | Otryskavacie pracovisko 1 0,6 15 Narazovo
5 | Otryskavacie pracovisko 2 0,6 4.8 narazovo
6 Kab.inavso, suchou filtraciou 0.6 30

(aplikaéné zariad.)

Kabina s mokrou filtraciou 06 30

(aplikaéné zariad.) ’

Metaliza¢na kabina 0,6 15

SPOLU: 454.8

Duchadlovy vzduch pre Cerenie kupelov v linkdch Zn-Ni a Elox zabezpecuje dodavatel liniek
zariadeniami, ktoré su sucast’ou linie.

D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje
0 predpokladanych mnoZstvach a druhoch emisii do jednotlivych
zloZiek zZivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych tG¢inkov emisii
a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie Pudi

1. Znecistovanie ovzdusia

1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzduSia vratane zapachajucich latok a spdésob
zachytavania emisii
1.2  Zoznam miest vypust'ania emisii do ovzdusSia pre jednotlivé zdroje emisii

Emisie TZL a plynnych znecist’ujicich latok
Vsetky miesta v linkach povrchovych Uprav a v pracoviskach povrchovych tprav, kde budu
vznikat’ plynné alebo tuhé znec€ist'ujuce latky (prach) budu lokalne odsavané. Odsata vzduSnina
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bude odvadzana do vonkajsieho ovzdusia bud’ vy¢istena cez odlucovacie zariadenia TZL, alebo
bez Cistenia.

Lokalne odsavané zariadenia v LPU a v pracoviskach PU:

Vykon Néhrada
Linka — oracovisko — | Cislo | ©dsdvania gerstvého | Rozmer vzt |2 o
pracon ) Druh filtra | vzduchu | potrubia |E &
zariadenie vyduchu 2=
(mm) |=
m°®hod m°®hod
1 | Linka Zn-Ni V1 44 400 Vodna pracka | 38 000 01120 | M1
2 |Linka Elox V2 29 000 Vodna pracka | 27 000 @ 1000 | M2
3 | GOV - odparka &.1 V3 Xé’tl:g Bez filtra - | 1000x1000 | M3
4 |COV - odparka ¢.2 va | Yoy B filtra i 0120 | M4
odtah
5 | Otryskévacie V5 12000 | Cyklonttextil | 12000 | @700 | M5
pracovisko 1
g | Otryskavacie V6 19000 | Cyklonttextil | 19000 | @920 | M6
pracovisko 2
7 | Kabina so suchou V7 48000 |2°texil+akt.uhl.| 44000 |1120x1250 | M7
filtraciou
g |[abina s mokrou V8 | 72000 | Vodnaclona | 65000 | 2400x900 | M8
filtraciou
9 | Metalizac¢na kabina V9 5000 Polyester 5000 D 450 M9
* pocas suSiaceho procesu pocas celého roka podla poziadavky dodédvatela farby
Kominy na odvod spalin zemného plynu z LPU a z pracovisk PU:
Instalovany Tepelny vykon 9 k,o rina Cislo
. . x, \ (kW) Vnutorny .
Linka — pracovisko — | Cislo tepelny - .., | meracieho
: . . . Pocas y /vonkajsi ;
zariadenie komina| prikon , Pocas miesta
(kW) A revadzk Gl
liniek |P ’
1 |Horucovodny kotol €.1 K1 670 1133 472 350/410 M10
2 |Horucovodny kotol ¢.2 K2 670 350/410 M1l
3 | Kabina so suchou K3 267 ] 240 | 3001420 | M12
filtraciou
4 |Kabina s mokrou K4 289 ] 260 300/420 | M13
filtraciou
Predpokladané emisie na vyduchoch a kominoch:
Cislo vyduchu - komina
V3
.. V7a K1,K2
emisie V1 V2 \?4 V5 a V6 V8 V9 K3, K4
g/hod g/m® glhod | g/m’ . 1gh mg/m® | mg/m® | kg/h | mg/m® | mg/m®
1 [NaOH | 1,320 | 2,93.10° [0,1536| 6,0.10° N ¢ { - - - - - -
2 |HCI 0,492 | 1,09.10° - - - - - - -
3 [H,S0, |0,00305| 6,7.10° (02893 | 11.10° 5 £ 1 - | - : - |- -
4 |HNO; [0,00105| 2,3.10° |0,1025] 4,1.10° § ? - - - - - -
5 |Zn 0,492 | 1,09.10" - - [ 1- - - J002] 5 -




6 |Ni 0,150 3,3.10° - - - - - - -
7 |Al - - - - - - - lo01| 1 -
8 |HF 0,0021 | 4,6.10° | 0,013 | 5,0.10 - - - - - -
9 |TZL - - - - 120 1 1 - - -
10 [ vOC - - - - - - <50 | - - -
11 | Nox - - - - - - - - - <200
12 [cO - - - - - - - - - <50
2. Znecist’ovanie povrchovych vod

2.1.  Recipienty odpadovych vdd — z prevadzKy ,, Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie” nebudu
vypust’ané Ziadne vody do recipientu.

2.2 Produkované odpadové vody
2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod

Z prevadzky nebudu vypust'ané Ziadne vody do kanalizécie.

Kupele a oplachové vody a koncentraty z Elox linky a Linky Zn-Ni budu &istené v COV.
Vycistena voda sa bude vracat’ spit’ do vyroby, kal z Cistenia bude zneskodnovany ako odpad.

Z koncovych odpariek sa bude voda vracat’ spat’ do liniek (tzv. vratnd voda). Bude sa pouzivat
na opétovnu pripravu kupel'ov, oplachy a na pripravu demineralizovanej (DEMI) vody.

Chladiaca voda bude zabezpecena z existujuceho klimatiza¢ného systému v hale.
Bude sa pouzivat’ na chladenie kaipel'ov vo vaniach liniek, ak ich teplota stipne nad stanovenu
hranicu. V COV sa bude pouzivat’ na chladenie destilatu z odpariek.

2.2.2. Zoznam ukazovatel’ov zneclistenia odpadovych vod- celkovo
Z novej prevadzky ,,Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie*_nebudu vypustané ziadne odpadové

voay.

2.3  Odpadové vody preberané od inych pévodcov
Nova prevadzka ,,Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie*_nebude preberat’ odpadové vody od inych

pévodcov.

2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych vod
Nova prevadzka ,,Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie*_nebude preberat’ odpadové vody od inych

pévodcov.

2.3.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia preberanych odpadovych vod
Nova prevadzka ,,Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie*_nebude preberat’ odpadové vody od inych

pévodcov.

24  Zoznam miest vypust'ania odpadovych véd do povrchovych vod
Z novej prevadzky ,Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie”_nebudu vypustané ziadne odpadové
vody do povrchovych vod.

2.5  Vplyv vypustania na vodu a vodou viazany ekosystém

Z novej prevadzky ,.Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie”_nebudu vypustané ziadne odpadové
vody do povrchovych vod, ani do podzemnych vod. Vody z povrchového odtoku - dazd’ové
vody zo striech budu zaustené do jestvujucej dazd’ovej kanalizacie. Splaskové vody zo
socialnych zariadeni budi odvadzané do jestvujicej aredlovej splaskovej kanalizacie.
Technologické odpadové vody v prevadzke nebudua vznikat'.
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2.6  Odpadové vody s obsahom obzvlast’ Skodlivych latok vypustanych do verejnej
kanalizacie

Z novej prevadzky ,.Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie*_nebudu vypustané Ziadne odpadové

vody s obsahom obzvlast’ skodlivych latok do verejnej kanalizacie.

2.6.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod s obsahom obzvlast’ Skodlivych latok vypustanych
do verejnej kanalizacie

Z novej prevadzky ,Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie”_nebudu vypustané ziadne odpadové

vody s obsahom obzvlast skodlivych latok do verejnej kanalizécie.

2.6.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych vod s obsahom obzvlast’ Skodlivych
latok vypustanych do verejnej kanalizacie

Z novej prevadzky ,.Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie*_nebudu vypustané Ziadne odpadové

vody s obsahom obzvlast skodlivych latok do verejnej kanalizacie.

2.6.3 Zoznam miest vypust'ania odpadovych véd s obsahom obzvlast’ Skodlivych latok
vypust'anych do verejnej kanalizacie

Z novej prevadzky ,Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie”_nebudu vypustané ziadne odpadové

vody s obsahom obzvlast’ skodlivych latok do verejnej kanalizacie.

3.  Zneclistovanie pody a podzemnych vod

Z novej prevadzky ..Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie® nebudii vypustané ziadne odpadové
vody do podzemnych vod a do pddy.

3.1  Zneclistovanie podzemnych vod
Z novej prevadzky ..Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie“ nebudu vypustané ziadne odpadové
vody do podzemnvych vod.

3.1.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod vypustanych do podzemnych vod
Z novej prevadzky ..Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie* nebudu vypustané ziadne odpadové
vody do podzemnych vod.

3.1.2 Zoznam ukazovatel’ov znelistenia odpadovych vod vypustanych do podzemnych
vod

Z novej prevadzky ..Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie® nebudia vypustané ziadne odpadové

vody do podzemnych vod.

3.1.3 Zoznam miest vypust’ania odpadovych vod do podzemnych véd (pody)
Z novej prevadzky ..Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie® nebudi vypustané ziadne odpadové
vody do podzemnych vdd, ani do pody.

3.1.4 Vplyv vypustania na pédu a podou viazany ekosystém
Z novej prevadzky ..Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie* nebudd vypGstané Ziadne odpadové
vody do podzemnych vod, ani do pody.

3.2 Znecist'ovanie pody pri pol’nohospodarskych ¢innostiach
Prevadzkovatel’ nebude vykonavat’ ziadnu pol'nohospodarsku ¢innost’.
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3.2.1. Zoznam materialov aplikovanych do pody
Prevadzkovatel’ nebude aplikovat’ ziadne materialy do pody.

3.2.2 Zoznam ukazovatelov znelist'ovania pody
Prevadzkovatel’ nebude aplikovat’ ziadne materialy do pody.

3.2.3  Vplyv aplikovanych materialov na pédu a podou viazany ekosystém
Prevadzkovatel’ nebude aplikovat’ ziadne materialy do pody.

3.3  Znelistovanie podzemnych véd pri zaobchidzani so Skodlivymi latkami
a pri prevadzke liniek LPU a PU

Priestory Elox linky a Linky Zn-Ni, ako aj ostatné miesta zaobchadzania so $kodlivymi latkami
a nebezpednymi odpadmi (sklad chemikalii, sta¢acie miesto, COV) budu vybudované v stlade
S platnymi pravnymi predpismi na useku ochrany vod, ako nepriepustné, chemicky odolné voci
pouzivanym chemikalidm, s moznostou vizudlnej kontroly tesnosti nadrzi a S moznostou
zachytenia uniku Skodlivej alebo nebezpecnej latky. Chemickt odolnost’ dokladuju prislusné
certifikaty.

Odpad kategorie 08 01 19 zkabiny s mokrou filtriciou bude pri vymene vody
z filtrovacieho systému precerpavany priamo do cisterny pristavenej na stacacie miesto v sklade
chemikalii (Sklad chemikalii — jediny novovybudovany sklad pre prevadzku ,, Elektrolytické Zn-
Ni aeloxovanie®) a odvazany na likvidaciu zmluvnou organizaciou, opravnenou na takuto
¢innost’ v zmysle zakona o odpadoch.

4. Nakladanie s odpadmi

4.1  Zdroje a mnozstva produkovanych odpadov

V prevadzke budi vznikat’ nasledujuce druhy odpadov:
Pocas realizacie LPU a pracovisk PU

Cislo y o
druhu Néazov druhu odpadu Mnozstvo | Kategoria
t odpadu
odpadu
17 01 01 | Beton 2,0 0]
17 02 03 | Plasty 0,5 @)
17 04 05 | Zelezo, ocel 2,0 0
ZmieSané odpady zo stavieb a demolécii iné ako 17 09 01,
170904 17 09 02, 17 06 03 50 O

Pocas prevadzky LPU a pracovisk PU

Cislo Mnozstvo | Kategoria
druhu Nézov druhu odpadu v &
t/ rok odpadu
odpadu
0801 11 OdpadoYe farby avlal,(y,obsahujuce organické rozpustadla 01 N
alebo iné nebezpecné latky
0801 19 Vodné suspenzie obsahujuce farby alebo laky, ktoré 50 N
obsahuju organické rozpustadla alebo iné nebezpecné latky
12 01 17 |Odpadovy pieskovaci material iny ako v 12 01 16 20,0 O
1501 10 | Obaly obsahujtice zvysky nebezpecnych latok 2,0 N
1502 02 | Absorbenty, filtracné materialy vratane olejovych filtrov 2,0 N
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inak neSpecifikovanych, handry na ¢istenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi latkami

19 02 05 kaly z fyvzﬂ’(alrno-chemlckeho spracovania obsahujtce a4 N
nebezpecné latky

1902 11 |iné odpady obsahujuce nebezpecné latky 624 N

Miesta vzniku odpadov:

08 01 11 — kabiny so suchou a mokrou filtraciou
08 01 19 — kabina s mokrou filtraciou

19 02 05 — kalolisy na COV

19 02 11 — kaly z odpariek COV

4.  Zdroje hluku

Technolodgia liniek povrchovych uprav a povrchovych tprav nie je takym zdrojom emisii hluku,
ktory by mohol negativne ovplyvnit' okolité¢ Zivotné prostredie. Staciondrnymi zdrojmi su
odsavacie a cirkulacné ventilatory, mobilnymi zdrojmi si dopravno-manipulacné systémy
Vv linkach.

Linka Elox:
Hlucénost' — v pracovnom prostredi je rieSend tak, aby hladina hluku neprekrocila hranicu 80 dB.

Na vonkajsSie okolie bude mat’ vplyv hluk od odsavacich ventilatorov. Vytlaky st umiestnené
nad strechou objektu vo vyske cca 13,5 m od terénu. Pre znizenie hlukovej zataze budu do
obidvoch vytlakov nainstalované timic¢e hluku.

Zariadenie povrchovych uprav sa nachadza v priemyslovej zone arealu zavodu. Pre taku oblast
je najvyssia pripustnd hladina hluku podla hygienickych predpisov LAeg = 70 dB. Sirenie hluku
od vysSie uvedenych zdrojov popisuje matematicky vzt'ah LA = LPA+10 log Q/4mr?.

Vzdialenost’ m hladina hluku LA (dB)
Na hrane vytlaku 101
10 74
30 64
50 60
100 54
200 47

Hore uvedené hodnoty st teoretické, vypoctové. Treba ich overit v skiiSobnej prevadzke
a vykonat’ meranie urovne hluku.

6. Vibracie — nevznikaju
Vibracie v prevadzke nebudu vznikat, nakolko technologia nevyvoldva vibraéni zataz
a nepredpoklada sa preto vplyv na okolie.
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E  Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia

v tomto mieste

1. Grafické znazornenie stavu izemia prevadzky a jej SirSieho okolia

1.1. Mapa lokality a SirSie vzt’ahy
P.

¢. [Nazov mapy Priloha ¢.

Mapy 9
2. Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého izemia
Charakteristika Opis
2.1 | Klimatické podmienky |Prevadzka sa nachadza v katastralnom uzemi obce Predmier.

a kvalita ovzdusSia

Priestorovo je vymedzena jestvujucim aredlom spoloc¢nosti
DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.o., Zelezni¢nou
tratou ¢. 120 Kosice — Bratislava a smerom ku potoku
Hradnianka. Plosne sa jedna o Gizemie, na ktorom sa
v suCasnosti  nachadza  jestvujuci aredl  spoloc¢nosti
DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.o. Okolita
zastavba pozostava z rodinnych domov situovanych az za
recipientom Hradnianka resp. Zelezni¢nou tratou a d’alSich
skladovych, vyrobnych a predajnych objektov situovanych
dalej pozdiz §tatnej cesty 1/61 v smere na Bytéu. Vlastna
lokalita sa nachadza v PHO Il.stupna — vonkajSom vodného
zdroja Predmier, tak ako aj celd obec Predmier s prilahlym
katastrom.

Z hladiska makroklimatickej klasifikacie patri vlastné
rieSené Uzemie sidelného Utvaru Predmier do klimatickej
oblasti mierne teplej (pocet letnych dni do 50, maximalna
teplota vzduchu 25 °C, priemerna teplota vzduchu v juli nad
16 °C), podoblasti vihkej (I, = 60 az 120), okrsku M5 -
mierne teplého, vlhkého, s chladnou alebo studenou zimou,
dolinového, steplotou vzduchu vV januari pod -3 °C,
priemernd teplota vzduchu vjuli nad 16 °C. Klimatické
pomery maju zasadny vplyv na rozptyl znecist'ujicich latok v
ovzdusi a na spad emisii.

V k.. obce Predmier nie je evidovany Ziadny stredny
ani vel'ky zdroj znecistenia vod. Ako zdroj znecistovania
povrchovych véd vystupuje cely intravilin obce Predmier
(obec nie je odkanalizovand) a ani areal hospodarskeho dvora
PD Predmier. Obec Predmier ma vybudovany skupinovy
vodovod, ktory je zdsobovany pitnou vodou z vodného zdroja
Predmier.

V k.u. obce Predmier nie je evidovany Ziadny stredny
ani vel'ky zdroj zneCistenia vod. Ako zdroj zneCistovania
povrchovych vod vystupuje cely intravilan obce Predmier,
pretoze obec nie je odkanalizovana, rovnako ako areal
hospodarskeho dvora PD Predmier. Obec Predmier ma
vybudovany skupinovy vodovod, ktory je zasobovany pitnou
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vodou z vodného zdroja Predmier.

2.2

Opis chranenych
a citlivych oblasti

Priamo do uzemia nezasahuje ziadne chranené uzemie alebo
pasmo. Na druhej strane cesty I/61 sa nachadza vyuzivany
zdroj pitnej vody, ktory svojou kvalitou vyhovuje
poziadavkam na zasobovanie pitnou vodou. Vodny zdroj
Predmier tvoria vrty HVP - 1, HVP - 2, HVPs - 1, HVPs - 2 a
PHO II. stupna vonkajSie zasahuje na katastralne tizemie
obci Predmier, Bytca, Bytca - Hrabové, Jablonové a Sulov -
Hradna. Vrty sa nachddzajd po oboch stranach
hospodarskeho dvora RD Predmier, boli vybudované
v rokoch 1973 — 1979.

2.3

Opis krajiny

Krajinnéd scenéria je reprezentovand urbannou krajinou typu
mestskych sidelnych $truktir na styku s pol'nohospodarskou
krajinou, vyznamnym faktorom je pritomnost’ dopravnych
koridorov (cesta I/61, zelezni¢na trat ¢. 120). Vlastna
hodnotena lokalita a jej kontaktné okolie predstavuju krajinu
o vel'mi nizkej estetickej hodnote, stabilita krajiny je silno
antropicky pozmenena (krajina typu sidelnych Struktur,
intenzivnych dopravnych koridorov a intenzivne vyuzivanej
pol'nohospodarskej krajiny). Stupen ekologickej stability
krajiny (ktorou sa vyjadruje stabilita resp. kvalita krajiny
z hladiska ekologickej stability) vlastnej hodnotenej lokality
je vel'mi nizky.

Kvalita  zivotného prostredia v SirSom  okoli
posudzovanej lokality je dana sposobom vyuzitia uzemia,
ktoré ma v miestach sidiel typicky antropogénny charakter.
Na znecistovani Zivotného prostredia regionu sa podiela
osidlenie, doprava, priemyselna a pol'nohospodarska ¢innost’.
Na uzemi obce Predmier sa nachadzaji podnikatel'ské
aktivity v ramci malého a stredného podnikania. Najvacsia
Cast’ vyrobnych a skladovych priestorov je umiestnenych
Vv severovychodnej €asti obce.

Lesy na uzemi obce Predmier su zaradené v kategorii
hospodarskych lesov s intenzivnou t'azbou, ochranné lesy su
vyhlasené len v najjuZznejSich lokalitich z dévodu ochrany
pddy. Vo vlastnom rieSenom uzemi ani v jeho kontaktnom
okoli sa lesy nenachadzaji. Vlastna vystavba nezasahuje do
lesnych pozemkov.

V danom tUzemi sa vyskytuji pddy zaradené do
kategorie nekontaminované pddy, ato relativne Cisté pody
resp. mierne kontaminované pody, kde geogénne
podmieneny obsah niektorych rizikovych prvkov dosahuje
limitné hodnoty A, A1, teda pddy nekontaminované. Priamo v
lokalite ani v jej blizkom okoli sa nenachadza ziadna skladka
odpadu.

Prevadzka LPU-lakovne nepredstavuje priame
ohrozenie pre Ziadny z prvkov Uzemnej stability. Stavba sa
nachddza v priestore urenym platnym utzemnym planom
obce pre plochy vyroby, skladov — priemyselny park.

2.4

Geologicky,
hydrologicky,
inZiniersko-geologicky
opis a geochemické

Pre hydrogeologické pomery lokality bol spracovany
hydrogeologicky posudok (Progeo 05/2012). Na zaklade
hydrogeologickych prac realizovanych v roku mesiaci ma4j
2012 bol overeny smer prudenia podzemnych vod
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podmienky miesta Vv zaujmovej oblasti. Na zaklade navrhnutych opatreni na
ochranu kvality podzemnej vody bolo konStatované, ze
ovplyvnenie kvality akvantity podzemnych vdd vo
vodarenskom zdroji Predmier z planovaného rozSirenia
prevadzky, ani zjestvujucich prevadzok spolo¢nosti
Dhollandia Central Europe, s.r.o. Predmier sa nepredpoklada.
Ovplyvnenie kvantitativnych parametrov  vodarenského
zdroja Predmier prevadzkou spolo¢nosti Dhollandia Central
Europe, s.r.o. Predmier je vylucené. Je to dané najma
skuto¢nost’ou, ze pradenie podzemnych vod prebieha v smere
SV — JZ (paralelne so $tatnou cestou 1/61 Zilina — Bratislava)
az JJV — SSZ (v priestore J od uvedenej Statnej cesty, kde st
umiestnené¢ aj vitané studne vodarenského zdroja).
Z hladiska umiestnenia spolo¢nosti je vplyv na vodny zdroj
takmer vyluc¢eny. Bolo navrhnuté rozsirenie monitorovacieho
systém o 3 monitorovacie objekty a rozsirenie sledovanych
parametrov 0 Zn, chloridy, sirany, TOC. Odber vzoriek je
vykonavany  Stvrtroéne  arealizacia  nepriepustnych
kyselinovzdornych podlah, na ktorych sa vykonava
manipulacia S chemickymi  latkami.  Pravidelne je
vykonavanie preskol'ovanie pracovnikov a pod.

Staré zat’aze, realizované i planované niapravné opatrenia

Opis Pril.
[

o o|w

Staré zataze nie su evidované, nakol’ko v tejto lokalite bola v predchadzajicom| -
obdobi vykondvana len pol'nohospodérska vyroba.

F Opis acharakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technologie
a d’alSich technik na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné,
na obmedzenie emisii

1. Pouzivané technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii
(koncové technologie)
Jedna sa onovu prevadzku, ktord bude mat nainstalované filtratné zariadenia na
obmedzovanie emisii.

2. Navrhované technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie
emisii (koncové technologie)

Do novopostavenej haly budti doplnené nasledujuce pracoviska:
1) Linka Elox,

2) Linka Zn-Ni,

3)COV,

4) Otryskévanie hlinikovych dielcov,

5) Otryskavanie dielcov z ocele,

6) Striekacia kabina so suchou filtraciou,

7) Striekacia kabina s mokrou filtraciou,

8) Metaliza¢na kabina pre pokovovanie dielcov.

Sucast'ou bude aj novy sklad chemikalii.
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Odpadova vzdusnina z liniek Elox a Zn-Ni je do dvoch mokrych pracok, kde sa ako
absorbent pouzije 2 % NaOH. Ostatné pracoviskd budt vybavené filtraénymi jednotkami.
COV bude sluzit na &istenie oplachovych vod a koncentratov z Elox linky a Linky Zn-Ni.
Vy¢istena voda sa bude vracat’ spat’ do vyroby, kal z Cistenia bude zneSkodiiovany ako odpad.
Z prevadzky nebudil vypustané ziadne vody do kanalizacie.

Jednotlivé zariadenia obmedzujice emisie budi inStalované a prevadzkované stcasne
s technoldgiou, ako jej neoddelitelnéd sucast’. Prinosom z hl'adiska ochrany Zivotného prostredia
bude vyrazné znizenie emisii jednotlivych znecist'ujucich latok.

Projektovana ucinnost’ odlucovacej techniky:
Otryskavanie hlinikovych dielcov, otryskavanie dielcov z ocele:

Odsata vzdusSnina po odseparovani abraziva a hrubych prachovych necistot bude odvedena do
koncového kazetového filtra, v ktorom sa zachytia posledné prachové castice. Ucinnost’ filtra
bude 99,7 %.

Striekacia kabina so suchou filtraciou:

Znecisteny vzduch odvadza jednotka odsavania cez suché podlahové filtre. Odvod je vybaveny
dvojstupiiovou filtrdciou — 1x suché paint filtre + filter s aktivnym uhlim. Prvy filtracny stupeni
zachytava v prudiacej vzdu$nine rozpraseny ulet naterovej hmoty s udinnostou 82 %. Cisty
vzduch za filtrami pridi nasledne cez odlucova¢ prchavych latok (aktivne uhlie) spat do
ovzdus$ia. Vycistend vzdusnina neobsahuje nepripustné znecistenie.

Striekacia kabina s mokrou filtraciou:

Znecistena vzdusnina prestrekmi bude filtrovana cez vodnu clonu, ktora bude pretekat’ po paneli
V zdne nanasania naterovych hmot. Vodna clona vytvara pravu filtracnu kvapalnu ,,stenu®. Voda,
ktora preteka po paneli, stekd do nadrze, kde sa zbiera a prefiltrovava cez prislusny filter.
Vzdu$nina zatazena naterovou hmotou a vyparmi z rozpustadiel, musi prechadzat cez tento
,film*“ vody. Zmenou tlaku zanecha ¢ast’ svojich necistot v kvapaline.

Metaliza¢na kabina pre pokovovanie dielcov:

Kabina bude vybavena filtrom PAT JET 7/21 ATEX. Jeho filtracné antistatické patrony budu
Cistené pulzne automaticky stla¢enym vzduchom. Ako filtraéné médium bude pouzity PES filc,
zlozeny okolo filtracnej kazety.

Nakladanie so zachytenymi emisiami:
Odpadové vody zo zinkovacej a eloxovacej linky budu cCistené v COV a spétne vyuzivané.
Nebudu odvadzané do kanalizécie.

Otryskavaci material bude recyklovany a odlucené necistoty z koncového filtra budl zbierané
do uzatvoreného odnimateI'ného zasobnika a zneSkodnované ako odpad.
Prestreky zo striekacich kabin (so suchou filtraciou a z metaliza¢nej) budii zachytavané na
filtra¢nych tkaninach a po ich nasyteni budu zneskodnované ako odpad.

Pouzité fitratné materidly, popol a prach budi zneskodiované prostrednictvom opravnenej
osoby na zéklade platnych zmluvnych dokladov.

Podrobny popis je v kapitole B.Udaje o prevadzke a jej umiestneni, bod. 1.VSeobecna
charakteristika prevadzky z hl'adiska technického, vvroby a sluzieb
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G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov ana prednostné zhodnocovanie
odpadov vznikajucich v prevadzke

1. Pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo
zneSkodiovanie odpadov

Vid’ bod 3.0pis prevadzky, Cast’ 3.2. Nazov skladu, medziskladu, skladovacich a prevadzkovych
nadrzi, potrubnych rozvodov a manipula¢nych ploch surovin, vyrobkov, pomocnych latok
a odpadov.

2. Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo
zneSkodnovanie odpadov

2.1|Zlozka Zivotného prostredia Nenavrhuju sa.
2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia
Opis opatrenia na predchadzanie
2.3|vzniku odpadov ana prednostné
zhodnocovanie odpadov
Zdovodnenie opatrenia, prinosy
2.4 |z hladiska  ochrany  zivotného
prostredia
2.5 |U¢innost’ opatrenia

Investicie a dalSie ndklady vo
26| . .
vzt'ahu k uvedenému opatreniu

H  Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni
a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii
do Zivotného prostredia

1. Pouzivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky
a emisii do Zivotného prostredia

Prevazna Cast’ operécii povrchovej upravy, ktorych instalacia sa pripravuje: galvanické linky Zn-
Ni a Elox linka (anodicka oxidacia) a metaliza¢na linka nanasanie zliatiny Zn-Al sa vykonavaja
bez pouzitia organickych rozpustadiel a su povrchovymi upravami, ktoré sa na tucely
uplatiiovania emisnych limitov, technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania podla § 4

vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z. vzneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z.z. ¢leni avymedzuje ako
technologické zariadenie, na ktoré sa uplatiiuju Specifické poziadavky podla § 30 az 32 tejto
vyhlasky.

Ku technologickym zariadeniam patri aj abrazivne Cistenie (otryskavanie) kovovych povrchov.

Linky Mol Coating a Rubber Coating budil zariadeniami pouzivajucimi organické rozpustadla,
na ktoré sa uplatituju Specifické poziadavky podla § 24 az 29 vyhlasky.
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Podl'a predpokladaného datumu vydaného povolenia na zmenu stavby ,,Osadenie novych liniek a
zariadeni na povrchové Upravy do vyrobno-skladovej haly Dhollandia Predmier — Expanzia;
Zmena stavby pred dokoncenim ¢.2“ — do konca roka 2014 (teda po 31. auguste 2009) — sa
technologické zariadenie spracovania kovov zaclenuje ako nové zariadenie (priloha ¢. 7
k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z. . ¢ast).

Celkova troven emisii zo zariadeni resp. jednotlivych vyduchov bude zavisiet na mnoZstve
povrchovo upravovanych vyrobkov, podmienkach technologického procesu, intenzite odsavania
a odlucovania znecist'ujucich latok.

Z vyrobnej haly Expanzia budu instalované tieto technologické a energetické vyduchy, z ktorych
su mozné emisie tychto ZL:

V1 - linka Zn-Ni: TZL, HCI, H,SO4, HNO3, HF a kovy Ni, Zn, Cr v oxida¢nom stupni I11

V2 —linka Elox: TZL, HySOy,

V3aV4-COV: vodna para (TZL)

V5 a V6 — pracoviskd otryskavania 1. a 2.: TZL

V7 — kabina Mol Coating: TZL, VOC

V8 — kabina Rubber Coating: TZL, VOC

V9 — metaliza¢na kabina: TZL, Zn

K1 a K2 — kotly na vyrobu horticej vody pre kupele (2 x 670 kW): NOx, CO

K3 — horak na ohrev vzduchu v Mol kabine (1 x 267 kW): NOyx, CO

K4 — horak na ohrev vzduchu v Rubber Coating (1 x 289 kW): NOyx, CO

Z predupravy povrchov otryskavanim vo dvoch zariadeniach budi emitované tuhé latky,
ktoré po prefiltrovani v kazetovych filtroch budu vypustané vyduchmi V5 a V6 do ovzdusia
(osobitne z kazdého zariadenia). Pre otryskavanie plati vSeobecny emisny limit pre tuhé
znecist'ujuce.

Vseobecné emisné limity pre tuhé zneCist'ujuce latky:

Standardné stavové podmienky

- TOC: vlhky plyn

- ostatné ZL: suchy plyn

Emisné limity sa uplatiiuji bud’ ako ustanoveny hmotnostny tok
alebo ako ustanovena hmotnostna koncentracia okrem TZL a TOC,
pre ktoré plati ustanovend hmotnostnd koncentracia pre prislusny

Podmienky platnosti
emisnych limitov

hmotnostny tok
Jestvujuce zdroje Nové zdroje
ZL HT konc. HT konc.
[kg.hod?] | [mg.m®] | [kg.hod] [mg.m”]
1. skupina - tuhé znec€ist'ujuce latky
. <500 150 <200 150
TZL - 3. podskupina =500 50 =200 20
2. skupina — tuhé anorganické latky
2. podskl’Jplna. (mkel — 5 1 25 05
kovovy a zliatiny)
3. podskupina (zinok,
chromlIl mangan) 25 S S !
3. skupina — plynné anorganické latky
2. posiskupma (ﬂuor 50 5 o5 3
a jeho plynné
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zluceniny)

3. podskupina (plynné
zltCeniny chloru ako 300 30 200 30
HCI)

4. podskupina
(aerosol H,SO,4 ako
S0O;) aj oxidy dusika
ako NO,)

5000 500 2000 350

V pripade vyduchov V5 a V6 (otryskévanie) a tiez V1 (Elox), V2 (Zn-Ni) a V9 (metaliza¢na
linka) budu platit’ emisné limity pre nové zdroje.

Z galvanickych liniek budu emitované ZL v zavislosti od pouzivanych pripravkov v kupel'och:

» Z linky Elox budu vyznamnej$ie emisie aeros6lu NaOH (vo forme TZL), d’alej pary kyseliny
sirovej (emisie amoniaku a kyseliny octovej budu z dovodu ich menSich pouzivanych
mnozstiev a vzajomne reakcie v odsavanych plynoch nevyznamné),

> z linky Zn-Ni moze byt emitovany tiez aecrosol NaOH (TZL), pary kyselin chlorovodikovej,
sirovej, dusi¢nej a fluorovodikovej a kovov Ni, Zn a Cr v oxid. stupni 11,

» z metalizacnej linky zinok a hlinik, ktory ale je v zliatine zastupeny podstatne menej, navyse
hlinik nemad uréeny emisny limit.

Emisné limity vSetkych relevantnych znecist'ujicich latok boli uvedené vyssie.

Z vyduchov V3 a V4 (odparky v COV) bude emitovana vodna para a pripadne malé mnoZstvo
TZL z pripravkov, emisny limit neplati vzhl'adom na maly zdroj zneCistovania ovzdusia
(COV).

Podobne nebudu platit’ emisné limity pre vyduchy V7 (Mol Coating) a V8 (Rubber Coating),
z ktorych moézu byt emitované organické plyny a pary a tiez malé mnozstvo TZL, pretoze obidve
kabiny (mokra aj suchd) budu malymi zdrojmi znecistovania ovzdusSia.

Z kotlov na vyrobu tepla pre technologiu K1 a K2 (Vitoplex — 2 x 670 kW), ktoré st strednymi
zdrojmi, budu platit’ emisné limity pre spalovania plynnych paliv, uvedené nizsie.

EL pre zariadenia na spalovanie zemného plynu s menovitym tepelnym prikonom od 0,3
MW do 50 MW:

Standardné stavové podmienky, suchy plyn, O, ref: 3 % objemu

Podmienky Pre Specifické technoldgie na nepriamy procesny ohrev, ako su napr.
platnosti EL ohrevy taviacich vani, kde kon$trukéné rieSenie zariadenia umoziuje iba
obmedzene ovplyvnit' vznik emisii, spravny organ moze ur€it’ miernejsie
emisné limity individualne

e e . -3
MTP [MW] Drgh Emisny limit [mg.m™]
paliva  |TZL | so, | No. | Co
Zariadenia s kotlami s vydanym povolenim od 1. januara 2014
>0,3 zomny . . 200 ) 50
plyn

) plati pre zariadenia s atmosférickymi hordkmi

Uvedené emisné limity nebudu platit’ pre horaky na ohrev vzduchu v suchej a mokrej kabine
(K3 aK4-1x267kW alx 289 kW) z dovodu ich tepelného prikonu nizsieho ako 300 kW.



Kontrola emisii do vod:
Monitoring akosti podzemnej vody
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Parameter Kontrolny profil Frekvencia Podmienky merania
Kvalita podzemnej vody v
Ukazovmfel och: Vrt nad prevadzkou kontrolu kvality podzemnej
teplota, zakal, pH, e )
. , . P2, P3, P4, P5 " vody zabezpecit’ podl'a
vodivost’, absorbancia, , 4 x ro¢ne . s
3 : Vrty pod prevadzkou podmienok nizsie
CHSKn, NOz, NOs, P6 uvedenych*
NH,*, NEL-IR, Zn, CI, 4
S0,”, TOC

pH — reakcia vody, CHSKMDn, - chemicka spotreba kyslika manganistanom, NO2- - dusitanovy dusik, NO3- - dusi¢nanovy dusik,
N-NH4 — amoniakalny dusik, NEL-IR — nepolarne extrahovatel'né latky, Zn — zinok, CI- - chloridy, SO42- - sirany, TOC —
celkovy organicky uhlik

*Sposob odberu vzoriek:

- bodova vzorka.

*Metdda a sposob vykonavania rozborov:

- do tivahy budu brané iba vysledky tych odberov a analyz, ktoré stanovia laboratdria uvedené
vo Vestniku MZP SR a ur¢ené pre vykonavanie rozborov v stanovenych ukazovatel'och.

*Metody stanovenia jednotlivych ukazovatel'ov:

- podl’a prilohy ¢.4 nar. vlady ¢.269/2010 Z.z.,

- pouzit mozno aj ind metddu, ak jej detekény limit, presnost’ a spravnost’ zodpovedaju
odporucanej metdde.

2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky

a emisii do Zivotného prostredia

2.1

Zlozka zZivotného prostredia
alebo sledovana oblast’

Dalsie

opatrenia  na
monitorovania emisii sa nepripravuju.

zlepSenie  systému

2.2

Lokalizacia merania / odberu
vzoriek

2.3

Spdsob merania / odberu vzoriek

2.4

Frekvencia merania / odberu
vzoriek

2.5

Podmienky merania / odberu
vzoriek

2.6

Sledované veliiny

2.7

Metdda merania / odberu vzoriek

2.8

Analytické metody

2.9

Technické charakteristiky
meradiel

2.10

Vlastné meranie /dodavatel’ské

2.11

Autorizacia / akreditacia
k meraniu

2.12

Spdsob zaznamenavania,
spracovania a ukladania udajov




47

Stav realizacie opatreni

a monitorovania

Investicie a d’alSie ndklady vo
vztahu k monitorovaniu

2.13

2.14

Monitoring hluku
Nestanovuje sa.

Monitoring pody
Nestanovuje sa.

Monitoring odpadov

a)  Viest' auchovavat’ evidenciu odpadov na eviden¢nom liste podla zak. ¢. 223/2001 Z.z.
0 odpadoch, v nadvdznosti na vSeobecne zavdzné pravne predpisy v odpadovom
hospodarstve, pre kazdy odpad zvlast.

b) Kazdoroéne do 31.01. predkladat SIZP IZP Zilina a Okresnému uradu v Bytéi hlasenia o
vzniku odpadov, ktoré vzniknt pri prevadzke zariadenia a nakladani s nim.

Monitoring spotreby energii:
Monitorovat’ mesacnu spotrebu elektrickej energie, chemikalii, zemného plynu a vstupnych
surovin v prevadzke, udaje zaznamenavat’ do prevadzkového dennika a vyhodnocovat’ 1 x ro¢ne.

I Rozbor porovnania prevadzKky s najlepSou dostupnou technikou

1. Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky
s najlepSou dostupnou technikou

Pri porovnani sa vychadzalo z BREF pre povrchové upravy kovov aplastov s pouzitim
elektrolytickych alebo chemickych postupov az BREF pre povrchova Upravu pouzivajicu
organické rozpustadla.

Komplexnd ochrana ovzdusia pri primeranych vydavkoch (BAT) bude v pripade povrchovych
uprav dielcov pre zdvihacie ploSiny zabezpeCovand v prvom rade pouzitim vyhovujiceho
zariadenia, kvalitnych odmastovacich, pokovovacich a d’alSich upravnych pripravkov,
dodrziavanim predpisaného technologického postupu a odsdvanim pracovnych operacii
s chemickymi pripravkami a operaciami.

V stlade s poziadavkami BREF budu v pripade vyrobnej haly Expanzia v Dhollandia Central
Europe, s.r.0., v Predmieri realizované nasledovné opatrenia:

» medzi vSetkymi operaciami je zaradené oplachovanie,

» budi pouzité alkalické odmastovacie prostriedky s pridavkom tenzidov na zlepSenie
¢istiaceho ucinku, pripravky su rieditelné vodou, boli vyberané s prihliadnutim na typ
zneclistenia a mastiva, teploty odmast'ovania do 60 0C, cirkulacia prostriedku ¢erpadlom na
zintenzivnenie a zvysenie odmast’ovacieho ucinku,

» do odmastovacich roztokov sa nebudi pridavat ziadne povrchovoaktivne latky - vsetky
ucinné latky st obsiahnuté v dodavanych odmast'ovacich pripravkoch),

» pouzije sa pasivaény pripravok Finidip 128.6, ¢im sa zlepsi odolnost’ povrchov proti korézii,

» pracovna teplota a koncentracia pripravkov bude udrziavana vo vyrobcom stanovenych
rozsahoch z dévodu technickej ucinnosti - naklady na ohrev a tiez straty vynosom stipaja
geometricky s teplotou a koncentraciou,
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» minimalizacia oplachovych véd bude zaistend pouzitim viacstupiovych oplachov —
prietokovych, trojstupniovych v kaskddovom protipradnom usporiadani a riadenym natokom
vody. Dopliiovanie odparu a vynosu ohrievanych kupelov bude vykonavané
z nasledujuceho oplachového stupna,

» V procese budu pouzivané z velkej Casti ponorové oplachy, minimalizujuce tvorbu ,,hmly*,

» odpadové vody s obsahom kovov a pripravkov budu Cistené v osobitnom zariadeni,

» budu pouzivané vyhradne bezkyanidové kupele,

» prakticky vSetky pracovné operacie sa budu vykonavat bez pouzitia organickych
rozpustadiel v kiipel'och (vaniach),

» kupele budt priebezne kontrolované aupravované na pozadované parametre podla
technologického predpisu (chemické rozbory). Regulacia teploty bude automaticka

» zlu¢eniny obsahujice Cr v oxida¢nom stupni VI sa nebudi vobec pouzivat’,

» odsavana vzdusSnina z galvanického procesu bude odsédvana a odvadzand do ovzdusia az po
¢isteni vo vodnych prackach,

> v procese budu pouzité najnovSie poznatky v oblasti technologii povrchovych tprav
a Cistenia odpadovych vod a odsévanej vzdusSniny.

Stav techniky bude zabezpefeny pouzitim chemikalii a pripravkov od poprednych firiem
dodavajucich svoje pripravky mnohym domdcim aj eurdpskym spolo¢nostiam vykonavajicim
povrchové upravy kovov — najmd Coventya Holding S.A.S, Francuzsko. Niektoré pripravky
doda firma Chemical Innovations Inc., Anglicko; Mol Coatings, Holandsko; Veolia Water
Solutions & Technologies Italia S.r.l., Taliansko a d’alsi.

NanaSanie naterov v suchej kabine Mol Coating a tieZ v mokrej kabine Rubber coating bude
vykonavané¢ Standardnymi technikami, epoxidova farba v Mol Coatingu bude nanasana
striekacou piStol'ou nizkotlakovym vzduchom, gumovy nater sa nanasa Specidlnou piStol'ou, do
ktorej dodava farbu pneumatické cerpadlo priamo z dodavatel'ského obalu, ¢im sa vylucuje
tvorba lakovej hmly spojena so zvySenymi emisiami VOC a TZL do okolia. Striekanie
roztaveného kovu v metalizacnej kabine (zliatina Zn-Al) sa vykona tiez tlakovym vzduchom,
V tomto pripade je zliatina bez obsahu VOC. Prestreky farby a kovu st vo vsetkych kabinach
odsavané a filtrované suchymi filtrami (Mol Coating, metalizacné kabina) alebo vodnou clonou
(Rubber Coating) s vysokou ucinnostou. Z Mol Coatingu budi odlu¢ované aj VOC filtrami
s aktivnym uhlim.

Otryskavanie povrchov bude realizované v kabinach dodanych firmou Straaltechniek
International N.V./S.A., Belgicko, zariadenia na eloxovanie, nanasanie Zn-Ni, {istiaren
odpadovych vod a kabiny na Mol Coating a Rubber Coating doda spolo¢nost’” Aquacomp Hard,
Lede¢ nad Sazavou, CR, systétmom ,,na kI'a¢*“. Obidve spolocnosti st vo svojich odboroch
zname uz mnoho rokov a inStaluju svoje vyrobky v celej Europe. VSetky inStalované zariadenia
predstavuju Standardnt uroven pouzivanu pri projektovanych technologickych operaciach a
spifiaju kritéria BAT pre tento druh zariadeni.

Vseobené BAT:

a) Monitorovanie.
BAT je pre monitorovanie emisii za u¢elom ich minimalizécie:

» pouzitim programu riadenia rozpustadla, ktory sleduje fugitivne alebo celkové emisie: tieto
emisie by mali byt pravidelne vypocitavané, a mozu byt’ stanovené kliCové parametre pre
testovanie a pravidelni kontrolu. Priame merania sa maju vykonavat' podla prisluSnych
technik
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Plnenie BAT:

V stcasnosti prevadzkovatel' predklada ziadost' o vydanie povolenia na zmenu stavby pred
dokoncenim. Inspekcia a prislusna dotknuty organ ur¢i podmienky pre prevadzku, podmienky
pre vykonanie prvého diskontinudlneho merania a urci sposob vypoctu. Nasledne po vydani IP
a prislusnych suhlasov bude prevadzkovatel’ plnit’ poziadavky, ktoré¢ mu budi urcené.

b) Minimalizacia spotreby energie.

BAT je minimalizicia dopravovanych objemov vzdu$niny, minimalizacia strat reaktivnej
energie, znizovanie narokov na spotrebu energie pri nabiehani zariadeni, pouzitie energeticky
ucinnych zariadeni a pod.

Plnenie BAT:

Mnozstvo dopravovanej vzduSniny zodpovedd ndrokom na ochranu zdravia I'udi. Zariadenia st
maximalne efektivne vyuzivané aich chod sa prispdsobuje potrebam zakaznikov. Ekonomika
nati prevadzkovatela, aby vo vlastnom zaujme znizoval energeticku naro¢nost’ jednotlivych
zariadeni, ¢o vykondva pri kazdej inovécii zariadeni a ich vymene za menej energeticky naro¢né.

c) Vyber surovin.

BAT je minimalizdcia vplyvu emisii na zivotné prostredie pri vybere vhodnych surovin
a minimalizacia spotreby surovin tym, Ze sa pouziju systémy na povrchovu upravu, nandSanie
a susenie/vypal'ovanie

Plnenie BAT:
V prevadzke sa pouzivaju vodou rieditel'né farby v§ade tam, kde to technologia umoziuje, alebo

cwv v

ktoré neobsahuju organické rozpustadla.
d) Cistenie.

Za BAT sa povaZzuje:

» Nakladanie so surovinami aznizovanie emisii rozpustadla pre minimalizaciu zmien
zafarbenia a Cistenia.

» Znizovanie emisii rozpustadla ich sustredenim a opdtovnym pouzitim vycisteného
rozpustadla pri Cisteni striekacich pistoli.

» Minimalizacia emisii VOC vyberom jednej alebo viacerych technik podla procesu
a zariadenia, stalosti znecistenia a podla toho, ¢i sa Cisti zariadenie alebo podklad.

Plnenie BAT:
V prevadzke sa pouzivaju vodou riedite'né farby vSade tam, kde to technoldgia umoziiuje, alebo

cvwr

farby  sc¢o mozno najnizSim obsahom organickych rozpustadiel. Pouzité rozpustadla
sa opédtovne pouzivaju pri Cisteni striekacich pistoli.

e) Pouzitie menej nebezpecnych latok
Za BAT sa povazuje:
» Pouzitie bezrozpustadlovych technik alebo technik s nizkym obsahom rozpustadla.

» Minimalizdcia nepriaznivych fyziologickych vplyvov tym, Ze sa urychlene nahradia latky
s rizikovymi vatami R45, R46,R49, R60 a R61.

» Minimalizécia nepriaznivych ekotoxickych vplyvov tym, Ze sa nahradia latky s rizikovymi
vetami R58 a R50/53 tam, kde existuju alternativy a kde je riziko emisii do Zivotného
prostredia.
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» ZnizZenie poskodenia stratosférického ozonu tym, Ze sa nahradia latky s rizikovou vetou R59.
Menovite vSetky halogenované nebo Ciastoc¢ne halogenované rozpustadla s rizikovou vetou
R59, pouzivané pri Cisteni, by mali byt nahradené alebo regulované.

» Minimalizacia tvorby troposférického ozonu tym, Ze sa pre pouzitic hl'ada VOC alebo
rozpustadlo s nizkym potencidlom tvorby ozonu (OFP) tam, kde pomocou inych opatreni nie
je mozné dosiahnut’ hodnoty celkovych emisii alebo nie st technicky pouzitel'né

Plnenie BAT:

v

obsahom organickych rozpustadiel alebo vodou riediteIné farby. Nepriaznivé fyziologické
vplyvy prevadzkovatel' znizuje tym, Ze ziadna s pouzivanych latok nie je charakterizovana
rizikovymi vatami R45, R46,R49, R60 a R61. Nepriaznivé ekotoxické vplyvy s eliminované
tym, ze latky srizikovymi vetami R58 a R50/53 sa nahrddzaju alternativnymi latkami.
Halogenované nebo Ciasto¢ne halogenované rozpustadla sa nepouzivaji , a tym sa znizuje
poskodenie stratosférického ozonu.

f) Emisie do ovzduS$ia a spracovanie odpadového plynu

BAT je:

» Minimalizacia emisii zo zdroja, regeneracia rozpustadla zemisii alebo odburanie
rozpustadld z odpadovych plynov.

» Hrladanie moznosti regeneracie rozpustadla a vyuzitie prebytocného tepla vznikajuceho pri
rozklade VOC a minimalizacia pouZitia energie pri extrakcii a odbtaravani VOC.

» Znizovanie emisii rozpustadla a spotreby energie znizovanim objemu extrahovanej
vzdusniny a optimalizaciou a/alebo koncentracie obsahu rozpustadla.

Plnenie BAT:
obsahom organickych rozpustadiel alebo vodou rieditel'né farby. Prevadzkovatel’ nevykonava
regeneraciu rozpustadiel. Znecistené rozpustadla a odpadové farby odovzdava opravnenej osobe
na d’alSie nakladanie, a to bud’ na zhodnotenie (regeneraciou) alebo, ak to nie je mozné, tak na
zneskodnenie.

g) TZL vyputstané do ovzdusia pri striekani povlakov
Za BAT sa povazuje:

Hodnoty celkovych emisii st:

e 5 mg/m3 alebo menej pre jestvujuce zariadenia

« 3 mg/m® nebo menej pre nové zariadenia

Plnenie BAT:
Emisné limity ur¢i in§pekcia. Navrh emisnych limitov je v ziadosti o vydanie IP.

h) Zapach
V pripadoch, kde citlivé receptory zaznamendvaju zapach, je BAT pouzitie menej zapachajicich
materidlov.

Plnenie BAT:
Poziadavky pre pracovné prostredie uré¢i RUVZ so sidlom v Ziline. Prevadzka sa nachadza
Vv priemyselnej zone, kde sa v blizkosti nenachddza obytn4 zona.
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i) Hluk
BAT je urCenie vyznaénych zdrojov hluku a vSetkych citlivych receptorov v okoli. Tam, kde
moze mat’ hluk vplyv, sa za BAT povazuje pouzitie osved¢enych technik, ako je uzatvorenie
dveri, minimalizacia dodavok a pouzitie tlmi¢ov do velkych vetrakov.

Plnenie BAT:
Poziadavky pre pracovné prostredie ur¢i RUVZ so sidlom v Ziline. Prevadzka sa nachadza
Vv priemyselnej zone, kde sa v blizkosti nenachddza obytna zona.

2. Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepSimi dostupnymi technikami
2.1  Znedistovanie ovzdusSia

Vid’ urCenie emisnych limitov.

2.2  Znecdistovanie vody a pody

Z prevadzky ,,Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie“nebudu vypustané ziadne odpadové vody.

J Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke,
najmi opatreni na hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie
havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

1. Opatrenia nausporu a zlepSenie vyuZitia surovin vratane vody, pomocnych
materialov a d’alSich latok

Okrem v sucasnosti  pouzivanych  opatreni
Vseobecna charakteristika v prevadzke nie su pripravované d’alSie opatrenia
a podrobny technicky opis opatrenia |na  usporu azlepSenie  vyuzitia  surovin,
pomocnych materialov.

11

1.2 |Doba a stav realizcie opatrenia
Stru¢né zdovodnenie opatrenia

1.3|a prinosy z hl'adiska ochrany
Zivotného prostredia

Uspory surovin, vody, pomocnych
materidlov a d’alSich latok za rok
Investicie a d’alSie ndklady vo vztahu

1.4

1. :
2 k opatreniu
2. Opatrenia na hospodirne vyuZitie energie
Okrem pouZivanych opatreni v prevadzke nie st
21 VSeobecna charakteristika pripravované¢ dalSie opatrenia na hospodarne

a podrobny technicky opis opatrenia |vyuZitie energie. V prevadzke je v sucasnosti Co
mozno najhospodérnejSie vyuzivanie energii.

2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia
Struéné zdovodnenie opatrenia

2.3 |a prinosy z hl'adiska ochrany
zivotného prostredia

2.4 |Uspora paliv (GJ.rok™)

2.5 |Uspora energie (GJ.rok™)

26 Investicie a d’alSie nédklady vo vztahu
"~ |k opatreniu
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Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

(@3

Opis opatreni systému predchadzania havarii a obmedzenia ich nasledkov

Prevadzkovatel’ je povinny dodrziavat’ vSeobecne zdvidzné pravne predpisy a technické

normy tak, aby prevadzka a Cinnosti v nej negativne nevplyvali na okolie, aby boli

zabezpecené zaujmy ochrany zivotného prostredia ajeho zloziek, hygieny, zdravia

a bezpecnosti 'udi.

Napr.

a) Prevadzku vybavit’ na prislusnych pracoviskach Planom preventivnych opatreni na
zamedzenie vzniku neovladateIného uniku nebezpecnych latok do zivotného
prostredia ana postup V pripade ich tniku (havarijny plan) schvaleny SIZP IZP
Zilina, IOV.

b) Na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov dodrziavat’:

- plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladatelného uniku
nebezpecnych latok do zivotného prostredia a na postup v pripade ich uniku,

- prevadzkovy poriadok pre LPU - lakoviia, expanzia

- prevadzkovu evidenciu pre pracovisko lakovne a expanzie — technologicky zdroj
znecist'ovania ovzdusia.

C) Pri zisteni prekrocenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti
S nepriaznivym dopadom na vonkajSie ovzduSie, okamzite prijat’ opatrenia na
zmiernenie daného stavu.

d) Vybavit' prevadzku na miestach skladovania a manipulacie so $kodlivymi latkami
(prevadzka, neutraliza¢na stanica, sklad chemikalii,...) havarijnymi prostriedkami na
zamedzenie Sirenia a zachytdvanie uniknutych Skodlivych latok a na zneSkodnenie
havarie a zabezpecit’ zaskolenie pracovnikov prevadzky.

e) ZabezpeCit nepretrzitu a bezporuchovi prevadzku systému odlucovacich zariadeni,
ktoré st nainstalované v prevadzke v mieste vzniku emisii:

- v pripade vypadku odlucovaca v dosledku poruchy zastavit’ vyrobny proces az do
doby odstranenia poruchy a znovu nédbehu prevadzky odlucovaca;

- odsavacie ventilatory jednotlivych odlucovacich zariadeni po preruSeni vyroby
uviest’ do prevadzky vZdy pred obnovenim chodu vyrobného procesu.

f)  Zabezpelit, aby pre kazdé technologické zariadenie bola urCend pracovno-
pravnym predpisom kvalifikovand obsluha zaskolend firmou, ktora prislusné
zariadenia dodala, o podmienkach jeho optimalnej prevadzky a moznych
poruchéch a ich odstraniovani, o bezpecnostnych predpisoch pri prevadzke.

g) Obsluha technologického zariadenia musi ihned” odstranit’ kazdd odchylku
prevadzky zariadenia od optimdlnych parametrov, resp. operativne ju nahlésit
ur¢enému pracovnikovi udrzby a zapisat do prevadzkového dennika
kontrolovaného nadriadenymi pracovnikmi.

h)  Pre kazdé zariadenie vypracovat plan preventivnej udrzby.

1)  Na precerpavanie Skodlivych latok pouzivat tesné cerpadla odolné proti posobeniu
cerpanych chemikalii a agresivnemu prostrediu v prevadzke.

i)  Skodlivé latky skladovat v nepriepustnych, neposkodenych obaloch, ktoré su
Z materialov odoldvajiicim pouzivanym chemikaliam.

K)  Vsetky prevadzkové nadrze na Skodlivé latky vybavit' funkénymi stavoznakmi pre
vizualne sledovanie mnoZstva kvapaliny v nadrzi.

)  Skodlivé latky musia mat’ karty bezpetnostnych tdajov uloZené v jednotlivych
skladoch a prevadzkach.

Schvéleny havarijny plan mé zapracované bezprostredné opatrenia na zneSkodnenie
mimoriadneho zhorSenia vod (MZV), ako aj pokyny na odCerpanie a zneskodnenie
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médii, opravu zariadeni a nasledné opatrenia na odstranenie Skodlivych nasledkov MZV.

3. Opatrenia na vylicenie rizik znecistenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia
Pudi po skonceni ¢innosti prevadzky

P.

¢ |Opis opatreni systému vylucenia rizik
Su uvedené v bode K.
5. Opatrenia systému environmentialneho manazmentu
P. . , . . , y
g Opis opatreni systému environmentalneho manazmentu
Prevadzkovatel nemd zavedeny na NS systém ISO 9000 a 14000.
6. Vecny a ¢asovy plan zmien, ktoré vyvolaju alebo mozu vyvolat’ vydanie nového
integrovaného povolenia
P. ] , is pla ' jej | o
y Planovana zmena Opis planovanej zmeny a jej Casovy horizont zmeny
¢. vplyvu na ZP
Neplanuje sa zmena.

7. Zoznam d’alSich vyznamnych dokladov vztahujucich sa na ochranu Zivotného
prostredia (environmentalna politika, prehlaseniec EMAS, udelenie znamky
Environmentalne vhodny vyrobok)

P. s qx:

& DalSie doklady
Jestvujuca prevadzka LPU — lakoviia ma zavedeny a udrziavany systém riadenia
spolo¢nosti podl'a normy EN ISO 9001:2008.

K Opis sposobu ukoncenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylucenie
rizik pripadného zneclistovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia
zdravia Pudi pochadzajiuceho z prevadzky po ukonceni jej cinnosti
a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého stavu

P.¢. | Opis ukoncenia prevadzky a opatreni

1. Aby sa predislo ohrozeniu oséb a Skodam na Zivotnom prostredi pri ukonceni ¢innosti
prevadzky je potrebné dodrZat’ nasledujuce opatrenia:

V pripade ukonc¢enia ¢innosti v prevadzke okamzite nahlésit’ zamer inSpekcii.
2. Vypracovat’ ,,Spravu o planovanom ukonceni ¢innosti spolu s opatreniami na vylucenie

rizik znec€istovania z prevadzky po ukonceni jej ¢innosti‘.




54

Zabezpecit' odstavenie prevadzky v zmysle prevadzkovych predpisov a inSpekciou
schvélenej spravy o planovanom ukoncéeni ¢innosti spolu s opatreniami na vylucenie
rizik znecCistovania z prevadzky.

Obsluha vykona odstavenie prevadzky v zmysle prevadzkovych predpisov:

- vypusti jednotlivé technologické roztoky v sulade s prevadzkovymi predpismi
a havarijnym pldnom,

- vypusti naplne hydraulického oleja z pohonnych motorov a dopravnych systémov
a zneskodni ich v stlade s pravnymi predpismi,

- vyCisti havarijné nadrze a podlahu v prevadzke, Cistiacu vodu ako aj obsah nadrze
zneskodni,

- odstavi a odstrani zdroje energii, odpojenu energiu zabezpeCi proti opdtovnému
spusteniu,

- balenia chemikalii uzavrie auskladni na zabezpeCenom mieste, do doby ich
zneskodnenia v stlade s pravnymi predpismi,

- rozoberie technologické zariadenia, armatiry, zhodnoti ich technicky stav z hl'adiska
ich d’alsiecho mozného pouzitia,

- Vpripade ich dalSieho pouzitia vykond ich vycistenie anasledné ich vyuzije
Vv prevadzkach vlastnej spolo¢nosti, alebo ich odpreda externym zaujemcom,

- po odstraneni technolégie z prevadzky vykona odborné postdenie stavu znecistenia
manipulacnych ploch, zachytnych nadrzi a celého prislusného arealu.

Na zéklade posudenia rozhodnit 0 vykonani dekontaminicie a uviest' cely aredl
prevadzky do uspokojivého stavu, neohrozujiceho Zivotné prostredie a zdravie I'udi.

Pocas celej doby ukoncenia ¢innosti prevadzky az do prinavratenia aredlu prevadzky do

uspokojivého stavu zabezpecit’ nepretrzitl straznu sluzbu.

L

Struc¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K)

vSeobecne zrozumitel’nym sposobom na uiéely zverejnenia

(@]

Zhrnutie

Identifikacia ziadatela:

Prevadzkovatel”:

DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.0.
Predmier 458, 013 51 Predmier

Prevadzka:

.Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie«

Zdovodnenie Ziadosti

Jedna sa orozSirenie jestvujicej prevadzky, ktord je stcastou povolenej stavby
,, Vyrobno skladova hala DHOLLANDIA Predmier — Expanzia®.

Opis prevadzky a jej zakladnvch parametrov

V priestorovom celku servisno—montazneho zavodu Dhollandia Central Europe sa

\Y

NN E

ramci rozsirenia ¢innosti nainStaluju tieto nové zariadenia a pracoviska:
Linka ,,Elox‘ na anodickt oxidaciu povrchu hlinikovych vyrobkov a dielcov,
Linka Zn-Ni na povrchové upravy vyrobkov zavesnym a hromadnym sposobom,
Cistiareti odpadovych vod vznikajtcich v linke ,,Elox* a v linke Zn-Ni,
Pracovisko otryskavania dielcov 1,
Pracovisko otryskéavania dielcov 2,
Striekacia kabina so suchou filtraciou pre nanasanie Mol coatingu,
Striekacia kabina s mokrou filtraciou pre nanasanie Rubber coatingu,
Metaliza¢n4 kabina.
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V novej vyrobnej hale buda vytvorené priestory na skladovanie pouzivanych cinidiel
a pomocnych pripravkov pouzivanych v novych linkach a zariadeniach.

V ramci predlozenej dokumentacie sa jedna o rozsirenie vyrobnych ¢innosti, pri ktorych
sa zriadi spolu 9 novych pracovisk, prevazne na povrchové ipravy a suvisiace ¢innosti
hlinikovych povrchov, z ktorych sa budu vyrabat zdvihacie ploSiny. Buda insStalované
linky na nanasanie zliatiny Zn-Ni galvanickou technologiou, roztavenej zliatiny zinku
s hlinikom (Zinacor 850), linky na anodicka ochranu povrchu oxidaciou kyselinou (linka
Elox) — vSetky tieto Cinnosti patria k povrchovym upravam kovov resp. nanaSaniu
povlakov bez pouzitia organickych rozpustadiel.

Sucasne budu zriadené pracoviskd, resp. linky na stivisiace pomocné ¢innosti:

abrazivne Cistenie (otryskavanie) - 2 pracoviska a odmastovanie (linka Zn-Ni).

V hale buda vykonéavané aj dve technologie povrchovej tpravy s pouzitim organickych
rozpustadiel — Mol Coating a Rubber Coating — spotreba VOC v obidvoch tpravach
nedosiahne prahovu spotrebu 0,6 t za rok - malé zdroje zne€istovania ovzdusia.

Pracoviska galvanickej upravy povrchov budi produkovat jednak oplachové vody
pripravkov atiez periodicky aj opotrebované roztoky z kupelov, ktoré si vyziadaju
vybudovanie COV na vy¢istenie vod. Takéto zariadenie bude malym zdrojom
znecistovania ovzduSia, pretoZze nedosahuje prahova kapacitu Cistenia podla poctu
ekvivalentnych obyvatel'ov pre stredny zdroj zneistovania — 2 000 (ekvivalentny
obyvatel’ vyjadruje biologické znecistenie, ktoré vyprodukuje jeden obyvatel’ za den a je
Ciselne vyjadreny ukazovatelom BSKs na urovni 60 g - biologickd spotreba kyslika
znamena mnozstvo kyslika, ktoré je potrebné na oxidaciu organickych latok
nachadzajtcich sa v odpadovej vode) a rovnako svojou kapacitou nepatri k centralnym
Cistiarnam odpadovych vod. Pri zneCisteni odpadovych vod z galvanickych procesov,
V podstate len anorganickymi solami, pripadne aj zvySkami kyselin, bude ukazovatel
BSKs podrla kvalifikovaného odhadu len niekol’ko jednotiek.

Palivovo-energeticka Cast haly Expanzia bude obsahovat' 2 ks kotlov na pripravu
hortcej vody pre ohrevy kipelov s menovitym tepelnym prikonom 1,340 MW a horaky
na ohrev vzduchu v kabinach Mol a Rubber Coatingu s menovitym tepelnym prikonom
0,556 MW. Suhrnny menovity tepelny prikon bude 1,896 MW — stredny zdroj
znecist'ovania ovzdusia.

Viacsina operdcii a Cinnosti pripravovana pre tato halu je uZ doteraz vykondvana
Vv doterajSich vyrobnych priestoroch pri vyrobe ocelovych plosin.

Opis zdrojov znedist'ovania

Vo vyrobnej hale Expanzia budu inStalované tieto technologické a energetické vyduchy,
z ktorych st mozné emisie tychto ZL:

V1 —linka Zn-Ni — ZL: TZL, HCI, H,SO,4, HNO3, HF a kovy Ni, Zn, Crv oxidatnom
stupni Il

V2 —linka Elox — ZL: TZL, H,SOy,

V3 a V4 — COV odpadky — ZL: vodna para (TZL)

. V5 a V6 — pracoviska otryskavania 1 a2 — ZL: TZL

V7 — kabina Mol Coating — ZL: TZL, VOC

V8 — kabina Rubber Coating — ZL: TZL, VOC

V9 — metaliza¢na kabina — ZL: TZL, Zn

K1 a K2 — kotly na vyrobu hortcej vody pre kupele — ZL: NOx, CO

K3 — horak na ohrev vzduchu v Mol kabine — ZL: NOyx, CO

K4 — horak na ohrev vzduchu v Rubber Coating — ZL: NOx, CO
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Opis stavu uzemia

Prevéadzka sa nachadza v katastralnom izemi obce Predmier. Priestorovo je vymedzena
jestvujucim aredlom spolocnosti  DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.o.,
zelezni¢nou trat'ou ¢. 120 Kosice — Bratislava a smerom ku potoku Hradnianka. Plo$ne
sa jedna o uzemie, na ktorom sa v siCasnosti nachddza jestvujuci areal spolo¢nosti
DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.o. Okolitad zastavba pozostava z rodinnych
domov situovanych az za recipientom Hradnianka resp. Zelezni¢nou tratou a d’alSich
skladovych, vyrobnych a predajnych objektov situovanych d’alej pozdi statnej cesty
I/61 v smere na Bytéu. Vlastna lokalita sa nachadza v PHO ILstupna — vonkajSom
vodného zdroja Predmier, tak ako aj cela obec Predmier s prilahlym katastrom.

Z hladiska makroklimatickej klasifikacie patri vlastné riesené izemie sidelné¢ho
utvaru Predmier do klimatickej oblasti mierne teplej (pocet letnych dni do 50,
maximalna teplota vzduchu 25 °C, priemerna teplota vzduchu v jali nad 16 °C),
podoblasti vlhkej (I, = 60 az 120), okrsku M5 - mierne teplého, vlhkého, s chladnou
alebo studenou zimou, dolinového, s teplotou vzduchu v januari pod —3 °C, priemerna
teplota vzduchu v juli nad 16 °C. Klimatické pomery maju zasadny vplyv na rozptyl
znecist'ujucich latok v ovzdusi a na spad emisii.

V k.0. obce Predmier nie je evidovany ziadny stredny ani vel’ky zdroj znecistenia
vod. Ako zdroj znecistovania povrchovych vdd vystupuje cely intravildn obce Predmier
(obec nie je odkanalizovand) a ani areal hospodarskeho dvora PD Predmier. Obec
Predmier ma vybudovany skupinovy vodovod, ktory je zasobovany pitnou vodou
z vodného zdroja Predmier.

V k.u. obce Predmier nie je evidovany ziadny stredny ani velky zdroj
zneCistenia vod. Ako zdroj zneCistovania povrchovych vod vystupuje cely intravilan
obce Predmier, pretoze obec nie je odkanalizovana, rovnako ako areal hospodarskeho
dvora PD Predmier. Obec Predmier ma vybudovany skupinovy vodovod, ktory je
. |zdsobovany pitnou vodou z vodného zdroja Predmier.

Priamo do izemia nezasahuje ziadne chranené tzemie alebo pasmo. Na druhej strane
cesty 1/61 sa nachadza vyuzivany zdroj pitnej vody, ktory svojou kvalitou vyhovuje
poziadavkam na zasobovanie pitnou vodou. Vodny zdroj Predmier tvoria vrty HVP - 1,
HVP - 2, HVPs - 1, HVPs - 2 a PHO II. stupnia vonkajSie zasahuje na katastralne
uzemie obci Predmier, Byt¢a, Byt¢a - Hrabové, Jablotiové a Sulov - Hradna. Vrty sa
nachadzaji po oboch strandch hospodarskeho dvora RD Predmier, boli vybudované
v rokoch 1973 — 1979.

Krajinnd scenéria je reprezentovand urbannou krajinou typu mestskych sidelnych
Struktar na Styku s pol'nohospodarskou krajinou, vyznamnym faktorom je pritomnost’
dopravnych koridorov (cesta 1/61, Zeleznicna trat’ ¢. 120). Vlastnd hodnotena lokalita a
jej kontaktné okolie predstavuju krajinu o vel'mi nizkej estetickej hodnote, stabilita
krajiny je silno antropicky pozmenena (krajina typu sidelnych Struktar, intenzivnych
dopravnych koridorov a intenzivne vyuZivanej pol'nohospodarskej krajiny). Stupen
ekologickej stability krajiny (ktorou sa vyjadruje stabilita resp. kvalita krajiny z hl'adiska
ekologickej stability) vlastnej hodnotenej lokality je vel'mi nizky.

Kvalita zivotného prostredia v SirSom okoli posudzovanej lokality je dana
spOsobom vyuzitia izemia, ktoré ma v miestach sidiel typicky antropogénny charakter.
Na znecistovani zivotného prostredia regionu sa podiela osidlenie, doprava,
priemyselnd a polnohospodarska c¢innost. Na tGzemi obce Predmier sa nachadzaju
podnikatel'ské aktivity vramci malého a stredného podnikania. NajvdcSia cast’
vyrobnych a skladovych priestorov je umiestnenych v severovychodnej ¢asti obce.

Lesy na uzemi obce Predmier su zaradené v kategodrii hospodarskych lesov
s intenzivnou tazbou, ochranné lesy su vyhldsené len v najjuznejSich lokalitach
z dévodu ochrany pddy. Vo vlastnom rieSenom tzemi ani v jeho kontaktnom okoli sa
lesy nenachadzaju. Vlastna vystavba nezasahuje do lesnych pozemkov.

V danom tzemi sa vyskytuji pddy zaradené do kategoérie nekontaminované
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pody, ato relativne Cist¢ pody resp. mierne kontaminované pddy, kde geogénne
podmieneny obsah niektorych rizikovych prvkov dosahuje limitné hodnoty A, Aj, teda
pody nekontaminované. Priamo v lokalite ani v jej blizkom okoli sa nenachadza Ziadna
skladka odpadu.

Prevadzka LPU-lakovne nepredstavuje priame ohrozenie pre Ziadny z prvkov uzemnej
stability. Stavba sa nachadza v priestore uréenym platnym tizemnym planom obce pre
plochy vyroby, skladov — priemyselny park.

Opis opatreni v oblasti emisii a nakladanie s odpadmi

Do novopostavenej haly budi doplnené nasledujuce pracoviska:

1) Linka Elox,

2) Linka Zn-Ni,

3) COV,

4) Otryskavanie hlinikovych dielcov,

5) Otryskavanie dielcov z ocele,

6) Striekacia kabina so suchou filtraciou,

7) Striekacia kabina s mokrou filtraciou,

8) Metaliza¢na kabina pre pokovovanie dielcov.

Sucast'ou bude aj novy sklad chemikalii.

Odpadova vzdusnina z liniek Elox a Zn-Ni je do dvoch mokrych pracok, kde sa ako
absorbent pouzije 2 % NaOH. Ostatné pracoviska budi vybavené filtraénymi
jednotkami.

COV bude slizit' na &istenie oplachovych vod a koncentratov z Elox linky a Linky Zn-
Ni. Vy¢istena voda sa bude vracat’ spat’ do vyroby, kal z ¢istenia bude zneSkodnovany
ako odpad.

Z prevadzky nebudui vypustané Ziadne vody do kanalizécie.

Jednotlivé zariadenia obmedzujice emisie budu instalované a prevadzkované sucasne
s technologiou, ako jej neoddelitelna sucast. Prinosom z hl'adiska ochrany zivotného
prostredia bude vyrazné zniZenie emisii jednotlivych znecistujucich latok.

Projektovana ucinnost’ odlu¢ovacej techniky:

" |Otryskavanie hlinikovych dielcov, otryskavanie dielcov z ocele:

Odsatd vzduSnina po odseparovani abraziva a hrubych prachovych necistot bude
odvedena do koncového kazetového filtra, v ktorom sa zachytia posledné prachové
Castice. U&innost filtra bude 99,7 %.

Striekacia kabina so suchou filtraciou:

Znecisteny vzduch odvadza jednotka odsavania cez suché podlahové filtre. Odvod je
vybaveny-dvojstupfiovou filtraciou — 1x suché paint filtre + filter s aktivnym uhlim.
Prvy filtracny stupent zachytava v prudiacej vzdusSnine rozpraSeny ulet naterovej hmoty
s uginnostou 82 %. Cisty vzduch za filtrami pradi nasledne cez odlu¢ovad prchavych
latok (aktivne uhlie) spdt’ do ovzduSia. Vycistend vzduSnina neobsahuje nepripustné
znecistenie.

Striekacia kabina s mokrou filtraciou:

Znecistena vzdusnina prestrekmi bude filtrovana cez vodnu clonu, ktord bude pretekat’
po paneli v zone nanaSania naterovych hmét. Vodna clona vytvara prava filtraéna
kvapalnu ,,stenu“. Voda, ktora preteka po paneli, stekd do nadrze, kde sa zbiera
a prefiltrovava cez prislusny filter. Vzdus$nina zataZena naterovou hmotou a vyparmi
Z rozpustadiel, musi prechddzat’ cez tento ,film*“ vody. Zmenou tlaku zanechd cast
svojich necistot v kvapaline.

Metalizacnd kabina pre pokovovanie dielcov:
Kabina bude vybavena filtrom PAT JET 7/21 ATEX. Jeho filtracné antistatické patrony
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budu cistené pulzne automaticky stlacenym vzduchom. Ako filtratné médium bude
pouzity PES filc, zloZeny okolo filtra¢nej kazety.

Nakladanie so zachytenymi emisiami:
Odpadové vody zo zinkovacej a eloxovacej linky budu cistené v COV a spitne
vyuzivané. Nebudu odvadzané do kanalizacie.

Otryskavaci materidl bude recyklovany a odlucené necistoty z koncového filtra budu
zbierané do uzatvoreného odnimatel'ného zdsobnika a zneskodiované ako odpad.
Prestreky zo striekacich kabin (so suchou filtraciou a z metalizac¢nej) budt zachytavané
na filtraénych tkaninach a po ich nasyteni budi zneskodnované ako odpad.

Pouzité fitracné materialy, popol aprach budu zneSkodnované prostrednictvom
opravnenej osoby na zaklade platnych zmluvnych dokladov.

Opis monitoringu
Monitoring emisii do ovzdus$ia bude vykondvany na nizSie uvedenych technologickych
a energetickych vyduchoch:
V1 - linka Zn-Ni: TZL, HCI, H,SO., HNO3, HF a kovy Ni, Zn, Cr "
V2 —linka Elox: TZL, HySO4,
V3aV4-COV: vodna para (TZL)
V5 a V6 — pracoviska otryskavania 1.a 2.: TZL
V7 — kabina Mol Coating: TZL, VOC
" |V8 — kabina Rubber Coating: TZL, VOC
V9 — metalizacna kabina: TZL, Zn
K1 a K2 — kotly na vyrobu hortcej vody pre kupele: NOx, CO
K3 — horak na ohrev vzduchu v Mol kabine: NOx, CO
K4 — horak na ohrev vzduchu v Rubber Coating: NOx, CO
Monitoring podzemnej vody bude vykonavany vo vrtoch nad a pod prevadzkou
(P2, P3, P4, P5, P6) v ukazovatel'och teglota, zakal, pH, vodivost’, absorbancia, CHSK
NO,’, NOs, NH,", NEL-IR, Zn, CI', SO,~, TOC.

Opis preventivnych opatreni

Prevadzkovatel je povinny dodrziavat’ v§eobecne zavdzné pravne predpisy a technické

normy tak, aby prevadzka a ¢innosti v nej negativne nevplyvali na okolie, aby boli

zabezpecené zaujmy ochrany zivotného prostredia ajeho zloziek, hygieny, zdravia

a bezpecnosti 'udi.

Napr.

m) Prevadzku vybavit’ na prislusnych pracoviskach Planom preventivnych opatreni na
zamedzenie vzniku neovlddate'ného uniku nebezpeénych latok do Zivotného
prostredia ana postup Vv pripade ich uniku (havarijny plan) schvaleny SIZP IZP
Zilina, IOV.

~|n) Na predchddzanie havaridm a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov dodrziavat’:

- plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladatelného tuniku
nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich tniku,

- prevadzkovy poriadok pre LPU - lakovia, expanzia

- prevadzkovu evidenciu pre pracovisko lakovne a expanzie — technologicky zdroj
zne€istovania ovzdusia.

0) Pri zisteni prekroCenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti
S nepriaznivym dopadom na vonkajSie ovzduSie, okamzite prijat’ opatrenia na
zmiernenie daného stavu.

p) Vybavit prevadzku na miestach skladovania a manipulacie so Skodlivymi latkami
(prevadzka, neutraliza¢na stanica, sklad chemikalii,...) havarijnymi prostriedkami na
zamedzenie Sirenia a zachytdvanie uniknutych Skodlivych latok a na zneSkodnenie
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havarie a zabezpecit’ zaSkolenie pracovnikov prevadzky.
g) ZabezpecCit nepretrzitii a bezporuchovu prevadzku systému odlucovacich zariadeni,
ktoré st nainstalované v prevadzke v mieste vzniku emisii:
- v pripade vypadku odlu¢ovaca v dosledku poruchy zastavit’ vyrobny proces az
do doby odstranenia poruchy a znovu nabehu prevadzky odluc¢ovaca;
- odsavacie ventilatory jednotlivych odluc¢ovacich zariadeni po preruseni vyroby
uviest’ do prevadzky vzdy pred obnovenim chodu vyrobného procesu.

r)  Zabezpecit, aby pre kazdé technologické zariadenie bola uréend pracovno-
pravnym predpisom kvalifikovana obsluha zaSkolend firmou, ktord prislusné
zariadenia dodala, o podmienkach jeho optimdlnej prevddzky a moznych
poruchach a ich odstraiiovani, o bezpecnostnych predpisoch pri prevadzke.

S)  Obsluha technologického zariadenia musi ihned odstranit kazdu odchylku
prevadzky zariadenia od optimdlnych parametrov, resp. operativne ju nahlésit’
ur¢enému  pracovnikovi udrzby a zapisat do prevadzkového dennika
kontrolovaného nadriadenymi pracovnikmi.

t)  Pre kazdé zariadenie vypracovat’ plan preventivnej tdrzby.

u)  Na precerpavanie skodlivych latok pouzivat tesné ¢erpadla odolné proti posobeniu
Cerpanych chemikalii a agresivnemu prostrediu v prevadzke.

v)  Skodlivé latky skladovat’ v nepriepustnych, neposkodenych obaloch, ktoré su
z materidlov odolavajucim pouzivanym chemikaliam.

w)  Vsetky prevadzkové nadrze na $kodlivé latky vybavit' funkénymi stavoznakmi pre
vizualne sledovanie mnozstva kvapaliny v nadrzi.

x)  Skodlivé latky musia mat’ karty bezpecnostnych tidajov uloZené v jednotlivych
skladoch a prevadzkach.

Navrh podmienok povolenia

Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody
a pody v prevadzke.

Mesiac
P. ¢.| Opis opatrenia arok
realizacie
1 Prevadzkovatel' je povinny zabezpeCit nepretrziti kontrolu prevadzky| Pocas
" |tak, aby proces prebiehal v optimalnych podmienkach. prevadzky
Prevadzkovatel’ je povinny pravidelnou udrzbou a vEasnymi opravami
9 prevadzkovat  zariadenia tak, aby nedochddzalo kich poskodeniu| Pocas
" |anevzniklo nebezpe€enstvo poziarnych, bezpecnostnych a hygienickych| prevadzky
zavad.
Prevadzkovatel' je povinny viest prevadzkovu evidenciu a zdrojoch
znecistovania ovzdusia (vratane evidencie akychkol'vek zmien a zasahov .
. N . . ol . . . Pocas
3. |do prevadzky odlucovacich zariadeni prislusnych k danému zariadeniu) revadzk
a poskytovat’ udaje inSpekcii a organom ochrany ovzdusia v zmysle P Y
vSeobecne zadviznych pravnych predpisov na Gseku ochrany ovzdusia.
Zariadenia prevadzky musia byt prevadzkované v sulade s platnou Pocas
4. |dokumenticiou a Stborom technicko — prevaddzkovych parametrov .
. e , prevadzky
a technicko — organiza¢nych opatreni.
Prevadzkovatel musi pravidelne kontrolovat’ stav ventildtorov, potrubi y
, g . , , Pocas
5. |odpadovych plynov adodrziavanie prevadzkovych  parametrov .
< . . . prevadzky
odlucovacich zariadeni.
Skodlivé latky skladovat’ v ur¢enych skladoch a na vyhradenych miestach Pocas
6. |zabezpecenych v stlade so vSeobecne zaviaznymi pravnymi predpismi na .
, o , . . S .. | prevadzky
useku ochrany vdd, ktoré maji zodpovedajice havarijné zabezpeenie




60

podlach. Zaobchadzanie so Skodlivymi latkami mimo vyhradenych
skladov a manipula¢nych ploch je zakazané.

7 Na preCerpavanie Skodlivych latok pouzivat’ len cerpadld chemicky| Pocas

" |odolné voci posobeniu prepravovanych latok. prevadzky

Zabezpecit  pravidelné  skuSky  tesnosti  skladovacich  nadrzi, Pocas

8. |akumulacnych nadrzi, havarijnych nadrzi a potrubnych rozvodov na .
skodlivé latky. prevadzky
ZabezpecCit' plnenie povinnosti na ochranu zamestnancov pred rizikami Pocas

9. |suvisiacimi s expoziciou hluku, chemickych faktorov v zmysle zékona ¢. ,
355/2007 Z.2. prevadzky

2. Urcenie emisnych limitov

V prevadzke ,Elektrolytické Zn-Ni a eloxovanie®“ budu instalované tieto technologické
a energetické vyduchy, z ktorych st mozné emisie tychto ZL.:

V1 - linka Zn-Ni: TZL, HCI, H,SO,4, HNO3, HF a kovy Ni, Zn, Cr v oxida¢nom stupni III
V2 —linka Elox: TZL, HySOg,

V3aV4-COV: vodna para (TZL)

V5 a V6 — pracoviskd otryskavania 1.a2.: TZL

V7 — kabina Mol Coating: TZL, VOC

V8 — kabina Rubber Coating: TZL, VOC

V9 — metaliza¢na kabina: TZL, Zn

K1 a K2 — kotly na vyrobu hortcej vody pre kupele: NOx, CO

K3 — horak na ohrev vzduchu v Mol kabine: NOx, CO

K4 — horak na ohrev vzduchu v Rubber Coating: NOyx, CO

Z predupravy povrchov otryskavanim vo dvoch zariadeniach budi emitované tuhé latky,
ktoré po prefiltrovani v kazetovych filtroch budu vyptstané vyduchmi V5 a V6 do ovzdusia
(osobitne z kazdého zariadenia). Pre otryskavanie plati vSeobecny emisny limit pre tuhé
znecist'ujuce.

Vseobecné emisné limity pre tuhé znecist'ujlce latky:

Standardné stavové podmienky
- TOC: vlhky plyn
Podmienky platnosti [— Os,tatl?e ZL: suchy plynv — - p
emisnych limitov Emisné limity sa uplatiiuji bud’ ako ustanoveny hmotnostny tok
alebo ako ustanovena hmotnostna koncentracia okrem TZL a TOC,
pre ktoré plati ustanovend hmotnostnd koncentracia pre prislusny
hmotnostny tok
Jestvujuce zdroje Nové zdroje
ZL HT konc. HT konc.
[kg.hod?] | [mg.m® | [kg.hod?] [mg.m™]
1. skupina - tuhé znecist’ujuce latky
. <500 150 <200 150
TZL — 3. podskupina =500 50 =200 20
2. skupina — tuhé anorganické latky
2. podskl’Jplna. (mkel — 5 1 25 05
kovovy a zliatiny)
3. podskupina (zinok,
chromlIl mangan) 25 S S !

3. skupina — plynné anorganické latky
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2. podskupina (fluor
a jeho plynné 50 5 25 3
zliceniny)

3. podskupina (plynné
zltCeniny chloru ako 300 30 200 30
HCI)

4. podskupina
(aeroso6l H,SO4 ako
SOy,) aj oxidy dusika
ako NO,)

5000 500 2000 350

V pripade vyduchov V5 a V6 (otryskavanie) a tiez V1 (Elox), V2 (Zn-Ni) a V9 (metalizacna
linka) budu platit’ emisné limity pre nové zdroje.

Z galvanickych liniek budu emitované ZL v zavislosti od pouzivanych pripravkov v kupel'och:

» Z linky Elox budu vyznamnejsie emisie aeros6lu NaOH (vo forme TZL), d’alej pary kyseliny
sirovej (emisie amoniaku a kyseliny octovej budu z doévodu ich menSich pouzivanych
mnozstiev a vzajomne reakcie v odsavanych plynoch nevyznamné),

» z linky Zn-Ni moze byt emitovany tiez aecrosol NaOH (TZL), pary kyselin chlorovodikove;j,
sirovej, dusi¢nej a fluorovodikovej a kovov Ni, Zn a Cr v oxid. stupni 11,

» z metalizacnej linky zinok a hlinik, ktory ale je v zliatine zastupeny podstatne menej, navyse
hlinik nemad uréeny emisny limit.

Emisné limity vSetkych relevantnych znecistujlicich latok boli uvedené vyssie.

Z vyduchov V3 a V4 (odparky &.1 a ¢.2 v COV) bude emitovana vodna para a pripadne malé
mnozstvo TZL z pripravkov, emisny limit neplati vzhladom na maly zdrej znecistovania
ovzdusia (COV).

Podobne nebudu platit’ emisné limity pre vyduchy V7 (Mol Coating) a V8 (Rubber Coating),
z ktorych mo6zu byt emitované organické plyny a pary a tiez malé mnozstvo TZL, pretoze obidve
kabiny (mokré aj suchd) budu malymi zdrojmi znecistovania ovzdusia.

Z kotlov na vyrobu tepla pre technoldgiu K1 a K2 (Vitoplex), ktoré su strednymi zdrojmi,
budu platit’ emisné limity pre spalovania plynnych paliv, uvedené niZsie.

EL pre zariadenia na spalovanie zemného plynu S menovitym tepelnym prikonom od 0,3
MW do 50 MW:

Standardné stavové podmienky, suchy plyn, O, ref: 3 % objemu

Podmienky Pre Specifické technologie na nepriamy procesny ohrev, ako su napr.
platnosti EL ohrevy taviacich vani, kde kon$trukéné rieSenie zariadenia umoziuje iba
obmedzene ovplyvnit' vznik emisii, spravny organ moZze urcit’ miernejsie
emisné limity individualne

A, -3
MTP [MW] Drgh Emisny limit [mg.m™]
paliva  |TZL | so, | NoO. | CO
Zariadenia s kotlami s vydanym povolenim od 1. januara 2014
>0,3 remny | - 200 ) 50
plyn

) plati pre zariadenia s atmosférickymi horakmi



Uvedené emisné limity nebudu platit’ pre horaky na ohrev vzduchu v suchej a mokrej kabine
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(K3 a K4) z dévodu ich tepelného prikonu nizsicho ako 300 kW.

3. Opatrenia na prevenciu znecist'ovania pouzitim najlepSich dostupnych technik
Mesiac
P. ¢. |Opis opatrenia a qu -
realizacie
Neurcuju sa nové opatrenia.
4. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo
zneSkodnenie
Mesiac
P- €1 opis opatrenia AlEls
realizacie
Predchadzat’ vzniku odpadu a obmedzovat’ ich tvorbu najmi rozvojom Pogas
1. |technologii, ktoré Setria prirodné =zdroje ana najnizSiu moznd ,
; . ., N Lo , . prevadzky
dosiahnuteln1 mieru znizuju znecist'ovanie zivotného prostredia.
Pocas
2. |Zabezpecit oddelené zhromazd’ovanie nebezpecnych odpadov. prevadzky
3 Nebezpecné odpady oznacovat identifikacnym listom nebezpecného |Pocas
" |odpadu prevadzky
Zabezpecit’ ich vhodné docasné zhromazd'ovanie pred ich zneskodnenim Pocas

4. |alebo zhodnotenim, v sulade so vSeobecne zavdznymi pravnymi .

L , prevadzky
predpismi v odpadovom hospodarstve.
Odpady vznikajuce v prevadzke odovzdavat’ na zhodnotenie alebo Pocas

5. |zneskodnenie len op#évr%enej 0§0be nqkladat’ s odpadmi, v sﬁlad? SO prevadzky
vSeobecne zdviznymi pravnymi predpismi v odpadovom hospodarstve.
Zabezpecit' separovanie zloZiek komunalneho odpadu kategorie ostatny |pogas

6. |odpad ' (sklo, ' kovy, papier, plasty) azabezpecit' ich zhromazdovanie prevadzky
podl’a jednotlivych druhov.

! Kazdy novovzniknuty druh odpadu okamzite zaradit’ podla kataldégu Poéa:s
odpadov. prevadzky
Dodrziavat pri nakladani a manipulacii s nebezpecnymi odpadmi 5

g, |ustanovenia § 19 zadkona o odpadoch austanovenia vyplyvajuce Poca§
z vyhlasky, ktorou sa vykonava zakon o odpadoch, vratane evidencie na prevadzky
prislusnych tlacivach a ohlasovacej povinnosti 0 nakladani s odpadmi.

S. Podmienky hospodarenia s energiami
Mesiac
P.¢ - - arok
Opis podmienk .
pIs p y realizicie
1 Monitorovat’t mesaénil spotrebu elektrickej energie, chemikalii, |Po uvedeni
" |vstupnych surovin. Udaje evidovat’ a vyhodnocovat’ 1 x ro¢ne. do
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prevadzky

Priebezne vykonavat’ opatrenia veduce k hospodarnemu vyuzivaniu
energie vo vSetkych priestoroch prevadzky.

Po uvedeni
do
prevadzky

Opatrenia pre predchadzanie havariam, a obmedzovanie ich nasledkov

.O<

Opis opatrenia

Mesiac
arok
realizacie

Prevadzkovat’ zariadenia a vykonavat’ udrzbu vsetkych zariadeni podl'a
prevadzkovych predpisov a pokynov od vyrobcu tak, aby nedoslo
k mimoriadnemu zhorSeniu kvality podzemnych a povrchovych vod
v zmysle vSeobecnych zavédznych predpisov na useku ochrany vod
a odpadového hospodarstva. Pravidelne kontrolovat’ stav technickych,
technologickych zariadeni v pripade potreby zabezpecovat’ opravy.

Po uvedeni
do
prevadzky

Dodrziavat’ podmienky a poziadavky uvedené v schvalenom aktudlnom
plane preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladateI'ného
uniku nebezpecnych latok do zivotného prostredia a postup Vv pripade ich
uniku (d’alej len ,havarijny plan‘).Zabezpecit' vybavenie NS naradim,
materialom a prostriedkami na zabranenie ropnych havarii aich
nasledkov, kontrolovat’ ich uplnost’.

Po uvedeni
do
prevadzky

Predchadzat’ havariam a nebezpe¢nym stavom pravidelnym odbornym
Skolenim pracovnikov (1 x ro€ne) o technickych, organizacnych
a bezpecnostnych pokynoch pri prevadzke, o svojich povinnostiach,
ktoré musia dodrziavat’ a pri vedeni prevadzkovej dokumentacie, o
opatreniach v pripade vzniku havarijnej situacie pri prevadzke.

Po uvedeni
do
prevadzky

Skodlivé latky skladovat' v nepriepustnych, neposkodenych obaloch,
ktoré su z materialov , ktoré st odolné voci pouzivanym chemikaliam.

Po uvedeni
do
prevadzky

Odstratiovat’  bezodkladne nebezpecné stavy ohrozujice kvalitu
ovzduSia, vod a pddy arobit’ potrebné opatrenia na predchadzanie
havariam. Zaobchadzat' so Skodlivymi latkami len na spevnenych
plochach, mimo rastly terén a kanaliza¢nych vpustov.

Po uvedeni
do
prevadzky

Zvlastnu pozornost’ venovat' technickému stavu motor. vozidiel a
mechanizmov. Okrem Skoleni a preskiSani zabezpeCit Skolenie 0
ochrane povrchovych a podzemnych vod pred znecistenim pri doprave
RL.

Po uvedeni
do
prevadzky

Opatrenia na minimalizaciu dial’kového
znecist’ovania

znelist'ovania a cezhrani¢ného vplyvu

_O(

Opis opatrenia

Mesiac
arok
realizacie

Nenavrhuj sa.
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8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupiia celkového znelistenia v mieste
prevadzky
P& Mesiac a rok
"~ |Opis opatrenia dosiahnutia
Vsetky pracoviskd budt vybavené zodpovedajiacimi dokumentmi:
- Havarijnym pldnom (z hl'adiska ochrany vod)
- Pl;lvqom opatreni pre pppz‘cld havaﬁne pri nakladani s NO K uvedeniu
- Poziarno — poplachovymi smernicami.
. ) o . , stavby do
1. |Prevadzkovatel’ zabezpeCi kontrolu prevadzky v zmysle uvedenych .
trvalej
dokumentov. .
. , N . C prevadzky.
Prevadzkovatel’ zabezpeci primerané skolenie vSetkych zamestnancov za
ucelom zabezpecenia riadnej prevadzky, bez zvySovania urovne
znecistenia zivotného prostredia.
4. Poziadavky na sposob a metédy monitorovania a idaje, ktoré je potrebné evidovat’
a poskytovat’ do informaéného systému
P.¢.

Opis monitorovania a evidencie udajov

Ochrana ovzdusia:
- Vykondvanie opravnenych merani v zmysle vSeobecne zavdznych pravnych
predpisov na Useku ochrany ovzdusia.
- Vedenie auchovavanie prevadzkovej evidencie v zmysle vyhlasky ¢. 231/2013

1. Z.z. —navrh k uvedeniu stavby do trvalej prevadzky.
- Vedenie auchovavanie zaznamov o vykonanych kontrolach a reviziach
jednotlivych zariadeni.
- Vedenie auchovavanie zaznamov o vykonanych cinnostiach ohl'adom
preventivnej a stalej udrzby jednotlivych zariadeni.
Odpadové hospodarstvo:
-V spolupraci s OU, OSZP, SSOH priebezne kontrolovat’ platnost vydanych
9 povoleni pre zmluvne zabezpecenych odberatel'ov odpadov. V pripade neplatnosti
' povoleni zabezpe€it’ do 1 mesiaca zmluvny vztah s inym odberatel'om.
- Viest’ auchovavat’ evidenciu odpadov na eviden¢nom liste, pre kazdy odpad
zvIast.
Hluk:
Prevadzkovatel zabezpec¢i meranie hladiny hluku a hlukov $tudiu po uvedeni stavby
3. |do prevadzky. Meranie vykona opravnena osoba vo vonkajSich priestoroch prevadzky
(v areali prevadzky medzi budovami) a na hranici pozemku.
Nasledujuce meranie bude vykonané v intervale,
Energie:
4. |Monitorovat mesacnu spotrebu elektrickej energie, chemikalii, vstupnych surovin.

Udaje evidovat’ a vyhodnocovat’ 1 x ro¢ne.

Viest’ evidenciu v rozsahu vSeobecne zavidznych pravnych predpisov Zivotného prostredia
a schvalenych prevadzkovych poriadkov.
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5. Podavanie sprav a prevadzkova evidencia:

Frekvencia | Datum
SRR (o : Forma . :
Napln spravy podavania | dodania Sprav Prijemca spravy
sprav spravy pravy
IPKZ
Kompletné  udaje 0 do 15. SHMU Bratislava
prevadzke ajej emisiach februdra , .
. g 1x rok . pisomna
vsulade so zakonom o nasledujiceho inspekcii
IPKZ roka P -
(odbor IPK Zilina)
Ochrana ovzdusia
do 60 dni od [Pisomna, in§pekeii
Spravy z  opravnenych | V zmysle vykonania (odbor IPK Zilina)
merani emisii do ovzduSia | legislativy . . . e
merania pisomna OU Zilina
Ochrana vod
Do 14 dni po - inSpekcii
Vysledky z monitorovania 4 X rodne obdrzani elektronick | (odbor IPK Zilina)
podzemnych vod vysledkov - SEVAK, a.s.
monitoringu
Rocna vyhodnocovacia do 31.03. IIEZ%T};CJIIPK Zilina)
sprava z monitorovania | 1 x rok nasledujticeho [pisomna CSEVAK. as

podzemnych vod

roka

(elektronicky)

Odpady
. . do 31.1. inSpekeii
Hldsenia ° Vzr’nku odpadu 1xrok  masledujiceho | pisomna (odbor IPK Zilina)
a nakladani s nim .
roka OU Zilina

Ostatné
Zaznamy alebo protokoly po . .| do 10 dni . .
z kontrol dotknutych predlozeni od pisomna inSpekeil y .

. hotovych . . (odbor IPK Zilina)
organov ; obdrzania

sprav
Mimoriadne udalosti, , — dotknuté organy podla
havarie a nadmerny podla Hlaseme pisomna schvalenych havarijnych
vyskytu  [ihned’ '

okamzity Uinik emisii

planov
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10. Poziadavky na skuSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania cinnosti
V prevadzke

P. ¢. |Opis poziadavky alebo opatrenia
Prevadzkovatel' nesmie bez povolenia skiSat ziadne nové zariadenia, ktoré mdzu

zvysit znedistenie zivotného prostredia.

V pripade zlyhania c¢innosti v prevadzke zabezpecit odCerpanie a zneSkodnenie
pracovnych médii, vstupnych surovin apomocnych materidlov a chemikalii.
2. |Zabezpelit dekontaminaciu  zariadenia, potrubnych rozvodov a ostatnych
prevadzkovych priestorov. Zabezpecit' odvoz vzniknutych odpadov v stlade so
vSeobecne zaviaznymi pravnymi predpismi v odpadovom hospodarstve.

N Oznacenie ucastnikov konania, ktori si prevadzkovatel’ovi znami,
pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujuca prevadzka ma alebo nova
prevadzka mo6Ze mat’ cezhrani¢ny vplyv

P.¢. | Zoznam ucastnikov konania

1. DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.0., Predmier 458, 013 51 Predmier
2. Obec Predmier, Starosta obce, 013 51 Predmier

@) Prehlasenie
Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval ziadost’ o vydanie integrovaného povolenia.

Potvrdzujem, Ze informécie uvedené v tejto ziadosti st pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum : 26.01.2015
(zastupca organizdcie)

Meno podpisujiceho: Mario Charles Ivone De Wilde

Pozicia v organizacii: prokurista

Peciatka alebo pecat podniku:
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P Prilohy k Ziadosti:
1. I'Jdaje s oznacenim ,,utajované a doverné*:
P. ¢. |Nazov a hodnota utajovanych udajov
Utajované udaje - nie su.
P. ¢. |Nézov a hodnota dévernych tdajov
Déverné udaje:
nie su.
2. DalSie doklady:
2 Dalsie doklady :
P.¢ Priloha
¢.
1. | Vypis z obchodného registra spoloc¢nosti 1.
P.¢ Priloha
¢.
2. | Zaveretné stanovisko MZP SR ¢&. 6567/14-3.4/ml 2.
P.¢ Priloha
¢.
3. | Stavebné povolenie ¢.SU83/2014 zo dita 14.04.2014 3.
P.¢ Priloha
¢.
4, List vlastnictva 4.
P.¢ Priloha
¢.
5. | Kopia z katastralnej mapy S.
P.¢ Priloha
¢.
6. |Blokova schéma LPU a Expanzie 6.
P.¢ Priloha
¢.
7. | Vychodiskové sprava 7.
P.¢ Priloha
¢.
8. | Karty bezpecnostnych udajov pouZivanych chemickych latok 8.
P.¢ Priloha
¢.
9. | Mapa lokality a SirSie vztahy 9.
P.¢ Priloha
¢.
10. |Havarijny pléan - voda 10.
P.¢ Priloha
¢.
11. |Ramcové zmluvy o odbere, tiprave, zhodnoteni alebo zneskodneni odpadov 11.
P.¢ Priloha
¢.
12. | Plan havarijnych opatreni pre pripad tiniku nebezpecnych odpadov 12.
P.¢ Priloha
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¢.
13. | Hlasenie o vzniku odpadu a nakladani s nim za r.2013 13
P.¢ Priloha
¢.
14. | Projektova dokumentacia pre vydanie zmeny stavby 14
P.¢ Priloha
¢.
15. | Emisno — imisny odborny posudok 15
P.¢ Priloha
¢.
16. |Doklad o zaplateni spravneho poplatku 16
P.¢ Priloha
¢.
17. |Rozhodnutie obce 0 zmene stavby pred jej dokonéenim &. SU 439/2014-KA 17
z dna 26.01.2015
P.¢ Priloha
¢.
18 |,,Vyhodnotenie podmienok vyplyvajicich zo zadvere¢ného stanoviska 18
MZP SR &. 6567/2014-3.4/ml*
P.¢ Priloha
¢.
19 | Skladované chemické latky a pripravky 19
3. Zoznam pouZzitych skratiek a znaciek
P.¢

NO- nebezpecné odpady

O- ostatné odpady

SEVAK, §.p. — Severoslovenské vodarne a kanalizacie, §.p. Zilina

Vysvetlenie pouZitych skratiek: )
Povrchové tpravy novovybudovanej prevadzky - PU ’
Linky povrchovych uprav novovybudovanej prevadzky - LPU




