SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

InSpektorat zZivotného prostredia Kosice
Rumanova 14, 040 53 KoSice

Cislo: 3551-19686/2014/Ber/571260107/27 Kosice 07.07.2014

ROZHODNUTIE

Slovenské inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia KosSice,
odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,IZP Kogice®), ako prislu§ny organ
Statnej spravy podla § 9 a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti
0 zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov
apodla § 32 ods. 1 pism. a) zakona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole
zneCistovania zivotného prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov (dalej len
,»zékon €. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ*), podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 4 a 8, podl'a § 3 ods. 3 pism.
f) bod 3 a § 20 ods. 1 zakona ¢. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ, na zéklade konania vykonaného podl'a
zakona ¢.39/2013Z.z. o0IPKZ azakona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni

neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani*)
meni a dopiia
integrované povolenie

vydané rozhodnutim IZP Kogice & 5011-29255/2007/Haj/571260107 zo dia 10.09.2007,
v zneni zmien vydanych IZP Kosice rozhodnutiami &. 4276-15979/2008/Haj/571260107/Z1
zo dna 12.05.2008, ¢.1085-9475/2009/Haj/571260107/Z2 zo dia 22.03.20009, ¢.8542-
33290/2010/Haj/571260107/Z3 zo dna 15.11.2010, ¢.5074-13124/57/2011/Haj/571260107
/74 zo dna 20.05.2011, ¢. 7591-11031/2013/Hut/571260107/Z5 zo dna 22.05.2013 a ¢. 6607-
33842/2013/Ber/571260107/Z6 zo dna 13.12.2013 (d’alej len ,jintegrované povolenie®),
ktorymi bolo povolené vykondvanie ¢innosti v prevadzke:

Zavod na vyrobu domacich spotrebic¢ov — Lakoviia
WHIRLPOOL SLOVAKIA spol. sr. 0., odStepny zavod, vyroba domacich spotrebicov
Poprad, Hlavna 1, 058 01 Poprad
okres: Poprad
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prevadzkovatel’ovi:

obchodné meno: WHIRLPOOL SLOVAKIA spol.sr. o.
sidlo: Galvaniho 17/C, 820 09 Bratislava
ICO: 35796 570

Predmetom zmeny integrovaného povolenia ¢innosti prevadzky je podla § 3 ods. 3
zakona ¢. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ:

a) V oblasti ochrany ovzdusia
- udelenie suhlasu na zmenu pouzivanych paliv a surovin a udelenie skiSobnej
prevadzky zdroja po vykonanej technologickej zmene do 31.12.2014 podla § 3 ods. 3
pism. a) bod 4 zdkona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ,
-zmena urcenych emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok
prevadzkovania podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 8 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ,

b) v oblasti ochrany zdravia Pudi
- postudenie ndvrhu na zavedenie novych technologickych alebo pracovnych postupov
podla § 3 ods. 3 pism. f) bod 3 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ.

Integrované povolenie pre prevadzku sa meni a dopliia nasledovne:

1) V<&asti ,I. Udaje o prevadzke®, v kapitole ,,B. Opis prevadzky a technickych
zariadeni na ochranu ovzduSia, vody a pody v prevadzke“ sa body
»1. Charakteristika prevadzky* a ,,2. Opis prevadzky*“ nahradzaja nasledovnym
znenim:

1. Charakteristika prevadzky

Hlavna vyrobna ¢innost’ prevadzky ,,Zavod na vyrobu doméacich spotrebi¢ov — Lakoviia®,
ktorou je povrchova uprava plechovych dielcov praciek za ucfelom zabezpecenia ich
protikoréznej ochrany a pozadovaného vzhladu, je umiestnend v stavebne uzavretom
objekte lod’ 4 haly M4 arealu firmy WHIRLPOOL SLOVAKIA spol. s r. 0., odStepny zavod,
vyroba domadcich spotrebicov. Medzi vedlajSie suvisiace ¢innosti v povol'ovanej prevadzke
patri zaobchadzanie so Skodlivymi latkami v Sklade chemikalii, odvadzanie priemyselnych
odpadovych vod z prevadzky chemickou kanalizéciou, ich Cistenie na chemickej Cistiarni
odpadovych vod.

2. Opis prevadzky

Plechové dielce pracok dodévané z lisovne prevadzkovatela sa umiestiiuji na zaves
dopravnika, ktorym prechadzaji cez technologicky proces povrchovej upravy na automatickej
lakovacej linke, pozostavajicej z odmastovania, Gpravy konverznym pripravkom Dexseal,
kataforetického nanaSania laku, suSenia a vypalovania laku, nanaSania a vypal'ovania
praskovej farby, s projektovanou kapacitou 9000 pracick za den. Celkovy objem vani
(kupelov), ktoré sluzia na povrchovi upravu a Vv ktorych prebiehaji chemické reakcie je
32 m® (Dexseal 3 m®a kataforéza 29 m°).

Podlahy prevadzkovych priestorov lakovacej linky st beténové, opatrené naterom
odolnym proti posobeniu chemikalii a vyspadované do dvoch nadrzi Cerpacej stanice
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0 objeme 55 m® (nadrz pre odpadové vody z oplachov) a 15 m® (nadrz pre koncentrované
odpadové vody z procesu povrchovych tprav dielcov a oplachov z kataforézy), z ktorych sa
akumulované odpadové vody oddelene precerpavaju a odvadzaju chemickou kanalizaciou
do akumulaénych nadrzi v Chemickej &istiarni odpadovych vod (dalej tiez ,,CHCOV®).

Odmastovanie povrchu dielcov prafiek sa vykondva postrekom cez rozpraSovacie
dyzy kyslym a tenzidovym odmastovacim roztokom o teplote cca 40 - 60 °C v dvoch
stuptioch v zakapotovanych vaniach (vaiia na odmastovanie I avana na odmastovanie II)
oobjeme 2 x 8 m®. Odmastovacie roztoky, ktoré v zariadeni cirkuluji cez Gerpadld
do rozprasovacich dyz sa pripravuju priamo vo vaniach, priebeZne sa dopliaju na zéklade
vykonéavanych analyz na predpisant koncentraciu alebo sa uplne vymienaju (1 x za tyzden).
Pouzité odmastovacie roztoky su odvadzané do nadrze pre odpadové vody z procesu
povrchovych uprav.

Oplach po odmasteni sa vykonava v dvoch stuptioch. Prvy stupen oplachu sa vykonava
postrekom oplachovou vodou o teplote okolitého prostredia v zakapotovanej vani o objeme
10 m?, ktoré v zariadeni cirkuluje cez &erpadla do rozprasovacich dyz, priGom &ast oplachovej
vody je odvadzana prepadom cez chemicki kanalizaciu do CHCOV a odvedené mnozstvo je
priebezne dopliované. Druhy oplach sa vykonava postrekom demineralizovanou vodou
v zakapotovanej vani o objeme 10 m®. Oplachova voda je recirkulovand cez Gerpadla
do rozprasovacich dyz, priom &ast’ oplachovej vody v mnoZstve cca 8 m*.h™ je odvadzané
prepadom do nadrze pre odpadové vody z oplachov a odvedené mnozstvo oplachovej vody je
priebezne dopliiované. Odpadové plyny z vani odmast'ovania I, odmastovania II a studen¢ho
oplachu po odmastovani su odvddzané bez cCistenia do ovzduS$ia tromi kominmi o vyske
11,3 m.

Spaliny vznikajice zo spalovania zemného plynu naftového (dalej tiez ,,ZPN%)
V hordkoch o maximalnom tepelnom vykone 698 kW pre kazdy odmastovaci stupen,
sliziacich na nepriamy ohrev odmastovacieho roztoku, su bez Cdistenia odvadzané
do ovzdusia cez dva samostatné kominy o vyske 20 m.

Protikor6zna ochrana povrchovych dielcov je dosahovana aplikaciou tekutého
konverzného pripravku Dexseal, ktory je alternativou klasickej povrchovej predipravy
fosfataciou. Aktivnu zlozku pripravku tvoria organické zluc¢eniny kremika, resp. roztok silanu
(organokremicitan), ktory na kovovom povrchu vytvara ochranna vrstvu braniacu kordzii
a zlepSuju prilnavost’ kataforetickej farby nanaSanej v d’alSom stupni. Pripravok Dexseal je
aplikovany pri teplote okolitého prostredia v zakapotovanej vani o objeme 3 m® cez Gerpadla
do rozprasovacich dyz.

Oplach po aplikacii pripravku Dexseal sa vykonava v troch stupiioch. Oplachy sa
vykondvaju  postrekom demineralizovanou vodou o teplote okolit¢ého prostredia
v zakapotovanych vaniach o objeme 12, 2 a2 m?®, ktora zvani cirkuluje cez &erpadla
do rozprasovacich dyz a vymiena sa 1 x tyzdenne. Pouzita oplachova voda je odvadzana
do nadrze pre odpadové vody z oplachov. Odpadové plyny z vani po aplikacii pripravku
Dexseal aoplachu z uvedenych vani st odsavané a odvadzané bez Cistenia do ovzdusia
kominom (ES5) o vyske 11,6 m.

Kataforetické (elektrochemické) nanaSanie vodou rieditelného laku ponorom sa
vykonava v zakapotovanej vani oobjeme 29 m® anasledné odkvapkavanie prebytoénej
nanesenej farby sa vykonava v zakapotovanej vani o objeme 5,5 m®, ktora je prepojena
cez prepad s kataforetickou vatiou. Kataforeticky lak je dopihany kontinualne priamo
cerpanim z kontajnera. Odpadové vody, ktoré vznikaju len pri samotnom Cisteni nadrze
(ccakazdé 2 - 3 mesiace) su odvadzané prepadom do nadrze pre odpadové vody z procesu
povrchovych tprav.

Oplach po kataforetickom lakovani za tcelom odstranenia zvySkov nanesenej farby sa
vykondva v dvoch stupfioch. V prvom stupni postrekom ultrafiltritom (permeatom)
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v zakapotovanej vani oobjeme 4 m® ktory v zariadeni cirkuluje aje precistovany
na membranach z textilného materialu. Zachytené zvysky farieb su spétne odvadzané do vane
kataforetického lakovania. V druhom stupni postrekom demineralizovanou vodou
v zakapotovanej vani o objeme 3 m® Demineralizovand voda cirkuluje v zariadeni a je
vymiefiana 1x tyzdenne. Pouzita oplachové voda sa zhromazd’uje v nddrzi pre koncentrované
odpadové vody z procesu povrchovych uprav dielcov a oplachov z katoforézy.

Odpadové plyny z vane kataforézy su odvadzané bez Cistenia do ovzdusia kominom (E6)
ovyske 9,8 m azvani zoplachu po kataforetickom lakovani st odvadzané bez Cistenia
kominom (E7) o vyske 10,5 m.

Nanesena vrstva laku na upravenom povrchu dielcov praciek je suSena vzduchom (ofuk)
V susiacom tuneli a nasledne vypalovana pri teplote 180 - 200 °C vo vypalovacej peci
vyhrievanej vymennikom s hordkom o vykone 1000 kW. Ako dodato¢ny zdroj tepla
pre vypalovaciu pec sa pouziva hortci vzduch z vymennika spalin z termického koncového
spal’ovacieho zariadenia INCINO PAK 4M L250 o maximalnom tepelnom vykone 1200 kKW.
Spaliny zo spalovania ZPN st odvadzané bez Cistenia do ovzduSia kominom (E8) o vyske
14,2 m. Odpadové plyny z vypalovacej pece katoforetického laku o maximalnom objemovom
prietoku 6000 m®h™ st odvadzané na termické zneikodnenie do termického koncového
spalovacieho zariadenia INCINO PAK 4M L250 o maximalnom tepelnom vykone 755 kW,
s inStalovanymi  hordkmi na ZPN Vpriméarnej a sekundarnej spalovacej komore
a po termickom zneskodneni TOC (pri teplotdch 650 - 930 °C a dobe zdrzania 1 sekunda) s
odpadové plyny odvadzané do ovzdusia kominom (E13) o vyske 23 m.

Elektrostatické nandSanie praskovej farby rozprasovanim pomocou automatickych
strickacich pistoli sa vykonava v praskovej kabine. Prebyto¢na praskova farba je zachytavana
Vv cyklone — filtratnom zariadeni, ktoré obsahuje filtracné vlozky. Zachytena praskova farba
z cyklonov a filtrov je spitne pouzivana vo vyrobe. Vzdu$nina z praSkovej kabiny zbavena
Castic praskovej farby je odvadzana vyduchom do priestoru haly.

Nanesena praskova farba na dielcoch praciek je pred samotnym vypalom predhrievana
pri teplote cca 80 °C v dvoch predohrievacich peciach s inStalovanymi 12 plynovymi Ziari¢émi
na zemny plyn naftovy o celkovom vykone 120 kW. Spaliny su odvadzané do ovzduSia
samostatnymi kominmi (E15 a E16) o vyske 22,5 m.

Vypal praskovej farby na dielcoch praciek po predhriati sa vykonava pri teplote
180 - 200 °C v dolnej Casti vypal'ovacej pece, vyhrievanej vymennikom s hordkom o vykone
1000 kW a horticim vzduchom z vymennika spalin z termického koncového spal’ovacicho
zariadenia INCINO PAK 4M L250. Odpadové plyny z vypalovania nanesenej praskovej
farby neobsahujiicej TOC z dolnej casti vypalovacej pece si odvadzané do ovzduSia
bez ¢istenia kominom (E12) o vyske 5,2 m. Spaliny zo spalovania ZPN s odvadzané
bez ¢istenia do ovzdusia kominom (E11) o vyske 17,4 m.

2) Vé&asti ,,l. Udaje o prevadzke®, v kapitole ,,B. Opis prevadzky a technickych
zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pody v prevadzke*“ sa bod ,,4. Skladovanie
a zaobchadzanie so Skodlivymi latkami“ nahradza nasledovnym znenim:

4. Skladovanie a zaobchadzanie so Skodlivymi latkami

Na skladovanie chemikalii a pripravkov pouZivanych v prevadzke sluzi ,,Sklad
chemikalii“. Skladové priestory st stavebne prispdsobené pre skladovanie jednotlivych typov
chemickych latok tak, ako je uvedené v tabulke:
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Miesto skladovania Latka Skladovacia Zabezpecenie ochrany Zivotného
kapacita (ton) prostredia

Sklad chemikalii
miestnost’ ¢.11 Sl A betonova podlaha opatrend dlazbou odolnou
(sklad praskovych | Praskove farby 15 proti posobeniu chemikalii
farieb)
Sklad chemikalii Cationic Paste 7 betonova podlaha opatrend dlazbou odolnou
miestnost’ ¢.12 CP521B proti pésobeniu chemikalii
Sklad che’rrvnkaln Tfschnlcky benzm’ ! betonova podlaha opatrend dlazbou odolnou
miestnost’ ¢.13 Lieh denaturovany 0,2 roti pdsobeniu chemikalii
(sklad horl'avin) Dechlorac¢né ¢inidla 0,1 Profi posobeniu che

Dexclean WP 4

Dexseal 1700 2
Sklad chemikalii g?wi?if;er;gﬁ: Peo0e 16 betdnova g"dlahé;lop%g?p?‘ dlaﬂ,’g“ odolnou
miestnost’ &.15 NA 101 E-FN ;"C‘ e e?““,s M Sa H vyspadovana

(butylglykol) 1 0 zachytne] nadrze 1,5 m

NA114E (hexyl glykol)

CAB82E (acetic acid) 0,5

CA708B 0,5
Sklad chemikalii Olej hydraulicky 2,5 betoénova podlaha opatrena naterom odolnym
miestnost’ ¢.17 Olej prevodovy 1,5 proti posobeniu chemikalii a ropnych latok,
(sklad olejov) Olej kompresorovy 0,7 vyspadovana do zéichytnej nadrze 1m’
Sklad chemikalii HCI 1 betoénova podlaha opatrena kyselinovzdornou
miestnost’ ¢.18 kyselina dusi¢na 1 dlazbou vyspadovana do zachytnej nadrze
(sklad kyselin) kyselina octova 0,7 0,5 m®
Sklad chemikalii NaOH supinkovy 1 betoénova podlaha opatrena dlazbou odolnou
miestnost’ ¢.19 Dexadd 60 0,5 proti posobeniu chemikalii, vyspadovana
(sklad hydroxidov) | Tabletovana sol’ 1 do zachytnej nadrze 0,5 m>

3)

3.2

4)

4.4

V &asti ,Il. Podmienky povolenia®, v kapitole ,,A. Podmienky prevadzkovania®,
v podkapitole ,,3. Podmienky pre suroviny, média, energie, vyrobky*“ sa bod 3.2
nahradza nasledovnym znenim:

Prevadzkovatel’ ma povolené pouZzivat’ a skladovat’ odmastovacie prostriedky, konverzny
pripravok Dexseal a pomocné latky a pripravky podla technologického predpisu, laky
pre kataforetické¢ lakovanie, praskové farby, butylglykol, chlorid sodny, dechloracné
¢inidlo, v mnozstve potrebnom pre zabezpecenie vyrobnej kapacity podla bodu B.
cast’ |. integrovaného povolenia. Prevadzkovatel’ je povinny pri ich pouzivani dodrziavat’
pokyny ich vyrobcov.

V casti ,,Il1. Podmienky povolenia®, v kapitole ,,A. Podmienky prevadzkovania®,
v podkapitole ,,4. Technicko-prevadzkové podmienky*“ sa bod 4.4 nahradza
nasledovnym znenim:

Prevadzkovatel' je povinny aktualizovat vSetky prevadzkové predpisy a manipulacné
poriadky po zavedeni novej povrchovej upravy s pripravkom Dexseal.
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5) V ¢dasti ,Il. Podmienky povolenia®, v kapitole ,,B. Emisné limity*, sa bod 1.1
nahradza nasledovnym znenim:

1.1 Prevadzkovatel’ musi zabezpecit, aby neboli prekro¢ené limitné hodnoty pre jednotlivé
zdroje emisii v prevadzke tak, ako je to uréené v nasledujucej tabul’ke. Emisné limity st
urcené pre nasledujuce znecist'ujuce latky:

- tuhé znecistujuce latky (d’alej tiez ,,TZL*),
- oxid siricity (d’alej tiez ,,SO;*),

- oxidy dusika vyjadrené ako oxid dusicity (d’alej tiez ,,NOyako NO;*),
- oxid uhol'naty (d’alej tiez ,,CO*),

- celkovy organicky uhlik ( d’alej len ,,TOC*),

- prchavé organické rozpustadla (d’alej len ,,VOC*).

. Miesto vypust’ania e g s r 1 Emisny limit Vztainé
Zdroj emisii emisii* Znecist’ujuca latka [mg.m?] podmienky
odmast'ovanie | komin (EO1)
odmast'ovanie II komin (E2) TZL 20 1), 4)
studeny oplach komin (E3)
neprevadzkovany komin (E 1) - - -
Odmastovanie I (procesny ohrev) komin (EOA) CO 100 2)
Odmast'ovanie II (procesny ohrev) komin (EOB) NO, 200 2)

o TZL 20 1), 4)
Protikor6zna _ochra_na Dexseal komin (ES) NO, 350 1), 5)
a oplach demineralizovanou vodou

TOC 75 3)
Kataforéza komin (E6) TOC 75 3)
oplach — po katoforéze komin (E7) TOC 75 3)
vypalovacia pec (kataforetického , Co 100
laku) - procesny ohrev komin (E8) NO, 200 2)
vypalovacia pec praskovej farby - , Co 100
procesny ohrev komin (E11) NOy 200 2)
Vypgl ovacia pec praskovej farby — komin (E12) TOC 50 3)
odséavanie

TZL 20 7)
termické spalovacie zariadenie , TOC 20 8)
odplynov komin (E13) NO, 200 7)

Co 100 6), 7)
neprevadzkovany komin (E 14) - - -
predohrievace pece (2ks) komin (E15) Co neurduie sa
s plynovymi iari¢mi komin (E16) NO, ey

*nazov a Cislo miesta vypustania emisii s z evidencie Narodného emisného inventariza¢ného systému (NEIS)
1) Hmotnostnd koncentracia vyjadrena ako koncentracia v suchom plyne pri Standardnych stavovych
podmienkach (tlak 101,325 kPa, teplota 0 °C).
2) Hmotnostna koncentracia vyjadrena ako koncentracia v suchom plyne po prepocitani na Standardné stavové
podmienky (tlak 101,325 kPa, teplota 0 °C), a referen¢ny obsah kyslika 3 % objemovych.
3) Hmotnostna koncentracia vyjadrena ako koncentracia vo vlhkom plyne po prepoéitani na Standardné stavové
podmienky (tlak 101,325 kPa, teplota 0 °C).
4) Emisny limit plati pri hmotnostnom toku TZL v odpadovom plyne 0,2 kg.h™ a vy$som. Pri hmotnostnom
toku TZL menSom ako 0,2 kg.h™ nesmie koncentracia TZL v odpadovom plyne prekrogit hodnotu 150

mg.m?,

5) Emisny limit pre NOy plati pri hmotnostnom toku v odpadovom plyne va¢som ako 2000 g/h,

6) Emisny limit pre CO plati pri hmotnostnom toku v odpadovom plyne va¢som ako 3 kg/h.

7) Hmotnostna koncentracia vyjadrena ako koncentracia v suchom plyne po prepoéitani na Standardné stavové
podmienky (tlak 101,325 kPa, teplota 0 °C), a referenény obsah kyslika 17 % objemovych.




8) Hmotnostna koncentracia vyjadrena ako koncentracia vo vlhkom plyne po prepoéitani na Standardné stavové
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podmienky (tlak 101,325 kPa, teplota 0 °C), a referen¢ény obsah kyslika 17 % objemovych.

Miesto Znecist’ujica Emisny limit pre fugitivne
P . AV
Zdroj fugitivnych emisii Vypus‘t 2.1,1113 latka emisie?
emisii
Lakovna fugitivne VOC 20%

9) Podiel hmotnosti fugitivnych emisii a hmotnosti vstupnych rozpustadiel.

6)

V &asti ,,1l. Podmienky povolenia®, v kapitole ,,B. Emisné limity*, v podkapitole
»2. Limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia vo vypuast’anych odpadovych vodach
a osobitnych vodach* sa bod 2.3 nahradza nasledovnym znenim:

2.3 Ukazovatele znecistenia vo vypustanych odpadovych vodach nesmu prekrocit’ limitné
hodnoty urc¢ené v nasledovnej tabulke:

7)

11

1.2

Zdroj emisii: Priemyselné odpadové vody z oplachov
Miesto vypustania: Vypust €. 1 - do vodného toku Poprad, rieény kilometer 113,5 , avobrezne
Ukazovatel znedistenia Limitné koncentracné Bilan¢né hodnoty
hodnoty [mg. | ] ,,p“ [ke. deii ] [t. rok ]
Chemicka spotreba kyslika
dichrdmanom - CHSK¢, 200 140 51,10
Nerozpustené latky, susené
pri 105 °C - NL 50 35 12,78
Nepolarne extrahovatel'né latky
(UV, IC) NEL 1 0.7 0,26
Celkovy fosfor - Pgex 3,0 2,10 0,767
pH 6-9 - -
Koncentra¢né hodnoty ,,p“ budu v odobratych vzorkach analyzované: 1 x mesacne.
V Casti ,,11. Podmienky povolenia®, v kapitole ,J. Poziadavky na skuSobnu

prevadzku pri novej prevadzke alebo pri zmene technologie a opatrenia pre pripad
zlyhania ¢innosti v prevadzke®, v ¢asti ,,1. Opatrenia na skuSobnu prevadzku“ sa
body 1.1 azZ 1.5 nahradzaju nasledovnym znenim:

Prevadzkovatel' je povinny pocas skuSobnej prevadzky do 30.09.2014 vykonat
jednorazové diskontinudlne opravnené merania za ucelom preukdzania dodrZiavania
emisnych limitov pre znecist'ujice latky zo zdrojov zne€istovania ovzdusia uvedenych
vbode B.1.1 cast’ II. integrovaného povolenia. Termin vykonania tychto merani je
povinny oznamit’ na IZP Kogice najmenej 5 pracovnych dni pred ich za¢atim. V pripade
preukdzania prekroc¢enia emisného limitu je prevadzkovatel’ povinny vykonat’ potrebné
opatrenia na jeho dodrziavanie.

Prevadzkovatel’ je povinny podat” Ziadost’ o vydanie zmeny integrovaného povolenia
nalZP Kosice najneskér do 30.10.2014, ktorej predmetom bude udelenie suhlasu
nazmenu suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych
opatreni na zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke zdroja znecistovania ovzduSia

podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 3 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii
a kontrole znecistovania zivotného prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.
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1.3 Prevadzkovatel' je povinny ku ziadosti o zmenu integrovaného povolenia podla bodu
J.1.2 ¢ast’ II. integrovaného povolenia predlozit™:
- spravu z diskontinualneho opravneného merania,
- subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni
vypracovany v stlade so vSeobecne zavdznymi pravnymi predpismi ochrany ovzdusia
v troch vyhotoveniach a v elektronickej forme.

1.4 Prevadzkovatel' je povinny V lehote do 31.12.2014 t. j. ku diiu ukoncenia skuSobnej
prevadzky poziadat’ prisluSny organ Statnej spravy ochrany ovzdusia o udelenie suhlasu
na trvalt prevadzku technologickych zariadeni po vykonanych zmenéch podl'a vS§eobecne
zavaznych pravnych predpisov.

1.5 Prevadzkovatel' je povinny v lehote do 3 mesiacov od spustenia novej technoldgie
vypracovat posudenie zdravotnych rizik wvznikajicich pri praci s nebezpecnymi
chemickymi faktormi, nasledne zmenit prevadzkové poriadky pre pracu s uvedenymi
faktormi, a potom ich predlozit’ na schvalenie organu verejného zdravotnictva.

Integrované povolenie s vynimkou zmien uvedenych v tomto rozhodnuti ostava
v platnosti v plnom rozsahu.

Odovodnenie

IZP Kosice, ako prislusny organ $tatnej spravy podla § 9 a § 10 zakona &. 525/2003
Z.z. 0 S$tatnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov a § 32 ods. 1 pism. a) zdkona ¢. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ,
podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 4 a8, podl'a § 3 ods. 3 pism. f) bod 3 a § 20 ods. 1 zakona
¢.39/2013 Z.z. 0 IPKZ, na zaklade konania vykonané¢ho podla zakona ¢. 39/2013 Z. z.
0 IPKZ a zakona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani vydava zmenu integrovaného povolenia
vydaného IZP Kosice rozhodnutim ¢&. 5011-29255/2007/Haj/571260107 zo diia 10.09.2007
Vv zneni neskorSich zmien pre prevadzku, na zéklade Ziadosti prevadzkovatela WHIRLPOOL
SLOVAKIA spol. sr. 0., Bratislava, zo dna 27.03.2014.

Predmetom pozadovane] zmeny integrovaného povolenia je Ziadost’ prevadzkovatel'a
Vv oblasti ochrany ovzduSia o udelenie suhlasu na zmenu pouzivanych paliv a surovin
a udelenie skuSobnej prevadzky zdroja po vykonanej technologickej zmene do 31.12.2014
podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 4 zékona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ a zmenu ur¢enych emisnych
limitov a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania podla § 3 ods. 3 pism. a)
bod 8 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ a v oblasti ochrany zdravia I'udi o posudenie navrhu
na zavedenie novych technologickych alebo pracovnych postupov podl'a § 3 ods. 3 pism. f)
bod 3 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ.

Dniom dorucenia pisomného vyhotovenia ziadosti o zmenu integrované¢ho povolenia
dna 27.03.2014 na IZP KosSice bolo zacaté spravne konanie v sulade s ustanoveniami
§ 11 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ.

Nakol’ko predmetom konania o zmene integrovaného povolenia nie je podstatnd zmena
v &innosti prevadzky, IZP Kosice v sulade s § 11 ods. 5 a6 zakona ¢. 39/2013 Z. z. 0 IPKZ
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upustil od tstneho pojednavania a niektorych nalezitosti ziadosti podl'a § 7 ods. 1 pism. a)
a 0ds. 2 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o0 IPKZ.

Ucastnik konania poziadal o zniZenie spravneho poplatku o 50 % za vydanie zmeny
integrovaného povolenia. IZP Kosice vzhladom na planovany rozsah zmeny integrovaného
povolenia suhlasil so znizenim spravneho poplatku a znizil spravny poplatok na 250 eur
listom ¢. 3551-11256/57/2014/Ber zo dna 09.04.2014. Spravny poplatok bol zaplateny podl'a
Splnomocnenia bodu 1 polozky ¢. 171a pism. ¢) Sadzobnika spravnych poplatkov zakona
€. 145/1995 Z. z. o spravnych poplatkoch v zneni neskorSich predpisov vo vyske 250 eur
bankovym prevodom dia 28.04.2014.

IZP Kosice po postdeni predloZzenej Ziadosti v stilade s ustanovenim § 11 ods. 3 zdkona
¢. 39/2013 Z.z. 0 IPKZ upovedomil ucastnikov konania WHIRLPOOL SLOVAKIA spol.
sr. 0., Galvaniho 17/C, 820 09 Bratislava, WHIRLPOOL SLOVAKIA spol. s r. 0., odstepny
zavod, vyroba domacich spotrebi¢ov Poprad, Hlavna 1, 058 01 Poprad, s.r.0., Mesto Poprad
a dotknuté organy Okresny trad Poprad, Odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie, SSOO
a Regionalny urad verejného zdravotnictva so sidlom v Poprade 0 zacati konania listom
¢. 3551-15198/57/2014/Ber zo dna 22.05.2014, doruc¢enym Vv diioch 28. a 29.05.2014.

Zaroven poziadal dotknuti obec — Mesto Poprad, aby v sulade s ustanovenim § 11
0ds. 3 pism. ¢) zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ zverejnilo ziadost’ prevadzkovatel'a na svojej
uradnej tabuli na dobu 15dni a zverejnilo vyzvu osobam, ktoré maju pravo byt
zainteresovanou verejnostou, dokedy mozu podat’ prihlasku a vyzvu verejnosti, dokedy sa
mozu vyjadrit. Mesto Poprad zverejnilo na uradnej tabuli v termine od 02.06.2014
do 17.06.2014 podstatné udaje o podanej ziadosti, vyzvu osobam, ktoré maju pravo byt
zainteresovanou verejnostou a vyzvu verejnosti, dokedy sa mézu vyjadrit a kde mozno
nazriet’ do ziadosti. V lehote do 30 dni od zverejnenia vyzvy zainteresovanej verejnosti
a osobam, nebola podana prihlaska osoby, ktord ma byt zainteresovanou verejnostou ani
nebolo dorucené vyjadrenie verejnosti.

IZP Kosice v sulade s ustanovenim § 11 ods. 3 pism. ¢) zdkona &. 39/2013 Z. z. o IPKZ
zverejnil na tiradnej tabuli IZP Kogice od 26.05.2014 do 30.06.2014 Ziadost, vyzvu osobam,
ktoré maju pravo byt zainteresovanou verejnostou a vyzvu verejnosti, dokedy sa mozu
vyjadrit’ a kde mozno nazriet' do ziadosti a sGcasne tieto tdaje zverejnil aj na internetovej
stranke www.sizp.sk. V uvedenej lehote nebola podana prihlaska zainteresovanej verejnosti
ani nebolo dorucené vyjadrenie verejnosti.

Diia 13.06.2014 bolo na IZP Kosice dorugené vyjadrenie Mesta Poprad, zastipeného
primatorom, listom ¢. 60677/5250/2014 OUR-St zo dia 09.06.2014, v ktorom mesto Poprad
nemalo pripomienky K vydaniu zmeny integrovaného povolenia.

Diia 19.06.2014 bolo na IZP Kosice doru¢ené vyjadrenie Okresného turadu Poprad,
Odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie, SSOO0, listom ¢. OU-PP-OSZP-2014/007264-02-CA
zo0 dna 12.06.2014, v ktorom uvedeny dotknuty organ nemal pripomienky k vydaniu zmeny
integrovaného povolenia.

Diia 25.06.2014 bolo na IZP Kosice doruéené vyjadrenie Regionalneho tiradu verejného
zdravotnictva so sidlom v Poprade, listom ¢. PP 1378/2/2014 zo dna 17.06.2014, v ktorom
uvedeny dotknuty organ nemal pripomienky k vydaniu zmeny integrovaného povolenia.


http://www.sizp.sk/
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Sucastou konania o zmene integrovaného povolenia podla § 3 ods. 3 zakona ¢. 39/2013
Z. z. 0 IPKZ bolo konanie:
a) Voblasti ochrany ovzdusia
- 0 udelenie sthlasu na zmenu pouzivanych paliv a surovin a udelenie sktSobnej
prevadzky zdroja po vykonanej technologickej zmene do 31.12.2014 podl'a § 3 ods. 3
pism. a) bod 4 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ,
-0 zmenu urcéenych emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok
prevadzkovania podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 8 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ,
b) v oblasti ochrany zdravia Pudi

- 0 posudenie navrhu na zavedenie novych technologickych alebo pracovnych postupov
podla § 3 ods. 3 pism. f) bod 3 zdkona ¢. 39/2013 Z. z. o IPKZ.

IZP Kogice vyhovel Ziadosti prevadzkovatela v plnom rozsahu audelil mu suhlas
na zmenu pouzivanych paliv a surovin a udelenie skusobnej prevadzky zdroja po vykonanej
technologickej zmene a na zmenu ur¢enych emisnych limitov a technickych poziadaviek
a podmienok prevadzkovania.

IZP Kosice na ziklade preskimania a zhodnotenia predloZenej Ziadosti a vyjadreni
dotknutych orgénov zistil, Ze povolenie predmetnej zmeny integrovaného povolenia
pre prevadzku zlepsi stav celkovej ochrany Zivotného prostredia podl'a zakona ¢. 39/2013
Z. 7.0 IPKZ, a preto rozhodol tak, ako je uvedené vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

Poucenie: Proti tomuto rozhodnutiu podla § 53 a § 54 zakona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom
konani v zneni neskorSich predpisov moZno podat na Slovensku inSpekciu
zivotného prostredia, In§pektorat zivotného prostredia Kosice odvolanie do 15 dni
odo dna doruenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia UcCastnikovi konania.
Ak toto rozhodnutie po vycerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov
nadobudne pravoplatnost’, jeho zakonnost' moze byt presktimana stdom.

Ing. Angelika Theinerova
riaditel’ka in§pektoratu

Dorucuje sa:

1. WHIRLPOOL SLOVAKIA spol. sr. 0., Galvaniho 17/C, 820 09 Bratislava,

2. WHIRLPOOL SLOVAKIA spol. s r. 0., odstepny zavod, vyroba domacich spotrebic¢ov
Poprad, Hlavna 1, 058 01 Poprad

3. Mesto Poprad, zastupena primatorom, Nabrezie Jana Pavla I1. 2802/3, 058 42 Poprad

Na vedomie:

1. Okresny urad Poprad, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, SSOO, Partizanska 690/87,
058 01 Poprad

2. Regionalny urad verejného zdravotnictva so sidlom v Poprade, Zdravotnicka 3, 058 97
Poprad



