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Skratky:

ASRPT- automatizované systémy riadenia technologickych procesov (Advanced Single
Roller Paper Transport)

C - hmotnostna koncentracia

E - mnoZstvo emisie

HMDA- hexamethyléndiamin

HT - hmotnostny tok

LHT - limitny hmotnostny tok

NEIS - Narodny emisny inventariza¢ny systém

NH; - ¢pavok, amoniak

obj. % - objemové percento

OP - odpadovy plyn

PC - osobny pocitac (Personal Computer)

PHMG- polyhexametylénguanidin hydrochlorid

PLC - programovatel’ny logicky automat (Programmable Logic Controller)

RS  -riadiaci systém

STPP - Subor technicko-prevadzkovych parametrov

TOO - Technicko-organiza¢né opatrenia

Z1. - znelist’ujica latka
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2. Opis zdroja znecist'ovania ovzdusSia
a. nazov a umiestnenie zdroja znecist’ovania:

Vyroba pripravku UNICID
Kraj : Presovsky (7)

Okres : PreSov (707)

Obec : Presov (524 140)
Ulica: Petrovanskad 34

Adresa Prevadzky:  Haniska pri PreSove,
Petrovanské 34
080 01 Presov
b. kategoéria zdroja znecist’ovania :
4. Ostatny priemysel a zariadenia.
4.12 Vyroba organickych zlucenin obsahujucich dusik okrem mocoviny.
4.12.1 Velky zdroj znec€istovania.
c. vykon technolégie :
285 kg hotového vyrobku UNICID z jednej vyrobnej davky.

d. vymedzenie a ¢lenenie zdroja, oznacenie jeho Casti :

Jedno zariadenie na vyrobu pripravku unicid tvorené samotnym reaktorom, absorpénou
koldnou, vodnou bariérou a stvisiacimi zariadeniami.

e. uvedenie zdroja do prevadzky :

Rok 2009

f. vyrobky a ich parametre :

UNICID — polyhexametylénguanidin hydrochlorid (PHMG), CAS ¢. 57028-96-3

g. rezimy a ich emisna charakteristika :

Véarkova (Sarzova), emisne premenliva technolédgia (v zavislosti od fazy syntézy).

h. suroviny :

- Hexamethyléndiamin (CAS ¢. 124-09-4, EC ¢. 204-679-6) — pevna latka s teplotou topenia
?2 C?l;lorid amonny (CAS ¢. 12125-02-9, EC ¢. 235-186-4) — spekajuci sa prasok;

- Dicyanidiamid (ktory obsahuje > 99,5% cyanoguanidine s CAS ¢. 461-58-5, EC ¢. 207-
312-8) — spekajtci sa prasok ;

- Voda.
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BlizSie informacie o zloZeni a charaktere jednotlivych latok vstupujicich do syntézy st
uvedené v kartach bezpecnostnych udajov.

Na vyrobu jednej vyrobnej davky je potrebné nadavkovat’ do chemického reaktora: 180 kg
hexamethyléndiaminu (HMDA) a 157 kg ostatnych praskovych surovin. U tohto mnoZstva sa
ziska priblizne 285 kg hotového produktu (PHMG).

i. struény popis principu technologie :

Vyroba polyhexametylénguanidin hydrochloridu (PHMG). Obchodny ndzov tohto pripravku
je ,,UNICID*. Ide o pripravok, ktory sa pouziva ako aktivna zlozka dezinfekénych
prostriedkov s baktericidnym a fungicidnym uc¢inkom. Pripravky s obsahom UNICID-u sa
pouziva v pol'nohospodarstve, potravinarstve a v zdravotnictve.

Zariadenie na syntézu PHMG pozostava z nasledujucich zakladnych Casti:
1.1 Priprava a davkovanie praskovych komponentov

2.1 Roztapanie a davkovanie hexamethyléndiaminu

3.1 Chemicky reaktor

4.1 Deflegmator

5.1 Absorbér

6.1 Chladiaca komora

7.1 Balenie

Roztopeny a nahriaty HMDA (70 £+ 5 °C) a rozomleté suché komponenty (chlorid amoénny +
dicyanidiamid) st davkované do chemického reaktora podla receptiry. Pracovny objem
reaktora je 350 1. Tlak vo vnutri reaktora je v rozmedzi + 0,2 bar (g). Zmes v reaktore sa za
neustdleho mieSania ohrieva podla vopred nadefinovanej ohrievacej krivky. Ohrev je
realizovany cez duplikator termostabilnym olejom pomocou ohrievacej jednotky. Teplota
oleja sa reguluje s presnostou na = 5 °C.

Deflegmator slizi na zachytavanie par HMDA a ochladenie odvadzanych plynov. Vo vnutri
deflegmatora sa nachadzaju prepazky, na ktorych kondenzuja pary HMDA a stekaju spét’ do
reaktora. Teplota plynu, ktory vychadza z deflegmatora, je maximalne 75 °C. Na zvySenie
ucinnosti odsavania ¢pavkovych par z reaktora je na vrchnej Casti deflegmatora umiestnend
vyveva.

Ziskany polymér sa z reaktora vypusta cez spodny vypust do kovovych podnosov, ktoré su
umiestnené v troch radoch nad sebou v rota¢nej chladiacej komore. Po naplneni vSetkych
podnosov polymérom sa komora odpoji od vypuste reaktora a uzavrie. OtaCanim karuselov a
cirkulaciou vzduchu v komore, ktort zabezpecuje ventilator, produkt chladne a krystalizuje.
Po schladeni na izbova teplotu sa produkt z chladiacej komory vyberd a ide na dalSie
spracovanie. Vychladnuty polymér sa spolu s podnosmi vykladé na Specidlny stol. Zatuhnuty
polymér sa vybija z podnosu a rozbija na kusky s velkostou maximalne 6 cm. Kusky sa plnia
do PE obalov na hmotnost’ 10 - 15 kg. Naplnené obaly sa zvéazia, hermeticky uzatvoria a
vlozia do karténovej krabice.
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j. zakladna blokova schéma :

. ol w| v w| wl| ol wn % o | 0 'e) t) w | o | v ow o|lw|w| e| =@ o v 0 wy
PO N o oo [ o ~l ] c ~ ~J = o o~ &~ S IS B &~ 1 ] & & &
LS L2
=
" 5
£ =
o~ =
(=] :‘[
= . =
= e
= = r~ )
, = = . 4 .
= = I = =
=] o x = =]
= =) = -] o =
- =} =1 = =
o ! = . . = = 2
= [=] <2 = =) &= _ | o
< | = g = S 5|5 = a Sl 2| e
=l o] =] = o = =| = > =] m L=
SlE|glE| 2= = = | T x =l=|=2l22
- = — c 1] — = i | S o - = = = o =
= ZlE|lalelElR] = =] el BRI Y o I = e R I I
= SlE|l 2 | E|l @2 o =l = | gl =YW= o|: | =
= = | Jd =< e} p— = = b = = 1 = | W | = T &= ]
- = ot = ~f o = . o i o - = | w Y b= a o w -
< = Z|l=|l=<|=|E| = ! Slae || =2 0] = S E | =
Yy [ s E) x 3 T = (%3] < - b= < = ) - =t m 3 =]
p— == =T w2 =L = L = B = = — =T = e = -
- == | E =l =S| wl| 2| = “l | S|l 22 = =Z| 2| =
- == Zl == = | o = | | & | & ZI2 2| J=lz2l2|E
— Sl @ | - Sl Dl al=Z == |5 =3 |l ol 2= |2 E
o T fa'a] | o | Sl ol 2| 2 = 5 Lud oo | = | = & = = | o
=T [ = o | A = | @ = = = = = | s (RN = I | S| =
=T
(-
= (5]
[ =
=
= s = | 2 = w | o = 4 oL 2] o =] = e~ = w| @
Lt =2 = - < | e | e ~ | I~ o
= ISH I 2| o = I=H = o | @

WERA, s.r.o. PreSov

Adresa: 17. novembra 160, 080 01 PreSov : Telefon: +421 (0)58 759 58 50
Registracia: Okresny sud Presov, viozka ¢. 10696/P ICO 36 450 481, IC DPH : SK2020006010
Prevadzka: Vyroba pripravku UNICID, Haniska pri PreSove, Petrovanska 34, 080 01 PreSov  Telefén: +421 (0)58 749 50 54



WERA, s.r.o. PreSov

k. materialova bilancia :

Obr. ¢é.: 2 Materialova bilancia

Pripadny
neabsorbovany
NH,
’ A
Hexamethyléndiamin polyhexametylénguanidin
180 kg hydrochlorid (PHMG)
/' 285 kg
reaktor
Chlorid amonny + -
Dicyanidiamid — T Cpavok |
157 kg 52 kg 19qJosqe
Elektricka energia
Voda v
Cca 156 kg
BIQLIEq
BUPOA
Cpavkové voda — |
Cca 208 kg

Pozn.: mnoZstva na jednu vyrobnu davku

l. zoznam vSetkych znec€ist’ujicich latok :
NH; — amoniak a jeho plynné zluceniny vyjadrené ako NH; (3. skupina 2. podskupina)

m. charakteristické parametre odpadovych plynov :
(nezavizné hodnoty z vysledkov opravneného merania emisii)

Priemerny efektivny tlak v potrubi 3 Pa,

Priemerna teplota odpadového plynu 26,5 °C,

Hustota odpadového plynu za norm. podm. 1,2842 kg.m,>,

Vlhkost’ odpadového plynu 1,64 %,

Priemerna rychlost’ plynu v potrubi 0,50 m.s’,

Prietok suchého plynu v potrubi (3.p.) 2,269 m,’.h',

ZloZenie OP

NH;: podla fazy syntézy 202,01 — 1082,39 mg.m,>,
Priemer 710,95 mg.m,”.

n. zoznam a stru¢ny popis rozhodujucich zariadeni :

WERA, s.r.o. PreSov

Adresa: 17. novembra 160, 080 01 PreSov : Telefon: +421 (0)58 759 58 50
Registracia: Okresny sud Presov, viozka €. 10696/P ICO 36 450 481, IC DPH : SK2020006010
Prevadzka: Vyroba pripravku UNICID, Haniska pri PreSove, Petrovanska 34, 080 01 PreSov  Telefén: +421 (0)58 749 50 54




WERA, s.r.o. PreSov

Zariadenie na pripravu a davkovanie sypkych komponentov

Na rozomletie suchych komponentov pred ich nadavkovanim do chemického reaktora je
pouzivany mlyn. Mlyn zabezpecuje rozomletie suchych komponentov na prasok s velkostou
Castic maximalne 2 mm.

Vykon mlyna je minimalne 400 kg/hod. Casti mlyna, ktoré prichadzaji do styku so
surovinami s vyrobené z materidlov odolnych voci chemickému pdsobeniu spracovavanych
surovin. Na vazenie rozomletych komponentov je pouzitd védha s vazivostou 0-60 kg
a presnostou = 20 g. Davkovanie sypkych komponentov do reaktora sa vykonava rucne cez
hrdlo pomocou plastovych vedier a plastovych naberaciek.

Zariadenie na roztapanie a davkovanie hexamethyléndiaminu (HMDA)

HMDA je baleny v kovovych sudoch po 180 kg. Pred pouzitim HMDA je potrebné latku
roztopit' a nahriat’ na teplotu 70 = 5 °C. Ohrev sa vykonava pomocou 3 ks elektrickych
vyhrievacich pasov. Do reaktora sa HMDA davkuje pretla¢anim stlacenym vzduchom 30 kPa,
ktory je distribuovany z kompresora.

Chemicky reaktor

Chemicky reaktor sluzi na syntézu praskovych komponentov s tekutym HMDA. Pracovny
objem reaktora je 350 I, celkovy objem musi byt minimélne 800 litrov. Tlak vo vnutri
reaktora bude v rozmedzi + 0,2 bar (g). Zmes v reaktore sa za neustidleho miesania ohrieva
podla vopred nadefinovanej ohrievacej krivky. Ohrev je realizovany cez duplikator
termostabilnym olejom pomocou ohrievacej jednotky. Teplota oleja sa reguluje s presnostou
na £+ 5 °C. Reaktor je vybaveny dvomi technologickymi otvormi DN 350 umiestnenymi oproti
sebe, hrdlom pre vstup HMDA a oplachov, hrdlom pre odplyn, hrdlom pre poistny ventil, pre
manometer, vypustnym hrdlom a hrdlami na duplikatore pre vstup a vystup vyhrievacieho
oleja. Reaktor je vybaveny mieSadlom ramového typu, ktoré zabezpecCuje rovnomerné
premieSavanie masy pocas celej syntézy. Obratky miesadla sa daju regulovat’ v rozmedzi od
10 do 80 ot./min. Pretoze sa pocas syntézy vylucuje ¢pavok, je reaktor hermeticky tesny.
Tesniace materialy st odolné voci posobeniu ¢pavku a komponentov reakénej zmesi.

Deflegmator

Deflegmator slizi na zachytavanie par HMDA a ochladenie odvadzanych plynov. Je
upevneny priamo na hrdlo reaktora. Vo vnutri deflegmatora sa nachadzaji prepazky, na
ktorych kondenzuju pary HMDA a stekaju spat’ do reaktora. Deflegmator je dvojplastovy. Pre
ochladzovanie slizi voda v duplikatore, ktord je distribuovand s chladiacej jednotky
a cirkulovana pomocou cirkula¢ného ¢erpadla. Teplota plynu, ktory vychadza z deflegmatora,
musi byt maximalne 75 °C.

Na zvySenie ucinnosti odsavania ¢pavkovych par z reaktora je na vrchnej Casti deflegmatora
umiestneny ventilator.

Technologické parametre:
- pociatocna teplota plynnej zmesi — 150 °C
- konecna teplota plynnej zmesi — 75 °C
- max. prietok plynnej zmesi — 20 kg/hod
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Absorbér

Na zachytavanie ¢pavku sa pouziva absorbér. Na navlh¢enie absorbéra sa pouziva ¢pavkova
voda, ktora cirkuluje pomocou cerpadla z kontajnera cez chladic do absorbéra a z absorbéra
spat’ do kontajnera. Chladi¢ a absorbér su ochladzované chladiacou jednotkou pomocou
cirkula¢ného cerpadla. Po nasyteni ¢pavku vo vode na cca 25% sa kontajner vymeni za
kontajner z Cistou vodou.

Technologické parametre:

- max. spotreba ¢pavku — 20 kg/hod

- max. teplota plynu — 75 °C

- koncentracia ¢pavku vo vode — 25%

Chladiaca komora

Ziskany polymér sa z reaktora vypusta cez spodny vypust do kovovych podnosov, ktoré su
umiestnené v troch radoch nad sebou v rotacnej chladiacej komore. Po naplneni vsetkych
podnosov polymérom sa komora odpoji od vypuste reaktora a uzavrie. Ota¢anim karuselov
a cirkulaciou vzduchu v komore, ktort zabezpecuje ventilator produkt chladne a krystalizuje.
Ochladzovanie vzduchu zabezpecuje zabudovany chladic, ktory je napajany chladiacou vodou
z chladiacej jednotky cez cirkulacné Cerpadlo. Po schladeni na izbovl teplotu sa produkt
z chladiacej komory vybera a ide na d’alSie spracovanie.

Balenie

Vychladnuty polymér sa spolu s podnosmi vyklada na Specidlny stol. Podnosy sa na stdl
ukladaju hore dnom. Zatuhnuty polymér sa vybija z podnosu a rozbija na ktsky s vel'kostou
maximalne 6 cm. Kusky sa plnia do PE obalov na hmotnost’ 10 — 15 kg. Naplnené obaly sa
zvézia, hermeticky uzatvoria a vloZia do karténovej krabice.

Popis rozhodujucich zariadeni je uvedeny aj v Casti i. stru¢ny popis principu technolégie
0. prechodné stavy :

Nie su.

p. zakladné parametre a stru¢ny sposob odvadzania ZL :

Na zachytavanie ¢pavku sa pouziva absorbér. Na navlhéenie absorbéra sa pouziva ¢pavkova
voda, ktord cirkuluje pomocou cerpadla z kontajnera cez chladi¢ do absorbéra a z absorbéra
spit do kontajnera. Chladi¢ a absorbér st ochladzované chladiacou jednotkou pomocou
cirkulaéného Cerpadla. Po nasyteni ¢pavku vo vode na cca 25 % sa kontajner vymeni za
kontajner z ¢istou vodou.

Technologické parametre: - max. spotreba ¢pavku 20 kg/hod
- max. teplota plynu 75 °C
- koncentracia ¢pavku vo vode 25 %
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Parametre vyduchov a OP

(nezavédzné hodnoty z vysledkov opravnenych merani emisii)

Priemer vyduchu: 44
Plocha prierezu potrubia: 0,0015
Hmotnostny tok NHj: 1,613
Objemovy prietok: 2,269
Priemerna teplota odpadového plynu: 28,9

r. druh prevadzky a ro¢ny fond pracovného ¢asu :

3 zmenna prevadzka.

Rocny fond pracovného ¢asu cca 5 520 hodin.

mm,

m2

kg.h',
my.h',
°C.

s. zoznam dokumentov, ktoré tvoria dokumentaciu k prevadzke :

e Prevadzkovy poriadok pre pracu s chemickymi faktormi vypracovany podla
nariadenia vlady Slovenskej republiky €. 355/2006 Z.z. o ochrane zamestnancov pred
rizikami suvisiacimi s expoziciou chemickymi faktormi pri praci.

e Sprava o prvom diskontinualnom opravnenom merani emisii od spolocnosti EKO-
TERM SERVIS, s.r.0. Kosice pre WERA, s.r.0. Presov z 09.09.2009, ECS:

02/231/2009.

e Karty bezpe¢nostnych idajov pouZzivanych surovin a vyrobkov.
e Popis zariadeni a ndvod na ich udrzbu a obsluhu.

t. hlavné vyrobno-prevadzkové rezimy :

Vstupné suroviny MnoZstvo Vystupné suroviny MnoZstvo
Hexamethyléndiamin 180 kg polyhexametylénguanidin 285 kg
hydrochlorid
Chlorid amoénny + 157 kg ¢pavok 52 kg
Dicyanidiamid
Reaktor Deflegmator | Absorpcna kolona
max. prac. pretlak v MPa — nadoba 0,03 0,02 0,01
— duplikator 0,451 0,30 0,20
max. prac. teplota v °C  —nadoba 230 150 25
— duplikator 250 45 20
Reaktor Deflegmator | Absorpcna kolona
Objem nadoby v m’ 0,80 0,04 0,11
Objem duplikatora v m’ 0,15 0,02 0,05

Do absorbéra a vodnej bariéry je privadzand technologickd voda v objeme cca 156 kg,
hmotnost’ vystupujicej ¢pavkovej vody je navySena o hodnotu absorbovaného ¢pavku (cca

208 kg).
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Prevadzkovy parameter Rozsah
Teplota nastreku na vstupe do kolony 0—20°C
Teplota v reaktore 0—250°C
Teplota par za deflegmatorom 0-75°C
Tlak v reaktore 80 — 125 kPa
Otacky miesadla 0 — 80 otadcok za minttu

Teplota HMDA vstupujuceho do reaktora: 70 + 5 °C.

Velkost ¢astic HMDA vstupujucich do reaktora: 2 mm.

Teplota oleja v duplikatore regulovana s presnostou: = 5 °C.

Velkost Castic vyrobku max.: 6 cm.

Cas syntézy s presnostou: + 1 mintta.

Tlak v reaktore regulovany s presnost'ou: + 2 kPa.

Frekvencia otacok miesadla regulovana s presnostou: + 2 otacky za minutu.

Teplota chladiacej vody regulovana s presnost'ou: + 1°C

Technologické parametre v deflegmatore

- pociatocna teplota plynnej zmesi: 150 °C
- konecna teplota plynnej zmesi: 75 °C
- max. prietok plynnej zmesi: 20 kg/hod

Technologické parametre v absorbéry

- max. spotreba ¢pavku: 20 kg/hod
- max. teplota plynu: 75 °C
- koncentracia ¢pavku vo vode: 25%

u. emisna charakteristika vyrobno-prevadzkového rezimu :
Véarkova (Sarzova), emisne premenliva technolédgia (v zavislosti od fazy syntézy).

v. prechodné stavy technologie :
Nie st
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3. Urcéené emisné limity a podmienky prevadzkovania

a. zoznam suhlasov, rozhodnuti a povoleni :

Rozhodnutie SLOVENSKEJ INSPEKCIE ZIVOTNEHO PROSTREDIA, In$pektoratu
Zivotného prostredia Kosice, &slo 566-10338/2008/Kov/571290106 zo dita 02.04.2008

o vydani integrovaného povolenia, ktorym sa povol'uje vykondvanie €innosti v prevadzke
Vyroba pripravku UNICID.

b. uréené emisné limity :

Podl'a rozhodnutia SIZP ¢&islo 566-10338/2008/Kov/571290106:

Zdroj emisii M,lf' s’to . Znecist'ujuca Emisny limit Vzt'aziné
vypustania ldtka [mg.m] odmienk
emisii & P y
Vyduch
Reaktor 5 absorbéra NH, 30 1),2),3)

1) Hmotnostnd  koncentracia vyjadrend ako koncentrdcia v suchom plyne pri Standardnych
stavovych podmienkach, tlak 101,325 kPa, teplota 0 °C a referen¢ny obsah kyslika nie je stanoveny.
2) Emisny limit vyjadreny ako hmotnostna koncentracia pri diskontinudlnom oprédvnenom
merani a pri technickom vypocte povazuje za dodrzany, ak ziadna jednotlivd hodnota
po pripocitani odoévodnenej hodnoty neistoty vysledku merania alebo vysledok technického
vypoétu po pripocitani neistoty vypoctu neprekro¢i hodnotu emisného limitu.

3) Emisny limit 30 mg.m= pre NH; plati pri hmotnostnom toku znec¢ist'ujtcich latok vy$som ako 0,3
kg.hl.

Podla Prilohy &. 3 k vyhlaske MZP SR ¢&. 338/2009 Z.z.:

Miesto we o er Emisny limit
Zdroj emisii vypustania Znecistujuca
! ypusta ltka HT C
emisii g.h! mg.m?
Reaktor Vyduck,l NH, 300 30
z absorbéra

Emisie nesmu prekrocCit’ ustanoveny hmotnostny tok (HT) alebo koncentraciu (C).

Hmotnostnd  koncentracia vyjadrend ako koncentracia v suchom plyne pri Standardnych
stavovych podmienkach, tlak 101,325 kPa, teplota 0 °C a referen¢ny obsah kyslika nie je stanoveny.
Emisny limit sa povazuje za dodrzany, ak ziadna jednotliva hodnota neprekro¢i hodnotu
emisného limitu.

Ohodnotenie plnenia podmienok dodrzania EL podla  rozhodnutia SIZP ¢&islo 566-
10338/2008/Kov/571290106 a vyhl. MZP SR &. 338/2009 Z.z.:

spina
Prvé diskontinualne opravnené meranie emisii od spolo¢nosti EKO-TERM SERVIS,; s.r.0.
Kosice pre WERA, s.r.0. Presov z 09.09.2009, ECS: 02/231/20009.
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c. zoznam prechodnych stavov : Nie su.
d. podmienky zist’ovania idajov o dodrzani urcenych emisnych limitov :

Podl'a rozhodnutia SLOVENSKEJ INSPEKCIE ZIVOTNEHO PROSTREDIA, In$pektoratu
zivotného prostredia Kosice, &islo 566-10338/2008/Kov/571290106 zo dia 02.04.2008
o vydani integrované¢ho povolenia, ktorym sa povoluje vykondvanie €innosti v prevadzke
Vyroba pripravku UNICID.

Zistovanie udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov sa vykonava periodickymi
diskontinudlnymi oprdvnenymi meraniami najmenej raz za Sest kalendarnych rokov
pri menovitom vykone prevadzky. VSetky emisné limity platia pre koncentracie prepocitané
na suchy plyn, pri Standardnych stavovych podmienkach 101,325 kPa a 0 °C.

Udaje o emisnych limitoch sa zistuju, sledujii a ich dodrziavanie sa preukazuje periodickym
meranim a spravou z tohto merania.

Znecist'ujuca Parameter Frekvencia Podmienky Pouzité metédy,
latka merania merania metodiky, techniky
Hmotnostna
NH, koncentracia, 1) 2) 3)
HT

HT — hmotnostny tok, ktory sa zistuje podla prilohy & 1 k vyhlaske MZP SR ¢&. 408/2003
Z. z. o monitorovani  emisii a kvality = ovzdu$ia pre  potreby  bilancie  emisii.
1) Interval periodického merania je Sest kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok (HT)
znecistujicej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu niz8i ako 0,5 ndsobok limitného
hmotnostného toku (LHT) alebo tri kalendarne roky ak je HT rovny alebo vyssi ako 0,5 nasobok
LHT. Interval sa pocita od kalendarneho roku, v ktorom bolo vykonané posledné meranie.

2) Podmienky periodického merania musia byt v s@lade so vSeobecne zaviznym pravnym
predpisom o monitorovani emisii a kvality ovzdusia.

3) Metoda - odmerna titracia, fotometria, potenciometria, metodika STN 83 4728.

e. vSeobecné podmienky prevadzkovania :

Prevadzkovat zariadenie v sulade s projektovou dokumentéciou tak, aby boli dodrZzané urcené
emisné limity.

f. dodrziavanie ustanovenych v§eobecnych podmienok prevadzkovania :

Vseobecné podmienky prevadzkovania st uvedené v rozhodnuti SLOVENSKEJ INSPEKCIE
ZIVOTNEHO PROSTREDIA, In3pektoratu zivotného prostredia Kosice, ¢&islo 566-
10338/2008/Kov/571290106 zo dina 02.04.2008 o vydani integrovaného povolenia, ktorym
sa povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke Vyroba pripravku UNICID.

g. technické poziadavky :

Prevéadzka zariadeni podla prevadzkovych predpisov:
e Prevadzkovy poriadok pre pracu s chemickymi faktormi.
e Popis zariadeni a ndvod na ich Gdrzbu a obsluhu.
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i. podmienky zistovania idajov o dodrZzani ustanovenych technickych poziadaviek :
Nie st.

j. urc¢ené podmienky prevadzkovania :

Nie st.

k. podmienky vedenia priebeznej prevadzkovej evidencie :

Uchovéavanie udajov o pocCte prevadzkovych hodin. Vedenie zaznamov o kontrolach
dodrziavania  prevadzkovych  predpisov,  odbornych  prehliadkach, preventivnych
a prevadzkovych udrzbach.

Uchovavanie sprav z opravnenych merani emisii a udajov pre NEIS.

1. zisovanie mnozstva emisii :

Postup vypoétu mnozstva emisie podl'a vyhlasky MZP SR &. 408/2003 Z. z., § 2 ods. 4 pism.
e) Vypocet spouzitim hmotnostného toku na 1ucel preukdzania dodrzania urceného
emisného limitu.

Vztah NEIS ,technologie® €. 3 - Podl'a hmotnostného toku ZL a poctu prevadzkovych hodin

E [t] = q [kg/hod] * t [hod]*10?
kde:

q — hmotnostny tok znecistujlicej latky v odpadovych plynoch v kg/hod,
t — pocet prevadzkovych hodin.
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Technicko-prevadzkové parametre a technicko-organizacné
opatrenia

4. Technicko-prevadzkové parametre na zabezpecenie ochrany ovzdusia

K vaZnemu a bezprostrednému ohrozeniu alebo zhorSeniu kvality ovzdu$ia pri vyrobe
pripravku UNICID nedochédza. V pripade poruchy ddjde k odstaveniu zariadenia, ¢im
nedochéadza k neziaducim vplyvom na ovzdusie.

Miestom znecistovania ovzduSia je vyduch absorp¢nej kolony. Plyn odsavany z priestoru
reaktora prudi cez absorp¢nu kolonu a vodnu bariéru vyduchom do atmosféry. Znecist'ujucou
latkou je amoniak (NHj3).

Na zachytavanie ¢pavku sa pouziva absorbér. Na navlh¢enie absorbéra sa pouziva ¢pavkova
voda, ktora cirkuluje pomocou ¢erpadla z kontajnera cez chladi¢ do absorbéra a z absorbéra
spit do kontajnera. Chladi¢ a absorbér st ochladzované chladiacou jednotkou pomocou
cirkulaéného cerpadla. Po nasyteni ¢pavku vo vode na cca 25 % sa kontajner vymeni za
kontajner z ¢istou vodou.

Po dosiahnuti koncentracie 25% sa obsah kontajnera vymeni precerpanim za Cistii vodu.
Cpavkova voda, ktord vznikla v procese vyroby, je odovzdavana ako nebezpecny odpad na
zneSkodnenie.

Do absorbéra a vodnej bariéry je privadzand technologickd voda v objeme cca 156 kg,
hmotnost’ vystupujicej ¢pavkovej vody je navySena o hodnotu absorbovaného ¢pavku (cca
208 kg).

Prevadzkovy parameter Rozsah
Teplota néstreku na vstupe do kolony 0-20°C
Teplota v reaktore 0—250°C
Teplota pér za deflegmatorom 0-75°C
Tlak v reaktore 80 — 125 kPa
Otacky miesadla 0 — 80 otaCok za minutu

Teplota HMDA vstupujuceho do reaktora: 70 + 5 °C.

Velkost’ ¢astic HMDA vstupujtcich do reaktora: 2 mm.

Teplota oleja v duplikatore regulovana s presnostou: + 5 °C.

Velkost’ ¢astic vyrobku max.: 6 cm.

Cas syntézy s presnostou: + 1 minta.

Tlak v reaktore regulovany s presnost'ou: + 2 kPa.

Frekvencia ota¢ok mieSadla regulovana s presnostou: + 2 otacky za minutu.

Teplota chladiacej vody regulovana s presnostou: £+ 1°C
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Technologické parametre v deflegmatore

- pociatocna teplota plynnej zmesi: 150 °C
- konec¢na teplota plynnej zmesi: 75°C
- max. prietok plynnej zmesi: 20 kg/hod

Technologické parametre v absorbéry

- max. spotreba ¢pavku: 20 kg/hod
- max. teplota plynu: 75 °C
- koncentracia ¢pavku vo vode: 25%

Koncepcia ASRTP, meracie miesta , regulacia

Koncepcia ASRTP (Automatizovany Systém Riadenia Technologickych Procesov) zaistuje
bezpecnl prevadzku tohto zariadenia. Riadiaci systém plne automaticky riadi priebeh syntézy
v reaktore. Syntéza prebieha podl'a vopred naprogramovanej niekol’kostupnovej schémy.

Parametre pre riadenie syntézy, ktoré buda sledované:
- teplota hmoty v reaktore

- tlak v reaktore

- rychlost’ ohrevu hmoty v reaktore

- diZka trvania jednotlivych faz syntézy
Regulované parametre:

- teplota ohrevného média (olej)

- otacky miesadla

- tlak v reaktore

Merané parametre :

- teplota plynu na vstupe do deflegmatora

- teplota plynu na vystupe z deflegmatora

- teplota kvapaliny na vstupe do absorbéra

- teplota kvapaliny v kontajneri

- celkovy Cas syntézy

- teplota chladiac. Média v chladiacej jednotke
- teplota oleja v ohrievacej jednotke

Systém riadenia umoznuje pracu v automatickom i v ru¢nom rezime. Prechod
z automatického rezimu na ru¢ny a naopak sa da urobit’ v ktoromkol'vek $tadiu syntézy.

Popis technického rieSenia merani a regulacie

Pre riadenie vyroby pripravku UNICID je technologicky proces vybaveny riadiacim
systémom (CompactLogix fy Allen Bradley) s nadradenym pocitacom PC. Niektoré agregaty
su riadené len rucne (Cerpadld a pod.). V pripade navdznosti na technoldgiu su ich stavy
privedené do riadiaceho systému pre zabezpecenie automatického riadenia prip.
bezpecénostného odstavenia technologie.
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Riadiaci systém zabezpecuje:

TIC 100 regulacia teploty hmoty v reaktore

TIC 110 regulacia teploty teplonosnej latky

TIT 200 regulacia dizky jednotlivych etap syntézy

PIC 130 regulacia tlaku v reaktore

TIF 002 regulacia ota¢ok mieSadla pomocou frekvenéného menica

TI 105 systém kontroly teploty plynnej zmesi na vstupe do deflegmatora

TI 106 systém kontroly teploty vody vo vymenniku deflegméatora

TIC 107 regulacia vystupnej teploty ¢pavkovych par na vystupe z deflegmatora
TI 115 systém kontroly teploty ¢pavkovej vody dodavanej do absorbéra

TI 117 systém kontroly teploty ¢pavkovej vody v nadrzi

systém zapinania a kontrola ¢innosti ¢erpadiel
systém zapinania a kontrola Cinnosti ventilatora
systém havarijnej signalizicie, vypnutia a blokovania

Nadradeny pocita¢ PC ukazuje okamzity stav a umoziuje kontrolu chodu ¢innosti ¢erpadiel
a ventilatorov. V PC je aj systém havarijnej signalizicie, ktory sleduje havarijny stav
technoldgie so zaznamom cCasu vzniku a zéniku, resp. kvitovania operatorom.

PC umozni price v automatickom rezime bez zasahovania operatora len pre vyssie
definované regulacie. Ru¢ny rezim pre reguldcie musi byt’ technologom upresneny (hranice
zaddvania parametrov), aby nekvalifikovand obsluha nespdsobila havariu technoldgie. Pri
ru¢nom rezime moze operator menit parametre pre regulaciu syntézy ato zadavanim
parametrov na danej Grovni pristupu na PC. Nepovolené zasahy st obmedzené pristupovym
heslom. Technoldég vyroby na zaklade pristupového kodu na PC mé& mozZnost' okrem
parametrov syntézy definovat’ aj maximdlne teploty teplonosnej latky pre kazda etapu
technologického procesu.

Na PC je mozné na samostatnej obrazovke sledovat’ vyvoj a priebeh syntézy na Ciarovom
casovom grafe tak, ze je zobrazovany graf ziadanych a graf skutocnych meranych hodnot
z technologického procesu. V samostatnom grafe su potom v redlnom cCase vykresl'ované
odchylky od ziadanych hodnét.

Reélne hodnoty priebehu procesu syntézy ako aj ostatnych merani a stavov na technologii su
zobrazované na monitore PC v tomto rozsahu:

TI 100 teplota hmoty v reaktore

TI 101 teplota teplonosnej latky v plasti rektora

TI 110 teplota teplonosne;j latky v ohrievaci EH004
PI 130 tlak v reaktore

NA 002 rychlost’ otdcok mieSadla reaktora

TA 200 celkovy ¢as od zaciatku syntézy

TI 105 teplota plynnej zmesi na vystupe do deflegmatora
TI 107 teplota ¢pavku na vystupe z deflegmatora
TI 106 teplota vody vo vymenniku deflegmatora
TI 117 teplota ¢pavkovej vody v nadrzi absorbéra
TI 115 teplota ¢pavkovej vody na vstupe absorbéra

Stavy chodu agregatov:

- kontrolka ¢innosti miesadla

- kontrolka zapnutia ohrevnej jednotky rektora
- kontrolka ¢innosti ¢erpadla deflegmaétora.

- kontrolka ¢innosti ¢erpadla absorbéra.
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Jednotlivé parametre su ukladané do archivu na harddisk PC a v pripade potreby moézu byt
vytla¢ené, alebo poskytnuté v tabul'kovej forme .xIs (MS Excel) subor. Vsetky technologické
veli¢iny z kazdej syntézy su archivované minimalne 1 mesiac od jej skoncenia. Interval
zapisu parametrov je minimalne 1 minuta.

Vizualiza¢né PC v spolupraci s PLC zabezpeci, na zaklade sledovania vybratych parametrov
definovanych technolégom, spustanie havarijnej signalizacie (svetelna, prip. zvukova)
informujacej o prekroCeni parametrov technologie cez zadané hranice (dolnu / hornu resp.
pozadovanu).

Popis riadenia

Pocet etap syntézy je programovo ohrani¢eny (max. 40) a uzivatel musi definovat’ maximalny
pocet etap v tabulke (receptire) parametrov syntézy. Technolég zadefinuje v tabulke
postupnost’ zmien (krivku) poZzadovanych hodndt teploty hmoty v reaktore ako aj rychlost’ jej
ohrevu a d’alSie parametre.

Jednotlivé etapy byvaju nasledujuce:

- izotermicka — vydrzZ ur€enej teploty masy na danej teplote v danom ¢asovom intervale

- ohrev — ohrev masy na zadant teplotu za urceny ¢asovy interval.

Izotermicka etapa syntézy je urend nasledujucimi parametrami:

- teplota hmoty (teplota musi byt udrziavana s presnost'ou + 4°C

- Cas etapy.

Koniec etapy — dosiahnutie urcenej teploty hmoty. Pripista sa prekrocenie teploty hmoty
maximalne o0 4°C nad nastaveni hodnotu (z dévodu zotrvacnosti systému). Pre vSetky
merania teplot sa pozaduje presnost’ merania + 1°C.

Koniec etapy — po vyprSani Casu a dosiahnuti stanovenej teploty hmoty. Priptista sa
prekrocenie teploty hmoty maximalne o 4°C nad nastaventl hodnotu (z dévodu zotrvaénosti
systému).

Riadiaci systém reguluje teplotu hmoty pocas celej doby priebehu syntézy s presnostou
vydrze teploty hmoty na zadanej hodnote v Case syntézy - £ 3°C. PLC reguluje teplotu
teplonosnej latky pocas celej doby syntézy.

Riadiaci systém reguluje teplotu teplonosnej latky a pomocou chladenia obmedzovat’ teplotu
tak, aby nedochddzalo k nadmernému prehrievaniu nad stanovent teplotu. Tieto hodnoty st
definované technologom na PC.

Poziadavky na systém riadenia a kontroly jednotlivych etap syntézy

Riadiaci systém sleduje sumarny Cas syntézy (€as merany od zacatia syntézy do zalatia
vypustania hotového vyrobku z reaktora). Presnost’ merania je min. + 1 mintta.

Technolog pre kazdu etapu kontrolovaného ohrevu musi v PC zadat’ rychlost’ ohrevu hmoty
na pozadovant teplotu definovanim &asu ohrevu. PLC ma dodrzat’ pozadovanu dizku etapy
s presnost’ou £ 5 minat od stanovenej doby.

Kontrola tlaku v reaktore

Tlak v reaktore je merany manometrom a snimac¢om tlaku. PC iba zaznamenava jeho hodnoty
do archivu. Hodnoty tlaku sa pohybuju od 0,8 do 1,2 atm absolutneho tlaku. Presnost’ merania
tlaku poZadovana technolégom je minimélne 0,02 atm.
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Regulacia otacok mieSadla

Riadiaci systém na zéklade technologom zadanych parametrov cez PC pre kazdu etapu, riadi
vystupnu frekvenciu menica atym aj otdcky motora mieSadla. Zaisti dodrzanie zadanej
frekvencie otdcok mieSadla pocas syntézy pri meniacej sa viskozite hmoty. Frekvencia otacok
miesadla je odvodend od frekvencie menica s presnostou vySSou ako £ 1 otacka/minutu.
Presnost’ regulacie ota¢ok miesadla - + 2 otacky / minatu. Cas nabehu je pre kazdy prechod
pre jednotlivé etapy syntézy maximalne 30 sek. Po Case vzniku zmeny (zapnuti miesadla),
podobne aj Cas potrebny na znizenie otdCok na nastavenu frekvenciu (az do uplného
zastavenia) neprekroci 25 sek. Pre kazdy prechod.

Regulacia teploty ¢pavkovych par za deflegmatorom

Systém pozostava z:

- snimaca teploty vody na vstupe do deflegmatora

- kontrolného snimaca teploty ¢pavkovych par na vstupe do deflegméatora
- snimaca teploty ¢pavkovych par na vystupe do detflegmatora.

Na zaklade meranej hodnoty teploty ¢pavkovych par za deflegmatorom, je regulovana teplota
chladiacej vody do vymennika deflegmatora. Teplota vody sa musi dat regulovat
s presnostou na = 1°C pozadovanej hodnoty. Teplota plynnej zmesi na vstupe do
deflegmatora je len sledované na monitore PC v redlnom case.

Kontrola teploty ¢pavkovej vody

Teplota ¢pavkovej vody v zasobniku absorbéra a teplota ¢pavkovej vody napustanej do
absorbéra bude iba sledovana cez PLC a preniSand do PC pre zobrazovanie aktualnych
hodnét.

Technolog urci hodnoty tepldt, ktoré spustaju systém havarijnej signalizacie.

Riadenie chodu ¢erpadiel a ventilatorov

Cerpadla a ventilatory s zapinané iba ruéne z panelu elektro rozvadzata umiestneného
v miestnosti operatora. Chod Cerpadiel a ventilatorov je signalizovany rozsvietenim danej
svetelnej indikacie na ¢elnom paneli elektro rozvadzaca.

Riadenie chodu ventilatora
Ventilator je automaticky zapinany v zavislosti od teploty hmoty a ¢asu, ktory uplynul od
zaCiatku etapy syntézy.
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5. Technicko-organiza¢né opatrenia na zabezpecenie ochrany ovzdusia

K vaZnemu a bezprostrednému ohrozeniu alebo zhorSeniu kvality ovzduSia pri vyrobe
pripravku UNICID nedochédza. V pripade poruchy ddjde k odstaveniu zariadenia, ¢im
nedochédza k neziaducim vplyvom na ovzdusie.

Vyroba pripravku UNICID je prevadzkovana v stlade s vydanymi prevadzkovymi predpismi,
odborne a zdravotne sposobilou a vyskolenou obsluhou.

Ak sa na zariadeni vyskytni poruchy, smie ich dosledne odstranit’ iba odborny personal,
opravy a udrzbu zariadeni smie vykonavat’ iba odborny personal pri vypnutom zariadeni.
Obsluha lakovne je odborne sposobild. Pracovnici pri obsluhe a prevadzke dodrZiavaju
prislusné ustanovenia prevadzkovych predpisov.

V pripade poruchy zdroja znecistovania ovzduSia neddjde k zhorSeniu resp. zvySeniu
koncentracie znecistujucich latok do ovzdusia.

Pracovisko m6zu obsluhovat’ len pracovnici na to povereni, ktori boli oboznameni s funkciou
jednotlivych zariadeni a prevadzkou celého pracoviska.

Poziadavky na systém havarijnej signalizacie

Systém havarijnej signalizacie zabezpecuje:

- signalizaciu v pripade odklonenia parametrov syntézy od zadanych

- vypnutie vSetkych zariadeni pomocou bezpecnostnych tlacidiel ak by hrozilo ich
poskodenie, znicenie alebo bolo ohrozené zdravie obsluhy.

Zvukova signalizacia vo forme sirény a svetelna vo forme signalky na prednom paneli elektro
rozvadzaca sa zapne pri akomkol'vek odkloneni parametrov syntézy od zadanych, vypnuti
alebo nestandardnej cinnosti zariadenia. Tato signalizdcia je vypinana po odsuhlaseni
operatorom cez PC. Tento stav je indikovany a archivovany aj v PC a na jeho monitore.

Meranie uniku amoniaku

Unik amoniaku je merany snima¢om umiestnenym pod stropom v miestnosti reaktora.

Pristroj ma 2 alarmové vystupy — 1. stupen signalizuje vystrazni hranicu uniku ¢pavku do RS
a 2. stupen signalizuje poruchovu hranicu tniku ¢pavku do RS, na svetelny majak a hukacku.
Systém riadenia zabezpe¢i na zaklade technolégom definovanych stavov a parametrov
havarijné¢ vypnutie zariadenia. Pre potreby ru¢ného havarijného odstavenia technologie je
technologické zariadenie vybavené havarijnymi tla¢idlami v miestnosti ana paneli
rozvadza¢a RM1 umiestnenom v miestnosti operatora.

Technologické havarijné stavy

Pri prekroceni teploty hmoty alebo prekroceni teploty teplonosnej latky nad stanovent medzu
v danej etape, sa vypnu ohrevné segmenty reaktora a zapne sa systém zabezpec€ujlici znizenie
teploty teplonosnej latky v plasti reaktora.

Pri prekroceni ¢asu ohrevu hmoty pri kontrolovanom ohreve sa zapne iba signalizacia bez
vypnutia akychkol'vek uzlov zariadenia.
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Pri nastaveni miesadla (okrem toho, ak to vyzaduje technologicky proces) sa vypnu ohrevné
segmenty reaktora a zapne sa systém zabezpecujlci zniZenie teploty nosnej latky v plasti
reaktora, z dovodu Co najrychlejSieho ochladenia hmoty v reaktore.

Pri vypnuti hociktorého Cerpadla sa zapne iba signalizacia bez vypnutia akychkol'vek uzlov
zariadenia. O d’alSom postupe syntézy rozhoduje operator.

V pripade, ak sa syntéza zastavi (prikaz sa musi dat’ z riadiaceho pultu), vypnu sa ohrevné
segmenty reaktora a zapne sa systém zabezpecCujuci zniZenie teploty teplonosnej latky v plasti
reaktora, z dovodu €o najrychlejSieho ochladenia hmoty v reaktore, pricom mieSadlo musi byt
v ¢innosti. Ostatné uzly musia pracovat’ v zvycajnom rezime.

Pri odkloneni ostatnych parametrov od zadanych (teplota plynnej zmesi na vstupe do
deflegmatora, teplota ¢pavku na vystupe z chladica, teplota vody vo vymenniku deflegmatora,
teplota vody na vstupe do plasta deflegmatora, frekvencia otaCok miesSadla, Cinnost
ventilatora, teplota ¢pavkovej vody v zasobniku absorbéra, teplota vody na vstupe do
absorbéra) sa zapne iba signalizacia bez vypnutia akychkol'vek uzlov zariadenia.

Na havarijné vypnutie zariadenia sluzi tlacidlo, ktoré sa nachddza na riadiacom pulte a vedl'a
reaktora. Pri havarijnom vypnuti sa vypni ohrevné segmenty reaktora a zapne sa systém
zabezpecujuci zniZenie teploty teplonosnej latky v plasti reaktora, zdovodu co
najrychlejSiecho ochladenia hmoty v reaktore, priCom mieSadlo musi byt v ¢innosti. Ostatné
uzly musia pracovat’ vo zvy¢ajnom rezime.

Pri havarijnom vypnuti musia byt’ ulozené a zachované vsetky informéacie o priebehu syntézy
a tiez o Stadiu jeho prerusenia.

Po odstraneni zavad musi byt’ zabezpe¢ena moznost’ pokracovat’ v syntéze podl'a nasledujuce;j
schémy:
zapnit' ohrev hmoty na teplotu ktori mala hmota v momente preruenia syntézy. Dalsi
priebeh syntézy by mal pokracovat’ podl'a poziadavky od zaCiatku syntézy naprogramovanej
schémy. Ak sa syntéza preruSila pri teplote hmoty vysSej ako 150°C, musi sa mieSadlo
zapnut.

Udrzba a kontrola zariadeni:

Technologické zariadenie (Reaktor, Deflegmator, Absorpcnd kolona, Potrubné rozvody,
cerpadla, chladiaca komora) — pravidelna kontrola spojov pred prevadzkou a pocas prevadzky

KOMPRESOR Schneider UNM 410-10-50W

Kontrola hladiny mazacieho oleja: 1 x denne
Pravidelna vymena mazacieho oleja: 1 x 3 mesiace
Vymena sacieho filtra (vlozky): 1 x 3 mesiace
Vypust kondenzatu z tlakovej nadoby: 1 x tyzdenne
Vypust kondenzétu z redukéného ventila: 1 x tyzdenne
Spétny ventil vycistit/vymenit’: po roku prevadzky
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Vymena predfiltra: po roku prevadzky
Vymena klinového remena: po dvoch rokoch prevadzky
Vymena bezpecnostného ventila: po piatich rokoch prevadzky

CHLADIACA JEDNOTKA GR2A 30/Z

Tyzdenne — skontrolovat’ filter vzduchu a znec€istenie kondenzatora (odobrat’ vzorku a uistit’
sa, ze pH je priblizne 7.

Roc¢ne  — kontrola elektrickych zariadeni (kontrola tesnosti svoriek, kontrola opotrebenia
kontaktov ovladania, kontrola vstupov na vSetkych motoroch, kontrola efektivity
tepelnej izolacie),

— kontrola mechanickych stcasti (kontrola stavu skrutkovych spojov fixujucich
r6zne komponenty, kontrola pnutia remefiov medzi ventildtormi a elektromotorom
— eliminacia priesakov vody.
Kazdé 3 - 4 roky — vymena glykolu.
Kazdych 5 rokov — vymena bezpecnostného ventilu na okruhu chladiacej vody.

OHREVNA JEDNOTKA CTOH/36/250/X

Tyzdenne — Cistenie vodného filtra
Rocne — kontrola elektrickych zariadeni (kontrola utiahnutia svoriek, kontrola elektricke;j
pumpy a vyhrievacieho elementu, kontrola efektivity tepelnej izolacie),
— kontrola mechanickych sucasti (kontrola stavu skrutkovych spojov fixujacich
rézne komponenty),
— zabezpecenie nulovych vodnych a olejovych netesnosti.

UPCHAVKA BURGMANN M481KL- D22/80-00, Obsluzny systém Burgmann TS
1016/A007

Pravideln4 kontrola

— tlaku chladiacej kvapaliny,

— teploty chladiacej kvapaliny,

— hladiny chladiacej kvapaliny

— vel’kosti priesaku chladiacej kvapaliny

Kazdych 1500 prevadzkovych hodin — domazavanie loZzisk.

PREVODOVKA NORD SK9042.1AF IEC132/36-132M/4 TF/2G
PREVODOVKA NORD SK 13080 AZDH IEC 71/3G-71S/4 1E/2G

Raz za tyzden alebo kazdych 100 prev. hodin ~ — opticka kontrola netesnosti a kontrola
hluku,

Kazdych 2500 hodin — kontrola stavu oleja,

Raz za pol roka — kontrola spojky,

Kazdych 10 000 prev. hodin, min kazd¢ 2 roky — vymena oleja,

Kazdych 10 rokov (minimalne) — generalna oprava.

WERA, s.r.o. PreSov

Adresa: 17. novembra 160, 080 01 Presov 3 Telefon: +421 (0)58 759 58 50
Registracia: Okresny sud PreSov, vlozka ¢. 10696/P ICO 36 450 481, IC DPH : SK2020006010
Prevadzka: Vyroba pripravku UNICID, Haniska pri PreSove, Petrovanska 34, 080 01 PreSov  Telefén: +421 (0)58 749 50 54



WERA, s.r.o. PreSov

6. Havarie a vaZzne bezprostredné ohrozenia a zhorSenia kvality ovzdusSia

K vaZnemu a bezprostrednému ohrozeniu alebo zhorSeniu kvality ovzduSia pri vyrobe
pripravku UNICID nedochédza. V pripade poruchy ddjde k odstaveniu zariadenia, ¢im
nedochédza k neziaducim vplyvom na ovzdusie.

a. opis technologie z hPadiska moZnosti vzniku havarii :

V tomto teoreticky moZnom pripade nepdjde o vaZne a bezprostredné ohrozenie a zhorSenie
kvality ovzdusia:

V ziadnom z tychto teoreticky moznych pripadoch nepdjde o vazne a bezprostredné ohrozenie
a zhorSenie kvality ovzdusia:

- ZniZena funk¢nost, pripadne nefunkénost’ absorbéra a vodnej bariéry moze prechodne
spdsobit’ narast koncentracie NH; v emisidch a nasledne imisiach.
- Unik ¢pavku do pracovného priestoru.

Okrem toho v prevadzke nemdzu vznikat' a nevznikaji  nebezpecné stavy ohrozenia
a zhorSenia kvality ovzduSia. V pripade poruchy ddjde k odstaveniu vyroby,
¢im nedochadza k neziaducim vplyvom na ovzdusie.

b. znecist’ujuce latky a ich vlastnosti :

NH; (amoniak, ¢pavok), CAS: 7446-41-7

Ma drazdiace t¢inky na horné dychacie cesty, pri dlh§om pobyte v priestore jeho vyskytu
spdsobuje opuch pl'iic, poskodenie ocnej rohovky, zastavenie dychania az smrt’.
Konkrétnejsie informacie st uvedené v prilohe ¢.1

c. vymedzenie moZnosti havarii , ak nejde o zavazné priemyselné havarie :
Zoznam moznych udalosti:
- ZnizZena funk¢nost, pripadne nefunkénost’ absorbéra a vodnej bariéry moze prechodne
spdsobit’ narast koncentracie NH; v emisidch a nasledne imisiach.
- Unik &pavku do pracovného priestoru.
Zoznam a limitné hodnoty parametrov, ktorych nedodrzanie vymedzuje mozné havérie:
- zvySena koncentracia NH; v odpadovom plyne, ¢ > 30mg.m,",
- zvySena koncentracia NH; v pracovnom prostredi,
1. stupent ¢ > 1 000 ppm — vystrazna hranica uniku ¢pavku
2. stupeni ¢ > 2 000 ppm obj — poruchové hranica tniku ¢pavku
Uplatnenia mimoriadnych protihavarijnych postupov a opatreni:
- okamzité odstavenie prevadzky,

d. vymedzenie zavaZznych priemyselnych havarii : Nie su.
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7. Opatrenia na predchadzanie havariam a na zmierfiovanie priebehu
a odstranovanie dosledkov vaZzneho zhorsenia kvality ovzdusSia

K vaZnemu a bezprostrednému ohrozeniu alebo zhorSeniu kvality ovzduSia pri vyrobe
pripravku UNICID nedochadza. V pripade poruchy ddjde k odstaveniu zariadenia, ¢im
nedochadza k neziaducim vplyvom na ovzdusie.

a. protihavarijné zariadenia a systémy a ich technicko-prevadzkové parametre:

Systém havarijnej signalizacie zabezpecuje:

- signalizaciu v pripade odklonenia parametrov syntézy od zadanych

- vypnutie vSetkych zariadeni pomocou bezpecnostnych tlacidiel ak by hrozilo ich
poskodenie, zniCenie alebo bolo ohrozené zdravie obsluhy a Zivotné prostredie.

Zvukova signalizacia vo forme sirény a svetelnd vo forme signalky na prednom paneli elektro
rozvadzaca sa zapne pri akomkol'vek odkloneni parametrov syntézy od zadanych, vypnuti
alebo neStandardnej cCinnosti zariadenia. Tato signalizdcia je vypinand po odsuhlaseni
operatorom cez PC. Tento stav je indikovany a archivovany aj v PC a na jeho monitore.

Unik amoniaku je merany snimadom umiestnenym pod stropom v miestnosti reaktora.

Pristroj ma 2 alarmové vystupy — 1. stupeni signalizuje vystraznu hranicu uniku ¢pavku do RS
a 2. stupeni signalizuje poruchovu hranicu Uniku ¢pavku do RS, na svetelny majak a hukacku.
Systém riadenia zabezpe¢i na zdklade technolégom definovanych stavov a parametrov
havarijné vypnutie zariadenia. Pre potreby ru¢ného havarijného odstavenia technologie je
technologické zariadenie vybavené havarijnymi tla¢idlami v miestnosti ana paneli
rozvadzaca RM1 umiestnenom v miestnosti operatora.

b. technicko-organiza¢né opatrenia :

Dodrziavanie vsetkych ustanoveni Prevadzkového poriadku a Prevadzkového poriadku pre
pracu s chemickymi faktormi.

Vsetci pracovnici povereny obsluhou audrZzbou zariadenia musia byt preukdzatelne
zoznameni s internymi bezpeCnostnymi a poziarnymi predpismi, s ,,Navodom na obsluhu
a udrzbu zariadenia®, s platnym prevadzkovym predpisom celého pracoviska a so sposobom
odstranenia vzniknutych nebezpecenstiev.

Pri vykonavani vSetkych pracovnych cCinnosti sa pouZivaju osobné ochranné pracovné
prostriedky. Pri vykondvani pracovnej ¢innosti sa dodrzuju pracovné postupy. Zabezpecuje sa
vetranie. Pri prelievani/presypani surovin sa zabranuje preliatiu/vysypaniu a priamemu
kontaktu so surovinami a produktom. Dodrziavaji sa pokyny pre bezpetné zaobchadzanie
uvedené v karte bezpe¢nostnych tidajov.

Na pracovisku je zabezpecené dostatocné vetranie. Ak sa so surovinami pracuje v uzavretych
priestoroch., je zakazané jest, pit’ a faj¢it’. Pracovnici pouzivaju predpisané OOPP.

Nédoby su vzdy pevne uzatvorené  a zabezpeCené  proti  prevrateniu.

Pri vykonévani pracovnej ¢innosti sa dodrziavaji pracovné postupy.
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Organizacné opatrenia:

Sklad surovin je oznaceny a uzamknuty. Pristup do skladu maja len povolani
zamestnanci.

Na pracovisku je umiesteny na dobre viditelnom mieste Prevadzkovy
poriadok.

Na dobre dostupnom mieste je umiestnend havarijna sada a lekarnicka.

Opatrenia pre pracu s chemickymi faktormi sa uvedené v kartdch
bezpec¢nostnych udajov, ktoré st pristupné na pracovisku.

Pracovnici pouzivaju osobné ochranné pracovné prostriedky.

Na pracovisko je zdkaz vstupu nezamestnanym osobam.

Organizacia vedie auchovava evidenciu o druhoch, mnozstve, zhodnoteni
a zneSkodneni odpadov a obalov, s ktorymi naklada.

Na pracovisku sa nachadzaju na dobre viditeI'nom mieste hasiace pristroje.

Povinnosti zamestnancov:

pracovat’ s chemickymi faktormi len po dobu nevyhnutnt na vykonanie prace,

na pracoviskach dodrziavat’ poriadok, Cistotu a v§eobecné hygienické zasady,

v pripade nehody urobit’ vSetky mozné opatrenia na jej odstranenie,

dodrziavat’ prevadzkovy poriadok, pravne predpisy a ostatné¢ predpisy na
zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, pokyny na zaistenie bezpecnosti a
ochrany zdravia pri praci, zasady bezpecnej prace, zasady ochrany zdravia pri praci a
zasady bezpecného spravania na pracovisku a ur€ené pracovné postupy, s ktorymi bol
riadne
a preukdzatel'ne oboznameny,

spolupracovat’ so zamestnavatel'om a zastupcom zamestnancov pre bezpecnost’

v potrebnom rozsahu tak, aby im umoznil plnit’ povinnosti na zaistenie bezpecnosti
a ochrany zdravia pri praci a Glohy ulozené prisluSnym inSpektoratom prace alebo
organom dozoru,

vykonavat’ prace, obsluhovat’ a pouzivat pracovné prostriedky, materidly,
nebezpecné latky a ostatné prostriedky v sulade s ndvodom na pouzivanie, s ktorym
bol riadne
a preukazatelne oboznidmeny as poznatkami, ktoré su sucastou vedomosti
a zru¢nosti v ramci ziskanej odbornej sposobilosti,

nalezite pouZivat' bezpecnostné a ochranné zariadenia, nevyrad’ovat ich z
prevadzky
a svojvol'ne ich nemenit,

pouzivat uréenym sposobom pridelené osobné ochranné pracovné prostriedky,

dodrziavat’ zakaz vstupovat’ do priestoru, zdrziavat’ sa v priestore a vykonavat’
¢innosti ustanovené osobitnymi predpismi, ktoré by mohli bezprostredne ohrozit” jeho
zivot alebo zdravie,

zuCastiiovat’ sa na oboznamovani a inom vzdeldvani zabezpeCovanom
zamestnavatel'om v zdujme bezpeCnosti a ochrany zdravia pri praci a podrobit’ sa
overovaniu jeho znalosti,

podrobit’ sa lekarskym preventivnym prehliadkam,
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° oznamovat’ bez zbytocneho odkladu veducemu zamestnancovi alebo podla
potreby bezpecnostnému technikovi, zastupcovi zamestnancov pre bezpecnost,
prislusnému ins$pektoratu prace alebo prisluSnému organu dozoru tie nedostatky, ktoré
by pri praci mohli ohrozit’” bezpecnost’ alebo zdravie, najmi bezprostredné a vazne
ohrozenie Zivota alebo zdravia, a podla svojich moznosti z(c€astiiovat’ sa na ich
odstranovani,

. podrobit’ sa vySetreniu, ktoré vykondva zamestnavatel’ alebo prislusny orgéan
Statnej spravy, aby zistil, ¢i zamestnanec nie je pod vplyvom alkoholu, omamnych
latok alebo psychotropnych latok; okruh zamestnancov zamestnavatela,

o viest’ evidenciu o prijme a vydaji chemickych faktorov,

o dodrziavat’ uvedené zékazy.

Na pracovisku je zakazané:

skladovat’ napoje, potraviny alebo krmiva pre zvierata,

pouzivat’ akékol'vek zapalné zdroje,

skladovat’ nekompatibilné materidly/latky (podl'a kariet bezpecnostnych tidajov),
poskodzovat’ obaly,

vstupovat’ nepovolanym osobam,

pozivat’ alkoholické napoje, omamné latky a psychotropné latky (v pracovnom case
tento zékaz plati aj mimo pracovisk a priestorov zamestnavatela) a nenastupovat’ pod
ich vplyvom do prace,

e prelievat chemické faktory do inych nadob (najmi nadob z napojov a potravin).

c. dokumenty, ktoré tvoria dokumentaciu kontroly a udrziavania protihavarijnych
systémov a zariadeni :

e Prevadzkovy poriadok pre pracu s chemickymi faktormi vypracovany podla
nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 355/2006 Z.z. o ochrane zamestnancov pred
rizikami stvisiacimi s expoziciou chemickymi faktormi pri praci.

e Sprava o prvom diskontinudlnom oprdvnenom merani emisii od spolo¢nosti EKO-
TERM SERVIS, s.r.0. Kosice pre WERA, s.r.0. Presov z 09.09.2009, ECS:
02/231/2009.

e Karty bezpecnostnych udajov pouzivanych surovin a vyrobkov.

e Popis zariadeni a navod na ich udrzbu a obsluhu.

d. opatrenia na predchadzanie havariam :

Opatrenia uvedené v bode a tejto Casti (protihavarijné zariadenia a systémy a ich technicko-
prevadzkové parametre).

Udrziavanie technicko-prevadzkovych parametrov protihavarijnych zariadeni a systémov,
a dodrziavanie technicko-organizaénych opatreni podl'a tohto suboru, prevadzkovych
predpisov a ndvodov na obsluhu.

Systém havarijnej signalizacie zabezpecuje:

- signalizaciu v pripade odklonenia parametrov syntézy od zadanych,

- vypnutie vSetkych zariadeni pomocou bezpecnostnych tlacidiel ak by hrozilo ich
poskodenie, zniCenie alebo bolo ohrozené zdravie obsluhy a zivotné prostredie.
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Zvukova signalizacia vo forme sirény a svetelna vo forme signalky na prednom paneli elektro
rozvadzaca sa zapne pri akomkol'vek odkloneni parametrov syntézy od zadanych, vypnuti
alebo nestandardnej cinnosti zariadenia. Tato signalizdcia je vypinana po odsuhlaseni
operatorom cez PC. Tento stav je indikovany a archivovany aj v PC a na jeho monitore.

Unik amoniaku je merany snimacom umiestnenym pod stropom v miestnosti reaktora.

Pristroj ma 2 alarmové vystupy — 1. stupen signalizuje vystrazni hranicu uniku ¢pavku do RS
a 2. stupeil signalizuje poruchovu hranicu uniku ¢pavku do RS, na svetelny majak a hukacku.
Systém riadenia zabezpe¢i na zdklade technolégom definovanych stavov a parametrov
havarijné vypnutie zariadenia. Pre potreby ru¢ného havarijného odstavenia technologie je
technologické zariadenie vybavené havarijnymi tla¢idlami v miestnosti ana paneli
rozvadza¢a RM1 umiestnenom v miestnosti operatora.

Ako vyplyva zcasti 5 a6, k havarijnym stavom technologie ak havariam zdroja
zneCistovania ovzduSia kde by doSlo k viZznemu a bezprostrednému ohrozeniu alebo
zhorseniu kvality ovzdusSia pri vyrobe pripravku UNICID nedochédza.

e. opatrenia na zmierfiovanie priebehu a odstrafnovanie dosledkov havarijnych stavov
vo vzt’ahu k ochrane ovzdusSia, ktoré su zavaZnou priemyselnou havariou a ohrozenim
obyvatel’stva

Nie je predpoklad vzniku zavaznych priemyselnych havarii.
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Priloha ¢.1 Vlastnosti znecist'ujucich latok a postup pri otravach tymito
latkami

NH; (amoniak, ¢pavok)

Amoniak je binarna zluc¢enina dusika a vodika so vzorcom NHs. Pri beznom tlaku a teplote je to
toxicky, korozivny, bezfarebny plyn s charakteristickym prenikavym, ostrym, silne drazdivym
zapachom.

Molekula amoniaku je vyrazne polarna a rozpuista sa vo vode, kde z disociovanej molekuly vody
prebera proton za vzniku amoénneho katiénu

NH3 + HzO — NH4+ + OH7

Vysledny roztok je silne zasadity a nazyva sa tiez "hydroxid amoénny". Toto oznacenie je vSak len
trividlne a nema svoje opodstatnenie, lebo molekula "NH,OH" nejestvuje.

Neexistencia molekuly "NH,OH" je v stilade s faktom, Ze amoniak je Bronstedtova, a nie
Arrheniova zasada. Zasadity charakter amoniaku je totiz podmieneny jeho schopnost'ou viazat’
proton vodika H', a nie tvorbou hydroxidovych ibnov OH™ v priebehu reakcie NH; + H,O —
NH,"+ OH™ (podla tejto reakcie reagujt len 4 z 1000 molektil amoniaku). Spravne oznacenie
vodného roztoku amoniaku je teda NHs(aq).

Cpavok je bezfarebny plyn, I'ahsi ako vzduch, prenikavo zapacha, drazdi sliznice, posobi ako
nervovy jed. Vo vzduchu nehori, ale ked’ sa vedie v zmesi s kyslikom cez zahriate katalyzatory,
meni sa na oxidy dusika, z ktorych dalsimi reakciami vznikda kyselina dusi¢na.

Roztok amoniaku vo vode sa nazyva hydroxid aménny (vodny roztok amoniaku). Obsahuje
molekuly NH; a iony NH," a OH". Hydroxid aménny je slaba zasada. Hydroxid aménny NH,OH
mozno neutralizovat’ kyselinami; s kyselinou chlorovodikovou tvori chlorid aménny NH4CI, s
kyselinou sirovou siran amoénny (NH4)2SO, a pod.:

NH,OH + HCI — H,0 + NH4Cl
2 NH4OH + HZSO4 — 2 H20+ mH4)2SO4

Amoniak je zdsadou, moze odCerpat’ proton kyselindm a utvorit’ amonny kation ¢ize amonium
NH,". I6n NH4" tvori kladnu stucast’ zIucenin, ktoré ozna¢ujeme spoloénym nazvom amoénne soli.
Takou je napr. chlorid amonny NH,Cl, siran amonny (NH4)2SO,, dusicnan amoénny, NH4NO;,
uhli¢itan amonny (NH,4)2CO;. Pripravuju sa neutralizaciou kyselin hydroxidom aménnym, napr.:
NH,OH + HCl — H,0 + NH4Cl.
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Pokyny pre prva pomoc pri zasiahnuti NH;:

Amoniak NH; - ma drazdiace G¢inky na horné dychacie cesty, pri dlh§om pobyte v priestore jeho
vyskytu sposobuje opuch pltc, poskodenie o¢nej rohovky, zastavenie dychania az smrt’.

1. pomoc:

Vynesenie postihnutého zo zamoreného priestoru, o¢i a usta vyplachnut’ ¢istou, alebo bérovou
vodou, inhalovat’ hmlu 1 % kyseliny octovej, okamzZite poskytnut’ lekarsku pomoc.
Dekontaminacia — 3 az 5 % roztokmi mineralnych, alebo organickych kyselin, najlepSie
kyselinou octovou.
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Priloha ¢.2: Tabul’kova ¢ast’ STPP a TOO

Tabul’ka ¢.1a Stthrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov

Suhrnny prehPad parametrov odpadovych plynov, zne€ist'ujucich
latok (ZL), emisnych hodnot (EH) a emisnych limitov (vyhlaska ¢.

338/2009 Z.z.; povolenie IPKZ)

Prevadzkovatel’: WERA s.r.o., PreSov, 17. novembra 160, 080 01 Presov
Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Vyroba pripravku UNICID

1 | Miesto / sposob vypustania
(komin, vyduch, odvetranie,
hydraul. uzaver, plocha ...

Vyduch @ 0,044 m
Vyska nad strechou: 0 m

Identifika¢né oznacenie

Vyduch z absorbéra

Napojené technologické Casti
(zariadenia)

Reaktor

2 | Parameter — 1

2 3

4

5 | 6 | 7

zoznam ZL obj.
prietok

teplota vlhkost’

hustota

zékladné zlozenie
[obj. %]

TZL

SO,

NOx

CcO

2C NH;

jednotka m’,.h!

°C gm?,

kg.m?,

dusik | kyslik | CO,

gh'/ mg.m?,

3 | Specifikacia
ustalenej
prevadzky
(vykon, vyrobok,
palivo ... iné)

285 kg hotového vyrobku UNICID z jednej vyrobnej davky.

10

11

12 13

Emisny limit
vyhlaska ¢.
338/2009 Z.z. -
(povolenie
IPKZ)

- 300/30

Parameter —
emisné hodnoty
ZL

2,269

28,9 -

- 1,613 /710

4 | Specifikacia
ustélenej
prevadzky

Najvyssie EH

(vykon, vyrobok,
palivo ... iné)

10

11

12 13

Parameter —
emisné hodnoty -
ZL

2,456 /1082
- HT — neuplatiuje sa
HT <LHT

5 | Specifikacia
prechodového
stavu prevadzky
(vykon, vyrobok,

palivo ... iné) 1

10

11

12 13

Parameter — em.
hodnoty ZL
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Tabul’ka ¢.2 - Technicko-prevadzkové parametre a technicko-organiza¢né opatrenia

Zoznam technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-

organizacnych opatreni na zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke

zdroja znecist'ovania

Prevadzkovatel’: WERA s.r.o., PreSov, 17. novembra 160,
080 01 Presov
Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Vyroba pripravku UNICID

Poruchovy Lehota Havarijny | 100 Riadenie -
Por.c. TPP velicina Jednotka Ustaleny stav Y L Jny kontrola Riadi / kontroluje
stav odstranenia stav L
zapis/zdznam
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Koncentracia
1 ¢pavku v % 0-25 >25 okamzite - - Technoldg vyroby
absorbéry
Teplota
2 ¢pavku v °C 0-20 >20 okamzite - ASRTP Technoldg vyroby
zasobniku
Teplota
3 nistreku na °C 0-20 >20 okamzite - ASRTP Technolég vyroby
vstupe do
kolény
Teplota v o .. R
5 reaktore C 0-250 > 250 okamzite - ASRTP Technolog vyroby
Tlak v <78 .. <75 L
6 Reakiore kPa 78 -100 ~ 100 okamzite > 125 ASRTP Technolég vyroby
Teplota par
7 pred °C 0-150 > 150 okamzite - ASRTP Technoldg vyroby
deflegmatorom
Teplota par za o .. .,
8 deflegmatorom C 0-75 >175 okamzite - ASRTP Technolog vyroby
Teplota
chladiaceho o <40 . <38 o
9 média pred C 40 - 48 > 48 okamzite ASRTP Technoldg vyroby
deflegmatorom
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Tabulka ¢.2 Pokracovanie

Zoznam technicko-prevadzkovych parametrov a technicko- Prevadzkovatel’: WERA s.r.o., Presov, 17. novembra 160,
organizacnych opatreni na zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke | 080 01 PreSov
zdroja zne€ist'ovania Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Vyroba pripravku UNICID
Poruchovy Lehota Havarijny TOO: Riadenie -
Por.c. TPP veli¢ina Jednotka Ustaleny stav Y . Jny kontrola Riadi / kontroluje
stav odstranenia stav (s
zapis/zdznam
1 2 3 4 5 6 7 8 9
jo | UnikuCpavku ppm <1000 Vystrazna okamzite > 1000 Snimag Technolég viroby
1. stupeni hranica
Uniku &pavku Poruchova .. L L
11 2. stupeit ppm <2000 hranica okamzite >2 000 Snimac Technoldg vyroby
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Tabul’ka ¢.3 - Technicko-organizacné opatrenia na ochranu ovzdusSia pri prevadzke
zdroja

Zoznam vybranych technicko-organiza¢nych opatreni na ochranu
ovzduSia pri prevadzke zdroja

Prevadzkovatel’: WERA s.r.o., Presov, 17. novembra 160, 080 01 Presov
Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Vyroba pripravku UNICID

Zariadenie — BO SO GO Zaznam /
Por.C. Sinnost’ TOO Lehota (bezna (stredna (generalna pracovny Vykonava / kontroluje
oprava) oprava) oprava) predpis
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Technologické
zariadenie
(Reaktor, K 1 Prgdk Technol
Deflegmitor, ontrola prevadzkou ) i i echnolog .,
! ?bsorgéné kolé(rila, tesnosti spojov a pocas vyroby Technolég vyroby
otrubné rozvody, .
Cerpadld, chladiaca p revadey
komora)
Kontrol
a hladiny Technol6
2 Kompresor mazacieho 1 x denne - - - , £ Udrzba / Technolog vyroby
. vyroby
oleja
Vypustenie
kondenzatu . Technolog - R
3 Kompresor 2 tlakovej 1 x tyzdenne - - - vjroby Udrzba / Technolog vyroby
nadoby
Vypustenie
kondenzatu Technold
4 Kompresor z redukéného 1 x tyzdenne - - - , & Udrzba / Technolog vyroby
. vyroby
ventilu s
filtrom
Vymen
a sacieho filtra . Technolog "y L
5 Kompresor ~ vlovka 1 x 3 mesiace - - - viroby Udrzba / Technolog vyroby
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Tabulka ¢.3 - Pokracovanie

Zoznam vybranych technicko-organiza¢nych opatreni na ochranu
ovzdusia pri prevadzke zdroja

Prevadzkovatel: WERA s.r.o., PreSov, 17. novembra 160, 080 01 Presov
Zdroj znecistovania ovzdusia: Vyroba pripravku UNICID

Zariadenic — BO SO GO Zaznam /
Por.c. Sinnost’ TOO Lehota (bezna (stredna (generalna pracovny Vykonava / kontroluje
oprava) oprava) oprava) predpis
1 2 3 4 5 6 7 8 9
6 Kompresor Vymena oleja 1 x 3 mesiace - - - Tic}’]}ir;gl;g Udrzba / Technoldg vyroby
Spétn
y ventil vycistit ) 1 x rok ) i Technolog s R
7 Kompresor /vymenit prevédzky vjroby Udrzba / Technolog vyroby
Vyme .
1 x rok Technolog s R
8 Kompresor na predfiltra - prevadzky - - viroby Udrzba / Technolog vyroby
Vyme
9 Kompresor na khnoy cho - Ix za’2 roky - - Tec’h nolog Udrzba / Technolog vyroby
remena prevadzky vyroby
Vyme
na Technold
10 Kompresor bezpecnostného - - - 1 x za 5 rokov , £ Udrzba / Technolog vyroby
ventila vyroby
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Tabulka ¢.3 - Pokracovanie

Zoznam vybranych technicko-organiza¢nych opatreni na ochranu
ovzdusia pri prevadzke zdroja

Prevadzkovatel’: WERA s.r.o., PreSov, 17. novembra 160, 080 01 Presov
Zdroj znecist'ovania ovzdusSia: Vyroba pripravku UNICID

Zariadenic — BO SO GO Zéaznam /
Por.c. Sinnost’ TOO Lehota (bezna (stredna (generalna pracovny Vykonava / kontroluje
oprava) oprava) oprava) predpis
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Chladiaca Kontrola filtra Sy Technolog "y R
11 jednotka vzduchu 1 x za tyzden - - - viroby Udrzba / Technolog vyroby
Kontrola
. znecCistenia .
12 (?hladlaca kondenzatora 1 x za tyzdenl - - - Tec’hnolog Udrzba / Technolog vyroby
jednotka vyroby
(vzorka
pH +7)
. Kontrola ,
13 Chladlaca elektrickych - 1 x roéne - - Tec’h nolog Udrzba / Technolog vyroby
jednotka . , vyroby
zariadeni
Kontrola
mechanickych
Chladiaca zariadeni y Technolog . L
14 jednotka (skrutkové - 1 x ro¢ne - - v{roby Udrzba / Technolog vyroby
spoje, pnutie
remenov)
Chladiaca Eliminacia N Technolog s R
15 jednotka priesakov vody - 1 x roéne - - vjroby Udrzba / Technoldg vyroby
Chladiaca Vymena 1 xza3-4 Technolog s .
16 jednotka glykolu - - roky - vyroby Udrzba / Technolog vyroby
Vymena
Chladiaca bezpecr}ostneho Technolog Dodavatel’ zariadenia /
17 - ednotka ventila na - - - 1 x za 5 rokov virob Technolée virob
J okruhu yrooy g Vyrooy
chladiacej vody
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Tabulka ¢.3 - Pokracovanie

Zoznam vybranych technicko-organiza¢nych opatreni na ochranu
ovzdusia pri prevadzke zdroja

Prevadzkovatel’: WERA s.r.o., PreSov, 17. novembra 160, 080 01 Presov
Zdroj znecist'ovania ovzdusSia: Vyroba pripravku UNICID

Zariadenic — BO SO GO Zéaznam /
Por.c. Sinnost’ TOO Lehota (bezna (stredna (generalna pracovny Vykonava / kontroluje
oprava) oprava) oprava) predpis
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Ohrevna Cistenie Sy Technolog "y R
18 jednotka vodného filtra 1 x za tyzden - - - viroby Udrzba / Technolog vyroby
. Kontrola ,
19 23;?&22 elektrickych - 1 x roéne - - Tic,h EEIOg Udrzba / Technolég vyroby
J zariadeni yroby
Kontrola
. mechanickych .
20 22;60\3(12 zariadeni - 1 x roéne - - Te;c’I; I;Elog Udrzba / Technolog vyroby
] (skrutkové yroby
spoje)
Zabezpecenie
. nulovych ,
21 Qhrevna vodnych - 1 x ro¢ne - - Tec}l nolog Udrzba / Technolog vyroby
jednotka . vyroby
a olejovych
netesnosti
Kontrola tlaku,
. teploty, hladiny .
22 Bgﬁé}ﬁfﬁN a vel'kosti pravidelne - - - Tic,h EEIOg Udrzba / Technolég vyroby
priesaku chlad. yroby
kvapaliny
Upchavka Domazavanie Kazdych Technolog . A
23 | BURGMANN lozisk ) 1500 hodin ) ) vyroby Udrzba / Technolég viroby
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Tabulka ¢.3 - Pokracovanie

Zoznam vybranych technicko-organiza¢nych opatreni na ochranu
ovzdusia pri prevadzke zdroja

Prevadzkovatel’: WERA s.r.o., PreSov, 17. novembra 160, 080 01 Presov
Zdroj znecist'ovania ovzdusSia: Vyroba pripravku UNICID

Zariadenic — BO SO GO Zaznam /
Por.c. Sinnost’ TOO Lehota (bezna (stredna (generalna pracovny Vykonava / kontroluje
oprava) oprava) oprava) predpis
1 2 3 4 5 6 7 8 9
lg)ﬁrjlttlf(i{lz I x 7a tyzdefi Technolo ,
24 Prevodovky , alebo 100 - - - , & Udrzba / Technoldg vyroby
netesnosti a hodi vyroby
hluku prev. hodin
Kontrola stavu 1 x za 2500 Technolog s f
25 Prevodovky oleja prev. hodin - - - vjroby Udrzba / Technolog vyroby
Kontrola Technolog s A
26 Prevodovky spojky 1 x za po rok - - - vjroby Udrzba / Technoldg vyroby
Kazdych
, . 10 000 prev. Technolog T R
27 Prevodovky Vymena oleja - hodin; min. - - vyroby Udrzba / Technoldg vyroby
kazdé 2 roky
. Minimalne ,
28 | Prevodovky Generélna - - - kazdych 10 Technoldg | y4:7ha / Technolég viroby
oprava rokov vyroby
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Tabul’ka ¢. 4 - Zoznam pripadov moZnych unikov znecist’ujucich latok pri havariach
a vaznom a bezprostrednom ohrozeni alebo zhorSeni kvality ovzduSia

Zoznam pripadov moZnych tnikov znecist’ujucich latok pri
havariach a viZnom a bezprostrednom ohrozeni alebo zhorSeni

kvality ovzdusSia

Prevadzkovatel’: GOHR s.r.0., Zeleznitna 9, Velky Saris 082 21
Zdroj znecist'ovania ovzdusia: LAKOVNA

1 2 3 4 5 6 7 8 9
. L. e, Max. mnozstvo . PasEn(,) Pasmo Vzdialenost’
y Vymedzenie havarie - Znecistujuca . . Trvanie | smrtel'ného . . . L
P.C. . , uniknutej ZL L. . ohrozenia verejnosti TOO na odstranenie stavu
ohrozenia latka uniku ohrozenia .
(kg) (m) zdravia (m) (m)

- Technicky popis a navod na
obsluhu a Gidrzbu zariadenia
lakovne

1. Unik NH; NH; 52 15 min. nie je 0,008 1 000 - Bezpecnosné predpisy

a prevadzkovy poriadok
- Prevadzkovy poriadok pre
pracu s chemickymi faktormi
- Havarijny plan
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