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A Údaje identifikujúce prevádzkovateľa

1.	 Základné informácie 
	1.1
	Názov prevádzkovateľa 
	VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

	1.2
	Právna forma
	Akciová spoločnosť

	1.3
	Druh žiadosti
	Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ
	X

	
	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  3  zákona o IPKZ
	X

	
	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  4  zákona o IPKZ
	

	
	
	Nová prevádzka, pre ktorú začne stavebné konanie po nadobudnutí účinnosti zákona  o IPKZ
	

	1.4
	Adresa sídla prevádzkovateľa 
	J. Jonáša 1, 843 02 Bratislava

	1.5
	Poštová adresa (pokiaľ sa líši od vyššie uvedenej)
	J. Jonáša 1, 843 02 Bratislava

	1.6
	www adresa
	http://www.volkswagen.sk

	1.7
	Štatutárny zástupca, 
funkcia v spoločnosti
	Ing. Boris Michalík, vedúci Právo a organizačné/ riadiace zásady

	1.8
	IČO
	35757442

	1.9
	Kód OKEČ (NACE), NOSE-P
	OKEČ- 341 000     NOSE-P 105.01

	
	
	OKEČ:
29.10.0 Výroba motorových vozidiel
NOSE-P:
105.01 Povrchové úpravy kovov a umelých hmôt (výrobné procesy na bežné účely)

	1.10
	Výpis z obchodného registra alebo z inej evidencie
	Výpis z obchodného registra
	Príloha č. 
	A-1A

	1.11
	Splnomocnená kontaktná osoba 
	Ing. Boris Michalík, vedúci Právo a organizačné/ riadiace zásady
t.č.: 02/6964 3337, fax: 02/6964 2320
e-mail: boris.michalik@volkswagen.sk 


	1.12
	Identifikácia spracovateľa predkladanej žiadosti
	EKOCONSULT-enviro, a.s.
Miletičova 23, 821 09 Bratislava
tel.: +4212-5556 9758, +4212-5556 2250
mobil: +421 904 682 936
fax: +4212-5024 4329
e-mail: zubor@ekoconsult.sk 
číslo osvedčenia: 39/228/2005-6 



2. Informácie o povoľovanej prevádzke 

	2.1
	Názov prevádzky
	Nová Lakovňa H2 a H2a


	2.2
	Adresa prevádzky
	J. Jonáša 1, 843 02 Bratislava

	2.3
	Umiestnenie prevádzky
	 V centrálnej časti areálu spoločnosti VW SK, ktorý patrí administratívne do okresu Bratislava IV., k.ú. Devínska Nová Ves

	2.4
	Počet zamestnancov
	 931 zamestnancov 

	
	
	240 zamestnancov

	
	
	bez zmeny

	2.5
	Dátum začatia a predpokladaného ukončenia činnosti prevádzky
	 Začiatok :  13.09.1999

	
	
	Začiatok výstavby:
· súvisiaca infraštruktúra: 2009 
· objekty: 2Q 2010
 Zahájenie prevádzky: 1Q 2011 
 Ukončenie: neudáva sa

	
	
	Začiatok rekonštrukcie:
· montážne práce: 4/2013 - 9/2013
Zahájenie skúšobnej prevádzky: 6/2014 
Ukončenie: neudáva sa

	2.6
	Kategória činnosti, do ktorej prevádzka spadá podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ
	 2.6. Prevádzky na povrchovú úpravu kovov a plastov s použitím elektrolytických alebo chemických postupov, keď je obsah kúpeľov väčší ako 30 m3 .
 6.7. Prevádzky na povrchovú úpravu látok, predmetov alebo výrobkov používajúce organické rozpúšťadla, najmä vykonávajúce apretáciu, potlač, pokovovanie, odmasťovanie, vodovzdornú úpravu, úpravu rozmerov, farbenie, čistenie alebo impregnáciu so spotrebou organického rozpúšťadla väčšou ako 150 kg za hodinu alebo väčšou ako 200 t za rok.

	2.7
	Hodnota príslušného rozhodovacieho parametra v danej kategórii (podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ)
	Obsah kúpeľa väčší ako 30 m3

	
	
	Obsah kúpeľa väčší ako 30 m3

	2.8
	Projektovaná hodnota vyššie uvedeného rozhodovacieho parametra
	Obsah kúpeľov predstavuje 1890 m3

	
	
	Obsah KTL kúpeľa a predúprav v Novej Lakovni: 837 m3
Objem procesných vaní (predúprav + KTL): 624 m3
Objem vaní oplachov: 286 m3
Celkový objem vaní (procesné vane + oplachu): 910 m3

	
	
	bez zmeny

	2.9
	Prevádzkovaná kapacita a prevádzkovaná doba (hod.)
	Prevádzka  Novej lakovne má kapacitu 1200 ks karosérií za deň.
Využitie prevádzky  je 7152 hodín za rok, t.j. 298 dní/rok, v 4 smenách s prestávkami (1 do týždňa), cez celozávodnú dovolenku a cez vybrané (najvýznamnejšie sviatky).  Údržba je vykonávaná počas prevádzky a v prestávkach. 

	
	
	V komplexe lakovní New Small Family, t.j. lakovne H2 a H2a spolu, vznikne kapacita pre konečnú povrchovú úpravu 1800 karosérií/deň. Časť výroby bude technologicky integrovaná do existujúcej lakovne H2. 

Kapacita lakovne H2a:
Počet nalakovaných karosérií                 31 ks /hod
Kapacita lakovne H2a                           600 ks/deň
Počet pracovných dní bude 5287,5 hodín za rok, 235 dní/rok, v 3 zmenách.

	
	
	Rekonštrukciou technológie Decklack linka II v lakovni H2 dôjde k zvýšeniu kapacity linky II zo 600 karosérii SUV /deň na 900 karosérii SUV /deň.
Predpokladá sa 4-zmenná prevádzka (19 pracovných zmien v týždni). 

	2.10
	Zoznam vykonávaných činností podľa prílohy č. 2 a 3 zák. č. 223/2001
	Netýka sa 

	
	
	R13 – skladovanie odpadov pred použitím niektorej z činností R1 – R12
D15 – skladovanie pred použitím niektorej z činností D1 až D14

	2.11
	Kategorizácie zdrojov znečisťovania ovzdušia podľa vyhlášky MPŽPRR SR č. 356/2010 Z.z.

	6.1.3 Lakovne s projektovanou spotrebou 10 t a viac náterových materiálov ročne

	
	
	Rozšírenie jestvujúceho ZZO:
6. Ostatný priemysel a zariadenia
6.1. Lakovne v priemysle výroby automobilov a iné obdobné sériové (strojové) lakovanie kovov s projektovanou spotrebou organických rozpúšťadiel v tonách za rok
6.1.1. Veľký ZZO s projektovanou spotrebou organických rozpúšťadiel viac ako 15 t/rok. 

Časťami, ktorého budú nasledovné zdroje znečisťovania ovzdušia:
A) Odmasťovanie a čistenie povrchov kovov
6. Ostatný priemysel a zariadenia
6.4 – MZ Odmasťovanie a čistenie povrchov kovov, elektrosúčiastok a iných materiálov vrátane odstraňovania starých náterov organickými rozpúšťadlami s projektovanou spotrebou organických rozpúšťadiel v t/rok:
a) ostatné organické rozpúšťadlá
prahová spotreba pre stredný zdroj: > 0,6 t/rok
Samostatne by bol kategorizovaný ako malý ZZOv

	
	
	B) Palivovo - energetické zariadenia na procesné ohrevy (horáky na ZPN), resp. horáky TNV:
1. Palivovo – energetický priemysel
1.1 Technologické celky obsahujúce stacionárne zariadenia na spaľovanie palív s nainštalovaným súhrnným tepelným príkonom v MW
1.1.2 Stredný zdroj znečistenia ovzdušia s nainštalovaným súhrnným menovitým tepelným príkonom viac ako 0,3 MW a menej ako 50 MW
Samostatne by bol kategorizovaný ako stredný ZZOv

C) Náhradný zdroj energie – 1 ks dieselagregátu (s inštalovaným tepelným príkonom: 0,750 MW):
1. Palivovo-energetický priemysel
1.6 Stacionárne piestové spaľovacie motory s inštalovaným súhrnným menovitým tepelným príkonom v MW
1.6.2 Stredný zdroj znečistenia ovzdušia s nainštalovaným súhrnným menovitým tepelným príkonom viac ako 0,3 MW
Samostatne by bol kategorizovaný ako stredný ZZOv

	2.12
	Trieda skládky odpadov
	Netýka sa



3.	Zoznam súhlasov a povolení o ktoré sa v rámci integrovaného povolenia žiada – zmena č.5
	3.1
	V oblasti ochrany ovzdušia
	konanie o udelenie súhlasu na zmeny používaných palív a surovín, na zmeny technologických zariadení stacionárnych zdrojov znečisťovania ovzdušia, na zmeny ich využívania 
(§3, ods. 3, písm. a, bod 4 zákona o IPKZ)

	
	
	konanie o udelenie súhlasu na vydanie Súboru technicko-prevádzkových parametrov a technicko-organizačných opatrení (§3, ods. 3, písm. a, bod 3 zákona o IPKZ)

	3.2
	V oblasti ochrany vôd povrchových a podzemných vôd
	--

	3.3
	V oblasti odpadov
	konanie o udelenie súhlasu na nakladanie s nebezpečnými odpadmi vrátane ich prepravy (§3, ods. 3, písm. c, bod 7 zákona o IPKZ)

	3.4
	V oblasti ochrany zdravia ľudí
	Posudzovanie návrhov na nakladanie s nebezpečnými odpadmi (§3, ods. 3, písm. f, bod 4 zákona o IPKZ)

	3.5
	V oblasti ochrany prírody a krajiny 
	--

	3.6
	V oblasti stavebného poriadku
	--




4.	 Ďalšie informácie o prevádzke 
	4.1
	Hodnotenie vplyvu prevádzky na životné prostredie
	Nie
	-
	Áno
	-

	
	
	Práve prebieha
	-
	Príloha č.
	-

	4.2
	Cezhraničné vplyvy
	Nie
	X
	Áno
	-
	Odkaz na opis ďalej v žiadosti
	-



5.	Základné informácie o stavebných objektoch prevádzky
Bez zmeny

6.	 Informácie k žiadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia 
Bez zmeny

7.	Utajované a dôverné údaje
[image: ]	
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EKOCONSULT-enviro, a.s.	Lakovňa H2 a H2a
	
EKOCONSULT-enviro, a.s.		Lakovňa H2 a H2a

B 	Údaje o prevádzke a jej umiestnení 

[bookmark: _Toc505523054]1.	Všeobecná charakteristika prevádzky z hľadiska technického, výroby a služieb 
	P. č.
	Opis prevádzky

	1.

	Prevádzka Lakovňa H2 zabezpečuje kompletnú úpravu karosérií lakovaním. V rámci výroby  je začlenená tak, že nadväzuje cez spojovací most na zvarovňu objekt H6. Technológia je tvorená dvomi výrobnými líniami (línia 1 a línia 2), pričom niektoré procesy sú pre obidve línie spoločné (línia 1 a 2). Prvým výrobným procesom sú chemické predúpravy karosérií (VBH), súčasťou ktorých je aj bodywasher (línia 1 a 2) a sušiareň k body washeru (spoločná pre obidve línie), ďalej kataforézne ponorné lakovanie (KTL). Ďalšou výrobnou operáciou je ochrana spodku karosérie a pretesňovanie (UBS – línia 1 a línia 2). Za tým nasleduje striekanie plniča - základnej farby a následne striekanie vrchnej farby a priesvitného laku (línia 1 a línia 2). Potom nasleduje  oprava chýb lakovaných karosérií (línia 1 a línia 2 – á 3 linkové SPOT Repair kabíny a 2 linky plničového mokrého brúsenia). Súčasťou prevádzky je  černenie prahov v línii 1 a línii 2. Súvisiace činnosti lakovne sa realizujú v miešarni farieb a v neutralizačnej stanici odpadových vôd. 


	2.
	Využitie prevádzky  je 7152 hodín za rok, v 4 smenách s prestávkami (1 do týždňa), cez celozávodnú dovolenku a cez vybrané (najvýznamnejšie sviatky).  Údržba je vykonávaná počas prevádzky a v prestávkach.

	3.
	Pre pracovníkov je vonkajšia doprava zabezpečená MHD a prímestskými spojmi pre mimomestských pracovníkov. Časť pracovníkov sa dopravuje samostatne k záchytným parkoviskám. 




[bookmark: _Toc505523055]2.	Mapový list lokalizujúci umiestnenie povoľovanej prevádzky v rámci celého závodu
Bez zmeny

3. [bookmark: _Toc505523056]Opis prevádzky
Bez zmeny
[bookmark: _Toc505523057]
4. Bloková schéma a materiálová bilancia prevádzky v členení na jednotlivé technologické uzly 
Bez zmeny

5.          Dokumentácia k prevádzkovaniu prevádzky 
Bez zmeny

C	Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok  a energií, ktoré sa v prevádzke používajú alebo vyrábajú 

1.	Suroviny, pomocné materiály a ďalšie látky, ktoré sa v prevádzke používajú 

[bookmark: _Toc505523060]1.1	Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok 
	P. č.
	Prevádzka
	Surovina, pomocný materiál, ďalšie  látky
	Opis  a vlastností
	CAS
	Ročná spotreba (t)
	Množstvo využité ako výrobok za rok (%)

	1.
	Uvedené v prílohe č.6-B
	Uvedené v prílohe č.6-B
	Uvedené v prílohe č.6-B
	Neuvádza sa
	 17805,5

	Nesleduje sa

	1. Ročné množstvá použitých chemických látok (procesných materiálov) pri navrhovanom rozsahu výroby v Lakovni H2 a H2a budú nasledovné:

	
		Surovina
	Použitie
	Približná spotreba 
V tonách za rok

	VBH
	Predúpravy
	2900

	KTL
	Základovanie
	6800

	UBS
	ochrana spodku kar.
	15800

	Plniče
	farbenie a lakovanie
	2500

	Vrchné farby
	farbenie a lakovanie
	5300

	Priesvitný lak
	farbenie a lakovanie
	2700

	Riedidlá
	farbenie a lakovanie
	2500

	Butylglykol + demi voda
	farbenie a lakovanie
	3000

	Tužidlá
	farbenie a lakovanie
	10

	Chemikálie pre NS
	Neutralizácia
	11400



	-




D	Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje o predpokladaných množstvách a druhoch emisií do jednotlivých zložiek životného prostredia spolu s opisom významných účinkov emisií a ďalších vplyvov na životné prostredie a na zdravie ľudí

1.	Znečisťovanie ovzdušia


1.2	Zoznam miest vypúšťania emisií do ovzdušia pre jednotlivé zdroje emisií
	Označ.
výduchu
	Popis
	Linka
	Pozícia
	Vypúšťané ZL
	Odlučovacie zariadenie
	Emisný limit

	
	
	
	
	
	
	   HT
(g/hod)
	      C
(mg/m3)
	      EF

	01
	linka KTL
	I + II
	K-L/18
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	02
	linka KTL
	I + II
	K-L/16
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	03
	čistenie filtrov
	-
	F/6-7
	nepoužíva sa / mimo prevádzky
	
	-
	

	04
	čistenie filtrov
	-
	F2
	nepoužíva sa / mimo prevádzky
	
	-
	

	05
	medzisušiareň  BC
	I
	G2
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	06
	sušiareň vody 
	I
	I13
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	07
	sušiareň vody 
	I
	I14
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	08
	sušiareň vody 
	I
	I/15-16
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	09
	sušiareň vody 
	I
	I/16-17
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	10
	sušiareň vody 
	I
	I/17-18
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	11
	sušiareň vody 
	I
	I/18-19
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	12
	TNV – sušiareň plniča, sušiareň vrchného laku
	I + II
	F17
	TOC
TZL, 
SO2, 
CO, 
NOx
	termické
dopaľovanie 
	
	20 
10
-
100
200
	

	13
	repasia – striekanie spotrepair
	I + II
	F13
	VOC, 
TZL
	tkanín. filter
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	14
	striekanie podvozkov UBS
	I
	K19
	VOC, 
TZL
	tkanín. filter
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	15
	TNV – sušiareň KTL
	I + II
	J20
	TOC
TZL,
SO2, 
CO, 
NOx
	termické
dopaľovanie 
	
	20 
10
-
100
200
	

	16
	striekacie kabíny VL1 BC
	I
	/komín
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	17
	striekacie kabíny VL1 CC
	I
	/komín
	VOC,
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	18
	plnič 1 
	I + II
	/komín
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	19
	striekacie kabíny VL2 BC
	I
	/komín
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	20
	striekacie kabíny VL2 CC
	I
	/komín
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	21
	plnič 2
	I + II
	/komín
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	22
	linka predúprav VBH
	I + II
	L/14-15
	VOC, 
TZL, 
HF, 
HCl, 
Ni, 
Zn+Mn
	vodná clona
	-
-
> 25
200
> 2,5
> 5
	-
3
< 3
30
< 0,5
< 1
	45 g/m2


	23
	linka predúprav VBH
	I + II
	L/12-13
	VOC, 
TZL, 
HF, 
HCl, 
Ni, 
Zn+Mn
	vodná clona
	-
-
> 25
200
> 2,5
> 5
	-
3
< 3
30
< 0,5
< 1
	45 g/m2


	24
	repasia – mokré brúsenie
	I + II
	F-E/17-18
	TZL, VOC
	
	
	3
	

	25
	medzisušiareň
	II
	E2
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	26
	sušiareň vody 
	II
	C/18-19
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	27
	sušiareň vody 
	II
	C/17-18
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	28
	sušiareň vody 
	II
	C/16-17
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	29
	sušiareň vody 
	II
	C/15-16
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	30
	sušiareň vody 
	II
	C14
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	31
	sušiareň vody 
	II
	C13
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	32
	striekanie podvozkov UBS
	II
	K18
	VOC, 
TZL
	tkanín. filter
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	33
	striekacie kabíny BC1
	II
	D3
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	34
	striekacie kabíny CC6
	II
	E3
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	35
	striekacie kabíny BC2
	II
	E0
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	36
	striekacie kabíny CC5
	II
	F0
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	37
	fosfatizácia – predúpravy VBH
	I + II
	L21
	kys. fosforečná
	-
	-
	-
	-

	38
	černenie prahov
	I
	C25
	VOC
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	39
	černenie prahov
	II
	D25
	VOC,
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	40
	Neutralizačná stanica
	I+II
	C17
	HCl
	-
	300
	30
	-

	41
	Bodywasher – horák 1
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	42
	Bodywasher – horák 2
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	43
	Bodywasher – horák 3
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	44
	Ofuk z predúprav
	I + II
	
	-
	-
	
	-
	

	45
	HRK – ohrev hniezd (olej)
	I + II
	
	TZL, SO2,  TOC, 
CO, 
NOx,
	-
	
	-
100
200
	-
-
-

	46
	HRK – ohrev hniezd
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC
	-
	
	-
	

	47
	HRK – ohrev hniezd
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC
	-
	
	-
	

	48
	Dieselagregát Phoenix Zeppelin (0,250 MW)
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC
	
	
	-
	

	49
	Dieselagregát Phoenix Zeppelin (0,720 MW)
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC
	-
	
	-
	

	
	
	
	
	



Zoznam výduchov (technických odsávaní odpadového plynu) na lakovni H2a:
	Označ.
výduchu
	Popis
	Pozícia
	Vypúšťané ZL
	Odlučovacie zariadenie
	Emisný limit

	
	
	
	
	
	HT
(g/hod)
	     C
(mg/m3)
	  EF

	H2a – V1a
	VBH  čistenie a odmasťo-vanie – I.
	
	VOC, 
TZL
	-
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V1b
	VBH  čistenie a odmasťo-vanie – II.
	
	VOC, 
TZL
	-
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V2
	Aktiváci, fosfatizácia a oplachy
	
	Ni
	-
	2,5
	0,5
	-

	H2a – V3
	Pasivácia a oplach
	
	Zn, 
HF
	-
	5
25
	1
3
	-
-

	H2a – V4
	KTL Ponorné nanášane
	
	VOC, 
TZL
	-
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V5
	KTL sušiareň (TNV)
	
	TOC
TZL, 
SO2, 
CO, 
NOx
	termické
dopaľovanie 
	
	20 
20
-
100
200
	

	H2a – V6.1
	UBS –nanášanie utesňovacej hmoty
	
	VOC
	-
	
	-
	45 g/m2

	H2a – V6.2
	UBS –nanášanie utesňovacej hmoty
	
	VOC
	-
	
	-
	45 g/m2

	H2a – V6.3
	UBS –nanášanie utesňovacej hmoty
	
	VOC
	-
	
	-
	45 g/m2

	H2a – V7.1
	UBS - sušiareň
	
	VOC
	-
	
	-
	45 g/m2

	H2a – V7.2
	UBS - sušiareň
	
	VOC
	-
	
	-
	45 g/m2

	H2a – V8.1
	UBS – ohrev želírovanie (400kW)
	
	TZL, SO2,TOC,
CO, 
NOx,
	-
	
	-
100
200
	

	H2a – V8.2
	UBS – ohrev želírovanie
(200 kW)
	
	TZL, SO2,  CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	K1.1 (komín)
	Nanášanie a vyprchávanie BC
	
	VOC, 
TZL
	Suchý splav
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	K1.2 (komín)
	Nanášanie a vyprchávanie CC
	
	VOC, 
TZL
	Suchý splav
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V9
	Sušiareň BC +CC (TNV)
	
	TOC
TZL, 
SO2, 
CO, 
NOx
	termické
dopaľovanie 
	
	20 
20
-
100
200
	

	H2a – V10
	HRK Konzervácia dutín
	
	VOC, 
TZL
	-
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V10a
	Ohrev vosku Horák na ZPN (0,3 MW)
	
	TZL, SO2, TOC, 
CO, 
NOx
	-
	
	-
100
200
	

	H2a – V11-1.1
	Línia 1: Spot Repair kabína
	
	VOC, 
TZL
	Suché filtre
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V11-1.2
	
	
	VOC, 
TZL
	Suché filtre
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V11-2.3
	Línia 2: Spot Repair kabína
	
	VOC, 
TZL
	Suché filtre
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V11-2.4
	
	
	VOC, 
TZL
	Suché filtre
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V12
	Línia 1,2: Spot Repair kabína - Sušenie
	
	VOC, 
TZL
	-
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V14
	Neutralizačná stanica
	
	HCl
	-
	200
	30
	

	DG – V13
	DG (1,100 MW)
	
	TZL, SO2,  CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	
	
	
	
	
	
	-
	



2.	 Znečisťovanie povrchových vôd 
Bez zmeny
 
3.       Znečisťovanie pôdy a podzemných vôd 
[bookmark: _Toc505523066]Bez zmeny

5. Nakladanie s odpadmi

4.1 Zdroje a množstvá produkovaných odpadov
[bookmark: _Toc505523067]Odpady vznikajúce počas prevádzky Lakovne H2 a H2a
	P.č.
	

Označenie odpadu
	

Druh odpadu
	
Miesto vzniku odpadu
	
Spôsob nakladania s odpadom
	Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu
	Vyprodukované množstvo odpadu za rok (t)
	Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)
	Zneškod. množstvo odpadu za rok (t)
	Miesto zneškod./ 
zhodnoc. odpadu

	1.
	07 01 01
	Vodné premývacie kvapaliny a matečné luhy

	H2a
	R2 – spätné získavanie alebo regenerácia rozpúšťadiel
	N
	1700
	1700
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	2.
	08 01 11
	Odpadové  farby a laky obsahujúce rozpúšťadlá alebo iné nebezpečné látky
	H2a
	 R2 – spätné získavanie alebo regenerácia rozpúšťadiel
	N
	400
	400
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	3.
	08 01 13
	Kaly z farby alebo laku obsahujúce rozpúšťadlá alebo iné nebezpečné látky
	H2a
	R12 – Úprava odpadov určených na spracovanie niektorou z činností R1 až R11
	N
	2000
	2000
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	4.
	08 01 17
	Odpady z odstraňovania farby alebo laku s obsahom rozpúšťadla alebo iné NL
	H2a
	R2 – spätné získavanie alebo regenerácia rozpúšťadiel
	N
	500
	500
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	5.
	08 04 09
	Odpadové lepidlá a tesniace materiály obsahujúce org. rozpúšťadlá al iné NL
	H2a
	D1 – skládkovanie
	N
	400
	-
	400
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	6.
	11 01 08
	Kaly z fosfátovania
	H2a
	R12 – Úprava odpadov určených na spracovanie niektorou z činností R1 až R11
	N
	800
	800
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	7.
	12 01 12
	Použité vosky a tuky
	H2a
	D1 – skládkovanie
	N
	5
	-
	5
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	8.
	12 03 01
	Vodné pracie kvapaliny
	H2a
	R9 – Prečisťovanie oleja alebo jeho iné opätovné použitie
	N
	1600
	1600
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	9.
	13 02 08
	Iné motorové, prevodové a mazacie oleje
	H2a
	R1 – zhodnotenie, palivo
	N
	5
	5
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	10.
	13 08 02
	Iné emulzie
	H2a
	R12 – Úprava odpadov určených na spracovanie niektorou z činností R1 až R11
	N
	100
	100
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	11.
	15 01 10
	Obaly obsahujúce zvyšky NL alebo kontaminované NL
	H2a
	D1 – skládkovanie
	N
	150
	-
	150
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	12.
	15 02 02
	Absorbenty, filtračné materiály, handry obsahujúce NL
	H2a
	D1 – skládkovanie
	N
	800
	-
	800
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	13.
	16 02 13
	Vyradené zariadenia obsahujúce NL
	H2a
	R4 – recyklácia alebo spätné získavanie kovov
	N
	8
	8
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	14.
	16 06 02
	Ni-Cd batérie
	H2a
	R4 – recyklácia alebo spätné získavanie kovov
	N
	0,5
	0,5
	
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	
	SPOLU
	
	
	
	
	8468,5
	
	
	




4.2	Odpady a ich množstvá preberané od iných držiteľov
	

P. č.
	

Označenie odpadu
	
Spôsob nakladania s odpadom
	Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu
	Prebrané množstvo odpadu za rok (t)
	Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)
	Zneškodnené množstvo odpadu za rok (t)
	Miesto zneškodňovania
/zhodnocovania odpadu
	Odkaz na blok. schému v prílohe č.

	
	Netýka sa
	
	
	
	
	
	
	



6. Zdroje hluku
Bez zmeny

7. Vibrácie
Bez zmeny

E	Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia v tomto mieste 
Bez zmeny

F 	Opis a charakteristika používanej alebo navrhovanej technológie a ďalších techník na predchádzanie vzniku emisií, a ak to nie je možné, na obmedzenie emisií
Bez zmeny

G 	Opis a charakteristika používaných alebo navrhovaných opatrení na predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajúcich v prevádzke 
Bez zmeny

H	Opis a charakteristika používaných alebo pripravovaných opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do životného prostredia 
Bez zmeny

I	Rozbor porovnania prevádzky  s najlepšou dostupnou technikou 
Bez zmeny

J     Opis a charakteristika ďalších pripravovaných opatrení v prevádzke, najmä opatrení na hospodárne využívanie energií, na predchádzanie haváriám a na obmedzovanie ich prípadných následkov 
Bez zmeny

K	Opis spôsobu ukončenia činnosti prevádzky a opatrení na vylúčenie rizík prípadného znečisťovania životného prostredia alebo ohrozenia zdravia ľudí pochádzajúceho z prevádzky po ukončení jej činnosti a opatrení na prinavrátenie miesta prevádzky do uspokojivého stavu 
Bez zmeny

L	Stručné zhrnutie údajov a informácií uvedených v písmenách A) až K) všeobecne zrozumiteľným spôsobom na účely zverejnenia
 
	[bookmark: _Toc505523095]P. č.
	Zhrnutie

	1.
	Žiadateľ
VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

	2.
	Prevádzka
Nová Lakovňa H2

	3.
	Charakteristika prevádzky
Lakovňu H2 je možné rozdeliť z hľadiska technologického procesu na nasledovné úseky:
· Chemické predúpravy – linka VBH
· Základovanie – linka KTL
· Pretesňovanie – linka UBS
· Striekanie základnej farby – plniča
· Striekanie vrchnej farby
· Linka vrchného laku
· Opravy karosérií
· Čiernenie prahov

Súvisiace prevádzky:
a) Zásobovanie lakom, miešanie farieb, lakov, čierniacej hmoty a PVC
b) Neutralizačná stanica na predčistenie priemyselných odpadových vôd z VBH a KTL a vodné hospodárstvo
c) Rozvody pitnej a úžitkovej vody
d) Demineralizačná stanica
e) Pomocné sklady surovín a zhromažďovanie odpadov


Ročné množstvá použitých chemických látok (procesných materiálov) pri navrhovanom rozsahu výroby v Lakovni H2 a H2a budú nasledovné:

	:Surovina
	
	Použitie
	Približná spotreba 
V tonách za rok

	VBH
	
	Predúpravy
	2900

	KTL
	
	Základovanie
	6800

	UBS
	
	ochrana spodku kar.
	15800

	Plniče
	
	farbenie a lakovanie
	2500

	Vrchné farby
	
	farbenie a lakovanie
	5300

	Priesvitný lak
	
	farbenie a lakovanie
	2700

	Riedidlá
	
	farbenie a lakovanie
	2500

	Butylglykol + demi voda
	
	farbenie a lakovanie
	3000

	Tužidlá
	
	farbenie a lakovanie
	10

	Chemikálie pre NS
	
	Neutralizácia
	11400



Zoznam miest vypúšťania emisií do ovzdušia pre lakovňu H2:
	Označ.
výduchu
	Popis
	Linka
	Pozícia
	Vypúšťané ZL
	Odlučovacie zariadenie
	Emisný limit

	
	
	
	
	
	
	   HT
(g/hod)
	      C
(mg/m3)
	      EF

	01
	linka KTL
	I + II
	K-L/18
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	02
	linka KTL
	I + II
	K-L/16
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	03
	čistenie filtrov
	-
	F/6-7
	nepoužíva sa / mimo prevádzky
	
	-
	

	04
	čistenie filtrov
	-
	F2
	nepoužíva sa / mimo prevádzky
	
	-
	

	05
	medzisušiareň  BC
	I
	G2
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	06
	sušiareň vody 
	I
	I13
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	07
	sušiareň vody 
	I
	I14
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	08
	sušiareň vody 
	I
	I/15-16
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	09
	sušiareň vody 
	I
	I/16-17
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	10
	sušiareň vody 
	I
	I/17-18
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	11
	sušiareň vody 
	I
	I/18-19
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	12
	TNV – sušiareň plniča, sušiareň vrchného laku
	I + II
	F17
	TOC
TZL, 
SO2, 
CO, 
NOx
	termické
dopaľovanie 
	
	20 
10
-
100
200
	

	13
	repasia – striekanie spotrepair
	I + II
	F13
	VOC, 
TZL
	tkanín. filter
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	14
	striekanie podvozkov UBS
	I
	K19
	VOC, 
TZL
	tkanín. filter
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	15
	TNV – sušiareň KTL
	I + II
	J20
	TOC
TZL,
SO2, 
CO, 
NOx
	termické
dopaľovanie 
	
	20 
10
-
100
200
	

	16
	striekacie kabíny VL1 BC
	I
	/komín
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	17
	striekacie kabíny VL1 CC
	I
	/komín
	VOC,
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	18
	plnič 1 
	I + II
	/komín
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	19
	striekacie kabíny VL2 BC
	I
	/komín
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	20
	striekacie kabíny VL2 CC
	I
	/komín
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	21
	plnič 2
	I + II
	/komín
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	22
	linka predúprav VBH
	I + II
	L/14-15
	VOC, 
TZL, 
HF, 
HCl, 
Ni, 
Zn+Mn
	vodná clona
	-
-
> 25
200
> 2,5
> 5
	-
3
< 3
30
< 0,5
< 1
	45 g/m2


	23
	linka predúprav VBH
	I + II
	L/12-13
	VOC, 
TZL, 
HF, 
HCl, 
Ni, 
Zn+Mn
	vodná clona
	-
-
> 25
200
> 2,5
> 5
	-
3
< 3
30
< 0,5
< 1
	45 g/m2


	24
	repasia – mokré brúsenie
	I + II
	F-E/17-18
	TZL, VOC
	
	
	3
	

	25
	medzisušiareň
	II
	E2
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	26
	sušiareň vody 
	II
	C/18-19
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	27
	sušiareň vody 
	II
	C/17-18
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	28
	sušiareň vody 
	II
	C/16-17
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	29
	sušiareň vody 
	II
	C/15-16
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	30
	sušiareň vody 
	II
	C14
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	31
	sušiareň vody 
	II
	C13
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	32
	striekanie podvozkov UBS
	II
	K18
	VOC, 
TZL
	tkanín. filter
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	33
	striekacie kabíny BC1
	II
	D3
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	34
	striekacie kabíny CC6
	II
	E3
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	35
	striekacie kabíny BC2
	II
	E0
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	36
	striekacie kabíny CC5
	II
	F0
	VOC, 
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	37
	fosfatizácia – predúpravy VBH
	I + II
	L21
	kys. fosforečná
	-
	-
	-
	-

	38
	černenie prahov
	I
	C25
	VOC
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	39
	černenie prahov
	II
	D25
	VOC,
TZL
	vodná clona
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	40
	Neutralizačná stanica
	I+II
	C17
	HCl
	-
	300
	30
	-

	41
	Bodywasher – horák 1
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	42
	Bodywasher – horák 2
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	43
	Bodywasher – horák 3
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	44
	Ofuk z predúprav
	I + II
	
	-
	-
	
	-
	

	45
	HRK – ohrev hniezd (olej)
	I + II
	
	TZL, SO2,  TOC, 
CO, 
NOx,
	-
	
	-
100
200
	-
-
-

	46
	HRK – ohrev hniezd
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC
	-
	
	-
	

	47
	HRK – ohrev hniezd
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC
	-
	
	-
	

	48
	Dieselagregát Phoenix Zeppelin (0,250 MW)
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC
	
	
	-
	

	49
	Dieselagregát Phoenix Zeppelin (0,720 MW)
	I + II
	
	TZL, SO2, CO, NOx, TOC
	-
	
	-
	

	
	
	
	
	


Zoznam výduchov (technických odsávaní odpadového plynu) na lakovni H2a:
	Označ.
výduchu
	Popis
	Pozícia
	Vypúšťané ZL
	Odlučovacie zariadenie
	Emisný limit

	
	
	
	
	
	HT
(g/hod)
	     C
(mg/m3)
	  EF

	H2a – V1a
	VBH  čistenie a odmasťo-vanie – I.
	
	VOC, 
TZL
	-
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V1b
	VBH  čistenie a odmasťo-vanie – II.
	
	VOC, 
TZL
	-
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V2
	Aktiváci, fosfatizácia a oplachy
	
	Ni
	-
	2,5
	0,5
	-

	H2a – V3
	Pasivácia a oplach
	
	Zn, 
HF
	-
	5
25
	1
3
	-
-

	H2a – V4
	KTL Ponorné nanášane
	
	VOC, 
TZL
	-
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V5
	KTL sušiareň (TNV)
	
	TOC
TZL, 
SO2, 
CO, 
NOx
	termické
dopaľovanie 
	
	20 
20
-
100
200
	

	H2a – V6.1
	UBS –nanášanie utesňovacej hmoty
	
	VOC
	-
	
	-
	45 g/m2

	H2a – V6.2
	UBS –nanášanie utesňovacej hmoty
	
	VOC
	-
	
	-
	45 g/m2

	H2a – V6.3
	UBS –nanášanie utesňovacej hmoty
	
	VOC
	-
	
	-
	45 g/m2

	H2a – V7.1
	UBS - sušiareň
	
	VOC
	-
	
	-
	45 g/m2

	H2a – V7.2
	UBS - sušiareň
	
	VOC
	-
	
	-
	45 g/m2

	H2a – V8.1
	UBS – ohrev želírovanie (400kW)
	
	TZL, SO2,TOC,
CO, 
NOx,
	-
	
	-
100
200
	

	H2a – V8.2
	UBS – ohrev želírovanie
(200 kW)
	
	TZL, SO2,  CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	K1.1 (komín)
	Nanášanie a vyprchávanie BC
	
	VOC, 
TZL
	Suchý splav
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	K1.2 (komín)
	Nanášanie a vyprchávanie CC
	
	VOC, 
TZL
	Suchý splav
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V9
	Sušiareň BC +CC (TNV)
	
	TOC
TZL, 
SO2, 
CO, 
NOx
	termické
dopaľovanie 
	
	20 
20
-
100
200
	

	H2a – V10
	HRK Konzervácia dutín
	
	VOC, 
TZL
	-
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V10a
	Ohrev vosku Horák na ZPN (0,3 MW)
	
	TZL, SO2, TOC, 
CO, 
NOx
	-
	
	-
100
200
	

	H2a – V11-1.1
	Línia 1: Spot Repair kabína
	
	VOC, 
TZL
	Suché filtre
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V11-1.2
	
	
	VOC, 
TZL
	Suché filtre
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V11-2.3
	Línia 2: Spot Repair kabína
	
	VOC, 
TZL
	Suché filtre
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V11-2.4
	
	
	VOC, 
TZL
	Suché filtre
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V12
	Línia 1,2: Spot Repair kabína - Sušenie
	
	VOC, 
TZL
	-
	
	-
3 
	45 g/m2
-

	H2a – V14
	Neutralizačná stanica
	
	HCl
	-
	200
	30
	

	DG – V13
	DG (1,100 MW)
	
	TZL, SO2,  CO, NOx, TOC,
	-
	
	-
	

	
	
	
	
	
	
	-
	


Odpady vznikajúce počas prevádzky Lakovne H2 a H2a:
	P.č.
	

Označenie odpadu
	

Druh odpadu
	
Miesto vzniku odpadu
	
Spôsob nakladania s odpadom
	Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu
	Vyprodukované množstvo odpadu za rok (t)
	Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)
	Zneškod. množstvo odpadu za rok (t)
	Miesto zneškod./ 
zhodnoc. odpadu

	1.
	07 01 01
	Vodné premývacie kvapaliny a matečné luhy

	H2 a H2a
	R2 – spätné získavanie alebo regenerácia rozpúšťadiel
	N
	1700
	1700
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	2.
	08 01 11
	Odpadové  farby a laky obsahujúce rozpúšťadlá alebo iné nebezpečné látky
	H2 a H2a
	 R2 – spätné získavanie alebo regenerácia rozpúšťadiel
	N
	400
	400
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	3.
	08 01 13
	Kaly z farby alebo laku obsahujúce rozpúšťadlá alebo iné nebezpečné látky
	H2 a H2a
	R12 – Úprava odpadov určených na spracovanie niektorou z činností R1 až R11
	N
	2000
	2000
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	4.
	08 01 17
	Odpady z odstraňovania farby alebo laku s obsahom rozpúšťadla alebo iné NL
	H2 a H2a
	R2 – spätné získavanie alebo regenerácia rozpúšťadiel
	N
	500
	500
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	5.
	08 04 09
	Odpadové lepidlá a tesniace materiály obsahujúce org. rozpúšťadlá al iné NL
	H2 a H2a
	D1 – skládkovanie
	N
	400
	-
	400
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	6.
	11 01 08
	Kaly z fosfátovania
	H2 a H2a
	R12 – Úprava odpadov určených na spracovanie niektorou z činností R1 až R11
	N
	800
	800
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	7.
	12 01 12
	Použité vosky a tuky
	H2 a H2a
	D1 – skládkovanie
	N
	5
	-
	5
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	8.
	12 03 01
	Vodné pracie kvapaliny
	H2 a H2a
	R9 – Prečisťovanie oleja alebo jeho iné opätovné použitie
	N
	1600
	1600
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	9.
	13 02 08
	Iné motorové, prevodové a mazacie oleje
	H2 a H2a
	R1 – zhodnotenie, palivo
	N
	5
	5
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	10.
	13 08 02
	Iné emulzie
	H2 a H2a
	R12 – Úprava odpadov určených na spracovanie niektorou z činností R1 až R11
	N
	100
	100
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	11.
	15 01 10
	Obaly obsahujúce zvyšky NL alebo kontaminované NL
	H2 a H2a
	D1 – skládkovanie
	N
	150
	-
	150
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	12.
	15 02 02
	Absorbenty, filtračné materiály, handry obsahujúce NL
	H2 a H2a
	D1 – skládkovanie
	N
	800
	-
	800
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	13.
	16 02 13
	Vyradené zariadenia obsahujúce NL
	H2 a H2a
	R4 – recyklácia alebo spätné získavanie kovov
	N
	8
	8
	-
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	14.
	16 06 02
	Ni-Cd batérie
	H2 a H2a
	R4 – recyklácia alebo spätné získavanie kovov
	N
	0,5
	0,5
	
	Po výberovom konaní  externá spoločnosť

	
	SPOLU
	
	
	
	
	8468,5
	
	
	







M	Návrh podmienok povolenia
Bez zmeny

N	Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, prípadne cudzí dotknutý orgán, ak jestvujúca prevádzka má alebo nová prevádzka môže mať cezhraničný vplyv 

Zmena č.5

	P. č.
	Zoznam účastníkov konania

	1.
	Hlavné mesto SR Bratislava (Magistrát hl. mesta)
Primaciálne nám. 1, P.O.BOX 192, 814 99 Bratislava

	2.
	VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.
J.Jonáša 1, 843 02 Bratislava




	P. č.
	Zoznam dotknutých orgánov

	1.
	Okresný úrad životného prostredia v Bratislave 
Karloveská 2, 842 33 Bratislava

	2.
	Regionálny úrad verejného zdravotníctva v BA, Ružinovská 8, 820 09 Bratislava


8
VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.


O	Prehlásenie


Týmto prehlasujem, že som vypracoval žiadosť o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, že informácie uvedené v tejto žiadosti sú pravdivé, správne a kompletné.





Podpísaný:                                 		         Dátum  :  19.02.2014
(zástupca organizácie)

Vypísať meno podpisujúceho: 	Ing. Boris Michalík			_______

Pozícia v organizácii: vedúci Právo a organizačné/ riadiace zásady



	      Pečiatka alebo pečať podniku:







P	Prílohy k žiadosti: 
1. Údaje s označením „utajované a dôverné“
	P. č.
	Názov a hodnota utajovaných údajov

	
	

	P. č.
	Názov a hodnota dôverných údajov

	
	



2. Ďalšie doklady 
Lakovňa H2
	P. č.
	Doklad o zaplatení správneho poplatku
	Príloha č.

	1.
	Doklad o zaplatení správneho poplatku
	P-1
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 3.     Zoznam použitých skratiek a značiek
	P. č.
	Použitá skratka a značka

	1. 
	BAT
	najlepšia dostupná technológia (Best available technology, angl.)

	2. 
	ČOV
	čistiareň odpadových vôd

	3. 
	GSSR
	Geologická služba Slovenskej republiky

	4. 
	k.ú
	katastrálne územie

	5. 
	KTL
	Kataforézne lakovanie

	6. 
	MCHB ČOV
	Mechanicko - biologická čistiareň odpadových vôd

	7. 
	MČ
	Mestská časť

	8. 
	MŽP SR
	Ministerstvo životného prostredia Slovenskej republiky

	9. 
	NEL
	nepolárne extrahovateľné látky

	10. 
	NS
	Neutralizačná stanica

	11. 
	POH
	program odpadového hospodárstva

	12. 
	RL
	Rozpustné látky

	13. 
	STPP a TOO
	Súbor technicko-prevádzkových parametrov a technicko-organizačných opatrení 

	14. 
	TZL
	tuhé znečisťujúce látky

	15. 
	VW SK
	Volkswagen Slovakia a.s.

	16. 
	VBH
	Predúprava

	17. 
	ZZO
	zdroj znečistenia ovzdušia

	18. 
	BC
	základný lak (basic coat)

	19. 
	BSK5
	biologická spotreba kyslíka

	20. 
	CC
	vrchná lak (clear coat)

	21. 
	CO
	oxid uhličitý

	22. 
	ED
	elektrogalvanické základovanie

	23. 
	CHSK
	chemická spotreba kyslíka

	24. 
	NL
	nerozpustné látky

	25. 
	NOx
	oxidy dusíka

	26. 
	SHMÚ
	Slovenský hydrometeorologický ústav

	27. 
	SO2
	oxid siričitý

	28. 
	STN
	Slovenská technická norma

	29. 
	TNV
	termické oxidačné zariadenie 

	30. 
	TOC
	organické plyny a pary vyjadrené ako celkový organický uhlík (total organic compounds)

	31. 
	UBS
	utesňovanie

	32. 
	ÚSES
	Územný systém ekologickej stability

	33. 
	VOC
	prchavé organické uhľovodíky (volatile organic compounds)

	34. 
	ZP
	zemný plyn
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