SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
InSpektorat Zivotného prostredia Zilina
Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 2091-7339/2014/Zer/770620304/Z6 Zilina 06.03.2014

ROZHODNUTIE

Slovenska inpekcia zivotného prostredia, In§pektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor
integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,inSpekcia“), ako prislu§ny organ $tatnej spravy
podla § 9 a § 10 zakona €. 525/2003 Z.z. o $tatnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o
zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov a podl'a § 32 ods. 1 pism. a)
zakona NR SR €. 39/2013 Z.z. ointegrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného
prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (dalej len
,zakon o IPKZ*), na zaklade konania vykonaného podl'a § 3 ods. 3 pism. f) bod 4. a § 33 ods. 1
pism. d) zakona o IPKZ, podla zékona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni neskor§ich
predpisov (d’alej len ,,zakon o spravnom konani)

meni a dopiiia
integrované povolenie

C. 4490/770620304/1092-Pt zo dna 14.11.2006 v zneni neskorSich zmien ¢. 4390-
16016/2008/Pat/770620304/Z1-U zo diia 12. 05. 2008, 6650-30965/2008/Pat/770620304-Z2 zo
dia O01. 10. 2008, 5944-19612/2010/Rek/770620304/Z3 zo dna 28. 06. 2010, 8348-
31716/2010/Pat/770620304/Z4 zo dna 03. 11. 2010 a 5720-20232/2012/Rek/770620304/Z5 zo
dna 20.07.2012 (dalej len ,,integrované povolenie®), vydané in§pekciou na vykonavanie ¢innosti
v prevadzke

»Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj ¢. 18
pre prevadzkovatel'a Mondi SCP, a.s., podla § 3 ods.2 zdkona o IPKZ:
a)
V casti:

Sucastou integrovaného povolenia je (strana 2 z 42 rozhodnutia ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo
dria 14.11.2006):
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dopiiia:

- v oblasti ochrany zdravia l'udi:

e posudenie navrhu na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi v zmysle § 3 ods.3 pism. )
bod 4. zakona o IPKZ, v stlade s § 13 ods.4 pism. 1) zak. ¢. 355/2007 Z.z. o ochrane,
podpore a rozvoji verejného zdravia a o zmene a doplneni niektorych zakonov(dalej
len ,,z&kon o verejnom zdravi®),

- prehodnotenie a aktualizicia podmienok povolenia podl'a § 33 ods. 1 pism. d) zdkona o IPKZ.

b)

V celom texte integrovaného povolenia ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo dina 14.11.2006 sa
slova ,,Obvodny urad zivotného prostredia RuZomberok“ nahradzaja slovami ,,Okresny trad -
Ruzomberok, Odbor starostlivosti o zivotné prostredie“ aslova ,Nebezpeéné latky“ sa
nahradzaju slovami , Skodlivé latky*.

c)
(strana 1 z 42 rozhodnutia €. 4490/770620304/1092-Pt zo diia 14.11.2006)

meni

Nazov prevadzky nasledovne:
» Vyroba papiera - papierensky stroj ¢.18%

d)

V Casti:

I. Udaje o prevadzke

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pody v prevadzke (strana
3 z 42 rozhodnutia €. 4490/770620304/1092-Pt zo diia 14.11.2006)

meni cely odsek B.:

1. Charakteristika prevadzky

- datum zacatia Cinnosti prevadzky: 1991

- predpoklad ukoncenia €innosti: nepredpoklada sa ukonCenie ¢innosti

- umiestnenie prevadzky: kraj : Zilina, okres : RuZomberok — katastralne uzemie RuZzomberok
a CiastoCne Liskova. Prevadzka — ,Vyroba papiera — papierensky stroj ¢.18“ je umiestnena
v priemyselnej zone vo vychodnom priemyselnom areali mesta, v areali spolo¢nosti MONDI
SCP, a.s. Ruzomberok (d’alej len ,MSCP, a.s.“). Predmetna prevadzka je zo vSetkych stran
obklopena ostatnymi prevadzkami spolo¢nosti MSCP, a.s.

- zameranie zariadenia: vyroba bezdrevnych grafickych papierov (ofsetovy, kopirovaci ap.)

- projektovana kapacita prevadzky:

Sortiment Plo$ni hmotnost’ v g/m> | Vyroba papiera za
previnovacom PS 18
v t/den

Ofsetovy papier 70 997

Ofsetovy papier 80 1115

Kopirovaci papier (C+) 70 997

Kopirovaci papier (C+, B+) 75 1 006

Kopirovaci papier (C+, B+) 80 1115
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[ Emballage papier | 70 1115 J
- skuto¢na kapacita prevadzky: 370 000 t / rok netto za Upraviiou
Sortiment Plosna Priemerna netto vyroba
hmotnost papiera za previfiovacom
\4 g/cm2 PS 18 v t/den*
Bezdrevny graficky a baliaci 70 997
papier
Bezdrevny graficky a baliaci £ 1 006
papier
Bezdrevny graficky a baliaci 80 1115
papier

*. priemerna netto vyroba za previfiovafom PS 18 bude vypo&itavana zo skutotnej mesalnej
netto vyroby za previiovalom PS 18 (hmotnost skutoCne odvazenych materskych koticov)
delenej poétom skuto&ne odpracovanych vyrobnych dni v prislusnom mesiaci, t.j. dni, kedy bola
vyroba vacsia ako 0. Priemerna netto vyroba za previfiovacom PS 18 v t/den pre iné realne
plosné hmotnosti bude vypocitavana z linearnej zavislosti - regresie hodndt uvedenych v tabul'ke
_skuto&na kapacita prevadzky* (zmena plosnej hmotnosti o +1 g/m* predstavuje +17 t/deil )

- prevadzkovana doba: 24 hod/deri
2. Opis prevadzky

Clenenie prevadzky na stavebné objekty (d’alej len ,, SO%), ktoré sa povoluji v ramci
integrovaného povol’ovania:

Katastralny turad v Ziline
508 Sprava katastra Ruzomberok
Katastralne izemie Ruzomberok

List vlastnictva &. 4698 zo dna 08.02.2006 Vlastnik : MSCP, a.s. Ruzomberok

Cislo parcely Supisné Cislo Cislo SO Nazov SO

7995 5022 23.1a Nadrze pri PS 18

7967 4512 23.1 Hala PS 18

7967 4512 23.2 Pripraviia chemikalii

7969/2 5248 23.2f Linka suchého vymetu

7745 4527 23.41 Sklad udrzby

7968/4 5249 2.3.1b Pristavba =
administrativa PS 18

Katastralny urad v Ziline
509 Sprava katastra Ruzomberok
Katastralne Gzemie Liskova

List vlastnictva €. 1137 zo dna 18.01.2006 Vlastnik : MSCP, a.s. Ruzomberok

Cislo parcely Supisné Cislo Cislo SO Nazov SO

2586 1216 23.1 Hala PS 18 (CiastoCne
i na tomto pozemku)

2641/3 1230 23.1 Pristavba pre novy
previfiovad
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Clenenie previdzky na prevadzkové subory:

SO STAVEBNE OBJEKTY PREVADZKOVE SUBORY
PS

23.1 Hala papierenského stroja ¢. | 8010 | Papierensky stroj PS 18

18
8333 | Priprava latky ( nadrze, mieSadla, mlyny,
polydisk )
8363 | KonStantna Cast’ (nadrze, Cerpadla, uzolniky,
vody,...)

8402 | Natok latky
8408 | Sitova Cast
8414 | Lisova Cast’
8416 | SuSiaca Cast( bez parokondenzu )
8426 | Natieraci lis -Speed Sizer
8440 | Hladiaca stolica — Kalander
8446 | Navijacie zariadenie - Poperoller
8461 | Vakuové zariadenie
8463 | Vzduchotechnické zariadenia a klimatizacia
8465 | Parokondenzacny systém
8474 | Centralne olejové mazanie
8511 | Novy previfiovac
8512 | Velky previiovac
8655 | Kompresory a tlakovy vzduch PS 18
8675 | Zariadenie laboratorii
8680 | Zariadenie dielni
8700 | Automatizacia a riadiace systémy(DCS,QCS...)
8762 | Elektro rozvodne a tyristorovne PS 18
8811 | Zeriavy a vytahy a zdvihacie zariadenia PS 18
8815 | Sprinklerové zariadenia
8860 | Osvetlenie a zasuvkoveé rozvody
8920 | Vysokozdvizné voziky PS 18

23.2 Pripraviia chemikalii 8610 | Priprava chemikalii
8611 | Linka kationického Skrobu (KS)
8612 | Linka na pripravu antistatika ( NaCl)
8613 | Linka OZP (Opticky zjastiovaci prostriedok)
8614 | Linka na retenCny prostriedok 1
8615 | Linka na retencny prostriedok 2
8616 | Linka na glejidlo do hmoty
8617 | Linka davkovania nuancovacich farbiv
8618 | Linka davkovania
8619 | Linka pre povrchovy skrob a servisna stanica
8620 | Linka pre retencny prostriedok 3
8621 | Linka pre protislizové prostriedky
8622 | Linka pre povrchové glejidlo
8622 | Linka pre odpenovac

23.1a Pristavba pre zasobné nadrze Nadrze pri PS 18
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Vstupy:

1. suroviny
Vlastna bielen4 sulfatova listnacova a nakupovana bielena sulfatova ihlicnanova bunicina

Vlastny vymet

Plnidlo

Glejidlo do hmoty

Skrob do hmoty

Povrchovy Skrob

Povrchové glejidlo

Retenéné prostriedky

Optické zjasniovacie prostriedky
Nuancovacie farbiva

Antistaticky prostriedok — chlorid sodny

2. pomocné materialy

Stabilizator tvrdosti vody

Protislizové prostriedky

Enzym na upravu povrchového skrobu
Cistiace prostriedky

Spotrebny material - obleCenie ( odvodiniovacie sitd, plstence, suSiace sita, belt), Skrabaky,
onoZenia, filtratné vlozky, ostatné pomocné prostriedky - zavadzacie lana,
natieracie Cepele, tyCky a 16zka, dutinky, zatky do dutiniek, lepiace pasky,
bukové kliny, parace,

Mazacie a hydraulické oleje

Cerstva voda

Flokulant

Prostriedky na pranie sit a plsti — Cistiace prostriedky
Odpetiovac

3. dalSie latky
Maziva
Odmastovaci prostriedok

Energie:
- elektricka energia

- para
- tlakovy vzduch
- teplo

Vystupy:
- ofsetovy, kopirovaci papier, emballage papier
- odpady

Postup vyroby:

Technologicky postup vyroby sa skladé z tychto hlavnych Casti:
a) Priprava vlaknitej suroviny a pomocnych surovin

b) Priprava hotovej latky

¢) Odvodnenie papieroviny na site a vytvorenie papier. listu

d) Lisovanie

e) SuSenie a povrchové zusl'achtenie

f) Hladenie na strojnom kalandri

g) Navijanie papiera na tambory

h) Previjanie — pozdiZne rezanie papiera na kotute
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a) Priprava vlaknite] suroviny a pomocnych surovin

Pre vyrobu papierov na PS 18 sa pouZivaju ako hlavné suroviny nakupovana bielena sulfatova
ihli¢nanova bunifina a vlastna bielena sulfatova listna¢ova bunicina, ktoré su dodavané vo forme
vodolatky o pozadovanej hustote do 4 nadzemnych jednoplastovych zasobnych nadrzi na husta
latku z nehrdzavejucej ocele s tlakovym hladinomerom o objeme 4 x 500 m’ ( 2 na listnacova
a2 na ihlinanovi buni€inu), odkial sa po zregulovani hustoty Cerpadlami dopravuju k
diskovym rafinérom, na ktorych sa mechanicky (fibrilaciou) upravuju na pozadované parametre.
Po vymleti sa buniiny (kazda osobitne) zhromazd'uju vo 2 nadzemnych jednoplaStovych
zasobnych nadrZiach z nehrdzavejicej ocele - medzinadrziach na vymletd latku o objeme 2 x
100 m’, zktorych sa &erpadlami davkuji do rychlomieSata — zmieSavacej nadrzky
z nehrdzavejlcej ocele, v ktorej cirkuluje cca 13 m’ /min  komponentov pridavanych do
papieroviny. Do rychlomieSaCa je privadzany aj vymet, ktory vznikd pri vyrobnom procese a
zachytené vlakna , ziskavané z vodného systému PS na diskovom filtri - polydisku.

Pomocné suroviny - plnidlo, retencné prostriedky, glejidlo do hmoty, nuancovacie farbivo,
opticky zjasnovaci prostriedok, sa davkuju po Gprave na aplika¢nu formu na prislu§né miesto v
technologickom procese. Skrob do hmoty a povrchovy §krob sa pripravuj( varenim v pripravni
chemikalii a davkuju sa na prislusné miesto v technologickom procese.

b) Priprava hotovej latky ( konstantna Cast’ PS)

Priprava hotovej latky pozostava vo vytvoreni vodolatky, ktora svojim zlozenim vlaknitej
suroviny a pomocnych surovin musi zodpovedat zlozeniu vyrabanych papierov. Do
rychlomieSata sa prida k vlaknitym surovindm plnidlo (hrubé davkovanie). Cast $krobu do
hmoty sa po napucéani davkuje spolu s plnidlom (PCC) do latky. V zmieSavace] nadzemne;j
jednoplastovej nadrzi z nehrdzavejicej ocele oobjeme 1 x 100 m® sa jednotlivé zlozky
intenzivne premieSaju. K latke sa prida opticky zjasnovaci prostriedok (d’alej len ,, OZP“),
zreguluje sa jej konzistencia a preCerpa sa do nadzemnej jednoplastovej strojnej nadrze
z nehrdzavejucej ocele o objeme 100 m’ , ktora sliZi ako zasobn4 nadrZ pre PS 18.

Za strojnou nadrzou sa k latke prida §krob do hmoty a farbiva, latka sa zriedi na pozadovanu
koncentraciu podsitovou vodou, prida sa plnidlo (jemné davkovanie) a latka sa dopravi
k dekulatoru, v ktorom sa vyCisti a odvzdu$ni. Vycistena a odvzdus$nena latka s glejidlom do
hmoty retencnymi prostriedkami ide cez triediCe do natokove;j skrine.

¢) Odvodnenie papieroviny na site a vytvorenie papierovéeho listu.

Vytvorenie papierového listu prebieha na sitovej Casti s duoformerom TQ-h. Papierovina vyteka
z natokovej skrine cez $trbinovy otvor, zakonCeny regulovatelnymi perami, na nekonecné sito.
Pouzivaji sa syntetické odvodriovacie sita. Rychlost vytoku papieroviny sa reguluje celkovym
tlakom v natokovej skrini. Profil je regulovany cez QCS. Odvodnenim papieroviny na site
vznikne papierovy list. K odvodneniu papieroviny napomahaju tieto prvky: formovaci valec,
formovacia sacia skrifia s 4 liStami, mokra sacia skrifia, oddelovacia sacia skrifia, ploché sacie
skrine, sitovy saci valec, vysokovakuova sacia skrina. Horné sito s odvodiiovacimi prvkami
smerom nahor — sacia skrifia horného sita (Skimmer komora) napomaha k znizeniu dvojstrannosti
papiera. Papier zo sitovej Casti odchadza so su§inou min. 23 %.

d) Lisovanie

Papierovy list prechadza zo sitovej Casti do lisovej bez vol'ného tahu pomocou snimacej (pickup)
plste a vakua. Lisova Cast pozostava z jedného Mono-Nipcoflex lisu. V lisovej Casti PS 18 sa
dosiahne susina papiera min. 48%.

e) SuSenie a povrchové zuslachtenie

Mechanicky odvodneny papier sa zbavi prebyto¢nej vody suSenim na kone¢nu susinu 94,6-96 %
v suSiacej Casti PS 18, pozostavajucej zo susiacich valcov rozdelenych do skupin. SuSiace valce
su vyhrievané parou alebo pouzitou brydovou parou. Papierovy pas vedeny po obvode suSiacich
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valcov, je k ich povrchu pritla¢any suSiacimi sitami. Dochadza k odparovaniu vody do okolitého
priestoru pod krytom susiacej Casti. Vzduch presyteny vodnymi parami sa spod krytu odsava cez
rekuperaciu tepla do ovzduSia. Zohriaty suchy vzduch sa vhana spat pod kryt susSiacej Casti.
Medzi 7. a 8. suSiacou skupinou sa nachadza zariadenie na povrchové zus§lachtenie papiera
Speed-Sizer. Zariadenie pozostava z dvoch pogumovanych valcov, medzi ktorymi prechidza
papierovy pas. Na valce sa pomocou PC - rolflexu nanasa vopred urené mnozstvo naterovej
zmesli, ktoré sa pri styku s papierom prenesie na jeho povrch. Ako naterova zmes sa pouziva
enzymaticky upraveny Skrob s pridavkom OZP, povrchového glejidla a antistatika. Papier sa
dosusSuje v dosusSacej Casti na kone¢nu susinu 94.6 - 96 % .

f) Hladenie na strojnom kalandri (hladiacej stolici)

Utelom kalandrovania je zvySenie hladkosti papiera z dévodu lepSej potlacitel'nosti grafickych
papierov a zrovnomernenie profilu hrubky papiera. Kalander pozostava z dvoch valcov. Spodny
valec Nipcorect s nastavitelnymi zoénami pritlaku. Vrchny, tzv. ekvitermicky vyhrievany teplou
vodou s regulaciou vyrovnavania teploty. Linearny tlak sa pohybuje v rozmedzi 10 - 75 kN/m.

g) Navijanie papiera

Papier sa po prechode kalandrom navija na tambory. Navijaka pozostava z chladeného nosného
valca so Spirdlovou drazkou, paky predbezného navijania, pritlatnej paky s pomocnou brzdou,
brzdy na hotové tambory a automatickej vahy. Pritlacné paky zabezpeCuji rovnomerny pritlak
k nosnému valcu a tym aj rovnomerny navin papiera. Maximalny priemer navinutej tambory je
280 cm.

h) Previjanie, Gprava papiera

Cela produkcia PS 18 sa musi previjat na mensie kotafe. Na previjanie slazi rezacka kotacov.
Pozostdva z odvijacieho zariadenia s brzdou, vodiacich, rozpinacich, nosnych valcov a
pritlaného valca. Rezacka moze rezat’ naraz max. 10 koti€ov priemeru od 800 do 1 500 mm a
Sirky od 200 do 2 160 mm. Rezatka je vybavena automatickym nastavovanim nozov. Cast
kotacov je vyrabana ako hotovy vyrobok a po zabaleni ide do skladu. Ostatné kotuce ida na
d’alSie spracovanie do upravne papiera.

Dodavka surovin

Vyroba na PS 18 je integrovana s prevadzkami v predmetnej lokalite.

MSCP as. - Vyroba buniciny a obsluzné Cinnosti, ktora dodava :

- buni¢iny vo vodolatke (1 pripadné rozvldknené nakupované buniciny)

- paru a elektricka energiu

- tlakovy vzduch (v pripade poruchy alebo nedostatku vlastnej vyroby)

- priemyselnd a pitna vodu

- zabezpeCuje Cistenie odpadovych vod ( splaskové, vody z povrchového odtoku a priemyselné)
- zabezpeCuje ¢innosti spojené so zhromazd'ovanim a likvidaciou odpadov

Spolo¢nost’ ,,Specialty Minerals Slovakia, a.s. Ruzomberok® (v areali MSCP a.s.) vyraba
adodava plnidlo do papiera — zrazany uhli¢itan vapenaty (PCC), ktory je vyrabany
karbonaticiou viapna pomocou CO, obsiahnutého v dymovych plynoch pece na vapno
Regeneracie. Do prevadzky PS18 je PCC dopravovany potrubim vo forme vodnej suspenzie
s koncentraciou 20 %.

Skladové hospodarstvo
Sklady hotovych vyrobkov, vstupnych surovin a vSetky zasobné a prevadzkové nadrze su
umiestnené v SO s parcelnymi Cislami:

Cislo parcely Nézov SO
7995 Néadrze pri PS 18
7967, 2586 Hala PS 18, (CiastoCne i na tomto pozemku)
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7967 Pripraviia chemikalii

7969/2 Linka suchého vymetu

7745 Sklad udrzby

2641/3 Pristavba pre novy previtfiovac

Popis skladovacich nadrzi:

Pripravna latky

Objem
nadrze v

m3

Popis skladovacich zasobnikov

N4drZ na ihli¢nanova buniCinu

500

Zasobnik pre sulfatovti ihlinanovi buni¢inu asi
45 % hustoty. Zasobnik valcovitého tvaru,
stojaty, z nehrdzavejucej ocele, zvarany,
vonkaj$ia izolacia.

Nadrz na listna¢ovu buni¢inu

500

Zasobnik pre sulfatovi listna¢ovi buniCinu je
valcovitého tvaru, stojaty, z nehrdzavejlce;
ocele, zvarany, vonkajsia izolacia.

Nadrz na ihliénanovua
rozvlaknent buni¢inu

500

Zasobnik pre rozvlaknent ihliénati bunicinu asi
4,5 % hustoty. Zasobnik je valcovitého tvaru,
stojaty, z nehrdzavejicej ocele, zvarany,
vonkajsia izolacia.

Nadrz na listnaova
rozvlaknent bunicinu

500

Zasobnik pre rozvlaknent listnati buniinu asi
45 % hustoty. Zasobnik valcovitého tvaru,
stojaty, z nehrdzavejucej ocele, zvarany,
vonkajsia izolacia.

Medzinadrz

100

Zasobnik na vymleti ihli¢nanova buniinu je
valcovitého tvaru, stojaty, z nehrdzavejicej
ocele. Propeler z umelej hmoty (polyamidu).
Pohon plochym remeriom.

Medzinadrz

100

Zasobnik na vymletd listnaCovu buniCinu —
vodolatku je valcovitého tvaru, stojaty, z
nehrdzavejucej ocele, s pridavnym zariadenim —
prislu§enstvom, zvarany, s vystuzou z ocele.

Nadrz na odfiltrovana dobra
latku z polydisku

15

Zasobnik je = nehrdzavejuce; a
kyselinovzdornej ocele, valcoviteho tvaru,
stojaty, zvarany - opatreny potrebnymi pripojmi
z ocele.

Nadrz na kalny, iry a superciry
filtrat

130

Zasobnik z nehrdzavejicej kyselinovzdornej
ocele, vietky pripoje a vystuze tiez. Prepazkou
predeleny na Cast pre kalny filtrat a pre Ciry
filtrat. Vtok upraveny tak, aby potrubie bolo
zahltené pre vytvorenie vodného stipca (na
vytvorenie vakua pre polydisk).

Nadrz na vymet (ako
medzinadrz z rozvlaknovacov)

1000

Zasobnik z nehrdzavejucej ocele, valcovitého
tvaru, stojaty, zvarany, z nehrdzavejlcej ocele.

VeZa na vymet

1000

NadrZ na zachytenie vymetu z rozvlakiiovacov.
Nadrz zvarana, valcovitého tvaru, stojata na
spodku  konicka, vyrobena z nehrdzavejuce;
ocele. Potrebné pripoje z ocele. Plast nadrZe
zvonku izolovany.
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Nadrz na mokry vymet (gaucova 120 Nadrz na rozvlaknenie ulomkov zo sita. Nadrz

jama) je  znehrdzavejicej ocele s potrebnymi
pripojmi tiez z ocele, opatrend 2 mieSadlami.

Nadrz na vymet z lisov (lisovy 35 Nadrz na rozvlaknenie odpadu z lisov. Nadrz

rozvléakiiovac) rozvlakiiovaa a vystuze si pozvarané z
nehrdzavejicej ocele.

Nadrz na suchy vymet 45 Nadrz na rozvlaknenie odpadu pri Speed-sizeri

(rozvlaknovac pod SZ) (SZ). Nadrz z nehrdzavejucej ocele.

Nadrz na suchy vymet 2000 Nadrz na zachytenie vymetu z rozvlakiovacov.

Nadrz zvarana, valcovitého tvaru, stojata na
spodku  koénicka, vyrobena z nehrdzavejuce;
ocele. Plast nadrze zvonku izolovany.

Nadrz na vymet koncovej Casti 45 Nadrz na rozvlaknenie odpadu na koncovej
(rozvlaknovac pod pope Casti stroja. Nadrz z nehrdzavejucej ocele.
navijakom )

Zberna nadrz na vodu 1,5 Zberna nadrz z vakuového systému dekulatora.

Nadrz z nehrdzavejlicej ocele, zvarand, pripoje
a vystuz z ocele.

Nadrz na podsitova vodu 30 Zasobnik  podsitovej vody na riedenie
papieroviny. Nadrz z nehrdzavejicej ocele,
zvarana, s polprepazkou. Pripoje a vystuze z
ocele. Nadrz je zakryta a vybavend prepadom.

Nadrz na podsitova vodu II. 50 Zberna nadrz vdd pre diskovy filter. Valcovita
nadrz z nehrdzavejucej ocele, zvarana, s
pripojmi a vystuzou z ocele.

Nadrze na vypluvy 5 Nadrze z nehrdzavejucej ocele, zvarané, s
pripojmi a vystuzou z ocele. Nadrze na vypluvy
z 1L a IV. stupna triedenia slizia ako zasobniky
pre IV. a V. stupeii triedenia. Nadrz na vypluvy
z primarneho tlakového uzolnika sluZzi ako
zasobnik pre sekundarny tlakovy triedic.

Nadrz na lisovu spéatnu vodu 6 Nadrz na zachytavanie vody z lisove] Casti, z
nehrdzavejicej ocele, zvarana, s pripojmi a
vystuzou z ocele.

Nadrz na vypluv 2 Nadrz na  zachytavanie vypluvov  zo

y y y y
sekundarneho tlakového uzolnika , zasobnik pre
minitriedié. Zvarand nadrz z nehrdzavejucej
ocele.

Nadrz na tepla vodu 20 Zasobnik teplej vody pre prevadzkové potreby.
Uzavreta nadrz valcovitého tvaru, lezata,
zvaranad z nehrdzavejucej ocele. Pripoje a
vystuZe z ocele.

Nadrz na ostrekovu vodu 10 Zasobnik ostrekovej vody pre striekacie rury.
Valcovitd nadrz, zvarana, z nehrdzavejicej
ocele. Vystuze a pripoje z ocele.

Nadrz na chladiacu vodu 5 Zberna nadrz chladiacich véd. Nadrz zvarana, z
nehrdzavejlicej ocele. Pripoje a vystuz z ocele.
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Nadrz na Cerstvi vodu 200 Zasobnik Cerstvej vody pre prevadzkové
potreby. Nadrz tvaru ako 3 spojené valce,
zvarana, z nehrdzavejucej ocele. Pripoje a
vystuze su z ocele.

Nadrz na riediacu vodu 12 Vyskova nadrz na riediacu vodu pre potreby
regulacie konzistencie az po strojni nadrz.
Valcovitd, lezata, zvarana, z nehrdzavejucej
ocele. Pripoje a vystuz z ocele.

Veza na vratnu vodu 1200 Hlavny zasobnik vody pre zahltenie systému.
Vyskova nadrz valcovitého tvaru, v dolnej Casti
konicky zGzenda, zvarana, z nehrdzavejucej
ocele, s vonkajSou izolaciou. Pripoje a vystuz z
ocele.

Veza na vratnu vodu 2000 |Hlavny zasobnik vody pre zahltenie systému.
Vyskova nadrz valcovitého tvaru, v dolnej Casti
konicky zGzena, zvarand, z nehrdzavejlce;j
ocele, s vonkajSou izolaciou. Pripoje a vystuzZ z
ocele.

Odlucovac vody 5 Vyrobeny z nehrdzavejucej ocele, zvarany,
pripoje z ocele. Sluzi na oddelenie vody od
vzduchu vo vakuovom systéme.

Nadrz na spatnt vodu 10 Zvarana, z nehrdzavejacej ocele, potrebné

z duoformera pripoje z ocele.

Medzinadrze vakuového 3 Medzinadrze v cirkulatnom okruhu vakuového

zariadenia systému Zvéarané, z nehrdzavejice] ocele s
prislu§nymi pripojmi z ocele.

Skodlivé latky:

g Maximalna Maximalna giaxéﬁzz?; ;

Nazov Skodlivej latky (d’alej len ,,SL) | spotreba za rok | skladovacia i ey |

' havarijny Gnik
(t) kapacita (t) @

Uhlicitan vapenaty 76 000 195 150

Glejidlo do hmoty 500 30 | 30

Skrob povrchovy 12200 600 50

Skrob do hmoty 4300 60 10

Reten¢ny prostriedok 1 900

Retencny prostriedok 2 400 65 27

Reten¢ny prostriedok 3 60

Protislizové prostriedky 900 20 12

Opticky zjasiujici prostriedok 1600 74 51

Stabilizator tvrdosti vody 7,0 1 1

Nuancovacie farbivo 1 33 3 1

Nuancovacie farbivo 2 2 2 1

Povrchové glejidlo 550 30 15
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Chlorid sodny 800 25 10
Enzym 75 2 1
Odpetiovac 25 ’ 1
Cistiace prostriedky 60 6 1
Olej — mazaci prevodovy 4 18 m3 10 m?
Olej- mazaci hydraulicky 1 24,5 m’ 13 m’
Olej hydraulicky 4 7.5 m’ 4.5 m®
Mazacie tuky 0.4 500 kg 5 ke
Skladovacie nadrze na SL:
>
o o Kontrola
v em e 7 . N 5 I3 .
Nazov SL né(irie Umiestnenie Materidl, z ktoréhoje | & max1malne]
3 nadrz zhotovena 1) hladiny
() S| v nadrii
~
Uhlic¢itan 1 000 nadzemna| Nehrdzavejuca ocel 1 Tlakovy
vapenaty hladinomer
Glejidlo do 30 nadzemna| Nehrdzavejuca ocel 1 Tlakovy
hmoty hladinomer
Skrob 1 000 nadzemna| Nehrdzavejuca ocel 1 Ultrazvukovy
povrchovy (silo) hladinomer
Skrob do 150 nadzemna| Nehrdzavejica ocel’ 1 Ultrazvukovy
hmoty (silo) hladinomer
Retencné 10 nadzemna| Nehrdzavejuca ocel 1 Tlakovy
prostriedky 1 hladinomer
Retencné 30 nadzemna| Nehrdzavejica ocel 1 Tlakovy
prostriedky 2 hladinomer
Retencné 5,0 nadzemna Plastovy kontajner 1 Tlakovy
prostriedky 3 hladinomer
Opticky 50 nadzemna| Nehrdzavejuca ocel 1 Tlakovy
zjasnovaci hladinomer
prostriedok
Nuancovacie 1,0 nadzemna| Plastovy kontajner 1 -
farbivo — 2
Nuancovacie 1,0 nadzemna| Plastovy kontajner 1 -
farbivo -1
Protislizové 1,0| nadzemna| Plastovy kontajner 1 -
prostriedky
Odpenovac 1,0| nadzemna| Plastovy kontajner 1 -




Prevadzkové nadrze na SL:
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Objem | | £ | Kool
v g . : Material, z ktorého je = maximalnej
SL nadrze v | umiestnenie T g = ;
I néadrz zhotovena 3 hlaghnz \4
s} nadrzi
=
Skrob 13 nadzemna Nehrdzavejuca ocel’ 1 | Ultrazvukovy
povrchovy hladinomer
Skrob 13 nadzemna Nehrdzavejuca ocel’ 1 | Ultrazvukovy
povrchovy hladinomer
Skrob 15 nadzemna Nehrdzavejuca ocel’ 1 | Ultrazvukovy
povrchovy hladinomer
Skrob 4 nadzemna Nehrdzavejiaca ocel’ 1 | Ultrazvukovy
povrchovy hladinomer
Skrob 1,5 nadzemna Nehrdzavejica ocel’ 1 | Ultrazvukovy
povrchovy hladinomer
Skrob 1,5 nadzemna Nehrdzavejica ocel’ 1 | Ultrazvukovy
povrchovy hladinomer
Skrob 20 nadzemna Nehrdzavejuca ocel’ 1 hladinomer
kationicky
Opticky 1,5 nadzemna Nehrdzavejuca ocel’ 1 | Ultrazvukovy
zjasnovaé hladinomer
Opticky 1,5 nadzemna Nehrdzavejica ocel’ 1 | Ultrazvukovy
zjasnovac hladinomer
Chlorid 4 nadzemna Nehrdzavejuca ocel’ 1 | Ultrazvukovy
sodny hladinomer
Chlorid 3 nadzemna Polyetylén 1 | Ultrazvukovy
sodny hladinomer
ll::(:::lrcilel((;ky 1 2,0 nadzemna Nehrdzavejuca ocel’ 1 hl::iz:l:;ger
Retencné x i Tlakovy
prostriedky 2 2x6,0 nadzemné Plastové 1 hladinonfer
Retenc¢né Y 3 Tlakovy
prostriedky 2 10 nadzemna Plastové 1 hla dinonfer
ReenGle 50 | nadzemni Sklolamint g e TAALY
prostriedky 3 ’ hladinomer
iy mazacl 11 x18 Nadzstiina Nehrdzavejiica ocel 1 | Elektricky RS
prevodovy PS 18
gzjr;ulicky 4 Naigisz elngna Nehrdzavejtca ocel 1 | Elektricky RS
l?;(?r aulicky 0,25 Ne;isz elnéna Nehrdzavejuca ocel 1 Hladinoznak
}?;gjraulicky 1 Na}gisz elr;ma Nehrdzavejtica ocel 1 Hladinoznak
}?;zjraulicky 0,8 N'c;;isz elngna Nehrdzavejuca ocel 1 Hladinoznak
Ol Nadzemné
hydrau,lick)’r 13 PS 18 Nehrdzavejica ocel 1 | Elektricky RS
mazaci
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Olei Nadzemn -
) 8 kalander Nehrdzavejuca ocel 1 | Elektricky RS
hydraulicky
Olg & , 0,88 Nad;tevmnav- Nehrdzavejtca ocel 1 Hladinoznak
hydraulicky previriovac
}?lej v o g 1,5 Nad;cevmnav— Nehrdzavejuca ocel’ 1 Hladinoznak
ydraulicky previriovac
Ole Nadzemna —
J 1,45 pope Nehrdzavejuca ocel 1 Hladinoznak
hydraulicky e
navitovac
Potrubné rozvody na SL:
& Dizka X Ulozenie
SL rozvodu | UCel pouzitia Material Spajanie | . 2
umiestnenie
v m
Uhlicitan vapenaty | 1 080 vydaj nehrdzavejuca ocel | priruby | nadzemné
Glejidlo do hmoty 50 stacanie PVC priruby | nadzemné
Glejidlo do hmoty 70 vydaj nehrdzavejuca ocel | priruby | nadzemné
Skrob povrchovy 50 stacanie nehrdzavejuca ocel | priruby | nadzemné
Skrob povrchovy 430 vydaj nehrdzavejuca ocel | priruby | nadzemné
Skroby 50 staCanie nehrdzavejaca ocel | priruby | nadzemné
Retencné s ., 5 : .
Sk 100 vydaj nehrdzavejuca ocel | priruby | nadzemné
Protislizové i i X x y
iy 860 vydaj nehrdzavejuca ocel' | priruby | nadzemné
Optld.(y zjasnujuct 50 staCanie nehrdzavejica ocel | priruby | nadzemné
prostriedok
Opticky zjastiujaci L e " " : ;
preailedak 70 vydaj nehrdzavejica ocel | priruby | nadzemné
Nuancovacie o . ; ¢
prsite 80 vydaj PE hadica priruby | nadzemné
Antistatikum 150 vydaj PE hadica priruby | nadzemné
Enzym do
povrchového 3 vydaj polyetylén priruby | nadzemné
Skrobu
Odperiovac 10 Vydiflj . PE hadica - nadzemné
kontajnera




Manipulané plochy stacacie a vydajné pre SL:
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Plocha | . OVplyvne?ne Protlhave}rqpe Stavebna
3L - Ucel vodami zabezpecenie i
[m] pouzitia | z povrchového (havarijna foch
odtoku nadrz m’) plochy
Opticky zjastiovaci
prostriedok,
Glejidlo do hmoty, 200 | stacanie zastre§ena 20 betén
Povrchové glejidlo,
Retencné prostriedky
Skrob povrchovy, st N— .
$krob do hmoty 200 | staCanie | nezastreSena - beton
Skladovacie plochy a plochy pre iné zaobchadzanie so SL:
Ovplyvnené ,
Plocha . - Stavebna
NL v e Typobalu | Vo4BML | “yrava
ouzitia P z povrchové P
2 P P plochy
[m?] ho odtoku
Glejidlo do hmoty 4| skladovanie | kontajner- Im’| zastreSena beton
Skrob do hmoty 25| skladovanie Big bag| zastreSena beton
Skrob povrchovy 25| skladovanie Bigbag| zastreSena beton
L . i + o .
Retencné prostriedky 25| skladovanie B1g Dag 3| zastreSena beton
kontajner- 1m
Biocidne prostriedky 5| skladovanie | kontajner- Im’ | zastre§ena beton
g thl.(y zjasnovact 5| skladovanie nadrz2 m® | zastreSena beton
prostriedok
Cistiace prostriedky 2| skladovanie | kontajner- Im> | zastre§ena beton
Stabilizator tvrdosti vody 2| skladovanie | kontajner- Im’| zastreSena betdn
Nuancovacie farbiva 5| skladovanie | kontajner- 1m’| zastre§ena beton
Chlorid sodny 25| skladovanie| 500 kg big-bag| zastreSena beton
]?nzym e UL skladovanie | kontajner- Im’|  zastreSena beton
Skrobu
Odperniovac 4| skladovanie | kontajner- Im’ | zastreSena beton

Elektrické zariadenia:

Dva transformatory - T4 a T22, zktorych je PS 18 zasobovany elektrickou energiou si vo

vlastnictve OJ Regeneraicia a Energie. Tato prevadzka zabezpeCuje aj ich udrzbu.

Ochrana ovzdusSia

Z hl'adiska emisii latok do ovzdusSia, je mozné konstatovat, ze okrem odparenej vody zo suSiace]
Casti obsahujiicej malé mnozstvo prchavych organickych zli¢enin a tuhych znecistujucich latok
zo Skrobového hospodarstva prevadzka nezatazuje vo vyznamnejSej miere Zivotné prostredie.

Prevadzka ma tieto zdroje znecistovania ovzduSia:

Skrobové hospodarstvo :

- silo na kationicky §krob odprasené odvzdusiiovacim filtrom typu FMZK 25
- silo na povrchovy Skrob odprasené odvzdusnovacim filtrom typu FMZK 25
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Skrobové hospodérstvo:

Technologické zariadenie tzv. pomocnych papierenskych prostriedkov pozostava z linky Skrobu
do hmoty. Sudastou linky je silo o objeme 150 m’ a odvzdustiovaci filter typu FMZK 25,
vyrobca DISA Dansko s garantovanou vystupnou koncentraciou 5 mg/ m®. TZL su odvadzané do
vyduchu o vyske 19 m.

Linka povrchového $krobu je vybavena silom o objeme 1 000 m® a odvzdustiovacim filtrom
typu FMZK 25, vyrobca DISA Dansko s garantovanou vystupnou koncentraciou 5 mg/ m*. TZL
st odvadzané do vyduchu o vyske 28 m. Obidve zariadenia su len obCasnymi zdrojmi — len pri
staCani cisterny. Filter na sile na kationicky §krob je v Cinnosti cca 90 hod/rok, filter na sile na
povrchovy Skrob je v Cinnosti cca 450 hod/rok.

Povoleny hmotnostny tok pre silo na kationicky Skrob je 9,2 kg/hod, skuto¢ny hmotnostny tok
namerany pri poslednom merani v roku 2004 bol 0,002 kg/hod.

Povoleny hmotnostny tok pre silo na povrchovy skrob je 37,8 kg/hod, skuto¢ny hmotnostny tok
namerany pri poslednom merani v roku 2004 bol 0,002 kg/hod.

Odlucovanie TZL na filtroch je teda ucinné, mnozstvo emisii emitované do ovzdusia je v sulade
so v§eobecne zaviaznymi pravnymi predpismi na Useku ochrany ovzdusia.

Vodné hospodarstvo

V procese vyroby papiera hrd vyznamnu ulohu voda (transport aformovanie celulézovych
vlakien do papierového pasu). Voda je v procese vyroby viacnasobne recirkulovana.

Povolovana prevadzka patri medzi integrované papierne a z energetického hl'adiska, spotreby
vody i narokov na dopravu menej zat'azuje zivotné prostredie.

Zasobovanie vodou:
Dodavka pitnej vody pre cely areal MSCP, a.s. Ruzomberok je z verejného vodovodu.

Zisobovanie priemyselnou vodou

Zdrojom priemyselnej vody pre zasobovanie celého arealu MSCP, a.s. Ruzomberok je vodaren
MSCP, a.s. Ruzomberok, ktora zachytava vodu z upraveného koryta Vahu na vychodnom okraji
arealu, nad pritokom Stiavni¢anky. Rieka Vah mé zaru&eny prietok v profile Liskova 10 m’ s™.
Odber vody z Vahu, pripravu a dodavky priemyselnej vody zabezpeCuje ,Energie a obsluzné
¢innosti aj pre PS 18.

Odber vody pre PS 18 nie je predmetom tohto integrovaného povolovania.

Odkanalizovanie:

Prevadzku Cistiarni odpadovych vod zabezpecuje pre cely areal MSCP, as. ,Energie a obsluzné
Cinnosti“. V areali MSCP , a.s., v ktorom je situovana prevadzka PS 18 je vybudovana delena
kanalizacna siet. Odpadové vody su kanalizaCnym zberaCom vedené na Cistenie do Spolocnej
tistiarne odpadovych véd Hrboltova (dalej len ,, SCOV Hrboltova“)

Splaskova kanalizacia:

Na odvadzanie splaSkovych vod je v areali MSCP, a.s. vybudovana delena splaskova kanalizacia.
Z tejto kanalizacie su splaskové vody preCerpavané do chemickej kanalizacie. Chemickou
kanalizaciou si odvadzané do kanalizatného zberata a na &istenie do SCOV Hrboltova.

Dazd’ova kanalizacia:

Na odvadzanie vod z povrchového odtoku je vybudovana dazd’ova kanalizacia, spolo¢na pre cely
areal MSCP, a.s. V areali PS 18 nie je ziadne predCistiace zariadenie. Vody z povrchového
odtoku z celého arealu MSCP, a.s. sa mechanicky precistuja v MCOV dazd’ovych vod a nasledne
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sa odvadzaju do toku Vah. Pri va¢Som znecisteni je moZnost' prepojenia vystupu precistenych
dazd'ovych vod do SCOV Hrboltova.

Priemyselné odpadové vody z vyroby papiera:

Papierenské odpadové vody vznikajuce na PS 18 st odvadzané dvomi prudmi.

Podstatna Cast’ odpadovych vod je zhromazd'ovana v zbernej nadrzi odpadovych vod JO1 na
kote +0,00. Zo zbernej nadrze odpadovych véd JO1 su odpadové vody preCerpavané na
MCHCOV PS 18, kde dochadza k pred&isteniu vod. Tu je zarovei zabezpe&eny odber vzoriek za
ucelom stanovovania predpisanych parametrov a meranie prietoku odpadovych vod.

V pripadoch zvySenej produkcie odpadovych vod (odstavky PS 18, Cistenie PS 18, vypustanie
nadrzi a pod.) je menSia Cast odpadovych vod odvadzana do chemickej kanalizacie, ktora je
zaustena do mechanickej Cistiarne odpadovych vod BU Vlaknita linka. Mnozstvo tychto
odpadovych vod je merané v mernom objekte umiestnenom na kéte + 0,00, pozostavajicom
z Parshallovho merného zl'abu a ultrazvukovej sondy. Vyhodnocovacie zariadenie pre meranie
prietoku je umiestnené vedl'a merného zl'abu na kote +0,00 m. Odber vzorky odpadovej vody sa
vykonéva prostrednictvom vzorkovacieho zariadenia umiestneného v blizkosti merného objektu
(kota + 0,00).

Sledovanie kvality vody:

Analyticka kontrola — vykonavana akreditovanym laboratoriom.

Kvalita vody na vstupe do MCOV celulézovych vod sa sleduje v ukazovatel'och:
Q, BSKS, CHSK, NL (celkom, ZZ), pH - sleduje sa on-line v RS PS18.
Kvalita vody na vstupe do MCHCOV — z PS &. 18 sa sleduje v ukazovatel'och:
Q, BSK5, CHSK, NL (celkom, ZZ), RL (celkom, ZZ a SZ), pH

Kvalita vody na vstupe do MCOV papierenskych a dazd’ovych vod sa sleduje
v ukazovatel'och:

Q, BSKS5, CHSK, NL (celkom, ZZ), pH

Kvalita vody na vstupe do verejnej kanalizacie sa sleduje v ukazovatel'och:

Q, BSKS5, CHSK, NL (celkom, ZZ), RL (celkom, ZZ a SZ), pH a teplota

Kontinualne monitorovanie:

Vstup do verejnej kanalizacie je kontinualne monitorovany v ukazovatel'och:
Q, CHSK, pH a teplota.

Vystup odpadovych vdd do toku je cez SCOV Hrboltova.

Odpadové hospodarstvo

Separovany zber a zhromazdovanie jednotlivych druhov odpadov vznikajucich v prevadzke,

zabezpeCuje prevadzka PS 18, d’alSie nakladanie snimi je zabezpeCované centralne v sulade

s pracovnym postupom MSCP, a.s. Ruzomberok PP - 03 - Nakladanie s nebezpeCnym a

vybranymi druhmi odpadov.

V prevéadzke PS 18 sa vykonava:

- Zber azhromazdovanie nebezpecnych odpadov (opotrebované oleje, pouZité absorbenty)
v prirucnom sklade ropnych latok a nasledne si zhromazdované v sklade nebezpecnych
odpadov (centralne v MSCP).

- Zhromazd'ovanie kovového odpadu a jeho odpreda;.

- Separovanie odpadov — papier, plasty, drevo a kompozitné materialy.

Zaobchadzanie so Skodlivymi latkami:

Priruc¢ny sklad ropnych latok sa nachadza v miestnosti centralneho mazania. Miestnost
centralneho mazania sa nachadza na prizemi v hale papierenského stroja. Podlahu miestnosti
orozmeroch 4 x 15 m tvori zachytna vafa, vybavena nepriepustnou podlahou so soklom do
vysky 60 cm, navrchu ktorej je umiestnena rostova podlaha. Dno a sokel zachytnej vane su
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opatrené izolaciou voci ropnym latkam - dvojzlozkova epoxidova Zivica INDUFLOOR-IB 3355
mechanicky a chemicky vysoko odoln4 a zatazitelna. Objem zachytnej vane je 40 m’. Skiska
tesnosti tejto vane je vykonavana pravidelne odborne spésobilou osobou. Dno vane je
spadované do dvoch menSich zbernych nadrziek, odkial sa v pripade Gniku odCerpa olej. Na
roStovej podlahe v pravej polovici miestnosti s umiestnené 2 nadrze centralneho mazania
o objeme spolu 25 m’ oleja. I’ava polovica miestnosti tvori priru¢ny sklad horl'avin.

Zberné miesto nebezpecnych odpadov (objekt parc. Cislo 2617) — centralny sklad MSCP, a.s.
Ruzomberok — nie je predmetom povolovania.

e)

V Casti:

II. Podmienky povolenia

A. Podmienky prevadzkovania

3. Podmienky pre suroviny, média, energie, vyrobky (strana 16/42 rozhodnutia ¢.
4490/770620304/1092-Pt zo diia 14. 11. 2006)

meni podmienky A.12., A.14., A.15. a A.16.:

A.12. V prevadzke je povolené pouzivat Skodlivé latky uvedené v tabulke &.1.
Tabulka ¢.1

Skodliva latka Maximalne mnoZstva za rok

Uhli¢itan vapenaty

Glejidlo do hmoty

Skrob povrchovy

Skrob do hmoty

Retencné prostriedky 1, 2, 3

Povrchové glejidlo

Protislizové prostriedky

Optické zjasnovacie prostriedky

Cistiace prostriedky

Stabilizator tvrdosti vody

- = Podl’ rieb technologie
Nuancovacie farbiva odl'a potrie g

Odpenovac

Chlorid sodny

Enzym do povrchového skrobu

Odpertiovac

Olej mazaci prevodovy

Olej mazaci hydraulicky

Olej hydraulicky

Mazacie tuky

Cistiaci a odmastovaci prostriedok

A.14. InSpekcia musi byt pisomne upovedomend o kazdom planovanom pouZiti novych
Skodlivych latok a pripravkov. K oznameniu musia byt prilozené karty bezpecnostnych
udajov, ktoré st vypracované v sulade s platnymi pravnymi predpismi.

A.15. Dodrziavat spotrebné a kapacitné normy a normy obsluhy uvedené v prislusnej platne;
organizacnej smernici.
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A.16. Dodrziavat a kontrolovat’ podmienky realizacie dopravy zrazaného uhli¢itanu vapenatého
v sulade s platnym pracovnym postupom. Podmienky realizacie transférov zraZaného
uhlicitanu vapenatého (PCC) z vyrobne (SMS) do MSCP, a.s.

f)

V Casti:

II. Podmienky povolenia

A. Podmienky prevadzkovania

5. Technicko-prevadzkové podmienky (strana 19/42 rozhodnutia ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo
dita 14. 11. 2006)

meni podmienky A.24., A.24.1., A.30. A.33., A.37., A.38., A.40., A.65. a A.66.:

A.24. Prevadzkovat prevadzku vsulade so schvalenou projektovou a prevadzkovou
dokumentaciou, vsulade s technickymi a prevadzkovymi podmienkami vyrobcov
zariadeni, vsulade so schvalenym sGborom technicko-prevadzkovych parametrov
a technicko-organizacnych opatreni na zabezpeCenie ochrany ovzdu$ia pri prevadzke
zdroja znecistovania (d’alej len subor TPP a TOO), v stlade s internymi prevadzkovymi
predpismi a dokumentmi a s podmienkami uréenymi v integrovanom povoleni

A.24.1. Garantovana produkéna rychlost’ PS 18 — 1400 m/min, maximalna kon§trukéna rychlost
pohonu PS 18 — 1 600 m/min, dosahované prevadzkové rychlosti pohonu PS 18 - 1 590
m/min, projektovani plo$na hmotnost papiera od 70 do 80 g/m* produkcia inych
plosnych hmotnosti papiera bude vypocitavana z linearnej zavislosti - regresie pre
urenu s%cutoénl'l kapacitu prevadzky pri vyrobe papierov o plo$nej hmotnosti 70, 75
a 80 g/m”.

A.30. Viest' a uchovavat prevadzkovu evidenciu o zdrojoch zneéist'ovania v stlade so v§eobecne
zaviznymi pravnymi predpismi na useku ochrany ovzdu$ia a v sulade so zakonom o
IPKZ viest' prehladnym sposobom umoziujucim kontrolu evidenciu tidajov o podstatnych
ukazovatel'och prevadzky a evidované tdaje uchovavat najmenej 5 rokov. Prevadzkova
evidencia musi byt v pripade potreby uloZena na dostupnom mieste.

A.33. Prevadzkovatel je v zmysle zakona o IPKZ povinny umoznit organu §tatneho dozoru
kontrolu prevadzky, najma vstup do prevadzky, odber vzoriek a vykonanie kontrolnych
merani, nahliadnutie do evidencie a inych pisomnosti o prevadzke a poskytnut pravdivé
a uplné informacie a vysvetlenia a platné bezpecnostné listy vSetkych chemickych latok.

A.37. V prevadzke skladovat’ chemikalie v potrebnom mnozstve pre vyrobu papiera.

A.38. Dodrziavat dolezité technologické parametre uvedené v platnom technologickom
reglemente pre papierensky stroj PS 18 a konkrétne rozpitia parametrov technologického
procesu, ktoré su uvedené v prislu§nych pracovnych postupoch resp. pri podmienkach
vyroby jednotlivych druhov papiera.

A.40. Vyrobu na papierenskom stroji PS 18 riadit pomocou riadiacich systémov uvedenych
v platnom trvalom technologickom reglemente pre papierensky stroj ¢.18 , menovite
- Systém riadenia kvality ( QCS )
- Systémy riadenia priecnych profilov
- Distribuovany riadiaci systém ( DCS )
- Systém riadenia pohonov
- Systém riadenia previnovaca ¢.1 ( Variflex )
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- Systém riadenia previfiovaca ¢.2

- Detekény inSpekény systém papierovej drahy ( WIS )

- Systém analyzy prietrhov ( WBAS)
- Systém riadenia rozvlakiiovaca Sunds.

A.65, V priruénom sklade ropnych litok je povolené skladovat’ ropné latky a zhromazd'ovat
nebezpedné odpady v maximalnych momentalnych mnozstvach podla tabulky ¢.3:

Tabulka ¢. 3

Nazov Maximalne mnozstvo (kg)
SL
Olej mazaci prevodovy 2400
Olej mazaci hydraulicky 3100
Plastické mazivo 200
NO
Iné rozpstadla a zmesi rozpustadiel (odpadovy 150
odmast'ovaci prostriedok) 14 06 03
Iné motorové, prevodové a mazacie oleje 200
(odpadovy olej) 13 02 08
Iné hydraulické oleje (odpadovy hydraulicky olej)
200

130113
Iné emulzie 13 08 02 200
Absorbenty filtralné materialy vratane olejovych
filtrov inak neSpecifikovanych, handry na
Cistenie, ochranné odevy kontaminované 200
nebezpeénym latkami (pouzity material na
zachytavanie olejov) 1502 02
Olejové filtre 16 01 07 10
A.66. V prevadzke sa naklada s nebezpe¢nymi odpadmi uvedenymi v tabulke .4

Tabulka ¢.4
Oznacenie odpadu Katal6gové Cislo Druh odpadu

Iné kyseliny 06 01 06 N
Iné zésady 06 02 05 N
Odpady obsahujuce ortut 06 04 04 N
Anorganické prostriedky na ochranu rastlin, prostriedky 06 13 01 N
na ochranu dreva a iné biocidy
Organické halogénované rozpastadla, premyvacie 07 01 03 N
kvapaliny a mate¢né luhy
Iné organické rozpistadla , premyvacie kvapaliny 07 03 04 N
a matecné luhy
Iné anorganické rozpustadla , premyvacie kvapaliny 07 07 04 N
a mateCné luhy
Odpadova tlaCiarenska farba obsahujuca NL 08 03 12 N
Odpadovy toner do tlaciarne obsahujici NL 08 03 17 N
Odpadové lepidla atesniace materidly obsahujuce 08 04 09 N
anorganické rozpistadla alebo iné nebezpecné latky
Pouzité vosky a tuky 1201 12 N
Iné hydraulické oleje 130113 N
Nechlorované mineralne motorové, prevodové a mazacie 13 0205 N
oleje
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Iné motorové, prevodové a mazacie oleje 13 02 08 N
Nechlérované mineralne, izolacné a teplonosné oleje 13 03 07 N
Olej z odlucovacov oleja z vody 13 05 06 N
Zmesi odpadov zlapaCov piesku a odluCovacov oleja 13 0508 N
z vody

Iné emulzie 13 08 02 N
Iné rozpustadla a zmesi rozpustadiel 14 06 03

Obaly obsahujuce zvySky nebezpecnych latok alebo 150110 N
kontaminované nebezpeCnymi latkami (d’alej len | NL*)

Kovové obaly obsahujtice nebezpecny tuhy porovity 150111 N
zékladny material (napr. azbest) vratane prazdnych

tlakovych nadob

Absorbenty, filtratné mat. vratane olejovych filtrov inak 150202 N
neSpecifikovanych, handry na Cistenie, ochranné odevy

kontaminované NL

Olejové filtre 16 01 07 N
Vyraden€ zariadenia obsahujuce nebezpecné Casti iné ako 16 02 13 N
uvedené v

16 0209 az 16 02 12

Vyradené anorg. chemikalie z NL alebo obsahujuce NL 16 05 04

Laboratorne chemikalie  pozostavajuce z NL alebo 16 05 06 N
obsahujuce NL vratane zmesi laboratornych chemikalii

Olovené batérie 16 06 01 N
Niklovo-kadmiové batérie 16 06 02 N
Sklo, plasty a drevo obsahujuce NL alebo kontaminované 17 02 04 N
NL

Kovovy odpad kontaminovany NL 17 04 09 N
Stavebné materialy obsahujuce azbest 17 06 05 N

Specifikacia nakladania s nebezpenymi odpadmi:
Z - zhromazd ovanie nebezpecnych odpadov v mieste vzniku v jednotlivych prevadzkach

g

V Casti:

B. Emisné limity (strana 23/42 rozhodnutia ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo diia 14. 11. 2006)
meni cely odsek B. Emisné limity:

B.1. Emisie znecist'ujtcich latok do ovzdusSia

B.1.1. Emisné limity pre,,Vyrobu papiera na papierenskom stroji ¢. PS 18%:

<
]
=3
N Miesto £ 3 .
Zdroj emisii PS18 i o Navrhovana hodnota
vypustania o=
%]
=
N

Pneumatickd  doprava | Vyduch — vystup | TZL Hmotn. koncentacia : neurCuje sa

kationického Skrobu do | z filtra typu Hmotn. tok: neurcuje sa
sila FMKZ 25
vyrobca DISA

Dansko
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Pneumaticka  doprava | Vyduch — vystup | TZL Hmotn. koncentacia : neurCuje sa
povrchového Skrobu do | z filtra typu Hmotn. tok: neurCuje sa
sila FMKZ 25

vyrobca DISA

Dansko

Emisné limity pre organické plyny a pary sa neuplatiiuju.

B.1.2. Urcenie v§eobecnych podmienok prevadzkovania stacionarnych zdrojov emitujucich
organické plyny a pary
Pri vSetkych technologickych procesoch a operaciach, pocas ktorych sa pracuje s plynmi
alebo s kvapalnymi latkami s vysokym parcialnym tlakom par, je potrebné vyuzit vsetky
technicky dostupné opatrenia s ohladom na mnozstvo manipulovane;j latky, jej vlastnosti
a na primeranost nakladov na obmedzenie uniku plynov a par do ovzdusia.

B.1.3. Dodrziavat vSeobecné podmienky prevadzkovania (d’alej aj , VPP“) pre zdroje
emitujice organické plyny a pary (4. skupina), tj. dbat o to, aby vSetky kontajnery
s pripravkami obsahujucimi prchavé organické zluCeniny skladované pri PS 18 boli
riadne uzatvorené.

B.2. Limitné hodnoty ukazovatel’ov znecistenia vo vypuastanych odpadovych vodach
Limitné hodnoty ukazovatelov zneCistovania pre splaS§kové odpadové vody, pre vody
z povrchového odtoku a pre priemyselné odpadové vody sa nestanovuju, pretoze nejde
o priame vypustanie do povrchovych alebo podzemnych vad.

B.2.1. Kvalita vdod z povrchového odtoku - emisné limity sa nestanovujt

B.2.2. Kvalita odpadovych vod
Pre vypustanie priemyselnych odpadovych vdd z vyroby papiera na PS 18, ktoré su
predCistované na mechanickej Cistiarni odpadovych vod PS 18 platia limitné hodnoty
urené v internom kanalizatnom poriadku MSCP as.

B.2.3. Monitoring podzemnych véod, vod z povrchového odtoku a odpadovych vod

B.2.3.1. Monitoring podzemnych vad - nie je stanoveny

B.2.3.2. Monitoring vod z povrchového odtoku

Vody z povrchového odtoku - dazd’ové vody od jednotlivych producentov v areali MSCP, a.s.
nie s monitorované, monitoruje sa iba sthrnny vstup a vystup do MCOV dazd’ovych vad.

B.2.3.3. Monitoring odpadovych vod
B.2.3.3.1. Splaskové odpadové vody — monitoring nie je stanoveny
B.2.3.3.2. Priemyselné odpadové vody

Monitoring akosti a mnoZstva vypustanej priemyselnej odpadovej vody realizovat v kontrolnych
profiloch A- vstup na MCOV PS 18, B- vstup do chemickej kanalizacie podla tabul'ky ¢&.5.
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Tabulka €.5
Parameter KonFroln)’r Fyalcvaticia Podmienky merania
profil
- meranie bude zabezpecovat
. e e prevadzkovatel  kontinualne meradlom
Mnozstvo  vypustanych 3 : Y
priemyselnych AB 1 x mesacne prn?toku vaosonar‘ :
clpadoehvad [’] - Vysledk}f merania ,bude  pisomne
zaznamenavat do prevadzkového dennika
akreditovaného laboratoria.
Kvalita priemyselne; AB 2 x ro¢ne - rozbory rovnomerne rozdelit’ tak aby
odpadovej vody Vv medzi dvoma analyzami bol casovy
ukazovatel'och : rozdiel 6 mesiacov, akreditovanym
pH, CHSK-¢, BSKs, NL, laboratériom
RL,
Kvalita priemyselne; AB 2 x rocne - rozbory rovnomerne rozdelit’ tak
odpadovej vody v aby medzi dvoma analyzami bol
ukazovatel'och : casovy rozdiel 6 mesiacov,
Neelk, Peek,, NEL, akreditovanym laboratoriom
PAL-A
Kvalita priemyselne; AB 1 xrone | - akreditovanym laboratoriom
odpadovej vody v (vratane odberu vzorky odpadovej
ukazovatel'och: vody)
AOX

B.2.4. Podmienky monitoringu priemyselnych odpadovych véd:

a) miesto odberu vzoriek (kontrolny profil)

LA“ - vstup na MCOV PS &.18, mnozstvo zistovat’ on-line indukénym prietokomerom

,B“ - vstup do chemickej kanalizacie

,AB“ — spolo¢ny vystup z PS18 na MCOV PS18 avstup do chemickej kanalizacie — odber
vzoriek odpadovych vod

b) spésob odberu vzoriek

- 24- hodinova zlievana vzorka odoberan4 automatickym odberakom, ktora sa ziska zlievanim

minimalne 12 objemovo rovnakych &iastkovych vzoriek odoberanych v rovnakych Casovych

intervaloch poCas 24 hodin alebo zlievanim 12 Ciastkovych vzoriek Umernych prietoku

odoberanych v rovnakych ¢asovych intervaloch pocas 24 hodin

- pri ukazovateli NEL — bodova vzorka — cely objem sa odoberie naraz

¢) metoda a sposob vykonavania rozborov

- do tvahy bud( brané iba vysledky tych odberov a analyz, ktoré stanovia akreditované
laboratoria.

d) metody stanovenia jednotlivych ukazovatel’ov
- podl'a platnych metodik na useku ochrany vod

B.2.5. Pouzité meracie pristroje musia podliehat §tatnej metrologickej kontrole.
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B.2.6. Udaje o emisiach do vod evidovat a poskytovat v stanovenych terminoch v stlade so
zakon o IPKZ.

B.2.7. Pravidelne vykonavat &istenie vibratnych triedi¢ov pod SSz (speedsizer). Cistenie bude
vykonavané 1 x mesacne pocas planovanej odstavky papierenského stroja.

B.2.8. Denne odoberat’ vzorky znadrzi podsitovych vod akontrolovat ich na obsah
nerozpustnych latok.

B.2.9. Maximalne vyuzivat oteplent vodu z Vlaknitej linky.
B.2.10.Maximalne vyuzivat Ciry filtrat na riedenie celuloz.

B.2.11.Déslednou kontrolou a udrzbou rozvodov vody, pary ainych médii, ako aj vymenou
vodovodného potrubia zamedzit' pripadnym stratdm vody a ostatnych médii na prevadzke.

B.2.12.Vody z povrchového odtoku - dazdové vody mechanicky preéistovat na MCOV
dazd’ovych vod a v pripade prekroCenia limitnych hodn6t pre vypustanie odpadovych vod
zMCOV dazdovych vod do toku, ich odvadzat na koncové Gistenie do SCOV
Hrboltova v sulade s prisluSnymi internymi smernicami MSCP .

B.2.13. Splaskové vody odvadzat’ vybudovanou delenou splaskovou kanalizaciou, precerpat ich
do chemickej kanalizicie a spolu s preCistenymi priemyselnymi odpadovymi vodami
z vyroby celuldzy a papiera ich zaustit' do kanalizaného zberaCa, na ktory sa pripéja
kanalizacia d’al§ich priemyselnych subjektov a komunalne odpadové vody. Tieto vody
nasledne &istit na SCOV  Hrboltova na zéklade interného kanalizaéného poriadku M
SCP.

B.2.14.Kvalitativne ~ a kvantitativne zloZenie odpadovych vod zprevadzky PS18 musi
zodpovedat internému kanalizaénému poriadku spolo¢nosti MSCP, a.s. RuZomberok.

B.2.15.Pravidelne Cistit’ a kontrolovat’ kanalizanu siet, ktora je v sprave prevadzkovatel'a PS 18.

B.2.16. Vykonavat urCeny monitoring odpadovych vod.

B.3. Limitné hodnoty pre hluk a vibracie

B.3.1. Hluk
Najvys§ia pripustna ekvivalentna hladina A hluku vo vonkajSich priestoroch:
- vyrobné zony - 70 dB

Vo vonkajSom prostredi na hranici pozemku pri dotyku s obytnou zénou
- limity pre dei — 50 dB

- limity pre veCer — 50 dB

- limity pre noc — 45 dB

B.3.1.1. Zabezpedit, aby expozicia obyvatelov — aich prostredia hlukom neprekraCovala
najvyssie pripustné hodnoty pre defi, veCer anoc v stilade so vSeobecne platnymi
pravnymi predpismi, ktorym sa ustanovuji podrobnosti o pripustnych hodnotach hluku,
infrazvuku a vibracii a o poziadavkach na objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibracii.
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B.3.2.1. Zdrojom Ziarenia su ZiariCe, ktoré sa pri vyrobe papiera vyuzivaju len na meracie ucely.
Ich ¢innost’ sa riadi Specialnymi predpismi (OS — 72 — S Ochrana a organizicia prac so
zdrojmi ionizujiceho Ziarenia , zo diia 27.05.2005).
Meracie ramy MEASUREMENT PLATFORM maji meranie plosnej hmotnosti,
vlhkosti, popola, hribky, belosti, opacity, formacie vlakien:

?' Zariadenie GISIPV Radl‘o - Cislo osvedéenia Aktivita ku:

¢.: ziarica nuklid

32 | PS18 Ram ¢.1 UR 432 147Pm 113-11-12-1-5 74GBqlV. 2012
33 | PSI8Ram c.2 UR 453 147Pm 114-11-12-1-5 74GBqlV. 2012

Monitoring: nie je stanoveny

B.4. Poda

Limity pre podu sa nestanovuju.
Monitoring nie je stanoveny.

h)
V Casti:

D. Opatrenia pre minimaliziciu, nakladanie, zhodnotenie, zneSkodnenie odpadov (strana 27/42
rozhodnutia ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo diia 14. 11. 2006)

meni podmienky D.9., D.10., D.24., D.26. a D.34.:

D.9. NO zneskodiiovat na zaklade zmluvného zabezpeCenia s osobami a firmami, ktoré sa
opravnené na ich zneSkodfiovanie.

D.10. Vznik nového druhu nebezpecného odpadu je prevadzkovatel povinny ihned oznamit

inspekcii.

D.24. Nakladat’ so vzniknutymi odpadmi v sulade
,,Odpadové hospodarstvo®,

s platnou organizatnou smernicou pre
platnym prevadzkovym poriadkom pre ,Nakladanie

s nebezpeCnym odpadom a vybranymi druhmi odpadov* a platnym havarijnym planom
pre odpadové hospodarstvo®.

D.26. Viest evidenciu o odpadoch v stlade splatnymi pravnymi predpismi a platnym
prevadzkovym poriadkom —  Evidencia v odpadovom hospodarstve®.

D.34. Prevadzkovatelovi pri prevadzkovani zariadenia vznikaji ako pévodcovi druhy odpadov
uvedené v tabulkach ¢. 6.aa 6.b

Tabulka ¢.6.a

P. |Oznacenie |Nazov druhu odpadu Kategoéria odpadu
¢. |odpadu

1. 04 02 09 | Odpad z kompozitnych materialov 0]

Z 150101 |Obaly z papiera a lepenky )

3. 150102 |Obaly z plastov 0]

4. 150103 |Obaly z dreva 0

5. 1501 05 |Kompozitné obaly 0)

0. 16 01 19 | Plasty 0

7. 17 04 01 |Med’, bronz, mosadz (0]

8. 17 04 02 | Hlinik 0
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9. 17 0405 |Zelezo a ocel 0O
10.| 200301 |Zmesovy komunalny odpad O
11.| 060106 |Inékyseliny N
12.] 060205 |Iné zasady N
13.] 060404 |Odpady obsahujuce ortut N
14.| 061301 |Anorganické prostriedky na ochranu rastlin, N
prostriedky na ochranu dreva a iné biocidy
15.| 070103 |Organické halogénované rozpustadla, premyvacie N
kvapaliny a matecné luhy
16.| 070304 |Iné organické rozpustadla , premyvacie kvapaliny N
a matecné luhy
17.| 070704 |Iné anorganické rozpustadla , premyvacie N
kvapaliny a matecné luhy
18. | 080312 |Odpadova tlaciarenska farba obsahujica NL N
19. | 080317 |Odpadovy toner do tlaCiarne obsahujici NL N
20. | 080409 |Odpadové lepidla atesniace materialy obsahujice
s iy g . . N
anorganické rozpustadla alebo iné nebezpetné latky
21.| 120112 |Pouzité vosky a tuky N
22.| 130113 |Iné hydraulické oleje N
23.| 130205 |Nechlorované mineralne motorové, prevodové N
a mazacie oleje
24. | 130208 |Iné motorové, prevodové a mazacie oleje N
25.] 130307 |Nechlérované mineralne, izolacné a teplonosné N
oleje
26.| 130506 |Olej z odlucovacov oleja z vody N
27| 130508 |Zmesi odpadov zlapacov piesku a odlucovacov N
oleja z vody
28. 1308 02 |Iné emulzie N
29.| 140603 |Inérozpustadla a zmesi rozpustadiel
30.| 150110 |Obaly obsahujace zvysky nebezpecnych latok alebo
kontaminované nebezpecnymi latkami (d’alej len N
»NL®)
31.| 150111 |Kovové obaly obsahujuce nebezpecny tuhy
porovity zakladny material (napr. azbest) vratane N
prazdnych tlakovych nadob
32.] 150202 |Absorbenty, filtratné mat. vratane olejovych filtrov
inak nespecifikovanych, handry na Cistenie, N
ochranné odevy kontaminované NL
33. 16 01 07 | Olejové filtre N
34.| 160213 |Vyradené zariadenia obsahujuce nebezpecné Casti
iné ako uvedené v N
16 0209 az 16 02 12
351 160507 |Vyradené anorg. chemikalie z NL alebo obsahujuce
NL
36.| 160506 |Laboratorne chemikalie pozostavajuce z NL alebo
obsahujice NL  vratane zmesi laboratornych N
chemikalii
37.1 160601 |Olovené batérie N
38. ] 160602 |Niklovo-kadmiové batérie N
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39.] 170204 |Sklo, plasty adrevo obsahujice NL alebo N
kontaminované NL

40. | 170409 |Kovovy odpad kontaminovany NL N

41.| 170605 |Stavebné materialy obsahujlice azbest N

V laboratoriu PS 18:
Tabulka ¢. 6.b

P. Oznacenie odpadu Katalogové Cislo Druh odpadu
g,
42. |iné organické rozpustadla, premyvacie kvapaliny 07 03 04 N
a matecné luhy
43. | obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok 150110 N
alebo kontaminované nebezpecnymi latkami
44. |obaly z plastov 1501 02 0
45. | odpadovy toner do tlaCiarne obsahujici nebezpeéné 08 03 17 N
latky
46. |obaly z papiera a lepenky 1501 01 0
47. | Odpady obsahujuce ortut’ 06 04 04 N
48. | Vyradené zariadenia obs. nebezpeCné Casti iné ... .. 16 02 13 N
49. | Sklo, plasty a drevo s obsahom NL 17 02 04 N
50. |zmesovy komunalny odpad 20 03 01 0

Suhlas na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi vratane ich prepravy v okrese Ruzomberok bol
vydany MSCP, a.s. Ruzomberok v integrovanom povoleni pre prevadzku , Vyrobu sulfatovej
celulozy“, €. 7473-41707/2008/Pat/770620404 — ZS zo dia 20.07.2012 (str. 15, bod D.1.C.).

a rusi podmienku D.21. v celom rozsahu.

i)
V Casti:

E. Podmienky hospodarenia s energiami (strana 30/42 rozhodnutia ¢. 4490/770620304/1092-Pt
zo dia 14. 11. 2006)

meni podmienku E.13.:

E.13. Vcasne poskytovat informacie o energetickej vykonnosti pracovnikom zodpovednym za
hospodarenie s energiami. Viest’ zaznamy o zrealizovanych Setreniach a korekciach
reagujicich na zmeny v spotrebe avykonnosti energie a sledovat’ energeticki
a finan€nu usporu.

E.17. Znizovat mnozstvo vymetu, ktoré je mozné opdtovne spracovat’.

a rusi podmienku E.14. v celom rozsahu.

)

V Casti:

F. Opatrenia na predchadzanie havarii a na obmedzenie nasledkov v pripade havarii a opatrenia
tykajice sa situacii odliSnych od podmienok beznej prevadzky (strana 31/42 rozhodnutia ¢.
4490/770620304/1092-Pt zo diia 14. 11. 2006)

meni podmienky F.1., F.4., F.6. a F.18.:
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F.1. Akékol'vek presypanie alebo preliatie nadrzi s povrchovym Skrobom a Skrobom do
hmoty, opticky zjasfiovacim prostriedkom, pigmentovymi farbami, retencnym
prostriedkom a kationickym flokulantom zapisat' do denného hlasenia operatora pripravne
chemikalii pri¢inu vzniku Gniku, mnozstvo uniknutého produktu a sp6sob odstranenia.

F.4. Pri netesnosti zariadenia na pripravu Skrobu do hmoty a naslednom tniku Skrobového
roztoku kationicky Skrob splachnut dostatonym mnozZstvom vody do papierenskej
kanalizacie, zbernej nadrze (jimky) a odtial preCerpat do chemickej kanalizacie.

F.6. Pri vyliati retenéného prostriedku, kationického flokulantu, protislizevych prostriedkov
pigmentovych farieb chemikaliu posypat absorbénym materialom (vapexom) a umiestnit’
do nadob urcenych na NO.

F.18. Na uréenych miestach v prevadzke, kde sa zaobchadza so SL, musia byt k dispozicii
prostriedky na zneSkodnenie pripadnych unikov (vrecia s vapexom, pilinami, lopata, vrecia,
metla...a pod).

k)
V Casti:
I.  Poziadavky na spdsob a metdody monitorovania prevadzky a udaje, ktoré treba evidovat
a poskytovat’ do informacného systému
1.6. Kontrola prevadzky (strana 34/54 rozhodnutia ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo diia 14. 11.
2006)
meni cast’ tabulky ¢. 7:
Tabulka €. 7

. Metoda
Por. . Podmienky X
iz Parameter Frekvencia . analyzy/
Cislo merania :
Technika
Mikrobiologicka kontrola kontrolu zabezpe¢i | podla platnych
, : . 1x ) > ;
7. | uzavretych vodnych systémov o prevadzkovatel metodik
tyzdenne

D

V Casti:

1. Poziadavky na spdsob a metddy monitorovania prevadzky atidaje, ktoré treba evidovat
a poskytovat’ do informacného systému

L.7. Podéavanie sprav

1.7.1. Uplné spravy budt uchovavané u prevadzkovatel'a a predkladané podla tabulky &.8. (strana
35/42 rozhodnutia ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo diia 14. 11. 2006)

meni Cast’ tabul’ky ¢. 8:
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Tabulka ¢.8
Frekvencia Datum A
Napln spravy podév?nia dodffnia g Prijemca spravy
sprav spravy
IPKZ
Kompletné udaje ; ,
o prevadzke ajej emisiach do 15.2. SHMU Bratislava
v sulade so zakomom o | 1xrofne | nasledujiceho | pisomna
IPKZ roka 1n§pekc11
(odbor IPK Zilina)

Ostatné podmienky pre prevadzku ,,Vyroba papiera - papierensky stroj ¢. 18%
prevadzkovatela Mondi SCP, a.s. uvedené v integrovanom povoleni ¢. 4490/770620304/1092-Pt
zo dna 14. 11. 2006 a jeho zmenach zostavaji nezmenené v platnosti.

Toto  rozhodnutie tvori neoddelitelnd  sucast  integrovaného  povolenia €.
4490/770620304/1092-Pt zo dnia 14. 11. 2006.

Odovodnenie:

InSpekcia, ako prislusny organ S$tatnej spravy podla § 9 a § 10 zakona ¢.525/2003 Z.z.
o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov
apodla § 32 ods. 1 pism. a) zakona IPKZ, na zaklade Ziadosti prevadzkovatel'a Mondi SCP, a.s.
zo dia 17.01.2014, predlozenych dokladov a vykonaného konania podl'a § 3 ods. 3 pism. f) bod
4., § 33 ods. 1 pism. d) zakona o IPKZ a podla zakona o spravnom konani vydava zmenu
integrovaného povolenia ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo diia 14.11.2006 pre prevadzku ,Divizia
pre vyrobu papiera — papierensky stroj €. 18, v zmysle § 19 ods.1 zakona o IPKZ.

Prevadzkovatel so Ziadostou o zmenu integrovaného povolenia poziadal o zniZenie
spravneho poplatku podla polozky 171a pism. c¢) sadzobnika spravnych poplatkov zékona
o spravnych poplatkoch o 50 % v sulade s polozkou 171a zakona o spravnych poplatkoch.

Indpekcia Ziadosti prevadzkovatela o znizenie spravneho poplatku o 50%, vzhl'adom k tomu,
ze navrhované zmeny integrovaného povolenia ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo dia 14.11.2006
vydaného pre prevadzku , Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj €. 18“ nemaju charakter
podstatnych zmien, vyhovela.

Prevadzkovatel’ predlozil doklad o zaplateni spravneho poplatku podl'a polozky 171a zakona
o spravnych poplatkoch vo vyske 250 eur kolkovymi znamkami.

Cinnost v prevadzke ,,Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj &. 18 bola povolena v
integrovanom povoleni ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo dna 14.11.2006. Inspekcia v zmysle § 11
ods. 6 upustila od predlozenia nalezitosti Ziadosti podl'a §7 ods. 2 pism. c), d), e), f) zakona o
IPKZ, tj. urenia hlavnej Cinnosti a kategorie priemyselnych Cinnosti, predlozenia zavere¢ného
stanoviska MZP SR podl'a zdkona o posudzovani vplyvov na ZP, bezpeénostnej spravy, vypisu
zasad a regulativov izemného planu zoény, uzemného rozhodnutia, z dovodu, Ze sa nejedna o
podstatni zmenu v Cinnosti prevadzky.

InSpekcia v zmysle zakona o spravnom konani a v stlade so zakonom o IPKZ oznamila diia
23.01.2014 uc¢astnikom konania a dotknutym organom zacatie integrovaného konania, dorucila
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tymto subjektom ziadost o zmenu integrovaného povolenia prevadzky , Divizia pre vyrobu
papiera — papierensky stroj €. 18 a urcCila lehotu na vyjadrenie, ktora uplynula dia 27.02.2014.
Zaroven zverejnila podstatné udaje o podanej Ziadosti na internetovej stranke a na uradnej tabuli,
spolu s vyzvou zainteresovanej verejnosti na pisomné prihlasenie sa za uCastnika konania,
zainteresovane] verejnosti a osobam s moznostou podat prihlaSku a s vyzvou verejnosti
s moznostou vyjadrenia sa k zacatiu konania.

Podl'a §11 ods. 3 pism. e) zakona o IPKZ poziadala Mesto Ruzomberok, aby do 3 pracovnych dni
odo diia dorucenia oznadmenia zverejnila na svojom webovom sidle a zaroven na uradnej tabuli
obce, alebo aj inym v mieste obvyklym sp6sobom vyssie uvedené informacie.

Vysporiadanie sa s pripomienkami k ziadosti obsiahnutych vo vyjadreniach ucastnikov konania
a dotknutych organov:

V stanovenom termine sa k ziadosti vyjadril Okresny trad Ruzomberok, odbor starostlivosti
o zivotné prostredie vyjadrenim ¢ OU-RK-OSZP-2014/00292-02 OO zo dna 29.01.2014,
v ktorom suhlasi so zmenu integrovaného povolenia ¢. 4490/770620304/1092-Pt zo dna
14.11.2006 pre prevadzku ,Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj ¢ 18
prevadzkovatela Mondi SCP, a.s., Tatranska cesta 3, 1034 17 RuZomberok a nema ziadne
pripomienky.

InSpekcia vsulade s § 33 ods. 1 pism. d) prehodnotila podmienky integrovaného
povolenia €. 4490/770620304/1092-Pt zo dria 14.11.2006.

InSpekcia zosuladila podmienku A.66. tab.¢. 4 (nakladanie s nebezpeCnym odpadom)
a podmienku D.34. tab. €. 6 a) a 6 b) (zoznam vzniknutych odpadov v prevadzke) s rozhodnutim
¢. 7473-41707/2008/Pat/770620404-Z5 zo dia 12.12.2008 vydaného pre prevadzku , Vyroba
sulfatovej celulozy®, ktorym sa udelil suhlas na nakladanie s nebezpeCnymi odpadmi pre
prevadzku , Divizia pre vyrobu papiera - papierensky stroj ¢.18%.

InSpekcia zaroven zrusila podmienku D.21. z dévodu, Zze prevadzkovatel v stanovenom
termine tuto podmienku splnil. Podmienka E.14. bola zruSena z dovodu, Ze jej obsah bol prevzaty
do podmienky E.13.

InSpekcia neurcila emisné limity pre tuhé zneCistujuce latky zo Skrobového hospodarstva,
vzhl'adom k tomu, Ze mnozstvo znecistujlcej latky v necistenom odpadovom plyne je pod 10%
z hodnoty v§eobecného emisného limitu.

Sucastou konania o zmene integrovaného povolenia prevadzky podla zéakona IPKZ bolo:

- posudenie navrhu na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi v zmysle § 3 ods.3 pism. f) bod 4.
zékona o IPKZ, v sulade so zakonom o verejnom zdravi,

- prehodnotenie a aktualizacia podmienok povolenia podla § 33 ods. 1 pism. d) zdkona o
IPKZ.

InSpekcia na zaklade preskimania a zhodnotenia predlozenej ziadosti, vyjadreni ucastnikov
konania, dotknutych organov, zistila stav a zabezpeCenie prevadzky z hl'adiska zhodnotenia
celkovej irovne ochrany zivotného prostredia podl'a zakona o IPKZ, zakona o ochrane ovzdusia
a preto rozhodla tak, ako sa uvadza vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

Poucenie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 zakona €. 71/1967 Zb. o spravnom konani
v zneni neskor§ich predpisov mozno podat na Slovensku inSpekciu zivotného prostredia,
In¥pektorat Zivotného prostredia v Ziline, odbor integrovaného povolovania a kontroly odvolanie
do 15 dni odo diia doruCenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia ucastnikovi konania. Ak toto
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rozhodnutie po vy&erpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne
pravoplatnost, jeho zakonnost moze byt preskimana sudom.

A—\

Ing. Marjana Martinkova
riaditel’ka

Dorucuje sa:
1. Mondi SCP, a.s. Ruzomberok, Tatranska cesta 3, 034 01 Ruzomberok
2. Mesto Ruzomberok, Namestie A. Hlinku 1/27, 034 01 Ruzomberok

Po pravoplatnosti:

3. Okresny trad Ruzomberok, Odbor starostlivosti o Zivotne prostredie, Namestie A. Hlinku 74,
034 26 Ruzomberok

4. Regionalny urad verejného zdravotnictva so sidlom v Liptovskom Mikulasi, Starova &. 38,
031 01 Liptovsky Mikulas



