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ROZHODNUTIE

Slovensk6 in5pek cia Zivotn6ho prostredia, In5pektor6t Zivotn6ho prostre dia Zrtina, odbor
integrovan6ho povolovanta a kontroly (dalej len,,in5pekcia"), ako prislu5ny org6n St6tnej spr6vy
podla$9a$l0zikona(,.52512003Z.z.oStitnejsprdvestarostlivostioZivotnlprostredieao
zmene a doplneni niektorych z6konov v zneni neskor5ich predpisov a podla $ 32 ods. I pism. a)
z6kona NR SR. d. 3912013 Z.z. o integrovanej prevencii akontrole znedist'ovania Zivotn6ho
prostredia a o zmene a doplneni niektorych zhkonov v zneni neskor5ich predpisov (d'alej len
,,zdkon oWKZ"), tu zitklade konania vykonan6ho podlla $ 3 ods. 3 pism. f) bod 4. a $ 33 ods. I
pism. d) zikona o IPKZ, pod[a zirkona (,. 7111967 Zb. o spr6vnom konani v zneni neskor5ich
predpisov (d'alej len ,,,z6kon o spr6vnom konani")

meni a dopifia
integrovan6 povolenie

d. 4490177 062030411092-Pt zo dfia l4.ll .2006 v zneni neskor5ich zmien d. 4390-
1601 6l2OOBlPatl77062O3O4lZl-lJ zo dira 12. 05. 2008 , 6650-3Og65l2OOBlPatl77O62O3O4-22 zo
dfia 0l . 10. 2008, 5944-1961212010/Rek/770620304123 zo dila 28. 06. 2010, 8348-
3l7l6l20l0lPatl770620304lz4 zo dira 03. ll. 2010 a 5720-2023212012/ReW770620304125 zo
dira20.07.2012 (dalej len ,,integrovan6 povolenir"), vydan6 in5pekciou na vykonivanie dinnosti
v prev6dzke

,,Divfzia pre vyrobu papiera - papierensky stroj i. 18"

pre prevhdzkovatela Mondi SCP, a.s., podla $ 3 ods.2 zdkonaoIPl(Z.

a)
V iasti:
Sudast'ou integrovan6ho povolenia je (strana 2 z 42 rozhodnuia d. 4490177062030411092-Pt zo

dia 14. t 1.2006):
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dopifia:

- v oblasti ochrany zdravia lludi:
o posirdenie nivrhu na nakladanie s nebezpednymi odpadmi v zmysle $ 3 ods.3 pism. f)

bod 4. zdkona oIPKZ, v sirlade s $ 13 ods.4 pism. l) zdk. ().35512007 Z.z. o ochrane,
podpore a rozvoji verejn6ho zdravia a o zmene a doplneni niektorych z6konov(d'alej
len ,,zilkon o verejnom zdravi"),

- prehodnotenie a aktualizicia podmienok povolenia podla $ 33 ods. I pism. d) z6kona o IPKZ.

h)
V celom texte integrovan6ho povolenia (,. 4490177062030411092-Pt zo dfra 14.11.2006 sa

slov6 ,,Obvodny irad Zivotn6ho prostredia RuZomberok" nahrddzaju slovami ,,Okresny irrad -
RuZomberok, Odbor starostlivosti o Zivotn6 prostredie" a slov6 ,,Nebezpedn6 l6tky" sa

nahr ildzajir sl ovami,, Skodliv6 l6tky".

c)
(strana 1, z 42 rozhodnutia d. 4490177062030411092-Pt zo df,a 14.11.2006)

meni

N6zov pr ev 6dzky nasledovne :

,,Vyroba papiera - papierensky stroj i.18"

d)
V dasti.
I. Udaje o prev6dzke
B" Opis previldzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdu5ia, vody ap6dy v previdzke (strana
3 z 42 rozhodnutia d. 4490177062030411092-Pt zo dira 14.11 .2006)

meni celf odsek B.:

1. Charakteristika previdzky
- d6tum za(,atia dinnosti previdzky: 1991
- predpoklad ukondenia dinnosti: nepredpoklad6 sa ukondenie dinnosti
- umiestnenie previldzky: kraj : Lllina, okres : RuZomberok - kataStr6lne izemte RuZomberok

a diastodne Liskov6. Prev6dzka -,,Vyroba papiera - papierensky stroj d.18" je umiestnen6
v priemyselnej z6ne vo vychodnom priemyselnom areiii mesta, v areilli spolodnosti MONDI
SCP, a.s. RuZomberok (d'alej len ,,MSCP, a.s."). Predmetn6 prevhdzka je zo v5etkych strin
obklopen6 ostatnymi prev6dzkami spolodnosti MSCP, a.s.

- zameranre zariadenia: vyroba bezdrevnych graficklich papierov (ofsetovy, kopirovaci ap.)
- proj ektovanf kapacita prevddzky',

Sortiment Plo5n6 hmotnost'v glm' Vfroba papiera za
previfiovaiom PS 18

v t/defi
Ofsetovy papier 70 997

Ofsetovf papier 80 I 1ls
Kopirovaci papier (C+) 70 997

Kopirovaci papier (C+, B+) 75 I 006

Kopirovaci papier (C+" n+) 80 1 l1s
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- skutodnlkapacita prev6dzky'.370 000 t / rok netto za Upravilou

8 bude vypoditav ana zo skutodnej mesadnej

o.ito vyroby ,a privif,ovadom PS 18 (hmotnost' skutodne odvd1enych materskych kotudov)

- previd zkov an6 doba: 24 hodl dei.

2. Opis prevddzky

dlenenie previdzky na stavebn6 objekty (d'alej len ,, SO"), ktor6 sa povol'ujri v r6mci

integrovan6ho povol'ovania:

delenej podtom skutodne odpracovanych vyrobnych dni v prislu5nom mesiaci, t.j. dni, kedy bola

vj,roba ,aOSiu ako 0. Priemern6 netio vyroba za preytilovadom PS 18 v t/dei pre ine re6lne

pio5n6 hmotnosti bude vypoditav and zlinearnej zivislosti - regresie hodn6t uvedenych v tabullke

,skutodn6 kapaci ta previizky" (zmena plo5nej hmotnosti o *l glm'predstavuje + 17 rlden)

Sortiment PloSni
hmotnosf

,2v g/cm

Priemerni netto vYroba
papiera za previfiovadom

PS 13 v t/defi*

Bezdrevny graficky a baliaci
papier

70 997

Bezdrevnf grafickf a baliaci
napier

75 I 006

Bezdrev ny graficky abaliaci
papier

80 1 115

Katastr6lny urad v Zlltne
508 Spr6va katastra RuZomberok
Katasirflne f zemie RuZomb erok

ffi, o.s.RuZomberokfficw a (,. 4698 zo dira 08.02.2006

N6zov SOislo SOSiroisn6 dislo
N6drZe pri PS 18

Hala PS 18

Pripravf,a chemikilii
Linka such6ho vymetu796912
Sklad ridrZb
Pristavba
administra{tva PS l8

-Katastr6lny irrad v Zlline
509 Spr6v-a katastra RuZomberok
Katastrilne rizemie Liskov6

VlastniE :ESCP, a.s. RuZomberokflastnictva (,. 1137 zo di'a 18.01.2006

Suoisn6 dislo
Hala PS l8 (diastodne
i na tomto pozemku
Pristavba pre novy

.v v

revmovac
264113
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ilenenie prevrldzky na prev6dzkov6 sribory:

SO STAVEBNE OBJEKTY
PS

PREVADZKOVE SUBORY

23.1 Hala papierensk6ho stroja d.

18

8010 Papierensky stroj PS 18

8333 Priprava l6tky (nddrhe. mie5ad16, mlyny,
polvdisk )

8363 KonStantn6 dast' (nddrLe, derpadl6, uzolniky,
vody.. . . )

8402 N6tok l6tkv
8408 Sitov6 dast'

8414 Lisov6 dast'

84t6 SuSiaca dast'( bez parokondenzu )
8426 Natieraci lis -Speed Sizer
8440 Hladiaca stolica - Kalander
8446 Naviiacie zariadenie - Poperoller
8461 V6kuov6 zaladenie
8463 Vzduchotechnick 6 zx radenia a klimatrzhcia
8465 P arokon denzadnf svst6m
847 4 Centr6lne olei ovd mazanie
851 1 Novy previilovad
8512 Vellkf previf,ovad

8655 Kompresory a tlakoW vzduch PS l8
867 5 Zanadenie laboratorii
8680 Zanadenie dielni
8700 Automati zircia a riadiace syst6my(DCS,QCS )
87 62 Elektro rozvodne a tyristorovne PS l8
881 1 Zerravy a vitlahy a zdvihacie zariadenia PS 18

8815 S prinklerovd zar radenia
8860 Osvetlenre a zasuvkov6 rozvody
8920 VysokozdvrLne voziky PS l8

23.2 Pripravila chemik6lii 8610 Priprava chemik6lii
861 1 Linka kationick6ho Skrobu (KS)
86t2 Linka na pripravu antistatika ( NaCl)
86 13 Linka OZP (Optickir ziasilovaci prostriedok)

8614 Linka na retendnf prostriedok I
8615 Linka na retendnf prostriedok 2
8616 Linka na eleiidlo do hmoty
8617 Linka d6vkovania nuancovacich farbiv
8618 Linka divkovania
8619 Linka pre povrchovf Skrob a servisn6 stanica
8620 Linka pre retendnf prostriedok 3

8621 Linka pre protislizov6 prostriedky
8622 Linka pre povrchov6 eleiidlo
8622 Linka pre odpenovai

23 la Pristavba pre z6sobn6 nhdrLe N6drZe pri PS l8



strana 5/3 0 rozhodnutia i. 209 I -73 39/20 I 4/Zer/77 06203 04/26

Vstupy:
l. suroviny
Vlastni bieleni sulfatovi listn6dov6 a nakupovanf bieleni sulfitovi ihlidnanovi bunidina
Vlastny vymet
Plnidlo

$ejidlo do hmoty
Skrob do hmoty
Povrchovy Skrob

Povrchov6 glejidlo
Retendn6 prostriedky
Optick6 zj asiovacie prostriedky
Nuancovacie farbivi
Antistaticky prostriedok - chlorid sodny

2. pomocn6 materifly
Stabiliz6tor tvrdosti vody
Protislizov6 prostriedky

Enzym na irpravu povrchov6ho Skrobu
Cistiace prostriedky

Spotrebny materi6l - obledenie ( odvodf,ovacie sit6, plstence, su5iace sit6, belt), 5krab6ky,
onoZenia, fitradn6 vloZky, ostatn6 pomocn6 prostriedky - zavhdzacie lan6,
natieracie depele, tydky al6Lka, dutinky, zirtky do dutiniek, lepiace p6sky,
bukov6 kliny, pdrade,

Mazacie a hydraulick6 oleje
Cerstv6 voda
Flokulant
Prostriedky na pranie sit a plsti - distiace prostriedky
Odpeiovad

3. d'alSie l6tky
Mazivit
Odmast'ovaci prostriedok

Energie:
- elektrick6 energia
- para
- tlakovy vzduch
- teplo

Vfstupy:
- ofsetovy, kopirovaci papier, emballage papier
- odpady

Postup vf roby:
Technologicky postup vyroby sa sklad6 ztychto hlavnych dasti.
a) Priprava vliknitej suroviny a pomocnych surovin
b) Priprava hotovej l6tky
c) Odvodnenie papieroviny na site a vytvorenie papier. listu
d) Lisovanie
e) Su5enie a povrchov6 zuSfachtenie
f) Hladenie na strojnom kalandri
g) Navij anie papi era,rra tamb ory
h) Previjanie - pozdlZne rezanie papierarra kotude
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a) Priprava vl6knitej suroviny a pomocnych surovin
Pre vyrobu papierov na PS 18 sa poulivajri ako hlavn6 suroviny nakupovani bielen6 sulf6tov6
ihlidnanov6 bunidina a vlastnf bielen6 sulf6tov6 listn6dov6 bunidina, ktord su dod6van6 vo forme
vodol6tky o poLadovanej hustote do 4 nadzemnych jednopl65t'ovych zilsobnych nildrLi na hustir

l6tku znehrdzavejucej ocele s tlakovfm hladinomerom o objeme 4 x 500 m3 (2 nalistn6dovu
a 2 na ihlidnanovir buni6inu), odkiall sa po zregulovani hustoty derpadlami dopravuju k
diskovym rafin6rom2 na ktorych sa mechanicky (fibril6ciou) upravujir na po1adovan6 parametre.

Po vymleti sa bunidiny (kald| osobitne) zhromaZd'uji vo 2 nadzemnych jednoplf5t'ovych
zdsobnych nildrZiach znehrdzavejucej ocele - medzinddrl\ach na vymletu l6tku o objeme 2 x
100 ffi', zktorych sa derpadlami dfvkujir do rychlomie5ada zmie5avacej nildrlky
z nehrdzavejucej ocele, v ktorej cirkuluje cca 13 m' /min komponentov prid6vanych do
papieroviny. Do rychlomie5ada je priv6dzany aj vymet, ktory vznrka pri vyrobnom procese a

zachyten6 vl6kna , ziskavane z vodndho syst6mu PS na diskovom filtri - polydisku.
Pomocn6 suroviny - plnidlo, retendn6 prostriedky, glejidlo do hmoty, nuancovacie farbivo,
opticky zjasiovaci prostri_edok, sa d6vkuju po riprave na aplikadnu formu na prislu5n6 miesto v
technologickom procese. Skrob do hmoty a povrchovy Skrob sa pripravujir varenim v pripravni
chemik6hi a dixkujir sa na prislu5n6 miesto v technologickom procese.

b) Priprava hotovej l6tky ( kon5tantn6 dast' PS)
Priprava hotovej l6lky pozost6va vo vytvoreni vodol6tky, ktor6 svojim zloZenim vlSknitej
suroviny a pomocnych surovin musi zodpovedat' zloZeniu vyrdbanych 

_ 
papierov. Do

rychlomie5ada sa pridf k vl6knitym surovin6m plnidlo (hrub6 d6vkovanie). Cast' Skrobu do
hmoty sa po napudani d6vkuje spolu s plnidlom (PCC) do lAtky. V zmie5avacej nadzemnej
j ednopl6St'ovej nddrLi z nehrdzavejucej ocele o obj eme 1 x I 00 m' sa j ednotliv6 zloilky
rntenzivne premie5aju. K l6tke sa prrdh opticky zjasfiovaci prostriedok (d alej len ,,OZP"),
zreguluje sa jej konzistencia a prederpi sa do nadzemnej jednopl65t'ovej strojnej nhdrLe
znehrdzavejucej ocele o objeme 100 m3 , ktor6 sluZi ako z6sobn6n6dri,prePs 18.

Za strojnou nhdrLou sa k l6tke prid6 Skrob do hmoty a farbla, littka sa zriedi na poladovanit
koncentr6ciu podsitovou vodou, prid6 sa plnidlo ( emn6 d6vkovanie) a l6tka sa dopravi
k dekul6toru, v ktorom sa vydisti a odvzdu5ni. Vydisten6 a odvzdu5nen| I6tka s glejidlom do
hmoty retendnymi prostriedkami ide ceztrtedide do n6tokovej skrine.

c) Odvodnenie papieroviny na site a vytvorenie papierov6ho listu.
Vytvorenie papierov6ho listu prebieha na sitovej dasti s duoformerom TQ-h Papierovina vyteki
z nirtokovej skrine cez Strbinovy otvor, zakondeny regulovatelinymi perami, na nekonedn6 sito.

PouZivajir sa syntetick6 odvodilovacie sit6. Rychlost' vytoku papieroviny sa reguluje celkovyrn
tlakom v n6tokovej skrini. Profil je regulovany cez QCS Odvodnenim papieroviny na site
vznikne papierovy list. K odvodneniu papieroviny napom6haju tieto prvky. formovaci valec,
formovacia sacia skriia s 4 liStami, mokr6 sacia skrifia, oddelovacia sacia skriria, p1och6 sacie

skrine, sitovy saci valec, vysokovikuov6 sacia skriia. Horn6 sito s odvodriovacimi prvkami
smerom nahor - sacia skrifia horn6ho sita (Skimmer komora) napomiha k znrZeniu dvoj strannosti
papiera. Papier zo sitovej dasti odchddza so su5inou min . 23 %.

d) Lisovame
Papierovy list prechildza zo sitovej dasti do lisovej bez volln6ho t'ahu pomocou snimacej (pickup)
plste a v6kua. Lisov6 dast' pozost6va zjedn6ho Mono-Nipcoflex lisu. V lisovej dasti PS 18 sa

dosiahne su5ina papiera min. 48%.

e) Su5enie a povrchov6 zu5fachtenie
Mecharricky odvodneny papier sa zbavi prebytodnej vody su5enim na konednir su5inu 94,6-96 oh

v su5iacej dasti PS 18, pozost6vajucej zo su5iacich valcov rozdelenych do skupin. Su5iace valce
su vyhrievan6 parou alebo pouZitou brydovou parou. Papierovy p6s vedeny po obvode su5iacich
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valcov, je k ich povrchu pritl61any su5iacimi sitami. Doch6dza k odparovaniu vody do okolit6ho
priestoru pod krytom su5iacej dasti. Vzduch presyteny vodnymi parami sa spod krytu ods6va cez
rekuper6rciu tepla do ovzdu5ia. Zohriaty suchy vzduch sa vh6ila spiit' pod kryt su5iacej dasti.
Medzi 7 . a 8. su5iacou skupinou sa nachhdza zariadenie na povrchovd zuSllachtenie papiera
Speed-Sizer. Zariadenie pozostava z dvoch pogumovanych valcov, medzi ktorymi prechildza
papierovy p6s. Na valce sa pomocou PC - rolflexu nan65a vopred urden6 mnoZstvo n6terovej
zmesi, ktor6 sa pri styku s papierom prenesie na jeho povrch. Ako nttterovh zmes sa pouZiva
enzymaticky upraveny Skrob s pridavkom OZP, povrchov6ho glejidla a antistatika. Papier sa

dosu5uj e v dosir5acej dasti na konednir su5inu 94.6 - 96 % .

f) Hladenie na strojnom kalandri (hladiacej stolici)
Udelom kalandrovania je zvy5enie hladkosti papiera z d6vodu lep5ej potladitellnosti grafickych
papierov a zrovnomernenie profilu hr0bky papiera. Kalander pozostdva z dvoch valcov. Spodny
valec Nipcorect s nastavitel'nymi z6nami pritlaku. Vrchny, Ey.ekvitermicky vyhrievany teplou
vodou s regul6ciou vyrovnhvania teploty. Line6rny tlak sa pohybuje v rozmedzi 10 -75 kN/m.

g) Navijanie papiera
Papier sa po prechode kalandrom navija na tambory. Navijadka pozost6va z chladen6ho nosn6ho
valca so Spiralovou dr6Zkou, p6ky predbeZn6ho navijania, pritladnej p6ky s pomocnou brzdou,
brzdy na hotov6 tambory a automatickej v6hy. Pritladn6 p6ky zabezpeduju rovnomerny pritlak
k nosn6mu valcu atym aj rovnomerny n6vin papiera. Maximdlny priemer navinutej tambory je
280 cm.

h) Previjanie. irprava papiera
Ce16 produkcia PS l8 sa musi previjat' na men5ie kotirde. Na previjanie slirZi rezadka kotridov.
Pozost6va z odvijacieho zariadenia s brzdou, vodiacich, rozpinacich, nosnych valcov a
pritladn6ho valca. Rezadkamdilerezaf rraraz max. l0 kotudov priemeru od 800 do I 500 mm a

Sirky od 200 do 2160 mm. Rezadka je vybaven6 automatickym nastavovanim noZov. dast'
kotudov je vyriban6 ako hotovy vyrobok a po zabaleni ide do skladu. Ostatn6 kotude idri na
d'alSie spracovanie do irpravne papiera.

Dod6vka surovin
Vyroba na PS l8 je integrovani s previldzkami v predmetnej lokalite.
MSCP a.s. - Vfroba buniiiny a obslulne dinnosti, ktor6 dodSva :

- bunidiny vo vodol6tke ( i pripadn6 rozvlitknen6 nakupovan6 bunidiny)
- paru a elektrickri energiu
- tlakovy vzduch (v pripade poruchy alebo nedostatku vlastnej vyroby)
- priemyselnir a pitnu vodu
- zabezpeduje distenie odpadovych vdd ( spla5kov6, vody z povrchov6ho odtoku a priemyselnd)
- zabezpeduje dinnosti spojen6 so zhromaL{ovanim a likvid6ciou odpadov
Spolodnost' ,,Specialty Minerals Slovakia, a.s. RuZomberok" (v arefli MSCP a.s.) vyrdba
a dod6va plnidlo do papiera zrirtany uhliditan vipenaty (PCC), ktory je vyrdbany
karbonaticiou vipna pomocou COz obsiahnut6ho v dymovych plynoch pece na v6pno
Regenerdcie. Do previldzky PSIS je PCC dopravovany potrubim vo forme vodnej suspenzie
s koncentriciou 20 o/o.

Skladov6 hospodirstvo
Sklady hotovych vyrobkov" vstupnych surovin a v5etky z6sobn6 a prev6dzkov6 n6drZe sir

umiestnen6 v SO s parcelnymi dislami:

iislo parcely
7995
7967,2586

N6zov SO
N6drZe pri PS 18
Hala PS 18, (diastodne i na tomto pozemku)



7967
796912
77 45
264U3
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Pripravila chemikilii
Linka such6ho vymetu
Sklad fidrZby
Pristavba pre novy Previilovad

Popis skladovacich n6drZi:

Pripravilali*ky Objem
nddrile v

3m

Popis skladovacich z6sobnikov

N6drZ na ihlidnanovir bunidinu
500

zasoaix pre sulf6tovu ihlidnanovir bunidinu asr

4,5 % hustoty. Zisobnrk valcovit6ho tvaru,

stojaty, z nehrdzavejucej ocele, zvilrany,

vonkaiSia izol6cia.

N6drZ na listn6dovu bunidinu s00 ZAs"brtkp* sulf6tovu listn6dovu bunidinu je

valcovit6ho tvaru, stoj aty, z nehrdzavejucej

ocele, zv arany, vonkaj Sia izo16cia.

NidrZ na ihlidnanovu
r ozvli*<rrenir buni dinu

500 Zitsoinik pre rozvl6knenri ihlidnatir bunidinu ast

4,,5 % hustoly. Zirsobnik je valcovit6ho tvaru,

stoj aty, z nehrdzavejucej ocele, zvdrany,

N6drZ na listnicovu
r o zv | ilI<nenri b un i d inu

s00 Zitsobnik pre rozvllrknenir listnatu bunidinu asr

4,5 % hustoty. Zdsobntk valcovit6ho tvaru,

stoj aty, z nehrdzavejucej ocele, n'drany,

vonkaiSia izol6cia.

MedzinddrL 100 ffiymletu ihlidnanovir bunidinu je

valcovit6ho tvaru, stoj aty, z nehrdzavejucej

ocele. Propeler z umelej hmoty (polyamidu)

Pohon plochym remeilom.

McdzinddrL r00 Z6*brik ,u vymletri listnidovu bunidinu

vodol6tku j e valcovit6ho tvaru, stoj aty, z

nehrdzavejucej ocele, s pridavnim zariadenim -
prislu5enstvom, zvarany, s vystuZou z ocele'

N6drZ na odfiltrovanu dobru

l6tku z polydisku
15 Zilsob"'k je z nehrdzavejucej a

kyselinovzdornej ocele, valcovit6ho tvaru,

siojaty, zvirany - opatreny potrebnymi pripojmi

z ocele.

N6drZ na kalny, diry a suPerdiry

fitrdt
130 Zilsob"k z nehrdzavejucej kyselinovzdornej

ocele, v5etky pripoje a vystuLe tiel. PrepiZkou

predeleny na dast' pre kalny f{trbt a pre diry

fltrin. Vtok upraveny tak, aby potrubie bolo

zahltene pre vytvorenie vodn6ho stlpca (na

vytvorenie viLkua pre PolYdisk).

N6drZ na vymet (ako

me dzinildr?, z rozv 1 6kf, ov ad ov)
1 000 ZasoA"rt , i"nrdzaveitcej ocele, valcovit6ho

tvaru, stoj aty, zvdrany, z nehrdzavejucej ocele'

YeLa na vymet I 000 f.l6drz 
"a 

zachytenie vymeit z rozvl6l<(tovadov.

N6drZ zvhrat6, valcovit6ho tvaru, stojat6 na

spodku k6nick6, vyroben6 z nehrdzavejucej

ocele. Potrebn6 pripoje z ocele" P165t' nhdrLe
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N6drZ na mokry vymet (gaudov6
jama)

120 N6drZ na rozvl6knenie irlomkov zo sita. NSdrZ
je z nehrdzavejucej ocele s potrebnymi
pripoimi tiel z ocele, opatren6 2 mie5adlami.

N6drZ na vymet z lisov (lisovy
rozvl6kdovad)

35 N6drZ La rozvl6knenie odpadu z lisov. N6drZ
rozvl6kilovada a vystuZe sir powdrane z

nehrdzaveiucei ocele.

N6drZ na suchy vymet
(rozvlfkilovad pod SZ)

45 NidrZ na rontl6knenie odpadu pri Speed-sizert
(SZ) N6drZ z nehrdzavejucej ocele.

N6drZ na suchy vymet 2000 N6drZ na zachytenie vymetu z rozvlill<fiovadov.
N6drZ zvdran6, valcovit6ho tvarv, stojat6 na

spodku konick6, vyroben6 z nehrdzavejucej

ocele. P165t' nddrZe zvonku izolovany.
N6drZ na vymet koncovej dasti
(rozvlikilovad pod pope
navii6kom )

45 N6drZ na rozvl6knenie odpadu na koncovej
dasti stroja. N6drZ z nehrdzavejucej ocele.

Zbern| nddrZ, na vodu 1,5 Zbernb n6dr? z v6kuov6ho syst6mu dekul6tora.
N6drZ z nehrdzavejucej ocele, zvilranil, pripoj e
a vfstuZ z ocele.

N6drZ na podsitovu vodu 30 Zdsobnik podsitovej vody na riedenie
papieroviny. NidrZ z nehrdzavejucej ocele,
zvdrana, s polprep6Zkou. Pripoje a vystuZe z

ocele. NidrZ ie zakryti a vybaven6 prepadom.

NAdrZ na podsitovri vodu II. 50 Zbernd nidri, v6d pre diskovy filter. Valcovit6
n6dr7, z nehrdzavejucej ocele, zvdrana, s

pripoimi a vf stuZ ou z ocele.

N6drZe na vypliuvy 5 N6drZe z nehrdzavejucej ocele, zvilran{, s

pripojmi a vystuZ ou z ocele. N6drZe na vypluvy
zIJJ. a IV. stupf,a triedenia slirZia ako z6sobniky
pre IV. a V. stupef, triedenia. N6drL, na vypliuvy
z prim6rneho tlakov6ho uzolnika sluZi ako

zisobnik pre sekund6rny tlakoviz triedid.

NSdrZ na lisovu spiitnu vodu 6 N6drZ na zachytivanie vody z lisovej dasti, z

nehrdzavejucej ocele, nrtrana, s pripojmi a

vfstuZou z ocele.

N6drZ na vypluvy 2 N6drZ na zachytdvanie vypluvov zo

sekund6rneho tlakov6ho uzolnika , z6sobnik pre

minitriedid. Zvdranh nddrZ z nehrdzavejucej
ocele.

N6drZ na tephi vodu 20 Zdsobnik teplej vody pre prevddzkove potreby.
Uzavretd nildrZ valcovit6ho tvaru, lelat6,
zv\rand z nehrdzavejucej ocele. Pripoje a

vfstuZe z ocele.

N6drZ na ostrekovir vodu l0 Zhsobnik ostrekovej vody pre striekacie rury.
Valcovit6 nildrZ, zvhran6, z nehrdzavejucej

ocele. VystuZe a pripoje z ocele.

N6drZ na chladiacu vodu 5 Zbern| nddrZ, chladiacich v6d. N6drZ zvhrata, z
nehrdzaveiircei ocele. Pripoie a vystuZ z ocele.
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N6drZ na derstvir vodu 200 Zisobnik derstvej vody pre prev6dzkove
potreby. N6drZ tvaru ako 3 spojen6 valce,
zv6ran6, z nehrdzavejucej ocele. Pripoj e a

vfstuZe sri z ocele.
N6drZ na riediacu vodu t2 Vy5kov6 nildrZ, na riediacu vodu pre potreby

regul6cie konzistencie af, po strojnu nildrZ.
Valcovit6, lelat6, zviran6, z nehrdzavejucej
ocele. Pripoie a vystul z ocele.

YeZa na vratnir vodu 1200 Hlavny z6sobnik vody pre zahltenie syst6mu.
Vy5kov6 nhdrZ, valcovit6ho tvaru, v dolnej dasti
k6nicky ztLen6, zvaranil, z nehrdzavejucej
ocele, s vonkajSou izol6ciou. Pripoj e a vystuL, z
ocele.

YeLa na vratnir vodu 2 000 Hlavny zisobnik vody pre zahltenie syst6mu.
Vy5kovi nddr1, valcovitdho tvaru, v dolnej dasti
k6nicky ziLen6, zvaran6, z nehrdzavejucej
ocele, s vonkaj5ou izoliciou. Pripoj e a vystui. z
ocele.

Odludovad vody 5 Vyrobeny z nehrdzavejucej ocele, zvdrany,
pripoje z ocele. SlfZi na oddelenie vody od
vzduchu vo vfkuovom syst6me.

N6drZ na spiitnri vodu
z duoformera

l0 Zvhran6, z nehrdzavejucej ocele, potrebn6
pripoie z ocele.

Medzin6 drZe v6kuov6ho
zariadenta

.,
J Medzinidrile v cirkuladnom okruhu vikuov6ho

syst6mu Zvdrane, z nehrdzavejucej ocele s

prislu5nizmi pripoimi z ocele.

NSzov Skodlivej l6tky (d alej len ,,SL";
Maxim6lna

spotreba za rok
(t)

Maxim6lna
skladovacia
kapacita (t)

Maxim6lny
predpokladany
havarijny rinik

(t)
Uhliditan vhpenaty

76 000 225 150

Glejidlo do hmoty
s00 30 30

Skrob povrchovy
12200 600 50

Skrob do hmoty
4 300 60 10

Reteninf prostriedok I
900

65 27
RetenEny prostriedok 2

400
Reteniny prostriedok 3

60
Protislizov6 prostriedky

900 20 t2
Opticky zj asilujuci prostriedok I 600 74 51

Stabiliz6tor tvrdosti vody
7ro I I

Nuancovacie farbivo I
33 3 1

Nuancovacie farbivo 2 )) 2 I
Povrchov6 glejidlo

550 30 l5
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Chlorid sodny 800 25 10

Enzym 1,5 2 I

Odpeilovad 25 2 1

Cistiace prostriedky 60 6 1

Olej - mazaci prevodovy 4 18 m3 10 m3

01 ej - mazaci hydraulicky I 24,5 m3 13 m3

Olej hydraulicky 4 7,5 fif 4,5 m3

Mazacie tuky 0,4 500 ke 5ke

Skladovacie nddrZe na SL:

N6zov SL
Objem
n6drZe
(n')

Umiestnenie
Materiil, zktordho je

nddrl zhotoven6

o
lJ>a
r6$

g
C)

>o
o

Or

Kontrola
maxim6lnej

hladiny
v nildrZi

Uhliditan
v6penaty

I 000 nadzemna Nehrdzavejuca ocel 1 Tlakovf
hladinomer

Glejidlo do
hmoty

30 nadzemnd Nehrdzavejuca ocel 1 Tlakovf
hladinomer

Skrob
povrchovy

I 000 nadzemnh
(silo)

Nehrdzavejuca ocel I Ultrazvukovy
hladinomer

Skrob do
hmoty

150 nadzemnh
(silo)

Nehrdzavejrica ocel' 1 Ultrazvukorry
hladinomer

Retendn6
prostriedky I

10 nadzemnil Nehrdzavejirca ocel I Tlakovy
hladinomer

Retendn6
prostriedky 2

30 nadzemtil Nehrdzavejrica ocell 1 Tlakovf
hladinomer

Retendn6
prostriedky 3

5,0 nadzemtd Plastorry kontajner I Tlakovf
hladinomer

Opticky
zjasilovaci
prostriedok

50 nadzemnd Nehrdzavejuca ocef I Tlakovy
hladinomer

Nuancovacie
farbivo - 2

lro nadzemtil Plastovf kontajner I

Nuancovacie
farbivo - L

1r0 nadzemtil Plastovj kontajner 1

Protislizov6
prostriedky

1r0 nadzemnf Plastovj' kontajner I

Odpeilovai lro nadzemnf Plastovf kontajner 1
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P rev 6dzkov6 nddrLe na SL:

SL
Objem

nbdrLe v
m'

umrestnerue
Materifl, zktordho je

nildrl zhotoven6

o
>ar$
a
()

>()
o
oi

Kontrola
maxim6lnej
hladiny v

nhdrLi

Skrob
povrchovf

13 nadzemn6 Nehrdzavejrica ocel' I Ultrazvukovf'
hladinomer

Skrob
povrchovf

13 nadzemnf Nehrdzavejrica ocel' I Ultrazvukov;i
hladinomer

Skrob
povrchovf

15 nadzemnd Nehrdzavej rica ocel' I Ultrazvukovf
hladinomer

Skrob
povrchovf

4 nadzemnd Nehrdzavejrica ocel' 1 Ultrazvukovf
hladinomer

Skrob
povrchovf

115 nadzemni Nehrdzavejrica ocel' 1 Ultrazvukovf
hladinomer

Skrob
povrchovf

115 nadzemni Nehrdzavej rica ocel' I Ultrazvukovf
hladinomer

Skrob
kationickf

20 nadzemni Nehrdzavejrica ocel' 1 hladinomer

Optickf
EYY

ztasnovac
I15 nadzemnf Nehrdzavejrica ocel' I Ultrazvukovf

hladinomer
Optickf

.YY

ztasnovac
I15 nadzemnf Nehrdzavejrica ocel' I Ultrazvukovf

hladinomer
Chlorid
sodnf

4 nadzemni Nehrdzavejrica ocel' I Ultrazvukovf
hladinomer

Chlorid
sodnf

3 nadzemni Polyetyl6n I Ultrazvukovy
hladinomer

Retenin6
prostriedkv I 2ro nadzemnf Nehrdzavejrica ocel' I Tlakovf

hladinomer
Retenin6
prostriedkv 2

2x610 nadzemn6 Plastov6 I Tlakovf
hladinomer

Retenin6
prostriedkv 2

10 nadzemnf Plastov6 1
Tlakovf

hladinomer
Retenin6
prostriedkv 3 5r0 nadzemni Sklolaminrlt I Tlakovf

hladinomer
Olej - mazaci
prevodovir I x 18

Nadzemn6
PS 18

Nehrdzavejuca ocell I Elektricki RS

Olej-
hydraulickf

4
Nadzemn6

PS 18
Nehrdzav ejtca ocel I Elektricky RS

Olej
hydraulickf

0,25
Nadzemn6

PS 18
Nehrdzavejuca ocel 1 Hladinoznak

Olej
hvdraulickf

I
Nadzemn6

PS 18
Nehrdzavejuca ocell 1 Hladinoznak

Olej
hvdraulickf

0,8
Nadzemn6

PS 18
Nehrdzavejuca ocell I Hladinoznak

Olej
hydraulicky
mazaci

l3 Nadzemn6
PS 18

Nehrdzavejuca ocell I Elektricki RS
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Olej
hydraulicky

I
Nadzemnf -

kalander Nehrdzavejuca ocel I Elektricki RS

Olej
hvdraulicki,

0,88
Nadzemn6 -
previi.ovad Nehrdzavejuca ocel I Hladinoznak

Olej
hvdraulicki,

1,5
Nadzemni -
previi.ovad Nehrdzavejrica ocef I Hladinoznak

Olej
hydraulicky

r,45
Nadzemfir -

pope
navidovad

Nehrdzavejirca ocel I Hladinoznak

Potrubn6 rozvody na 5L:

SL
Dllka

rozvodu
VIn

Udel pouhitra Materi6l SpAj anie
UloZenie a

umiestnenie

Uhliditan v6penaty I 080 wdai nehrdzaveirica ocef prirubv nadzemnd
Gleiidlo do hmoty 50 st6danie PVC prirubv nadzemne
Gleiidlo do hmoty 70 vfdai nehrdzaveiirca ocel priruby nadzemnd
Skrob povrchovy 50 st6danie nehrdzaveiirca ocel priruby nadzemnd
Skrob povrchovir 430 wdai nehrdzaveiirca ocell priruby nadzemnd
Skroby 50 stidanie nehrdzaveirica ocel priruby nadzemnd
Retendn6
prostriedkv 100 vydaj nehrdzavejuca ocef priruby nadzemnl

Protislizov6
prostriedky 860 vydaj nehrdzavejrica ocef priruby nadzemnd

Optickli zjasiujuci
prostriedok 50 st6danie nehrdzavejuca ocef priruby nadzemnd

Opticky zjasilujirci
prostriedok 70 vS'dE nehrdzavejuca ocef priruby nadzemnd

Nuancovacie
farbiv6

80 vydaj PE hadica priruby nadzemn6

Antistatikum 150 vfdai PE hadica priruby nadzemnd

Enzym do
povrchov6ho
Skrobu

-tJ vydaj polyetyl6n priruby nadzemnd

Odpeiovad l0 vydaj z
kontainera

PE hadica nadzemn6
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Manipuladne plochy st6dacie a vydajn6 pre SL:

SL
Plocha

v
[*']

Udel
pouZitia

Ovplyvnen6
vodami

z povrchov6ho
odtoku

Protihavarrjne
zabezpedenie

(havarijn6
nhdrl, m3)

Stavebn6
irprava
plochy

Opticky zj asf,ovaci
prostriedok,
Glejidlo do hmoty,
Povrchov6 glejidlo,
Retendn6 prostriedky

200 st6danie zastreSen6 20 bet6n

Skrob povrchovy,
Skrob do hmoty

200 stddanie nezastre5en6 bet6n

Skladovacie plochy a plochlz pre in6 zaobchidzanie so SL:

NL
Plocha

v

[-']

Udel
pouZitia

Typ obalu

Ovplyvnen6
vodami

z povrchov6
ho odtoku

Stavebn6
uprava
plochy

Gleiidlo do hmoty 4 skladovanie kontainer- 1m' zastreSen6 bet6n
Skrob do hmotv 25 skladovanie Big bae zastre5en{ bet6n
Skrob povrchovy 25 skladovanie Bie bae zastreSeni beton

Retendn6 prostriedky 25 skladovanie
Big bag +

kontainer- 1m3
zastreSen6 bet6n

Biocidne prostriedky 5 skladovanie kontainer- 1m' zastreSen6 bet6n
Opticky zjasf,ovaci
prostriedok 5 skladovanie nddrL,2 nf zastreSen6 bet6n

Cistiace prostriedky 2 skladovanie kontainer- 1m' zastreSen6 bet6n
StabilizAtor tvrdosti vody 2 skladovanie kontainer- 1 m' zastreSen6 bet6n
Nuancovacie farbivi 5 skladovanie kontainer- I m' zastreSen6 bet6n
Chlorid sodnf 25 skladovanie 500 ke bie-bae zastreSen6 bet6n
Enzym do povrchov6ho
Skrobu

2 skladovanie kontaj ner- 1m3 zastre5en6 bet6n

Odpef,ovad 4 skladovanie kontainer- I m' zastreSen6 bet6n

Elektri ck e zariadenia'.
Dva transformtfiory - T4 aT22, zl<torych je PS 18 z6sobovany elektrickou energiou sir vo
vlastnictve OJ Regenerilcia a Energie. T6to prev6dzkazabezpeduje aj ich tdrlbu.

Ochrana ovzdu5ia
Zhladrska emisii l6tok do ovzdu5ia, je moZn6 kon5tatovat,Ze okrem odparenej vody zo su5iacej
dasti obsahujucej ma16 mnoZstvo prchavych organickych zhidenin a tuhych znedist'ujircich l6tok
zo Skrobov6ho hospodirstva previldzka nezataiuje vo vyznannej5ej miere iivotne prostredie.

Prevhdzka mi tieto zdroje znedist'ovania ovzdu5ia:
Skrobov6 hospod6rstvo :

- silo na kationicky Skrob odpr65en6 odvzdu5riovacim filtrom typu F};4.ZK 25
- silo na povrchovy Skrob odpr65en6 odvzdu5f,ovacim filtrom typu F}I4.ZK 25
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Skrobov6 hospod6rswo:

Technologick6 zariadenie tzv. pomocnych papierenskych prostriedkov pozostiva zlinky Skrobu

do hmoty. Sudast'ou linky je silo o objeme 150 m3 a odvzdu5riovaci filter typu F}/rZK 25,
vyrobca DISA D6nsko s garantovanou vystupnou koncentr6ciou 5 mgl rf . fZf su odvid zane do
vyduchu o vy5ke 19 m.
Linka povrchov6ho Skrobu je vybaveni silom o objeme 1 000 m3 a odvzdu5ilovacim filtrorn
typu FMZK 25, vyrobca DISA D6nsko s garantovanou vystupnou koncentriciou 5 mgl rrf . tZf
sir odv6dzan6, do vyduchu o vy5ke 28 m. Obidve zariadertia sri len obdasnymi zdrojmi - len pri
st6dani cisterny. Filter na sile na kationicky Skrob je ,, dinnosti cca 90 hod/rok, filter na sile na
povrchovy Skrob je v dinnosti cca 450 hod/rok.
Povoleny hmotnostny tok pre silo na kationicky Skrob je 9,2 kg/hod, skutodny hmotnostny tok
namerany pri poslednom merani v roku 2004 bol 0,002 kg/hod.
Povoleny hmotnostni tok pre silo na povrchovy Skrob je 37,8 kg/hod, skutodny hmotnostny tok
namerany pri poslednom merani v roku 2004bol 0,002 kg/hod.
OdludovanieTZL na filtroch je teda irdinn6, mnoZstvo emisii emitovan6 do ovzdu5ia je v sirlade
so v5eobecne z|vaznymi pr6vnymi predpismi na irseku ochrany ovzdu5ia.

Vodn6 hospodrflrstvo
V procese vyroby papiera hrb vyznamni rilohu voda (transport a formovanie celul6zovych
vl6kien do papierov6ho p6su). Voda je v procese vyroby viacn6sobne recirkulovan6.
Povolovan6 previldzka patri medzi integrovan6 papierne a z energetick6ho hlladiska, spotreby
vody i n6rokov na dopravu menej zataLuje Livotne prostredie.

Zisobovanie vodou:

Dodivka pitnej vody pre cely are6| MSCP, a.s. RuZomberok je zverejn6ho vodovodu.

Zfsobovanie priemyselnou vodou
Zdrojom priemyselnej vody pre z6sobovanie cel6ho areilu MSCP, a.s. RuZomberok je vod6rei
MSCP, a.s. RuZomberok, ktor6 zachytira vodu zvprayen6ho koryta Vfhu na vychodnom okraji
are6lu, nad pritokom Stiavnidanky. Rieka VAh ma zarudeny prietok v profile Liskovi 10 m3 s-r.

Odber vody zYithu, pripravu a dod6vky priemyselnej vody zabezpeduje ,,Energie a obsluZnd
dinnosti" aj pre PS 18.

Odber vody pre PS 18 nie je predmetom tohto integrovan6ho povoliovania.

Odkanalizovanie:
Previldzku distiarni odpadovych vdd zabezpeduje pre cely arehl MSCP, a.s. ,,Energie a obsluZn6
dinnosti". V are6li MSCP , &.s., v ktorom je situovani prev6dzka PS 18 je vybudovan| delentr
kanahzadn6 siet'. Odpadove vody sir kanahzadnyg zberadom veden6 na distenie do Spolodnej
distiarne odpadovych v6d Hrboltov6 (d'alej len ,, SCOV Hrboltov6")

S pl aS kovf kan aliz{cia:
Na odvidzanie spla5kovych v6d jev areilli MSCP, &.S.vybudovan6 delen6 spla5kov6 kanalizbcia.
Z tejto kanalizdcie sir spla5kov6 vody prederp6van6 do chemickej kanalizircie. Chemickou
kanalizdciou su odv6dzan6 do kanalizadn6ho zberada aLadistenie do SCOV Hrboltov6.

DaZd'ovri kanal i zicia:
Na odv6dzante vdd z povrchov6ho odtoku je vybudovand daL,{ov6 kanalizilcia, spolodn6 pre cely
are6l MSCP, a.s. V are6li PS 18 nie je Liadne preddistiace zariadenie. Vody z povrchov6ho
odtoku z celeho are6lu MSCP, a.s. sa mechanicky predist'ujri v lztCOV daZ{ovych v6d a n6sledne
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sa odv6dzaJfi do toku VAh. Pri vtid5om znedisteni je moZnost' prepojenia vystupu predistenych
daLd'ovych v6d do SCOV Hrboltov6.

Priemyseln6 odpadov6 vody z vfroby papiera:
Papierensk6 odpadov6 vody vznikajice na PS 18 sri odvddzan| dvomi prudmi.
Podstatn6 dast' odpadovych vdd je zhromaL{ovandv zbernej nidrLi odpadovfch vdd JOl na
k6te +0,00. Zo zbernej nfidr7,e odpadovfch vdd JOl sir odpadov6 vody prederp6vand na
MCHCOVPS 18, kde dochildza k preddisteniu v6d. Tu je zdroveizabezpedeny odber vzortekza
irdelom stanovov anra predpisanych parametrov a meranie prietoku odpadovych v6d.
V pripadoch zvy5enej produkcie odpadovych v6d (odst6vky PS 18, distenie PS 18, vypu5t'anie
nbdrLi apod.) je men5ia dast' odpadovych vdd odvhdzan6 do chemickej kanahzilcie, ktori je
zaistenh do mechanickej distiarne odpadovych v6d BU UAknitA [nka. MnoZstvo tychto
odpadovych v6d je meran6 v mernom objekte umiestnenom na k6te + 0,00, pozost6vajucom
z Parshallovho mern6ho Ztabu aultrazvukovej sondy. Vyhodnocovacie zariadenie pre meranie
prietoku jeumiestnen6 vedfa mern6ho Zlabu na k6te +0,00 m. Odber vzorky odpadovej vody sa

vykon6va prostrednictvom vzorkovacieho zariadenia umiestnen6ho v blizkosti mern6ho objektu
(k6ta + 0,00).

Sledovanie kvality vody:
Analytick6 kontrola - vykonfv an6 akreditovanym laboratoriom.
Kvalita vody navstupe do MdOV celul6zovych v6d sa sleduje v ukazovatefoch:

Q, BSK5, CHSK, NL (celkom,ZL), pH - sleduje sa on-line v RS PSl8.
Kvalita vodv na vstuoe do MCHCOY - z PS d. l8 sa sledui

Q, BSK5, CHSK, NL (celk om, ZL), RL (celkom , ZL a SZ), ptl
Kvalita vody na vstupe do MdOV papierenskych a daZd'ovych v6d sa sleduje
v ukazovatefoch:

Q, BSK5, CHSK, NL (celk om, ZL), pH
Kvalita vody na vstupe do verejnej kanaliz6cie sa sleduje v ukazovatefoch:

Q, BSK5, CHSK, NL (celk om, ZL\ RL (celkom , ZL, a SZ), pH a teplota

Kontinuilne monitorovanie:
Vstup do verejnej kanalizdcieje kontinu6lne monitorovany v ukazovatefoch:

Q, CHSK, pH a teplota.
Vystup odpadovych v6d do toku je cez SCOV Hrboltovi.

Odpadov6 hospodfrstvo
Separovany zber a zhromaiCl ovanie jednotlivych
zabezpeduje prev6dzka PS 18, dalSie nakladanie
s pracovnim postupom MSCP, a.s. RuZomberok
vybranymi druhmi odpadov"
V previdzke PS l8 sa vykon6va:
- Zber a zhromaZd'ovanie nebezpednych odpadov (opotrebovan6 oleje, pouZite absorbenty)

v prirudnom sklade ropnych l6tok a n6sledne sir zhromald'ovand v sklade nebezpednych
odpadov (centr6lne v MSCP).

- Zhromai{ ovanie kovov6ho odpadu a j eho odpredaj .

- Separovanie odpadov - papier, plasty, drevo a kompozitne mrterrilly.

Zaobchidzanie so Skodlivfm i kltkam i:
PriruEnf sklad ropnf'ch l6tok sa nachhdza v miestnosti centr6lneho mazania. Miestnost'
centrilneho mazania sa nachddza La prizemi v hale papierensk6ho stroja. Podlahu miestnosti
o rozmeroch 4 x 15 m tvori z6chytn6 vafia, vybaven6 nepriepustnou podlahou so soklom do
vj'Sky 60 cn, navrchu ktorej je umiestnen6 ro5tovf podlaha. Dno a sokel zhchytnej vane sir

druhov odpadov vznikajucich v prev6dzke,
s nimi je zabezpedovane centrillne v srilade
PP - 03 - Nakladanie s nebezpednym a



opatren6 izol,ciou vodi ropnym 16tkam ,:;::r:{::'::^';'^::r'::K',#{::;t:::,
mechanicky a chemicky vysoko odo1n6 azataLitelln6. Objem zilchytnej vane je 40 m3. Sku5ka
tesnosti tejto vane je vykonivand pravidelne odborne spdsobilou osobou. Dno vane j e
sp6dovan6 do dvoch men5ich zbernych nddrliek, odkial sa v pripade uniku odderp6 olej. Na
ro5tovej podlahe v pravej polovici miestnosti sir umiestnen6 2 nhdrile centr6lneho mazania
o objeme spolu 25 nf oleja. Yavhpolovica miestnosti wori prirudny sklad horfavin.

Zbernd miesto nebezpednych odpadov (objekt parc. dislo 2617) - centralny sklad MSCP, &.s

RuZomberok - nie je predmetom povofovania.

e)

V dasti:
II. Podmienky povolenia
A. Podmienky prev ildzkovania
3. Podmienky pre suroviny, m6dia, energie, vyrobky (strana 16142 rozhodnutia d.

4490177062030411092-Pt zo dira 14. 11. 2006)

meni podmienky A.12., A.14., A.15. a A.16.:

4.12. V prev6 dzkej e povolen6 pouZival 5kodliv6 letky uveden6 v tabufke d. I .

A.14. In5pekcia musi byf pisomne upovedomen6 o kaZdom pl6novanom pouliti novych
Skodlivych l6tok a pripravkov. K ozndmeniu musia byt' pril oLene karty bezpednostnych
irdajov, ktor6 sir vypracovan6 v srilade s platnymi privnymi predpismi.

A.15. DodrZiavaf spotrebn6 a kapacitn6 normy a normy obsluhy uveden6 v prislu5nej platnej
or gantzadnej smerni ci.

Tabulka d.l
Skodliv6 l6tka Maximilne mnoZ,stvit za rok

Uhliditan v6penaty

Podla potrieb technol6gie

Gleiidlo do hmoty
Skrob povrchoviz

Skrob do hmoty
Retendn6 prostriedky l, 2,3
Povrchov6 gleiidlo
Protislizov6 prostriedky
Optick6 zj asfiovacie prostriedky
Cistiace prostriedky
Stabiliz6tor tvrdosti vody
Nuancovacie farbiv6
Odpeilovai
Chlorid sodnf
Enzitm do povrchov6ho Skrobu
Odpeiovad
Olei mazaci prevodovy
Olei mazaci hydraulickf
Olei hvdraulicky
Mazacie tuky
Cistiaci a odmast'ovaci prostriedok



A.16. Dodrziavat' akontrolovat' podmien -';;r':::':-:::;'r'.;':r::::;'-'::::;:::::
v sirlade s platnfm pracovnym postupom. Podmienky reahzdcie transf6rov zr|i,andho
uhliditanu v6penat6ho (PCC) rvyrobne (SMS) do MSCP, a.s.

0
V dasti:

IL Podmienky povolenia
A. Podmienky prev6dzkovania
5. Technicko-prevddzkove podmienky (strana 19142 rozhodnutia d. 4490177062030411092-Pt zo
df,a 14. ll. 2006)

meni podmienky A,.24, A.24.L, A.30. A.33., A.37., A.38., A.40., A.65. a A.66.:

A,24. Prevhdzkovat' prev6dzku v sirlade so schv6:lenou proj ektovou a prev6dzkovou
dokument6ciou, v srilade s technickymi a prevddzkovymi podmienkami vyrobcov
zanadeni, v sirlade so schvflenym sirborom technicko-previdzkovych parametrov
a technicko-organrzadnych opatreni na zabezpedenie ochrany ovzdu5ia pri prev6dzke
zdroja znedist'ovania (d alej len sirbor TPP a TOO), v srilade s internymi prev6dzkovymi
predpismi a dokumentmi a s podmienkami urdenymi v integrovanom povoleni

A.24.1. Garantovan6 produkdn6 rychlost' PS 18 - 1400 m/min, maxim6lna kon5trukdni rychlost'
pohonu PS 18 - t 600 m/min, dosahovan6 prevddzkov6 rychlosti pohonu PS 18 - I 590
m/min, proj ektovan6 plo5n6 hmotnost' papiera od 70 do 80 glnf, produkcia inych
plo5nych hmotnosti papiera bude vypoditavand z lineirnej z6vislosti - regresie pre
urdenir skutodnu kapacitu previldzky pri vyrobe papierov o plo5nej hmotnosi 70, 75
a 80 glrt.

A.30. Viest' a uchovival prevhdzkovu evidenciu o zdrojoch znedist'ovania v srilade so v5eobecne
zitvtiznymi privnymi predpismi na riseku ochrany ovzdu5i a a v srilade so z6konom o
IPKZ viest' prehfadnym sp6sobom umoZfiujircim kontrolu evidenciu ndajov o podstatnych
ukazovateloch prevddzky u evidovan6 udaje uchov6vat' najmenej 5 rokov. Previldzkov6
evidencia musi byf v pripade potreby uloZen6r na dostupnom mieste.

A.33. Prevhdzkovatef j e v zmysle z6kona o IPKZ povinny umoZnit' org6nu St6tneho dozoru
kontrolu previldzky, najmii vstup do prevbdzky, odber vzoriek avykonanie kontrolnych
merani, nahliadnutie do evidencie a inych pisornnosti o prev6dzke aposkytnut' pravdiv6
a uplne inform6cie a vysvetlenia a platn6 bezpednostnd listy v5etkych chemickych 16tok.

L.37. V prev6dzke skladovat' chemikflie v potrebnom mnoZstve pre vyrobu papiera.

A.38. DodrLiavat dlleLite technologick6 parametre uveden6 v platnom technologickom
reglemente pre papierensky stroj PS 18 a konkr6tne rozpdfiia parametrov technologick6ho
procesu, ktor6 sir uveden6 v prislu5nych pracovnych postupoch resp. pri podmienkach
vyroby j ednotlivych druhov papiera"

A.40. Vyrobu na papierenskom stroji PS l8 riadit' pomocou riadiacich syst6mov uvedenych
v platnom trvalom technologickom reglemente pre papierensky stroj d. 18 , menovite

- Systdm riadenia kvality ( QCS )
- Syst6my riadenia priednych profilov
- Distribuovany riadiaci syst6m ( DCS )
- Syst6m riadenia pohonov
- Syst6m riadenia previiovada d.l ( Variflex )
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- Syst6m riadenia previiov ada d.2

- Detekdny in5pekdny syst6m papierovej drihy ( WIS )
- Syst6m analyzy prietrhov ( WBAS )
- Syst6m riadenia rozvl6kiovada Sunds.

A.65" V priru[nom sklade ropnfch l6tok je povolen6 skladovat' ropn6 l6tky azhromaildova{
nebezpedn6 odpady v maximilnych moment6lnych mnoZstv6ch podla tabulky d.3'.

Tabullka d. 3

A.66. V prev6dzke sa nakladf s neb ezpednymi odpadmi uvedenymi v tabulke d.4.
Tabufka d.4

N6zov Maxim6lne mnoZstvo (ke)

SL
Olei mazaci prevodovy 2400

Olei mazaci hydraulicky 3 100

Plastickd mazivo 200

NO
In6 rozpuSt'adli a zmesi rozpri5t'adiel (odpadovy
odmast'ovaci prostriedok) 14 06 03

150

Ind motorov6, prevodov6, amazacie oleje
(odpadovv olei) 13 02 08

200

Ind hydraulick6 oleje (odpadovy hydraulicki' olej)
13 01 13

200

In6 emulzie 13 08 02 200

Ab s orb enty,fi ltradn6 mate rr6ly vr6tane o 1 ej ovych
filtrov inak ne5pecifikovanych, handry na

distenie, ochrann6 odevy kontaminovan6
nebezpednym l6tkami (pouZity materi6fl na

zachytilanie oleiov) 15 02 02

200

Oleiov6 filtre 16 0 L 07 10

Oznadenie odpadu Katalogov6 dislo Druh odpadu

In6 kyseliny 06 01 06 N

ln6 zisady 06 02 05 N

Odpady obsahuiuce ortut' 06 04 04 N

Anorganick6 prostriedky na ochranu rastlin, prostriedky
na ochranu dreva a in6 biocidy

06 13 01 N

Organick6 halog6novan6 rozpulf adld, premyvacie

kvapaliny a matedn6 luhy
07 0l 03 N

In6 organick6 rozpirSt'adli , premyvacie kvapaliny
a matedn6 luhy

07 03 04 N

In6 anorganick6 rozpir5t'adlA , premyvacie kvapaliny
a matednd lirhv

07 07 04 N

Odpadov 6 tladiarenski farba obsahujuca NL 08 03 12 N

Odpadovf toner do tladiarne obsahuiuci NL 08 03 17 N

Odpadov6 1epid16 a tesniace materi6ly obsahujirce

anorsanick6 rozpuSt'adl5 alebo in6 nebezpedng l4fty-
08 04 09 N

PouZit6 vosky a tuky t2 0l 12 N

In6 hydraulick6 oleje l3 01 13 N

Nechl6rovan6 miner6lne motorov6, prevodov 6 a mazacie

oleie

13 02 05 N



lne motorov6. prevodovf amazacie oleie 13 02 08 N
Nechlorovan6 miner6lne, izoladn6 a teplonosn6 oleie 13 03 07 N
Olei z odludovadov oleia z vody 13 05 06 N
Zmesi odpadov zlapadov piesku a odludovadov oleja
z vody

13 05 08 N

ln6 emulzie 13 08 02 N
Ind rozpu5fadli a zmesi rozpri5t'adiel t4 06 03

Obaly obsahujfce zvy5ky nebezpednych 16tok alebo
kontaminovan6 nebezpednizmi l6tkami (d'alei len,,NL")

15 01 10 N

Kovov6 obaly obsahujuce nebezpedny tuhy porovity
zdkladny materiil (napr. azbest) vritane prhzdnych
tlakovizch n6dob

t5 01 1l N

Absorbenty, filtradn6 mat. vr6tane olejovych filtrov inak
ne5pecifikovanych, handry na distenie, ochrann6 odevy
kontaminovan6 NL

t5 02 02 N

Oleiov6 filtre l6 01 07 N
Vyradene zarradenia obsahujice nebezpedn6 dasti in6 ako
uvedend v
16 02 09 aL,16 02 12

t6 02 13 N

Vyradend anorg. chemik6he z NL alebo obsahuiuce NL 16 05 04

Laborat6rne chemikflie pozostfvajrice z NL alebo
obsahuiuce NL vrifiane zmesi laborat6rnych chemik6lii

16 05 06 N

Oloven6 bat6rie 16 06 0l N
Niklovo-kadmiov6 bat6rie t6 06 02 N
Sklo, plasty a drevo obsahujuce NL alebo kontaminovan6
NL

t7 02 04 N

Kovovy odpad kontaminovanf NL t7 04 09 N
Stavebn6 materi6ly obsahuiirce azbest t7 06 05 N
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Specifikicia nakladania s neb ezpednymi odpadmi :

Z - zhromaL{ovanie nebezpednych odpadov v mieste vzniku v jednotlivych previdzkach

s)
Yiastt:
B. Emisn6 limity (strana 23142 rozhodnutia(,. 4490177062030411092-Pt zo dira 14. 11. 2006)

meni celf odsek B. Emisn6 limity:

8.1. Emisie zneiisfujricich Lltok do ovzdu5ia

B.L.L. Emisn6 limitv Dre..Vfrobu naniera na nanierenskom stroii i. PS 186':.I.1. Umrsne lrmrW pre rrVirobu papiera na papierenskom stro.ii e. PS lE"':

Zdroj emisii PS18
Miesto
vypriSfania

c)r!

='6tr,.|(
.3.E
)Q) 

-o
a:
N

Navrhovani hodnota

Pneumatick6 doprava
kationick6ho Skrobu do
sila

Vyduch - vystup
z fitra typu
F\/fr<Z 25

vyrobca DISA
Ddnsko

TZL Hmotn. koncentdcia neurduje sa

Hmotn. tok: neurduje sa



Pneumatick6 doprava
povrchov6ho Skrobu do
sila

Vyduch - vystup
z filtratypu
FNfr<Z 25

vyrobca DISA
D6nsko

TZL Hmotn. koncenthcia. neurduje sa

Hmotn. tok: neurduje sa
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Emisn6 limity pre organick6 plyny a pary sa neuplatilujir

8.L.2. Urienie v5eobecnfch podmienok prevfrdzkovania stacionirnych zdrojov emitujricich
organick6 plyny a pary
Pri v5etkych technologickych procesoch a oper6ci6ch, podas ktorych sa pracuje s plynmi
alebo s kvapalnymi l6tkami s vysokym parci6lnym tlakom pir, je potrebnevyuZit' v5etky
technicky dostupn6 opatrenia s ohfadom na mnoZstvo manipulovanej ltrtky,jej vlastnosti
arra primeranost' n6kladov na obmedzenie uniku plynov apbr do ovzdu5ia.

8.1.3. DodrZiavat' v5eobecn6 podmienky prevddzkovania (d'alej aj ,,VPP") pre zdroje
emitujuce organick6 plyny a pary (4 skupina) , t.j. dbat' o to, aby v5etky kontajnery
spripravkami obsahujucimi prchav6 organick6 zlirdeniny skladovan6 pri PS 18 boli
riadne uzatvoren6.

8.2. Limitn6 hodnoty ukazovatel'ov zneiistenia vo vypri5fanfch odpadovfch vodich
Limitn6 hodnoty ukazovatellov znedist'ovania pre spla5kov6 odpadov6 vody, pre vody
z povrchov6ho odtoku a pre priemyseln6 odpadov6 vody sa nestanovujf, pretole nej de

o priame vypu5t'anie do povrchovych alebo podzemnych v6d.

B.2.l.Kvalita v6d z povrchov6ho odtoku - emisn6 limity sa nestanovuju

8.2.2. Kvalita odpadov;ich v6d
Pre vypu5t'anie priemyselnych odpadovych v6d zvyroby papiera na PS 18, klor6 su

preddist'ovan6 na mechanickej distiarni odpadovych v6d PS l8 platia limitn6 hodnoty
urden6 v internom kanalizadnom poriadku MSCP a.s.

B.2.3.Monitoring podzemnych vdd, vidz povrchov6ho odtoku a odpadovfch vdd

8.2.3.1.
8.2.3.2.

Monitoring podzemnych vdd - nie je stanoveny
Monitoring v6d z povrchov6ho odtoku

Vody z povrchov6ho odtoku - daZd'ov6 vody od jednotlivych producentov v are6h MSCP, a.s.

nie sir monitorovan6, monitoruje sa iba suhrnny vstup a vystup do MCOV daZd'ovych v6d.

8.2.3.3. Monitoring odpadovfch v6d

8.2.3.3.1. Spla5kov6 odpadov6 vody - monitoring nie je stanoveny
8.2.3.3.2. Priemyseln6 odpadov6 vody

Monitoring akosti a mnoZstva vypri5t'anej priemyselnej odpadovej vody realizovat v kontrolnych
profiloch A- vstup naMdOV PS 18, B- vstup do chemickej kanalizitcie podlatabullky d.5.



Parameter
Kontrolnj'
profil Frekvencia

Podmienky merania

MnoZstvo vypu5t'anych
priemyselnych
odpadovych v6d [-']

AB
I x mesadne

- meranie bude zaberyedovat'
prev6dzkovatell kontinu6lne meradlom
prietoku Nivosonar

- vysledky merania bude pisomne

zazrramendv al do prev6dzkov6ho dennika
akreditovan 6h o laborat6ria.

Kvalita priemyselnej
odpadovej vody v
ukazovateloch:
pH, CHSK-cr, BSK5, NL,
RL,

Kvalita priemyselnej
odpadovej vody v
ukazovateloch .

N.dk, P""k,, NEL,
PAL_A

AB

AB

2 x rodne

2 x rodne

- rozbory rovnomerne rozdelif tak aby
medzi dvoma analyzami bol iasovf
rozdiel 6 mesiacov, akreditovanym
laborat6riom

- rozbory rovnomerne rozdelit' tak
aby medzi dvoma analyzami bol
iasovf rozdiel 6 mesiacov,
akreditovanym laborat6riom

Kvalita priemyselnej
odpadovej vody v
ukazovatefoch:
AOX

AB 1 xrodne - akreditovanym laborat6riom
(vritane odberu vzorky odpadovej
vody)

strana 22/3 0 rozhodnutia i. 2 09 I -7 j i 9/20 I 4/Zer/7 7 062 0304/26

Tabufka d.5

8.2.4. Podmienky monitoringu priemyseln;ich odpadovfch v6d:

a) miesto odberu vzoriek (kontrolnf profil)
,,A" - vstup na MCOV PS d.18, mnoZstvo zist'ovat' on-line indukdnym prietokomerom

,,8" - vstup do chemickej kanalizdcie

,,r\B" - rpbtodny vystlp zPSl8 na MdOV PSIS avstup do chemickej kanahzircie - odber

vzoriek odpadovych v6d

b) spdsob odberu vzoriek
- 24- hodinov a zhevand vzorka odoberan6 automatickym odber6kom, ktor6 sa ziska zlievanim
rninim6lne 12 objemovo rovnakych diastkovych vzoriek odoberanych v rovnakych dasovych

intervaloch podas 24 hodin alebo zlievanim 12 diastkovych vzoriek irmernych prietoku
odoberanych v rovnakych dasovych intervaloch podas 24 hodin
- pri ukazovateli NEL - bodovitvzorka - cely objem sa odoberte rraraz

c) met6da a sp6sob vykonivania rozborov
- do irrahy budu bran6 iba vysledky tych odberov a analyz, ktor6 stanovia akreditovan6

1aborat6ri6.

d) met6dy stanovenia jednotlivfch ukazovatel'ov
- podlla platnych metodik na riseku ochrany vOd

8.2.5. PouZit6 meracie pristroj e musia podliehat' St6tnej metrologickej kontrole.



strana 23/3 0 rozhodnutia i. 209 I -7 3 3 9/20 I 4/Zer/7 7 0620304/26

El.2"6.Udaje o emisiilchdo vdd evidovat' a poskytovat' v stanovenych terminoch v srilade so

zilkon oIPKZ.

B.2.7.Pravidelne vykonilal distenie vibradnych triedidov pod SSz (speedsizer). distenie bude
vykon6van6 1 x mesadne podas pl6novanej odst6vky papierensk6ho stroj a.

8.2.8" Denne odoberat' vzorky z nildrLi podsitovych v6d a kontrolovat' ich na obsah

nerozpustnych 16tok.

8.2.9. Maximilne vyuZivat oteplenir vodu z Vl6knitej linky.

B.2. I 0. Maxim6lne vyuLiv al (:iry filtr i* na ri ed enie celul 62.

B.2.ll.D6slednou kontrolou a ridrZbou rozvodov vody, pary a inych m6dii, ako aj vymenou
vodovodn6ho potrubia zarrredzil pripadnym stratfm vody a ostatnych m6dii na prev6dzke.

B.2.12.Vody z povrchov6ho odtoku - daL,{ove vody mechanicky predist'ovat' na lztCOV
dat{ ovych vOd a v pripade prekrodenia limitnych hodn6t pre vypir5t'anie odpadovych v6d
zlrztdOV dal,{ovych v6d do toku, ich odvddzaf na koncov6 distenie do SCOV
Hrboltov6 v sulade s prislu5nymi internymi smernicami MSCP .

8.2.13. Spla5kov6 vody odvddzal vybudovanou delenou spla5kovou kanahzdciou, prederpat' ich
do chemickej kanahzircie a spolu s predistenymi priemyselnymi odpadovymi vodami
zvyroby celul6zy a papiera ich zaistil do kanalizadneho zberada, na ktory sa prip6ja
kanalizbcia d alSich p_riemyselnych subjektov a komun6lne odpadov6 vody. Tieto vody
nfsledne distit' na SCOV Hrboltov| na zirklade intern6ho kanalizadneho poriadku M
SCP

B.2.l4.Kvalitativne a kvantitativne zloL,enie odpadovych v6d z prevddzky PS 18 musi
zodpovedat' intern6mu kanahzadn6mu poriadku spolodnosti MSCP, d.s. RuZomberok.

B.2.15.Pravide1ne distit' akontrolovat' kanahzadnu siet', ktori je v spr6ve prev6dzkovatela PS 18.

8.2,L6. Vykon6vat' urdeny monitoring odpadovych vdd.

8.3. Limitn6 hodnoty pre hluk a vibricie

8.3.1. IIIuk
Najvy55ia pripustnf ekvivalentn6 hladina A hluku vo vonkaj5ich priestoroch:
- vyrobne z6ny - 70 dB

Vo vonkaj Som prostredi na hranici pozemku pri dotyku s obytnou z6nou
- limity pre deil - 50 dB
- limity pre veder * 50 dB
- limity pre noc - 45 dB

B.3.1.1. Zabezpedit, aby expozicia obyvatelov a ich prostredia hlukom neprekradovala
najvy55ie pripustn6 hodnoty pre deil, veder a noc v srilade so v5eobecne platnymi
privnymi predpismi, ktorym sa ustanovujir podrobnosti o pripusttty.h hodnot6ch hluku,
infrazvuku a vrbrbcri a o poi.iadavk6ch na objektivizdciu hluku, infrazvuku a vrbrdch.
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B.3.2.Liarenie
8.3.2.1. Zdrojom Ziarenia sri Liarrde, ktor6 sa pri vyrobe papiera vytLivajir len na meracie udely.

Ich dinnost' sa riadi Speci6lnymi predpismi (OS - 72 - S Ochrana aorgamzdcia pric so

zdrojmr ionizujirceho Ziarenia , zo dia27 .05.2005).
Meracie rirmy MEASUREMENT PLATFORM majir meranie plo5nej hmotnosti,
vlhkosti, popola, hrubky, belosti, opacity, formicie v16kien.

P.
i.:
32
-) ^lJJ

Zariadenie

PS 18 R6m d.l
PS l8 RAm d.2

Cislo
ztLrtca,
UP.432
UR 453

Ridio-
nuklid
l47Pm
l47Pm

iislo osvedlenia

1t3-11-12-t-5
rt4-1 l-12-l-5

Aktivita ku:

74GBqIY.2012
74GBqIY.2012

Monitoring: nie je stanoveny

8.4. POda
Limity pre p6du sa nestanovujri.
Monitoring nie je stanoveni.

h)
V dasti:
D. Opatrenia pre minimahzilciu, nakladanie, zhodnotenie, zne5kodnenie odpadov (strana 27142

rozhodnutia d. 4490177062030411092-Ptzo dira 14. ll. 2006)

meni podmienky D.9., D.10., D.24.rD.26. a D.34.:

D.9. NO zne5kodfiovat' na zdklade zmluvn6ho zabezpedenia s osobami a firmami, ktord sri

opr6vnen6 na ich zne5kodiovanie.

D.10. Vznik novdho druhu nebezpedn6ho odpadu je prev6dzkovatef povinny ihned' oznirmrt
in5pekcii.

D,24. Nakladat' so vzniknutymi odpadmi v sirlade s platnou organizadnou smernicou pre

,,Odpadovd hospod6rstvo", platnym prevLdzkovym poriadkom pre ,,Nakladanie
s nebezpednym odpadom a vybranymi druhmi odpadov" a platnym havartjnym pl6nom
pre odpadov6 hospod6rstvo".

D.26. Viest' evidenciu o odpadoch v sirlade s platnymi pr6vnymi predpismi a platnym
previldzkovym poriadkom - ,,Evidencia v odpadovom hospod6rstve".

D.34. Previldzkovatefovi pri prevhdzkovani zariadenia vznikaju ako p6vodcovi druhy odpadov
uveden6 v tabufk'ch d' 6'a a 6'b 

Taburka d.6.a

P.
c.

OznaEenie
odnadu

Nizov druhu odpadu Kateg6ria odpadu

1 04 02 09 Odpad z kompozitnych materi6lov o
2 l5 0r 01 Obalv zr,arrera a lepenky o
3. 15 0102 Obalv z plastov o
4. 15 0l 03 Obaly z dreva o
5. 15 0l 05 Kompozitne obalv o
6. 16 01 19 PIastv o
7 17 04 0t Med'. bronz. mosadz o
8. 17 04 02 I{linik o
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9. t7 04 05 Zelezo a ocef o
10. 20 03 0l Zmesovy komun6lny odpad o
11 06 01 06 ln6 kyseliny N
12. 06 02 05 lne zilsady N
13. 06 04 04 Odpady obsahuiuce ortut' N
t4. 06 t3 01 Anorganick6 prostriedky na ochranu rastlin,

prostriedky na ochranu dreva aind biocidy
N

15. 07 0l 03 Organick6 halog6novan6 rozpriSt'adl6, premyvacie
kvapaliny a matednd luhy

N

t6. 07 03 04 Ine organick6 rozpu5t'adl| , premyvacie kvapaliny
a matednd luhy

N

17. 07 07 04 In6 anorganick6 rozpri5t'adle , premyvacie
kvapaliny a matedn6 luhy

N

18. 08 03 12 Odpadov 6 tladiarensk6 farba obsahuiuca NL N
19. 08 03 17 Odpadovf toner do tladiarne obsahuiuci NL N
20. 08 04 09 Odpadov6 1epid16 a tesniace materi6ly obsahujirce

anorganick6 rozpirSt'adl6 alebo in6 nebezpedne l6tkv
N

21 12 01 t2 PouZite vosky a tuky N
22. 13 0t 13 Ind hydraulicke oleie N
23. t3 02 05 Nechl6rovan6 miner6lne motorov6, prevodov6

a mazacie oleie
N

24. 13 02 08 In6 motorov6, prevodov,S amazacie oleie N
25. t3 03 07 Nechl6rovan6 minerilne, rzoladne a teplonosn6

oleie
N

26. 13 05 06 Olei z odludovadov oleia z vody N
27 13 05 08 Zmesi odpadov zlapa(,ov piesku a odludovadov

oleia z vody
N

28. 13 08 02 In6 emulzie N
29. t4 06 03 Ind rozpuSt'adl6 a zmesi rozpir5t'adiel
30. ls 01 10 Obaly obsahujirce zvy5ky nebezpednych 16tok alebo

kontaminovan6 nebezpednymi lftkami (d'alej len
,,NL")

N

31. 15 0l 1l Kovov6 obaly obsahujrice nebezpedny tuhi
porovity ziidadny materi6[ (napr. azbest) vratane
pr ilzdnych tlakovf ch n6dob

N

32. 15 02 02 Absorbenty, filtradn6 mat. vrdtane olejovych filtrov
inak ne5pecifikovanych, handry na distenie,
ochrann6 odevy kontaminovan6 NL

N

--)JJ. 16 0t 07 Oleiov6 filtre N
34. t6 02 t3 Vyraden6 zariadenia obsahujrice nebezpedn6 dasti

in6 ako uveden6 v
16 02 09 aZ 16 02 12

N

35. 16 05 07 Vyraden6 anorg. chemik6lre zNL alebo obsahujirce
NL

36. 16 05 06 Laborat6rne chemik6lie pozostdvajirce z NL alebo
obsahujuce NL vrrtane zmesi laborat6rnych
chemik6lii

N

37. 16 06 01 Oloven6 bat6rie N
38. 16 06 02 Niklovo-kadmiov6 bat6rie N



39. 17 02 04 Sklo, plasty a drevo obsahujirce NL alebo
kontaminovan6 NL N

40. t7 04 09 Kovovf odpad kontaminovanir NL N
41,. 17 06 05 Stavebnd materiily obsahuiuce azbest N
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V laboratoriu PS 18:

Suhlas na nakladanie s nebezpednymi odpadmi vrhtane ich prepravy v okrese RuZomberok bol
vydany MSCP, a.s. RuZomberok v integrovanom povoleni pre prevhdzku ,,Vyrobu sulfitovej
celul6zy",E.7473-4L707/2008tPat/770620404-ZS zo dila 20.07.2012 (str. 15, bod D.L.C.).

a ru5i podmienku D.21. v celom rozsahu.

i)
V dasti:

E. Podmienky hospodirenia s energiami (strana 30142 rozhodnutia d. 44901770620304fl092-Pt
zo dila 14. 11.2006)

meni podmienku E.13.:

8.13. Vdasne poskytovat' inform6cie o energetickej vykonnosti pracovnikom zodpovednym za
hospod6renie s energiami" Viest' ziznamy o zrealizovanych Setreniach a korekci6ch
reagujricich na zmeny v spotrebe a vj'konnosti energie a sledovat' energetickri
a finaninfi fisporu"

8.17. ZnrLovat mnoZstvo vymetu, ktor6 je moil,n6, optitovne spracovat'.

a ruli podmienku 8.14. v celom rozsahu.

i)
V dasti:
F. Opatrenia na predchddzanie havhrti ana obmedzenie n6sledkov v pripade hav6rii a opatrenia
tykajuce sa situ6cii odli5nych od podmienok beZnej prev6dzky (strana 31142 rozhodnutia 6.

4490177062030411092-Pt zo dfra 14. ll. 2006)

meni podmienky F.L., F.4., F.6. a F.18.:

Tabulka d. 6.b

P,

c.

Oznadenie odpadu Katal6gov6 dislo Druh odpadu

42. ind organick6 rozpirSt'adl6, premyvacie kvapaliny
a matedn6 luhy

07 03 04 N

43. obaly obsahujuce zvy5ky nebezpednych 16tok

alebo kontaminovan6 nebezpednymi l6tkami
15 0l l0 N

44. obaly z plastov l5 0102 o
45. odpadovy toner do tladiarne obsahujirci nebezpedne

l6tkv
08 03 17 N

46. obaly zpaprera a lepenky 15 01 01 o
47 Odpady obsahuiuce ortut' 06 04 04 N
48. Vyradend zarradenia obs. nebezpedn6 dasti in6 .. t6 02 t3 N
49. Sklo, plasty a drevo s obsahom NL t7 02 04 N
50 zmesovf komun6lny odpad 20 03 01 o
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F.1. Ak6kolvek presypanie alebo preliatie nddrLi s povrchovym Skrobom a Skrobom do
hmoty, opticky zjasf,ovacim prostriedkom, pigmentovymi farbami, retendnym
prostriedkom a kationickym flokulantom zapisal do denn6ho hl6senia oper6tora pripravne
chemikilii pridinu vzniku riniku, mnoZstvo uniknut6ho produktu a sp6sob odstrinenia.

F.4. Pri netesnosti zariadenia na pripravu Skrobu do hmoty a n6slednom uniku Skrobov6ho
roztoku kationicky Skrob sp16chnut' dostatodnym mnoZstvom vody do papierenskej
kanalizttcie, zbernej nddrZe (imky) a odtiaf prederpat' do chemickej kanalizbcie.

F.6. Pri vyliati retendn6ho prostriedku, kationick6ho flokulantu, protislizovfch prostriedkov
pigmentovych farieb chemik6liu posypat' absorbinym materi6lom (vapexom) a umiestnit'
do n6dob urdenych na NO.

F.18. Na urienfch miestach v prev6dzke, kde sa zaobchidza so 5L, musia byt' k dispozicii
prostriedky na zne5kodnenie pripadnych irnikov (vrecia s vapexom, pilinami, lopata,vrecia,
metla. .. a pod).

k)
V dasti:
I. PoZiadavky na sp6sob a met6dy monitorovania prevhdzky a irdaje, ktor6 treba evidovat'
a poskytovat' do informadn6ho syst6mu
I.6. Kontrola prevbdzky (strana 34154 rozhodnutia (,. 4490/77062030411092-Pt zo dira 14" 11.

2006) 
meni iast, tabul,ky E.1z

Tabulka d. 7

Por.
iislo

Parameter Frekvencia
Podmienky

merania

Met6da
analyzyl

Technika

7

Mikrobiologick6 kontrola
vzav r etych vodnych sy st6mov

Lx
tf Zdenne

kontrolu zabezpedi
prevhdzkovatel

podla platnych
metodik

r)
V dasti:
I. PoZiadavky na spOsob a met6dy monitorovania prevhdzky audaje, ktor6 treba evidovat'
a poskytovat' do informadn6ho syst6mu
I.7. Pod6vanie spriv
I.7 .L Upln6 spr6vy budu uchov6van6 u previdzkovatela a predkl adane podlla tabuliky d.8. (strana
35142 rozhodnutia d. 4490177062030411092-Ptzo dira 14.ll. 2006)

meni iast'tabul'ky [. 8:
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Tabulka d.8

N:lplfi sprdvy
Frekvencia
pod6vania

spr6v

Ditum
dodania
spr6vy

Forma
sprf,vy

Prijemca sprfvy

TPKZ

Kompletn6 udaje
o prev6dzke a j ej emisi6ch
v srilade so zikonom o

IPI(jL
1 x rodne

do 15.2.

nasledujriceho
roka

pisomn6

SHMU Bratislava

in5pekcii
(odbor IPK Zilina)

Ostatn6 podmienky pre prev6dzku ,,Vyroba papiera - papierensky stroj i. 186'

prevddzkovatela Mondi SCP, a.s. uveden6 v integrovanom povoleni (,. 4490177062030411092-Pt
zo dila 14. 11.2006 a jeho zmenirch zostivaiir nezmenen6 v platnosti.

Toto rozhodnutie tvori neoddelitelnu sudast'
4490177 062030411092-Pt zo dfia 14. ll . 2006.

integrovan6ho povolenia 6.

OdOvodnenie:
In5pekcia, ako prislu5ny org6n St6tnej spr6vy podfa $ 9 a $ 10 zirkona 8.52512003 Z.z.

o St6tnej spr6ve starostlivosti o Zivotn6 prostredie a o zmene a doplneni niektorych z6konov
a podla $ 32 ods. I pism. a) zilkonaIPKZ, nazhklade Ziadosti prev6dzkovatela Mondi SCP, a.s.

zo dira 17.01.2014, predloL,enych dokladov a vykonan6ho konania podfa $ 3 ods. 3 pism. f) bod
4., $ 33 ods. I pism. d) zdkona o IPKZ a podfa zirkona o spr6vnom konani vydfva zmenu

integrovan6ho povolenia d. 4490177062030411092-Pt zo dila 14.11.2006 pre previldzku ,,Dlizra
pre vyrobu papiera- papierensky stroj d. 18", v zmysle $ 19 ods.l zhkonaoWKZ.

Prevddzkovatel so Ziadost'ou o zmenu integrovan6ho povolenia poZiadal o zniL,ente

spr6vneho poplatku podf a poloZky lT la pism. c) sadzobnika spr6vnych poplatkov zdkona
o spr6vnych poplatkoch o 50 o/ov silade spoloZkou lTlazdkona o sprivnych poplatkoch.

In5pekcia Ziadosti prev6dzkovatef a o znilenie spr6vneho poplatku o 50Yo, vzhfadom k tomu,
Ze navrhovan6 zmeRy integrovan6ho povolenia d. 4490177062030411092-Pf zo dira 14.11.2006
vydan6ho pre prev6dzku ,,Dlizia pre vyrobu papiera - papierensky stroj d. 18" nemajir charakter
p odstatn y ch zmien, vyhovela.

Prevddzkovatel' predloZil doklad o zaplateni spr6vneho poplatku podla poloZky lT la zitkota
o spr6vnych poplatkoch vo vy5ke 250 eur kolkovymi znhmkami.

dinnost' v prev6dzke ,,Divizia pre vyrobu papiera - papierensky stroj d. 18" bola povolen6 v
integrovanom povoleni E. 4490177062030411092-Pt zo dira 14.11.2006" In5pekciav zmysle $ 11

ods. 6 upustila od predl ohenia nfleZitosti Ziadosti podlia $7 ods. 2 pism. c), d), e), 0 zdkona o
IPKZ, t.j. urdenia hlavnej dinnosti a kategorie priemyselnych dinnosti, predloZenia zbveredn6ho

stanoviskaWtZp SR podli a zdkona o posudzovani vplyvov na LP, bezpednostnej sprivy, vypisu
zinad a regulativov irzemn6ho planu z6ny, irzemn6ho rozhodnutia, z d6vodu, Le sa nejedn6 o

podstatnir zmenu v dinnosti prev6dzky.

In5pekcia v zmysle zdkona o sprivnom konani a v sirlade so z6konom o IPKZ ozn6mila dfia

23.01.2014 udastnikom konania a dotknutym org6nom zadatie integrovan6ho konania, dorudila



strona 29/3 0 rozhodnutia i. 209 I -7 3 3 9/20 I 4/Zer/77 0620304/26

tymto subjektom Ziadost' o zmenu integrovandho povolenia prevddzky ,,Divizia pre vyrobu
papiera - papierensky stroj d. 18" a urdila lehotu na vyjadrenie, ktor6 uplynula dia27.02.2014.
Zitroveil zverejnila podstatn6 udaje o podanej Ziadosti na internetovej str6nke a na uradnej tabuli,
spolu s vyzvou zainteresovanej verejnosti ta pisomn6 prihlisenie sa za ridastnika konania,
zainteresovanej verejnosti a osob6m s moZnost'ou podat' prih165ku a s vyzvou verejnosti
s moZnost'ou vy'jadrenia sa k za(,atiu konania.
Podla $11 ods. 3 pism. e) zttkona oIPKZ poZiadala Mesto RuZomberok, aby do 3 pracovnych dni
odo dia dorudenia oznilmenia zverejnila na svojom webovom sidle a zdroveri na uradnej tabuli
obce, alebo aj inym v mieste obvyklym sp6sobom vySSie uveden6 informicie.

Vysporiadanie sa s pripomienkami k Ziadosti obsiahnutych vo vyjadreniach irdastnikov konania
a dotknutych org6nov:
V stanovenom termine sa k Ziadosti vyjadril Okresny irrad RuZomberok, odbor starostlivosti
o Zivotn6 prostredie vyjadrenim d. OU-RK-OSZP-2014100292-02 OO zo dfia 29.07.2014,
v ktorom srihlasi so zmenu integrovan6ho povolenia d. 449017706203041L092-Pt zo dfia
l4.ll .2006 pre prev6dzku ,,Dlizia pre vyrobu papiera papierensky stroj d. I 8"
prevddzkovatela Mondi SCP, &.s., Tatranskf cesta 3, 1034 17 RuZomberok anemd Ziadne
pripomienky.

In5pekcia v sirlade s $ 33 ods. 1 pism. d) prehodnotila podmienky integrovan6ho
povolenia (,. 4490177062030411092-Pt zo dira 14.11.2006.

In5pekcia zosuladila podmienku A.66. tab.d. 4 (nakladanie s nebezpednym odpadom)
apodmienku D.34.tab. d.6a)a6b)(zoznamvzniknutychodpadovvprev6dzke) srozhodnutim
d. 7473-4170712008/Pat1770620404-25 zo dira 12.12.2008 vydan6ho pre prev6Ldzku ,,Vyroba
sulf6tovej celul6zy", ktorym sa udelil srihlas na nakladanie s nebezpednymi odpadmi pre
prev6Ldzku ,,Diviziapre vyrobu papiera - papierensky stroj d.18".

In5pekcia zdroveri zru5ila podmienku D.21. z d6vodu, Le previtdzkovatel v stanovenom
termine tuto podmienku splnil. Podmienka E.14. bola zru5en6 z d6vodu,Zejej obsah bol prevzaty
do podmienky E. 13.

In5pekcia neurdila emisn6 limity pre tuh6 znedist'ujirce l6tky zo Skrobov6ho hospod6rstva,
vzhlladom k tomu, Ze mnoZstvo znedist'ujucej li*ky v nedistenom odpadovom plyne je pod l0%
z hodnoty v5eobecn6ho emisn6ho limitu.

Sudast'ou konania o zmene integrovan6ho povolenia previtdzky podlia zitkonalPl<Z bolo:
- posirdenie n6vrhu na nakladanie s nebezpednymi odpadmi v zmysle $ 3 ods.3 pism. f) bod a.

zirkona oIPKZ, v srilade so z6konom o verejnom zdravi,
- prehodnotenie a aktuakzhcia podmienok povolenia podla $ 33 ods. I pism. d) z6kona o

TPKZ.

In5pekcia La zttklade presktrmania a zhodnotenia predloZenej Ziadosti, vyjadreni udastnikov
konania, dotknutych org6nov, zisttla stav a zabezpedenie previldzky z hfadiska zhodnotenia
celkovej rirovne ochrany Zivotn6ho prostredia podf a zbkona oIPKZ, zdkona o ochrane ovzdu5ia
a preto rozhodla tak, ako sa uvhdza vo vyrokovej dasti tohto rozhodnutia.

Pouienie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podfa $ 53 a $ 54 zhkona C,. 7111967 Zb. o sprfvnom konani
v zneni neskor5ich predpisov moZno podat' La Slovenskir in5pekciu Zivotndho prostredia,
In5pektordt Zivotn6ho prostredia v Zlhne, odbor integrovan6ho povoliovania a kontroly odvolanie
do 15 dni odo df,a dorudenia pisomn6ho vyhotovenia rozhodnutia irdastnikovi konania. Ak toto
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po vyderpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne

jeho z6konnost' mOZe byt' preskirman6 sridom.

Doruduje sa:

t. lztondi SCP, a.s. RuZomberok, Tatransk6 cesta 3,034 0l RuZomberok

2. Mesto RuZomberok, N6mestie A. Hlinku 1127,034 01 RuZomberok

Po pr6voplatnosti:
3. Okresny irrad RuZomberok, Odbor starostlivosti o Zivotn6 prostredie, N6mestie A. Hlinku 74,

034 26 RuZomberok v

4. Regionflny irrad verejndho zdravotnictya so sidlom vLiptovskom Miku165i, Sturova d.38,

031 0l Liptovsky Miku165


