SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
InSpektorat Zivotného prostredia Zilina
Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 2003-7872/2014/K0z/770630104/Z9 Zilina 12.03.2014

ROZHODNUTIE

Slovenska inspekcia Zivotného prostredia, In$pektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor
integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,in§pekcia“), ako prislusny organ $tatnej spravy
podla § 9 a 10 zdkona ¢.525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie
a 0 zmene a doplneni niektorych zadkonov v zneni neskorsich predpisov a podl'a § 32 ods. 1 pism.
a) zakona NR SR ¢&. 39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zivotného
prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov (d’alej len
,»Zakon o IPKZ*), na zédklade vykonaného konania podl'a § 33 ods. 1 pism. b) zékona o IPKZ a
na zéklade vykonaného konania podla zakona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni
neskorsSich predpisov (d’alej len ,,zakon o sprdvnom konani‘),

meni a dopiiia
integrované povolenie

¢. 3666/770630104/907-Ju zo dna 06.10.2006, vydané inSpekciou na vykonavanie c¢innosti
Vv prevadzke

,Mondi SCP, a.s., Tatranska cesta 3, 034 01 RuZomberok, Papierensky stroj PS 1%

prevadzkovatela Mondi SCP, a.s., Tatranska cesta 3, 034 17 RuZomberok a jeho zmeny ¢.
2630-5716/2007Mat/770630104/Z21-SP1 zo dna 22.02.2007, ¢. 5099-21286/2007/Mat/
770630104/Z2-KRZ1 zo dhna 03.07.2007, ¢. 5682-29142/2007/Kun/770630104/Z3-SP2 zo dna
10.09.2007 a 702-3162/2010/Mar/770630104/Z4-SP3 zo dna 04.02.2010, 7516-27017/2010/Mar/
770630104/Z5-SP4 zo dna 14.09.2010, 9496-37740/2010/Mar/770630104/26-KRZ5 zo dna
20.12.2010, 3978-7853/2012/Rek/770630104/Z7-KRZ3 zo dna 20.03.2012 a 4158-17498/2013/
Zer/770630104/Z8 zo dita 02.07.2013, podla § 33 ods. 1 pism. b) zikona o IPKZ:
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a)
Nazov prevadzky (strana 1 z 26 rozhodnutia 3666/770630104/907-Ju zo diia 06.10.2006) meni
nasledovne:

,Vyroba papiera - papierensky stroj ¢. 1¢
b)

Cast’ »Sucast'ou konania bolo:* (str. 2 z 26 rozhodnutia ¢. 3666/770630104/907-Ju zo
dna 06.10.2006) dopliia

prehodnotenie a aktualizdcia podmienok povolenia podl'a § 33 ods. 1 pism. b) zdkona o IPKZ

c)
V &asti I. Udaje o prevadzke, A. Zaradenie prevadzKy (str. 2 z 26 rozhodnutia &.
3666/770630104/907-Ju zo dna 06.10.2006) meni nasledovne:

3. Zoznam vykonavanych ¢innosti posudzovanych podla vodného zikona:
V prevadzke sa zaobchadza so Skodlivymi latkami podl'a platnych predpisov vo vodnom
hospodarstve.

d)
Cast’ B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pédy
Vv prevadzke (str. 3 z 26 rozhodnutia ¢. 3666/770630104/907-Ju zo dna 06.10.2006) meni
nasledovne:

1. Charakteristika prevadzky

- datum zacatia ¢innosti prevadzky: 1908

- predpoklad ukoncenia ¢innosti: zatial’ sa nestanovil

- umiestnenie prevadzky: kraj Zilinsky, okres Ruzomberok, prevadzka a jej technologické ¢asti je
umiestnena Vo vychodnej priemyselnej zone mesta v aredl Mondi SCP, a.s.

- zameranie zariadenia: vyroba sulfatovych bielenych baliacich papierov

- projektovana kapacita prevadzky: 70 000 t za rok

- priemerné vyroby za den

Plosna hmotnost’ (g.m™) Priemerna netto vyroba za previiovacom (t/den)*

50-130 145-250

- prevadzkovana doba: 24 h.der™

*Priemerné netto vyroba za previjatom PS1 bude vypocitand zo skutocnej mesacnej netto vyroby
za previjacom PS1 (Hmotnost' skutocne vyrobenych kotacov) delenej poctom skutocne
odpracovanych vyrobnych dni v prisluSnom mesiaci, t.j. dni, kedy bola vyroba vicsia ako O.
Takto vypocitana priemerna netto vyroba za previjacom PS1 nepresiahne hodnotu 204 t/de.

2. Opis prevadzky

Clenenie prevadzky na stavebné objekty, ktoré sa povoluju v ramci integrovaného
povolovania:

- objekt parc.¢. 7732 - sklad olejov a horl’'avin — max. mnozstvo 4000 |

- objekt parc.¢. 7732 - zberné miesto nebezpecnych odpadov
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- objekt parc.¢. 7732 - skladovanie chemikalii PS1

- objekt parc.c. 7732 - haly na vyrobu papiera, so zasobnymi a prevadzkovymi nadrzami
vstupnych surovin, pripravkov a chemikalii, sklady surovin a hotovych vyrobkov

- objekt parc.¢. 7774 - Krofta (systém Cistenia papierenskej vody od pevnych necistot — buniciny)

- objekt parc.¢. 7742 - sklad vymetu

Clenenie prevadzky na prevadzkove subory:
Vyroba papiera- papierensky stroj ¢.1.

Vstupy:
1. suroviny
- bielena ihli¢nanova sulfatova buni¢ina nakupovana
- bielena sulfatova listnacova bunicina vlastna
- pInidlo (zrazany uhlicitan vapenaty)
- vymet (VV) — bezdrevny vlastny odpad

2. pomocné materidly

- glejidlo do hmoty

- retenc¢né prostriedky 1, 2

- nuancovacia farba

- opticky zjastiovaci prostriedok
- §krob do hmoty- flokulant

- protislizové prostriedky

- oxidanty

- prostriedky na osetrenie vody
- silikonova emulzia

- prostriedky na pranie sit a plsti
- prevadzkova voda

d

3. d’alSie latky
- motorova nafta

- motorove oleje a mazadla

- technicky benzin

- petrolej

- propan-butan (do VZV)

- tavné lepidlo na lepenie baliaceho papiera
- disperzné lepidlo

Energie:

- elektricka energia
- para
- tlakovy vzduch

Vystupy:

- hladeny bieleny bezdrevny baliaci papier

- nehladeny bieleny bezdrevny baliaci papier
- odpady

Postup vyroby:

Technologicky postup vyroby bieleného baliaceho papiera sa sklada z tychto hlavnych casti:
1.Dodavka surovin

2 Priprava vléknitej suroviny a pomocnych surovin.

3.Priprava papieroviny (latky)

4.Papierensky stroj

5. Previnovanie

6. Balenie

7. Rozvlaknovanie vymetu
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Dodavka surovin

Vyroba na papierenskom stroji €. 1 je integrovana s prevadzkami v predmetnej lokalite.

- ihli¢nanovéa vysuSena buni¢ina sa nakupuje od r6znych dodavatelov.

- listna¢ova bunicina vo vodolatke je doddvana potrubim z vyrobného celku Mondi SCP.

Zavod sa posudzuje ako integrovana papieren.

- zrazany uhli¢itan vapenaty, vyrabany firmou Specialty Minerals Slovakia, a.s. Ruzomberok
karbonataciou vapna pomocou CO, obsiahnutého v dymovych plynoch pece na vapno. Plnidlo je
dodavané potrubnou trasou k spotrebitelovi v 20 % suspenzii. Ako vstupna surovina sa spraco-
vava vlastny vymet.

Priprava papieroviny (latky)

Priprava latky pre papierensky stroj sa sklada z niekol’kych liniek, na ktorych sa pripravuji r6zne

druhy vlaknitych surovin (listna¢ova vodolatka, ihlicnanova bunicina, vlastny vymet).

Zabezpecuje vstup surovin do produktu. Zanaska pre papierensky stroj je tvorena kompoziciou

vlaknitého materialu, plnidla a chemickych papierenskych prostriedkov.

Pozostava z tychto ¢innosti:

- rozvlaknovanie - podstatou daného vyrobného procesu je rozvlaknit’ buni¢inu. Pri rozvlaknova-
ni sa spracovava suchd bunicina, vlastny vymet, poskodené kotuce papiera. Na samotné seka-
nie koticov je k dispozicii sekacka resp. gilotina kotucov. Na prestrihnutie zviazanych balov sa
pouzivaji pneumatické noznice.

- zahust'ovanie vodolatky na zahustovacich bubnoch.

- regulécia hustoty — naried’ovanim priamo vstrekom podsitovej vody.

- triedenie - vytriedenie tazkych necistot na virivych triedi¢och.

- mletie vodolatky - u¢elom je zlepSenie pevnosti papiera.

- zmieSavanie a davkovanie troch pradov vodolatky (ihlicnanovéa/listnacova buni¢ina, vlastny
vymet).

- pridavanie pomocnych papierenskych prostriedkov -v oblasti riedenia papieroviny sa do nej
pridava protislizovy prostriedok , OZP, nuancovacia farba, glejidlo do hmoty, retenény pro-
striedok 1, 2 a skrob do hmoty vo forme roztoku davkovacimi ¢erpadlami.

- preCerpavanie papieroviny do prepadovej naddrzky (udrZiavanie hydrostatického tlaku
Vv prepadovej nadrzke)

- riedenie papieroviny

- triedenie papieroviny - pozostava z piatich stupnov virivych triedi¢ov necistdt a z dvoch stup-
nov tlakovych triedi¢ov - uzolnikov. Tlakovy uzolnik sluzi k odstraneniu zhlukov vlakien. Vy-
triedena vodolatka prechadza cez tlakovy uzolnik do natokovej skrine papierenského stroja.

Odvodnenie v sitovej Casti

V tejto Casti prebieha formovanie papierového listu. Papierovina vyteka z natokovej skrine cez
Strbinovy otvor, ktory je zakonceny regulovatelnymi perami. PouZiva sa umelohmotné odvod-
novacie sito. Rychlost’ vytoku papieroviny sa reguluje celkovym tlakom v natokovej skrini.
Profil plosnej hmotnosti je regulovany ru¢ne. Odvodinovacie prvky su prsny stol, odvodnovacie
listy, mokré sacie skrine, vakuové sacie skrine a sitovy saci valec. Papier odchadza zo sitovej
Casti so susinou 18 — 20%. Nad poslednou saciou skrifiou je nainstalované naparovacie zaria-
denie. Davkuje privod pary na pas papiera, ¢im ho prehrieva a nasledné odvodnovanie je potom
efektivnejsie.

Lisovanie — (vyroba mokrého pasu papiera) sa sklada z tychto Casti:

- lisovacia Cast’ - je umiestnena za sitovou cast'ou papierenského stroja. Sluzi na zvysenie suSiny
papiera, u¢inkom tlakovej sily medzi lisovacimi valcami a s kombinaciou odsavania. Maximal-
ny linearny tlak I. lisova zéna 60 kN/m, II. lisova zoéna 80 kN/m, III. lisova zéna 120 kN/m. Lis
- dvojc¢inny Combi-Press ma 2 lisové zony vytvorené tromi lisovacimi valcami. 3.Lis ma jednu
lisova zénu tvorenu dvoma lisovacimi valcami vo vertikdlnom usporiadani. V lisovej Casti su
pomocné zariadenia ako vodiace valce, regulacia behu plstenca, Skrabaky, zariadenie k napina-
niu plstencov, nizkotlakova ostrekova stricka, vysokotlakova ostrekova oscilacna stricka napo-
jena na prevadzkovu vodu, sacia skrifa plsti, sacie potrubie, vane lisovacej Casti, obsluzna plo-
Sina, prevadzkovacie zariadenie, vzduchové zavadzanie.
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Susenie

- suSiaca Cast’ — draha papiera vstupuje z lisovej do suSiacej Casti. SuSenie je rozdelené na predsi-
Saciu a dosusaciu ¢ast’ oddelent od seba zariadenim Clupac. Vyhrievacia para do susiacich val-
cov je privadzana parnymi hlavami.

Predstisacia Cast’ je rozdelena do troch sekcii so samostatnou regulaciou tlaku : 1 sekcia - 8 su-
Siacich valcov, 2 sekcia - 6 suSiacich valcov, 3 sekcia - 4 suSiace valce.
Dostsacia Cast’ je rozdelend do troch sekcii po 4 susiacich valcoch.

- mikrokrepovacie zariadenie Clupac - ma za tlohu dodat’ papieru vyssiu rozt'aznost’ predovset-
kym v pozdiznom smere.

- kalander - sluzi k dosiahnutiu pozadovanych drsnosti a hriabky papiera. Pozostava z dvoch val-
cov — jedného kovového a druhého Econip valca s vlastnymi pritlakmi skrabakov. V zavislosti
od pozadovanej drsnosti a hribky papiera nastavenie kalandra sa prevadza regulaciou pritlaku
a teploty.

- meraci ram QCS systém — zariadenia na kontinualne meranie priecneho profilu plo$nej hmot-
nosti, vlhkosti a sirky papierovej drahy.

Navinovanie

- vymena tambor (vyhadzovacie zariadenie)- Slizi na zavedenie papierovej drahy z navinutej
tambory na prazdnu tamboru pomocou TURN — UP pasky

- Poppe navinovac - papier je navinovany na ocelovli pogumovanu tamboru. Navinovac¢ pracuje
plynule a tvrdost’ navinu kotica papiera sa nastavuje tlakom od hydraulickych valcov. Na chla-
denie papiera slazi len nosny valec Poppe navinovaca . Valec je chladeny Cerstvou priemysel-
nou vodou. Ohriata voda sa d’alej pouziva v technologickom procese.

Previnovanie

- na previnovac¢i EG 2500 z tambory pas papiera je pretaCany a rezany na kotGée pozadovanej
Sirky, priemeru a tvrdosti navinu. Navin sa prevadza na dutinky o vnatornom priemere 70 ,
76, 100 mm. Odtah stuziek previjata zabezpeCuje zariadenie od Moldov s filtrom od firmy
Puls Jet s filtranymi hadicami, ktoré sa ¢istia tlakovym vzduchom.
Odsévanie papierového prachu z povrchu papiera zabezpecuje zariadenie DOX system, pricom
vzduch zbaveny prachu je spitne vhanany do haly previnovaca.
Na malom previnova¢i KAMPF — Omnislit 16 / 10 sa spracovavaju kotice naplanované, pri-
padne vymetové, z velkého previnovaca a pretdcaju sa na uzke kotuce.
Hotové kotuce st dopravované na balicku dopravnikovymi pasmi, alebo st vozikom preprave-
né do skladu rozpracovanej vyroby.

Balenie
- Kotuce pre zakaznika st balené jednotlivo, alebo skupinovo do nebieleného baliaceho papiera

na bali¢ke Lamb a nasledne su vozikom prepravené do skladu expedicie.

Triedenie a expedicia
Vsetky tambory a kotiCe vratane ich hmotnosti, vyrobnych a skladovych parametrov st evidova-
né v systéme TIPS pomocou ¢isla materidlu a kazdy koti€ je oznaCeny etiketou.

Skladové hospodarstvo

Sklady hotovych vyrobkov, vstupnych surovin a vSetky zasobné a prevadzkové nadrze su
umiestnené v dvojposchodovej budove (objekt parc.c. 7732) a sklad vymetu v budove (objekt
parc.c. 7742).

Vsetky potrubné rozvody st nadzemné.

Stacanie glejidla do hmoty sa vykonava na mamgulacnej ploche, ktorej prevadzkovatelom je
Mondi SCP. Manipulacna plocha o velkosti 30 m” je zastreSena, betonova, spevnend, havarijne
zabezpecend — Vyspadovana so zachytnou vaiou.

Sklad chemikalii
Nachadza sa na 3 poschodi v budove PS1. Sklad ma maximalnu skladovaciu kapacitu 10m* pre
plochu &1 a 2m® pre plochu &.2. Sklad je vybaveny zachytnymi vafiami.
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Sklad olejov PS1

Nachadza sa na zapadnej strane budovy. Sklad je vybaveny Specialnym izolacnym néterom a za-
chytnou vanou. Sklad ma kapacitu 4000 1.

Prevadzkové nadrze na Skodlivé latky
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Prevadzkova nadr? na retenéné prostriedky — polymér — 1ks o objeme 1 m® — plastovy kon-
tajner

Prevadzkové nadrze na retenéné prostriedky - polymér - 1 ks o objeme 2 m®. Nadzemna
jednopléastova plastova nadrz.

Prevadzkova nadrz na protislizové prostriedky 3 ks o objeme 1 m®.

Jednoplastové plastové kontajnery.

Prevadzkova nadrz na prostriedok na pranie plsti - 1 ks o objeme 1 m?.J ednoplastovy
plastovy kontajner.

Prevadzkova nadrz na hydroxid sodny - 1 ks o objeme 1mJ ednoplast ovy kontajner.
Prevadzkova nadrz na OZP - 1 ks o objeme 1 m®. Jednoplast ovy kontajner.

Prevadzkova nadrz na nuancovaciu farbu - 2 ks o objeme 1 m Jednoplastové kontajnery.
Prevadzkova nadrz na chlorfian sodny - 2 ks o objeme 1 m®. Jednoplastové kontajnery v
havarijnej vani.

Prevadzkové nadrz na Warosit 335 - 1 ks oobjeme 1 m® Jednoplastovy kontajner
v havarijnej vani.

. Centralna mazacia stanica — pope - 1 ks 0 objeme 0,25 m®. Nadzemna jednoplastova oce-

Pova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 1997. Kontrola hladiny — olejoznak. UloZena
v zachytnej vani.

. Centralna mazacia stanica — hydraulika kalander- 1 ks o objeme 1,0 m*. Nadzemn4 jedno-

plastova ocelova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 2002. Kontrola hladiny — olejoznak.
UlozZena v zachytnej vani.

Centralna mazacia stanica — centralne mazanie PS 1- 1 ks o objeme 0,8 m*. Nadzemna jed-
noplastova ocel'ova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 1997. Kontrola hladiny — olejoznak.
UlozZena v zachytnej vani.

Centralna mazacia stanica — centralne mazanie malé, pomocné- 1 ks 0 objeme 0,4 m®. Nad-
zemna jednoplastova ocelova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 2007. Kontrola hladiny —
olejoznak. UloZena v zachytnej vani.

Centralna mazacia stanica — lisové Cast’ - 1 ks o objeme 0,25 m®. Nadzemna jednoplastova
ocelova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 1997. Kontrola hladiny — olejoznak. Ulozena
V z&chytnej vani.

Centralna mazacia stanica — clupak- 1 ks o objeme 0,3 m*. Nadzemna jednoplastova oce-
Povd nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 1997. Kontrola hladiny — olejoznak. UloZena
V zachytnej vani.

Centralna mazacia stanica — POPE- 1 ks o objeme 0,25 m®. Nadzemna jednoplastova oce-
lovd nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 1997. Kontrola hladiny — olejoznak. UloZena
V z&chytnej vani.

Centralna mazacia stanica — kalander - 1 ks o objeme 0,30 m®. Nadzemné jednoplastova
ocelova nadrz. Rok uvedenia do prevadzky 2002. Kontrola hladiny — olejoznak. Ulozena
V z&chytnej vani.

Olejova centala Balicka — 1ks 0 objeme 0,6m3. Nadzemna jednoplastova ocelova nadrz.
Kontrola hladiny olejoznak. UloZena v zachytnej vani.

Olejova centrala Vel'ky previnovac — 1ks 0 objeme 0,06m3. Nadzemna jednoplastova ocel’o-
va nadrz. Kontrola hladiny olejoznak. UloZena v zachytnej vani.

Olejovéa centrdla vykopdvac na foliovu balicku 0,03 m3. Nadzemna jednoplastova ocelova
nadrz. Kontrola hladiny olejoznak. UloZend v zachytnej vani.

Olejova centrala previnova¢ — lopata 0,1m3. Nadzemna jednoplastova ocelova nadrz. Kon-
trola hladiny olejoznak. UloZend v zachytnej vani.

Skladovanie a plochy pre beznu manipulaciu

1.
2.

Skrob - plocha 30 m? na druhom poschodi, zastresena material beton, big bag 1 000 kg.
Retenény prostriedok bentonit - plocha 20 m? na druhom poschodi, zastreSena, material be-
ton, big bag 1000 kg.
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Protislizové prostrledky plocha 20 m? na druhom poschodi, zastreSena, material beton,
kontajner 1 m®, Jednoplastovy kontajner v havarijnej zachytnej vani.
Silikénovéa emulzia - plocha 2 m? prizemie pod strojom, zastreSend, material beton, 50l plas-
tové nadoby Vv havarijnej zachytne; vanl
Prostriedok na pranle plsti - pIOCha 2 m? prizemie pod strojom, zastre§ena, material beton,
kontajner 1 m®. Jednoplastovy kontajner v havarijnej zachytnej vani.

gdrox1d sodny - pIOCha 2 m? prizemie vedla stroja, zastreSend, material beton, kontajner 1

Jednoplastovy kontajner v havarijnej zachytnej vani.

o g &~ W

Ochrana ovzdusSia

Pri vyrobe papiera na papierenskom stroji PS1 nie st vyduchmi do vonkajsieho ovzdusia vypus-
tané znecistujuce latky vo vyznamnom mnozstve.

1. Papierovy prach, ktory vznika pri rezani je odsavany zariadenim DOX a systtmom Moldov
s filtrom od firmy Puls Jet s filtracnymi hadicami, ktoré sa Cistia tlakovym vzduchom. Vzdus$nina
zbavena tuhych znecist'ujucich latok je vhanana do haly previnovaca. Okrem papierového pra-
chu vznikaju pri rezani aj papierové stuzky, ktoré st dopravované do privodu rozvldknovaca,
ktory sa nachadza v uzatvorenej vyrobnej hale. Vzduch prefiltrovany na Puls Jet filtri je vypus-
tany spit’ do haly na severnej strane budovy.

2. SuSenie pasu papiera sa vykondva pomocou parou vyhrievanych valcov zakrytych susiacim
krytom. Odparena voda z papiera je odvadzana cez vybudovany systém rekuperacie tepla a po
odovzdani tepla je odvadzana vyduchom do atmosféry.

Prevadzka nezatazuje vo vyznamnej$ej miere zivotné prostredie.

Vodné hospodarstvo

Dodavka pitnej vody

Pitna voda sa do arealu PS1 odobera z verejného vodovodu.

Zasobovanie priemyselnou vodou

Zdrojom priemyselnej vody pre zasobovanie prevadzky PS1 je voda z rieky Vah ¢erpana v profi-
le Jamborovho prahu 10 m®.s™.

Odpadova voda

Zo zavodu Mondi SCP a.s. priamo do toku nie su vypstané ziadne odpadové vody.

Odpadové vody su vypustané po preéisteni na MCOV, ktorej prevadzkovatel'om je Mondi SCP
a.s. Ruzomberok a odtial’ do verejnej kanalizacie a do SCOV Hrboltova.

Priemyselné odpadové vody (papierenské)

St odvadzané papierenskou kanalizaciou cez merny objekt Parschalovho Zl'abu, kde je merany
kontinudlne prietok a zaroven s cez automaticky odoberaC vzoriek vod diskontinudlne odobe-
ran¢ vzorky vody, ktoré si pravidelne vyhodnocovan¢ v laboratdriu. Vody z Parschalovho Zl'abu
pokraéuju kanalizaciou do vstupnej $achty papierenskej ¢asti MCOV, ktort prevadzkuje MSCP,
kde sa zmieSavaju s vodami PS 17 a 16.

Po predc1sten1 na MCOV papierenské vody st odvadzané do chemickej kanalizacie, odtial’ cez
merny objekt vstupuji do verejnej kanalizécie, ktorou st odvadzané priamo do SCOV Hrbolto-
Va.

Dazd'ové kanalizacia

Vody z povrchového odtoku stt  odvadzané do dazd’ovej Gasti MCOV  a nasledne st vypustané
do chemickej kanalizécie, odtial’ cez merny objekt vstupuju do verejnej kanalizacie, ktorou st
odvadzané priamo do SCOV Hrboltova.

Spléskové odpadové vody

Jedna sa o zdroj splaskovych vdd zo socidlnych zariadeni prevadzky.

Splaskové vody su odvadzané do papierenskej kanalizacie.

Odpadové hospodarstvo
Nebezpecné odpady su skladované a zhromazd’'ované v :
1. sklade olejov PS1
2. zbernom mieste NO
Sklad olejov a horl'avin (objekt parc.¢.7732)
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Murovany sklad s max. skladovacou kapacitou 4000 1 hydraulickych olejov a priru¢ny sklad hor-
lavin. Objem havarijnej nadrze v tvare kanala v podlahe skladu ma 10 % celkovej skladovacej ka-
pacity, t.j. 400 1. Sklad je izolovany proti ropnym latkam ochrannou vrstvou Tatratex, folia Ekop-
last 806 hr. 1,5 mm, ochranna izolacia Tatratex, stavebna folia. Izolacia je vytiahnutd po obvodo-
vych stenach do vysky 150 mm, v podlahe je vybudovana havarijna nadrz o vnutornych rozmeroch
2,88x0,45x0,35 m prekrytd rostom. Betonova podlaha a havarijna nadrz je opatrena naterom odo-
lavajucim ropnym latkam(Sikafloor).

Zberné miesto nebezpe¢nych odpadov (objekt parc. ¢. 7732). Jedna sa o sklad stavebne rozdeleny
na dve miestnosti. Va¢sia miestnost’ s pddorysom 313 x 395 cm sluzi pre uskladnenie horlavych
kvapalin. Havarijna nadrz ma uZito¢ny objem 220 1 (objem najviésej skladovacej nadoby v sklade
je 200 I). Mensia miestnost’ s podorysom 200 x 395 cm slizi pre uskladnenie ostatnych nebezpec-
nych odpadov. Izolacia podlahy zberného miesta je rieSena pomocou folie Tatrafol 803 hr. 1 mm
so zvaranymi spojmi; - zZelezobetonovej dosky B30 hr. 100 mm vystuzena zvarovanou sietkou; -
SIKA REPAIR MODUL 2 x (celkom 0,4 kg/m?); - SIKAFLOOR 156 cca 0,4 kg/m? ~ SIKAFLO-
OR 261 cca 1,8 kg/m?. Podlaha je spadovana zo vietkych stran do zachytnej nadrze; zachytna né-
drz je prekryta pozinkovanym rostom.

Ostatny odpad je triedeny pri jeho vzniku, zhromazd’ovany oddelene podla jednotlivych druhov
a skladovany na vyhradenych miestach.

e)

V casti A. Podmienky prevadzkovania, 3. Podmienky pre suroviny, média, energie,
vyrobky (str. 10 z 26 rozhodnutia ¢. 3666/770630104/907-Ju zo dna 06.10.2006) meni
podmienky A.13, Al4, A.15, A.17 nasledovne:

A.13 V prevadzke je povolené pouzivat’ Skodlivé latky uvedené v tabulke ¢.1.
Tabulka ¢.1

& < sz Maximalna spotreba Maximalna skladovacia
Skodliva latka za rok (I;) kapacita (t)
PCC plnidlo 650 10
Skrob do hmoty 500 24
Glejidlo do hmoty 190 15
Retencny prostriedok 1 100 24
Retencny prostriedok 2 7 1
Nuancovacie farbivo 4 1
NaOH 40 % vodny roztok 1 1
HCI 1 1
Opticky zjasnovaci prostriedok 10 2
Flokulant 2 1
Protislizovy prostriedok 1 2,4 1
Protislizovy prostriedok 2 65 2
Protislizovy prostriedok 3 144 4
Cistiaci prostriedok 1 1 2
Cistiaci prostriedok 2 1 2
Tavné lepidlo 1 1
Disperzné lepidlo 1 1
Mineralne oleje 7 3
Nechlorované syntetické oleje 2 3
Mazaci tuk 0,2 0,1
Listnacova bunicina 45000 400
Ihli¢nanova bunicina 40000 1600
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A.14 Jednotlivé skodlivé latky je mozné nahradzat’ inymi druhmi len vtedy, ak nové nahrady su
menej nebezpecné ako pdvodné latky, resp. netoxické a biologicky lepSie rozloziteI'né.
O pléanovanej vymene musi byt inSpekcia informovana.

A.15 InSpekcia musi byt pisomne upovedomend o kazdom pldnovanom pouziti novych
Skodlivych latok. K oznameniu musia byt prilozené karty bezpecnostnych tudajov
skodlivych latok.

A.17 Okrem latok uvedenych Vv tabul’ke ¢.1 je v prevadzke povolené pouzivanie latok (vstupné
média, energie), ktoré si uvedené v tabul’ke ¢. 2.

Tabulka ¢. 2

Vstupné média, energie Maximalne mnoZstva za rok Poznamka
pitna voda podl’a platnych zmlav s
priemyselna voda M SCP a.s. Ruzomberok.

elektricka energia

tlakovy vzduch nakup
para
nafta podl’a potrieb vyroby a podla pre dopravu

kapacity vyrobnych priestorov
PACTY VYTOPIYER P do vysokozdviznych

ropan-butan ,
prop vozikov

f)

V Casti A. Podmienky prevadzkovania, 5. Technicko-prevadzkové podmienky
(str. 11 z 26 rozhodnutia ¢. 3666/770630104/907-Ju zo dna 06.10.2006) meni podmienku A. 31
nasledovne:

A.31 Pravidelne kontrolovat’ davkovanie protislizovych prostriedkov dodavatel'skou firmou.

g)
V ¢asti A. Podmienky prevadzkovania, 6. Podmienky pre skladovanie a manipulaciu

so Skodlivymi latkami (str. 12 z 26 rozhodnutia ¢. 3666/770630104/907-Ju zo dna 06.10.2006)
meni podmienky A. 37, A.39 nasledovne:

A. 37 V prevadzke skladovat’ chemikalie v potrebnom mnozstve pre vyrobu papiera.
A.39 Na zbernom mieste nebezpecnych odpadov je povolené zhromazd'ovat’ nebezpecné odpa-

dy v maximalnych momentalnych mnozstvach podla tabul’ky ¢. 3:
Tabul'ka ¢. 3

ZhromaZzd’ovany nebezpecny odpad Mnozstvo | Kategoria
(katalogové ¢islo odpadu, nazov odpadu) odpadu
13 02 06 Syntetické motorové, prevodové a mazacie oleje 200l N

13 01 13 Iné hydraulické oleje 2201 N

1502 02 Absorbenty, filtracné mat. vratane olejovych filtrov 300 kg N

inak nespecifikovanych, handry na Cistenie, ochranné
odevy kontaminované NL

1501 10 Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo 4 ks N
kontaminované nebezpecnymi latkami

17 04 09 Kovovy odpad kontaminovany nebezpecnymi latkami 100 kg N




10. strana z 13, rozhodnutia ¢. 2003-7872/2014/Koz/770630104/29

16 02 13 Vyradené zariadenia obsahujlice nebezpeéné Casti, iné ako | 100 kg N
uvedené v 16 02 09 az 16 02 12 (ziarivky)

16 06 01 Olovené batérie 200 kg N

h)

Cast’ B. Emisné limity, B.3. Limitné hodnoty pre hluk a vibracie (str. 13 z 26 rozhodnutia
¢. 3666/770630104/907-Ju zo dia 06.10.2006) meni nasledovne:

Prevadzka a jej technologické Casti, je umiestnend v priemyselnej zone Mondi SCP. Najblizsie
objekty Mondi SCP su vzdialené cca 20 m, za ktorymi vo vacsej vzdialenosti je cestna komuni-
kacia.

Najblizsie obyvané objekty sa nachadzaju za touto komunikéciou vo vzdialenosti cca 100 m.
Zdroje hluku su v uzavretych priestoroch, nezvysuju uroven v okoli. Z hl'adiska pracovného pro-
stredia prekracuju povolené hodnoty. Pracoviska s zaradené medzi rizikové pracoviska z hl'adi-
ska hluku.

Najvyssia pripustna ekvivalentna hladina A hluku vo vonkajsich priestoroch:

- vyrobné zony

den- 70dB
vecer - 70 dB
noc— 70dB
i)

V Casti E. Podmienky hospodarenia senergiami (str. 17 z 26 rozhodnutia ¢.
3666/770630104/907-Ju zo dia 06.10.2006) meni podmienky E.4, E.6 nasledovne:

E.4 Znizovat mnozZstvo vymetu, ktoré je mozné opdtovne spracovat’.

E.6 Dodrziavat’ spotrebu elektrickej energie do 0,7 MWh /t.

)

V casti F. Opatrenia na predchadzanie havarii a na obmedzenie nasledkov v pripade
havarii a opatrenia tykajuce sa situacii odliSnych od podmienok beZnej prevadzky (str. 18 z
26 rozhodnutia ¢. 3666/770630104/907-Ju zo dia 06.10.2006) meni podmienku F.4 nasledovne:

F.4 Vsetky Skodlivé latky pouZzivané v prevadzke musia mat’ karty bezpecnostnych udajov
v slovenskom jazyku. V karte bezpecnostnych udajov prchavych latok musi byt uvedeny
tlak nasytenych par pri 20 °c, respektive percento prchavosti.

K)

V Casti |. PoZiadavky na sposob a metédy monitorovania prevadzky a udaje, ktoré
treba evidovat’ a poskytovat’ do informacného systému, 5. Kontrola prevadzky
(str. 20 z 26 rozhodnutia ¢. 3666/770630104/907-Ju zo dna 06.10.2006) meni podmienku 1.5.1
nasledovne:

1.5.1 Zabezpecit' kontrolu prevadzky a technického stavu prevadzky tak, ako je uvedené
v tabul’ke ¢.8.
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Tabul’ka ¢. 8

,P,0r' Parameter Frek_ven- Podmienky merania Metoda a'.'alyzy/
¢islo cia Technika
Kontrola funk¢nosti . Podr’a trvalého
1. | anastavenych prevadzkovych pa- .korj_ kontro! ! Zabezpe,c1 technologického
, , } , tinudlne prevadzkovatel
rametrov vyrobnych zariadeni reglementu — PS1
Kontrola tesnosti vsetkych pre- kontrolu zabezpeci vizualne *
vadzkovych nadrzi, zasobnikov, prevadzkovatel’
2. | potrubi a znecistenia v miestach | denne
spojov alebo okolo nadrzi
a potrubi
Kontrola vsetkych ventilov
a tesnosti spojov povrchovych rar
pouzivanych na transport Skodli- kontrolu zabezpeci .,
3 vych latok a ploch , kde moze denne prevadzkovatel’ vizudlne *
dojst k znecisteniu skodlivymi
latkami
Kontrola tesnosti obalov a nadob,
4 |V ktorych st skladované skodlivé denne kontrolu zabezpeci vizudlne *
" | latky a kvapalné nebezpecné od- prevadzkovatel
pady
Skuska nepriepustnosti zachyt- 1x7a5 kontrolu zabezpeci podla a vyhlasky
5. | nych vani(zabudovanych rokov prevadzkovatel u ¢.100/2005 Z.z. a
v podlahe) odbornej organizacie prislusnej STN
Kontrola technického stavu kontrolu zabezpeci podla a vyhlasky
6 | @ funk¢nej spol'ahlivosti zvonku 1xza | prevadzkovatel' uod- | ¢.100/2005Z.z. a
" | vizualne kontrolovatel'nych na- | 20 rokov | bornej organizacie prislusnej STN
drzi
Mikrobiologicka kontrola uzav- 2 X me- | kontrolu zabezpeci Podra platnych
7 retych vodnych systémov, doda- sacne | prevadzkovatel metodik
" | vok buni¢in a vymet

STN — Slovenska technicka norma

* po zisteni nedostatkov a zdvad pri kontrole zaznamenat’ vykonanie kontroly do prevadzkovej evidencie

Ostatné podmienky pre prevadzku  ,,Vyroba papiera - papierensky stroj & 1%
prevadzkovatela Mondi SCP, a.s., Tatranska cesta 3, 034 17 RuZomberok uvedené
V integrovanom povoleni ¢. 3666/770630104/907-Ju zo dna 06.10.2006 a v jeho neskorSich
zmenach zostavaju nezmenené v platnosti.

Toto rozhodnutie tvori neoddelitelni sucast’
3666/770630104/907-Ju zo dna 06.10.2006 a jeho zmien.

integrované¢ho  povolenia C.
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Odovodnenie

InSpekcia, ako prislusny organ Statnej spravy podla § 9 a 10 zékona ¢.525/2003 Z.z.
0 Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov, pod-
I'a § 32 ods. 1 pism. a) zdkona o IPKZ, na zdklade vykonaného konania podla § 33 ods. 1 pism.
b) zakona o IPKZ azakona o spravnom konani vydava zmenu integrovaného povolenia ¢.
3666/770630104/907-Ju zo dna 06.10.2006, pre prevadzku ,,Vyroba papiera - papierensky stroj
¢. 1, v zneni jeho neskorSich zmien, na zaklade Ziadosti prevadzkovatela Mondi SCP, a.s., Tat-
ranska cesta 3, 034 17 RuZomberok 0 vydanie zmeny integrovaného povolenia zo dia
17.01.2014.

Prevadzkovatel so Zziadostou o zmenu integrované¢ho povolenia poziadal o zniZenie
spravneho poplatku podla polozky 171a pism. c) sadzobnika spravnych poplatkov zakona
0 spravnych poplatkoch o 50 % v sulade s polozkou 171a zdkona o spravnych poplatkoch.

Inspekcia ziadosti vyhovela v sulade s ¢l. 1I. zakona o IPKZ a znizila prevadzkovatel'ovi
spravny poplatok o 50 % Vv sulade so sadzobnikom spravnych poplatkov z 500 € na 250 €, o
prevadzkovatel'ovi oznamila listom ¢.j. 2003-1894/77/2014/Koz/770630104/Z9 zo dna
21.01.2014.

Prevadzkovatel predlozil doklad o zaplateni spravneho poplatku podla polozky
171a zékona o spravnych poplatkoch vo vyske 250 eur kolkovymi znamkami.

Inspekcia v zmysle § 11 zdkona IPKZ ozndmila dna 22.01.2014 tucastnikom konania
a dotknutym organom zacatie integrovaného konania a urcila lehotu na vyjadrenie.

In$pekcia ditia 22.01.2014 podl'a § 11 ods. 3 pism. ¢), d) zdkona o IPKZ zverejnila po dobu
30 dni Ziadost’ okrem priloh k Ziadosti, ktoré nie su dostupné v elektronickej podobe, strucné
zhrnutie udajov a informdcii o obsahu podanej Ziadosti, vyzvu zainteresovanej verejnosti na
pisomné prihldsenie sa za UcCastnika konania a vyzvu zainteresovanej verejnosti a osobam
s moznostou podat’ prihlasku a moznostou vyjadrenia sa k zacatiu konania na svojom webovom
sidle a v informacnom systéme integrovanej prevencie a kontroly zneCistovania ana Svojej
uradnej tabuli. In$pekcia zaroven oznamila, kde je mozné nahliadnut’ do podkladov rozhodnutia
a upozornila, ze na neskor uplatnené pripomienky v zmysle § 13 ods. 3 zakona o IPKZ sa
neprihliada.

In$pekcia zaroven poziadala mesto Ruzomberok, aby na svojej Gradnej tabuli a webovom
sidle zverejnilo vysSie uvedené informacie.

InSpekcia upustila od ustneho pojednavania zmysle § 11 ods. 6 zdkona IPKZ, nakol'ko
ziadny ucastnik konania nepoziadal o nariadenie ustneho pojednavania podla § 11 ods. 3 pism.

d) bod 5 zakona o IPKZ.

InSpekcia urcila na vyjadrenie sa k navrhovanej zmene integrované¢ho povolenia v ramci
oznamovania lehotu 30 dni.

Inspekcii bolo doru¢ené nasledujice pisomné stanovisko dotknutého organu:
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Okresny urad RuZomberok, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Doncova 11, 034 01
RuZomberok, vyjadrenie ¢. OU-RK-0SZP-2014/00295-02 OO, zo dina 30.01.2014:

Okresny urad Ruzomberok, odbor starostlivosti o zivotné prostredie ako organ Statnej
spravy ochrany ovzdusia v predmetnom konani nie je dotknutym organom Statnej spravy a teda
jeho vyjadrenie k predmetnému konaniu je bezpredmetné.

Stanovisko inSpekcie:
Inspekcia berie vyjadrenie Okresného uradu Ruzomberok, odbor starostlivosti o Zivotné
prostredie na vedomie.

Sucastou konania vo veci zmeny integrovaného povolenia ¢. 3666/770630104/907-Ju zo
dia 06.10.2006 bolo:

prehodnotenie a aktualizacia podmienok povolenia podl'a § 33 ods. 1 pism. b) zdkona o IPKZ.

Ziadosti prevadzkovatela inpekcia v prevaznej miere vyhovela, pretoze sa jednalo
0 nepodstatné, pripadne formalne zmeny podmienok integrovaného povolenia ¢.
3666/770630104/907-Ju zo dia 06.10.2006 Vv zneni jeho neskorsich zmien.

InSpekcia na zaklade preskiimania a zhodnotenia predloZenej ziadosti, vyjadreni u€astnikov
konania a dotknutych organov zistila, ze st splnené podmienky podl'a zdkona o IPKZ, zakona
0 odpadoch a podmienky podla zéakona o spravnom konani, ktoré boli sti€astou integrovaného
povol'ovania a preto rozhodla tak, ako sa uvadza vo vyrokovej ¢asti tohto rozhodnutia.

Poucenie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 zakona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani
Vv zneni neskorSich predpisov mozno podat’ na Slovenskat inSpekciu Zivotného prostredia,
In$pektorat Zivotného prostredia v Ziline, odbor integrovaného povolovania a kontroly odvolanie
do 15 dni odo dna dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia u¢astnikovi konania. Ak toto
rozhodnutie po vyCerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne
pravoplatnost’, jeho zdkonnost' mdze byt preskiimana stidom.

Ing. Mariana Martinkova
riaditel’ka
Dorucuje sa:
1. Mondi SCP, a.s., Tatranska cesta ¢. 3, 034 17 Ruzomberok
2. Mesto Ruzomberok, Namestie A. Hlinku 1/27, 034 01 Ruzomberok

Na vedomie po pravoplatnosti rozhodnutia:

3. Okresny trad Ruzomberok, Odbor starostlivosti 0 zivotné prostredie, Nam. A. Hlinku 74,
034 01 Ruzomberok

4. Regionalny tirad verejného zdravotnictva, Stirova ul. 36, 031 80 Liptovsky Mikul4s



