1

OBALY SOLO, s.r.o.

ul. Jána Jančeka 38 , 034 01 Ružomberok

ŽIADOSŤ

o vydanie  integrovaného povolenia podľa zákona č. 245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia

Názov prevádzky : Papierenský stroj č. 6 -

                                     Obaly SOLO

Prevádzkovateľ : Obaly SOLO s.r.o. Ružomberok

Vypracoval : EKOSPLUS spol. s r.o. Bratislava

Dátum : september 2006

OBSAH :

4A)
Údaje identifikujúce prevádzkovateľa


41.
Názov alebo obchodné meno :


42.
Právna forma :


43.
Sídlo (adresa) :


44.
Adresa pre doručovanie pošty (ak sa líši od predchádzajúcej) :


45.
Štatutárny zástupca a jeho funkcia :


46.
splnomocnená kontaktná osoba, kontakt na ňu (telefón, mail atď.) :


47.
IČO :


48.
Kód OKEČ (NACE):


4B)    Typ žiadosti


41.
Údaj o aký typ žiadosti sa jedná :


42.
Zoznam súhlasov a povolení o ktoré v rámci integrovaného povolenia žiada :


43.
údaje o spracovateľovi žiadosti (ak je iný ako žiadateľ):


54.
Zoznam prebiehajúcich konaní o udelenie iných súhlasov a povolení súvisiacich  s danou prevádzkou :


5C )
Údaje o prevádzke a jej umiestnení


51.
názov prevádzky :


52.
variabilný symbol pridelený SIŽP :


53.
adresa prevádzky :


54.
povoľovaná činnosť podľa prílohy č. 1 a súvisiace činnosti :


55.
projektovaná kapacita :


56.
ročný fond pracovnej doby :


57.
porovnanie s hodnotou kapacitného parametra podľa prílohy č. 1 zákona o IPKZ:


58.
projektovaná a technicky dosiahnuteľná kapacita:


59.
spôsob prevádzkovania :


510.stručný popis lokality prevádzky :


511.parcelné čísla pozemkov prevádzky  podľa aktuálnych listov vlastníctva :


512.stručný popis prevádzky:


7D)
Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok  a energií, ktoré sa 
v prevádzke používajú alebo 
vyrábajú


71.
zoznam základných surovín :


72.
zoznam pomocných materiálov a ďalších látok, ktoré sa v prevádzke používajú:


73.
zoznam medziproduktov a výrobkov :


74.
zoznam energií v prevádzke vyrábaných a používaných (vrátane palív, médií  a pohonných hmôt)


75.
spotreba vody (pitnej a technologickej):


7E.
Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje o predpokladaných 
množstvách a druhoch 
emisií do jednotlivých zložiek životného prostredia spolu 
s opisom významných účinkov emisií 
a ďalších vplyvov na životné prostredie a na zdravie ľudí


71.
zoznam zariadení a činností majúcich vplyv na znečisťovanie ovzdušia :


72.
zoznam emisií vypúšťaných do ovzdušia a spôsob ich vypúšťania, resp.  zachytávania :


73.
zoznam zdrojov znečisťovania odpadových vôd :


84.
zoznam produkovaných odpadových vôd a spôsob ich vypúšťania :


85.zoznam odpadových vôd s obsahom obzvlášť škodlivých látok vypúšťaných do  verejnej kanalizácie alebo 
recipientu :


86.
odpadové vody prichádzajúce od iných pôvodcov :


87.
charakteristika recipientu (názov, povodie, riečny kilometer, úroveň znečistenia  v mieste vypúšťania) 


98.
zoznam produkovaných odpadov


99.
úroveň znečistenia pôdy a podzemných vôd a možné riziká :


910.prehľad iných emisií do životného prostredia (hluk, vibrácie, žiarenie atď.):


10F)
Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia v tomto mieste


101.
Popis miesta a okolia prevádzky .


102.
klimatické podmienky a kvalita ovzdušia


103.
charakteristika stavu životného prostredia v danej lokalite


104.
chránené a citlivé oblasti, ochranné pásma


105.
staré záťaže na území prevádzky a v jej okolí a plánované nápravné opatrenia


10G.
Opis a charakteristika používanej alebo navrhovanej technológie a ďalších  techník na predchádzanie 
vzniku emisií a ak to nie je  možné, na obmedzenie  emisií.


101.
stručný popis technológie a jej kritických miest z hľadiska jej možných vplyvov na  životné prostredie.


112.
používané technológie a techniky na predchádzanie vzniku emisií a obmedzenie  emisií.


113.
Ochrana proti únikom nebezpečných látok do pôdy a vôd:


114.
navrhované technológie a techniky na predchádzanie vzniku emisií a obmedzenie  emisií :


115.
nakladanie so zachytenými emisiami alebo produkovaným zostatkovým  znečis tením :


11H.
Opis a charakteristika používaných alebo navrhovaných opatrení  na predchádzanie vzniku odpadov 
a na prednostné  zhodnocovanie odpadov  vznikajúcich v prevádzke


111.
používané opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneškodňovanie odpadov


112.
navrhované opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneškodňovanie odpadov




12I)
Opis a charakteristika používaných alebo pripravovaných opatrení a technických  zariadení na 
monitorovanie prevádzky a emisií do životného prostredia


121.
popis systému monitorovania, resp. merania emisií do životného prostredia


132.
pripravované opatrenia na zlepšenie systému monitorovania emisií


13J)
Rozbor porovnania prevádzky s najlepšou dostupnou technikou


131.
komplexné parametre pre najlepšiu dostupnú techniku (t.j. spotreby surovín,  energií, emisie atď.) s uvedením ich zdroja


142.
porovnanie parametrov povoľovanej prevádzky s parametrami najlepšej dostupnej  techniky


173.
návrh na dosiahnutie parametrov najlepšej dostupnej techniky


18K)
Opis a charakteristika ďalších pripravovaných opatrení v prevádzke, najmä opat rení na hospodárne využívanie energií, na predchádzanie haváriám  a na obmedzovanie ich prípadných následkov


18L)
Opis ďalších hlavných alternatív navrhovaného riešenia prevádzky, ak boli  vypracované a ktoré prevádzkovateľ akceptuje


18M)
Návrh podmienok povolenia


19N)
Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, prípadne cudzí  dotknutý orgán, ak jestvujúca povoľovaná prevádzka má alebo nová prevádzka  môže mať cezhraničný vplyv


20O   
Vyhlásenie




A)
Údaje identifikujúce prevádzkovateľa  

1. Názov alebo obchodné meno : 


Obaly S O L O , s.r.o. 

2. Právna forma : 


spoločnosť s ručením obmedzeným

3. Sídlo (adresa) : 


ul. Jána Jančeka 38 , Ružomberok 034 01

4. Adresa pre doručovanie pošty (ak sa líši od predchádzajúcej) :


 nelíši sa

5. Štatutárny zástupca a jeho funkcia : 

Bernhardt Kronnerwetter - konateľ

Villenkolonie 220/3 Wollersdorf A-2752 

Rakúsko 

Mario Freissl  - konateľ

Markt Platz 30 

Ulmerfeld 3363 

Rakúsko 

6. splnomocnená kontaktná osoba, kontakt na ňu (telefón, mail atď.) :


Ing.Silvia Majerová

TF-mobil: 0910 555 630 

Bystrická cesta 144 , 3401 Ružomberok 

E mail :  silvia.majerova@mondibp.com
Ľubomír Líška

TF – mobil: 0910 555 319

E-mail: lubomir.liska@mondibp.com
Klačno 15/6, 034 01 Ružomberok

Ing. Ján Tomčík

TF-mobil : 0907 811 542 

Bytom :Emila Bohuna 11 , 034 01  Ružomberok 

E-mail : Jan.tomcik@mondibp.com

7. IČO : 36 401 811
8. Kód OKEČ (NACE):                    NOSE-P : P : 105.07
B)       Typ žiadosti

1. Údaj o aký typ žiadosti sa jedná :  


integrované povolenie pre jestvujúcu prevádzku

2. Zoznam súhlasov a povolení o ktoré v rámci integrovaného povolenia žiada : 
Integrované povolenie na prevádzku papierenského stroja č.6
3. údaje o spracovateľovi žiadosti (ak je iný ako žiadateľ):


EKOS PLUS s.r.o. , Župné námestie 7, 811 03 Bratislava 


Identifikačné číslo osvedčenia: 26/102/2004-6


meno oprávnenej osoby: 


Ing. Mgr. Milan Kovačič


ul. H. Meličkovej 12 , 841 05 Bratislava


TF : 02- 54411085, Mobil: 0905 618353, 


fax : 02 - 54416382


E-mail : ekosplus@gtinet.sk

Spracovateľ – oprávnená osoba: 


Ing. Igor Vince


Cesta na Vlkolínec č.8


034 01 Ružomberok


TF: 044-4341313, Mobil: 0907 870 179


E-mail: vince@banicne.sk
4. Zoznam prebiehajúcich konaní o udelenie iných súhlasov a povolení súvisiacich 
s danou prevádzkou : 


neprebiehajú žiadne iné konanie

C )
Údaje o prevádzke a jej umiestnení 

1. názov prevádzky :


 Papierenský stroj č. 6 - Obaly SOLO.

2. variabilný symbol pridelený SIŽP : 

770610104

3. adresa prevádzky : 


ul. Jána Jančeka 38 , Ružomberok 034 01

4. povoľovaná činnosť podľa prílohy č. 1 a súvisiace činnosti : 

6. „ Ostatné prevádzky“
6.2. „ Priemyselné podniky zamerané na výrobu papiera a lepenky s výrobnou kapacitou presahujúcou 20 t/deň 

5. projektovaná kapacita :  


45,9 – 59,1 t/deň

6. ročný fond pracovnej doby : 


8 128,5 hodín za rok, 361 dní/rok

7. porovnanie s hodnotou kapacitného parametra podľa prílohy č. 1 zákona o IPKZ:


(45,9  až 59,1 t/deň) > 20 t/deň

8. projektovaná a technicky dosiahnuteľná kapacita:


45,9 – 59,1 t/deň

9. spôsob prevádzkovania : 


výroba viacerých druhov výrobkov podľa objednávok 

10. stručný popis lokality prevádzky :


Kraj : Žilina, Okres : Ružomberok – katastrálne územie Ružomberok. Prevádzka –  je 
umiestnená v juhovýchodnej časti mesta Ružomberok. Z východnej strany je priemyselný areál ohraničený železničnou vlečkou, zo západnej strany riekou Revúca, zo  severnej strany 
mestskou zónou a mestskou komunikáciou, z južnej strany nezastavaným územím. 

11. parcelné čísla pozemkov prevádzky  podľa aktuálnych listov vlastníctva : 


5850/1 ( Predmielanie) , 5864 Budova PS 16). Vlastníkom budov a pozemkov je „ materská“ spo
ločnosť Mondi Business Paper 
SCP a.s. Ružomberok. Spoločnosť  Obaly SOLO s.r.o.  má ne
hnuteľnosti 
v prenájme od „ materskej“ spoločnosti.

12. stručný popis prevádzky: 


História strojovej výroby papiera v Ružomberku sa začala v roku 1887, kedy bol postavený 
v priestoroch dnešného závodu „Obaly“ s.r.o. prvý papierenský stroj na výrobu hnedých baliacich 
papie​rov. Celkom bolo v  závode Solo prevádzkovaných 6 papierenských strojov ( PS 1 – 6) , 
z ktorých je v súčasnosti v prevádzke už len PS6 na výrobu tenkých baliacich papierov. 


Spoločnosť „Obaly SOLO, s.r.o.“ vznikla  dňa 5.11.2001 odčlenením dovtedajšieho závodu Solo  
spoločnosti Mondi Business Paper SCP a.s. Ružomberok ( ďalej „MBP SCP“). Spoločnosť MBP 
SCP a.s. je 100-% ným vlastníkom spoločnosti  „ Obaly, s.r.o.“


Spoločnosť MBP SCP kooperuje so  spoločnosťou Obaly s.r.o. v nasledujúcich oblastiach: 



MBP SCP a.s. - Divízia pre výrobu celulózy a obslužné činnosti   dodáva : 

· Dlhovláknitú a  krátkovláknitú buničinu ( vysušenú i vo vodolátke ) 

· Paru  a elektrickú energiu

· Zabezpečuje  čistenie odpadových vôd v SČOV Hrboltová ( splaškové dažďové a priemyselné)


Povoľovaná  činnosť zahŕňa : výrobu papiera na papierenskom stroji  č. 6 , začínajúcu rozvlákňo
vaním a zahusťovaním nakupovanej celulózy, prípravňou látky a chemikálií a  končiacu výrobou polotovaru – kotúčov paqpiera  pre ďalšie spracovanie ( extrúzne nanášanie  polyetylénu, potlač, výroba vrecúšok) a kotúčov  pre predaj


Súvisiace činnosti      :  Výroba  tlakového vzduchu,  príprava priemyselnej vody. 


Z hľadiska dopravnej infraštruktúry je areál spoločnosti Obaly SOLO, s.r.o. napojený na železnič
nú i cestnú dopravu.  



Výrobu papiera je možné charakterizovať ako fyzikálno-chemický proces, pri ktorom sa 
na papierenskom stroji z vodnej suspenzie obsahujúcej celulózové vlákna, plnidlo, glejidlo 
a ďalšie chemické prísady odstráni voda a vysušením vznikne papier - vláknitý materiál 
s predurčenými vlastnosťami podľa účelu jeho využitia. 


Z hľadiska zaradenia druhu papiera vyrábaného na PS 6 podľa materiálu IPPC - BREF ,  patrí 
tento vyrábaný sortiment do skupiny špeciálnych papierov v rámci  kapitoly 6.1.11.4 ., kde je na
sledovne špecifikovaný : 


„Táto skupina zahŕňa vysoko mletý papier z čistej chemickej buničiny . Špecifických vlastností, 
ako priesvitnosť a nepremastiteľnosť sa dosahuje pomocou intenzívneho mletia. Medzi iným sa 
vyrábajú nasledujúce papiere : účtovný pergamen, náhrada pergamenu, elektrický izolačný pa
pier, kondenzátorový papier, prieklepový papier, cigaretový papier,  atď. Počas mletia sa vlákna 
skracujú a silne fibrilujú. Počas fibrilácie sa rozpúšťa časť organickej hmoty a odchádza do odpa
dových vôd. Spotreba vody kolíše medzi 40 – 300 m3/t v závislosti od výrobku. „.


Papierenský stroj č.6 vyrába papiere z čistej chemickej buničiny, na papierenskom stroji s „ Yan
kee valcom“, čím sa dosahuje jednostranná hladkosť papiera. Vyrábané papiere sa požívajú 
s ohľadom na svoje vlastnosti ( pevnosť, hladkosť znížená pórovitosť , čiastočná nepremastiteľ
nosť atd. ) na ďalšie spracovanie na vrecká, jednostranné nanášanie PE vrstvy v extrúderi.  



Základná surovina na výrobu bezdrevných papierov – celulóza je čiastočne  dodávaná v  
suchom stave a rozvlákňuje sa  na papierovinu – vodnú disperziu celulózových vlákien.

Buničina vo vodolátke je dopravovaná potrubnou trasou  z celulózky MBP SCP na zahusťovacie bubny OK 1500. Po zahustení sa vodolátka prečerpá do zásobnej 2000 m3 nádrže .Dlhovláknitá a krátkovláknitá celulóza sa skladuje separátne v dvoch 2 000 m3 miešaných nádržiach. 

Zo zásobných 2 000 m3 nádrží sa buničina prečerpáva do prípravne látky, kde sa triedi od nečistôt a zhlukov vlákien a melie v mlecích agregátoch. 

V konštantnej časti PS sa vymletá buničina zmiešava, pridávajú sa ku zmesi plnidlo, glejidlo a pomocné papierenské prostriedky, papierovina sa riedi, triedi a čerpá do nátokovej skrine PS. Nátoková skriňa je uzavretá ( firma Hogenkamp ) v celonerezovom vyhotovení.Pozostáva z kužeľovej    vtokovej rúry, rúrkového rozvádzača, miešacej komory, nátokovej časti, v ktorej sú dva miešacie valce a  výtokovej pery, odkiaľ papierovina nateká na sito.   Papierenské sito je polyesterové o rozmeroch 21,6 x 4,6 m. Je napnuté medzi prsným valcom a  jednokomorovým sacím valcom. Šírka sacej štrbiny na sacom valci je 1 mm. Pohyb sita zabezpečuje hnací valec. Poháňaný je aj sitový sací valec a jeho obvodová rýchlosť musí byť rovnaká s rýchlosťou hnacieho valca. Sušina papierového listu sa na site postupne zvyšuje z 0,4% až na 18 % za pick – upom. Odpadová voda odchádza cez zberný žlab do nádrže malého okruhu. Zo sacieho valca sa papier sníma plstencom a vákuovou savkou ( pick up ) a prevedie cez celú lisovaciu časť až na sušiaci valec Yankee. Prvý lis pozostáva z dvoch valcov. Spodný má polyuretánový povrch ( PUR ) so slepo vŕtanými otvormi a drážkovaním, vrchný má stonitový povrch. Lis pracuje ako dvojplstencový.   Druhú a tretiu lisovaciu zónu tvoria prítlačné valce a veľký sušiaci valec. 
 Na sušiaci valec Yankee / priemer 4 000 mm, šírka 4 450 mm / sa papier vedie samosnímacou plsťou z lisovej časti stroja a nalisováva sa cez lisovacie valce . Sušiaci valec je zvnútra vyhrievaný parou. Pre zvýšenie sušiaceho výkonu je nad valcom vybudovaný sušiaci kryt, do ktorého sa prostredníctvom ôsmich kusov ventilátorov vháňa vzduch cez ohrievacie telesá. Suchý vzduch sa nasycuje parou a je odsávaný ventilátorom do ovzdušia. Riadiaci systém systém Accuray 1180 sa skladá z nasledovných častí :

- skriňa elektroniky  s monitorom.

- merací rám ( Frame 2 ),ktorého súčasťou sú dve elektronické skrine a chladiaca 
jednotka pre vlhkosť. Automaticky a kontinuálne meria plošnú hmotnosť a vlhkosť papiera po celej šírke papierovej dráhy.

Vysušený papier sa kontinuálne naviňuje  na oceľovú tamboru. Z oceľovej tambory  sa  na previňovači ( mimo papierenského stroja) papier prevíja a pozdĺžne rozrezáva na kotúče o požadovanej šírke  a priemeru. Zároveň sa vytriedia chybné časti papiera, a vykonajú zlepy

Rozvláknený výmet od PS je vedený potrubím na zahusťovací bubon OK 1500.Po zahustení 

je skladovaný a dávkovaný späť do výrobnej spotreby

Čistiace zariadenie na odpadovú vodu

Odpadová voda z nádrže veľkého okruhu sa čistí flotáciou. Flotačné zariadenie – Krofta – pracuje s prídavkom vzduchu a flotačného činidla, pričom vyčírená voda sa zhromažďuje v zásobnej nádrži a flotát tečie na zahusťovací bubon a  do nádrže na výmet.

Vyčírená voda sa znova využíva ako tesniaca voda pre vývevy a riediaca voda pre systém 

 riedenia vodolátky. 

D)
Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok 
a energií, ktoré sa v prevádzke používajú alebo vyrábajú 

1. zoznam základných surovín : 

Bielená listnáčová a ihličnáčová  buničina

Kationický zemiakový škrob –pridáva sa do hmoty papiera

Plnidlá – kaolín

Retenčné prostriedky

Farbivá

Glejidlá

Biocidy

Flokulant

2. zoznam pomocných materiálov a ďalších látok, ktoré sa v prevádzke používajú:


Dutinky


Štople


Čistiace prostriedky a chemikálie


Oleje a mazadlá

3. zoznam medziproduktov a výrobkov : 


Tenký bielený baliaci papier .Plošné hmotnosti : 25 - 40 g/m2


Bielený baliaci papier .Plošné hmotnosti : 41 - 80 g/m2  

4. zoznam energií v prevádzke vyrábaných a používaných (vrátane palív, médií 
a pohonných hmôt)


Používané energie: Elektrická energia, para a tlakový vzduch.

5. spotreba vody (pitnej a technologickej):


Pitná voda : 1 515,1 m3/rok

Technologická voda : 268 550 m3/rok

E.
Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje o predpokladaných množstvách a druhoch emisií do jednotlivých zložiek životného prostredia spolu s opisom významných účinkov emisií a ďalších vplyvov na životné prostredie a na zdravie ľudí 

1. zoznam zariadení a činností majúcich vplyv na znečisťovanie ovzdušia : 


Z výroby papiera  na PS 6 nie sú vypúšťané do ovzdušia žiadne znečisťujúce látky. 
Obvodný 
úrad životného prostredia v Ružomberku rozhodnutím č. ŠSOO-2005/00255-00004, zo dňa 
4.3.2005 začlenil technologické zariadenie papierenský stroj č.6 podľa § 3 ods.1 písm. a) zákona 
NR SR č. 478/2002 Z.z. v znení neskorších predpisov nasledovne : „ nie je zdrojom 
znečis
ťovania ovzdušia“   

2. zoznam emisií vypúšťaných do ovzdušia a spôsob ich vypúšťania, resp. 
zachytávania : 


nie sú

3. zoznam zdrojov znečisťovania odpadových vôd :

· Prípravňa látky -  technologické odpadové vody

· Papierenský stroj – technologické odpadové vody

· Sociálne zariadenia – splaškové odpadové vody

· Strechy a spevnené plochy – dažďové odpadové vody

4. zoznam produkovaných odpadových vôd a spôsob ich vypúšťania : 

Do verejnej kanalizácie je ročne vypúšťaných cca 608 800 m3 odpadových vôd ( splaškové, 
dažďové a priemyselné), ktoré sú čistené v SČOV Hrboltová a následne vypúšťané do toku Váh. 
Vypúšťané znečistenie ( BSK5, CHSK, NL )  je v súlade so stanovenými limitmi. Prevádzku 
čistiarne zabezpečuje Mondi Busines Paper SCP a.s. Ružomberok na základe zmluvného vzťahu 
s s.r.o. Obaly SOLO..

5. zoznam odpadových vôd s obsahom obzvlášť škodlivých látok vypúšťaných do 
verejnej kanalizácie alebo recipientu : 

nie sú

6. odpadové vody prichádzajúce od iných pôvodcov : 

nie sú

7. charakteristika recipientu (názov, povodie, riečny kilometer, úroveň znečistenia 
v mieste vypúšťania, prietoky) :

	Číslo hydrologického povodia
	Váh

NEC V055040D

	 Riečny kilometer  
	308,8

	Ukazovatele stavu vody v toku a jeho znečistenia 


	Q355 = 14 400 l / s

BSK5= 4,7 mg/l

CHSK= 33,4 mg/l

NL= 7,9 mg / l

Qr2002 = 34,56 m3/s

Qmax.2002= 71,49 m3/s

Qmin.2002= 11,47 m3/s




8. zoznam produkovaných odpadov


[image: image1.emf]P. č. Označenie odpadu Katalogové 

číslo

Spôsob 

nakladani

a 

s odpadom

Fyzikálne 

a chemické 

vlastnosti 

odpadu

Vyprodukova

né množstvo 

odpadu za 

rok (kg)

1

Zmesový komunálny

odpad

20 03 01 D1 O 43,5

2

absorbenty amateriál

znečistený olejom

15 02 02 D10

N

0,3

3

batérie a akumulátory 20 01 33 R4

N

1,3

4

žiarivky 20 01 21 D9

N

0,2

5

ustalovač 90104 D9, D15

N

0,1

6

vývojka 90101 D9, D15

N

0,3

7

železný a oceľový

odpad

17 04 05 R4

O

93,3

8

odpadový plast 70213 R3

O

37,1

9

odpadový papier 30308 R11

O

1 568,5

10

papier a lepenka 30308 R11

O

366,9

11

primárny kal  03 03 11 R1, R3

O

3 751,0

12

biokaly 19 0 05 R3

O

1 993,3

13

SPOLU 7 855,7


Zoznam je spracovaný na základe hlásenia o vzniku a nakladaní s odpadmi za rok 2005. Položky 5 a 6 ( ustalovač a vývojka)  v súčasnosti už nevznikajú v spoločnosti Obaly SOLO, ale v spoločnosti DAVEX, kam bola „outsourcovaná“ príprava tlače . 
Pol. 11 a 12. – kaly z čistenia odpadových vôd  , ktoré vznikajú v SČOV Hrboltová, ktorú prevádzkuje MBP SCP a.s. sú vypočítané  podielovo z množstva odstráneného znečistenia v odpadových vodách zo spoločnosti Obaly SOLO.

9. úroveň znečistenia pôdy a podzemných vôd a možné riziká :

nie je 

10. prehľad iných emisií do životného prostredia (hluk, vibrácie, žiarenie atď.): 


- Emisie hluku do životného prostredia neboli merané . Merané boli hladiny hluku v pracovnom 
prostredí na PS 6 a na Predmielaní.


- Vibrácie – nie sú

- Žiarenie: Merací rám typu Accu Ray na meranie kvalitatívnych parametrov papiera ( plošná hmotnosť a vlhkosť), obsahuje nasledujúci žiarič :


 č. žiariča: K1572E 


 Rádionuklid : 85Kr 


 Číslo osvedčenia:161-08-02-1-549 


 Aktivita ku dňu:9,25GBq X.1985

1. F)
Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia v tomto mieste 

2. Popis miesta a okolia prevádzky . 


Povoľovaná prevádzka – papierenský stroj č.6 sa nachádza v areáli tzv. závodu SOLO, umiestneného v južnom priemyselnom obvode mesta Ružomberok.  Územie je zo západnej strany ohraničené tokom rieky Revúca,  z východnej strany železničnou vlečkou a skládkou dreva, z južnej strany miestnou komunikáciou a nezastavaným územím. Zo severnej strany nadväzuje na miestnu komunikáciu a polyfunkčnej zóny mesta ( administratívne budovy, mestská požiarna stanica, predajne, galvanizovňa - Galmm, Vojenská nemocnica). 

3. klimatické podmienky a kvalita ovzdušia


Klimatické pomery sú charakterizované kotlinovou a horskou klímou, mierne teplou až chladnou, skôr vlhkou, s častými inverziami teplôt (až 127-148 dní v roku). Najnižšie položená časť kotliny, niva Váhu v okolí Ružomberka je klasifikovaná ako mierne teplá oblasť, okrsok vlhký s chladnou alebo studenou zimou, dolinový typ. Ostatné územie ako chladná oblasť. Priemerná hodnota relatívneho slnečného svitu je 45%, priemerná oblačnosť sa pohybuje medzi 50-70%. Priemerná ročná teplota je 7,1°C . Priemerné zimné teploty okolo -4°C, letné 17°C. Tropické dni sa vyskytujú ojedinele. Ročné zrážky v Liptovskej kotline sú cca 731 mm, avšak na vrcholových častiach ohraničujúcich pohorí sú takmer dvojnásobné. Priemerná výška snehovej pokrývky v období november – marec (cca 64 dní) je 15 cm. V oblasti Ružomberka je smer vetrov výrazne ovplyvnený morfologickými pomermi územia. Prevládajú západné (22%),  východné (12%) a južné (13%) vetry (v súlade so smerom hlavných dolín). Časté je bezvetrie (35%) a inverzie. Viac ako 90% rýchlostí vetra je nižších ako 5m/s, približne 80% vetrov má rýchlosť nižšiu ako 3m/s. Priemerná rýchlosť vetra je 1,6 m/s. Vzhľadom na vzájomnú polohu areálu a obytných častí mesta, možno z hľadiska mesta považovať za najnepriaznivejšie severné, severovýchodné a východné vetry. Pre uvedenú oblasť je možné určiť ako najpravdepodobnejšie podmienky atmosferickej stability triedu D. Najnepriaznivejšie, z hľadiska rozptylu, sú podmienky zodpovedajúce  triede F.

4. charakteristika stavu životného prostredia v danej lokalite


Ovzdušie : Stav ovzdušia v Ružomberku je ovplyvnený priemyselnou výrobou a lokálnymi 
kúreniskami. Po realizácii  prestavby energetiky  a modernizácii sulfátovej celulózky v a.s. Mondi 
Business Paper SCP a.s. , ktorá bola najvýznamnejším znečisťovateľom ovzdušia   ( SO2, TZL, 
a hlavne zapáchajúce látky) sa situácia v stave ovzdušia výrazne zlepšila. Pôvodná uhoľná 
energetika v závode Solo bola zrušená. K zhoršeniu stavu ovzdušia dochádza hlavne v zimnom 
období pri inverzných stavoch , v rozhodujúcej miere vplyvom lokálnych kúrenísk.
Vody : Mesto i všetky priemyselné podniky a podniky služieb sú napojené na  verejnú kanalizáciu. Čistenie odpadových vôd zabezpečuje Mondi Business Paper SCP a.s. v spoločnej biologickej čistiarni Hrboltová. Stanovené limity znečistenia odpadových vôd sa dodržiavajú. 

Pevné odpady. Mesto má vytvorený systém separovaného zberu odpadov, do ktorého sú zapojené i miestne organizácie a priemysel. 

5. chránené a citlivé oblasti, ochranné pásma


V danej záujmovej oblasti lokality závodu SOLO sa nenachádzajú žiadne chránené a citlivé oblasti. Časť územia hraničiaca s tokom Revúca je vymedzená z vodohospodárskeho hľadiska ako ochranné pásmo toku Revúca

6. staré záťaže na území prevádzky a v jej okolí a plánované nápravné opatrenia



Nie sú známe žiadne staré záťaže na území prevádzky.

G.
Opis a charakteristika používanej alebo navrhovanej technológie a ďalších 
techník na predchádzanie vzniku emisií a ak to nie je 
možné, na obmedzenie 
emisií.

1. stručný popis technológie a jej kritických miest z hľadiska jej možných vplyvov na 
životné prostredie.

Emisie do ovzdušia: Pri výrobe papiera na povoľovanom zariadení nevznikajú žiadne emisie škodlivín do ovzdušia.

Emisie do povrchových a podzemných vôd : Pri príprave látky a výrobe papiera vznikajú odpadové vody, obsahujúce okrem celulózových vlákien i plnidlo a pomocné papierenské prostriedky. 

2. používané technológie a techniky na predchádzanie vzniku emisií a obmedzenie 
emisií.

Ovzdušie :  V povoľovanej prevádzke nevznikajú emisie znečisťujúcich látok do 
ovzdušia.


Vody : 


 V procese výroby papiera sú obratové vody prečisťované vo filtračnom zariadení Krofta, kde sú 
vyflotované vlákna zberané a vracané do procesu. Voda sa využíva spätne v prevádzke. Preby
tok vôd odchádza na čistenie do SČOV Hrboltová spolu s ostatnými odpadovými vodami vznika
júcimi 
v závode ( splaškové a dažďové).


Prebytok obratových vôd sa odvádza verejnou kanalizáciou na konečné čistenie do SČOV Hrboltová, kde sú odpadové vody čistené v mechanickom a biologickom stupni.


Prečistené odpadové vody sú vedené na koncový stupeň čistenia odpadových vôd - do SČOV Hrboltová, kde sa čistia v dvoch stupňoch, mechanickom a biologickom stupni.

3. Ochrana proti únikom nebezpečných látok do pôdy a vôd: 

Stáčacie a manipulačné miesta  a nádrže na nebezpečné látky sú vybavené záchytnými vaňami. 
Stav nádrží a tesnosť potrubí je preverovaná odbornou firmou. Na všetky činnosti, pri ktorých je 
nebezpečie úniku emisií do životného prostredia sú vypracované pracovné postupy a pracovníci 
sú vyškolení z hľadiska bezpečnosti pri manipulácii s nebezpečnými látkami, ako i s príslušnými 
havarijnými plánmi.

4. navrhované technológie a techniky na predchádzanie vzniku emisií a obmedzenie 
emisií : nie sú
5. nakladanie so zachytenými emisiami alebo produkovaným zostatkovým 
znečis
tením : nie sú
H.
Opis a charakteristika používaných alebo navrhovaných opatrení 
na predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné 
zhodnocovanie odpadov 
vznikajúcich v prevádzke 

1. používané opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneškodňovanie odpadov

Spoločnosť Obaly SOLO s.r.o. má vybudovaný  separovaný zber odpadov.  Všetky 
vznikajúce odpady sú evidované a likvidované oprávnenými organizáciami. Pre 
zabezpečenie  separovania 
a zhromažďovanie nebezpečných odpadov je vytvorené zberné miesto nebezpečných odpadov a vypracovaný prevádzkový poriadok. 

2. navrhované opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneškodňovanie odpadov


Nie sú

I)
Opis a charakteristika používaných alebo pripravovaných opatrení a technických 
zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do životného prostredia

1. popis systému monitorovania, resp. merania emisií do životného prostredia

Ovzdušie : nie je monitorované

Odpadové vody: Odpadové vody sú  po čistení v SČOV Hrboltová vypúšťané do  toku 
Váh. Prevádzku čistiarne, ako i monitorovanie  zabezpečuje MBP SCP . 

	1.1
	Zložka životného prostredia 

alebo sledovaná oblasť
	Vody

	
	
	

	1.2
	Miesto vypúšťania emisií 

	Rieka Váh

	1.3
	Lokalizácia merania / odberu vzoriek
	Na vyústi vyčistených odpadových vôd z SČOV do povrchových vôd ( rieka Váh – v rkm 314,80 )


	1.4
	Spôsob merania / odberu vzoriek 


	Kontinuálne analyzátory 

	1.5
	Frekvencia /merania odberu vzoriek
	Početnosť odberu vzoriek je – 2 vzorky týždenne a ukazovateľ AOX je sledovaný 1 x mesačne ( externé laborátorium)

	1.6
	Podmienky merania /odberu vzoriek
	Rozborom  24 – hodinovej zlievanej vzorky, získanej zlievaním minimálne 13 čiastkových vzoriek úmerných prietoku, odoberaných v rovnakých časových intervaloch počas 24 hodín

	1.7
	Sledované veličiny
	NL, BSK5, CHSKcr, N-NH4, Ncelkom, Pcelkom, AOX, pH, prietok, teplota



	1.8
	Metóda merania /odberu vzoriek 


	Metódy na určovanie hodnôt ukazovateľov znečistenia  sa vykonávajú v zmysle platných STN pre jednotlivé ukazovatele. 

	1.9
	Analytické metódy


	CHSKCr – Stanovenie CHSK dichrómanom draselným s fotometrickým ukončením v homogenizovanej nefiltrovanej vzorke. 

BSK5 – Stanovenie kyslíka pred 5-dňovou inkubáciou a po nej v tme pri 20 oC s prídavkom alyltiomočoviny na inhibíciu nitrifikácie v homogenizovanej nefiltrovanej vzorke. 

NL  -  Gravimetrické stanovenie po filtrácii cez filtračnú membránu s veľkosťou pórov 0,45 μm, sušenie pri 105 oC.

N-NH4 – Absorpčná spektrofotometria 

Ncelkom  - Stanovenie podľa Kjeldahla a výpočet sumy: NKjeld + N-NO3 + N-NO2 v homogenizovanej nefiltrovanej vzorke.

Pcelkom -  Absorpčná spektrofotometria s molybdénanom amónnym po kyslej mineralizácii v homogenizovanej nefiltrovanej vzorke.

AOX -  Argentrometrická titrácia

pH  -  Potenciometrické stanovenie 



	1.10
	Technické charakteristiky meradiel
	Kontinuálny monitorovací systém merania odtokových vôd

Skladá sa:

· analyzátor COD SERES 2000 – meria množstvo kyslíka potrebného na prebehnutie chemickej    oxidácie organických látok prítomných vo vode –CHSK

· analyzátor  ADI 2020 – meranie Ncelk, Pcelk

· analyzátor  ADI 2019 – meranie N-NH4
· analyzátor PROPH  2xS  –  meranie úrovne kyslosti vody a teploty vody – pH, t

· kontinuálny  odber vzoriek – XANTOS 4000 – vzorky sa dávkujú do jednej zbernej nádoby

· prietokomer SAREL – FLOW    je určený na meranie a záznam prietoku na odtoku



	1.11
	Vlastné meranie /dodávateľ /


	Meranie je zabezpečované vlastnými kapacitami. 

	1.12
	Miesto vykonania analýz / laboratórium
	Vlastné laboratórium SČOV s výnimkou AOX, ktoré analyzuje VUPC Bratislava.

Okrem vlastných analýz sú na výusti z ČOV 2x týždenne vykonávané analýzy v akreditovanom laboratóriu BEL/NOVAMANN INTERNATIONAL, s.r.o. Bratislava

	1.13
	Autorizácia / akreditácia k meraniu
	Skúšky v rozsahu akreditácie BEL/NOVAMANN INTERNATIONAL, s.r.o. Bratislava – pH, N-NH4, Ncelkom, AOX, CHSKCr, BSK5, NL a Pcelkom.

	1.14
	Spôsob zaznamenávania, spracovania a ukladania údajov
	Namerané hodnoty sú uchovávané na SČOV Hrboltová v riadiacom systéme  YOKOGAWA a na dispečingu BU „ Vláknitá linka“ v programe PIMs.




2. pripravované opatrenia na zlepšenie systému monitorovania emisií


Nie sú
J)
Rozbor porovnania prevádzky s najlepšou dostupnou technikou 

1. komplexné parametre pre najlepšiu dostupnú techniku (t.j. spotreby surovín, 
energií, emisie atď.) s uvedením ich zdroja 
 
Porovnanie je vypracované na základe údajov z dokumentu „ Integrated Pollution Prevention and 
Control (IPPC) „ Reference Document on Best Available Techniques in the Pulp and Paper 
industry ( July 2000), 

	Parametre spotreby vody

( BREF neobsahuje údaje spojené s BAT). Údaje sú  podľa kapitoly 6.2.2.2., tab. 6.5.


	Hodnota parametra alebo riešenia prevádzky
	Hodnota parametra alebo riešenie  pre najlepšiu dostupnú techniku


	Zdôvodnenie  rozdielov /návrh opatrení a termín

	Množstvo čerstvej vody
	PS  6:  13,1m3/t ( plán na rok 2006)

( uvedené množstvo sa týka spotreby čerstvej priemyselnej vody. Vody z dopravy buničín, ktorých časť sa využíva  pri výrobe papiera nie sú v tomto množstve zahrnuté).


	10 – 300 m3/t

Uvedený údaj sa týka sortimentu „ špeciálne papiere
	Dosahovaná hodnota  je v súlade s BAT.

	1.4
	Parametre spotreby energií a energetickej účinnosti
	Hodnota parametra alebo riešenia prevádzky
	Hodnota parametra alebo riešenie  pre najlepšiu dostupnú techniku

Podľa BREF- kap. 6.4. tabuľky 6.3.3. ( neintegrovaná papiereň, sortiment tissue)
	Zdôvodnenie  rozdielov /návrh opatrení a termín

	1.41.
	Spotreba elektrickej energie v MWh/t
	PS6: 0,781 MWh/t


	0,6 – 1,1 MWh/t
	Spotreba elektrickej energie v súlade s BAT

	1.4.2.
	Spotreba tepla v GJ/t
	PS6:4,67  GJ/t


	5,5 – 7,5 GJ/t
	Spotreba tepla je pod dolnou hranicou hodnoty BAT 


	P. č.
	Zdroj emisií /  miesto vypúšťania
	Znečisťujúca látka alebo ukazovateľ znečisťovania
	Druh indikátora – parametra najlepšej dostupnej techniky
	Hodnota parametra pre najlepšiu dostupnú techniku


	Skutočná alebo projektovaná hodnota parametra


	Zdôvodnenie  rozdielov / návrh opatrení a termín



	1.
	Papierenský stroj č.6

Miesto vypúšťania : výusť z SČOV Hrboltová do Váhu
	Q- špecifický objem odpadovej vody 
	m3/t
	15 - 50
	29,1
	PS 6 hodnota je v rámci BAT ( počítaná je všetka odpadová voda odchádzajúca zo závodu)

	a.
	
	BSK5
	kg/t
	0,15 – 1,3
	0,3
	Dosahovaná hodnota je v rozsahu BAT

	b.
	
	CHSK
	kg/t
	0,4 – 7,0
	3,15

	Dosahovaná hodnota je v rozsahu BAT

	c.
	
	NL
	kg/t
	0,30 – 1,0
	0,84
	Dosahovaná hodnota je v rozsahu BAT

	d.
	
	AOX
	kg/t
	< 0,005
	0,0031*1
	

	e.
	
	Celkový P
	kg/t
	0,03 – 0,01
	*2
	

	f.
	
	Celkový N
	kg/t
	0,05 – 0,20
	*2
	


*1 : Koncentrácie AOX v odpadových vodách sú merané na vstupe a výstupe do SČOV Hrboltová, teda nie pre jednotlivé prúdy odpadových vôd . Uvedená hodnota bola stanovená  na základe predpokladov, že papierenské odpadové vody sa podieľajú na celkovom znečistení AOX cca 20%.

*2 -  Meranie  a sledovanie  hodnôt P a N  vzhľadom a zmiešavanie viacerých druhov odpadových vôd včítane komunálnych  sa vykonáva len pre vstupujúce a vystupujúce vody z SČOV  Hrboltová.  

2. porovnanie parametrov povoľovanej prevádzky s parametrami najlepšej dostupnej 
techniky

Všeobecné opatrenia :

	
	Referenčný dokument BREF( júl 2000), kap. 6.4.2.
	Aplikácia v povoľovanej prevádzke – Papierenský stroj č.6 – Obaly SOLO

	1.
	Školenie, vzdelávanie a motivácia zamestnancov a operátorov . Papierne sú riadené ľuďmi. Preto môže byť školenie zamestnancov veľmi hospodárnym spôsobom, ako znížiť spotrebu vody a vypúšťanie škodlivých látok, ako napr. havárijné úniky chemikálií
	V rámci EMS  sú všetci zamestnanci pravidelne preškolovaní z príslušných organizačných smerníc a manuálov a aktívne sa podieľajú na plnení krátkodobých i dlhodobých cieľov zlepšovania v environmentálnej výkonnosti.

	2.
	Optimalizácia riadenia procesov. K súčasnému zníženiu rôznych druhov znečisťujúcich látok a k udržaniu nízkych úrovní emisií je potrebné zlepšiť riadenie procesov a meranie
	Systém EMS zabezpečuje neustále zlepšovanie a kontrolu procesov formou interných a externých auditov.

	3.
	Pre zabezpečenie efektívnosti technických jednotiek papierní a vysokej úrovne optimalizačných techník je potrebné zaistiť dostatočnú údržbu.
	Na PS6 je údržba zabezpečovaná interne i externe v na požadovanej úrovni

	4.
	Systém environmentálneho manažmentu jednoznačne definuje zodpovednosti za ekologické otázky v papierni. Zvyšuje povedomie a obsahuje ciele a opatrenia, výrobné a pracovné postupy, kontrolné zoznamy a iné príslušné dokumenty
	V spoločnosti Obaly SOLO je  certifikovaný systém ekologického riadenia podľa noriem ISO 14000


Opatrenia na zníženie emisií do vody :

	
	Referenčný dokument BREF( júl 2000), kap. 6.4.2.
	Aplikácia v povoľovanej prevádzke – Papierenský stroj č.6 – Obaly SOLO

	1.
	Minimalizácia spotreby vody pre rôzne druhy papiera prostredníctvom vyššej recirkulácie prevádzkových vôd a riadenia vodného hospodárstva.


	Aplikované. 

	2.
	Zvládnutie potenciálnych nevýhod uzatvorenia vodných systémov
	V predmetnej prevádzke sa nepredpokladá uzatvorenie vodného okruhu

	3.
	Výstavba vyváženého systému sitovej vody, ( čistého) filtrátu a systému skladovania výmetu a používania konštrukcie, designu a zariadení so zníženou spotrebou vody , kdekoľvek to bude možné. To je bežné v prípadoch, kde sú stroje alebo ich súčasti obnovované, alebo modernizované.


	Vzhľadom na výrobný sortiment – tenké bezdrevné papiere je celý systém manažmentu vôd vyvážený a optimalizovaný.

	4.
	 Opatrenia na zníženie početnosti a účinkov havarijných  únikov. 

To zahŕňa školenie zamestnancov pre prípad náhodných únikov chemikálií do ČOV a dostatočné bezpečnostné opatrenia  na zabránenie takýchto havárií. 


	Zabezpečené v rámci príslušných havárijných plánov a systému EMS.

	5.
	Zber a spätné použitie čistej chladiacej a upchávkovej vody, alebo ich samostatné vypúšťanie. Recirkuláciu chladiacej a upchávkovej vody je možné zvýšiť  použitím výmenníkov tepla, alebo chladiacej veže. Je však  nutný mikrobiologický monitoring a monitoring kvality vody a kontrolné metódy k zabezpečeniu nerušeného chodu systému.


	Čiastočne aplikované.  

	6.
	Oddelenie predčistených odpadových vôd z natierania.


	 Na PS 6 nie je aplikované natieranie

	7.
	Náhrada potenciálne škodlivých látok používaním menej škodlivých alternatív.


	Posudzuje sa v rámci ponúk nových produktov PPP.

	8.
	Čistenie odpadových vôd inštaláciou vyrovnávacieho bazénu a primárneho čistenia. 

Tieto opatrenia sa zavádzajú takmer vo všetkých papierňach a považujú sa za dobrú prevádzkovú prax. Sú predpokladom pre dobrý a stabilný výkon biologických čistiarní odpadových vôd. Nepovažujú sa za BAT ako samostatná technika, s vynimkou niekoľkých druhov papiera, ktoré majú veľmi malé špecifické emisie do vôd.


	Odpadové vody z PS 6 po prvom stupni čistenia ( flotačné zariadenie Krofta ),  spolu s ostatnými odpadovými vodami z areálu závodu idú do verejnej kanalizácie a následne sú čistené v SČOV Hrboltová ( mechanický a biologický stupeň). 

Vyrovnávací bazén v danom prípade nie je potrebný.

	9.
	Sekundárne, alebo biologické čistenie odpadových vôd  a  v niektorých prípadoch sekundárne chemické zrážanie, alebo flokulácia odpadových vôd. 
	Aplikované je biologické čistenie v SČOV Hrboltová.


     Opatrenia na zníženie emisií do ovzdušia 

Emisie do ovzdušia z neintegrovaných papierní sa týkajú zvlášť parných kotlov a teplární. Tieto teplárne obvykle predstavujú štandardné kotle a nelíšia sa od iných energetických zariadení, Preto sú obecne uznávané BAT v tejto časti  uvádzané len stručne. 

PS 6 je zásobovaný teplom – parou z MBP SCP a.s. Všetky spaľovacie zariadenia vyrábajúce paru v MBP SCP a.s. (  regeneračný kotol č. 1 a 2, Kotol na spaľovanie biomasy ( KDO), plynový kotol ( K3) a paroplynové zariadenia ( PPZ 1 a PPZ 2) spĺňajú požiadavky BAT pre spaľovacie zariadenia.

	
	Referenčný dokument BREF( júl 2000), kap. 6.4.2.
	Energetické zariadenia  v SCP a.s. Ružomberok

	1.
	Inštalácia technológie s nízkym vznikom NOx v pomocných kotloch
	Aplikované

	2.
	Zníženie emisií SO2 z parných kotlov použitím vykurovacieho oleja, alebo uhlia s nízkym obsahom síry a zvládnutie emisií.


	Aplikované sú plynové kotle, kotol na drevný odpad a kotle na spaľovanie  čierneho lúhu z výrobu celulózy( RK1 a RK 2 )

	3.
	 Používanie kombinované výroby tepla a elektrickej energie


	Aplikované

	4.
	Používanie obnoviteľných zdrojov, ako je drevo, alebo drevný odpad na zníženie emisií fosilného CO2 . 


	Aplikované


Opatrenia na znižovanie pevného odpadu 

	
	Referenčný dokument BREF( júl 2000), kap. 6.4.2.
	Aplikácia v povoľovanej prevádzke – Papierenský stroj č.6 – Obaly SOLO

	1.
	Minimalizácia  vzniku pevného odpadu a spätné nové použitie a recyklácia znovu použiteľných materiálov v čo najvyššej možnej miere. 


	Prakticky všetok odpad z vyrábaného papiera je spätne spracovaný.

	2.
	 Oddelený zber frakcií odpadu pri jeho zdroji a ak je to potrebné prechodné skládkovanie odpadov s cieľom umožniť, aby mohla byť veľká časť znovu požitá, alebo recyklovaná skôr než bude uložená na skládku.


	 V celom areáli závodu je zavedený separovaný zber odpadov, ktorých zhodnotenie, resp. likvidáciu zabezpečujú oprávnené firmy.

	3.
	Zníženie strát vlákien a plnídla. 

Predtým a v starých papierňach boli hlavnou technikou sedimentačné nádrže. Účinnosť je možné významne zvýšiť za pomoci diskového filtra ( polydisk), alebo mikroflotačnej jednotky. 
	Na PS 6 je aplikovaná flotačná jednotka Krofta.

	4.
	 Rekuperácia a recyklácia odpadových vôd  z natierania 


	Natieracie zariadenie nie je aplikované.

	5.
	Predúprava kalov ( odvodnenie)  pred ich ďalším využitím, alebo konečnou likvidáciou. 


	Likvidáciu kalov z SČOV zabezpečuje MBP SCP a.s. 

	6.
	Zníženie objemu odpadu, ktorý má byť uložený na skládku. Preverenie regeneračných krokov a pokiaľ je to možné využiť odpad na materiálové využitie, alebo spaľovanie so získavaním energie. 


	Aplikované



Opatrenia na úsporu energií 

	
	Referenčný dokument BREF( júl 2000), kap. 6.4.2.
	Aplikácia v povoľovanej prevádzke – Papierenský stroj č.6 – Obaly SOLO

	1.
	 Zavedenie systému na monitorovanie spotreby energie a výkonnosti. Na základe spoľahlivých informácií o využití energie je možné pristúpiť k príslušným krokom.  Energetická manažment zahŕňa stanovenie , riadenie, preskúmavanie a revíziu cieľov energetickej výkonnosti prevádzky. 


	Čiastočne aplikované v rozsahu prislúchajúcom veľkosti predmetnej výroby.

	2.
	Účinnejšie odvodnenie papierového pásu v lisovej časti papierenského stroja použitím lisovacej technológie s rozšírenou stykovou zónou ( shoe press)


	Pre danú výrobu  nie je aplikovateľné

	3.
	Použitie  energeticky účinných technológií ako napr. vysoko-konzistenčné rozvlákňovanie, účinná rafinácia, tvorba listu v dvojsitových formeroch, optimalizované vákuové systémy, pohony pre ventilátory a vývevy s frekvenčnými meničmi otáčok,  vysoko účinné elektrické motory, vhodné menovité veľkosti elektrických motorov, vracanie kondenzátu, zvýšení sušiny glejidla  v glejacom lise alebo systémov na rekuperáciu tepla z odťahovaného použitého vzduchu. Niektoré z týchto technik  je možné  použiť len  pri prestavbe alebo v prípade plánovanej výmeny strojného zariadenia. 


	Relevantné opatrenia sú aplikované. Predmetná prevádzka PS 6 spĺňa z hľadiska špecifických spotrieb tepla a elektrickej energie hodnoty BAT. 

	4.
	 Zníženie spotreby priamej pary starostlivou integráciou procesov výroby na základe analýzy maximálnych dosiahnuteľných úspor. 


	Spotreba pary je v súlade s hodnotami BAT.


Použitie chemikálií

Všeobecne znamená BAT pre použitie chemikálií:

	
	Referenčný dokument BREF( júl 2000), kap. 6.4.2.
	Aplikácia v povoľovanej prevádzke – Papierenský stroj č.6 – Obaly SOLO

	1.
	Zaistiť 

Zabezpečiť databázu všetkých použitých chemikálií a prísad, obsahujúcu informácie o chemickom zložení látok , ich rozložiteľnosti, toxicite pre človeka a životné prostredie a potenciálnej bioakumulácii.


	Aplikované.  Karty bezpečnostných údajov  sú k dispozícii pre všetky používané suroviny – chemikálie.

	2.
	Aplikácia princípu substitúcie, t.j. pokiaľ je to možné používať menej nebezpečné látky


	Pri výbere surovín sa zohľadňuje i ekologické hľadisko 

	3.
	Opatrenia proti náhodným únikom do pôdy a vody pri manipulácii s chemikáliami a ich skladovaní. Vyprojektovanie a prevádzkovanie zariadenia takým spôsobom, aby nebezpečné látky nemohli unikať.


	Aplikované. Nádrže, stáčacie a manipulačné  miesta s nebezpečnými látkami sú  havarijne zabezpečené .


3. návrh na dosiahnutie parametrov najlepšej dostupnej techniky 


Nie je. Povoľovaná prevádzka dosahuje parametre BAT.

K)
Opis a charakteristika ďalších pripravovaných opatrení v prevádzke, najmä opat
rení na hospodárne využívanie energií, na predchádzanie haváriám 
a na obmedzovanie ich prípadných následkov 

1. Opatrenia na úsporu a zlepšenie využitia surovín vrátane vody, pomocných materiálov 
a ďalších látok


- Zníženie špecifického množstva  emisií odpadovej vody z 34 m3/t papiera na 19 m3/t 


výroby papiera. Zníženie emisie odpadových vôd o :  307 500 m3/rok

2. Opatrenia na hospodárne využitie energie 


Nie sú.
3. Opatrenia na predchádzanie haváriám a obmedzovanie ich prípadných následkov – pri
pravované alebo uvažované zmeny a zlepšenia voči súčasnému stavu.


Nie sú
4. Opatrenia na vylúčenie rizík znečistenia životného prostredia a ohrozovania zdravia ľudí 
po skončení činnosti prevádzky (napr. vykonávanými aktivitami ako búracie práce, saná
cia, prestavba na iný účel)


Nepredpokladá sa ukončenie prevádzky

5. Opatrenia systému environmentálneho manažmentu 


Opatrenie na rok 2006 ( zníženie špecifickej produkcie odpadových vôd) je  zahrnuté v bode 1. 

6. Vecný  a časový plán zmien, ktoré vyvolajú alebo môžu vyvolať vydanie nového integro
vaného povolenia


Nie sú
7. Zoznam ďalších významných dokladov vzťahujúcich sa na ochranu životného prostredia 
(environmentálna politika, prehlásenie EMAS, udelenie známky Environmentálne vhodný 
výrobok) 


Environmentálna politika

Certifikácia systému environmentálneho riadenia v súlade s požiadavkami štandardu ISO 
14001:2004


Environmentálne ciele BU Obaly SOLO na rok 2006

L)
Opis ďalších hlavných alternatív navrhovaného riešenia prevádzky, ak boli 
vypracované a ktoré prevádzkovateľ akceptuje


Nie sú. Nejedná sa o novú prevádzku, ani o zmenu prevádzky. 

M)
Návrh podmienok povolenia

1. Návrh opatrení a inštalácie nových technických zariadení na ochranu ovzdušia, vody 
a pôdy v prevádzke


Nie je

2. Určenie emisných limitov a zdôvodnenie ich úrovne


Ovzdušie : nie je

Odpadové vody : sú stanovené v internom kanalizačnom poriadku prevádzkovateľa SČOV 
Hrboltová – Mondi Business Paper SCP a.s. Ružomberok.

3. Opatrenia na prevenciu znečisťovania použitím najlepších dostupných techník

· Sledovať vývoj v oblasti BAT technológií a v prípade aplikovateľných opatrení pre danú prevádzku tieto zahrnúť do modernizačných  programov 

4. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, prípadne ich zhodnotenie alebo zneškodnenie

 Dôsledne dodržiavať všetky smernice v oblasti nakladania s odpadmi.

5. Podmienky hospodárenia s energiami 

Udržiavať elektrické a parné zariadenia v dobrom technickom  stave,    vykonávať    ich   pravidelnú    kontrolu   a údržbu,  odborné   prehliadky  a skúšky a viesť  o tom  evidenciu  tak,  ako  je   to  uvedené  sprievodnej   dokumentácii  ich   výrobcov a vo všeobecne záväzných právnych predpisoch. 

6. Opatrenia na predchádzanie haváriám a obmedzovanie ich následkov 

a. Dôsledne zabezpečovať pravidelné školenia  pracovníkov s cieľom zvyšovania úrovne povedomia a znalosti z príslušných havarijných plánov. 
b. Pravidelne preskúmavať a v prípade potreby aktualizovať príslušné havarijné plány 
c. Aktualizovať prevádzkový poriadok pre papierenskú splaškovú a dažďovú kanalizáciu.
7. Opatrenia na minimalizáciu diaľkového  znečisťovania a cezhraničného vplyvu znečisťovania

Povoľovaná prevádzka  neemituje škodliviny, ktoré by mohli mať  cezhraničný vplyv,  
alebo spôsobovali diaľkové znečistenie.   

8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupňa celkového znečistenia v mieste prevádzky


Povoľovaná prevádzka nespôsobuje vysoké znečistenie
9. Požiadavky na spôsob a metódy monitorovania a údaje, ktoré je potrebné evidovať 
a poskytovať do informačného systému


Nie sú

10. Požiadavky na skúšobnú prevádzku a opatrenia pre prípad zlyhania činnosti v prevádzke 
 Nie sú.
N)
Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, prípadne cudzí 
dotknutý orgán, ak jestvujúca povoľovaná prevádzka má alebo nová prevádzka 
môže mať cezhraničný vplyv 

- Mondi Business Paper  SCP, a.s. Ružomberok
Bystrická cesta 13, 034 17 Ružomberok 

- Mesto Ružomberok , námestie A. Hlinku 1, 034 01 Ružomberok 

- Obaly SOLO, s.r.o. ul. Jána Jančeka 38, Ružomberok 034 01

O   
Vyhlásenie
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Týmto vyhlasujem, že som vypracoval žiadosť o vydanie povolenia ( zmenu povolenia ).

Potvrdzujem, že informácie uvedené v tejto žiadosti sú pravdivé, správne a kompletné.

Podpísaný  [image: image2.png]e ’féﬁm«;&. .




                 Dátum : 28.9.2006 

( zástupca organizácie)

Vypísať meno podpisujúceho :      Bernhardt Kronnerwetter

Pozícia v organizácii:  konateľ         
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Netto production 2005

		

				paper										pulp

		month		PM 16		PM 17		PM 18		grafic paper together		SOLO

		1.		3,003.000		10,567.000		28,562.000		42,132.000		1,717.000		33,534.658

		2.		2,715.000		8,661.000		24,233.000		35,609.000		1,593.000		28,736.804

		3.		2,999.367		9,211.548		26,463.000		38,673.915		1,779.000		32,619.464

		4.		2,785.517		8,937.652		23,232.000		34,955.169		1,549.000		34,461.172

		5.		2,909.137		11,725.289		26,534.000		41,168.426		1,638.000		35,811.515

		6.		2,944.997		10,547.868		26,890.000		40,382.865		1,613.000		34,473.617

		7.		2,589.198		10,180.867		26,161.000		38,931.065		1,594.000		35,324.318

		8.		2,726.130		11,158.048		27,708.000		41,592.178		1,620.000		34,860.954

		9.		2,256.501		8,568.121		23,911.000		34,735.622		1,471.000		25,431.804

		10.		3,197.021		12,064.045		28,346.000		43,607.066		1,666.000		34,843.492

		11.		3,312.062		10,007.210		28,622.000		41,941.273		1,573.000		34,634.241

		12.		3,592.335		11,401.358		27,723.000		42,716.694		1,345.000		36,570.352

		AVERAGE:		2,919.189		10,252.501		26,532.083		39,703.773		1,596.500		33,441.866

		SUM:		35,030.266		123,030.007		318,385.000		476,445.273		19,158.000		401,302.391



&L&A&R&8&F



2005

		Výroba papiera				Množstvo vznikajúcich odpadov														2005

		Č.		Druh odpadu		Kód		Spôsob nakladania		Jedn.		PS 16/17		PS 18		FIN CSL		FIN Folio		Spolu *

		1		komunálny odpad		20 03 01		D1		kg		196570		93710		22890		10210		323,380

		2		iné prevodové  a mazacie oleje		13 02 08		R9		kg		14130		1500						15,630

		3		iné hydraulické oleje		13 01 13		R9		kg						40				40

		4		absorbenty a materiál znečistený olejom		15 02 02		D1		kg		2346		1470		260		200		4,276

		5		batérie a akumulátory		20 01 33		R4		kg		930		55		78		6		1,069

		6		žiarivky		20 01 21		D9, R4		kg		150		100				147		397

		7		elektronický odpad		16 02 13		R1		kg		230								230

		8		železný a oceľový odpad		17 04 05		R4		kg		144780		31300		12000				188,080

		9		kompozitné obaly - big bag		15 01 05		R3		kg		8288		4776						13,064

		10		odpadový toner		08 03 17		R6, R11		kg				90				155		245

		11		obaly obsahujúce NL		15 01 10		D1, D9		kg		4007		6980						10,987

		12		odpadové obaly z plastov kont.,igelit,súdky		15 01 02		R3		kg		63522		74690		12920		2275		153,407

		13		odpadový zberový papier		15 01 01		R3		kg		198022		51370		247836		295515		792,743

		14		odpad z kompoz. materiálov - plste sitá		04 02 09		R3		kg		16231		21152						37,383

		15		odpadové obaly z dreva - bedne,palety		15 01 03		R3		kg		65698		40760						106,458

		16		zmes odpadov z lapačov piesku odluč. oleja z vody(škrob + olej)		13 05 08		D9		kg		4840								4,840

		17		odpadová tlačová farba		08 03 12		D9		kg		4780		15900						20,680

		18		laboratórne chemikálie NL (likvidácia NP)		16 05 06		D9		kg		32088								32,088				Výroba 2005:

		19		primárny kal		03 03 11		R1, R3		kg  a.s.				3,751.0						5,613,146				PS16		PS17		ps18		Spolu:

		20		biokaly		19 0 05		R3		kg  a.s.				1,993.3						2,982,805				35,030.3		123,030.0		318,385.0		476,445.3		kontrol.

				SPOLU						kg		756,612		349,597		296,024		308,508		10,300,948		prim. kal		412.7		1,449.5		3,751.0		5,613,146.0		5,613.1

																						biokal		219.3		770.2		1,993.3		2,982,805.0		2,982.8



&L&8&F&R&8hadacova/&D

Množstvo odpaodov za 12/2005 je odhadnuté

44 % z celkového objemu produkovaných kalov

44 % z celkového objemu produkovaných kalov



TabD1.1.

		P. č.		Označenie odpadu		Katalogové číslo		Miesto vzniku odpadu		Spôsob nakladania s odpadom		Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu		Vyprodukované množstvo odpadu za rok (kg)		Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)		Zneškodnené množstvo odpadu za rok (kg)		Miesto zneškodňovania / zhodnocovania odpadu		Odkaz na blok. schému v prílohe č.

		1		komunálny odpad		20 03 01		Šatne, kanc.,velíny		D1		O		93,710.0				93,710.0		Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		2		iné prevodové  a mazacie oleje		13 02 08		centrálne mazanie		R9		N		1,500.0		1,500.0				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		3		iné hydraulické oleje		13 01 13		Údržba hydraulických jednotiek		R9		N		0.0						Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		4		absorbenty a materiál znečistený olejom		15 02 02		Údržba a čistenie PS		D1		N		1,470.0				1,470.0		Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		5		batérie a akumulátory		20 01 33		VZV		R4		N		55.0		55.0				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		6		žiarivky		20 01 21		osvetlenie priestorov		D9, R4		N		100.0		100.0				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		7		elektronický odpad		16 02 13		elektronické zariadenia		R1		N		0.0						Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		8		železný a oceľový odpad		17 04 05		Výmena strojov a zariadení		R4		O		31,300.0		31,300.0				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		9		kompozitné obaly - big bag		15 01 05		Dodávka surovín		R3		O		4,776.0		4,776.0				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		10		odpadový toner		08 03 17		tlačiarne		R6, R11		N		90.0		90.0				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		11		obaly obsahujúce NL		15 01 10		Dodávka surovín		D1, D9		N		6,980.0				6,980.0		Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		12		odpadové obaly z plastov kont.,igelit,súdky		15 01 02		Dodávka surovín( OZP,enzým,ret. prostr.NaCl)		R3		O		74,690.0		74,690.0				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		13		odpadový zberový papier		15 01 01		šatne, kanc.,velíny		R3		O		51,370.0		51,370.0				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		14		odpad z kompoz. materiálov - plste sitá		04 02 09		Výmena "oblečenia" PS		R3		O		21,152.0		21,152.0				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		15		odpadové obaly z dreva - bedne,palety		15 01 03		Dodávky surovín, zariadení a ND		R3		O		40,760.0		40,760.0				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		16		zmes odpadov z lapačov piesku odluč. oleja z vody(škrob + olej)		13 05 08		Údržba a čistenie zariadení		D9		O		0.0						Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		17		odpadová tlačová farba		08 03 12		Potlač. zariadenia		D9		N		15,900.0				15,900.0		Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		18		primárny kal		03 03 11		MČOV - PS 18, odvodň. kalu		R1, R3		O		3,751.0		3,751.0

		19		biokaly		19 0 05		SČOV Hrboltová - odvodň. kalu		R3		O		1,993.3		1,993.3

		20		SPOLU										349,597.3		231,537.3		118,060.0





Tab.D1.2.

		P. č.		Označenie odpadu		Spôsob nakladania s odpadom		Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu		Prebrané množstvo odpadu za rok (t)		Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)		Zneškodnené množstvo odpadu za rok (t)		Miesto zneškodňovania/zhodnocovania odpadu		Odkaz na blok. schému v prílohe č.

				Nie je





TabD1.1. (nova)

		P. č.		Označenie odpadu		Katalogové číslo		Spôsob nakladania s odpadom		Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu		Vyprodukované množstvo odpadu za rok (kg)		Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)		Zneškodnené množstvo odpadu za rok (kg)		Miesto zneškodňovania / zhodnocovania odpadu		Odkaz na blok. schému v prílohe č.

		1		Zmesový komunálny odpad		20 03 01		D1		O		43.5				43.5		Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		2		absorbenty a materiál znečistený olejom		15 02 02		D10		N		0.3				0.3		Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		3		batérie a akumulátory		20 01 33		R4		N		1.3		1.3				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		4		žiarivky		20 01 21		D9		N		0.2		0.2				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		5		ustalovač		90104		D9, D15		N		0.1				0.1

		6		vývojka		90101		D9, D15		N		0.3				0.3		Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		7		železný a oceľový odpad		17 04 05		R4		O		93.3		93.3				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		8		odpadový plast		70213		R3		O		37.1		37.1				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		9		odpadový papier		30308		R11		O		1,568.5		1,568.5				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		10		papier a lepenka		30308		R11		O		366.9		366.9				Oprávnená organizácia		D.4.02. a D.4.03.

		11		primárny kal		03 03 11		R1, R3		O		3,751.0		3,751.0

		12		biokaly		19 0 05		R3		O		1,993.3		1,993.3

		13		SPOLU								7,855.7		7,811.4		44.3





List3

		






