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Priloha ¢é. 1

Poziadavka BAT:
1.1 VSeobecné zavery o BAT

1.1.1 Environmentdlne manaZérske systéemy

1. Na zlepsenie celkového environmentalneho poésobenia tovarni, resp. zariadeni na vyrobu
cementu, vapna a oxidu hore¢natého sa ma v ramci BAT zaviest’ a dodrziavat’ systém
environmentalneho manazmentu, ktory sa vyznacuje vSetkymi tymito charakteristikami:

1. angazovanost’ manazmentu vratane vysSiecho manazmentu,

ii. vymedzenie environmentalnej politiky, ktora zahfia neustale zlepSovanie zariadenia zo
strany manazmentu,

iii. planovanie a stanovenie potrebnych postupov, uloh a ciel'ov v spojeni s finanénym
plénovanim a investiciami,

iv. vykonavanie postupov s osobitnym doérazom na:

a) Struktaru a zodpovednost’,

b) odborné vzdelavanie, zvySovanie informovanosti a odborna spdsobilost’,
¢) komunikaciu,

d) zapojenie zamestnancov,

e) dokumentaciu,

f) u¢innu kontrolu procesov,

g) programy udrzby,

h) pripravenost’ na niidzové situacie a reakciu na ne,

1) zabezpeCovanie dodrziavania environmentalnych pravnych predpisov,

v. kontrola i€innosti a prijimanie napravnych opatreni s osobitnym dérazom na:

a) monitorovanie a meranie (pozri aj referenény dokument o v§eobecnych zasadach
monitorovania),

b) napravné a preventivne opatrenia,

¢) uchovavanie zaznamov,

d) nezavislé (tam, kde je to mozné) interné a externé audity s cielom urcit’, ¢i
environmentalny manazérsky systém zodpoveda planovanym opatreniam a ¢i sa spravne
zaviedol a udrziava,

vi. preskumanie environmentalneho manazérskeho systému a jeho pretrvavajacej vhodnosti,
primeranosti a u¢innosti zo strany vysSieho manazmentu,

vii. sledovanie vyvoja Cistejsich technologii,

viii. zohl'adnenie vplyvov na Zivotné prostredie v dosledku pripadného vyradenia zariadenia z
prevadzky vo faze planovania nového zariadenia a pocas jeho prevadzkovej zivotnosti,

ix. pravidelné vykonavanie referencného porovnavania na trovni odvetvi.

Uplatnenie:
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Rozsah (napr. podrobnost’) a charakter environmentalneho manazérskeho systému (napr.
Standardizovany alebo nestandardizovany) vo vSeobecnosti sivisi s charakterom, velkostou a
zlozitost'ou zariadenia a s rozsahom pripadnych vplyvov na Zivotné prostredie.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Prevadzkovatel ma zavedeny a certifikovany integrovany systém manazérstva (d’alej len
»ISM*) podl'a noriem 1SO 9001:2008 a ISO 14001:2004.

Organizacia definuje a udrzuje dokumentovany ISM. Hlavnym dokumentom riadenia systému
je Prirucka ISM. Tato prirucka obsahuje vsetky dolezité informacie, tykajice sa politiky ISM
a stanovovania cielov ISM.

Integrovany systém manazérstva (ISM):

obsahuje identifikéciu a roz¢lenenie rozhodujucich procesov, ktoré umoziuju definovat’
poziadavky na efektivne fungovanie ISM,

obsahuje zdokumentované postupy, ktoré umoznuju efektivne zavedenie ISM,

riadi pripravu dokumentov ISM v stlade so Specifickou politikou. ISM obsahuje
identifikaciu procesov riadenia, oprav, tvorby potrebnych zdrojov a zru€nosti
zamestnancov, potrebnych na dosiahnutie pozadovanej kvality,

podl'a potreby zabezpecuje aktualizaciu ISM a kontroly kazdej novej ¢innosti,

zahriuje, ale neobmedzuje postupy ISM,

ISM  vorganizacii je vytvoreny, dokumentovany audrzovany v zhode so
Specifikovanymi poziadavkami noriem ISO 9001:2008 a ISO 14001:2004

ISM sa vztahuje na vSetky organiza¢né jednotky - dolezit¢ z hladiska doddvania
¢innosti a sluzieb a na organizaciu vSetkych tych ¢innosti, ktoré ovplyviuji kvalitu
vSetkych casti a sucasti dodavok pre zdkaznika,

v ISM st realizované opatrenia v jednej Grovni:

- viazané na systém (sUcast’ systému riadenia organizacie) , t.j. je zabezpecené, ze su
vopred vykonané vSetky opatrenia, ktoré st potrebné pre dosiahnutie kvality ¢innosti v
ramci stanovenej organizacie (vhodné riadenie a organizovanie vhodne vyskolenych
pracovnikov s vhodnymi a overenymi nastrojmi, pomdckami pre vykon prace pomocou
vhodnych, jednozna¢nych a aktualnych smernic a predpisov)

opatrenia, ktoré sa vykonavaju pre dosahovanie pozadovanej kvality st popisané v
prirucke ISM a v stvisiacich dokumentoch. Dokumentacia ISM v nadvdznosti na
jednotlivé kapitoly tejto priruc¢ky detailne popisuje zodpovednosti, ¢innosti a metody
vyuZzivané v manazmente organizacie,

kontrola ¢innosti v ISM organizécie je vykonavana v dvoch Grovniach:

-kontrola zamestnancom, ktory ¢innost’ vykonava (samokontrola)

-nezavisla kontrola - overenie vysledku ¢innosti zamestnanca zamestnancom, ktory
nema priamu zodpovednost’ za ¢innost’.

audit v ISM je trvala ¢innost’ za ucelom preverovania suladu ¢innosti s dokumentmi a
postupmi viazucimi sa k ISM, platnymi v organizacie.

Procesy integrovaného systému manazérstva:
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Zasady procesného systému riadenia

ISM organizacie je riadeny procesnym spdsobom.

Vziajomné nadvdznosti a interakcie identifikovanych procesov st stanovené v mape
procesov.

Procesy predstavuju zékladné identifikované skupiny ¢innosti v rdmci organizacie. Ich
spravna identifikacia a zvladnuté riadenie je predpokladom zabezpecenia dosiahnutia
pozadovane] urovne kvality a riadenia ochrany zivotného prostredia, ktord sa dalej
prejavuje komplexnym zlepSovanim trovne vSetkych funkcii organizécie.

Zodpovednost’ za riadenie procesov

Zodpovednost’ za riadenie jednotlivych identifikovanych procesov ISM je definovana v
tzv. karte procesu, ktora je zdkladnym formuldrom identifikujicim predmetny proces z
hladiska jeho pozadovanych vstupov, vystupov, nadviznosti, pdsobnosti,
zodpovednosti za jeho realiziciu, vratane stanovenia zodpovednosti za realizaciu
jednotlivych identifikovanych ¢innosti realizovanych v ramci procesu.

Kritéria riadenia procesov

Zakladné kritéria riadenia procesov su stanovené v kartach jednotlivych procesov tak,
aby bolo mozné odhal'ovat’ vyvojové trendy v realizécii procesov a ziskavat’ podnety na
ich trvalé zlepSovanie.

Dostupnost’ zdrojov a informacii na prevadzku a monitorovanie procesov

Dostupnost’ zdrojov potrebnych pre prevadzku a monitorovanie procesov je prvotne
zabezpeCovana uz vo vlastnom systéme procesov, kedy zodpovedni zamestnanci za
prislusny proces zodpovedaju za spracovanie spravidla roéného planu ¢innosti vratane
stanovenia finan¢nych poziadaviek na zabezpeCenie realizacie pldnovanych cinnosti
tieto poziadavky su podkladom pre spracovanie roéného finanéného pléanu - rozpoctu
organizacie, ktory schval'uje spravna rada organizacie.

Potrebné informacie pre prevadzku a monitorovanie procesov st zabezpefené
systémom prenosu informadcii, ktory je stanoveny a vyplyva z jednotlivych procesov.

Monitorovanie, meranie a analyza procesov
Procesy v organizécii st monitorované jednak syst¢tmom internych auditov a jednak
kontrolnymi a analytickymi ¢innost'ami definovanymi vo vnutri jednotlivych procesov s
cielom vhodne a efektivne aplikovat’ cyklus PDCA - planuj - rob - overuj - konaj.

Cinnosti na dosiahnutie planovanych vysledkov a trvalého zlep$ovania

Dosahovanie planovanych vysledkov sa posudzuje pravidelne na poradach organizacie,
v ramci tychto pordd sa porovnadva dosahovanie planovanych vysledkov so
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skuto¢nostou. Zistené odchylky od planu a stanovenych kritérii sa zdévodiuji a v
pripade potreby sa prijimaji opatrenia na zlepsenie.

V zaujme zabezpecCenia trvalého zlepSovania organizacia aplikuje v ramci
identifikovanych procesov vhodné kontrolné a Statistické metody a minimalne raz rocne
vykonava komplexné preskimanie ISM zamerané na ziskanie podnetov na zlepSovanie.

Navrh opatrenia na zosuladenie & ndvrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.1 VSeobecné zavery 0o BAT
1.1.2 Hluk

2. Na znizenie, resp. minimalizovanie emisii hluku pri procesoch vyroby cementu, vapna a
oxidu hore¢natého sa ma v ramci BAT pouzivat’ primerana kombinacia tychto technik:

a) Vyber primeranych umiestneni pre hluéné prevadzky

b) Uzatvorenie hlu¢nych prevadzok, resp. jednotiek

c¢) Pouzitie protivibracnej izolacie na prevadzky, resp. jednotky

d) Pouzitie vnutorného a vonkajSieho oblozenia z materidlu, ktory absorbuje narazy.

e) Vyuzitie zvukotesnych budov na vSetky hlu¢né operacie, pri ktorych sa pouzivaja
zariadenia na transformaciu materialov

f) Budovanie protihlukovych ochrannych stien a/alebo prirodnych prekdzok bréniacich Sireniu
hluku

g) Pouzitie timicov hluku na vypustiach odsavacich kominov

h) Izolovanie potrubi a koncovych duchadiel, ktoré su umiestnené vo zvukotesnych budovach
1) Zatvaranie dveri a okien v hlu¢nych priestoroch

J)Zvukova izolacia strojovni

k) Zvukova izolacia otvorov v stenach, napr. montaz uzatvaracich mechanizmov na vstupe do
dopravného péasu

1)Instalovanie zariadeni na pohlcovanie hluku na vystupy vetracieho vzduchu, napr. na vystup
¢istého plynu z odpraSovacich jednotiek

m)ZniZenie prietoku v potrubiach

n)Zvukova izolécia potrubi

0) Oddelenie zdrojov hluku a potencialne rezonujucich stucasti, napr. kompresorov a potrubi
p) Pouzitie tlmicov pri filtra¢nych ventilatoroch

q) VyuZivanie zvukotesnych modulov technickych zariadeni (napr. kompresorov)

r) Pouzitie gumenych ochrannych krytov v drviacich zariadeniach (zabranenie vzajomnému
kontaktu kovovych casti)

s) Vystavba budov alebo vysadba stromov a krov medzi chranenym izemim a hlu¢nou
¢innostou

Stav plnenia predmetnej podmienky

V suvislosti s prevadzkou areélu je potrebné pocitat’ s tymito zdrojmi hluku:
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1. Doprava energetickych surovin a doprava vapencov (vysypka vagonov, tok zemného plynu
cez potrubie, nakladace, autd)

2. Technologické zdroje hluku (rotacné pece, ventilatory, pohony dopravnych pasov, triedice,
mlyny, vibracné podavace)

Znizovanie emisii hluku je zabezpeCované izolaciou potrubi. Duchadla a kompresory su
umiestnené v uzatvaratelnych miestnostiach. Hlu¢né priestory v ramci budov su stavebne
oddelené prieckami a dverami.

Spolo¢nost’ disponuje protokolmi o merani hluku v pracovnom prostredi, emisie hluku
Z existujucich zdrojov zavodu Viapenka KoSice neboli vo vztahu k najblizSej obytnej zéne
merang, pretoze Vapenka KoSice je sucastou podstatne vicsiecho arealu USSK a rozliSenie
zdroja hluku je tazko realizovateI'né.

Kritériom pre posudzovanie u¢inkov hluku je platna vyhlaSka Ministerstva zdravotnictva SR
¢. 549/2007 Z.z., ktorou sa ustanovujui podrobnosti o pripustnych hodnotich hluku,
infrazvuku a vibracii a 0 poziadavkach na objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibracii
Vv zivotnom prostredi, podla ktorej sa ustanovuju pripustné hodnoty hluku pre vyrobné zény
70 dB a pre vonkajsie priestory V obytnom Uzemi stanovuje najvyssie pripustné ekvivalentné

hladiny hluku 50 dB pre denny cas a 40 dB pre no¢ny cas.

Vzdialenost' obytného izemia obce Velkd Ida od zdvodu Viapenka je cca 800 m a podla
existujucich zdrojov hluku mozno konstatovat,, ze tieto limity nebudu prekrocené.

Néavrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3 Zavery o BAT v priemyselnom odvetvi vvroby vapna

1.3.1 VSeobecné primarne techniky

30. Na zniZenie mnoZstva vSetkych emisii z peci a U€¢inné vyuZzivanie energie sa ma v ramci
BAT zabezpecit' bezproblémovy a stabilny proces prebiehajici v peci, ktory funguje blizko
stanovenych hodndt procesnych parametrov, a to pomocou tychto technik:

a) Optimalizacia riadenia procesov vratane automatického riadenia pocitacom

b)Vyuzitie modernych gravimetrickych systémov vsadzania tuhych paliv a prietokomerov
plynu

31. Na zamedzenie vzniku, resp. zniZenie mnoZstva emisii sa v ramci BAT maju starostlivo
vybrat’ a skontrolovat’ suroviny plnené do pece.

Stav plnenia predmetnej podmienky
BAT ¢.30

a) Optimalizacia riadenia procesov vratane automatického riadenia pocitacom
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Na mapovanie a popis riadiacich procesov Vv prevadzke sltzia pracovno-bezpe¢nostné
technologické predpisy pre rotacné pece a ostatné technologické celky, vratane prijmu a
skladovania vapencov, vypalu vapna, chladenia vapna, skladovania vapna a expedicie vVapna.

Rotacné pece st riadené automaticky. Vsetky tdaje su sledované a zaznamenané v pocitaci.
Na monitore pocitaca operator sleduje:

- rezim vypalu vépna, mnozstvo odoberaného plynu, praskového uhlia, primarneho
vzduchu, analyzu spalin- CO,02, teploty v horucej, suSiacej komore, na vstupe do
pece, do filtra, teploty osi rostu, otacky pece, zatazenie motora hlavného pohonu pece,
posun Lepollrostov, zavezenie Lepollrostov vapencom, otvorenie zaltiznej klapy, %
zatazenia kominového ventilatora, podtlaky, rozdiel tlakov pred aza filtrom a iné
udaje, vratane sledovania plynulosti zdsobovania vapencom, dolomitom a dodavok
energii (mnozstva zemného plynu a praskového uhlia na jednotlivé pece).

Pred samotnym zapalenim pece sa kontroluju vSetky navézujuce strojné celky:

- kontrola zavézania, roStu a jeho Cistoty, komor rostu, redlera, elevétora, sklzov
do elevatora, filtra, linky na odsun pecnych prachov a uzavretie vsetkych otvorov

- kontrola chladi¢ov vépna, odsunovych péasov vépna, mazanie kladiek rotaénych
peci, chladenia lozisk vodou, polohu rota¢nej pece

- kontrola stavu horaka, tesnosti uzaverov, funkéného stavu pomocného komina,
rychlouzéaverov, zaltiznej klapy, kominového ventildtora a zapalovacieho horaka.

- pred zapdlenim hordka rotacnej pece operdtor kontroluje vSetky pomocné
agregaty, pohony hlavného ndhonu pece, preskusanie ich funkcie.

Po zapaleni hordka na zemny plyn a nastaveni predpisaného pomeru vzduchu a plynu sa
sleduje mnozstvo O, a CO a spaliny pomocou  analyzatora spalin a d’alSie paliva sa
pridavaju na zdklade sledovania chodu pece a predpisanych ukazovatel'ov pre podmienky
spalovania.

Pocas pracovnej zmeny opearatori kontrolujui : stav nahriatia Lepollrostu, stav koncoviek
dopravnych pésov, povrchovy vzhl'ad vapna, polohu pece na kladkéch , chod rota¢nych peci
pomocou udajov na pocitaci, zataZzenie hlavného pohonu pece, teploty do filtra ,sledovat’ na
pocitaci hlavné hodnoty pre riadenie technologického procesu vypalu vapna a odsunu vépna.

Pre vytvorenie systému kli¢ovych ukazovatelov vykonnosti sa zaznamendvaji nasledovné
technologické parametre: zvySkové CO, vo vapne, CO v spalinach, O, V spalinach, spotreba
paliv, spotreba primarneho vzduchu, zat'azenie a otacky rotacnej pece, posun a pocet otacok
hriadel'a Lepolrostu, normy spotreby, vyroba a teplota vapna, teplota spalin, teplota horticej
komory, teplota studenej komory, podtlak za Zaliznou klapou, podtlak suSiacej komory,
podtlak horticej komory, ako aj iné parametre.

b) Vyuzitie modernych gravimetrickych systémov vsadzania tuhych paliv a prietokomerov
plynu
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Pre regulaciu davkovania praskového uhlia alebo lignitu do peci je pouzitd pneumaticka
doprava s davkovacimi systémami. Davkovanie sa vykonava hmotnostnym prietokomerom
s vyuzitim Coriollisovho principu s priamym meranim hmotnostného prietoku, ¢o garantuje,
ze skuto¢ny vystupny dopravny vykon presne zodpoveda pozadovanej hodnote.

Tuhé alternativne palivda (TAP) st davkované do rotaénych peci modernym systémom,
ktorého sucastou su aj zavitovkové vahy, ktoré zabezpecuju presnost’ davkovania: +/- 0,5%
vzt'ahované k nastavenému dopravnému vykonu. Sucast'ou systému je vyhodnocovacia a
riadiaca jednotka pre vyhodnotenie analdgovych a digitalnych signélov a riadeni davkovace;j
vahy.

Presnost’ davkovania zemného plynu do rotatnych peci je zabezpeCena reguldciou
prietokového plynomeru na hlavnom rade pred regulac¢nou stanicou zemného plynu, pri¢om je
pravidelne zabezpecovand jeho kontrola v stilade s legislativou o metrologii.

BAT ¢. 31
Kontrola vstupnych surovin:

Vstupné suroviny sa ziskavaji z vlastnych lomov, vapenec zlomu Vcelare, dolomiticky
vapenec z lomu Trebejov.

Pri zabezpecovani optimélnej kvality v zmysle platnych technickych podmienok pre uvedené
suroviny sa priebezne zabezpecuje kontrola kvality vyrobného procesu a finalnej vyroby
Vv upravarenskom procese na linkach v lomoch.

Odoberanie vzoriek a ich priprava na laboratorne skiisky sa riadi Slovenskymi technickymi
normami a relevantnymi zakonmi SR. St vypracované postupy pre:

- sposob odoberania jednotlivych vzoriek

- pocetnost’ odberu jednotlivych vzoriek a ziskanie hrubej vzorky

- sitovy rozbor

- Chemicky rozbor

Vysledky vzorkovania st spracované a v elektronickej forme ulozené na intranetovu siet’.

Kontrolny proces technologickej vyroby hotovych vyrobkov je roz€leneny na vstupnil, medzi
opera¢nu a vystupnu kontrolu.

Cielom vyrobného programu upravne je produkovanie vapencovych div vysokej kvality
obsahu CaO a pozadovanej zrnitosti podl'a technickych podmienok vyrobkov pre potreby
prevadzky Vapenka KoSice. Triedenim sa vyraba aj frakcia vapenca pre rotacné pece
velkosti zfn 45 - 90 mm: vysokopecny vapenec/vapenkarsky vapenec.

Pozadovana kvalita sa dosahuje v drviacej linke na rostniciach odtriedenim hliny a ilovitej
casti od véapenca. Kontrolny proces technologickej vyroby hotovych vyrobkov je roz¢leneny
na vstupnia, medzioperatnu a vystupnu kontrolu. Vstupna kontrola  zahriiuje v Sebe
predovSetkym  kontrolu kvality dobyvanych blokov a lomovych stien, medzioperacna
kontrola vizualnu kontrolu toku vapenca, kontrola stavu Cistoty sit a kontrolu mechanického

7
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stavu  sitovych ploch, Cistotu a kusovitost' vapenca, vystupna kontrola je zamerand na
kontrolu chemickej a fyzikdlnej analyzy parametrov vyrobkov v zmysle technickych
podmienok.

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.2 Monitorovanie

32. V ramci BAT sa maju pravidelne monitorovat’ a merat’ parametre procesov a emisie podla
prislusnych eurdpskych noriem a v pripade, ze eurdpske normy nie su k dispozicii, podla
noriem ISO, vnutroStatnych alebo inych medzindrodnych noriem, ktorymi sa zabezpecia
udaje na ekvivalentnej vedeckej irovni vratane:

a) Kontinualne meranie procesnych parametrov preukazujuce stabilitu dané¢ho procesu, napr.
teplota, obsah O, , tlak, prietok a emisie CO

b)Monitorovanie a stabilizovanie kl'icovych procesnych parametrov (napr. plnenie paliva,
pravidelné davkovanie a prebytok kyslika)

¢) Kontinualne alebo periodické meranie emisii prachu, NOx , SOx , CO a emisii NH3 pri
uplatneni SNCR

d) Kontinuélne alebo periodické merania emisii HCI a HF v pripade spoluspal’ovania odpadov
e)Kontinualne alebo periodické merania emisii celkového organického uhlika (TOC) alebo
kontinualne merania v pripade spoluspal’ovania odpadov

f)Periodické merania emisii polychlorovanych dibenzo-p-dioxinov a dibenzofuranov
(PCDD/F) a emisii kovov

g) Kontinuélne alebo periodické merania emisii prachu

Opis
O tom, ¢i sa vykonaju kontinudlne alebo periodické merania v zmysle BAT ¢. 32 pism. c) aZ
pism. f), sa rozhodne na zéklade zdroja emisii a typu o€akévanych znecistujicich latok.

Pri periodickych meraniach emisii prachu, NO x , SO x a CO sa ako indikativny tdaj pre
frekvenciu merani uvadza meranie raz mesacne az raz rocne v Case beznych prevadzkovych
podmienok.

Pri periodickych meraniach emisii PCDD/F, celkového organického uhlika, HCI, HF a emisii
kovov by sa mala zaviest' frekvencia merani primerand surovindm a palivam pouZzitym v
predmetnom procese.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Prevadzka ma zabezpeCené kontinudlne meranie procesnych parametrov a vedené denné
zaznamy vypal'ovacieho rezimu / mnozstva odoberaného zemného plynu, praSkového uhlia,
TAP a biomasy, primarneho a sekundarneho vzduchu, teploty na vstupe do pece, do vrstvy,
teplotu spalin za prisavacou klapou do tkanivového filtra, teploty lozisk kominového
ventilatora a kladiek rotacnej pece, teploty na hydraulickych valcoch v jednotlivych sekcidch
predkalcinatora, rychlost’ vynéaSacieho zariadenia / vyhrabu / v jednotlivych sekciéach,
zavezenie zasobnika vapencom nad predkalcinatorom, chod vodného chladenia spalin
vstupujucich do tkaninového filtra, podtlak v Ziarovej hlave a v predkalcinatore, otacky pece,
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hladinu vapna v Sachtovom chladi¢i, analyzy spalin, chod chladiaceho ventildtora na
chladenie valcov predkalcinatora a dalSie parametre vratane regulatorov a trendov
zobrazenych na monitore riadiaceho pocitaca, ktoré su potrebné k vypalu vépna a chodu
agregatov a zavazania zasobnika vapenca, tkaninového filtra — tlakovej straty a teploty do
filtra, vypad véapna zpece a odsun vapna do zasobnikov, odpraSovanie odsunu vapna
z chladi¢a a dopravnych ciest a plynulosti zasobovania zakladnou surovinou a dodavok
energii.

Automatizovany kontinualny monitorovaci systém pre rotatné pece RP1 — RP4 je
realizovany v tomto rozsahu:

> Odberova sonda a vyhrievané vedenie vzorky spalin

Meranie teploty, tlaku a prietoku na spalinovode

Meranie koncentracie plynnych znecist'ujucich latok (PZL) — O,, CO, NOy, TOC
Meranie koncentracie tuhych znecist'ujucich latok (TZL)

Meranie objemového prietoku spalin

Meranie diferen¢ného tlaku na rychlostnej sonde

Meranie teploty a tlaku spalin pre ucely prepoétu na standardné stavové podmienky

YV V V V V V V

Emisny pocita¢ s vyhodnocovacim programom D-EMS2000 a datalogerom

Odberové miesta pre meranie TZL, PZL aprietoku su situované na spalinovodoch
jednotlivych rotaénych peci. Merané data si vyhodnocované v emisnom pocitaci, ktory je
umiestneny v riadiacej miestnosti prevadzky (velin).

Pre procesy, ktoré neprebiehaju v peciach apri ktorych vznikaju emisie prachu, st pre
odlu¢ovanie TZL zo zapraSenych technologickych plynov inStalované textilné filtre typu
FTG, FKA, FKC, DPA, FR-JET 280/6 a SCHON. Odlucivost’ textilnych filtrov je vysoka
S reprezentativnymi hodnotami 99,9 %.

Vzhl'adom na skuto¢nost’, Ze pre jednotlivé odlu¢ovacie zariadenia najvyssia hodnota emisne;j
veli¢iny pocas prevadzkovych stavov, pre ktoré plati povinnost dodrziavania uréeného
emisného limitu, nemdze byt za Ziadnych okolnosti vysSia ako hodnota emisného limitu a st
aj predpoklady na jeho trvalé dodrzanie podl'a nasledujucich kritériii:

- funkény, zdokumentovany a pravidelne preskimavany systém prevadzkovej
kontroly a prevadzkovej evidencie vratane sledovania vybranych technicko-
prevadzkovych parametrov, ktoré st podstatné na dodrzanie uréenych emisnych
limitov, najmd zmeny druhu paliva, surovin, podstatnej zmeny technolédgie alebo
sposobu prevadzky a 0znamovanie ich zmien

- certifikovany systém environmentalneho manazérstva

potom mozno konStatovat’, ze periodicita diskontinudlnych merani tuhych znecistujucich
latok takto udrziavaného monitoringu je postaujuca 1 x za 3 roky v case beznych
prevadzkovych podmienok pre filtraéné zariadenia s tokom < 10 000Nm*/h

Pre filtra¢né zariadenia s tokom >10 000Nm?/h:
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Zdroj emisii - sposob Odsavané mnozstvo

zachytavania TZL [m3/h]
Triediaren vapenca - FTG 6/240 25 000
Chladi¢ RP3 - FKC 8/280 13 000
Chladi¢ RP4 - FKC 8/280 18 000
Doprava vapna do zasobnikov- FTG 9/360-B/1/ rekonstrukcia 19 000
Plnenie expedi¢nych zdsobnikov véapna, filter €. 10.1 25 000
Vyprazdiovanie expedi¢nych zasobnikov véapna, filter ¢. 11.1. 14 000
Vyprazdiovanie expedi¢nych zasobnikov vapna, filter ¢. 12.1. 11 000
Linka na triedenie vapna- filter HFH 215-128.16 29 000
Linka na triedenie dolomitického vapna- filter HFH 215-128.16K4 21 000

navrhujeme monitoring prostrednictvom diskontinualnych merani tuhych znecist'ujacich latok
1 x rocne.

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:

Na zostladenie s poziadavkou BAT pravidelne monitorovat’ emisie prachu pre procesy, ktoré
neprebichaji v peciach, buddt vykonavané merania tuhych znecistujtcich latok 1 x za 3 roky
v &ase beznych prevadzkovych podmienok pre filtraéné zariadenia s tokom < 10 000 Nm?®/h
a1 x ro¢ne pre filtraéné zariadenia s tokom >10 000Nm®/h.

Utinnost tychto opatreni sa bude vyhodnocovat 1 x roéne vzdy do konca februara
nasledujiiceho roka, vyhodnotenie sa bude zasielat’ do 15. marca nasledujiiceho roka IZP
Kosice a pokial’ sa uvedenymi opatreniami nepreukaze sulad S navrhnutymi opatreniami,
prevadzkovatel’ zabezpe¢i implementaciu techniky podl'a pis. g) predmetnej BAT do 4-och
rokov od uverejnenia rozhodnutia o zaveroch BAT.

1.3.3 Spotreba energie

33. Na zniZenie, resp. minimalizovanie spotreby tepelnej energie sa ma v ramci BAT
pouzivat’ kombindcia tychto technik:

a) Aplikovanie vylepSenych a optimalizovanych pecnych systémov a bezproblémového a
stabilného procesu prebiehajuceho v peci, ktory funguje blizko stanovenych hodnot
procesnych parametrov, pri pouziti tychto technik: I. optimalizicia riadenia procesu, II.
regeneracia tepla z odpadovych plynov (napr. vyuzitie zvySkového tepla z rota¢nych peci na
suSenie vapenca pre iné procesy, napr. drvenie vapenca), III. moderné gravimetrické systémy
vsadzania tuhych paliv, IV. Gdrzba zariadeni (napr. vzduchotesnost’, erdzia ziaruvzdornej
vymurovky V. vyuZivanie kamena s optimalizovanou zrnitostou

b)Vyuzivanie paliv s charakteristickymi vlastnostami s priaznivym vplyvom na spotrebu
tepelnej energie.

¢)Obmedzenie zvySkového vzduchu

Urovern emisii spojena s BAT
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Hodnoty spotreby tepelnej energie spojené s BAT v priemyselnom odvetvi vyroby vapna
a dolomitického vapna:

Spotreba tepelnej energie GJ/t vyrobku pre rotaéné pece (LRK): 6,0 — 9,2
Spotreba tepelnej energie GJ/t vyrobku pre rota¢né pece s predohrevom (PRK): 5,1 - 7,8

Stav plnenia predmetnej podmienky

Prevadzka uplatiiuje regeneraciu tepelnej energie pocas vyroby vapna susenim a ¢iasto¢nou
dekarbonizaciou vapenca na lepollrostoch a predkalcinatoroch peci, pricom davkovanie
vapenca a jeho plnenie do zasobnikov je riadené automatom z velina rota¢nych peci.

Planovana kalorické spotreba tepla na 1 tonu vépna je cca 6,1-6,64 GJ. Na vypal vapna sa
pouziva zemny plyn, praskové uhlie, lignit, TAP a biomasa.

Spalovanie prebieha pomocou primarneho a sekundarneho vzduchu, pricom sa dba na to, aby
sa spal’ovalo s najmen$im mnoZzstvom primarneho / studen¢ho / vzduchu.

Zdroj tepla horaka je konstruovany ako trojpalivovy tlakovy viackanalovy horak vratane
vedenia primarneho vzduchu azabudovaného plyno-elektrického zapalovacieho horaka.
Podiel primarneho vzduchu tvori cca 10 % spalovacieho vzduchu. Ostavajica cast’
spalovacieho vzduchu je privadzana do spalovacieho priestoru ventilatormi chladiaceho
vzduchu ( sekundarny vzduch ) pre chladi¢ vapna, kde je sucasne predhrievany.

Skrtiacimi klapkami je mozné regulovat’ vstup priméarneho vzduchu a paliv do jednotlivych
kanalov. Podiel primarneho vzduchu je tak regulovany, aby bolo zabezpecené vytvarovanie
plamena a chladenia hordka. Zmenou nastavenia klapiek primarneho vzduchu a plynov
zostava zachovany nastaveny tepelny vykon hordka. Tepelny vykon hordka ako 1 vzajomny
pomer mnozstva spalovanych paliv (az o 100%) je dialkovo regulovatelny z miestneho
ovladacieho elektrického panela na ploSine hordka alebo pri prepnuti na riadiaci pocitac
z velina rotacnych peci.

Prevadzka vyuziva vapenec s optimalnou zrnitostou 15- 45 mm .

34. Na minimalizovanie spotreby elektrickej energie sa v ramci BAT maji pouZivat tieto
techniky (samostatne alebo v kombinécii):

a) Pouzivanie systémov manazmentu energie

b) Pouzivanie optimalizovanej zrnitosti vapenca

¢) Pouzivanie drviacich zariadeni a iného elektrického vybavenia s vysokou energetickou
ucinnost’ou

Opis — technika podPl’a pismena b)

V zvislych peciach moZzno obvykle spalovat’ len hrubozrnné vépencové kamenivo. V
rotacnych peciach s vysSou spotrebou energie vSak mozno zhodnotit’ aj malé frakcie a v
novych zvislych peciach mozno spalovat’ granule s velkostou od 10 mm. Vicsie granule
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kameniva plneného do pece sa pouzivaju CastejSie v pripade zvislych peci ako v pripade
rotacnych peci.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Na minimalizaciu spotreby elektrickej energie sa vyuziva sledovanie udajov o vyrobe,
spotrebe paliv, teplotach vSetkych doélezitych sekcii pece, ako aj denné sledovanie spotreby
energie hlavného nadhonu peci

Predpisana zrnitost’ pre vstupné suroviny (vapenec a dolomiticky vapenec) je kontrolovana
priebezne pocas pracovnych zmien. Nezhodné dodavky surovin st pozastavené, ¢im sa
zabezpecuje pouzivanie optimalnej zrnitosti vapenca

Néavrh opatrenia na zosuladenie a navrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.4 Spotreba vapenca

35. Na minimalizovanie spotreby vapenca sa v ramci BAT majt pouzivat tieto techniky
(samostatne alebo v kombinacii):

a) Specificka tazba, drvenie a G¢inné vyuzivanie vapenca (kvalita, zrnitost).

Uplatnenie:

Vseobecne uplatnite'né v priemyselnom odvetvi vyroby vapna; pricom spracovanie kamena
zéavisi od kvality vapenca.

b) Vyber peci vyuzivajucich optimalizované techniky, ktoré umoznuju prevadzku so SirSou
Skélou zrnitosti vapenca s cielom dosiahnut’ optimalne vyuZitie vytaZzeného vapenca.
Uplatnenie:

Uplatnite'né na nové zariadenia a pri rozsiahlych modernizéciach existujtcich peci.

V zvislych peciach mozZzno v zasade spal’ovat’ len hrubozrné vapencové kamenivo. Rotacné
pece a rekuperacné pece s paralelnym tokom uréené na vyrobu jemného vapna dokazu
spracuvat’ aj vapenec s mensou vel'kostou zfn.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Prevadzka ma zabezpe€ené suroviny (vapenec a dolomiticky vapenec) z lomu Vcelare a
Trebejov.

a) Vapencovy lom V¢elare vo svojej linke na upravu vapenca produkuje vapence vysokej
kvality obsahu CaO a poZadovanej zrnitosti podla technickych podmienok vyrobkov pre
potreby Vapenky Kosice.

Triedenim a odhlitiovanim sa vyraba frakcia vapenca:

e frakcia 15 — 45 vapenkarsky vapenec na vypal vapna pre oceliarensku
vyrobu

12
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Kvalita je tiez zabezpeCovana systémom medzioperacnej kontroly, ktora sa zameriava hlavne
na kontrolu stavu Cistoty sit (ndlepy hliny na sitach ), upchanie 6k na sitdch od kamena,
kontrolu mechanického stavu sitovych ploch, Cistotu a kusovitost’ vapenca.

Navrh opatrenia na zosuladenie a navrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.5 Vyber paliv

36. Na zamedzenie vzniku, resp. znizenie mnozstva emisii sa v rdamci BAT maju starostlivo
vybrat’ a skontrolovat’ paliva plnené do pece.

Opis

Palivd plnené do pece maju vzhladom na obsah necistot vyrazny vplyv na emisie do
ovzdusia. Obsah siry (predovsetkym v dlhych rota¢nych peciach), dusika a chléru ovplyviiuje
rozsah emisii SOx, NOx a HCI v odpadovom plyne. V zavislosti od chemického zloZenia
paliva a typu pouzitej pece mdze vyber vhodnych paliv alebo vhodnej palivovej zmesi viest k
zniZzeniu mnozstva emisii.

Uplatnenie

Okrem Sachtovej pece s mieSanym zavaZanim sa mozu vSetky typy peci prevadzkovat s
vyuzitim 'ubovol'ného typu paliva alebo palivovej zmesi v zavislosti od dostupnosti danych
paliv, pretoze na dostupnost’ paliv mdze mat’ vplyv energetickd politika dané¢ho ¢lenského
Statu. Vyber paliva zavisi aj od pozadovanej kvality hotového vyrobku, technickych moznosti
plnenia dané¢ho paliva do vybranej pece a od hospodarskych okolnosti.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Spalovanie fosilnych paliv: praskové cierne uhlie a praskovy lignit a spoluspalovanie
odpadov TAP v rotaénych peciach vo Vapenke KoSice je technologiou, ktora predstavuje
ekonomicky a ekologicky najvyhodnejsie riesenie, nakol'’ko prevadzkové parametre rotaénych
peci st navrhnuté tak, aby ucinne zachytavali znecistujice latky SOx, NOx a HCI v
odpadovom plyne.

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.5.1 Vyuzitie odpadovych paliv
1.3.5.1.1 Kontrola kvality odpadu

37. Na zabezpecenie vlastnosti odpadu, ktory sa ma pouzit’ ako palivo v peciach na vyrobu
vapna, sa v ramci BAT maju pouzivat’ tieto techniky:

a)Prostrednictvom systému zabezpe€enia kvality zaru€it’ a kontrolovat’ vlastnosti odpadov a
analyzovat’ vSetky druhy odpadov, ktoré sa maji pouzit’ ako palivo v peci, z hl'adiska: . stélej
kvality, II. fyzikdlnych kritérii (napr. tvorba emisii, zrnitost, reaktivita, paliteInost’,
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vyhrevnost), III. chemickych kritérii, napr. celkovy obsah chloru, siry, alkalickych kovov,
fostatov a prislusnych kovov (napr. celkovy obsah chromu, olova, kadmia, ortuti, talia).
b)Kontrola mnozstva relevantnych zloziek pri vsetkych druhoch odpadov, ktoré sa maja
pouzit’ ako palivo, napr. celkovy obsah halogénov, kovov (napr. celkovy obsah chromu,
olova, kadmia, ortuti, talia) a siry.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Kontrola vlastnosti odpadov (TAP), ktoré vyhovuje poziadavkam na triedenie, klasifikaciu a
$pecifikaciu danych v STN EN 15359:2011 Tuh¢é alternativne paliva. Specifikacie a triedy,
vydanej Slovenskym ustavom technickej normalizacie sa sleduje v 3 rovinach:
a) zlozenie kazdej homogenizovanej dodavky tuhého alternativneho paliva  obsahuje
zatriedenie podla systému triedenia uvedeného v kapitole 7 citovanej normy
b) TAP spiia kvalitativne poziadavky podl'a danych pravidiel na zhodu uvedenych v kapitole

8 citovanej normy
¢) vlastnosti TAP sa Specifikuju podla kapitoly 9 citovanej normy

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.5.1.2 PInenie odpadu do pece

38. Na zabranenie vzniku, resp. znizenie mnozstva emisii v dosledku odpadu ako paliva do
pece, sa v ramci BAT majl pouZivat’ tieto techniky:

a)Vyuzivanie vhodnych hordkov na plnenie prislusnych druhov odpadu v zavislosti od
konstrukcie a prevadzky pece.

b)Riadenie prevadzky tak, aby plyn vznikajuci pri spoluspalovani odpadu kontrolovanym
sposobom a homogénne dosiahol teplotu 850 °C pocas dvoch sekund, a to aj v
najnepriaznivejSich podmienkach.

c)Zvysenie teploty na 1 100 °C v pripade, Ze sa spoluspal'uji nebezpecné odpady obsahujice
viac ako 1 % halogénovanych organickych latok vyjadrenych ako chlor.

d) Kontinuélne a konsStantné plnenie odpadu.

e) Zastavenie plnenia odpadu v priebehu spustenia alebo vypnutia pece, ked nemozZno
dosiahnut’ primerant teplotu a ¢as zotrvania v peci, ako sa uvadza v predchadzajucom texte v
pism. b) ac).

Stav plnenia predmetnej podmienky

Pri prevadzkovani zariadeni na spoluspalovanie odpadov TAP v rota¢nych peciach vo
Vépenke KoSice je realizovana hermetickd doprava odpadov z utesneného kontajnera do
zasobnikov a zakapotovana doprava zo zésobnikov do rotanych peci.

PInenie odpadu je zabezpecené prostrednictvom linky na davkovanie TAP, ktora sa sklada:
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- Zprijimacej sStanice, ktora sluzi pre prijem alternativneho paliva z navesu
s pohyblivou podlahou a pre jeho dopravu do redleru, do ktorého je prijmova
stanica zaustena svojou spodnou ¢ast'ou — dopravnikovym pol'om

- zredlera, ktory dopravuje alternativne palivo do mechanického separatora

-z magnetického bubnového separatora ahviezdicového separatora na
odseparovanie kovovych casti z materidlu a na odstrdnenie nadrozmernych
velkych Castic z materidlu, ¢im sa zabraiuje upchavaniu dopravnej cesty
k horaku rotacnej pece

Pri preberani odpadov TAP na vstupe do arealu Vapenky Kosice sa kontroluju ich parametre
uvedené v sprievodnom a analyznom liste odpadu.

Vypal vapna prebieha v rotaénych peciach pri teplote spalin az 1800 °C, priCom ucinnost
spalenia organickych latok ¢ini 99,99 a viac %.

Zariadenia na spoluspal’ovanie odpadov TAP st navrhnuté tak, ze sa automaticky nespusti
prisun odpadov TAP do rotaénych peci, ak sa este pri nabehu nedosiahla teplota 850 °C
a odstavi sa davkovanie odpadov TAP pri poklese teploty pod 850 °C a v kazdom pripade,
ked’ automatizovany monitorovaci systém ukdze prekroc¢enie emisného limitu.

Teplota v spalovacom priestore - paliacom pasme rotacnych peci je pocas spoluspalovania
odpadov TAP az 1800°C, pricom doba zotrvania plynov v kazdej rotacnej peci pri teplotach
od 1000 do 1800 °C je viac ako 4 sekundy.

Odpady TAP sa davkuji do rotaénych peci len vtedy, ked’ je vykon kazdej rotacnej pece
vacsi ako 50 % z menovitého vykonu pece a vypal je stabilizovany.

Néavrh opatrenia na zosuladenie a navrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.5.1.3 Riadenie bezpecnosti pouZivania nebezpecnych odpadovych materidalov

39. Na zamedzenie vzniku ndhodnych emisii sa v rdmci BAT ma uplatiiovat’ riadenie
bezpecnosti pri skladovani a plneni nebezpecnych odpadovych materidlov do pece a pri
manipuldcii s nimi.

Opis

Uplatiiovanie riadenia bezpecnosti pri skladovani a plneni nebezpe¢nych odpadovych
materialov a pri manipulécii s nimi znamena, Ze sa pri oznacovani, kontrole, odbere vzoriek a

testovani odpadu, s ktorym treba manipulovat, vyuZiva pristup zaloZeny na riziku podla
zdroja a druhu odpadu.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Bezpredmetné, prevadzka nespal’'uje nebezpecné odpady.

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, BAT nie je relevantna pre tuto prevadzku.
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1.3.6 Emisie prachu

1.3.6.1 Fugitivne emisie prachu

40. Na minimalizovanie mnozstva, resp. zamedzenie vzniku fugitivnych emisii prachu z
prasnych operacii sa v ramci BAT maju pouzivat’ tieto techniky (samostatne alebo v
kombinacii):

Technika:

a)Uzavretie prasnych prevadzok (napr. drvenie, triedenie a mieSanie), resp. obkolesenie
tychto prevadzok stenami

b)Vyuzivanie krytych dopravnych pasov a vytahov, ktoré su konstruované ako uzavreté
systémy, ak je pravdepodobné, Ze sa z prasného materidlu budu uvolniovat emisie prachu.

¢) Vyuzitie skladovacich zasobnikov s primeranou kapacitou, indikatormi miery naplnenia s
poistkovymi spina¢mi a filtrami na spracovanie prasného vzduchu, ktory sa uvol'ni pocas
plnenia.

d)Vyuzitie procesu cirkulécie, ktory sa uprednostniuje pri pneumatickych dopravnikovych
systémoch.

e)Manipulacia s materialom v uzavretych systémoch s podtlakom a odprasenie odsavaného
vzduchu prostrednictvom textilného filtra pred vypustenim tohto vzduchu do ovzdusia.

f)Obmedzenie miest tniku vzduchu a miest, kde dochadza k tiniku latok, Gplnost’ zariadenia.
g)Riadna a Gplna Gdrzba zariadenia

h)Pouzivanie automatickych zariadeni a kontrolnych systémov

I)Zabezpecenie kontinualnej bezproblémovej prevadzky

J)Vyuzitie flexibilnych plniacich potrubi, pri nakladani vapna, vybavenych systémom na
zachytavanie prachu a umiestnenych pri nakladacej ploche nakladnych aut.

Uplatnenie

Vzhl'adom na obsah vlhkosti v surovinach nie je pri priprave surovin (napr. drvenie alebo
triedenie) oddel'ovanie prachu obvykle potrebné.

41. Na minimalizovanie mnozstva, resp. zamedzenie vzniku fugitivnych emisii prachu z
priestorov na skladovanie vol'ne sypaného materidlu, sa v rdimci BAT maju pouZzivat tieto
techniky (samostatne alebo v kombinécii):

Technika:

a)Uzavretie skladovacich priestorov prieCkou, murom alebo vertikalne rasticou zelefiou
(umelé alebo prirodné veterné bariéry na ochranu otvorenych skladovych zasob proti vetru)

b)Pouzivanie zasobnikov vyrobkov a uzavretych plne automatickych skladovacich zariadeni
na suroviny. V tychto typoch skladovania st nainStalované textilné filtre, ilohou ktorych je
zabranit’ tvorbe fugitivnych emisii prachu pri nakladani a vykladani.

C)Znizenie mnozstva fugitivnych emisii prachu zo skladovych zasob dostatocnym zvlhc¢enim
miest nakladky a vykladky, ako aj pomocou dopravnikovych pasov s nastaviteI'nou vyskou.
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Ak sa pouziju opatrenia, resp. techniky zvlh¢ovania alebo rozpraSovania, mozno odizolovat’
podlahu a zachytit’ prebytocni vodu. V pripade potreby mozno tuto vodu precistit’ a vyuzit' v
uzavretych okruhoch.

d)Znizenie fugitivnych emisii prachu (ak ich vzniku nemozno zabranit’) na miestach nakladky
a vykladky v skladovacich priestoroch, a to prispdsobenim vysky vykladky premenlivej vyske
hromady, pokial’ mozno automaticky alebo znizenim rychlosti vykladky.

e)Pomocou postrekovacich zariadeni udrziavat’ dané lokality mokré (najméa suché oblasti) a
Cistit’ ich ¢istiacimi vozidlami.
f)Vyuzivanie vysavacich vakuovych systémov pri odstranovani materialu. Nové budovy

mozno bez tazkosti vybavit’ systémami na staciondrne vysavanie, kym starsie budovy je
obvykle vyhodnejsie vybavit’ mobilnymi systémami s flexibilnymi pripojkami.

g)Znizenie mnozstva fugitivnych emisii prachu v oblastiach vyuzivanych nakladnymi autami,
a to tak, ze sa tieto priestory pokial’ mozno vydlazdia a ich povrch sa udrziava €o najcistejsi.
Zvlh¢ovanie ciest moze znizit’ mnozstvo fugitivnych emisii prachu, a to najma pri suchom
pocasi. Treba vyuzivat osved¢ené postupy na udrziavanie poriadku a udrziavat’ tak mnozstvo
fugitivnych emisii prachu ¢o najnizsie.

Stav plnenia predmetnej podmienky
BAT ¢. 40 a 41

Fugitivne emisie tuhych znecistujucich latok vznikaju pri vykladke vapenca, zavazani
vapenca na skladovt plochu, vnutrozavodnej doprave na komunikéaciach a expedicii vapna.

Jednotlivé uzly st z hladiska technologickej navddznosti a navddznosti na odpraSovanie
rozdelené takto:

1. Vyklapacia jama
. Presyp za vypust'ou zasobnikov na dopravnik
. Skladka vapenca a dolomitu
. Pasova doprava na vezi pece €. 3 a 4

2

3

4

5. Vypad vapna do sklzu pece €. 1

6. Vypad vapna do sklzu pece ¢. 2

7. Stard presypacia stanica - presyp expedicie- dopravnik US Steel

8. Stard presypacia stanica - presypy pasové dopravniky — expedicia na vagony
9. Novéa presypacia stanica - expedicia

10. Plnenie expedi¢nich zasobnikov vapna

11. Vypréazdiovanie expedicnych zasobnikov vapna

12. Kladivovy mlyn, elevatory, zasobniky, triedi¢, expedi¢na nasypka

1. Vyklapacia jama
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V tomto mieste je vapenec dopravovany do vapenky pomocou ndkladnych automobilov
s vyklapacimi korbami alebo z vagénov do zlabovej vysypky pod tirovilou terénu a odtial’ je
d’alej dopravovany pasovou dopravou na urcenu sklddku. Zdroj prasnosti - vyklapanie
materialu z dopravného prostriedka (nakladny automobil alebo vagoén) a sklzy z vysypky na
pasovy dopravnik je ¢iasto¢ne uzatvoreny (oplastenie objektu, plastové PVC pasy).

2. Presyp za vypust'ou zasobnikov na dopravnik

Tento technologicky uzol sluZi na odsun materialu zo skladky vapenca do triediarne. Zdroje
prasnosti - vypad zuzaverov nasypiek na dopravnik a presyp pasovych dopravnikov su
odsavané a dopravniky su zakrytované.

3. Skladka vapenca a dolomitu

Do tohto miesta je dopravovany vapenec/dolomit pasovym dopravnikom, ktory je
zakapotovany a je pouzivany pre naskladnenie vapenca i dolomitu. Pri doprave vapenca
pada material na d’al$i pasovy dopravnik so zhrfiova¢mi na skladku, pri doprave dolomitu
pada material priamo z rozboc¢ky volnym padom na skladku. Zdrojom praSnosti je presyp
dopravnika 01.03, vypad z rozbocky na skladku dolomitu. Uvedené miesta nie s odprasené,
zvireny prach je unaSany vetrom do okolia.

4. Pasova doprava na vezi pece €. 3 a 4

Do tohto miesta je z triediarne dopravovany material zakapotovanym pasovym dopravnikom,
so sklzom do medzizasobnikov a odtial’ do pece ¢. 3 alebo 4.

Zdroje prasnosti - dopravniky, medzisasobniky nad pecou ¢.3 a 4, sklzy z dopravnikov su
odpraSované a zakrytované.

5. Vypad vapna do sklzu pece €. 1

Z rotacnej pece €.1 je vapno dopravené do chladiacej Casti, kde prebieha chladenie vapna
Vv planetovych chladi¢och. Zdrojmi prasnosti je vypad z planétového chladi¢a na sklz do
triedica a sklzy pasovych dopravnikov. Uvedené miesta nie si odprasené.

6. Vypad vapna do sklzu pece €. 2

Z rotacnej pece ¢.2 je vapno dopravené do chladiacej Casti, kde prebieha chladenie vapna
Vv planetovych chladi¢och. Zdrojmi praSnosti je vypad z planétového chladi¢a na sklz do
triedi¢a a sklzy pasovych dopravnikov. Uvedené miesta nie si odpraSené.

7. Stard presypacia stanica - presyp expedicie- dopravnik US Steel

8. Stara presypacia stanica - presypy pasové dopravniky — expedicia na vagony
Tieto technologické uzly zabezpecuju usmernenie toku vapna bud’ na dopravnik smerom do
US Steel alebo na kaskadu dopravnikov smerom na expediciu vapna na vagoény nebo
nakladné automobily. Zdroje prasnosti - dopravniky, st odsavané a zakapotované.
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9. Nova presypacia stanica - expedicia

Do tohto miesta je dopravovany material zakapotovanym pasovym dopravnikom s presypom
na kolmy reverzny dopravnik, ktory roznasa vapno bud’ do plniacej hubice pre plnenie do
vagonov (na jednu stranu) nebo do plniacej hubice pre plnenie do autocisteren (na druhu
stranu). Zdroje prasnosti- presyp dopravnika, zakryt koncového bubna pasového dopravnika
a reverzny dopravnik su odséavané a dopravniky su zakrytované.

10. Plnenie expedi¢nich zasobnikov vapna

Vépno z peci je dopravované suborom dopravnych pasov do zasobnikov a triedi¢ vapna.
Zdroje praSnosti - presypy z pasu na pas, volné vpady materidlu do zasobnikov a triedi¢
vapna st odsavané a dopravniky zakrytované.

11. Vyprazdiovanie expedi¢nych zdsobnikov vépna

V tomto technologickom uzle je zabezpeCované vyprazdiiovanie zasobnikov vapna. Zdroje
prasnosti - presypy z pasu na pas, volné vpady materidlu zo zasobnikov na dopravniky,
expedi¢nd nasypka su odsadvané a dopravniky zakrytované.

12. Kladivovy mlyn, elevatory, zasobniky, triedi¢, expedi¢na nasypka

V tomto uzle sa vyraba a triedi mleté vapno. Zdroje prasnosti - kladivovy mlyn, vibraény
triedic, elevatory a zasobniky sl odsavané a dopravniky zakrytované.

Pre technologické celky: vyklapacia jama, skladka vapenca a dolomitu, vypad vapna do sklzu
pece €. 1 a 2 prevadzkovatel’ postidi moznosti modifikacie sti¢asného stavu a navrhne rieSenie
na odstranenie zvySkovych fugitivnych emisii ztychto technologickych uzlov.
Prevadzkovatel zaroven opitovne preveri predpokladané miesta fugitivnych emisii prachu aj
Vv ostatnych Castiach prevadzky.

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:

Termin: vypracovanie §tidie — 30.6. 2014, vypracovanie projektu a stavebné povolenie
31.12.2015, realizacia 31.12.2016, uvedenie do trvalého uzivania 28.2.2017.

Néavrh terminu splnenia podmienky : Marec 2017

1.3.6.2 Emisie odvedeného prachu 7 prasnych operdcii inych neZ proces
palenia Vv peciach

42. Na znizZenie emisii odvedeného prachu z prasnych operacii inych nez procesov palenia v
peciach sa ma v ramci BAT uplatiiovat’ systém riadenia tdrzby, ktory sa osobitne zameriava
na fungovanie filtrov, ako aj tieto techniky:
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Technika Uplatnenie

a | Textilny filter | VSeobecne uplatnitel'né na zariadenia na mletie a drvenie a na obsluzné

nizka teplota odpadovych plynov.

procesy v priemyselnom odvetvi vyroby vapna, na dopravu materialu,
skladovacie a nakladacie priestory. Uplatnenie textilnych filtrov v
zariadeniach na hasenie vapna moze obmedzovat vysoka vlhkost’ a

b | Mokré UplatniteI'né najmé na zariadenia na hydratovanie (hasenie) vapna.

pracky

Uroveil emisii spojena s BAT:

BAT-AEL pre emisie odvedeného prachu z prasnych operacii inych nez palenie v peciach:

Technika Jednotka BAT-AEL (priemerna denna hodnota alebo priemerna

merania, ktoré trvaji najmenej pol hodiny)

hodnota namerana pri odoberani vzoriek — jednotlivé

Textilny filter | mg/Nm?> <10
Mokré mg/Nm?® <10-20
odlucovanie

Treba uviest, ze v pripade malych zdrojov (< 10 000 Nm 3 /h) by sa pri uréovani frekvencie

kontrol G¢innosti filtra malo zohl'adnit’ poradie priorit (pozri BAT ¢. 32).

Stav plnenia predmetnej podmienky

Na odlucovanie TZL zo zapraSenych technologickych plynov st inStalované ako posledny
stupen moderné textilné filtre. PouZivaju sa na filtrovanie tuhych latok z plynnych
heterogénnych zmesi na odlucenie vSetkych TZL zo zmesi prachu a plynov. PouZzité su na
odpraSenie rotaénych peci, chladiCov véapna, presypov, zasobnikov, expedicie a d’alSich

zariadeni.

InStalované su tieto typy textilnych filtrov: FTG, FKA, FKC, DPA, FR-JET 280/6 a SCHON.

Zdroj emisii - sp6sob Vysledky
zachytavania TZL merani
(mg/m°)

Triediaren vapenca - FTG 6/240 6,8
Zavazanie vapenca - FKA 8/200 2,86
Chladi¢ RP3 - FKC 8/280 0,85
Chladi¢ RP4 - FKC 8/280 10,8
Doprava vapna do zasobnikov- FTG 9/360-B/1/ rekonstrukcia 0,3

Zasobniky uhlia — SCHONPM2524/07
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Presyp za vypust'ou zasobnikov, filter €. 2.1. 1,6
Zasobniky a spojovaci dopravnik pre pece 3 a 4, filter €. 4.1 1,7
Zasobniky a spojovaci dopravnik pre pece 3 a 4, filter €. 4.2 15
Stara presypacia stanica — presyp expedicie — dopravnik U.S.Steel a presypy 1,51
pasovych dopravnikov — expedicia na vagony, filter €. 8.1
Nova presypacia stanica, filter €. 9.1 1,3
Plnenie expedi¢nych zasobnikov vépna, filter ¢. 10.1 1,41
Vyprazdiiovanie expedi¢nych zdsobnikov vapna, filter ¢. 11.1. 0,42
Vyprazdiiovanie expedi¢nych zdsobnikov vapna, filter ¢. 12.1. 0,23
Linka na triedenie vapna- filter HFH 215-128.16 1,7
Linka na triedenie dolomitického vapna- filter HFH 215-128.16K4 1,4
Zasobniky vapna 3x300t- FT-JET 280/6 2,6
Zaskokova doprava vapna, filter FO1 1,55
Zaskokova doprava vapna, filter FO2 5,67
Plnenie vagonov — filter AJV 1100-1000-40P 0,1
PInenie autocisterien — filter AJV 1100-1000-40P 0,1

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.6.3 Emisie prachu 7 procesov pdlenia v peciach

43. Na znizenie mnozstva emisii prachu z odpadovych plynov z procesov palenia v peciach sa
ma v ramci BAT vykonat’ ¢istenie odpadovych plynov filtraciou. Mozno pouzit’ tieto techniky
(samostatne alebo v kombindcii):

Technika Uplatnenie
a | Elektrostaticky odluc¢ovac (ESP) Uplatnitel'né na vSetky pecné systémy
b | Textilny filter Uplatnitel'né na vietky pecné systémy
C | Mokry odluc¢ovac prachu Uplatnitel'né na vSetky pecné systémy
d

Odstredivy odlucovac, resp. cyklon | Odstredivé odlucovace st vhodné iba ako
predbezné odlu¢ovace a mozno ich vyuzit na
predbeZné precistenie odpadovych plynov zo
vsetkych pecnych systémov.

BAT-AEL pre emisie prachu z odpadovych plynov z procesov palenia v peciach:

Technika Jednotka | BAT-AEL (priemernd denna hodnota alebo priemerna
hodnota namerand pri odoberani vzoriek — jednotlivé
merania na mieste, ktoré trvaji najmenej pol hodiny)
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Textilny filter mg/Nm® | <10

Elektrostaticky  odluova¢ | mg/Nm® | <20
alebo iné filtre

Stav plnenia predmetnej podmienky

Na odluc¢ovanie TZL z rotacnych peci su insStalované moderné kapsové textilné filtre DPA
od firmy REDECAM. Filtre st navrhnuté tak, aby znemoznovali unik prachu - zvySenim
kontaktnej plochy filtraného vreca a zvySovanim tlaku oproti kontaktnej ploche
upeviiovacieho systému (koSa). Kazdy zfiltrov je navrhnuty presne na podmienky
prevadzkovania jednotlivych peci. Tiez zabezpeCuje samocistiaci systém filtraénych vriec
simulaciou optimalizovaného pomeru vzduch - spaliny, rychlosti a distribucii odpadovych
plynov pre dosiahnutie ¢o najnizsej tlakovej straty a Zivotnost’ filtraénych vriec.

Vysledky z kontinualneho meracieho systému poukazuji na to, ze pokial je spravne
vykonavana udrzba filtrov a procesné parametre peci a filtrov s v rezime ustalenej prevadzky
v stulade splatnou dokumentaciou, je uvedena podmienka BAT pre emisie prachu
Z odpadovych plynov splnena.

Vysledky z kontinualnych merani (rok 2012):

Pec | Emisie TZL spal'ovanie | emisie TZL
ZP+uhlie+biomasa spoluspal’ovanie
(mg/m®) TAP (mg/m°)

RP1 7,2 4,3

RP2 0,9 1,0

RP3 1,2 0,9

RP4 7,3 5,7

Navrh opatrenia na zosuladenie a niavrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.7. Plynné zlaceniny

1.3.7.1 Primdrne techniky na zniZenie emisii plynnych zlucenin

44. Na zniZenie emisii plynnych zltéenin (t. j. NOx , SOx , HCI, CO, TOC/VOC, prchavé
kovy) odpadovych plynov z procesov palenia v peciach sa v ramci BAT maji pouzivat’ tieto
techniky (samostatne alebo v kombinacii):

Technika Uplatnenie
a Starostlivy vyber a kontrola | VSeobecne uplatnite'né
latok plnenych do pece
b Znizenie prekurzorov latok | VSeobecne uplatnitelné v priemyselnom odvetvi
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znecistujucich zivotné | vyroby véapna v zavislosti od miestnej dostupnosti
prostredie v palivich a | surovin a paliv, od typu danej pece, od pozadovanej
podla moznosti aj v | kvality vyrobku a od technickych moznosti plnenia

surovinach, t. j. paliv do vybranej pece.
I. vyber paliv (podla
moznosti) S nizkym

obsahom siry (najmid v
pripade dlhych rotacnych
peci), dusika a chléru,

II. vyber surovin (podla
moznosti) s nizkym
obsahom organickych latok,
III. vyber odpadovych paliv,
vhodnych pre dany proces a
horak.

c Pouzivanie  technik  na | Uplatnitelné na vsetky zariadenia na vyrobu vépna.
optimalizaciu  procesu s | Uplnii automatiziciu procesov obvykle nemozno
cielom zabezpecit ucinnu | dosiahnut v dosledku nekontrolovatel'nych
absorpciu oxidu siri¢itého | premennych, t. j. kvality vapenca.

(napr. u¢inny kontakt medzi
pecnymi plynmi a
nehasenym vapnom).

Stav plnenia predmetnej podmienky

V prevadzke sa pouZivajli na vypal vapna/dolomitického vapna nasledovné paliva:

zemny plyn, Cierne uhlie, lignit, upraveny tuhy odpad kategérie ostatny odpad (TAP)
a biomasa.

Dodavatel' poskytuje na zdklade zmluvy o dodavke paliv chemické analyzy ku kazdej
ucelenej dodavke.

V stlade s celosvetovym trendom energetického zhodnocovania odpadov sa Vv prevadzke
vyuzivaji tuhé odpady TAP vzniknuté separidciou a naslednou upravou odpadovych
materidlov na baze plastov, papiera, dreva, textilu, pryze a inych vhodnych spéliteI'nych latok.

Dodavatel’ TAP ma vypracované interné predpisy na technoldgiu pripravy TAP a zavedeny
systém manazérstva kvality.

Absorpcia oxidu siri¢itého je rieSend nasledovne:

Technologické zariadenia jednotlivych liniek rota¢nych peci na predhrievanie a kalcindciu
vapenca a vypal vapna zarovenn pdsobia ako suchy zachytdva¢ oxidov siry z dymovych
plynov rotacnych peci tym, ze dymové plyny opustajuce rota¢na pec s teplotou 900 az 1000
°C prechadzaju protipradne cez filter zasaditého vapenca v intenzivnom turbulentnom styKu.

Navrh opatrenia na zosuladenie a navrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.
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1.3.7.2 Emisie NOx

45. Na znizenie emisii NOx z odpadovych plynov z procesov palenia v peciach sa v rdmci
BAT maju pouzivat’ tieto techniky (samostatne alebo v kombinacii):

a) Primarne techniky

Uplatnenie

I. Vyber vhodného paliva spolu s
obmedzenim obsahu dusika v danom palive

Vseobecne uplatnitel'né v priemyselnom
odvetvi vyroby véapna v zavislosti od
dostupnosti paliv, na ktort méze mat’ vplyv
energeticka politika daného Clenského Statu,
a od technickych moznosti plnenia urcitého
typu paliva do vybranej pece.

II. Optimalizécia procesu vratane tvarovania
plamenia a teplotnych profilov

Optimalizaciu procesu a riadenie procesu
mozno uplatnit’ v priemyselnom odvetvi
vyroby vapna v zavislosti od kvality
hotového vyrobku.

II1. Konstruk¢éné rieSenie horaka (horék s
nizkymi hodnotami NOx )

Horaky s nizkymi hodnotami NOx mozno
uplatnit’ v rotanych peciach a v kruhovych
Sachtovych peciach, ktoré spifiaja podmienky
vysokého obsahu primarneho vzduchu. V
pripade rekuperacnych peci s paralelnym
tokom, ako aj v pripade ostatnych
Sachtovych peci prebieha bezplamenné
spalovanie, na tieto typy peci teda nemoZno
uplatnit’ horaky s nizkymi hodnotami NOX .

IV. Postupné spalovanie

Neuplatiiuje sa na Sachtové pece.
UplatniteI'né na rota¢né pece s predohrevom,
no nie v pripade vyroby tvrdo paleného
vapna. Uplatnenie moZe zavisiet’ od
konkrétneho typu hotového vyrobku.
PouziteI'nost’ moéze byt obmedzena v
dosledku mozného prehriatia niektorych
oblasti pece, ktoré sposobuje poSkodenie
ohnovzdorného obloZenia.

b)SNCR (nekatalické redukcia oxidu dusika)

UplatniteI'né na rota¢né pece Lepol. Pozri aj
BAT ¢. 46.

Uroven emisii spojend s BAT

BAT-AEL pre emisie NOx z odpadovych plynov z procesov palenia v peciach v

priemyselnom odvetvi vyroby vapna
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Druh pece Jednotka BAT-AEL (priemerna denna hodnota alebo priemerna
hodnota namerana pri odoberani vzoriek — jednotlivé
merania na mieste, ktoré trvaji najmenej pol hodiny —

vyjadrené ako NO; )
PFRK, ASK, MFSK, OSK [ mg/Nm® | 100-350 (1) (3)
LRK, PRK mg/Nm® | <200-500 (1) (2)

(1) Vyssie hodnoty v danych rozpéitiach sa tykaju vyroby dolomitického a tvrdo paleného
vapna. S vyrobou sintrovaného (spekaného) dolomitického vépna sa moézu spajat vyssie
urovne, ako je uvedena horna hranica daného rozpétia.

(2) Pri dlhych rota¢nych peciach a rotacnych peciach s predohrevom, v ktorych sa vyraba
tvrdo palené vapno, sa najvyssia hodnota pohybuje az na trovni 800 mg/Nm3 .

(3) V pripade, ze primarne techniky uvedené v BAT ¢. 45 pism. a) ods. 1. nie st postacujice a
Ze nemozno prijat’ sekundarne techniky na znizenie emisii NOx na 350 mg/ Nm?®, uplatiiuje
sa najvyssia hodnota 500 mg/ Nm® , a to predovsetkym na tvrdo palené vapno a na pripady,
ked’ sa ako palivo pouziva biomasa.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Prevadzka ma inStalované kombinované nizkoemisné horaky na rotaénych peciach - typ KFS
aUNITHERM so samostatnym kanadlom pre privod praSkového cierneho uhlia, resp.
praskového lignitu a odpadov TAP.

Horaky st vybavené vstavanym zapal'ovacim hordkom. Stucast'ou horaka je strdZenie plamena
a riadiaci systém horaka. NajdolezitejSimi konStrukénymi kritériami pre pec horaka je sposob
nastavovania primarneho vzduchu a manipulédcia s nim pre efektivne tvarovanie plamena a
jeho reprodukovatel’'nost’ - nastavenie plamena je navrhnuté s oh'adom na rozmery pece.
Miesanie sekundarneho vzduchu do plamena je zabezpecené vstrekovacim systémom horaka,
ktory vytvara jednotlivé vzduchové trysky. Medzi tymito vzduchovymi tryskami s vytvorené
zony s nizkym tlakom. Tymto spdsobom je hortci sekundarny vzduch nasavany silno do
plamena. To umoznuje rychle a homogénne mieSanie sekundarneho vzduchu s palivom a
spalovanie plynov, rychly Start, horGci ostry plamen, najlepSi prestup tepla do vépna a
vynikajuce podmienky horenia.

Napriek uvedenym BAT technoldgiam sa v rotaénych peciach RP1-RP4 denné priemerné
hodnoty mdzu pohybovat az na Grovni 800 mg/Nrng:
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Navrh opatrenia na zosuladenie a niavrh terminu splnenia podmienky:

Pouzitie techniky SNCR — pouzitie redukénych ¢inidiel.
Termin: priprava projektu na znizenie emisii NOx — 30.6.2014, skasobné testy - 31.12.2015,
realizacia projektu 31.12.2016, uvedenie do trvalého uzivania 28.2.2017.

Navrh terminu splnenia podmienky : Marec 2017

46. Pri pouziti *SNCR mé& BAT docielit u¢inné znizenie NOx pri ¢o najnizSom Uniku
amoniaku, pricom sa vyuzije tato technika:

Technika

a Zavedenie primeranej a dostatocnej ucinnosti zniZenia emisii spolu so stabilnym
procesom prevadzky.

b Uplatnenie vhodného stechiometrického pomeru a distriblicie amoniaku s cielom
dosiahnut’ ¢o najvyssiu ucinnost’ znizenia NOx a s ciel'om znizit’' inik amoniaku.

c Udrziavanie emisii NHz (z dovodu nezreagovaného amoniaku) z odpadovych

plynov na ¢o najnizSej urovni pri zohladneni koreldcie medzi Uc¢innostou
znizovania emisii NOx a inikom NHs .

*SNCR - nekatalicka redukcia oxidu dusika
Uplatnenie
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UplatniteI'né len na rota¢né pece Lepol, na ktorych mozno dosiahnut’ najvhodnejsi rozsah
teplot od 850 do 1 020 °C. Pozri aj BAT ¢. 45, technika podl'a pism. b).

Uroveti emisii spojena s BAT
BAT-AEL pre emisie NH3 z odpadovych plynov je <30 mg/ NH 3 (priemerna denna hodnota

alebo priemerna hodnota namerana pri odoberani vzoriek jednotlivé merania na mieste, ktoré
trvaju najmenej pol hodiny).

Stav plnenia predmetnej podmienky

Prevadzka nepouziva SNCR technologiu.

Néavrh opatrenia na zosuladenie a navrh terminu splnenia podmienky:
Po zavedeni SNCR sa implementuji BAT techniky a limity pre NH3 v odpadovych plynoch.

Névrh terminu splnenia podmienky : Marec 2017

1.3.7.3 Emisie SOx

47. Na zniZzenie mnozstva emisii SOx z odpadovych plynov z procesov spal’ovania v peciach
sa v ramci BAT maja pouzivat’ tieto techniky (samostatne alebo v kombinéacii):

Technika Uplatnenie

a | Optimalizacia procesu s cielom zabezpecit’ Optimalizaciu procesnej kontroly
ucinn’ absorpciu oxidu siri¢itého (napr. u€inny | mozno uplatnit’ na vSetky zariadenia
kontakt medzi pecnymi plynmi a nehasenym na vyrobu vépna.
vapnom).

b | Vyber paliv s nizkym obsahom siry Vseobecne uplatnitel'né v zavislosti od

dostupnosti paliv, predovsetkym pri
pouziti v dlhych rota¢nych peciach
vzhl'adom na vysoky obsah SOx .

¢ | Pouzitie technik zameriavajucich sa na pridanie | Techniky zameriavajlice sa na pridanie
absorbentov (napr. absorbentov, suché Cistenie | absorbentov v zdsade mozno uplatnit’ v

odpadovych plynov prostrednictvom filtra, priemyselnom odvetvi vyroby véapna.
mokré odsirenie alebo vstrekovanie aktivneho | V roku 2007 sa vSak tato technika v
uhlia) (1) odvetvi vyroby vapna este neuplatnila.

Najmaé pokial’ ide o rotacné pece na
vyrobu vapna, je potrebné vykonat’
podrobnejsie preskimanie a zhodnotit’
moznosti uplatnenia danej techniky.

( 1) Opis jednotlivych technik sa uvadza v bode 1.6.3.
Uroveti emisii spojend s BAT

BAT-AEL pre emisie SO x z odpadovych plynov z procesov palenia v peciach v
priemyselnom odvetvi vyroby vapna
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Druh pece

Jednotka

BAT-AEL (1) (2) (priemerna denna hodnota alebo
priemerna hodnota namerana pri odoberani vzoriek —
jednotlivé merania na mieste, ktoré trvaju najmenej pol
hodiny — SOx vyjadrené ako SO, )

PFRK, ASK, MFSK, OSK, | mg/Nm® | <50 — 200
PRK
LRK mg/Nm°® | <50 — 400

(1) Konkrétna hodnota zavisi od vychodiskového mnozstva SOx v odpadovom plyne a od
pouzitej techniky na zniZenie mnozstva emisii. (2) Pri vyrobe sintrovaného (spekaného)

dolomitického vépna dvojstupiiovym vypalom modze byt mnozstvo emisii SOx vyssie ako
uvedena horna hranica daného rozpitia.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Plynné emisie oxidov siry z rotaénych peci RP1, RP2, RP3 a RP4 najviac ovplyviluje obsah
SO3 vo vapenci, lebo Cast’ oxidov siry vznika pri vstupe vapenca do chladnej Casti linky
rotacnej pece. Oxidy siry z cierneho uhlia, praSkového lignitu a odpadov TAP sa Ucinne
zachytia pocas dlhého styku so zasaditym vapencom, lebo vstupuju cez hordk do horucej ¢asti
rotadnej pece. Koncentracia SO, v odpadovych plynoch spiia BAT- AEL, ¢o je preukazané

opravnenymi diskontinudlnymi meraniami.

Vysledky z diskontinudlnych merani (spal’ovanie uhlia, ligbitu,spoluspal’ovanie TAP):

Pec S02 (mg/m°®)
RP1 4-40
RP2 4-200
RP3 1-3
RP4 2-170

Navrh opatrenia na zosuladenie a niavrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.7.4 Emisie CO a nudzové vypnutia z dovodu zvySeného mnozstva CO

1.3.7.4.1 Emisie CO

48. Na znizenie emisii CO z odpadovych plynov z procesov spalovania v peciach sa v ramci
BAT maju pouzivat tieto techniky (samostatne alebo v kombinacii):

Technika

Uplatnenie

Vyber surovin s  nizkym
obsahom organickych latok

Vseobecne uplatnitelné v priemyselnom odvetvi
vyroby vapna v rdmci moznosti miestnej dostupnosti
a zloZenia surovin, typu danej pece a kvality
hotového vyrobku

Pouzitie technik na
optimalizaciu procesov s cielom
dosiahnut' stabilné a uplné

UplatniteI'né na vSetky zariadenia na vyrobu vapna.
Uplnti automatizaciu procesov obvykle nemozno
dosiahnut v dosledku  nekontrolovatel'nych
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spal’ovanie premennych, t. j. kvality vapenca.

V tejto suvislosti pozri aj BAT €. 30 a 31 v bode 1.3.1 a BAT ¢. 32 v bode 1.3.2.
Uroveti emisii spojena s BAT

BAT-AEL pre emisie CO z odpadovych plynov z procesov spalovania v peciach

Druh pece Jednotka | BAT-AEL (1) (2) (priemerna denna hodnota alebo
priemerna hodnota namerana pri odoberani vzoriek —
jednotlivé merania na mieste, ktoré trvaju najmenej pol

hodiny)

PFRK, OSK, LRK, PRK mg/Nm® | <500

(1) Emisie m6zu byt aj vyssie v zavislosti od pouzitych surovin a od typu vyrobeného vapna,
napr. hydraulické vépno. ( 2 ) BAT-AEL sa nevztahuji na pece typu MFSK a ASK.

Stav plnenia predmetnej podmienky

Emisie CO sa kontrolujt ihned’ po zapaleni horaka na zemny plyn, kedy sa nastavuje spravny
pomer vzduchu a plynu. Sleduje sa mnozstvo O, a CO Vv spalinach pomocou analyzatora
spalin. Spal'ovanie sa nastavuje pomocou primarneho a sekundarneho ventilatora.

Na kontrolu st pouzité analyzatory typu SIGER, ktoré sii umiestnené na ploSine hordka nad
rozvodmi plynov. Signal z tychto analyzatorov je privedeny do riadiaceho panelu, na ktorom
st signalizované 2 trovne koncentracie CO.

Dalej sa sleduje spal'ovaci proces v predkalcinatore a V rotaénej peci, hlavne teploty, podtlaky
a mnozstva paliv a vzduchu. Pri vypale vapenca sa obsluha riadi vysledkami analyzy spalin,
teplotou na vstupe do pece, podtlakom v ziarovej hlave, podtlakom V predkalcinatori
s vysledkami obsahu CO; vo vépne.

Kontrola CO prebiecha aj pomocou automatizovaného meracieho systému, ktory je
inStalovany na kazdej peci zvlast’ a vyhodnocovaci systém podéava spravy o priebehu emisii
CO pre spal'ovanie ZP-+uhlia/lignit/biomasa a spalovanie TAP.

Na zaklade predpokladu pravidelnej prevadzkovej kontroly, vratane sledovania vybranych
technicko-prevadzkovych parametrov, ktoré st podstatné na dodrzanie ur¢eného emisného
limitu a zavedeného integrovaného manaZérskeho systému moZno konstatovat’, Ze uvedena
BAT technoldgia bude akceptovatelna.

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni.

1.3.7.4.2 ZniZenie poctu nudzovych vypnuti 7 dovodu zvyseného mnoZstva CO

49. Na minimalizovanie vyskytu nidzovych vypnuti z dovodu zvySeného mnozstva CO pri
vyuzivani elektrostatickych odlucovacov (ESP) sa v ramci BAT maju pouzivat’ tieto techniky:

Technika
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a Riadenie nudzovych vypnuti z dovodu zvySeného mnozstva CO s cielom znizit’
prestoje ESP
b Kontinudlne automatické merania obsahu CO prostrednictvom monitorovacich
zariadeni s kratkym reakénym ¢asom, ktoré su umiestnené v blizkosti zdroja emisii
CO.

Opis

Z bezpecnostnych dévodov v dosledku rizika vybuchu sa v pripade zvySeného obsahu CO v
odpadovych plynoch musia vypnut’ elektrostatické odluc¢ovace (ESP). Nasledujtce techniky
zabranuju vzniku nidzovych vypnuti z dovodu zvySeného obsahu CO a skracuju tak Cas, ked’
sa musia vypnut elektrostatické odlucovace:

— riadenie procesu spal’ovania,

— regulacia obsahu organickych latok v surovinach,

— kontrola kvality paliv a systému na davkovanie paliv.

K naruSeniam dochadza predovsetkym pocas pociatocnej prevadzkovej fazy. Ak ma byt
prevadzka bezpecnd, plynové analyzatory zaist'ujuce ochranu elektrostatickych odlu¢ovacov

musia byt’ aktivne zapojené pocas vsetkych prevadzkovych faz. Prestoje ESP mozno skratit
pomocou funkéného zalozného monitorovacieho systému.

Systém kontinualneho monitorovania obsahu CO treba optimalizovat tak, aby mal o
najkrats$i cas odozvy a aby bol umiestneny v blizkosti zdroja emisii CO, t. j. pri vyvode z
predhrievaca alebo pri vstupe do pece (v pripade mokrého postupu prebiehajiiceho v peci).

Uplatnenie

Vseobecne uplatnite'né na rotacné pece vybavené elektrostatickymi odlu¢ova¢mi (ESP).

Stav plnenia predmetnej podmienky

Prevadzka nepouZziva technologiu odpraSovania ESP

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:
Bezpredmetné, prevadzka nepouziva technoldgiu odprasovania ESP

1.3.7.5 Emisie celkového organického uhlika (TOC)

50. Na zniZenie mnozstva emisii TOC z odpadovych plynov z procesov spalovania v peciach
sa v ramci BAT maju pouzivat tieto techniky (samostatne alebo v kombinacii):

Technika

a | Uplatiiovanie vS§eobecnych primarnych technik a monitorovanie (pozri aj BAT €. 30 a
31 vbode 1.3.1 a BAT ¢. 32 v bode 1.3.2)

b | Zabranenie plneniu surovin s vysokym obsahom prchavych organickych zluc¢enin do
pecného systému (okrem vyroby hydraulického vapna)

Uplatnenie

Co sa tyka uplatiiovania vieobecnych primarnych technik a monitorovania, pozri BAT &. 30 a
31 v bode 1.3.1 a BAT ¢. 32 v bode 1.3.2.
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Technika podl'a pism. b) je vSeobecne uplatniteIna v priemyselnom odvetvi vyroby vapna v
zavislosti od miestnej dostupnosti surovin a od typu vyrobeného vapna.

Urover emisii spojena s BAT

BAT-AEL pre emisie TOC z odpadovych plynov z procesov palenia v peciach

Druh pece Jednotka | BAT-AEL (1) (priemerna denna hodnota alebo priemerna
hodnota namerana pri odoberani vzoriek — jednotlivé
merania na mieste, ktoré trvajii najmenej pol hodiny)

LRK, PRK mg/Nm° | <10

ASK, MFSK (2), PFRK (2) | mg/Nm® | <30

(1) Hodnoty mozu byt aj vySSie v zavislosti od obsahu organickych latok, od pouzitych
surovin a/alebo od typu vyrobeného vépna, predovSetkym pri vyrobe prirodného
hydraulického vapna. (2) Vo vynimo¢nych pripadoch méze byt uvedena hodnota aj vyssia.
Stav plnenia predmetnej podmienky

Prevadzka vyuziva kontinudlny monitorovaci systém merania TOC a kontrolu vstupnych
surovin do peci (vid vyhodnotenie stavu plnenia BAT ¢. 30,31,32). Emisie TOC st pod
pozadovanym limitom.

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.7.6 Emisie chlorovodika (HCI) a fluorovodika (HF)

51. Na zniZenie mnozstva emisii HCI a emisii HF z odpadového plynu z procesov spalovania
V peciach pri pouzivani odpadu sa v rdimci BAT maju pouZivat tieto primarne techniky:

Technika

a Pouzivanie konvenénych paliv s nizkym obsahom chloéru a fludru.

Obmedzenie obsahu chléru a fluéru vo vsetkych odpadoch, ktoré sa maji pouzit’ ako
palivo v peci na vyrobu vapna.

Uplatnenie

Uvedené techniky mozno v§eobecne vyuzit’ v priemyselnom odvetvi vyroby vapna v
zavislosti od miestnej dostupnosti vhodného paliva.

Urovern emisii spojena s BAT

BAT-AEL pre emisie HCl a HF z odpadového plynu z procesov palenia v peciach pri
pouZzivani odpadu

Druh Jednotka | BAT-AEL (priemernd denna hodnota alebo priemernd hodnota namerana pri
emisii odoberani vzoriek — jednotlivé merania na mieste, ktoré trvaju najmenej pol hodiny)
HCI mg/Nm® | <10

HF mg/Nm® | <1
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Stav plnenia predmetnej podmienky

Prevadzka implementovala systém prevadzkovej kontroly a prevadzkovej evidencie pre
pouzivanie paliv, vratane sledovania vybranych technicko-prevadzkovych parametrov, ktoré
st podstatné na dodrzanie urenych emisnych limitov a certifikovany systém
environmentdlneho manaZérstva.

Vysledky z diskontinudlnych merani (spalovanie uhlia, ligbitu,spoluspalovanie TAP) — rok
2013 (januar — jul):

Pec HCI(mg/m°) HF(mg/m"®)

RP1 0,5754-12,8785 | 0,1209 - 0,1643
RP2 0,8219 - 3,3869 | 0,1052 - 0,1646
RP3 0,6157- 15,3892 | 0,0914 - 0,1499
RP4 0,6406-9,8472 | 0,1254 - 0,1364

Na zéklade predpokladu pravidelnej prevadzkovej kontroly, vratane sledovania vybranych
technicko-prevadzkovych parametrov, ktoré su podstatné na dodrzanie ur¢eného emisného
limitu a zavedeného integrovaného manazérskeho systému mozno konstatovat, ze uvedena
BAT technoldgia bude akceptovatel'na.

Napriek uvedenym BAT technolégiam sa mozu vyskytnat pripady prekroc¢enia limitov HCI a
HF v rota¢nych peciach RP1-RP4, preto prevadzkovatel’ postidi moznosti zavedenia techniky
absorpcie emisii HCI a HF a kontinualne meranie HCI.

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:

Termin: priprava projektu — 30.6.2014, skasobné testy - 31.12.2014, realizacia projektu
31.12.2016, uvedenie do trvalého uzivania 28.2.2017.

Navrh terminu splnenia podmienky : Marec 2017

1.3.8 Emisie polychlorovanych dibenzo-p-dioxinov a dibenzofurinov (PCDD/F)

52. Na znizenie mnozstva emisii PCDD/F z odpadového plynu z procesov palenia v peciach
sa v ramci BAT maju pouZivat’ tieto primarne techniky (samostatne alebo v kombinécii):

Technika

a | Vyber paliv s nizkym obsahom chloru.

b | Obmedzenie mnozstva medi, ktoré vstupuje do pece v palive.

c Minimalizovanie zdrznej doby odpadovych plynov a obsahu kyslika v zonach, kde je
teplota v rozmedzi od 300 do 450 °C.

Uroveti emisii spojena s BAT
BAT-AEL st < 0,05 —-0,1 ng PCDD/F I-TEQ/ Nm 3 , pricom uvedena hodnota je vyjadrena
ako priemerna hodnota namerana pri za periddu odberu vzorky (Sest’ az osem hodin).
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Stav plnenia predmetnej podmienky

Prevadzka mé zabezpeceny systém vstupnej kontroly paliv a pocas spoluspalovania odpadov
sa riadi internymi predpismi (Technologicky reglement — tuhé alternativne paliva a
Prevadzkovy poriadok — tuhé alternativne paliva), kde st uvedené postupy pre poruchy
davkovacieho zariadenia linky TAP. V detailnych technologickych predpisoch pre vypal
vapna su popisané postupy pre doby zotrvania plynov v rotaénych peciach a teploty
Vv jednotlivych pasmach tak, aby sa u¢inne predislo vzniku dioxinov.

Vysledky z diskontinudlnych merani (spalovanie uhlia, ligbitu,spoluspalovanie TAP) — rok
2013 (januar — jul):

Pec Dioxin
(mg/m°)
RP1 0,0028 - 0,0095
RP2 0,0055 - 0,0149
RP3 0,023 - 0,0453
RP4 0,0059 - 0,0228

Napriek uvedenym BAT technoldégiam sa moézu vyskytnut pripady prekrocenia limitov
dioxinov v rotanych peciach RP1-RP4, preto prevadzkovatel’ posudi moznosti zavedenia
techniky absorpcie emisii dioxinov.

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:

Termin: priprava projektu — 30.6.2014, skuSobné testy - 31.12.2014, realizacia projektu
31.12.2016, uvedenie do trvalého uzivania 28.2.2017.

Névrh terminu splnenia podmienky : Marec 2017

Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.9 Emisie kovov

53. Na minimalizovanie mnozstva emisii kovov z odpadovych plynov z procesov palenia v
peciach sa v ramci BAT maja pouzivat’ tieto techniky (samostatne alebo v kombinacii):

Technika

a | Vyber paliv s nizkym obsahom kovov

b | ZaruCenie pozadovanych vlastnosti pouzitych odpadovych paliv prostrednictvom
systému zabezpecenia kvality

c Obmedzenie mnozstva prisluSnych kovov v materiadloch (predovsetkym ortut’)

d | Pouzivanie postupov na odstranenie prachu, ktoré su uvedené v BAT ¢. 43 (samostatne
alebo v kombinacii).
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Uroveii emisii spojena s BAT

BAT-AEL pre kovy z odpadovych plynov z procesov palenia v peciach pri pouZivani
odpadu

Kovy Jednotka BAT-AEL (priemerna hodnota
namerana pri odoberani vzoriek
jednotlivé merania na mieste, ktoré
trvaji najmenej pol hodiny)

Hg mg/Nm® <0,05
¥ (Cd, T1) mg/Nm® <0,05
¥ (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, | mg/Nm’ <0,5
Mn, Ni, V)

Poznamka: Pri uplatneni technik uvedenych v BAT €. 53 pism. a) az d) sa zaznamenali nizke
hodnoty.

S danou problematikou suvisia aj techniky uvedené v BAT ¢. 37 (bod 1.3.5.1.1) a BAT ¢. 38
(bod 1.3.5.1.2).
Stav plnenia predmetnej podmienky

Sposob zabezpecenia vstupnej kontroly paliv, ako aj doterajSie vysledky z diskontinualnych
merani emisii preukazuju, ze zavedeny integrovany manazérsky systém je postacujici na
plnenie predmetného BAT.

Néavrh opatrenia na zosuladenie a navrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.

1.3.10 Procesné straty, resp. odpad v priebehu procesu

54. Na znizenie mnozstva tuhého odpadu vznikajiceho pri procese vyroby vapna a na usporu
surovin sa v rdmci BAT maju pouzivat’ tieto techniky:

Technika Uplatnenie
a | Opidtovné vyuZitie zachyteného prachu alebo Podl'a moZnosti vS§eobecne
iného sypkého materialu (napr. piesok, $trk) v uplatnitelné
danom procese
b | Vyuzitie nehaseného vapna a hydratovaného Vseobecne vyuZzivané pri
vapna neStandardnej kvality vo vybranych rozliénych typoch vybranych
komer¢nych vyrobkoch komer¢nych vyrobkov v zavislosti

od konkrétnych moZznosti

Stav plnenia predmetnej podmienky

Prach, zachyteny pocas technologického procesu vypalu vépna je ¢iasto¢ne spitne vracany do
vyrobného procesu. Cast’ zachyteného prachu z filtraCnych zariadeni sa vyuziva ako aditivum
pre briketizaciu produktov, ako aj sucast’ vyrobkov pre upravu, zlepsenie a stabilizaciu zemin.
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Navrh opatrenia na zosuladenie a nivrh terminu splnenia podmienky:
Bez prijatych opatreni, podmienka je splnena v celom rozsahu.
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38 Splnené Bez prijatych opatreni
39 Bezpredmetné, prevadzka nespal’'uje nebezpecné | Bez prijatych opatreni, BAT nie je relevantnd pre tato
odpady. prevadzku.
40 a 41 | Pre technologické celky: vyklapacia jama, skladka
vapenca a,dolomltu, ’Vypa,d yapnval do 5 kizu .pec’e | Termin: vypracovanie S$tadie — 30.6.2014, vypracovanie
1 a 2 prevadzkovatel’ posudi moznosti modifikécie . . . .
A C .7 | projektu a stavebné povolenie 31.12.2015, realizicia
sticasného stavu a navrhne rieSenie na odstranenie . . NP
N R . . . 31.12.2016, uvedenie do trvalého uzivania 28.2.2017.
zvySkovych  fugitivnych  emisii  z tychto . .
technologickych uzlov. Prevadzkovatel' zaroven | Navrh terminu splnenia podmienky : Marec 2017
opatovne  preveri  predpokladané  miesta
fugitivnych emisii prachu aj v ostatnych castiach
prevadzky.
42 Splnené Bez prijatych opatreni
43 Splnené Bez prijatych opatreni
44 Splnené Bez prijatych opatreni
45 Prevadzka ~ ma  inStalované  kombinované | poyzitie techniky SNCR — pouzitie redukénych &inidiel.
nizkoemisné horaky na rotanych peciach. Termin: pri . iy o
s , L . ermin: priprava projektu na znizenie emisii NOx — 30.6.2014,
Napriek uvedenym BAT technolégiam sa Vv A L .
. . o . | skuSobné testy - 31.12.2015, realizacia projektu 31.12.2016,
rotacnych peciach RP1-RP4 denné priemerné . . .o
v . . . uvedenie do trvalého uzivania 28.2.2017.
hodnoty mo6Zzu pohybovat’ az na urovni 800
mg/Nm®. Néavrh terminu splnenia podmienky : Marec 2017
46 Prevadzka nepouziva SNCR technologiu. Po zavedeni SNCR sa implementujti BAT techniky a limity pre
NHs; v odpadovych plynoch.
Névrh terminu splnenia podmienky : Marec 2017
47 Splnené Bez prijatych opatreni
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48 Splnené Bez prijatych opatreni
49 Prevadzka nepouziva technoldgiu odprasovania | Bezpredmetné, prevadzka nepouziva technologiu odprasovania
ESP ESP
50 Splnené Bez prijatych opatreni
51 Prevadzka  monitoruje  vybrané technicko-
gredv%dzlfovev P a’ra}rln etre, !{tﬁrl@ S}[l podstatn¢ na Termin: priprava projektu — 30.6.2014, skuSobné testy -
odrzahie urcenych emisnychl iimttov. 31.12.2014, realizicia projektu 31.12.2016, uvedenie do
Napriek tomu sa moézu vyskytnut pripady | trvalého uzivania 28.2.2017.
prekroc¢enia limitov HCl a HF v rota¢nych Navrh termi Inenia vodmienky : M 2017
peciach RP1-RP4, preto prevadzkovatel' posudi avifl tetmiinu spiienia podriietiy - varee
moznosti zavedenia techniky absorpcie emisii HCI
a HF a kontinualne meranie HCI.
52 Prevddzka ma zabezpeCeny systém vstupnej
kontroly paliv. Termin: priprava projektu — 30.6.2014, skSobné testy -
Napriek uvedenému sa mézu vyskytnut pripady | 31.12.2014, realizdcia projektu 31.12.2016, uvedenie do
prekrocenia limitov dioxinov v rota¢nych peciach | trvalého uzivania 28.2.2017.
RPl_RP%’ preto prevadzkoyatel .p.(,)SL}dl ,mOZnostl Névrh terminu splnenia podmienky : Marec 2017
zavedenia techniky absorpcie emisii dioxinov.
53 Splnené Bez prijatych opatreni
54 Splnené Bez prijatych opatreni
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