SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

In$pektorat Zivotného prostredia Zilina
Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 6325-32451/2013/Zer/770620104/27 Zilina 28.11.2013

ROZHODNUTIE

Slovenska inspekcia Zivotného prostredia, Inspektorat Zivotného prostredia Zilina,
odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia®), ako prislusny organ
Statnej spravy podla § 9 a § 10 zékona ¢. 525/2003 Z.z. o0 Statnej sprave starostlivosti 0 Zivotné
prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov a podla § 32
ods. 1 pism. a) zakona NR SR ¢&. 39/2013 Z.z. ointegrovanej prevencii a kontrole
zneCistovania Zivotného prostredia a o0zmene adoplneni niektorych zakonov V zneni
neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon o IPKZ*), na zaklade konania vykonaného podl'a § 3
ods. 3 pism. a) bod 8. a § 33 ods. 1 pism. d) zakona o IPKZ, podla zakona ¢. 71/1967 Zb.
0 spravnom konani v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,zdkon 0 spravnom konani‘)

meni a dopiiia
integrované povolenie

¢. 5791-34741/2007/Pat/770620104 zo dina 26. 10. 2007, ¢. 6359-34457/2008/Pat/770620104-
Z1-DSP1+KR zo dna 20.10.2008, ¢. 6621-29400/2008/Pat/770620104-Z2-SP2 zo dna
10.09.2008, ¢. 6651-30176/2008/Pat/770620104-Z3 zo dna 26.09.2008, ¢&. 8156-
31231/2009/Pat/770620104-Z4 zo dna 29.09.2009, ¢. 5943-19613/2010/Rek/770620104/Z5 zo
dna 28.06.2010, ¢. 311-7219/2012/Rek/770620104/Z6 zo dna 9.3.2012 (d’alej len ,,integrované
povolenie®), vydané in§pekciou na vykonavanie ¢innosti v prevadzke

»Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj ¢. 16
pre prevadzkovatel'a Mondi SCP, a.s., podl'a § 3 0ds.2 zakona o IPKZ:
a)
V dasti:

Sucastou integrovaného povolenia je (strana 1 z 54 rozhodnutia ¢. 5791-
34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007):
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dopiia:
-V oblasti ochrany ovzdusia:

- urcenie emisnych limitov podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 8. zédkona o IPKZ, v sulade s §
31 ods. 2 zékona ¢. 137/2010 Z.z. o ovzdusi (d’alej len ,,zakon o ovzdusi‘),

- prehodnotenie a aktualizidcia podmienok povolenia podla § 33 ods. 1 pism. d) zdkona
0 IPKZ.

b)

V celom texte integrovaného povolenia ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10.
2007 sa slova ,,Obvodny turad Zivotného prostredia Ruzomberok® nahradzaji slovami
,,Okresny urad - Ruzomberok, Odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie®,

c)
(strana 1 z 54 rozhodnutia ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007)

meni

Nézov prevadzky nasledovne:
»Vyroba papiera - papierensky stroj ¢.16“

d)

V casti:

I. Udaje oprevadzke

A. Zariadenie prevadzky

2. Urcenie kategérie zdroja zneCistovania ovzduSia (strana 2 z 54 rozhodnutia ¢. 5791-
34741/2007/Pat/770620105 zo dia 26. 10. 2007)

meni text odseku 2.:

Prevadzka je v zmysle zdkona o ovzdusi velkym zdrojom znecist'ovania ovzdusia Vv kategorii:

4.36.1 Vyroba a zuSPachtovanie papiera, lepenky s projektovanym vykonom > 20t za
deii.

€)

V Casti:

I. Udaje o prevadzke

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusSia, vody a pddy v prevadzke
(strana 3 z 54 rozhodnutia ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007)

meni cely odsek B.:

1. Charakteristika prevadzky
- datum zacatia ¢innosti prevadzky: 1956
V roku 2006 Mesto Ruzomberok vydalo stavebné povolenie na Modernizaciu PS 16 a v roku
2007 vydalo Mesto Ruzomberok povolenie na trvalé uzivanie stavby - Modernizacia PS 16.
- predpoklad ukoncenia ¢innosti: nepredpokladd sa ukoncenie ¢innosti
- umiestnenie prevadzky: kraj : Zilinsky, okres : Ruzomberok — k.i. Ruzomberok.
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Predmetna prevadzka je umiestnend vo vychodnom priemyselnom areéli mesta, v aredli a.s.
MONDI SCP (d’alej len ,,MSCP, a.s.”). Areal je zo severnej strany ohrani¢eny riekou Vah,
Z juznej strany §tatnou cestou 1./18 Zilina — Poprad , z vychodnej strany nezastavanych
uzemim, zo zapadnej strany Zeleznicnym mostom a Zelezni¢nou vleckou. Prevadzka PS 16
sa nachadza v zdpadnej CGasti arealu a z juZnej strany susedi s objektom Upravia (sklad
papiera avyroba velkych formatov), zo severnej strany vnutrozavodnou komunikaciou
a zelezni¢nymi vleckami drevoskladu, zo zapadnej strany objektom dielni stredného
odborného ucilist’a, z vychodnej strany skladom materskych kotucov.

- zameranie zariadenia: vyroba bezdrevnych grafickych papierov a kartonov

- prevadzkovana doba: 24 hod/dent

Papierensky stroj je prevadzkovany v nepretrzitej Stvorzmennej prevadzke. Pocet
prevadzkovych dni za rok: 361. Celkovy pocet produktivnych hodin za rok : 8 318. V stanove-
nych intervaloch (cca 1 x za mesiac) je odstavovany z dovodu vymeny sit a plsti. Jeden krat do
roka je prevadzka odstavovand z dovodu generalnych oprav.

- projektovana kapacita prevadzky — menovity vykon (netto vyroba za previjacom):
- 6 244 kg/hod
- maximalny vykon — 7 920 kg/hod (190,1 t/den)

- skuto¢na kapacita prevadzky:

Aktualne nazvy vyrobkov a priemerna netto vyroba za previiiova¢om:
Tabul'ka ¢.1.

Druh Plo$na hmotnost’
v g/m?
Tlacovy a baliaci papier 80 - 140
TlaCovy a baliaci karton 150 - 400

Priemerna netto vyroba za previjaom PS 16 bude vypocitana zo skuto¢nej mesacnej netto
vyroby za previjacom PS 16 (hmotnost' skutocne odvazenych materskych kotucov) delenej
po¢tom skuto¢ne odpracovanych vyrobnych dni v prisluSnom mesiaci, t.j. dni, kedy bola
vyroba vicsia ako 0. Takto vypocitand priemernd netto vyroba za previjacom PS16 nepresiahne
hodnotu 190 t/dei.

Povolované ¢innosti v ramci integrovaného povolovania:
- priprava papieroviny,

- priprava papierenskych chemikalii,

- tvorba papierového pasu,

- odvodnenie papierového pasu na site a vytvorenie papierového listu,
- lisovanie papiera,

- suSenie a povrchové zuSl'achtovanie papiera,

- hladenie papiera na strojnom kalandri,

- previjanie papiera na kotuce,

- skladovanie kotucov,

- rozvlaknovanie vymetu.

Suvisiace ¢innosti:
- doprava, pouzivanie dopravnej techniky a strojného vybavenia,
- skladovanie hotovych vyrobkov a pomocnych pripravkov,
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- nakladanie s odpadmi a nebezpe¢nymi odpadmi - zhromazd’ovanie a skladovanie odpadov
vznikajacich pri vlastnej ¢innosti v prevadzke,

- zaobchadzanie s Skodlivymi latkami podl'a § 39 vodného zakona, skladovanie ropnych
latok,

- stacanie, vykladanie a skladovanie chemikalii v procese pripravy pre PS 16,

- zasobovanie PS 16 vodou — ¢erstva voda, obratova voda, spitna voda, horuca voda ,
chladiaca voda, upchavkova voda, pitna voda.

2. Opis prevadzky

Clenenie prevadzKy na stavebné objekty (d’alej len ,, SO“) a prevadzkové siibory (d’alej
len ,,PS*) , ktoré sa povol’'uju v ramci integrovaného povolovania:

Tabul’ka ¢.2.
SO STAVEBNE OBJEKTY PS
PREVADZKOVE SUBORY
165 Papierensky stroj PM 16 — pripraviia 181 Papierensky stroj PM 16 — pripraviia latky
latky
165 Hala papierenského stroja PM 16 180 Papierensky stroj ¢. 16

180 A | Natok latky

180 B | Sitova ¢ast’ vrchna

180 C | Sitova Cast’ spodna

180 D | Lisova Cast’

180 E | SuSiaca cast’

180 F | Natieracie zariadenie ( glejaci lis)

180 G | Hladiaca stolica

180 H | Navijacie zariadenie

180 J | Vakuové zariadenie

180 K | Centrélne olejové mazanie

180 L | Triedenie

180 M | Previfiovad

180 N | Rekuperacia tepla

180 P | DC pohon papierenského stroja

181 R | Automatizacia a RS

185 Elektrické rozvodne

Vstupy:
- suroviny

- vlastnd bielena sulfatova listnaova buni¢ina vo vodolatke a nakupovana bielena
sulfatova ihli¢énanova buni¢ina dodavana z centralneho rozvlaknovania
- vymet — vlastny odpadovy papier
- pomocné papierenské pripravky
- dalsie latky
- motorové oleje a mazadla, petrolej

- energie
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Vystupy:

- tladovy a baliaci papier o plognych hmotnostiach 80 - 140 g/m ? a ofsetovy karton o plognych
hmotnostiach 150 - 400 g/m 2, povrchovo zuslachteny §krobovym néterom,

- odpady

Strucny opis vyroby:
Technologicky postup vyroby sa sklada z tychto hlavnych casti:
a.) Priprava papieroviny a papierenskych chemikalii
b.) Tvorba papierového pasu a odvodiiovanie na site
c.) Lisovanie
d.) Susenie papiera a povrchové zusl'achtovanie
e.) Hladenie papiera
f.) Previjanie papiera na kotuc
g.) Skladovanie kotacov

a) Priprava papieroviny

Ihliénanova (DV) a listnacova bielend (KV) bunic¢ina st do prevadzky Cerpané zo zésobnych
nadrzi celulézky vo forme vodnej suspenzie. Na pozadovanu koncentraciu su zahustované
v zahust'ovacom filtri a po zahusteni st skladované v stojatych nadrziach s objemom 120 m®,
Ak je buni€ina privadzana priamo z centralneho rozvlaknovania (Vlaknita linka) ide priamo
do stojatych nadrzi. Z tychto néadrzi su buniiny cerpané po uprave na pozadovand
koncentraciu do pracovnej lezatej nadrze ¢.1, ktord sluzi ako zasobna nadrz pre mletie, alebo
ida priamo cez diskové mlyny. Buniéiny sa v diskovych mlynoch meli na pozadovany stupeii
mletia. Vymleta buniina vstupuje do zmieSavacej nadrze.

Vymet zo stojatej nadrze je Cerpany do zmieSavacej nadrze k vymletej bunicine. Zo
zmiesavacej nadrze je papierovina precerpavand do strojnej nadrze. Zo strojnej nadrze je
papierovina Cerpand cez hladinovi nadrzku a gramovy ventil do sania zmieSavacieho
Cerpadla, kde po zriedeni na pozadovanti koncentraciu je triedena v dvojstupriovej linke
virivych triediCov. Vytriedena papierovina z 1.stupfia vstupuje do sania natokového Cerpadla a
je d’alej dopravovana cez tlakovy uzolnik do néatokovej skrine. Mokry a suchy vymet od PS
16, previnovaca a rozvlaknovaca o objeme 5 m® sa zhromazd’'uje v dvoch nadrziach s
objemom 30 m® Z nich je Gerpany na zahustovaci filter a zahusteny na pozadovan(
koncentraciu je skladovany v zasobnej nadrzi s objemom 120 m°. Suché buniéiny a
nakupovany vymet je mozné rozvlaknovat v rozvlakiovaci a skladovat’ v troch nadrziach
0 objeme 120 m°.

Odvod vzdusniny od sacich ¢erpadiel PS 16:

Komin — nové vzduchotechnické potrubie zvacseného priemeru so zaradenym tlmicom hluku
odvéadza vzduSninu aerosolov od sacich ¢erpadiel PS 16 nad strechu budovy . Tlmi¢ hluku je
mozné vyberat' v pripade Cistenia a udrzby filtra. Vzduchotechnické potrubie a tlmi¢ tvoria
komin o vyske cca 14,6 m od trovne terénu. Na trovni strechy je okolo vzduchotechnického
potrubia zabudovana revizna ploSina Sirky 800 mm.

Opis pouzivanych zariadeni a nadrzi:

Zahust'ovaci filter (bubon) ZW - 15 M FAMPA

Sluzi na zahustenie vodolatky alebo vymetu. Bubon filtra ma potah z nerezového sita.
Odvodnend bunicina je z filtracného bubna snimand pogumovanym valcom so stieraCom.
Odfiltrovana voda je precerpavana do vodného okruhu PS 16 a spitne vyuzivana vo vyrobe.
V stCasnosti sa filter pouziva hlavne na zahustovanie vymetu, nakol’ke sa z celulézky
precerpava bunicina o koncentracii cca 4%.

Skladovacie nadrze - stojaté

Sluzia na skladovanie zahustenych vodolatok a vymetu. S gednopléét’ové. Ich havarijné
zabezpecenie je vytvorené jimkou pod nadrzami (objem 170 m”), z ktorej su pripadné Gniky
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precerpavané do papierenskej kanalizacie pomocou cerpadla spinan¢ho automaticky od vysky
hladiny v zachytnej vani. Nadrze maja valcovy tvar s konickym dnom. Objem kazdej nadrze
je 120 m®. St vybavené vrtulovymi mie$adlami, pneumaticko-elektrickym meranim hladiny s
vyvodom na ukazovatel’ stavu na centralnom paneli resp. v DCS vo veline a indikaciu chodu
mieSadiel.

Nadrz A - nakupovana bielena sulfatova ihlicnanova bunicina, vymet

Nadrz B - vlastna bielena sulfatova listnacova bunicina

Nadrz C — vymet, filtratové vody

Nadrze st vzajomne zamenitel'né.

Néadrz filtrdtovej vody

Sluzi na zachytavanie filtratovej vody zo zahust'ovacich filtrov pre d’alSie pouzitie pri vyrobe a
riedenie. Nadrz ma istiace pneumaticko-elektrické snimanie vysky hladiny. Indikacia chodu
cerpadiel je dialkovo vyvedend na centralny panel resp. DCS velina. Nadrz je jednoplastova
a havarijne zabezpecena rovnako ako stojaté nadrze.

Medzioperacné nadrze - lezaté

Maji ovélny tvar, Sikmé dno, stredovi prepazku, si zhora otvorené, vykachliC¢kované, st
vybavené vrtulovymi mieSadlami na homogenizaciu zanaskovej vodolatky.

Kazda ma objem 125 m®. Nadrze su jednoplastové a havarijne zabezpecené rovnako ako stojaté
nadrze. NadrZze a maju dialkové snimanie hladiny s indikaciou, regulaciou a signalizaciou
vyvedenou na centrdlny panel resp. v DCS vo veline. Z lezatych nadrzi je vodolatka
precerpavana do diskovych mlynov.

Nadrz ¢. 1/6 - zmes DV + KV

Nédrz ¢.1/6 A - rozvldkneny vymet

Diskové mlyny

St 4 a slizia na mletie (fibrilovanie) buni¢in na pozadovani hodnotu. Samotné mletie sa
uskutoc¢iiuje v dvoch mlecich priestoroch komory mlyna, v ktorych medzi pevnou a pohyblivou
hlavou s onoZeniami rotuje masivny axialne posuvny disk S obojstrannym onozenim.

Medzioperacné nadrze - zmieSavacia a strojna

Sluzia na zmieSanie a homogenizaciu pripravene] papieroviny s vymetom a prepadu z
hladinovej nadrzky. Maji stojati konStrukciu, srdcovitého podorysu, Sikmé dno a su
vykachli¢kované. Nadrze su jednoplastové a bez havarijného zabezpecenia. Usporiadané s vo
dvojici. Vodolatka zo strojnej nadrze prepadom cez deliacu hranu sa vracia spiat’ do nadrze
zmieSavace]. Kazda z nadrzi ma objem 30 m®. Nadrze st vybavené dial’kovou signalizéciou,
registraciou a indikaciou vysky hladiny vyvedenej do DCS vo veline, s moznostou jej
regulacie.

Koénické rafinéry
Dva mlyny st ur¢ené na mletie ihliénanovych bunicin.

Prepadova nddrzka
Jej GiCelom je zabezpeCit konStantni vySku hladiny vodolatky - tlaku pred jej natokom cez

gramovy ventil na 1 triedenia pre natok na sito papierenského stroja.

Zariadenie na rozvlédknovanie suchych bunicin a vymetu

Zariadenie sa sklada zo Sikmého dopravného pasu a turborozvlaknovaca. Rozvlakinovac, typ
HF - 30 — S je vyrobeny z nerezového plechu a je vybaveny krytom s priezormi na zabranenie
rozstrekovania rozvlakinovaného materidlu. Rozvlaknena hmota sa z odtahovacej komory pod
sitom odCerpava ¢erpadlom do stojatych nadrzi podl'a potreby.
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Priprava a davkovanie pomocnych papierenskych pripravkov.

Priprava a davkovanie glejidla.
Na skladovanie zasoby glejidla slazia dve zasobné nadrze, valcového tvaru, so Sikmym dnom,
zhora zakryté, vyrobené z ocel'ového plechu.

Nadrze maji zachytnu vanu a prirubové hrdla na pripoj Cerpadiel a vypustnych ventilov.
Glejidlo sa do nadrze preCerpava tlakom z dopravnej autocisterny. PrecCerpavanie glejidla
Z autocisterny sa uskutociiuje na stdiCacom mieste autocisterien podl'a pracovného postupu PP-
20.

Dve skladovacie nadrze maji objem - kazda po 15 m°.

Déavkovanie a skladovanie glejidla je mozné aj z plastovych kontajnerov o objeme 1000 1.
(VSetky 1000 1 kontajnery st uloZené na prenosnych zachytnych vaniach). Stacanie glejidla do
zasobnych nadrzi riadi obsluha z miesta. Zasobné nadrze su vybavené snimanim hladiny s
indikaciou a signalizaciou s dialkovym vyvedenim na centrdlny panel velina. Centrala
davkovania glejidla sluzi na kontinualne pridavanie glejidla do papieroviny. Je ovladana a
riadend cez riadiaci systém Alcont z centralneho velina PS 16.

Priprava a davkovanie nuancovacej farby

Nuancovacia farba je davkovand do papieroviny z davkovacej centraly v pozadovanom
mnozstve ako obchodny produkt.

Centrala pozostava z 2 ks zdsobnych PE nadrziek, ulozenych na zachytnych vaniach.
Déavkovanie je zabezpecené pomocou davkovacich Cerpadiel priamo k ddvkovaciemu miestu.
Systém davkovania je riadeny z riadiaceho systému z velina PS 16. Davkovacia centrala je
havarijne zabezpeCena dvomi 1000 1 zachytnymi vafami umiestnenymi priamo pod
centralami.

Priprava a davkovanie optického zjastiovacieho prostriedku (d’alej len ,,0ZP*)

Opticky zjasiiovaci prostriedok je davkovany v pozadovanom mnozstve dvoma davkovacimi
centralami do $krobového roztoku , z jednej na nater papiera a z druhej do hmoty papiera.
Davkovanie OZP je uskutoc¢iiované z 1000 1 kontajnerov, ktoré si umiestnené na zachytnych
vaniach.

Priprava a ddvkovanie retenéného prostriedku

Reten¢ny prostriedok €.1. je dodavany v poZadovanom mnozstve priamo z prepravnych 900 kg
Big-bagoch. Retenény prostriedok ¢.2. je dodavany v 800 kg vreciach (big-bag). Po
predpisanom zriedeni technologickou vodou st obidva retenéné prostriedky davkované na
urcené miesto v technologii. Davkovanie je riadené z velina PS 16 na zaklade on-line merania
retencie (koncentracie podsitovych vod) zariadenim RET 5300. Na zabezpecenie pozadovanej
konsStantnej retencie sa do systému davkuju oba prostriedky.

Obidva retencné prostriedky maju havarijné zabezpec€enie. Retencny prostriedok 1 je prirodny,
precisteny vo vode, nerozpustny mineral bentonit, ktory sa len rozmiesa s vodou Vv nadrzi o
objeme cca 2,5 m? a davkuje sa do systému. V pripade jeho nekontrolovaného uniku zo
zasobnej nadrze, by vytiekol do papierenskej kanalizacie, kde by bol mnohonasobne zriedeny.

Priprava a davkovanie protislizovych prostriedkov

Protislizové prostriedky zabranujuce vplyvom mikroorganizmov su davkované do prislusnych
miest ako zriedeny obchodny produkt davkovacou centrdlou - kompletnym vyrobkom
dodavatel'skej firmy. Nastavovanie, kontrolu a adrzbu centrdly vykonava dodavatel'ska firma
minimalne 1 krat mesacne. Obsluha pripravne vykondva vizudlnu kontrolu a dopliovanie
surovin av pripade dlhodobejsej odstavky vyroby vypne napdjanie elektrickej rozvadzacej
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skrine. Havarijné zabezpeCenie protislizovych prostriedkov je realizované ulozenim
pracovnych aj prepravnych 1000 1 kontajnerov na zachytné vane.

Priprava a davkovanie $krobu do hmoty.

Kationicky $krob je pripravovany v kontinudlnom vardku kationického Skrobu od fy Roquette.
Praskovy Skrob cez davkovacie zariadenie pada do rozplavovacej nadrzky s kontinualnym
pritokom nastaveného mnozstva studenej vody, v ktorej sa rozmiesSa a roztok je tlateny do
varnej Casti cez trysku, kde pomocou ohrevu priamou parou na 120°C zmazovatie a je
davkovany do potrubia pred gramovy ventil. Kationicky $krob je dodavany v 1000 kg big-
bagoch. Produkt nie je skladovany vo forme vodnej suspenzie, alebo roztoku, preto nepotrebuje
havarijni zachytni vanu.

Linka na pripravu $krobového nateru — linka IFM

Pozostava z nasypnika skrobovej mucky valcového tvaru s kdnickym dnom z nerez. plechu a
obsahu 1,5m°. Spodny vysypny otvor je zausteny do linky, kde sa Skrob kontinudlne davkuje
pomocou skrutkového davkovacieho zariadenia. Do vzniknutej vodnej suspenzie Skrobu je
davkovany enzym, nasledne sa zmes vyhreje parou na 85°C a v kuZelovej nadrzi dochadza k
odburaniu makromolekul Skrobu na predpisant viskozitu. V d’alSom sa zmes vyhreje na 125
°C, ¢im sa uginok enzymu ukonci, Skrob sa ochladi a skladuje v nadrzi o obsahu 8 m?
(havarijnd zachytna vaiia). Z tejto nadrze je enzymaticky odburany S$krob diskontinualne
preCerpavany do pracovnej nadrze (havarijna zachytna vama) glejacicho lisu, pricom je do
kazdej davky pomocou déavkovacich cerpadiel pridavané potrebné mnozstvo OZP
a povrchového glejidla.

Povrchové glejidlo je ddvkované z 1000 I kontajnera, ktory je umiestneny na zachytnej vani.

Priprava a davkovanie plnidla

Suspenzia plnidla o koncentracii  cca 20 % je z vyroby Specialty Minerals Slovakia
dopravovana do zasobnej nadrze €. 150-653 0 objeme 1000 m?, ktora je vybavena vertikdlnym
mieSadlom Nadrz je plnena zo zasobnej nadrze €. T 500 umiestnenej na PS 18 s objemom
1000 m®. Davkovanie plnidla sa vykonava cerpadlami. Potrubie v tvare slucky je zalstené
najprv na PS 17 - jedno odberové miesto a d’alej cez PS 16 ide spat’ do zasobnej nadrze. Po
odstaveni davkovania plnidla do slucky nastdva automatické preplachovanie potrubia
technologickou vodou, ktora preteka do zadsobnej nadrze.

b) Tvorba papierového pasu a odvodiovanie na site

Papierovina o pozadovanej konzistencii vystupuje zo $trbiny natokovej skrine na pohybujuce sa
odvodnovacie sito. Tu dochddza k tvorbe papierového listu. Papierovy pds sa odvodiuje
pomocou odvodnovacich list, sacich skrin a hornej formovacej jednotky Bel Bond. Na sitovom
sacom valci dosahuje papierovy pas suSinu 18% - 26%.

c) Lisovanie

Dalsie zvysenie susiny sa dosiahne v lisovej skupine prechodom cez 1., 2. a 3. lis, ktoré su
opasané lisovacimi plstami na odvod vylisovanej vody. Ofsetovy lis je bez plsti a sluzi na
zrovnomernenie sitovej a plstencovej strany papierového pasu. Po vystupe z lisovej skupiny
dosahuje papierovy pas susinu 46% - 55%.

d) SuSenie papiera a povrchové zus§l'achtenie

Konec¢né odstranenie vody sa dosiahne v susiacej skupine pozostavajucej z 36 kovovych valcov
vykurovanych parou. SuSiaca partia je rozdelena na predsusacou Cast’ a dosusacou cast. Medzi
predsusSacou a dostiSacou cCastou sa papier povrchovo zuslachtuje v glejacom lise, ¢im sa
dosiahnu lepsie povrchové vlastnosti papiera z hl'adiska jeho tlaCovych vlastnosti. V glejacom
lise je papierovy pas vedeny cez 6% - 10% roztok Skrobu. Odparend voda je cez suSiace sita
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odvadzand do rekuperaéného systému, kde sa z odchédzajiceho vzduchu odobera teplo na
predhrev Cerstvého suSiaceho vzduchu.

Opis pouzivanych zariadeni:

Glejaci lis

Je uréeny na povrchové zuslachtenie papiera naterom Skrobového roztoku medzi valcami lisu.
Pozostava z vlastnej konstrukcie zostavy a zariadeni Skrobového hospodarstva. Glejaci lis
pozostava z nosnych stojanov lisovych valcov, pneumatického pritlacného mechanizmu,
pohyblivého lis. valca so vzduchovymi membranami, 1 hnaného vodiaceho valca s 2 kladkami
vedenia lana, 1 hnaného roztazného valca ,MONT - HOPE®, hnacich regulacnych motorov s
prevodovymi skrinami a spojovacimi hriadel'mi, okrajovymi klapkami odvodu Skrobu,
pripadne preplachovej vody. Pracovna nadrz glejacieho lisu ma havarijna zachytna vanu (vid'.
Linka na pripravu $krobového nateru). Samotny glejaci lis nepotrebuje zachytna variu, lebo
objem skrobového roztoku je maly (len objem privodnych a necirkulaénych potrubi).

Skrobové hospodérstvo pozostava zo:

- zasobnej nadrze koncentrovaného roztoku 3krobu valcového tvaru s objemom 8 m° s
koénickym dnom, zhora uzavretej, s mieSadlom, meranim maximalnej hladiny, s indikdciou a
moznost'ou reguldcie V riadiacom systéme vo veline,

- pracovnej nadrze Skrobu o objeme 1,5 m® zhora uzavretej, s mieSadlom, s dialkovou
indikdciou a moZnost'ou regulacie v riadiacom systéme vo veline. Obidve nadrze na
povrchovy §krob su vybavené zadchytnymi vanami (vid’ ¢ast’ Linka na pripravu Skrobového
nateru).

e) Hladenie papiera a navijanie

Po vystupe vysuSené¢ho papiera (cca 93% - 96%) zo suSiacej skupiny je papier hladeny
prechodom cez $trbinu medzi dvomi valcami. Vyhladeny papierovy pas je podla potrieb
nasledného spracovania orezavany na orezavacom zariadeni. Hotovy pds je navijany na
ocel'ovu tamboru na navijaku Pope.

Opis poZzivanych zariadeni:

Hladiaci lis - kalander

Sluzi na vyrovnavanie a hladenie pasu papiera alebo kartonu. Papier po prejdeni kalandrom je
vedeny cez rdm meracieho systému so sondou na bubnovi navijacku tambor.

Hydraulicky systém kalandra
Tvoria ho:
- zasobna nadrz oleja s priehl'adovym sklom na kontrolu hladiny,
- tlakové olejové Cerpadla s filtrami oleja, chladi¢ oleja, snimac teploty oleja,
- jemny filter na filtraciu oleja v zdsobnej nadrzi,
- jednotka rozvodu oleja do funkénych zon ,,NIPCO* — valca.
Hydraulicka centrala kalandra je vybavena havarijnou zachytnou vanou.

Orezavacie zariadenie

Sluzi na kontinudlne obojstranné orezavanie papierovej drahy pred navinutim na tamboru
pomocou dvoch rezacich hlav. Cez odvadzacie ZI'aby st orezané stuzky papiera odvadzané do
rozvlaknovaca.

Rozvlékinovac suchého vymetu - Hydrapulper HP - 1 - 70
Je urceny na rozvlakinovanie - dezintegraciu suchého vlastného vymetu od papierenského
stroja.
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f) Previjanie papiera
Z tambory na kotuce je papier pozdlzne rezany na pozadovanu Sirku a priemer na previnovaci
a je navijany na papierovu alebo PE dutinku.

g) Balenie

Balenie je vykonavané v organiza¢nej jednotke Upraviia. Hotové kotide na expediciu su
zabalen¢ do baliaceho papiera po obvode aj na Celach v baliacom stroji (operaciu vykonava
MSCP - Upraviia velkych formatov). Papier uréeny na formaty je dopravovany do Upraviia -
skladu materskych kotu¢ov a nasledne je sekany na formaty v Upravni velkych formatov.

h) Expedicia
Expediciu hotovych vyrobkov - kotucov z PS 16 zabezpecuju pracovnici skladov.

Dodévka surovin

Vyroba na PS 16 je integrovana s prevadzkami v predmetnej lokalite.

SCP a.s. Vyroba celulézy dodéava:

- buniciny vo vodolatke ( i pripadné rozvladknené nakupované buniciny),

- paru a elektricku energiu,

- tlakovy vzduch,

- priemyselnu a pitnll vodu,

- zabezpecuje Cistenie odpadovych vod ( splaskové, vody z povrchového odtoku),
- zabezpecuje ¢innosti spojené so zhromazd’ovanim a likvidaciou odpadov.

Spolo¢nost’ ,,Specialty Minerals Slovakia, a.s. Ruzomberok® (v areali MSCP a.s.) vyraba
adodava plnidlo do papiera — zrdzany uhliCitan vapenaty, ktory je vyrdbany z vapna
karbonaticiou pomocou CO; obsiahnut¢ho v dymovych plynoch pece na vapno
a regeneracného kotla a je dopravovany v 20 % vodnej suspenzii MSCP, a.s.

Skladové hospodarstvo

Priru¢ny sklad ropnych latok — sa nachadza v juZnej Casti prevadzky PS 16. Je to jednomiestny
sklad. Dvere skladu st uzavreté protipoziarnymi ocel'ovymi dverami s odvetravacimi otvormi.
Podlaha skladu, ako aj podlaha zbernej nadrZe su nepriepustné, utesnené maltovou zmesou
ASOCRET BS2 aopatrené naterom ASODUR-SG2 a ASODUR B351. Celd plocha je
zospadovana do zbernej nadrze o objeme 427 litrov. V sklade je povolené skladovat
maximalne 2 m° horlavych kvapalin vSetkych tried nebezpecnosti v prepravnych obaloch,
kontajneroch a nadrziach. Na pripadnt likvidaciu ropnych latok sa v sklade nachadza nadoba
na pouzity inertny material, metla, lopata, vedra a nepouzity inertny material

Nézov Maximalne mnoZstvo
- olej mazaci, prevodovy 4001

- olej hydraulicky 400 |

- olej hydraulicky mazaci 2001

- plastické mazivo 300 kg

- Cistiaci a odmast'ovaci prostriedok 50 kg

V priru¢nom sklade ropnych latok je mozné zhromazd’'ovat v uréenych nadobach a obaloch
nasledujuce druhy odpadovych materidlov — NO, pred ich odovzdanim do Centralneho
skladu nebezpeénych odpadov alebo do Hlavného skladu PHM:

-1302 05 v mnozZstve cca 4001

-150202 v mnozstve cca 200 kg

-16 01 07 v mnoZstve cca 100 kg
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Vodné hospodarstvo

V procese vyroby papiera hra vyznamnu tlohu voda (transport a formovanie buni¢inovych
vlakien do papierového pasu). Voda je v procese vyroby viacnasobne recirkulovana.
Povolovana prevadzka patri medzi integrované papierne a z energetického hl'adiska, spotreby
vody i narokov na dopravu menej zatazuje Zivotné prostredie.

Zasobovanie vodou:

Dodavka pitnej vody pre cely areal MSCP, a.s. Ruzomberok je z verejného vodovodu.

Zasobovanie priemyselnou vodou

Zdrojom priemyselnej vody pre zasobovanie celého arealu MSCP, a.s. Ruzomberok je vodaren
MSCP, a.s. Ruzomberok, ktord zachytdva vodu z upravené¢ho koryta Vahu na vychodnom
okraji aredlu, nad pritokom Stiavni¢anky. Rieka Vah mé zaru¢eny prietok v profile Liskova 10
m®s™. Odber vody z Vahu, pripravu a dodavky priemyselnej vody zabezpeuje ,,Regenerdcia
a energie“ aj pre PS 16.

Odber vody pre PS 16 nie je predmetom tohto integrované¢ho povol'ovania.

Odkanalizovanie:

Prevadzku distiarni odpadovych vod zabezpecuje pre cely aredl MSCP, a.s. ,,Regeneracia
a energie®“. V areali MSCP , a.s., v ktorom je situovana prevadzka PS 16 je vybudovana
delend kanaliza¢na siet. Odpadové vody st kanalizatnym zberacom vedené na cistenie do
Spoloénej &istiarne odpadovych vod Hrboltova (d’alej len ,, SCOV Hrboltova“) .

Delena kanalizacia:

Na odvadzanie splaskovych vod je v areali MSCP, a.s. vybudovana delena kanalizacia. Z tejto
kanalizacie su splaskové vody precerpavané do chemickej kanalizacie. Chemickou
kanalizaciou st odvadzané do kanalizaéného zbera¢a a na &istenie do SCOV Hrboltova.

Dazd'ové kanalizacia:

Na odvadzanie vod z povrchového odtoku je vybudovand dazd’ova kanalizacia, spolocné pre
cely aredl MSCP, a.s. V aredli PS 16 nie je Ziadne predcistiace zariadenie. Vody z povrchového
odtoku z celého arealu MSCP, a.s. sa mechanicky pred¢istuji v MCOV dazdovych vod
a nasledne st vedené do SCOV Hrboltova.

Prevadzka PS 16 produkuje tieto odpadové vody :

- socialne zariadenia ( splaskové vody),

- vody z povrchového odtoku — strechy a spevnené plochy,

- technologické — papierenské odpadove vody:
- vody z prepadu zahust'ovacich filtrov (diskontinualne),
- z prepadu nadrZe obratovych vod,
- z nadrze vycirenej vody z Dunch filtrov,
- vypluvy z HGH triedi¢a (diskontinualne)
- vypluvy z 3. st. uzolnika (diskontinualne),
- odpadové vody vznikajtce pri odstavkach PS 16 pocas Cistiacich prac.

Odpadové vody zPS 1, PS 16 aPS 17 su spolo¢ne pred¢istované na mechanickej Cistiarni
(MCOV — PS 1, 16, 17) a nasledne zaustené do ,,chemickej kanalizacie* a &istené na SCOV
Hrboltova.

Mechanické Cistenie papierensk;'/ch odpadovych vod z PS 1, PS 16 a PS 17:

Projektovana kapacita: 1 344 m°/h

Technoldgia Cistenia papierenskych odpadovych vod pozostava z:

* Hrubych hrablic

* Precerpavania vod
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« Sedimentacie suspendovanych latok v dvoch pozdiznych usadzovacich
nadrziach
* Precerpavania odseparovaného kalu

Odpadové vody z existujucich papierenskych strojov PS 1, PS 16 aPS 17 su gravitacne
privadzané samostatnou papierenskou kanalizaciou cez hrablice do pritokovych nadrzi
snekovych &erpadiel. Snekovymi Gerpadlami je odpadova voda preferpavana do
rozdel'ovacieho objektu a z neho do dvoch pozdiznych usadzovacich nadrzi o objeme kazdej 1
469 m3. Odseparovany kal je kontinualne precerpavany do zbernej nadrze na kal, odkial’ je
spolu s kalom z PS 17 a PS 1 pre¢erpavany do zahustovacich nadrzi MCOV Vyroby celul6zy
a odvodnovany na pasovych lisoch Andritz.

Mechanicky predcistené odpadové vody su vypustané do verejnej kanalizacie a do¢istované na
SCOV Hrboltova. Odpadové vody po vy&isteni v SCOV Hrboltova st vypastané do recipientu
—rieky Vah.

Ochrana ovzdusia:

Prevadzka ma tieto zdroje znecistovania ovzdusia:

Priamo pri vyrobe papiera v PS 16 nevznikaji emisie tuhych znecist'ujicich latok. Vznikaj az
po vystupe z PS 16, kedy sa papier rozrezéva a previja na menSie a uzsie kotice. Z orezdvania
vznika odpad vo forme pasikov - prizkov papiera a prachovy podiel. Tieto pruzky s prachom
idu do trhacieho ventilatora, kde sa trhaju na mensie kusky, aby sa papierovy podiel rozvléknil
a vratil spat’ do vyroby. Tu vznikd najvacsi podiel tuhych znecistujacich latok - papierového
prachu. Ten je v cyklone oddelovany od vzdus$niny a zvedeny do rozvldknovaca suchého
vymetu. Taktiez v trhacom ventilatore vznikaji tuhé znecist'ujlice latky. V separatore - cyklone
sa oddelia kusky papiera a Ciastocky tuhych znecistujicich latok od vzdusniny a padaji do
rozvldknovaca. Vycisteny vzduch odchiddza vrchnym otvorom separatora — cyklonu do
ovzdusia. Vyduch je vysoky 12 m, prevySenie nad uroviiou strechy je 1 m.

Cyklon pracuje diskontinudlne, iba pri odtahu krajovych orezov z previnovaca KM-25 pri
pretacani tambory na kottce.

Odpadové hospodarstvo
Odpad, ktory vznika v prevadzke je zhromazd’ovany podla jednotlivych druhov odpadov.
Zhromazd'ovanie odpadov zabezpeCuje prevadzka PS 16, d'alSie nakladanie snimi je
zabezpecCované centralne v sulade s pracovnym postupom MSCP, a.s. Ruzomberok PP - 03 -
Nakladanie s nebezpe¢nym a vybranymi druhmi odpadov. Vytriedené odpady sa zhromazd'uja
na vyhradenom priestore do jednotlivych zbernych nadob v stlade so vSeobecne zaviznymi
pravnymi predpismi na iseku odpadového hospodarstva.
V prevadzke PS 16 sa vykondva :
- Zhromazd’ovanie nebezpecnych odpadov v priruénom sklade ropnych litok.
- Zhromazd'ovanie opotrebovanych olejov a vody obsahujicej olej v sklade olejov
a mazadiel

(centralne v MSCP).
- Zhromazd’ovanie kovového odpadu a jeho odpredaj.
- Zhromazd’ovanie separovaného odpadu urceného na recyklaciu a jeho odpredaj
(papier, plasty, drevené palety, drevené bedne).

f)

V Casti:

I1. Podmienky povolenia

A. Podmienky prevadzkovania

A.3. Podmienky pre suroviny, média, energie, vyrobky (strana 14 z 54 rozhodnutia ¢. 5791-
34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007)
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meni podmienky A.3.1., A.34.,A34.2,A35, 6 A36.:

A.3.1.  Vstupné suroviny:

Zékladné suroviny a energie:

- vlastna bielena sulfatova listnatova vo vodolatke anakupovana ihli¢nanova
bunic¢ina doddvana z centralneho rozvlakinovania

- vymet — vlastny odpadovy papier,

- pInidlo — zrazany uhli¢itan vapenaty — pre¢erpavany od vyrobcu Specialty Minerals
Slovakia (umiestneny v areali MSCP, a.s.),

- glejidlo do hmoty,

- glejidlo povrchové,

- Skrob do hmoty,

- nativny kukuriény Skrob enzymovo spracovany do povrchového néteru,

- enzym na pripravu aplika¢nej formy nativneho Skrobu,

- nuancovacie pigmenty,

- retencné prostriedky,

- opticky zjastiovaci prostriedok.

Pomocné latky vstupujiice do technologického procesu:

- stabilizétor tvrdosti vody,

- protislizové prostriedky — 1, 2, 3, 4,

- NaOH, HCI, cistiace prostriedky,

- spotrebny material - oblecenie ( odvodnovacie sita, plstence, susiace sita ), Skrabaky
a stieraca na valce, triediace sitd, onozenia diskovych a kénickych mlynov, sitd na
zahust'ovacie filtre, bukovy klin, bukovy para¢, dutinky, zatky do dutiniek, lepiaca
paska,

- mazacie a hydraulické oleje,

- Cerstva technologicka voda,

- Cistiace prostriedky na pranie sit a plsti,

- antistaticky prostriedok,

- odpenovac.

Skodlivé latky:

- glejidlo,

- Skrob povrchovy,

- skrob do hmoty,

- reten¢né prostriedky,

- protislizové prostriedky,

- opticky zjasniovaci prostriedok,

- NaOH a ostatné ¢istiace prostriedky,
- stabilizator tvrdosti vody,

- pigmentové farby — nuancovacie farby,
- protislizovy prostriedok 1, 2, 3, 4,
- HCI — pouziva sa pri Cisteni,

- olej mazaci, prevodovy,

- olej hydraulicky,

- olej hydraulicky mazaci,

- plastické mazivo,

- enzym,

- reten¢ny prostriedok,

- odpenovac,

- Cistiace prostriedky 1, 2,

- odmast’ovaci prostriedok.
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Dalsie pomocné latky: voda na pitné a socialne uéely z verejného vodovodu.
Energie: elektricka energia, para a tlakovy vzduch v mnozstve potrebnom pre
potreby technologie.

A.3.4. InSpekcia musi byt pisomne upovedomend o kazdom planovanom pouziti novych
Skodlivych latok a pripravkov. K ozndmeniu musia byt’ prilozené karty bezpecnostnych
udajov, ktoré s vypracované v stlade s platnymi pravnymi predpismi.

A.3.4.2. Prevadzkovatel’ oznami inSpekcii termin vykonavania prevadzkovych skasok s novou
latkou, zaroven tato skuto¢nost’ oznami aj RUVZ so sidlom v L. Mikulasi a poZiada
ich 0 odsuhlasenie pouzivania novej latky. Po ukonceni prevadzkovych skusok, spolu
s rozhodnutim RUVZ so sidlom v L. Mikul4si oznami in$pekcii vysledok odskusania
a rozhodnutie prevadzkovatela, ¢i sa dané latka bude vo vyrobnom procese pouzivat’.

A.3.5. Dodrziavat’ spotrebné a kapacitné normy a normy obsluhy uvedené v prislusnej platnej
organiza¢nej smernici.

A.3.6. Dodrziavat’ akontrolovat podmienky realizdcie dopravy zrazané¢ho uhlicitanu
vapenatého v stilade s platnym PP - 19 — Podmienky realizacie dodavok zrazaného
uhli¢itanu vapenatého (PCC) z vyrobne (SMI) do MSCP, a.s.

a rusi podmienku A.3.4.1. v celom rozsahu.

9)

V Casti:

I1. Podmienky povolenia

A. Podmienky prevadzkovania

A.5. Technicko-prevadzkové  podmienky (strana 16 z 54 rozhodnutia ¢. 5791-
34741/2007/Pat/770620105 zo dia 26. 10. 2007)

Mmeni podmienky A.5.3., A.5.16., A.5.27., A.5.28., A.5.30. a A.5.31.:

A.5.3. Pri vyrobe papiera na PS 16 dodrziavat zavdzné prevadzkové ekologické, poziarne
a bezpe€nostné predpisy, uvedené v Trvalom technologickom reglemente -
Papierensky stroj €. 16.

A.5.16. Viest auchovavat prevadzkovi evidenciu o zdrojoch znecistovania ovzdusia (v
obdobnom rozsahu ako pre PS 18), v sulade s platnymi pravnymi predpismi na
useku ochrany ovzduSia. V zmysle zdkona o IPKZ viest prehladnym sposobom
umoziujucim kontrolu evidenciu Udajov o podstatnych ukazovatel'och prevadzky
a evidované udaje uchovavat’ najmenej 5 rokov. Prevadzkova evidencia musi byt
Vv pripade potreby uloZena na dostupnom mieste.

A.5.27. V prevadzke skladovat’ chemikalie v potrebnom mnozstve pre vyrobu papiera.

A.5.28. Dodrziavat' dolezité technologické parametre uvedené v Trvalom technologickom
reglemente pre papierensky stroj ¢.16 a konkrétne rozpdtia parametrov
technologického procesu, ktoré st uvedené v prislusnych pracovnych postupoch resp.
pri podmienkach vyroby jednotlivych druhov papiera.
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A.5.30. Pravidelne kontrolovat’" davkovanie protislizového systému dodévatel'skou firmou.
Kontrolu vykonavat’ 1 x za tyzden.

A.5.31. Dodrziavat platny pracovny postup Interny kanalizaény poriadok popisujuci
postupy kontroly a spdsoby znizenia urovne znecistenia odpadovych vod vypustanych
do papierenskej kanalizacie z PS 16.

a rusi podmienku A.5.22. v celom rozsahu.

h)

V (Casti:

I1. Podmienky povolenia

A. Podmienky prevadzkovania

A.6. Podmienky pre skladovanie a manipulaciu so Skodlivymi latkami (strana 19 z 54
rozhodnutia ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007)

meni podmienky A.6.1., A.6.2.,, A.6.3.,, A6.4., A6.5, A6.6. A6.7.a A6.8.:

A.6.1. V prevadzke sa zaobchddza s tymito Skodlivymi latkami

Skodliva latka Maximalna Maximalna Spotreba (t/rok)
spotreba za rok skladovacia
® kapacita (t)

PCC plnidlo 12 500 220 11 800
Skrob - do hmoty 650 25 620
Skrob — povrchovy 2100 72 1620
Glejidlo do hmoty 300 30 265
Glejidlo povrchové 160 3,0 120
Retencny prostriedok 1 190 50 180
Retencny prostriedok 2 11 1,5 10
Nuancovacie farbivo 1 4 13 3,3
Nuancovacie farbivo 2 5 1,3 4,3
NaOH 40 % vodny roztok 11 3,0 10
HCI 10 1,0 2,0
Opticky zjasniovaci prostriedok 175 6,0 175
Odpenova¢ 12 1,0 11,5
Protislizovy prostriedok 1 80 1,8 75
Protislizovy prostriedok 2 45 2,0 40
Protislizovy prostriedok 3 2,0 1,2 1,8
Protislizovy prostriedok 4 1,5 1,2 1,5
Regulator tvorby usad 0,5 0,21 0,5
Enzym do povrchového Skrobu 1,0 0,6 0,8
Cistiaci prostriedok 1 9,0 1,0 8,5
Cistiaci prostriedok 2 1,00 0,21 1,00
Olej hydraulicky 1,0 04t 0,7 t/rok
Olej hydraulicky mazaci 0,2 0,2t 0,1 t/rok
Olej mazaci prevodovy 1,0 0,2t 0,4 t/rok
Plastické maziva 0,2 0,05t 0,2 t/rok

A.6.2. Skusky nepriepustnosti nadrzi a potrubi SL vzmysle zakona o vodach a jeho
vykonévacich predpisov:
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Tabul’ka ¢.4.
Nadrz Skuska Platnost’ Cislo
skiasky protokolu

Nadrze na glejidlo do hmoty | 30.11.2010 4.Q 2015 2010-TE/130
VII/1.6A+VI1II/1.6B 30.11.2010 4.Q/2015 2010-TE/131
Nadrz na povrchovy Skrob 30.11.2010 4. Q 2015 2010-TE/132
Zasobna nadrz stojata [/2A 29.-01.12.2010 4.Q 2015 2010-TE/133

TESTECO
Zasobna nadrz stojata I/2B 14.-16.02.2012 1.Q 2015 2012-TE/005
Zasobna nadrz stojata 1/2C 14.-16.02.2012 1.Q 2015 2012-TE/006
Zasobna nadrz lezata I/6 A - - -
Zasobna nadrz lezata 1/6 - - -
Stanica centralneho mazania 01.12.2010 4. Q 2015 2010-Te/134

TESTECO

Zasobnd nadrz 1/6 bola docasne vyradena z prevadzky 20.02.2008 z dovodu nevhodného tvaru
dna nadrze na uskladnovanie bunicin. Zasobnd nadrz 1/6A bola docasne vyradena z prevadzky
v decembri 2009 z dévodu nevhodného tvaru dna ndadrze na uskladiiovanie bunicin.



Prevadzkové nadrze na SL (3kodlivé latky):
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Tabulka ¢.5.
, > 2
Termln_ Material, z < = © ;g Kontrola
uvedeni ktorého je = g S 23 Kontrolny maximalnej
Nazov SL m® | ado |Umiestnenie cood = = |E£& LY —
revadyz nadrz = S S E % | systém unikov hladiny
P K zhotovena 2 ’E X g V nadrzi
y o =
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10.
v , . , 30.11. :
Skrob povrchovy 8 1988 Nadzemna Nerez ocel 1 2010 - - Hladinomer
Skrob povrchovy 2 1989 Nadzemna Nerez ocel’ 1 - - - Hladinomer
Plastovy
Povrchové glejidlo kontajner so
1 - Nadzemna . 1 - - - -
zachytnou
vainou
llletencny prostriedok 3,5 2000 Nadzemna Nerez ocel’ 1 - - - Hladinomer
Retencny prostriedok
2 2x1| 2006 Nadzemna | Sklolaminat 1 - - - Hladinomer
Plastovy
Nuancovacie farbivo | dpermm kontajnerso |
1 - Nadzemna | z4chytnou i i i i
vaiou
o Plastovy
Farba-trgakite-violett | kontajner so
Nuancovacie farbivo | 1 - Nadzemnd | ,4chytnou 1 - - - -

2

vanou
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NaOH 40 %

Nadzemna

Plastovy
kontajner so
zachytnou
vainou

HCI

2013

Nadzemna

Plastovy
kontajner so
zachytnou
vanou

OozZpP

2x1

Nadzemna

Plastovy
kontajner so
zachytnou
vaiou

Odpenovaé

2011

Nadzemna

Plastovy
kontajner so
zachytnou
vainou

Protislizovy
prostriedok 2

Nadzemna

Plastovy
kontajner so
zachytnou
vaiou

Protislizovy
prostriedok 3

Nadzemna

Plastovy
kontajner so
zachytnou
vanou

Protislizovy
prostriedok 4

Nadzemna

Plastovy
kontajner so
zachytnou
vanou
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Plastovy
Protislizovy | kontajner so
prostriedok — 1 1 Nadzemna | z5chytnou -
vainou
Enzym do , Plastova i
povrchového skrobu | 0,025 Nadzemna bandaska Hladinomer
Plastovy
Cistiaci prostriedok 1 | 1 Nadzemna kontajner so -
zachytnou
vaiou
Cistiaci prostriedok 2 | 20 Nadzemna | Plastovy sud -
Olej mazaci . , .
prevodovy 8 Nadzemna Ocel Hladinomer
0,6
Olej hydraulicky 0,4 Nadzemna Ocel’ Hladinomer
0,12
Olej hydraulicky ) )
mazaci 0,2 Nadzemna | Kovovy sud -
Olej mazaci
prevodovy 0,2 Nadzemna | Kovovy sud -
o o Kovové alebo
Plastické Maziva 0,02 Nadzemna plastové -

nadoby




Potrubné rozvody na $kodlivé latky (SL):
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Tabulka ¢.6.
> 2
i S
¥ E E.g?: . UloZenie a % Kontrola Kontrola
Nazov SL 9 E2 z | Ucel pouZitia Material Spajanie ) : <. | technickéh :
~N QD umiestnenie Xz netesnosti
a = =
° 7
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10.
Skrob do hmot g 1 Nadzemné
y 54 2006 vydaj Nerez ocel’ Priruby, - vizualne
zvary
X , ;o Priruby Nadzemné )
Skrob povrchovy | 115 2003 vydaj Nerez ocel’ 2vary i - vizualne
Glejidlo do Spojky .
iy i g Nadzemné
hmoty 32 2006 stacanie Hadica +1,nerez priruby, - vizualne
oce zvary
Glejidlo do o Plastova Spojky, Nadzemné
hmoty 45 | 2005 vydaj hadica+ nerez | priruby, - vizualne
ocel zvary
Glejidlo 19 dai : Priruby, | Nadzemné -
, 2006 vydaj Hadica e - vizualne
povrchové objimky
Retenény e Plastova Prirub Nadzemné
cny 53 | 2007 vydaj hadica+ nerez Tuby, - vizuélne
prostriedok 1 ocel objimky
Reten¢ny 40 2007 vydaj h é’_lastovai Priruby, Nadzemné Al
prostriedok 2 adica+ nerez objimky i vizuaine

ocel’
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i ;o 4 1 Nadzemné
Nua_ncovame 16 2007 vydaj Plast_ova Pr1'1:uby, i vizudlne
farbivo 1 hadica objimky
i ;o 4 1 Nadzemné
Nua_ncovame 16 2007 vydaj Plast_ova Pr1'1:uby, i vizudlne
farbivo 2 hadica objimky
o Vypustanie
NaOH 40 % } - vydaj hadicou pocas - - - vizualne
Cistenia
Hel Plastovy
s kontajner so
1 2013 vydaj zéchytnou 1
vaiou
o Plastova
OozP 9 2006 vydaj hadica + nerez | Priruby Nadzemné - vizualne
ocel’
OzP 19 2006 vydaj Hadica Priruby Nadzemné - vizualne
Odpenova¢é A .
1 2011 vydaj Hadica Priruby | Nadzemné - vizualne
Protislizovy Hadi
prostriedok 2 | 94 | 2006 vydaj f?a(!i(i:cz:iiv Priruby | Nadzemné - vizualne
Protislizovy . Hadica v ) ) o
prostriedok 3 13 2006 vydaj hadici Priruby Nadzemné - vizuélne
Protislizovy - Hadica v ) . o
prostriedok 4 50 2006 vydaj hadici Priruby Nadzemné - vizualne
Protislizovy 4 vodai ) ) , .,
prostriedok — 1 2006 ydaj Hadica Priruby Nadzemné - vizualne
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Protislizovy 12 vodai ) ) ’ o
prostriedok — 1 2006 ydaj Hadica Priruby Nadzemné - vizualne
Enzym do
povrchového 2 2005 vydaj Hadica Priruby Nadzemné - vizudlne
Skrobu
Cistiaci ] wdai V}{pﬁét’anive o
prostriedok 1 - ydaj hadlgou pocas - - - vizualne

Cistenia
Cistiaci 40 wdai _ . , o
prostriedok 2 2006 ydaj Hadica Objimky | Nadzemné - vizualne
Olej mazaci o e,
pre\Jlodovy 400 | 1989 vydaj Ocel Zz\ég[;)g/e Nadzemné - vizualne
Olgj o Ocel’ — e
hydraulicky 32 1989 vydaj pancierovana Z?F;l(;[;)eve Nadzemné - vizualne
hadica

Olej hydraulicky Preéergévaélie

mazaci - - vydaj Z0 su OV, 0 - - - vizudlne
pracovnych
miest

Olej mazaci Preéergévaélie
prevodovy - - vydaj Z0 su OV, 0 - - - vizudlne

pracovnych
miest
PreCerpavanie
Olej PP 90 - - vydaj | 20sudovdo : : : vizudlne
pracovnych
miest
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Plastické Maziva

vydaj

Rucné
davkovanie
maziv

vizualne

Manipulaéné plochy stacacie a vydajné pre SL:

Manipula¢né plochy sticacie a vydaijné pre SL (Skodlivé latky) :

Tabulka ¢.7.

Ovplyvnené Protihavarijné A . . ClstAenle .
Plocha Ty . « e Sposob odvadzania vod Stavebna
Nazov SL Ucel vodami zabezpeCenie vod z povrchového |z povrcho-| uprava
pouZzitia Z povrchového (havarijna .
5 odtoku nadrz m) odtoku vého plochy
[m7] odtoku
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
Srlr?cj) ;3'0 do 15 staCanie zastre$end - - - -
odtokové zl'aby po
" obvode plochy,
Srlr?cj) ![dlo do 60 stacanie nezastreSena 50 napojené cez - asfalt
y uzatvaraci ventil na
dazd’ovu kanalizaciu
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Skladovacie plochy a plochy pre iné zaobchadzanie so SL (sudy, kontajnery, prepravky, obaly, volne uloZené, odpady)

Skladovacie plochy a plochy pre iné zaobchadzanie s SL (3kodlivé latky) :

Tabul’ka ¢.8.
. Sposob Cistenie | _ .
Plocha Ovplyvaené | 4 4 47ania vod z E s>|£ ez
o g e vodami z . |8 =z5|ge S
Nazov SL Uc¢el pouzitia Typ obalu , vod z povrcho S8 |lEg=
povrchového a2 | 2E
[mz] odtoku povrchového vého S= e g 7=
odtoku odtoku
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9.
Skrob do hmoty 50 skladovanie Big-bag zastreSena - - beton -
Skrob povrchovy| 150 skladovanie Big-bag zastresena - - beton -
S(:sjr I(?llgvé 3 skladovanie | Kontajner 1 m® zastreSena - - beton -
Retencny 20 skladovanie Big-bag zastreSena - - beton -
prostriedok 1
Retencny 2 skladovanie Big-bag zastreSena - - beton -
prostriedok 2
0ozP 5 skladovanie | Kontajner 1 m® | zastreena - - beton -
Odpeiiovaé 1 skladovanie | Kontajner 1 m®| zastre§ena - - betén -
Protislizovy
prostriedok 1, 2 skladovanie | Kontajner 1m® | zastresena - - betén -
2,3,4
NaOH 1 skladovanie | Kontajner 1 m®| zastreena - - betén -
HCI 1 skladovanie | Kontajner 1 m®| zastreSena - - betén -
Cistiace . . ‘. .
prostriedky 1, 2 1 skladovanie Plastovy sud zastreSena - - beton -
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Olej mazaci
prevodovy,
hydraulicky,
hydraulicky
mazaci,
maziva,
petrolej,
odmast’'ovaci
prostriedok

15

skladovanie

Sudy

zastreSena

- beton -
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A.6.3. V prevadzke ,,Vyroba papiera — papierensky stroj ¢.16%

sa naklada s tymito

nebezpeénymi odpadmi:
Tabulka ¢.9.
Oznacenie odpadu Katalogové ¢islo | Druh odpadu
Kaly z prevadzkarne, zariadenia z Cinnosti udrzby 0501 06 N
In¢ kyseliny 06 01 06 N
Iné zésady 06 02 05 N
Odpady obsahujlice ortut’ 06 04 04 N
Anorganické prostriedky na ochranu rastlin, prostriedky 06 1301 N
na ochranu dreva a iné biocidy
Organické halogénované rozpustadla, premyvacie 070103 N
kvapaliny a matecné lihy
Iné organické rozpastadld, premyvacie kvapaliny 07 03 04 N
a matecné luhy
Iné anorganické rozpustadla , premyvacie kvapaliny 0707 04 N
a matecné luhy
Odpadova tlaciarenska farba obsahujica NL 08 03 12 N
Odpadovy toner do tlaciarne obsahujiici NL 08 03 17 N
Odpadové lepidla atesniace materidly obsahujice 08 04 09 N
anorganické rozpustadla alebo iné nebezpecné latky
Pouzité vosky a tuky 120112 N
Iné hydraulické oleje 130113 N
Zmie$ané motorové, prevodové a mazacie oleje 13 02 05 N
Iné motorové, prevodové a mazacie oleje 13 02 08 N
Olej z odlucovacov oleja z vody 13 05 06 N
Iné emulzie 13 08 02 N
Iné rozptist'adla a zmesi rozpustadiel 14 06 03 N
Obaly obsahujuce zvySky nebezpecnych latok alebo 1501 10 N
kontaminované nebezpeénymi latkami (d’alej len ,,NL*)
Kovové obaly obsahujice nebezpecny tuhy porovity 150111 N
zakladny material (napr. azbest) vratane prazdnych
tlakovych nadob
Absorbenty, filtratné mat. vratane olejovych filtrov 1502 02 N
inak neSpecifikovanych, handry na cistenie, ochranné
odevy kontaminované NL
Olejové filtre 16 01 07 N
Nemrznuce kvapaliny obsahujuce nebezpecné latky 1601 14 N
Vyradené zariadenia obsahujice nebezpetné casti iné 16 02 13 N
ako uvedené v
160209 az 1602 12
Plyny v :[lakovych nevld(’)b?ch vratane halonov 16 05 04 N
obsahujlice nebezpecné latky
Laboratorne chemikalie  pozostavajuce z NL alebo 16 05 06 N
obsahujice NL vratane zmesi laboratérnych chemikalii
Olovené¢ batérie 16 06 01 N
Niklovo-kadmiové batérie 16 06 02 N
Sklo, plasty adrevo obsahujice NL alebo 1702 04 N
kontaminované NL
Kovovy odpad kontaminovany NL 17 04 09 N
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| Stavebné materidly obsahujlice azbest ‘ 17 06 05 ‘ N

Specifikicia nakladania s nebezpe¢nymi odpadmi:

Z - zhromazd’ovanie nebezpec¢nych odpadov v mieste vzniku v jednotlivych prevadzkach

A.6.4.

A.6.5.

A.6.6.

A6.7.

A.6.8.

Pravidelne odoberat’ vzorky na vystupe odpadovych vod zPS 16 do papierenskej
kanalizacie ana vystupe preistenych odpadovych vod z MCOV- PS 1, 16, 17 do
chemickej kanalizacie a kontrolovat’ ich na obsah $kodlivin, uvedenych v podmienkach
monitorovania emisii do vod.

Splaskové vody odvadzat vybudovanou delenou splaskovou kanalizéciou, precerpat’ ich
do chemickej kanalizacie a spolu s precistenymi priemyselnymi odpadovymi vodami
z vyroby buniéiny a papiera ich zaustit’ do kanalizacného zberaca, na ktory sa pripaja
kanalizacia d’alSich priemyselnych subjektov a komunalne odpadové vody. Tieto vody
nasledne ¢&istit na SCOV  Hrboltova na zéklade interného kanalizaéného poriadku M
SCP.

Mnozstvo priemyselnych odpadovych vod &istenych na mechanickej &istiarni (MCOV-
PS 1, 16, 17) nesmie prekrogit’ dennt kapacitu COV uvedenu v prevadzkovom poriadku
Cistiacej stanice. Kvalitativne a kvantitativne zlozenie tychto vdéd musi zodpovedat
internému kanaliza¢nému poriadku spolo¢nosti MSCP, a.s. Ruzomberok.

Vsetky skladovacie priestory a manipulaéné plochy, kde sa zaobchddza so SL —
enzym, protislizové prostriedky — hydroxid sodny, kyselina chlorovodikova,
odpenovaé, glejidlo na povrch, skrob, retenény prostriedok, opticky zjasnovaci
prostriedok, nuancovacia farba, oleje, potrubné rozvody SL a priestory, v ktorych sa
nakladd s nebezpe¢nymi odpadmi, musia byt zabezpeCené tak, aby nedoslo k ich
neziadicemu Uniku do prostredia, podzemnych a povrchovych voéd, do kanalizacie,
alebo aby neohrozili kvalitu povrchovych a podzemnych vod.

SL — glejidlo, uhli¢itan vapenaty, protislizové prostriedky, $krob, retenéné ¢inidla,
farby, NaOH, optické zjasnovacie prostriedky a nebezpecné odpady (d’alej len ,,NO*)
v prevadzke skladovat’ len na miestach zabezpecenych v stlade s pravnymi predpismi
na useku ochrany vdd - zhromaZd'ovat' ich v uzamknutych priestoroch, ktoré
zodpovedaju podmienkam pre skladovanie tychto latok.

a rusi podmienky A.6.24., A.6.25., A.6.26., A.6.28., A.6.29., A.6.30., A.6.31., A.6.32.,, A.6.33,,

i)

V Casti:

A.6.34 a A.6.35. v celom rozsahu.

B. Emisné limity (strana 32 z 54 rozhodnutia & 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dia 26.
10. 2007)

meni cely odsek B. Emisné limity:

B.1. Emisie znedist’ujucich latok do ovzdusSia

B.1.1. Emisné limity pre ,,Vyrobu papiera na papierenskom stroji ¢. PS16*
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Tabulka ¢. 10

) L Standardné stavové podmienky
Podmienky platnosti emisnych ho bl
limitov S PR
Pre TZL, plati ustanovena hmot. koncentracia pre prislusny hmot. tok
ZL Hmotnostny tok [g.h''] Koncentracia [mg.m™]

<500 150

TZL
> 500 50

TZL* < 200 150
> 200 20

*emisny limit platny od 01.01.2016
Zdroj emisii PS16: Separator PS16 — odsavanie okrajového orezu na previnovaci
Miesto vypustania: Vyduch zo separatora PS16 za ventildtorom a cyklonovym odlu¢ovadom

B.1.2. Emisné limity pre organické plyny a pary sa neuplatiuju.

B.1.3. Urcenie v§eobecnych podmienok prevadzkovania stacionarnych zdrojov emitujucich
organické plyny a pary
Pri vSetkych technologickych procesoch a operaciach, pocas ktorych sa pracuje s plynmi
alebo s kvapalnymi latkami s vysokym parcialnym tlakom par, je potrebné vyuzit’ vSetky
technicky dostupné opatrenia S ohl'adom na mnozstvo manipulovanej latky, jej vlastnosti
a na primeranost’ ndkladov na obmedzenie tniku plynov a par do ovzdusia.

B.1.4. Dodrziavat vSeobecné podmienky prevadzkovania (d’alej aj ,,VPP“) pre zdroje
emitujuce organické plyny a pary (4. skupina), t.j. dbat’ o to, aby vSetky kontajnery
S pripravkami obsahujicimi prchavé organické zluceniny skladované pri PS 16 boli
riadne uzatvorené.

B.2. Limitné hodnoty ukazovatel’ov zne€istenia vo vypustanych odpadovych vodach
Limitné hodnoty ukazovatel'ov zneCistovania pre splaskové odpadové vody, pre vody
Z povrchového odtoku a pre priemyselné odpadové vody sa nestanovuju, pretoze nejde
0 priame vypustanie do povrchovych alebo podzemnych vod.

B.2.1. Kvalita véd z povrchového odtoku - emisné limity sa nestanovuju

B.2.2. Kbvalita odpadovych véd
Pre vypustanie priemyselnych odpadovych vod z vyroby papiera na PS 16, ktoré su
spolo¢ne s odpadovymi vodami z PS 17 a (su tam aj vody z PS 1) predCistované na
mechanickej ¢istiarni (MCOV - PS 1, 16, 17), platia limitné hodnoty uréené v internom
kanaliza¢nom poriadku MSCP a.s.

B.2.3. Monitoring podzemnych véd, vod z povrchového odtoku a odpadovych vod

B.2.3.1. Monitoring podzemnych vod - nie je stanoveny

B.2.3.2. Monitoring vod z povrchového odtoku

Vody z povrchového odtoku - dazd’ové vody od jednotlivych producentov v areali MSCP, a.s.
nie st monitorované, monitoruje sa iba stthrnny vstup a vystup do MCOV dazd’ovych vod.

B.2.3.3. Monitoring odpadovych vod

B.2.3.3.1. Splaskové odpadové vody — monitoring nie je stanoveny

B.2.3.3.2. Priemyselné odpadové vody

Monitoring akosti a mnozZstva vypust'anej priemyselnej odpadovej vody realizovat” v kontrolnych
profiloch A- vystup z PS 16 do papierenskej kanalizacie.
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Tabulka ¢.11.

Parameter Kontrolny | - o) vencia | Podmienky merania
profil

- meranic bude zabezpecovat

prevadzkovatel kontinualne na
N e Parschallovom zlabe 225 mm
Mnozstvo vypustanych y
priemyselngch odpadovych A I x mesacne | IPZIMO  smernou  sondou
N 3 Nivosonar SWW320,
vod [m’] , . .

- vysledky merania bude pisomne
zaznamenavat' do prevadzkového
dennika laboratoria.

Kvalita priemyselnej A 2 x ro¢ne - rozbory rovnomerne rozdelit’
odpadovej vody v tak aby medzi dvoma
ukazovateloch : analyzami bol ¢asovy rozdiel 6
pH, CHSK-¢; BSKs, NL, mesiacov

RL,

Kvalita priemyselnej A 2 x rocne - rozbory rovnomerne rozdelit’
odpadovej vody v tak aby medzi dvoma
ukazovatel'och : analyzami bol ¢asovy rozdiel 6
Neelk, Peek,, NEL, mesiacov, akreditovanym
PAL-A laboratériom

Rozbory, ktoré vykonava A denne - podla interného kanaliza¢ného
prevadzkovatel : poriadku akreditovanym
Q, CHSK, NL, pH laboratériom

Kvalita priemyselnej - akreditovanym laboratoriom
odpadovej vody v (vratane  odberu  vzorky
lji\(?)Z)(éVatel och : A | x rocne odpadovej vody)

B.2.4. Podmienky monitoringu priemyselnych odpadovych vod:

a) miesto odberu vzoriek (kontrolny profil)
»A“ - vystup z PS16 do papierenskej kanalizacie

b) sposob odberu vzoriek

- 24- hodinova zlievana vzorka odoberana automatickym odberakom, ktora sa ziska zlievanim
minimalne 12 objemovo rovnakych ciastkovych vzoriek odoberanych v rovnakych €asovych
intervaloch pocas 24 hodin alebo zlievanim 12 d{iastkovych vzoriek umernych prietoku
odoberanych v rovnakych ¢asovych intervaloch pocas 24 hodin

- pri ukazovateli NEL — bodova vzorka — cely objem sa odoberie naraz
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¢) metoda a sposob vykonavania rozborov

- do ivahy budu brané iba vysledky tych odberov a analyz, ktoré stanovia laboratéria uvedené vo
Vestniku MZP SR a uréené pre vykonavanie rozborov v stanovenych ukazovateloch a vysledky
akreditovaného laboratoria.

d) metody stanovenia jednotlivych ukazovatel’'ov
- podla platnych metodik na useku ochrany vod

B.2.5. Pouzité meracie pristroje musia podlichat’ statnej metrologickej kontrole.

B.2.6. Udaje o emisiach do vod evidovat’ a poskytovat’ v stanovenych terminoch v stlade so
zakon o IPKZ.

B.2.7. Dodrziavat platny pracovny postup Interny kanalizaény poriadok popisujuci postupy
kontroly a spdsoby zniZzenia Urovne znecistenia odpadovych vod vypustanych do
papierenskej kanalizacie z PS ¢.16.

B.3. Limitné hodnoty pre hluk a vibracie

B.3.1. Hluk
Najvyssia pripustna ekvivalentna hladina A hluku vo vonkajsich priestoroch:
- vyrobné zony - 70 dB

Vo vonkajSom prostredi na hranici pozemku pri dotyku s obytnou zénou
- limity pre deni — 50 dB

- limity pre vecer — 50 dB

- limity pre noc — 45 dB

B.3.1.1. Zabezpecit, aby expozicia obyvatelov aich prostredia hlukom neprekracovala
najvyssie pripustné hodnoty pre deii, vecer anoc Vv sulade so vSeobecne platnymi
pravnymi predpismi, ktorym sa ustanovuju podrobnosti o pripustnych hodnotéach hluku,
infrazvuku a vibracii a 0 poziadavkach na objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibracii.

B.3.1.2. Prevadzkovatel je povinny vhodnymi organizacnymi opatreniami zabezpeCit, aby sa
obmedzil prechod peSich chodcov po komunikécii vedicej popri komine pre (vzt.
potrubia) pre odvod vzdu$niny od sacich Cerpadiel PS 16. Pracovnici udrzby mozu
vzduchotechnické potrubie cistit' len pocCas odstavky vakuovych cCerpadiel, kedy
odpadova vzdusnina nie je do potrubia privadzana.

B.3.2. Ziarenie

ZiariGe sa pri vyrobe papiera vyuzivaji len na meracie Gcely. Ich ¢innost sa riadi osobitnymi
predpismi Meracie ramy MEASUREMENT PLATFORM maji meranie ploSnej hmotnosti,
vlhkosti, popola, hrubky, belosti, opacity, formacie vlakien:

PS16 Sonda ¢. 1 | 5880BX ®KR 162-08-02-1-549 | 13.9GBql11.1999
PS16 Sonda &. 2 | 5881BX ®KR 163-08-02-1-549 | 13.8GBql11.1999
PS16 B5-683 ¥Pm 087-06-04-1-37 | 185BqVi.2004
laboratorium

Monitoring: nie je stanoveny
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B.4. Poda
Limity pre podu sa nestanovuju.
Monitoring nie je stanoveny.

)

V Casti:

C. Opatrenia na prevenciu znecistovania, najma pouzitim najlepSich dostupnych technik (BAT)
(strana 35 z 54 rozhodnutia ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007)

meni podmienku C.3.:

C.3. Hlasit' prevadzkovatel'ovi MCOV- PS 1, 16, 17 néhle zmeny v zataZeni odpadovych vod
v désledku cistenia jednotlivych zariadeni PS 16 a zaznamenavat’ ich do priebeznej prevadzkovej
dokumentécie.

K)

V casti:

D. Opatrenia pre minimalizaciu, nakladanie, zhodnotenie, zneskodnenie odpadov (strana 36 z
54 rozhodnutia ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dina 26. 10. 2007)

meni podmienky D.13., D.17., D.18., D.26, D.27., D.29. a D.30.:

D.13. Pri ¢innostiach v laboratdriu PS 16 dodrziavat’ aktualny POR-02 prevadzkovy poriadok
laboratérii PS 1, 16, 17,18, Upravna.

D.17. Nakladat’ so vzniknutymi odpadmi v sulade so schvalenym ,,Programom odpadového
hospodarstva (POH) a internymi predpismi v odpadovom hospodarstve.

D.18.Viest evidenciu o odpadoch v stlade splatnymi pravnymi predpismi na useku
odpadového hospodarstva aplatnymi internymi predpismi v odpadovom
hospodarstve.

D.26. V priru¢nom sklade ropnych latok na PS 16 je dovolené zhromaZzd’ovat’ nasledujuce druhy
odpadov - 13 02 05, 16 01 07, 15 02 02 vo vhodnych obaloch, zabezpecené proti vniknutiu
vody ariadne oznafené identifikatnym listom nebezpeénych odpadov do doby ich
odovzdania do skladu nebezpecnych odpadov resp. v sklade olejov a mazadiel (centralne
v MSCP, ass.).

D.27. Prevadzkovatelovi pri prevaddzkovani zariadenia vznikaju ako pdvodcovi tieto druhy
odpadov:
V prevadzke PS 16:

Tabul’ka ¢.13.
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P. Oznacenie odpadu Katalogové Druh
¢. ¢islo odpadu
1. | odpadova tladiarenska farba obsahujuca nebezpecné latky 08 0312 N
2. odpadovy toner 08 03 17 N
3. iné hydraulické oleje 130113 N
4. iné motorové, prevodové a mazacie oleje 1302 08 N
5. iné emulzie 13 08 02 N
6. |obaly z papiera a lepenky 1501 01 )
7. | obaly z plastov 150102 0]
8. |obalyzdreva 1501 03 )
9. |kompozitné obaly 150105 0
10 obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo kontaminované 150110 N
" | nebezpecnymi latkami
11 Absorbenty, filtracné materialy vratane olejovych filtrov inak 1502 02 N
" |neSpecifikovanych ...
12. |plasty 160119 0
13 vyradené zariadenia obsahujuce nebezpecné Casti , iné ako uvedené 16 02 13 N
" |[v160209az160212
14. | med’, bronz, mosadz 1704 01 0]
15. | hlinik 17 04 02 O]
16. |Zzelezo a ocel 17 04 05 @)
17. zmesovy komunalny odpad 2003 01 )
18. | Kaly z prevadzkarne, zariadenia z &innosti udrzby 0501 06 N
19. | Iné kyseliny 06 01 06 N
20. |Iné zasady 06 02 05 N
21. | Odpady obsahujuce ortut’ 06 04 04 N
29 Anorganické prostriedky na ochranu rastlin, prostriedky na 06 1301
" |ochranu dreva a iné biocidy
23 Organické halogénované rozpustadla, premyvacie kvapaliny 070103 N
" | a mate¢né luhy
o Iné organické rozpustadla , premyvacie kvapaliny a matecné 070304 N
" | lhy
o5 {nﬁ anorganické rozpust'adla , premyvacie kvapaliny a mate¢né 07 07 04 N
uhy
Odpadové lepidla a tesniace materialy obsahujiice anorganické 08 04 09
26. o s .. PR N
rozpust’adla alebo iné nebezpecné latky
27. | Pouzité vosky a tuky 120112 N
28. |Zmiesané motorové, prevodové a mazacie oleje 1302 05 N
29. | Olej z odlu¢ovadov oleja z vody 13 0506 N
30. |Iné rozpustadla a zmesi rozpust’adiel 14 06 03 N
31 Kovové obaly obsahujtce nebezpecny tuhy poérovity zikladny 150111 N
" | materidl (napr. azbest) vritane prazdnych tlakovych nadob
32. | Olejové filtre 16 01 07 N
33. | Nemrzntce kvapaliny obsahujuce nebezpedné latky 1601 14 N
3 Plyny v tvla!(o,vych nadobich vratane halénov obsahujtce 16 05 04 N
nebezpecné latky
35 Laboratérne chemikalie pozostavajuce z NL alebo obsahujice 16 05 06 N
" |NL vratane zmesi laboratérnych chemikalii
36. |Olovené batérie 16 06 01 N
37. | Niklovo-kadmiové batérie 16 06 02 N
38. |SKlo, plasty a drevo obsahujice NL alebo kontaminované NL 1702 04 N
39. |Kovovy odpad kontaminovany NL 170409 N
40. | Stavebné materidly obsahujuce azbest 17 06 05 N
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V laboratériu PS 16:

Tabulka ¢.14.

P. Oznacenie odpadu Katalogové ¢islo | Druh odpadu
¢.
41. |iné organické rozpustadla, premyvacie kvapaliny 07 03 04 N
a matecné luhy
41. |obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok 1501 10 N
alebo kontaminované nebezpecnymi latkami
43. |obaly z plastov 1501 02 O)
44, |odpadovy toner do tlaiarne  obsahujici 08 03 17 N
nebezpecné latky
45. |obaly z papiera a lepenky 1501 01 O)
46. | Odpady obsahujtce ortut’ 06 04 04 N
47. |Vyradené zariadenia obs. nebezpecné casti iné 16 02 13 N
ako uvedené v 16 02 09 az 16 02 12
48. | Sklo, plasty a drevo s obsahom NL 17 02 04 N
49. | zmesovy komundlny odpad 2003 01 @)

Sthlas na nakladanie s nebezpe¢nymi odpadmi vratane ich prepravy v okrese Ruzomberok bol
vydany MSCP, a.s. RuZzomberok vIP pre Vyrobu sulfitovej celulézy, 7473-
41707/2008/Pat/770620404 — Z5 (str. 13, bod D.1.A.)

D.29. Prazdne kontajnery - obaly z plastov aplastové vrecia zpozitych pomocnych
papierenskych pripravkov je obsluha povinna uskladnit’ na mieste: 2. poschodie —
pripraviia latky uréenom na tento ucel a prizemie — kéta 0.

D.30. Vyliate pomocné chemikalie posypat’ absorbénym materidlom (vapexom) a umiestnit’ do
nadob urcenych na ostatny odpad v miestnosti farieb na koéte 0.

a rusi podmienku D.14. v celom rozsahu.

1)

V Casti:

E. Podmienky hospodarenia senergiami (strana 39 z 54 rozhodnutia ¢ 5791-
34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007)

meni podmienku E.4.:

E.4. Pouzivat zariadenia z niZzSou mernou spotrebou tepla pri zohladneni ekonomickych
nakladov.

m)

V casti:

F. Opatrenia na predchadzanie havarii a na obmedzenie nasledkov v pripade havarii a opatrenia
tykajuce sa situacii odliSnych od podmienok beznej prevadzky (strana 41 z 54 rozhodnutia
¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007)

meni podmienky F.5., F.15., F.16. a F.19.:
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F.5. Pri vyliati reten¢ného prostriedku 2, flokulantu, pretislizovych prostriedkov pigmentovych
farieb chemikaliu posypat’ absorbénym materidlom (vapexom, pilinami ap.) a umiestnit’
do nadob urcenych na nebezpecny odpad.

F.15. Predchadzat’ vzniku poziarov dodrziavanim organiza¢nej smernice ,,PoZiarny Statat®.

F.16. Pri skladovani a manipulacii s poziarne nebezpecnymi latkami dodrziavat organizacnu
smernicu ,,Poziarne nebezpecné latky*.

F.19. Nauréenych miestach v prevadzke, kde sa zaobchadza so SL, musia byt k dispozicii
prostriedky na zne$kodnenie pripadnych tnikov (vrecia s vapexom, pilinami, lopata, vrecia,
metla...a pod) v sulade s havarijnym planom.

n)

V casti:

I.  Poziadavky na spdsob a metdody monitorovania prevadzky a udaje, ktoré treba evidovat

a poskytovat’ do informac¢ného systému

.7.  Podavanie sprav

1.7.1. Uplné spravy buda uchovavané u prevadzkovatela a predkladané podla tabulky &.16.
(strana 45 z 54 rozhodnutia ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007)

meni ¢ast’ tabul’ky €. 16:
Tabulka ¢.16.

Frekvencia Datum Forma
Napli spravy podavania dodania Soriv Prijemca spravy
sprav spravy pravy
IPKZ
Kompletné udaje , ‘
0 prevadzke a jej emisiach do 15.2. SHMU Bratislava
vsiulade so zdkonom o | 1xro¢ne | nasledujiiceho | pisomna
IPKZ roka in§pekcvii
(odbor IPK Zilina)

Ostatné podmienky pre prevadzku ,,Vyroba papiera - papierensky stroj ¢.16°
prevadzkovatel'a Mondi SCP, a.s. uvedené v integrovanom povoleni ¢. 5791-
34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007 ajeho zmendch zostdvaji nezmenené

v platnosti.

Toto rozhodnutie tvori neoddelitelna sucast integrovaného povolenia 5791-
34741/2007/Pat/770620105 zo dia 26. 10. 2007.

Odovodnenie:

Inspekcia, ako prisluSny organ S$tatnej spravy podla § 9 a § 10 zdkona €.525/2003 Z.z.
0 Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zikonov
apodla § 32 ods. 1 pism. a) zdkona IPKZ, na zaklade zZiadosti prevadzkovatela Mondi SCP, a.s.
zo dna 27.09.2013, predlozenych dokladov a vykonaného konania podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod
8., § 33 ods. 1 pism. d) zdkona o IPKZ apodla zédkona o sprdvnom konani vyddva zmenu
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integrovaného povolenia ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dia 26. 10. 2007 pre prevadzku
,,Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj ¢. 16, v zmysle § 19 ods.1 zakona o IPKZ.

Prevadzkovatel so ziadostou o zmenu integrovaného povolenia poziadal o zniZenie
spravneho poplatku podl'a polozky 171a pism. ¢) sadzobnika spravnych poplatkov zakona
0 spravnych poplatkoch 0 50 % v stlade s polozkou 171a zékona o spravnych poplatkoch.

InSpekcia ziadosti prevadzkovatel’a o zniZzenie spravneho poplatku o 50%, vzhl'adom k tomu,
ze navrhované zmeny integrovaného povolenia ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26.
10. 2007 vydaného pre prevadzku ,,Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj ¢. 16 nemaji
charakter podstatnych zmien, vyhovela.

Prevadzkovatel’ predlozil doklad o zaplateni spravneho poplatku podl'a polozky 171a zédkona
0 spravnych poplatkoch vo vyske 250 eur kolkovymi zndmkami.

Cinnost’ v prevadzke ,,Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj &. 16“ bola povolena v
integrovanom povoleni ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dna 26. 10. 2007. InSpekcia v
zmysle § 11 ods. 6 upustila od predlozenia nalezitosti ziadosti podl'a § 7 ods. 1 pism. a), §7 ods. 2
pism. ¢), d), e), f) zékona o IPKZ, t.j. od zoznamu a popisu surovin, pomocnych materialov, latok
a energii, ktoré sa v prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju, urCenia hlavnej ¢innosti a kategorie
priemyselnych ¢innosti, predloZenia zavereéného stanoviska MZP SR podla zakona o
posudzovani vplyvov na ZP, bezpe&nostnej spravy, vypisu zasad a regulativov tzemného planu
zony, izemného rozhodnutia, z dévodu, Ze sa nejednd o podstatnii zmenu v Cinnosti prevadzky.

InSpekcia v zmysle zakona o spravnom konani a v sulade so zakonom o IPKZ oznamila dna
08.10.2013 ucastnikom konania a dotknutym orgdnom zacatie integrované¢ho konania, dorucila
tymto subjektom Ziadost o zmenu integrovaného povolenia prevadzky ,,Divizia pre vyrobu
papiera — papierensky stroj ¢. 16“ a urcila lehotu na vyjadrenie, ktora uplynula dna 11.11.2013.
Zaroven zverejnila podstatné idaje o podanej Ziadosti na internetovej stranke a na uradnej tabuli,
spolu s vyzvou zainteresovanej verejnosti na pisomné prihlasenie sa za ucastnika konania,
zainteresovanej verejnosti a osobam s moznostou podat’ prihlasku asvyzvou verejnosti
S moznost'ou vyjadrenia sa k za¢atiu konania.

Podl'a §11 ods. 3 pism. e) zdkona o IPKZ poZiadala Mesto RuZomberok, aby do 3 pracovnych dni
odo dna dorucenia ozndmenia zverejnila na svojom webovom sidle a zadroven na uradnej tabuli
obce, alebo aj inym v mieste obvyklym spdsobom vysSie uvedené informacie.

Vysporiadanie sa s pripomienkami k Ziadosti obsiahnutych vo vyjadreniach Gi¢astnikov konania
a dotknutych orgénov:

V stanovenom termine sa k Ziadosti vyjadril Okresny trad Ruzomberok, odbor starostlivosti
0 zivotné prostredie vyjadrenim ¢. OU-RK-OSZP-2013/00129-02 OO zo dnal4.10.2013,
v ktorom stihlasi so zmenu integrovaného povolenia ¢. 5791-34741/2007/Pat/770620105 zo dna
26. 10. 2007 pre prevadzku ,Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj ¢. 16
prevadzkovatel'a Mondi SCP, a.s., Tatranskd cesta 3, 1034 17 RuZomberok a nemd ziadne
pripomienky.

InSpekcia vstlade s § 33 ods. 1 pism. d) prehodnotila podmienky integrovaného
povolenia €. 5791-34741/2007/Pat/770620104 zo dia 26.10.2007 aurcila nové emisné limity
a vSeobecné podmienky prevadzkovania z dovodu, ze od 1. januara 2013 je v platnosti nova
Vyhlaska ¢. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi (d’alej
len ,,Vyhlaska ¢. 410/2012).

Emisné limity pre emisie do ovzdusia stanovila in§pekcia podl'a vSeobecne platnych predpisov na
useku ochrany ovzdusia.

Emisny limit pre TZL(1. skupina 3. podskupina) bol urceny podla prilohy ¢. 3 k Vyhlaske ¢.
410/2012 Z.z. ako v§eobecny emisny limit.
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InSpekcia zosuladila podmienku A.6.3. tab. 9 (nakladanie s nebezpeénym odpadom)
a podmienku D.27. tab. ¢. 13 (zoznam vzniknutych odpadov v prevadzke) s rozhodnutim ¢.
7473-41707/2008/Pat/770620404-Z5 zo dna 12.12.2008 vydaného pre prevadzku Vyroba
sulfatovej celuldzy, ktorym sa udelil sthlas na nakladanie s nebezpeCnymi odpadmi pre
prevadzku ,,Divizia pre vyrobu papiera - papierensky stroj ¢.16%.

In$pekcia zaroven zrusila podmienky A.3.4.1, A.5.22, A.6.24., A.6.25., A.6.26., A.6.28.,
A6.29.,, A6.30., A6.31., A6.32., A6.33., A6.34, A6.35 aD.14. zddvodu, ze navrhy
rieSeni uz boli realizované a podmienky st neaktualne. Podmienka B.3.1.2 bola zrusend na
zéklade ziadosti prevadzkovatela z dovodu dodrzania bezpecnostnych pravidiel spolo¢nosti
Mondi SCP, a.s.

Stcast'ou konania o zmene integrovaného povolenia prevadzky podla § 3 zakona IPKZ bolo:

V oblasti ochrany ovzdusia:

- urcenie emisnych limitov podl'a § 3 ods. 3 pism. a) bod 8. zdkona o IPKZ, v stilade s § 31 ods.
2 zakona o ovzdusi,

prehodnotenie a aktualizacia podmienok povolenia podl'a § 33 ods. 1 pism. d) zdkona o IPKZ.

In$pekcia na zaklade preskimania a zhodnotenia predlozenej ziadosti, vyjadreni ucastnikov
konania, dotknutych organov, zistila stav a zabezpelenie prevadzky z hladiska zhodnotenia
celkovej tirovne ochrany zivotného prostredia podl'a zdkona o IPKZ, zdkona o ochrane ovzdusia
a preto rozhodla tak, ako sa uvadza vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

PoucCenie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 zdkona €. 71/1967 Zb. o spravnom konani
vV zneni neskorSich predpisov moZzno podat na Slovenskll inSpekciu zivotného prostredia,
In$pektorat Zivotného prostredia v Ziline, odbor integrovaného povolovania a kontroly odvolanie
do 15 dni odo dia dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia ucastnikovi konania. Ak toto
rozhodnutie po vyCerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne
pravoplatnost’, jeho zakonnost méZe byt’ preskiimana stdom.

Ing. Mariana Martinkova
riaditel’ka

Dorucuje sa:
1. Mondi SCP, a.s. Ruzomberok, Tatranska cesta 3, 034 01 RuZomberok
2. Mesto Ruzomberok, Namestie A. Hlinku 1/27, 034 01 Ruzomberok

Po pravoplatnosti:
3. Okresny urad Ruzomberok, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Namestie A. Hlinku 74,
034 26 Ruzomberok



