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Slovenska inSpekcia zivotného prostredia
InSpektorat Zivotného prostredia

Odbor IPKZ

P.0.BOX 307

Jegorovova 29 B

974 01 Banska Bystrica

Va8a znacka: Na8a znacka: Vybavuje/linka: Nova Bana
|.Baculikova/045 6833 303 20.06.2013

Ziadost' o schvalenie zmeny IPKZ rozhodnutia — rekonstrukcia ¢asti vyrobnej linky
MV2 Il. faza

Na zaklade rozhodnutia €.j.: 2077-3854/2007/Vir/470190104 Banska Bystrica zo dfia 6.2.2007 v zneni
neskorSich rozhodnuti, Vam predkladame Ziadost o zmenu IPKZ rozhodnutia, na vydanie suhlasu podla § 3
ods. 3 pism. a) v oblasti ochrany ovzdusia, bodu &. 5, zakona &. 39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole
znecistovania prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov..

Podfla su€asne platného rozhodnutia, predmetnou vyrobou je vyroba tepelnych, zvukovych a protipoziarnych

izolacii zariadeniami na tavenie nerastnych latok vratane spracovania taveniny a vyroby nerastnych vilakien
s projektovanou kapacitou tavenia v t za der >20.

A) Zakladna charakteristika:

Podstatou sucasnej Ziadanej zmeny je rekonstrukcia primarnej linky v zavode KNAUF INSULATION s r.o.,
nachadzajucom sa v Novej Bani. Hlavhym ciefom rekonS$trukcie linky na vyrobu mineralnej viny €. 2 je zlepsit
technoldgiu vyroby mineralnej viny bez zvySovania produkénej &i skladovacej kapacity.

Rekonstrukcia linky je nevyhnutna z dévodu, ze sucasné technické zariadenia su zastarané a opotrebované.

Zakladné udaje prevadzkovatela:

Nazov pravnickej osoby: Knauf Insulation s.r.o.

Sidlo: Zelezniény rad 24, 968 14 Nova Bana
ICO: 31628 109

Nazov prevadzky: Mineralne vlakno MV1 a MV2
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B) Struc¢na charakteristika navrhovaného riesenia:

Rekonstrukcia linky a instalacia novych zriadenie budu prebiehat vo vnutri vyrobnej haly (priestorov: vyélenenie
osami 2-7 a F-K) s plochou cca 24x24m. Nedochadza k zmene vyuzitia objektu — ide len o rekonstrukciu s
cielom zlepS$enia technolodgie vyroby mineralnej viny. Jedna sa o vymenu technolégie - demontaz existujuceho
zariadenia (kyvadlo, ploSiny atd.) a instalaciu novych zariadeni (novy zberny bubon, novy Pendel, novy rontgen
a doprava recyklatu).

C) Predmet ziadosti

Suhlas podla § 3 ods. 3 pism. h) ods. 1 v oblasti vydania stavebného povolenia na zmenu jestvujicej
stavby/technolégie a stavebné upravy, ktoré podliehaju stavebnému konaniu.

I. STAVEBNIK
Priezvisko, meno, titul, (nazov) KNAUF INSULATION, s r.o.
ICO: 31628 109

Adresa (pri pravnickej osobe jej sidlo) Zelezniény rad 24, 968 14 Nové Baria

II. NAZOV, DRUH, UCEL, MIESTO STAVBY,PREDPOKLADANY TERMIN DOKONCENIA STAVBY

Nazov stavby : Rekonstrukcia casti vyrobnej linky MV2 Il. faza
Druh stavby: Rekonstrukcia

Ugel: RekonsStrukcia primarnej linky na vyrobu mineralnej viny
Objekt: Vyrobna hala MV2

Miesto stavby : areadl KNAUF INSULATION, s r.o., Nové Baria

Predpokladany termin ukon&enia stavby: Marec 2014

lIl. PARCELNE CiSLA A DRUHY (KULTURY) STAVEBNEHO POZEMKU

Katastralne uzemie: Nova Baria

Parcelné &islo : 4816/3, 4816/2

Parcelné C&isla susednych

pozemkov a stavieb: 4816/4, 4816/1

Cislo LV : 570

Druh pozemku : Zastavané plochy a nadvoria
Vlastnik pozemku: KNAUF INSULATION, sr.o.
Poznamka:

Viyrobny objekt leZi a aj susedi s pozemkami vo viastnictve KNAUF INSULATION, s r.o.
IV. UDAJE O DOKUMENTACII

Spracovatelia dokumentacie:

Tebodin Slovakia, s.r.o.

Hrani¢na 18
821 05 Bratislava
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Projekt manazér: Ing. Marian Kusy

Koordinacia projektu HIP: Ing. Hamza Abuzarad

Stavebna cast: Ing. Ing. Slavomir Svaby, &. osved&enia 5763*11
Poziarna ochrana: Ing. Jarmila Trencianska, PhD.

Elektro ¢ast” Ing. Lubo$ Nekoranec, €. osvedCenia 4709*SP*14
Statika: Ing. Jan Pivar¢, PhD., reg. €. 6042*I3

Technolégia: Ing. Peter Hromadka, reg. &. 3688*A*5-6

POV: Ing. Ondrej Prokopc¢ak

V. SPOSOB USKUTOCNENIA STAVBY
Ucel vystavby

Ugelom tohto stavebného zédmeru je zrekonstruovat éasti vyrobnej linky v zavode Knauf Insulation. Hlavnym
ciefom je rekonstrukcia primarnej linky 2 za u€elom zvysenia kvality produktov bez zvySovania produkcénej €i
skladovacej kapacity.

Rekonstrukcia linky a inStalacia novych zriadeni budu prebiehat vo vnutri vyrobnej haly (priestorov: vyclenenie
osami 2-7 a F-K) s plochou cca 24x24m. Rekonstrukéné prace v ramci navrhovanej zmeny ¢innosti na linke €. 2
budu zahfiat: novy zberny bubon, novy kyvadlovy pas - pendel, extrakény ventilator, uspdsobeny systém
fenolovych vod (v projektovej dokumentacii uvedené ako procesné vody) a nové rontgenové zariadenie.
Sucastou rekonstrukcie budu aj €innosti zamerané na Upravu meracich zariadeni, kontrolnych zariadeni a
zariadenia na regulaciu parametrov vyrobnej linky.

Struc¢na charakteristika izemia

Hala, v ktorej Casti sa ma uskutoénit' rekon&trukcia primarnej linky €. 2 sa nachadza v areali existujuceho
priemyselného zavodu KNAUF Insulation s.r.o. v priemyselnom obvode nachadzajucom sa juZzne od mesta
Nova Bana. S vystavbou stavebnych objektov zavodu na produkciu ¢€adiCovych vyrobkov sa zacalo
v Sestdesiatych a sedemdesiatych rokoch minulého storocia. Stavebné objekty a strojné Casti boli nasledne
prestavované a upravované (najvyznamnejSie prestavby v rokoch 1973-4 a 1993), so zmenou zamerania na
produkciu vyrobkov z ¢adiCového viakna — tepelnej izolacie z mineralnej viny, ¢im sa dostali do sucasnej
podoby. Pre rieSenu Cast vyrobnej haly, kde su planované stavebné uUpravy sa nezachovala kompletna
projektova dokumentacia (resp. nebola investorom poskytnuta), preto boli uskuto¢nené obhliadky rieSenej Casti
objektu.

Navrhované stavebné Upravy sa uskuto€nia v existujucom objekte vyrobnej haly v areali z&vodu. Stavebnymi
Upravami sa nemeni pbédorysny rozmer ani vySka existujucej haly, takZze toto rieSenie nijakym spdsobom
nemeni urbanistické rieSenie arealu.

Nedochadza ani k zmene vyuzitia objektu — ide len o rekonstrukciu s ciefom zlepSenia technolégie vyroby
mineralnej viny. To znamena, ze nedochadza ani k zmene tokov materidlov v rdmci prevadzky zavodu ani k
zmenam v dopravnom riesSeni arealu.

Struéna charakteristika stavby

Projekt riedi rekonstrukciu linky v Easti existujucej vyrobnej haly. Zavod je zamerany na vyrobu tepelnej izolacie
— dosiek z mineralnej viny. Stavebné upravy pozostavaju z rekonstrukcie primarnej linky &. 2.
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Pre dany ucel bude uskuto€nend rekonstrukcia nasledovnych prevadzkovych a technologickych celkov stavby:
- novy zberny bubon
- novy kyvadlovy pas — pendel
- novy extrakény — odsavaci ventilator
- uspobsobeny systém fenolovych véd
- nové rontgenové zariadenie
- novy dopravny systém recyklatu

Sucastou rekonstrukcie budu aj upravy meracich, kontrolnych zariadeni a zariadeni na regulaciu
parametrov vyrobnej linky.

V1. ZAKLADNE UDAJE O STAVBE, VYBAVENIE STAVBY, PRACOVNE NAROKY A ODPADY.

Technické, prevadzkové a technologické vybavenie stavby:

Zberny bubon so systémom kyvadlového pasu - pendla

Sucasny zberny bubon a trojstranny dopravnik budd plne nahradené novym zbernym bubnom. Tato vymena
zaruci lepSiu kvalitu produktov a splnenie poziadaviek rekonstrukcie. Bubon zachytava vlakna, ktoré sa predtym
vytvorili na rozvlakfnovacom stroji. Proces prichytavania sa dosahuje sacim systémom a perforovanym
lamelovym dopravnikom. Vyprodukovana vrstva viny v bubne je transportovana prostrednictvom lamelového
dopravnika na zberny dopravnik. Na pohyb - nadvihnutie vrstvy viny z perforovaného dopravnika zbernej
komory na zberny pasovy dopravnik, je pouzivany ,systém na zdvih viny”. Dalej sa vrstva privadza do dvoch
zvislych dopravnikov, pasov pendla. Pasy pendla nanasaju vrstvy viny na ukladajuci dopravnik, kde sa vytvori
kone€na vrstva viny podfa poZadovaného typu produktu. Na formujucom - ukladajucom dopravniku je
umiestnené zariadenie na vazZenie uloZzeného materialu a tieZ je prepojené s regulaciou rychlosti dopravnika.
Hlavnou dlohou je kontrolovat vahu vrstvy a ziskavat signal pre regulaciu rychlosti v pozdiznom smere linky.
Po formujicom - ukladajucom dopravniku sa vrstva presuva na druhé vaziace zariadenie, odkial sa ziskava
signal pre korekciu prvotného vazenia.

Systém fenolovych véd (K07430)

Lamely zbernej komory sa Gistia tryskami vody pod vysokym tlakom a kefami. Voda a vlakna sa najprv
zachytavaju na dopravnikovom pase a potom v nadrzi, kde prebieha proces oddelovania viaken od vody.
Vlakna su pre€erpavané na ,rotaény bubnovy filter* a potom su dopravované s dopravnikom do kontajnera.

Tento material sa pouziva ako vstupna surovina na vyrobu brikiet na proces tavenia v kuplovej peci. Su€asny
systém fenolovych vod musi byt posunuty kvdli inStalacii nového zberného bubna, no jeho pozicia sa vyrazne
nezmeni. Niektoré Casti systému fenolovych véd musia byt zrekonStruované no neddjde k Ziadnym technickym
zmenam, resp. vietky parametre procesu zostanu nezmenené.

Extrakény — odsavaci ventilator - filtraéné komory (K07429)

Za bubnom sa nachadzaju filtratné komory. Odsavaci systém zbernej komory bude pouZzivat filtratné komory
na Cistenie absorbovaného vzduchu, v ktorom su obsiahnuté vildkna z rozvlakfiovacieho stroja a spojivo.

Dosky minerélnej viny, ktoré sa pouZivaju ako filtratné materidly vo filtranych komorach su usporiadané vo
forme labyrintu, ktory poskytuje kompletné Cistenie vzduchu zo zbernej komory. Filter je vybaveny oplachom
vody, ktory priebezne zvihCuje filtracné dosky a tak sluzi aj ako protipoziarna ochrana. Pozita voda ide do
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uzavretého systému fenolovych véd. V pripade poZziaru (pri nasyteni dosiek spojivom) by bol pouzity systém
hasenia.

Pre zaistenie vakua v zbernej komore sa bude inStalovat novy ventilator s elektromotorom s frekvenénym
meni¢om a systémom potrubia. Ventilator je umiestneny mimo vyrobny objekt pri komine. Pre jeho instalaciu
bude vybudovany kryty objekt. Ventilator nahradza jestvujuce zariadenie, ktoré je technicky zastarané.
Jestvujuce zariadenie malo elektricky prikon 400 kW. Novy ventilator bude mat prikon 560 kW. Za takychto
okolnosti bude vycisteny vzduch vypustany do existujuceho bezného komina zavodu ako sa to deje aj
v sucasnosti.

Pre napojenie nového ventilatora bude inStalovana nova vonkaj$ia trafostanica 22/0,4kV.

Pouzitim opisanej technologie budu splnené vSetky poziadavky vzhfadom na Zzivotné prostredie, budu
dodrzané predpisy a predpisané hodnoty podla BAT (Best Available Technology) a BREF (BAT referenéné
dokumenty), (GLS, Glass Industry, B-Dec01) pre zbernt komoru.

Dopravny systém recyklatu
Pre zefektivnenie vyroby je vyvinuty systém spatného vyuzitia orezkov a nevyhovujacich dosiek, tzv. recyklatov.

V prevadzke su dva zdroje recyklatu:

- odpad z orezu dosiek z mineralnej viny — pada do zachytného zariadenia a pokracuje pneumatickou
dopravou ha spracovanie

- odpadové dosky s nevyhovujucimi vlastnostami. Dosky zlej kvality su skartované a uskladnené v silach.
V zavislosti na druhu vyrobku na linke a receptury su cez vahy dopravované systémom dopravnikov do
zmieSavacej komory, kde su spolu s orezom nasavané na spracovanie.

Nové zariadenie predstavuje odsavaci ventilator, ktory dopravuje recyklat do cyklénového odluéovada. Vykon
ventilatora predstavuje 7500 m®hod. MnoZstvo dopravovaného recyklatu je 600 — 2000 kg/hod. Odluceny
recyklat je Snekovym dopravnikom dopravovany do zberného bubna. V pripade nevhodnosti je mozné recyklat
dopravit mimo spracovaciu linku.

Vzduch z cyklénu prechadza cez filter, v ktorom sa odlucia drobné prachové Castice v mnozstve 30 — 50
kg/hod. Odpad je dopravovany cez rotaény podavac a Snekové dopravniky mimo spracovaciu linku.

Do ovzdusia sa predpoklada tnik TZL v mnoZstve 20 mg/Nm?®, ¢o pri mnoZstve odsavaného vzduchu 7500
m3/hod predstavuje 0,15 kg/hod.

Pracovné sily:

Uvedenou rekonS$trukciou linky na vyrobu mineralnej viny €.2 nedochadza k navyS$eniu ani zniZeniu podtu
pracovnikov, takZe nevznikaju nové poZiadavky na socidlne a hygienické vybavenie pre zamestnancov.

Naroky na plochy a energie
NavySenie spotreby energii ani ziadne zvySenie intenzity dopravy suvisiace s predmetnou zmenou sa

nepredpoklada.

Jednotlivé polozky su uvedené v nasledujucej tabulke:

P.c. PoloZka Sucasna situacia Navrhovana zmena
1 El. energia 585 kW 741,35 kW
2 Dodavka vody 1,2 m3h 2 m¥h
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3 Stlaceny vzduch 0 0
4 Chladenie 298 kW 298 kW
Odpady

V priebehu rekonstrukcie linky sa predpoklada vznik nasledovnych odpadov:

gé‘;lg di””hu Nazov druhu odpadu K:égg 3’:8 Mm(:gtvo
1302 08 Iné motorové, prevodové a mazacie oleje N 0,1
150101 Obaly z papiera a lepenky 0] 1,0
1501 02 Plastové obaly 0] 1,0
150103 Drevené obaly 0] 3,0
17 0101 Beton O 10,0
17 01 02 Tehly O 5,0
170201 Drevo 0] 50
17 02 02 Sklo 0] 2,0
17 02 03 Plasty 0] 4,0
17 03 02 Bitumenové zmesi iné ako uvedené v 17 03 01 O 3,0
17 04 07 ZmieSané kovy 0] 50
1704 11 Kéble iné ako uvedené v 17 04 10 0] 1,0
17 0504 Zemina a kamenina iné ako uvedené v 17 05 03 O 5,0
17 06 04 Izolané materialy iné ako uvedené v 17 06 01 a 17 06 03 0] 5,0
200301 Zmesovy komunélny odpad 0] 2,0
20 03 03 Odpad z Cistenia ulic 0 1,0
Pri prevadzke linky budu vznikat nasledovné druhy odpadov:
Cislo druhu Nazov druhu odpadu Kategoria Mnozstvo
Odpadu odpadu (t/rok)
1011 03 Odpadové vldknité materidly na baze skla ®) 5,500
1501 02 Obaly z plastov 6] 1,200
15 01 06 ZmieSané obaly ©) 1,500
150110 Obaly obsahujuce zvysky nebezpeénych latok alebo N 0,150
kontaminované nebezpe&nymi latkami
1502 02 Absorbenty, filtraCné materialy vratane olejovych filtrov inak N 0,050
nespecifikovanych, handry na &istenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi latkami
16 02 13 Vyradené zariadenia obsahujice nebezpecné Easti, iné ako N 0,32
uvedené v 16 02 09 az 16 02 12 2)

Zmluvy s opravnenymi firmami  zaoberajuce sa zhodnocovanim alebo zne3kodhovani ostatnych a
nebezpecnych odpadov pocas prevadzky predlozi investor do zahajenia kolaudaéného konania, rovnako ako
aj doklady o zhodnoteni alebo zneSkodneni odpadu vzniknutého pocas rekonstrukcie linky v zmysle platnej
legislativy.
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VIl. VYROBNY PROGRAM A KAPACITA
Udaje o vyrobnom zariadeni a technolégii vyroby

Stavebné Upravy pozostavaju zrekonstrukcie primarnej linky ¢. 2. Pre dany ucel bude uskuto¢nena
rekon$trukcia nasledovnych prevadzkovych a technologickych celkov stavby: novy zberny bubon, novy
kyvadlovy pas — pendel, novy extrakény — odsavaci ventilator, uspésobeny systém fenolovych véd, nové
rontgenové zariadenie, novy dopravny systém recyklatu. Sucastou rekonstrukcie budi aj Upravy meracich,
kontrolnych zariadeni a zariadeni na reguléciu parametrov vyrobnej linky.

Kapacita Ciasto¢ne zrekonstruovanej linky €. 2 bude ako v su€asnosti:
MnozZstvo vstupnych surovin: max. 9,34t /h

Sirka linky: 2,0 m

Parametre novej primarnej linky

- Rychlost’ linky: max. 200 m/min

- Sirka linky: 2800 mm

Parametre sekundarnej linky:

- Rychlost’ linky: max. 15 m/min

- Sirka linky: 2000 mm (Sirka produktu)

- Objemova hmotnost: 75 — 200 kg/m?

Unik RTG Ziarenia pri uzavretom RTG Ziarigi vo vzdialenosti 1m: < 1 mSv/h

Clenenie stavby

Stavba bude &lenena do nasledovnych stavebnych objektov a prevadzkovych suborov:

Stavebné objekty:
SO 10 - Vyrobna hala (osy 2-7/F-K)
SO 20 - Extrak&ny ventilator

Prevadzkové subory:
PS 11 - Rekonstrukcia Casti vyrobnej technolégie
PS 12 - Motorické rozvody NN - Vyrova
PS 21 - Extrakény ventildtor — Technolégia
PS 22 - Motorické rozvody NN — Extrakény ventilator
PS 23 - Trafostanica + pripojka
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VIlIl. ZOZNAM A ADRESY UCASTNIKOV STAVEBNEHO KONANIA
- KNAUF INSULATION, s r.o., Zelezniény rad 24, 968 14 Nové Baria

Priloha k ziadosti o schvalenie zmeny IPKZ rozhodnutia — rekonstrukcia €asti vyrobnej linky
MV2 Il. faza

.Extrakény — odsavaci ventilator* — suhlas podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 4 a8 zakona ¢. 39/2013
o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zzivotného prostredia a o zmene a doplneni neskorSich

zakonov

Z hladiska stacionarnych zdrojov znecistovania ovzduSia je v ramci planovanej rekonstrukcie rieSené nové
zariadenie dopravy recyklatu. Odsavaci ventilator bude dopravovat recyklat do cyklénového odluc¢ovaca, dalej
vzduch z cyklonu prechadza cez filter, v ktorom sa odlu¢ia drobné prachové Castice. Odluceny recyklat bude
Snekovym dopravnikom dopravovany k zbernému bubnu.

Sucasny stav:

Recyklat je dopravovany pneumatickou dopravou, ventilatorom na koéte +0,0m (P=15kW, Q= 6757m3/h), a je
fukany priamo na lamely zbernej komory. Prichytenie recyklatu ako aj vlakien z rozvlaknovacieho stroja
zabezpeluje odsavaci ventilator(400 kW, 6kV, 288.000 m?®h). Odsavaci systém zbernej komory pouziva
filtratné komory na Cistenie absorbovaného vzduchu, v ktorom su obsiahnuté vlakna z rozvldknovacieho
stroja, recyklatu a spojivo. Ako filtraény material si pouzité dosky z mineralnej viny hr.50mm, objemova
hmotnost 50 kg/me’, ktoré su vo filtraénych komorach st usporiadané vo forme labyrintu a poskytuji kompletné
Cistenie vzduchu zo zbernej komory. Filtracna plocha filtraénej komory odsavacieho systému je 480 m?.

Stav po zmene:

Nova zariadenie recyklacie predstavuje odsavaci ventilator s vykonom 7 500 m%hod, ktory bude dopravovat
recyklat do cyklénového odluGovaca. Cyklénovy odluCoval bude pracovat s uc€innostou 95%. Mnozstvo
dopravovaného recyklatu bude 600 — 2000 kg/hod. Odluceny recyklat bude Snekovym dopravnikom
dopravovany k zbernému bubnu. V pripade nevhodnosti je mozné recyklat dopravit mimo spracovaciu linku.
Vzduch z cyklonu bude dalej prechadzat cez impulzny filter s plne automatickym Cistenim filtranych sackov
pomocou impulzov stlaeného vzduchu, v ktorom sa odlucia drobné prachové Castice v mnozstve 30 — 50
kg/hod. Do ovzdusia sa predpoklada unik TZL v mnoZstve 20 mg/Nm3 pri mnozstve odsavaného vzduchu 7 500
m®hod, o predstavuje 0,15 kg/hod. Celkové mnozstvo sackov tvoriace filter bude 45 kusov o rozmere priemer
165 mm, dizka 2250 mm, celkovo filtraéna plocha bude predstavovat 52m2 a zataZenie filtra bude 1442
m3/m2/h.

Emisny limit v zmysle Prilohy €.7, €asti Il., pism.C, bod 6.2, tabulka B bude plneny.
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Vytvrdzovanie 03MV1 FK 2)
a chladenie 03MV2 S & 350 500 30 65
Recyklat 05MV2 LF 20 30
Pilenie 04MV1 a 04MV2 LF 20
- 20
Druhovyroba STA
DHV LF 20
. 150°
Manipulacia a silo 1 LF 50/)50
spracovanie =
odpadu silo 2 LF 50/}50
Vysvetlivky

* emisny limit sa neuplatfiuje z dévodu prechodového stavu (nabeh a odstavenie kuplovych peci €. 1a2)

) oxidy dusika vyjadrené ako oxid dusiéity pri hmotnostnom toku vys8om ako 5 kg.h™

2 oxidy siry vyjadrené ako oxid siricity pri hmotnostnom toku vy$$om ako 5 kg.h™

9 a) Pri hmotnostnom toku tuhych znegistujicich latok mensom ako 0,5 kg.h™ nesmie koncentracia tuhych znegistujlcich latok v
odpadovom plyne prekrogit hodnotu 150 mg.m.

b) Pri hmotnostnom toku tuhych zneast’ujucich latok 0,5 kg.h™ a vys8om nesmie koncentracia tuhych znegistuijtcich latok v odpadovom

plyne prekrogit hodnotu 50 mg. m*

“ Emisny limit pre SO,:

a) pri pouziti prirodného kamena 600 mg.m'3
b) pri pouziti menej ako 45% hmot. mineralne viazaného

tvarovacieho kameniva, vztiahnutého na zmes 1100 mg.m*
c) pri pouziti viac ako 45% hmot. mineralne viazaného tvarovacieho kameniva,

vztiahnutého na zmes a pri kompletnej recyklacii odfiltrovaného prachu 1500 mg.m'3

01MV1 — kuplova pec €. 1 (Envirotec)
02MV1 — zberna komora (filtracna komora €. 1/1)
03MV1 - vytvrdzovacia komora (fil. komora €. 1/2)
- chladiaca z6na (filtraéna komora €. 1/3)
04MV1 — piliaca stanica (ITK filter)
01MV2 — kuplova pec €. 2 (Envirotec)
02a,bMV2 — prijimaci pas (filtracna komora €. 2)
03MV2 — vytvrdzovacia komora
— chladiaca z6na
04MV2 — piliaca stanica (SCHEUCH - SFDW)
05MV2 — recyklat (filter)
DHV — formatovanie (filter KPRF 2400)
STA - navalovacka
ENV — Envirotec: filtrana stanica (latkovy filter, spalovacie zariadenie odpadovych plynov)
FK — filtraéna komora
— latkovy filter
S — spalovacie zariadenie odpadovych plynov
NK — nudzovy komin

S pozdravom
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Ing. Alexander Ecsi - konatel
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Prilohy k ziadosti o zmenu rozhodnutia IPKZ:

1. Projekt — Rekonstrukcia ¢Casti vyrobnej linky MV2 Il. faza v areali zavodu Knauf Insulation, od Tebodin
Slovakia s.r.o.

2. Overenu kopiu aktualneho vypisu z OR

3. Vypis z uctu o uhradeni spravneho poplatku vo vyske 500 € na ucet 7000392499/8180, VS 470190104

4. Vypis z listu vlastnictva LV 570 KN Nova Bana

5. Kopia z katastralnej mapy — Nova Baria

6. Stanoviska a vyjadrenia dotknutych organov
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