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Zmena ziadosti IPKZ Lakoviia, Mobis Slovakia s.r.o.

Vsetky zmeny v Ziadosti suvisiace so zmenou integrovanéh povolenia Z6-SP2 zo dna
19.3.2012 (3 miesSacie zariadenia, dopravniky a kabina na leStenie nalakovanych
ndraznikov) su zvyraznené modrou farbou.

Vsetky zmeny v Ziadosti suvisiace so zmenou integrovanéh povolenia Z7-SP3 zo dna
14.3.2013 (pracovisko na opravu naterov) st zvyraznené zelenou farbou farbou.

Zmeny oproti uvedenym stavebnym povoleniam su zvyraznené fialovou farbou.

A Udaje identifikujuce prevadzkovatela

1. Zdkladné informdcie
1.1 | Nazov prevadzkovatela Mobis Slovakia s.r.o.
1.2 | Pravna forma s.r.o.
1.3 | Druh Ziadosti Jestvujuca prevadzka podla § 29 ods. 1 zdkona o IPKZ
Nova prevadzka podla § 29 ods. 3 zakona o IPKZ
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zakona o IPKZ
Nova prevadzka, pre ktoru zacne stavebné konanie
po nadobudnuti G¢innosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevadzkovatela Mobis Slovakia s.r.o.
MOBIS ulica 1
Gbelany 013 02
1.5 | Postova adresa (pokial sa lisi Mobis Slovakia s.r.o.
od vyssie uvedenej) MOBIS ulica 1
Gbelany 013 02
1.6 |www adresa www.mobis.sk
1.7 | Statutarny zéstupca, Lee Won Jung
funkcia v spolocnosti splnomocneny konatelom
1.8 |ICO 35876 557
1.9 | Kéd OKEC (NACE), NOSE-P SK NACE Rev. 2 (2008)
29320 - Vyroba ostatnych dielov a prislusenstva pre motorové vozidla
107.01 — Poutitie naterov (pouzivanie rozpustadiel)
1.10 | Vypis z obchodného registra koépia z internetu Priloha ¢. -
alebo z inej evidencie
1.11 | Splnomocnena kontaktna LEE Won Chul
osoba
1.12 | Identifikacia spracovatela EKOCONSULT-enviro, a.s.
predkladanej Ziadosti Mileticova 23
82109 Bratislava
tel.: 02-5556 9758
fax: 02-5024 4329
e-mail: ekoconsult@ekoconsult.sk
identifikacné Cislo osvedcenia: 39/288/2005-6
RNDr. Vladimir Zabor
Mgr. Pavla Gabrisova
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2. Informdcie o povolovanej prevadzke

2.1 | Nazov prevadzky

Zavod na vyrobu automobilovych suciastok
a modulov — Lakovia

2.2 | Adresa prevadzky

MOBIS ulica 1
Gbelany 013 02

2.3 | Umiestnenie prevadzky

Areal Mobis Slovakia s.r.o.
Objekt SO M003

2.4 | PoCet zamestnancov

84

2.5 | Datum zacatia a predpokladaného ukoncenia ¢innosti
prevadzky

2006 zacatie
2036 predpokladané ukoncenie

2.6 | Kategoria Cinnosti, do ktorej prevadzka spada podla
prilohy ¢.1 zakona o IPKZ

6.7 Prevadzka na povrchovu Upravu latok,
predmetov alebo vyrobkov pouZivajucich
organické rozpustadla, najma vykondvajlce
apretaciu, potlac, pokovovanie,
odmastovanie, vodovzdornu Upravu,
Upravu rozmerov, farbenie, Cistenie alebo
impregndciu so spotrebou organického
rozpustadla vac¢sou ako 150 kg za hodinu
alebo vacsou ako 200 t za rok

2.7 | Hodnota prislusného rozhodovacieho parametra v danej
kategorii (podla prilohy €.1 zakona o IPKZ)

spotreba organického rozpustadla:
200 ton za rok

2.8 | Projektovana hodnota vyssie uvedeného rozhodovacieho
parametra

spotreba organického rozpustadla:
210,86 ton za rok

2.9 | Prevadzkovana kapacita a prevadzkovana doba (hod.)

vyroba ndraznikov:
2650 ks za defi
590 950 ks za rok

vyroba pristrojovych dosiek:
662 ks za den
147 626 ks za rok

223 pracovnych dni v roku
21 pracovnych hodin za den
4683 vyuzitelnych pracovnych hodin za rok

vyroba naraznikov: 3300 ks za den

957 000 ks za rok

Z uvedenej celkovej produkcie lakovne

naraznikov predstavuju krytky cca 1,5%

podiel, ¢o je cca 14 355 ks nalakovanych
krytiek za rok.

vyroba pristrojovych dosiek: 800 ks za den
232 000 ks za rok

290 pracovnych dni v roku

24 pracovnych hodin za den

6 960 vyuzitelnych pracovnych hodin za rok
(povolené zmenou Z6-SP2 z 19.3.2012)
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2.10 | Zoznam vykonavanych ¢innosti podla prilohy ¢. 2 a 3 zak. | Ziadne

¢. 223/2001 (vykonavané zhromazdovanie)
2.11 | Kategorizdcie zdrojov znecistovania ovzdusia podla 6.3.1 Nanasanie naterov (povlakov) na
vyhlasky MZP SR ¢. 410/2012 Z.z. povrchy, lakovanie s projektovanou

spotrebou organickych rozpustadiel viac
ako 5 ton za rok — velky zdroj znedistovania
ovzdusia

Jeho sucastou je

1.1.2 Technologické celky obsahujiuce
staciondrne zariadenia na spalovanie paliv
s nainstalovanym suhrnnym menovitym
tepelnym prikonom viac ako 0,3 MW (a
menej ako 50 MW) - stredny zdroj
znecistovania ovzdusia

Sucastou velkého zdroja znecistovania
ovzdusia je lakovna pristrojovych panelov —
samostatne kategorizovana ako stredny
zdroj  znedistovania  ovzdu$ia  6.3.2
s prahovou spotrebou organickych
rozpustadiel 06 - 5 t/rok. vratane
technologickych  ohrevov.  aRTO 2,
kategorizované ako 1.1.2 — Technologické
celky obsahujuce stacionarne zariadenia na

spalovanie paliv s nainstalovanym
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom
0,3-50 MW.
2.12 | Trieda skladky odpadov netyka sa
3. Dalsie informdcie o prevddzke
3.1 | Hodnotenie vplyvu prevadzky na Zivotné Nie Ano X
prostredie Prave prebieha Priloha €.
3.2 | Cezhrani¢né vplyvy Nie [X |Ano Odkaz na opis dalej
v Ziadosti
4. Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada
41 V oblasti ochrany konanie o urcenie emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok
’ ovzdusia prevadzkovania podla §3 ods. 3 pism. a) bod 8 zdkona o IPKZ
4 V oblasti ochrany posudzovanie navrhov na zacatie kolaudacného konania a konania o zmene
zdravia ludi v uzivani stavby alebo prevadzky podla §3 ods. 3 pism. f) bod 1 zdkona o IPKZ
V oblasti stavebného | konanie o vydanie kolaudacného rozhodnutia o stavbe, o zmene stavby alebo
43 konania o udrZiavacich pracach, ak ide o stavbu, jej zmenu alebo udrZiavacie prace, ku
’ ktorym vydal orgdn ochrany prirody vyjadrenie v stavebnom konani podla §3
ods. 3 pism. h) bod 2 zédkona o IPKZ

5. Zdkladné informdcie o stavebnych objektoch prevadzky
5.1 | Meno, priezvisko (nazov) a adresa | Mobis Slovakia s.r.o.
(sidlo) stavebnika MOBIS ulica 1, Gbelany 013 02
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5.2 | Druh, ucel a miesto stavby 1. umiestnenie novych dopravnikov pre nakladanie a vykladanie
v lakovni ndraznikov a Uprava otvoru pre dopravniky medzi
lakoviiou a montdznou halou
2. instalacia novej kabiny na lestenie nalakovanych naraznikov
(Polishing booth) v montaznej hale
3. umiestnenie 3 mieSacich zariadeni na vodourieditelné naterové
hmoty v Upravni rozpustadlovych naterovych hmét
Vsetky vyssie uvedené stavby s v rdmci objektu SO M0O03.

5.3 | Predpokladany termin dokoncenia | 2012

stavby (pri docasnej stavbe dobu
jej trvania)
5.4 | Parcelné cisla a druhy (kultury) v k.4. Nededza parc. ¢. 564/149
stavebného pozemku, s uvedenim
vlastnickych alebo inych prav Vlastnikom pozemku je spolo¢nost Mobis Slovakia s.r.o
podla katastra nehnutelnosti
5.5 | Parcelné Cisla susednych -
pozemkov a susednych stavieb
alebo suvisiacich pozemkov, ktoré
sa maju pouzit ako stavenisko
5.6 | Meno, priezvisko a adresa PRO-ING, s.r.o.
projektanta Hviezdoslavova 11, 034 01 Ruzomberok
zodpovedny projektant: Ing. Jan llavsky, autorizovany stavebny
inZinier
5.7 | Udaj o tom, ¢i sa stavba stavby boli uskuto¢nené zhotovitelom:
uskutocnuje zhotovitefom alebo HYUNDAI AMCO CO., LTD
svojpomocou Marianske namestie 29/6
Zilina 010 01
5.8 | Clenenie stavby na stavebné -
objekty
5.9 | Clenenie stavby na prevadzkové -
stbory
5.10 | Predpokladané naklady stavby 68 000 €
5.11 |Zoznam ucastnikov stavebného prevddzkovatel' — Mobis Slovakia s.r.o.
konania (okrem tcastnikov IP) projektant - Ing. Jan llavsky, Hviezdoslavova 11, 034 01
RuZomberok
5.1 | Meno, priezvisko (nazov) a adresa | Mobis Slovakia s.r.o.
(sidlo) stavebnika MOBIS ulica 1, Gbelany 013 02

5.2 | Druh, ucel a miesto stavby a) vytvorenie nového pracoviska/kabiny na ruc¢né striekanie
vyrobkov, kde bude zabezpeCovand oprava naterom (base coat)
nastriekanych  vyrobkov, ktoré boli povrchovo upravené
v automatickej lakovacej linke a nater potrebuje malu opravu
Vsetky vyssie uvedené stavby su v ramci objektu SO M003.

5.3 | Predpokladany termin dokoncenia | 2013

stavby (pri doc¢asnej stavbe dobu
jej trvania)
5.4 | Parcelné cisla a druhy (kultury) v k.U. Nededza parc. ¢. 564/149

stavebného pozemku, s uvedenim
vlastnickych alebo inych prav
podla katastra nehnutelnosti

Vlastnikom pozemku je spolo¢nost Mobis Slovakia s.r.o.
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5.5 | Parcelné cCisla susednych -
pozemkov a susednych stavieb
alebo suvisiacich pozemkov, ktoré
sa maju pouzit ako stavenisko
5.6 | Meno, priezvisko a adresa PRO-ING, s.r.o.
projektanta Hviezdoslavova 11, 034 01 Ruzomberok
zodpovedny projektant: Ing. Jan llavsky, autorizovany stavebny
inZinier
5.7 | Udaj o tom, ¢i sa stavba stavba bude uskutocnena zhotovitelom:
uskutocnuje zhotovitelom alebo Minol, s.r.o.
svojpomocou Fatranska 679/16
01301 Teplicka nad Vahom
5.8 | Clenenie stavby na stavebné -
objekty
5.9 | Clenenie stavby na prevadzkové PS P932.1 — lakovne — kabina na opravu nateru
subory
5.10 | Predpokladané ndaklady stavby 40 000 €
5.11 |Zoznam ucastnikov stavebného prevddzkovatel' — Mobis Slovakia s.r.o.
konania (okrem ucastnikov IP) projektant - Ing. Jan llavsky, Hviezdoslavova 11, 034 01
Ruzomberok
6. Informdcie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia
6.1 | Nazov prevadzky podla platného Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov —
integrovaného povolenia Lakovia
6.2 | Cislo platného integrovaného povolenia 3355/770760105/891-Ma zo dria 14.11.2005, ktoré sa meni
a doplfia integrovanymi povoleniami:
- 2264-23668/2007/Mar/770760105/Z1-SP1 zo diia
23.07.2007
- 602-14847/2008/Mar/770760105/Z2-SKZ1 zo dia
29.04.2008
- 9893-42175/2008/Mar/770760105/Z3 zo dria 17.12.2008
- 8246-37264/2010/Mar/770760105/24 zo dria 15.12.2010
- 4745-15842/2011/Mar/770760105/Z5 zo dria 29.05.2011
- 1055/1337/2012/Mar/770760105/26-SP2 zo dna
19.3.2012
- 680-7124/2013/Mar/770760105/27-SP3 zo dra 14.3.2013
6.3 | Hodnotenie vplyvov na Zivotné prostredie | Nie X Ano -
zmenou zariadenia Prdve prebieha - Priloha ¢. -
6.4 | Zdévodnenie ziadosti o zmenu Predmetom Ziadosti o zmenu integrovaného povolenia je

integrovaného povolenia

uvedenie do uZivania nasledovnych objektov:

1. nové dopravniky pre nakladanie a vykladanie v lakovni
ndraznikov a Uprava otvoru pre dopravniky medzi lakoviiou
a montaZznou halou

2. nova kabina na leStenie nalakovanych naraznikov
(Polishing booth) v montaznej hale

3. mieSacie zariadenia na vodourieditelné naterové hmoty
v Upravni rozpustadlovych naterovych hmot

4. nové pracovisko/kabina na ruc¢né striekanie vyrobkov
v lakovni pristrojovych panelov

strana 6 / 20



Zmena ziadosti IPKZ Lakovna

, Mobis Slovakia s.r.o.

7. Utajované a déverné udaje
P. ¢. Oznacsme pr.lslusneho Utajovany/déverny udaj DOVOVdY/ i ktoré 5 e UAdaJ ,
bodu Ziadosti povaZovany za utajovany/doverny
B Udaje o prevadzke a jej umiestneni
1. VSeobecnd charakteristika prevadzky z hladiska technického, vyroby a sluZieb
Bez zmeny
2. Mapovy list lokalizujuci umiestnenie povolovanej prevdadzky v ramci celého zdavodu
Bez zmeny
3. Opis prevadzky
3.1 | Nazov Projektovana Technicka charakteristika Odkaz na
technologického kapacita blokovi schému
P.¢&. |uzla v prilohe €.

Lakovacia linka je projektovana na nasledovnu kapacitu:

denne 2650 ndaraznikov + 662 pristrojovych dosiek = 3312 ks za deri = 138 ks za hod.
Ndraznik ma lakovanu plochu cca 1,4 m?, pristrojova doska ma lakovanu plochu 0,8 m’.
PoZadovana kapacita povrchovych Uprav je nasledovna:

cca 945 520 m® za rok, cca 4240 m’ za den, cca 202 m? za hod.

Tieto parametre musia splfiat vetky nasledujuce kroky procesu lakovania.

Lakoviia naraznikov je projektovand na nasledovnu kapacitu:
3 300 ks za den, 957 000 ks za rok — z toho predstavuju krytky cca 1,5% podiel, ¢o je cca
14 355 ks nalakovanych krytiek za rok

Lakovnia pristrojovych panelov je projektovand na nasledovnu kapacitu:
800 ks za den, 232 000 ks za rok
(povolené zmenou Z6-SP2 zo dra 19.3.2012)

Body 1-29 tykajuce sa opisu prevadzky lakovne ndraznikov a lakovne pristrojovych panelov zo
zmeny, na koniec procesu lakovania v lakovni pristrojovych panelov sa dopiiia:

stavaju bez

30. |Kabina na opravu Oprava ndateru bude vykondvana v
nateru samostatnom priestore, Y novo
navrhovanom vstavku vchodbe medzi

lakovnou naraznikov a lakovnou

pristrojovych panelov s rozmermi:

e vnutorné rozmeery vstavku 5380 x 4250
x 3450 (v) mm,

podlahova plocha 22,86 m’,

obostavany pristor 88,65 m”>.

V kabine je umiestnena typizovana odsdvacia
stena svysokou Ucinnostou zachytavania
pevnych aj kvapalnych ciastociek prestrekov
naterovych  hmot  (trojstuprfiovy  suchy
odlucovaci systém filtracie TZL). Povrchovo
upravované vyrobky su pri striekani ulozené

na stojane pred odsdvacou stenou.
Striekanie je vykonavané rucnou striekacou
pistolou.

Nastriekané vyrobky uZ neprechadzaju cez
technologicku linku, ale proces susenia je
zabezpecovany na navrhovanom pracovisku
pri teplote okolia. Ztoho dovodu su pre
povrchovl Upravu pouzivané rozpustadlové
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naterové hmoty.

V navrhovanej prevadzke opravy nateru
predpokladdme pracovnu dobu cca 6 az 6,5
hod. za zmenu, t.j. cca 5655 h/rok. Opravy sa
realizuju priebeZne pocas zmeny.

3.2

Nazov skladu,
medziskladu,
skladovacich

a prevadzkovych
nadrzi, potrubnych
rozvodov

a manipulacnych
pléch surovin,
vyrobkov,
pomocnych latok
a odpadov

Projektovana
kapacita

Technicka charakteristika

Odkaz na
blokovu schému
v prilohe €.

body 1. — 7. bez zmeny

8.

Upravria
rozpustadlovych
naterovych hmot

1200 |

Uprava naterovych hmét na vhodnd
konzistenicu sa vykondva v mechanizovanych
Upravniach s centralnym rozvodom naterov
potrubnym systémom aZz do striekacich
pistoli robotov v striekacich kabinach.
Zasobovanie Upravni naterovymi hmotami je
z priruénych  skladov  ndterovych hmot.
V Upravni je umiestnend sustava zdsobnych

a mieSacich nadrzi delend podla druhu
naterov a farebnych odtienov.
Pocas vyrobného cyklu (pocas chodu

lakovacej linky naraznikov) je odvadzany
vzduch zUpravne rozpustadlovych NH
vhanany do lakovacej linky a odtial je
odvadzany spolu so vzduchom z lakovacej
linky do spalovacieho zariadenia RTO 1,
odkial' je odvadzany vyduchom V6-EM16 do
vonkajsSieho ovzdusia. Z dévodu zamedzenia
zatuhnutia ndaterovej hmoty v potrubnych
systémoch  azariadeniach sU mieSacie
zariadenia v prevadzke aj mimo vyrobného
cyklu  (lakovacia linka néraznikov je
odstavend), kedy je vzdusnina z Upravne
rozpustadlovych NH odvadzana priamo do
vonkajsieho ovzdusia cez vyduch V5-EM7.
Otvaranie prislusnej trasy potrubia je
zabezpecované automaticky klapkami KMO01
(otvara trasu do ovzdusia) a KM02 (otvara
trasu do lakovacej linky). Pri klapkach je
nainstalovany detektor spalin, ktory v
pripade koncentracie spalin v odvadzanom
vzduchu vyssej ako 25% LEL (spodna hranica
zapalnosti) svetelne signalizuje na ovladacom
panely alarm.

Stav otvorenia klapiek je mozné sledovat bud’
priamo na klapke KMO1 popripade klapke
KM02 alebo prostrednictvom
vyhodnocovacieho zariadenia, ktoré
zabezpecluje kontinuadlny monitoring stavu
klapiek.
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Upraviiu rozpustadlovych naterovych hmét
tvori samostatnd miestnost s rozmermi 8,55
m x 7,65 m a plochou 65,4 m2 vV Upravni su
materidly uloZené v stabilnych miesacich
nadrziach pre transparentny nater (2 ks),
vzasobnej nadrzi na tuzidlo (1 ks)
avzasobnej nadrzi na riedidlo (1 ks).
Uvedené mieSacie azdsobné nadrie maju
objem 200 |. Celkovy objem skladovanych
naterovych hmoét je 800 |. Nadrie su
napojené cez systém Cerpadiel
a prepojovacich potrubi na centralny rozvod.
VUpravni je rieSenda havarijnd podlaha
odolna voci chemickému pdsobeniu naterov
ariedidiel. Podlaha je na zachytenie 60%
z celkového objemu (t.j. na 600 1) riesena
zapustenim 020 mm. Podlaha je
vyspadovana do zbernej nadrze s rozmermi
30x30x30cm.

23251 Do priestoru Upravne rozpustadlovych
naterovych hmot boli umiestnené 3 nové
miesacie zariadenia na vodou rieditelné
naterové hmoty o objeme & 100 |, nakolko
Upravia vodou rieditelnych naterovych hmot
je uZ kapacitne a priestorovo plne vyufZita.
Navrhované mieSacie zariadenia budu
pripravovat NH pre striekaciu kabinu pre
podkladovy nater (Base coat). Naterova
hmota je novonavrhovanym potrubnym
rozvodom dopravend k striekacej kabine, kde
napaja prislusné ddavkovacie zariadenia
striekacich robotov.

body 9. —10. bez zmeny

Rozvody vodourieditelnych naterov z troch -
novych miesaciek do striekacej kabiny su
jednoplastové, nadzemné, ocelové, velkost
potrubia DN20.

11. | Rozvody naterov

body 12. —20. bez zmeny

3.3 | Nazov ostatnych Charakteristika a opis ¢innosti Vdzba Cinnosti na Odkaz na

P& suvisiacich ¢innosti vyssie blokovu
charakterizované schému
technologické uzly v prilohe €.
a sklady

1. - body 1. aZ 9. ostavaju bez zmeny

9.

10. | Dopravnik Systémy okruzného dopravnika dopravuju | Preprava dielcov -

vsetky plastové diely, ktoré maju byt
lakované, cez cely systém lakovania,
z priestoru  nakladania do  priestoru
vykladania, z predupravy cez rézne etapy
lakovania a suSenia na réznych Urovniach
zavodu. Tieto systémy zahrnaju aj zdvihacie
a zniZovacie zariadenia, priecne
dopravniky, oto¢né stoly a zdvihacie stoly
v roznych sekciach systémov dopravnika.
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Tieto systémy zabezpecuju nepretrzity tok
dielov cez lakovacie zariadenie. Rychlosti
dopravnika sa  mobiu v jednotlivych
priestoroch lisit. Zakladny princip systémov
dopravnika je ten, Ze vsetky diely, ktoré
maju byt upravované v lakovni, sa kladu na
sane, ked wvstupuju do systému asu
dopravované cez cely zidvod na tychto
saniach ai kym nie su vyprazdnené
v mieste vykladania. NaloZené dopravné
regaly (sane) sa pohybuju na
horizontalnych dopravnikoch réznej dizky
(hlavne vo forme nekonecnych retazi
s pevnymi ¢lankami) blizko Grovne podlahy.

V prechodoch medzi horizontalnymi
a vertikdlnymi sekciami su sane ukladané
na plosinu dopravnikom a potom

vyzdvihované znovu nasledujicim
dopravnikom, umiestriované do
pozadovanej novej osi a dopravované do
nasledujuce stanice. V niektorych

priestoroch su  dopravnikové sekcie
chranené krytmi a drétenym pletivom.

Dopravné podmienky a okolité podmienky
(napriklad rychlost, vzduchové podmienky,
ad.) na roznych dopravnikovych sekciach su
technologicky Specifikované
a monitorované programovatelnymi
logickymi riadiacimi jednotkami.

Priestor pre nakladanie dielov do sani a ich
vykladanie zo sani a okruzné dopravniky sa
nachadzaji na tej istej drovni ako
susediace prevadzky — na urovni +0,00 m.

Doprava naraznikov medzi montdznou
halou a lakovnou naraznikov je
zabezpecovand 2 dopravnikmi, z ktorych
jeden dopravuje ndrazniky z montdinej
haly do lakovne a druhy opacne z lakovne
do montdznej haly. Povodne navrhované
dopravniky boli nahradené pdsovymi
dopravnikmi, ktoré su umiestnenie pre
nakladanie medzi stipmi PI/ P.3.1 aP.3.2
a pre vykladanie nalakovanych ndraznikov
medzi stipmi PI/ P.2.1a P.2.2.

(zmena Z26-SP2)

11. - body 11. az 17. ostavaju bez zmeny

17.

Tabulka 3.3 sa dopliia nasledovne:

18. Polishing booth V montdinej hale bola vytvorend nova

miestnost, kabina Polishing booth (s
rozmermi 10,4 m x 9,9 m), kde sa vykonava
ru¢né lestenie nalakovanych naraznikov,
ktoré nepresli vystupnou kontrolou, ale ich
nater je opravitelny. Tymto postupom sa
odstraniuju z povrchu naraznikov drobné
defekty atakto opravené ndrazniky sa

strana 10/ 20




Zmena ziadosti IPKZ

Lakoviia, Mobis Slovakia s.r.o.

ukladaju do paliet pre montaz. LeStenie je
vykondvané rucne pomocou ruéného
pneumatického naradia lestiacimi
handrami.

Vetranie kabiny je zabezpecené existujucim
ventildtorom vykonu 20 000 m3/hod. Za
Ucelom zabezpecenia celopriestorového
vetrania pracoviska je privod vzduchu pod
stropom aodvod zbocnej steny pri
pracoviskach lestenia.

(zmena Z26-SP2)

19.-
20.

body 19. az 20. ostavaju bez zmeny

Tabulka 3.3 sa v suvislosti

s instalaciou kabiny na opravy nateru dopliia nasledovne

21.

elektrickd poziarna
signalizacia

existujuca EPS je rozSirend do priestoru
vstavku pre kabinu na opravu naterov.
(zmena Z7-SP3)

22.

vzduchotechnika

dopojenie  odsavacieho potrubia pre
odsdvanie kabiny na opravu nateru je
napojené na ventildtor kabiny, potrubie je
pri  prestupe cez strechu vybavené
protipoZiarnou klapkou aje vyvedené nad
strechu objektu; ebjemevyprietok-vzduchu
bude-10000-m3thod

{  budid ad Siaru).
(zmena Z7-SP3)

vzhladom  kznizenému  odsavaciemu
vykonu ventildtora striekacej kabiny
z pévodne navrhovanych 10000 m3/hod
na 6300 m3/hod, bude nahrada vzduchu
zabezpecovana infiltraciou z chodby cez
otvorené dvere, ztoho dovodu nie je
realizovana vzduchotechnicka jednotka,
ktora mala zabezpedovat nahradu
odsatého vzduchu v priestore striekania

23.

tlakovy vzduch

pre pouzitie striekacej pistole v kabine na
opravy nateru je realizované napojenie na
tlakovy vzduch z existujuceho rozvodu

24,

vykurovanie

(zmena Z7-SP3)

| P r -
| . . . .

.  dol .
(zmena Z27-SP3)

nakolko nie je realizovana VZT jednotka
na privod vzduchu, nie je potrebné
realizovat  ani privodné potrubie
vykurovacej vody
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4. Blokova schéma a materidglovda bilancia prevadzky v cleneni na jednotlivé
technologické uzly
bez zmeny
5. Dokumentdcia k prevadzkovaniu prevadzky
pP. & Vypracovana v zmysle zdkona Priloha ¢.
1. Projektova dokumentdcia — Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov —
Lakoviia —zmena 2011
2. Projektova dokumentdcia — Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov — PS
P932.1 — Lakovia — pracovisko na opravu nateru —zmena 2012
3. | Sprievodna a stihrnna technicka sprava, Doplnok ¢. 1, Zavod na vyrobu automobilovych Z-4

suciastok a modulov — PS P932.1 — Lakovna — pracovisko na opravu nateru — zmena 2012

C Zoznam surovin, pomocnych materialov a dalSich latok
a energii, ktoré sa v prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju

1. Suroviny, pomocné materidly a dalsie Iatky, ktoré sa v prevddzke pouZivaju
1.1  Zoznam surovin, pomocnych materidlov a dalsich latok
P.C. | Prevadzka |Surovina, Opis a vlastnosti CAS Rocna MnoZstvo
pomochny spotreb | vyuzité ako
material, dalsie a (t) vyrobok za
latky rok (%)
Pre potreby opravy nateru v lakovni pristrojovych panelov sa budu pouzivat rozustadlové naterové hmoty.
13. | Lakovna WT3072(F)-9P | rozpustadlova naterova hmota 0,7 neurcené
pristroj.
panelov — polymér 11-20 %, -
opravy oxid kremicity 1-9%, 7631-86-9
1-metyl-2-pyrolidon 1-4%, 872-50-4
etylénglykol 0,1-0,9 %, 107-21-1
N,N-dimetyletanolamin 0,1-0,9 108-01-0
%,
2-butoxyetanol (butylglykol) 0,1- | 111-76-2
0,9 %,
trietylamin 0,1-0,9 %, 121-44-8
polychlérftalocyanindtomednaty | 1328-53-6
komplex (Pigment Green 7) 0,1-
0,9 %,
uholna ¢ern 0,1-0,9%, 1333-86-4
oxid titanic¢ity 0.1-0.9%, 236-675-5
tripropylénglykol 0,1-0,9 % 24800-44-0
1.2 Voda pouzivand na vyrobné a prevadzkové ucely
bez zmeny
1.3 Voda pouzivanad na pitné a socidlne ucely
bez zmeny
2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrdabaju
bez zmeny
3.  Energie v prevddzke pouZivané alebo vyrabané
bez zmeny
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D Opis miest prevadzky, vktorych vznikaja emisie a udaje
o predpokladanych mnozstvach adruhoch emisii do jednotlivych
zloziek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych tGcinkov emisii
a dalSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie ludi

1 Znecistovanie ovzdusia

1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusia vrdtane zapdchajucich latok a spésob
zachytdvania emisii

Udaje o emisiach
P& Zdroj emisii, sposob Emitovana latka, Mernd produkcia
' zachytavania emisii a jej vlastnosti mg.m> | kg.h” ou.m? t.rok™ na jednotku
vyrobku (jedn)
Vlastnosti
Udaje o spdsobe zachytavania emitovanych latok
emisii a parametre su uvedené Doplriujice Gdaje su uvedené v STPPaTOO
odlucovacich zariadeni sd v Prevadzkovom a v prevadzkovom poriadku lakovne
uvedené v STPPaTOO poriadku lakovne —
kap.8
Lakovna pristrovych panelov - doplnenie
10 |Kabi ‘t TOC 10,79 0,097 Nie je 0,548 N
abina na opravunaterd |y, 0,013 |0,00012 | definovany | 0,00068 N
1.2  Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii
Identifikacia | Nazov a typ Napojené Priemer | Zemepisna Sirka | Vyska | Objemovy | Teplota
P.¢& miesta vypustania | zdrojeemisii | hodového adizka / vypus- | prietok | emisii
vypustania emisif alebo stradnicova siet | tania (mnlsl?’.h'l) (°c)
podla blokovej plocha X-Y (m)
schémy plosného
miesta
vypustani
a
Podrobné informacie o parametroch vyduchov a parametroch odpadovych plynov st uvedené v STPPaTOO — priloha 2
Lakovna pistrojovych panelov - doplnenie m
11 V11-2-EM Kabina | TOC Oprava nateru 0,8 neurcené 17,5 9 000 20-25
na opravu nateru | TZL

2. Znecistovanie povrchovych véd

Bez zmeny

3.  Zneéistovanie pédy a podzemnych véd

Bez zmeny

4. Nakladanie s odpadmi

Bez zmeny

5. Zdroje hluku

Bez zmeny

6. Vibrdcie

Bez zmeny

E Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia
v tomto mieste

Bez zmeny
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F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technoldgie
a dalSich technik na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné,

na obmedzenie emisii

2. Navrhované technoldgie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie

emisii (koncové technoldgie)

1.1 |Zlozka zivotného prostredia

Ovzdusie

Vseobecna charakteristika a technicky

1.2 .. .
opis technoldgie a techniky

kabina na opravu naterov — filtracia odsavaného vzduchu

v troch stupnoch:

- 1. stupen filtracie - ohybany karténovy filter zabezpecuje
zachyt TZL (kvapky naterovej hmoty pri striekani). Ide o
Venturiho efekt v kombindcii so zmenami smeru prudenia
vzduchu, v ktorom su obsiahnuté ciatocky farieb umozniuju
efektivnu a vysoko ucinnu ochranu. Pri prechode vzduchu
filtrom dochddza k zmene jeho prudenia vo vsetkych troch
osiach. V zadnej casti tvorenej zahybmi tvaru V vznikaju
kapsy, v ktorych sa zachytia oddelené kvapalné Ciastocky
naterovej hmoty.

- 2. stupen filtracie filtracnd tkanina zabezpecuje zachyt
jemnych c¢astic TZL. Filtratné médium se sklada z
neusporiadano  poskladanych  netkanych  skrdtenych
syntetickych vldkien rozdielnej hrubky, ktoré su spevnené
umelym spojivom (alebo termicky) do pevného a stabilného
filtracného runa. Materidly maju vdaka progresivnej
konstrukcii vlakien extrémne nizku tlakovu stratu a vysoku
hromaditelnost prachu.

- 3. stupen filtracie filtracny plechovy labyrint.

Doba a stav realizacie technoldgie

13
a techniky

Jednotlivé zariadenia obmedzujluce emisie budu instalované
a prevadzkované sucasne s technoldgiou ako jej neoddelitelna
sucast

Prinosy z hladiska ochrany Zivotného

1.4
prostredia

Vyrazné znizenie emisii jednotlivych znecistujicich latok

1.5 |U¢innost technolégie a techniky

99%

Nakladanie so zachytenymi emisiami
1.6 |alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

Odpadové plyny po filtracii budu odvadzané cez vyduch do
vonkajsieho ovzdusia, vzniknuté odpadové filtre budu
zneSkodnované externou firmou

Investicie a dalSie naklady vo vztahu

1.7
k uvedenej technolégii a technike

Nie su relevantné

G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov ana prednostné zhodnocovanie
odpadov vznikajucich v prevadzke

Bez zmeny

H Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni
a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii

do Zivotného prostredia
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1. Pouzivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevddzky

a emisii do Zivotného prostredia
Zlozka zivotného prostredia Ovzdusie
alebo sledovana oblast

2.1

Kabina na opravu nateru v lakovni pristrojovych panelov.
Budu emitované znecitujdce latky: TZL a TOC.

Meracie miesto bude umiestené na vyduchu v mieste, kde uz
2.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek nedochadza k zmene hmotnostného toku ani koncentracie
tuhych znedistujucich latok, su splnené technické poziadavky
na reprezentativnost merania a odberu vzorky a odberové
miesto bude volené v sulade s poziadavkami kap.5.2 v STN EN
15259.

Diskontinudlne oprdvnené merania budu vykondvané
dodavatelskou meracou skupinu, ktora ma autorizaciu aj
akreditaciu na vykon opravnenych merani emisii v zmysle
platnej legislativy.

Frekvencia merania bude uréend na zaklade § 8 ods.4
vyhlasky MZP SR €. 411/2012 Z.z.:

- tri kalendarne roky, ak sa hmotnostny tok znecistujucej
latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu rovna 0, 5-
nasobku limitného hmotnostného toku alebo je vyssi ako 0,
5-nasobok limitného hmotnostného toku a nizsi ako 10-
nasobok limitného hmotnostného toku.

- Sest kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok
znecdistujlcej latky v mieste platnosti uréeného emisného
limitu nizsi ako 0, 5-nasobok limitného hmotnostného toku.
v sulade s vyhl. MZP SR €. 411/2012 Z.z.

2.3 |Sposob merania / odberu vzoriek

2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek

2.5 [Podmienky merania / odberu vzoriek

Hlavné emisné veliciny:
Hmotnostny tok (kg/hod) — TZL, TOC
Hmotnostna koncentracia (mg/m3) — TZL, TOC

Suvisiace emisné veliciny:

Objemovy prietok odpadového plynu
2.6 |sledované veliciny Rychlost prudenia odpadového plynu
Teplota plynu

Pripadné dalsie podmienky opravneného merania urci
zodpovednd osoba opravnenej meracej skupiny v sulade

s platnymi legislativnymi predpismi, v ¢ase podania Ziadosti

v stlade s prilohou €. 2 &asti D. k vyhlaske MZP SR &.
411/2012 Z.z. a vyhladky MZP SR &. 60/2011 Z.z.

2.7 |[Metdéda merania / odberu vzoriek Platné vydanie opravnenej metodiky v ¢ase podania Ziadosti §
2.8 |Analytické metddy 6 ods. 1 a 2 vyhlasky MZP SR ¢&. 60/2011 a informacia

0 zozname metdd a metodik opravnenych merani — § 20 ods.
13 zdkona ¢. 137/2010 Z. z. o ovzdusi v zneni neskorsich
predpisov.

Alebo, metdéda merania, uvedena ako interna metodika alebo
2.9 |Technické charakteristiky meradiel alternativna metodika v platnom opravneni opravnene;j
osoby, ktora bude meranie vykonavat.

V sulade s poZiadavkami na vyber konkrétnej metodiky
opravneného merania ustanovenymi § 6 ods. 2 vyhlasky MZP
SR ¢. 60/2011 Z.z.

2.10 |Vlastné meranie /dodavatelské Dodavatelské meranie vykondvané oprdvnenou meracou
skupinu, ktord ma autorizaciu aj akreditaciu na vykon
opravnenych merani emisii v zmysle platnej legislativy.

2.11 |Autorizdacia / akreditacia k meraniu
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2.12

Sposob zaznamenavania, spracovania
a ukladania udajov

Sprava o diskontinudlnom opravnenom merani — archivovana
v archive spolo¢nosti min.6 rokov (po dobu platnosti
vysledkov z merani).

2.13

Stav realizacie opatreni a monitorovania

Investicie a dalsie naklady vo vztahu

Nepredpoklada sa.

2.14 . :
k monitorovaniu
2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky
a emisii do Zivotného prostredia
Bez zmeny
I Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou
Bez zmeny
J Opis a charakteristika dalSich pripravovanych opatreni v prevadzke,

najma opatreni na hospodarne vyuzivanie energii, na predchadzanie
havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Kapitola J ostdva bez zmeny
Doplnenia v suvislosti s navrhovanou zmenou su vyznacené zelenou farebou.

Sledovany parameter
alebo riesenie

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

Hodnota parametra alebo riesenie
pre najlepsiu dostupnu techniku

Zdbévodnenie
rozdielov /navrh

opatreni a
termin
1.1 | Technologické Naterové hmoty pouzivané | Skladovanie chemikalii: spfﬁa
alebo technické |vkabine na opravu nateru |-zabranit skladovaniu kyselin
riesenie budi  skladované  vsklade | a kyanidov spolo¢ne
rozpustadlovych  naterovych |- oddelené skladovanie horlavych
hmoét avprirucnom  sklade | a oxidagnych latok
roszét’adlov{/ch néterovych - skladovanie v suchom
hmét. prostredi/vlhkom prostredi
—zabranenie  kontaminacii  pody
a vody a unikov chemikalii
zabranenie  kordzii  skladovacich
zariadeni
Povrchova Uprava v kabine na|Linky, kde vznikaji toxické alebo |spifa
opravu nateru bude | drazdivé pary, je celd linka alebo jej
zabezpecovana v stavebne | ¢ast uzatvorené
oddelenom priestore
vyhotovenom v tesnom
prevedeni, ¢o v maximalnej
moznej miere minimalizuju
vznik fugitivnych emisii. Tieto
Useky su oSetrené z hladiska
BOZP.
Nanadenie naterovych hmot|Vyuzitie optimalnych nanésacich | spifia
v kabine na opravu naterov | technik.
prebieha ruc¢nym striekanim | PouZzivaju sa zodpovedajuce
pomocou striekacich pistoli | nandsacie techniky automatického,
napojenych na tlakovy vzduch. | pripadne ruéného striekania, podla
technologickych  poZiadaviek na
kvalitu nanasaného povlaku:
pneumatické, strednotlakové,
vysokotlakové, vysokotlakové
s podporou  vzduchu, pripadne
elektrostatické nanasanie
naterovych latok.
1.2 | Parametre Pre opravy nateru (vrchny lak) | Pre naterové hmoty je obsah |spiia
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spotreby surovin | sa bude pouzivat | organickych rozpustadiel: zakladny
a materialovej rozpustadlova naterova hmota | lak vodourieditelny 15%, podkladovy
bilancie s obahom organickych | lak vodourieditelny 15%, vrchny lak
rozpustadiel cca 27%. riedidlovy 50%.
2. Porovnanie emisnych parametrov prevddzky s najlepsimi dostupnymi technikami
2.1  Znecistovanie ovzdusia
Zdroj emisii / | Znecistujuca | Druh indikatora Hodnota Skutoéna alebo | Zd6vodnenie
P.C miesto latka alebo — parametra parametra pre projektovana rozdielov /
vypustania ukazovatel najlepsej najlepsiu dostupnu hodnota navrh opatreni
znecistovania dostupne;j techniku parametra a termin
techniky
6 |kabinana TOC mg/m’ <50 10,79%** Ziadny
opravy
naterov TZL mg/m’ <3 0,013*** Ziadny
v lakovni
pristrojovych
panelov

*** (daje su vypocitané na zdklade predpokladanej spotreby ndtzerovych hmét a prevddzkovych hodin, redlne hodnoty
budu zistené pocas jednordzového diskontinudlneho merania emisii

K Opis sposobu ukoncenia Cinnosti prevadzky a opatreni na vylucenie
rizik pripadného znedistovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia
zdravia ludi pochadzajuceho z prevadzky po ukonceni jej cinnosti
a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého stavu

Bez zmeny

L Strucné zhrnutie udajov a informdcii uvedenych v pismenach A) ai K)

vSeobecne zrozumitelnym sposobom na ucely zverejnenia

Ziadost o zmenu integrovaného povolenia je predkladana v stvislosti s o 7iadostou o povolenie uZivania
stavieb, ktoré boli schvalené nasledovne:

1. rozhodnutim SIZP ¢&. 1055/1337/2012/Mar/770760105/26-SP2 zo dria 19.3.2012
e umiestnenie novych dopravnikov pre nakladanie a vykladanie v lakovni naraznikov a Uprava otvoru
pre dopravniky medzi lakoviiou a montaznou halou
e instaldcia novej kabiny na leStenie nalakovanych naraznikov (Polishing booth) v montaznej hale
e umiestnenie 3 mieSacich zariadeni na vodourieditelné naterové hmoty v Upravni rozpustadlovych
naterovych hmot

2. rozhodnutim SIZP ¢. 680-7124/2013/Mar/770760105/Z7-SP3 zo dria 14.3.2013
e vytvorenie nového pracoviska/kabiny na ru¢né striekanie vyrobkov v lakovni pristrojovych panelov,
kde bude zabezpecovana oprava naterom (base coat) nastriekanych vyrobkov, ktoré boli
povrchovo upravené v automatickej lakovacej linke a nater potrebuje malu opravu.

Emisie do ovzdusia

Z kabiny na opravu nateru v lakovni pristrojovych panelov budi emitované tuhé znecistujuce latky (TZL)
a organické plyny a pary vyjadrené ako celkovy organicky uhlik (TOC). Pred odvedenim vyduchom do
vonkajsieho prostredia prejdu emisie filtraciou odsdvaného vzduchu v troch stupfioch (1. stupen filtracie -
ohybany karténovy filter zabezpecuje zdchyt TZL, 2. stupen filtracie - filtracnd tkanina zabezpecuje zachyt
jemnych &astic TZL, 3. stupen filtracie filtra¢ny plechovy labyrint). U¢innost tohto filtra¢ného systému je
99%.

Odpady
Odpady vznikajuce v suvislosti s uzivanim uvedenych stavieb nevyzaduju navysenie povoleného mnozZstva
odpadov ani rozsirenie suhlasu na nové druhy odpadov.
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Odpadové vody
UZivanim navrhovanych zmien nevzniknd nové odpadové vody.

Stavby boli realizované podla schvalenej projektovej dokumentacie:

e 7avod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov — Lakoviia — zmena 2011 (dopravniky,
kabina na lestenie nalakovanych naraznikov, 3 miesacie zariadenia
e Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov — PS P932.1 — Lakovne — zmena 2012

(pracovisko na opravu nateru

e Sprievodna a stihrnnd technickd sprava, Doplnok €. 1, Zadvod na vyrobu automobilovych suciastok
a modulov — PS P932.1 — Lakovna — pracovisko na opravu nateru —zmena 2012

M  Navrh podmienok povolenia

Cislo sucasné znenie navrh nového znenia zdovodnenie

podmienky

A.18.1 Zmeny na zdroji znecistenia Zmeny na zdroji znecistenia | SIZP vyzvala prevédzkovatela, aby

ovzdusia sUvisiace ovzdusia suvisiace podal v termine do 30.9.2013

s inStalaciou kabiny na s inStalaciou kabiny na Ziadost 0 zmenu vybranych

opravy nateru v lakovni opravy nateru v lakovni podmienok integrovaného

pristrojovych panelov pristrojovych panelov povolenia v suvislosti so zmenou

zapracovat do stiboru STPP a | zapracovat do siboru STPP | legislativy v oblasti ovzdusia.

TOO a predlozit indpekcii na | a TOO a predlozit inSpekcii V tejto suvislosti bude nevyhnutné

schvalenie. na schvalenie. aktualizovat aj STPPaTOO.
(Rozhodnutie SIZP ¢. 3944-

Termin: ku kolaudacii Termin: 30.9.2013 13402/2013/770760105/Mar/02
zo dna 1.6.2013)

N Oznacenie ucastnikov konania, ktori su prevadzkovatelovi znami,
pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujtca prevadzka ma alebo nova
prevadzka mdze mat cezhraniény vplyv

P.c Zoznam Ucastnikov konania
1. Mobis Slovakia s.r.o.
MOBIS ulica 1
Gbelany 013 02
2. Obec Nededza
01302 Nededza
3. Obec Gbelany
01302 Gbelany
4, PRO-ING s.r.o. Ruzomberok
Ing. Jan llavsky
Hviezdoslavova 11, Ruzomberok
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o) Prehlasenie
Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost o vydanie povolenia.

Potvrdzujem, Ze informacie uvedené v tejto Ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum:
(zdstupca organizdcie)

Vypisat meno podpisujticeho:

Pozicia v organizacii:

Peciatka alebo pecat podniku:
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P Prilohy k Ziadosti
1. Udaje s oznacenim ,utajované a déverné”
P.¢. | Nazov a hodnota utajovanych udajov
2.  Dalsie doklady
2 | Dalsie doklady :
P. &. | Vypis z katastra nehnutelnosti k pozemkom, na ktorych je alebo ma byt prevadzka, ktoré je predmetom | Priloha &.
integrovaného povolovania
netyka sa
Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spravy, vydané pred podanim Ziadosti, ktoré sa Priloha ¢.
P. ¢. | vztahuju na prevadzku
oS Druh povolenia, suhlasu, Datum Platnost Cislo jednacie
Zlozka ZP . . . I .
rozhodnutia, atd., kto vydal vydania do prislusného spisu
P. €. | Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie, ak sa na Priloha ¢.
prevadzku vyZaduje
netyka sa
P. €. | Navrh programu alebo program odpadového hospoddarstva Priloha ¢.
netyka sa
P. ¢. | Bezpecnostna sprava, ak sa na prevadzku vyzaduje a ak sucastou integrovaného konania je | Priloha ¢.
stavebné konanie
netyka sa
P. €. | Vypis zasad a regulativov z Gzemného pldnu zény, ak je zariadenie v zéne, na ktoru bol Priloha ¢.
spracovany Uzemny plan zény
netyka sa
P. &. | Uzemné rozhodnutie, ak ma ist o novu prevadzku alebo rozsirenie jestvujticej prevadzky Priloha ¢.
netyka sa
P.¢. | Dokumentdcia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak sucastou Priloha ¢.
integrovaného povolovania je stavebné konanie, okrem rozhodnuti, stihlasov, vyjadreni,
posudkov a stanovisk organov, ktoré su dotknutymi orgdnmi v integrovanom povolovani
1. |Sprievodnd asuhrnna technickd sprava, Doplnok ¢. 1, Zavod na vyrobu automobilovych Z-4
suciastok a modulov — PS P932.1 — Lakovia — pracovisko na opravu nateru —zmena 2012
P. & | Daldie doklady pozadované podla zlozkovych pravnych predpisov v ZP: Priloha ¢.
Oblast ZP Druh dokumentu Datum
P. ¢. Prilohy vyplyvajuce z odkazov uvedenych v ziadosti Priloha ¢.
1. Ziadosti o vydanie kolauda¢ného rozhodnutia Z-1
2. Vyhodnotenie plnenia podmienok na uskuto¢nenie stavby Z-2
3. Zoznam dokladov k uvedeniu do prevadzky Z-3
4. PInomocenstvo Z-5
P. ¢. | Imisno-prenosové posudenie, rozptylova Studia o kvalite ovzdusia Priloha ¢.
netyka sa
P. €. | Aktualne protokoly z vysledkov merani (emisie do ovzdusia, vod, pody, kvalita vod Priloha ¢.
v dotknutom toku, hlukova studia, a iné)
netyka sa
P. ¢. | Materialova bilancia prevadzky Priloha ¢.
P. ¢. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku Priloha ¢.
1. | uhradené vo forme kolkov
3. Zoznam poulZitych skratiek a znaciek
Bez zmeny
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