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Z4akladna cast’ (pre zverejnenie)
A) Udaje identifikujlice prevadzkovate FPa

Spolo¢nost DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE, s.r.o.
Predmier 458

013 51 Predmier

Statutarny zastupca a jeho funkcia:

Mario Charles Ivone De Wilde — prokurista spolo¢nosti
Splnomocnena osoba: Milan Behrik na zaklade plnej moci zo drfia 21.01.2013
Tel. 0903 545 888

e-mail: mbgenero@mbgenero.sk

ICO: 36 389 196

IC DPH: SK 2020104031

kod NACE: 45.31.0

NOSE-P: 105.01, 107.02

B) Typ Ziadosti v zmysle zak. €.39/2013 o IPKZ.

Jednd sa oexistujdcu prevadzku, ktord je sucastou povolenej a riadne
skolaudovanej stavby :

, PRISTAVBA SKLADOVEJ A \/YROBNEJ HALY DHOLLANDIA PREDMIER,

objekt SO 202 SKLADOVO-VYROBNY OBJEKT — CAST LAKOVNA* .
Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré vramci zakona podfa 83 integrovaného povolenia
Ziada:

pism. a) v oblasti ochrany ovzduSia

ods. 8. UrCenie emisnych limitov a vSeobecnych podmienok prevadzkovania.

pism. ¢) v oblasti odpadov

ods. 7. Udelene suhlasu na nakladanie s nebezpe¢nymi odpadmi vratane ich
prepravy, na ktoré nebol dany suhlas podla predchadzajucich konani podfla
zakona €. 223/2001 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov.

pism. f) v oblasti ochrany zdravia Fudi posudzovanie navrhov

ods. 4. Na nakladani s nebezpecnymi odpadmi podla
zakona €. 223/2001 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov a zdkona NR SR €.272/1994 Z.z.
v zneni zédkona ¢.514/2001 Z.z. .



Udaje o spracovate lovi ziadosti

Dhollandia Central Europe, s.r.o.
Predmier 458

013 51 Predmier

ICO : 36 389 196

Spracoval : Milan Behrik

Tel. 0903 545 888

e-mail: mbgenero@mbgenero.sk

Zoznam prebiehajucich konani o udelenie inych sihla  sov a povoleni suvisiacich
s danou prevadzkou

V sucasnosti neprebiehaju iné konania na vydanie suhlasov ani povoleni
v predmetnej prevadzke.

Zoznam vydanych rozhodnuti
Stavebné povolenia :

« Dra 02.03.2007 bolo pod &.j. Sp.zn. SU 412-11/2006-Ka. vydané Obcou Predmier
stavebné povolenie na stavbu “Pristavba skladovej a vyrobnej haly Dhollandia
Predmier” ktorého su€astou bola j stavebny object SO 202 Skladovo — vyrobny objekt.
Toto povolenie nadobudlo pravoplatnost diha 04.04.2007.

+ Obvodny udrad Zzivotného prostredia v Ziline, pracovisko v Byt&i vydal stavebné
povolenie na vodna stavbu “SO 204 - Dazdova kanalizacia, Pristavba
skladovej haly a wvyrobnej haly - Dhollandia Predmier” pod ¢&.spisu B
2007/00011-006/Han Z0 dia  16.04.2007. Toto povolenie nadobudlo
pravoplatnost’ diia 09.05.2007.

Skasobna prevadzka a kolaudaéné rozhodnutia :

» Obec Predmier vydala kolauda éné rozhodnutie Sp.zn. SU 508/2007-Ka. zo dfa
04.04.2008 na stavbu ,Pristavba skladovej a vyrobnej haly Dhollandia, Predmier

a podnikova CS PHM* a povolila uzivanie stavby, ktorej sugastou je SO 202 Skladovo-
vyrobny objekt. Toto rozhodnuie nadobudlo pravoplatnost dnia 07.04.2008.

« Obec Predmier vydala rozhodnutie C.s.: SU 509/2007-Ka. zo diia 30.07.2008, ktorym
povolila doCasné uzZivanie stavby na skuSobnu prevadzku ,Pristavba skladovej
a vyrobnej haly, Predmier - SO 202 Skladovo vyrobny objekt — Vyrobna technologia“.
Toto rozhodnuie nadobudlo pravoplatnost dria 01.08.2008.

+ Obec Predmier vydala kolaudagné rozhodnutie C.s.: SU 456/2008-Ka. zo dia
31.12.2008, ktorym povolila uZivanie stavby po ukon €éeni a vyhotoveni skiSobnej
prevadzky ,Pristavba skladovej a vyrobnej haly, Predmier - SO 202 Skladovo vyrobny
objekt — Vyrobna technoldgia“. Toto rozhodnuie nadobudlo pravoplatnost dra
31.12.2008.

+ Obvodny drad Zivotného prostredia v Ziline, pracovisko v Byt¢i vydal kolauda éné
rozhodnutie ¢islo spisu B2008/00022-005/Han zo dha 15.02.2008 a povolil uzZivanie
vodnej stavby “SO 204 — Dazdovéa kanalizacia, Pristavba skladovej haly a vyrobnej haly
— Dhollandia Predmier”. Toto rozhodnuie nadobudlo pravoplatnost dra 11.03.2008.



Ovzdusie :

« Obvodny trad Zivotného prostredia Zilina, pracovisko Byt&a rozhodnutim

¢.j..ZP B2008/00493-002-Koc zo dfia 17.12.2008 vydal sthlas pre prevadzkovatela
Dhollandia Central Europe, s.r.o. Predmier na uZivanie strednych zdrojov
znecistovania ovzduSia v ramci stavby ,Pristavba skladovej a vyrobnej haly, Predmier —
SO 202 Skladovo vyrobny objekt — Vyrobnd technoldgia“. Rozhodnutie nadobudlo
pravoplatnost’ driom 18.12.2008.

* Pod evidenénym ¢&islom 39/2005-39 bol spracovany Odborny posudok vo veciach
ochrany ovzduSia opravnenou osobou Ing.Vladimirom Hlava¢om,CSc. vydanom dfa
11.07.2005.

¢V ramci uvadzania zdroja do prevadzky bolo vykonané prvé opravnené meranie
emisii z technologickych zariadeni lakovne prostrednictvom Ing.Martina Motaja — MM
Team v termine 29. AZ 31.10.2008, evidenc¢né cislo spravy : 04/3110/08-ME.

Odpady :

« Obvodny Urad Zivotného prostredia v Ziline, pracovisko v Byt&i vydal rozhodnutie
€.s.:B2009/00076-003/Uri zo dna 20.02.2009 v ktorom udelil sthlas na nakladanie
s nebezpe énymi odpadmi pre spoloénost PRODCEN,s.r.0.

_* Obvodny urad ZivotQého prostredia v Ziline, pracovisko v Bytéi vydal rozhodnutie
C.:A/2012/00859-002/OQUZP/Cur zo dfia 27.02.2012 v ktorom udelil sthlas na nakladanie
s nebezpe énymi odpadmi pre spolonost PRODCEN,s.r.0.

Havarijny plan a PP RUVZ s nebezpeénymi faktormi :

C)

+ Slovenska indpekcia Zivotného prostredia , inSpektorat zivotného prostredia v Ziline,
odbor inSpekcie ochrany vod schvalil dia 08.06.2009 Havarijny plan pre spoloénost
PRODCEN, s.r.0. rozhodnutim ¢&.: 5115-19 079/72/2009/Kap, pravoplatné 30.06.2009.

« RUVZ vZiline schvalil dia 04.07.2008 Prevadzkovy poriadok pre pracu
s nebezpecnymi chemickymi faktormi pre spoloénost PRODCEN, s.r.o..

Udaje o prevadzke a jej umiestneni

Nazov prevadzky a variabilny symbol prideleny SIZP:

Spolo¢nost DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE, s.r.o.
VS: 770950213

Prevadzkovate I':

Spoloénost PRODCEN, s.r.o.

Adresa prevadzky:

Predmier 458
013 51 Predmier
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Cinnos t pod la prilohy &. 1 a sGvisiace &innosti:

2.6 — Prevadzky na povrchovu Upravu kovov a plastov s pouZitim elektrolytickych alebo

Projektovand kapacita aro €ny fond pracovnej
kapacitného parametra pod

dosiahnute Pnéa kapacita:

Projektovana kapacita LPU-lakovne :

chemickych postupov, ked je obsah kupelov va¢si ako 30 m3.

doby, porovnanie s hodnotou
fa prilohy €. 1 zakona o IPKZ, projektovana a technicky

jednotka Udaj
Ukazovatel
Smennost: hod/smena 8
- Dizka pracovnej smeny smien/dé 1
- Patet pracovnych smien zaitle dni/rok 250
- Pcatet pracovnych dni v roku
Roc¢né ¢asové fondy: hod./rok 4 000
- Roeny vyuzitdny ¢asovy fond linky projektovany hod./rok 2 000
- Roeny vyuzite’ny casovy fond linky skuttny hod./rok 1840
- Roeny vyuzitdny ¢asovy fond pracovnika
} 5 hod/rok 40
Cas potrebny na vymenu kupelov v linke (2 % z RCF)
Vykon linky (objem povrchovo upraveného materiélu): t/hod 7
- Maximalny hodinovy vykon linky t/hod 3,4
- Priemerny hodinovy vykon linky t/rok 13 600
- Priemerny rony vykon linky projektovany t/rok 6 800
- Priemerny roény vykon linky skutény
Zavesy: zavesy/hod| 17
- Max. pocet spracovanych zavesov za hod zavesy/rok | 68 000
- Max.poci:et spracovan;?ch z:%lvesov za rok prolekvtoyany zévesy/rok 34 000
- qu.pocet s,pracovanych zavesov za rok slfutocny t/7Aves 0.2
- Priemernad hmotngsmaterialu na 1 zavese ! '
- Maximalna hmotnasmaterialu na 1 zaves tlzzayes 04
- Max.plocha vyrobku na zaves m lzzaves 2,6
- Max.plocha povrchovo upravenych dielcov projektavan m2/ rok 720 000
- Max.plocha povrchovo upravenych dielcov projekt@van m/hod 180
Patet/smena 16
Obsluznost linky (vSetko muzi) celkom:
Z toho: pocet/smena 1
- NaveSovanie materialu na zavesy pocet/smena 1
- ZvesSovanie materialu zo zavesov pocet/smeng 1
- Ruené otryskavanie pocet/smena 2
- Rwné striekanie pocet/smena 9
- Demontaz ped povrchovou Upravou a montaz po upravpocet/smena 1
- Chemik pocet/smeng 1

Veduci prevadzky

Hodnota kapacitného parametra podf prilohy €.1 je nasledovna :




2.6. Prevadzky na povrchovu Upravu kovov a plastov s pouzitim elektrolytickych
alebo chemickych postupov, ked je obsah kipelov vagsi ako 30 m®.

Celkovy objem pouzivanych chemickych kad i je 240,82 m?, z toho :
1. LPU-lakovia aktivacia 1,7 m* + zinkofosfatovanie 5,2 m* + pasivacia 1,5 m®

2. celkovy objem kadi zinkovne 232,42 m?)

Priloha €. 1 k zakonu €. 39/2013 Z.z. — Ak sa niekolko ¢innosti spadajucich do toho
istého opisu ¢€innosti s prahom vykonava v tej istej prevadzke, kapacity tychto €innosti sa
spocitavaju.

Spbsob prevadzkovania (napr.: stala vyroba jedného druhu vyrobku, vyroba viacerych
druhov vyrobkov pod Fa objednavok, vyuZivanie prevadzky na ve [Fkoprevadzkové
skusky a overovanie novych vyrob at  d'.):

Prevadzka linky povrchovych Uprav — lakoviia ( dalej LPU-lakoviia ) funguje ako
stéla vyroba pre Upravu naterovymi hmotami jednotlivych komponentov findlneho vyrobku
vyrabaného spolo¢nostou. Vo vyrobe sa neuvaZuje s prijimanim objednavok pre externé
lakovanie . Linka povrchovych Gprav - lakoviia bola realizovana len pre potreby Ziadatela.
Prevadzkovanie je jednosmenné. Skuto€nu potrebu v sucasnej dobe ur€i skuSobna
prevadzka novopostavenej Ziarovej zinkovne. V sufasnej dobe Kklesla uZz potreba
povrchovych Uprav lakovanim v priemere na 3 pracovné dni v tyZdni.

Stru €ény popis lokality prevadzky:

Pristavba skladovej a vyrobnej haly so SO 202 skladovo—vyrobny objekt — cCast
lakoviia sa nachadza v katastralnom Uzemi obce Predmier. Priestorovo je vymedzena
jestvujucim arealom spolo¢nosti DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.0., Zelezni¢nou tratou
€. 120 KoSice — Bratislava a smerom ku potoku Hradnianka. PloSne sa jedna o Uzemie, na
ktorom sa v su€asnosti nachadza jestvujaci areal spolo¢nosti DHOLLANDIA CENTRAL
EUROPE s.r.0. Okolita zastavba pozostava z rodinnych domov situovanych az za recipientom
Hradnianka resp. Zelezni¢nou tratou a dalSich skladovych, vyrobnych a predajnych objektov
situovanych dalej pozdiz Statnej cesty 1/61 v smere na Bytéu. Vlastna lokalita sa nachadza
v PHO Il.stupfa — vonkajSom vodného zdroja Predmier, tak ako aj celd obec Predmier
s prilahlym katastrom.

Parcelné ¢€isla pozemkov prevadzky ( v pripade stavebného kona nia aj susediacich
pozemkov) pod Fa aktudlnych listov vlastnictva

LPU-lakovia stoji na pozemku KN-C parc.¢. 1011/21 vedeny ako zastavané plochy a
nadvoria na LV ¢.1749 v katastralnom Uzemi Predmier vo vlastnictve investora.

Stru ény popis prevadzky

Existujuci vyrobny areal spolo¢nosti Dhollandia Central Europe s.r.o. Predmier je
zamerany na vyrobu zadnych zdvihacich ploSin réznych typov a nosnosti pre celt radu
cestnych nakladnych a dodavkovych vozidiel. Operacie skladovania, vyroby dielcov a
montaze plosin st rozmiestnené do niekolkych postupne dobudovavanych objektov.

Finalna vyroba a montdZz ploSin je v su€asnom obdobi realizovana najméa v hlavhom
vyrobnom objekte SO 02 ,Servisno-montdzny objekt. Socialno-administrativnu funkciu
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pracovnikov pIni SO 01 Administrativno- prevadzkovy objekt. Obidva objekty vytvaraju
jeden uceleny celok.

Vyrobok pozostava najma z nasledovych hlavnych Casti:

- nakladacia ploSina

- nosny ram

- torznd trubka

- vyrovhavacie ramena

- preklapaci a aretatny mechanizmus
- hydraulické valce

- ovladacie zariadenie

Z prehladu podskupin vyrobku je zrejmé, Ze sa jednd o klasicku strojarensku vyrobu,
zakoncéenu vV technologickom toku finalnou montaZzou. Hlavné skupiny skladovacich a
vyrobnych operacii je mozné orienta¢ne urcit nasledovne :

- 1. Prisun a skladovanie zakladného hutného materialu
2. Prisun a skladovanie nakupovanych komponentov a spotrebnych materialov
3. Delenie hutného materialu
4. Trieskové obrabanie nadeleného materialu
- 5. Tvarovanie nadeleného hutného materialu
6. Operéacie zvarania montaznych podskupin
7. Povrchova uprava
8. Pracoviskd predmontaZze a finalnej montaze
9. Sklad hotovych vyrobkov, expedicia.
- 10. Montaz ploSin na vozidla, servisna ¢innost

Operacie povrchovych Uprav plosin su vykonavané:

1. lakovanim v LPU-lakoviia vybudovanej v objekte SO 202 — Skladovovyrobny objekt
alebo

2. zinkovanim v Hale zZiarového zinkovania.

Sucastou povolenia je aj sklad chemickych latok a NO, ktory je umiestneny vo vyhradenegj
Casti haly. V havarijnej nadrzi vedla postrekového tunela predupravy je umiestnena odparka
LOFT. Vycistena voda je z odparky pouzivana spat v linke predapravy a na pripravu DEMI
vody v zariadeni, ktoré je osadené taktieZ v tomto priestore.

Na nadvori objektu, pri stavebnej osi 13a/Z je osadeny dieselagregéat ur€eny ako nahradny
elektricky zdroj pre operaciu kataforézneho lakovania.

Tato dokumentacia dokladuje skutoéné vyhotovenie technolégie LPU-lakovne

v existujucom objekte SO 202 - Skladovovyrobny objekt. V dokumentacii je dokladovany stav
k 31.12.2012.

Zakladny princip technologie

Pred findlnou montaZou sa jednotlivé diely a montazne podskupiny povrchovo
upravuju naterovymi hmotami v samostane stavebne oddelenom priestore, v ktorom je
osadena pre tieto UCely automatizovana linka povrchovych uUprav - lakovna. PouZita je
najmodernejSia technolégia v oblasti povrchovych Uprav. VyZaduje si ju nasadenie finalneho
vyrobku do taZzkych podmienok automobilovej dopravy. Zariadenia LPU-lakovne spifiaju
poziadavky stavu najlepSej dostupnej techniky na naSom trhu ( Best Avaible Technology —
BAT).

Zariadenia na povrchovl dpravu su zoskupené v technologickom slede do linky
s kontinuédlnou dopravou upravovanych komponentov na zavesnom retazovom dopravniku.
Ten je rieSeny tak, Ze ruéné naveSovanie komponentov na zavesy a ich ru¢né zvesovanie zo



8

Zavesov dopravnika je zasituované v rovnakom manipulacnom mieste. Zavesny
dopravnik je vedeny tak, Ze po naveseni vyrobky prechadzaja jednotlivymi technologickymi
zariadeniami automaticky. Prisun vyrobkov do priestoru naveSovania dielcov je
zabezpedeny Celnymi vysokozdviznymi vozikmi (dalej VZV) alebo srucne vedenymi
nizkozdviznymi vozikmi z jednotlivych vyrobnych pracovisk. Odsun zvesenych povrchovo
upravenych dielcov ztoho istého priestoru k pracoviskam findlnej montédZze je obdobny.
Priestor navesovania a zvesovania dielcov je vybaveny aj mostovym elektrickym Zeriavom
s nosnostou 2x500 kg. Pred priestorom naveSovania a zveSovania sU umiestnené regale pre
skladovanie rozpracovanej vyroby. V modulovej osnove 9-10/B-C su zasituované i ru¢né
pracoviskda, na ktorych sa vykonava montaz menSich podskupin finalnych vyrobkov, ich
balenie a paletizacia. Okolo pracovisk je vedena vetva zavesného dopravnika umoznujuca
zvesovanie nalakovanych dielcov priamo z neho.

Z&vesny dopravnik je vedeny tak, Ze po naveseni vyrobky prechadzaju nasledovnymi
technologickymi zariadeniami :

. Otryskavaci stroj

. Tunel predupravy s jeho periférnymi zariadeniami

. Lakovanie kataforézou

. SuSiaca pec po kataforéze

. Striekacia kabina pre ru¢né nanasanie praskovej farby

. Tri striekacie kabiny pre nanaSanie praskovych farieb automatmi
. Vypalovacia pec

. Ruéné pracoviska montéze a balenia

1
O~NO U WNPEF

Dopravnik je rieSeny tak, Ze dielec na nom zaveseny moézZe v pripade potreby
vynechat operéacie ¢€.2, 3 a 4, tj. po otryskani méze byt jeho doprava presmerované rovno
k nanaSaniu praskovych farieb. Rychlost dopravnika linky je plynule menitelna.

Max. projektovany vykon linky je 720 000 m?/rok povrchovo upravenych dielcov. Max.
rozmer lakovaného dielca je stanoveny na 2 600 x 2000 x 500 mm. Su mu prispésobené
vSetky strojnotechnologické zariadenia linky. Vybudovanim Haly Ziarového zinkovania sa
vy2I<on linky postupne znizuje. V stcasnosti sa vyuziva LPU-lakovia kapacitne na 150 000
m</rok

Bezpecnostné listy a navody na pouzivanie vSetkych technologickych médii v linke su
uvedené v samostatnej prilohe. V tejto Ziadosti si uvedené iba ich zakladné parametre.
Obchodné nazvy chemickych pripravkov uvadzané v dokumentacii mézu byt menené, ich
chemické zloZenie je v8ak v zadsade nemenné

V nasledujucej tabulke sU uvedené zakladné technické podmienky jednotlivych
zariadeni linky povrchovych Gprav :

. Nazov zariadenia P. Popis, pracovné médium — napln, zloZenie a pod Pracovna
p. ks teplota
VSetky média v tuneli pretpravy nanasané Objem
postrekovymi tryskami, médium do trysiek nadrze
dodavané Cerpadlami umiestnenymi (1) T
v spodnej Casti nadrzi
1 2 3 4 5 6
1 | Otryskav. stroj HA-2000-1000-12- | 1 | Médium-liatinova drt okolia
S
2 NE |Nadrz alkalického| 1 |25 -80 g Gardoclean S 5163 /liter kipela 3500 |45-60
3 odmastovania T
§ NE |Nadrz oplachu ¢.1 1 |Voda z rozvodu 1500 okolia
& NE [Nadrz oplachu ¢.2 1 |Voda z rozvodu 1500 okolia
@ CH | Nadrz aktivacie 1 |0,2 - 1,0 kg pripravku Gardolene V 6513 | 1700 okolia
o /1000 |
2 CH |Nadrz 1 |Roztok pripravku GARDOBONDE ® 26 S 5200 okolia
e zinkofosfatovania
NE | Nadrz oplachu €.3 1 |Voda z rozvodu 1500 okolia
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NE |Nadrz oplachu ¢.4 1 |Voda z rozvodu 1500 okolia
NE |Nadrz oplachu DEMI| 1 |Demineralizovana voda 1500 okolia
¢.1
CH |Nadrz pasivacie 1 998,7 litrov demineralizovanej vody + 1,3 1500 okolia
litra (1,6 kg) pripravku Gardolene D 6800 na
1000 |
NE |Nadrz oplachu DEMI| 1 |Demineralizovana voda 1500 okolia
¢.2
© Kotol pre ohrev média| 1 |Vykurovacie médium-zemny plyn. Nepriamy 45 - 60
@ _ |V nadrzi ohrev odmastovacieho média cez vymennik. T
SR= odmastovania
o .© o |Vyrobnik DEMI vody| 1 |Svie¢kovy filter, filter s aktivnym uhlim, okolia
“05) $ 3 |s prislusenstvom zasobnik+tlakova voda, reverznoosmoticka
a3 jednotka
E Vyvijac pary s| 1 Vyroba pary pre ohev zinkofosfatového okolia
prisluSenstvom kupela
3 Macacia vafla s| 1 |Kataforézny kupel PPG POWERCRON, 31-
prisluSsenstvom pésobenie 120-240 sec.,pomer 33C
- andda:katéda-1:4
o Nahradny zdroj, 40| 1 |Pre pripad vypadku el.energie okolia
88  |kw
_é g Usmerfiovad 1 okolia
8= Chladiaci agregat 1 okolia
R Riadiaca skrifia 1 okolia
> Ultrafilter 1 | Filtrovanie kataforézneho kupela okolia
Zasobna nadrz| 1 |Skladov.vysled. ultrafiltracie-pouzitie pre | neudany | okolia
permeatu nasledné 2 stupne oplachu
4 | Vypalovacia pec po kataforéze 1 | SuSenie 20 minut pri teplote kovu 165T 165C
5 | Striekacia kabina pre ruéné| 1 |NanaSanie praSkovych farieb jednym | Vnat.ob. | Okolia
nanaSanie praskovej farby pracovnikom, 0,11 kg/m? plochy vyrobku 36 m®
6 | Striekacia kabina pre automat.| 3 |NanaSanie praskovych farieb dvoma| Vnuat.ob. | okolia
nanas. praskovej farby dvoma automatmi, spotreba 0,11 kg/m® plochy| 22m°
robotmi vyrobku
7 | PraSkové centrum 1 |Centralny rozvod praskovych farieb do okolia
pistoli
8 | Vytvrdzovacia pec 1 | Vytvrdzovanie praskovych farieb 250C
9 | Zavesny dopravnik linky 1 | Doprava dielcov cez technolog. pracoviska okolia

linky

* NE — nechemicky proces, CH — chemicky proces

D) Zoznam surovin, pomocnych materialov a

v prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju

Zoznam zékladnych surovin

d’alSich latok a energii, ktoré sa

Surovina, médium Rotna Bezna
spotreba skladova
zasoba
t/rok t
Otryskavacie médium (liatinovatr 10,0 1,0
Pripravky pre alkalické odmésvanie v linke predupravy 1,2 0,3
Pripravky pre aktivaciu v linke preddpravy 0,2 0,1
Pripravky pre zinkofosfatovanie v linke predupravy 0,8 0,2
Pripravky pre pasivaciu v linke predupravy 0,4 0,1
Pojiva pre kataforeticky kugie 53,3 4,5
Pasty pre kataforeticky kupe 8,6 0,7
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Praskové farby 79 7

Naterové hmoty na baze organickych rozjadiel 0,3 0,05

Riedidla na riedenie naterovych hmét na baze ocfgioh 0,02 0,01

rozpu¥adiel

Pripravky pre rubercoating 1,0 0,2

Vyrobené dielce pre povrchovu Upravu - projektgvaykon 720 000%nok
- skutény vykon 150 00C ok

Zoznam z&kladnych chemickych pripravkov

Cast’ prevadzky Pouzitie pripravku Chem. charakteristika pripravku Mnoilstvo
t.rok
Preduprava GARDOCLEAN S 5163 - Odmastnenie Alkalické odmastnovadlo vid KBU 4
Preduprava Gardobond 26 E 16 - Zino¢naty kupel fosfatizacny roztok pre Gpravu povrchu kovov | 1,5
vid KBU
Predlprava GARDOBOND 26 SA - Zino¢naty zaklad vodny roztok anorganickych soli vid KBU 0,5
KTL - PPG CR693 - Zivica- Pojivo Epoxidové pojivo vid KBU 12
KTL - PPG CP523F -Pigment Epoxidovy odtier vid KBU 3
Neut.stanica KYS.SIROVA AKU TECHN. 37% -Nastavenie pH kvapalina Kyselina vid KBU 1,5
Neut.stanica HYDROXID SODNY TEK. MIN 47,5% - Nastavenie pH kvapalina Zasada vid KBU 1,5
Neut.stanica CHLORID ZELEZITY KVAP.40% -Kolagulant kvapalina pH1 vid KBU 0,3
BELMEKO TECHNICKE BENZINY 50/110, 80/110, 90/110 - | kvapalina Bezfarebny vid KBU 0,6
Odmastnenie
BELMEKO PAULYTHANE PRIMER FNF LEADFREE COLOURS - vid KBU 0,5
Zaklad

BELMEKO PAULYTHANE FINISH 2335 COLOURS - Odtien vid KBU 0,5
POGUMOVANIE VIASOL HYBRID 20 - Odtien Tekutina z odtiefiom vid KBU 0,5
POGUMOVANIE VIASOL ISO 65- TuZzidlo Bezfarebna tekutina vid KBU 0,5
POGUMOVANIE n - Butylacetat 98/100 - Odmastnenie kvapalina Bezfarebny vid KBU 0,3

Zoznam pouzivanych organickych latok v zmysle 826 o ds.1 Vyhl. €.410/2012 Z.z.

Cast’ prevadzky Pripravok Oznacenie rizika MnoZstvo

t.rok ™

Predlprava Gardobond 26 E 16 - Zino¢naty kupel R 61 1,5
Preduprava GARDOBOND 26 SA - Zino¢naty zéklad R 61, H350i, H360D 0,5
KTL - PPG CP523 F -Pigment R60 , R61 3,0

Zoznam pomochych materialov a

d’alSich latok, ktoré sa v prevadzke pouZzivaju

V prevadzke sa nepouzivaju pomocné materidly ani dalSie latky.

Zoznam medziproduktov a vyrobkov

V prevadzke nevznikaju Ziadne medziprodukty ani vyrobky

Zoznam energii v prevadzke vyrabanych a pouZivanych

a pohonnych hmot)

(vratane paliv, médii
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Elektrick4 energia:

Celkovy inStalovany prikon technologickych zariadeni

Zariadenia, oblas ¢ inStalovany Koeficient
prikon v kW sucasnosti prace
zariadeni
Technologické zariadenia v lakovni (vyrobna 632 0,5
technoldgia)

Roc&né spotreba elektrickej energie :

Skupina zariadeni Pi beta Pp Ps Roény ¢asovy fond Rocna
KW KW ( hod/rok ) spotreba
( ) ( ) (KWh)
Vyrobna technolégia 632 0,5 316 4 000 1 264 00(
Spotreba stla €éeného vzduchu:
Hodinova spotreba tlakového vzduchu
Zariadenia, oblas’ Hodinovéa spotreba m*/hod.
Zariadenia v lakovni a v suvisiacich priestoroch (vyrobna 202
technoldgia)
PoZiadavky na parametre stlaceného vzduchu :
- tlak 0,6-1,0 Mpa,
- max. obsah vody 1,3g/m®
- max. obsah oleja 0,1 ppm
Zemny plyn:
Maximalna hodinova spotreba zemného plynu
Zariadenia, oblag’ Tepelny Max. hodinovéa
vykon spotreba m*/hod.
Zariadenia linky povrchovych Uprav 1266 153,1
Striekacia a suSiaca kabina 375 90
SPOLU : 2 016 243,1
Spotreba vody :
Celkové ro¢né spotreba vody m°/rok 250

Celkova spotreba vody je pokryta zo zachytnych podzemnych nadrzi dazdovej vody.

E) Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie au  daje o predpokladanych
mnoZstvach a druhoch emisii do jednotlivych zloziek Zivotného prostredia
spolu s opisom vyznamnych G  €inkov emisii a dalSich vplyvov na Zivotné
prostredie a na zdravie Pudi
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Zoznam zariadeni a €innosti majucich vplyv na zne €ist'ovanie ovzdusSia

1.0tryskavanie dielcov

Pre operaciu slizi uzatvorena otryskavacia kabina, vybavend potrebnou
vzduchotechnikou. Otryskavacim médiom je liatinova drt. Médium je vrhané na dielec
vrhacimi kolesami vysokou rychlostou. Hrdza a iné neziaduce necistoty sa v kabine oddeluju
od otryskdvacieho média odsanim odsavacim ventildtorom. Od odsatej vzdusniny su
necistoty oddelené najskor v cyklone a nasledne ich zbytky v koncovom textilnom filtri —
filtracny material typ Filtermaterial 1-lagig/NA-909 , ktorého ucinnost’ je 99,7 %. VzduSnina
je po prefiltrovani celoroéne vyvedena do Zivotného prostredia mimo halu—(vyduch V1).
Odlu¢ené necistoty padaju do uzatvoreného odnimatelného zasobnika pod cyklonom.
Textilné filtre su v pravidelnych intervaloch Cistené (striasané) od zachytenych necistot
stladenym vzduchom. Uginnost’ odsavania pracoviska a u&innost filtrov st vefmi vysoké. Do
priestoru lakovne sa nesmu z otryskavacieho zariadenia dostat Ziadne tuhé znedistujuce
latky (TZL), pretoze by velmi negativne ovplyvnili kvalitu naterov pri povrchovych Gpravach
dielcov lakmi na dalSich pracoviskach.

2. Odmas t'ovaci kupe I' v linke predupravy

Ciefom operécie je ocistenie dielcov ostrekovanim od zaolejovania chladiacimi
reznymi kvapalinami pri operaciach trieskového obrabania kovov a od kovovych i prachovych
Castic prostrednictvom alkalického odmastovacieho pripravku. Roztok pripravku je ohrievany
vymennikom, do ktorého je dodavana tepla voda pripravovana kotlom na zemny plyn.
Spaliny plynu su z hordka kotla odvadzané nad strechu objektu (K1). Ku horaku je pre jeho
¢innost’ nasavacim potrubim zabezpeceny privod d&erstvého vzduchu z vonkajSieho
prostredia. Z pracovnej vane su odsavané vodné pary. Odvadzané st mimo objektu (V2) bez
filtracie, pretoze limity znecistujucich latok stanovené legislativou na ochranu ovzduSia su
s dostato€nou rezervou dodrzané. Odmastovacim kuapelom je vodny roztok alkalického
CistiCa na baze alkalickych soli a neidbnovych detergentov.

3. Zinkofosfatovaci kupe I v linke predupravy

Dielec zaveseny na zavese dopravnika prechadza uzatvorenym tunelom ponad
zinkofosfatovd nadrz. NanaSanie média je vykondvané postrekom postrekovymi tryskami, do
ktorych ho dodava cerpadlo umiestnené v spodnej ¢asti nadrze. Ugelom zinkofosfatového
kupela v tuneli predUpravy je zaistenie zodpovedajluceho povrchu pre nanaSanie zakladného
laku kataforézou. Povrchova Uprava dielcov so zinkofosfatom zaruéuje vysoku antikoréznu
odolnost. Nadrz na zinkofosfatovanie je odsavana. Vzdu$nina je odvadzand nad strechu
objektu (V3) bez filtracie, pretoze limity znedistujlcich latok stanovené legislativou na
ochranu ovzduSia su s dostato¢nou rezervou dodrzané. Kupel je ohrievany vymennikom, do
ktorého je dodavana tepla voda pripravovand tym istym kotlom ako u vane odmastovania.
Cistota kipela je pravidelne kontrolovana. Pri Uplnnom znehodnoteni je vykonana Gplnna
vymena kapela (bezne cca 1x/polrok).
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4. Katoforézne nanaSanie naterovych hmé t

Elektroforézne lakovanie je elektrochemicky lakovaci proces, pri ktorom sa nanSa vrstva
laku na vyrobok pomocou elektrického pradu. PouZzit4 je kataforéza, tj. lakovany vyrobok je
katédou. Na dielec je nanadSana epoxidova baza, ktora zarucuje kor6znu odolnost tohto
zakladného néateru. Vana a tunelovy priestor medzi fiou a nasledujlicou suSiacou pecou su
odsavané spolo¢nym ventilatorom. VzduSnina je odvedena vzduchotechnickym potrubim
nad strechu objektu do vySky min. 1500 mm (V4). Odsavana vzduSnina obsahuje prchavé
zloZky kataforézneho kupefa a vodnua paru. Kataforeticky kupefl je ohrievany vymennikom, do
ktorého je dodavané tepla voda pripravovana kotlom Viesmann (26 kW). Spaliny plynu su
z horaka kotla odvadzané nad strechu objektu (komin K2).

5. SuSiaca pec po katoforéznom lakovani

Za linkou kataforézneho lakovania je osadend vypalovacia pec, v ktorej sa vykonava
polymerizacia elektricky nanesenej vrstvy farby pre ziskanie pozadovanych vlastnosti pri
teplote kovu 165 (v peci cca 175C. Pec je odsava na na vstupe, v strede a na vystupe.
Vzdu$nina je odvedena troma rovnymi vzduchotechnickymi potrubiami kolmo nad strechu
objektu do vysky min. 1500 mm (V5+V6+V7). Odsavana vzdusnina obsahuje prchavé zlozky
kataforézneho kupela a vodnu paru. VzduSnina na vystupe zo vzduchotechnickych potrubi
nie je filtrovana, pretoze limity znecistujucich latok stanovené legislativou na ochranu
ovzduSia su s dostatocnou rezervou dodrzané.

6. Vytvrdzovacia pec praskovych farieb

Ako vrchny nater s pouzité praSkové farby. Pre vykonavanie tychto operacii su v linke
osadené Styri striekacie kabiny — jedna pre ru¢né nanaSanie farby obsluhou a tri pre
automatické nanaSanie farby automatmi. V automatickych kabinach su vzdy dva automaty,
kazdy je umiestneny z jednej strany kabiny. Kazda kabina sliZi i na odlucenie prestrekov
tychto praskov zo vzdusného prudu vznikajuceho pri odsavani vnatorného priestoru kabiny.
VSetky su vybavené acinnym vzduchotechnickym systémom pre odsévanie farby
nezachytenej na povrchu dielca (prestrek). K odlu¢eniu praskovej farby od vzduSniny
dochédza v monocyklone a a v naslednom finalnom filtri - filtracny material typ Filtermaterial
1-lagig/NA-909 s velmi vysokou ucinnostou (99,9 %). Pod cyklénom je zberna rekuperacna
nadoba s rekuperacnym cerpadlom dodavajacim odluceny praSok spat do striekacieho
cyklu. Jedna sa teda o uzatvoreny okruh obehu prasku. Po odlaceni prasku je prefiltrovana
vzduSnina vypustend spat do haly. Zo striekacich kabin nie je Ziadny vyvod
vzduchotecnickych potrubi mimo vyrobného objektu. Zo striekacich kabin nie st do ovzduSia
vypustané Ziadne emisie.

Za praskovymi kabinami je v technologickom slede umiestnena vypalovacia pec pre
vypélenie nastriekanych dielcov. Pri vypalovani dochadza k polymerizécii farby na povrchu
vyrobku. Pec je odsavana na vstupe a v strede. Vzdusnina je odvedena jednym spolo€nym
rovnym vzduchotechnickym potrubim kolmo nad strechu objektu do vysky min. 1500 mm
(V8). Vzdusnina na vystupe zo vzduchotechnického potrubia nie je filtrovana pretoze limity
znecistujucich latok stanovené legislativou na ochranu ovzduSia su s dostatoénou rezervou
dodrZzané. Obsah organickych prchavych zloZiek unikajacich pri  polymerizacii je
zanedbatelny — ich obsah vo farbe je iba v stopovych mnoZstvach. Hlavnou zloZkou
vzdusniny je vodné para. Maximalna teplota v peci je 250<C.
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7. Striekacia a suSiaca kabina

Mimo LPU-lakovia je v priestore lakovne nainstalovana kabina na ru¢né nanasanie
naterovych hmot, prepojené so suSiacou kabinou. Striekacia kabina je zarover vybavena aj

oddelenym boxom na pripravu naterovych hmét. Striekacia i suSiaca kabina su navzajom
prepojené podvesnou drazkou, na ktorej su zavesené a manipufované povrchovo
upravované a nasledne susené dielce. Tento komplex sliZi na nanaSanie zakladu (primeru)
pod vrchny néater rubercoatingu a pre nanaSanie naterovych hmét riedenych organickymi
rozpustadlami pri opravach naterov v rdmci servisu ploSin alebo pri nanaSani na niektoré
Specifické dielce finalnych vyrobkov. Tieto operacie su vSak vykonavané iba periodicky.
Operacia nandSania naterovych hmét je vykondvana v striekacej kabine vzduchovou
striekacou pistolou. Nasledne sa nater susi v navazujucej suSiacej kabine.

Stiekacia kabina + box na pripravu lakov a suSiaca kabina su dodané komplexne s Uplnnou
technolégiou vetrania, ohrevu privadzaného vzduchu, osvetlenia a riadenia.lch parametre su
zhodné, rozdiel je iba vtom, Ze k striekacej kabine je priradeny box na pripravu farieb.
Filtracny blok kabiny - tvoria podlahové suché filtre a dva filtracné stupne depuratora.
Podlahové filtre zachytavaju prevaznu Cast aerosolu naterovych hmoét z technologického
vzduchu. Prefiltrovany vzduch je moZné v suSiacej kabine recyklovat. Vzduch odvadzany
z kabiny prechadza za podlahovymi filtrami n4sledne v depuratore cez filter W 90 (1. stupen
filtracie ) a adsorpénu jednotku zachytavajucu prchavé zlozky rozpustadiel. Adsorbénu
jednotku tvoria vymenné adsorb&né filtracné vliozky s naplfou aktivovaného uhlika EcoSorb
BXB, ktoré poc€as cinnosti viazu prchavé zlozky naterovych hmét. Nasledne je vzdusSnina
vypustend nad strechu objektu (vyduch V9 zo striekacej kabiny, vyduch V10 z priestoru
pripravy farieb a vyduch V12 zo susiacej kabiny). U&innost filtrov je 95 % ( podlahovy paint
+ 1. stupen depuratora ) a 70 % (adsorp&ny uhlikovy filter ).

8. Ruéné pracovisko pre nanasanie rubercoatingu

Mimo automatickej LPU-lakoviia je v priestore lakovne osadené i ruéné
pracovisko pre obCasné nanaSanie pogumovacieho nateru striekacou pistofou na niektoré
vybrané prvky vyrobkov, u ktorych ma byt zabezpeCena zvySenad ochrana pred
mechanickym opotrebovanim v budulcej prevaddzke u uZivatela. Pracovisko pozostava z
pracovného stola, mobilného zariadenia na nanaSanie pogumovacieho pripravku striekacou
pistofou a odsavania pracoviska. Ventilator s vykonom 12 000 m®hod odvadza odsat
vzdusninu vzduchotechnickym potrubim do Zivotného prostredia mimo objektu bez filtrovania
(vyduch V12), pretoze limity znecistujucich latok (TZL) stanovené legislativou na
ochranu ovzduSia su s dostatocnou rezervou dodrZzané. Obsah celkového organického
uhlika v pripravku je nizky.

9. Horaky spa Fujuce zemny plyn pre ohrevy v LPU-lakov  fa, v striekacej kabine
a suSiacej kabine

- Kotol pre ohrev kupela v nadrzi odmastovania (tepelny vykon 330 kW)

- Kotol pre ohrev kupela v macacej vani kataforézneho lakovania (tepelny vykon 26
kW)

- Horak susiacej pece na suSenie kataforetického laku (tepelny vykon 500 kW)

- Horaky suSiacej pece na susenie praskovych farieb (tepelny vykon 120 + 290 kW)

- Horak striekacej kabiny na ruéné nanasanie naterovych hmot (tepelny vykon 375 kW)

- Horak susiacej kabiny na suSenie naterovych hmot (tepelny vykon 375 kW)

VSetky kominy na odvod spalin zemného plynu st vyvedené min. 1 500 mm nad
najvyssiu uroven strechy objektu. Na kominy odvadzajuce spaliny z hordkov na zemny plyn
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sa vztahuju emisné limity pre spalovanie plynych paliv, konkrétne zemného plynu. Tie
dokumentovana technoldgia dodrzuje.

Zoznam emisii vypus tanych do ovzduSia a spdsob ich vypus  tania, resp. zachytavania

1. Otryskavaci stroj HA-2000-100012-S (vyduch V1)

Kategoria: Stredny zdroj znefist'ovania ovzduSia

Pre vyduch (V1) z otryskévania plati vSeobecny emisny limit pre TZL podla prilohy &. 3
k vyhlaske €. 410/2012 Z.z. ( jestvujuce zariadenia).

VSeobecné emisné limity TZL

Standardné stavové podmienky

- TOC: vihky plyn

- ostatné ZL: suchy plyn

Podmienky platnosti O, ref: uplatriuje sa podla priloh ¢. 4 az 7, ak je pre dany
emisnych limitov technolégiu alebo zariadenie ustanoveny

Emisné limity sa uplatiiuju bud’ ako ustanoveny hmot. tok

alebo ako hmot. koncentracia okrem TZL a TOC, pre ktoré

plati ustanovena hmot. koncentracia pre prislusny hmot. tok

ZL Hmotnostny tok [kg.h™] koncentracia [mg.m™]
<500 150
Tzt =500 50

2. Nadrz odmas t'ovania v linke predupravy (vyduch V2)

Kategoria: Stredny zdroj zne €ist'ovania ovzduSia

Pre vyduch V2 plati vSeobecny emisny limit pre TZL podla prilohy podfa prilohy &. 3
k vyhlaske €. 410/2012 Z.z. (existujlce zariadenia).
Standardné stavové podmienky
- TOC: vihky plyn
- ostatné ZL: suchy plyn
Podmienky platnosti O, ref: uplatriuje sa podra priloh &. 4 aZ 7, ak je pre dany

emisnych limitov technoldgiu alebo zariadenie ustanoveny

Emisné limity sa uplatfiuju bud ako ustanoveny hmot. tok
alebo ako hmot. koncentracia okrem TZL a TOC, pre ktoré
plati ustanovena hmot. koncentracia pre prislusny hmot. tok

ZL Hmotnostny tok [kg.h™] koncentracia [mg.m™]
<500 150
TZL
=500 50

3. Zinkofosfatovaci kupe I v linke predupravy (vyduch V3)

Kategoria: Stredny zdroj zne €ist'ovania ovzduSia

Pre vyduch V3 zo zinkofosfatovacej vane plati vSeobecny emisny limit pre TZL podla
prilohy podra prilohy &. 3 k vyhlaSke &. 410/2012 Z.z. (existujuce zariadenia).

Podmienky platnosti Standardné stavové podmienky
emisnych limitov - TOC: vihky plyn
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- ostatné ZL: suchy plyn
O, ref: uplatiiuje sa podla priloh €. 4 aZz 7, ak je pre dany
technolégiu alebo zariadenie ustanoveny

Emisné limity sa uplatiiuju bud’ ako ustanoveny hmot. tok
alebo ako hmot. koncentracia okrem TZL a TOC, pre ktoré
plati ustanovena hmot. koncentrécia pre prislusny hmot. tok

ZL Hmotnostny tok [kg.h™] koncentracia [mg.m™]
T7L <500 150
=500 50
cin, zinok, 2. skup. 3. 25 5(X)
podskup.

) Emisny limit pre v3etky kovy 3. podskupiny plati pre st&et emisii tychto kovov

4. Kataforézne nandSanie naterovych hmot (vyduchy V.  4+V5+V6+V7) +
striekacia a suSiaca kabina (vyduchy V9+V10+V11)

Spotreba rozpustadiel v mnoZstve 1,66 t/rok je tzv. podprahova. Pre zariadenia
s podprahovou spotrebou rozpustadla su uréené podmienky prevadzkovania sposob
uplatiiovania emisnych limitov v prilohe &. 6 k vyhlasSke &. 410/2012 Z.z. 4. €asti bod 4.3: ,Ak
ide o nandSanie néaterov v zariadeni pouZivajucom organické rozpustadla s kapacitou

awe

poziadavky:

a) danu ¢innost mozno vykonavat vylu¢ne s pouZzitim regulovanych vyrobkov podfa § 14
ods. 6 zakona, ktoré spifiaju ustanovené hranié¢né hodnoty pre najvy3si obsah VOC podfa
osobitného predpisu (vyhlaska MZP SR ¢&. 127/2011 Z.z., ktorou sa ustanovuje zoznam
regulovanych vyrobkov, oznacovanie ich obalov a poZiadaviek na obmedzenie emisii
prchavych organickych zli€enin pri pouZivani org. rozpustadiel v regulovanych
vyrobkoch),

b) pre danu ¢innost platia emisné limity pre prchavé organické zlu¢eniny pre najniz3iu
prahovu kapacitu podla bodu 4.2; ak ide o zariadenie na nanaSanie naterov na iné ucely
ako je ako je ustanovené v osobithom predpise, méze spravny organ v odévodnenych
pripadoch podla technickych moZnosti s ohladom na primeranost nakladov urcit
miernejSie emisné limity pre VOC individualne alebo rozhodnut o fugitivnych emisiach
podla § 25 ods. 6,

¢) vSeobecné emisné limity sa neuplatfuja.

V tabulke su uvedené emisné limity pre nandSanie naterov (podfa bodu 4.2).

Cinnost Prahova spotreba Emisny limit Emisny faktor

NanaSanie néatero- rozpustadla odpadové plyny Fugitivne emisie pre RP

VyCh latok na [t_rok'l] TZL(l) TOC VOC VOC
povrchy [mg.m'3] [mg.m'3] [%] [kg.kg suéiny’l]

>5 <15 3 100 @ 25 0,6
>15 | <200 @ 0,375,
IVa |kovov 3 50/75 20 0.5825

> 200 3 50/75 ©® 20 0,33, 0,5825"

Poznamky k tabulke:
@ Emisny limit pre TZL plati iba pre proces striekania

@ Emisny limit pre TOC v odp. plynoch plati pre procesy nanasania a susenia prevadzkované
za riadenych podmienok

®) pryy emisny limit plati pre procesy suenia, druhy pre procesy nanasania.

@ plati pri nanaSani naterov na povrchy kovov pre styk s potravinami
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Na vSetkych vyduchochV4+V5+V6+V7+V9+V10+V1]l) su uvedené limity
s dostaténou rezervou dodrZzané na zaklade vykonaného merania

V pripade Dhollandie Predmier sa vyrabaju vyrobky pre automobilovy priemysel
a preto sa méZu uplatiovat poZiadavky vyhlasky €. 127/2011 Z.z., konkrétne prilohy &. 2
k vyhlaSke kategdrie B. KTL farba je zakladnou naterovou latkou na kov, pre ktora je
hrani€n& hodnota pre najvyssi obsah prchavych org. zli€enim podfa uvedenej prilohy €. 2
kategoria B (podkategéria c) 540 g/l, skutoény obsah VOC v mixe pigmentova pasta/pojivo je
24 g/l a preto je mozné KTL farbu povazovat za regulovany vyrobok. Z toho vyplyva, Ze
prevadzkovatel sa méze rozhodnat bud pre plnenie emisnych limitov uvedenych v tabulke
pri spotrebe od 5 do 15 t VOC za rok alebo bude pouzivat vylu¢ne regulované vyrobky
s prisludnym oznacenim na obaloch.

5. Horaky spa Fujuce zemny plyn pre ohrevy v LPU, v striekacej kab  ine a
suSiacej kabine
Sucastou technologie je spalovanie paliva s celkovym menovitym tepelnym prikonom
2,016 MW (jeden funkény celok)

Kategoria: Stredny zdroj zne €ist’'ovania ovzduSia
Spaliny st od horakov odvadzané kominmi K1 az K7 do ovzduSia mimo haly.

Zoznam kominov na odvod spalin zemného plynu je uvedeny v nasledujucej tabulke:

Oznac. Technologické zariadenie Pozicia Menovity tepelny Rozmer
komina zariadenia prikon horakov komina
na vykrese (kW)
K1 Kotol na ohrev média odmastovania 2.11 330 @ 250 mm
K2 Kotol na ohrev média v kataforetickej vani 3.09 26 @ 135 mm
K3 SuSiaca pec po kataforetickom lakovani 4.0 500 @ 300 mm
K4 Pec na vytvrdzovanie praskovych farieb- 10.0 120 @ 200 mm
vstup
K5 Pec na vytvrdzovanie praskovych farieb- 10.0 290 @ 250 mm
vystup
K6 Striekacia kabina + box na mieSanie lakov 13.0 375 @ 250 mm
K7 SuSiaca kabina 14.0 375 @ 250 mm
SPOLU: 2016

VSetky kominy su vyvedené min. 1 500 mm nad najuyd§ovei strechy objektu. Pre
spdovanie plynnych paliv su v prilohe 4 k vyhlaske¢. 410/2012 Z.z. IV¢ag bod 3.2
uvedené emisné limity pre stacionarne zariadenias@ornnym menovitym tepelnym
prikonom od 0,3 MW okrem Vkych spdiovacich zariadeni. Tieto limity sU uvedené
v nasledujucej talike — limity su0 uéené pre zariadenia svydanym povolenim do
30.decembra 2010.

Emisné limity pre spalovanie zemného plynu

Podmienky platnosti emisnych limitov Standardné stavové podmienky, suchy plyn,

O, ref: 3 % objemu

Na spalovacie zariadenie, ktoré je podla
povolenia alebo dokumentacie pouzivané vyluéne
na nadzovu prevadzku, ak je jeho prevadzka < 240
h/rok, sa emisné limity neuplathuja. Emisie z
takéhoto zariadenia musia zodpovedat technickej
poZiadavke.
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Pre Specifické technoldgie na nepriamy procesny
ohrev, ako su pekarenské cyklotermické pece,
téglikové taviace pece a ohrevy taviacich vani, kde
konStrukéné rieSenie zariadenia umoznuje iba
obmedzene ovplyvnit vznik emisii, spravny organ
md&Ze urcit miernejSie emisné limity individuélne.

Menovity ,
Druh paliva tepel[rll}l/v\p/)]nkon Emisny limit [mg.m™]
od | do | T2L | so, | NO, \ co
Zariadenia s kotlami s vydanym povolenim do 31.decembra 2010
Zemny plyn naftovy | 03| ® | 5 [3 | 200 [ 100

@ okrem vefkych spafovacich zariadeni

Na vSetkych kominoch K1 az K7 su uvedené limity s dostatoénou rezervou dodrZzané na
zéklade vykonaného merania.

6. Nanasanie praskovych farieb v striekacich kabina  ch LPU

Kategoria: Stredny zdroj zne €ist'ovania ovzduSia

Vzduchotechnické vyduchy zo striekacich kabin su vyvedené do haly, nie do
Zivotného prostredia.Vzduchotechnicky vyduch z vytvrdzovacej pece ( V8 ) je vyvedeny nad
strechu objektu do vySky 1,5 m nad jej uroven. Odvod plynov z pece je realizovany bez

odlu¢ovania (filtrovania). pretoze limity znecistujucich latok stanovené legislativou na
ochranu ovzduSia su s dostato€nou rezervou dodrZzané.

Pre vzduchotechnické vyduchy platia emisné limity pre praSkové lakovne podfa
prilohy €. 7 k vyhlaSke &. 410/2012 Z.z. ¢ast F. (Ostatny priemysel a zariadenia) bod 6: 15
mg/m*® TZL (nanaSanie v kabinach) a 50 mg/m*® TOC (vytvrdzovanie v suSiacej peci) pri
Standardnych stavovych podmienkach ( TZL — suchy plyn a TOC — vlhky plyn).

Rekapitulacia zoznamu vzduchotechnickych vyduchov z technologickych
zariadeni v LPU — lakov ha:
Oznac. Technologické zariadenie Pozicia Vykon odsavania Rozmer vzt
kkomin zariadenia potrubia
a na vykrese (m®hod)
V1 Otryskévaci stroj HA-2000-1000-12-S 1.0 25 000 @ 1000 mm
V2 N&drz odmastovania v linke predipravy 2.01 8 500 @ 600 mm
V3 N&drz zinkofosfatovania v linke predupravy 2.05 4 000 @ 450 mm
V4 Prepojovaci tunel medzi KTL linkou a 3.10 16 000 @ 550 mm
pecou
V5 |SuSiaca pec po kataforéznom lakovani- 4.0 5 000 @ 500 mm
vstup
V6 |SuSiaca pec po kataforéznom lakovani- 4.0 2 000 @ 355 mm
stred
V7 |SuSiaca pec po kataforéznom lakovani- 4.0 2 000 @ 355 mm
vystup
V8 Pec na vytvrdzovanie praSkovych farieb 10.0 5 000 @ 250 mm
V9 Striekacia kabina 13.0 42 000 1000x1000
mm
V10 |Box na mieSanie lakov v striekacej kabine 13.0 2000 @ 250 mm
V11 |SuSiaca kabina 14.0 42 000 1000x1000
mm
V12 | Pracovny stél s odsavanim 16.0 12 000 @ 500 mm
SPOLU: 165 500
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Zoznam zdrojov zne €ist’ovania odpadovych vad

V prevadzke nie su Ziadne zdroje znecistovania odpadovych vod.

Zoznam produkovanych odpadovych véd a spbsob ich vy pus tania

Z prevadzky sa Ziadne odpadové vody nevypustaju ani neodvadzaju kanalizaciou.
Zoznam odpadovych véd s obsahom obzvlaS t Skodlivych latok vypus tanych do
verejnej kanalizacie alebo recipientu

Z prevadzky sa nevypustaju Ziadne odpadové vody s obsahom obzvl4st Skodlivych
latok do verejnej kanalizacie ani do recipientu.

Odpadové vody prichadzajuce od inych pévodcov

Od inych pbévodcov sa neprijimaju Ziadne odpadové vody.

Charakteristika recipientu (ndzov, povodie, rie  €ny kilometer, Urove n znec¢istenia
v mieste vypus tania, prietoky)

Recipient nie je, kedZe sa odpadové vody nevypustaju.
Zoznam produkovanych odpadov

Pri technologickej Cinnosti lakovne vznikaju odpady, ktoré je mozné v zmysle vyhlasky
€. 284 MZP SR z 11.6.2001 ktorou sa ustanovuje katal6g odpadov zatriedit nasledovne:

Cislo Mnozstvo | Kategori
druhu Nazov druhu odpadu Miesto vzniku a
t/ rok
odpadu odpadu
08 01 11 |Odpadové farby a laky obsahujuce organické
o 12 o ey 0,020 N
rozpuStadla alebo iné nebezpecné latky
odpadové farby a laky iné ako uvedené
0801 12 v 08 0111 0,4 @)
08 01 17 |Odpady z odstranovania farby alebo laku obsahujuce
L o 112 Y N 0,01 N
organicke rozpustadla alebo iné nebezpecné latky
08 01 99 | Odpady inak neSpecifikované ( filtre, obaly Cistiaci textil 0.05 N
a pod.) ’
11 01 08 |kaly zo zinkofosfatovania 15,0 N
11 01 13 | Odpady z odmastovania obsah. nebezpecné latky 20,0 N
12 01 17 | Odpad. pieskovaci material iny ako v 12 01 16 10,0 6]
1501 01 |obaly z papiera a lepenky 1,8 6]
15 01 10 | Obaly obsahujuce zvysky nebez.latok 2,0 N
1502 02 | Absorbenty, filtraéné materialy vratane olejovych filtrov 2,0 N
inak neSpecifikovanych, handry na dCistenie, ochranné
gdevy kontaminované nebezpecnymi latkami
20 01 21 | Ziarivky a iny odpad obsahujuci ortut 10 ks N
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NO su zhromazdované pred odovzdanim opravnenej osobe na likvidaciu v sklade
nebezpecného odpadu. Sklad chemickych latok a NO je umiestneny vo vyhradenej Casti
vyrobnej haly. Povrch podlahy v sklade chemikalii okrem izolacie je vybaveny naterom
ASODUR - ZGS odolnym vo¢i skladovanym chemikéliam. VSetky chemické latky su ulozené
podla druhu v ocefovych zachytnych vaniach s roStom. Chemikélie a zachytné vane su
uloZené regélovito nad sebou v 2 radoch. Skladovanie chemikalii sa vykonava v originalnych
vratnych plastovych obaloch — bareloch 25kg, 50kg, 60kg, 66kg, 75kg a 90kg. Niektoré latky
su dodavané v kovovych sudoch av 1000l rdmovych bareloch. Podlaha je odkanalizovana
do podzemnej nepriepustnej chemicky odolnej monolitickej dvojvrstvovej HDPE nadrze
s objemom 20 000 I.

Urove f znegistenia pddy a podzemnych vod a mozné rizika

Pre hydrogeologické pomery lokality bol spracovany hydrogeologicky posudok (Progeo
05/2012). U&elom predlozeného posudku je preukazat mozné vplyvy z vyroby (Ziarovej
zinkovne), ako aj existujucich prevadzok Dhollandia Central Europe, s.r.o. Predmier na
existujuci vodny zdroj Predmier (vrty HVP-1, HVP-2, HVPs-1 a HVP-2s), navrhnut opatrenia
na zabranenie ovplyvnenia vodného zdroja.

Na z&klade hydrogeologickych prac realizovanych v mesiaci m4j 2012 - overenia
smeru pradenia podzemnych vO6d v zaujmovej oblasti ana zaklade archivnych
hydrogeologickych prac realizovanych v rokoch 2002 a 2011 (Prilohy B1, B2 a B3), ako aj ha
zéklade navrhnutych opatreni na ochranu kvality podzemnej vody moZno konStatovat, Ze
ovplyvnenie kvality a kvantity podzemnych vo6d vo vodarenskom zdroji Predmier
z planovaného rozSirenia prevadzky (ani z jestvujucich prevadzok) spolo¢nosti Dhollandia
Central Europe, s.r.o0. Predmier nemozno predpokladat. Ovplyvnenie kvantitativnych

parametrov vodarenského zdroja Predmier prevadzkou spolo¢nosti Dhollandia Central
Europe, s.r.o. Predmier je vylacené.

Je to dané najma skuto¢nostou, Ze prudenie podzemnych vod prebieha v smere SV —
JZ (paralelne so Statnou cestou 1/61 Zilina — Bratislava) az JJV — SSZ (v priestore J od
uvedenej Statnej cesty, kde su umiestnené aj vitané studne vodarenského zdroja) , takze
z hladiska pozicie vyrobného arealu je vplyv na vodny zdroj takmer vylaceny.

V kazdom pripade vSak je potrebné realizovat navrhnuté opatrenia zo str.35 HG
posudku pocas prevadzky a to najméa rozsirit monitorovaci systém o 3 monitorovacie objekty
a rozSirenie sledovanych parametrov o Zn, chloridy, sirany, TOC, frekvenciu odberu vzoriek
vykonavat Stvrtroéne, nepriepustné kyselinovzdorné podlahy — vykonavanie manipulacie
s chemickymi latkami, pravidelné preSkolovanie pracovnikov, a pod.

Prehfad inych emisii do Zivotného prostredia (hluk, vibr acie, Ziarenie at d'.)

Technolégia LPU-lakovia nie je takym zdrojom hlukovych emisii, ktory by mohol
negativne ovplyvnit okolité Zivotné prostredie. Stacionarnymi zdrojmi su iba odsavacie a
cirkula¢né ventilatory, mobilnymi zdrojmi dopravno-manipulacny systém v linke. TaktieZ nie
je zdrojom vibrécii ani Ziarenia.
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F) Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivot ~ ného prostredia v tomto
mieste

Popis miesta a okolia prevadzky

Zaujmové Uzemie je sucastou okresu Byt€a. Spolo¢nost sa nachadza v katastralnom
Uzemi obce Predmier. Obec Predmier leZi v BytCianskej kotline, z prevaznej cCasti
na lavobreZznej nive rieky Vah, okrajové ¢&asti k.0. zasahuju do Sulovskych skal
a do Javornikov. Miestom realizacie je existujuci areal Dhollandie.

Priestorovo je vymedzena jestvujacim arealom spolo¢nosti DHOLLANDIA CENTRAL
EUROPE s.r.0., Zelezni¢nou tratou & 120 KoSice — Bratislava a smerom ku potoku
Hradnianka. PloSne sa jedna o GUzemie, na ktorom sa v su€asnosti nachadza jestvujuci areédl
spolo¢nosti DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.0. Okolita zastavba pozostava z rodinnych
domov situovanych aZz za recipientom Hradnianka resp. Zelezni¢nou tratou a dalSich
skladovych, vyrobnych a predajnych objektov situovanych dalej pozdiZz Statnej cesty 1/61
Vv smere na Bytcu.

Klimatické podmienky a kvalita ovzduSia

Z hladiska makroklimatickej klasifikacie patri vlastné rieSené Uzemie sidelného Utvaru
Predmier do klimatickej oblasti mierne teplej (pocet letnych dni do 50, maximélna teplota
vzduchu 25 °C, priemerna teplota vzduchu v juli nad 16 °C), podoblasti vihkej (I, = 60 az
120), okrsku M5 - mierne teplého, vihkého, s chladnou alebo studenou zimou, dolinového,
s teplotou vzduchu v januari pod -3 °C, priemernd teplota vzduchu vjali nad 16 °C.
Klimatické pomery maju zasadny vplyv na rozptyl znecistujacich latok v ovzdusi a na spad
emisii.

Podla dihodobych sledovani sa priemerny ro¢ny uhrn zraZzok pohybuje v rozmedzi
756 az 776 mm. Priemerny ro¢ny pocet dni so zrazkami 1 mm a viac, dolezity hlavne v
obdobi s vyskytom teplét O C je v rozmedzi 113,7 aZ 121,6 dna (v priemere 117 dra),
pricom v zimnych mesiacoch je to v rozsahu 55,6 az 57,3 dia.

Stanica Byt¢a - Priemerny pocet dni so zrazkami

Zrazky | Il Il I\ Vv VI Vil VI IX X XI XIl Rok
lmmaviac | 94 | 86 | 85 | 90 (105|119 )115|100( 81 | 7,5 |10,3) 11,7 | 117,0
i0Ommaviac [ 1,3 | 13 ] 10 | 15 | 19 [ 35| 33 | 28 1811515 ] 16 22,7

Zdroj: SHMU

Podla dlhodobych pozorovani SHMU je v posudzovanej oblasti najteplejsim
mesiacom jul a najchladnejSim januar. Vzhfadom na kotlinovy charakter tzemia je pre danu
oblast vyznamny pomerne znaény rozkyv teplotnych charakteristik.Oblast sa vyznaluje
dostato€nym vyskytom poctu letnych dni v intervale 40 az 50 za rok (v priemere 42,9 za rok),
ale aj mrazovych dni v intervale 60 aZz 80 dni za rok. Pocet dni s priemernou teplotou 0 °C
dosahuje 71 az 81 dni.

Vybrané teplotné charakteristiky (klimaticka stanica Zilina) - pokragovanie

[0 [l w ] w ] v ]wv]wn]vim] x| x| x [ xu]rok

Priemerny vyskyt dni s charakteristickou teplotou v T
Tropické (tma>30C) | - - - - lo7 [24 |69 |51 [12 | - - - |16,3
Letné (t>20C) - - - |12 |72 |138|198]183[87 |07 | - - | 697
Mrazové (tnn<0C) | 25,4 |20,7 [16,1 [ 3.4 [04 | - - - loo |27 [76 |194 957
Ladové (tmax<0CT) 235 | 7,3 |11 | - - - - - - - lo4 [70 [293
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Zdroj: SHMU

Udaje o prevladajdcich smeroch vetra a jeho rychlosti mozno odvodit podla dihodobych
sledovani na stanici Zilina. Tieto Udaje su vo vztahu k ostatnému posudzovanému Gzemiu
len informativne, nakolko ur€ujucim faktorom prevladajacich vetrov su orografické pomery
dzemia.

Priemernda rychlosvetra v m/s za rok

Smer vetra S sV \ JV J Jz Z SZ Qv
Zilina 3,9 4,3 2,6 2,8 3,1 2,7 2,7 2,8 3,1
Zdroj: SHMU

Veterné pomery Predmiera su podmienené jednak vSeobecnou cirkulaciou ovzduSia, jednak
orografickymi pomermi. Preto v roénom priemere prevazuju juzné a juhozapadné vetry
resp. vetry severné. NajmenSie zastlpenie ma vychodna, severovychodna a juhovychodna
zloZka prudenia vzduchu. Priemerné ro¢né rychlosti vetra sa pohybuju v rozpati 1,0 - 1,8
m/s.

Charakteristika stavu Zivotného prostredia v danej lokalite

Krajinnd scenéria je reprezentovana urbannou krajinou typu mestskych sidelnych
Struktar na styku s pofnohospodéarskou krajinou, vyznamnym faktorom je pritomnost
dopravnych koridorov (cesta 1/61, Zelezni¢na trat €. 120). Vlastnd hodnotena lokalita a jej
kontaktné okolie predstavuju krajinu o velmi nizkej estetickej hodnote, stabilita krajiny je silno
antropicky pozmenena (krajina typu sidelnych Struktar, intenzivnych dopravnych koridorov a
intenzivne vyuZzivanej polnohospodarskej krajiny). Stupen ekologickej stability krajiny (ktorou
sa vyjadruje stabilita resp. kvalita krajiny z hfadiska ekologickej stability) vlastnej hodnotenej
lokality je velmi nizky.

Kvalita Zivotného prostredia v SirSom okoli posudzovanej lokality je dand spdsobom
vyuZitia Gzemia, ktoré ma v miestach sidiel typicky antropogénny charakter. Na znecistovani
Zivotného prostredia regibnu sa podiela osidlenie, doprava, priemyselna a
polnohospodarska &innost. Na Uzemi obce Predmier sa nachadzaju podnikatel'ské aktivity
v rdmci malého a stredného podnikania. Najvacsia ¢ast vyrobnych a skladovych priestorov je
umiestnenych v severovychodnej ¢asti obce.

V k.U. obce Predmier nie je evidovany Ziadny stredny ani velky zdroj znecistenia vod.
Ako zdroj znecistovania povrchovych vad vystupuje cely intravilan obce Predmier (obec nie
je odkanalizovand) a ani areal hospodarskeho dvora PD Predmier. Obec Predmier méa
vybudovany skupinovy vodovod, ktory je zasobovany pitnou vodou zvodného zdroja
Predmier.

Lesy na Uzemi obce Predmier su zaradené v kategorii hospodarskych lesov
s intenzivnou tazbou, ochranné lesy su vyhlasené len v najjuznejSich lokalitach z dévodu
ochrany pb6dy. Vo vlastnom rieSenom UGzemi ani vjeho kontaktnom okoli sa lesy
nenachadzaju. Vlastna vystavba nezasahuje do lesnych pozemkov.

V danom Uzemi sa vyskytuju pddy zaradené do kategérie nekontaminované pody,
a to relativne Cisté pddy resp. mierne kontaminované pédy, kde geogénne podmieneny

obsah niektorych rizikovych prvkov dosahuje limitné hodnoty A, A;, teda pbdy
nekontaminované. Priamo v lokalite ani v jej blizkom okoli sa nenachadza Ziadna skladka
odpadu.

Prevadzka LPU-lakovne nepredstavuje priame ohrozenie pre Ziadny z prvkov
Uzemnej stability. Stavba sa nachadza v priestore uréenym platnym duzemnym planom obce
pre plochy vyroby, skladov — priemyselny park.
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Chranené a citlivé oblasti, ochranné pasma

Na druhej strane cesty I/61 sa nachadza vyuZivany zdroj pitnej vody, ktory svojou
kvalitou vyhovuje poziadavkam na zasobovanie pitnou vodou. Vodny zdroj Predmier tvoria
vrty HVP - 1, HVP - 2, HVPs - 1, HVPs - 2 a PHO II. stupfia vonkajSie zasahuje na
katastralne uzemie obci Predmier, Byt€a, Byt€a - Hrabové, Jablofiové a Sufov - Hradna. Vrty
sa nachadzaju po oboch stranach hospodarskeho dvora RD Predmier, boli vybudované
v rokoch 1973 — 1979.

Staré zat'aze na Uzemi prevadzky a v jej okoli a planované na pravné opatrenia

Na Uzemi prevadzky sa nenachddza Ziadna stara zataZz slvisiaca so Zivotnym
prostredim. V lokalite v predchadzajucom obdobi bola pofnohospodéarska vyroba.

G) Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technolégie a dalSich
technik na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné, na obmedzenie
emisii.

Struény popis technoldgie a jej kritickych miest z h Fadiska jej moznych vplyvov na
Zivotné prostredie

Cely technologicky postup LPU-lakoviia vratane tunela predlpravy povrchov,
lakovania, striekacej kabiny, suSiacej a vypalovacej pece je povrchovou Upravou kovov resp.
nanadSanim povlakov so suvisiacimi ¢innostami v ktorej sa vykonavaju cinnosti na
nasledovnych technologickych zariadeniach :

1. Otryskavanie
2. Tunel predupravy s jeho periférnymi zariadeniami :

Odmastenie ( proces v alkalickom prostredi )
Oplach vodou ¢&.1
Oplach vodou ¢€.2
Aktivacia
Zinkofosfatovanie
Oplach vodou ¢&.3
Oplach vodou ¢.4
Oplach DEMI vodou €.1
Pasivacia
Oplach DEMI vodou €.2
3. Lakovanie kataforézou
4. SuSiaca pec po kataforéze
5. Striekacia kabina pre ru¢né nanaSanie praskovej farby
6. Tri striekacie kabiny pre nandSanie praskovych farieb automatmi
7. Vypalovacia pec
8. Rucné pracoviska montaZze a balenia

Na prvom pracovisku linky sa vykonava operécia otryskania dielcov. Pre operéciu slizZi
uzatvorena otryskavacia kabina, vybavena potrebnou vzduchotechnikou. Otryskdvacim
médiom je liatinova drt. Do priestoru lakovne sa nesmu z otryskavacieho zariadenia dostat
Ziadne tuhé znecistujuce latky (TZL), pretoZe by velmi negativne ovplyvnili kvalitu naterov pri
povrchovych Upravach dielcov lakmi na dalSich pracoviskéach.
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Ugelom operécii v tuneli predipravy je zaistenie zodpovedajiceho povrchu pre
nanaSanie zakladného laku kataforézou. V uzatvorenom tuneli predupravy su zoradené
jednotlivé nadrze. Cely tunel je osadeny do beténovej nepriepustnej havarijnej nadrze
vytvorenej stavebnou Upravou. V havarijnej nadrzi sa vedla tunela osadené i vietky periférne
nadrZze a zariadenia suvisiace stunelom predupravy, vratane zariadeni na Ccistenie
odpadovych véd vznikajucich v tuneli predupravy.

Elektroforézne lakovanie je to elektrochemicky lakovaci proces, pri ktorom se nanasa
vrstva laku na vyrobok pomocou elektrického pradu. PouZitd je kataforéza, tj. lakovany
vyrobok je katédou. Na dielec je nanaSand epoxidova béza, ktora zaruCuje kor6znu
odolnost tohto zakladného nateru.

Za pracoviskom kataforézneho lakovania je osadend vypalovacia pec, v ktorej sa
vykondva polymerizacia elektricky nanesenej vrstvy farby pre ziskanie pozadovanych
vlastnosti pri teplote kovu 165C (v peci cca 175T ). Pec je vykurovana zemnym plynom.
Spaliny zemného plynu su odvadzané nad strechu objektu.

Ako vrchny néater su pouzité praskové farby. Pre vykonavanie tychto operacii su
v linke osadené Styri striekacie kabiny — jedna pre ruéné nanaSanie farby obsluhou a tri pre
automatické nanaSanie farby automatmi. V automatickych kabinach su vzdy dva automaty,
kazdy je umiestneny z jednej strany kabiny. Kabina sldZi i na odlucenie prestrekov tychto
praskov zo vzdusSného prudu vznikajuceho pri odsavani vnutorného priestoru kabiny. U
automatickych kabin je pouZzivané i praSkové centrum. Z neho je zabezpeleny rozvod
praskovej farby do vietkych pistoli pohybovych robotov.

Za praskovymi kabinami je v technologickom slede umiestnena vypalovacia pec pre
vypélenie nastriekanych dielcov. Pri vypalovani dochadza k polymerizécii farby na povrchu
vyrobku. Pec je odsadvanad na vstupe a v strede. Vzdudnina je odvedena rovnym
vzduchotechnickym potrubim kolmo nad strechu.

Do ostatnych technologickych pracovisk v lakovni patri :

- v modulovej osnove C-D/13 je osadené ru¢né pracovisko pre obCasné nanaSanie
pogumovacieho néateru striekacou piStofou na niektoré vybrané prvky vyrobkov, u
ktorych ma byt zabezpe€ena zvySend ochrana pred mechanickym opotrebovanim
v buducej prevadzke u uzivatela.

- vmodulove] osnove C-D/11-12e je nainStalovana kabina na ruéné nanaSanie
naterovych hmét, prepojena so suSiacou kabinou. Striekacia kabina je zaroven
vybavena aj oddelenym boxom na pripravu naterovych hmét. Striekacia i suSiaca
kabina su navzgjom prepojené podvesnou drazkou.

Po realizcii stavby sa nevyskytli Ziadne negativne vplyvy na Zivotné prostredie.

Pouzivané technolégie atechniky na predchadzanie v zniku emisii a obmedzenie
emisii

LPU-lakoviia patri k najmodernejsim zariadeniam, aké su na trhu ztejto oblasti
dostupné.

Podla rozhodnutia ObU ZP v Ziline, pracovisko v Bytéi bol dany suhlas na uzivanie
v ramci stredného zdroja znecistovania ovzduSia na LPU-lakovha.

Pri operacii otryskania dielcov sa hrdza a iné neziaduce necistoty v kabine oddeluju
od otryskdvacieho média odsanim odsavacim ventildtorom. Od odsatej vzduSniny su
necistoty oddelené najskor v cyklone a nasledne ich zbytky v koncovom textilnom filtri —
Filtermaterial 1-lagig/NA-909 , ktorého ucinnost je 99,7 %. VzduSnina je v zimnom obdobi
po prefiltrovani vratena spat do haly, v letnom obdobi je vyvedena do Zivotného prostredia
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mimo halu. Odlu¢ené necdistoty padaju do uzatvoreného odnimatefného zasobnika pod
cyklonom. Textilné filtre su v pravidelnych intervaloch Cistené (striasan€) od zachytenych
necistot stlaenym vzduchom. Prachové Castice padaju do odnimatefného uzatvoreného
zasobnika pod filtrom. U&innost odsavania pracoviska a Géinnost filtrov st velmi vysoké.

Povrch havarijnej nadrze tunela predupravy je vybaveny naterom odolnym vo i
pouzivanym chemikalidm ASODUR-ZGS. Jej kapacita umoZiuje zachytit 100 % objemu
vSetkych kupelov pouzivanych v tuneli v pripade nepredvidanej havarie. Podlaha havarijnej
nadrze je vyspadovana do Sachticky pre umiestnenie ponorného Cerpadla, umoZziujuceho
vyCerpanie nadrze bez zbytkov v pripade takejto havarie.

Roztok pripravku alkalického odmastenia je ohrievany vymennikom, do ktorého je
dodavana tepla voda pripravovana kotlom na zemny plyn. Spaliny plynu su z horaka kotla
odvadzané nad strechu objektu. Ku horadku je pre jeho ¢&innot nasavacim potrubim
zabezpeceny privod &erstvého vzduchu z vonkajSieho prostredia. Z pracovnej vane su
odséavané vodné pary. Odvadzané s mimo objektu bez filtracie. Cistota kdpela je pravidelne
kontrolovana. Pri silnom znedisteni je médium kompletne vymenené. Znecistené médium je
preCerpané do podzemnej nepriepustnej chemicky odolnej monolitickej nadrze s objemom
20 000 | vybudovanej v Sklade chemikalii. Ked je tato nadrz plna, jej obsah je preCerpany do
automobilovej cisterny a odvezeny je na likvidaciu ako nebezpec¢ny odpad.

Nadrz na zinkofosfatovanie je odsavana. VzduSnina je odvadzand nad strechu
objektu bez filtracie. Cistota kupela je pravidelne kontrolovana. V sklade chemikalii je
osadeny na ocefovej ploSine kalolis na priebezné Cistenie kupela. Kaly su z kalolisu
vypustané do kontajnera s objemom 19 m® umiestneného pod ploSinou. Po naplneni je
kontajner odvazany dopravnomechanizanym mechanizmom na likvidaciu ako odpad
spolo¢nostou A.S.A. Slovensko spol. sr.o., ktorym je zaroven pod ploSinu osadeny novy
prazdny kontajner. Pri Uplnnom znehodnoteni je vykonand Uplnn& vymena kapela (beZzne
cca 1x/polrok). Znedistené médium je precCerpané do podzemnej nepriepustnej chemicky
odolnej monolitickej dvojvrstvovej HDPE nadrZze s objemom 20 000 | vybudovanej v sklade
chemikalii. Ked je tato nadrz plna, jej obsah je preCerpany do automobilovej cisterny a
odvezeny na likvidaciu ako nebezpecny odpad.

Spaliny zemného plynu vypalovace] pece suU odvadzané nad strechu objektu.
K horédku pre zabezpecCenie jeho chodu je z vonkajSieho prostredia privadzany cerstvy
vzduch. Pec je odsavana na vstupe, v strede a na vystupe. Vzdu3nina je odvedena rovnym
vzduchotechnickym potrubim kolmo nad strechu objektu do vy3ky min. 1 500 mm. Odsavana
vzduSnina obsahuje prchavé zlozky kataforézneho kupela (pozri vypocet v priloZzenom
projekte skutoéného vyhotovenia lakovne) a vodnu paru. VzduSnina na vystupe zo
vzduchotechnickych potrubi nie je filtrovana.

VSetky striekacie kabiny su vybavené uc€innym vzduchotechnickym systémom pre
odséavanie farby nezachytenej na povrchu dielca (prestrek). K odlu¢eniu praSkovej farby od
vzdusSniny dochadza v monocyklbne a a v naslednom findlnom filtri s velmi vysokou
acinnostou (99,9 %). Pod cyklonom je zberna rekuperacnd nadoba s rekuperacnym
Cerpadlom dodavajucim odlu¢eny prasSok spat do striekacieho cyklu. Jedna sa teda o
uzatvoreny okruh obehu prasku. Po odluceni prasku je prefiltrovana vzdusnina vypustena
spat do haly. Zo striekacich kabin nie je Ziadny vyvod vzduchotecnickych potrubi mimo
vyrobného objektu. Zo striekacich kabin nie su do ovzduSia vypustané Ziadne emisie.

VzduSnina z vypalovacej pece pre vypalovanie praSkovych farieb je odvedena
rovnym vzduchotechnickym potrubim kolmo nad strechu objektu do vySky min. 1 500 mm
Vzdudnina na vystupe zo vzduchotechnického potrubia nie je filtrovana. Obsah organickych
prchavych zloZiek unikajucich pri polymerizacii je zanedbatelny — ich obsah vo farbe je iba
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v stopovych mnoZstvach. Hlavnhou zloZkou vzduSniny je vodna para. Maximalna teplota
v peci je 250C. Pec m& nepriamy ohrev dvoma horakmi na zemny plyn — hlavny je
umiestneny na vystupe z pece, pridavny na jej vstupe. Spaliny z hordkov su kominmi
odvedené nad strechu objektu. Ku horakom je privedeny potrubim d&erstvy vzduch
zabezpedujuci ich spolahliva funkciu.

Odsavanie pracoviska nanaSania rubercoatingu je zabezpecené ventilatorom
s vykonom 12 000 m*/hod, ktory odvadza odsat( vzdusninu vzduchotechnickym potrubim do
Zivotného prostredia mimo objektu bez filtrovania. Obsah celkového organického uhlika
v pripravku je nizky.

Vykurovacim médiom striekacej a suSiacej kabiny pre ru¢né nanasanie farieb je zemny
plyn. Ventilatna jednotka nasava vzduch z vonkajSieho priestoru cez vstupny filter
vzduchotechnickym potrubim s ochrannou mriezkou, dopravuje ho cez ZallUziova klapku a
vymennik do priestoru nad stropnymi filtrami, ktorych G€innost zaru€uje 99,9% Cdistotu
vzduchu vhananého do kabiny. Vzduch pradi vertikalne z hora nadol cez stropné filtre a je
odséavany cez podlahové filtre depuratorom kabiny.

Filtrany blok kabiny - tvoria podlahové suché filtre a dva filtracné stupne depuratora.
Podlahové filtre zachytavaju prevaznu Cast aerosolu naterovych hmot z technologického
vzduchu. Prefiltrovany vzduch je mozné v suSiacej kabine recyklovat. Vzduch odvadzany
z kabiny prechadza za podlahovymi filtrami n4sledne v depuratore cez filter W 90 ( 1. Stupen
filtracie ) a adsorpénu jednotku zachytavajucu prchavé zloZzky rozpustadiel. Adsorbénu
jednotku tvoria vymenné adsorb¢éné filtraéné vloZzky s naplfiou aktivovaného uhlika EcoSorb
BXB, ktoré poc€as €innosti viazu prchavé zlozky naterovych hmot. Nasledne je vzduSnina
vypustena nad strechu objektu. Uginnost filtrov je 95 % ( podlahovy paint + 1. stupefi
depuréatora ) a 70 % (adsorp&ny uhlikovy filter ).

Navrhované technoldgie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie
emisii

Nenavrhuju sa — existujuca prevadzka.

Nakladanie so zachytenymi emisiami alebo produkovan ym zostatkovym zne ¢€istenim

Filtre z otryskavania suU automaticky regenerované. Prach zfiltrov a odlicené
necistoty vypadavaju do odnimatefného uzatvoreného zasobnika pod filtrom. Odvoz plného
zasobnika zabezpeluje d&elny vysokozdvizny vozik. PouZité fitre, popol aprach su
likvidované prostrednictvom opravneného subjektu na zaklade platnych zmluvnych dokladov.

H) Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovan ych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zho  dnocovanie odpadov
vznikajucich v prevadzke

PouzZivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov , na zhodnocovanie
alebo zneSkod novanie odpadov

Vedla lakovne je v samostatnom stavebne oddelenom priestore vytvoreny Sklad
chemikalii a NO. Sluzi na skladovanie vSetkych popisovanych technologickych surovin a
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komponentov pouzivanych v LPU-lakoviia. Zarovefi st v iom umiestnené nasledovné
suvisiace periférne technolégie:

20 000 litrova dvojvrstvova HDPE podzemna nadrZz na akumulaciu znehodnotenych
kipelov z LPU-lakoviia a ostatnych odpadov uréenych na likvidaciu zmluvnou
organizaciou
Sedimenta¢na nadrz so Sikmym usadzovacom, ktord je suc€astou diskontinualinej
neutraliza¢nej stanice (NS) na Cistenie kupelov.
Oplachové vody a pouzité chemikdlie zo zino€natej predupravy sa automaticky
preCerpaju do pracovného reaktora NS. Proces neutralizacie je plne automaticky .
Kroky neutralizacie :

* Nacerpanie tekutiny do reaktora

¢ Nastavenie pH s H,SO,4 na 4-5

* Pridanie FECI - koagulacia

« Neutralizacia NaOH na pH 8,5

e Konecna uprava pH na 7,5

e Pridanie flokulantu

Do tohto kroku sa process vykonava za staleho mieSania.

» Ukoncenie mieSania, sedimentacia

« OdcCerpanie znedistenej vody zo zasobnika pre destilatku LOFT
* Precerpanie usadeného kalu cez kalolis (separovanie vody)

* Reactor je prazdny, ¢aka na znecistenu vodu.

Takto vyc€istend voda sa spéatne pouziva v preddprave a je to uzavrety okruh.

Kalolis na mechanické odlucenie kalov z kupefov &istenych v diskontinualnej NS typu
SKFP-500-18

Kalolis na mechanické odlucenie kalov zo zinkofosfatovacieho kupela typu SKFP-
400-23.

Suché kaly su vypustané do kontajnera umiestneného pod ploSinou a odvadZzané na
likvidaciu zmluvnou organizaciou

Umyvaci box s mobilnym vysokotlakovym umyvacim zariadenim WAP na Cistenie
prenosnych dielcov technologickych zariadeni, kanaliza¢ne napojeny na akumulaénu
néadrZz zabudovanu v podlahe skladu

Na nadvori objektu, pri stavebnej osi 13a/Z je osadeny dieselagregat (poz.3.02) ureny
ako nahradny el. zdroj pre operéaciu kataforézneho lakovania.

V havarijnej nadrzi vedla postrekového tunela predupravy su umiestnené nasledovné
periférne technologické zariadenia:

Odparka LOFT, do ktorej su privadzané z vanovej postrekovej linky predupravy
kontinualne vznikajuce odpadové oplachové vody. Vycistena voda je z odparky
pouZivana spat v linke predupravy a na pripravu DEMI vody v zariadeni, ktoré je
taktieZ osadené v tomto priestore. Koncentrat z odparky je odvadzany do podzemnej
akumulaénej nadrze v sklade chemikalii.

Nadrze na pripravu kupelov pouzivanych v linke predupravy dielcov

Akumulag¢né nédrze ktoré su sucastou diskontinualnej neutralizacnej stanice (NS) na
Cistenie kupefov v LPU-lakovia (sedimentaCnd nadrZz a kalolisy sU umiestnené
v sklade odpadov)

VSetky uvedené odpady su likvidované prostrednictvom opravneného subjektu na zaklade
platnych zmluvnych dokladov.
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Popis opatreni po skon €eni prevadzky

Vramci linky predipravy su pouzité chemikalie v procese odmastovania
a zinkofosfatovania. Prvotny krok je zastavenie a zruSenie dodavok chemickych latok
dodavatelmi. Spotrebovat v kongiacej prevadzke existujuce chemikalie a zabezpecit vratenie
obalov - barelov. Vykonat oplach a vycistenie nadrzi a odpad so zbytkovymi chemikaliami
odviest do akumula¢nej podzemnej nadrze.

Oplachové vody z ostatnych nadrzi linky predipravy sa spracuju cez vysokotlakova
odparku (destilaciu) na DEMI vodu, ktora je nezavadna a spotrebuje sa v beznej vyrobe
(vysokozdvizné voziky, frézy, vozidla).

Z procesu kataforézy sa vody z macacej vane spracuju taktiez cez vysokotlakovu
odparku na DEMI vodu.

VSetky odpady z akumulaénej nadrze a zbytkové chemikalie sa zlikviduju prostrednictvom
opravneného subjektu na zaklade platnych zmluvnych dokladov.

Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpado v, na zhodnocovanie
alebo zneSkod novanie odpadov

Nenavrhuju sa

) Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravova  nych opatreni a
technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného
prostredia

Popis systému monitorovania, resp. merania emisii d 0 Zivotného prostredia

Na zaklade hydrogeologickych prac realizovanych v mesiaci maj 2012- overenia smeru
prudenia podzemnych v zaujmovej oblasti a na zaklade archivnych hydrogeologickych prac
realizovanych v rokoch 2002 a 2011, ako aj na zaklade navrhnutych opatreni na ochranu
kvality podzemnej vody mozno konStatovat, Ze ovplyvnenie kvality podzemnych vod vo
vodnom zdroji Predmier z prevadzky spolo¢nosti Dhollandia Central Europe, s.r.o0. Predmier
nie je pravdepodobné predpoklada t. Ovplyvnenie kvantitativnych parametrov vodného
zdroja Predmier prevadzkou spolo¢nosti Dhollandia Central Europe, s.r.o. Predmier je
vyl €ené.

Je to dané najma skuto¢nostou, Ze prudenie podzemnych véd prebieha v smere SV -
JZ (paralelne so 3tatnou cestou I/61 Zilina — Bratislava) az JJV — SSZ (v priestore J od
uvedenej Statnej cesty, kde sU umiestnené aj vfitané studne vodného zdroja), takzZe
z hladiska pozicie vyrobného arealu je vplyv na vodny zdroj takmer vyluceny.



29

Monitoring podzemnych vod :

Aredl spolo¢nosti Dhollandia Central Europe, s.r.o. ma v sucasnosti vzmysle
prevadzkového poriadku monitoringu schvaleného 31.5.2006 vybudovany funk&ény
monitorovaci systém podzemnych vod .

Monitorovacia siet’:

Pre sledovanie kvality podzemnych véd a jej vyhodnocovanie vo vztahu k
vodarenskému zdroju Predmier je vybudovany monitorovaci systém, pozostavajici z troch
monitorovacich vrtov situovanych v subehu s cestou 1/61 (P2,3,5), jeden na SV strane
objektu (P4), ktory sluzi ako referenény bod, v pripade znecistenia podzemnych véd
pochadzajuceho z priemyselného arealu SSV od obce, pripadne zo Zelezni¢nej trate €.120
Zilina — Bratislava, dal3i na JZ strane pévodnej haly Dhollandie vedfa toku Hradnianky (P6) a
jedného referenéného vrtu (P1) medzi halami povodnej zastavby ( LPU-lakovha )
a novopostavenej haly zinkovne. Okrem uvedeného je do monitoringu podzemnych véd
zahrnuty jeden objekt vodarenského zdroja Predmier. Odber sa prevadza z piatich objektov
(P1 je zlu€eny do P5) a z VZ-1.

Interval monitoringu :

Kvalita podzemnych vod v Styroch objektoch monitorovacej siete sa uskutoChuje v

Stvrtronom intervale.
Rozsah sledovanych parametrov :

V uréenom intervale su v objektoch monitorovacej siete sledované nasledovné
parametre:

- hladina podzemnej vody

- zkladné ukazovatele (teplota vody, z&kal, pH, vodivost, ChSK-Mn, absorbancia,
NO,, NO3, NH,", Zn, chloridy, sirany, TOC);

- NEL-IR (nepolarne extrahovatelné latky).

Analyzy vzoriek vody su spracované v akreditovanom laborat6riu Ingeo-Envilab, s.r.o.
Zilina. Vysledky monitoringu st ukladané v po&itadovej forme stbore programu EXCEL.

Vzhladom na potrebu operativnych zasahov v pripade prekrocenia limitnych hodnét
su vysledky monitoringu priebezne spracované - vysledky rozborov su spracované vo forme
tabulkovych prehfadov a porovnané s kritériami vyhldsky MZ SR €. 151/2004 Z.z. (v
sucasnosti ju nahradilo NV SR €.496/2010 Z.z.). Vysledky su priebeZne zasielané spravcovi

vodarenského zdroja Predmier - SeVak, a.s. Zilina.

Komplexné hodnotenie monitoringu sa vykonava formou roénych sprav, ktoré
dokumentuja vyvoj kvality podzemnej vody. Sucastou ro¢nych sprav je zhodnotenie
funk&nosti monitorovacieho systému a navrh opatreni na jeho optimalizaciu.
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Pripravované opatrenia na zlepSenie systému monitor ovania emisii

DalSie opatrenia na zlepSenie systému monitorovania emisii sa nepripravuju.

J) Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou t echnikou

Vystavba a prevadzka LPU-lakoviia plne spifia v3etky poZiadavky legislativy v ZP
ako aj parametre pre najlepSie dostupni techniku. Prevadzkovana linka patri
k najmodernejSim zariadeniam, aké su na trhu z tejto oblasti dostupné.

Pouzitd je najmodernejSia technolégia v oblasti povrchovych Uprav. VyZaduje si ju
nasadenie finalneho vyrobku do tazkych podmienok automobilovej dopravy. Zariadenia LPU
spifaju poziadavky stavu najlepSej dostupnej techniky na naSom trhu ( Best Avaible
Technology — BAT ).

LPU-lakoviia ma elektronickl regulaciu mnozstva vzduchu na nana3anie praskovych
farieb, ¢o zabezpeduje vysoku kvalitu nanaSania vrstvy farby na povrch. Kabiny sa vybavené
integrovanym filtracnym modulom na odsavanie a Cistenie znecistenej vzdusniny s cyklénom
a filtranymi vloZkami, ktoré maju vysoku odluc¢ovaciu uc€innost.

PraSkové farby predstavuju Standart v oblasti bezrozpusStadlovych systémov
a predstavuju pri zabezpeceni obmedzovania emisii tuhych latok z hfadiska znecistovania
ovzduSia vyhodné rieSenia Upravy povrchov.

Vlastné zariadenie predupravy opieskovanim je Standartné a porovnatelné so stavom
techniky aj u inych prevadzkovatelov.

Na zéklade hodnotenia predloZzeného rieSenia LPU-lakoviia v Dhollandia Central
Europe, s.r.o. je mozné konStatovat, Ze vSetky inStalované zariadenia predstavuju
Standardn( droven pouZivani pri projektovanych technologickych operaciach a spifiaju
kritérid BAT pre tento druh zariadeni.

K) Opis a charakteristika d'alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najma
opatreni na hospodarne vyuZivanie energii, na predc hadzanie havariam
a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Opatrenia na Usporu a zlepSenie vyuZitia surovin vr  atane vody, pomocnych materialov
a d'alSich latok

Po odmasteni vtunely predipravy prejde dielec cez dva stupne oplachov
vykonavanych vodou z vodovodu, pripadne dazdovou vodou. V sklade hutného materialu je
vybudovana pod podlahou nadrz do ktorej je zo strechy objektu zachytavana dazdova voda
pre tieto operacie a ktord pokryva 100% spotreby vody. Tym sa 3etri voda z verejného zdroja
( systém ma zélohové prepojenie na verejny rozvod v pripade suchého obdobia, no doposial
sa nevyuzil ).

Oplachovd voda je na dielec nandSana postrekovymi tryskami, do ktorych je
dodavana cCerpadlami umiestnenymi v spodnej Casti oplachovych nadrzi. Voda z druhého
stupfia oplachu je vyuZivand na pripravu a doplfiovanie zinkofosfatového kupela. Odparka
LOFT, do ktorej su privAdzané z vanovej postrekovej linky preddpravy kontinualne
vznikajuce odpadové oplachové vody. Vyc€istena voda je z odparky pouzivana spat v linke
predupravy a na pripravu DEMI vody v zariadeni.
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Opatrenia na hospodarne vyuZitie energie
Nenavrhuja sa.

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nésledkov —
pripravované alebo uvazované zmeny a zlepSeniavo  ¢&i su€asnému stavu.

Pre existujucu prevadzku je spracovany prevadzkovy poriadok a havarijny plan.
Opatrenia na vylu €enie rizik zne €istenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia
Pudi po skon €eni €innosti prevadzky (napr. vykonavanymi aktivitami ak 0 buracie

prace, sanacia, prestavba nainy i ¢éel)

So skon€enim prevadzky sa v su¢asnosti neuvazuje.

Opatrenia systému environmentalneho manazmentu
Sesterskéa spolo¢nost PRODCEN, s.r.o., pod ktorou sa realizuje vlastna vyroba
produktov spolo¢nosti Dhollandia Central Europe, s.r.o. v Predmieri, bola preverena,

certifikovana a vyhovela poziadavkam EN ISO 9001:2008, EN ISO 14001:2004 a MPSVaR
SR jej udelilo osvedcenie o bezpeEnom podniku vSetky v priebehu roku 2011.

Vecny a ¢asovy plan zmien, ktoré vyvolaju alebo méZzu vyvola t vydanie nového
integrovaného povolenia

Zmeny sa nepredpokladaja.
Zoznam dalSich vyznamnych dokladov vz tahujicich sa na ochranu Zivotného

prostredia (environmentalna politika, prehlasenie E MAS, udelenie znamky
Environmentalne vhodny vyrobok)

Spolo¢nost’ Dhollandia vlastni certifikaty ISO 9001:2000 a DIN EN 1SO 9001:2008
udelené v Belgicku, je drzitefom viacerych medzindrodnych oceneni a spolupracuje
S viacerymi vyznamnymi svetovymi spolo¢nostami.

L) Opis dalSich hlavnych alternativ navrhovaného rieSenia pr  evadzky, ak boli
vypracované a ktoré prevadzkovate I akceptuje

Navrhované rieSenie nie je pripravované alternativne.

M) Navrh podmienok povolenia

Navrh opatreni a inStalacie novych technickych zari adeni na ochranu ovzdusia,
vody a pody v prevadzke

Nenavrhuju sa.
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Uréenie emisnych limitov a zdévodnenie ich Urovne
Neurcuju sa.
Opatrenia na prevenciu zne €ist'ovania pouzitim najlepSich dostupnych technik
Existujuca prevadzka je v sulade s platnou legislativou.
Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ic h zhodnotenie
alebo zneSkodnenie

Nenavrhuju sa.

Podmienky hospodarenia s energiami

Nenavrhuja sa.

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie  ich nasledkov

Spolo¢nost mé schvéaleny a platny havarijny plan.
Opatrenia na minimalizaciu dia Fkového zne gistovania a cezhrani éného vplyvu
zneéist'ovania

Existujuca prevadzka nespésobuje dialkové znecistenie ani nema cezhranicny
vplyv.

Opatrenia na obmedzenie vysokého stup na celkového zne é&istenia v mieste prevadzky

Miesto prevadzky nevykazuje vysoky stuper celkového znecistenia.

PoZiadavky na spbésob a metddy monitorovania a Udaje , ktoré je potrebné evidova t
a poskytova t’ do informa éného systému

V rdmci prevadzky sa vykonal a vykonava nasledovny monitoring:

- Monitoring kvality podzemnej vody prostrednictvom jestvujicich monitorujlcich objektov
monitorovacich sond, odberom vzoriek s rozSirenym sledovanim ukazovatelov.

- V rdmci uvadzania zdroja do prevadzky bolo vykonané prvé oprdvnené meranie emisii
z technologickych zariadeni lakovne prostrednictvom Ing.Martina Motaja — MM Team
v termine 29. AZ 31.10.2008, eviden&né ¢islo spravy : 04/3110/08-ME.

Poziadavky na skuSobnd prevadzku aopatrenia pre pr ipad zlyhania é&innosti
v prevadzke

SkuSobné prevadzka sa neplanuje — existujaca prevadzka.
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N) Oznacenie U¢astnikov konania, ktori su prevadzkovate lPovi znami, pripadne
cudzi dotknuty organ, ak jestvujuca povo Fovana prevadzka ma alebo nova
prevadzka méze ma t’ cezhrani ény vplyv

1. Dhollandia Central Europe, s.r.o., Predmier 458, 013 51 Predmier

2. Obecny urad Predmier, Predmier 55, 013 51 Predmier

0) Stru éné zhrnutie ddajov a informécii uvedenych v predcha  dzajucich bodoch
vSeobecne zrozumite Pnym spdésobom na U ¢&ely zverejnenia

Existujuca prevadzka

P) Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost o vydanie povolenia / zmenu
povolenia. Potvrdzujem, Ze informécie uvedené v tejto Ziadosti su pravdivé, spravne a
kompletné.

Podpisany: Datum :
(zastupca organizacie)

Vypisat’ meno podpisujuceho : Milan Behrik

Pozicia v organizacii: splnomocnena osoba ha zaklade plnej moci zo dna 21.01.2013
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Prilohova ¢ast’

Obsah:

Priloha ¢€.01:
Priloha ¢.02:

Priloha €.03:
Priloha €.04:
Priloha €.05:
Priloha €.06:
Priloha €.07:

Priloha ¢.08:

Priloha €.09:

Priloha ¢€.10:

Priloha ¢.11:

Priloha €.12;

Priloha ¢€.13:

Priloha ¢€.14:

Priloha ¢€.15:

Priloha ¢€.16:

Priloha €.17 :

Projektova dokumentacia — vykres €.TG1, TG2.

Vypis z obchodného registra Dhollandia Central Europe, s.r.o. a
PRODCEN,s.r.0.

Vypis z Uctu potvrdzujuci zaplatenie spravneho poplatku.

Vypis z listu vlastnictva ¢. 1749

Képia z katastralnej mapy.

Plnomocenstvo pre Milana Behrika zo diha 21.01.2013.

Pravoplatné stavebné povolenie &.j. Sp.zn. SU 412-11/2006-Ka. Vydané
Obcou Predmier

Pravoplatné stavebné povolenie vydané Obvodnym Gradom Zivotného
prostredia v Ziline, pracovisko v Bytéi &.spisu B 2007/00011-006/Han zo dria
16.04.2007

Pravoplatné kolaudaéné rozhodnutie vydané Obcou Predmier Sp.zn. SU
508/2007-Ka. zo dria 04.04.2008

Pravoplatné rozhodnutie Obce Predmier C.s.: SU 509/2007-Ka. zo dia
30.07.2008, ktorym povolila do¢asné uzivanie stavby na skusobnu
prevadzku.

Pravoplatné kolaudaéné rozhodnutie vydané Obcou Predmier C.s.: SU
456/2008-Ka. zo dria 31.12.2008.

Pravoplatné koladacné rozhodnutie vydané Obvodnym uradom zivotneého
prostredia v Ziline, pracovisko v Byt¢i €islo spisu B2008/00022-005/Han zo
dna 15.02.2008.

Oborny posudok vo veciach ochrany ovzduSia ¢.39/2005-39 z 10.07.2005.

Pravoplatné rozhodnutie Obvodného tradu Zivotného prostredia Zilina,
pracovisko Bytéa &.j.:ZP B2008/00493-002-Koc zo dha 17.12.2008, ktory
vydal suhlas pre prevadzkovatela Dhollandia Central Europe, s.r.0. Predmier
na uzivanie strednych zdrojov znecistovania ovzdusSia v ramci stavby
.Pristavba skladovej a vyrobnej haly, Predmier — SO 202 Skladovo vyrobny
objekt — Vyrobna technolégia“. Rozhodnutie nadobudlo pravoplatnost driom
18.12.2008.

Spréva o diskontinudlnom opravnenom merani ¢.04/3110/08-ME z
05.12.2008.
Hydrogeologicky posudok €.11/2012/HG z 05/2012.

Situacia monitorovacieho systému podzemnych vod.



Priloha ¢€.18:

Priloha €.19:
Priloha €.20:
Priloha ¢€.21:
Priloha €.22:

Priloha ¢.23:

Priloha ¢.24:
Priloha ¢.25:

Priloha €.26:
Priloha €.27:
Priloha €.28:
Priloha €.29:
Priloha €.30:

Priloha ¢€.31:
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Rozhodnutia €.s.: B2009/00076-003/Uri z 20.02.2009 a A/2012/00859-

002/OUZP/Cur z 27.02.2012 Obvodného tradu Zivotného prostredia v Bytéi
ktorym udeluje suhlas na nakladanie s nebezpeénymi odpadmi.

Technicky list izolacie ASODUR — ZGS.

Certifikat havarijnej nddrze 1Q TANK HDPE 20000l.

Havarijny plan odsuhlaseny SIZP z 30.12.2007.

Rozhodnutie SIZP v Ziline &.: 5115-19 079/72/2009/Kap zo dia 08.06.2009

ktorym schvalila Havarijny plan.

Protokol €.035/2011 z 07.06.2011 z merania chemickych Skodlivin

v pracovnom prostredi.

Protokol €.056/11 z 20.06.2011 z merania hluku v pracovnom prostredi.
Prevadzkovy poriadok pre pracu s nebezpecnymi chemickymi faktormi

z 04.07.2008

Zmluvy a dodatky o zhodnoteni a zneSkodneni odpadu.

Karty bezpeénostnych udajov.

Certifikat filtracného materialu Filtermaterial 1-lagig/NA-909 a EcoSorb BXB.

Vychodiskova sprava podla 88 Zakona ¢€.39/2013 Z.z.

Certifikaty EN 1SO 9001:2008, EN ISO 14001:2004, osvedcenie

0 bezpe&nom podniku udelené v SR.

Certifikaty a referencie udelené v zahranici.
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Vyzva

- zainteresovanej verejnosti na pisomné prihlasenieasza &astnika konania
- zainteresovanej verejnosti a osobam s mozngsu podat’ prihlasku
- Vyzvu verejnosti s moznogou vyjadrenia sa k z&atiu konania

VO veci vydania integrovaného povolenia pre prevada
,Linka povrchovej tpravy - lakov na“

prevadzkovatd’a

DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.0.

podra § 11 ods. 3 pism. d) zakota39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole
zne&tist'ovania Zivotného prostredia a 0 zmene a doplnenigitorych zakonov

- Do Ziadosti a priloh mozno nahliadhna SIZP 1ZP Zilina, OIPK, Il. poschodiepracovnyc
dinoch a na internetovej strankavw.sizp.sk
- Na uvedenu prevadzku sa nevyZadovalo posudzovepieplyvu na Zivotné prostrediean
cezhraniné posudzovanie jej vplyvu na zZivotné prostreBmsudzovanie vplyvov tejto zmen
nebolo vykonané.
- Dotknuté organy v konani:
«  Obvodny Grad Zivotného prostredia, M.R.Stefarika 010 01 Zilina — Statna sprava
ochrany ovzdusSia
«  Obvodny Grad Zivotného prostredia, M.R.Stefarika 010 01 Zilina — $tatna vodna sprava
« Obvodny Grad Zivotného prostredia, M.R.Stefarika 010 01 Zilina — Statna sprava
odpadového hospodarstva
« Severoslovenské vodarne a kanalizacie, Bésicka cesta 196@10 57 Zilina
* Regionalny drad verejného zdravotnictva so sidloAine, Ul. V. Spanyola 27, 010
Zilina

Adresa spravneho organu:

Slovenské inSpekcia Zivotného prostredia
InSpektorat zivotného prostredia Zilina
Odbor integrovaného poliovania a kontroly
Legionarska:.5

012 05 Zilina

Pod’a § 11 ods.3 pism. d) zakona o IPKZ inSpekctajarlehotu na podanie vyjadrenia

do 13.06. 2013
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Struéné zhrnutie Gdajov ainforméacii o obsahu Ziadosti pskytnuté
prevadzkovatd’om

IDENTIFIKA CNE UDAJE PREVADZKY

Nazov prevadzky: Linka povrchovej Gpravy - lakoviia
Adresa prevadzky: Predmier 458, 013 51 Predmier

IDENTIFIKA CNE UDAJE ZIADATE DA

DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE, s.r.0., Predmier 458,351 Predmier
Statutarny zastupca a jeho funkcia : Mario Chdstese De Wilde — prokurista spa@loosti
ICO: 36 389 196

Zdovodnenie ziadosti

Existujaca prevadzka zaradena pedPrilohy¢. 1 k zakonuwe. 39/2013 Z.z. ako 2.6 -
Prevadzky na povrchovu UOpravu kovov aplastov <pioo elektrolytickych alebo
chemickych postupov, k&je obsah kip®v vasi ako 30 m
Prevadzka ,Linka povrchovej Upravy — lak@/ s celkovym objemom technologickych vani
s obsahom pracovnych roztokov 8,4 ifaktivacia 1,7 m zinkofosfatovanie 5,2 M
pasivacia 1,5 ). Prevadzkovateprevadzkuje na tom istom mieste eSte prevadzko@ého
zinkovania s objemom technologickych vani 232,47 Roda prilohy ¢. 1 k zakonug.
39/2013 Z.z. ak sd@innosti spadajuce do toho istého opésnosti s prahom vykonava v tej
istej prevadzke, kapacity tychtonosti sa spoitaju.

Struény popis prevadzky

Existujuci vyrobny areal spataosti Dhollandia Central Europe s.r.o. Predmier je
zamerany na vyrobu zadnych zdvihacich ploSin rdzrypov a nosnosti pre celd radu
cestnych nakladnych a dodavkovych vozidiel. Operéskladovania, vyroby dielcov a
montaze ploSin su rozmiestnené do ni&koh postupne dobudovavanych objektov.
Finalna vyroba a montadZz ploSin je wasnom obdobi realizovand najméd v hlavhom
vyrobnom objekte SO 02 ,Servisno-montazny objekoci&@no-administrativnhu funkciu
pracovnikov plni SO 01 Administrativno-prevadzkabjekt. Obidva objekty vytvaraju jeden
uceleny celok.
Vyrobok pozostava najma z nasledovych hlavniasti:

- nakladacia ploSina

- nosny ram

- torzna trubka

- vyrovnavacie ramena

- preklapaci a aretay mechanizmus

- hydraulické valce

- ovladacie zariadenie

Z pre’adu podskupin vyrobku je zrejmé, Ze sa jedna oidasstrojarensku vyrobu,
zakortenu v technologickom toku finalnou montadZzou. Hlavskupiny skladovacich a
vyrobnych operacii je mozné orietit@ urit nasledovne :

Prisun a skladovanie zékladného hutného mhteria

Prisun a skladovanie nakupovanych komponenspottebnych materialov
Delenie hutného materialu

Trieskové obrabanie nadeleného materialu

. Tvarovanie nadeleného hutného materialu

- 6. Operacie zvarania montaznych popisku

gk
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7. Povrchova lUprava
- 8. Pracoviska predmontaze a finalnentaze
9. Sklad hotovych vyrobkov, expedicia.
- 10. Montaz ploSin na vozidla, servigiminos’

Operacie povrchovych Uprav ploSin su vykonavane:
3. lakovanim v LPU-lakoia vybudovanej v objekte SO 202 — Skladovovyrobnjgkib
alebo
4. zinkovanim v Hale Ziarového zinkovania.

Sag’ou povolenia je aj sklad chemickych latok a NO,rkt umiestneny vo vyhradenej
¢asti haly. V havarijnej nadrzi véa postrekového tunela predupravy je umiestnenarkdpa
LOFT. Vyistena voda je z odparky pouzivanatspdinke predupravy a na pripravu DEMI
vody v zariadeni, ktoré je osadené taktieZ v topniestore.

Na nadvori objektu, pri stavebnej osi 13a/Z je esgddieselagregéat ¢eny ako nahradny
elektricky zdroj pre operéciu kataforézneho lakdaan

Z&kladny princip technoldgie

Pred finalnou montazou sa jednotlivé diely a maméapodskupiny povrchovo upravuju
naterovymi hmotami v samostane stavebne oddeleniestqgre, v ktorom je osadena pre
tieto (fely automatizovana linka povrchovych Uprav - lak@mvPouzita je najmodernejSia
technoldgia v oblasti povrchovych Uprav. VyZadujgusnasadenie finalneho vyrobku do
tazkych podmienok automobilovej dopravy. ZariadebiU-lakovne sphaji poziadavky
stavu najlepSej dostupnej techniky na nasSom tiBes¢ Avaible Technology — BAT ).
Zariadenia na povrchovl Upravu su zoskupené v tdobickom slede do linky
s kontinualnou dopravou upravovanych komponentozassnom t@azovom dopravniku.
Ten je rieSeny tak, Ze ¢né naveSovanie komponentov na zavesy a i¢héravesovanie zo
zavesov dopravnika je zasituované v rovhakom méaiipom mieste. Zavesny dopravnik je
vedeny tak, Ze po naveseni vyrobky prechadzajlojdymi technologickymi zariadeniami
automaticky. Prisun vyrobkov do priestoru naveSavatielcov je zabezgenycelnymi
vysokozdviznymi vozikmi dalej VZV) alebo s réne vedenymi nizkozdviznymi vozikmi
z jednotlivych vyrobnych pracovisk. Odsun zvesengoflirchovo upravenych dielcov z toho
istého priestoru k pracoviskam finalnej montadze gkedobny. Priestor navesovania a
zvesovania dielcov je vybaveny aj mostovym elekfng Zeriavom s nosnésu 2x500 kg.
Pred priestorom naveSovania a zveSovania su uraiestiregale pre skladovanie
rozpracovanej vyroby. V modulovej osnove 9-10/BCzasituované i kné pracoviska, na
ktorych sa vykonava montaz menSich podskupin fycdinvyrobkov, ich balenie a
paletizicia. Okolo pracovisk je vedena vetva z&tesrdopravnika umaégnjica zvesovanie
nalakovanych dielcov priamo z neho.

Zavesny dopravnik je vedeny tak, Ze po naveseniobky prechadzaju nasledovnymi
technologickymi zariadeniami :

- 1. Otryskavaci stroj
2. Tunel predupravy s jeho periférnymi zariademiam
3. Lakovanie kataforézou
4. SuSiaca pec po kataforéze
- 5. Striekacia kabina predne nanaSanie praskovej farby

6

7

8

. Tri striekacie kabiny pre nanasSanie praskovsideb automatmi

. Vypd'ovacia pec

. Runé pracoviska montaze a balenia
Dopravnik je rieSeny tak, Ze dieleciiom zaveseny moze v pripade potreby vynécha
operaciet.2, 3 a 4, tj. po otryskani mbzetbjeho doprava presmerovana rovno k nanasaniu
praskovych farieb. Rychléslopravnika linky je plynule menitea.
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Max. projektovany vykon linky j820 000 ri/rok povrchovo upravenych dielcov.
Max. rozmer lakovaného dielca je stanoveny na 2x62000 x 500 mm. Su mu prispésobené
vSetky strojnotechnologické zariadenia linky. Vybudnim Haly Ziarového zinkovania sa
vyzkon linky postupne znizuje. V &ésnosti sa vyuziva LPU-lakda kapacitne nd50 000
m</rok

Bezpeénostné listy a navody na pouzivanie vSetkych teldgickych médii v linke su
uvedené v samostatnej prilohe. V tejto Ziadostiugs@dené iba ich zakladné parametre.
Obchodné nazvy chemickych pripravkov uvadzané waa@ntacii mézu by menené, ich
chemické zloZenie je vSak v zasade nemenné

Zoznam zakladnych surovin

Surovina, médium Ro¢na Bezna
spotreba skladova
zasoba
t/rok t
Otryskavacie médium (liatinovatgr 10,0 1,0
Pripravky pre alkalické odmésvanie v linke predupravy 1,2 0,3
Pripravky pre aktivaciu v linke preddpravy 0,2 0,1
Pripravky pre zinkofosfatovanie v linke predupravy 0,8 0,2
Pripravky pre pasivaciu v linke predupravy 0,4 0,1
Pojiva pre kataforeticky kugie 53,3 4,5
Pasty pre kataforeticky kupe 8,6 0,7
Praskové farby 79 7
Naterové hmoty na baze organickych rozjadel 0,3 0,05
Riedidla na riedenie naterovych hmét na baze oclgioh 0,02 0,01
rozpu¥adiel
Pripravky pre rubercoating 1,0 0,2
Vyrobené dielce pre povrchovu Upravu - projektovaykon 720 00070k
- skutény vykon 150 00C ok

Popis miesta a okolia prevadzky

Zaujmové uzemie je $Ag’ou okresu Byta. Spolénog’ sa nachadza v katastralnom
Uzemi obce Predmier. Obec Predmier lezi \iAyskej kotline, z prevaznefasti
nalavobreznej nive rieky Vah, okrajov&asti Kk.U. zasahuju do Bivskych skal
a do Javornikov. Miestom realizcie je existugreial Dhollandie.

Priestorovo je vymedzena jestvujucim aredlom spumisti DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.o.,
Zeleznknou traou ¢. 120 KoSice — Bratislava a smerom ku potoku Hradké. PloSne sa jedna o Gzemie, na

ktorom sa v s€asnosti nachadza jestvujuci aredl spotisti DHOLLANDIA CENTRAL EUROPE s.r.oOkolita
zastavba pozostava z rodinnych domov situovanyclzaazecipientom HraQnianka resp. zelémou tra’ou
adalSich skladovych, vyrobnych a predajnych objeldduovanychd’alej pozdz Statnej cesty 1/61 v smere na
Bytcu.
Zoznam zariadeni afinnosti majucich vplyv na znéist’ovanie ovzdusSia
1. Otryskavaci stroj HA-2000-100012-S (vyduch V1)

Kategoria: Stredny zdroj ztistovania ovzdusSia

2. Nadrz odma¥vania v linke predupravy (vyduch V?2)
Kategoria: Stredny zdroj ztistovania ovzdusSia

3. Zinkofosfatovaci kugev linke predupravy (vyduch V3)
Kategoria: Stredny zdroj ztistovania ovzdusSia

4. Kataforézne nanaSanie naterovych hmot (vyduchw\M4V6+V7) + striekacia a suSiaca
kabina (vyduchy V9+V10+V11)




5. Horaky spéujuce zemny plyn pre ohrevyv lakovni, v striekacej kabine a
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kabine

Kategoria: Stredny zdroj ztistovania ovzdusia
Spaliny su od horakov odvadzané kominmi K1 az KowdaluSia mimo haly.

Nana3anie praskovych farieb v striekacich kathind U (vyduch V8)

Kategoria: Stredny zdroj ztistovania ovzdusSia

7.

Ruwné pracovisko pre nanaSanie rubercoatingu (vydgh V

Zoznam zdrojov zn&ist'ovania odpadovych vod

V prevadzke nie su Ziadne zdroje &istovania odpadovych vod.

Zoznam produkovanych odpadov

Pri technologickeginnosti lakovne vznikaju nasledovné odpady:

Cislo
druhu
odpadu

Néazov druhu odpadu Miesto vzniku

Mnozstvo
t/ rok

Kategori
a
odpadu

080111

Odpadovée farby a laky obsahujuce
rozpu§adla alebo in@ebezpéné latky

organ

ck

0,020

N

080112

odpadové farby a laky iné ako uvedené
v08 0111

0,4

O

080117

Odpady z odstteovania farby alebo laku obsahujd

ce

0,01

suSiacej

organické rozpi®dla alebo iné nebezpe latky
Odpady inak neSpecifikované ( filtre, ob&lgtiaci textil
a pod.)

kaly zo zinkofosfatovania

Odpady z odmas/ania obsah. nebezje latky
Odpad. pieskovaci material iny ako v 1201

obaly z papiera a lepenky

Obaly obsahujuce zvysky nebez.latok

Absorbenty, filttaé materialy vratane olejovych filtrov
inak neSpecifikovanych, handry nastenie, ochranng
odevy kontaminované nebezpgmi latkami
20 01 21| Ziarivky a iny odpad obsahujlci oftu 10 ks

NO su zhromaZované pred odovzdanim opravnenej osobe na likvidasklade

nebezpéného odpadu. Sklad chemickych latok a NO je uméstrvo vyhradenejasti
vyrobnej haly.

08 01 99 0.05

15,0
20,0
10,0

1,8

2,0 IN

11 01 08
110113
1201 17
150101
150110
15 02 02

2,0

N

Uroveii znetistenia pody a podzemnych vod a mozné riziké

Pre hydrogeologické pomery lokality bol spracovaggirogeologicky posudok (Progeo
05/2012). Welom predlozeného posudku je preukaraozné vplyvy z vyroby (Ziarovej
zinkovne), ako aj existujucich prevadzok Dhollandiantral Europe, s.r.o. Predmier na
existujuci vodny zdroj Predmier (vrty HVP-1, HVP-ZVPs-1 a HVP-2s), navrhihu
opatrenia na zabranenie ovplyvnenia vodného zdroja.

Na zéklade hydrogeologickych préc realizovanychesiaci m4j 2012 - overenia smeru
prudenia podzemnych véd v zaujmovej oblasti a ridadé archivnych hydrogeologickych
prac realizovanych vrokoch 2002 a 2011 (Prilohy, BR a B3), ako aj na zaklade
navrhnutych opatreni na ochranu kvality podzempéyvmoZzno konStatovaze ovplyvnenie
kvality a kvantity podzemnych véd vo vodarenskonopdPredmier z planovaného rozSirenia
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prevadzky (ani z jestvujucich prevadzok) spgalosti Dhollandia Central Europe, s.r.o.
Predmier nemozno predpoklad®vplyvnenie kvantitativnych

parametrov vodarenského zdroja Predmier prevadzimolainosti Dhollandia Central
Europe, s.r.o. Predmier je v¢gné.

Je to dané najma skutwmg’ou, Ze prudenie podzemnych vod prebieha v smere $X/
(paralelne so $tatnou cestou I/61 Zilina — Bratm)aaz JIJV — SSZ (v priestore J od uvedene;
Statnej cesty, kde su umiestnené #@pné studne vodarenského zdroja) , takzé&adiska
pozicie vyrobného arealu je vplyv na vodny zdr&mar vyleny.

V kazdom pripade vSak je potrebné realizoveavrhnuté opatrenia zo str.35 HG
posudku poas prevadzky a to najméa roz8imonitorovaci systém o 3 monitorovacie objekty
a rozsSirenie sledovanych parametrov o Zn, chlositgny, TOC, frekvenciu odberu vzoriek
vykonava Stvitrocne, nepriepustné kyselinovzdorné podlahy — vykoni@vananipulacie
s chemickymi latkami, pravidelné pre$kwanie pracovnikov, a pod.



