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podl'a zakona o Integrovanej prevencii a kontrole
znecist'ovania Zivotného prostredia
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C Zoznam surovin, pomocnych materialov a dalSich latok a energii, ktoré sa v prevadzke pouzivaju

alebo vyrabaju

Suroviny, pomocné materialy a dalSie latky, ktoré sa v prevadzke pouzivaju
Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju

Energie v prevadzke pouzivané alebo vyrabané
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D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje o predpokladanych mnozstvach
a druhoch emisii do jednotlivych zloziek zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych

ucinkov emisii a d’alSich vplyvov na zivotné prostredie a na zdravie Fudi
Znecistovanie ovzdusia

Znecistovanie povrchovych véd

Znecistovanie pédy a podzemnych véd

Nakladanie s odpadmi

Zdroje hluku

Vibracie

Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu zivotného prostredia v tomto mieste
Grafické znazornenie stavu Uzemia prevadzky a jej SirSieho okolia
Charakteristika stavu zivotného prostredia dotknutého Uzemia

Staré zataze, realizované i planované napravné opatrenia
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F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technolégie a d’alSich technik na

predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné, na obmedzenie emisii.

1 Pouzivané technoldgie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii (koncové
technolégie)

2 Navrhované technoldgie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii (koncové
technoldgie)

G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie vzniku

odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajtcich v prevadzke
1 Pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneSkodnovanie odpadov

2 Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneSkodriovanie
odpadov

H Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych zariadeni

na monitorovanie prevadzky a emisii do zivotného prostredia

1 Pouzivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného
prostredia

2 Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného
prostredia
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Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky s najlepSou dostupnou
technikou

Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlep$imi dostupnymi technikami

Opis a charakteristika d'alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najma opatreni na hospodarne

vyuzivanie energii, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov
Opatrenia na Usporu a zlepSenie vyuzitia surovin vratane vody, pomocnych materialov a dalSich latok
Opatrenia na hospodarne vyuzitie energie

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Opatrenia na vylucenie rizik znecistenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia fudi po skonceni
¢innosti prevadzky

Opatrenia systému environmentalneho manazmentu

Vecny a €asovy plan zmien, ktoré vyvolaju alebo mézu vyvolat vydanie nového integrovaného povolenia
Zoznam dalSich vyznamnych dokladov vztahujucich sa na ochranu zZivotného prostredia (environmentalna
politika, prehlasenie EMAS, udelenie znamky Environmentalne vhodny vyrobok)

Opis sposobu ukonéenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylicenie rizik pripadného znecist'ovania
zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia Fudi pochadzajiceho z prevadzky po ukonceni jej
¢innosti a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého

stavu

Struéné zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K) vS§eobecne zrozumitelnym

spésobom na uéely zverejnenia

Navrh podmienok povolenia

Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody a pédy v prevadzke
Urcenie emisnych limitov

Opatrenia na prevenciu znecistovania pouzitim najlepSich dostupnych technik

Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneSkodnenie
Podmienky hospodarenia s energiami

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich nasledkov

Opatrenia na minimalizaciu dialkového znecistovania a cezhrani¢ného vplyvu znecistovania
Opatrenia na obmedzenie vysokého stupfia celkového znecistenia v mieste prevadzky

PoZiadavky na spdsob a metddy monitorovania a udaje, ktoré je potrebné evidovat a poskytovat’ do
informacéného systému

PoZiadavky na skuSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke

Oznacenie ucastnikov konania, ktori si prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi dotknuty organ, ak

jestvujuca prevadzka ma alebo nova prevadzka méze mat’ cezhrani¢ny vplyv
Prehlasenie

Prilohy k ziadosti:

Udaje s oznaCenim ,utajované a déverné*
Dalsie doklady

Zoznam pouzitych skratiek a znaciek
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A Udaje identifikujice prevadzkovatel'a

1. Zakladné informacie
1.1 | Nazov prevadzkovatela VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.
1.2 |Pravna forma Akciova spolo¢nost/
1.3 | Druh Ziadosti Jestvujuca prevadzka podla § 29 ods. 1 zakona
o IPKZ
Nova prevadzka podl'a § 29 ods. 3 zakona o IPKZ
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zakona o IPKZ
Nova prevadzka, pre ktord zacne stavebné konanie
po nadobudnuti U¢innosti zakona o IPKZ
1.4 |Adresa sidla J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava
prevadzkovatela
1.5 | Postova adresa (pokial sa J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava
liSi od vysSie uvedenej)
1.6 | www adresa http:/ /www.volkswagen.sk/sk/
1.7 §tatutérny zastupca, Ing. Boris Michalik, oddelenie Pravo/Externé vzt'ahy
funkcia v spolocnosti
1.8 [I1CO 35757442
1.9 |Kéd OKEC (NACE), NOSE-P | OKEC- 341 000  NOSE-P 105.01
OKEC:
29.10.0 Vyroba motorovych vozidiel
NOSE-P:
105.01 Povrchové Upravy kovov a umelych hmét (vyrobné
procesy na bezné ucely)
1.10 | Vypis z obchodného registra | Vypis Priloha €. A-1A
alebo z inej evidencie z obchodného
registra
1.11 | Splnomocnend kontaktna Ing. Boris Michalik, oddelenie Pravo/Externé vztahy
osoba t.C.: 6964 3337, fax: 6964 2320
e-mail: boris.michalik@volkswagen.sk
1.12 | Identifikacia spracovatela EKOCONSULT-enviro, a.s.
predkladanej Ziadosti MiletiCova 23, 821 09 Bratislava
tel.: +4212-5556 9758, +4212-5556 2250
mobil: +421 904 682 936
fax: +4212-5024 4329
e-mail: zubor@ekoconsult.sk
Cislo osvedcenia: 39/228/2005-6
2. Informacie o povol'ovanej prevadzke
2.1 |Nazov prevadzky Lakovia H2 a H2a
Hala H2 — rekonstrukcia linky pre vrchny nater II (Decklack II)
2.2 | Adresa prevadzky J. Jondsa 1, 843 02 Bratislava
2.3 | Umiestnenie prevadzky V centralnej Casti aredlu spoloCnosti VW SK, ktory patri
administrativne do okresu Bratislava IV., k.U. Devinska Nova Ves
2.4 | Pocet zamestnancov 931 zamestnancov
240 zamestnancov
bez zmeny
2.5 | Datum zacatia Zaciatok : 13.09.1999

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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a predpokladaného ukoncenia
¢innosti prevadzky

Zaciatok vystavby:

-sUvisiaca infrastruktura: 2009
-objekty: 2Q 2010

Zahajenie prevadzky: 1Q 2011
Ukoncenie: neudava sa

Zaciatok rekonstrukcie:

-montazne prace: 4/2013 - 9/2013
Zahajenie skusobnej prevadzky: 6/2014
Ukoncenie: neudava sa

znecistovania ovzdusia podla

2.6 |Kategoria Cinnosti, do ktorej | 2.6. Prevadzky na povrchovl Upravu kovov a plastov s pouZitim
prevadzka spada podla elektrolytickych alebo chemickych postupov, ked je obsah
prilohy &.1 zakona o IPKZ kipelov vacsi ako 30 m3.

6.7. Prevadzky na povrchovl Upravu latok, predmetov alebo
vyrobkov  pouzivajice  organické  rozpUstadla, najméa
vykonavajlce apretaciu, potlaé, pokovovanie, odmastovanie,
vodovzdorn Upravu, Upravu rozmerov, farbenie, Cistenie alebo
impregnaciu so spotrebou organického rozpustadla vacSou ako
150 kg za hodinu alebo vacsou ako 200 t za rok.

2.7 | Hodnota prislugného Obsah kupela va&si ako 30 m?
rozhodovacieho parametra  |Obsah kupela vacsi ako 30 m?

v danej kategorii (podla
prilohy €.1 zakona o IPKZ)

2.8 | Projektovana hodnota vyssie Dbsah-kitpelov-predstavuje1890-m°
uvedeného rozhodovacieho 1nel ¢ 3 . 3
parametra Objem procesnych vani (preddprav + KTL): 624 m?

Objem vani oplachov: 286 m®
Celkovy objem vani (procesné vane + oplachu): 910 m?
bez zmeny

2.9 | Prevadzkovana kapacita Prevadzka Novej lakovne ma kapacitu 1200 ks karosérii za
a prevadzkovana doba (hod.) |den.

Vyuzitie prevadzky je 7152 hodin za rok, t.j. 298 dni/rok, v 4
smenach s prestavkami (1 do tyzdna), cez celozavodnu
dovolenku a cez vybrané (najvyznamnejsie sviatky). Udrzba je
vykonavana pocas prevadzky a v prestavkach.

V komplexe lakovni New Small Family, t.j. lakovne H2 a H2a
spolu, vznikne kapacita pre kone¢nu povrchovu upravu 1800
karosérii/deri. Cast vyroby bude technologicky integrovana do
existujucej lakovne H2.

Kapacita lakovne H2a:

Pocet nalakovanych karosérii 31 ks /hod

Kapacita lakovne H2a 600 ks/den

Pocet pracovnych dni bude 5287,5 hodin za rok, 235 dni/rok, v
3 zmenach.

Rekonstrukciou technoldgie Decklack linka II v lakovni H2 dbjde
k zvySeniu kapacity linky II zo 600 karosérii SUV /den na 900
karosérii SUV /den.

Predpokladd sa 4-zmennd prevadzka (19 pracovnych zmien
v tyzdni).

2.10 | Zoznam vykonavanych Netyka sa
¢innosti podla prilohy ¢. 2 a 3 | R13 — skladovanie odpadov pred pouZzitim niektorej z innosti
zak. €. 223/2001 R1-R12

D15 — skladovanie pred pouzitim niektorej z €innosti D1 az D14

2.11 | Kategorizacie zdrojov 6.1.3 Lakovne s projektovanou spotrebou 10 t a viac

naterovych materidlov rocne

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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vyhlagky MPZPRR SR ¢&. Rozsirenie jestvujiceho ZZO:

356/2010 Z.z.

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.1. Lakovne v priemysle vyroby automobilov a iné obdobné
sériové (strojove) lakovanie kovov s projektovanou spotrebou
organickych rozpustadiel v tonach za rok

6.1.1. Velky ZZO s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel viac ako 15 t/rok.

Castami, ktorého budu nasledovné zdroje znegistovania
ovzdusia:
A) Odmastovanie a Cistenie povrchov kovov
6. Ostatny priemysel a zariadenia
6.4 — MZ Odmastovanie a Cistenie povrchov kovov,
elektrosuciastok a inych materialov vratane odstrafiovania
starych naterov organickymi rozpustadlami s projektovanou
spotrebou organickych rozpustadiel v t/rok:
a) ostatné organické rozpustadla

prahova spotreba pre stredny zdroj: > 0,6 t/rok
Samostatne by bol kategorizovany ako maly ZZOv

B) Palivovo - energetické zariadenia na procesné ohrevy
(horaky na ZPN), resp. horaky TNV:

1. Palivovo - energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujuce stacionarne zariadenia na
spalovanie paliv s naindtalovanym suhrnnym tepelnym
prikonom v MW

1.1.2 Stredny zdroj znecistenia ovzdusSia s nainStalovanym
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom viac ako 0,3 MW a
menej ako 50 MW

Samostatne by bol kategorizovany ako stredny ZZOv

C) Nahradny zdroj energie - 1 ks dieselagregatu (s
inStalovanym tepelnym prikonom: 0,750 MW):
1. Palivovo-energeticky priemysel
1.6 Stacionarne piestové spafovacie motory s inStalovanym
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW
1.6.2 Stredny zdroj znecistenia ovzdusia s nainstalovanym
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom viac ako 0,3 MW
Samostatne by bol kategorizovany ako stredny ZZOv

Y. : . P 100
m #ek—a—vaeam—ekrem—sk\mﬂmvedmgwe#plynev—
projektovany-obrat Serpacej stanice je-eca-2-500-m°(benziny)
Samestatne-by-boHategorizevany-akeo-stredny-ZZOv

2.12

Trieda skladky odpadov Netyka sa

Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada

V oblasti ochrany

konanie o udelenie suhlasu na uskutoénenie, zmenu, odstranenie
stavieb alebo zariadeni alebo na vykonavanie &innosti, ktoré moézu

3.1 | povrchovych o . R . N .
a podzemnych vod g\ézlyé\;mt stav povrchovych véd a podzemnych véd (§8, ods. 2, pism. b,
Konanie o povolenie uskutoCnit, zmenit alebo odstranit vodnu stavbu
((88, ods. 2, pism. b, bod 2)
: konanie o udelenie suhlasu na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb
V oblasti ochrany . . o o . A v
3.2 o velkych zdrojov znecistovania a ich zmien a rozhodnuti o ich uzivani
ovzdusSia .
(§8, ods. 2, pism. a, bod 1)
konanie o ur€enie emisnych limitov a vSeobecnych podmienok
prevadzkovania (§8, ods. 2, pism. a, bod 7)
konanie o udelenie suhlasu na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi
3.3 | V oblasti odpadov vratane ich prepravy, na ktoré nebol dany suhlas podla

predchadzajucich konani (§8, ods. 2, pism. ¢, bod 8)

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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Vydavanie vyjadreni v stavebnom konani k vystavbe tykajucej sa
odpadového hospodarstva (§8, ods. 2, pism. ¢, bod 10)

3.4

V oblasti ochrany Vydavanie vyjadreni k vydaniu stavebného povolenia na stavbu, na
prirody a krajiny zmenu stavby (§8, ods. 2, pism. h, bod 1)

3.5

IPKZ Stavebné konanie a konanie o povolenie terénnych Uprav (§8, ods.3)

konanie o udelenie suhlasu na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb
velkych zdrojov znecistovania a ich zmien a rozhodnuti o ich uzivani
(§8, ods. 2, pism. a, bod 1)

V oblasti ochrany konanie o ur€enie emisnych limitov a vS§eobecnych podmienok
ovzdusSia prevadzkovania (§8, ods. 2, pism. a, bod 7)

konanie o udelenie suhlasu na vydanie Suboru technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni (§8,
ods. 2, pism. a, bod 8)

8.2

V oblasti ochrany posudzovanie navrhov na zacatie kolauda¢ného konania (§8, ods. 2,
zdravia ludi pism. f, bod 1)

&.&

vydavanie vyjadreni k vydaniu kolaudaéného rozhodnutia o stavbe (§8,

V oblasti ochrany ods. 2, pism. h, bod 2)

prirody a krajiny

3.

Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada —

zmena .4

3.1

v oblasti ochrany ovzdusSia:

— podla § 8 ods. 2 pism. a) bod €. 4 zakona o IPKZ — konanie o
udelenie suhlasu na zmeny pouzivanych paliv a surovin, na zmeny
technologickych zariadeni stacionarnych zdrojov, na zmeny ich
vyuzivania a na ich prevadzku po vykonanych zmenach;

v oblasti povrchovych a podzemnych véd:

— podla § 8 ods. 2 pism. b) bod €. 3 zadkona o IPKZ — konanie o
udelenie suhlasu na uskutoCnenie, zmenu, odstranenie stavieb alebo
zariadeni alebo na vykonavanie cinnosti, ktoré mdzu ovplyvnit stav
povrchovych véd a podzemnych vod;

v oblasti odpadov:

— podla § 8 ods. 2 pism. c) bod €. 10 zakona o IPKZ — vydavanie
vyjadreni v stavebnom konani k vystavbe tykajucej sa odpadového
hospodarstva;

v oblasti ochrany zdravia ludi
— podla § 8 ods. 2 pism. f) bod €. 3 zakona o IPKZ — na zavedenie
novych technologickych alebo pracovnych postupov;

v oblasti ochrany prirody a krajiny vydavanie vyjadreni k vydaniu
— podlfa § 8 ods. 2 pism. h) bod €. 1 zakona o IPKZ — stavebného
povolenia na stavbu, na zmenu stavby alebo na udrziavacie prace;

v oblasti stavebného poriadku:

— podla § 8 ods. 3 zakona o IPKZ — ak ide o integrované povofovanie
prevadzky, ktoré sucCasne vyzaduje povolit novu stavbu alebo zmenu
jestvujucej stavby, je suCastou aj stavebné konanie, konanie o zmene
stavby eSte pred jej dokoncenim a konanie o povoleni terénnych uprav,
v sucinnosti s § 66 stavebného zakona;

EKOCONSUL T-enviro, a.s. Lakovia H2 a H2a
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4, Dalsie informdcie o prevédzke
4.1 | Hodnotenie vplyvu prevadzky na zivotné | Nie - Ano -
prostredie Prave - Priloha &. |-
prebieha
4.2 | Cezhranicné vplyvy Nie | X [Ano |- Odkaz na |-
opis dalej
Vv Ziadosti

EKOCONSULT-enviro, a.s. Lakovia H2 a H2a
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9

Zakladné informacie o stavebnych objektoch prevadzky

51

Uzemné rozhodnutie

534/01PK/04-Ve/720010103
(Priloha &. P-2A)

Cislo rozhodnutia
a datum jeho vydania

5.2

Stavebné povolenie

Cislo rozhodnutia 534/01PK/04-Ve/720010103

a datum jeho vydania

5.3

Kolaudacéné rozhodnutie

Cislo rozhodnutia 534/01PK/04-Ve/720010103

a datum jeho vydania

54

Meno, priezvisko (nazov)
a adresa (sidlo) stavebnika

VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.
J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava

5.5

Druh, ucel a miesto stavby

Ugelom stavby ,, Rozsirenie vyrobnych kapacit
VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. - objekt H2 “ je rozSirenie
objektu lakovne o objekt H2a - pristavbu lakovne pre
zvySenie dennej vyrobnej kapacity o 600 kusov karosérii za
den, t.j. na celkovu kapacitu 1800 ks/den. Sucasne s
rozsirenim kapacit sa pouzitim novych technologii zvysi
kvalita lakovacieho procesu: pouzije sa lakovanie bez pouzitia
plni¢a, plnoautomatické lakovanie karosérii, , zelena “
technoldgia - inStalacia tzv. suchého splavu na zachytavanie
lakovacieho odpadu, rotac¢né dopravnikové zariadenie v
technoldgii preduprav a KTL (kataforézne ponorné lakovanie).

Ucelom zmeny &.4 je Uprava a doplnenie jestvujlicej
technoldgie v hale lakovne H2 pre zvySenie dennej kapacity
linie IT zo 600 ks na 900 ks SUV karosérii. Rekonstrukciou
technoldgie budu vykonané nasledovné zmeny:

- Optimalizacia pracoviska VBH/KTL (chemické predlpravy
/zékladovanie)

- Doplnenie 2 novych striekacich robotov v pinicovej kabine
- Uprava umyvania linky €. II

- PredlZenie vodnej susiarne C. II

- ZvySenie kapacity chladiacej zony vo vodnej susiarni

- Automatizacia striekacej linky €. II

- Uprava suSiarne medzi striekacimi kabinami ¢. II

- Uprava a prediZenie suSiarne krycieho laku €. II

- Uprava chladiacej zény v susiarni krycieho laku

- RozSirenie a vymena agregatu chladiacej vody

- Doplnenie pracoviska utesfiovania podvozku o 2 roboty

5.6

Predpokladany termin
dokoncenia stavby (pri
docasnej stavbe dobu jej
trvania)

Vystavba suvisiacej infratruktury: IVQ/2009 - 11Q/2010
Vystavba budovy novej lakovne H2a: 11Q/2010 - IVQ/2010
Montaz technolégii: IVQ/2010 - 1Q/2011

Skusobna prevadzka: WMQ/2010-HQ/R2011 111Q/2011 —
11Q/2012

Zahajenie prevadzky: 111Q/2011

Ukonc&enie prevadzky: trvanie prevadzky nie je ¢asovo
ohrani¢ené

Zaciatok montaznych prac: 4/2013 - 9/2013
Zahajenie skusobnej prevadzky: 6/2014 — 2/2015
Ukoncenie: neudava sa

5.7

Parcelné Cisla a druhy (kultary)

stavebného pozemku,

s uvedenim vlastnickych alebo

inych prav podla katastra
nehnutelnosti

Objekt prevadzky sa nachadza na pozemku vo vlastnictve VW
SK, Parcelné €. :
2778/1,2,229,261,264,265,266,268,269,270,290,291,299,300,
305,306,307,308,309,310,311,312,321,322,323,324
katastralny urad Devinska Nova Ves v okrese Bratislava IV

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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Objekt H2a sa bude nachadzat na parcele €. 2778/533
Parcelné Cisla pod vSetkymi stavebnymi objektmi

a prevadzkovymi subormi: 2778/533, 2778/606, 2778/321,
27781534, 2778/535, 2778/544, 2778/545, 2778/543,
27781644, 2778/643, 2778/540, 2778/529, 2778/308,
27781324, 2778/530, 2778/546, 2778/538, 2778/745,
2778/509, 2778/539, 2778/652, 2778/668

Parcely su vo vlastnictve VW SK.

Druh pozemkov: ostatné plochy, zastavané plochy a nadvoria
(vypis z listu vlastnictva v prilohe ¢. A-2A)

5.8 | Parcelné &isla susednych Susedné pozemky su taktiez vo vlastnictve VW SK.
pozemkov a susednych stavieb | 2778/530, 2778/652, 2778/745, 2778/229, 2778/324
alebo suvisiacich pozemkov, druh pozemkov: ostatné plochy, zastavané plochy a nadvoria
ktoré sa maju pouzit ako
stavenisko
5.9 |Meno, priezvisko a adresa COOPROJECT a.s., Racianske myto 1/B, 831 02 Bratislava
projektanta HIP — Ing. Arch. Jana Celkova
ENPI, s.r.0., Estonska 1/A, 821 06 Bratislava
HIP - Ing. L'ubos Majdan
5.10 |Udaj o tom, ¢&i sa stavba Zhotovitel stavby bude vybrany na zaklade vyberového
uskuto€nuje zhotovitefom alebo | konania (februar 2010)
svojpomocou Zhotovitel' rekonstrukcie bude vybrany na zaklade vyberového
konania
5.11 |Clenenie stavby na stavebné Stavba Lakovna H2a sa Cleni na stavebné objekty:

objekty

SO 01 H2A Lakovna

SO 02 M1 Dopravnikovy most — Uprava

SO 03 M2A Dopravnikovy most

SO 04 M2 Spojovaci most — uprava

SO 05 Jedalen

SO 06 H2 Lakovna — Satne

SO 07 Sklad prevadzkovych kvapalin
S0 07.01 Cerpacia stanica
SO 07.02 Ulozisko nadrzi

SO 08 VonkajSie rozvody NN

SO 09 VonkajSie rozvody slaboprudu

SO 10 VonkajSie rozvody zemného plynu

SO 11 VonkajSie rozvody pitnej a poziarnej vody

SO 12 Vonkaj$i rozvod stlaeného vzduchu

SO 13 VonkajSie kanalizacie

SO 14 Komunikacie, spevnené plochy, sadové Upravy
a vonkajsie osvetlenie

SO 15 Vonkaj$i rozvod horucej vody

SO 16 PreloZka kanalizacii

Stavba Nova Lakovia H2 sa ¢leni na stavebné objekty :
1. Lakovna M12 (objekt znaceny v sucasnosti ako H2)
2. Komin — objekt M 12 a

InZinierske siete :

3.Pripojka VN

4.Pripojka slaboprudu

5.Vonkajsie osvetlenie

6.Kolektor

7.Pripojka plynu

8.Pripojka pitnej a uzitkovej vody

9.Kanalizacia dazd'ova, splaskova a chemicka
10.Komunikacie

11.Sadové Upravy

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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5.12 | Clenenie stavby na Predmetna stavba Novéa Lakoviia H2a sa €leni na stavebné
prevadzkoveé subory objekty a prevadzkové subory:
SO 01 H2A Lakovna
PS 01 Vyrobné a prevadzkové zariadenia
PS 02 Trafostanice 22/0,4 kV a prevadzkové rozvody
silnoprudu
PS 03 Potrubné rozvody
PS 04 Chladiaca stanica
PS 05 Neutralizacna stanica
SO 02 M1 Dopravnikovy most — Uprava
SO 03 M2A Dopravnikovy most
SO 04 M2 Spojovaci most — uprava
SO 05 Jedalen
PS 06 Vydajna jedal
SO 06 H2 Lakovna — Satne
SO 07 Sklad prevadzkovych kvapalin
SO 07.01 Cerpacia stanica
SO 07.02 Ulozisko nadrzi
PS 01 Cerpacia stanica
PS 02 Vydajria PH
SO 08 VonkajSie rozvody NN
SO 09 VonkajSie rozvody slaboprudu
SO 10 VonkajSie rozvody zemného plynu
SO 11 VonkajSie rozvody pitnej a poziarnej vody
SO 12 VonkajSi rozvod stlaceného vzduchu
SO 13 VonkajSie kanalizacie
SO 14 Komunikacie, spevnené plochy, sadové Upravy
a vonkajsie osvetlenie
SO 15 Vonkaj$i rozvod horucej vody
SO 16 Prelozka kanalizacii

Predmetna stavba Nova Lakovina H2 sa ¢leni na stavebné
subory :

PS M12-01 Vyrobné a prevadzkové zariadenia s celkovou

kapacitou 1200 ks /den

PS M12-02 Systém riadenia

PS M12-03 Trafostanice a prevadzkovy rozvod silnopridu

PS M12-04 Potrubné rozvody

PS M12-05 Strojovia chladenej vody

PS M12-06 NeutralizaCna stanica

5.13 | Zoznam ucastnikov stavebného | Projektant: Coproject a.s., Ragianske myto 1/B, 831 02
konania (okrem ucastnikov IP) | Bratislava

Projektant: ENPI, s.r.0., Estonska 1/A, 821 06 Bratislava

EKOCONSULT-enviro, a.s. Lakovia H2 a H2a
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5. Informacie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia
5.1 | Nazov prevadzky podla platného integrovaného Nova lakovna
povolenia
5.2 | Cislo platného integrovaného povolenia 534/01PK/04-Ve/720010103
5.3 | Hodnotenie vplyvov na Zivotné prostredie zmenou | Nie - |Ano X
zariadenia Prave |- |Priloha &. |Zaverecné
prebieha stanovisko
v Prilohe €. A-
3A
5.4 | Zdévodnenie ziadosti o0 zmenu integrovaného RozSirenie vyrobnych kapacit
povolenia VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. — objekt

H2 (nova lakovna).

Ukoncenie skuSobnej prevadzky.

Zmena ¢.4 - Vyradenie skladu prevadzkovych
kvapalin  z integrovaného povolenia
z dévodu nepriamej suvislosti

vykonavanych ¢innosti s Cinnostou,
ktora podlieha vydaniu IPKZ povolenia
na prevadzku

- Povolenie zmien na lakovni H2
v doésledku navysenie vyrobnych

kapacit
- Uvedenie do skuSobnej prevadzky po
vykonanych zmenach vV ramci
technolégie
6. Utajované a déverné udaje
P. €. |Oznacenie prislusného : A . Dovody, pre ktoré je tento Udaj
o . Utajovany/doverny udaj - p . S ,
bodu ziadosti povazovany za utajovany/doverny
L Bod P Priloha €. 2-A Konanie je ukonéené
2. Bod P Priloha €. 3-A Konanie je ukonéené
3. Bod P Priloha ¢. 4-A Konanie je ukoncené
4. Bod P Priloha €. 5-A Konanie je ukoncené
5. Bod P Priloha €. 6-A Konanie je ukoncené
6. Bod P Priloha €. 1-B Popis je predmetom vyrobného tajomstva
7. Bod P Priloha ¢. 6-B Udaije st predmetom vyrobného tajomstva
8. Udaje st predmetom vyrobného tajomstva a
Bod P Priloha ¢. 7-B ochranou dusevného majetku dodavatela
zariadenia
9. Bod P Priloha & 8-B Udaje st predme;tom obchodného tajomstva
(zmluvni partneri)
10. |Bod P Priloha &. 9-B Udaje sti predmetom vyrobného tajomstva
11. Bod P Priloha & 10-B Ugajg su chranené z bezpecnostného
hladiska
12. Udaje z dovodu aktualnosti mézu byt
Bod P Priloha ¢. 1-C zverejnené len pocas konania k vydaniu
integrovaného povolenia
13. . . Uvedené Udaje boli zaktpené od SHMU a su
Bod P Priloha €. 2-D vlastnictvom VW SK
14. Bod P Priloha €. 3-D Popis je predmetom vyrobného tajomstva
15. Udaje z dovodu aktualnosti mézu byt
Bod P Priloha ¢. 1-E zverejnené len pocas konania k vydaniu
integrovaného povolenia
16. |Bod P Priloha &. 1-H Konanie je ukon&ené
17. |Bod P Priloha €. 1-P Konanie je ukonéené
18. |godp Priloha & 1-I E?Xast’ materialov k ukon¢enému konaniu
19. 2 Udaje o vystupe emisii st zverejiiované
Bod D Cast'1.1 v zmysle zakona ¢.211/2000 Z.z.
20. “_ Udaje sU chrénené z bezpecnostného
Bod D Cast' 1.2 hl'adiska

EKOCONSULT-enviro, a.s. Lakovia H2 a H2a
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1.

Udaje o prevadzke a jej umiestneni

Vseobecna charakteristika prevadzky z hl'adiska technického, vyroby
a sluzieb

Opis prevadzky

Prevadzka Lakovia H2 zabezpecuje kompletnd Upravu karosérii lakovanim. V ramci vyroby je zaClenena
tak, ze nadvdzuje cez spojovaci most na zvaroviu objekt H6. Technoldgia je tvorena dvomi vyrobnymi
liniami (Iinia 1 a linia 2), pricom niektoré procesy su pre obidve linie spolocné (linia 1 a 2). Prvym
vyrobnym procesom su chemické predupravy karosérii (VBH), stcast'ou ktorych je aj bodywasher (linia 1
a 2) a susiarefl k body washeru (spolocna pre obidve linie), dalej kataforézne ponorné lakovanie (KTL).
DalSou vyrobnou operaciou je ochrana spodku karosérie a pretesiovanie (UBS — linia 1 a linia 2). Za tym
nasleduje striekanie plnia - zakladnej farby a nasledne striekanie vrchnej farby a priesvitného laku (linia
1 alinia 2). Potom nasleduje oprava chyb lakovanych karosérii (linia 1 a linia 2 — & 3 linkové SPOT Repair
kabiny a 2 linky pInicového mokrého brisenia). Stcastou prevadzky je Cernenie prahov v linii 1 a linii 2.
Suvisiace Cinnosti lakovne sa realizuji v mieSarni farieb a v neutralizaCnej stanici odpadovych vod. Opis
technoldgie je uvedeny v prilohe ¢. 1-B

VyuZitie prevadzky je 7152 hodin za rok, v 4 smenach s prestavkami (1 do tyzdia), cez celozavodnu
dovolenku a cez vybrané (najvyznamnejsie sviatky). Udrzba je vykonavana pocas prevadzky

a v prestavkach.

Blokova schéma technoldgie je uvedena v prilohe ¢. 2-B

Pre pracovnikov je vonkajSia doprava zabezpeCena MHD a primestskymi spojmi pre mimomestskych
pracovnikov. Cast’ pracovnikov sa dopravuje samostatne k zachytnym parkoviskam.

Opis prevadzky

Lakoviia H2a bude pristavbou jestvujucej lakovne H2 o celkovej zastavanej ploche novo
budovanej haly cca 16 125 m?. V novom technologickom komplexe lakovni New Small Family
(NSF) vznikne kapacita pre kone¢nu povrchovu upravu 1800 karosérii/den, pricom Cast’ vyroby
bude technologicky integrovana do existujucej lakovne H2. Oproti jestvujucemu stavu sa tak
znizi pocet vyrobenych ,velkych“ modelov s velkou plochou uréenou na lakovanie (cca 100 m2)
a vyrabané budu prevazne malé modely (cca 70 m?).

Pojem NSF (New Small Familly) oznaluje projekt viacerych modelov 3 réznych znaciek (VW,
Seat, Skoda) v réznych variantoch. Prednostou tychto modelov budi predov$etkym 2 nové
typy uspornych spalovacich motorov so spotrebou paliva cca 2,5 I/100 km a emisiami CO,
mensimi ako 100 g/km (benzin) a 90 g/km (zemny plyn).

Celkova vstupna kapacita modelu NSF v novej lakovni H2a: 31 kar./hod
Kapacita novej lakovne 600 NSF/den

Lakoviia H2a bude prevadzkovana 235 dni za rok, v 3 zmenéach (cca 7,5 hod na 1 zmenu) - 80
zamestnancov na 1 zmenu.
Zakladné udaje o prevadzke Lakoviia H2a:
- Lakovanie bez pouzitia pIni€a (Uspora elektrickej energie, Uspora chemikalii aj emisii do
ovzdusia, nizSia hmotnost automobilov)
- PInoautomatické lakovanie karosérii (lakovanie vonkajsich aj vnutornych povrchov)
- InStalacia tzv. suchého splavu lakovacieho odpadu (namiesto vodnej clony na zachytenie
farby zo striekania — Uspora vody, elektrickej energie, znizenie mnozstva odpadu)
- 90%-na recyklacia odsavaného vzduchu v striekacich kabinach
- pouzitim novych technoldgii sa zabezpedi - Uspora vody 87%, Uspora energie 78%, Uspora
emisii 90%
- Nasadenie rotaéného dopravnikového zariadenia v technoldgii preduprav a KTL
(kataforézne ponorné lakovanie)

Lakoviiu H2a je mozné rozdelit z hfadiska technologického procesu na nasledovné useky:

1. Priprava karosérie (odmastenie, fosfatizacia, pasivacia) - VBH

2. Kataforézne ponorné lakovanie - KTL

3. SuSenie KTL laku

4. PVC - ochrana spodku karosérie a utesnovanie - UBS, GAD, FAD
5. Vysu$enie (Zelirovanie)PVC naterov

6. Cistenie karosérie pomocou EMU (rotaéné kefy)

EKOCONSULT-enviro, a.s. Lakovna H2 a H2a
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7. Automatické nanasanie laku BC, ESTA: 2K - Basislack

8. Medzisusenie

9. Automatické striekanie priesvitného laku 2K - Klarlackauftrag - CC
10. Susenie lakov BC a CC

11. Konec¢na uprava - pulirovanie, Finish

12. Opravy laku - Spot repair, Nacharbeit

13. Lepenie napisov a emblémov - DEKOR

14. Konzervacia dutin - HRK

Suvisiace prevadzky:
- Zasobovanie lakom, mieSanie farieb a PVC (nachadza sa v starej budove lakovne H2)
- Cistiaren odpadovych vod pre VBH a KTL - (neutraliza¢na stanica) a sklad chemikalii

Sucastou novo vybudovanej pristavby lakovne - objektu H2A Lakovna budu aj priestory
a plochy urCené na skladovanie a mieSanie.

Material pre linku UBS bude dodavany z jestvujucej lakovne.

Priestory pre skladovanie materialov na lakovanie budu umiestnené pri obvodovej stene
lakovne, v nadrziach pod linkou.

MieSaren farieb bude delena na 2 Casti:

- medzisklad farieb (2-dfiova zasoba)

- distribucia farieb do striekacich kabin potrubnymi rozvodmi

Sklad a mieSaren farieb
Skladovanie vosku na konzervaciu dutin
Skladovanie KTL materialu

Opis prevadzky — zmena ¢.4

Zmeny slvisiace so zvySovanim kapacity linky pre povrchovl Upravu karosérii osobnych aut
v hale H2 budl vykonané dpravou a doplnenim jestvujlcej technoldgie na linke . II vo vndtri
haly. Upravy technoldgie neovplyvnia rozmery haly H2 ani stavebno-technické riesenie haly H2.
Stavba nezasahuje do vonkajSieho vzhladu, nosnych konstrukcii a ani nemeni Gcel haly lakovne
H2.

Stavba je sUcast'ou zmeny ,RozSirenie vyrobnych kapacit VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. — SUV"
a predstavuje navyenie povrchovo upravenej plochy karosérii za der, t.j. zo 182.160 m? na
199.920 m?/def.

Sucasny stav Ciel'ovy stav

Plocha upravovanych karosérii 182 160 m?%/den 199 920 m?/den
Prepocitany pocet karosérii stiCasnych SUV cca 600 cca 900

Predpoklada sa Stvorzmenna prevadzka (19 zmien v tyzdni).

Zakladné Udaje o zmendach v prevadzke Lakovne H2. Vykonana rekonstrukcia zahriia
nasledovné Upravy:
- Optimalizacia pracoviska VBH/KTL (chemické pred Upravy /zakladovanie)
- Doplnenie 2 novych striekacich robotov v plniCovej kabine
- Uprava umyvania linky €. II
- Predlzenie vodnej susSiarne ¢. II
- Zvysenie kapacity chladiacej zony vo vodnej susiarni
- Automatizacia striekacej linky C. II
- Uprava susiarne medzi striekacimi kabinami €. II
- Uprava a predIZenie susiarne krycieho laku ¢. II
- Uprava chladiacej zény v susiarni krycieho laku
- RozSirenie a vymena agregatu chladiacej vody
- Doplnenie pracoviska utesriovania podvozku o 2 roboty
Ostatné zariadenia Lakovne H2 zostanu bez zmeny.

Sucast’'ou rekonstrukcie lakovne - objektu H2 Lakovia nebudu priestory a plochy uréené na
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skladovanie a mieSanie.

2. Mapovy list lokalizujici umiestnenie povol'ovanej prevadzky v ramci

celého zavodu
P. ¢. | Nazov listu Referencné Cislo mapového Priloha ¢.
listu z katastralnych map
1. Prehl'adna situacia aredlu zavodu VW Slovakia, a.s. 3-B
2. Prehl'adna situacia — SirSie vzt'ahy Neuvadza sa 4-B
3. Situovanie arealu VW Slovakia, a.s. v ramci Bratislavy 5-B
1. Képia katastralnej mapy so zakreslenim stavby B-1A
,Nova lakovia H2a"
3. Opis prevadzky
3.1 | Nazov Projektovan | Technicka charakteristika Odkaz
technologického a kapacita na
P. & |uzla Ks karosérii blokovu
/den schému
v prilohe
c.
Charakteristika zariadeni v schval'ovanej prevadzke 7-B
Opis v dokumente :,Procesy v lakovni H2" 1-B
1. |Linka VBH 1200 Chemické Upravy karosérii
2. |Linka KTL 1200 Zakladovanie karosérii
3. | Linka UBS LiniaI 500 Pretesnovanie zvarov karosérie
Linia IT 700
4. | Umyvanie a susenie | Linia I 500 Priprava karosérii pred lakovanim
karosérii Linia II 700
4. | Zakladna farba 1200 Nanasanie zakladnej farby
Linka plni¢a
5. | Vrchna farba Linia I 500 Striekanie vrchnej farby
Linka BC Linia IT 700
6. | Vrchny lak Linia I 500 Striekanie krycieho laku
Linka CC Linia II 700
7. | Opravy laku 1200 Opravy chyb zo striekania
8. | Cernenie prahov Linia I 500 Zakazkova ochrana prahov karosérie
Linia II 700
3.a Opis prevadzky Novej Lakovne H2a
3.1 | Nazov technologického Projektova | Technicka charakteristika Odkaz
uzla na na
P. C. kapacita blokovu
Ks schému
karosérii v prilohe
/den C.
Prisun zvarenej karosérie Zvarena karoséria pride na nosi¢i — KTL
Z0 zvarovne Skid dopravnikovym mostom medzi
zvaroviou a lakovriou.
1. | Priprava karosérie Takt 1,8 — | Chemicka Uprava karosérie pozostava z B-2A
(odmastenie, fosfatizacia, | 1,9 min odmastovania, aktivacie (chemicka uprava
pasivacia) — VBH povrchu karosérii na zintenzivnenie
naslednej chemickej reakcie), fosfatizacie,
31 pasivacie (Uprava povrchu karosérii)
kar./hod, a oplachu v deminerali zovanej vode (DEMI
600 - vode).
kar./den Karoséria je upevnena na KTL Skide a
prechadza postupne jednotlivymi
operaciami.
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Medzi jednotlivymi vafiami su zabudované
odkvapkavacie ,tacky”, ktoré zabezpecia
odvadzanie tekutin spat do prisludnych vani.

Zvarené karosérie su pred povrchovymi
Upravami odmastené kombinovanym
vonkaj$im a vnutornym striekanim s
mechanickym G¢inkom a striedavym
ponaranim. To sa deje na predupravach za
pouzitia chemickych prostriedkov.
Zariadenie preduprav je vyhotovené ako
tunel, ¢im sa zdrziavaju vypary vznikajuce v
jednotlivych stupfioch spracovania a
sucasne sa hala udrzuje Cista. Zariadenie je
plne automatizované, rozdelené do piatich
zén.

V dalSich krokoch nasleduje aktivacia pred
fosfatovanim a vlastné fosfatovanie.
Fosfatovanie je vytvaranie ochrannej
fosfatovej vrstvy za u¢elom ochrany proti
korézii s pridavkom Ni. Fosfatovanie sa
uskuto€riuje ponorenim, ota¢anim karosérie,
oplachom, pasivaciou a oplachom.
Karosérie su zavesené na kyvadlovom
dopravnikovom systéme a transportované
priebezne. Po pracovnych operaciach
chemickych preduprav sa karosérie
vysusuju vo vetranej kabine. Odsavany
odpadovy vzduch je vyvedeny vyduchmi nad
strechu haly do ovzdusia.

Takto upravené karosérie prechadzaju na
kataforézne lakovanie - KTL.

1.1 | Odmastovanie 1 (hrubé |90 sek Prvé odmastovanie zvarenych karosérii — B-2A
odmastenie ponorom) 25m° hrubé odmastenie ponorom. Kupel vo
20 m?® vaniach odmastovania sa bude rychlo
znecistovat. Aby sa zvysila Zivotnost
kupelov, bude vedla vani osadeny
odlucovac oleja
1.2 | Odmastovanie 2 60 sek Odmastovanie karosérii prebieha v 2. vani B-2A
ponorom, | ponaranim karosérii do odmastovacieho
30 sek kupela a nasledne aj ostrekovanim.
ostrekovan
ie
7w
72m’
1.3 | Odmastovanie 3 60 sek Odmastovanie karosérii ponaranim B-2A
ponorom, |v odmastovacom kupeli a nasledne po
30 sek vyzdvihnuti oplachované rozprasovacimi
ostrekovan | vencami. Vane budu v kaskadovom
ie . prepojeni.
A
72m®
1.4 | 4a predoplach 1 Na odstranenie odmastovaca z povrchu B-2A
4b oplach rozprasova | budu karosérie oplachované. Predoplach
ci veniec | bude prebiehat predostrekovanim.
ponaranie |Potom budu karosérie ponarané do
50-m® oplachovacieho kupela a nasledne
55 m® oplachované rozprasovacimi vencami.
1.5 | Aktivacia 50-m° Aktivacia bude prebiehat ponarenim B-2A
55 m® karosérii do aktivaéného kupela
s naslednym ostrekovanim.
1.6 | Fosfatovanie 30 sek V tomto kroku budu karosérie ponarané vo | B-2A

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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Emisie zo susenia su spalované

v termickom odlu€ovacom zariadeni.
Odsavany odpadovy vzduch zo suSiarne
KTL je po spaleni Skodlivin na TNV
vypustany do ovzduSia. Zariadenie
ponorného lakovania a oplachova zéna maju
odsavaci systém.

Odsavany vzduch sa pocas prevadzky
privadza do susiarne KTL a je dopifany

ostrekovan | fosfatizatnom kupeli a ostrekované. Tato
ie vrstva zaistuje zvySenie odolnosti proti
150 sek kordzii v pripade posSkodenia lakovanej
ponor vrstvy. Pocas procesu fosfatovanie bude
105 m* vznikat kal, ktory bude z kupela
odstranovany pomocou kalolisu
umiestneného vedla linky preduprav-
1.7 | 7a predoplach 20 sek Oplachovanie karosérii ostrekovanim. B-2A
7b oplach ostrekovanim | ostrekovan
ie
11 m’
1.8 | Oplach ponorom 3 50-m° Ponorné oplachovanie 3 na odstranenie B-2A
55 m® zvy8kov fosfatizacnych prostriedkov, ktoré
zostali na povrchu. Po ponoreni budu
karosérie vyzdvihnuté a oplachované
rozprasovacimi vencami.
1.9 | Pasivacia 15 sek Karosérie budu ponarané s otocenim do B-2A
strechou vane s pasivacnym kupelfom.
dolu
53m°
55 m®
1.10 | 10a predoplach 15 sek, Predoplach a oplach karosérii po pasivacii. |B-2A
10b oplach 2+1 vence |Bude to posledny oplach pred samotnym
demineralizovanou 50-m® KTL lakovanim. Po ponoreni budu karosérie
vodou (demi-vodou) 55 m® vyzdvihnuté a oplachované rozpraSovacimi
vencami.
1.11 | Odkvapkavanie, otacanie Odkvapkavanie a otacanie karosérii (kyvacie | B-2A
— kyvacie stanice stanice) na zabranenie hromadenia roztokov
v ohyboch.
2. | Kataforézne ponorné 31 Zakladovanie karosérii sa uskutocriuje B-2A
lakovanie — KTL kar./hod, ponorenim vo vani na principe kataforetickej
600 Upravy s naslednym ponorenim a postrekom
kar./den v demineralizovanej vode. Kataforézne
KTL — 202 | ponorné lakovanie bude prebiehat v 5
m° 245 m® | zénach:
Ostrekova |1 KTL lakovanie
nie UF 2. ostrekovanie UF — vodou
vodou — 10 | 3. oplach UF — vodou
m?® 4. oplachovanie demi-vodou
Oplach UF | 5. odkvapkavanie, otacanie, susenie
vodou — 50
m?® Pre kataforézne ponorné lakovanie (KTL)
Oplach budu pouzité vodou rieditelné materialy.
demi Karoséria sa ponori do elektrolytického
vodou — 50 | roztoku, vplyvom elektrického pradu sa na
m® karosérii vyluci vrstva farby na povrchu a v
dutinach. Po dosiahnuti potrebnej hrubky sa
karoséria oplachne demineralizovanou
vodou.
3. | Su8enie KTL laku 31 Po oplachoch nasleduje su$enie v tunelovej |B-2A
kar./nod, |susicke, vypalenie laku pri 175°C—180°C
600 115°C —200°C a ochladenie karosérie
kar./den v chladiacom tuneli.

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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vzduchom z haly. Ochladené karosérie su
presuvané do zasobnika karosérii VHB/KTL.
UloZené su na nosici KTL-Skid.

4. |PVC - ochrana spodku
karosérie a utesnovanie
— UBS, GAD, FAD

31
kar./hod,
600
kar./den

Utesnovanie podvozku karosérie UBS sluzi
na utesnenie zvarov a lemov karosérie,
ochranu pred mechanickym poskodenim,
ako aj na znizenie hluénosti vo vnutri
karosérie.

Materialy budu distribuované tlakovymi
rozvodmi z jestvujucej lakovne. Prva ¢ast
naterov sa v utesfiovanych oblastiach
vykonava pomocou robota. Karoséria pride
na KTL Skide. Pre vykonanie nateru UBS sa
karoséria oddeli od KTL Skidu a uchyti sa
do podvesného dopravnika linky UBS.
Material sa aplikuje robotom.

Po vykonani nateru na linke UBS sa
karoséria polozi na DL Skid. KTL Skid
dopravnikovym systémom odide spat do
zvarovne.

Ochrana a utesfovanie falcovanych &asti,
dveri a kapoty sa vykonava PVC tmelom
hrubym a jemnym pretesfiovanim ruéne.
Tesniaca hmota je nanasana pomocou
striekacej piStole a nanesena vrstva je
potom rozotierana Stetcom.

Dalej sa vykonavaju operéacie krytia &asti
karosérie, ktoré nesmu byt nastriekané

a cely spodok karosérie sa strieka PVC

v hrubke 300 az 800 mikrometrov.

Tuhé znecistujuce latky su zachytavané na
podlahovych tkaninovych filtroch, s vlozkou
typu GLG EU4, cez ktoru je linka
odvetravana.

B-2A

5. | VysuSenie (Zelirovania)
PVC naterov

31
kar./hod,
600
kar./den

Po naneseni potrebnych naterov UBS, GAD
a FAD sa presunie karoséria na nosic¢i DL
SKID do susi¢ky pri teplote215-°C 140 —
170°C (podrla zény)

Po vysuseni sa zhromazduju karosérie

v zasobniku karosérii.

Na Statisticky vybranych karosériach sa
kontrola ochrannych naterov vykona na
samostatnom pracovisku — AUDIT UBS.
Vzduch zo su$enia je odvadzany do
vonkajSieho ovzdusia.

B-2A

6. |Cistenie karosérie
pomocou EMU (rotacné
kefy)

31
kar./hod,
600
kar./den

Zo zasobnika karosérii sa karosérie
presuvaju na linku pripravy pred lakovanim
na uroven 0,000.

Zo zasobnika karosérii pride karoséria na
linku pripravy pred lakovanim
(Dlvorbereiten).

Pracovnici na linke karosériu pripravia na
striekanie, skontroluju a pripadne odstrania
defekty po KTL a PVC. Karoséria sa
prepravi dopravnikmi na pracovisko EMU -
ocistenie karosérie rotacnymi kefami.

B-2A

7. | Automatické nanasanie
laku BC, ESTA

31
kar./hod,
600
kar./den

Nanesenie prvého laku (Basecoat, Basislack
— linka BC) sluzi na vytvaranie vrstvy
uréujucej farbu vozidla. Na striekanie vrchnej
farby su pouzivané vodou rieditelné vrchné
farby. Farba sa nanasa v striekacich
kabinach pomocou robotov, postupne

B-2A
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v troch kabinach. V striekacich kabinach
neustale prudi vzduch zhora nadol.
Zvyskova farba, ktora sa pri procese
striekania nenanesie na karosériu, ale

v podobe aerosolov ostava v ovzdusSi kabiny
je natenym obehom vzduchu ,, vtahovana “
do odstredovacej sustavy. Tato sustava (tzv.
suchy splav lakovacieho odpadu), pracujuca
na principe elektromagnetického pola

a riadeného pohybu aniénov a katidonov
zbavuje vzduch Castic lakov a takto
vycisteny vzduch je z 98% 80% znovu
pouzity ako cirkulaény vzduch a len 0%
20% je vypustanych cez komin do
vonkajSieho ovzdusia.

8. | MedzisuSenie

31
kar./hod,
600
kar./den

Po striekani nasleduje medzisusenie.

Pred nanasanim priesvitného laku je
zakladna farba suSena v medzisusiarni

v dvoch samostatnych za sebou
nasledujucich kabinach. Kabiny su
vyhrievané kombinovanym infraervenym
zdrojom a cirkulovanym vzduchom.
Infradervena zéna je prevadzkovana ako
vyhrievacia zéna s elektricky Zhavenymi
Ziariémi, pracujucimi na strednych vinach.
Vyhrievacia zéna s cirkulovanym vzduchom
je nepriamo vykurovana zemnym plynom

a je prevadzkovana ako zéna s teplotnou
vydrzou. Plynné znecistujuce latky zo
spalovania plynu (CO, NOx - NO2) su do
ovzdusSia vypustané vyduchom. Odvadzany
vzduch sa odsava po celej dizke susiarne
a privadza sa do susSiarne krycieho laku ako
Cerstvy vzduch. Na vystupe zo suSiarne je
chladiaca zéna. Tato pracuje v rezime

s Eerstvym, cirkulovanym a odvadzanym
vzduchom.

B-2A

9. | Automatické striekanie
priesvitného laku CC

31
kar./hod,
600
kar./den

Po presu$eni nasleduje nanasanie druhej
vrstvy laku. Lak CC (Clearcoat, Klarlack) je
dvojzloZkovy transparentny lak, ktory slazi
ako mechanicka, esteticka a UV ochrana
BC. Proces nanasania BC/CC je
automatizovany pre vnutornu aj vonkajsiu
plochu karosérie.

Linku tvori priebezna kabina a pouzita
technoldgia je rovnaka ako u linky BC.
Priesvitny lak, ktory je rieditelny organickymi
rozpustadlami sa nana3a v lakovacich
zbénach. V prvej a druhej zéne sa budu
nanasat 2 vrstvy priesvitného laku vo vnutri
karosérii a v tretej zone elektrostaticky
(ESTA) sa nanesie vrstva priesvitného laku
zvonku.

B-2A

10. | Susenie lakov BC a CC

31
kar./hod,
600
kar./den

Po nastriekani priesvitného laku sa
karosérie susSia v kone¢nej peci pri teplote
140°C 110 —180°C (podla zény)

Emisie zo susenia farby a priesvitného laku
su spalované v termickom zariadeni.
Nalakované karosérie po vysuseni
a ochladeni sa skontroluju pomocou
automatického zariadenia a odidu

B-2A
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dopravnikovym systémom do zasobnika
karosérii.

11.

Konecna uprava —
pulirovanie, Finish

31
kar./hod,
600
kar./den

Zo zasobnika karosérii odchadzaju
karosérie na linky kone&nej kontroly

a pulirovania.

Po manualnom skontrolovani odchadzaju
karosérie na opravu laku — Spot repair (krok
12.) alebo linku DEKOR (krok 13.).

B-2A

12.

Opravy laku — Spot
repair, Nacharbeit

31
kar./hod,
600
kar./den

Karosérie na ktorych bude zistena mala
chyba, budu odchadzat na jednu z dvoch
liniek oprav laku (SPOT REPAIR), alebo na
linku prebrusenia celej karosérie — (NA —
Vorbereiten) a potom na opatovny nastrek
do striekacich kabin.

Na opravu laku budu k dispozicii dve linky.
Na tychto linkach sa opravia zistené chyby
laku na karosériach. Drobné (bodové)
chyby laku sa opravuju prebrusenim,
opravnymi farbami a naslednym vysusenim.
U karosérii, na ktorych treba dodato¢ne
prelakovat vacsie Ciastkoveé plochy, treba
tieto plochy tiez prebrusit a dodato€ne rucne
prelakovat v striekacej kabine. Na opravu
laku karosérii sa pouzivaju farby rieditelné
organickymi rozpustadlami.

Farby potrebné na opravy namiesaju
pracovnici mieSarne farieb a pripravia

v samostatnej miestnosti uréenej na Cistenie
striekacich pistoli a malého skladu farieb.
Opravené plochy su vysusené pomocou
infraZiari¢a. Vzdu$nina z tejto linky bude
odvadzana cez tkanivové filtre. Nadvazne sa
znovu posudzuje a kontroluje kvalita
povrchu karosérii.

Karosérie, ktorych lak je chybny vo va¢Som
rozsahu ako sa da opravit na SPOT
REPAIR idu na linku prebrasenia celej
karosérie - NA Vorbereiten a potom znova
na opatovny nastrek do striekacich kabin
(spat na krok 6.).

B-2A

13.

Lepenie napisov
a emblémov — DEKOR

31
kar./hod,
600
kar./den

Na pracovisko DEKOR postupuju z linky
pulirovania bezchybné nalakované
karosérie,

kde sa na vSetky ukony pouzivaju materialy
v samolepiacom prevedeni. VSetky prace
sa vykonavaju rucne:

- lepenie stresnej vystuhy

- lepenie znakov a oznacenie typu motora
karosérie

- farbenie prahov

- lepenie bo&nych a strednych list

- lepenie prahovych folii

- olepovanie karosérii lepiacou paskou

a foliou

B-2A

14.

Konzervacia dutin — HRK

31
kar./hod,
600
kar./den

Konecnou operaciou na karoseérii je ochrana
dutin voskom — HRK. Karosérie su na DL
Skide privezené k linke konzervacie dutin.

Z DL Skidu su karosérie odobraté
podvesnym dopravnikom linky konzervacie.
DL Skid odide dopravnikovym systémom do
zasobnika DL Skidov. Vlastna konzervacna
linka pracuje v automatickom rezime. Na

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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linke su tri ruéné pracoviska - jedno
pracovisko pred striekanim ako priprava

a dve pracoviska na konci linky - horné

a spodné Cistenie karosérie od vyte€eného
vosku.

Karoséria pred striekanim vosku sa
predhreje na 70° C a v dal$om kroku sa

v zaplavovacej kabine dutiny karosérie
vystriekaju (zaplavia) hordcim voskom
(120° C).

Nasleduje odte€enie vosku. Zbytky vosku na
karosérii sa odstrania rucne. \foskevanie
beozrezoustadlovwmvoshkom: Vosk je
privazany vyhrievanymi cisternami.
PreCerpava sa na staacom mieste do
zasobnika v hale.

Ohrievanie vosku sa bude robit v troch
stupfioch. V prvom stupni sa olej ohreje
spalovanim plynu na 160° C, v druhom
stupni sa olejom ohreje voda na 130° C,

v trefom stupni sa pomocou vody ohrieva
vosk na 120° C.

Karoséria s vystriekanymi dutinami sa polozi
na transportny Skid a dopravnikovym
systémom odide do skladu karosérii. Odtial
odchadza do montaze.

Finalna kontrola kvality

Sklad karosérii

(priprava karosérii
pred lakovanim)

karosérie umyvaju pred nanesenim krycieho laku, ¢im
sa dosiahne lepsia kvalita povrchu karosérii pre
nasledné lakovanie. Umyvacie zariadenie sa cleni na
nasledujlce zény:

- prvy ostrek a vykefovanie

- rychle stiahnutie s integrovanou

nudzovou

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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Montaz H3
3. Opis prevadzky Lakovne H2 - zmena cC.4
3.1 | Nazov Projektovan | Technicka charakteristika Odkaz
technologického a kapacita na
P. ¢ |uzla Ks karosérii blokovu
/den schému
v prilohe
C.
1. |Linka VBH 1500 Optimalizacia pracoviska preduprav pre zvySenu
(odmastovanie, kapacitu
aktivacia,
fosfatizacia,
pasivacia)
2. |Linka KTL 1500 Optimalizacia pracoviska KTL na zakladovanie
(kataforézne karosérii pre zvySenu kapacitu
lakovanie)
3. PVC — ochrana Linka I 600 |Doplnenie pracoviska utesiovania podvozku o 2
spodku karosérie | Linka II 900 |roboty
a utesnovanie —
UBS, GAD, FAD
4. |Umyvanie Linia I 600 |Uprava umyvacej linky & II
a suSenie karosérii |Linia II 900 |V umyvacom zariadeni sa vytmelené a vybrisené
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stratégiou

- vnutorné vystriekanie robotmi vysokotlakovou
vodou

- sklapacia stanica

- odkvapkavacia zéna v bezprasnom tuneli

Karoséria d'alej pokracCuje susicky, kde sa odpari voda.
Brisnym prachom znecistena dekontaminovana voda z
vane na dne kabiny sa privddza do recyklacného
zariadenia dekontaminovanej vody, upravuje sa
a znovu sa vracia do umyvacieho procesu.

Vetranie umyvacej kabiny je zaistené prostrednictvom
zariadenia na privadzanie cerstvého vzduchu do
umyvacieho zariadenia. Kabina je vetrand tak, aby sa
na jej stenach nezrdzala vihkost. Cerstvy vzduch sa
nasava cez strechu a pred zariadenim na privadzanie
Cerstvého vzduchu s vykonom 15.000 m3/h sa na
steny kabiny vedie prostrednictvom pozinkovanych
plechovych kanalov. Vzduch sa dvojnasobne filtruje
cez vreckové filtre. Nad strechou kabiny umiestnené
rozdelovaCe Cerstvého vzduchu vedu cCerstvy vzduch
do skrutkovicovych vystupov, ktoré su v jednej rovine
integrované v streche kabiny. Odpadovy vzduch sa
v hornej Casti podlahovej vane pod pracovnou rovinou
kabiny odsava zo zony K82 ventildtorom na odpadovy
vzduch a odtial’ sa odvadza nad strechu.

Kabina na umyvanie karosérii je konstruovana ako
uzatvorend kabina. Dno kabiny je po bokoch zakryté
mrezovymi roStmi. Pod pracovnou rovinou je
umiestnena vana na zachytavanie vody.

Cerstvy vzduch upraveny v upravovacom zariadeni
vstupuje do rozdel'ovacieho vzduchového kanala nad
kabinou a prostrednictvom vystupov vzduchu nad
umyvacim zariadenim sa rozdeluje a pradi do
UZitkového priestoru. Privadzany vzduch klesa nadol,
obteka karosérie a strhava so sebou vodnu hmlu, ktora
vznika pri umyvani.

Ventildtor odpadového vzduchu naséava tento vzduch
pod uroviiou mrezového rostu cez postranne
umiestnené odsavacie kanaly a vedie ho do komina,
ktorym sa odpadovy vzduch vypusta nad strechou
kabiny.

4, | Zakladna farba
Linka plnica

1500

Zmeny tejto Casti na linke ¢C.II zahfaju:

-Instalaciu 2 novych striekacich robotov v
plniovej kabine

- PrediZenie vodnej susiarne &. 11
Jestvujlca susiareri bude predizena nasledovne:

Sirka celkom 4.299 mm
Vyska celkom 2.861,5 mm
Dizka celkom 103.000 mm
Dlzka aktivnej susicky 88.000 mm
Dopravna rychlost’ 3,5 m/min
Vzdialenost’ karosérii 4.900 mm

Priebezny Cas ( 1 karoséria ) 25,13 min
Mnozstvo &erstvého vzduchu 14.000 Nm?3/h
Susiareni je roz€lenena na nasledovné zény:

- Vstupna priepust’ (s vhananim hordceho
Cerstvého vzduchu)

- Ohrevna zdna 1 (cirkulujuci vzduch)

- Ohrevna zdna 2 (cirkulujuci vzduch)

- Ohrevna zdna 3 (cirkulujuci vzduch)

- UdrZziavacia zéna 1 (cirkulujuci vzduch)
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- UdrZziavacia zéna 2 (cirkulujlci vzduch)

- UdrZiavacia zéna 3 (cirkulujdci vzduch)

- Vystupna priepust’ (s vhananim hortceho
Cerstvého vzduchu)

- Chladiaca zéna

Ohrievanie cirkulatného vzduchu pre ohrevn zonu a
pre udrZiavaciu zonu sa  uskutocCiuje  vzdy
vo vzduchovej cirkulacnej jednotke, priradenej k danej
zone. Tu je nepriamo prenasana tepelna energia spalin
prichadzajlcich z plynovych hordkov na cirkulujlci
vzduch. Tento prenos tepla prebieha v ohrievadi
vzduchu

-ZvysSenie kapacity chladiacej zény vo vodnej
susiarni
Chladiaca zéna bude upravena na nasledovné rozmery
dizka 20.500 mm, Sirka 3.960 mm, vyska 2.500 mm.
Jej Ulohou je chladit’ zo susiarne vychadzajlce dielce
tak, aby bolo mozné ich okamzité d'alsie spracovanie.
Zaroven sa ma zabranit tomu, aby salavé teplo
z karosérii zat'azovalo montazne miesto.
Chladiaca zéna pozostava:
- zo skrine chladiacej zony so zastavbami,
- z agregatu privodného vzduchu, ktory
pozostava z:

- nasadvacej Casti  Cerstvého  vzduchu
s prislusnou Zallziovou klapkou,
predfiltra s kapsovymi filtracnymi viozkami,
- chladiaceho registra,
- ventildtorov privodného vzduchu,
- odsdvacieho ventilatora s prislusnou klapkou.

Agregat privodného vzduchu a agregat odsavania
splodin su instalované nad skrifiou chladiacej zony.

U chladia vzduchu sa jedna o rebrovity vymennik
tepla. Teplota privodného vzduchu sa udrzuje na
konstantnej hodnote pomocou teplotného regulacného
obvodu. V zavislosti od vonkajSich podmienok a
poziadaviek sa v chladi¢i vzduchu znizuje teplota
privodného vzduchu.

Chladenim vzduchu vo vzduchovom chladici klesa jeho
teplota. Toto znizovanie teploty ma za nasledok
kondenzovanie vodnej pary. Skondenzovany podiel
vodnej pary je v zaradenom odlucovaci vodnych
kvapiek odseparovany od vzduchu a stekd do vane
studenej vody pod chladicom. Chladiaca voda pre
chladi¢ sa odoberd z podnikového rozvodu a ma na
privode teplotu 7°C. Na vytoku ma voda teplotu 13°C.

Teplota privadzaného vzduchu je snimana odporovym
teplomerom, zabudovanym na konci privodného
kanala.

-Automatizaciu striekacej linky &. 11

Striekacie zony pracuju v prevadzke privodu a
odsavania vzduchu, t.j. privadzany vzduch sa po tom,
ako prejde cez kabinu, odvedie cez strechu ako
odpadovy vzduch. Odpadovy vzduch zo striekacej
zony, pouzivany na spatné ziskavanie tepla sa predtym
vedie cez oto¢ny vymennik tepla.

Medziodparovanie pracuje v prevadzke s cirkulaciou
vzduchu, t. z. privadzany vzduch sa po prejdeni zon
znovu privadza do priradenych cirkulacnych zariadeni a
pripravuje.
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Striekacia zéna je vybavend rostovymi pochddzkovymi
plochami. Pod nimi sa nachadza bud’ podlahova vana
alebo zariadenie na prepieranie lakovej hmloviny na
oboch stranach s prepadovymi ZI'abmi.

Prepieranie odpadového vzduchu obsahujiceho lakovi
hmlovinu sa podla systému firmy DURR robi pomocou
dyz, cirkulacie vody a systémovej nadrze (koagulacna
nadrz).

V kabine na striekanie krycieho laku je instalovana
jedna systémova nadrz pre zonu zakladného laku a
jedna systémova nadrz pre zonu transparentného laku.
Doplriovanim davok koagulacného prostriedku do
pracej vody tu prebieha nepretrzité odlepovanie Castic
laku.

Na oddel'ovanie pracej vody a lakového kalu, ako aj na
odstrafiovanie pevnych Castic laku s tu dve
koagulacné zariadenia. Koagulacné odlucovanie
zakladného aj transparentného laku sa robi v
zasobniku kalu cez flotacnl jednotku. Na odvodnenie
zahusteného kalu je tu napokon dekantér.

-Upravu sugiarne medzi striekacimi kabinami &, II

-Rozsirenie a vymena agregatu chladiacej vody

5. |Vrchna farba Linia I 600 | Striekanie vrchnej farby
Linka BC Linia IT 900

6. |Vrchny lak Linia I 600 |Zmeny tejto Casti na linke ¢.II zahfiaju:
Linka CC Linia II 900

-Upravu a predizenie susiarne krycieho laku &. II
Tato suSiaren slUZi na vytvrdzovanie karosérii
natretych vrchnym lakom a skladd sa zo zahrievacej,
Cakacej a chladiacej zény.

Odvadzany vzduch zo suSiaceho kandla sa Cisti
v zariadeni na Cistenie odvadzaného vzduchu
ECOPURE TAR, ¢im sa znecistenie vonkajsieho vzduchu
organickymi  Skodlivinami redukuje na  minimum.
Riadenie a reguldcia susiaceho kandla je konstruované
a elektricky blokované podla bezpecnostno-
technickych hladisk. VSetky dolezité regulacné Cleny su
zaroven kontrolované pneumaticky (prostrednictvom
tlakovych monitorovacich zariadeni).

Agregaty s cirkulujicim vzduchom, agregdt Cerstvého
vzduchu a zariadenie na Cistenie odvadzaného vzduchu
na vyhrievanie susi¢a si umiestnené nad susicom.

Na bocnych stenach vykurovacich agregatov su
zabudované izolované obsluhovacie dvierka. Pre prace
spojené s kontrolou, Udrzbou a Cistenim susiCa a
chladiaceho pasma st umiestnené rostové pristupové
plochy so schodikovymi rampami.

Za susi¢om su zaradené dve chladiace pasma.
Prislusné zariadenia na privadzanie/odvadzanie
vzduchu su nainstalované vzdy nad chladiacim pasmo.
SuSiaren sa skladd zo vstupnej komory s vhananim
hortceho Cerstvého vzduchu, vyhrevného pasma 1, 2
a 3 (cirkulujuci vzduch), udrziavacieho pasma 1 a2
(cirkulujuci vzduch), vystupnej komory (s vhananim
hortceho Cerstvého vzduchu) a chladiaceho pasma 1
a2.

V termickom zariadeni na Cistenie odvadzaného
vzduchu (TAR) sa odvadzany vzduch Cisti
spalovanim Skodlivych latok. Teplota spalovacej
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komory sa reguluje automaticky. Horlce vycistené
plyny, ktoré vznikaju pri spalovani, sa privadzaju

k jednotlivym agregdtom cirkulujiceho vzduchu na
ohrev susi¢a. Spalovanie prebieha pri teplotach
medzi 650°C a 850°C.

Vykurovacie zariadenie slizi na vykurenie spalovacej
komory kompaktného pristroja TAR. Hlavnou sucast'ou
vykurovania je plynovy hordk so ststavou armatir na
plyn a vzduch.

Pre zvySenie kapacity susiarne je potrebné realizovat
jej predlzenie a nasledne upravit’ taktovanie.

Rychlost’ zavesného ret'azového dopravnika
3,8 m/min, plynule

Odstup taktu 5 100 mm

Doba taktu  80s

Pomocou spuUstacieho mechanizmu zdvihaku s
karosérie uvedené do taktovacej prevadzky. Ked'
dosiahne skid stop-senzor dopravnika na jeho konci,
presunie sa do d'alSej technologickej prevadzky.

- Upravu chladiacej zény v susiarni krycieho laku
Za sudi¢ su zaradené dve chladiace pasma. Ulohou
chladiacich  pasiem je  vychladenie  karosérii
vychadzajlcich zo susiCa, takZe je zarucend moznost’
okamzitého  nasledného  spracovania.  Sucasne
zabranuje tepelnému zataZzeniu miesta montaze
teplom vyzarovanym z karosérii.
Hlavné Casti chladiacich pasiem 1 a 2:
- teleso chladiaceho pasma s pristavbami,
- agregat privadzaného vzduchu skladajuci sa z:
- Cast na nasavanie Cerstvého  vzduchu
s prislusnou zaluziovou klapkou,
predradeny filter s viozkami do vrecovych filtrov,
alternativny chladiaci register,
- ventildtory na privod vzduchu, resp. ventilator,
- odvetravacie  ventildtory,  resp.  ventilator
s prislusnou zalUziovou klapkou.

Agregat privadzaného vzduchu a odvadzaného
vzduchu je umiestneny nad krytom chladiaceho
pasma. V chladiacom pasme prebieha prenos tepla na
objekt prostrednictvom konvekcie. Chladiace pasmo je
dimenzované pre prevadzku Ccerstvého vzduchu -
odvédzaného vzduchu.

Cerstvy vzduch sa nasdva cez strechu. Za Ucelom
chladenia sa cez ventilator privadzaného vzduchu
prostrednictvom  ZalUziovej klapky nasdva Cerstvy
vzduch resp. cirkulujuci vzduch a pri pasirovani
zabudovanych vrecovych vzduchovych filtrov sa Cisti.
Prefiltrovany privedeny vzduch prudi do vzduchovych
kandlov umiestnenych po bokoch krytu chladiaceho
pasma a napokon sa prostrednictvom mnoZstva
vzduchovych trysiek, ktoré si scasti smerovo
nastavitelné, velkou rychlostou vhana na povrch
karosérie. Odvetravacie ventildtory potom zohriaty
vzduch prostrednictvom zbernych kanalov
umiestnenych v strede chladiaceho pasma zasa
odsavaju a cez motorovo pohananu Zallziovu klapku
ho pretlacaju cez strechu opdtovne von.

Rozsah modifikacie v oblasti chladiacej zény
- PredlZenie chladiacej zény o dodatolny takt
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chladenia 6 m.
- Pre zasobovanie dodatocnej chladiacej trasy bol
inStalovany dodatocny agregat chladiacej zony
s instalovanym vzduchovym vykonom
36 000 m3/h bez chladenia.
Chladiaca z6na bude upravena na nasledovné rozmery
diZzka 20.500 mm, Sirka 3.960 mm, vyska 2.500 mm

N

Qpravy laku 1500 -
8. |Cernenie prahov Linia I 600
(ochrana prahov Linia II 900

karosérie)

3.2 | Nazov skladu, Projektova | Technicka charakteristika Odkaz
medziskladu, na na
skladovacich kapacita blokovu
a prevadzkovych nadrzi, schému
potrubnych rozvodov v prilohe

P. ¢. | @ manipulacnych ploch C.
surovin, vyrobkov,
pomocnych latok
a odpadov
Nie je uvedené v rozhodnuti

3.2 | Nazov skladu, Projektova | Technicka charakteristika Odkaz

A | medziskladu, na na
skladovacich kapacita blokovu
a prevadzkovych nadrzi, schému
potrubnych rozvodov v prilohe
a manipulacnych ploch C.
surovin, vyrobkov,
pomocnych latok
a odpadov

1. | Sklad a mieSarne farieb V objekte lakovne H2a budu skladované:

- vodou rieditelné farby BC,

- vodou rieditelna farba pre KTL,

- vrchny lak CC,

- vosk na konzervaciu dutin,

- opravarenskeé farby,

- riedidla, tuzidla

- pomocné pripravky pre lakovanie.

Priestory pre skladovanie materialov na

lakovanie budu umiestnené pri obvodovej

stene lakovne na prizemi a . poschodi.

Budu pozostavat z 3 miestnosti.

MieSaren je delena na 2 Casti:
- medzisklad farieb (2-dfiova zasoba)
- distribucia farieb do striekacich kabin
potrubnymi rozvodmi

Riedidla pre pripravu farieb a na Cistenie

farebnych systémov budu skladované

v jestvujucich podzemnych nadrziach

lakovne H2. Budu dodavané

v automobilovych cisternach a pre€erpavané

na jestvujucom sta¢acom mieste lakovne H2

do suc¢asnych podzemnych nadrzi.

Bude vybudované len nové potrubie.

l.a | Sklad — miestnost €. 48 m° Na prizemi bude v miestnosti ¢. 1.108
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1.108

umiestneny sklad farieb, Farby budu
dodavané a skladované v uzatvorenych
kontajneroch.

Pocet odtienov farieb —8. Pocet
transportnych kontajnerov 48 kusov. Objem
kontajnera 1000 litrov,
Skladované mnozstva:
Lak CC

TuZzidlo (riedidlo)
Farba BC

3m?
1m?
44 m?

1b

MieSaren — miestnost ¢.
1.106

V miestnosti ¢. 1.106 bude umiestnené
zariadenie na distriblciu vrchného laku CC,
a tuzidla pre CC a BC na odberné miesta

v striekacich kabinach.

3

Tuzidlo a riedidlo pre CC a BC 8m

1.c

MieSaren — miestnost' ¢.
2.05

9m

V tretej miestnosti €. 2.05, bude umiestnené
zariadenie na distribuciu farieb na odberné
miesta v striekacich kabinach.

Farba BC om?

V tejto miestnosti bude umiestnenych 9
zasobnikov farieb (8 farieb + 1 farba bude
mat Vorlack)

Sucastou mieSarni bude rotacny vymennik
farieb, ktory zabezpeci vyraznu usporu
farieb.

Skladovanie vosku na
konzervaciu dutin

Vosk na konzervaciu dutin bude skladovany
priamo pod linkou na konzervaciu dutin

v samostatnej nadrZi. Vosk bude privazany
v automobilovych cisternach a staany na
novom sta€acom miesta.

VSetky materialy budu skladované

v pévodnych dodavatel'skych uzatvorenych
obaloch.

Skladovanie KTL
materialu

Material /farba/ pre linku KTL bude
skladovany v nadrzi priamo pod linkou.
Farba bude dodavana v automobilovych
cisternach a pre€erpavana na jestvujucom
staCacom mieste lakovne H2 do nadrze

v hale. Bude vybudované len nové potrubie.

Prirucny sklad farieb pre
malé opravy laku,
Cistenie striekacich pistoli

200 kg

V blizkosti liniek na malé opravy laku bude
miestnost’ €. 1.125 patriaca 2 linkdm na
malé opravy laku. Miestnost’ je urcena na
skladovanie farieb a riedidiel pre malé
opravy laku a na Cistenie striekacich pistoli.
Farby a riedidld pre malé opravy laku budud
skladované v kovovej uzatvorenej skrini.
Farby, tuzidla a riedidla budd v malych
vzduchotesne uzatvorenych nadobach

o objeme 1 liter. Celkové mnoZzstvo
skladovanych materialov bude cca 200 kg.
Pre mieSanie farieb bude k dispozicii
mieSacie zariadenie pomocou ktorého si
pracovnik namiesa potrebnu farbu na opravu
podla stanovenej receptiry. Namiesanu
farbu si pracovnik striekacej pistoli odnesie
na linku oprav, kde v striekacej kabine
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vykona prislusnu opravu.

Po vykonani opravy prinesie pracovnik
striekaciu pistol’ spat’ do miestnosti a vycisti
v automatickom zariadeni, ktoré je
umiestnené v tejto miestnosti.

Miestnost’ bude mat’ samostatné vetranie

s viacnasobnou vymenou vzduchu. Bude
vybavena este pracovnym stolom,
umyvadlom s oc¢nou sprchou a havarijnou
sprchou.

lakovne H2

5. | Niektoré latky budu
dodavané z jestvujlcej

Z lakovne H2 z PVC-Raum bude potrubim do
novej Lakovni H2a dodavany material pre
linku UBS (PVC laky)

6. | Skladovanie odpadov

Nakladanie s odpadmi z Lakovne H2a bude
rieSené spolocne s odpadmi z jestvujlcej
Lakovne H2. Odpady z lakovacieho procesu
budd zhromazd'ované priamo pri miestach
vzniku odpadov a vo velkoobjemovych
kontajneroch.

Odpady budu skladované na urcenych
zbernych miestach.

liniek. Dopravniky a prislusné zariadenia su
umiestnené v zakladnych styroch Grovniach:
0,00m-+4,5m-+ 90ma+ 13m —
jednotlivé Grovne si poprepajané zvislymi
zdvihacimi zariadeniami.

Karoséria je nesena na nosicoch (Skid),
alebo v klietke podvesného dopravnika.
Jednotlivé technologické useky v lakovni
maju svoj vlastny nosiC. Pred a za kazdym
Usekom, kde je uréena vymena nosica sa
pomocou zdvihacieho zariadenia — nosice
vymenia.

Pre manipulaciu a transport materialov
potrebnych v novej lakovni H2a budu
k dispozicii:

3.3 | Nazov ostatnych Charakteris | Vézba cinnosti na vyssie Odkaz
P o suvisiacich ¢innosti tika a opis | charakterizované technologické uzly a sklady na
' ¢innosti blokovu
schému
v prilohe
¢.
1. | Suvisiace Cinnosti si uvedené | Suvisiace 1-B
v dokumentu Cinnosti su
JProcesy v lakovni H2" uvedené
v dokumente
Procesy
v lakovni H2"
3.3 | Nazov ostatnych Charakteris | Vazba cCinnosti na vyssie Odkaz
A | stvisiacich cinnosti tika a opis | charakterizované technologické uzly a sklady na
v lakovni H2a ¢innosti blokovu
schému
v prilohe
C.
1. | Zasobovanie materidlom |Zasobovan | Doprava karosérii v novej lakovni H2a bude
ie prebiehat’ na podlahovych dopravnikoch
materidlom | a na podvesnych dopravnikoch jednotlivych
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- vysokozdvizné voziky

- vytah

- centralny rozvod (z distribu¢nych
miestnosti)

- automobilové cisterny

- stacacie miesto haly H2

Nabijanie vozikov bude v nabijarni
jestvujucej lakovne H2.

Laky a oplachové roztoky sa cez prstencové
potrubia transportuju az do jednotlivych
odberovych miest. Okrem toho su linky
napajané konzervacnymi oplachovymi
roztokmi a zmesou demineralizovanej vody
s butylglykolom. Oplachové roztoky su
Cerpané potrubnymi rozvodmi z podzemnych
nadrzi lakovne H2.

2. | Neutralizacna stanica

Cistenie
odpadovyc
h véd

V ramci prevadzky novej lakovne budu
vznikat splaskové a priemyselné odpadové
vody.

Priemyselné odpadové vody vznikajuce

z technologickych procesov lakovne budu
upravované v 1.stupni priamo

Vv neutraliza¢nej stanici lakovne H2a , ktorou
za zabezpedi fyzikalno-chemicka uprava
chemicky zatazenych vod.

Uprava odpadovych véd obsahujucich laky
a koncentraty

1.Zrazanie (koagulacia)

Zrazanie sa bude vykonavat v priebeznom
dvojstupriovom koagulacnom zariadeni
pridavanim vapenného mlieka Ca(OH),.
Pozadovana hodnota pH sa bude dosahovat
pridavanim hydroxidu sodného a Ca(OH),.
Koagulované vody sa odvedu do
sedimentacie a odtial do priebeznej
neutralizacie.

2. Sedimentacia

V sedimentdacii sa odstrani koagulovany kal
z farieb. Zmes kalu a vody sa bude Cerpat
do odvodriovada kalov pre organické kaly.
Voda takto zbavena kalu z farieb odteka do
neutralizacie.

3.Zariadenie na odvodriovanie kalu

V tomto zariadeni kal sedimentuje a bude
v lievikovom dne zariadenia zahusteny.
Odtialto bude zahustena zmes vody a kalov
precerpana na dalSie odvodnenie do
komorového filtra. Cista voda

z odvodnovaca kalov odteka spat do
sedimentacie.

4 Filtrovanie kalov

Mokry kal sa bude odoberat' piestovym
membranovym ¢erpadlom z odvodriovaca
kalov do komorového filtracného lisu na
zahustenie. Komorovy filtracny lis bude
vybaveny naplavovacou stanicou. Filtrat
odteka do zasobnika fitratu a odtial bude
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preCerpavany do zdsobnika kyslych /
alkalickych odpadovych véd.

5. Alternativa pri vypadku odvodhiovaca
kalov

Odpadové vody obsahujuce lak budu po
koagulacii pre¢erpané priamo do
anorganickej upravy. Tym odpadnu upravy
sedimentacie, odvodnovania a filtrovania
kalov.

Uprava kyslych (alkalickych) odpadovych
véd

1.Neutralizacia a zrazanie (flotacia)
Zrazanie kovov z kyslych / alkalickych
odpadovych vbéd bude v dvojstupriovej
priebeznej neutralizaCnej stanici

s naslednym zrazanim. Do reakénych nadrzi
budu pre upravu davkované prislusné
chemikalie - flokulanty, vzdy v zavislosti
podla pH — Ca(OH),, NaOH, HCI a vzdy
podla mnozstva FeCl; a prostriedkov na
zrazanie. Pre optimalne zrazanie niklu bude
neutralizacia pracovat’ pri zvySenej hodnote
pH (pH 11).

2. Sedimentacia

Sedimentacia bude prebiehat v dvoch
krokoch. Prvy krok bude tvorit’ hruba
sedimentacia, pocas ktorej sa

v sedimentacnej nadrzi odstrania hrubé kaly.
V druhom kroku sa v lamelovom
odvodfiovacom zariadeni odstrania
jemnejSie kaly. Zmes vody a kalov sa
priebezne &erpa na dalsie odvodnenie. Cista
voda z lamelového odvodnovacieho
zariadenia odteka cez prepad do dodatoc¢nej
neutralizacie.

3.Dodato¢na neutralizacia

Pre nastavenie kone&nej hodnoty pH bude
upravovana odpadova voda privedena do
2.stupfia neutralizacie. Regulacia pH bude
prebiehat pridavanim HCI a NaOH. Po
dodato¢nej neutralizacii odteka odpadova
voda na odstranenie plavajucich ¢astic do
koncového filtra.

4.Koncovy filter

Na odstranenie jemnych Ciastociek

z odpadovej vody bude pouzity koncovy filter
(Strkovy filter). Vycistena voda bude
odvedena na vystupnu kontrolu hodnoty pH.
5. Vystupna kontrola hodnoty pH

Z vystupnej kontroly hodnoty pH bude
odpadova voda za predpokladu, Ze hodnota
pH lezi v limitnych hodnotach, odvedena cez
Cerpaciu stanicu do chemickej kanalizacie

a dalej na COV VW SK. Ak bude hodnota
pH mimo povoleny rozsah, bude odpadova
voda odvedena znovu do dodato&nej
neutralizacie na regulaciu pH hodnoty.

6. Odvodriovac kalov

V odvodnovacom zariadeni kalov
sedimentuje prichadzajuci hydroxidovy kall

a bude v lievikovom dne zariadenia
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zahusteny. Odtialto bude zmes vody a kalu
Cerpana na dalSie odvodnenie do
komorového filtragného lisu. Cista voda

z odvodnovaca kalov volne odteka cez
prepad do sedimentacie.

7. Filtrovanie kalov

Prichadzajuci mokry kal bude piestovym
membranovym c¢erpadlom odcerpany

z odvodnovaca kalov a v komorovom
filtraCnom lise bude zahusteny. Filtrat odteka
do zasobnika filtratu a odtial bude
precerpany do zasobnika kyslych/
alkalickych odpadovy vod.

3. | Cistenie ovzdusia — TNV

Cistenie
ovzduSia

Na znizenie mnozstva emitovanych
prchavych organickych latok v odsavanom
vzduchu budu na vyduchoch zo suSiaceho
tunelu nanasania zakladnej farby (KTL)

a suSiaceho tunelu nanasania vrchného laku
(striekanie BC/CC) instalované termické
oxidagné zariadenia TNV.

V tomto zariadeni dochadza k termickému
rozkladu organickych prchavych plynov
obsiahnutych v odsavanych odpadovych
plynoch. Spafovanie prebieha pri teplote
700° C-—750° C, priktorej z vacsej casti
ZL obsiahnuté v odvadzanom vzduchu
zoxiduju na CO, a H,0. Zostatkové
znecistenie a znecistenie zo spalovania,
obsahujuce CO, NO,, TOC, TZL, sa
odvadza nad strechu haly;+resp-—de
existujaceho-kominalakevne a vypusta do
komunalneho ovzdusia prislusnymi
technologickymi vyduchmi.

Teplota v spalovacej komore sa bude
regulovat automaticky. Horuce cisté plyny,
ktoré vznikaju pri spalovani, sa privadzaju

k jednotlivym agregatom cirkulujuceho
vzduchu, aby teplo bolo vyuzité na ohrev
susiacich tunelov. Horak v TNV sa zapaluje
a prevadzkuje zemnym plynom, ktory je
nabehovym palivom. Odplyny zo striekacich
kabin budu odvadzané do jestvujuceho 83 m
komina su€asnej lakovne H2.

4. | Odluovac oleja

Odlucéovan
ie oleja

Odlucovac oleja bude zabudovany pri
vaniach odmastovanie. Pomocou Cerpadla
bude kupel z vane transportovany do
odlu€ovacej nadrze. Olej bude zbierany do
nadob na to uréenych. Od oleja oCisteny
kupefl bude pre€erpavany spat pomocou
Cerpadla do vane odmastovania.
Zariadenie bude pozostavat z nadrze,
odlu€ovaca oleja, membranového Cerpadla
a potrubi. Bude sluzit na predizenie
zivotnosti odmastovacieho kupela.

5. | Odkalovacie zariadenie

Odstranov
anie kalov

Pasovy kalolis bude sluzit na odstranenie
kalu vznikajuceho v procese fosfatovania.
Kalové Cerpadlo bude nepretrzite
preCerpavat kupel z vane fosfatovania do
odkalovacieho zariadenia. Precistena
tekutina pretecie spat’ do vane. Kal bude
zhromazdovany a podla potreby
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zabezpecfené jeho znesSkodfiovanie.

6. |Stacacie / PreCerpavacie
miesto

Stacanie
farieb a
voskov

Precerpavacie miesto KTL farby bude
existujuce, patriace KTL linke Lakovni H2.
Bude vybudované len nové potrubie ku KTL
linke Lakovne H2a.

Bude vybudované nové precerpavacie
miesto pre vosky.

7. | Scrubber

Cistenie
ovzduSia

Odlucovaci systém (suchy splav lakovacieho
odpadu) na zachytenie prestrekov farieb

a lakov v striekacich kabinach BC/CC.
Systém bude fungovat na principe
elektromagnetického pola a gélového
nosného média s riadenym pohybom
aniénov a kationov.

Z pracovného prostredia striekacich kabin
BC a CC bude priblizne £6% 20% vzduchu
(64 000 m*hod) odvadzaného do
jestvujuceho komina a 96% 80% vzduchu
bude cirkulovat v kabine.

8. | Vykurovanie

Vykurovani
e

Vykurovaci systém bude sluzit na
zabezpecenie tepelnych poZiadaviek na
technologickej linke. Vyhrievanie vani bude
zabezpec€ované lamelovymi vymennikmi
tepla. Systém bude plne automaticky.
Vane budu dvojplastoveé a izolaciou.

9. |Procesny ohrev

Ohrevy
UBS
Ohrev HRK

Ohrev UBS a vosku na HRK je zabezpeceny
prostrednictvom nepriameho ohrevu
plynovymi horakmi, spaliny ktorych ohrievaju
vymenniky tepla a tie zasobniky s voskom

a utesfiovacou hmotou

9. | Vetranie a vykurovanie

Vetranie a
vykurovani
e

Vetranie a teplovzdusné vykurovanie
zabezpecia vetracie jednotky osadené na
jednotlivych technickych podlaziach objektu.
Vybavené budu filtraciou vzduchu, spatnym
ziskavanim tepla a hordcovodnym
doohrevom. Distribucia vzduchu bude
Stvorhrannymi a kruhovymi SPIRO
potrubiami z pozinkovaného plechu
vedenymi pod stropom haly

a velkoobjemovymi dvojfunkénymi valcovymi
vyustkami. Nasavanie Cerstvého vzduchu
bude protidazdovymi zaliziami na fasade
objektu. Vyfuk vzduchu bude hlavicami nad
strechu objektu. Vetranie dopravnikovych
mostov bude zabezpe€ené z vetracieho
systému haly, teplovzdusné vykurovanie
bude lokalne s horucovodnym ohrevom.

10. | N&hradny zdroj
elektrickej energie -

Dieselagregat

Nahradny
zdroj el.
energie

Sucastou lakovacej linky v Lakovni H2a
bude i dieselagregat (DG) — nahradny zdroj
elektrickej energie s menovitym tepelnym
prikonom 0,750 MW, ktory bude pouzivany
na nudzovu prevadzku. Palivom pre DG
bude bezna motorova nafta s obsahom siry
menej ako 8;X 0,001 % hm. Dieselagregat
bude spustany pri pravidelnych kontrolach
a pocas vypadkov el. energie na
zabezpecenie prevadzky.
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4. Blokova schéma a materidlova bilancia prevadzky v cleneni na
Jjednotlivé technologické uzly
4.1 Nazov blokovej Slovny opis Priloha ¢.
P. ¢. |schémy
1. Blokové schéma vyroby | Schéma jednotlivych technolégii s uvedenim emisnych tokov z jednotlivych uzlov 2-B
- Lakovna Hala H2 vyroby a ich sUvisiace prepojenie
4.2 | Nazov Slovny opis Priloha C.
P.¢. | materialovej
bilancie
1. Materidlova bilancia a Popis materialu a jeho spotreby a stru¢na materidlova bilancia, pouzivané materialy 6-B
spotreby
4.1 Nazov blokovej Slovny opis Priloha ¢.
P. &. |schémy
1. |Blokova schéma Chemicka priprava zvarenej karosérie bude pozostavat' z B-2A
technoldgie odmast'ovania, aktivacie, fosfatacie, pasivacie a oplachu
Blokova schéma v demineralizovanej vode. Zakladovanie karosérii sa bude
predlprav uskutocnovat’ ponorenim vo vani na principe kataforetickej Upravy
Blokova schéma s nasledovnym ponorenim a postrekom v demineralizovanej vode.
KTL Cely proces je zavfSeny susenim, vypalovanim laku a chladenim.
DalSim krokom je utesrfiovanie zvarov a lemov karosérie, ochrana
pred mechanickym poskodenim, a tym znizenie hlu¢nosti vo vnutri
karosérie. Nasledne budi natery UBS, GAD a FAD susené
(Zelirovang) v susicke.
Cistenie karosérii, kontrola a pripadné odstranenie defektov po KTL
a PVC. Nandsanie zakladnej farby (BC) v striekacich kabinach
pomocou robotov, medzisusenie a chladenie. Nasleduje striekanie
priesvitného laku (CC) a nasledné susenie BC a CC laku v konec¢nej
susiacej peci.
Kontrola a pulirovanie karosérii. Po skontrolovani budu odchadzat’
karosérie na opravu laku (prebrusenie, prelakovanie, vysusenie)
alebo linku DEKOR, kde bude prebiehat’ ru¢né lepenie
samolepiacich napisov, folii, list a emblémov.
Vystriekanie dutin karosérie hortcim bezrozptistadiowym voskom,
odtecenie vosku a rucné Cistenie karosérie od vyteceného vosku.
Naslednym krokom bude skladovanie a montaz.
4.2 | Nazov Slovny opis Priloha ¢.
P. ¢. | materialovej
bilancie
1. Zemnyaplyn (9,352 | Hlavnym zasobovacim vysokotlakym plynovodom je VTL plynovod
kWh/m™ = stredna | DN 300, PN 25 Malacky - Bratislava, z ktorého je vyvedena VTL
hodnota odboc¢ka DN 300, PN 25 pre VW SK.
vyhrevnosti ZPN Zemny plyn sa bude pouzivat pri procesnych ohrevoch samotne;j
na Slovensku) vyroby, ale je aj médiom pre vlastny zdroj tepla o inStalovanom
vykone 140 MW.
Predpokladana spotreba zemného plynu: 5 200 000 m*/rok
Vstupy a vystupy — popisané v Casti C kapitole 3. Energie
v prevadzke pouzivané alebo vyrabané
2. | Motorova nafta Predpokladana doba prevadzky DG ro¢ne: menej ako 500 hod
Predpokladana spotreba motorovej nafty: 100 I/rok
3. |Voda Potreba vody pocas vystavby:

PoCas vystavby sa predpoklada sucasné nasadenie max. 160
pracovnikov, pre ktorych bude dimenzované socialne
zabezpecenie staveniska s napojenim na vnutroarealovy vodovod
s vlastnym meranim spotreby. Privod vody na stavenisko bude zo
stavajucej vodovodnej pripojky arealu.

Predpokladany odber vody pocas vystavby:

- UZitkova voda max. 0,250 I/s
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- pitna voda a voda pre socialne u¢ely max. 0,350 I/s
- poziarna uzitkova voda min. 5,000 I/s
- celkova potreba vody na stavenisku min. 5,600 I/s

Potreba vody pocas prevadzky:

Potreba pitnej vody:

Vypodet potreby pitnej vody je vykonany v zmysle vyhlasky MZP
SR €.684/2006:

- max. potreba vody - 2,67 l/s

- roéné mnozstvo 7008 m®rok

Potreba uzitkovej vody
- maximalna potreba vody 29 m%h, tj. 8,05 /s
- roéna potreba vody 153 337,5 m*/rok

Potreba poZiarnej vody

Poziarna voda bude rieSena z rozvodného potrubia uzitkovej vody
DN 300 prostrednictvom existujucich rozvodov s tromi
nadzemnymi hydrantmi.

- potreba poziarnej vody - 12,5 I/s

odpadova voda pocas vystavby

Vzhlfadom na rozsah a celkovu dobu vystavby predpokladame
su¢asné nasadenie max. 160 pracovnikov pre ktorych bude
dimenzované socialne zariadenie stavby uréené a zabezpelené
dodavatelom stavby.

odpadova voda pocas prevadzky

Mnozstvo technologickych odpadovych véd:
Odpadové vody obsahujuce laky cca 6 m®/hod

Kyslé / alkalické vody cca 13,5 m®hod

Oplachovacie vody, fosfatizaény kupel cca 0,5 m®hod
Spolu 20 m%hod, 105 750 m®rok

MnoZstvo splaskovych odpadovych véd:
19,2 m*/def, 7008 m*/rok

Udaje o vstupoch a vystupoch su blizsie popisané v &asti C
kapitole 1.2 Voda pouzivana na vyrobné a prevadzkové ucely a 1.3
Voda pouzivana na pitné a socialne ucely a D 2.2 produkované
odpadové vody.

4. | Elektricka energia

Pocas vystavby
Privod elektrickej energie pre potreby stavby bude z existujuce;j

rozvodne arealu zavodu. Staveniskovy rozvod bude vybaveny
staveniskovym rozvadzacom a vlastnym meranim. Spotrebu nie je
mozné v sucasnom Stadiu rozpracovania projektovej dokumentacie
spolahlivo predikovat.

Pocas prevadzky

Aredl spolo¢nosti VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. je zasobovany
z energetickej siete ZSE z nadradenej 110 kV sustavy
samostatnym dvojitym 110 kV vedenim z energetického uzla
Stupava. V zavode je vybudovana transformovria 110 kV/22 kV s
transformatormi 2 x 40 MVA. Distribucny rozvod sa uskuto€nuje z
hlavnej rozvodne zavodu o napati 22 kV.

Predpokladana spotreba elektrickej energie  60.504 MWh/rok

Udaje o vstupoch su uvedené v éasti C kapitole 3. Energie
v prevadzke pouzivané alebo vyrabané.

5. |Materialy a

Pocdas vystavby
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suroviny

Zdrojmi stavebnych materialov budu Standardné taZobne
dodavatelskych organizacii. Dodavatelom stavby bude organizacia
uréena na zaklade vyberového konania.

Pocas prevadzky
Prevadzka je schopna povrchovo upravit 31 kar./hod
kapacita lakovne H2a — 600 NSF/den

Spotreba zakladného rezijného materialu

Surovinou vo vyrobnom procese su najma odmastovacie
pripravky, vodou rieditelné naterové hmoty (r6zne farby),
jednofarebny priesvitny lak riedeny organickymi rozpustadlami.
Priemerné mnozstva pouZzitych chemickych latok pri uvedenom
rozsahu vyroby je nasledovny:

-KTL - zakladovanie 5,70 kg/kar .. . 803,7 t/r
-UBS - ochrana spodku karosérie 8,50 kg/kar 1198,5 t/r
-BC - farba 3,70 kg/kar 521,7 tIr
-CC - kryci lak 1,90 kg/kar 267,9 t/Ir
-opravy laku - spot repair:

-BC - farba 0,19 kg/kar 26,79 t/r
-CC - kryci lak 0,10 kg/kar 14,1 t/r
-riedidlo a tuzidlo 0,10 kg/kar 14,1 t/r
-HRK ochrana dutin karosérie cca 2,32 kg/kar 327,12 t/r
-Butylglykol + Demi voda cca 2,62 kg/kar 369,42 t/Ir

-chemikalie pre neutralizaénu stanicu cca 9,76 kg/kar 1376,16 t/r

planovana produkcia 600 karosérii/aut za den = cca 141 000 4ut
rocne.

Zoznam a opis surovin, pomocnych materialov a dalSich latok je
uvedeny v Casti C kapitole 1.1.

Odpady

Medzi najvyznamnejSie (mnozstevne) odpady budu patrit:

- Prachovy a praskovy odpad iny ako uvedeny v 01 04 07 (k.C.
01 04 10)

- Kaly z farby alebo laku obsahujuce rozpustadla alebo iné
nebezpecné latky (08 01 13)

- Kaly z fosfatovania (11 01 08)

- Odpady su uvedené v Casti D kap. 4. Nakladanie s odpadmi

4.1 Nazov blokovej Slovny opis
P. €. |schémy
1. |Blokova schéma |Pozvarané karosérie automobilov z jestvujucich zvarovni (H6a, H6b, H4
technoldgie a v buducnosti aj H4a) su transportované na Specialnych podpornych ramovych

konstrukciach (skidoch) val¢ekovym dopravnikovym systémom do objektov
Lakovne H2 a H2a.

Technologicky proces v Lakovni H2 je urceny technologickym postupom, ktory
na zaklade vyrobnych poZiadaviek a vlastnych skisenosti navrhol investor.
Technologické linky, prevadzky, jednotlivé pracoviska su logicky usporiadané a
reSpektuju technologicky tok vyroby, prepojenie na haly Zvaroviia H4, H6a
aH6b a na halu Montdz H3, vnatorn( i medzioperacnl dopravu a prisun
materialu.

V technologickom procese sa stretdvaju pracoviska automatické, robotizované
a aj rucné. Su prepojené jednotnym dopravnym systémom - valCekova trat’ a
skid a zdvihacie vytahy- ktoré integruju linky do lakovacieho komplexu — 2
liniek dispozi¢ne rozmiestnenych na 4 podlaziach.

V hale H2 je nainstalovana technoldgia zabezpeclujica kompletnd povrchovi
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Upravu karosérii osobnych aut. Technologické zariadenie lakovne je tvorena
dvomi vyrobnymi liniami (linia 1 a linia 2), priCom niektoré procesy su pre
obidve linie spolo¢né (susSiaren po oplachu VBH, mieSaren farieb, neutralizacna
stanica odpadovych vod).

Prvym vyrobnym procesom su chemické predipravy (VBH), sicastou ktorych je
aj Bodywasher a suSiaren k Bodywasheru (spolo¢na pre obidve linie). Objem
vani na povrchovu Upravu ¢&ini 837 m>., tento objem po rekonétrukcii linky ¢&.II
ostava zachovany.

Po chemickych predupravach nasleduje kataforézne ponorné lakovanie (KTL),
ochrana spodku karosérie a pretesiovanie (UBS — linia 1 a linia 2) a ¢ernenie
prahov.

Dalej nasleduje striekanie pInia - zakladnej farby a nasledne striekanie vrchnej
farby a priesvitného laku.

Karosérie, u ktorych boli zistené chyby laku postupuji na repas - oprava
nalakovanych karosérii (Spot repair kabiny).

Sucastou lakovne je aj zariadenie na voskovanie nalakovanych karosérii,
neutralizacna stanica odpadovych vod a mieSiaren farieb.

Na predchadzanie vzniku emisii znecistujlcich latok do ovzduSia su pouzité
technoldgie na zneskodiiovanie prchavych organickych latok (VOC) v termickych
spalovacich zariadeniach (TNV), tkaninové filtre na zachytdvanie jemnych
kvapdciek farby a prachovych Casti (TZL), vodné clony na zachytavanie jemnych
Casti laku a vodnych kvapociek (TZL).

Pre technologické ucely sa voda odoberd z aredlovej pripojky Uzitkovej vody.
Voda, ktorad sa pouziva na pripravu vodnych kupelov je predtym upravovana v
demineralizacnej stanici prevadzky.

Neutralizacna stanica priemyselnych odpadovych vod v hale H2 sliZi na
predCistenie priemyselnych odpadovych vod z prevadzky, ktoré su dalej
odvadzané chemickou kanalizaciou do centralnej Cistiarne odpadovych véd
prevadzkovatela (COV VW SK).

Vystup hotovych produktov je rieSeny regalovym, automatizovanym skladom
karosérii — HRL.

4.2 Nazov
P. €. | materialovej
bilancie

Slovny opis

Zdroje a jestvujlce rozvody v aredli a v hale H2 su vybudované v dostatocnej
kapacite. Pripojenie technoldgie bude realizované z jestvujlcich rozvodov v hale
a vnutorné pripoje sa zrealizuju podla potrebnych kapacit.

1. | Zemny plyn

Teplo pre vykurovanie bude odoberané z tepelnej sustavy centralizovaného
zasobovania podniku teplom. Celd potreba tepelného vykonu je plne pokryta
v jestvujicom centralnom zdroji s dostatocnou rezervou.

Pri procesnych ohrevoch samotnej vyroby sa pouziva zemny plyn.

2. Voda

Uzitkova voda

Zdrojom UZitkovej vody pre technologické potreby je voda z podzemnej studne
v Zohore, ktora sa upravuje v Upravni vody spolocnosti
VW Slovakia, a. s..

Potreba uzitkovej vody pocas prevadzky

Potreba Uzitkovej vody bude predstavovat’ priblizne 8% navySenie oproti
sucasnému stavu, priCcom kapacita zdroja Uzitkovej vody je pre navrhovanu
zmenu dostacujlca.
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Pitna voda

Zasobovanie pitnej vody aredlu spoloCnosti je zabezpeCené prostrednictvom
verejného vodovodu v Dubravke cez vlastny vodojem s privodom DN 400.

Hala H2 je zasobovana vodou prostrednictvom vodovodnych pripojok.

Potreba pitnej vody pocas prevadzky

ZvySenie spotreby pitnej vody pocas prevadzky bude nulové, vzhl'adom k tomu,
Ze prevadzka po rekonstrukcii linky Decklack II bude zabezpecovana stcasnymi
pracovnikmi spolo¢nosti VW Slovakia, a. s. a ich pocet nebude navyseny.

Odpadova voda pocas prevadzky

Odpadové vody vznikajuce v prevadzky zariadenia linky Decklack II su
predCistené v neutralizaCnej stanici lakovne H2, odkial’ sii odvadzané chemickou
kanalizaciou do centralnej COV VW SK na koncové cistenie pred ich vypustenim
do recipientu Mlaka.

Z dovodu rekonstrukcie linky Decklack II nie je potrebné budovat’ nové
kanalizacné trasy.

Splaskové odpadové vody budl odvadzané sicasnymi kanalizacnymi
napojeniami a trasami splaskovou kanalizaciou do centralnej COV VW SK.

Elektricka energia

Zavod VW Slovakia, a.s. je zasobovany z energetickej siete ZSE, a. s. z
nadradenej 110 kV sUstavy samostatnym dvojitym 110 kV vedenim z
energetického uzla Stupava. Distriblcia po podniku sa uskutocriuje z hlavnej
rozvodne zavodu.

Materialy a
suroviny

Po Uprave a doplneni technoldgie Decklack II sa kapacita linky ¢. II lakovne H2
zvySi na 900 SUV kar./den.

Spotreba materidlov
Priemerné mnozstva pouzitych chemickych latok pri navrhovanom rozsahu
vyroby v Lakovni H2 budu nasledovné:

‘ Surovina ‘ PouZitie ‘ Pribliznd spotreba
tony za rok

‘VBH ‘ predUpravy ’ 2013

‘ KTL ‘ zékladovanie ‘ 6074
‘UBS ‘ ochrana spodku kar. ’ 14597
‘Plniée ‘ farbenie a lakovanie ‘ 1775
‘Vrchné farby ‘ farbenie a lakovanie ‘ 4672
’Priesvitny'l lak ‘ farbenie a lakovanie ’ 2531
‘Riedidlé ‘ farbenie a lakovanie ‘ 1869
Sgéyélglykol + demi ‘ farbenie a lakovanie ‘ 2449
’Tuiidlé ‘ farbenie a lakovanie ’ 1
‘Chemika’lie pre NS ‘ neutralizacia ‘ 11400

Priemerné mnozstva pouzitych chemickych latok pri navrhovanom rozsahu
vyroby v Novej Lakovni H2a budl nasledovné:

Priblizna spotreba za

‘ Surovina ‘ PouZitie ‘ rok ‘
‘ KTL ‘ zékladovanie ‘ 884 ‘
‘UBS ‘ ochrana spodku kar. ‘ 1318 ‘
‘BC farba ‘ farbenie a lakovanie ‘ 574 ‘
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‘CC kryci lak ‘ farbenie a lakovanie ‘ 295
‘ BC farba ‘ opravy laku ‘ 29
CC kryi lak | opravy laku | 16
‘Riedidlo a tuzidlo ‘ opravy laku ‘ 16
‘HRK ‘ ochrana dutin kar. ‘ 360
\E/Sg;y;lglykol + demi ‘ farbenie a lakovanie ‘ 406
‘Chemikélie pre NS ‘ neutralizacia ‘ 1514

ZloZenie pouzivanych materialov je uvedené v kartach bezpecnostnych Gdajov,
ktoré su k nahliadnutiu v spolo¢nosti VW Slovakia, a. s..

Odpady

Vznikajuce odpady z prevadzky s zhodnocované, resp. zneSkodriované
externymi firmami v zmysle platnych povoleni prislusnych organov Statnej
spravy.

Produkcia odpadov pocas realizacie

Katalégové Katedbria MnoZstvo
Cislo Druh odpadu od ga du odpadu
odpadu P t/rok
| 150101 | Obaly z papiera a lepenky [ o | 1
| 150102 | Obaly z plastov | 0 [ 05
| 150103 | Obaly z dreva [ o | 3
‘ 150110 | Obaly obsahujlice zvySky nebezpecnych Iatok ‘ N ‘ 0,05
alebo kontaminované nebezpecnymi latkami
| 191001 | Odpady zo Zeleza a z ocele [ o [ 04
| 200301 | Zmesovy komundlny odpad e [ 03
Produkcia odpadov pocas prevadzky
Katalogové Kateddria MnoZstvo
Cislo Druh odpadu od ga du odpadu
odpadu P t/rok
Odpadové farby a laky obsahujlce organické
0801 11 rozpustadla alebo iné NL N 20
Kaly z farby alebo laku obsahujlice rozptstadla
080113 alebo iné nebezpecné latky N 225
Odpady z odstrarovania farby alebo laku
08 01 17 | s obsahom rozpustadla alebo iné nebezpecné N 24,5
latky
08 04 09 Odpa(_iov,e Iepld,lg a te,snlace r_na}terlaly obsahujuce N 44
organické rozpustadla alebo iné NL
| 120301 | Vodné pracie kvapaliny | N | 175
| 130208 |Iné motorové, prevodové a mazacie oleje | N [ 1,8
| 150101 | Obaly z papiera a lepenky | 0 | 1575
| 150102 | Obaly z plastov | 0 | 2
| 150103 | Obaly zdreva | 0 [ 150
1501 10 Obaly obsahujuce zvysky nebegpgcr)y(l:h Iatqk N 16
alebo kontaminované nebezpecnymi latkami
1502 02 Absorbe_:pty, filtraCné materialy, handry N 70
obsahujuce NL
| 1602 13 | Vyradené zariadenia obsahujtice nebezpecné latky | N [ 45
| 170405 |Zelezo | 0 [ 03
| 200301 | Komunalny odpad | 0 [ 20

Zoznam odpadov a mnozstvd si odhadované na zaklade predpokladaného
rozsahu ¢innosti a bud( spresnené podla skutocného stavu.
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5. Dokumentacia k prevadzkovaniu prevadzky

P. &. | Vypracovana v zmysle zakona Priloha ¢.
1. |Program odpadoveho hospodarstva 8-B
2. STPP-FOO-CastI-Nevitakeviiakareseri—objektH2" 9-B
3. |Havarijny plan pre pripad Uniku latok Skodiacich vodam 10-B
1. | Projekt stavby pre stavebné konanie, Coproject a.s., oktéber 2009 B-3A
2. | Prevadzkova dokumentéacia Neutralizacnej stanici, skladov Ku

y kolaudacii
3. |Ziadost o schvalenie postupu vypoctu mnozstva emisie vypracovania podla Ku

vyhlagky MZP SR ¢&. 408/2003 Z.z. kolaudacii
4. | Navrh Programu odpadového hospodarstva B-4A

STPP a TOO pre Sklad prevadzkovych kvapalin L5

STPP a TOO Lakovia H2 a H2a
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C  Zoznam surovin, pomocnych materialov a d'alsich
latok a energii, ktore sa v prevadzke pouzivaju
alebo vyrabaju

1. Suroviny, pomocné materialy a dalsie latky, ktoré sa v prevadzke
pouzivaju

1.1 Zoznam surovin, pomocnych materialov a dalsich latok

P. €. | Prevadzka |Surovina, Opis a vlastnosti CAS Rocna MnoZstvo vyuzité
pomocny spotreba (t) | ako vyrobok za
material, rok (%)
dalSie latky

1. |Uvedené |Uvedené Uvedené v prilohe | Neuvadz 17805,5 Nesleduje sa
v prilohe |v prilohe ¢.6-B asa
¢.6-B ¢.6-B

Zoznam novych surovin pouzivanych v Novej lakovni H2a
1. |Priemerné mnozstva pouzitych chemickych latok pri uvedenom rozsahu -
vyroby v Novej Lakovni H2A je nasledovny:

-KTL - zakladovanie 5,70 kg/kar .. . 803,7 t/r
-UBS - ochrana spodku karosérie 8,50 kg/kar 1198,5 t/r
-BC - farba 3,70 kg/kar 521,7 tr
-CC - kryci lak 1,90 kg/kar 267,9 t/r
-opravy laku - spot repair:

-BC - farba 0,19 kg/kar 26,79 t/r
-CC - kryci lak 0,10 kg/kar 14,1 ur
-riedidlo a tuzidlo 0,10 kg/kar 14,1 t/r
-HRK ochrana dutin karosérie cca 2,32 kg/kar 327,12 t/r
-Butylglykol + Demi voda cca 2,62 kg/kar 369,42 t/r

-chemikalie pre neutralizaénu stanicu cca 9,76 kg/kar 1376,16 t/r
Priemerné mnozstva pouzitych chemickych latok pri navrhovanom rozsahu -
vyroby v Lakovni H2 budu nasledovné:

Priblizna spotreba

Surovina Pouzitie tony za rok

VBH predupravy 2013
KTL zékladovanie 6074
UBS ochrana spodku kar. 14597
PInice farbenie a lakovanie 1775
Vrchné farby farbenie a lakovanie 4672
Priesvitny lak farbenie a lakovanie 2531
Riedidla farbenie a lakovanie 1869
Sg?;lglykol + demi farbenie a lakovanie 2449
Tuzidla farbenie a lakovanie 1

Chemikalie pre NS neutralizacia 11400

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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1.2 Voda pouZivana na vyrobné a prevadzkové ucely

1.2. | Zdroj vody | Vyuzitie Spotreba technologickej a uzitkovej vody
1 v prevadzke
P. ¢ o (Ls?) Max |[m3den! |[m3.rok!|Mernda |%
(L.sh) spotreb | vyuzitia
a na|vo
jednotk | vyrobk
u u
vyrobk
u(vmi
D)
1. | Studia Technologické Neuvadza
ucely ako : sa
chladiace 11,5 11,5 1200,32 357 696 1,00
médium
a médium na
pripravu
vodnych
kapel'ov
v lakovni H2
1. |Studna Technologické
ucely ako
chladiace 12,4 12,4 1296,35 386 312 1,08 Neuvadz
médium asa
a médium na
pripravu
vodnych
kdapel'ov
v lakovni H2 -
zmena ¢.3
2. |studha Uzitkova voda 8,06 max. max. - -
pre 652,5 153
technologické (29 m*h™ | 3375
potreby
v Lakovni H2a
3. |studna Poziarna voda - 12,5 - - - -
pre Lakoviiu H2a
1.2. | Opis zdroja, povrchovych, podzemnych vod, sekundarnych vod, kvalita odoberanych véd,
2 uprava vody
P. .

1. | Zdrojom uzitkovej vody pre technologické potreby je voda z podzemnej studne v Zohori, ktora
sa upravuje v Upravni vody v areali spolocnosti VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. a cez vezovy
vodojem je distribuovana do jednotlivych prevadzok. Existujica Nova Lakovia H2 je
zasobovana vodou prostrednictvom vodovodnej pripojky DN 100.

Voda, ktora sa pouZiva na pripravu vodnych kipel'ov je predtym demineralizovana v neutralizanej stanici Novej
Lakovni.

1a |Zdrojom uZitkovej vody pre technologické potreby bude voda z podzemnej studne v Zohori,
ktora sa bude upravovat v Upravni vody v areali spolo€nosti a cez vezovy vodojem bude
distribuovana do jednotlivych prevadzok.

Existujuca lakovha H2 je zasobovana vodou prostrednictvom vodovodnej pripojky DN 100.
Pre Novu lakoviiu H2a je navrhované napojenie na existujuce rozvody v ramci existujucej
lakovne.
PozZiarna voda bude rieSena z rozvodného potrubia uZitkovej vody DN 300 prostrednictvom
existujucich rozvodov s tromi nadzemnymi hydrantmi.

1.2. | Opis riesenia zasobovania vodou a odkanalizovanie

3
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1.

Objekty a technoldgia si napojené na samostatny rozvod Uzitkovej vody VW SK. Pre technologické potreby sa voda
odobera z podzemnej studne, upravuje sa v Upravni vody podniku a nasledne na demineralizacnej stanici Novej
Lakovne . Odpadova voda z prevadzky Novej Lakovne je predCistenad na neutralizanej stanici Novej Lakovne a odtial
je odvadzana chemickou kanalizaciou do Cistiarne odpadovych vod VW SK.

la

V ramci prevadzky lakovne H2a budu vznikat' splaskové a priemyselné odpadové vody.
Priemyselné odpadové vody z vznikajuce z technologickych procesov lakovne budu
upravované v 1.stupni priamo v neutraliza¢nej stanici lakovne, ktorou za zabezpeci fyzikalno-
chemicka uprava chemicky zatazenych véd.

Prevadzka NS bude napojena na existujucu vnutroaredlovu kanalizaciu so zaustenim do
existujucej Cistiarne odpadovych véd.

Technologické odpadové vody z lakovne H2a sa budu zachytavat v samostatnych zbernych
nadobach podla druhov médii. Nasledne sa budu tieto odpadové vody upravovat spolo¢ne v

neutraliza¢nej stanici odpadovych vod v prevadzke lakovne H2a.

1.3 Voda pouzZivana na pitné a sociadlne ucely
1.3.1 Spotreba pitnej vody
Zdroj pitnej Vyuzitie @ (I.sY) Max. ey o o =
P. ¢ vody v prevadzke (I.sh)
1 Verejny Pitny reZim 0,7 Neuvadza sa 61,4 18 296
) vodovod zamestnancov
1a Verejny Pitna voda 0,222 2,67 19,2 7 008
vodovod | v Lakovni H2a
1.3.2 |Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vod, Uprava vody
1. |Areal podniku je zasobovany pitnou vodou z verejného vodovodu v Dibravke.
1a Zasobovanie pitnej vody arealu spolo¢nosti je zabezpe&ené prostrednictvom verejného
vodovodu v Dubravke cez vlastny vodojem s privodom DN 400
1.3.3 |Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovania
1. |Odpadové voda z WC je odvadzana aredlovou splakovou kanalizaciou do COV VW SK.
2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju

2.1 Vyrobky alebo skupiny urcenych vyrobkov

P. .| Prevadzka |Vyrobok lalebo urceny | Opis vy'/robky alebo urceného CAS Vyroba
vyrobok vyrobku (t.rok™)
Netyka sa
2.2. Medziprodukty
Vyroba za| MnoZstvo
Y . . . rok vyuzité ako
. 4 i CAS p
P.C. |Prevadzka| N&zov medziproduktu Opis medziproduktu (ks/rok) | wvyrobok
(%)
Nalakovana a navoskovana
Nové karoséria osobnych automobilov. Netyka
1. . Nalakovana a navoskovana Vznikd ako medziprodukt pfi 357 600 0
Lakovna . S v . sa
karoséria vyrobe konecného produktu:
osobny automobil
Nalakovana
Nova . a navoskovana karoséria ,
. Nalakovana s . Nety
3. |Lakovna , .. |vznika ako medziprodukt 0
a navoskovana karoseéria L : ka sa
H2 pri vyrobe osobného
automobilu
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Nalakovana
a navoskovana karoséria

Nalakovana 141 000 | Cca 100%

a navoskovana karoséria

Nova osobnych automobilov.
2. |Lakovna Vznika ako medziprodukt -
H2a pfi vyrobe konecného
produktu: osobny
automobil
3. Energie v prevadzke pouzivané alebo vyrabané
3.1. Vstupy energie a paliv
3.1.1 Vstupy energie a paliv Rocna spotreba/ Vyhrevnost  [Prepocet na GJ

MnoZstvo (jedn.) [(Gl.jedn.?)

3.1.2 Zemn»’/ plyn 12 403 287 m® 424 189
5200000 m> | 0,0344 GJ.Nm’ 178 880
3.1.3 |Hnedé uhlie
3.1.4 (Cierne uhlie
3.1.5 Koks
3.1.6 [Iné pevné paliva
3.1.7 VOT
3.1.8 |VOL
3.1.9 |Nafta na kurenie
3.1.10 [Iné plyny
3.1.11 |Nafta pre dopravu
3.1.12. |Druhotna energia
3.1.13 |Obnovitel'né zdroje
3.1.14 Nakup el. energie 134 909 MWh 485 672,4
60 504 MWh 3,6 217 814,4
3.1.15 [Nakup tepla 48 576 MWh X 174 873,6
3.1.16 [Iné paliva
3.1.17 (Celkovy vstup energie a paliv v GJ 909 861,4
571 568
3.2  Vlastna vyroba energii z paliv
3.2.1 [[nStalovany elektricky vykon celkom Netyka sa
\ MWe|
3.2.2 [Instalovany tepelny vykon v Mwie, Netyka sa
3.2.3 Vyroba elektriny v MWh a v GJ Netyka sa
3.2.4 Vyroba tepla v GJ Netyka sa
3.2.5 \Vyroba chladu v GJ Netyka sa
3.2.6 |Predaj vyrobeného tepla v GJ Netyka sa
3.2.7 |Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v G] [Netyka sa
3.3 Opis vsetkych spotrebicov energii
Oznacenie 9.z v s Ciel’oyé .
p & nézov a techn’ick{/ Rocna qutreba S,Isgtocna} energetllvcka erlgll'getlclfa
opis spotrebicov energie ucinnost’ spotrebicov ucmno_§t
spotrebicov
Uvedené v prilohe €.7-B 134 909 MWh Neuvadza sa Neuvadza sa
3.4 VyuZitie energii
3.4.1 |Celkovy nakup a vyroba energie v GJ Neuvadza sa

3.4.2

Celkovy predaj energie v GJ

Neuvadza sa

3.4.3

Celkova spotreba energie v GJ

Neuvadza sa

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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3.4.4

v GJ

Celkova spotreba energie na vykurovanie a TUV

Neuvadza sa

3.4.5

Celkova spotreba energie na vyrobu chladu

3.4.6

vzduchu

Celkova spotreba energie na vyrobu tlakového

Neuvadza sa

3.4.7

Celkova spotreba energie na technologické
a slvisiace procesy v GJ

Neuvadza sa

3.5 Merna spotreba energie

Merna spotreba energie na jednotku vyrobku

P. . |Vyrobok Jedn. Elektricka energia Teplo Gl.jedn™ |GJ. Jedn™ spolu
kWh. Jedn? | GJ. Jedn*
1. Nalakovana karoséria 1 ks 377,26 1,358 1,186 2,544
2 NaIakovsnl_?zI;aroserla 1 ks 429,106 1,545 2,509 4,054
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D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje
o predpokladanych mnozstvach a druhoch emisii do
jednotlivych zloziek zivotneho prostredia spolu s opisom
vyznamnych ucinkov emisii a d'alsich vplyvov na zivotne
prostredie a na zdravie l'udi

1. Znecist'ovanie ovzdusia

1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusia vratane zapachajucich latok
a spoésob zachytavania emisii

Udaje o emisiach
Merna
P& Zdroj emisii, spdsob Emitovana latka, produkcia na
) zachytavania emisif ajejviastnosti  |mg.m= |kg.h! |OU.m> t.rok* |jednotku
vyrobku
(g-ks™)
Udaje o sposobe zachytavania Lo i ) L.
emisii si uvedené v listoch | Vlastnosti latok si |dopliujice tdaje su uvedené v prislusnych listoch
vyduchov, ktoré st v prilohe €. 1-D |vyduchov, ktoré si k nahliadnutiu vo VW SK.
k nahliadnutiu vo VW SK.
TZL 0,1 0,2
voC _ 0,4 1,1
HF Listy List H2/22 Nie e 0,05 0,2
1 |VBH-chemické predlpravy HCI vyduchov |List deﬁnO\]/an’ 0,5 1,5
Ni H2/23 Y| 0,004 0,01
Zn 0 0
Mn 0 0
, . TZL Listy . Nie je 0,2 0,4
2 KTL- zakladovanie B List H2/01 ,
VOC vyduchov List H2/02 definovany 2,1 6,0
o TZL Listy . Nie je 0,6 1,6
3 |UBSlinial VOC vyduchov List H2/14 definovany 10,4 29,1
iy TZL Listy . Nie je 0,07 0,2
4 |UBSlinia IT VOC vyduchov List H2/32 definovany 2,8 7,9
TZL 0 0
5 Umyvanie karosérie / susenie |CO Listy List H2/06 Nie je 0,2 0,4
—linia I NO, vyduchov |az 11 definovany 2,1 6
SO, 0 0
TZL 0 0
6 Umyvanie karosérie / susenie |CO Listy List H2/26 Nie je 0,2 0,5
— linia II NO, vyduchov |az 31 definovany 2 5,9
SO, 0 0
. |striekanie zakiad. farby Pini¢ 1 |TzL \L,;fgjchov t:i :ggf Nie je 1,2 3,5
a2 VOC List H2/12 definovany 17,6 49,3
Striekanie vrchnej farby BC | TZL Listy ListH2/05 | e je 6,2 17,4
6 linia I VOC vyduchov List H2/16 definovany 74,5 208,2
List H2/19 ' d
Striekanie vrchnej farby BC | TZL Listy LitH2/25 | e je 1,0 2,9
7 linia 11 VoC vyduchov LISt H2/33 | yognotany | 10,2 284
List H2/35 ' /
o iy TZL Listy List H2/17 Nie je 5,2 14,7
8 |Striekanie laku CC linia I VOC vyduchov |List H2/20 | definovany | 2417 676,0
. List H2/34 -
o . TZL Listy ; Nie je 2,1 5,9
9 |Striekanie laku CC linia II ; List H2/36 ,
VOC vyduchov List H2/12 definovany 98,0 273,9
. . |TZL Listy List H2/13 Nie je 0,2 0,7
10 |Oprava lakovanych karoseril  |\n - vyduchov |List H2/24 | definovany 0.9 25
Cernenie prahov TZL Listy . Nie je 0,3 9,8
11 linia I VOC vyduchov List H2/38 definovany 3,5 118
Cernenie prahov TZL Listy . Nie je 0,2 5,4
1 jinia 11 VOC wduchov |9tH2/39 | definovany 19 638
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B ovana Udaje o emisiach
4
Zdroj emisii, Merna '
p. & sposob e produkcia
: zachytavania : 2 4 3 a na
emisii vlastnosti mg.m kg.h ou.m t.rok jednotku
vyrobku
(g.ks™
Udaije o spdsobe
zagrr:]yits?llvsal?la Vlastnosti
uvedené v listoch latok si | doplfiujuce udaje su uvedené v prislusnych listoch vyduchov,
rduchov. ktoré |V prilohe | ktoré su k nahliadnutiu vo VW SK.
VY Vy KLOre & 1-D
su k nahliadnutiu
vo VW SK.
TZL List H2/22 0,110 0,219
List
VOC H2/23 0,439 1,207
HF 0,055 0,219
1 VBH-chemické Listy Nie ie defi .
predupravy HCI vyduchov 1€ € detinovany 0,549 1,646
Ni 0,004 0,011
Zn 0,000 0,000
Mn 0,000 0,000
TZL 0,219 0,439
2 ZK;kLla - Voo \';';;t’]chov List H2/01 Nie je definovany 2,305 6,585
List H2/02
TZL Listy 0,6 1,6
3 UBS linia I ; List H2/14 Nie je definovany
duch
VOC vyduchov 10,4 29,1
TZL Listy 0,077 0,22
4 UBS linia II “duch List H2/32 Nie je definovany
VoC vyduchov 3,073 8,670
TZL 0 0
Umyvanie co . . 0,2 0,4
5 karosérie / L|§(';y h L'vStsz/ 06 Nie je definovany
sudenie — liniaI | NOx vyduchovjaz 2,1 6
SO, 0 0
TZL 0 0
Umyvanie co ; : 0,219 0,549
6 karosérie / L|§ty h L'VSt H2/26 Nie je definovany
susenie — linia IT | NOx vyduchov  [az 31 2,195 6,475
SO, 0 0
Striekani TZL List H2/18 1,2 3,5
riekanie .
7 z4Klad. farby | voC e | ListH2/21 Nie je definovany 17,6 49,3
Plni¢ 1 a 2 vyduchov
List H2/12
Striekani TZL List H2/05 6,2 17,4
riekanie .
6 vrchnej farby BC | VOC L|§ty List H2/16 Nie je definovany 74,5 208,2
linia I vyduchov
List H2/19
Strickan TZL List H2/25 1,097 3,183
riekanie .
7 vrchnej farby BC | vOC Listy List H2/33 Nie je definovany 11,194 31,169
linia 11 vyduchov
List H2/35
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En}:,:t(:; ana Udaje o emisiach
’
Zdroj emisi, Mrz:;‘ékc'a
5 . . ukci
P-& zacfls::::nia ) ﬁ6\
i .3 . -3 .
emisii vlastnosti | kg.h™ ou.m t.rok™ jednotku
vyrobku
(g.ks™)
Striekanie laku | TZ- Listy List H2/17 . , 5.2 14,7
8 CC linia I yduchov : Nie je definovany
voC vy List H2/20 241,7 676
TZL List H2/34 2,305 6,475
Striekanie laku Listy ) . ,
9 CC linia TI VOC vyduchov List H2/36 Nie je definovany 107,555 300,604
List H2/12
Oprava TZL Listy List H2/13 0,2 0,7
10 lakovanych “duch Nie je definovany
karosérii voC vyduchov ) ist H2/24 0,9 2,5
Cernenie prahov | TZL Listy 0,3 9,8
11 “duch List H2/38 Nie je definovany
linia T voC vyduchov 3,5 118
Cernenie prahov | TZL Listy 0,219 5,926
11 ) “duch List H2/39 Nie je definovany
linia II \Yelo vyduchov 20,852 700,203
Pred zmenou - upravend plocha: 182,160 nr’/deri
produkcia SUV: cca 600 ks/deri
po zmene - upravend plocha: 199,920 n7’/deri
produkcia SUV: cca 900 ks/deri
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Nova Lakovra H2a
Udaje o emisiach*
o o Merna
P ¢ Zdroj emisii, sposob  |Emitovana latka, produkcia na
' zachytavania emisii a jej vlastnosti {mg.m3 |kg.h* |OU.m3 t.rok! |jednotku
vyrobku
(g.ks)
Odborny posudok na hodnotenie zdravotnych rizik a dopadov na zdravie, Priloha D-1A
Nie je
1 T2k 1,00 0,015 definovany 0,0793 |0,4839
2 vo 300 | oe4s |N1€J€ | 5535 14516
definovany
VBH . Nie je
3 herieké oredd Ni 601 | 00003 | ol ong | 890459 06,0097
4 HF 003 | oo003 |N1€Je | ga015g 0,0097
definovany
5 Zn 00t | o000r (N1€J€ 15000593 6,6032
definovany
314 Nie je 13040 262581
6 e voe ! ! definovany | "’ !
7 PORCFACRanasame T2t 050 | o005 |NleJje | o064 06,1613
definovany
3 Toc 204 | o024 N1€JC | 4569 0,7742
definovany
9 T2t 050 | oe0s |N€J8 | g3 6,935
L definovany
16 susiared co 5000 | 6500 |Nleje |5 o4z, 16,1290
definovany
SISl Nie je
H NOXx-NO, 96,60 8;960 defi .| 47588 29,0323
efinovany
2 SO, 100 | o010 |NeJje | goong 68,3226
definovany
gBS ..
v Y . 186 0073 Nie je 03860 23548
B 3 vee ! ! definovany | ’ !
Aoty —
14 ¥ voc 1700 | 6170 |Nl€Je | g ogeg 5,4849
SuSenie—zelirevanie definovany
15 Toc 7235 | o013 |Neje | gocgy 06,4194
definovany
5 60 0-010 Nie je 0-0529 0-3226
* UBS i ! ! definovany | ™’ !
17 Ohrev zelirovania co 4410 | g0z |NeJe | g4y 25484
3-heraky-raZPN definovany
—
g |BFOHWAISHW) o o, 10920 | o107 [NieJe 4o 6,3548
definovany
19 S0, 067 | oe0r |N1€Je | go5gg 6.63226
definovany
20 BCc—+€€ Tz 010 | 006 |Ne)® |ggaizs 6719355
(v definovany
Nanrasanie BC+CC .
p ) Nie je
{suehy-splav-system) 33689 i ., |H3-9088 6054839
2 voe ! 25560 definovany ! !
22 Toc 1797 | g216 |N€Je |44y 6,9677
definovany
Nie je 0-06345 0-3871
>3 T2 ! 0012 definovany | ™’ !
Sudiared-cC 50-00 6-600 Nie je 3 1725 193548
4 N e ! ! definovany | ™ !
25 NOX-NO, 90,00 | 1080 |NleJe | goigp 34.8387
definovany
Nie je
26 SO, 106 86012 definovany 8;06345 8;387¢
27 | HRK voc 1000 | o180 |NeJe | ggcig 5,8065
Kenzervacia-dutinveskem definovany
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28 Spet ;epa|'| kabing voe 22 o2t ::e?i::)van’ S 68065
- - Nie je !
definovany
Spot-Repaiiabina— 1927 6-493 Nie je 2 6067 5 003
30 sudente vee ! ! definovany | ™/ !
31 Foc - - |Nieje 1 -
definovany
_ _ Nie je _ _
32 T2 definovany
33 Nahradny-zeroj-ele: o - _ Nie je ] _ _
energie definovany
34 NOX-NO, _ _ Nie je ] _ _
definovany
_ _ Nie je _ _
35 0. definovany
v . . Nie je
36 Neutratizacna-staniea Hel 8,2 08,0806 i . | 8;08317 8;61936
definovany
Udaje o emisidch
L . Merna
p ¢ Zdroj emisii, sposob  [Emitovana latka, ma.m- produkcia na
' zachytavania emisii a jej vlastnosti |, 9- kg.h'! * |OU.m> t.rok! |jednotku
vyrobku
(g.ks™)
1 V1a - VBH Cistenie TZL 1,43 0,017 Nie je 0,090 0,64
a odmastovanie I TOC 31,1 0,406 |definovany | 2,147 15,23
2 V1b — VBH Cistenie TZL 1,89 0,022 |Nie je 0,116 0,83
a odmast’'ovanie II TOC 31,6 0,416 |definovany | 2,200 15,60
3 V2 — VBH aktivacia, Ni 0,0018 | /0,000 \Nieje | 55504 0,00030
fosfatizacia a oplach 08 definovany
4 V3 — VBH pasivacia a Zn 0,011 | 0,00008 |Nie je 0,00042 0,00300
oplach HF 0,06 0,00048 |definovany | 0,003 0,02
5 V4 — KTL ponorné TZL 0,36 0,0032 |Nie je 0,017 0,12
nanasanie NH TOC 20,7 0,183 |definovany | 0,968 6,86
CcOo 28,3 0,196 1,036 7,35
6 B v NO, 111,3 0,120 |Nie je 0,635 4,50
V5 = KTL susiaren (TNV) TOC 17,5 0,123 |definovany | 0,650 4,61
TZL 0,37 | 0,0026 0,014 0,10
7 V6.1 —VUBS nanasanie ToC 35,5 0,089 Nle_]e | 0,471 3,34
utesnovacej hmoty definovany
g | V6:2- UBSnanasanie TOC 354 | 0009 |[NieJe | oy3 3,71
utesnovacej hmoty definovany
V6.3 — UBS nanasanie Nie ie
9 utesfovacej hmoty na TOC 37,3 0,186 d J . | 0,983 6,98
efinovany
prahy
10 V7.1 - UB’S zelirovanie ToC 26,5 0,096 Nle_]e .| 0,508 3,60
zona I definovany
11 | V7-2~UBS zelirovanie TOC 142 | o325 |Nleje | o 12,19
zOna II definovany
_ . co 3,2 ) Nie je
12 V8 — UBS ohrev zéna I NO, 140,3 definovany
CcO 48,0 0,311 1,644 11,66
o NO, 48,1 0,312 |Nie je 1,650 11,70
13 | V3~ susiaren DL (TNV) TOC 16,2 | 0,105 |definovany | 0,555 3,94
TZL 0,59 0,004 0,021 0,15
14 | V10— HRKkonzervacia TOC 10,8 | o118 |N€Je | 464 4,43
dutin definovany
3 co 34 ) Nie je
15 V10a — HRK ohrev vosku NO, 92.7 definovany
16 V11-1.1 Spot Reapir TZL 0,41 0,002 |Nie je 0,011 0,08
nanasanie NH linia I TOC 10,3 0,045 |definovany | 0,238 1,69
17 V11-2.4 Spot Repair TZL 0,36 0,002 |Nie je 0,011 0,08
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nanasanie NH linia II TOC 8,2 0,052 |definovany | 0,275 1,95
18 | V12 - Spot Repair sugenie TOC 149 | o100 |Ni€Je | 5o 4,09
definovany
19 |V14 - Neutralizatna stanica HCl 0,36 | 00004 |N1€J® | 00 0,02
definovany
B L TZL 0,24 | 0,005 |Nieje 0,026 0,19
20| K1.1-BC nanasanie NH TOC 43,1 | 0,962 |definovany | 5,087 36,08
- L TZL 0,15 | 0,004 |Nieje 0,021 0,15
21 | K1.2-CCnanasanie NH TOC 180,6 | 5,149 |definovany | 27,225 193,09

" Hodnoty uvedené v sprave z opravneného merania emisii ev. &. 04/4704/12-ME
FPD = 5 287,5 hod/rok
Produkcia = 141 000 k NSF / rok

1.2 Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje

emisii
Identifikacia Nazov atyp | Napojené Priemer Zemepisna Vyska Objemovy | Teplota
P. ¢ miesta vyplstania | zdroje bodového | Sirka adizka /| vypUstania prietok emisi
vypustania emisii emisii alebo plocha | slradnicova (m) (Mns>.h™h) (°C)
podla blokovej plosného siet’ X-Y
schémy miesta
vypustania
1. H2/01 VOC, TZL Linka KTL 0,8 m x776,39 22,55 9900 30
y908,81
2. H2/02 VOC, TZL Linka KTL 0,5m X776,39 22,55 4015 60
y876,81
3. H2/05 TZL,CO, NO, | Medzisusiaren 0,3m x832,24 304 198 240
S0, cC1 y714,16
4. H2/06 TZL,CO, NO; | Vodna 0,3m X808,59 30,4 522 200
SO, susSiaren I Y842,05
5. H2/07 TZL,CO, NO; | Vodna 0,3m X808,59 30,4 187 250
SO, susiaren I Y860,714
6. H2/08 TZL,CO, NOk | Vodna 0,3m X808,59 304 187 220
SO, susSiaren I Y876,85
7. H2/09 TZL,CO, NO; | Vodna 0,3m X808,59 30,4 166 250
SO, susiaren I Y888
8. H2/10 TZL,CO, NOk | Vodna 0,3m X808,59 30,4 220 250
SO, susiaren I Y899,81
9. H2/11 TZL,CO, NO; | Vodna 0,3m X808,59 30,4 569 190
SO, suSiaren I Y909,85
10. H2/12 VOC, TZL, Susiaren CC 1,6m X844,84 304 46700 274
CO, NO, SO, |a plni¢a Y889,33
11. H2/13 VOC, TZL Oprava laku 1,4 x3,4m X847,34 31,45 129400 20
y841,93
12. H2/14 VOC, TZL UBS-1 0,8 x2,2m X779,01 24,2 55500 25
ochrana y914,63
podvozku
13. H2/15 VOC, TZL, Susiaren KTL 1,5m X796,94 30 39500 280
€0, NO SO, v926,81
14. H2/16 VOC, TZL Striekanie BC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
I 10,5m y676,31 83 212800 24
15. H2/17 VOC, TZL Striekanie CC Komin X842,89 komin Vyduch vyduch
I 10,5m y676,31 83 202300 22
16. H2/18 VOC, TZL PIni¢ 1 Komin X842,89 komin vyduch vyduch
10,5m y676,31 83 228500 20
17. H2/19 VOC, TZL Striekanie BC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
I 10,5m y676,31 83 213500 20
18. H2/20 VOC, TZL Striekanie CC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
I 10,5m 676,31 83 185800 25
19. H2/21 VOC, TZL PIni¢ 2 Komin X842,89 komin vyduch vyduch
10,5m y676,31 83 218300 20
20. H2/22 VOC, TZL, Linka VBH 0,6 m X860,81 22,7 3000 54
HF,HCl, Ni, Y767,89
21. H2/23 Zn+Mn Linka VBH 0,6 m X836,81 22,7 8500 35
Y767,89
22. H2/24 VOC, TZL Oprava laku 3,8x1,1m X896,88 30,4 162000 20
y847,52
23. H2/25 TZL,CO, NOy | Medzisusiaren 0,3m x832,24 304 198 240
SO, CCII y710,16
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Identifikacia Nézov a typ | Napojené Priemer Zemepisna Vyska Objemovy | Teplota
P. C. miesta vypustania zdroje bodového | Sirkaadizka /| vypustania prietok emisif
vypustania emisii emisii alebo plocha | stradnicova (m) (Mns>.h™h) (°C)
podla blokovej plosného siet’ X-Y
schémy miesta
vypustania
24. H2/26 TZL,CO, NOy | Vodna 0,3m X909,85 304 - 200
SO, suSiaren II y877,17
25. H2/27 TZL,CO, NO, | Vodna 03m X899,81 30,4 - 100
SO, susiaren II y877,17
26. H2/28 TZL,CO, NOy | Vodna 0,3m X888,6 304 - 100
SO, suSiaren II y877,17
27. H2/29 TZL,CO, NO, | Vodna 03m X876,85 30,4 - 100
SO, suSiaren II y877,17
28. H2/30 TZL,CO, NOy | Vodna 0,3m X860,74 304 - 100
SO, suSiaren II y877,19
29. H2/31 TZL,CO, NO, | Vodna 03m X842,05 30,4 - 100
SO, susiaren II y877,19
30. H2/32 VOC, TZL UBS -1I 2,8x1,3m X908,81 24,2 68000 20
ochrana y776,39
podvozku
31. H2/33 VOC, TZL Striekanie BC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
11 10,5m y676,31 83 198500 20
32. H2/34 VOC, TZL Striekanie CC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
1T 10,5m y676,31 83 213400 20
33. H2/35 VOC, TZL Striekanie BC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
11 10,5m y676,31 83 241500 20
34. H2/36 VOC, TZL Striekanie CC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
1T 10,5m y676,31 83 227900 20
35. H2/38 VOC, TZL Cernenie 1,4x2m X954,86 304 83000 68
prahov I y875,54
36. H2/39 VOC, TZL Cernenie 1,4x2m X950,73 30,4 88800 20
prahov II y874,24
Nova Lakovna H2a
Identifikacia Nazov | Napojené Priemer |Zemepisn| Vyska Objemov | Teplota
P. C. miesta atyp zdroje bodového asirka | vyplstania | y prietok | emisii
vypustania | vypustania | €mish alebo plocha | a dizka / (m) (Msi>h™) | (°C)
podla emisii ploSného | stradnico
blokovej miesta va siet/
schémy vypUstania X-Y
1. H2a - Vla VBH Cistenie 0,65 - 22 15000 22,66
a odmasto- 13 075
vanie I
H2a - Vi1b VBH Cistenie 0,65 - 22 13170 28,67
a odmasto-
vanie II
2. H2a - V2 VBH AktiVéCi? a 0,8 - 22 20-006 25,89
fosfatizacia 5653
3. H2a - V3 VBH Oplach a 0,65 - 22 10000 27,79
pasivacia 9 602
4, H2a - V4 KTL PO”?[né 0,7 - 22 10000 29,75
nanasane 8 830
5. H2a - V5 KTL Susiarefi 0,8 - 22,5 12000 | 213,03
(TNV) 9 851
6. H2a - V6.1 UBS Nanasanie 0,65 - 23 15000 | eca 90
Us 1 0,35x0,35 Zalstené | 2503 | 20,90
(podlahove
filtre) do VZT
H2a - V6.2 UBS Nanasanie 0,35x 0,35 - Zaustené 2 815 22,62
e do vzZT
(podlahove
filtre)
H2a - V6.3 UBS Nanasanie 0,50 x 0,40 - Zaustené 4 981 24,80
UBS na prahy do VZT
(podlahové
filtre)
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Identifikacia Nazov Naquené Priemer |Zemepisn| Vyska Objemov | Teplota
P. ¢ miesta atyp zdroje bodového asirka | vypdstania | y prietok | emisii
vypUstania | vypUstania | €mish alebo plocha | a dizka / (m) (Masn>h ™) | (°C)
podla emisii plosného | stradnico
blokovej miesta va siet/
schémy vypustania X-Y
7. | H2a-v7.1 UBS | SuSenie- 0,65 - 24 10000 | 124,16
zellrovanie = | 1,40 x 0,63 3628
zona I ! !
H2a - V7.2 UBS Suenie — 1,60 x 0,64 - 24 22 886 39,18
Zelirovanie —
zona 11
8. H2a - V8 UBS Ohrev 30,355 - 24 1-800 -
zelirovania 0,36 -
35 e - . -
9. Keminidt BC+€C W - - 64000 | eca20
Nondanie cc
K1.1 BC Nanasanie BC komin - komin 22287 | 22,31
10,5 83
K1.2 cC Nanasanie CC komin - komin 28513 | 26,74
10,5 83
10. H2a - V9 SuSiaren | SuSiaren €€ 0,8 - 26 12000 | eca 90
DL (TNV) 8979 | 213,63
11. H2a - V10 HRK Konzervacia 1,0 - 25,5 18000 | 33,83
dutin 10 866
(podlahové
filtre)
H2a - V10a HRK KoﬁzerVéCia 0,36 - 25,5 - -
dutin — ohrev
vosku
12. | H2a-Vvii1- Spot | Nanéanie 0,6 255 10000 | 25,82
1.1 Repair | NH ~linia I 0,8 x 0,4 - Zalstené | 4375
, (podlahové
H2a - V11- kabina | fire) do VZT
1.2
H2a - V11- Nanaganie 08x04 ZaUstené 6 652 22,35
2 3 NH — linia II dO VZT
- (podlahové
H2a - V11- fitre)
2.4
13. H2a - V12 Spot Sugenie 66 - 255 10000 | 31,78
Repair | (Suchy filtr. 0,7x0,5 Zalstené | 7 340
systém) do VZT
14. | H2a-W3 Diesel Spatl'ovani_e - - - - cca 90
. motorovej
DG algregat nafty
15. | H2a-V14 | Uprava |Uprava vody 0,25 - 22 3000 | 27,26
vody 1256
Neutraliza¢
na stanica
2. Znecist'ovanie povrchovych véod
2.1. Recipienty odpadovych véd
2.1.1 |Nazov vodného toku Mlaka
2.1.2|Cislo hydrologického povodia 4-17-02-102
2.1.3 | Riecny kilometer 0,55
21.4 Ukazovatele stavu vody v toku Vid’ priloha & 2-D

a jeho znedistenia

2.2 Produkované odpadové vody
2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod
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Lakovria H2a

obsahujuce laky,
kyslé/alkalické
vody,
Oplachovacie
vody fosfatizacny
kupel)

2.2.1.1 Produkované mnoZstvo odpadovej vody
Merna
Zdroj odpadovej Charakteristika 3 det produkcia na
P. & vody odpadovej vody | @ (l.s?) n|1a_>§. MCeN 1 m3.rok! jednotku
&) vyrobku
(jedn)
) Nova Lakovia H2 Splaskova 4,02 8,0 419,6 125040 0,35
' Priemyselnd 11,5 11,5 | 1200,32 | 357696
Lakovna H2 Splaskova 4,02 8,0 419,6 125040 0,35
Priemyselna 12,4 12,4 1296,35 386312
Splaskova 0,222 2,67 19,2 7008 m®/ -
rok
Priemyselna 5,56 450 105 750 -
(odpadové vody m®/ rok

2.2.1.2

Podrobny opis zdroja odpadovych vod a sposobu Cistenia odpadovych vod, Gcinnost’ Cistenia,
charakter vypUstania

Podrobny popis je uvedeny v prilohe &. 3-D.
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Neutralizaén4 stanica

Neutralizatna stanica je sulastou projektovanej stavby rozSirenie vyrobnych kapacit jestvujucej
lakovne (,Nova Lakovia“) vo Volkswagen Slovakia a.s.

Ulohou neutralizaénej stanice je Uprava odpadovych vod na stanovené hodnoty tak, aby mohla byt
odvadzana do chemickej kanalizacie.

Cistiarefi_odpadovych véd VW SK pozostava z biologického stupfia Upravy a chemicko-fyzikalneho
stupna cCistenia odpadovych véd.

A. Splaskové odpadové vody

Splaskové odpadové vody vznikajuce z jednotlivych socialnych zariadeni prevadzky lakovne H2a
budi privadzané do arealu COV gravitaéne delenou kanalizaciou. Mechanické zneéistenie zo
splaskovych odpadovych véd bude odstrafiované na jemnych strojnestieranych hrabliciach a nasledne
Vv lapaci piesku. Takto mechanicky predCistené budu preCerpavané do zmieSavacej a vyrovnavace;j
nadrze splaskovych a chemicky pred&istenych priemyselnych odpadovych vdd a odtial regulovanym
odtokom privadzané na biologicky stupen Cdgistenia. Biologicky vycCistena odpadova voda bude
odvadzana na tercialne Cistenie (od mikrovioCiek kalu na filtracnej plachietke). Vycistena odpadova
voda bude odvadzana do recipientu Mlaka.

Cast tercialne vygistenej OV sa bude vyuzivat ako Uzitkova voda pre technologické Ggely.
Kaly budu zahustované, homogenizované a odvodriované. Takto upraveny bude zmesny kal vynasany
do kontajnerov a nasledne odvazany na zhodnotenie/zneSkodnenie. Filtrat z odvodfiovania bude
odvadzany do COV.

B. Technologické odpadové vody

Technologické odpadové vody z lakovne H2a sa budu zachytavat v samostatnych zbernych nadobach
podla druhov médii. Nasledne sa budu tieto odpadové vody upravovat v neutralizacnej stanici
odpadovych vbd v prevadzke lakovne H2a.

V lakovni H2a budu vznikat nasledovné odpadové vody oddelene podfa druhov odpadovych véd do
zasobnikov:

- Odpadové vody obsahujuce laky

- Kyslé / alkalické vody

- Oplachovacie vody fosfatizacny kupel

Priemyselné odpadové vody budu po predisteni v neutralizacnej stanici odvadzané do arealovej
chemickej kanalizécie a gravitaéne privadzané do arealu COV VW SK, kde budu postupne gistené na
mechanicko- fyzikdlno — chemickom stupni COV a nasledne spolu so splaskovymi vodami na
mechanicko — biologickom stupni COV. Po vygisteni budi odpadové vody vypustané do recipientu
Mlaka.

Kal z procesu Cistenia bude preCerpavany do uskladfiovacich nadrzi zmesného kalu, odkial bude
preCerpavany do zasobnika na zahustenie s flokulantom. Pred jeho odvezenim na
zhodnotenie/zneSkodnenie bude odvodneny na odstredivke.

VW SK mé& vydané pravoplatné rozhodnutie Obvodného uradu ZP v Bratislave &islo:
ZPS/2012/04084/JAJ-IV-3758 zo dha 22.06.2012 na vypustanie odpadovych vdod do povrchovych véd
¢. ZPS/2009/06147/BAJ-1V.2737 zo dha 9.10.2009 (platnost do 31+22.2011 30.06.2016), které ktorym
su stanovene zahma—keneen#aene I|m|ty splaskovych a prlemyselnych vod pre jednotlivé ukazovatele
ako aj vyprodukované

mnozstvo odpadovych vod vypustanych do recipientu Mlaka.
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2.2.2 Zoznam ukazovatel'ov znecistenia odpadovych vod

L Pred Cistenim Po cisteni
Identifikaci . |Merna
Zdroj/produc| a miesta | Ukazovatel .| Mema | isia na
P v : v Rocn |produkcia|
ent vypustania | znecistenia Koncentra Rocna Koncentrac |3 n jednotku
odpadovej podla ajeho || oncentraci g oncentracia o Na o arakteri
o . . |ia (jedn.) ia (jedn.) |emisi|jednotku | .. "~
P. C. vody blokovej vlastnosti ® p stického
" a (t) | vyrobku
schemy (jedn) parametr
Nestanovené
v rozhodnuti,
Neutralizatna v projekte
1. |stanica Nova Nova Lakoviia | stanovené: BSK Neuvéadza sa Neuvadza sa
Lakovna H2 5,CHSK, RL,
NL,tenzidy, Fe,
Cr, Ni, Pb
Neutralizaén . Fe, Ni, Zn,
. . Lakovna P .
2. |a stanica H2 pH Neuvadza sa Neuvadza sa
a
H2a
2.3 Odpadove vody preberané od inych pévodcov
2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych vod
2.3.1.1 | Zdroj/producent Charakteristika Prevzaté mnozstvo
pP. & odpadovych véd odpadovych vod Q(ls?) Qmax (I.5) m3.def? m3.rok™
Netyka sa
2.3.1.2 |Opis sp6sobu Cistenia alebo znizovania mnozstva odpadovych vod, Gcinnost’ Cistenia
Netyka sa
2.3.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia preberanych odpadovych véd
Identifikéci Pred Cistenim Po Cisteni
uiikacla Ukazovatel’ Merna
P& Zdroj/ producent v m&zf,g?“a znecistenia K traci Roc¢na K traci Rocna | produkcia
) odpadovych vod pogll’rz)a blokovej a jeho orz;:eegnr?aa emisia orz;:eegnr?aa emisia | na jednotku
schémy vlastnosti : ®) : (3] vyrobku
(jedn)
Netyka sa
2.4 Zoznam miest vypustania odpadovych véd do povrchovych véd
Identifikaci | Zemepisna Zdroj / Recipient Odpadové vody
a miesta 5""?9 producen | Nazov | Ukazovate | Objemovy | Produkovan | Ukazovatele
P. & | vyplUdtania |adizka / t I prietok | é mnoZstvo | zneCistenia
: stradnicov znetisteni | (l.s) (st (mg.l?,
podla 4 siet’ X-Y odpadov | 1
blokovej ej vody a Qsss maxl.s | maxmg.’,
hémy m°.den, kg.rok
s¢ m3.rok™?) t.rok™®)
BSKs, CHSK,
1. | Midka Neuvadza sa VW SK Mlaka CHSK, 220 40 RL,NL,Ni,Fe,zn,
NL,Ni,Pcelk, Pb,PO4,Pcelk, T
NEL, N- enzidy
NH4, pH, Charakter
AOX, znecistenia,vid’
Charakter priloha ¢.2-D
znecistenia,
vid' priloha
¢.4-D
2. |Mlaka Neuvadza | Lakovna | Mlaka Fe, Ni, 220 40
sa H2a Zn, pH,
kaly
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CHSK, CHSK, BSKS5,
Mlaka Neuvadza VW SK Mlaka BSK5, 220 56,9 RL, NL, Ni,
sa RL, NL, Fe, Zn, Pb,
Ni, Fe, Al, Pcelk,
Zn, Pb, pH, N-NH4,
Pcelk, AOX
pH, N-
NH4,
AOX

2.5

Vplyv vypustania na vodu a vodou viazany ekosystem

P. ¢C.

Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypust'ania odpadovych vod na vodné a na
vodou viazané ekosystémy, ako i idaje o moznom ovplyvneni vodnych Gtvarov a zdrojov, dobu
trvania nakladania

Technolégie Novej Lakovne produkujd splaskové a priemyselné odpadové vody, ktoré s napojené na kanalizaciu
podniku a d'alej na COV. Vzhl'adom na malé mnoZstvo tychto odpadovych véd a vysledky analyz /vid' priloha €.2-D/
mozno konstatovat, ze odpadova voda, predCistend v neutralizanej stanici a v podnikovej COV vyrazne neovplyviiuje
svojou kvalitou kvalitu vody v recipiente Mlaka.

Z objektu Lakovne H2a budl produkované splaskové, priemyselné odpadové vody a dazd'ové
vody. Dazd'ové vody budl odvadzané vnutroarealovou dazd'ovou kanalizaciou. Priemyselné
odpadové vody budl po predcisteni v neutralizaCnej stanici napojené na_chemickd kanalizaciu
podniku a spolu so splaskovymi odpadovymi vodami privadzané do arealu COV.

Vzhladom na nizSie mnoZstvo tychto odpadovych vod a projektované hodnoty mozno
konstatovat, Ze odpadova voda preeiistena v neutralizacnej stanici a v pednikevej centralnej
COV vyrazne neovplyvni svojou kvalitou kvalitu vody v recipiente Mlaka.

Priemyselné odpadové vody vznikajice z prevadzky zariadenia linky Decklack II si predCistené
na neutralizaCnej stanici v lakovni H2, odkial’ si odvadzané chemickou kanalizaciou do centralnej
COV VW SK na konecné Cistenie.

Splaskové odpadové vody budli odvadzané sucasnymi kanalizaCnymi napojeniami a trasami
splaskovou kanalizaciou do centralnej COV VW SK.

Z dovodu rekonstrukcie linky Decklack II nie je potrebné budovat’ nové kanalizacné trasy.

MnoZzstvo splaskovych odpadovych vod z lakovne H2 nebude zvySené. Produkcia priemyselnych
odpadovych véd bude predstavovat' priblizne 8%-navySenie oproti sucasnému stavu, ale
nedojde tym k prekroceniu hydraulickej ani latkovej kapacity COV VWSK a zaroven sa neocCakava
ovplyvnenie kvality v recipiente Mlaka.

2.6

Odpadové vody s obsahom obzvilast’ skodlivych latok vypiustanych
do verejnej kanalizacie

2.6.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod s obsahom obzviast’ skodlivych

latok vypustanych do verejnej kanalizacie

2.6.1.1 Charakteristik Produkované mnozstvo odpadovej vody
Zdroj odpadovej vody d arg er_lstl da 1 max 3 1 3 1 | Merna produkcia na
& odpadovej vo 3 : 5 §
P. C. p ) voady @ (I.s7) (s M-.den m°.rok jednotku vyrobku
Netyka sa
2.6.1.2 |Podrobny opis zdroja odpadovych vod a sposobu Cistenia odpadovych vad, Gcinnost’ Cistenia, charakter vypustania
Netyka sa

2.6.2 Zoznam ukazovatel'ov znecistenia odpadovych véd s obsahom

obzvlast’ skodlivych latok vypustanych do verejnej kanalizacie

P. C. Pred Cistenim Po cisteni

Identifikacia 0 Merna

Zdroj / miesta g::é?{:ﬁ?; Rodna ROCn | Mernd | emisia na

producent vypustania . Koncentracia -~ |Koncentrac |a emisia na | jednotku

- ; . a jeho - emisia |. - ol 5 ;
odpadovej vody | podla blokovej . (jedn.) ia (jedn.) |emisi| jednotku |charakteris

g vlastnosti (t) 2 A
schémy a (t) | vyrobku | tického
parametra
Netyka sa
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2.6.3 Zoznam miest vypustania odpadovych vod s obsahom obzviast’
skodlivych latok vypustanych do verejnej kanalizacie

Identifikacia Zemepisna Zdroj / Prevadzkovatel’ Odpadové vody
y miesta. Sirka a dizka / | producent | (vlastnik) verejnej Produkované Ukazovatele
P.C. vypustania suradnicova odpadovej | kanalizacie mnoZstvo znedistenia
podla blokovej siet’ X-Y vody (s, max I.s™, (ma.I,
schémy me.deri?, max mg.l?,
mA.rok™® ) kg.rok*
t.rok!)
Netyka sa
3. Znecist'ovanie pody a podzemnych véd

3.1 Znecist'ovanie podzemnych vod
3.1.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd vypustanych do podzemnych vod

3.1.1.1 Produkované mnozstvo odpadovej vody
e N do podzemnych vod
Zdroj odpadovej vody araxteristia Merna
do podzemnych vod d odpgdove] ,v?]dy d Q Q produkcia
= o podzemnych vO priem max» 3 X1 3 -1
P.C. p Yy ) (s m°.den M?.rok na jednotku
vyrobku (jedn)
Netyka sa
3.1.1.2 Podrobny opis zdroja a sposobu cCistenia odpadovych vod, Gcinnost’ Cistenia, charakter
""" lvypuastania
Netyka sa

3.1.2 Zoznam ukazovatel'ov znecistenia odpadovych véd vypustanych do
podzemnych vod

- Pred cistenim Po Cisteni

Identifikacia Mernd

miesta Ukazovatel v s v .
P. ¢. | Zdroj odpadovej vody | vypUstania znecCistenia a jeho | Koncentracia Roc_n_a Koncentracia RO(.:n.a prpddukctls
podla blokovej vlastnosti (jedn.) €misia (iedn.) emisi | na jednotku

schémy () a (b vyrobku

(jedn)

Netyka sa

3.1.3 Zoznam miest vypustania odpadovych vod do podzemnych véd
(pody,

Identifikacia Zemepisna Sirka Zdroj / Kvalita podzemnych Odpadové vody
3.1.3.1. miesta adizka / producent vod
vypUstania stradnicova siet’ | odpadovej v mieste vypUstania Produkované Ukazovatele
_ podla blokovej X-Y vody mnozstvo znecistenia
P.c schémy (ls* (mg.I*
max l.s* max mg.I?,
me.defi™! kg.den™
m.rok™ ) t.rok™)
Netyka sa
3.1.3.2. | Vysledok predchadzajliceho zistovania stavu podzemnych vod v mieste vypustania odpadovych vod, sposob
P. ¢ sucCasného a predpokladaného vyuzivania podzemnej vody
Netyka sa

3.1.4 Vplyv vypustania na pédu a pédou viazany ekosystém

P& Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypustania odpadovych vod na podu a na podou
" |viazané ekosystémy, doba trvania nakladania

Netyka sa

3.2 Znecist'ovanie pédy pri pol'nohospodarskych cinnostiach

3.2.1 Zoznam materidlov aplikovanych do pédy

P. C. Druh materialu aplikovaného do pody Aplikované mnozstvo

Merna produkcia (t. ha™. rok? )

t.rok!

Netyka sa

3.2.2 Zoznam ukazovatel'ov znecist'ovania pody
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Y . , . . Ukazovatel znecistenia a jeho Koncentracia |RoCna emisia | Merna produkcia
P. C. | Aplikovany material do pody viastnosti J (jedn.) ® (t. haPl_ rokt)

Netyka sa

3.2.3 Vplyv aplikovanych materidlov na pédu a podou viazany ekosystém
P. |Nakladanie s materialmi a opis vplyvu na podu a podou viazané ekosystémy, doba trvania
Netyka sa

3.3 Znecistovanie podzemnych véd pri zaobchadzani so skodlivymi
latkami a pri prevadzke skladky

P. ¢ Oznacenie Situovanie Oznacenie Hodnota Jednotka Pouzitd metdda
monitorovacieho monitorovacieho sledovaného sledovaného
objektu objektu parametra parametra
Netyka sa
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4. Nakladanie s odpadmi
4.1 Zdroje a mnoZstva produkovanych odpadov
Odpady vznikajuce pocas vystavby Novej Lakovne H2a
P.cC. Fyzikaln | Vyprodu | Zhodnot | Zneskod Miesto
Miesto | Spdsob e kované ené : zneskod.
Oznacenie Druh odpadu vzniku | nakladani | a chemi | mnoZstv | mnozstv | mnozstv | zhodnoc.
odpadu odpad a ckeé o] o] o] BEREY
u s odpado | vlastnos | odpadu | odpadu | odpadu
m ti zarok (t)| zarok |[zarok (t)
odpadu ()
1. 1501 01 Obaly z papiera H2a R3 - ] 30 30 - Po
a lepenky druhotna vyberovo
surovina m konani
externa
spolo¢no
st
2. 150102 Obaly z plastov H2a R3 - ) 20 20 - Po
druhotna vyberovo
surovina m konani
externa
spolo¢no
st
3. 150103 Obaly z dreva H2a R3 - (@) 100 100 - Po
druhotna vyberovo
surovinan m konani
externa
spolo¢no
st
4. 1501 06 ZmieSané obaly H2a D1 - o 15 - 15 Po
skladkova vyberovo
nie m konani
externa
spolo¢no
st
5. 150110 Obaly obsahujuce | H2a D1 - N 5 - 5 Po
zvy$ky NL alebo skladkova vyberovo
kontaminované nie m konani
NL exterpa
spolo¢no
st
6. 170101 Betén H2a R5 — 0] 120 120 - Po
spatné vyberovq
vyuzitie pri m konani
stavbe externa
ciest spolo¢no
st
7. 17 03 02 Bitimenové zmesi | H2a D1 - (@) 30 - 30 Po
iné ako uvedené skladkova vyberovo
v 170301 nie m konani
externa
spolo¢no
st
8. 1704 11 Kable iné ako H2a R4 — (@) 1 1 - Po
uvedené v 17 04 recyklacia vyberovo
10 kovo m konani
externa
spolo¢no
st
9. 17 05 06 Vykopova zemina | H2a D1 - O 800 - 800 Po
ina ako uvedena skladkova vyberovo
v 17 05 05 nie m konanl
externa
spolo¢no
st
10. |17 09 04 ZmieSané odpady | H2a D1 - (@) 150 - 150 Po
zo stavieb skladkova vyberovo
a demolacii iné nie m konani
ako uvedené v 17 siﬁ?)rgr?o
09 01, 17 09 02 of
al70903
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11. (200301 Komunalny odpad | H2a D10 - (@) 4 - 4 Po
spalovani vyberovo
e m konani
externa
spolo¢no
st
SPOLU Ostatné @) 1267
odpady
Nebezpecné 5
odpady
SPOLU 1272
Odpady vznikajuce pocas prevadzky Lakovne H2
Fyzikdlne | Vyprodukova | Zhodnotené | Zneskod. Miesto
Miesto Sposob | a chemické | né mnozstvo | mnozstvo | MnoZstvo | zneskod./|
P. | Oznaceni Druh odpadu vzniku nakladani | vlastnosti odpadu za odpadu odpadu | zhodnoc.
¢. | e odpadu odpadu a odpadu rok (t) zarok (t) | zarok (t) | Odpadu
s odpado
m
1. [ 110108 Kaly Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
z fosfatovania Lakoviia | nie e sa sa externy
dodéavatel
2. | 120112 PouZité vosky Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
a tuky Lakovfia | nie e sa sa externy
dodévatel
3. | 130506 Olej Nova Fyz.chem | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
z odluéovacov Lakovfia | Uprava e sa sa externy
oleja a vody dodavatel
4. | 150101 Obaly z papiera Nova Recyklaci | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
a lepenky Lakoviia |a e sa sa externy
dodavatel
5. | 150202 | Absorbenty, Nova Skladdkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
filtracné materidly | Lakoviia | nie e sa sa externy
zne€. NL dodavatel
6. | 060502 Kaly zo Nova Fyz.chem | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje Zmluvny
spracovania Lakoviia | Uprava e sa sa externy
kvapalného dodavatel
odpadu,
obsahujlceho NL
7. 200121 Ziarivky Nova Recyklaci | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
obsahujlice Hg Lakovia |a e sa sa externy
dodavatel
8. | 200301 Zmesovy Nova Spalovani | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
komunalny odpad | Lakoviia |e e sa sa externy
dodéavatel
9. | 190806 Nasytené alebo Nova Uprava Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
pouzité Lakovria e sa sa externy
iontomenicové dodavatel
Zivice
10.| 070213 Odpadovy plast | Nova Skladkova | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakovfia | nie e sa sa externy
dodavatel
11.| 070704 Iné organické Nova Fyz.chem | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
rozpustadla, Lakovria | Uprava e sa sa externy
premyvacie kvap. dodavatel
A mateCné lihy
12.| 080111 Odp. Farby a laky | Nova Fyz.chem | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
obsah. Org. Lakovria | .Uprava e sa sa externy
rozpustadla alebo dodavatel
iné NL
13.]080113 Kaly z farby alebo | Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
laku obsah. Org. | Lakovia | nie e sa sa externy
rozp. Alebo iné dodavatel
NL
14.| 080119 Vodné suspenzie | Nova Fyz.chem | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
obsah. Farby Lakovria | Uprava e sa sa externy
alebo laky, ktoré dodavatel
obsahuju org.
rozp. Alebo iné
NL
15. | 080409 Odp. Lepidla Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
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a tesn. Mat. Lakoviia | nie esa sa externy
obsah. Org. rozp. dodavatel
Alebo iné NL
16.| 120120 Pouzité brdsne Nova Skladdkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
nastr. A brisne | Lakovia | nie e sa sa externy
mat. obsah. NL dodavatel
17.1 130208 Iné motorové, Nova Recyklaci | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
prevodové Lakovia |a esa sa externy
a mazacie oleje dodavatel
18.| 130802 Iné emulzie Nova Fyz.chem | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakoviia | Uprava e sa sa externy
dodavatel
19. | 150102 Obaly z plastov Nova Zhodnoco | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje Zmluvny
Lakoviia | vanie R5 e sa sa externy
dodavatel
20.| 150103 Obaly z dreva Nova Skladkova | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakovfia | nie e sa sa externy
dodavatel
21.] 150110 Obaly obsah. Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
ZvySky NL alebo | Lakovia | nie e sa sa externy
kont. NL dodavatel
22.| 150203 Absorbenty, filtr. | Nova Skladkova | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Materialy Lakoviia | nie e sa sa externy
nekontaminované dodavatel
NL
23.|160118 Nezelezné kovy Nova Recyklaci | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakovia |a e sa sa externy
dodavatel
24.| 160120 Sklo Nova Skladkova | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakoviia | nie e sa sa externy
dodavatel
25.| 160122 Casti inak Nova Skladkova | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
nedpecifikované | Lakoviia | nie e sa sa externy
dodavatel
26.| 160602 Niklovo-kadmiové | Nova Recyklaci | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
batérie Lakoviia |a e sa sa externy
dodavatel
27.| 170405 Zelezo a ocel Nova Recyklaci | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakoviia |a e sa sa externy
dodavatel
28.| 170407 | ZmieSané kovy Nova Recyklaci | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakovia |a e sa sa externy
dodavatel
Odpady vznikajuce pocas prevadzky Novej Lakovne H2a
P.C. Fyzikaln | Vyprodu | Zhodnote | ZneSkod Miesto
Mies | Sposob e kované né . zneskod.
Oznadenie Druh odpadu nakladania | a chemi | mnoZstv | mnoZstvo | mnozsty | zhodnoc.
odpadu vznik | s odpadom cké o] odpadu o] TapEEIL
vlastnos | odpadu | zarok (t) | odpadu
odpa ti za rok (t) za rok (t)
du odpadu
1. |010410 Prachovy H2a |R1- ) 1400 |1400 - Po
a praskovy odpad zhodnotenie vyberovo
iny ako uvedeny , palivo 2;‘;?:2'
v 010407 spolo¢no
st
2. 080113 Kaly z farby alebo |H2a |D1-— N 384 - 384 Po
laku obsahujuce skladkovani vyberovo
rozpustadla alebo e m konani
iné nebezpedné externa
latky spolo’cno
st
3. 080117 Odpady H2a |R2 - N 172 172 - Po
z odstrafiovania recyklacia vyberovo
farby alebo laku rozpUstadiel m konani
s obsahom se)gleé?:o
rozpustadla alebo P St
iné NL
4, 11 01 08 Kaly z H2a |D1- N 748 - 748 Po
fosfatovania skladkovani vyberovo
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e m konani
externa
spolo¢no
st
5. 120112 Pouzité vosky H2a |D1- 5 - 5 Po
a tuky skladkovani vyberovo
e m konani
externa
spolo¢no
st
6. (130208 Iné motorové, H2a |R1- 5 5 - _Po
prevodoveé zhodnotenie vyberovo
a mazacie oleje , palivo m konani
externa
spolo¢no
st
7. |150101 Obaly z papiera |H2a |R3- 20 20 - Po
a lepenky druhotna vyberovo
surovina m konam
externa
spolo¢no
st
8. 150102 Obaly z plastov H2a |R3- 5 5 - Po
druhotna vyberovq
surovina m konani
externa
spolo¢no
st
9. 150103 Obaly z dreva H2a |R3- 20 20 - Po
druhotna vyberovq
surovinan m konani
externa
spolo¢no
st
10. (150110 Obaly obsahujuce |H2a | D1 - 20 - 20 _Po
zvySky NL alebo skladkovani vyberovo
kontaminované e m konani
NL exter?a
spolo¢no
st
11. |150202 Absorbenty, H2a |D1- 190 - 190 Po
filtracné materialy, skladkovani vyberovo
handry e m konani
obsahujuce NL externa
spolo¢no
st
12. |160213 Vyradené H2a |R4 - 8 8 - _Po
zariadenia recyklacia vyberovo
obsahujice NL kovo m konani
externa
spolo¢no
st
13. [170405 |Zelezo H2a |R4- 50 50 - Po
recyklacia vyberovo
kovo m konani
externa
spolo¢no
st
14. (200301 Komunalny odpad | H2a | D10 - 10 - 10 Po
spalovanie vyberovo
m konani
externa
spolo¢no
st
SPOLU Ostatné 1505
odpady
Nebezpecné 1532
odpady
SPOLU 3037
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Odpady vznikajlice pocas prevadzky Lakovne H2 — zmena ¢.4

Katalégové | Druh odpadu Kategoria odpadu | Mnozstvo odpadu
Cislo odpadu t/rok
Odpadové farby a laky obsahujtce N
08 01 11 organické rozpust'adla alebo iné NL 20
Kaly z farby alebo laku obsahujuce N
08 01 13 rozpUst'adla alebo iné nebezpecné latky 225
Odpady z odstrafiovania farby alebo laku N
s obsahom rozpust'adla alebo iné
08 01 17 nebezpecné latky 24,5
Odpadové lepidla a tesniace materialy N
obsahujlce organické rozpustadla alebo
08 04 09 iné NL 44
1203 01 Vodné pracie kvapaliny N 175
13 02 08 Iné motorové, prevodové a mazacie oleje N 1,8
1501 01 Obaly z papiera a lepenky 0 157,5
1501 02 Obaly z plastov 0 2
15 01 03 Obaly z dreva 0 150
Obaly obsahujlce zvysky nebezpecnych
1501 10 |atok alebo kontaminované nebezpecnymi N 16
latkami
Absorbenty, filtratné materialy, handry N
15 02 02 obsahujlce NL 70
16 02 13 Vyradené zgari,adenia obsahujlce N 45
nebezpecné latky
17 0405 | Zelezo 0 0,3
20 03 01 Komunalny odpad 0 20
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4.2 Odpady a ich mnoZstva preberané od inych drzZitel'ov

Fyzikalne Prebrané | Zhodnotené | Zneskodnen Miesto Odkaz
Spo6sob a chemické mnozstvo | mnozstvo | é mnozstvo | zneskodriova na blok.
P. ¢ Oznacenie nakladania vlastnosti odpadu odpadu odpadu nia schému
odpadu s odpadom odpadu za rok (t) za rok (t) za rok (t) | /zhodnocovan | v prilohe ¢.
ia odpadu
Netyka sa
5. Zdroje hluku
5.1 . . . .4
: Opis zdroja hluku Hladina akustického
P. Zdroj hluku ;
¢ vykonu Ly v dB
1. |[Neuvédza sa

l.a

Navrhované rozsirenie musiet spifiat v8etky limity v zmysle vyhlagky 549/2007 Z.z. ktorou sa
ustanovuju podrobnosti o pripustnych hodnotach hluku, infrazvuku a vibracii a o poziadavkach
na objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibracii.

Pre ucely objektivneho posudenia akustickych pomerov v dotknutom Uzemi bola vypracovana
Akusticka Studia (Klub ZPS vo vibroakustike, s.r.0., Akusticka Studia pre stupeh posudzovania
EIA , RozSirenie vyrobnych kapacit vo Volkswagen Slovakia, a.s., Bratislava v halach H2 -
Lakoviia, H3 - Montaz a H6 - Zvaroviia “, Zilina, 10/2009 - Priloha 3).

Na zaklade vykonanej predikcie akustickych pomerov v rozsahu poziadaviek Vyhlasky MZ SR &.
237/2009 Z.z., ktorou sa dopifa Vyhlaska MZ SR &. 549/2007 Z. z. v zaujmovom Uzemi od
emisie hluku zo stacionarnych zdrojov a mobilnych zdrojov pozemnej dopravy, ktoré zavisia iba
od ¢innosti projektu ,, RozSirenie vyrobnych kapacit vo Volkswagen Slovakia, a.s., Bratislava v
halach H2 — lakovria, H3 — montaz a H6 - zvarovria®, pre denny, ve€erny a no€ny ¢as sa v Studii
konstatuje, ze podla pripustnych hodnét hluku z inych zdrojov vo vonkajSom prostredi
navrhovaného objektu nie je ziadna pripustna hodnota prekrocena.

Jestvujlca technoldgia lakovania je umiestnena v objekte lakovne H2 a je zakapotovana.
Navrhované doplnenie jestvujlcej technoldgie bude instalované do jestvujlcej zakapotovanej
linky a preto sa nezvysi stcasna hladina hluku v pracovnom prostredi.

Pri hodnoteni hluku vo vonkajSom prostredi podla vyhlasky MZ SR ¢. 549/2007 Z. z., ktorou sa
ustanovuji podrobnosti o pripustnych hodnotach hluku, infrazvuku a vibracii a o poZiadavkach
na objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibracii v Zivotnom prostredi, v zneni neskorsSich predpisov
je urCujuca ekvivalentnd hladina hluku. Dotknuté Uzemie spada podla vysSSie citovaného
nariadenia do kategdrie IV. nasledujlcej tabul’ky.

Zdroje hluku a vibracii bud( oproti siasnému stavu zvySené nevyznamne. V dotknutom Gzemi
v stcasnosti ako zdroje hluku vystupuju:

- vyrobna cinnost/

- doprava

- skladovacia ¢innost/

Predpokladanym zdrojom hluku pre vnatorné prostredie budu
- vlastna technoldgia vyroby
- ventilatné agregaty.

5.2| Hodnoty ekvivalentnych hladin A hluku Laeq Vv dB v dotknutom Uzemi spdsobené prevadzkou
p Denny cas Nocny cas
»~ |Miesto merania Najvyssia Namerana |Najvyssia Namerana
S pripustna (hodnotiaca) |pripustna (hodnotiaca)
Neuvadza sa

6. Vibracie

6.1 Hodnoty vazeného

P& Zdroj vibracii Opis zdroja vibracif zrychlenia vibracii
E aweq,T(mS-z)

Nevyskytuju sa
6.2 Hodnoty vazeného zrychlenia vibracii v dotknutom Gzemi spdsobené prevadzkou aweqr (Ms?)
P. ¢ Miesto merania |Denny &as |Nocny &as
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Najvyssia Namerana Najvyssia Namerana
pripustna (hodnotiaca) |pripustna (hodnotiaca)

Nevyskytuju sa

E Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu zZivotného
prostredia v tomto mieste

1. Grafické znazornenie stavu tzemia prevadzky a jej sirsieho okolia

1.1. Mapa lokality a sirsie vzt ahy

P. ¢&. |Nazov mapy Pril. ¢.
1. |Prehladna situacia arealu zavodu VW Slovakia, a.s. 3-B
2. |Prehl'adna situdcia — SirSie vztahy 4-B
3. |Situovanie arealu VW Slovakia, a.s. v ramci Bratislavy 5-B
4. |Rozptylova studia 1-E
5. |Senkyov diagram — vznik odpadovych vod 1-C
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2. Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého uzemia
Za dotknuté Uzemie v zmysle pokynu na vypracovanie Ziadosti IPKZ je povazovany areal
VW SK.

Charakteristika Opis
2.1 |Klimatické podmienky a kvalita | Hodnotené Uzemie patri z hl'adiska vSeobecnej klimatickej
ovzdusia kvalifikacie do teplej klimatickej oblasti a v mierne vihkej

klimatickej podoblasti Slovenska, respektive v type teplej
klimy, pre ktor( st charakteristické ro¢né sumy tepldt 10°
C a viac. (Atlas SSR, SAV, 1980).

2.2 | Opis chranenych a citlivych oblasti | Predmetom zaujmu Statnych organov s chranené Gzemia
a citlivé nachadzajlce sa v katastralnom Uzemi Devinskej
Novej Vsi, Lamac, Zahorska Bystrica, Stupava:

CHKO Malé Karpaty

Vymera 65 504,00 ha. CHKO bola vyhlasena MK SSR v
roku 1976. Mestska cast’ Devinska Nova Ves, Lamac,
Zahorska Bystrica, Stupava)

Devinska Kobyla

Narodna prirodna rezervacia, vymera 101,11 ha. Vyhlasena
MKSSR v roku 1986. Mestska Cast’ Devinska Nova Ves)
Stokeravska vapenka

Prirodna rezervacia, vymera 12,7 ha. Vyhlasena vyhlaskou
MZP SR v r. 1993. Mestska Cast’ Devinska Nova ves. (Zdroj
Statisticka ro¢enka hl. mesta SR Bratislavy 2000, KSSU
2001).

Niva Moravy

Medzinarodne evidovana lokalita podla Ramsarskeho
dohovoru. Mestska Cast’ Devinska Nova ves.

Aldvium Moravy )
Vyhlasené vyhlaskou KU v Bratislave v r. 1998.

2.3 | Opis krajiny Krajina hodnoteného Uzemia je tvorena siluetou rodinnych
domov, novych objektov vysokopodlaznej hromadnej
bytovej vystavby, objektmi zavodu VW, Skolského aredluy,
vSetko s pozadim zalesneného masivu Devinskej Kobyly na
juZznej strane a na strane zapadnej s pozadim Malych
Karpat. Zastavané Uzemie vytvara pomerne kompaktny
vsmere S_J pretiahnuty urbanisticky celok rozvinuty
excentricky po oboch stranach Zelezni¢nej trate Bratislava -
Kuty, v izolovanej stavebne oddelenej polohe kompaktného
mesta, ktoré tu predstavuje zastavba MC Zahorskej
Bystrice a MC Lamac a vzdialenejSj Stupavy. Vazby na
okolité Uzemie su predovsetkym dopravné, z ktorych ma
prioritu vézba vychodnym smerom na Ddbravku, Lamac,
lokalneho vyznamu je vézba na MC Devin a Stupavu.
Bezprostredné vazby na MC Zahorskad Bystrica su ovela
mensie. y

Nova sidliska MC Devinskej Novej Vsi  Kostolné a
Podhorské ako aj viditelnej panoramy Devinskej Kobyly
ako v celku, tak v detaile vychadzaji z reSpektovania
terénnych podmienok a prirodnych podmienok.

Na Uzemi Devinskej Novej Vsi je budovany priemysel
celorepublikového vyznamu — Volkswagen Slovakia a.s.,
ktory svojimi dimenziami vnaSa nové meritka do
mestského interiéru. Nakoniec tu pOsobia dalSie
urbanistické zlozky, viac menej Ucelovej povahy: skladové
objekty, dopravné a technické zariadenia.

2.4 |Hydrologicky inZiniersko- | Z pohl'adu inzZinierskogeologickej klasifikacie (IG Mapa SSR,
geologicky opis a geotechnické | GSSR 1988) zaujmové Uzemie patri do rajonu T - rajon
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podmienky miesta

naplavov terasovych stupriov s prevladajicim typom hornin
do 5 m - prevazne Strkovité horniny.

Geologia Uzemia je pomerne jednoducha. Najvrchnejsie
vrstvy sU tvorené terasovitymi sedimentmi kvartéru, s
mocnostou 2 az 11 metrov. Su tvorené strkmi, piesCitymi
Strkmi a pieskami s rOznym stupriom zahlinenia. V ich
podloZi sa nachadzaju neogénne sedimenty - badenské
vapnité ily s polohami pieskov a pieskovcov.V zaujmovom
Uzemi sa nachadza povrchovy tok Morava a Mlaka.
Podzemné vody zaujmového Uzemia su plytkého
podpovrchového obehu s vyraznym sekundarnym vplyvom
priemyselnej vyroby a pol'nohospodarskej cinnosti na jej
chemické zlozenie.

Z vodohospodarskeho hladiska a z hladiska ochrany
vodnych zdrojov sa nenachadzaju v hodnotenom Uzemi
chranené vodné zdroje.

2.5

Ostatné

Staré zat'aZe, realizované i planované ndpravné opatrenia

OO W
L)

Opis Pril. C.

Kvalita podzemnych vO6d je ovplyvnena antropogénnym znecistenim (priemysel,
pol'nohospodarstvo, vplyv osidlenia). V priestoroch aredlu VW Slovakia a.s. doslo v k
sanacii zneCistenia podzemnych véd z povodnej vyroby podniku BAZ. Sanacné prace
boli ukonCené v roku decembri 1999 na zaklade rozhodnutia OU BA IV. Rizikova
analyza, ktora sa spracovala po ukonceni sanacnych prac, konstatovala, Ze pri
sucasnom sposobe vyuzitia lokality a jej okolia nevyplyva Ziadne aktudlne riziko
ohrozenia zdravia l'udi a poskodenia zlozZiek Zivotného prostredia. V sucasnosti sa
Uzemie podniku d'alej monitoruje 4 x rocne.
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F Opis acharakteristika pouzivanej alebo navrhovanej
V 4 - r 4 y y - -
technologie a d'alsich technik na predchadzanie vzniku
emisil, a ak to nie je mozne, na obmedzenie emisii
1. Pouzivané technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii
a obmedzenie emisii (koncové technologie)
1.1 |Zlozka Zivotného prostredia vzduch
Ako zariadenie pre zachytavanie emisii z procesu KTL, suSenia plni¢a
« . L T a krycieho laku su inStalované zariadenie TNV, pre zachytavanie emisii
VSeobecna charakteristika a technicky opis PN - P . ;
1.2 o - z procesu nanasania plnica a farieb je inStalovana vodna clona,
technolégie a techniky Sl " o M ; . .
a v procese UBS su inStalované tkaninové odlu€ovacie zariadenia pre
eliminaciu moznych emisii TZL
Zariadenia pre zachytavanie organickych emisii TNV, na zniZenie emisii
1.3 |Doba a stav realizacie technolégie a techniky |TZL vodna clona a tkaninové filtre boli uvedené do prevadzky. Prilohe €.
3-A, 4-A.
1.4 |Prinosy z hradiska ochrany Zivotného Vyrazna eliminacia emisii organickych a tuhych
" |prostredia znecist'ujucich latok
; Ucinnost pre zachytavanie emisii zariadenim TNV je cca 95-99%,
1.5 |Ucinnost technoldgie a techniky zariadenim vodna clona je cca 92 % a tkaninovymi filtrami na Grovni 93
-97 %
Zariadenia TNV maju nainstalovany vlastny rekuperator tepla. Odpadové
. , .|plyny po rekuperacii su odvadzané cez vyduch do vonkajSieho ovzdusia.
Nakladanie so zachytenymi|Odpadové vody z vodnych clon s tuhymi latkami st odvadzané na
1.6 |emisiami alebo produkovanym (distenie do neutralizacnej stanice, vzniknuté kaly st zneSkodriované
zostatkovym znecistenim externou firmou. Textilné odluCovace sa vymiefiaju v ramci udrzby
a zmluvne sa zneSkodnuju ako nebezpeény odpad externou
spolo¢nostou.
17 Investicie a dalSie r]alflady VO \_/zfahu Nie st relevantneé
k uvedenej technoldgii a techniky
2.1 |Zlozka Zivotného prostredia voda
2.2 VSeobecna charakteristika a technicky opis Neutraliza¢na stanica - slizi na predcistenie odpadovych vod z Novej
*< [technoldgie a techniky Lakovne.
2.3 |Doba a stav realizacie technolégie a techniky él\é?xtrallzacna stanica bola uvedena do prevadzky rozhodnutim-priloha
Odpadova voda zlLakovne H2 je predcistena na
2.4 |[Stru¢né zdévodnenie technoldgie a techniky neu’trallzacne] Sta!“c' linky H2a_ E,' ?dt'al Je ody_ad_zana
arealovou chemickou kanalizaciou do Cistiarne
odpadovych vod VW SK.
26 Prinosy z hladiska ochrany Zivotného MensSie zatazenie Cistiarne odpadovych vod VW SK, vyrazné znizenie
) prostredia emisii do povrchovych véd z predmetnej prevadzky
2.7 |U&innost’ technolégie a techniky Nie je vy&islena
28 Nakladanie so zachytenymi emisiami alebo Zachytené znedistujlce latky su v odvodnené a zahustené v kalolise
) produkovanym zostatkovym znecistenim a nasledne zneSkodriované.
Investicie a dalSie naklady vo vztahu L .
2.9 . L . Nie su relevantné
k uvedenej technolégii a technike
2. Navrhované technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii na
obmedzenie emisii (koncové technologie)
1.1 |Zlozka zivotného prostredia ovzduSie
Na zniZzenie mnoZstva emitovanych  prchavych
organickych latok v odsavanom vzduchu budu na
vyduchoch zo suSiaceho tunelu nanaSania zakladnej
farby (KTL) a suSiaceho tunelu nanasSania vrchného laku
VSeobecna charakteristika (strieckanie BC/CC) inStalované termické oxidacné
1.2 |a technicky opis technoldgie zariadenia TNV.

a techniky

Na znizovanie emisii TZL zodpadového vzduchu z
procesu nanasania farby (BC) a nanasania vrchného laku
(CC) bude je instalovany suchy filtraény systém = suchy
splav - filiraCny systém na principe elektromagnetického
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pola a gélového nosného média s riadenym pohybom
anionov a katiénov — E-scruber

Na odpadové plyny zo Spot repair kabiny z procesu
striekania — nana8ania a suSenia NH, z procesu HRK —
konzervacia dutin a UBS — nanaSanie utesnovacej hmoty
bude-je inStalovany tradi€ny suchy filtraény systém

1.3

Doba a stav realizacie technoldgie
a techniky

Termické oxidacné zariadenia TNV, suchy filtracny
systém striekacich kabin a tradi¢ny filtracnych systém,
budu nainstalované a uvedené do prevadzky spolu

1.4

Prinosy z hladiska ochrany Zivotného
prostredia

s inStalaciou auvedenim do prevadzky technoldgie
Lakovne H2a.
Vyrazna eliminacia emisii organickych a tuhych

znecist'ujucich latok, eliminacia vzniku odpadovych vod
z mokrého odlucovania TZL v striekacich kabinach BC a
CC, uspora vody a energii

1.5

Uginnost technoldgie a techniky

Uginnost pre zachytavanie emisii zariadenim TNV je cca
95-99% - susiaren KTL a suSiareri BC/CC

ucinnost zachytavania TZL suchého filtratného systému
je 99% - striekacie kabiny BC a CC

ucinnost’  zachytavania TZL tradicného suchého
filtraCného systému je 99% - Spot Repair kabinay, HRK —
konzervacia dutin a UBS — nanasanie utesfiovacej hmoty.

1.6

Nakladanie SO zachytenymi
emisiami alebo produkovanym
zostatkovym znecistenim

Zariadenia TNV budd—mat maju nainstalovany vlastny
rekuperator tepla. Odpadové plyny po rekuperacii buds su
odvadzané cez vyduch do vonkajSieho ovzdusSia.

Sustava suchého splavu lakovacieho odpadu zbavuje
vzduch Castic lakov a takto vycCisteny vzduch bude je
z90% 80% znovu pouzity ako cirkulacny vzduch a len
10% 20% bude je vypustanych cez komin do vonkajSieho
ovzduSia.

Odpad zo suchého splavu bude je odvadzany a Cisteny,
vzniknuté kaly zhodnocované/zneSkodriované externou
firmou.

1.7

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenej technolégii a techniky

Nie su relevantné

2.1

Zlozka zivotného prostredia

voda

2.2

VSeobecna charakteristika
a technicky opis technoldgie
a techniky

Neutralizaéna stanica bude sluzit na fyzikalno-chemické
preddistenie odpadovych voéd z Lakovne H2a priamo na
mieste ich vzniku vé4.

(Technicky opis je uvedeny v kapitole B.3)

2.3

Doba a stav realizacie technologie
a techniky

Neutralizacna stanica bude inStalovana a prevadzkovana
sucasne s technoldgiou lakovne H2a .

2.4

Strucné zdbvodnenie technoldgie
a techniky

Odpadova voda z Lakovne H2a bude upravovana na
neutralizacnej stanici a odtial' odvadzana chemickou
kanalizaciou do Cistiarne odpadovych vod VW SK.
2-stupnova neutralizacia a flokulacia su
najpouzivanejsie technologie na fyzikalno-chemické
Cistenie priemyselnych odpadovych véd z oplachov
jednotlivych stupiiov povrchovej upravy karosérii,
ktorou doéjde k ucinnému odstraneniu t'azkych kovov,
fosforecnanov a rozpustenych soli z vod.

2.6

Prinosy z hladiska ochrany Zivotného
prostredia

MenSie zatazenie Cistiarne odpadovych véd VW SK a 2-
nasobné Cistenie odpadovych vod z prevadzky, ¢im sa
zabezpedi vyrazné znizenie emisii do povrchovych véd
z predmetnej prevadzky.

EKOCONSULT-enviro, a.s.

Lakovia H2 a H2a




VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

70

2.7

Uéinnost’ technolégie a techniky Ni

e je vycislena

2.8

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

Zachytené znecistujuce latky budu v kalolise odvodnené,
zahustené, zhromazdované a nasledne zhodnocované/
zneskodrnované budu externou spolo¢nostou.

2.9

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenej technoldgii a technike

Nie su relevantné

Opis a charakteristika
opatreni

prednostné
v prevadzke

zhodnoc

na predchadzanie

pouzivanych alebo navrhovanych
vzniku odpadov ana

ovanie odpadov  vznikajucich

1. Pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodriovanie odpadov
1.1 (Zlozka zivotného prostredia vzduch
Zariadenia na zneskodriovanie emisii procesom TNV, vodné clony
1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia a tkaninové filtre zariadeni na lakovne boli realizované v zmyslu
rozhodnutia v Priloha €. 3-A
V zariadeniach TNV je odpad eliminovany spalovanim organickych
latok atym znizované celkové odpady z procesov na pojenych ma
TNV. Odpadovy vzduch je vo vymenniku tepla odpadového vzduchu
. . . . . predhrievany a v spalovacej komore sa privodom dodatoéného paliva
1.3 gﬁ'as Orpeag;%g'ti2iﬁégﬂg’;ﬁg;ﬁ&%‘fgggﬁdpadov ohrieva na reakénu teplotu (730-750°C). Na zniZenie odpadov tuhych
P P latok v kaloch zachytenych vodnou clonou a tuhych latok zachytenych
na tkaninovych filtroch su upravené a optimalizované postupy
nanasania na zamedzenie prestrekov striekanych pléch €o vede aj
k Setreniu naterovych hmét a ekonomizacii vyroby.
Zddvodnenie opatrenia, prinosy z hladiska L . - . A
1.4 ochrany Zivotného prostredia Eliminacia uniku prchavych organickych a tuhych zlucenin.
i Ucinnost’ pre zachytavanie emisii zariadenim TNV je
1.5 (Ucinnost’ opatrenia cca 95-99%, a tkaninovymi filtrami na Grovni 93 — 97
%
Investicie a dalSie naklady vo vztahu L .
1.6 K uvedenému opatreniu Nie su relevantné
2.1 |ZloZka Zivotného prostredia voda
22 |Doba a stav realizacie opatrenia Neutralizacna stanica bola uvedena do prevadzky rozhodnutim-
' P priloha ¢.5-A.
V objekte neutralizaCnej stanice je zachyteny kal odvadzany do
zasobnika riedkeho kalu. Spracovand odpadova voda je
23 Opis opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov |preCerpavana cez S§trkovo pieskové filtre, kde sa zbavuje
' a na prednostné zhodnocovanie odpadov zostatkovych pevnych latok. Riedky kal zo zédsobnika je odvodfiovany
v komorovom  kalolise, zhromazdovany vo velkoobjemovom
kontajneri a nasledne zneskodriovany.
zZdévodnenie opatrenia prinosy Najvacsim prinosom z hladiska ochrany Zivotného prostredia je
24 hradisk h - tnéh vyrazne znizenie vzniku nebezpecnych odpadov, konkrétne kalov ich
’ 2 DGl _a ochrany ZIVOtNeNo |-, ;stenim a2 na 40 % susinu a z toho vyplyvajucich znizenych
prostredia nakladov na dal$ie nakladanie s nimi (preprava, zneskodnenie).
2.5 |U&innost’ opatrenia Kalolis zahust'uje kaly az na aroven 40 % susiny.
26 Invest|C|e’a dalSie naKIady vo vztahu Nie st Specifikované
k uvedenému opatreniu
2. Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodrovanie odpadov
1.1 (Zlozka zivotného prostredia ovzduSie
Jednotlivé zariadenia obmedzujuce emisie - TNV,
e . suchy splav asuchy filtrany systém budd su
1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia y sp y y sy

inStalované a prevadzkované sucasne s technoldgiou
lakovne H2a.
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1.3

Opis opatrenia na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné
zhodnocovanie odpadov

V zariadeniach TNV bude je odpad eliminovany
spalovanim organickych latok a tym znizované celkové
odpady z procesov na pojenych na TNV. Odpadovy
vzduch sa vo vymenniku tepla odpadového vzduchu
predhrieva a v spalovacej komore sa privodom
dodato¢ného paliva ohrieva na reakénu teplotu (700-
750°C).

Na znizenie emisii tuhych znelistujucich latok
z procesu striekania farby a laku na karosériu bude je
inStalovany suchy splav, ktory zbavuje vzduch castic
lakov a takto vycCisteny vzduch bude je z90% 80%
znovu pouzitelny ako cirkulaény vzduch a len 28% 20%
bude je vypustanych cez komin do vonkajSieho
ovzdusia.

14

Zdovodnenie opatrenia, prinosy
Z hladiska ochrany Zivotného prostredia

Eliminacia Uniku prchavych organickych a tuhych
zlicenin.

Znizenie energetickej
nanasania BC a CC

narocnosti celého procesu

1.5

Ué&innost’ opatrenia

Uéinnost’ pre zachytavanie emisii zariadenim TNV je
cca 95-99%, ucinnost’ zachytenia TZL suchym
splavom je 99 %

1.6

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenému opatreniu

Nie su relevantné

21

Zlozka zivotného prostredia

voda

2.2

Doba a stav realizacie opatrenia

Neutralizacna stanica bude inStalovana
a prevadzkovana sucasne s technolégiou lakovne H2a.

2.3

Opis opatrenia na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné
zhodnocovanie odpadov

V objekte neutralizacnej stanice bude kal oddel'ovany
od odpadovej vody sedimentaciou, odvodiovanim
a filtraciou. Zachyteny mokry kal bude piestovym
membranovym cerpadlom odcerpavany
z odvodinovaca kalov av komorovom filtrachom lise
bude zahusteny. Filtrat odtecie do zasobnika filtratu
a odtial’ bude precerpany do zasobnika
kyslych/alkalickych odpadovych véd.

2.4

Zdovodnenie opatrenia, prinosy
z hl'adiska ochrany Zivotného
prostredia

Najvacsim prinosom z hl'adiska ochrany Zzivotného
prostredia je vyrazne zniZenie vzniku nebezpecnych
odpadov, konkrétne kalov ich zahustenim na
minimalne 35% susinu aztoho vyplyvajucich
znizenych nakladov na d‘alSie nakladanie s nimi
(preprava, zneskodnenie).

Dalsim prinosom je znizena produkcia odpadovych véd
zo striekacich kabin — vynechanie procesu striekania
plni¢a a nasadenie novej technoldgie tzv. suchého
splavu na zachytenie zvySkov farieb z procesov
striekania (zékladny a vrchny lak). Technoldgia
~suchého splavu® nevyuziva vodu ako médium na
zachytenie zvySkov farieb, ¢im sa znizi spotreba
uzitkovej vody, nevznikne z procesu striekania
chemicky znecistena odpadova voda a nevzniknu
naklady na Cistenie uvedenych odpadovych vod.

2.5

Uéinnost’ opatrenia

Kalolis zahust'uje kaly na uroven minimalne 35%
susiny.

2.6

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenému opatreniu

Nie su Specifikované
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H Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych
opatreni atechnickych zariadeni na monitorovanie
prevadzky a emisii do zivotného prostredia

1. Pouzivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie
prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

1.2 |Miesto vypustania emisii Mlaka, 0,55 riecny km
1.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek vyustenie potrubia do recipientu Mlaka v 0,55 r. km
1.4 |Spbdsob merania / odberu vzoriek automatické vzorkovacie zariadenie
1.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek 1 x mesacne
1.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek vid rozhodnutie OU BA IV, priloha &. 1-H
1.7 |Sledované veliciny vid rozhodnutie OU BA IV, priloha &. 1-H
1.8 |Metéda merania /odberu vzoriek vid rozhodnutie OU BA 1V, priloha &. 1-H
1.9 |Analytické metody vid rozhodnutie OU BA 1V, priloha &. 1-H
1.10 |Technické charakteristiky meradiel netyka sa
1.11 |Vlastné meranie /dodavatel opravneny externy dodavatel
1.12 |Miesto vykonania analyz / laboratérium opravnené externé laboratérium
1.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu nie je pozadovana v zmysle zakonu o vodach &. 364/2002 Z.z.
1.14 gz?j;gaﬁ?azra%n;jir\}évania, spracovania elektronicky
1.15 |Pripravované zmeny v monitorovani Ziadne
21 Zlozka 2ivotnéh9 prostr’edia Voda (podzemna voda)
alebo sledovana oblast
2.2 |Miesto vypustania emisii -
2.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek |existujica siet monitorovacich objektov
2.4 |Spbsob merania / odberu vzoriek Podla programu monitorovania
2.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek |2 x roCne
2.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek |Podla programu monitorovania
2.7 |Sledované veli€iny Podla programu monitorovania
2.8 |Metdéda merania /odberu vzoriek Podla programu monitorovania
2.9 |Analytické metédy metodiky akreditovaného laboratéria
2.10 | Technické charakteristiky meradiel netyka sa
2.11 |Vlastné meranie /dodavatel akreditované laboratorium
2.12 HIESD yykonanla el akreditované laboratérium
laboratérium
2.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu akreditacia
2.14 Sipesdly za_znamenévar}iai . elektronicky
spracovania a ukladania udajov
2.15 |Pripravované zmeny v monitorovani | Ziadne
2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie
prevadzky a emisii do Zivotného prostredia
ZloZka Zivotného prostredia ..
1.1 2 , ovzdusie
alebo sledovana oblast
H2a — nova pristavba k lakovni H2
Jednotlive technologické vyduchy, technologické
odsavania zaustené do VZT ako aj vyduchy z procesnych
1.2 |Miesto vypuUstania emisii ohrevov.
Zoznam v Cleneni na jednotlivé technologické ¢asti zdroja,
vratane ich oznacenia a definovania emitovanych latok je
uvedeny v kapitole D a v skratenom prehlade v tabulke
v bode 1.3

EKOCONSULT-enviro, a.s. Lakovia H2 a H2a



VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

73

1.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek

Lokalizacia merani jednotlivych ZL je uvedena
v nasledovnom prehlade:

Miest . s . Emitovan
o Zdroj emisii Vyduch 6 7L
&i i TZL
Cistenie , . Via
a odmastovanie | VOC
Cistenie , _ Vib TZL
vBH |a odmastovanie Il VOC
aktivacia a fosfatizacia V2 Ni
oplach a pasivacia V3 HF
Zn
VOC
ponorné nanasanie V4
TZL
KTL |susiared KTL TOC
(spalovanie ZPN a TZL
, V5
odpadovych plynov co,
v horaku TNV) NOX-NO,
nanasanie utesnovacej | V6.1 (zaustené VOC
hmoty do VZT)
V6.2 (zaustené
do VZT) VOoC
V6.3 (zaustené VOC
UBS do VZT)
suSenie - zelirovanie V7.1 VOC
V7.2 VOC
ohrev zelirovania - 3 NOx-NO,
horaky na ZPN V8
(2 x 300 + 1 x 500 KW) co
nanasanie BC VZT potrubiea
vyprchavania BC (K1.1,K1.2) TZL
zaustené do
nanasanie CC jestvuju-ceho
BC + komina K1 VOC
cc TOC
susSiarent BC + CC T7L
(spafovanie ZPN V9
v horaku TNV) co
NOx-NO,
konzervacia dutin V10 VOC
HRK voskom
ohrev vosku V10a NOx-NO,
CO
. . Vil-1.1 TZL
- striekanie — (zatstené do
nanasanie NH — linia | vZT) VOC
. . V11-1.2 TZL
- striekanie — (zatstené do
3Sanie NH — linia |
Spot nanasanie inia VZT) VOC
repair . . V11-23 TZL
kabin |- Striekanie = (zatstené do
a nanasanie NH — linia Il VZT) VOC
- striekanie — (z\eﬁ:t;nzé.ijo =
nanasanie NH — linia Il VZT) VOC
- suSenie V12 (zaustené
do VZT) voc
Neutr
a_
Ia!zacn V14 HCl
stanic | Uprava vody
a
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Meracie miesta budd umiestené na vyduchoch
v miestach, kde uz nedochadza k zmene hmotnostného
toku, zlozenia ani koncentracie znedistujucich latok a su
splnené technické poziadavky na reprezentativnost
merania a odberu vzorky.

V pripade merania TZL, budu odberové miesta volené

v sulade s poziadavkami kap.5.2 v STN EN 13284-1 a na
meracich miestach bude inStalovana odberova priruba.

1.4

Sposob merania / odberu vzoriek

Diskontinualne opravnené merania budu vykonavané
dodavatelsky meracou skupinu, ktora ma autorizaciu aj
akreditaciu na vykon opravnenych merani emisii v zmysle
platnej legislativy

1.5

Frekvencia /merania odberu vzoriek

Frekvencia merani bude-bola stanovend po vykonani
prvych diskontinualnych opravnenych merani na zaklade
maximalne nameranych hodnét hm. toku jednotlivych ZL
v zmysle §6 § 6 ods. 4 vyhlasky MZP SR &.408/2002 Z z.
MPZPRR SR &-363/2010-Z.z. MZP SR ¢.411/2012

v pripade technologickych Casti zdroja, v pripade
energetickych Casti zdroja (plynové horaky na ohrevoch)
bude je frekvencia merani 1 x 6 rokov (na zaklade §-7 § 8
ods.3 vyhlasky MZP-SR &.408/2002 Z z. MPZPRR SR &.
363/2010Z.z. MZP SR ¢€.411/2012

1.6

Podmienky merania /odberu vzoriek

Technolégia po zabehu minimalne 3 mesiace,
v skuSobnej prevadzky pri minimalne 90%-nom vykone
lakovne H2a — emisne najnepriaznivejsi stav.

Bezné pracovné a prevadzkové podmienky technoldgie,
spracovavanej suroviny a parametre odluCovacich
zariadeni.

1.7

Sledované velic¢iny

Hlavné emisné veli€iny:

- Hmotnostny tok (kg/hod) — TZL, TOC, Ni, Zn, HF, HCI,
CO, NOx-NO,

- Hmotnostna koncentracia (mg/m3) - TZL, TOC, Ni, Zn,
HF HCI, CO, NOx-NO,

Suvisiace emisné veliCiny:

- Objemovy prietok odpadového plynu

- Obsah kyslika v obj. % (vyduchy z procesnych
ohrevov a TNV)

- Teplota odpadového plynu

- Tlak odpadového plynu

- Vlhkost odpadového plynu

- Hustota odpadového plynu

- Rychlost prudenia odpadového plynu

Pripadné dalSie podmienky opravneného merania urci
zodpovedna osoba opravnenej meracej skupiny v sulade
s platnymi legislativnymi predpismi, v ¢ase podania
Ziadosti v stlade s prilohou €. 2 Gasti D. k vyhladke MZP
SR—(:—408,L2993—._Lz—aA,Lynew—c—1+2993—l\AZP—SR—
MPZPRR SR &.363/2040-Zz. MZP SR ¢.411/2012
a vyhlasky MZP SR &. 60/2011 Z.z.

1.8

Metdda merania /odberu vzoriek

1.9

Analytické metody

Platné vydanie opravnenej metodiky v Case realizacie

merania {§-5-ods—4-a2 vynrosu-MZP-SR &.-1/2003 § 6
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ods. 1 a 2 vyhlasky MZP SR
0 zozname metdd a metodik opravnenych merani

¢. 60/2011 a informacia
8§25

MZP-SR-&-14/2003) § 20 ods. 13 zakona ¢. 137/2010 Z.

z. 0 ovzdusi.

spracovania a ukladania udajov

1.10 |Technické charakteristiky meradiel Alebo, metdda merania, uvedena ako interna metodika
alebo alternativna metodika v plathom opravneni
opravnenej osoby, ktora bude meranie vykonavat.

V sulade s poZiadavkami na vyber konkrétnej metodiky
opravneného merania ustanovenymi §549ds—1—1—vynesu
MZP-SR &.-1/2003. § 6 ods. 2 vyhlasky MZP SR ¢&
60/2011 Z.z.

1.11 |Vlastné meranie /dodavatel , . . ) , )

: - = Dodavatelské merania vykonavané opravnenou meracou
Miesto vykonania analyz / . L PN o ;
1.12 laboratérium skupinu, ktora ma autorizaciu aj akreditaciu na vykon
— —— - opravnenych merani emisii v zmysle platnej legislativy.
1.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu P y ysiep Jleg y
Sposob zaznamenavania, spracovania Sprava o’d|skont|’nua|nom , opravnenom ~ meéranl =
1.14 Kladania tdai archivovana v archive spolo€nosti min.6 rokov (po dobu
a ukladania udajov platnosti vysledkov z merani).
1.15 |Pripravované zmeny v monitorovani |Nepredpokladaju sa
21 Zlozka zwotnehp prostr’edla Voda
alebo sledovana oblast

2.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek

2.3 |Sposob merania / odberu vzoriek

2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek

2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek

2.6 |Sledované veli€iny

2.7 |Metéda merania / odberu vzoriek N , . .

> 8 |Analviické metod Bude sa pokracovat' v zavedenom systéme monitoringu

: id yt!c e’ e 00y — = V zmysle platnych povoleni, rozhodnuti a zakonnych

2.9 |Technické charakteristiky meradiel predpisov.

2.10 |Vlastné meranie /dodavatelské

2.11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu

Spdsob zaznamenavania,
2.12 ; R
spracovania a ukladania udajov
Stav realizacie opatreni
2.13 ; .
a monitorovania
214 Invest!0|e a da_IS|e naklady vo vztahu siadne
k monitorovaniu

31 Zlozka zwotnehp prostr’edla Hluk

alebo sledovana oblast

3.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek

3.3 |Spbsob merania / odberu vzoriek

3.4 |Frekvencia /merania odberu vzoriek mj meranie po uvedeni do prevadzky, potom kazde 3

3.5 |Podmienky merania /odberu vzoriek |V sulade s legislativou SR

3.6 |Sledované veliCiny Hladina hluku

3.7 |Metéda merania /odberu vzoriek

3.8 |Analytické metddy

3.9 |Technické charakteristiky meradiel

3.10 |Vlastné meranie /dodavatel externy dodavatel

3.11 |Autorizécia / akreditacia k meraniu Opravnena organizacia

312 Spbsob zaznamenavania,
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3.13

Stav realizacie opatreni a
monitorovania

Po uvedeni do prevadzky

3.14

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k monitorovaniu

Neuvadza sa

Zlozka Zivotného prostredia

4.1 alebo sledovana oblast Spotreba materialov a energii
4.2 |Miesto vypustania emisii Netyka sa
4.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek I\_/?)iélz\\,lne?_ Zﬁ:rgia, material
4.4 |Spbsob merania / odberu vzoriek Statistické a bilanéné metddy
4.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek |Priebezny, hodinovy, denny, mesacny, rocny
4.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek |Budu uréené v dalSom stupni projektu
Mnozstvo spotrebovanych chemikalii, zemného plynu,
4.7 |Sledované veli€iny stlaeného vzduchu, tepla, elektrickej energie (dalSie
mozu byt urCené v dalSom stupni projektu)
4.8 |Metéda merania /odberu vzoriek Budu uréené v dalSom stupni projektu
4.9 |Analytické metody Budu uréené v dalSom stupni projektu
4.10 |Technické charakteristiky meradiel Budu uréené v dalSom stupni projektu
4.11 |Vlastné meranie /dodavatel vlastné
412 Miesto yykonania analyz / Netyka sa
laboratdérium
4.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu Netyka sa
4.14 R Zaznamenavania, Zaznamy, elektronicky, archivacia 5 rokov
spracovania a ukladania udajov
4.15 |Pripravované zmeny v monitorovani |neplanované
Zlozka zivotného prostredia
> alebo sledovana (?blast’ Odpady
5.2 |Miesto vypustania emisii Netyka sa
5.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek |Netyka sa
5.4 |Spbsob merania / odberu vzoriek Evidencia mnoZstva vzniknutych odpadov
5.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek |1 x ro€ne
5.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek |Podla platnej legislativy SR
5.7 |Sledované veli€iny MnoZstvo vzniknutych odpadov v tonach
5.8 |Metéda merania /odberu vzoriek Netyka sa
5.9 |Analytické metddy vazenie
5.10 |Technické charakteristiky meradiel Netyka sa
5.11 |Vlastné meranie /dodavatel Netyka sa
512 Miesto yykonania analyz / Netyka sa
laboratorium
5.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu Netyka sa
514 Spodsob za.znamenévania, Hlasenie o_vzn.iku odpadov na Obvodny trad ZP a
'~ |spracovania a ukladania udajov SIZP, archivacia 5 rokov
5.15 |Pripravované zmeny v monitorovani |Netaka sa
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Rozbor porovnania prevadzky

s najlepsou dostupnou

1. Porovnanie parametrov a technologického a technického riesenia
prevadzky s najlepsou dostupnou technikou

Sledovany parameter
alebo riesenie

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

Hodnota parametra alebo
rieSenie pre najlepsiu

Zdovodnenie rozdielov
/navrh opatreni a termin

dostupnu techniku

1.1
rieSenie

Technologické alebo technické

Vid' prilohu ¢é.1-1

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

1.2 | Parametre spotreby surovin

a materiadlovej bilancie

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

1.3 | Parametre spotreby vody

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

1.4 | Parametre spotreby energii

a energetickej Ucinnosti

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

1.5 | DalSie parametre

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

Navrhovana technolégia lakovne bola posudzovana podla dokumentov:
e _Navrh referenéniho dokumentu o nejlepSich dostupnych technikach pro povrchové Upravy kovu
a plastu s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupu, srpen 2005¢

e _Navrh referenéniho dokumentu o nejlepSich dostupnych technikach, Povrchova uprava
pouzivajici organicka rozpoustédla, Kone¢ny navrh Listopad 2006, oznacené *

Sledovany parameter Hodnota parametra alebo | Hodnota parametra alebo | Zdovodne
alebo riesenie rieSenia prevadzky rieSenie pre najlepsiu | nie
dostupni techniku rozdielov
/navrh
opatreni
a termin
1.1 | Technologické alebo | Proces bude programovo | Kontrola prebiehajuceho Spifa
technické rieSenie riadeny, pricom Cas procesu a jeho optimalizacia
pdsobenia jednotlivych v automatickych linkach.
operacii pri chemickom Digitalny systém kontroly
Cisteni a naslednej uprave |zaznamenava udaje
bude mozné okrem 0 prebiehajucom procese
nastavitel/ného programu | a reguluje proces v realnom
regulovat tiez manualne Case podla nastavenych
podla technologického hodnét.
predpisu pre jednotlivé
operacie.
Teplota vyhrievanych vani | Monitorovanie teploty a jej Splia
bude sledovana udrziavanie v optimalnom
a regulovana. pracovnom rozpati.
V peciach na vypalovanie
farby - zabudovany snimac
teploty
Vypracovanie Dodrziavat plan udrzby a | Spifa
a dodrziavanie Planu zaznamenavat vSetky ukony
udrzby napr.: inSpekcie a udrzby, ako su:
- vizualne kontroly
netesnosti a opotrebenia |- vizualna kontrola netesnosti
- tlakové skusky uzaverov, prirub, ventilov,
- kontrola meracich zvarov, nadrzi a jimok,
pristrojov - tlakova skuska potrubi a nadrzi,
- kontrola zariadeni na - kontrola tesnosti matiek a
zniZzovanie mnozstva Sroubov,
emisii - kontrola opotrebenia a trhlin na
strojnom zariadeni, ventiloch a
jimkach,
- rekalibracia mariacich systémoy|
- zabezpecdit aby zariadenie na
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znizenie emisii a odtah bolo
plne funkéné, a ze:

- suSicky alebo pece nevykazuju
netesnosti

- potrubie nepresakuje

- obtoky (bypasy) dobre funguju
(tj. nie su zablokované)

Technologicka linka bude | Usporiadanie a prevadzka spifa

umiestnena zariadenia povrchovej upravy:

v zodpovedajucom — dostatoné rozmery

a primeranom  priestore. prevadzky

Emisie do ovzdusSia budl| — utesnenie rizikovych pléch

riadené prOStredniCtvom — Zabezpeéenie Stab|||ty

vyduchov. Prevadzka bude vyrobnej linky

temperovana, — dvojité oblozenie nadrzi

Vv nepretrzitej Cinnosti. alebo vyspadovanie

Zariadenia bud rizikovych miest

kontrolované podla planu — pracovné nadrze

udrzby. umiestnené v utesnenych

Na Ilnk_e predt]_pravy bgdl] vyspadovanych plochach

VO vanla_ch umiestnené — v pripade pregerpavania

mechanizmy na kvapalin medzi dvoma

sledovanie stavu kupela. nadrzami, musia byt tieto
dostatoCne velké

— systém kontroly tniku alebo

utesnena plocha musia byt
kontrolované v ramci planu
udrzby

Prevadzka sa bude riadit | Skladovanie chemikalii: spifa

Prevadzkovym poriadkom |- zabranit’ skladovaniu kyselin

Farby a chemikalie budu a kyanidov spolo¢ne

skladované vo — oddelené skladovanie

vymedzenych priestoroch. horfavych a oxidagnych latok

Podlaha bude upravena |- skladovanie v suchom

chemicky odolnou prostredi/vihkom prostredi

podlahou so — zabranenie kontaminacii

soklom/zachytnymi pddy a vody a unikov

jimkami — havarijna vana. chemikalii

Farby a chemikalie budu — zabranenie kordzii

riadne oznaCené skladovacich zariadeni

a uzavreté v obaloch.

Bezpecnostné listy budu

dostupné na prevadzke.

Karosérie budu v kupeloch | NaveSiavanie usporiadat tak, Spina

otacané. Na konci liniek aby sa minimalizovalo

nanasania farby/laku ako | preveSiavanie, straty dielov

aj po voskovania budu a maximalizovala sa prudova

kyvacie stanice. ucinnost.

PremieSavanie pracovnych | Premie$avanie kipelov — BAT |spifia

roztokov pradom je premieSavanie prudom

kvapaliny. kvapaliny alebo mechanické

premieSavanie (nie vzduchom)
Prevod tepla na Ohrev pracovného kupela: Spina

vyhrievané vane sa
uskuto€ni cez lamelovy
vymennik tepla.

— vysokotlakou hortiicou vodou

— horucou vodou

— iné media — olej

— priame vyhrievanie
jednotlivych vani elektrickymi
(ponornymi) ohrievaémi
alebo horakmi.
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Pocas predupravy budu Odmastovanie organickymi Spina
pouzité vo vode rozpustné | rozpustadlami je mozné
a rozriedené chemikalie. nahradit’ inymi technikami.
Koncentracia Udrzba odmastovacich Spifa
odmastovacej chemikalie |roztokov na baze vody — znizit
je sledovana, ¢im sa mnozstvo chemikalii a energie.
zabranuje plytvaniu. Vodny
roztok z odmastovania je
upravovany a naspat
odvedeny do vane
odmastovania.
Vyuzitie kaskadového Udrzba odmastovacich splfia
oplachu kupelov kapelov:
predupravy, udrzba — filtracia
kupelov filtraciou, — hmotnostna, mechanicka
separéciou separécia
— staticky odlu¢ovac,
— biologické
odmastovanie/regeneracia
— odstredovanie
odmastovacich vani
— membranova filtracia
— viacstupnové Cistenie
— elektrolytické odmastovanie
— kaskadové alebo spatné
pouzivanie kupelov
V automatickej prevadzke | Minimalizacia nekvalitnej Spina
systém pracuje uplne vyroby systémom riadenia.
automaticky, bez zasahu
obsluhujuceho personalu.
Systém takto funguje
s maximalnou rychlost'ou
a efektivitou.
- kontroly a opravy Minimalizacia vzniku odpadu Splia

karosérii

- recyrkulacia
oplachovych véd
a chemikalii

- kaskadovité prepojenie
kupelov

pouzitim technik kontroly
pouzivania a strat surovin
Vv procese.

Triedenie,
zhromazdovanie

a skladovanie jednotlivych
druhov odpadov osobitne,
oznacovanie vzniknutych
odpadov

Ak vznikaju odpady, je potrebné
ich triedit a oznacovat a to uz

v procesoch alebo v priebehu
Upravy odpadov, takze je
mozné ich spatne vyuzit alebo
externe regenerovat’

s dostato€nou uginnostou.

Spina

Vzdusniny z liniek budu
odsavané viacerymi
vyduchmi. Tato vzdusnina
bude sledovand

v pravidelnych intervaloch
v zmysle platnej
legislativy.

BAT je odsavanie a kontrola
odsavaného vzduchu

spina

Zdroje hluku v pracovnom
prostredi su identifikované.
Pocas skusobnej
prevadzky budu vykonané
merania hluku a v pripade
zvy$enia hluku budu
inStalované timice.

Identifikacia zdroja
vyznamného hluku. Znizenie
hluku — inStalovanie timicov,
akustickych uzaverov,
uzatvaranie dveri,
minimalizacia dopravy a pod.

spifia
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V prevadzke budu Pre pripad likvidacie prevadzky |Spiha
vybudované chemicky — udrziavat materialy na
odolné podlahy, havarijné | upravenych plochach alebo so
a zachytné jimky. zachytnymi jimkami, pouzivanie
Manipulacia s materialmi predpisanych postupov,
a surovinami sa bude riadit’ | prevenciu havarie a primeranu
prevadzkovymi predpismi. | manipulaciu s materialmi
Prevenciu havarii budu a surovinami.
riadit Havarijny plan
a POH — dokumenty budu
vypracované ku kolaudacii.
Poc&as prevadzky budu Pre pripad likvidacie Spifa
zaznamenavané zaznamenavat’
a uchovavané udaje pre — Udaje o pouzivani
pripad likvidacie zakladnych
prevadzky. a nebezpecnych chemikalii,
kde boli pouzivana
a skladované
— ro¢nu aktualizaciu tychto
udajov
— uskutoCnenie opatreni na
zamedzenie mozného
znecistenia podzemnych
vod alebo pbdy.
Vedla vane odmastovania | Odporucané: spifa
bude osadena jednotka — mechanické odstranenie
odlu€ovaca oleja, ktora oleja alebo maziva
zabezpeci zvysenie — vysoko uginné
zivotnosti kupela. odmastovanie
Obnovenie kupelov bude | — pouzitie technik nulovych
rieSené kaskadovitym odpadovych véd
prepojenim (protipradovym
oplachom), €oho
nasledkom je zniZzenie
spotreby vody.
Samotnému nanasaniu Povrchova preduprava Splia
KTL farby bude aplikovana na pripravu povrchu
predchadzat preduprava. |pred nanaSanim naterov, napr.
Na konci linky chemickej zvySenie adhezivnych
predupravy bude karoséria | vlastnosti povrchu (Specialne
odmastena a potiahnuta pre systém zalozeny vodnej
tenkou vrstvou baze).
fosfatizaného Cinidla.
Pouzivat sa budu BC farby | Aplikacia vodou rieditelnych spifia
— vodourieditelné. systémov, resp. riedidlovych
Lak a opravy laku - farieb a lakov. *
riedidlové latky *
V procese sa bude Minimalizovanie vstupu spifha
pouzivat demineralizovand | rozpustadiel do technologické
voda. * procesu. Oplachy horticou
vodou a pouzitie odmastovaca
bez obsahu organickych
rozpustadiel, saponatov,
trichloretylénu,
tetrachléretylénu. *
V automatickej prevadzke | Automatické zabezpecenie spifia

systém pracuje Uplne
automaticky, bez zasahu
obsluhujuceho personalu.
Parametre vyznamné

z hladiska ochrany
Zivotného prostredia

technologickych parametrov
procesu. Automatické
zabezpecenie technologickych
parametrov vratane
dodrziavania teplotnych
reZimov, pravidelna pripadne
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a vplyvajuce na kvalitu
vystupného procesu budu
regulované a sledované
automaticky. *

automaticka chemické analyza.
*

Farby budu nanasané Vyuzitie optimalnych spifa
automaticky aj manualne: |nana$acich technik.
- KTL farba automaticky | Pouzivaju sa zodpovedaijlce
(elektroforetické nanasacie techniky
nanasanie farby) automatického, pripadne
- BC a CC manualne ruéného striekania, podla
aj automaticky technologickych poziadaviek na
v striekacich kabinach kvalitu nanasaného povlaku:
- Vosky manudlne aj pneumatické, strednotlakové,
automaticky. * vysokotlakové, vysokotlakové
s podporou vzduchu, pripadne
elektrostatické nanasanie
naterovych latok. *
Na zasobovanie liniek Pouzitie centralneho rozvodu spifa
naterovych latok bude a automaticka vymena
vyuzity centralny rozvod pouzitych naterovych latok. *
z distribuénych miestnosti.
*
Povrchova uprava bude BAT je redukcia spotreby |spina
realizovana na a emisii:
automatickej linke — automatizaciou technik
(manualne napr. vosky), — preskolenim
vSetci zamestnanci budu |- udrziavanim pisomnych
preskoleni, budu manualov

udrZiavané aktualne
pracovné poriadky.
Optimalizaciu zabezpedi
monitorovanie a meranie,
ako aj planovany systém
kontrol a udrzby. *

optimalizaciou innosti
planovanim udrzby*

MnoZstvo spotrebovanych
latok, vratane rozpustadiel
bude pravidelne
sledované. Suhrnna
bilancia sa vycCisluje

k 15.2. kalendarneho roku
v ramci vypoctu poplatkov

za znedistovanie ovzdusia.

*

BAT je pravidelnd bilancia
rozpustadiel. *

spina

V prevadzke sa bude BAT je minimalizacia spotreby | spifia

vyuzivat autimatizovany surovin pouzitim niektorej

systém mieSania, z technik: automatizovany

opatovné pouzitie farieb, systém mieSania,

zasobovanie materialom programovantelné vahy,

cez centralny rozvod pocitacovy systém, opatovné

z distribu¢nych pouzitie farieb, priama dodavka

miestnosti.* farieb zo skladu, skupinové
lakovanie, systémy s tlakovym
davkovanim.*

Cistenie sa bude BAT je minimalizacia emisii spifia

vykonavat prostriedkami VOC tym, Ze sa pouziju Cistiace

S nizkym obsahom techniky bezrozpustadlové

rozpustadiel.” alebo s nizkym obsahom
rozpustadiel.”

Je planované pouZzivat BAT je zniZenie nepriaznivych | spifia

chemické pripravky bez
latok, ktoré obsahuju
spominané rizikové vety.*

fyziologickych vplyvov tym, Ze
sa nahradia rozpustadla, ktoré
obsahuju akukolvek
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z rizikovych viet R45, R46, R49,
R60, R61.*

Emisie do vody budu
minimalizované

v technologickom procese
(kaskadové oplachy),
nasledne bude voda
Cistena v neutralizaCnej
stanici, odkial bude
predcistena odpadova
voda odvadzana do COV.
*

BAT je minimalizicia emisii do
vody v tomto poradi:
—kaskadovy oplach,
regeneracia surovin
a pouzitie kontrolnych
mechanizmov, uzatvorené
systémy chladenia
—spracovanie odpadovych vod
pouzitim technik
predbeznych Uprav
—biologické spracovanie*

spifha

v podkladovom laku (BC
lak) je max 15%, vo
vrchnom laku (CC lak)
max 43%.

organickych rozpustadiel:
zakladny lak vodourieditefny
15%, podkladovy lak
vodourieditelny 15%, vrchny lak
riedidlovy 50%.

Rozpustadla budu ulozené | Kde mbzu byt rozpustadla spifha
v sklade chemikalii v styku s vodou je BAT
v malom mnozstve. zabranenie nebezpe¢nym
Podlaha skladu bude koncentraciam rozpustadiel
odolna voc¢i chemikaliam. | v kanalizacii tym, Ze sa zabrani
Podrobnosti a organiza¢né | neplanovanému uniku alebo sa
zabezpecenie bude zabezpeci bezpe€na uroven
popisané v Havarijnom v odpade.*
plane.*
Vody z povrchovej upravy | BAT je monitorovanie surovin spifa
budu Cistené a odpadovych vbéd za ucelom
V neutralizacnej stanici, minimalizacie emisii toxickych
odkial bude predcistena mnozstiev do vodného
odpadova voda odvadzana | prostredia:
do COV.* — pouzitim menej
Je sledované mnozstvo nebezpeénych materialov
odpadov — znizenim pouzitych
materialov a strat vo vyrobe
— spracovanim odpadovych
vod
BAT je monitorovanie
vypustania odpadovych véd.*

1.2 | Parametre spotreby | Vstupné materialy, Zaznamenavanie a monitoring | Spifia
surovin a materialovej | chemikalie, energie, voda | spotreby vstupnych pomocnych
bilancie budu monitorované surovin, elektrickej energie,

a pravidelne plynu, dalSich paliv a vody
vyhodnocované. a naklady na jednotku.

Pouziva sa oplach Zabranenie vynosu pracovného |spifia
postrekom alebo ponorom, | roztoku kombinaciou niektorych
karosérie na nosi¢och sa | technik: usporiadanie dielov,

budu posuvat priebezne, doba odkvapkania, vkladanie

medzi jednotlivymi isekmi | odkvapkéavacich dosiek,

moézu odkvapkavat Tento | pravidelna kontrola a udrzba

Cas je dostato¢ne dlhy na | zavesov, oplach postrekom,

to, aby sa ucinne zabranilo | tvar dielu

vynosu pracovnych

roztokov.

Kyselinové a luhové Odstranenie alebo Spina
oplachové vody sa minimalizacia spotreby a strat
CiastoCne navzajom materialov, predovSetkym

neutralizuju — staci pouzit | zakladnych surovin.

menej chemikalii a zniZi sa

aj spotreba vody.

Obsah VOC Pre naterové hmoty je obsah Spifa
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Linky na striekani laku BC
a CC budu zasobované
materialom cez centralny
rozvod z distribuénych
miestnosti.

Laky a oplachové roztoky
sa budu cez prstencové
potrubia transportovat az
do jednotlivych
odberovych miest.

Pri priprave naterovych hmét
vyuzivat techniky na redukciu
spotreby surovych materialov.

Spina

- jednotka odluCovaca
oleja,

- obnovenie kupelov -
kaskadovitym prepojenim
(protipradovym oplachom)
Kal z procesu fosfatovania
bude odstrafovany
pomocou pasového
kalolisu.

Zariadenia pre redukciu

a spracovanie odpadov

a odpadovych véd:
-kontinualne odvadzanie kalu
z farieb

-dekantacny systém na
zvysenie zivotnosti vody

v systéme

-Cistenie sprejovacieho systému

medzi vymenou kazdej farby
s Cistiacim rozpustadlom.

Spiia

Vyuzivanie kaskadového
oplachu, filtracie.

Vyuzitie tepla zo
zariadenia TNV

v zariadeniach na su$enie.

Rekuperacia surovin
a uzatvoreny okruh

spifa

Oddefovanie odpadov od
vody — kaly v kalolisoch.
Odpady budu davané
opravnenej organizacii

s uprednostnenim
zhodnotenia pred
zneSkodnenim.

VyuZitie tepla zo
zariadenia TNV

Vv zariadeniach na suSenie.

Recyklacia a rekuperacia

spifia

Filtracia, odlucovac oleja

elektrolytické farbenie —
odtekanie a pripustanie

fosfatovanie — kontrola
koncentracie a pH, filtracia

Udrzba kapelov

spifia

1.3 | Parametre spotreby
vody

ZniZenie spotreby vody
kaskadovitym prepojenim
v oplachovych zénach

a filtraciou kupeflov

v demineralizacnych
oplachovych zénach

V jednotlivych oplachovych
stuprioch sa pouzivaju
zlucitelné chemikalie
Vedla vane odmast'ovania
bude osadena jednotka
odlu€ovaca oleja, ktora
zabezpecdi zvysenie
zivotnosti kupela.
InStalaciou suchého splavu
sa vyrazne zniZzi mnozstvo
vody ako aj
vyprodukovanych
odpadovych vod

ZniZenie spotreby vody

Vv procese

- minimalizacia spotreby vody,
- pouzivanie zlu€itelnych
chemikalii.

Splia
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na regeneraciu oplachovej | Regeneracia oplachovej vody: | spifa
vody sa bude vyuzivat — iénomenice
filtracia, ultrafiltracia, - RO

odlu€ovac olejov —  Filtracia

— ultrafiltracia

Oplachové vody Spétné pouzitie vody ziskané | Spifa
z kaskadovitého regeneraciou oplachovych vod
prepojenia a filtrované vyzadujuce prislusnu kvalitu

kupele tejto vody.
v demineralizacnych

oplachovych zénach su

spatne pouzivané.

InStalaciou suchého splavu | Minimalizacia spotreby Spina
sa vyrazne zniZi vSetkych vdd v procese.

mnozstvo vody ako aj

vyprodukovanych

odpadovych véd

Spotreba vody bude Monitorovanie vSetkych miest | Spifia
pravidelne sledovana. spotreby vody a materialov
Tieto udaje budu v prevadzke, zaznamenavanie
kontrolované udajov spotreby.
a vyhodnocované.

InStalaciou suchého splavu | Oplachovanie - znizenie | Spiiia

sa vyrazne znizi mnozstvo
vody ako aj
vyprodukovanych
odpadovych véd

spotreby vody, Uspora surovin
a dodrzanie kvality oplachu pre
dalSie oplachové pomery pri
viacnasobnom oplachu
a spatné vyuzitie vody z prvého

a pracovnej teploty

— kontrola teploty procesu a jej
udrziavanie v optimalnom
rozpati

— izolacia vani s ohrievanymi
pracovnymi kupelmi

— izolacia povrchu pracovnych
roztokov pouzivanim
izolovanych sekcii

Spotreba vody: oplachu do pracovného
3,88 IIm%/oplach roztoku.
Spotreba vody: 3-20
l/m*/oplach.

1.4 | Parametre spotreby Energetické zdroje budu Energetické zdroje (suSiarne, spifia
energii a energetickej | orientované na zemny dopalovacie zariadenie,
ucinnosti plyn, elektricku energiu. technologicky ohrev) su

Optimalizacia prevadzky orientované na zemny plyn,

tychto zariadeni je rieSena | elektricku energiu, resp. vodnu

meranim spotreby ZP, paru.*

kazdoro€nou preventivnou

kontrolou a kontrolou

nastavenia plynovych

horakov.*

Teplota Znizenie tepelnych strat: spifia

v roztokoch/vaniach aj — druhotné vyuzitie tepelnegj

energetickych zdrojoch energie,

bude priebezne — Znizenie mnozstva

kontrolovana. odsavaného vzduchu nad

Zariadenia TNV — ohrievanymi roztokmi

rekuperacia tepla — optimalizacia zloZenia
pracovnych kupelov

1.5 | Dal$ie parametre

Pre prevadzku nie su
relevantné udaje tykajuce
sa:

Navrh referenéniho dokumentu
o nejlepSich dostupnych
technikach pro povrchové

spifha
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— bubnovych procesov

— rekuperacia
chromatovacich
kupelov

— kontinualne  linky -

rozmerné ocelové pasy
dosky plo$nych spojov
nahrada cay
Skodlivych latok: EDTA,

Upravy kovl a plastd s pouzitim
elektrolytickych nebo
chemickych postupu, ¢ervenec
2004

PFOS, kyanidy,
kadmiovanie, procesy
{o] Sestmocnym
chrémom, leStenie
a brusenie
Je zavedeny systém podla | Techniky riadenia — zavedenie | Splfia
ISO 14001 (od r. 2003) systému environmentalneho
manazérstva.
Kontrola a udrzba bude Zavedenie programu kontroly Splia
zahffiat riadne oznacenie |a udrzba vratane Skolenia
vSetkych zariadeni, a informovanosti zamestnancov
pravidelnu kontrolu o preventivnych opatreniach na
prevadzkovych znizenie Specifického
parametrov, kontrolu nebezpecenstva pre zivotné
nadrzi a rozvodov, pouzitie | prostredie.
signalnych hlasicov,
sledovanie
environmentalnych
ukazovatelov (emisie do
ovzdusSia, odpadové vody,
spotreby, vznik odpadov).
VSetci zamestnanci budu
vyskoleni a pravidelne
informovani o pracovnych
postupoch, havarijnych
planoch a pod.
UrCenie a porovnavanie Stanovenie kritickych hodnét Spina
kritickych hodndt najma pri | prevadzky zariadenia.
spotrebe materialov Nepretrzita optimalizacia
a surovin. spotreby vstupnych surovin
(materialov a energii)
porovnavanim s Kritickymi
hodnotami.
Komunikacia Minimalizacia nekvalitnej Spina
s odberatefom, vyroby.
Specifikacia poziadaviek,
kontrola suladu
s legislativou, Skolenie
Zamestnancov
Budu vypracované plany | Plany pre prevenciu havarii spifia
prevencie — Havarijny plan
a POH. Havarijny plan pre
pripad uniku
nebezpednych Skodlivych
latok do vody bude
predloZeny ku kolaudacii,
STTPaTOO
Prevadzka bude Monitorovanie koncentracie Spina

monitorovana a vysledky
pravidelne
vyhodnocované.

chemikalii v pracovnych
kupeloch, porovnavanie,
prijimanie opatreni.
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Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepsimi dostupnymi
technikami

2.1- Nova Lakoviita H2a - Znecist’ ovanie ovzdusia

Zdroj emisii / Znecistujuca Druh Hodnota parametra | Skutocna alebo | Zdovodnenie
P | miesto vypustania | latka alebo indikatora — pre najlepsiu projektovana rozdielov /
¢ ukazovatel parametra | dostupnu techniku hodnota navrh opatreni
znecistovania najlepsej parametra a termin
dostupnej
techniky
1 |KTL TOC g/m? 1-2¢ Ziadny
2 | Zakladného laku TOC g/m? 10 - 122 Ziadny
(BO) 17,6
3 | Vrchny lak (CC) TOC g/m? 12 -16° Ziadny
Parametre urcené Ieglslatlvou
(vyhlaska M - 2 4 i dpi
356%26%9—Z—z—a—tha&Ka—MP%PRR—SR—C—363+291-O—Z—Z—)—MZP SR [ 410/2012 Z Z.
4 | Lakovna H2a /
Via, Vib, V4, V5,
V6.1, V6.2, V6.3, |TOC (vratane g/m? 45 17,6 Ziadny
V7.1,V7.2, V9, VOC) -
V10, v11-1.1, V11-
1.2, V11-2.3, V11- | TZL* mg/m?> 3 Max. 1,0 Ziadny
2.4, V12, ¥ZF
potrubie a K1.1
a K1.2 zaustené do
jestujuceho komina
K1
5 V2 |Ni g.h? >2515 0,3 Ziadny
Mg.Mp.s <0,5 0,01 Ziadny
VBH V3 |HF g.ht! > 25 0,3 Ziadny
Mg.My ye > <3 0,03 Ziadny
Zn g.ht >5 0,1 Ziadny
Mg.Mpys> <1 0,01 Ziadny
6 | SuSiaren |V5 co Mg.My s 17% 100 50,0 Ziadny
KTL - TNV
NOx-NO, Mg.Mi s 179 200 90,0 Ziadny
7 UBS V8 [CO MQ.Mp.g30° 100 441 Ziadny
ohrev NOx-NO, mMg.Mns,3% -3 200 109,2 Ziadny
8 | Susiaren |V9 co Mg.My s 179, 100 50,0 Ziadny
CC-TNV NOx-NO, Mg.My s 179, 200 90,0 Ziadny
9 |Neutralizatnd [V14 |HC g.ht > 200 0,3 Ziadny
stanica Mg.Mpye <30 0,2 Ziadny
10 HRK V10a | CO Mg.My .30 100 - Ziadny
ohrev NOx-NO, Mg.My ¢ 30" 200 - Ziadny

*v pripade V5 a V9 (TNV) - mg.m,s> a referencny obsah kyslika: 17%

! vodourieditel'né systémy
2 yodourieditel'né systémy
3 systémy so syntetickymi farbami
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2.2  Znecistovanie vody a pody
| Zdroj emisii/ | Znecistujuca | Druh indikitora | Hodnota parametra | Skuto¢na alebo | Zdévodnenie
R miesto latka alebo — parametra pre najlepsiu projektovana rozdielov /
' vypustania ukazovatel’ najlepsej dostupnu techniku hodnota navrh opatreni
znecist'ovania dostupnej parametra a termin
techniky
technologické pH 6,9-9,0*
procesy. CHSK¢, 800*
*
-chemické -olejové vody NL 500
diiprav “kysloalkalické | Crcelk 0,8*
predupravy, y
vody Cr6+ 0,1* ,
. . _ v sulade
z fosfatovania Ni 0,2*
-elektrogalvan. | -lakové vody Pb 0.3*
nana$anie, z (?ngtrogalvan 7 2 0%
izacie
-striekanie -lakové vody P ceik -~
z vymeny vody NEL 10*
z vodnej clony
*Kvalita odpadovych vod nie je uvedena v BAT, limit uvadzame podla vyl MZP-SR&-296/2005Zz NV SR

¢. 269/2010 Z.z. ktorym sa ustanovuju poziadavky na dosiahnutie dobrého stavu vod.

EKOCONSULT-enviro, a.s.

Lakovia H2 a H2a




VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

88

J Opis a charakteristika d‘alSich pripravovanych opatreni
v prevadzke, najma opatreni na hospodarne vyuzivanie
energil, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich
pripadnych nasledkov

1. Opatrenia na usporu a zlepsenie vyuZitia surovin vratane vody,
pomocnych materidalov a dalsich latok

11 Vé_eobecné qharakteristika a podrobny technicky Je opisana v kapitole F.
opis opatrenia
1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia Je opisana v kapitole F.
Stru¢né zdbvodnenie opatrenia a prinosy L .
L z hladiska ochrany zZivotného prostredia Je opisana v kapitole F.
Uspory surovin, vody, pomocnych materialov ) .
. a dalSich latok za rok Nepripravuju sa
1.5 |Investicie a dalSie naklady vo vztahu k opatreniu  |Neuvadza sa
- recirkulacéné okruhy na opatovné vyuzitie kipel'ov
(fosfatizacia)
- kaskadové prepojenie oplachovych kupel'ov
11 VSeobecna charakteristika a podrobny i:;?g’aiﬁrav lakovacieho odpadu v striekacich
FEAES) @RS e - centralny rozvod farbiv/lakov z distribu¢nych
miestnosti
- integracia funkcie pIni¢a do zakladného laku
- zariadenie na odvodiiovanie kalov z farieb
1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia Po uvedeni do prevadzky nepretrzite
- Uspora vody
- uspora chemikalii
- redukcia celkovej hmotnosti vozidiel
- Uspora emisii do ovzduSia
Struéné zddvodnenie opatrenia a prinosy| redukc!a mnozstiev Vzmkajquh ohdpadov
1.3 hladisk hranv Jivotnéh tredia | redukcia mnozstva odpadovych vod
Z hiadiska ochrany zivotneno prostredia nizsie zatazenie COV z hladiska hydraulického
a latkového
- uspora energie a znizenie spotreby ZPN
predovSetkym pri recirkulacii vzduchu zo
striekacich kabin BC a CC
1.4 Uspor_ylsurowr), \v/9dy,,pomocnych Nespecifikované
materialov a dalSich latok za rok
15 Invest|C|e.a d‘alsie naklady vo vztahu Neuvédza sa
Kk opatreniu
2. Opatrenia na hospodarne vyuZitie energie
21 VSeobecna charakteristika a podrobny technicky N . . .
. ) . sucasnosti sa nepripravujl
opis opatrenia
2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia V stcasnosti sa nepripravujl
23 Strucné zdovodnenie opatrenia a prinosy V sii€asnosti sa neprioravuii
"~ |z hl'adiska ochrany Zivotného prostredia pripravuy
2.4 |Uspora paliv (GJ.rok™) V sucasnosti sa nepripravuju
2.5 |Uspora energie (GJ.rok™) V stcasnosti sa nepripravujl
2.6 |Investicie a d'alSie naklady vo vztahu k opatreniu |V suasnosti sa nepripravujl
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- TNV - rekuperécia tepla a jeho vyuZitie na
predohrev vzduchu v susSiarniach

" . - , |- integracia funkcie plni¢a do zakladného laku
VsSeobecna charakteristika a podrobny g P

2.1 ST ) suchy sprav lakovacieho odpadu v striekacich
technicky opis opatrenia kabinach
- opakované pouzitie vycisteného odpadového
vzduchu
2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia Po uvedeni do prevadzky nepretrzite

2.3

- uspora energie

- zniZenie emisii do ovzduSia na minimalne moznu
mieru
vyuzitie energie pri spalovani na predohrev
vzduchu v su$iacich peciach

Strucné zdovodnenie opatrenia a prinosy
z hl'adiska ochrany Zzivotného prostredia

2.4 |Uspora paliv (GJ.rok™) Neuréené

2.5 |Uspora energie (GJ.rok™) Neuréené

26 Invest|C|e_a d‘alsie naklady vo vztahu Neuvadza sa
k opatreniu

3.0patrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych
nasledkov

P.
¢

Opis opatreni systému predchadzania havarii a obmedzenia ich nasledkov

1.

Opis opatreni bude doplneny v termine v stlade so zakonom €. 261/2002 Z.z.

Opatrenia na predchadzanie nasledkov v pripade havarii bud( detailne popisané v Plane
preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neoviadatel/ného uniku nebezpecnych latok do
Zivotného prostredia a na postup v pripade ich uniku (Havarijny plan) a jeho dodatkoch

a v Prevadzkovom poriadku vody neutralizacnej stanice (ku kolaudacii).

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov, ktoré sa tykaju
ochrany ovzdusia budd popisané v dokumentoch Stbor technicko-prevadzkovych parametrov

a technicko-organizacnych opatreni a Prevadzkova dokumentacia ovzdusia k zdroju (ku
kolaudacii).

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov tykajlce sa
odpadového hospodarstva budl popisané v dokumente Program odpadového hospodarstva (ku
kolaudacii )..

Priestor lakovne H2a bude vybaveny poziarnymi hlasi¢mi. Jednotlivé miestnosti a priestory
skladu budd vybavené hasiacimi pristrojmi podl'a projektu poZiarnej ochrany.

Zaradenie podniku do kategdrie v zmysle zakona ¢. 261/2002 Z.z. o prevencii zavaznych
priemyselnych havarii (v Prilohe €. J-1A)

Opatrenia na vylicenie rizik znecistenia Zivotného prostredia
a ohrozovania zdravia l'udi po skonceni cinnosti prevadzky

Opis opatreni systému vylucenia rizik

Uvedeny v prilohe 1-J

Pozri kapitolu K

Opatrenia systému environmentalneho manaZmentu

Opis opatreni systému environmentalneho manazmentu

Uvedené v prilohach €. 2-J a 3-J. Certifikacia v zmysle ISO 14001 bola v spolocnosti
VW SK uspesne vykonana v oktdobri 2003

Spolo¢nost’ VOLSKWAGEN SLOVAKIA a.s. je certifikovana v zmysle ISO 14001. V roku 2009 bol
recertifikany audit.

Spolo¢nost’ VOLSKWAGEN SLOVAKIA a.s. je certifikovana v zmysle ISO 14001. V roku 2012 bola
Uspesne obhajena recertifikacia zavedeného systému. Zaroven bol v roku 2012 zavedeny systém
energetického manazérstva podla normy EN 16001, ukonceny energetickym auditom a
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| |certifikiciou. |
8. Vecny a casovy plan zmien, ktoré vyvolaji alebo mézu vyvolat’
vydanie nového integrovaného povolenia
P. Opis planovanej zmeny a jej

Planovana zmena Casovy horizont zmeny

vplyvu na ZP

Neplanuje sa

9.

Zoznam dalsich vyznamnych dokladov vztahujicich sa na ochranu
Zivotneho prostredia (environmentalna politika, prehlasenie EMAS,
udelenie znamky Environmentalne vhodny vyrobok)

DalSie doklady

Uvedené v prilohe ¢.4-J — Environmentalna politika

N 0o

Environmentalna politika v prilohe €. J-2A

Opis sposobu ukoncenia Cinnosti prevadzky a opatreni na
vylicenie rizik pripadného znecistovania Zivotného
prostredia alebo ohrozenia zdravia l'udi pochadzajiceho
z prevadzky po ukonceni jej cinnosti aopatreni na
prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého stavu

Opis ukoncenia prevadzky a opatreni

oo

Opis ukoncenia prevadzky a vyplyvajlce opatrenia si uvedené v prilohe ¢. 1-] : Opatrenia na
ukoncenie prevadzky zariadenia: Nova Lakovitia — H2
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2.

Aby sa prediSlo ohrozeniu osbb a Skodam na Zivotnom prostredi pri ukon&eni prevadzky je
potrebné dodrzat’ nasledujuce opatrenia:
Vyroba
1. Vypustit jednotlivé roztoky a zneSkodnit' ich v sulade s pravnymi predpismi.
2. Po vypusteni roztokov vycistit nadrze vodou, Cistiacu vodu ako aj obsah nadrze
zneskodnit.
3. Davkovacie privody preplachnut vodou.
4. Pri kratkodobom odstaveni zariadenia, pri ktorom sa roztoky premiestnia do protilahlych
nadrzi, je potrebné postupovat podla technickej dokumentacie.
5. Pri dlhodobom ukoné&eni prevadzky je potrebné odstranit’ vSetky tekutiny.

Dopravnikové systémy
1. Vypustit naplne hydraulického oleja a zneskodnit v sulade s pravnymi predpismi.
2. Rovnaky postup pri olejovych naplniach pohonnych motorov.

Skladovanie
1. Balenia chemikalii uzavriet a uskladnit na vhodnom mieste.
2. Davkovacie pumpy preplachnut vodou.
3. Obsah olejovych nadrzi zhodnotit, resp. zneSkodnit v sulade s prevadzkovymi
predpismi.
4. \Vycistit zasobné nadrze

Energia
1. Privod energie (elektrického pradu, plynu, vody) odstavit v Case odovzdavania

zariadenia.
2. Odpojenu energiu zabezpedit proti opatovnému spusteniu.
3. Umiestnit zodpovedajuce §titky s pokynmi.
4. Vedenia pred demontovanim vyprazdnit.
Plynové vedenia vyprazdnit pomocou dusika

Ukoncenie prevadzky nie je planované

Strucné zhrnutie ddajov ainformacii uvedenych
v pismenach A) az K) vSseobecne zrozumitel'nym spésobom
na Ucely zverejnenia

Zhrnutie

Uvedené v prilohe €. 1-L

.|Zhrnutie

Ziadatel
VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

Prevadzka
Nova Lakovna H2a

Charakteristika prevadzky

Lakovriu H2a je mozné rozdelit z hladiska technologického procesu na nasledovné useky:
1. Priprava karosérie (odmastenie, fosfatizacia, pasivacia) - VBH

. Kataforézne ponorné lakovanie - KTL

. SuSenie KTL laku

. PVC - ochrana spodku karosérie a utesfiovanie - UBS, GAD, FAD

. Vysusenie (Zelirovanie)PVC naterov

. Cistenie karosérie pomocou EMU (rota¢né kefy)

. Automatické nanasanie laku BC, ESTA: 2K - Basislack

. Medzisu$enie

. Automatické striekanie priesvitného laku 2K - Klarlackauftrag - CC

10. SuSenie lakov BC a CC

11. Konec¢na uprava - pulirovanie, Finish

12. Opravy laku - Spot repair, Nacharbeit

13. Lepenie napisov a emblémov - DEKOR

14. Konzervécia dutin - HRK

O©oo~NOOUTh WN
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Suvisiace prevadzky:
- Zasobovanie lakom, mieSanie farieb a PVC (nachadza sa v starej budove lakovne H2)
- Cistiaren odpadovych vod pre VBH a KTL - (neutralizaéna stanica) a sklad chemikalii

Priemerné mnozstva pouzitych chemickych latok pri uvedenom rozsahu vyroby je nasledovny:

-KTL - zakladovanie 5,70 kg/kar .. . 803,7 t/r
-UBS - ochrana spodku karosérie 8,50 kg/kar 1198,5 t/r
-BC - farba 3,70 kg/kar 521,7 tIr
-CC - kryci lak 1,90 kg/kar 267,9 t/Ir
-opravy laku - spot repair:

-BC - farba 0,19 kg/kar 26,79 t/Ir
-CC - kryci lak 0,10 kg/kar 14,1 t/r
-riedidlo a tuzidlo 0,10 kg/kar 14,1 t/r
-HRK ochrana dutin karosérie cca 2,32 kg/kar 327,12 tir
-Butylglykol + Demi voda cca 2,62 kg/kar 369,42 t/r

-chemikalie pre neutralizacnu stanicu cca 9,76 kg/kar 1376,16 t/r

planovana produkcia 600 karosérii/aut za den = cca 141 000 aut rocne.

Spotreba vody a energii
Potreba vody:

Potreba pitnej vody:

- max. potreba vody - 2,67 I/s
- roéné mnozstvo 7008 m*/rok

Potreba uzitkovej vody
- maximalna potreba vody 29 m%h, tj. 8,05 1/s
- roéna potreba vody 153 337,5 m*/rok

Potreba poziarnej vody

Poziarna voda bude rieSena z rozvodného potrubia uzitkovej vody DN 300 prostrednictvom
existujucich rozvodov s tromi nadzemnymi hydrantmi.

- potreba poziarnej vody - 12,5 /s

Energie:
spotreba zemného plynu: 5200 000 m®/rok

spotreba motorovej nafty: 100 I/rok
spotreba elektrickej energie  60.504 MWh/rok

Zdroje znecist'ovania

Zdroje znecistovania ovzduS$ia su nasledovné:

RozSirenie jestvujuceho ZZO:

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.1. Lakovne v priemysle vyroby automobilov a iné obdobné sériové (strojové) lakovanie kovov s
projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel v tonach za rok

6.1.1. Velky ZZO s projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel viac ako 15 t/rok.

Castami, ktorého budu nasledovné zdroje znegistovania ovzdusia:
B) Odmastovanie a Cistenie povrchov kovov
6. Ostatny priemysel a zariadenia
6.4 — MZ Odmastovanie a €istenie povrchov kovov, elektrosuciastok a inych materialov vratane
odstrafiovania starych naterov organickymi rozpustadlami s projektovanou spotrebou
organickych rozpustadiel v t/rok:
a) ostatné organické rozpustadla
prahova spotreba pre stredny zdroj: > 0,6 t/rok

Samostatne by bol kategorizovany ako maly ZZOv

B) Palivovo - energetické zariadenia na procesné ohrevy (horaky na ZPN), resp. horaky TNV:
1. Palivovo - energeticky priemysel
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1.1 Technologické celky obsahujuce stacionarne zariadenia na spalovanie paliv s
nainstalovanym suhrnnym tepelnym prikonom v MW

1.1.2 Stredny zdroj znecistenia ovzdusia s nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym
prikonom viac ako 0,3 MW a menej ako 50 MW

Samostatne by bol kategorizovany ako stredny ZZOv

C) Nahradny zdroj energie - 1 ks dieselagregatu (s inStalovanym tepelnym prikonom: 0,750
MW):

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.6 Stacionarne piestové spalovacie motory s instalovanym suhrnnym menovitym tepelnym
prikonom v MW

1.6.2 Stredny zdroj znecistenia ovzdusia s nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym
prikonom viac ako 0,3 MW

Samostatne by bol kategorizovany ako stredny ZZOv

odpadova voda
Mnozstvo technologickych odpadovych véd:

Odpadové vody obsahujuce laky cca 6 m®hod

Kyslé / alkalické vody cca 13,5 m*hod

Oplachovacie vody, fosfatizacny kupel cca 0,5 m®hod
Spolu 20 m%hod, 105 750 m*/rok

MnoZzstvo splaskovych odpadovych véd:
19,2 m*/deri, 7008 m*/rok

Odpady

Medzi najvyznamnejSie (mnozstevne) odpady budu patrit:

- Prachovy a praskovy odpad iny ako uvedeny v 01 04 07 (k.€. 01 04 10)

- Kaly z farby alebo laku obsahujuce rozpustadla alebo iné nebezpecné latky (08 01 13)
- Kaly z fosfatovania (11 01 08)

Miesto realizacie prevadzky
6. |Aredl VOLKSWAGEN SLOVAKIA a.s.

Technolégie a techniky na predchadzanie a obmedzovanie vzniku emisii, opatrenia na
predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov
Emisie do ovzdusia:
— hlavné zariadenie na obmedzenie emisii je TNV — termické oxidané zariadenie, ktoré
zachytava emisie z procesu suSenia v jednotlivych technologickych krokoch.
— Suchy splav v striekacich kabinach

Za ucelom Setrenia vody a chemikalii, za u€elom znizenia mnozstva produkovanych odpadov
a zniZenia zatazenia mestskej Cistiarne odpadovych vod, budu realizované nasledovné
opatrenia:

- Recirkulagné okruhy na opatovné vyuzitie kupelov (fosfatizacia)

- Suchy splav

- Kaskadové prepojenie kupelov

- Zariadenie na odvodiiovanie kalov z farieb

Opatrenia a zariadenia na monitorovanie prevadzky a emisii do zivotného prostredia
1. Diskontinualne meranie emisii do ovzdusia

8. |2. Sledovanie kvality odpadovych vod z COV VW SK

3. Systém monitorovania podzemnych véd

4. Hladina hluku po uvedeni lakovne do prevadzky.
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NajlepsSie dostupné techniky
9. |Navrhovana technoldgia bola porovnana s dokumentami
Lakovra bude splfiat poziadavky a limity vzhladom na najlepSiu dostupnu techniku.

o<

Zhrnutie

Ziadatel’
VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

Prevadzka
Nova Lakovna H2

Charakteristika prevédzky
Lakoviu H2 je mozZné rozdelit’ z hl'adiska technologického procesu na nasledovné Useky:
— Chemické predupravy — linka VBH
— Zakladovanie — linka KTL
— Pretesnovanie — linka UBS
— Striekanie zakladnej farby — plnica
— Striekanie vrchnej farby
— Linka vrchného laku
— Opravy karoseérii
— Ciernenie prahov

Suvisiace prevadzky:
a) Zasobovanie lakom, mieSanie farieb, lakov, Cierniacej hmoty a PVC
b) Neutralizacna stanica na predcistenie priemyselnych odpadovych vod z VBH a KTL a
vodné hospodarstvo
c) Rozvody pitnej a uzitkovej vody
d) Demineralizacna stanica
e) Pomocné sklady surovin a zhromazd'ovanie odpadov

Ucelom zmeny &.3 je Uprava a doplnenie jestvujlicej technolégie v hale lakovne H2 pre zvydenie
dennej kapacity linie II zo 600 ks na 900 ks SUV karosérii. Vykonana rekonstrukcia zahfia
nasledovné Upravy:

- Optimalizacia pracoviska VBH/KTL (chemické pred Upravy /zakladovanie)

- Doplnenie 2 novych striekacich robotov v pinicove]j kabine

- Uprava umyvania linky C. II

- PredlZenie vodnej susSiarne C. II

- Zvysenie kapacity chladiacej zony vo vodnej susiarni

- Automatizacia striekacej linky €. II

- Uprava suSiarne medzi striekacimi kabinami ¢. II

- Uprava a predIzenie susiarne krycieho laku ¢. II

- Uprava chladiacej zény v susiarni krycieho laku

- RozSirenie a vymena agregatu chladiacej vody

- Doplnenie pracoviska utesfiovania podvozku o 2 roboty
Ostatné zariadenia Lakovne H2 zostanu bez zmeny.

Priemerné mnozstva pouzitych chemickych latok pri navrhovanom rozsahu vyroby v Lakovni H2
budu nasledovné:

‘ Surovina ‘ Pouzitie ‘ Prith(i)inr;Iézsép?;rkeba
|VBH ‘ predupravy ‘ 2013
KTL \ zékladovanie ] 6074
|UBS ‘ ochrana spodku kar. ’ 14597
|PIniEe ‘ farbenie a lakovanie ‘ 1775
|Vrchné farby ‘ farbenie a lakovanie ’ 4672
|Priesvitn)’/ lak ‘ farbenie a lakovanie ‘ 2531
|Riedidlé ‘ farbenie a lakovanie ‘ 1869
|Buty|g|yko| + demi voda ‘ farbenie a lakovanie ‘ 2449
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|Tu2idlé ‘ farbenie a lakovanie ‘ 1

|Chemikélie pre NS ‘ neutralizacia ‘ 11400

Spotreba vody a energii

Potreba pitnej vody:
- ¢ potreba vody — 0,7 I/s
- ro¢né mnozstvo 18 296 m3/rok

Potreba UZitkovej vody
- ¢ potreba vody 12,4 I/s
- ro¢na potreba vody 386 312 m3/rok

Potreba poziarnej vody
PoZiarna voda je rieSena z rozvodného potrubia UZitkovej vody DN 300 prostrednictvom
existujlcich rozvodov s tromi nadzemnymi hydrantmi.

Zdroje znecist'ovania

Zdroje znecist'ovania ovzdusia su nasledovné:

RozSirenie jestvujuceho ZZO:

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.1. Lakovne v priemysle vyroby automobilov a iné obdobné sériové (strojové) lakovanie kovov s
projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel v tonach za rok

6.1.1. Velky ZZO s projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel viac ako 15 t/rok.

Odpadova voda
Mnozstvo priemyselnych odpadovych vod: 12,4 I/s, t.j. 386 312 m3/rok

MnoZzstvo splaskovych odpadovych vod: 4,02 |/s, t.j. 125 040 m3/rok
19,2 m3/den, 7008 m3/rok

Odpady

Medzi najvyznamnejsie odpady budud patrit”:

- Kaly z farby alebo laku obsahujlce rozpust'adla alebo iné nebezpecné latky (08 01 13)
- Vodné pracie kvapaliny (12 03 01)

Miesto rekonstrukcie v prevadzke
Aredl VOLKSWAGEN SLOVAKIA a.s., lakoviia H2, Decklack linka ¢.2

Technoldgie a techniky na predchadzanie a obmedzovanie vzniku emisii, opatrenia na
predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov
Emisie do ovzdusia:
— termické oxidacné zariadenie (TNV) - na zniZenie emisii VOC z procesu susenia
v jednotlivych technologickych krokoch
— tkaninové filtre na zachytdvanie jemnych kvapdciek farby a prachovych Casti (TZL)
- vodné clony na zachytavanie jemnych Casti laku a vodnych kvapéciek (TZL)

Emisie do vod:
- Neutralizacna stanica priemyselnych odpadovych véd - na predCistenie priemyselnych
odpadovych vod z prevadzky, ktoré su dalej odvadzané chemickou kanalizaciou do
centralnej Cistiarne odpadovych vod prevadzkovatela (COV VW SK)

Opatrenia a zariadenia na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia
1. Diskontinualne meranie emisii do ovzduSia

2. Sledovanie kvality odpadovych véd z COV VW SK

3. Systém monitorovania podzemnych vod

Najlepsie dostupné techniky
Navrhovana technoldgia bola porovnana s platnymi dokumentmi:
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e ,Navrh referencniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach pro povrchové Upravy
kovu a plastu s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupu, srpen 2005"

e ,Navrh referencniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach, Povrchova Uprava
pouZzivajici organicka rozpoustédla, Konec¢ny navrh Listopad 2006", oznacené *

Lakoviia spifia poZiadavky a limity vzhl'adom na najlepsiu dostupnt techniku.
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Navrh podmienok povolenia

Podrobnosti
ovzdusia, vody a pédy v prevadzke.

o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu

0o

Opis opatrenia

Mesiac a rok
realizacie

Ziadne nové opatrenia voti zrealizovanym

0o

Opis opatrenia

Mesiac a rok
realizacie

Na dosiahnutie pozadovanych hodnét pre vypustanie do povrchovych vod (rieka recipient
Miaka) bude spolu s technologiou vybudovana neutralizatna stanica. Nasledne bude
odpadova voda odvedena a Cistena v centralnej COV VW SK.

ku kolaudacii
prevadzky

Opatrenia vo vztahu k moznym vplyvom na povrchové a podzemné vody
a pbdy/skladovanie rebezpednyeh Skodlivych latok a nakladanie s nimi
— Kontrola kvality vypustanych odpadovych véd podla kapitoly H.2. Ziadosti IPKZ
— Zabezpecenie kontroly tesnosti kanalizacnej siete
— Kontrola tesnosti skladovacich nadrzi, havarijnych nadrzi a potrubnych rozvodov na
nebezpedné Skodlivé latky
— Prevadzku lakovne vybavit na prislusnych pracoviskach Planmi preventivnych
opatreni na zamedzenie vzniku neovladatelného tniku nebezpecnych latok do
Zivotného prostredia a na postup v pripade ich tniku (havarijnymi planmi).
— Pre prevadzku Neutralizacnej stanice vypracovat’ a podla potreby aktualizovat
Prevadzkovy poriadok

— Predlozit certifikat-nepriepustnosti skusky tesnosti pre zachytné jimky podlahy
v prevadzkaeche so skladovanim a manipulaciou nebezpeénych Skodlivych latok

ku kolaudacii
prevadzky

Vypracovanie a schvalenie Programu odpadového hospodarstva. Odpadové hospodarstvo
riadit schvalenym Programom odpadového hospodarstva.
Prevadzkovatel predlozi dbkaz, Zze odpad vzniknuty
zhodnoteny/zneSkodneny opravnenymi osobami.

poCas vystavby bol

Prevadzkovatel zabezpedi zmluvy s osobami opravnenymi na nakladanie s odpadmi.

ku kolaudacii
prevadzky

Prevadzkovatel zabezpeci pouzivanie vodourieditelnych systémov a obmedzenie
pouzivania rozpustadlovych systémov na o najmensiu moznu mieru v sulade so
schvalenym STPPaTOO.

Pri uvedeny
lakovne do
prevadzky

Ochrana ovzdusia — prevadzkovatel zabezpeci:

— kontrolu u€innosti spalovania VOC v TNV — kontrola teploty horenia (700 - 750 °C) —
priebezne

— kontrola spravneho nastavenia horakov — 1x ro¢ne

— kontrola uc€innosti suchého odlucovacieho systému tzv. suchého splavu lakovacieho
odpadu — zachytenie prestrekov farieb a lakov v striekacich kabinach

— zabezpecovanie diskontinualnych merani za u¢elom preukazania dodrzania ur¢enych
emisnych limitov - frekvencia merani sa bude vykonavat v lehotach v zmysle
predpisov ustanovujucich intervaly periodickych merani (vyhlaska MZP SR §.408/2003
Z.z—v-zneni-neskorsich-predpisov MPZPRR SR &.363/2010-Z.z. MZP SR ¢.411/2012
Z.z.

— pri zisteni prekroCenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti
s nepriaznivym dopadom na vonkajSie ovzdusie, prevadzkovatel okamzite prijme
opatrenia na zmiernenie daného stavu v sulade so schvalenym STPPa TOO

— zabezpecenie kontroly stavu ventilatorov, potrubi odpadovych plynov a prevadzkovych
parametrov odlu€ovacich zariadeni emisii v sulade so schvalenym STPPa TOO

- zabezpecenie vedenia prevadzkovej evidencie (stalej a priebeznej evidencie v zmysle
vyhlasky MZP-SR&-64/2004-Z.z. MPZPRR SR ¢&. 357/2010 Z.z.)

— vypracovanie rocnej materialovej bilancie upresnujucej hodnoty emisii VOC vratane
fugitivnych emisii

— farby a pripravky s obsahom organickych rozpustadiel budu skladované v Specialnych
uzatvorenych kontajneroch

— homogenizacia a mieSanie farieb bude prebiehat len v miestach na to uréenych

— na preCerpavanie sa pouzivaju tesné Cerpadla

Pri uvedeny
lakovne do
prevadzky

Opis opatrenia

Mesiac a rok
realizacie

Ziadne nové opatrenia voci zrealizovanym

Opis opatrenia

Mesiac a rok
realizacie

Opatrenia vo vzt'ahu k moZznym vplyvom na povrchové a podzemné vody

ku kolaudacii

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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a pody/skladovanie Skodlivych latok a nakladanie s nimi

IPKZ

(havarijnymi planmi)

— Prevadzku vybavit’ havarijnym materidlom na zachytenie pripadnych
Skodlivych latok podla havarijnych planov

— Zabezpecit' opakované skusky tesnosti nadrzi, potrubnych rozvodov
a havarijnych jimok v periodicite podl'a vyhlasky ¢. 100/2005

- farby a pripravky s obsahom organickych rozpustadiel skladovat’
v Specidlnych uzatvorenych kontajneroch

— mieSanie farieb zabezpecovat’ len na miestach na to urcenych

— na precerpavanie pouzivat' tesné Cerpadla

— Kontrola kvality vypustanych odpadovych vod podla kapitoly H.2. Ziadosti

— Prevadzku lakovne vybavit' na prislusnych pracoviskach aktualizovanymi
Planmi preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neoviadatelného uniku
nebezpecnych Iatok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich uniku

Unikov

prevadzky

Vypracovanie a schvalenie Programu odpadového hospodarstva.
hospodarstvo riadit’ schvalenym Programom odpadového hospodarstva.
Prevadzkovatel' predlozi dokaz,

Odpadové

Zze odpad vzniknuty pocas vystavby bol

zhodnoteny/zneskodneny opravnenymi osobami.

Prevadzkovatel’ zabezpedi zmluvy s osobami opravnenymi na nakladanie
s odpadmi.

ku kolaudacii
prevadzky

Ochrana ovzdusia — prevadzkovatel zabezpedi:

nastavenie a kontrola zariadeni TNV vyrobcom — 1 x rocne

kontrola spravneho nastavenia horakov — 1x rocne

zabezpecCovanie diskontinualnych merani po rekonstrukcii technologického
zariadenia Decklack II za Ucelom preukazania dodrzania urenych emisnych
limitov

pri zisteni prekroCenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti
s nepriaznivym dopadom na vonkajsie ovzdusie, prevadzkovatel’ okamzite
prijme opatrenia na zmiernenie daného stavu v sulade so schvalenym
STPPa TOO

zabezpecenie kontroly stavu ventilatorov, potrubi odpadovych plynov

a prevadzkovych parametrov odlucovacich zariadeni emisii v sulade so
schvalenym STPPa TOO

zabezpecenie vedenia prevadzkovej evidencie (stalej a priebeznej evidencie
v zmysle vyhlasky MPZPRR SR &. 357/2010 Z.z.)

vypracovanie ro¢nej materidlovej bilancie upresiujlcej hodnoty emisii VOC
vratane fugitivnych emisii

ku kolaudacii
prevadzky

2.

Urcenie emisnych limitov

2.1

Zlozka
Zivotného
prostredia

Navrhovana
hodnota

Znecist'ujuca latka
alebo ukazovatel

Miesto

Zdroj emisii T
vypust'ania

Mesiac a rok
dosiahnutia

V zmysle doteraz platnych povoleni uvedenych v kapitole P tejto Ziadosti

—Zd6vodnenie navrhovanej hodnoty limitu

Vypustanie do COV VW SK — limity v COV v zmysle doteraz platnych povoleni.

Zlozka
Zivotného
prostredia

Znedist'ujica
latka alebo
ukazovatel

Navrhovana
hodnota

Miesto

Zdroj emisii YWpstania

Mesiac a rok
dosiahnutia

Lakovna H2a /
Via, Vib, V4, voc

ovzdusie Nova lakovina H2a

45 g/m?

V skusobnej
prevadzke

EKOCONSULT-enviro, a.s.

Lakovia H2 a H2a




VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

99

V5, V6.1, V6.2,
V6.3, V7.1,
V7.2, V9, V10,
Vii-1.1, Vi1-
1.2, V11-2.3, V skiiZobnel
2 V11-2.4, V12, TZL* 3 mg/m, > >0DNeE]
e ' prevadzke
K1.1 aK1.2
zaustené do
jestujlceho
komina K1
) >251,5qg.h? |V skidobnej
3 VEBH Ve Ni <0,5mg.myy> | prevadzke
Ay >25g.h' V skigobnej
4 Chemicke HF 3 : drk
predlpravy V3 < 3 Mg.Myy, pre\l/iadz &
c n >5g.ht V skigobnej
<1mg.m,.> | prevddzke
6 © 100 mg.my ¢ 1795 | V skiSobnej
Susiaren KTL V5 prevadzke
. (TNV) NOX-NO 200 Mg.My s 170 | V skusobnej
2 prevadzke
8 e 100mMg.My s 17330 - | V skiisobnej
UBS V8 prevadzke
9 (procesny ohrev) NOX-NO 200Mg.My, ¢ 170530 | V skuobnej
2 prevadzke
10 o 100 mg.my g 1706 > | V skiSobnej
Susiaren CC Vo prevadzke
11 (TNV) NOX-NO 200 mg.my s 179 | V skuobnej
2 prevédzke
_1 v o
12 Neutralizacna stanica V14 HCl 200 g.h 3 v skugobne]
30 mg.Myys prevadzke
13 0 100mg.my s30,° | V skudobnej
HRK ohrev V10a | prevadzke
14 NOX-NO 200mg.mp s 39 \Y sku§obne]
2 prevédzke
If Zé Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu
1
2
3 |, , . ¥ Y
: I Cast’ prilohy €. 3 k vyhlaske MPZPRR SR ¢. 356/2010 Z.z.
6 |BedZastiprlohy &4 wrhldske MZP GRE338/2000 7 Z & i
7 |Bod 7.2 Casti V prilohy €. 4 k vyhlaske MPZPRR SR €. 356/2010 Z.z.
8 L3 East o = 5S Z & 7
9 |Bod 1.9.3 ¢asti I prilohy & 4 k vyhlaske MPZPRR SR ¢. 356/2010 Z.z.
10 S —oef & 43S Z & 2
11 |Bod 7.2 &asti V prilohy &. 4 k vyhlagke MPZPRR SR ¢&. 356/2010 Z.z.
12 11 st prilohy €. 3 k vyhlatke MPZPRR SR &. 356/2010 Z.2.
1 .. , v -~ ¥ v
131 Bod 1.9.3 casti I prilohy €. 4 k vyhlaske MPZPRR SR €. 356/2010 Z.z.

*v pripade emisii TZL v vyduchov V5 a V9 (dopal'ovacie zariadenie TNV) — koncentracia TZL v suchom plyne pri normalnych
stavovych podmienkach a referencnom obsahu kyslika 17%

Lakovna H2 — zmena c.4

2.1

Zlozka

Znedist'ujuca

P. |Zivotného Zdroj emisii il latka alebo Navrhovana [ EETEIE 2 0%
. 2 ] vypust'ania , hodnota dosiahnutia
¢. |prostredia ukazovatel
. >2,5g.h* V skiSobnej
1 VBH Ni ! . ,
ovzdugie Chemické V22 < 0,5mg.m,,> | prevadzke
1 T -
5 preddpravy V23 HE > 25g.h B V skidobnej
<3 mMg.Myys prevadzke

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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> 5g.h’ V skiSobnej
3 Zn+Mn <1mg.m,,s> | prevadzke
4 HC 200 g.h? V skuigobnej
30 mg.my s> prevadzke
3 V skusobnej
5 TZL 3 Mg.Mpys prevédzke
2 V skisobnej
6 Voc 45g/m prevadzke
3 V skusobnej
/ L Vo1 e 3 MG-Mnys prevadzke
8 V02 VOC 45 g/m? V skdsobnej
9 prevadzke
9 e 100 mg.my ¢ 1705 | V skiSobnej
prevadzke
i 200 mg.My s 179~ | V skudobnej
10 Susiaren KTL VIS NOX-NO, prevédzke
11 (TNV) TOC 20 mg.my¢179,> | V skugobnej
prevadzke
1 7L 10 mg.mys179%° |V skusobnej
prevadzke
13 £ oy Ko Cco neuplatnuje sa, -
14 Vodnﬁn?;silfren V26 - V31 NOX-NO tepelny prikon je
: X2 nizéi ako 0,3 MW .
15 TZL 3mg.my® |V fgﬂ;g;?:l
UBS - linia 1. V32 Vpskl]§obnej
2
16 VOC 45 g/m prevédzke
V skusobnej
v o . V33 Tz 3 mg.Mpye> prevadzke
Striekanie BC — linia II. 2 B -
18 V35 VOC 45 g/m V skusobnej
prevadzke
3 V skiSobnej
19 Striekanie CC — linia II. x;g Tz 3 Mg.Mh s prevadzke
2 V skusobnej
20 VOC 45 g/m prevadzke
21 CcO neuplatiuje sa, -
Medzisusiarefi CC II. V25 tepelny prikon je
22 NOX-NO, nizsi ako 0,3 MW )
23 e 100 mg.my g 1705 | V skU%obnej
prevadzke
24 NOX-NO 200 mg.my s 179> | V skusobne;
Susiarefi CC a plni¢a V12 2 prevadzke
55 (TNV) TOC 20 mg.My g 179> | V sklﬁst;obnej
prevadzke
2% 7L 10 mg.mys179%° |V skU%obnej
prevadzke
27 TZL 3mg.m,3 | v Skusobnej
Cernenie prahov II V39 ’ Vpgizzgél;?aj
2
28 voc 45 g/m prevadzke
P. ¢.|Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu
1 |Priloha ¢. 3 k vyhlagke MZP SR ¢.410/2012 Z.z. — bod I. — 2.podskupina 2.skupiny tuhych ZL
2 |Priloha €. 3 k vyhlaske MZP SR ¢.410/2012 Z.z. — bod I. — 2.podskupina 3.skupiny — anorganické plyny
3 |Priloha €. 3 k vyhlaske MZP SR ¢.410/2012 Z.z. — bod I. — 3.podskupina 2.skupiny tuhych ZL
4 |Priloha ¢. 3 k vyhlaske MZP SR ¢.410/2012 Z.z. — bod 1. — 3.podskupina 3.skupiny — anorganické plyny
5
g Priloha &. 6 k vyhlagke MZP SR &.410/2012 Z.z. — bod 5.1.1 (plati do 31.12.2019)
8
9 |Priloha ¢. 7 k vyhlaske MZP SR &.410/2012 Z.z. — bod 7.2
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10

11

12

13

14

neuplatfiuje sa, tepelny prikon je nizsi ako 0,3 MW

15

16

17

18

19

20

Priloha €. 6 k vyhla$ke MZP SR ¢.410/2012 Z.z. — bod 5.1.1 (plati do 31.12.2019)

21

22

neuplatfiuje sa, tepelny prikon je nizsi ako 0,3 MW

23

24

25

26

Priloha €. 7 k vyhla$ke MZP SR ¢.410/2012 Z.z. — bod 7.2

27

28

Priloha & 6 k vyhlagke MZP SR &.410/2012 Z.z. — bod 5.1.1 (plati do 31.12.2019)

3. Opatrenia na prevenciu znecistovania pouzitim najlepsich dostupnych
technik

P. ) . Mesiac a rok

= Opis opatrenia o

é. realizacie

Ziadne nové opatrenia vodi zrealizovanym

4. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo
zneskodnenie
P. . . Mesiac a rok
& Opis opatrenia realizacie
1. |Ziadne nové opatrenia voci zrealizovanym
5 Prevadzkovatel predchadza vzniku odpadov, obmedzuje ich tvorbu a ich pocas
" |zhromazdovanim a nakladanim neohrozuje Zivotné prostredie. prevadzky
3 Prevadzkovatel neprekrodi tvorbu odpadov, ktoré su uréené v tabulke uvedene;j ku kolaudacii
" |v kapitole D-4.1. prevadzky
Prevadzkovatel zabezpeci zhodnotenie / zneSkodnenie tak, ako je uvedené ku kolaudacii
4. ) . X
v tabulke v kapitole D-4.1. prevadzky
5 Prevadzkovatel zabezpedi nakladanie s odpadmi podla schvaleného Programu ku kolaudacii
" |odpadového hospodarstva. prevadzky
Prevadzkovatef je povinny:
a) plnit opatrenia na napravu uloZzené organom Statneho dozoru
v odpadovom hospodarstve
b) na Ziadost MZP SR, krajského uradu, obvodného Uradu alebo nimi «
. i R N pocas
6. poverenej osoby poskytnut’ informacie tykajuce sa druhov a mnozstva .
prevadzky
odpadov
c) odovzdat odpady len osobe opravnenej nakladat s odpadmi
d) dodrziavat vSeobecne zavazné nariadenia pre nakladanie s komunalnym
a drobnym stavebnym odpadom
5. Podmienky hospodarenia s energiami
P. . . Mesiac a rok
& Opis podmienky realizacie
1. |Ziadne nové opatrenia voti zrealizovanym -
- I N o . po uvedeni
2. |Hospodarenie s energiami bude optimalizované priebezne. do prevadzky
6. Opatrenia pre predchadzanie havariam, a obmedzovanie ich nasledkov

|P. |Opis opatrenia

|Mesiac a rok|
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C. realizacie
1. |Opis opatreni bude doplneny v termine v stlade so zakonom ¢. 261/2002 Z.z. -
PredloZenie schvaleného Planu preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku ku
2. |neovladatelného uniku nebezpeénych latok do Zivotného prostredia a na postup  |kolaudacném
Vv pripade ich tniku (havarijného planu) ku kolaudacnému konaniu prevadzky. u konaniu
ku
3. |Prevadzkovatefl predlozi na schvéalenie STPPaTOO kolaudaéném
u konaniu
Prevadzkovatel je povinny dodrziavat’:
— Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neoviladatelného uniku
nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich dniku K
4 (havarijny plan) kolaud;éném
|| - STPPaToO u konaniu
— Prevadzkovy poriadok Neutralizacnej stanice, skladov
— Program odpadového hospodarstva
— PozZiarno-poplachové smernice
Vybavit prevadzky na miestach skladovania a manipulacie so Skodlivymi latkami ku
5. |a obzvlast Skodlivymi latkami s havarijnymi planmi a zabezpecit zaskolenie kolaudac¢ném
pracovnikov prevadzky u konaniu
Prevadzkovatel zabezpeci plnenie povinnosti vyplyvajucich zo zédkona €. ku
6. |261/2002 Z.z. o prevencii zavaznych priemyselnych havarii a o zmene a doplneni |kolaudatném
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov u konaniu
ku uvedeniu
7. |Prevadzkovatel predlozi na schvalenie STPPaTOO do trvalého
uzivania
Mesiac
P. . .
& Opis opatrenia a rok )
’ realizacie
1. |Opis opatreni bude doplneny v termine v stlade so zakonom €. 261/2002 Z.z. -
PredloZenie aktualizovaného Planu preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku ku
2. |neoviddatelného uniku nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup  |kolaudacném
v pripade ich dniku (havarijného planu) ku kolauda¢nému konaniu prevadzky. u konaniu
ku
3. |Prevadzkovatel predlozi na schvalenie aktualizovany STPPaTOO kolauda¢ném
u konaniu
Prevadzkovatel je povinny dodrziavat”:
— Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neoviddatelného uniku
nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich uniku Ku
4 (havarijny plan) kolaudacném
|~ STPPATO0 u konaniu
- Prevadzkovy poriadok Neutralizacnej stanice a skladov
—  Program odpadového hospodarstva
— PoZiarno-poplachové smernice
Vybavit’ prevadzky na miestach skladovania a manipulacie so sSkodlivymi latkami ku
5. |a obzvlast’ skodlivymi latkami s havarijnymi planmi a zabezpecit’ zaskolenie kolaudacném
pracovnikov prevadzky u konaniu
Prevadzkovatel’ zabezpedi plnenie povinnosti vyplyvajucich zo zakona ¢. 261/2002 ku
6. |Z.z. o prevencii zavaznych priemyselnych havarii a o zmene a doplneni niektorych |kolaudacném
zakonov v zneni neskorsich predpisov u konaniu
7. Opatrenia na minimalizaciu dialkového znecistovania a cezhranicného
vplyvu znecist'ovania
P |opis opatrenia ST F
é. realizacie

Netyka sa
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8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupna celkového znecistenia v mieste

prevadzky
P. . . Mesiac a rok
[ Opis opatrenia dosiahnutia
Nie je relevantné
VSetky pracoviska budu vybavené relevantnymi dokumentmi:
— Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neoviladatelného tniku
nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich dniku
(havarijny plan)
- STPPaTOO
— Prevadzkovy poriadok Neutralizacnej stanice, skladov ku
1. | — Program odpadového hospodarstva kolaudacném
— Poziarno-poplachové smernice u konaniu
Prevadzkovatel zabezpeci kontrolu prevadzky v zmysle uvedenych dokumentov.
Prevadzkovatel zabezpeci primerané Skolenie vSetkych pracovnikov za u¢elom
zabezpecenia riadnej prevadzky bez zvySovania urovne znecistenia zivotného
prostredia.
Vsetky pracoviska budu vybavené aktualizovanymi relevantnymi dokumentmi:
— Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladatelného uniku
nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich tniku Ku
2 (havarijny plan) kolaudacném
" | = STPPaTOO K .
— Program odpadového hospodarstva U konaniu
Prevadzkovatel’ zabezpeci kontrolu prevadzky v zmysle uvedenych dokumentov.

9. PozZiadavky na spésob a metody monitorovania a udaje, ktorée je potrebné
evidovat’ a poskytovat’ do informacného systému

0o

Opis monitorovania a evidencie Udajov

Uvedené v prilohe ¢. 1-M.
Ochrana ovzdusia
- pravidelna bilancia organickych rozpustadiel
- meranie emisii po€as skuSobnej prevadzky
- plan monitorovania emisii do ovzdu$ia na zéklade vysledkov prvého opravneného
merania

Prevadzkovatel preukaze plnenie emisnych limitov prevadzky spravou opravnenej organizacie

Prevadzkovatel zabezpeci kontrolu stavu ventilatorov, potrubi odpadovych plynov a
prevadzkovych parametrov odlu¢ovacich zariadeni emisii v sulade so schvalenym STPPaTOO.
Odpadové hospodarstvo

Prevadzkovatel zabezpedi pravidelné kontroly tykajuce sa zhromazdovania odpadov

a nakladania s nimi v lakovni.

|Prevadzkovatel (v su€innosti s prislusnym organom odpadového hospodarstva) bude priebezne
kontrolovat platnost vydanych povoleni pre zmluvne zabezpe&enych odberatelov odpadov. V
pripade neplatnosti povoleni, prevadzkovatel musi v termine do jedného mesiaca zabezpedit
zmluvny vztah s inym odberatefom.

Hluk

Prevadzkovatel zabezpeli meranie hladiny hluku a hlukovu Studiu po uvedeni lakovne do
prevadzky za u€elom dodrzania limitov. Meranie vykona opravnena organizacia v okoli
3/prevadzky i na hranici vyrobného arealu, predovsetkym v miestach dotykajucich sa obytného
priestoru.

Na zaklade vysledkov prevadzkovatel prijme napravné a preventivne opatrenia.
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Podavanie sprava a prevadzkova evidencia
Naplii spravy Frekvencia | Ddtum dodania Prijemca sprdvy
podavania sprdavy
spravy
Narodny register zneCistenia 1 xrok 15.2. nasled. Rok | SHMU
SIZP, odbor IPK
Ochrana ovzdusia —
Oznamenie pouZivatel'a organickych 1 xrok 15.2. nasled. Rok | ObUZP
rozpustadiel
Udaje o prevadzke (NEIS) 1 x rok 15.2. nasled. Rok | ObUZP
Poplatky za emisie 1 x rok 15.2. nasled. Rok | ObUZP
Opravnené meranie emisii podla 60 dni po ObUZP, SIZP,
vysledkov obdrzani spravy odbor IPK
opravnenéh verejnost’
4 0 merania
emisif
Ochrana vod —
Udaje o vypustanych odpadovych vodach | 1 x rok 31.1. nasled. Rok | SHMU
Udaje monit. podz.véd 1 x rok 31.1. nasled. Rok | ObUZP
Verejnost’
Odpadové hospodarstvo —
Hlasenie o vzniku odpadu a nakladanim 1 x rok 31.1. nasled. Rok | ObUZP,
S nim Recykla¢ny fond
Hlasenie 0 objeme vyroby, dovozu, vyvozu | Stvrtrocne po uplynuti lehoty | ObUZP
a reexportut Recykla¢ny fond
Hlasenie o obaloch 1 x rok 15.2. nasled. Rok | MZP SR,
Recykla¢ny fond
Mimoriadne udalosti, havarie podla hlasenie ihned’, dotknuté organy
vyskytu zavereCna spravy | podla schvalenej
do 60 dni od dokumentacie
vzniku
5 Prevadzkovatel je povinny viest evidenciu v rozsahu vSeobecne zavaznych predpisov Zivotného
|prostredia a schvalenych prevadzkovych predpisov.

10. PozZiadavky na skidsobni prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania
cinnosti v prevadzke

P. |Opis poziadavky alebo opatrenia

Skusobna prevadzka bola ukoncena, z toho dévodu nie su Ziadne d'alSie Ziadne poZiadavky.
1. |Podrobny opis pre ukoncenie prevadzky zariadenia je uvedeny v prilohe €. 1-J, pre pripad
Uniku LSV je spracovany Havarijny plan v prilohe €. 10-B.

Po vykonani montaZe zariadeni bude potrebné vykonat’ individualne a komplexné skudsky.
Individualnymi skiskami sa overi funkcia jednotlivych prvkov zariadeni po stranke strojnej
a elektro. Komplexnou skuskou v trvani 72 hodin sa overi celkova funkcia technologického
pracoviska a pracovisko sa odovzda odovzdavacim protokolom do skisSobnej prevadzky.

O skuskach musia byt’ vyhotovené revizne spravy vyhradenych zariadeni, odovzdavacie
protokoly.

Prevadzkovatel nesmie bez povolenia skuSat ziadne nové zariadenia, ktoré mézu zvysit

3. |znedistenie zivotného prostredia.

Prevadzkovatel nesmie bez povolenia skuSat alebo pouzivat v sériovej vyrobe Ziadne nové
4. |materialy a suroviny, ktoré mozu zvysit znecistenie Zivotného prostredia.

5. |Vykonat 1. opravnené meranie emisii

P. |Opis poziadavky alebo opatrenia

Po vykonani montaZze zariadeni na linke Decklack II vykonat individudlne a komplexné skudsky.
Individualnymi skiskami sa overi funkcia jednotlivych prvkov zariadeni po stranke strojnej

1. |a elektro. Komplexnou skdskou v trvani 72 hodin sa overi celkova funkcia technologického
pracoviska a pracovisko sa odovzda odovzdavacim protokolom do skusobnej prevadzky.

O skuskach musia byt’ vyhotovené revizne spravy vyhradenych zariadeni, odovzdavacie
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protokoly.
Prevadzkovatel' nesmie bez povolenia skusat’ ziadne nové zariadenia, ktoré mozu zvysit’
3. |znecistenie Zivotného prostredia.

Prevadzkovatel' nesmie bez povolenia skusat’ alebo pouzivat' v sériovej vyrobe Ziadne nové
4. |materidly a suroviny, ktoré mozu zvysit’ znecistenie Zivotného prostredia.

Vykonat’ opakované opravnené meranie emisii na linke pre vrchny nater Decklack II a na
suvisiacich zariadeniach, na ktorych bola uskutocnena Uprava.

N Oznacenie ucastnikov konania, ktori si prevadzkovatel'ovi
znami, pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujuca
prevadzka ma alebo nova prevadzka moze mat’
cezhranicny vplyv

P.c. Zoznam Ucastnikov konania

Hlavné mesto SR Bratislava (Magistrat hl. mesta)
Primacialne nam. 1, P.0.BOX 192, 814 99 Bratislava

2. VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.
J.Jondsa 1, 843 02 Bratislava

3. COPROJECT a.s. — Ing. arch. Jana Celkové (HIP)
Racianske myto 1/B, 831 02 Bratislava

4, Obcianske zdruzenie Rieka Morava v ohrozeni

Ul. Pavla Horova 23, 841 07 Bratislava — Devinska Nova Ves

P.C. Zoznam Ucastnikov konania

Hlavné mesto SR Bratislava (Magistrat hl. mesta)
Primacialne nam. 1, P.0.BOX 192, 814 99 Bratislava

2. VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.
J.Jondsa 1, 843 02 Bratislava
3. ENPI, s.r.0., Estonska 1/A, 821 06 Bratislava

HIP - Ing. Lubos Majdan

P.& | Zoznam dotknutych organov

Obvodny Urad Zivotného prostredia v Bratislave
- odbor ochrany prirody a krajiny
- odbor statnej vodnej spravy
- odbor ochrany ovzdusia
- odbor odpadového hospodarstva
Karloveska 2, 842 33 Bratislava

2. Regionalny Urad verejného zdravotnictva
Ruzinovska 8, 820 09 Bratislava, P.0.BOX 26

3. Krajské riaditel'stvo hasi¢ského a zachranného zboru v Bratislave
Staromestska 6, 811 03 Bratislava

4, Mestska Cast’ Bratislava Devinska Nova Ves (stavebny urad)
Novoveska 17/A, 843 10 Bratislava

5. Slovensky vodohospodarsky podnik, S.p., OdStepny zavod Bratislava

Karloveska 2, 842 17 Bratislava
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6. Zapadoslovenska energetika a.s.
Culenova 6, 816 47 Bratislava

7. Slovensky plynarensky podnik, a.s.
Mlynské Nivy 44/a, 825 11 Bratislava 26
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O Prehlasenie
Tymto prehlasujem, ze som vypracoval ziadost' o vydanie povolenia / zmenu
povolenia.

Potvrdzujem, ze informacie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a
kompletné.

Podpisany: Datum : 26.2.2013
(zastupca organizacie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Ing. Boris Michalik

Pozicia v organizacii: oddelenia Pravo a organizaéné/riadiace zasady

Peciatka alebo pecat’
podniku.
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P  Prilohy k Ziadosti:

1. Udaje s oznacenim ,,utajované a déverné"

P. . |Nazov a hodnota utajovanych Gdajov

P. ¢. [Nazov a hodnota dovernych tdajov

2. Dalsie doklady
Lakovna H2

2 Dalsie doklady :

P. C. | Vypis z katastra nehnutel'nosti k pozemkom, na ktorych je alebo ma byt’ prevadzka, | Priloha

ktoré je predmetom integrovaného povol'ovania c.
Je k nahliadnutiu vo VW SK
Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spravy, vydané pred podanim Ziadosti, ktoré sa Priloha ¢.
P. €. | vztahuju na prevadzku )
_ Druh povolenia, sthlasu, Datum , Cislo jednacie
dee 2P rozhodnutia, atd'., kto vydal vydania PRGEEL prislusného spisu
1. Kolaudacné rozhodnutie — 14.3.2002 Netyka sa 2002/528/M¢/H/28/08 4-A
docasné uzivanie H
2. Stavebné povolenie 13.9.1999 | Netyka sa 99/3068/M¢/G/51/08H 3-A
Povolenie k trvalému Netyka sa 2002/853/9V/Kr-08H 5-A
3. pouZivaniu stavby ,NS 4.3.2002
v hale H2"
4. Povolenie na vypustanie 30.5.2003 31.12.2009 2003-02/4228/24V/Bk- 1-H
splaskovych a odpadovych 08H
véd z MCHB COV
> Suhlas k uvedeniu do trvalej | 9.5.2003 Netyka sa 2003/844-02/Kz/08H 1-P
prevadzky nového velkého
zdroja
P. €. | Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie, ak sa na prevadzku | Priloha C.
vyzaduje
1. | Zaveredné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na zZivotné prostredie vydané MZP SR 2-A
P. €. | Navrh programu alebo program odpadového hospodarstva Priloha ¢.
1. |Program odpadového hospodarstva 8-B

P. €. | BezpeCnostna sprava, ak sa na prevadzku vyzaduje a ak sucastou integrovaného konania je | Priloha C.
stavebné konanie

Netyka sa

P. C. | Vypis zasad a regulativov z tzemného planu zény, ak je zariadenie v zone, na ktort bol Priloha ¢.
spracovany Uzemny plan zény

Su k nahliadnutiu vo VW SK

P. & | Uzemné rozhodnutie, ak mé ist’ o novil prevadzku alebo rozsirenie jestvujlicej prevadzky Priloha ¢.
Netyka sa

P. €. | Dokumentdcia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak stcast'ou Priloha
integrovaného povol'ovania je stavebné konanie, okrem rozhodnuti, sthlasov, vyjadreni, C.

posudkov a stanovisk organov, ktoré si dotknutymi organmi v integrovanom povol'ovani

Je k nahliadnutiu vo VW SK

P. ¢. | DalSie doklady poZadované podla zlozkovych pravnych predpisov v ZP: Priloha €.
Oblast’ ZP Druh dokumentu Datum
P. ¢. | Prilohy vyplyvajlce z odkazov uvedenych v Ziadosti Priloha €.
1. Vypis z obchodného registra 1-A
2. Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie vydané MZP SR 2-A
3. Stavebné povolenie 3-A
4. Kolaudacné rozhodnutie — doCasna prevadzka 4-A
5. Povolenie k trvalému pouZzivaniu stavby ,NS v hale H2"-zmena 5-A
6. | Upustenie od uzemného konania 6-A
7. Opis technoldgie — Procesy v lakovni H2 1-B
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8. Blokova schéma vyroby Lakovia H2 2-B
9. Prehl'adna situacia aredlu zavodu VW Slovakia, a.s. 3-B
10. | Prehl'adna situacia — SirSie vztahy 4-B
11. | Situovanie arealu VW Slovakia, a.s. v ramci Bratislavy 5-B
12. | Materidlova bilancia prevadzky a spotreby 6-B
13. | Charakteristika zariadeni v schval'ovanej prevadzke 7-B
14. [POH VW SK 8-B
15. |STPP a TOO 9-B
16. | Havarijny plan pre pripad Uniku latok Skodiacich vodam 10-B
17. | Senkyov diagram 1-C
18. | Vlastnosti znecist'ujucich latok a vplyv na l'udi a Zivé ekosystémy 1-D
19. | Charakter zneCistenia recipientu Mlaka 2-D
20. | Popis technologického procesu na neutralizacnej stanici 3-D
21. | Rozptylova Stidia emisii velkych a strednych ZZO vo firme Volkswagen Slovakia, a.s. 1-E
22. | Povolenie na vypustanie splaskovych a odpadovych véd z MCHB COV 1-H
23. | Porovnanie s najlepSou dostupnou technoldgiou (BAT) 1-1
24. | Opatrenia na ukoncenie prevadzky zariadenia 1-]
25. | ManaZment OZP vo Volkswagen Slovakia, a.s. 2-]
26. |Ochrana ZP vo Volkswagen Slovakia, a.s. 3-]
27. | Environmentalna politika 4-]
28. | Stru¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K) 1-L
29. | Rozsah oznamovanych Udajov 1-M
30. | Suhlas k uvedeniu do trvalej prevadzky nového vel'kého zdroja 1-P
P. ¢. | Imisno-prenosové postdenie, rozptylova Studia o kvalite ovzdusia Priloha .
1. | Rozptylova sStudia emisii velkych a strednych emisii velkych a strednych ZZO vo firme 1-E
Volkswagen Slovakia, a.s.
P. ¢. | Aktualne protokoly z vysledkov merani (emisie do ovzdusia, véd, pody, kvalita vod Priloha ¢.
v dotknutom toku, hlukova stidia, a iné)

1. | Protokoly z merania hluku 4-D
P. ¢. | Materidlova bilancia prevadzky Priloha €.
1. | Materialova bilancia prevadzky je uvedena v prilohe 6-B
P. ¢. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku Priloha ¢.
1. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku 2-P

Nova Lakovria H2A
2 DalSie doklady :
P. | Vypis z katastra nehnutelnosti k pozemkom, na ktorych je alebo ma byt prevadzka, | Priloha
€. | ktoré je predmetom integrovaného povolovania c.
1. | Vypis z katastra nehnutelnosti (Listu vlastnictva) A-2A
Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spravy, vydané pred podanim ziadosti, Priloha
P. |ktoré sa vztahuju na prevadzku ¢.
Gl Ziozka | Db povolenia, syhlasu, Datum . Cislo jednacie
™ rozhodnutia, atd’., kto . Platnost do C e )
ZP vydal vydania prislusného spisu
1. Povolenie na vypustanie |9.10.2009 31.12.2011 ZPS/2009/06147/| P-1A
odpadovych vod do BAJ-IV.2737
povrchovych véd
2. Integrované povolenie 7.4.2004 - 534/01PKu04- P-2A
Ve/720010103
P. | Zavere&né stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie, ak sa na | Priloha
€. | prevadzku vyZzaduje ¢.
1. | Zaverelné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie vydané A-3A
MZP SR
P. | Navrh programu alebo program odpadového hospodarstva Priloha
¢. ¢.
1. | Navrh Programu odpadového hospodarstva B-4A
P. |Bezpec&nostna sprava, ak sa na prevadzku vyZaduje a ak sucastou integrovaného | Priloha
€. | konania je stavebné konanie C.
1. | Oznamenie o zaradeni podniku do kategdrie v zmysle zakona €. 261/2002 Z.z. J-1A
0 prevencii zavaznych priemyselnych havarii
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P. | Vypis zasad a regulativov z Gzemného planu zény, ak je zariadenie v zéne, na ktoru Priloha

€. | bol spracovany uzemny plan zény C.
Su k nahliadnutiu vo VW SK

P. |Uzemné rozhodnutie, ak ma ist o novt prevadzku alebo rozsirenie jestvujucej Priloha

€. | prevadzky C.

P. €. | Dokumentacia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak Priloha
sucastou integrovaného povolovania je stavebné konanie, okrem rozhodnuti, c.
suhlasov, vyjadreni, posudkov a stanovisk organov, ktoré su dotknutymi organmi
Vv integrovanom povolovani

1. | Projekt stavby pre stavebné konanie, Cooproject a.s., oktéber 2009 B-3A
P. |Dalsie doklady pozadované podla zloZkovych pravnych predpisov v ZP: Priloha
&. Oblast ZP Druh dokumentu Datum &.

P.C. | Zoznam vsetkych priloh k Ziadosti Priloha €.

1. Vypis z obchodného registra Slovenskej republiky A-1A

2. Vypis z katastra nehnutelnosti (Listu vlastnictva) A-2A

3. Zaverec€né stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na zivotné prostredie vydané A-3A
MZP SR

4. Képia katastralnej mapy so zakreslenim stavby B-1A

5. Blokova schéma technoldgie — Nova Lakoviia H2A B-2A

6. Projekt stavby pre stavebné konanie B-3A

7. Navrh Programu odpadového hospodarstva B-4A

8. Odborny posudok na hodnotenie zdravotnych rizik a dopadov na zdravie D-1A

9. Oznamenie o zaradeni podniku do kategorie v zmysle zakona €. 261/2002 Z.z. J-1A
0 prevencii zavaznych priemyselnych havarii

10. | Environmentalna politika J-2A

11. |Povolenie na vypustanie odpadovych véd do povrchovych vad P-1A

12. |Integrované povolenie na prevadzku Nova Lakovna €. 534/OIPKu04-Ve/720010103 P-2A

13. | Zavazné stanovisko MC BA DNV - rozhodnutie o umiestneni stavby sa nevyzaduje P-3A

14. | Emisno-technologicka Studia P-4A

15. | Rozhodnutie MC BA DNV &. DNV 2009/568/0/G$ — buracie povolenie a jeho oprava P-5A

16. | Vyjadrenie Regionalneho Uradu verejného zdravotnictva P-6A

17. | Vyjadrenie Technickej inSpekcie SR P-7A

18. | Vyjadrenie Hasi¢ského a zachranného zboru P-8A

19. | Fotodokumentacia P-9A

20. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku P-10A

21. | STPP a TOO Sklad prevadzkovych kvapalin L5

22. | STPP a TPP Lakovna H2 a H2a

P. | Imisno-prenosové posudenie, rozptylova Studia o kvalite ovzduSia Priloha
C. C.

1. | Emisno-technologicka Studia P-4A

P. | Aktualne protokoly z vysledkov merani (emisie do ovzduSia, véd, pédy, kvalita vod Priloha
€. | v dotknutom toku, hlukova Studia, a iné) ¢.

P. | Materialova bilancia prevadzky Priloha
C. C.

P. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku Priloha
C. C.

1. |Doklad o zaplateni spravneho poplatku P-10A
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Zoznam pouZitych skratiek a znaciek

P. cC.

Pouzita skratka a znacka

BAT

najlepsia dostupna technoldgia (Best available technology, angl.)

cov

Cistiaren odpadovych vod

GSSR

Geologicka sluzba Slovenskej republiky

k.U

katastralne Uzemie

KTL

Kataforézne lakovanie

MCHB COV

Mechanicko - biologicka Cistiaren odpadovych vod

MC

Mestska Cast/

MZP SR

Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky

O ® NI oyih W

NEL

nepolarne extrahovatelné latky

|
©

NS

Neutraliza¢na stanica

—
—

POH

program odpadového hospodarstva

-
gl

RL

Rozpustné latky

|
w

STPP a TOO

Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni

|
B

TZL

tuhé znecist'ujlce latky

-
b

VW SK

Volkswagen Slovakia a.s.

-
o

VBH

Preduprava

|
N

ZZ0

zdroj znecistenia ovzdusia

0

Pouzita skratka a znacka

BC — zakladny lak (basic coat)

BSKs — biologicka spotreba kyslika

CC — vrchna lak (clear coat)

CO - oxid uhli¢ity

ED — elektrogalvanické zakladovanie

CHSK — chemicka spotreba kyslika

MZP SR — Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky

NL — nerozpustné latky

© XN 0~ wiN-g

NOx — oxidy dusika

SHMU — Slovensky hydrometeorologicky ustav

==
=

SO, — oxid siriity

'_\
N

STN — Slovenska technicka norma

'_\
w

TNV — termické oxidacné zariadenie

'_\
s

TOC — organické plyny a pary vyjadrené ako celkovy organicky uhlik (total organic compounds)

'_\
o

UBS — utesiiovanie

H
S

USES — Uzemny systém ekologickej stability

[EEN
~

VOC — prchavé organické uhl'ovodiky (volatile organic compounds)

H
®|:

ZP — zemny plyn
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