SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
InSpektorat Zivotného prostredia Zilina
Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 5183/770620204/1215-Pt Zilina 21. 12. 2006

ROZHODNUTIE

Slovenska in§pekcia Zivotného prostredia, Inspektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor
integrovaného povol'ovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia®), ako prisluSny orgén Statnej spravy
podla § 9 a § 10 zakona ¢.525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a 0
zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov a podla § 28 ods. 1 pism. a)
zakona ¢. 245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole zne€istovania zivotného prostredia a
0zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,,zdkon
0 IPKZ*), na zaklade konania vykonaného podl'a § 8 ods.2 pism. a) bod 7., bod 8. a podl'a § 17
ods. 1 zakona o IPKZ a zakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani v zneni neskorSich predpisov
(d’alej len ,,zakon o spravnom konani®) vydava

integrované povolenie,
ktorym povol'uje vykonavanie ¢innosti v prevadzke
» Divizia pre vyrobu papiera - papierensky stroj ¢.17 ,,

Povolenie sa vydava pre prevadzkovatel’a:

obchodné meno Mondi Business Paper SCP, a.s.
sidlo: Bystricka cesta 13, 034 17 RuZomberok
ICO: 31637 051

Prevadzka je umiestnend na pozemkoch v katastralnom uzemi (d’alej len ,k.u.“ ) obce
Ruzomberok na parcelach ¢. 7753, 7821, 7826/1, 7826/2, 7827, 7828 v k.i. Ruzomberok, ktoré
su vo vlastnictve prevadzkovatel’a.

Prevadzka bola povolena a uvedena do trvalého uzivania kolauda¢nym rozhodnutim
& ZP 2002/00914-04/FX11 zo diia 30.01.2002, vydanym Okresnym uradom v Ruzomberku,
odbor Zivotného prostredia, oddelenie stavebného poriadku.
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Sucast’ou integrovaného povolenia je podPla § 8 ods.2 zakona o IPKZ:

V oblasti ochrany ovzduSia:

- suhlas na vydanie Suboru technicko prevadzkovych podmienok a technicko organizacnych
opatreni (d’alej len ,, Sibor TPP a TOO* ) pre papierensky stroj ¢.17 (d’alej len ,,PS 17%), podl'a
§ 8 ods.2 pism. a) 8. zakona o IPKZ v stlade s § 22 ods. 1 pism. f) zakona ¢. 478/2002 Z.z.
zdkon o ochrane ovzdusia aktorym sa dopiia zikon & 401/1998 Z.z. o poplatkoch za
znecistovanie ovzdusia v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,,zdkon o ovzdusi)

- urcenie emisnych limitov a v§eobecnych podmienok prevadzkovania podla § 8 ods.2 pism. a)
bod 7. zakona o IPKZ, v sulade s § 33 ods. 3 pism. 1) zakona 0 ovzdusi .

I. Udaje o prevadzke

A. Zaradenie prevadzky
1. Vymedzenie kategorie priemyselnej ¢innosti:
a) Povol'ovana priemyselna ¢innost’ podla prilohy ¢.1 k zakonu o IPKZ:
6.1.b) Priemyselné podniky zamerané na vyrobu papiera alepenky s vyrobnou
kapacitou presahujicou 20 t za den.

NOSE-P: 105.07

b) Ostatné priamo stym spojené ¢innosti, ktoré maju technicki nadvéznost' na ¢innosti
vykonavané v prevadzke, ktoré mozu mat’ vplyv na znecistovanie Zivotného prostredia.

2. Urcenie kategorie zdroja znecistovania ovzdusia:
revadzka je v zmysle zakona o ovzdusi a asky ¢. .Z. 0 zdrojoch znecistovania
Prevadzk le zak d vyhlasky €.706/2002 Z d h t
ovzduSia, o emisnych limitoch, o technickych poziadavkach a vSeobecnych podmienkach
prevadzkovania, o zozname zne€istujucich latok, o kategorizacii zdrojov znecistovania

ovzduSia a 0 poziadavkach zabezpeCenia rozptylu emisii znecistujucich latok v zneni
neskorsich predpisov vel'kym zdrojom znecistovania ovzdusia:

4.36.1 Vyroba a zuSlachtovanie papiera, lepenky s projektovanym vykonom > 20t za
den.

3. Zoznam vykonavanych ¢innosti posudzovanych podl’a vodného zakona:
V prevadzke sa zaobchadza s nebezpeénymi latkami v zmysle vodného zakona.
4. Zoznam vykonavanych ¢innosti posudzovanych podl’a zakona o odpadoch:
- zhromazd’ovanie nebezpecného odpadu
- skladovanie nebezpec¢ného odpadu

5. Zaradenie do systému environmentialneho manazérstva:

Prevadzka je zaradena do systému riadenia kvality asystému environmentalneho
manazérstva. Prevadzkovatel je drzitel'om certifikatu 1ISO 9001:2000 a 1SO 14 001:2004.
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B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusSia, vody a pody
v prevadzke

1. Charakteristika prevadzky

- datum zacatia Cinnosti prevadzky: 1964

- predpoklad ukoncenia ¢innosti: nepredpokladé sa ukoncenie ¢innosti

- umiestnenie prevadzky: kraj : Zilina, okres : Ruzomberok — katastralne uzemie Ruzomberok —
Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj ¢.17“ je umiestnend v priemyselnej zéne vo
vychodnom priemyselnom areali mesta, v areali a.s. MONDI Business Paper SCP, a.s.
Ruzomberok (dalej len ,,MBP SCP, a.s.). Predmetna prevadzka je zo vsetkych stran
obklopena ostatnymi prevadzkami spolo¢nosti MBP SCP, a.s.

- zameranie zariadenia: vyroba bezdrevnych grafickych papierov (ofsetovy, kopirovaci papier,
biely baliaci papier ap.)

- projektovana kapacita prevadzky:

Sortiment Plo§na hmotnost’ Vyroba papiera za
v glem? previfiovacom PS 17
Vv t/den
Ofsetovy papier 60 324
Ofsetovy papier 70 383
Ofsetovy papier 80 438
Ofsetovy papier 90 490
Ofsetovy papier 100 538
Biely baliaci papier - Embalage 97 515
Biely baliaci papier - Embalage 80 438

- skuto¢na kapacita prevadzky:

Druh Plo$na hmotnost’ Netto vyroba za
v g/m? previfiovacom
vV t/den
Bezdrevny graficky papier 60 356
Bezdrevny graficky papier 70 416
Bezdrevny graficky papier 80 477
Bezdrevny graficky papier 90 513
Bezdrevny graficky papier 100 -120 572
Biely baliaci papier 97 553
Biely baliaci papier 80 477

- prevadzkovana doba: 24 hod/den
2. Opis prevadzky

Clenenie prevadzky na stavebné objekty (d’alej len ,, SO%), ktoré sa povoluju v ramci
integrovaného povolovania:

Katastralny trad v Ziline
508 Sprava katastra Ruzomberok
Katastralne uzemie Ruzomberok

List vlastnictva ¢. 4698 zo dna 10.04.2006 Vlastnik : MBP SCP, a.s. Ruzomberok

Cislo parcely Stpisné ¢islo Cislo SO Nézov SO

7753 4427 164 Sklad CaCOs (spolo¢na
nadrz aj pre PS 16)
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7821 - - Pripravna latky PS
7826/1 4430 172, 173, 174, | Pripravia latky, hala PS,
172 b, 193 hala natieranych papierov

7826/2 5167 172 a,172 b, 181 | Pripravia latky PS -
Rozvléknovanie PS7

7827 4434 194 Vykladka a skladovanie
naterovych hmot

7828 - 191 Zasobné nadrze surovin

pre natierané papiere

Clenenie prevadzky na prevadzkové siibory:

SO STAVEBNE OBJEKTY PREVADZKOVE SUBORY
PS
164 Z4sobna nadrz zrazaného | 184 Sklad CaCO; pre PS 16 a PS 17
CaCO3z pre PS 16 a PS 17
173 Hala papierenského 150 Papierensky stroj ¢. 17
stroja
¢. 17
150A | Natok latky
150B | Sitova cast’ vrchna
150C | Sitova Cast’ spodna
150D | Lisova cast’
150E | Susiaca Cast’
150F | Natieracie zariadenie
150G | Hladiaca stolica 173
150H | Navijacie zariadenie
1501 Pohon stroja
150 Vakuové zariadenie
150K | Centralne olejové mazanie
1500 | Vzduchotechnika a klimatizacia
150P | Parokondenzaény systém
150R | Automatizéicia a RS
150S | Zeriavy a zdvihacie zariadenia
150T | EL rozvodne a transformatorovne
172,a,b, | Papierensky stroj ¢.17 151 Papierensky stroj €.17 — pripravia latky
181 - pripravia
174 Papierensky stroj ¢.17 152L | Papierensky stroj ¢.17 — previnovac
- previnovac Balicka kotiicov Saimatec
191 Papierensky stroj ¢.17 154M | Pripravna naterov ( byvalé natierané papiere).
— pripravia latky V sucasnosti Stacanie a skladovanie Skrobu

v 200 m® sile.
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Vstupy:

1. suroviny
Bielena sulfatova, listna¢ova a ihliénanova bunicina vo vodolatke - SCP

Bielena sulfatova, listnaCova a ihli¢nanova bunicina nakupovana
Vymet — bezdrevny vlastny odpad

PInidlo — zrazany uhli¢itan vapenaty

Glejidlo do hmoty

Glejidlo do povrchového nateru

Kationicky skrob do hmoty

Skrob do povrchového nateru

Retenéné prostriedky

Opticky zjasniovaci prostriedok

Pigmentové farby — nuancovacia farba

2. pomocné materialy

Stabilizator tvrdosti vody

Biocidne prostriedky

Enzym na tpravu povrchového skrobu

Hydroxid sodny, HCI, ¢istiace prostriedky

Spotrebny material - oblecenie ( odvodniovacie sita, plstence, susiace sita ), Skrabaky, filtra¢né
vlozky, ostatné pomocné prostriedky - zavadzacie lana, natieracie ¢epele,
dutinky, zatky do dutiniek, lepiace pasky, bukové kliny, parace

Mazacie a hydraulické oleje

Cerstva technologicka voda

Prostriedky na pranie sit a plsti

Antistaticky prostriedok - NaCl

Odpenovac

3. dalSie latky
Motorové oleje a mazadla
Petrolej

Enerqie:

- elektricka energia
- para
- tlakovy vzduch

Vystupy:

- Ofsetovy papier, bezdrevny, biely, povrchovo zuSlachteny Skrobovym naterom, o ploSnych
hmotnostiach 60 -120 g/m 2

- Kopirovaci papier, bezdrevny, biely, povrchovo zuslachteny Skrobovym néaterom, o plo$nych
hmotnostiach 80 g/m ?

- Emballage B — baliaci papier, bezdrevny, biely, povrchovo zu§l'achteny S§krobovym naterom, o
plosnych hmotnostiach 80 a 97 g/m?

- Emballage R/B — baliaci papier, bezdrevny, biely, povrchovo zusl'achteny skrobovym naterom,
o plosnych hmotnostiach 97 g/m 2 nizsia hladkost

- odpady

Postup vyroby:

Technologicky postup vyroby sa sklada z tychto hlavnych casti:
a.) Priprava vlaknitej suroviny a pomocnych surovin

b.) Priprava hotovej latky

c.) Odvodnenie papieroviny na site a vytvorenie papierového listu
d.) Lisovanie
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e.) Susenie a povrchové zuslachtenie

f.) Hladenie na strojnom kalandri

g.) Navijanie papiera na tambory

h.) Previfiovanie — pozdiZne rezanie papiera na kotude
I.) Rozvlaknovanie vymetu

a.) Priprava vlaknitej suroviny a pomocnych surovin

Pre vyrobu papierov na PS 17 sa pouzivaji ako hlavné suroviny bielend sulfatova ihli¢nanova
buni¢ina - SCP, bielena sulfatova listnaCova bunic¢ina - SCP, nakupovana bielena listnacova
buni¢ina a nakupovana bielena ihlicnanova buni¢ina. Buni¢iny SCP st dodavané vo forme
vodolatky o hustote cca 1 — 5 % potrubim cez potrubny most. Vodolatky st zahustované na
zahustovacom filtri na hustotu 6 - 10 % a =zahustené su dopravované do 2 nadzemnych
jednoplastovych nadrzi z ¢iernej ocele, s protikorozinym naterom a vonkajSou izolaciou na hustu
latku (2 x 465 m®) — jedna nadrZ pre hustt ihlinanovi bunidinu a druhd pre hustd listnadova
buni¢inu, resp. st dopravené priamo do zasobnej nadrze. ListnaCové buni¢iny (SCP a
nakupovana) st nasledne ¢erpané do zasobnej nadzemnej jednoplastovej betonovej nadrze pred
mlecou linkou na listna¢ova bunidinu (100 m®). Podobne aj ihli¢nanové buniciny (SCP a
nakupovana) su Cerpané do zasobnej nadzemnej jednoplastovej betonovej nadrze pred mlecou
linkou na ihlinanova buni¢inu (100 m®). Pomocou &erpadiel su obidva druhy buniciny
dopravované k mlecim linkam, ktoré st identické. V kazdej mlecej linke st 2 ks CistiCov hustej
latky a 2 ks dvojdiskovych rafinérov. V mlecich linkdch sa buni¢iny mechanicky (mletim,
kratenim, fibrilaciou) upravuji na pozadované parametre. Po vymleti sa buniCiny (kazda
osobitne) zhromazd'uju v nadzemnych jednoplastovych néadrziach z nehrdzavejucej ocele na
vymlett latku (2 x 90 m3). Odtial’ sa vymleté buni¢iny samospaddom cez potrubie premiestiiuji
do zmieSavacej nadzemnej jednoplastovej nadrze z nehrdzavejucej ocele (130 m®). Do tejto
nadrze je pridavany vymet (mokry a suchy), ktory vznika vo vyrobnom procese. Mokry vymet (z
rozvlakinovacov - gauc¢ového alisového) je skladovany v nadzemnej jednogléét’ovej zasobnej
nadrzi z nehrdzavejucej ocele s vonkajSou izolaciou na mokry vymet (600 m”). Suchy vymet (z
rozvlaknovacov - spod natieracieho zariadenia v susiacej ¢asti PS 17, na konci lisovej Casti PS
17, spod naviniovaéa TNT a z upravne papiera) sa zhromazd'uje v nadzemnej jednogléét’ovej
zasobnej nadrzi z nehrdzavejucej ocele s vonkajSou izolaciou na suchy vymet (750 m?®). Suchy
vymet je nasledne  upravovany vo vymetovej linke, tvorenej Cisticom hustej latky,
dorozvlakiiovacom a dvomi triediémi. Do zmieSavacej nadrZze su pridavané aj zachytené vlakna,
ktoré sa ziskavajii z odpadovych vod na vdkuovom diskovom filtri. Zo zmieSavacej nadrze je
buni¢ina vedena priamo, alebo cez egaliza¢ny mlyn do nadzemnej jednoplastovej strojnej nadrze
z nehrdzavejucej ocele (130 m°). Prebytoc¢na voda z vakuového diskového filtra je preerpavana
na vlaknita linku, kde sa vyuziva na riedenie, alebo rozvlakiiovanie buniCiny.

Pomocné suroviny -  plnidlo, retenény prostriedok, glejidlo, nuancovacia farba, opticky
zjashovaci prostriedok sa davkuju po uprave na aplikaéni formu na prislusné miesto v
technologickom procese. Kationicky $krob sa pripravuje varenim v pripravni chemikalii a
davkuje na prislusné miesto v technologickom procese.

b.) Priprava hotovej latky ( konsStantna ¢ast’ PS)

Priprava hotovej latky pozostava vo vytvoreni vodolatky (tzv. papieroviny), ktora svojim
zloZenim vlaknitej suroviny a pomocnych surovin musi zodpovedat’ poZadovanym parametrom .
Strojna nadrz (130 m3) sluzi ako zasobna nadrz pre PS 17. Za strojnou nadrzou sa pridava
kationicky Skrob a opticky zjastiovaci prostriedok. Zo strojnej nadrze sa latka cerpa cez
prepadova (vyrovnavaciu) nadrzku (6 m® do sila — nadzemnej jednopldstove] nadrze
z nehrdzavejucej ocele na podsitové vody (27 m3). Vyrovnavacia nadrzka sluzi na udrzanie
konStantnej hladiny a tym aj rovnomerného toku latky na gramovy ventil. Pred zmieSavacim
Cerpadlom sa pridava plnidlo, farba, skrob. Latka sa zmiesavacim cerpadlom dopravuje do
primarneho stupfia cleanerov a odtial do dekuldtora na odvzdusSnenie. Celkove je 5 stupiiov
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cleanerov, kaskadovito zapojenych. Z dekuldtora je potom latka vedend cez Cerpadlo natokovej
skrine a uzolnik prvého stupnia, rozdel'ovacim potrubim do natokovej skrine. Pred tymto
cerpadlom natokovej skrine sa priddva plnidlo, farba, retencny prostriedok. Za primarnym
triediCom su este 2 stupne triediCov.

Odpadové vody vznikajuce v procese V priprave papieroviny a V konStantnej ¢asti v procese
Cistenia papieroviny su zvedené do papierenskej kanalizacie. VSetky odpadové vody vznikajuce
pri priprave pomocnych papierenskych pripravkov st zvedené nerezovymi potrubiami do
chemickej kanalizacie. VSetky odpadové vody st na vystupe z budovy PS17 vzorkované a je
merany ich prietok.

c.) Odvodnenie papieroviny na site a vytvorenie papierového listu

Vytvorenie papierového listu prebicha na sitovej Casti s HC-BelBond formerom. Papierovina
vytekd z natokovej skrine cez Strbinovy otvor, ktory je zakonceny regulovate'nymi perami na
nekonecné sito. Pouzivaju sa umelohmotné odvodiiovacie sita. Rychlost’ vytoku papieroviny sa
reguluje celkovym tlakom v natokovej skrini. Profil je regulovany pocitaCom. Na reguldciu
profilu sa pouziva tzv. biela riediaca voda. Odvodnenim papieroviny na site vznikne papierovy
list. K odvodneniu papieroviny napomahaju tieto prvKky : sitovy stol, odvodnovacie listy, mokré
sacie skrine, deflektory, odstrediva sila pri zmene vedenia sit, vdkuové sacie skrine a sitovy saci
valec. Horné sito s odvodinovacimi prvkami smerom nahor napomaha k znizeniu dvojstrannosti
papiera. Papier zo sitovej ¢asti odchadza zo susinou 20 - 23 %.

d.) Lisovanie

Papierovy list prechadza zo sitovej Casti do lisovej bez vol'ného tahu pomocou snimacej (pick-
up) plste a vakua. Lisova Cast’ pozostava z tzv. BIVENT a ENP - C lisov. Nasledne papierovy
pas je vedeny Cez systém valcov. V lisovej Casti PS 17 sa dosiahne suSina papiera min. 45 %.

e.) Susenie a povrchové zus§lachtenie

Mechanicky odvodneny papier musi byt zbaveny prebytocnej vody ato suSenim na konecnu
susinu 94 - 95 %. Susenie prebicha v suSiacej Casti PS 17, pozostavajicej zo suSiacich valcov.
Susiace valce su vyhrievané parou alebo pouZzitou brydovou parou. Papierovy pas je vedeny po
obvode susiacich valcov a k ich povrchu je pritlacany susiacimi sitami. Dochadza k odparovaniu
vody do okolitého priestoru pod krytom susiacej Casti. Vzduch presyteny vodnymi parami sa
spod krytu odsdva cez rekuperaciu tepla do ovzdusia. Zohriaty suchy vzduch sa vhana spat’ pod
kryt suSiacej Casti.

Medzi 4. a 5. susiacou skupinou sa nachadza zariadenie na povrchové zuslachtenie papiera
GRIC. Zariadenie pozostava z dvoch nanéSacich valcov, medzi ktorymi prechadza papierovy pas.
Na valce sa pomocou dvoch nanaSacich noZov a dvoch davkovacich valcov nanaSa vopred urcené
mnozstvo naterovej zmesi, ktoré sa pri styku s papierom prenesie na jeho povrch. Ako naterova
zmes sa pouziva enzymaticky upraveny $krob s pridavkom povrchového glejidla. Papier sa
dosusuje v dostiSacej Casti na konecnt susinu 94,5 - 96 % .

f.) Hladenie na strojnom kalandri

Utelom kalandrovania je zvy3enie hladkosti papiera z dévodu lepsej potladitelnosti grafickych
papierov a zrovnomernenie profilu hribky papiera. Kalander pozostava z dvoch valcov. Spodny
valec NIPCO s nastavitelnymi zénami pritlaku. Vrchny, tzv. ekvitermicky vyhrievany teplou
vodou. Linearny tlak sa pohybuje v rozmedzi 10 - 60 KN/m.

g.) Navijanie papiera

Papier sa po prechode kalandrom navija na tambory. Navijacka TNT patri medzi tzv.
kombinované navijacie zariadenia, t. j. navijanie pozostava z centralneho navijania jadra tambory
a pomocného navijania cez odval’ovanie na nosnom valci.
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Navijacka TNT pozostava z navijaciecho bubna, 3 ks vodiacich valcov a rozpinacieho valca.
Maximalny priemer navinutej tambory je 260 cm. Pozicia navijatky a pritlacnd sila bubna st
riadené pocitacom.

h.) Previnovanie papiera

Previnovaci a rezaci stroj SF Beloit Lenox zabezpecuje previnutie papiera z ocelovych tambor ,
rozrezanie papiera na  Sirky podla poziadaviek spracovatel'skych strojov a zdkaznikov
a navinutie rozrezanej drahy papiera na papierové dutinky.

i.) Rozvlakfiovanie suchého vymetu

Rozvlaknovanie okrajovych orezov z previilovacov Beloit, Varidur achybnych koticov
rozrezanych na gilotine prebicha vo vertikdlnom rozvlaknovaé¢i VV- 36, umiestnenom na
prizemi budovy natieranych papierov. Sucastou dopravy okrajového orezu do rozvldknovaca je
i filter na zachytavanie prachu z pneumatickej dopravy okrajového orezu.

Dodévka surovin

Vyroba na PS 17 je integrovana s prevadzkami v predmetnej lokalite.

MBP SCP a.s. - Divizia pre vyrobu celuldzy a obsluzné ¢innosti dodava :

- buniciny vo vodolatke ( i pripadné rozvldknené nakupované buniciny)

- paru a elektricku energiu

- tlakovy vzduch

- priemyselnu a pitnti vodu

- zabezpecuje Cistenie odpadovych vod ( splaskové, vody z povrchového odtoku a priemyselné)
- zabezpecuje ¢innosti spojené so zhromazd'ovanim a likvidaciou odpadov

Spolo¢nost’ ,, Speciality Minerals Slovakia, a.s. Ruzomberok “ ( v areali MBP SCP a.s.) vyraba
adodava plnidlo do papiera — zrazany uhli¢itan vapenaty, ktory je vyrabany z CO,
obsiahnutého v dymovych plynoch pece na vapno je dopravovany v 20 % vodnej suspenzii ako
uhli¢itan vapenaty potrubim napojenym na dodavku pre MBP SCP, a.s.

Skladové hospodarstvo
Sklady hotovych vvyrobkov, vstupnych surovin a vSetky zasobné a prevadzkové nadrze SO
umiestnené v SO s parcelnymi ¢islami

Cislo parcely Nazov SO

7753 Sklad CaCOj3 (spolo¢na nadrz aj pre PS 16)

7821 Pripravna latky PS

7826/1 Pripravna latky, hala PS, hala natieranych papierov

7826/2 Pripraviia latky PS — Rozvlaknovanie PS7

7827 Vykladka a skladovanie néterovych hmot

7828 Zasobné nadrze surovin pre natierané papiere

Pripravna latky Objem Popis skladovacich zasobnikov

nadrze vm®

Nadrz filtratu zahustovacich 30 Zasobnik pre filtrat zo zahust'ovacich bubnov.

bubnov Zasobnik  valcovitého tvaru, stojaty,
z nehrdzavejucej ocele, zvarany.

Né&drZz na hustd ihli¢nanovu 465 Zasobnik pre sulfatovll ihlicnanovi buni¢inu

buni¢inu cca 45 - 6 % konzistencie. Zasobnik
valcovité¢ho tvaru, stojaty, z cCiernej ocele s
protikorozivnym naterom, zvarany, S vonkajsou
izolaciou.
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Nadrz na husta listnacova 465 Zasobnik pre sulfatovu listnacovu bunicinu cca

buni¢inu 4,5 - 6 % konzistencie. Zasobnik valcovitého
tvaru, stojaty, z Ciernej ocele s protikorozivnym
naterom, zvarany, S vonkajsou izolaciou.

Nadrz na vymet 500 Zasobnik na vymet koncentracie cca 4,0 %.
Zasobnik  valcovitého tvaru, stojaty, z
nehrdzavejucej ocele, zvarany, S vonkajSou
izoléaciou.

Zasobna nadrz pred mlecou 100 Zasobnik pred mlecou linkou pre ihlicnanova

linkou na ihli¢nanovu buni¢inu buni¢inu koncentracie cca 4,5 %, lezaty,
beténovy, s t¢innym mieSanim.

Zasobna nadrz pred mlecou 100 Zasobnik pred mlecou linkou pre listnaéova

linkou na listna¢ovua buni¢inu buni¢inu koncentracie cca 4,5 %, lezaty,
betdnovy, S u€innym mieSanim.

Zasobna nadrz pre vymleta 90 Zasobnik  vymletej  ihli¢nanovej  latky

ihliénanova latku koncentracie cca 45 %, lezaty, z
nehrdzavejucej ocele.

Zasobna nadrz pre vymleta 90 Zasobnik vymletej listnacovej latky

listnacovu latku koncentracie cca 4,5 %, lezaty, z
nehrdzavejucej ocele.

Nadrz na mokry vymet 600 Nadrz pre skladovanie mokrého vymetu
koncentracie cca 3,5 %, valcovitého tvaru,
stojatd, z nehrdzavejlcej ocele, zvéarana, S
vonkajsou izolaciou.

Nadrz na suchy vymet 750 Nadrz pre skladovanie suchého vymetu
koncentracie cca 4 %, valcovitého tvaru,
stojatd, z nehrdzavejicej ocele, zvarana, S
vonkajsou izolaciou.

Néadrz  vypluvov  triedica 100 Zasobnd nadrz pre vypluvy triedica I°,

vymetu I° valcovitého tvaru, stojatd z nehrdzavejicej
ocele, zvarana.

ZmieSavacia nadrz 130 Zasobna nadrz pred domiel'anim, valcovitého
tvaru, stojata z nehrdzavejucej ocele, zvarana.

Strojnd nadrz 130 Zasobna nadrz po domielani, valcovitého
tvaru, stojata z nehrdzavejlice ocele, zvarana.

Prepadova (vyrovnavacia) 6 Nadrz z nehrdzavejucej ocele na udrziavanie

nadrzka stalej hladiny na zabezpecenie rovnakého tlaku
na gramovy ventil, lezatd, z nehrdzavejucej
ocele.

Silo 27 Nadrz na podsitové vody, valcovitého tvaru,
stojatd z nehrdzavejicej ocele, zvarana.

Nadrz cleanerov V° 7,5 Nadrz valcovitého tvaru, stojata z
nehrdzavejucej ocele, zvarana.

Nadrz na vypluvy zZ uzolnika I° 70 Betonova nadrz valcovité¢ho tvaru,
vykachlickovana Nadrz slazi na zachytavanie
vypluvov z prvého stupiia triedenia.

Néadrz na vypluvy zuzolnika 10 Nadrz valcovitého tvaru z nehrdzavejucej

I1° ocele, zvarana. Nadrz sluzi na zachytavanie
vypluvov z druhého stupna triedenia.

Zasobna nadrz pre riadenie 10 Nadrz wvalcovitého tvaru, 2z nehrdzavejlcej

profilu

ocele, zvarana.
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Nadrz silno zavlaknenych vod 70 Lezat4 nadrz z nehrdzavejtcej ocele, zvarana.

Nadrz slabo zavlaknenych vod 30 Lezata nadrz z nehrdzavejtcej ocele, zvarana.

Zasobna nadrz na Ciry filtrat 150 Lezatd nadrz z nehrdzavejacej ocele, zvarana.

Zasobna nadrz na kalny filtrat 40 Lezatd nadrz z nehrdzavejacej ocele, zvarana.

Nadrz bielych vod 2x365 |Lezatd beténova nadrz, vykachlickovana,
zlozena z dvoch prepojenych Casti.

Nadrz supercistého filtratu 25 Nadrz valcovitého tvaru, 2z nehrdzavejlcej
ocele, zvarana.

Zasobna nadrz na zachytené 70 Beténova nadrz valcovitého tvaru,

vlakna vykachli¢ckovana.

Podzemna nadrz véakuovych 41,6 Lezata, betdbnova nadrz.

vod

Nadrz pod chladiCom 12,8 Lezata, betdbnova nadrz.

vakuovych vod

Néadrz Cerstvej vody 36 Lezatd nadrz, z nehrdzavejucej ocele, zvarana
S moznost'ou ohrevu parou.

Néadrz oteplenych vod Lezata nadrz z nehrdzavejucej ocele, zvarana.

Nadrz na CaCO3 (spolo¢na pre 1000 Zasobna nadrz z nehrdzavejucej ocele na 20 %

PS17aPS16) suspenziu PCC, vybavend  mieSadlom.
Skrutkové cirkulacné cCerpadla slizia na
dopravu PCC na PS16 a PS17.

, Y o 1 Maximalna Maximalny
Nazov  nebezpetnej latky(dalej len|opg . skladovacia | predpokladany.
»NL*) . e,
kapacita havarijny unik

Uhli¢itan vapenaty 471-34-1 295 t 150 t

Glejidlo 1 68784-12-3 |8t 8t

Glejidio 2 100-42-5 3t 3t

Skrob povrchovy 9005-25-8 200 m° 100 m®

Skrob kationicky 57780-58-6 |25t 10t

Retencné prostriedky 1 ) 6t 6t

Retencné prostriedky 2 ) 1t 1t

Retencné prostriedky 3 ) 1t 1t

Biocidne prostriedky 1 12124-97-9 12t 12t

Biocidne prostriedky 2 ) 12t 12t

Biocidne prostriedky 3 111-46-6 12t 12t

Opticky zjasnovaci prostriedok ) 50 t 25 t

Hydroxid sodny 1310-73-2 14t 0,7t
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Stabilizator tvrdosti vody 1t 1t
Pigmentové farby 1 . 1t 1t
Pigmentové farby 2 ; 1t 1t
Chloérnan sodny 7681-52-9 25t 1,2t
Olej — Schmieroel 1000 ) 02 me 0.2 m
Olej- Mobil DTE 25 ) 0.2 me 0.2 m?
Olej - Spartan 100 ) 02m’ 02 me
Olej — Spartan 680 ) 02 me 0.2 m
Olej — Tereso 46 ) 02m’ 02 me
Olej — Spartan EP 220 ; . -

Olej — Spartan EP 150 . - -

Olej — Mobil DTE PM 220 ) - -
Petrole] 64742-47-8 0,2m? 0,2m?

Skladovacie nadrZze na NL :

>
ﬂo . 7 -
Objem g o ’2 | Kontrola maximalnej
Nazov NL | nadrzev | Umiestnenie | Materidl 2 ktoréhoje | -2 hladiny
m? nadrZ zhotovena 3 v nadrsi
g
Skrob 200 nadzemna Nerezova ocel 1 4 snimace hladiny
povrchovy
Opticky 2x25 |nadzemna Sklolaminat 1 Plavakovy
zjasiiovac hladinomer
Prevadzkové nadrze na NL :
>
: o
Objem o Materidl, z ktorého je | 2 Kontrola
NL nadrze v | Umiestnenie nadrs zhotovena a, maximalnej
m® ove B | hladiny v nadrzi
o
Skrob kationicky 10 nadzemna Nerezova ocel 1 Tlakovy
hladinomer
Skrob povrchovy 10 nadzemna Nerezova ocel 1 Tlakovy
hladinomer
Skrob povrchovy 2 nadzemna Nerezova ocel’ 1 Tlakovy
hladinomer
Glejidlo 1 1 nadzemna Plastovy kontajner 1 -
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Glejidlo 2 1 nadzemna Plastovy kontajner 1 -
Retenéné 5 nadzemna Sklolaminat 1 Hladinomer -
prostriedky 1 elektrody
Retencné 2,6 nadzemna Nerezova ocel’ 1 Hladinomer -
prostriedky 2 elektrody
Retencné 2,3 nadzemna Nerezova ocel’ 1 Hladinomer -
prostriedky 2 elektrody
Retencné 1 nadzemna Nerezova ocel 1 Hladinomer -
prostriedky 3 elektrody
Opticky 1,5 nadzemna Nehrdzavejuca ocel 1 Ultrazvukovy
zjasniovac hladinomer
Opticky 15 nadzemna Nehrdzavejuca ocel 1 Ultrazvukovy
zjasnovac hladinomer
Pigmentové 1 nadzemna Nerezova ocel 1 Tlakovy
farby 1 hladinomer
Pigmentové 1 nadzemna Nerezova ocel’ 1 Tlakovy
farby 2 hladinomer
Biocidne 2,5 nadzemna Plastova nadrz + vana 1 Priezornik
prostriedky 1
Biocidne 1 nadzemna Plastovy kontajner 1 -
prostriedky 2
Biocidne 1 nadzemna Plastovy kontajner 1 -
prostriedky 3
Chloérnan sodny 2,5 nadzemna Plastova nadrz + vana 1 Priezornik
Olej- Mobil 1,2 Nadzemna Nerezovéa ocel 1 Plavakovy
DTE 25 spinaC
Olej- Mobil 1 Nadzemna Nerezova ocel 1 Plavakovy
DTE 25 spina¢
Olej- Mobil 0,75 |Nadzemna Nerezova ocel 1 Plavakovy
DTE 25 spina¢
Olej- Mobil 0,6 Nadzemna Nerezova ocel 1 Plavakovy
DTE 25 spina¢
Olej — Spartan 2,8 Nadzemna Nerezova ocel 1 Plavakovy
EP 150 spina¢
Olej — Spartan 4,5 Nadzemna Nerezova ocel 1 Plavakovy
EP 150 spina¢
Olej — Mobil 10 Nadzemna Nerezova ocel 1 Magneticky
DTE PM 220 stavoznak
Potrubné rozvody na NL :
Dlzka - . UloZenie a
NL rozvodu | Ucel pouzitia Material Spéajanie . ;
umiestnenie
vm
Skrob kationicky 50 vydaj Nerezova ocel priruby nadzemné
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Skrob povrchovy 200 vydaj Nerezova ocel’ priruby nadzemné
Skrob povrchovy 5 stacanie Hadica priruby nadzemné
Skrob povrchovy 30 stacanie Hadica priruby nadzemné
Glejidlo 1 20 vydaj Hadica priruby nadzemné
Glejidlo 2 10 vydaj Hadica priruby nadzemné
Retencné 50 vydaj Hadica priruby nadzemné
prostriedky 1

Retenéné 40 vydaj Hadica priruby nadzemné
prostriedky 2

Retenéné 80 vydaj Hadica priruby nadzemné
prostriedky 3

Biocidne 100 |vydaj Hadica priruby nadzemné
prostriedky 1

Biocidne 50 vydaj Hadica priruby nadzemné
prostriedky 1

Biocidne 50 vydaj Hadica priruby nadzemné
prostriedky 1

Biocidne 50 vydaj Hadica priruby nadzemné
prostriedky 1

Biocidne 60 vydaj Hadica priruby nadzemné
prostriedky 1

Biocidne 5 vydaj Hadica priruby nadzemné
prostriedky 2

Biocidne 15 vydaj Hadica priruby nadzemné
prostriedky 3

Pigmentové farby 10 vydaj Hadica priruby nadzemné
1

Pigmentové farby 10 vydaj Hadica priruby nadzemné
2

Opticky zjasnovac 20 stacanie Nerezova ocel’ priruby nadzemné
Opticky zjasiovac 60 vydaj Hadica priruby nadzemné
Chlérnan sodny 100 |vydaj Hadica priruby nadzemné
Chlérnan sodny 50 vydaj Hadica priruby nadzemné
Chlérnan sodny 50 vydaj Hadica priruby nadzemné
Chlérnan sodny 50 vydaj Hadica priruby nadzemné
Chlérnan sodny 60 vydaj Hadica priruby nadzemné
Olej- Mobil DTE 30 vydaj Nerezova ocel’ priruby nadzemné
25

Olej- Mobil DTE 40 vydaj Nerezova ocel’ priruby nadzemné
25

Olej- Mobil DTE 10 vydaj Nerezova ocel priruby nadzemné
25

Olej- Mobil DTE 10 vydaj Nerezova ocel priruby nadzemné
25

Olej — Mobil DTE 100 |vydaj Nerezova ocel priruby nadzemné
PM 220
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Olej — Spartan EP 25 vydaj Nerezova ocel priruby nadzemné
150
Olej — Spartan EP 30 vydaj Nerezova ocel priruby nadzemné
150
Manipulacéné plochy stédcacie a vydajné pre NL:
Ovplyvnené | Protihavarijné
Plocha v Ucel vodami zabezpecenie Stavebna
NL 2 e , o, ,
[m7] pouzitia Z povrchového (havarijna uprava plochy
odtoku nadrz m®)
Skrob povrchovy 50 staCanie nezastresena - beton
Skrob povrchovy 50 staCanie zastreSena - beton
Opticky zjasniovac 40 stacanie nezastresena beton
Skladovacie plochy a plochy pre in¢ zaobchddzanie s NL:
Ovplyvnené ,
Plochav | . vodami Stavebna
NL Ucel pouzitia| Typ obalu . uprava
[m?] z povrchového loch
odtoku plochy
Skrob kationicky 30 skladovanie |, big bag* zastreSena beton
Skrob povrchovy 150 skladovanie |,,big bag* zastresena beton
Glejidlo 1 10 skladovanie |kontajner- Im® | zastresena beton
Glejidlo 2 3 skladovanie |kontajner- 1m® | zastresena beton
Reten¢né prostriedky 1 |10 skladovanie |,big bag* zastresena beton
Chlérnan sodny 5 skladovanie | Kontajner — zastresena beton
1m

Elektrické zariadenia:
Transformatory  arozvddzate su suchého typu. VSetky tieto zariadenia prevadzkuje
a zabezpecuje ich udrzbu BU ,, Energie a obsluzné Cinnosti*.

Ochrana ovzduSia

Z hl'adiska emisii latok do ovzdusSia, je mozné konStatovat’, Ze okrem odparenej vody zo suSiacej
Casti obsahujticej malé mnozstvo prchavych organickych zli¢enin a tuhych znecistujacich latok
zo Skrobového hospodarstva prevadzka nezat'azuje vo vyznamnejsej miere zivotné prostredie.

Prevadzka ma4 tieto zdroje znecistovania ovzdusia :

1. - silo na enzymaticky $krob — obCasny zdroj, len pri stacani cisterny

Praskovy skrob sa dodava do zavodu autocisternami resp. zelezniénymi cisternami, odkial’ sa
tlakovym vzduchom dopravuje do zasobného sila, vysokého 25 m, obsahom 200 m™ . Silo je
vybavené odvetravacim textilnym filtrom na odpraSenie zvireného praSkovym Skrobom
znecisteného vzduchu pocas jeho dopravy do sila..

Parametre praSkového Skrobu a zariadeni

Praskovy Skrob :

- sypné hmotnost’ : 650 kg . m?
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- suSina : 86 %

- dolna medza vybusnosti: 40 g/ m?

- doba stacania cisterny : cca 30 min.

Zasobné silo praskového skrobu :

- objem : 200 m™®

Textilny filter :-typ  FC3J24V

- vyrobca: WAM GmbH Nemecko

- objemovy prietok : 500 m®. ht

- garantovand vystupna koncentracia 20 mg . m

Linka na enzymaticky Skrob je vybavena silom o objeme 200 m*® a odvzdugiiovacim filtrom
typu FC3J24V, vyrobca WAM GmbH Nemecko s garantovanou vystupnou koncentraciou 20
mg/m3 . Objemovy prietok odpadového plynu pocas stacania cisterny do 500 m*/hod. TZL st
odvéadzané do vyduchu o vyske 26,5 m. Filter na sile na enzymaticky Skrob je v ¢innosti cca 155
hod/rok. Povoleny hmotnostny tok pre silo na enzymaticky Skrob 15,3 kg/hod , skutocny
hmotnostny tok namerany pri poslednom merani v roku 2001 bol 0,0003 kg/hod.

Filter je v ¢innosti len pocas stacania cisterny so Skrobom. Bol nain$talovany v roku 2001.
Funk¢nost' filtra je pravidelne kontrolovana a sledovand. Meranie emisii (hmotnostna
koncentracia a hmotnostny tok) sa uskutociiuje v sulade so vSeobecne zavdznymi pravnymi
predpismi na useku ochrany ovzdusia - diskontinudlnymi opravnenymi meraniami
uskuto¢iiovanymi opravnenou 0sobou.

Odlucovanie TZL na filtri je teda uc¢inné, mnozstvo emisii emitované do ovzdusia je v sulade so
vSeobecne zaviznymi pravnymi predpismi na Gseku ochrany ovzdusia.

2. - rozvlaknovanie okrajovych orezov previnovaca BELOIT - filter orezavaca.

Filter orezavaca pracuje v nepretrzitom ustalenom rezime 24 hodin denne s fondom pracovnej
doby max. 6700 h/rok. Po vystupe z PS17 sa papier reze a previja na mensie kotace. Z orezu
pritom vznika odpad vo forme prizkov papiera a prachovy podiel. Tieto prizky s prachom sa
odsavaji do trhacieho ventilatora, kde sa trhaju na malé kasky. Prach je cez sito separitora
odsavany do latkového filtra JV 140 — filtra orezdvacda. ,, Roztrhané ,, pruzky papiera su
rozvlakinované a spolu s vodou vytvaraju papierovinu — vodolatku, ktora sa vracia do vyrobného
procesul.

Parametre zariadeni :

- Rozvlakiiovacia linka — principom je rozvlaknenie orezu a opdtovné pouzitie ziskanej suroviny .

Garantovany vykon rozvladknovacej linky .................. 80 t/den
Vysledna konzistencia vodolatky ............cccccceeeeveennnnn. 45+0,2%

- Sekacka kotucov (gilotina)

Maximalny vykon sekania  ..........cccoeeiiiiiiiiiiinen. 251
Maximalna sekacia Sirka  .......cccoooiiiiii 2600 mm
Maximalny priemer sekaného kotica ............cccceeueene 1500 mm
Rychlost’ noza smerom dole ..........cccceeerieneriinienenee. 4,6 cm/s
Rychlost’ noza smerom hore ...........ccccevevvieeiiienineenns 15 cm/s

- Dopravniky pre dopravu kazovych kotacov

Rychlost’ poSuvu PASU ......ccveeeviieeiiieeiieeeee e 77 m/min.

- Odsavanie okrajového orezu

Celkovy objemovy prietok odsavania .......................... 19 000 m*/hod.
Z toho od previnovacoV Varidur ...........c.ccocevnvinenne, 4 000 m*/hod.
Z toho od previnovacov Beloit .........cccceevieiecieennnnn. 8 700 m*/hod.

Textilny filter typ JV 140, filtracnd plocha 140 m? | pocet hadic 108, zaruCend vystupna
koncentracia prachu 10 mg/m®, ventilator Uniline 400. Filter je regenerovany tlakovym
vzduchom z centralneho rozvodu tlakového vzduchu. Odlucovaé¢ pracuje nepretrzite, okrem
odstavok a oprav vyrobného zariadenia. Bol nainStalovany v roku 1999. Znecistujuce latky su
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odvadzané cez vyduch vysoky 22 m, kruhové potrubie o priemere 600 mm, umiestnené¢ nad
strechou budovy PS17. Prevysenie nad strechou budovy je 2 m. Povoleny hmotnostny tok je
11,4 kg/hod , skutoény hmotnostny tok namerany pri poslednom merani v roku 2000 bol 0,155
kg/hod. Meranie emisii sa uskuto¢niuje v sulade so vSeobecne zavaznymi pravnymi predpismi na
useku ochrany ovzdusia - diskontinudlnymi opravnenymi meraniami uskutociiovanymi
opravnenou 0sobou.

Odlucovanie TZL na filtri je teda uc¢inné, mnozstvo emisii emitované do ovzdusia je v sulade so
vSeobecne zaviznymi pravnymi predpismi na useku ochrany ovzdusia.

Vodné hospodarstvo

V procese vyroby papiera hrd vyznamni Ulohu voda (transport a formovanie celul6zovych
vlakien do papierového pasu). Voda je v procese vyroby viacnasobne recirkulovana.

Povolovana prevadzka patri medzi integrované papierne a z energetického hl'adiska, spotreby
vody i narokov na dopravu menej zat'azuje Zivotné prostredie.

Zasobovanie vodou :
Dodavka pitnej vody pre cely areal MBP SCP, a.s. Ruzomberok je z verejného vodovodu.

Zasobovanie priemyselnou vodou

Zdrojom priemyselnej vody pre zasobovanie celého arealu MBP SCP, a.s. Ruzomberok je
vodaren MBP SCP, a.s. RuZomberok, ktord zachytdva vodu z upravené¢ho koryta Vahu na
vychodnom okraji aredlu, nad pritokom Stiavni¢anky. Rieka Vih ma zarudeny prietok v profile
Liskova 10 m®s™. Odber vody z Vahu, pripravu a dodavky priemyselnej vody zabezpetuje BU
,Energie a obsluzné ¢innosti* aj pre PS17. .
Odber vody pre PS 17 nie je predmetom tohto integrovaného povol'ovania.

Odkanalizovanie :

Prevadzku ¢istiarni odpadovych vod zabezpecuje pre cely areal MBP SCP, a.s. BU ,, Energie
a obsluzné ¢innosti“. V areali MBP SCP , as., v ktorom je situovana prevadzka PS 17 je
vybudovana delena kanaliza¢na siet. Odpadové vody su kanalizatnym zberaCom vedené na
Cistenie do Spolo¢nej Gistiarne odpadovych vod Hrboltova (dalej len ,, SCOV Hrboltova®)

Splaskova kanalizacia :

Na odvadzanie splaskovych vod je vareali MBP SCP, a.s. vybudovana delena splaskova
kanaliz4cia. Z tejto kanalizacie su splaSkové vody precerpavané do chemickej kanalizécie.
Chemickou kanalizaciou su odvadzané do kanalizatného zberata a na gistenie do SCOV
Hrboltova.

Dazd’ova kanalizacia :

Na odvadzanie vod z povrchového odtoku je vybudovana dazd’ova kanalizacia, spolo¢na pre cely
areal MBP SCP, a.s. V areali PS 18 nie je ziadne predcistiace zariadenie. Vody z povrchového
odtoku z celého arealu MBP SCP, a.s. sa mechanicky predistujit v MCOV dazd’ovych vod
a nasledne sa odvadzaji do toku Vah. Pri vicSom znecisteni je moznost’ prepojenia vystupu
preéistenych dazd’ovych vod do SCOV Hrboltova.

Priemyselné odpadové vody z vyroby papiera :

Odpadové vody z PS €. 1, PS €.16 a PS ¢.17 su spolo¢ne pred¢istované na mechanickej Cistiarni
(MCOV - Supra) anésledne zatistené do ,,chemickej kanalizdcie“ a na kone¢né biologické
Gistenie v SCOV Hrboltova.

Mechanické Cistenie papierenskych odpadovych vod z PS 1, PS 16 a PS 17 :

Projektovana kapacita: 1344 m3/h
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Technoldgia Cistenia papierenskych odpadovych vod pozostava z :
* Hrubych hrablic
* Precerpavania vod
« Sedimentécie suspendovanych latok v dvoch pozdiznych usadzovacich

nadrziach
* Precerpavania odseparovaného kalu
Odpadové vody z existujucich papierenskych strojov PS 1, PS 16 aPS 17 su gravitacne
privadzané samostatnou papierenskou kanalizaciou cez Cesle do pritokovych nadrzi $nekovych
erpadiel. Snekovymi Gerpadlami je odpadova voda precerpavana do rozdelovacieho objektu.
Odpadové vody st &istené sedimentaciou v dvoch pozdizne pretekanych usadzovacich nadrziach
o objeme kazdej 1469 m3. Odseparovany kal je kontinudlne preCerpavany do zbernej nadrze na
kal, odkial’ je spolu s kalom prederpavany do zahustovacich nadrzi Celulézovej MCOV a
odvodiiovany na pasovych lisoch Andritz.
Mechanicky precistené odpadové vody su vypustané do verejnej kanalizacie a docistované na
spolo¢nej biologickej &istiarni odpadovych vod SCOV Hrboltova.
Cast’ odpadovych vod z PS &. 17 je priamo vedena do ,.chemickej kanalizacie® . Odpadové vody
po vygisteni v SCOV Hrboltové su vyptstané do recipientu — rieky Vah.

Vznikajuce odpadové vody z PS 17 su rozdelené do dvoch pridov. Podstatna cast’” odpadovych
vod s nizkym znecistenim je odvddzana na mechanicku Cistiareii odpadovych vod. Mensia Cast’
odpadovych vdd s vysokym znecistenim je odvadzand do chemickej kanalizacie. Tieto vody
tvoria:

a) vody z pod natieracieho zariadenia GRIC

b) odpadové vody z pripravne pasty a Skrobu

¢) odpadové vody vznikajtce pri odstavkach PS 17 pocas Cistiacich prac

d) odpadové vody z pripravy kationického skrobu, preplachy OZP a glejidla

Sledovanie kvality vody :

Analyticka kontrola — vykonavana vlastnym laboratériom Zivotného prostredia MBP SCP, a.s. :

Vsetky zakladné parametre odpadovych vod ( Q, BSK5, CHSK, NL, pH ) zPS 17 su merané

Vv nasledujucich profiloch:

- Vystup odpadovych vod z PS 17 do papierenskej MCOV- (PS1, PS 16, PS 17)

- Vystup precistenych odpadovych vod z papierenskej MCOV do ,,chemickej kanalizacie®

- Vystup Casti odpadovych vod z PS 17 do chemickej kanalizacie.

- Kontinualne je monitorovany vstup odpadovych vod do SCOV Hrboltova a vystup odpadovych
vod z SCOV Hrboltova do toku .

Odpadové hospodarstvo

Separovany zber azhromazd'ovanie jednotlivych druhov odpadov vznikajicich v prevadzke,

zabezpeCuje prevadzka PS 17, d’alSie nakladanie s nimi je zabezpeCované centralne v stilade

s pracovnym postupom MBP SCP, a.s. Ruzomberok PP - 03 - Nakladanie s nebezpeénym a

vybranymi druhmi odpadov, zo dna 17.10.2005.

V prevadzke PS 17 sa vykonava :

- Zber a zhromazd’ovanie nebezpecnych odpadov v sklade nebezpecnych odpadov.

- Zber azhromazd’ovanie opotrebovanych olejov a vody obsahujucej olej v sklade olejov
a mazadiel ( centralne v MBP SCP).

- Zhromazd’ovanie kovového odpadu a jeho odpredaj.

Zaobchadzanie s nebezpeénymi latkami :

Priru¢ny sklad ropnych latok sa nachadza na pozemku par. ¢islo 7826/1 (na prizemi v hale

PS 17) pod montdZznym otvorom. Je to jednomiestny sklad s rozlohou 12,7 m? uzatvoreny
plechovymi dverami s odvetravacimi otvormi. Podlaha je kyselinovzdornd, nepriepustnd a
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spadovana smerom do zachytnej jimky na 20 1 oleja, 0 rozmeroch 50 x 50 x 50 cm. Jimka Sa
pravidelne Cisti. Dvere skladu st uzamknuté, kfuCe sa nachadzaji u pracovnikov, ktori st uréeni
na mazanie strojnych zariadeni v prevadzke a u majstra strojnej udrzby PS17. V sklade je
umiestneny praskovy hasiaci pristroj typ.

Zberné miesto nebezpecnych odpadov (objekt parc. Cislo 2617) — centralny sklad MBP SCP, a.s.
Ruzomberok — nie je predmetom povol'ovania.

Priprava a davkovanie pomocnych papierenskych pripravkov.

Priprava a davkovanie glejidla.

Glejidlo je dodavané v 1000 | kontajneroch, z ktorych sa pomocou PLC riadiaceho ¢lena davkuje
do centraly na pripravu emulzie spolu s roztokom kationického $krobu. Vzniknuta emulzia je po
zriedeni vodou davkovana do vyrobného procesu pomocou DCS papierenského stroja.
Emulgacné centraly su dve (jedna rezervnd) a su umiestnené v pripravni papieroviny na Koé.

Priprava a davkovanie farby

Davkovacia stanica pripravy farieb pozostava z 2 ks nerezovych nadrzi o objeme 2 x 1000 I. Do
tychto nadrzi je stoCené potrebné mnozstvo farbiva. Nadrze si vybavené mieSadlami.
Davkovanie je zabezpefené pomocou 3 ks davkovacich ¢erpadiel od fy. Prominent (1ks rezerva)
— priamo k davkovaciemu miestu. Davkovacia centrala je pripojend na kontajner s kondenzom
pre pripadny preplach v pripade odstavky. Systém davkovania je riadeny z DCS systému z velina
PS17.

Priprava a davkovanie optického zjasiiovacieho prostriedku (d’alej len ,,OZP*)

OZP je dovazany na PS17 v autocisterne. Je stacany stacacim ¢erpadlom do 2 zasobnych nadrzi o
objeme 2 x 25 m®. Z tychto zasobnych nadrzi je OZP davkovany pomocou davkovacich
cerpadiel Prominent rozvodom do sacieho potrubia latkového cerpadla. Naried'ovanie OZP je
realizované z jestvujuceho rozvodu technologickej vody. Systém davkovania je riadeny z DCS
systému z velina PS17.

Priprava a ddvkovanie retenéného prostriedku

Retencny prostriedok je dopravovany do zasobného sila suchého retenéného prostriedku, z 1000
kg big-bagu do rozplavovacej nadrze opatrenej miesadlom. Rozplaveny retenény prostriedok je
Cerpany do zasobnej nadrze, z ktorej je dopravovany a davkovany do spotreby PS 17. Retenc¢ny
prostriedok je mozné eSte nariedit’ technologickou vodou z rozvodu. Systém davkovania je
riadeny z DCS systému z velina PS17.

Priprava a davkovanie biocidov

Biocidy st dopravované v kontajneroch..

a) Biocid je skladovany v 4 prepravnych kontajneroch, v samostatnom systéme st komponenty

riadenym spdsobom zmiesavané a davkované do uréenych miest systému a potrubia priemyselnej

vody.

b) Dalsi biocid je davkovany priamo z prepravného kontajnera umiestneného na zachytnej vani
pomocou davkovacich ¢erpadiel do roztokov kationického a povrchového skrobu.

Priprava a davkovanie kationického Skrobu .

Kationicky skrob je doddvany vo velkoobjemovych vreciach (Big-Bag). Vrecia st pomocou
kladkostroja nasypané do nasypky zasobnika na kationicky Skrob, odkial’ je davkovany do
pripravného zasobnika, v ktorom je zmie$any s vodou na 5%. Pripraveny roztok skrobu je vedeny
cez filter do varaka skrobu, kde je $krob kontinualne vareny vriacou parou vo varaku. Uvareny
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Skrob je uskladiiovany v zasobniku s mieSadlom. Zasobnik je vyhrievany a sluzi ako zasoba
uvarené¢ho Skrobu pre potreby PS 17.

Do spotreby je kationicky Skrob riedeny na 1 % roztok a je dopravovany do spotreby do sacicho
potrubia zmieSavacieho Cerpadla a centraly na pripravu emulzie glejidla.

Priprava a davkovanie CaCO3

Suspenzia CaCOj3 0 koncentracii cca 20 % je z vyroby Specialty Minerals Slovakia dopravovana
do zésobnej nadrze o objeme 1000 m*. Odber na PS 17 je merany prictokomerom. CaCOs3 je
davkovany priamo na miesto spotreby.

I1. Podmienky povolenia

A. Podmienky prevadzkovania
1. VSeobecné podmienky
A.l. Prevadzka bude prevadzkovana v rozsahu a za podmienok stanovenych v tomto povoleni.

A.2. Vsetky planované zmeny charakteru alebo fungovania prevadzky alebo jej rozsirenie, ktoré
modze mat’ dosledky na zivotné prostredie, alebo vyznamny negativny vplyv na ¢loveka,
buda podliehat’ integrovanému povolovaniu a tieto zmeny musia byt inSpekcii vopred
ohlasené.

A.3. V pripade zmeny prevadzkovatela, prava a povinnosti prevadzkovatela prechddzaju aj na
jeho pravneho néstupcu. Novy prevadzkovatel’ je povinny ohlésit’ organu Statneho dozoru
zmenu prevadzkovatela do desiatich dni odo diia ucinnosti prechodu prav a povinnosti.

A.4. Prevadzkovatel je povinny oznamovat inSpekcii splnenie vSetkych opatreni, pre ktoré je
V integrovanom povoleni uréena lehota splnenia.

A.5. Prevadzkovatel' je povinny dodrZiavat’ vSeobecne zavdzné pravne predpisy a technické
normy tak, aby prevadzka a ¢innosti v nej negativne nevplyvali na okolie, aby boli
zabezpeCené zaujmy ochrany Zzivotného prostredia ajeho zloziek, hygieny, zdravia
a bezpecnosti l'udi.

A.6. Prevadzkovatel' je povinny zapracovat podmienky tohto povolenia do prevadzkovych
predpisov V lehote do 3 mesiacov od pravoplatnosti tohto povolenia.

A.7. Ak integrované povolenie neobsahuje konkrétne spdsoby a metddy zistovania, podmienky
a povinnosti, postupuje sa podla prislusnych v§eobecne zaviznych pravnych predpisov.

A.8. Prevadzkovatel pri vystavbe a modernizovani zariadeni musi brat’ do uvahy technologie a
techniky splnajuce parametre BAT.

A.9. Prevadzkovatel' je povinny oznamovat inSpekcii vSetky odstavky vyroby a mimoriadne
udalosti, ktoré sposobia prerusenie vyroby minimalne na 1 mesiac.
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2. Podmienky pre dobu prevadzkovania
A.10. Prevadzkovatel je povinny zabezpecit’ nepretrzita kontrolu prevadzky.

A.11. Povolovana prevadzka je nepretrzitd, Stvorzmenna.

3. Podmienky pre suroviny, média, energie, vyrobky

A.12.V prevadzke je povolené pouzivat’ nebezpecné latky uvedené v tabul’ke ¢.1.
Tabulka ¢.1

Nebezpecna latka Maximalne mnoZstva za rok

Glejidlo

Skrob povrchovy

Skrob kationicky

Retencné prostriedky

Biocidne prostriedky

Opticky zjasniovaci prostriedok

Hydroxid sodny a ostatné Cistiace prostriedky

Stabilizator tvrdosti vody

Pigmentové farby

Chlornan sodny

Chlorid sodny

Olej — Schmieroel 1000

Olej- Mobil DTE 25

Olej - Mobil GEAR 627

Olej — Spartan 680

Olej — Tereso 46

Olej — Spartan EP 150

Olej — Mobil DTE PM 220

Petrolej

Mazaci tuk — Mobillux EP 2

Mazaci tuk — Mobilith SHC 220

Enzym

Alycol super Al

A.13. Jednotlivé nebezpecné latky je mozné nahradzat’ inymi druhmi len vtedy, ak nové ndhrady
st menej nebezpecné ako povodné latky, resp. netoxické a biologicky lepSie rozloZiteI'né.
O pléanovanej vymene musi byt in§pekcia informovana.

A.14. InSpekcia musi byt pisomne upovedomena o kazdom pldnovanom pouziti novych
nebezpecnych latok. K ozndmeniu musia byt priloZzené karty bezpecnostnych udajov
nebezpecnych latok, ktoré budu obsahovat’ udaje 0 tlaku nasytenych par pri 20 °C resp.
prchavost’.

A.15. Dodrziavat spotrebné a kapacitné normy a normy obsluhy uvedené v organizacnej
smernici OS - 55 - E Monitorovanie a merania zo diia 01.05.2006.

A.16. Dodrziavat' a kontrolovat podmienky realizacie dopravy zrazaného uhli¢itanu vapenatého
v sulade s PP - 19 — Podmienky realizécie transférov zrazaného uhlic¢itanu vapenatého
(PCC) z vyrobne ( SMS ) do MBP SCP, a.s.
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A.17.Okrem latok uvedenych v tabul'ke ¢.1 je v prevadzke povolené pouzivanie latok (suroviny,

vstupné média, energie), ktoré sit uvedené v tabul’ke ¢.2.

Tabulka ¢.2
Suroviny, vstupné Maximalne mnoZstva za rok Poznamka
média, energie
buni¢iny vo vodolatke podl’a potrieb vyroby vstupné
a nakupované buniCiny suroviny
vlastny vymet
pitna voda podl’a potrieb vyroby v sulade s internymi
priemyselna voda organizacnymi vzt'ahmi v ramci MBP SCP, a.s. - nakup
elektricka energia Divizia pre vyrobu celuldzy a obsluzné ¢innosti
para
tlakovy vzduch
Uhli¢itan vapenaty vstupné
Skrob povrchovy suroviny

4. Odber vody

A.18.

A.19.

A.20.

A.21.

A.22.

A.23.

Realizovat’ odber pitnej vody na zdklade internych organizaénych vztahov v ramci MBP
SCP, a.s.

Realizovat’ odber priemyselnej vody na zéklade internych organizaénych vztahov v ramci
MBP SCP, a.s.

Merat’ odber pitnej vody meradlom pre tento Géel uréenym (vodomerom).
Merat’ odber priemyselnej vody meradlom pre tento G¢el uréenym (vodomerom).
Viest' v prevadzkovej evidencii zaznam o odbere pitnej vody - mesacne.

Viest’ v prevadzkovej evidencii zaznam o odbere priemyselnej vody — mesacne .

5. Technicko-prevadzkové podmienky

A.24.

A.25.

A.26.

Prevadzkovat prevadzku v stlade so schvalenou projektovou a prevadzkovou
dokumentéciou, Vsulade s technickymi a prevadzkovymi podmienkami vyrobcov
zariadeni, Vsulade so schvalenym suborom technicko-prevadzkovych parametrov
a technicko-organizacnych opatreni na zabezpeCenie ochrany ovzduSia pri prevadzke
zdroja znecistovania (d’alej len subor TPP a TOO), v sulade s internymi prevadzkovymi
predpismi a dokumentmi (TR — 11120/TR- 01- Trvaly technologicky reglement pre
papierensky stroj ¢.17) a s podmienkami urcenymi v integrovanom povoleni

ZabezpeCit' a vykonavat monitorovanie technickych a technologickych parametrov
prevadzky v stlade s prevadzkovou dokumenticiou a udrziavat'® vSetky prevadzkové
zariadenia v dobrom technickom stave.

Monitorovat’ a pravidelne vyhodnocovat’ vsetky zlozky zZivotného prostredia v uvedenej
prevadzke, sledovat’ produkciu emisii hlavne do ovzdusia a do vod, v stlade so vSeobecne
zavdznymi pravnymi predpismi  na useku ochrany ovzduSia, vod, odpadového
hospodarstva.




A.27.

A.28.

A.29.

A.30.

A.31.

A.32.

A.33.

A.34.

A.35.

A.36.

A37.
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Pri vSetkych zmendch na zdroji zneCistovania ovzduSia, na ktoré je potrebny suhlas
prislusného organu ochrany ovzduSia, poziadat’ inSpekciu o stthlas na zmenu a zmenu
zapracovat’ do stiboru TPP a TOO.

Dodrziavat’ v§eobecné podmienky prevadzkovania (d’alej aj ,,VPP*) pre zdroje emitujice
tuhé znecistujuce latky (dalej len ,, TZL®), vyuzit technicky dostupné opatrenia na
obmedzenie prasnych emisii.

Vyskolit' obsluhu prevadzky o technickych, poZiarno-bezpe¢nostnych, hygienickych
predpisoch pri prevadzke zariadenia, o svojich povinnostiach, ktoré musi dodrziavat’ pri
prevadzkovani zariadenia a pri vedeni prevadzkovej dokumentacie.

Viest’ a uchovavat’ prevadzkovt evidenciu o zdrojoch znecistovania ovzdus$ia (v rozsahu
podla navrhu predlozeného na ObUZP v Ruzomberku), v sulade s vyhlaskou &.61/2004
Z.z. aVv sulade so zakonom o IPKZ viest prehl'adnym sposobom umoziujucim kontrolu
evidenciu udajov o podstatnych ukazovatel'och prevadzky a evidované tdaje uchovavat
najmenej 5 rokov . Prevadzkova evidencia musi byt v pripade potreby ulozend na
dostupnom mieste.

Do priebeznej prevadzkovej evidencie zaznamenavat’ :
- skuto¢né hodnoty parametrov vyrobného procesu,
- prevadzkové parametre pre pripraviu,
- prevadzkové parametre pre PS17,
- udaje o poruchéch pocas prevadzky
- zdznamy o zdsahoch do jednotlivych technologickych zariadeni poc€as chodu , udrzby
resp. planované odstavky PS 17,
- vymeny rukavov vo filtri JV 140.

Ohlasovat’ inSpekcii vzniknuté havérie ainé mimoriadne udalosti, pri vaznom
a bezprostrednom ohrozeni kvality ovzdusia a pri nadmernom tniku emisii.

Oboznamit’ vSetkych zamestnancov, ktori vykonavaju Cinnost’ v stlade s poziadavkami
tohto povolenia s obsahom tohto integrovaného povolenia, kopiu povolenia ulozit' na
dostupnom mieste.

V sulade so zdkonom o IPKZ umoZznit'® organu Statneho dozoru kontrolu prevadzky,
najmd vstup do prevadzky, odber vzoriek a vykonanie kontrolnych merani, nahliadnutie
do evidencie ainych pisomnosti o prevadzke, zhotovenie fotodokumentacie a poskytnut’
pravdivé vysvetlenia a Uplné informacie o stave prevadzky.

Pouzivat' suroviny a pomocné chemikalie v nevyhnutne potrebnom mnoZstve v procese
vyroby papiera, dosledne dodrziavat’ davkovacie pomery surovin a pomocnych chemikalii.

V prevadzke skladovat’ pripravky a chemikalie v mnozstve potrebnom maximalne na 1
tyzden.

Dodrziavat’ dolezité technologické parametre uvedené v TR — 11120/TR- 01- Trvaly
technologicky reglement pre papierensky stroj ¢.17 a konkrétne rozpitia parametrov
technologického procesu , ktoré su uvedené v prislusnych pracovnych postupoch resp. pri
podmienkach vyroby jednotlivych druhov papiera.



A.38.

A.39.

A.40.

A4l

A42.

A.43.

A.44.

A.45.

A.46.

AA4T.

A.48.
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Prevadzkové parametre riadenia vyroby na PS 17 dodrziavat podla prevadzkového
predpisu zo dita 15.11.2006 — Parametre vyroby PS 17 a jeho naslednych aktualizaciach.

Vyrobu na PS 17 riadit pomocou pouzivanych riadiacich systémov uvedenych v Trvalom
technologickom reglemente - Papierensky stroj ¢. 17 , platnom od 01.11.2006 a jeho
naslednych aktualizaciach, menovite

- systém riadenia kvality QCS,

- riadiaci systém pripravne a papierenského stroja DCS,

- detekény inSpekény systém WIS,

- kamerovy systém HPW,

- meranie porozity MP,

- inSpekény systém Sensodec ISS,

- meranie retencie RET,

- meranie stupnia mletia,

- meranie odvodnovania v lisoch — Ecoflow EFW.

Zabezpec€it bezchybna funkciu kaskadového spdsobu chodu vyhrievania PS ¢.17.
bezchybnym chodom kondenzatora pre tvorbu vakua.

Pravidelne merat’ teploty povrchu valcov a zistovat, ¢i nedochddza k zhorSeniu
odvodiovania valcov pri rovnakych podmienkach (tlak pary, rychlost’ stroja, plosna
hmotnost’ papiera,....), v sulade s Trvalym technologickym reglementom - Papierensky
stroj €. 17 , platnym od 01.11.2006 a jeho naslednych aktualizaciach.

Odlucovacie zariadenia - odvzdusiovaci filer FC3J24V na sile enzymatického Skrobu
prevadzkovat’ podl'a technickych podmienok stanovenych vyrobcom, zabezpecit' vysoku
ucinnost’, pravidelné technické kontroly a udrzbu.

Vymenu filtra resp. filtratnych vloziek a opravy na filtri FC3J24V zaznamenavat do
priebeznej prevadzkovej evidencie.

Vo vyrobnej Casti v stanovenych casovych intervaloch (uvedenych v Stibore TPP a TOO
PS 17 zo dna 14.03.2006) zaznamenavat’ hlavne tieto udaje :
- mnozstvo a druh vyrobeného papiera
-pocet prevadzkovych hodin vyrobného zariadenia vratane koncového previjaca
a orezavaca papiera
¢as vypadkov odlucovaca JV 140 kvoli poruche
dobu stacania cisterny a pocet privezenych cisterien so Skrobom

Vsetky priestory vyhradené na skladovanie materialu musia spinat’ zakladné bezpe¢nostné
poziadavky na sklady (STN 269030).

Meraciu aregulacnu techniku a riadiace systémy udrziavat' v bezporuchovom stave za
ucelom dosiahnutia predpisanych parametrov vyroby.

Spatne ziskavat® vldkna cCistenim odpadovych vdd na vakuovom diskovom filtri
(polydisku) a vyuzit ich spétne vo vyrobe.

Filtraty z polydisku  spitne pouZivat’ vo vyrobnom procese ako doplnaciu vodu,
preplachovi vodu, riediacu vodu a strickovii vodu ana riedenie resp. rozvlaknovanie
buni¢in na BU ,, V1aknita linka®.
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A.49. Pravidelne kontrolovat’ davkovanie biocidného systému dodavatel'skou firmou. Kontrolu
vykonavat’ 1 X za tyzden.

A.50. Dodrziavat  pracovny postup Kontrola a riadenie odpadovych vod z 01.05.2005
popisujici postupy kontroly a spdsoby znizenia trovne znelistenia odpadovych vod
vypustanych do papierenskej kanalizacie zo PS 17.

A.51. Linku kationického Skrobu prevadzkovat podla pracovného postupu Riadenie linky
kationického skrobu zo dna 01.05.2005 .

6. Podmienky pre skladovanie a manipulaciu s nebezpeénymi latkami (NL)

A.52. Pravidelne odoberat’ vzorky na vystupe odpadovych vod z PS 17 do papierenskej MCOV,
na vystupe predistenych odpadovych vod z papierenskej MCOV ~ do ,.chemickej
kanalizacie®, na vystupe casti odpadovych vod zPS 17 do chemickej kanalizacie
a kontrolovat’ ich na obsah Skodlivin, uvedenych v podmienkach monitorovania emisii do
vod.

A.53. Priemerné mesa¢né emisie CHSK udrziavat’ na hodnote do 1,3 kg/t (Ntto) dodrziavanim
nizkej hladiny vymetu v nadrziach pre zamedzenie vzniku prepadu na kanal pri dlhych
prietrhoch PS 17. Vykonavat’ denny monitoring a analyza poruchovych stavov.

A54. Znizit priemerné mesaéné Specifické mnozstvo produkovanych odpadovych vod
v termine do 01.04.2007 na hodnotu 14 m%/t ( Ntto) realizaciou nasledovnych opatren; :
- vracat’ filtratov vodu na BU ,, Vlaknita linka* — do vyroby celuldzy,
- vykonavat’ denny monitoring a analyzu poruchovych stavov.

A.55. Znizit' priemernt mesacnu Specificku spotrebu Cerstvej vody Vv termine do 01.07.2007 na
uroveti 8,65 m?/ t ( Ntto) realiziciou nasledovnych opatreni :
- vyuzivat’ oteplenu vodu v pripravni kationického Skrobu a retencného prostriedku,
- vyuzivat’ oteplenu vodu na pripravu povrchového skrobu,
- vyuzivat’ oteplent vodu na upchavkach vakuovych ¢erpadiel deculatora,
- vykonavat’ denny monitoring a analyza poruchovych stavov,
- vyuzivat’ oteplent vodu na tesnenie vakuovych vyvev deculétora,
- zrealizovat’ automatické riadenie prietoku Cerstvej vody do chladi¢a deculétora.

A.56. Doslednou kontrolou a tdrzbou rozvodov vody, pary ainych médii, ako aj vymenou
vodovodného potrubia zamedzit’ pripadnym stratdm vody a ostatnych médii na prevadzke.

A.57. Viest’ evidenciu o vykonanych meraniach a rozboroch a namerané hodnoty archivovat’
5 rokov.

A.58. Vody z povrchového odtoku - dazdové vody mechanicky pregistovat na MCOV
dazd’ovych vdd a v pripade prekrocenia limitnych hodnot pre vypustanie odpadovych vod
z MCOV dazd’ovych vod do toku ich odvadzat’ na koncové &istenie do SCOV Hrboltova
Vv stlade s prislusnymi internymi smernicami MBP SCP, a.s.

A.59. Splaskové vody odvadzat' vybudovanou delenou splaskovou kanalizaciou, preCerpat’ ich
do chemickej kanalizacie a spolu s precistenymi priemyselnymi odpadovymi vodami
z vyroby celulozy a papiera ich zaustit' do kanalizaéného zberaca, na ktory sa pripaja
kanalizacia d’alSich priemyselnych subjektov a komunalne odpadové vody. Tieto vody



A.60.

A.61.

A.62.

A.63.

A.64.

A.65.

A.66.
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nasledne ¢istit' na SCOV  Hrboltova na zaklade interného kanalizaéného poriadku MBP
SCP, as.

Mnozstvo priemyselnych odpadovych vod ¢&istenych na mechanickej &istiarni (MCOV-
Supra) nesmie prekro¢it’ dennt kapacitu COV uvedent v prevadzkovom poriadku &istiacej
stanice (1344 m®h, tj. 32256 m®deti, PS 17 produkuje 6454 m®/dett). Kvalitativne
a kvantitativne zlozenie tychto vod musi zodpovedat internému kanalizaénému poriadku
spolo¢nosti MBP SCP, a.s.

Pravidelne cistit’ a kontrolovat’ kanaliza¢nu siet’, ktora je v sprave prevadzkovatela PS 17.
Vykonavat’ ur¢eny monitoring odpadovych vod.

Vsetky skladovacie priestory a manipula¢né plochy, kde sa zaobchadza s NL — glykol,
protislizové prostriedky — biocid, hydroxid sodny, glejidlo, Skrob, retenény prostriedok,
opticky zjastiovaci prostriedok, nuancovaciu farbu a naklada sa s nebezpe¢nymi odpadmi,
musia byt zabezpecené tak, aby nedosSlo kich neziadGcemu uniku do prostredia,
podzemnych a povrchovych vod, do kanalizacie alebo aby neohrozili kvalitu povrchovych
a podzemnych vod.

NL anebezpecné odpady (d’alej len ,,NO*) v prevadzke skladovat len na miestach
zabezpecenych V sulade s pravnymi predpismi na tseku ochrany vod - zhromazd’ovat’ ich
v uzamknutych priestoroch, ktoré zodpovedaji podmienkam pre zhromazd'ovanie tychto
latok.

Podlahy a havarijné nadrze v skladoch NL a NO a v prevadzke, kde sa s NL zaobchadza,
udrziavat’ Cisté a neporusené.

NL musia byt’ skladované v nepriepustnych, neposkodenych obaloch, ktoré st z materialov
odolavajucim pouzivanym NL Jedy, zieraviny  aostatné Skodliviny skladovat’,
prepravovat’ a vydavat’ len v obaloch dostatocne pevnych a neposkodenych.

A.67.Nakladat s NL sa moéze len vtedy, ked je zabezpeCeny staly dozor, ak st obaly

neposkodené , zabezpecené proti padu, uniku rozbitiu ap.

A.68. Pre manipulaciu s NL ur¢it’ zodpovednu osobu, ktord bude poucend o zaobchadzani s NL.

A.69.

A.70.

ATl

AT2.

A.73.

Vydavat’ a prijimat’ NL moZe len zodpovedny pracovnik, ktory zaroven vedie aj evidenciu
tychto latok.

Na miesto spotreby vydavat’ len potrebné mnozstvo NL, zaroven dodrziavat’ bezpe¢nostné
predpisy.

Jedy, Zieraviny, NL a obaly znecistené NL musia byt viditeIne oznacené predpisanym
oznacenim a identifikacnym listom NL.

V priestoroch skladovania a pouzivania NL musia byt dosledne dodrziavané protipoZiarne
a bezpecnostné opatrenia.

Stacacie miesto povrchového Skrobu dovybavit' zdbranou proti vniknutiu Skrobu do
kanalizacie, vtermine do 31.12.2006 resp. prekryt zabranou proti vniknutiu do
kanalizécie.
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A.74. S pouzitymi obalmi NL zaobchadzat’ ako s NO.

A.75. V priru¢nom sklade horlavych kvapalin je povolené skladovat’ ropné latky, prazdne obaly
zZ ropnych latok a odpadové ropné latky v mnozstvach podl'a tabulky ¢.3.a, 3.b:

Tabul’ka ¢.3.a

Nazov Maximalne mnoZstvo

Petrolej 200 litrov
Mobil DTE PM 220 200 litrov
Mobil DTE 25 200 litrov
Spartan 150 200 litrov
Spartan EP 680 200 litrov
Mobil GEAR 627 200 litrov
TERESO 46 200 litrov
Mazaci tuk Mobillux EP2 50 kg
Mazaci tuk Mobilith SHC 220 50 kg
Prazdne obaly z ropnych latok 2 sudy po 200 |

Tabulka ¢.3.b

Nazov Maximéalne mnoZstvo
Mazaci tuk 100 kg
Textilny material Cisty 25 kg
Vapex Cisty 20 kg
Vapex pouZzity 100 kg
Odpadovy petrolej 07 01 04 Spolu v pouzitom oleji
Kal z nddrzi a sudov - olejové odpady — iné 200 kg
emulzie 13 08 02
Textilny material pouzity — absorbenty, handry 50 kg
na Cistenie, olejové filtre 15 02 02
Syntetické motorové, prevodové a mazacie 200 kg
oleje 13 02 06 + odpadovy olej zo spalovacich
motorov a prevodoviek 13 02 08 + odpadovy
hydraulicky olej 13 01 13
A.76. V prevadzke sa naklada s NO uvedenymi v tabul'ke ¢.4:
Tabul’ka ¢.4
Katalogové ¢islo Nazov druhu odpadu
odpadu
07 0304 Iné rozptstadla, premyvacie kvapaliny a mate¢né luhy
08 03 17 Odpadovy toner
13 02 08 Iné motorové, prevodové a mazacie oleje
150110 Obaly obsahujiice zvySky nebezpeénych latok alebo kontaminované
nebezpeénymi latkami (d’alej len ,,NL*)
1502 02 Absorbenty, filtracné mat. vratane olejovych filtrov  inak
nespecifikovanych, handry na Cistenie, ochranné odevy kontaminované NL
16 02 13 Vyradené zariadenia obsahujuce nebezpecné Casti iné ako uvedené v
160209 az 1602 12
16 05 06 Laboratorne chemikalie pozostavajuce z NL alebo obsahujuce NL vratane
zmesi laboratornych chemikalii
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2001 33 Batérie a akumulétory

200121 Ziarivky a iny odpad obsahujtci ortut’

B. Emisné limity

B.1. Emisie znecist'ujucich latok do ovzdusia

B.1.1. Emisné limity pre ,,Vyrobu papiera na papierenskom stroji ¢. PS 17 :

Zdroj emisii PS17

Miesto

v s Navrhovana hodnota
vypust’ania

Znecist'ujuca
latka

Pneumaticka  doprava | Vyduch — vystup | TZL Hmotnostna koncentacia : 150 mg.my,’
skrobu do sila z filtra typu 3

FC3J24V, Hmotnostny tok:<0,5 kg/h
vyrobca WAM
GmbH Nemecko

Filter =~ orezdvacda  — | Vyduch — vystup | TZL Hmotnostna koncentacia : 150 mg.m,’
rozvlakiovanie z textilného filtra 3
okrajovych orezov | typu JV 140, Hmotnostny tok:<0,5 kg/h
previnovaca Beloit vyrobca Delta
Neu, Franctizsko
B.1.2. Emisné limity pre organické plyny a pary sa neuplatiuju.
B.1.3. Urcenie vSeobecnych podmienok prevadzkovania podl'a § 8 ods.2 pism. a) bod 7

B.1.4.

B.2.

zakona o IPKZ:

Pre zdroje emitujice organické plyny apary platia od 1.1.2005 tieto vSeobecné
podmienky prevadzkovania:

- pri skladovani kvapalnych organickych latok s tlakom pér va¢sim ako 1,32 kPa

(13 mbar) pri teplote 20°C do 76 kPa pri pracovnej teplote a pri vSetkych technologickych
procesoch a operaciach, pocas ktorych sa pracuje s kvapalnymi latkami s vysokym
parcidlnym tlakom par, je potrebné vyuZit' vSetky technicky dostupné opatrenia,
S prihliadnutim na primeranost’ nakladov, mnozstvo manipulovanej latky a jej vlastnosti,
na zamedzenie uniku plynov a par do ovzdusia.

Dodrziavat’ v§eobecné podmienky prevadzkovania (d’alej aj ,,VPP*) pre zdroje emitujuce
organické plyny a pary (4. skupina), t.j. dbat’ 0 to, aby vsetky kontajnery s pripravkami
obsahujacimi prchavé organické zltceniny — tyzdennd zasoba chemikalii pre vyrobu
papiera, skladované pri PS 17, boli riadne uzatvorené.

Limitné hodnoty ukazovatel’ov znecistenia vo vypustanych odpadovych vodach
Limitné hodnoty ukazovatelov znecistovania pre splaskové odpadové vody, pre vody
z povrchového odtoku a pre priemyselné odpadové vody sa nestanovuju, pretoze nejde
0 priame vypustanie do povrchovych alebo podzemnych vod.
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B.2.1. Kvalita vod z povrchového odtoku - emisné limity sa nestanovuju

B.2.2. Kbvalita odpadovych vod
Pre vypustanie priemyselnych odpadovych véd z vyroby papiera na PS ¢.17, ktoré su
spolo¢ne s odpadovymi vodami z PS ¢.16 a (su tam aj vody z PS ¢.1) pred¢istované na
mechanickej &istiarni (MCOV - Supra), platia limitné hodnoty uréené v internom
kanalizacnom poriadku MBP SCP.

B.2.3. Monitoring podzemnych véd, vod z povrchového odtoku a odpadovych vod

B.2.3.1. Monitoring podzemnych vod - nie je stanoveny

B.2.3.2. Monitoring véd z povrchového odtoku
Vody z povrchového odtoku - dazd’'ové vody od jednotlivych producentov v areali MBP SCP, a.s.
nie su monitorované, monitoruje sa iba suhrnny vstup a vystup do MCOV dazd’ovych vod.

B.2.3.3. Monitoring odpadovych véd
B.2.3.3.1. Splaskové odpadové vody — monitoring nie je stanoveny

B.2.3.3.2. Priemyselné odpadové vody

Monitoring akosti a mnoZstva vypustanej priemyselnej odpadovej vody realizovat’ v kontrolnych
profiloch A- vystup zPS 17 do papierenskej kanalizacie, B- vystup z PS17 do chemickej
kanalizacie.

Parameter Kontrolny | Frekvencia Podmienky merania
profil
- meranie bude zabezpecovat
prevadzkovatel’ kontinudlne,
Mnozstvo vypustanych | x mesadne meradlom prietoku Nivosonar
priemyselnych odpadovych AB - vysledky merania bude pisomne
vod [m?] zaznamenavat' do prevadzkového

dennika laboratoria ZP MBP
SCP, a.s.
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Kvalita priemyselnej AB 2 X rone * *- do konca roku 2006
odpadovej vody v prevadzkovatel’ zabezpeci
ukazovatel'och : vykonanie 1 rozboru vlastnym
pH, CHSK-¢; BSKs, NL, laboratériom  ZP v dalSich
RL, rokoch rovnomerne rozdeli

rozbory na 2 polroky pocas
celého roka

Kvalita priemyselnej AB 2 X ro¢ne * *- do konca roku 2006

odpadovej vody v prevadzkovatel’ zabezpeli

ukazovatel'och : vykonanie 1 rozboru, v dalsich

Neelk, Peelk, NEL, rokoch rovnomerne rozdeli

PAL-A rozbory na 2 polroky pocas
celého roka

Rozbory, ktoré vykonava A denne Podl'a interného kanaliza¢ného

prevadzkovatel : poriadku , vlastnym laboratériom

Q, CHSK, NL, pH ZP.

Rozbory, ktoré vykonava B 1 X tyzdenne Podl'a interného kanaliza¢ného

prevadzkovatel : poriadku , vlastnym laboratériom

BSK5, CHSK, NL, RL, ZP.

zbytok po zihani

Kvalita priemyselnej - vroku 2006 prevadzkovatel

odpadovej vody v zabezpeli jeden rozbor,

ukazovatel'och : AB | x rofne Vv nasledujucich po jeden rozbor

AOX ' akreditovanou organizéaciou
(vratane odberu vzorky
odpadovej vody)

B.2.3.3.3. Podmienky monitoringu priemyselnych odpadovych vod :

a)miesto odberu vzoriek (kontrolny profil)
»A“ - vystup z PS17 do papierenskej kanalizacie
,»B“ - vystup z PS17 do chemickej kanalizacie

b) sposob odberu vzoriek

- 24- hodinova zlievana vzorka odoberana automatickym odberakom, ktord sa ziska zlievanim
minimalne 12 objemovo rovnakych ciastkovych vzoriek odoberanych v rovnakych €asovych
intervaloch poc€as 24 hodin alebo zlievanim 12 ¢{iastkovych vzoriek umernych prietoku
odoberanych v rovnakych ¢asovych intervaloch pocas 24 hodin

- pri ukazovateli NEL — bodova vzorka — cely objem sa odoberie naraz

C) metoda a sposob vykonavania rozborov

- do tivahy budu brané iba vysledky tych analyz, ktoré stanovia laboratoria uvedené vo Vestniku
MZP SR a uréené pre vykonivanie rozborov v stanovenych ukazovateloch a vysledky
laboratoria ZP SCP.
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d) metody stanovenia jednotlivych ukazovatel’ov
- podla platnych metodik na useku ochrany vod

B.2.3.3.4. Pouzité meracie pristroje musia podlichat’ $tatnej metrologickej kontrole.

B.2.3.3.5. Udaje o emisiach do vod evidovat’ a poskytovat’ v stanovenych terminoch v stlade
S ustanoveniami a prilohami vyhlasky MZP SR ¢. 391/2003, ktorou sa vykondva
zakon o IPKZ.

B.3. Limitné hodnoty pre hluk a vibracie

B.3.1. Hluk
Najvyssia pripustna ekvivalentna hladina A hluku vo venkajsich priestoroch:
- vyrobné zony - 70 dB

Vo vonkaj$om prostredi na hranici pozemku pri dotyku s obytnou zénou
- limity pre deni — 50 dB

- limity pre vecer — 50 dB

- limity pre noc — 45 dB

B.3.2. Ziarenie

Ziari¢e sa pri vyrobe papiera vyuzivajii len na meracie uéely. Ich ¢innost' sa riadi $pecialnymi
predpismi (OS — 72 — S Ochrana a organizacia prac so zdrojmi ionizujliceho ziarenia)

Meracie ramy MEASUREMENT PLATFORM maji meranie ploSnej hmotnosti, vlhkosti,
popola, hrubky, belosti, opacity, formacie vlakien :

éP,. Zariadenie Cislo ziari¢a Eualfll icél- Cislo osved¢enia | Aktivita ku:
PS17 Sonda ¢.1 K1265-P % Kr 165-08-02-1-549 | 9,3 GBq VIII.
30. 1996
33 PS17 Sonda ¢.2 K1272-P B Kr 166-08-02-1-549 | 9,3GBq  VIII.
1996

Monitoring : nie je stanoveny
Navrhnuté opatrenia pre vnttorné prostredie:

B.3.3. Zabezpecit,, aby expozicia obyvatelov a ich prostredia hlukom neprekraovala najvyssie
pripustné hodnoty pre den, vecer anoc uvedené v NV ¢. 339/2006 Z.z., ktorym sa
ustanovuju  podrobnosti o pripustnych  hodnotach  hluku, infrazvuku a vibrécii
a 0 poziadavkach na objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibrécii.

B.3.4.Pre pracu snebezpeénymi faktormi, ktoré sa pouzivaji v procese vyroby papiera
Vv pripravni latky PS 17, vypracovat’ posudok o riziku a prevadzkovy poriadok a obidva
dokumenty predlozit’ na schvalenie na RUVZ so sidlom v Liptovskom Mikul4si. Termin
predlozenia na RUVZ - 30.04.2007.

B.3.5. Posudit’ riziko expozicie hluku pracovnikov PS 17 a vypracovat’ prevadzkovy poriadok
a posudok o riziku expozicie hluku. Termin predlozenia na RUVZ - 30.04.2007.
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C. Opatrenia na prevenciu znefistovania, najmi pouZitim najlepSich

dostupnych technik (BAT)

Na zéklade posudenia prevadzky podl'a hl'adisk uvedenych v prilohe ¢.3 zdkona o IPKZ

pri urcovani najlepSich dostupnych technik a porovnania prevadzky s najlepSimi dostupnymi
technikami z referenénych dokumentov BREF-0ov pre vyrobu papiera vyplynulo, Ze trvalo sa
musia vykondvat’ nasledovné opatrenia:

C.1.

C.2.

C.3.

Zaistit' databazu vSetkych pouzivanych chemikalii a prisad obsahujicu informacie
0 chemickom zloZeni latok, ich rozlozitelnosti, toxicite pre ¢loveka a zivotné prostredie
a 0 potencionalnej biokumulacii.

Trvale sledovat’ a vyhodnocovat’ vyvoj v oblasti chemikalii a prisad pre vyrobu papiera za
ucelom nahrad a pouzivania netoxickych a biologicky lepsie rozlozitelnych pomocnych
prostriedkov a prevadzkovych chemikalii. Vhodnost’ pouzivanych pomocnych prostriedkov
a prevadzkovych chemikalii preukazovat inSpekcii na vyziadanie resp. 1x rocne.

Hlasit prevadzkovatefovi MCOV- Supra nahle zmeny V zatazeni odpadovych vod
v dosledku Cistenia jednotlivych zariadeni PS 17 azaznamenéavat ich do priebeznej
prevadzkovej dokumentécie.

D. Opatrenia pre minimalizaciu, nakladanie, zhodnotenie, zneSkodnenie

D.1.

D.2.

D.3.

D.4.

D.5.

D.6.

D.7.

D.8.

odpadov

Nakladat’ s NO len na zdklade sthlasu vydaného podl'a vSeobecne zavidznych pravnych
predpisov v odpadovom hospodarstve a dodrziavat podmienky uvedené v suhlase na
nakladanie s NO.

Pri vzniku nového druhu NO poziadat’ inSpekciu 0 rozsirenie sthlasu na nakladanie s NO.

Pri nakladani s NO plnit’ povinnosti drzitea odpadov v stilade SO v§eobecne zavaznymi
pravnymi predpismi v odpadovom hospodarstve.

Vsetky miesta zhromazd’ovania, manipula¢né plochy, nadoby a kontajnery na NO oznacit’
varovnymi symbolmi a identifikacnym listom NO.

Oboznamit’ pracovnikov, ktori nakladaju s NO s postupom nakladania s NO a s planom
opatreni pre pripad havarie pri nakladani s NO.

Umiestnit’ Plan opatreni pre pripad havarie pri nakladani s NO na viditelnom a pristupnom
mieste, v mieste zhromazd’ovania NO.

NO odovzdavat na zhodnotenie, resp. zneskodnenie len 0osobe opravnenej na nakladanie s
odpadmi v zmysle vSeobecne zaviaznych pravnych predpisov v odpadovom hospodarstve.

Zabezpecit umiestnenie prostriedkov pre pripad havarie na viditel'nom a pristupnom
mieste, v mieste zhromazd’'ovania NO.
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D.9. Zabezpecovat prepravu NO iba s prislusSnym povolenim na prepravu NO, pripadne

D.10.

D.11.

D.12.

D.13.

D.14.

D.15.

D.16.

D.17.

D.18.

D.19.

D.20.

D.21.

D.22.

D.23.

D.24.

D.25.

zabezpecit’ prepravu NO u dopravcu opravneného na prepravu NO v zmysle vSeobecne
zavaznych pravnych predpisov platnych na useku odpadového hospodarstva.

NO a opotrebované ropné latky zneskodiiovat na zdklade zmluvného zabezpecenia
S osobami a firmami, ktoré st opravnené na ich zneskodnenie.

Kazdé 3 roky odo dna nadobudnutia pravoplatnosti tohto povolenia ozndmit inSpekcii, ¢i
doSlo k zmene v nakladani s NO. V pripade zmeny je potrebné poziadat' inSpekciu

0 vydanie nového suhlasu na nakladanie s NO.

Kompozitné obaly (big bag) z kationického Skrobu, antistatického pripravku (kuchynska
sol), ukladat’ na mieste uréenom pre tento druh odpadu.

Prazdne kontajnery z optickych zjasnovacich prostriedkov — obal z plastov (kontajner z
plastu), prazdne obaly z retenéného prostriedku a plastové vrecia z flokulantu je obsluha

povinna uskladnit’ na mieste uréenom na tento ucel.

Vyliatu pigmentovu farbu posypat’ savym materidlom (vapexom) a umiestnit’ do nadob
uréenych na nebezpecny odpad.

Predchadzat’ vzniku odpadov v prevadzke.

Vzniknuté odpady prednostne materidlovo alebo energeticky zhodnocovat'.
Vsetok papierovy odpad z vyroby rozvlédkiovat a spétne pouzivat’ vo vyrobe.
Separovat’ odpad a zhodnocovat’ ho prostrednictvom opravnenej organizacie.
Zhromazd’ovat’ kovovy odpad na odpredaj opravnenej organizacii.

Znizit’ straty vlakien a plniv G¢innym odluc¢ovanim na diskovom filtri — polydisku.

Dodrziavat’ zavdzné opatrenia uvedené v aktudlnom a platnom ,,Programe odpadového
hospodarstva“ schvalenom prisluSnym spravnym organom.

Kazdy novy vzniknuty druh odpadu okamzite zaradit’ podl'a Katalégu odpadov.

Pri ¢innostiach v laboratoriu PS 17 dodrziavat’ prevadzkovy poriadok laboratorii
PS 16/17, PS 18, vstupna kontrola CHTU zo dna 05.04.2004.

Dopracovat’ do ,,Havarijného planu - odpadové hospodarstvo* (d’alej len ,,HP*) udaje, kde
st skladované znecistené handry a znecisteny Vapex) priamo na PS 17, popisat’ postup
nakladanias NO a doplnit o grafické znazornenie rozmiestnenia zbernych nadob na NO
a miesta zhromazd'ovania a skladovania NO. ,,Havarijny plan“ umiestnit’ v prevadzke ,,
Divizia na vyrobu papiera — PS ¢.17.“ na miestach nakladania s NO. Dopracovany HP
zaslat’ in$pekcii do 31.07.2007.

NO zhromazd'ované na uréenych miestach musia byt ulozené vo vhodnych obaloch,
zabezpecené proti vniknutiu vody a riadne oznacené identifikacnymi listami NO.



D.26.

D.27.

D.28.

D.29.

D.30.

D.31.

D.32.

D.33.

D.34.

D.35.

D.36.
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Vykonavat' zber azhromazdovanie nebezpe¢nych odpadov v sklade NO (centralne
v MBP SCP, a.s.).

Nakladat' so vzniknutymi odpadmi v stilade so schvalenym ,,Programom odpadového
hospodarstva (POH)*, organiza¢nou smernicou OS-45-E — |, Odpadové hospodarstvo*,
prevadzkovym poriadkom PP 03 — ,Nakladanie s nebezpe¢nym odpadom a vybranymi
druhmi odpadov®“ a havarijnym planom OI 01 E — ,Havarijny plan — odpadové
hospodarstvo®.

Viest’ evidenciu o odpadoch v sulade s platnymi pravnymi predpismi a prevadzkovym
poriadkom PP 01 — OH — ,,Evidencia v odpadovom hospodarstve®.

Zabezpecovat’ analyticktl kontrolu odpadov v rozsahu stanovenom v§eobecne zavaznym
pravnym predpisom pre odpadové hospodarstvo.

Vykonéavat' zber a zhromazd’ovanie opotrebovanych olejov avody obsahujucej olej
v sklade olejov a mazadiel ( centralne v MBP SCP).

Uprednostniovat’ vyrobky s dlh§ou zivotnostou pred vyrobkami na jedno pouZzitie.

Pri dodavkach surovin a materialov uprednostiiovat’ dodavky vo vratnych obaloch.
Prijimat’ opatrenia na znizovanie mnozstiev odpadov, so osobitnym zameranim na NO.
Informovat’, skolit’ a vychovavat’ zamestnancov v oblasti odpadového hospodarstva.
Vyuzivat vybudovany a certifikovany EMS na zlepSovanie v oblasti odpadov.

V priru¢nom sklade horlavych_kvapalin je dovolené zhromazd'ovat' odpadovy petrole;
07 01 04, odpadovy olej z inych motorovych, prevodovych a mazacich olejov 13 02 08,
odpadovy hydraulicky ole; 13 01 13, olejové odpady — iné¢ emulzie 13 08 02 a pouzity
material na zachytavanie olejov 15 02 02, syntetické motorové, prevodové a mazacie oleje
13 02 06 vo vhodnych obaloch, zabezpeCeny proti vniknutiu vody a riadne oznaceny

identifikatnym listom nebezpecnych odpadov do doby ich odovzdania do skladu
nebezpecnych odpadov resp. v sklade olejov a mazadiel (centralne v MBP SCP, a.s.).

D.37. Prevadzkovatel'ovi pri prevadzkovani zariadenia vznikaju ako pévodcovi druhy odpadov
uvedené v tabulke ¢.6 a naklada s NO uvedenymi v tabul’ke ¢.4.
Tabul’ka ¢.6
P. | Oznacenie |Nazov druhu odpadu Kategoria odpadu
¢. |odpadu
1. |[040209 Odpad z kompozitnych materidlov )
2. (150101 Obaly z papiera a lepenky 0]
3. 1150102 Obaly z plastov )
4. 1150103 Obaly z dreva 0]
5. (150105 Kompozitné obaly O
6. 170405 | Zelezo a ocel 0
7. (200301 Zmesovy komunalny odpad )
D.38. Pri ¢innostiach v laboratoriu PS 17 vznikaju tieto odpady :
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P. |Oznacenie |Nazov druhu odpadu Kategéria odpadu

¢. |odpadu

1. [070304 Iné rozpustadla, premyvacie kvapaliny a mate¢né N
lahy

2. 1150110 Obaly  obsahujuce zvysky  NL alebo N
kontaminované NL

3. 080317 Odpadovy toner N

2. 1150101 Obaly z papiera a lepenky )

3. 1150102 Obaly z plastov )

7. 1200301 Zmesovy komunalny odpad O

E. Podmienky hospodarenia s energiami

E.1. Udrziavat’ elektrické a parné zariadenia v dobrom technickom stave, vykonavat ich
pravidelnid  kontrolu a udrzbu, odborné prehliadky a skasky a viest' o tom evidenciu
tak, ako je to uvedené sprievodnej dokumentacii ich vyrobcov a vo vseobecne
zavaznych pravnych predpisoch.

E.2. Pouzivat lisovacie technoldgie s rozsirenou lisovacou zonou (shoe press) za ucelom
uc¢innejSieho odvodnenia papierového pasu v lisovej Casti papierenského stroja.

E.3. Pravidelne kontrolovat' vSetky meracie aregulacné pristroje obsluhou jednotlivych
zariadeni v stlade s prevadzkovymi predpismi.

E.4. Pouzivat zariadenia z nizSou mernou spotrebou tepla.

E.5. Spotrebice elektrickej energie udrziavat Vv dobrom technickom stave. Pravidelne
vykonavat' ich kontrolu a o kontrole audrzbe viest' evidenciu, nakolko sledovanim
energetickych tokov, dobrou udrzbou a kontrolou elektrickych zariadeni, pouZivanim
zariadeni s nizSou spotrebou elektrickej energie dojde k nizSej spotrebe a Setreniu
elektrickej energie.

E.6. Na osvetlenie pouzivat usporné Ziarovky a ziarivky.

E.7. Na elektromotoroch pre pohony ventilatorov a Cerpadiel pouzit’ frekvenéné menice, kde je
to ucelné.
E.8. Sledovat’ celkovi rocnu spotrebu energie a merni spotrebu energie a optimalizéciou

vyrobného procesu hl'adat’ spdsob znizovania mernych spotrieb.

E.9. Vykonavat pravidelnu udrzbu a kontrolu zariadeni a elektrickych
spotrebicov 0 vykonanych previerkach a kontrolach zhotovovat’ zaznam.

E.10. Pravidelnou kontrolou a udrzbou potrubnych rozvodov: pitnej a Gzitkovej vody, rozvodu
vzduchu eliminovat’ straty na ¢o najniz§iu mozna mieru.

E.11. Vo vykurovacom obdobi dbat na dostatocné uzatvorenie vykurovanych objektov
a zabranit’ neziadlicim inikom tepla.

E.12. Pravidelne sledovat’ spotrebu jednotlivych druhov energii a ich vyuZzivanie v ¢leneni na
jednotlivé technologické uzly a prevadzkové ¢innosti a 0 zistenej spotrebe viest’ zdznamy.
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E.13. Sledovat’ a vyhodnocovat celkovli roni spotrebu energie a merni spotrebu energie
a optimalizaciou vyrobného procesu hl'adat’ spésoby znizovania mernej spotreby energie.

E.14. Vcasne poskytovat' informéacie 0 energetickej vykonnosti pracovnikom zodpovednym za
hospodarenie s energiami.

E.15. Viest’ zaznamy o zrealizovanych Setreniach a korekciach reagujucich na zmeny v spotrebe
a vykonnosti energie a sledovat’ energeticku a finan¢nu usporu.

E.16. Vykonavat’ opatrenia veduce k hospoddrnemu vyuZzivaniu energii, surovin a inych latok
pouzivanych v procese vyroby vo vsetkych Castiach prevadzky.

E.17. Vyuzivanim odpadového tepla z procesu susenia dosahovat’” hospodarnejSie vyuZzivanie
energie.

E.18. Znizovat’ mnozstvo vymetu, ktoré je potrebné opétovne spracovat’.

F. Opatrenia na predchadzanie havarii a na obmedzenie nasledkov v pripade
havarii a opatrenia tykajuce sa situacii odliSnych od podmienok beZnej
prevadzky

F.1. Akékol'vek presypanie alebo preliatie nddrzi s povrchovym, kationickym Skrobom,
opticky zjastiovacim prostriedkom, pigmentovymi farbami, retencnym prostriedkom a
flokulantom zapisat’ do denného hlasenia operatora pripravne chemikalii pric¢inu vzniku
uniku, mnozstvo uniknutého produktu a sposob odstranenia.

F.2.  Pri vysypani praskového povrchového Skrobu treba praSok pozametat’, dat’ do vreca a
odviest’ do skladu ako pevny odpad (biologicky odburatel'ny).

F.3.  Pri netesnosti zariadenia na pripravu povrchového skrobu a naslednom tniku skrobového
roztoku povrchovy skrob splachnut’ dostatoénym mnozstvom vody do papierenskej
kanalizacie.

F.4.  Pri netesnosti zariadenia na pripravu kationického Skrobu a naslednom tniku Skrobového
roztoku kationicky Skrob splachnut’ dostatoénym mnozstvom vody do papierenskej
kanalizacie, zbernej nadrze (jimky) a odtial' precerpat do chemickej kanalizécie
Vv pripravni chemikalii.

F.5. Pri prelievani kontajnera s optickym zjasnovacim prostriedkom dbat’ na bezpecnostné
predpisy pre pracu s vysokozdviznym vozikom a na nebezpecenstvo vyliatia prostriedku
do vod.

F.6. Pri wvyliati retencného prostriedku, flokulantu, biocidnych prostriedkov pigmentovych
farieb chemikaliu posypat’ savym materidlom (vapexom, pilinami ap.) a umiestnit’ do
nadob urcenych na nebezpecny odpad.

F.7. Dodrziavat prevadzkové predpisy stanovujice postupy a Cinnosti zabezpecCujlice
prevadzkovanie zariadeni, riadenie vyrobnych procesov a ochranu zloziek Zivotného
prostredia v stlade s ciel'mi vedenia spolo¢nosti v oblasti ochrany zivotného prostredia.



F.8.

F.9.

F.10.

F.11.

F.12.

F.13.

F.14.

F.15.

F.16.

F.17.

F.18.
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Tieto prevadzkové postupy pravidelne kontrolovat, pre zistené nedostatky vypracovat),
zaviest’ a skontrolovat’ realizaciu napravnych opatreni. V pripade potreby aktualizovat
Vv stlade s organizacnymi predpismi prevadzkovatela.

Dodrziavat ,,Havarijny plan“ vypracovany podla vSeobecne zavdznych pravnych
predpisov na useku ochrany voOd, popisujici sposob nakladania, manipulécie
a predchadzania havarijnym stavom s latkami, ktoré mézu pri havarijnom uniku ohrozit’
alebo poskodit’ Zivotné prostredie. Schvaleny Havarijny plan aktualizovat’ 1 X za 5 rokov,
alebo pri organizacnych zmenach, alebo v pripade uvedenia do prevadzky nového
objektu, v ktorom sa manipuluje sNL, viest zaznam o pravidelnom preskolovani
zamestnancov.

Predchadzat’ vzniku moznej havérie dodrziavanim zdsadnych pravidiel pre regulaciu
stavu zasob a zanasky vymetu na PS 17 v prislusnych nadrziach suchého a mokrého
vymetu, v stlade s prevadzkovym predpisom Regulécia stavu zdsob a zanasky vymetu na
PS 17 zo dna 01.01.2006.

Predchddzat havariam anebezpenym stavom pravidelnym odbornym Skolenim
pracovnikov (1 x ro¢ne) o technickych, organiza¢nych a bezpe¢nostnych pokynoch pri
prevadzke, oich povinnostiach, ktoré musia dodrziavat, 0 vedeni prevadzkovej
dokumentéacie, o opatreniach v pripade vzniku havarijnej situdcie Vv prevadzke.
O Skoleniach musi byt’ spisany zdznam.

Predchddzat’® havaridm pravidelnou udrzbou zariadeni, vybavenim prevadzky
prostriedkami na zneskodnenie havarijnych tinikov a ich pravidelnou kontrolou.

Bezodkladne hlésit’ in§pekcii vSetky mimoriadne situdcie, havarie zariadenia a havarijné
uniky znecist'ujucich latok do zivotného prostredia.

Zabezpecit’ vizualnu kontrolu a pravidelné Cistenie kanalizacnej siete 1 x ro¢ne patriacej
PS 17.

Udrziavat dobry technickych stav zariadeni na skladovanie, dopravu, zachytavanie a
manipula¢nu ¢innost’ v prevadzke pri nakladani s nebezpecnymi latkami a prevadzkovat
dant Cinnost, tak aby nedoSlo k uniku tychto latok do vody, pddy a k ohrozeniu
zivotného prostredia.

Vsetky skladovacie zasobniky, nadrze, zachytné vane a havarijné nadrZe na NL musia byt
nepriepustné, odolné voci pdésobeniu nebezpecnych latok. Tieto zariadenia musia mat
vykonané skusky tesnosti doloZené certifikitom alebo zapisom o vykonani skuSky
tesnosti v zmysle podmienok uvedenych vo vykonavacej vyhlaske k zakonu o vodach.

Aktualizovat' plany udrzby, plany generalnych a strednych oprav a plany kontroly
Vv sulade s legislativnymi predpismi.

Predchédzat’ vzniku poziarov dodrziavanim organiza¢nej smernice OS-35-S Poziarny
Statat zo dia 30.05.2005.

Pri skladovani a manipulécii s poziarne nebezpecnymi latkami dodrziavat® organizacnu
smernicu OS-60-ES Poziarne nebezpecné latky zo dna 30.05.2005.
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F.19. VsSetky vzniknuté havarie a nebezpecné stavy ohrozujuce Zivotné prostredie musia byt
zaznamenané v prevadzkovej evidencii s uvedenim datumu vzniku, informovanych
institaciach, udajov o pricine, spdsobe vykonané¢ho riesenia a prijatych opatreniach na
predchadzanie takych stavov.

F.20. Na vsetkych miestach v prevadzke, kde sa zaobchddza s NL, musia byt k dispozicii
prostriedky na zneSkodnenie pripadnych tnikov (vrecia s vapexom, pilinami, lopata,
vrecia, metla...a pod).

F.21. Vsetky NL pouzivané v prevadzke musia mat’ karty bezpecnostnych udajov v uradnom
jazyku, technické listy nie su postacujuce.

F.22. Viest presnu evidenciu o spotrebe vSetkych NL v prevadzke.

F.23. Vsetky tkony spojené s udrzbou a kontrolou prevadzky musi obsluha zaznamenavat’ do
prevadzkovej evidencie.

F.24. Vykonavat pravidelné kontroly technického stavu a funkénej spol'ahlivosti nadrzi raz za
20 rokov apodla vysledku prijat’ opatrenia na odstranenie zistenych nedostatkov
a nasledne urcit’ termin ich d’alSej kontroly .

F.25. Vykonavat skasky tesnosti zachytnych vani (zabudovanych v podlahe) odbornou
organizaciou kazdych 5 rokov od vykonania prvej uspesnej skusky podla prislusnych
STN, zabezpecovat’ ich pravidelné Cistenie a tidrzbu.

F.26. Zaznamy o vykonanych skuSkach tesnosti zachytnych vani, ich Cisteni a idrzbe viest
Vv prevadzkovej evidencii.

G. Opatrenia na minimalizaciu dial’kového znedistovania a cezhrani¢ného
vplyvu znedistovania

Prevadzka nema vplyv na dialkové znecistovanie a cezhrani¢ny vplyv, preto sa podmienky
v tomto bode nestanovuj.

H. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupna celkového znecistenia v mieste
prevadzky

Z charakteru prevadzky vyplyva, Ze prevadzka nesposobuje vysoky stupenn celkového
znecistenia v mieste prevadzky, preto sa podmienky v tomto bode nestanovuju.

I. Poziadavky na sposob a metody monitorovania prevadzky a idaje, ktoré
treba evidovat’ a poskytovat’ do informac¢ného systému

1.1. Kontrola emisii do ovzdusia
1.1.1. Zistovat’ mnozstvo vypustanych znecistujucich latok podla schvéleného vypoctu 1 X
rocne.



1.2.
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Kontrola vod

1.2.1. Monitorovat’ vodomerom spotrebu pitnej vody a zaznamenavat do prevadzkovej

evidencie 1 x mesacne.

1.2.2. Monitorovat’ spotrebu priemyselnej vody a a zaznamenavat’ do prevadzkovej evidencie,

1 x mesacne.

1.2.3. Monitorovat mnozstvo akvalitu vypastanych priemyselnych odpadovych véd

Vv kontrolnych profiloch A a B podla tabulky ¢.5.

1.2.4. Vysledky z monitoringu zasielat’ na inSpekciu spolu 1 X rocne.

Monitoring podzemnych vod nie je stanoveny.
Monitoring vdd z povrchového odtoku nie je stanoveny.
Monitoring spaskovych odpadovych vdd nie je stanoveny.

1.3.  Kontrola odpadov
1.3.1. Viest' auchovavat evidenciu odpadov na eviden¢nom liste podla zakona o odpadoch
V naviznosti na vSeobecne zavizné pravne predpisy v odpadovom hospodarstve pre kazdy
odpad zvlast.
1.3.2. Predkladat ingpekcii a ObUZP v Ruzomberku hlasenia o vzniku odpadov, ktoré vzniknu
pri prevadzke zariadenia a o nakladani s nim, 1 x ro¢ne.
1.4.  Kontrola hluku a Ziarenia
Opatrenia na kontrolu hluku v okoli prevadzky sa neuréuju, pretoze v integrovanom
konani neboli prislusnym dotknutym orgdnom vznesené poZiadavky na meranie hluku.
1.5. Kontrola spotreby energii
1.5.1. Priebezne monitorovat vSetky energie, spotreby zaznamendvat do prevadzkove;j
evidencie 1 x mesa¢ne a vyhodnocovat 1 x rocne.
1.6. Kontrola prevadzky
1.6.1. Zabezpecit' kontrolu prevadzky a technického stavu prevadzky tak, ako je uvedené
v tabul’ke ¢.7.
Tabulka ¢.7
Por. . Podmienky Metqda
Sislo Parameter Frekvencia merania analyz_y/
Technika
Podla
TR -11120/TR-
Kontrola funkc¢nosti K .. | 05-Trvaly
, , , ., ontrolu zabezpeci .
1. | anastavenych  prevadzkovych | kontinualne , ) technologicky
, , . . prevadzkovatel
parametrov vyrobnych zariadeni reglement pre
papierensky
stroj €.17
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Kontrola  tesnosti  vSetkych
pl,’evad%kovych naerIf kontrolu zabezpeci .,
2. | zasobnikov, potrubi denne , ; vizualne *
. . . prevadzkovatel
a znecistenia Vv miestach spojov
alebo okolo nadrzi a potrubi
Kontrola  vsetkych  ventilov
a tesnosti  spojov povrchovych
rar pouzivanych na transport kontrolu zabezpeci T
3. nebezpeénych latok a ploch , kde denne prevadzkovatel’ vizudlne
modze dojst’ k znecisteniu
nebezpenymi latkami
Kontrola tesnosti obalov
a nadob, v ktorych st skladované kontrolu zabezpeci .,
4, Y . denne , ; vizualne *
nebezpeéné latky  a kvapalné prevadzkovatel
nebezpecné odpady
S%(uSka , , neprlepusm(,)su kontrolu zabezpeci podla .
zachytnych vani (zabudovanych . . a vyhlasky
1xza5b prevadzkovatel u «
5. | v podlahe) . ¢.100/2005 Z.z.
rokov odbornej S
organizacie 2 prislusnej
STN
Kontrola  technického  stavu kontrolu zabezpec¢i | podla
a funkcnej spolahlivosti zvonku prevadzkovatel’ u a vyhlasky
6. | vizualne kontrolovatelnych | 1xza20 | odbornej ¢.100/2005 Z.z.
nadrzi rokov organizacie a prislusne;j
STN
Mikrobiologicka kontrola kontrolu zabezpe¢i | Podla platnych
7. | uzavretych vodnych systémov 2 X mesacne | prevadzkovatel metodik

STN — Slovenska technicka norma
* po zisteni nedostatkov a zdvad pri kontrole zaznamenat’ vykonanie kontroly do prevadzkovej evidencie
1.7.  Podavanie sprav
1.7.1. Uplné spravy buda uchovavané u prevadzkovatel'a a predkladané podl'a tabulky ¢.8.

Tabul'ka ¢.8
Frekvencia Déatum Forma
Napli spravy podavania dodania SOrav Prijemca spravy
sprav spravy pravy
IPKZ
Kompletné udaje , ]
0 prevadzke a jej emisiach do 15.2. SHMU Bratislava
v stlade s vyhl. ¢.391/2003 | 1 x roéne | nasledujuceho | pisomna
Z.z. roka inépechii
(odbor IPK Zilina)
Ovzdusie
Hlasenia o mnozstve inspekcii
vypustanych skodlivin -
dO OVZdlléia (NEIS) 5 dO 15,2 ) , (Odbor IPK Z|||na)
1 x ro¢ne nasledujuceho | pisomna
roka ObUZP,
Ruzomberok
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Oznamenie 0 mnozstve
vypustenych 40 15.2 .
znecistujucich latok podla | x roéne | nasle du'l;lc;aho pisomna ObUZP,
schvaleného vypoctu rolﬂa Ruzomberok
Ochrana vod
Vysledky z monitorovania do 15.2
odpadovych vod y o . , inSpekeii
1 x rocne nasleg)ud;ceho pisomna (odbor IPK Zilina)
Odpady
Hlasenia o vzniku odpadu do 15.2. ingpekeii
a nakladani s nim nasle(:gjkléceho (odbor IPK Zilina)
1 x ro¢ne pisomna
dosL.1. ObUZP,
nasledujuceho y
roka Ruzomberok
Oznamenie ¢i  nedoslo 1x za
k zmene v nakladani s NO 3 roky, ingpekcii
v pripads PISOMING | (o ghor TPK Zilina)
ihned’
Ostatné
L el Tooplion] gotoant [ T s
’ 4 Y od obdrzania | P (odbor IPK Zilina)
organov sprav
Mimoriadne udalosti, in§pekeii
havarie a nadmerny hlasenie ihned’ (odbor IPK Zilina)
okamzity unik emisii
podla - — , , , ,
vyskytu zavere¢né pisomna dotknuté organy
spravy podl'a schvalenych
do 60 dni od havarijnych planov
vzniku
Sthrnna sprava
dokladujuca plnenie do 15.2. ingoekeii
vSetkych  terminovanych | 1 xro¢ne | nasledujiiceho | pisomna (odbor II;)K Zilina)
podmienok integrovaného roka
povolenia

ObUZP — Obvodny trad Zivotného prostredia, SHMU — Slovensky hydrometeorologicky ustav, odbor IPK Zilina —
odbor integrovaného povolovania a kontroly Zilina, NEIS — narodny emisny informaény systém

vyhl. €.391/2003 Z.z. — vyhlaska ¢.391/2003 Z.z., ktorou sa vykonava zakon ¢.245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii
a kontrole znecistovania zivotného prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov

1.7.2. Prevadzkovatel' je povinny viest' evidenciu o plneni podmienok stanovenych tymto
rozhodnutim pre prevadzku.
1.7.3. Prevadzkovatel’ je povinny vo vSetkych internych dokumentoch, ktoré sa odvolavaji na

jednotlivé  zloZkové rozhodnutia, vykonat opravu aodvolat sa na integrované

rozhodnutie, pokial’ nahrddza zlozkové rozhodnutie.
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J. Opatrenia pri zmene technoldgie a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti
VvV prevadzke

J.1. Vsetky zmeny v prevadzke musi prevadzkovatel’ neodkladne hlasit’ inSpekcii.

J.2. V pripade zlyhania c¢innosti v prevadzke postupovat podla opatreni uvedenych
V havarijnom plane a v prevadzkovom predpise.

J.3. Obsluha musi byt riadne vyskolena o technickych, bezpecnostnych a hygienickych
pokynoch pri prevadzke, o svojich povinnostiach, ktoré musi dodrziavat’, o $koleniach musi
byt’ spisany zdznam.

J.4. V pripade zlyhania ¢innosti v prevadzke zabezpecit’ odCerpanie a znesSkodnenie pracovnych
médii, dekontaminaciu zariadenia, odstranenie a likvidaciu zariadenia.

K. Opatrenia pre pripad skoncenia c¢innosti v prevadzke, najmd na
zamedzenie znelistovania miesta prevadzky ajeho uvedenie do
uspokojivého stavu

K.1. Vycerpat a zlikvidovat’ vsetky NL (oleje, chemikalie) z nadrzi potrubi i zariadeni.
K.2. Vycistit’ a preplachnut’ vSetky nadrze, zariadenia a potrubia od NL.

K.3. Pre ukoncenie ¢innosti prevadzky a jej likvidaciu vypracovat samostatny projekt (podl'a
rozsahu, ¢i pdjde o likvidaciu budov alebo len zariadeni).

K.4. Pred ukoncenim ¢innosti prevadzky v dostatonom predstihu pisomnou formou informovat’
povolujuci organ. Rozhodnutie o ukonceni ¢innosti prevadzky spojené s likvidaciou
prevadzky vcitane stavieb oznamit’ pisomne povolujicemu organu, spolu s postupom
(projektom) ukoncenia a likvidacie prevadzky.

K.5. Vypracovat’ spravu o planovanom ukonceni ¢innosti spolu s opatreniami na vyluc¢enie rizik
zne€istovania z prevadzky po ukonceni jej ¢innosti, spravu predlozit’ SIZP na schvélenie.

K.6. Predlozit’ inSpekcii opis spdsobu ukoncenia ¢innosti prevadzky a plan opatreni na vylucenie
rizik pripadného znecistenia Zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia T'udi ana
prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého stavu.

K.7. VSetky pracovné operacie dokon¢it’ az do findlneho vyrobku.

K.8. Odstavit prevadzku Vv zmysle prevadzkovych predpisov a havarijného planu. Faza
odstavovania prevadzky uskutocnit’ Vv sulade technologickym reglementom, ako
I ostatnymi prevadzkovymi a bezpe¢nostnymi predpismi.

K.9. Vyskladnit vSetky druhy surovin, materidlov, vyrobkov a zabezpec¢it ich riadne
uskladnenie. Vo faze likvidacie médii zabezpecit’ :
* vypustenie (vycerpanie) vSetkych kvapalnych médii z technologickych zariadeni, potrubi,
zasobnych nadrzi a zabezpecenie ich likvidacie podl'a charakteru médii



K.10.

K.11.

K.12.

K.13.

K.14.

K.15.

K.16.

K.17.
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* odvoz vsetkych materidlov, surovin podla ich charakteru

* odvoz vsetkych nadob z plynnymi médiami

* vyCistenie, preplachnutie nadrzi a potrubi

* prefuknutie vSetkych potrubi a zariadeni, ktorymi prechadzali plynné média.

Odpojit’ vSetky zariadenia urcené na demontaz od elektrickej energie, vody a ostatnych
médii. Vo faze demontaze zariadeni zabezpecit' rozobratie technologického zariadenia,
potrubi a armatur a zabezpe€it' ich odvoz z hl'adiska ich d’alSicho pouzitia (odpredaj,
pouzitie na inom mieste, resp. zhodnotit' ich Vv stlade s ustanoveniami vSeobecne
zaviznych pravnych predpisov nakladania s odpadmi).

Zabezpecit' vycistenie vSetkych prevadzkovych zariadeni, oSetrenie strojov, vyprazdnit
avycistit vSetky prevadzkové nddrze, zasobniky, vycistit' kanalizacné Sachty a
vyplachnut’ kanaliza¢né potrubia priemyselnej kanalizacie a zabezpecit’ finalnu separaciu
odpadov a ich zneskodnenie u opravnenych organizacii.

Odstavit’ vSetky zdroje energii v prevadzke.

Po odstraneni technologie z prevadzky vykonat odborné postdenie stavu znecistenia
manipulaénych miest, zdchytnych nadrzi a celého prislusného arealu.

Vo faze finalnych terénnych uprav vykonat vsetky potrebné terénne upravy a podla
dalsSiecho urCenia vyuzitia Uzemia uviest cely areal prevadzky do stavu
neohrozujiceho zivotné prostredie a zdravie l'udi.

V pripade kontaminécie niektorej vnutornej alebo vonkajsej plochy zvySkami chemikalii,
NL, odstranit’ znecistenie podl'a platného havarijného planu.

V pripade odstrafiovania stavieb vypracovat’ projekt likvidacie stavebnych objektov
auviest' cely areal do uspokojivého stavu tak, aby nedoSlo k ohrozeniu zivotného
prostredia a zdravia l'udi. Vo faze buracich a demontaznych prac zabezpeéit' postupy
S minimalnymi negativnymi vplyvmi na Zivotné prostredie ( hlu¢nost’, praSnost’ ). Odvoz
a likvidacia materialu z buracich prac zabezpeCit' Vv stlade so zakonom o odpadoch.
Kanalizatné potrubia, ako i ostatné prepojenia, na ktoré sa likvidovana prevadzka
napdjala, resp. ktoré prechadzali likvidovanou prevadzkou a budii nad’alej vyuZivané
inymi prevadzkami, je potrebné zabezpecit’ tak, aby nebola narusena ich funk¢nost’.

Pocas celej doby ukoncovania ¢innosti prevadzky, az do prinavratenia aredlu prevadzky
do uspokojivého stavu, zabezpecit’ nepretrzitd straznu sluzbu.

Ukoncenie ¢innosti v prevadzke okamZite nahlasit’ inSpekcii.

Odovodnenie

Slovenské in§pekcia Zivotného prostredia, Inspektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor

integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia‘), ako prislusny organ Statnej spravy
podla § 9 a § 10 zakona ¢.525/2003 Z.z. o §tatnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov vV zneni neskorSich predpisov a podla § 28 ods. 1 pism.
a) zakona ¢. 245/2003 Z.z. 0 integrovanej prevencii a kontrole znecist'ovania zivotného prostredia
a 0zmene adoplneni niektorych zdkonov V zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zdkon o
IPKZ*), podla § 8 0ds.2 pism. a) bod 7., bod 8. a podl'a § 17 ods.1 zakona o IPKZ, na zaklade
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konania vykonaného podla zakona o IPKZ, zakona o vodach, zakona o ovzdusi, zakona o
odpadoch a zéakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani v zneni neskorSich predpisov vydava
integrované povolenie na zaklade ziadosti prevadzkovatel'a Mondi Business Paper SCP, a.s.,
Bystricka cesta 13, Ruzomberok zo dna 29.06.2006. So ziadost'ou bol predlozeny doklad — vypis
Z Gctu o zaplateni spravneho poplatku dna 29.06.2006 podla zakona o spravnych poplatkoch,
polozka 171a pism. b) vo vyske 20 000,- SK .

Prevadzka ,,Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj ¢.17“ je umiestnend na
pozemkoch parcelné ¢. 7753, 7821, 7826/1, 7826/2, 7827, 7828 v k.4. Ruzomberok, ktoré st vo
vlastnictve prevadzkovatel’a.

InSpekcia v sulade so zakonom o IPKZ oznamila dia 04.08.2006 ucastnikom konania,
dotknutym organom a verejnosti zacatie spravneho konania vo veci vydania integrovaného
povolenia pre prevadzku ,,Divizia pre vyrobu papiera — papierensky stroj ¢.17¢.

InSpekcia zdroven v stlade s § 12 zdkona o IPKZ dorudila tymto subjektom ziadost
prevadzkovatel’a, urcila lehotu na vyjadrenie, ktord uplynula 08.09.2006 a zverejnila podstatné
udaje o podanej ziadosti na internetovej stranke a na uradnej tabuli, spolu s vyzvou osobam,
ktoré maju pravo byt zucastnenou osobou a S vyzvou verejnosti, dokedy sa mdze vyjadrit’.
Zucastnené osoby po zverejneni ziadosti nepodali v lehote 30 dni urcenej sprdvnym organom
pisomnu prihlasku. V urcenej lehote 30 dni sa verejnost’ k ziadosti stanovenym spdsobom
nevyjadrila, preto in§pekcia nezabezpecila zvolanie verejného zhromazdenia obCanov a v stlade s
§ 13 zakona o IPKZ nariadila inSpekcia pre ucastnikov konania a dotknuté organy ustne
pojednavanie.

Na ustnom pojednavani v danej veci konanom dna 21.09.2006 sa zucastnili
prevadzkovatel’, dotknuté organy a ostatni ucastnici konania. Na Ustnom pojednéavani, v sulade
s ustanoveniami § 13 ods.3 zdkona o IPKZ a § 33 ods.2 zédkona o spravnom konani, bola dana
prizvanym osobam posledna moznost’ uplatnit’ svoje pripomienky, namety a doplnenia, vyjadrit
sa k podkladom rozhodnutia a k spésobu ich zistenia pred vydanim rozhodnutia. Na ustnom
pojednavani bola prerokovana ziadost, podstatné podmienky rozhodnutia a pripomienky a
namety ucastnikov konania, dotknutych organov uplatiiované k Ziadosti.

Vysporiadanie sa s pripomienkami k ziadosti obsiahnutymi vo vyjadreniach podanych
podla § 12 a § 13 zdkona o IPKZ:

Regionalny trad verejného zdravotnictva (d’alejf RUVZ) so sidlom v Liptovskom Mikul4si :

- Vyjadrenie ¢. 2006/01657-MUDr. Hudék zo dina 05.09.2006

RUVZ so sidlom v Liptovskom Mikulasi sthlasi s vydanim IP a pozaduje plnit nasledovné
opatrenia :

1. Zabezpecit, aby expozicia obyvatelov aich prostredia hlukom neprekracovala najvyssie
pripustné hodnoty pre den, veCer a noc uvedené v NV ¢&. 339/2006 Z.z., ktorym sa ustanovuju
podrobnosti 0 pripustnych hodnotach hluku, infrazvuku a vibracii a0 poziadavkach na
objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibracii.

2. Pre pracu s nebezpe¢nymi faktormi, ktoré sa pouzivaji v procese vyroby papiera v pripravni
latky PS 17, vypracovat posudok o riziku a prevadzkovy poriadok a obidva dokumenty predlozit’
na schvalenie na RUVZ so sidlom v L. Mikulasi.

3. Posudit’ riziko expozicie hluku pracovnikov PS 17 a vypracovat prevadzkovy poriadok
a posudok o riziku expozicie hluku.



strana 44/ 46 rozhodnutia ¢. 5183/770620204/1215-Pt

Stanovisko inSpekcie: pripomienky su zapracované v podmienkach B.3.3., B.3.4. a B.3.5.

Obvodny urad zivotného prostredia v. Ruzomberku, usek $tatnej spravy ochrany ovzdusia :

- Vyjadrenie &. SSO0-2006/01237-00002 zo diia 04.09.2006

1. ObUZP v Ruzomberku rozhodnutim ¢&.j. SSO0-2006/00003-00010 zo dita 02.05.2006 vydal
suhlas podla § 22 ods. 1 pism. f) zdkona ¢. 478/2002 Z.z. o ochrane ovzdusia sthlas na vydanie
Suboru TPP a TOO pre predmetny vel’ky zdroj znecistovania ovzdusia.

Stanovisko inSpekcie: Podmienka sthlasu bola zapracovana do povolenia ako podmienka A.27.

2.V ziadosti o IP je uvedene nespravne ICO.
Spravne ICO je 31 637 051.

3. Projektovany vykon predmetného zdroja uvadzany v dokumentacii (rozhodnutie ¢. OZP
2001/01056-00002/FR3-Mk zo 06.02.2001 je 110000 t/rok, v ziadosti o IP je 158 840 t/rok.

Stanovisko in$pekcie: Prevadzkovatel’ doplnil maximalne denné projektované a skuto¢né vykony
pre vsSetky typy vyrdbanych papierov. Su uvedené v Casti B. Opis prevadzky a technickych
zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pddy v prevadzke, 1. Charakteristika prevadzky.

4. Vzhl'adom k problematike obsahu VOC vo vodou rieditel'nych farbach pouzivanych pri vyrobe
papiera pozadujeme, aby v konani bola jednozna¢ne preukazana pritomnost’ resp. nepritomnost’
VOC v pouzivanych vodou rieditenych farbach.

Stanovisko inSpekcie: Problematika VOC bola podrobne zapracovand do podmienok B.1.2.,
B.1.4.aB.15.

Povolovana prevadzka technologickym vybavenim a geografickou poziciou nema
vyznamny negativny vplyv na Zivotné prostredie cudzieho S$tatu, preto cudzi dotknuty organ
nebol poziadany 0 vyjadrenie, ani sa nezcéastnil povol'ovacieho procesu a in$pekcia neulozila
opatrenia na minimalizaciu dialkového znecistovania a cezhrani¢ného vplyvu znecistovania.

Z hl'adiska emisii latok do ovzdusia, je mozné konStatovat’, Ze okrem odparenej vody zo
susiacej Casti obsahujucej malé mnozstvo prchavych organickych zlicenin (organické plyny
a pary 4. skupiny) a tuhych znecist'ujucich latok zo sila na enzymaticky $krob a z rozvlakiovania
okrajovych orezov previovata BELOIT - filter orezavaca prevadzka nezataZzuje vo
vyznamnej$ej miere Zivotné prostredie.

Pri vyrobe papiera sa pouzivaji pomocné suroviny. Udaje o tlaku nasytenych par a
prchavosti tychto latok pri 20° C pri mnohych nie st uvedené v kartach bezpe¢nostnych tudajov.
V pripade, Ze niektora latka bude mat’ tlak nasytenych par vyssi ako 1,32 kPa, je prevadzkovatel
povinny pri skladovani kvapalnych organickych latok s tlakom par vacsim ako 1,32 kPa (13
mbar) pri teplote 20°C do 76 kPa pri pracovne;j teplote a pri vSetkych technologickych procesoch
a operaciach, pocas ktorych sa pracuje s kvapalnymi latkami s vysokym parcidlnym tlakom par,
dodrziavat’ vSeobecné podmienky prevadzkovania platné pre zdroje emitujuce organické plyny
a pary (4. skupina) podra prilohy ¢.3 bodu I1./4.6 vyhlasky MZP SR &.706/2002 Z. z. o zdrojoch
zneCistovania ovzdu$ia, o emisnych limitoch, o technickych poziadavkach a vSeobecnych
podmienkach prevadzkovania, 0 zozname zneCistujucich latok, o kategorizacii zdrojov
znecCistovania ovzduSia a 0 poziadavkach zabezpecenia rozptylu emisii zneCistujucich latok
Vv zneni neskorsich predpisov, t.j. vyuzit’ vSetky technicky dostupné opatrenia, s prihliadnutim na
primeranost’ nakladov, mnozstvo manipulovanej latky a jej vlastnosti, na zamedzenie tniku
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plynov apar do ovzdusia, menovite je povinny dbat, aby vSetky kontajnery s pomocnymi
surovinami, obsahujuacimi prchavé organické zltéeniny, boli riadne uzatvorené.

Vzhl'adom na mnoZzstvo pouzivanych pomocnych surovin a ku skuto¢nosti, Ze hmotnostny tok
zneCist'ujucej latky je mensi ako 3 kg/hod, vSeobecné emisné limity podla prilohy ¢.3 vyhlasky
MZP SR ¢&.706/2002 Z. z. 0 zdrojoch zneéistovania ovzdusia, o emisnych limitoch, 0 technickych
poziadavkach a vSeobecnych podmienkach prevadzkovania, o zozname znecistujicich latok,
0 kategorizacii zdrojov zneCistovania ovzduSia a 0 poziadavkach zabezpecenia rozptylu emisii
znecCist'ujucich latok v zneni neskorSich predpisov pre organické plyny a pary sa neuplatiiuja.

Emisné limity pre emisie do vod sa neurcuju, nakol’ko prevadzka nevypusta odpadové
vody do povrchovych alebo podzemnych véd, urcuje sa len monitoring odpadovych vod.

Emisné limity pre vibracie sa neurcuju, nakolko prevadzka nie je zdrojom nadmernych
vibracii.

Opatrenia na kontrolu hluku v okoli prevadzky sa neurcuji, pretoze v integrovanom
konani neboli prislusnym dotknutym orgdnom vznesené poziadavky na meranie hluku.

Pri porovnani prevadzky s najlepSie dostupnou technikou (d’alej len ,,BAT®) in$pekcia
vychadzala z ustanovenia § 5 zdkona o IPKZ a prilohy ¢.3, ktoré¢ stanovuje hl'adiské pri ur€ovani
BAT. Pri posudzovani hl'adisk vychadzala inSpekcia z referenéného dokumentu BREF pre
vyrobu papiera, vydaného Europskou komisiou Vvjuli 2000. Zo zhodnotenia prevadzky
v porovnani s BAT vyplynulo, Ze prevadzka spiiia BAT.

Stcast'ou konania podl'a zakona o IPKZ bolo:

Vv oblasti ochrany ovzdusia:

- podla § 8 ods.2 pism. a) 8. zdkona o IPKZ - suihlas na vydanie a zmeny Suboru TPP a TOO pre
PS 17 ,vstlades § 22 ods. 1 pism. f) zdkona 0 ovzdusi,

- podla § 8 ods.2 pism. a) bod 7. zdkona o IPKZ - uréenie emisnych limitov a vSeobecnych
podmienok prevadzkovania, v sulade s § 33 ods.3 pism. 1) zdkona 0 ovzdusi.

InSpekcia na zaklade preskimania azhodnotenia predloZzenej Ziadosti, vyjadreni
ucastnikov konania, dotknutych orgénov a vykonané¢ho ustneho pojedndvania zistila stav a
zabezpecenie prevadzky z hladiska zhodnotenia celkovej Grovne ochrany Zivotného prostredia
podla zakona o IPKZ, zakona 0 ovzdusi, vodného zakona, zakona o odpadoch a preto rozhodla
tak, ako sa uvadza vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

Do dna nadobudnutia pravoplatnosti tohto rozhodnutia sa na c¢innosti vykonavané
v prevadzke vztahuju doterajSie vSeobecne zavdzné pravne predpisy a na ich zdklade vydané
rozhodnutia spravnych organov.

Poucenie:

Proti tomuto rozhodnutiu podl'a § 53 a § 54 zakona €. 71/1967 Zb. o spravnom konani
vV zneni neskorSich predpisov mozno podat na Slovensku inSpekciu zivotného prostredia,
In$pektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor integrovaného povolovania a kontroly odvolanie
do 15 dni odo dia dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia ucastnikovi konania. Ak toto
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rozhodnutie po vyCerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne
pravoplatnost’, jeho zdkonnost’ méze byt preskimana stdom.

Ing. Ivan Bégel
riaditel’

Dorucuje sa:

1. Mondi Business Paper SCP, a.s., Bystricka cesta 13, 034 17 Ruzomberok

2.

Mesto Ruzomberok, Namestie A. Hlinku 1/27, 034 01 Ruzomberok

Po nadobudnuti pravoplatnosti:

1.

2.

o Ok

Obvodny urad zivotného prostredia v Ruzomberku, $tatna sprava ochrany ovzdusia, Namestie
A. Hlinku 74, 034 26 Ruzomberok

Obvodny urad zivotného prostredia v Ruzomberku, Statna sprava ochrany prirody a krajiny,
Namestie A. Hlinku 74, 034 26 Ruzomberok

Obvodny urad Zivotného prostredia v Ruzomberku, Statna sprava odpadového hospodarstva,
Namestie A. Hlinku 74, 034 26 Ruzomberok

Obvodny pozemkovy trad v Ruzomberku, Namestie A. Hlinku 74, 034 26 Ruzomberok
Regionalny trad verejného zdravotnictva, Starova 36, 031 01 Liptovsky Mikul4s

Krajsky trad zivotného prostredia Zilina, §tatna vodna sprava, Namestie M.R. Stefanika ¢&.1,
Zilina

spis



