
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Žiadosť o zmenu povolenia prevádzky podľa zákona  

o integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného 

prostredia  
 

 

 

Lakovňa  

Mobis Slovakia s. r. o. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Október 2011 

 



Zmena ţiadosti IPKZ  Lakovňa, Mobis Slovakia s.r.o. 

strana 2 / 21 

 

Zmeny sa vzťahujú na Ţiadosť o vydanie povolenia podľa zákona o Integrovanej prevencii 

a kontrole znečistenia ţivotného prostredia prevádzky Lakovňa, vypracovanej v júli 2005, 

k ţiadosti o zmenu z januára 2007 a z augusta 2010. 

 

Všetky zmeny v žiadosti sú zvýraznené modrou farbou 

 

A        Údaje identifikujúce prevádzkovateľa 
 

1.  Základné informácie  
1.1 Názov prevádzkovateľa 

 
MOBIS Slovakia s.r.o. 

 

1.2 Právna forma s.r.o. 

 

1.3 Druh ţiadosti Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ  

Nová prevádzka podľa § 29 ods.  3  zákona o IPKZ  

Nová prevádzka podľa § 29 ods.  4  zákona o IPKZ  

Nová prevádzka, pre ktorú začne stavebné konanie 

po nadobudnutí účinnosti zákona  o IPKZ 

X 

1.4 Adresa sídla prevádzkovateľa  Mobis Slovakia s.r.o. 

MOBIS ulica 1  

Gbeľany 013 02 

1.5 Poštová adresa (pokiaľ sa líši 

od vyššie uvedenej) 

Mobis Slovakia s.r.o. 

MOBIS ulica 1  

Gbeľany 013 02 

1.6 www adresa www.mobis.sk 

 

1.7 Štatutárny zástupca,  

funkcia v spoločnosti 

Youngjin Lee  

konateľ 

1.8 IČO 35 876 557 

 

1.9 Kód OKEČ (NACE), NOSE-P
 

SK NACE Rev. 2 (2008) 

29320 - Výroba ostatných dielov a príslušenstva pre motorové vozidlá 

 

107.01 – Pouţitie náterov (pouţívanie rozpúšťadiel) 

 

1.10 Výpis z obchodného registra 

alebo z inej evidencie 

kópia z internetu Príloha č.  - 

1.11 Splnomocnená kontaktná osoba  LEE Won Chul 

 

1.12 Identifikácia spracovateľa 

predkladanej ţiadosti 

EKOCONSULT-enviro, a.s. 

Miletičova 23 

82109 Bratislava 

tel.: 02-5556 9758 

fax: 02-5024 4329 

e-mail: ekoconsult@ekoconsult.sk 

identifikačné číslo osvedčenia: 39/288/2005-6 

 

RNDr. Vladimír Ţúbor 

Mgr. Pavla Gábrišová 

 

 

 

2.  Informácie o povoľovanej prevádzke  
2.1 Názov prevádzky Závod na výrobu automobilových súčiastok 

a modulov – Lakovňa 

 

2.2 Adresa prevádzky MOBIS ulica 1  

Gbeľany 013 02 

http://www.mobis./
http://www.orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=Lee&MENO=Youngjin&SID=0&T=f0&R=0
mailto:ekoconsult@ekoconsult.sk
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2.3 Umiestnenie prevádzky Areál Mobis Slovakia s.r.o. 

Objekt SO M003 

 

2.4 Počet zamestnancov 84 

 

2.5 Dátum začatia a predpokladaného ukončenia činnosti 

prevádzky 

2006 začatie  

2036 predpokladané ukončenie 

 

2.6 Kategória činnosti, do ktorej prevádzka spadá podľa 

prílohy č.1 zákona o IPKZ 

6.7 Prevádzka na povrchovú úpravu látok, 

predmetov alebo výrobkov pouţívajúcich 

organické rozpúšťadlá, najmä vykonávajúce 

apretáciu, potlač, pokovovanie, 

odmasťovanie, vodovzdornú úpravu, 

úpravu rozmerov, farbenie, čistenie alebo 

impregnáciu so spotrebou organického 

rozpúšťadla väčšou ako 150 kg za hodinu 

alebo väčšou ako 200 t za rok 

 

2.7 Hodnota príslušného rozhodovacieho parametra v danej 

kategórii (podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ) 

spotreba organického rozpúšťadla: 

200 ton za rok 

 

2.8 Projektovaná hodnota vyššie uvedeného rozhodovacieho 

parametra 

spotreba organického rozpúšťadla: 

210,86 ton za rok 

 

2.9 Prevádzkovaná kapacita a prevádzkovaná doba (hod.) výroba nárazníkov: 

2650 ks za deň 

590 950 ks za rok 

 

výroba prístrojových dosiek: 

662 ks za deň 

147 626 ks za rok 

 

223 pracovných dní v roku  

21 pracovných hodín za deň 

4683 vyuţiteľných pracovných hodín za rok 

 

výroba nárazníkov:               3 300 ks za deň 

                                          957 000 ks za rok 

Z uvedenej celkovej produkcie lakovne 

nárazníkov predstavujú krytky cca 1,5% 

podiel, čo je cca 14 355 ks nalakovaných 

krytiek za rok. 

 

výroba prístrojových dosiek:   800 ks za deň 

232 000 ks za rok 

 

290 pracovných dní v roku  

24 pracovných hodín za deň 

6 960 vyuţiteľných pracovných hodín za 

rok 
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  V Záverečnom stanovisku č. 2402/04-1.6. 

zo dňa  vydanom pre „Závod na výrobu 

automobilov KIA MOTORS a HYUNDAI 

MOBIS“ sa uvádza kapacita výroby pre 

spoločnosť Mobis Slovakia s.r.o. 1228 ks 

modulov za deň. 

V spoločnosti Mobis Slovakia s.r.o. sa 

vykonáva montáţ viacerých druhov 

modulov, pričom jeden modul sa skladá z 

rôznych dielov. Samostatné moduly tvoria 

aj predné nárazníky, zadné nárazníky a 

prístrojové dosky, ktoré pozostávajú okrem 

iného aj z dielov lakovaných v lakoviach. 

Modul sa montuje iba z kvalitatívne 

vyhovujúcich dielov. 

V Lakovni nárazníkov sa plánuje denne 

nalakovať 3300 ks nárazníkov predných aj 

zadných dokopy, t.j. 1650 ks predných 

nárazníkov a 1650 ks zadných nárazníkov. 

Tento údaj však zahŕňa aj nalakované 

nárazníky, ktoré z dôvodu chybovosti 

nepostupujú ďalej na montáţ modulov (cca 

5,5%) a nárazníky opätovne prelakované 

(nárazník, ktorý prešiel dvakrát celým 

procesom lakovania - recoating) (cca 5% 

nalakovaných nárazníkov).  

Keď z dennej produkcie nárazníkov 

odpočítame kvalitatívne nevyhovujúce 

nalakované nárazníky a opätovne 

prelakované nárazníky dostaneme 1477 ks 

predných nárazníkov a 1477 ks zadných 

nárazníkov, ktoré postupujú vo výrobnom 

procese v rámci závodu ďalej na montáţ 

modulov predných nárazníkov a zadných 

nárazníkov. 

 

V Lakovni prístrojových panelov sa plánuje 

denne nalakovať 800 ks prístrojových 

dosiek. Tento údaj zahŕňa aj prístrojové 

dosky, ktoré z dôvodu chybovosti 

nepostupujú ďalej na montáţ modulov (cca 

8,2%). Keď z dennej produkcie 

prístrojových dosiek odpočítame 

kvalitatívne nevyhovujúce nalakované 

prístrojové dosky dostaneme 734 ks 

prístrojových dosiek, ktoré postupujú vo 

výrobnom procese v rámci závodu ďalej na 

montáţ modulov prístrojových dosiek. 

 

2.10 Zoznam vykonávaných činností podľa prílohy č. 2 a 3 

zák. č. 223/2001 

ţiadne  

(vykonávané zhromaţďovanie) 
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2.11 Kategorizácie zdrojov znečisťovania ovzdušia podľa 

vyhlášky MŢP SR č. 706/2002 v znení vyhlášky MŢP SR 

č. 410/2003 Z.z. 

6.3.1 Nanášanie náterov (povlakov) na 

povrchy, lakovanie s projektovanou 

spotrebou organických rozpúšťadiel viac 

ako 5 ton za rok – veľký zdroj 

znečisťovania ovzdušia 

 

Jeho súčasťou je  

1.1.2 Technologické celky obsahujúce 

stacionárne zariadenia na spaľovanie palív 

s nainštalovaným súhrnným menovitým 

tepelným príkonom viac ako 0,3 MW (a 

menej ako 50 MW) – stredný zdroj 

znečisťovania ovzdušia 

 

Súčasťou veľkého zdroja znečisťovania 

ovzdušia je lakovňa prístrojových panelov – 

samostatne kategorizovaná ako stredný 

zdroj znečisťovania ovzdušia 6.3.2 

s prahovou spotrebou organických 

rozpúšťadiel 06 - 5 t/rok. vrátane 

technologických ohrevov a RTO 2, 

kategorizované ako 1.1.2 – Technologické 

celky obsahujúce stacionárne zariadenia na 

spaľovanie palív s nainštalovaným 

súhrnným menovitým tepelným príkonom  

0,3 – 50 MW. 

2.12 Trieda skládky odpadov netýka sa  

 

 

3.  Ďalšie informácie o prevádzke  
3.1 Hodnotenie vplyvu prevádzky na ţivotné 

prostredie 

Nie  Áno X 

Práve prebieha  Príloha č.  

3.2 Cezhraničné vplyvy Nie X Áno  Odkaz na opis ďalej 

v ţiadosti 

 

 

4. Zoznam súhlasov a povolení o ktoré sa v rámci integrovaného povolenia žiada 

4.1 

V oblasti ochrany 

povrchových 

a podzemných vôd 

Konanie o udelenie súhlasu na zmenu stavieb a na vykonávanie činností, ktoré 

môţu ovplyvniť stav povrchových vôd a podzemných vôd podľa §8 ods. 2 

písm. b) bod 3 zákona o IPKZ. 

4.2 

V oblasti odpadov Konanie o udelenie súhlasu na nakladanie s nebezpečnými odpadmi, na ktoré 

nebol daný súhlas podľa predchádzajúcich konaní, a to v prípade, ak drţiteľ 

odpadu ročne nakladá v súhrne s väčším mnoţstvom ako 100 kg, podľa §8, 

ods. 2, písm. c, bod 8 zákona o IPKZ 

4.3 
V oblasti ochrany 

prírody a krajiny 

Vyjadrenie k vydaniu stavebného povolenia na stavbu, na zmenu stavby alebo 

na udrţiavacie práce podľa §8 ods. 2 písm. h) bod 1 zákona o IPKZ. 

4.4 
V oblasti stavebného 

poriadku 

Ţiadosť o stavebné konanie v zmysle §8, ods. 3 zákona o IPKZ 

4.5 Všeobecné Povoľovanie zmien v činnosti prevádzky podľa §8, ods. 7 zákona o IPKZ 

 

5. Základné informácie o stavebných objektoch prevádzky 
5.1 Meno, priezvisko (názov) a adresa 

(sídlo) stavebníka 

Mobis Slovakia s.r.o. 

MOBIS ulica 1, Gbeľany 013 02 
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5.2 Druh, účel a miesto stavby 1. umiestnenie nových dopravníkov pre nakladanie a vykladanie 

v lakovni nárazníkov a úprava otvoru pre dopravníky medzi 

lakovňou a montáţnou halou 

 

2. inštalácia novej kabíny na leštenie nalakovaných nárazníkov 

(Polishing booth) v montáţnej hale  

 

3. umiestnenie 3 miešacích zariadení na vodouriediteľné náterové 

hmoty v úpravni rozpúšťadlových náterových hmôt 

 

Všetky vyššie uvedené stavby sú v rámci objektu SO M003. 

5.3 Predpokladaný termín dokončenia 

stavby (pri dočasnej stavbe dobu 

jej trvania) 

 2011 

 5.4 Parcelné čísla a druhy (kultúry) 

stavebného pozemku, s uvedením 

vlastníckych alebo iných práv 

podľa katastra nehnuteľnosti
 

v k.ú. Nededza parc. č. 564/149 

 

Vlastníkom pozemku je spoločnosť Mobis Slovakia s.r.o. 

Výpis z listu vlastníctva tvorí prílohu Z-4 a kópia katastrálnej 

mapy je v prílohe Z-5. 

5.5 Parcelné čísla susedných 

pozemkov a susedných stavieb 

alebo súvisiacich pozemkov, ktoré 

sa majú pouţiť ako stavenisko
 

- 

5.6 Meno, priezvisko a adresa 

projektanta 

PRO-ING, s.r.o. 

Hviezdoslavova 11, 034 01 Ruţomberok 

 

zodpovedný projektant: Ing. Ján Ilavský, autorizovaný stavebný 

inţinier  

5.7 Údaj o tom, či sa stavba 

uskutočňuje zhotoviteľom alebo 

svojpomocou 

stavby boli uskutočnené zhotoviteľom:  

HYUNDAI AMCO CO., LTD 

Mariánske námestie 29/6  

Ţilina 010 01 

 

5.8 Členenie stavby na stavebné 

objekty 

- 

 

5.9 Členenie stavby na prevádzkové 

súbory 

- 

 

5.10 Predpokladané náklady stavby 68 000 € 

5.11 Zoznam účastníkov stavebného 

konania (okrem účastníkov IP) 

prevádzkovateľ – Mobis Slovakia s.r.o. 

projektant - Ing. Ján Ilavský, Hviezdoslavova 11, 034 01 

Ruţomberok  

 

 

6.  Informácie k žiadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia  
6.1 Názov prevádzky podľa platného 

integrovaného povolenia 

Závod na výrobu automobilových súčiastok a modulov – 

Lakovňa 

6.2 Číslo platného integrovaného povolenia 3355/770760105/891-Ma zo dňa 14.11.2005, ktoré sa mení 

a dopĺňa integrovanými povoleniami: 

- 2264-23668/2007/Mar/770760105/Z1-SP1 zo dňa 

23.07.2007 

-  602-14847/2008/Mar/770760105/Z2-SKZ1 zo dňa 

29.04.2008 

- 9893-42175/2008/Mar/770760105/Z3 zo dňa 17.12.2008 

- 8246-37264/2010/Mar/770760105/Z4 zo dňa 15.12.2010 

- 4745-15842/2011/Mar/770760105/Z5 zo dňa 29.05.2011 

 

6.3 Hodnotenie vplyvov na ţivotné prostredie 

zmenou zariadenia 

Nie X Áno - 

Práve prebieha - Príloha č. - 
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6.4 Zdôvodnenie ţiadosti o zmenu 

integrovaného povolenia 

Predmetom ţiadosti o zmenu integrovaného povolenia sú 

nasledovné zmeny v prevádzke lakovní: 

1. zmena, navýšenie projektovanej kapacity lakovania 

nárazníkov 

2. zmena, navýšenie projektovanej kapacity lakovania 

prístrojových panelov 

3. doplnenie lakovania krytiek do výrobného programu 

v lakovni nárazníkov 

4. umiestnenie nových dopravníkov pre nakladanie a 

vykladanie v lakovní nárazníkov a úprava otvoru pre 

dopravníky medzi lakovňou a montáţnou halou 

5. inštalácia novej kabíny na leštenie nalakovaných 

nárazníkov (Polishing booth) v montáţnej hale 

6. zmena účelu vyuţitia existujúcej brúsnej kabíny na 

školiace (tréningové) pracovisko programovania robota 

7. umiestnenie 3 miešacích zariadení na vodouriediteľné 

náterové hmoty v úpravni rozpúšťadlových náterových hmôt 

8. prelakovanie (recoating) nalakovaných nárazníkov  

9. prerozdelenie skladovaných látok v jednotlivých skladoch 

v rámci existujúceho hlavného skladu  

10. predĺţenie súhlasu na nakladanie s nebezpečnými 

odpadmi 

 

Zoznam podmienok integrovaného povolenia, pre ktoré 

ţiadame zmenu, spolu s odôvodnením zmeny tvorí prílohu 

č. Z-1. 

 

 

7. Utajované a dôverné údaje 
P. č. Označenie príslušného 

bodu ţiadosti 
Utajovaný/dôverný údaj 

Dôvody, pre ktoré je tento údaj 

povaţovaný za utajovaný/dôverný 

 -   

 

 

 

B  Údaje o prevádzke a jej umiestnení  
 

1. Všeobecná charakteristika prevádzky z hľadiska technického, výroby a služieb  
Bez zmeny 

 

2. Mapový list lokalizujúci umiestnenie povoľovanej prevádzky v rámci celého závodu 
Bez zmeny 

 

3. Opis prevádzky 
3.1 Názov 

technologického 

uzla 

Projektovaná 

kapacita 

Technická charakteristika Odkaz na 

blokovú schému 

v prílohe č.  P. č. 

Lakovacia linka je projektovaná na nasledovnú kapacitu:  

denne 2650 nárazníkov + 662 prístrojových dosiek = 3312 ks za deň = 138 ks za hod.  

Nárazník má lakovanú plochu cca 1,4 m
2
, prístrojová doska má lakovanú plochu 0,8 m

2
. 

Poţadovaná kapacita povrchových úprav je nasledovná: 

cca 945 520 m
2
 za rok, cca 4240 m

2
 za deň, cca 202 m

2
 za hod. 

Tieto parametre musia spĺňať všetky nasledujúce kroky procesu lakovania. 

 

 

B-2 
 

Lakovňa nárazníkov je projektovaná na nasledovnú kapacitu: 

3 300 ks za deň, 957 000 ks za rok – z toho predstavujú krytky cca 1,5% podiel, čo je cca 

14 355 ks nalakovaných krytiek za rok 

 

Lakovňa prístrojových panelov je projektovaná na nasledovnú kapacitu:  

800 ks za deň, 232 000 ks za rok 
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1. Navešiavanie 

dielcov 

 bez zmeny  

2. Predúprava 

(čistenie, 

oplachovanie) 

 bez zmeny  

3. Odkvapkanie   bez zmeny  

4. Sušenie  bez zmeny  

5. Chladenie  bez zmeny  

6. Opaľovanie  bez zmeny  

7. Odstránenie 

elektrického 

náboja 

 bez zmeny  

8. Striekanie 

základného laku 

 bez zmeny  

9. Preprava medzi 

lakovacími 

kabínami 

 bez zmeny  

10. Striekanie 

podkladového laku 

 bez zmeny  

11. Preprava medzi 

lakovacími 

kabínami 

 bez zmeny  

12. Striekanie 

vrchného laku 

 bez zmeny  

13. Preprava 

z lakovacej kabíny 

 bez zmeny  

14. Kontrola kvality, 

leštenie 

- Kabína na konečnú kontrolu kvality 

náterového systému bude umiestnená na 

konci procesu. Odtiaľto budú dielce podľa 

potreby odsúvané na doleštenie ich povrchu 

do kabíny mimo linky. Doleštenie bude 

vykonávané manuálne s pouţitím prípravku 

na odmasťovanie (napr. 3M FINESE-IT 

Finishing material EASY CLEAN UP P/N). 

 

 

Kontrola kvality - 

recoating 

- V rámci linky lakovania nárazníkov je 

posledný krok finálna kontrola, kde sú 

nárazníky rozdelené na dobré, ktoré 

postupujú na montáţ, opraviteľné, ktoré sú 

presunuté do kabíny leštenia a  

nevyhovujúce. Nevyhovujúce nárazníky sú 

jemne ručne prebrúsené a potom sú opätovne 

nastriekané novým náterom, t.j. prelakované 

(recoating). Takýto nárazník, ktorého náter 

nevyhovoval kvalitatívnym ukazovateľom 

teda prechádza po prebrúsení ešte raz celým 

systémom povrchovej úpravy. Prebrúsenie 

nárazníkov je vykonávané pracovníkom 

ručne, brúsnou tkaninou na pracovnom stole 

situovanom v Montáţnej hale. 

Počet prelakovaných nárazníkov je závislý od 

viacerých ukazovateľov a nie je to konštantný 

údaj. Pohybuje sa v rozmedzí 4 aţ 6 % 

z celkového počtu nastriekaných nárazníkov. 

 

 

15. Zvesenie dielcov - bez zmeny  

body 16. – 29. bez zmeny 

3.2 

 

 

 

 

Názov skladu, 

medziskladu, 

skladovacích 

a prevádzkových 

nádrţí, potrubných 

Projektovaná 

kapacita 

Technická charakteristika Odkaz na 

blokovú schému 

v prílohe č. 
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P. č. rozvodov 

a manipulačných 

plôch surovín, 

výrobkov, 

pomocných látok 

a odpadov 

1. Hlavný sklad 

materiálov 

 Samostatne postavený hlavný sklad horľavín 

umiestnený vedľa haly výrobného 

monobloku. Bude pozostávať zo 

samostatného priestoru pre skladovanie 

mazacích olejov, samostatného priestoru na 

skladovanie vodouriediteľných náterov 

a samostatného priestoru pre skladovanie 

riedidlových náterov. V jednotlivých 

skladoch bude riešená havarijná podlaha 

odolná proti pôsobeniu olejov, chemikálií, 

náterov a riedidiel. Podlaha bude vybudovaná 

pre zachytenie 10% z celkového 

skladovaného objemu. Podlahy budú 

zapustené o 20 mm a vyspádované do 

zberných šachtičiek.  

 

Potrebné materiály budú dováţané priamo od 

dodávateľa. 

- 

1.1  18 000 kg Sklad chemických látok a prípravkov - 

skladovanie olejov – skladovanie horľavých 

kvapalín IV tr. nebezpečnosti a chemikálií 

kyslého charakteru s pH 2,0-6,5. Uvedené 

mnoţstvo je na cca 10 dní. Uvedené 

materiály budú uskladnené v pôvodných 

obaloch: sudy s objemom 200 l a kanvy 

s objemom 18 l. Miestnosť má rozmery 8,9 x 

9,85 m a plochu 87,67m
2
. V sklade bude 

vyhradený priestor pre uskladnenie 

chemikálií. Havarijná podlaha bude odolná 

proti chemickému pôsobeniu kyselín, bude 

mať vybudovanú havarijnú jímku (cca 1,75 

m
3
) so zbernou šachtičkou  srozmermi 

50x50x50 cm. 

- 

 22 000 kg Sklad chemických látok a prípravkov bude 

premiestnený do priestoru súčasného skladu  

vodou riediteľných náterových hmôt o ploche 

78,3 m
2
.  

Podlaha skladu so zvýšeným prahom tvorí 

havarijnú nádrţ o celkovom objeme 2,51 m
3
, 

čo je pri projektovanej skladovacej kapacite 

22 000 kg vyhovujúce. 

V sklade sú skladované chemikálie vyuţívané 

vo výrobnom procese (odpeňovače, 

koagulačné činidla, čistidla, chemikálie na 

úpravu PH vody, odmasťovacie činidla 

a pod.), ale je tam skladovaný aj nasledovný 

prevádzkový materiál : 

- spotrebný materiál (KAF facility) ako napr. 

čistiace prostriedky, náradie a pomôcky pre 

čistenie priestorov a zariadení 

- posypový a absorpčný materiál pre prípad 

havárie  

- prázdne vrecia (big-bag) na zachytenie kalu 

- prázdne plastové a kovové obaly. 

Chemikálie sú v sklade skladované 

v originálych nádobách od dodávateľa 

o objeme 200 l, 130 l, 25 l. 
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1.2  22 000 l V sklade vodouriediteľných náterových hmôt 

budú skladované horľavé kvapaliny III. tr. 

nebezpečnosti. Uloţené budú v sudoch 

s objemom 200 l a kanvách s objemom 18 l. 

Rozmery miestnosti budú 8,9 x 8,9 m 

a plocha 79,21 m
2
. Havarijná podlaha bude 

odolná proti chemickému pôsobeniu náterov 

a riedidiel, bude mať vybudovanú havarijnú 

jímku (cca 1,58 m
3
)so zbernou šachtičkou s 

 rozmermi 35x50x50 cm. 

- 

 41 200 l Sklad vodou riediteľných náterových hmôt sa 

z dôvodu potreby väčšej skladovacej kapacity 

pre vodou riediteľné náterové hmoty 

premiestni do skladu chemických látok a 

prípravkov o ploche 89 m
2
.  

Podlaha skladu so zvýšeným prahom tvorí 

havarijnú nádrţ o celkovom objeme 4,189 

m
3
, čo je pri projektovanej skladovacej 

kapacite 41 200 l vyhovujúce. 

Vodou riediteľné náterové hmoty, horľavé 

kvapaliny III. tr. nebezpečnosti, sú v sklade 

skladované v originálych nádobách od 

dodávateľa o objeme 200 l a 25 l. 

 

1.3  12 000 l V sklade rozpúšťadlových náterových hmôt 

budú skladované horľavé kvapaliny II. tr. 

nebezpečnosti, uskladnené budú v sudoch 

s objemom 200 l a kanvách s objemom 18 l. 

Miestnosť bude mať rozmery 8,9 x 5,75 m 

a plochu 54,18 m
2
. V skalde bude riešená 

havarijná podlaha odolná proti chemickému 

pôsobeniu náterov a riedidiel a bude mať 

vybudovanú havarijnú jímku (cca 1,08 m
3
) so 

zbernou šachtičkou s  rozmermi 50x50x50 

cm. 

- 

 22 500 l V sklade rozpúšťadlových náterových hmôt 

o rozlohe 51,62 m
2
 sú skladované horľavé 

kvapaliny II tr. nebezpečnosti v originálnych 

nádobách o objeme 200 l a 25 l. 

Podlaha skladu so zvýšeným prahom tvorí 

havarijnú nádrţ o celkovom objeme 2,444 

m
3
, čo je pri projektovanej skladovacej 

kapacite 22 500 l vyhovujúce. 

- 

2. Príručný sklad 

vodou riediteľných 

náterových hmôt 

1300 kg bez zmeny 

 

- 

3. Príručný sklad 

rozpúšťadlových 

náterových hmôt 

5 270 l bez zmeny 

 

- 

4. Úpravňa 

vodouriediteľných 

náterov 

7 000 l bez zmeny 

 

- 

5. Stabilné miešacie 

zariadenia 

v lakovni 

nárazníkov 

400 l bez zmeny 

 

 

6. Prenosné miešacie 

zariadenia 

v lakovni 

nárazníkov 

100 l bez zmeny 

 

 

7. Prenosné miešacie 

zariadenia 

v lakovni 

prístrojových 

75 l bez zmeny 
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panelov 

8. Úpravňa 

rozpúšťadlových 

náterových hmôt 

1200 l Úprava náterových hmôt na vhodnú 

konzistenicu sa vykonáva 

v mechanizovaných úpravniach s centrálnym 

rozvodom náterov potrubným systémom aţ 

do striekacích pištolí robotov v striekacích 

kabínach. Zásobovanie úpravní náterovými 

hmotami je z príručných skladov náterových 

hmôt. V úpravni je umiestnená sústava 

zásobných a miešacích nádrţí delená podľa 

druhu náterov a farebných odtieňov. 

 

Počas výrobného cyklu (počas chodu 

lakovacej linky nárazníkov) je odvádzaný 

vzduch z úpravne rozpúšťadlových NH 

vháňaný do lakovacej linky a odtiaľ je 

odvádzaný spolu so vzduchom z lakovacej 

linky do spaľovacieho zariadenia RTO 1, 

odkiaľ je odvádzaný výduchom V6-EM16 do 

vonkajšieho ovzdušia. Z dôvodu zamedzenia 

zatuhnutia náterovej hmoty v potrubných 

systémoch a zariadeniach sú miešacie 

zariadenia v prevádzke aj mimo výrobného 

cyklu (lakovacia linka nárazníkov je 

odstavená), kedy je vzdušnina z úpravne 

rozpúšťadlových NH odvádzaná priamo do 

vonkajšieho ovzdušia cez výduch V5-EM7. 

Otváranie príslušnej trasy potrubia je 

zabezpečované automaticky klapkami KM01 

(otvára trasu do ovzdušia) a KM02 (otvára 

trasu do lakovacej linky). Pri klapkách je 

nainštalovaný detektor spalín, ktorý v prípade 

koncentrácie spalín v odvádzanom vzduchu 

vyššej ako 25% LEL (spodná hranica 

zápalností) svetelne signalizuje na ovládacom 

panely alarm.  

Stav otvorenia klapiek je moţné sledovať 

buď priamo na klapke KM01 poprípade 

klapke KM02 alebo prostredníctvom 

vyhodnocovacieho zariadenia, ktoré 

zabezpečuje kontinuálny monitoring stavu 

klapiek. 

 

Úpravňu rozpúšťadlových náterových hmôt 

tvorí samostatná miestnosť s rozmermi 8,55 

m x 7,65 m a plochou 65,4 m
2
. V úpravni sú 

materiály uloţené v stabilných miešacích 

nádrţiach pre transparentný náter (2 ks), 

v zásobnej nádrţi na tuţidlo (1 ks) 

a v zásobnej nádrţi na riedidlo (1 ks). 

Uvedené miešacie a zásobné nádrţe majú 

objem 200 l. Celkový objem skladovaných 

náterových hmôt je 800 l.  Nádrţe sú 

napojené cez systém čerpadiel 

a prepojovacích potrubí na centrálny rozvod. 

V úpravni je riešená havarijná podlaha odolná 

voči chemickému pôsobeniu náterov 

a riedidiel. Podlaha je na zachytenie 60% 

z celkového objemu (t.j. na 600 l) riešená 

zapustením o 20 mm. Podlaha je 

vyspádovaná do zbernej nádrţe s  rozmermi 

30 x 30 x 30 cm. 

 

- 

  2 325 l Do priestoru úpravne rozpúšťadlových  
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náterových hmôt budú umiestnené 3 nové 

miešacie zariadenia na vodou riediteľné 

náterové hmoty o objeme á 100 l nakoľko 

úpravňa vodou riediteľných náterových hmôt 

je uţ kapacitne a priestorovo plne vyuţitá. 

Navrhované miešacie zariadenia budú 

pripravovať NH pre striekaciu kabínu pre 

podkladový náter (Base coat). Náterová 

hmota je novonavrhovaným potrubným 

rozvodom dopravená k striekacej kabíne, kde 

napája príslušné dávkovacie zariadenia 

striekacích robotov.  

9. Sklad odpadov  bez zmeny - 

10. Pracovisko 

stáčania odpadovej 

vody 

 bez zmeny - 

11. Rozvody náterov - Rozvody vodouriediteľných náterov z troch 

nových miešačiek do striekacej kabíny sú 

jednoplášťové, nadzemné, oceľové, veľkosť 

potrubia DN20. 

- 

body 12. – 20. bez zmeny 

 
3.3 Názov ostatných 

súvisiacich 

činnosti 

Charakteristika a opis činnosti Väzba činnosti na 

vyššie 

charakterizované 

technologické uzly 

a sklady 

Odkaz na 

blokovú 

schému 

v prílohe č. 

P. č. 

1. – 

9. 

 body 1. aţ 9. ostávajú bez zmeny   

10. Dopravník Systémy okruţného dopravníka dopravujú 

všetky plastové diely, ktoré majú byť 

lakované, cez celý systém lakovania, 

z priestoru nakladania do priestoru 

vykladania, z predúpravy cez rôzne etapy 

lakovania a sušenia na rôznych úrovniach 

závodu. Tieto systémy zahŕňajú aj 

zdvíhacie a zniţovacie zariadenia, priečne 

dopravníky, otočné stoly a zdvíhacie stoly 

v rôznych sekciách systémov dopravníka. 

 

Tieto systémy zabezpečujú nepretrţitý tok 

dielov cez lakovacie zariadenie. Rýchlosti 

dopravníka sa môţu v jednotlivých 

priestoroch líšiť. Základný princíp 

systémov dopravníka je ten, ţe všetky diely, 

ktoré majú byť upravované v lakovni, sa 

kladú na sane, keď vstupujú do systému 

a sú dopravované cez celý závod na týchto 

saniach aţ kým nie sú vyprázdnené 

v mieste vykladania. Naloţené dopravné 

regály (sane) sa pohybujú na 

horizontálnych dopravníkoch rôznej dĺţky 

(hlavne vo forme nekonečných reťazí 

s pevnými článkami) blízko úrovne 

podlahy. 

 

V prechodoch medzi horizontálnymi 

a vertikálnymi sekciami sú sane ukladané 

na plošinu dopravníkom a potom 

vyzdvihované znovu nasledujúcim 

dopravníkom, umiestňované do 

poţadovanej novej osi a dopravované do 

nasledujúce stanice. V niektorých 

Preprava dielcov  - 
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priestoroch sú dopravníkové sekcie 

chránené krytmi a drôteným pletivom. 

 

Dopravné podmienky a okolité podmienky 

(napríklad rýchlosť, vzduchové podmienky, 

ad.) na rôznych dopravníkových sekciách 

sú technologicky špecifikované 

a monitorované programovateľnými 

logickými riadiacimi jednotkami. 

 

Priestor pre nakladanie dielov do saní a ich 

vykladanie zo saní a okruţné dopravníky sa 

nachádzajú na tej istej úrovni ako susediace 

prevádzky – na úrovni  ±0,00 m.  

 

Doprava nárazníkov medzi montáţnou 

halou a lakovňou nárazníkov je 

zabezpečovaná 2 dopravníkmi, z ktorých 

jeden dopravuje nárazníky z montáţnej haly 

do lakovne a druhý opačne z lakovne do 

montáţnej haly. Pôvodne navrhované 

dopravníky boli nahradené pásovými 

dopravníkmi, ktoré sú umiestnenie pre 

nakladanie medzi stĺpmi PI/ P.3.1 a P.3.2 

a pre vykladanie nalakovaných nárazníkov 

medzi stĺpmi PI/ P.2.1 a P.2.2. 

  

11. – 

17. 

 body 11. aţ 17. ostávajú bez zmeny   

Tabuľka 3.3 sa dopĺňa o nasledovné dve činnosti: 

18. Polishing booth V montáţnej hale bola vytvorená nová 

miestnosť, kabína Polishing booth (s 

rozmermi 10,4 m x 9,9 m), kde sa vykonáva 

ručné leštenie nalakovaných nárazníkov, 

ktoré neprešli výstupnou kontrolou, ale ich 

náter je opraviteľný. Týmto postupom sa 

odstraňujú  z  povrchu nárazníkov drobné 

defekty a takto opravené nárazníky sa 

ukladajú do paliet  pre montaţ. Leštenie je 

vykonávané ručne pomocou ručného 

pneumatického náradia leštiacimi handrami. 

Vetranie kabíny je zabezpečené existujúcim 

ventilátorom výkonu 20 000 m
3
/hod. Za 

účelom zabezpečenia celopriestorového  

vetrania pracoviska je prívod vzduchu pod 

stropom a odvod z bočnej steny pri 

pracoviskách leštenia. 

  

19. miestnosť brúsnej 

kabíny v hale 

lakovne 

nárazníkov 

Realizáciou novej kabíny Polishing booth 

v montáţnej hale nebude brúsna kabína 

vyuţívaná na pôvodný účel.  

V kabíne bude vytvorené školiace 

pracovisko slúţiace na výuku 

programovania robotov. Bude tu 

umiestnený priemyselný robot s potrebným 

príslušenstvom, vrátane potrebných 

ochranných a bezpečnostných zariadení. 

Vyuţitie pracoviska bude občasné. 

  

 

4. Bloková schéma a materiálová bilancia prevádzky v členení na jednotlivé 

technologické uzly  

 
Zmeny sú uvedené v prílohe Z-1, v tabuľke č. 1 a v tabuľke č. 2. 
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5. Dokumentácia k prevádzkovaniu prevádzky
 

P. č. Vypracovaná v zmysle zákona Príloha č. 

1. Projektová dokumentácia – Závod na výrobu automobilových súčiastok a modulov – 

Lakovňa – zmena 2011 

 

 

 

 

 

C Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok  
a energií, ktoré sa v prevádzke používajú alebo vyrábajú  

 

1. Suroviny, pomocné materiály a ďalšie látky, ktoré sa v prevádzke používajú  

 

1.1 Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok  
Zmeny sú uvedené v prílohe Z-1, v tabuľke č. 1. 
 

1.2 Voda používaná na výrobné a prevádzkové účely  
1.2.1 Zdroj vody Vyuţitie 

v prevádzke 

Spotreba technologickej a úţitkovej vody 

P. č. Ø (l.s-1) Max  (l.s-1) m 3.deň-1 m 3 .rok-1 Merná 

spotreba 

na 

jednotku 

výrobku 

(jedn.) 

% 

vyuţitia 

vo 

výrobku 

1. verejný 

vodovod 

v správe 

SEVAK, a.s. 

 

technologická 

voda - Lakovňa 

nárazníkov 

- - 64,0 18 566 
0,018 

m
3
/ks 

neuvádza 

sa 

2. technologická 

voda – 

Lakovňa prístr.  

panelov 

- - 5,52 1 600 
0,0046 

m
3
/ks 

neuvádza 

sa 

1.2.2 Opis zdroja,  povrchových, podzemných vôd, sekundárnych vôd, kvalita odoberaných vôd, úprava vody 

P. č. 

 bez zmeny 

 
1.2.3 Opis riešenia zásobovania vodou a odkanalizovanie 

 bez zmeny 

 

 

1.3 Voda používaná na pitné a sociálne účely  
1.3.1 

Zdroj pitnej 

vody 

Vyuţitie 

v prevádzke 

Spotreba pitnej vody 

P. č. 
 (l.s

-1
) Max.  

(l.s
-1

) 

m
3
.deň 

-1
 m

3
.rok 

–1
 

 

1. 

verejný 

vodovod v  

správe 

SEVAK, a.s. 

pitné účely 

 
- - 5,41 1569 

1.3.2 Opis zdroja vody, kvalita odoberaných vôd, úprava vody 

 
bez zmeny 

 

1.3.3 Opis riešenia zásobovania vodou a odkanalizovania 

 
bez zmeny 

 

 

 

2. Výrobky  a medziprodukty, ktoré sa v prevádzke vyrábajú 
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2.1 Výrobky alebo skupiny určených výrobkov 
P. č. Prevádzka Výrobok alebo  určený 

výrobok 

Opis výrobku alebo určeného 

výrobku 

CAS Výroba 

(t.rok
-1

) 

- - netýka sa  - - - 

 

2.2.  Medziprodukty  

P. č. Prevádzka Názov  medziproduktu Opis medziproduktu CAS 

Výroba 

za rok  

(ks/rok) 

Mnoţstvo 

vyuţité ako 

výrobok  

(%) 

1. Lakovňa 

nárazníkov 

nárazník, krytky povrchovo upravený 

(nalakovaný) plastový diel 

pre výrobu osobných 

automobilov 

- 957 000 

ks/rok 

neuvádza sa 

2. Lakovňa 

prístrojových 

panelov 

prístrojová doska povrchovo upravený 

(nalakovaný) plastový diel 

pre výrobu osobných 

automobilov 

- 232 000 

ks/rok 

neuvádza sa 

 

3. Energie v prevádzke používané alebo vyrábané 

 
Zmeny sú uvedené v prílohe Z-1, v tabuľke č. 2. 
 

 

D Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje 
o predpokladaných množstvách a druhoch emisií do jednotlivých 
zložiek životného prostredia spolu s opisom významných účinkov 
emisií a ďalších vplyvov na životné prostredie a na zdravie ľudí 

 

1. Znečisťovanie ovzdušia 
Bez zmeny  

 

2.  Znečisťovanie povrchových vôd  
Bez zmeny  

 
 3.       Znečisťovanie pôdy a podzemných vôd  
Bez zmeny  

 

4. Nakladanie s odpadmi 
Bez zmeny  

 

Druhy nebezpečných odpadov a celkové ročné mnoţstvo vyprodukovaných nebezpečných odpadov ostáva 

nezmenené 2 410 t v zmysle poslednej zmeny integrovaného povolenia č. 9893-42175/2008/Mar/770760105/Z3 

zo dňa 17.12.2008, podmienky D.10.2 a D10.4. Navrhujeme doplniť niektoré druhy ostatných odpadov tak ako 

je uvedené v prílohe Z-1, v tabuľke č. 7. 

 

5. Zdroje hluku  
5.1 

Zdroj hluku 
Opis zdroja hluku

 

 

Hladina akustického 

výkonu LWA v dB P. č. 

  bez zmeny  

5.2 Hodnoty ekvivalentných hladín A hluku LAeq  v dB v dotknutom území spôsobené prevádzkou 

P. č. Miesto merania 
Hluk z iných zdrojov(dB) 

Deň Večer Noc 

1. 

Územie bez obytnej funkcie a bez 

chránených vonkajších priestorov, výrobné 

zóny, priemyselné parky, areály závodov. 

70 
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2. 

Priestor pred oknami obytných miestností 

bytových a rodinných domov, priestor pred 

oknami chránených miestností školských 

budov, zdravotníckych zariadení a iných 

chránených objektov, vonkajší priestor v 

obytnom a rekreačnom území. 

50 50 45 

 

6. Vibrácie 
Bez zmeny 

 

 

 

E Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia 
v tomto mieste  

 

Kapitola E ostáva bez zmeny 

 

 

F  Opis a charakteristika používanej alebo navrhovanej technológie 
a ďalších techník na predchádzanie vzniku emisií, a ak to nie je 
možné, na obmedzenie emisií 

 

Kapitola F ostáva bez zmeny 

 

 

G  Opis a charakteristika používaných alebo navrhovaných opatrení 
na predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie 
odpadov vznikajúcich v prevádzke  

 

Kapitola G ostáva bez zmeny 

 

 

H Opis a charakteristika používaných alebo pripravovaných opatrení 
a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií 
do životného prostredia  

 

1. Používaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky 

a emisií do životného  prostredia 

 

2.1 
Zloţka ţivotného prostredia  

alebo sledovaná oblasť
 

voda (podzemná voda) 

 

2.2 Lokalizácia merania / odberu vzoriek 

Monitorovací systém pre KIA MOTORS – MOBIS - HYSCO   

(detailný opis je v prílohe H-1): 

1. sieť vrtov situovaných pod potenciálnymi zdrojmi úniku 

škodlivých látok – primárny monitorovací systém 

2. sieť piatich monitorovacích vrtov v okolí areálu (ako aj 

dvoch referenčných bodov) – sekundárny systém 

3. povrchová voda (potok Kotrčiná) – nad a pod areálom 

závodu 

4. vody z povrchového odtoku – za ORL a na odtoku zo strchy 

lakovne do vsaku 

 

2.3 Spôsob merania / odberu vzoriek 

ponorné čerpacie zariadenie, ponorné analyzátory na 

kontinuálny monitoring 
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2.4 Frekvencia merania / odberu vzoriek 

Podzemné vody: štvrťročne; vybrané parametre jedenkrát 

v roku 2012 a následne sa zhodnotí ďalší postup 

monitorovania 

Vody z povrchového odtoku: štvrťročne 

 

2.5 Podmienky merania / odberu vzoriek 

ustálené podmienky vody (teplota, pH, vodivosť, obsah 

kyslíka) 

 

2.6 Sledované veličiny 

Podzemné vody (PM-5, PM-6, RF-1, RF-2) 

štvrťročne: 

NEL-IR (nepolárne extrahovateľné látky) 

BTEX (súbor aromatických uhľovodíkov) 

TOC 

Uhľovodíkový index  

Dusičnany 

Základné ukazovatele (teplota vody, pH, vodivosť, CHSKMn, 

hladina vody) 

 

1 x v roku 2012: 

Uhľovodíkový index  

Dusičnany 

Amoniakálne ióny, dusitany, fosforečnany, sírany 

Ţelezo, mangán 

Súbor ťaţkých kovov (Ag, Cd, Crcelk., Cu, Hg, Ni, Pb, Zn) 

 

Povrchové vody: 

NEL-IR (nepolárne extrahovateľné látky 

BTEX (súbor aromatických uhľovodíkov) 

Povrchovo aktívne látky (PAL-A) 

Ťaţké kovy (Ag, Cd, Cr celk., Cr 
6+

, Cu, Hg, Ni, Pb, Zn) 

Základné ukazovatele (teplota vody, pH, vodivosť, O2, 

CHSKMn, BSK5, TOC, RL) 

Amoniakálny dusík 

Dusitanový dusík 

Dusičnanový dusík 

Voľný amoniak 

Fosfor celkový 

Sírany 

Ţelezo celkové 

Mangán celkový 

 

Vody z povrchového odtoku: 

štvrťročne: 

ORL - NEL-IČ 

vsak - teplota vody, pH, vodivisť, CHSKMn, uhľovodíkový 

index, BTEX, TOC  

2.7 Metóda merania / odberu vzoriek 
podľa platných Slovenských technických noriem 

 

2.8 Analytické metódy 

v súlade s nariadením vlády č. 269/2010 Z.z. a s platnými 

Slovenskými technickými normami 

 

2.9 Technické charakteristiky meradiel 
netýka sa 

 

2.10 Vlastné meranie /dodávateľské  
dodávateľské 

 

2.11 Autorizácia / akreditácia k meraniu akreditované laboratórium  

2.12 
Spôsob zaznamenávania, spracovania 

a ukladania údajov 

elektronická forma, protokoly autorizovaného laboratória, 

ročné správy 

 

2.13 Stav realizácie opatrení a monitorovania 
podľa Projektu monitoringu 

 

2.14 
Investície a ďalšie náklady vo vzťahu 

k monitorovaniu 

neuvádza sa 
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2. Pripravovaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky 

a emisií do životného  prostredia 
Bez zmeny 

 

 

I Rozbor porovnania prevádzky  s najlepšou dostupnou technikou  
 

Kapitola I ostáva bez zmeny 

 

 

J Opis a charakteristika ďalších pripravovaných opatrení v prevádzke, 
najmä opatrení na hospodárne využívanie energií, na predchádzanie 
haváriám a na obmedzovanie ich prípadných následkov  

 

Kapitola J ostáva bez zmeny 

 

 

K  Opis spôsobu ukončenia činnosti prevádzky a opatrení na vylúčenie 
rizík prípadného znečisťovania životného prostredia alebo ohrozenia 
zdravia ľudí pochádzajúceho z prevádzky po ukončení jej činnosti 
a opatrení na prinavrátenie miesta prevádzky do uspokojivého stavu  

 

Kapitola K ostáva bez zmeny 

 

 

L Stručné zhrnutie údajov a informácií uvedených v písmenách A) až 
K) všeobecne zrozumiteľným spôsobom na účely zverejnenia  

 

Kapitola L ostáva bez zmeny 

 

 

M Návrh podmienok povolenia 
 

Návrh zmien podmienok integrovaného povolenia tvorí samostatnú prílohu Z-1. 

 

 

N Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, 
prípadne cudzí dotknutý orgán, ak jestvujúca prevádzka má alebo 
nová prevádzka môže mať cezhraničný vplyv  

 
P. č. Zoznam účastníkov konania 

1.  Mobis Slovakia s.r.o. 

MOBIS ulica 1  

Gbeľany 013 02 

2.  Obec Nededza  

Hlavná 1/1 

01302 Nededza 

 

 

 



Zmena ţiadosti IPKZ  Lakovňa, Mobis Slovakia s.r.o. 

strana 19 / 21 

O    Prehlásenie 
 

Týmto prehlasujem, ţe som vypracoval ţiadosť o vydanie povolenia. 

 

Potvrdzujem, ţe informácie uvedené v tejto ţiadosti sú pravdivé, správne a kompletné. 

 

   

 

 

Podpísaný:                                            Dátum: 24.10.2011                        

(zástupca organizácie) 

 

Vypísať meno podpisujúceho:     _______ 

 

Pozícia v organizácii:                      _______                          

 

 

Pečiatka alebo pečať podniku: 
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P Prílohy k žiadosti  
 

1. Údaje s označením „utajované a dôverné“ 
P. č. Názov a hodnota utajovaných údajov 

 - 

 

 

2.  Ďalšie doklady  
2  Ďalšie doklady : 

P. č. Výpis z katastra nehnuteľností k pozemkom, na ktorých je  alebo má byť prevádzka, ktoré je predmetom 

integrovaného povoľovania 
Príloha č. 

1. Výpis z katastra nehnuteľnosti Z-4 

2. Katastrálna mapa Z-5 

 

P. č. 

Rozhodnutia a vyjadrenia orgánov verejnej správy, vydané pred podaním ţiadosti, ktoré sa 

vzťahujú na prevádzku 

Príloha č. 

Zloţka ŢP 
Druh povolenia, súhlasu, 

rozhodnutia, atď., kto vydal 

Dátum 

vydania 

Platnosť 

do 

Číslo jednacie 

príslušného spisu 

1. voda Stanovisko  SEVAK 

k trvalému presmerovaniu 

vôd z povrchového odtoku 

30.07.2010 - 13831/DJu/2010 

Z-3 

2. stavebné Stanovisko Krajského 

riaditeľstva hasičského 

a záchranného zboru v 

Ţiline 

21.11.2011 - KRHZ-ZA-OPP-

361-011/2011 

3. stavebné Odborné stanovisko 

Technickej inšpekcie 

k projektovej dokumentácii 

stavby 

07.11.2011 -  04290/2/2011 

P. č. Záverečné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na ţivotné prostredie, ak sa na 

prevádzku vyţaduje 

Príloha č. 

 netýka sa  

P. č. Návrh programu alebo program odpadového hospodárstva Príloha č. 

 netýka sa  

P. č. Bezpečnostná správa, ak sa na prevádzku vyţaduje a ak súčasťou integrovaného konania je 

stavebné konanie 

Príloha č. 

 netýka sa  

P. č. Výpis zásad a regulatívov z územného plánu zóny, ak je zariadenie v zóne, na ktorú bol 

spracovaný územný plán zóny 

Príloha č. 

 netýka sa  

P. č. Územné rozhodnutie, ak má ísť o novú prevádzku alebo rozšírenie jestvujúcej prevádzky Príloha č. 

 netýka sa  
P. č. Dokumentácia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak súčasťou 

integrovaného povoľovania je stavebné konanie, okrem rozhodnutí, súhlasov, vyjadrení, 

posudkov a stanovísk orgánov, ktoré sú dotknutými orgánmi v integrovanom povoľovaní 

Príloha č. 

1. Projektová dokumentácia – Závod na výrobu automobilových súčiastok a modulov – Lakovňa 

– zmena 2011 

samostatn

e 

P. č. Ďalšie doklady poţadované podľa zloţkových právnych predpisov v ŢP: Príloha č. 

Oblasť ŢP Druh dokumentu Dátum
 

 -    

P. č. Prílohy vyplývajúce z odkazov uvedených v ţiadosti    Príloha č. 

1.  Zoznam navrhovaných zmien podmienok v integrovanom povolení Z-1 

2.  Technologická situácia a situácia Hlavného skladu Z-2 

P. č. Imisno-prenosové posúdenie, rozptylová štúdia o kvalite ovzdušia Príloha č. 

 netýka sa  

P. č. Aktuálne protokoly z výsledkov meraní  (emisie do ovzdušia, vôd,  pôdy,  kvalita vôd 

v dotknutom toku, hluková štúdia,  a iné)  

Príloha č. 

 netýka sa  

P. č. Materiálová bilancia prevádzky Príloha č. 

 -  
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P. č. Doklad o zaplatení správneho poplatku Príloha č. 

1.  

 

uhradené vo forme kolkov samostatn

e 

 

3.  Zoznam použitých skratiek a značiek 

Bez zmeny 


