SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Inspektorat zivotného prostredia Bratislava
Prievozskd 30,821 05 Bratislava 2

Cislo: 4816-21608/37/2011/Gaj/371710105/25 Bratislava 27.07.2011

Rozhednutie nadobudio

E}_é WARL
= pravoplatnost dhom. ..o

ROZHODNUTIE

Slovenska ingpekcia Zivotného prostredia, Inspektordt Zivotného prostredia Bratislava,
odbor integrovaného povolovania a kontroly (d'alej len ..inspekcia), ako prislusny organ
statnej spravy podla § 9 a § 10 zdkona & 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti
o #ivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zikonov v zneni neskorsich predpisov
apodla § 28 ods. 1 pism. a) zikona &, 245/2003 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole
snedistovania  Zivotného prostredia ao zmene adoplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov (d'alej len ,,zakon o [PKZ"), na zdklade konania vykonaného podla § 8
ods. 2 pism. a) bod 4, 7, abod 8, § 8 ods. 2 pism, ¢) bod 8, § 8 ods.2 pism. f) bod 4 a podla §
17 ods.] zdkona o IPKZ azdkona & 71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni neskorsich
predpisov (d'alej len ,,zakon o spravnom konani”) vydava

podstatnii zmenu integrovaného povaolenia

vydané rozhodnutiami ¢ 633/0IPK-167/06-Bk/371710105 zo dfa 30.01.2006,
ktoré  nadobudlo  pravoplatnost’  diia  27.02.2006,  rozhodnutia & 1755-
10723/37/2007/Gaj/371710105/Z1 zo dia 11.04.2007 pravoplatné dna 02.05.2007,
rozhodnutia & 1755 — 35723/37/2007/Gaj/371710105/22 zo diia 12.11.2007 pravoplatné dia
03.12.2007. rozhodnutia & 435-24180/37/2008/Gaj,Sta/37171015/Z3 zo dfia 15.07.2008
privoplatné diia 10.08.2008 a rozhodnutim &, 9443-40673/37/2009/Gaj/371710105/Z4 zo dia
14.12.2009 pravoplatné diia 14.12.2009 (d’alej len zmena), ktorym bola povolend ¢innost’
v prevadzke:

.Vyroba spojkového obloZenia™
Strojarenskd 2, 917 02 Trnava
okres Trnava

Zmena rozhodnutia sa vyddva pre previdzkovatela:

obchodné meno: 7ZF SACHS Slovakia, a.s.
sidlo: Strojarenska 2, 917 02 Trnava
ICO: 362 346 21

Su¢astou konania o povolenie zmeny integrovaného povolenia bolo konanie:
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A. V ablasti ochrany ovzdusia:

- podl'a § 8 ods. 2 pism. a) bod 4 zdkona o [PKZ ¢&. 245/2003 Z. z., udelenie sihlasu na
zmeny technologickych zariadeni stacionarnych zdrajov,

- podla § 8 ods. 2 pism. a) bod 7 zdkona o IPKZ &. 245/2003 Z. z., uréenie emisnych limitov

- podla § 8 ods. 2 pism. a) bod 8 zikona o IPKZ ¢&. 245/2003 Z. z., udelenie sihlasu na
zmenu STTP a TOO.

B. V oblasti odpadového hospodarstva:

- podla § 8 ods. 2 pism. c) bod 8 zdkona o [PKZ &. 245/2003 Z. z., udelenie sihlasu na
nakladanie s nebezpeénym odpadom.

C. V oblasti ochrany zdravia 'udi:

- podla § 8 ods. 2 pism. f) bod 4 zakona o [PKZ &. 245/2003 Z. z. na posidenie navrhu na
nakladanie s nebezpeénymi odpadmi.

Vyrokova cast rozhodnuti & 633/OIPK-167/06-Bk/371710105 zo dita 30. 01. 2006,
& 1755-10723/37/2007/Gaj/371710105/Z1 zo diia 11. 04. 2007, & 1755-35723/37/2007/Gaj/
371710105/Z2 zo dha 12.11.2007, & 435-24180/37/2008/Gaj,Sta/37171015/Z3 zo dia
15.07.2008, & 9443-40673/37/2009/Gaj/371710105/Z4 zo dia 14.12.2009 inSpekcia meni
a dopiiia nasledovne: PS 1.1 - Priprava suchého vlakna. Navijanie - pribudol navijaci automat
PS 1.5.2. Lisovaniec - pribudli lisovacie zariadenia PS 1.5.4. Vypalovanie - pribudli 2
vypalovacie pece. PS 1.6.1. Brisenie - pribudla 1 briska PS 1.6.2. Vitanie - pribudlo
obrébacie centrum PS 1.6.5. Znadenie - pribudli 4 znatkovacie stanice PS 1.6.6. Ostatné
zariadenia - pribudla vizualna kontrola - odsavacie stoly PS 1.6.7. Zariadenia pre S - tec
obloZenia - novy prevadzkovy sibor PS 1.9.9 Odsavanie od zariadeni S - tec obloZenia.
Sthlas sa vyddva na zariadenia, ktorymi sa zvySuje kapacita vyroby asi zdrojmi
znedistovania ovzdudia (lisovacie zariadenia, vypalovacie pece, zariadenia pre S-tec
obloZenia).

Predlozeny Stbor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni
(Stibor TPP a TOO) sevidenénym &islom STPP a TOO/2011/03 schvaluje inpekeia
v celom rozsahu. Diiom nadobudnutia pravoplatnosti tohto rozhodnutia sa stava schvaleny
STPP a TOO stéast'ou dokumentacie zdroja znedistovania ovzdusia.
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1. Udaje o prevadzke

1. Charakteristika prevadzky

Piavodny text

Projektovana kapacita vyroby v prevadzke je 6 700 000 ks/rok obloZeni, z toho pri pouZiti
materialu - impregnovanej priadze S-102 je 1 600 000 ks/rok obloZeni, pri pouZiti materialu -
impregnovanej priadze S-188 je 4910000 ks/rok obloZeni, pri pouZiti materidalu -
impregnovanej priadze S-109 je 150000 ks/rok obloZeni a pri pouziti materidlu -
impregnovanej priadze S-620C je 40000 ks/rok oblozeni pri projektovanej spotrebe
organického rozpaitadla xylénu 860,00 t'rok.

sa meni na

Projektovana kapacita vyroby v prevadzke je 8 400 000 ks/rok obloZeni, z toho pri pouZiti
materidlu - impregnovanej priadze 5-102 je 860 000 ks/rok obloZeni, pri pouziti materidlu -
impregnovanej priadze S-188 je 5200000 ksirok obloZeni, pri pouziti materidlu -
impregnovanej priadze S-109 je 2 300000 ks/rok obloZeni a pri pouZiti materidlu -
impregnovanej priadze S-620C je 40000 ks/rok obloZeni pri projcktovane] spotrebe
organického rozpistadla xylénu 1 163,00 tirok.
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Podl'a pouzitia projektovana kapacita vyroby je 5 850 000 ks/rok konvencného obloZenia,
2 300 000 ks/rok S - Tec obloZenia a 250 000 ks/rok lepeného obloZenia.
Pavodny text: zo strany 3/20 rozhodnutia ¢. 9443-40673/37/2009/Gaj /371710105724
2.0pis prevadzky
a) Previdzka je rozélenend na stavebné objekiv a prevadzkoveé stibory:

SO 1_Hala 05 - ¢ast’

PS 1.1  Priprava suchého vlikna

PS 1.3  Priprava impregnaénej hmoty
PS 1.4  Priprava nasytenc¢ho vlikna
PS 1.5  Vyroba polotovarov obloZenia
PS 1.5.1 Navijanie

PS 1.5.2 Lisovanie

PS 1.5.3 Zarovndvanie

PS 1.5.4 Vypalovanie

PS 1.6 Obrobna obloZenia

PS 1.6.1 Brasenie

PS 1.6.2 Vrtanie

PS 1.6.3 Cistenie

PS 1.6.4 Impregnacia

PS 1.6.5 Znacenie

PS 1.6.6 Ostainé zariadenia

PS 1.7 Lepenic oblozenia

PS 1.9  Vzduchotechnické zariadenia

PS 1.9.1 Odsavanie od TNV

PS 1.9.2 Odsavanie od miedadiel

PS 1.9.3 Lokalne odsavanie

PS 1.9.4 Centralne odsavanie prachov

PS 1.9.5 Qdsdvanic od KNV

PS 1.9.6 Odsavanie od adsorpéného zariadenia
PS 1.9.7 Odsavanie od chemického laboratona
PS 1,9.8 Odsavanie od skudobnych strojov

PS 1.10 Chemické laboratérium - skasobna
PS5 1.11 Pripojenie energetickych médii

PS 1.11.1 Elektroinitalaéné rozvody, pripojenie 5 a Z
PS 1.11.2 Potrubné rozvody

PS 1.11.3 Zdravotechnika

PS 1.8. Obj. 021 Vonkajsi sklad

PS 18.1 Sklad chemickych ldtok
PS 1.8.2 NavaZovanie komponentov
PS 1.8.3 Xylénova stanica

54 meni na

2.0pis previdzky
b) Prevadzka je rozélenend na stavebné objekty a prevadzkove subory:
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SO 1 Hala 05 - ¢ast’

PS 1.3  Priprava impregnaénej hmoty
PS 1.4  Priprava nasyten¢ho vliikna
PS 1.5  Vyroba polotovarov oblozenia
PS 1,5.1 Navijanie

PS 1.5.2 Lisovanie

PS 1.5.3 Zarovnivanie

PS 1.5.4 Vypalovanie

PS 1.6 Obrobna oblozenia

PS 1.6.1 Brisenie

PS 1.6.2 Vitanie

PS 1.6.3 Cistenie

PS 1.6.4 Impregnacia

PS 1.6.5 Znacenie

PS 1.6.6 Ostatné zariadenia

PS 1.6.7 Zariadenia pre S-tec obloZenia

PS 1.7 Lepenie obloZzenia

PS 1.9  Vzduchotechnické zariadenia

PS 1.9.1 Odsavanie od TNV

PS 1.9.2 Odsdvanic od miesadiel

PS 1.9.3 Lokélne odsavanie

PS 1.9.4 Centrilne odsavanie prachov

PS 1.9.5 Odsavanie od KNV

PS 1.9.6 Odsdvanie od adsorpéncho zariadenia
PS 1.9.7 Odsdvanie od chemického laboratoria
PS 1.9.8 (Odsdvanic od skifobnych strojov

PS 1.9.9 Odsdvanie od zariadeni pre S-tec obloZenia
PS 1.10 Chemické laboratirium - skuSobiia
PS 1.11 Pripojenie encrgetickych meédii

PS 1.11.1 Elektroinitalaéné rozvody, pripojenie S a Z
PS 1.11.2 Potrubné rozvody

PS5 1.11.3 Zdravotechnika

PS 1.8. Obj. 021 Vonkajsi sklad
PS 1.8.1 Sklad chemickych latok

PS 1.8.2 NavaZovanie komponentov
PS 1.8.3 Xvlénova stanica

b) Popis viroby a zariadent

* 501

Pavodny text: zo strany 4/20 rozhodnutia ¢ 9443-40673/37/2009/Gaj /37171 0105/24
PS 1.5.1 7 vysuSenej impregnovanej priadze sii navijané na navijacich automatoch (6)

pletence.
sa meni na
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PS 1.3.]1 7 vysulenej impregnovanej priadze si navijané na navijacich automatoch (7)
pletence.

Povodny text: zo sirany 4/20 rozhodnutia ¢. 9443-40673/37/2009/Gaj /371710105/Z4

PS 1.5.2 Pletence sii zhutiované a kalibrované na predpisani hribku arovnobeZnost
v lisovacich strojoch a automatoch (15). Lisovacie formy si pred pouZitim nastrickanc
separaénym pripravkom. Po lisovani je vyhovujice oblozenie ukladané do prisludnych
jednotiek zatazovacieho pripravku (15). V pripade vyroby obloZenia typu S-188 st pletence
predsusené v susiacich peciach (4).

sa meni na

PS 1.5.2 Pletence st zhulfiované a kalibrované na predpisani hribku a rovnobeznost
v lisovacich strojoch a automatoch (18). U nového typu obloZenia S-tec sa lisovanim zhutiiuje
pletenec s plechom lamely na predpisant hribku a rovnobeznost. Lisovacie formy si pred
pouzitim nastriekané separaénym pripravkom. Po lisovani je vyhovujlice obloZenie ukladane
do prisluinych jednotiek zataZovacieho pripravku (18). V pripade vyroby obloZenia typu S-
188, S-109 a $-620C si pletence predsudené v susiacich peciach (35).

Pévodny text: zo strany 4/23 rozhodnutia &. 633/0IPK-167/06-Bk/371710105

PS 1.5.3 Vylisované a vychladnuté obloZenie je brisené na pasovych briskach (2) z jedne;
strany na predpisant hribku.

sa meni na

PS 1.5.3 Vylisované, vychladnuté resp. vypalené obloZenie je v pripade potreby nakladané
pracovnikom (obsluhou) na dopravnikovy pas pasovej brisky. ObloZenie sa brusi z jednej
strany na predpisant hritbku, Operdcia sa vykondva za udelom zlep3enia rozoberania oblozeni
po vypéleni resp. zarovnania pred obojstrannym brisenim. V ramci zmeny ostane v P5 1.5.3
iba jedna briiska, druhd bude presunutd do nového PS 1.6.7 Zariadenie pre S-Tec obloZenia®,

Povodny text: zo strany 5/20 rozhodnutia ¢ 9443-40673/37/2009/Gaj /371710105/24
PS 1.5.4 Oblozenie je vytvrdzované vo vypal'ovacich peciach (5).

sa meni na

PS 1.5.4 ObloZenie je vytvrdzované vo vypalovacich peciach (7).

Pavodny text: zo strany 4/23 rozhodnutia ¢, 633/0IPK-167/06-Bk/371710103

PS 1.6.1 Na dvojstrannych briskach (2) su dve protilahlé rovnobezné plochy spujkového
obloZenia brisené na predpisané rozmery.,

sa meni na

PS 1.6.1 Na dvojstrannych briskach (3) su dve protil'ahlé rovnobezné plochy spojkového
obloZenia brusené na predpisané rozmery.

Pavodny text: zo strany 5/20 rozhodnutia ¢. 9443-40673/37/2009/Gaj /3717101 0524

PS 1.6.2 Na vitacich strojoch (5) a obrdbacom centre je vykondvané vrtanie a zahlbenie
otvorov podlla navodky a skontrolovand rozmerovd presnost’ vyrobkov. Na predvitanych
otvoroch je vykonavané zahibenie pre nity na predpisané rozmery (obrabacie centrum — 1 ks).
Stolovd vitatka sliZi na zahlbovanie obloZeni pre nity na predvitanych otvoroch na
predpisané rozmery.

sa dopliia textom:

V rdmei zmeny ostdva poget vyrobnych zariadeni nezmeneny, déjde iba k vymene
cxistujiiccho obrabacieho centra AXA za nové obrabacie centrum MCFV 100.
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Pévodny text: zo strany 5/20 rozhodnutia & 9443-40673/37/2009/Gaf /371710105/24

P§ 1.6.5 Na znackovacich strojoch (6) sa vykondva obojstranné znacenie obloZenia.

sa meni na

PS 1.6.5 Na znatkovacich strojoch (7) sa vykondva obojstranné znacenie obloZenia. Znaciace
stanice budi technologicky zaradené do jednej linky s vritacimi zariadeniami.

Pévodny text: zo strany 7/14 rozhodnutia ¢, 435-24180/37/2008/Gaj,Sta /371710105/Z3

PS 1.6.6 Ostatné zariadenia — pracovisko udrzby, ktoré je odsivané len obasne pri
vykondvani drzby — ¢isteni vybranych dielcov pracoviska impregndcie obloZenia. Odsavanie
od &stiaceho pultu — vzniknuté aerosély pri Cisteni dielcov z pracoviska impregndcie
obloZenia bud vdvadzané bez filtrovania ventilatorom do ovzdusia,

sa {Iupiﬁa textom:

V ramci zmeny pribudne jedno pracovisko vizudlnej kontroly.

Vklada sa novy text:

PS 1.6.7 Zariadenia pre S-tec obloZenia

S-tec obloZenie sa sklada z plechu lamely a spojkového obloZenia. Plech a spojkove obloZenie
sit spojené lisovanim na PS 1.5.2. Vytvrdnuté S-tec obloZenie je dopravené k brisiacim
strojom (jednostrannd magnetickd briska — 5 ks). Na brisiacom stroji je vykonané brisenie
spojkového obloZenia (zo strany obloZenia bez plechu) na predpisané rozmery.

Obriisené spojkové obloZenie je dopravené k dierovacej linke (1), kde je vykonané dierovanie
otvorov, odihlenie otvorov zo strany plechu, zahibenie otvorov zo strany spojkového
oblozenia, o¢istenie vzduchom a obojstranné znadenie na znatiacej stanici (1) pripojenej
k linke. Oznagené spojkové obloZenia budi uloZené na prepravny vozik a presunuté na
opericiu impregnacie na PS 1.6.4.

Pévodny text: zo strany 9,10,11,12/20 rozhodnutia ¢ 9443-40673/37/2009/Gaj
FA371710105/24 v Eastiach:

d) Technické zariadenia na ochranu ovzdusia:

PS 1.9 Vzduchotechnické zariadenia

PS 1.9.1. Odsavanic od TNV (VZT ¢. 4 )

PS 1.9.3.1.0kdlné odsdvanie (VZT €. 6 )

IS 1.9.4.Centralne odsdvanie prachov (VZT €. 5)

PS 1.9.5. Odsdvanie od KNV (VZT ¢&. 7)

sa meni na

d) Technické zariadenia na ochranu ovzdusia:

PS 1.9 Vzduchotechnické zariadenia

PS 1.9.1 Odsdavanie od TNV (VZT . 4)
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Zabezpetuje likvidiciu vyparov z vypalovacich peci Hoffman v PS 1.5.4 zariadenim
na likvidaciu plynnych odpadov — TNV, Technické rieSenie zahffia prepojenie vypalovacich
peci potrubnymi rozvodmi s TNV, kde st spalované plynné exhalaty tvoriace sa vo
vypal'ovacich peciach. Vzniknuté spaliny si vyvedené cez antikorovy komin do volnej
atmosféry (vyduch &.1). Vzduchotechnicky vykon zariadenia TNV je 7200 m’/hod.

V CR 2013 bude pracovat TNV so zniZenym vykonom cca 4 200 m’/hod.

PS 1.9.3 Lokdlné odsdvanie (VZT €. 6 )

VZT & 6 Zahriuje lokdlne odsavanie aerosolov, vodnych pér, tepla inych plynnych emisii
od jednotlivyeh technologickych zariadeni:

VZT & 6.1

Odsdvanie od lisovacicho automatu WPA 1600, poz. 03. Vzniknuté vodné pary a teplo pri
lisovani obloZenia st odvadzané ventilatorom priamo do ovzduia (existujici vyduch &. 4 —Q
=8 000m” /h ).

VZT ¢. 6.3

Odsévanie od lisovacieho stroja HD 1, poz. 56

Vzniknuté vodné pary a teplo pri lisovani obloZenia s odvadzané ventilatorom priamo do
ovzdugia, bez filtrovania (existujici vyduch & 6—Q =7 200 m’/h).

VZT & 6.4

Odséavanie od lisovacieho stroja HD 2, poz. 57

Vzniknuté vodné pary a teplo pri lisovani a sufeni obloZenia st odvidzané ventilatorom do
ovzdusia bez filtrovania (existujiici vyduch &. 7 - Q =7 200 m" /h). Nad lisovacim strojom je
vybudovany odsévaci digestor, ktory zvy3uje intenzitu odsdvania a zabrafuje nasdvaniu
prachovych Sasti do ventildtora. Zakrytovanie lisu zlepSuje odvod tepla do odsavacieho
potrubia a zaroven odsava pripadny zdpach od zataZovacicho pripravku. Ventilator je
umiestneny na streche objektu, ¢im sa znizuje hluénost v hale,

VZT & 6.5

Odsavanie od dvoch lisov NKW 1, poz. 19 + NKW 2, poz. 26. Vzniknuté vodné pary pri
lisovani obloZenia st odvadzané ventilatorom priamo do ovzdudia bez filtrovania (existujuci
vyduch & 18— Q =7 200 m’ /h). VZT je technicky riesené ako u VZT &. 6.4,

VZT & 6.6

Odséavanie od lisovacicho stroja HD 3, poz. 60.

Vzniknuté vodné pary pri lisovani obloZenia su odvadzané ventilatorom do ovzdusia cez bez
filtrovania (existujici vyduch &, 21 —Q =7 200 m’/h). VZT je technicky riefené ako u VZT
¢ 6.4,

VZT & 6.7

Odsavanie od lisovacicho stroja, poz 128, Vzniknuté vodné pary pri lisovani obloZenia si
odvadzané ventilatorom priamo do ovzdusia bez filtrovania (existujici vyduch & 15-Q =7
200 m° /h). VZT je technicky riesené ako u VZT &. 6.4.

VZT & 6.10

Odséavanie od lisovacieho zariadenia, poz. 150 — Lisy HW 13,14,15. Vizniknuté vodné pary pri
lisovani obloZenia su odvadzané ventilitorom priamo do ovzdusia, bez filtrovania (novy
vyduch €. 24 — Q =7 200 m’/h). VZT bude technicky riesené obdobne ako u VZT ¢.6.4. Na
vyduchu vzt potrubia sa predpokladajii hmotnostné toky akoncentracie TZT. hlhoko pod
stanovenymi limitmi.

VZT ¢ 6.11
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Odsédvanie od lisovacieho zariadenia Laufer, poz. ¢. 157. Vzniknuté vodné pary pri lisovani
obloZenia st odvadzané ventilatorom priamo do ovzdusia, bez filtrovania (novy vyduch ¢&. 25
—Q=7200 m’h). VZT bude technicky rie§ené obdobne ako u VZT &.6.4.

VZT ¢é. 6.12

Odsavanie od ¢istiaceho zariadenia, poz. €. 88

Vzniknuté aerosoly pri Cisteni dielcov z pracoviska impregndcie obloZenia si odvadzane
ventildtorom priamo do ovzdusia, bez filtrovania (vyduch ¢. 14 — Q = 2400 m° /h). Pracovisko
je odsdvané iba ob&asne — pri vykondvani ddriby — ¢istenie vybranych dielcov pracoviska
impregnacie obloZeni.

VZT & 6.13

Odsédvanie od lisovacicho zariadenia, poz. 100 — Lisy ITW 4,5,6. Vzniknuté vodné pary pri
lisovani obloZenia si odvadzané ventilatorom priamo do ovzdusia bez filtrovania (novy
vyduch & 16 — Q =7 200 m’/h). Riesenie VZT bude obdobné ako u VZT £.6.4.

VLI C. 6.14

Odsdvanie od lisov, poz. 96, 125, 97 — Lisy HW 1,3,2. Vzniknuté vodné pary pri lisovani
obloZenia st odvadzané ventilatorom priamo do ovzdusia bez filtrovania (novy vyduch ¢. 8 —
Q=3 x 2 400 = 7 200 m’/h). Riesenie VZT bude obdobné ako u VZT &.6.4.

VZT & 6.15

Odsdvanie od lisu HD 4, poz. 61. Vzniknuté vodné pary pri lisovani obloZenia si odvadzané
ventilatorom priamo do ovzdudia bez filtrovania (novy vyduch & 13 — Q =7 200 m’/h).
Rieienie VZT bude obdobné ako u VZT £.6.4.

VZT & 6.16

Odsavanie od lisu HD 3, poz. 99. Vzniknuté vodné pary pri lisovani obloZenia sii odvadzané
ventildtorom priamo do ovzdudia bez filtrovania (novy vyduch & 17 — Q =7 200 m’/h).
Rietenie VZT bude obdobné ako u VZT ¢.6.4.

VZT & 6.17

Odsavanie od lisovacieho zariadenia HW 10,11,12 poz.137. Vzniknuté vodné pary pri
lisovani obloZenia st odvadzané ventilitorom priamo do ovzdusia bez filtrovania (novy
vyduch € 20-Q =7 200 m’/h). Riedenie VZT bude obdobné ako u VZT &.6.4.

PS 1.9.4.Centrilne odsdvanie prachoy (VZT €. 5)

Zahrije centrilne odsavanie prachovych ¢asti od technologickych zariadeni:

navijacie automaty (PS 1.5.1), brasky (PS 1.5.3), brusky (PS 1.6.1}, vitacie stroje a obrabacie
centrum (PS 1.6.2), ¢istiace zariadenie (PS 1.6.3).

Odsévanie je zabezpedené pomocou centrilneho odsévania, prachové Castice su odsavanc
pomocou ventilatorov do cyklénového odludavaéa ASST00 kde si odlicené viicsie Castice,
ktoré si zachytdvané do big bagov . Z cyklénového odlutovata je zneCisteny vzduch vedeny
do trojkomorového filtra JET SET 347/77. Pomocou filtragnych hadic si odlicené jemné
prachové Eastice, ktoré si zachytené tieZ do big - bagu. Vycisteny vzduch je spétne vhanany
do rekuperatora vzduchotechnickej jednotky, ktora slizi na vetranie haly. Tymto sa Znizi
spotreba energie pre ohrev privodného vzduchu do haly. Odsavané su nasledovné pozicie
vyrobnych zariadeni: 01, 18, 29, 54, 55, 106, 107, 93, 20, 49,143, 24, 42, 48, 63, 94, 141, 64,
65,73, 84, 108,144,

Maximalny vykon centrilneho odsdvania je 55 350 m’/h., vyuzitelny je Q = 48 705 m’/h. -
vyduch V 12,

PS 1.9.5. Odsiavanie od KNV (VZT &. 7)
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Sluzi na ¢istenie odpadovych plynov nasvtenych vyparmi riedidiel pri operdecii nanasania
lepidiel na obloZenia v PS 1.7 _Lepenie obloZenia®. Integrovany ventildtor odpadoveho
vzduchu neustile odoberd zo sudicky lepidla a nandSacieho zariadenia poZadovany objem
odpadového vzduchu aodvddza ho do &istiaceho zariadenia. V katalityckej reakénej faze
dochadza k oxidacii rozpuiradiel lepidla na CO; avodni paru. Katalyzitor sa sklada
z nosného materidlu tvoreného keramickym monolitom s plastovou Struktirou a s aktivnymi
komponentmi — platinou a palddiom. Vy&isteny vzduch sa odvadza do ovzdusia nad strechou
objektu (vyduch &. 22). Vzduchotechnicky vykon zariadenia KNV je max. 2 500 m’ /hod.
V st¢asnom obdobi pracuje KNV so zniZzenim vykonom 1 800 m’/hod.

PS 1.9.9. Odsavanie od zariadeni pre S Tec obloZenia

Vzniknuté prachové Gasti z brisiacich strojov a dierovacej linky pouZivanej pri novej vyrobe
S-tec oblozenia si odsivané centralnym odsdvanim prachovych cCastic a zachytavané vo
filtraénom zariadeni prachovych ¢astic (VZT £.9). Odsdvaci ventilator spolu s filtrami  tvori
kompaktni jednotk. Prachové gastice budi odsdvané pomocou ventildtora do cyklénonového
odlutovada. V fiom sa odli¢ia vicsie Castice. 7 cyklona si zachytdvané do big-bagu
v spodnej ¢asti zariadenia. Z cyklonového odludovaca je vzduch vedeny do trojkomorového
textilného filtra. Pomocou filtraénych hadic si zneho odlidené jemné prachové Castice.
Filtraény systém je vybaveny plnoautomatickym pulznym vysoko Géinnym a tichym &istenim
filtrov pomocou stladeného vzduchu, tj. filtre sa v pravidelnych intervaloch striasané
stlaéenym vzduchom, &o uvolni prachové gastice do pristaveného big-bagu. Po prefiltrovani
s iéinnostou 99 % (BIA class C) bude vzdusnina vrdtend v zimnom obdobi spit’ do haly,
v letnom, obdobi vypustena do okolitej atmosféry novym vyduchom €. 26 nad strechu haly.
Tymto sa systémom sa zniZuje spotreba energie pre ohrev privodného vzduchu do haly.
Celkovy vykon centralneho odsdvania je 22 500 m’/h.

II. Podmienky povolenia
A, Podmienky prevadzkovania

3. Podmienky pre suroviny, médii, energie, virobky
3.1. V prevadzke sa povoluje pouZivat nasledovné suroviny v rozsahu uvedenej
maximalnej spotreby za rok:
sa pOvodna tabulka zo strany 13/20 rozhodnutia ¢  9443-40673/37/2009/Gaj
/371710105/24

nahridza sa tabul’kou:

Surovina Maximalna spotreba / rok
Vlidkna, kovovy drit 682.00 t
Anorganické plnidla 62,25t
Zivica 187,75 t
Kaudukova zmes 365,00t |
Riedidlo 1163.00 ¢
Organické plnidla B 5,00t
Organické pomocné prostriedky 10,64 t
Plechovy vylisok pre lepené obloZenia 140,50 ¢
a S —tec obloZenia ‘
Lepidlo pre lepené obloZenia 2,01
Riedidlo pre lepené obloZenia 5,0t
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3.2. V prevadzke sa povoluje pouzivat nasledovné vstupné média a energie:

sa povodny text zo strany 13/20 rozhodnutia & 9443-40673/37/2009/Gaj /3717 10105/Z4
- celkové mnozstvo uzitkove] vody je 6 582 m’/rok

sa meni na

- celkové mnoZstvo tzitkovej vody je 6 633 m*/rok.
Ako izitkowvit vodu namiesto pitnej vody vyuZivat' podzemni vodu z vlastného zdroja.

B. Emisné limity

1. Emisie zneéist'ujicich litok do ovzdusia
1.1. Emisie do ovzdusia nesmi prekrogit’ limitné hodnoty uréené v nasledovnej tabul'ke:

Tabulka zo strany 14,13,16/20 rozhodnutia ¢. 9443-40673/37/2009/Gaj /371710105/24

sa nahridza tabul'kou:

Miesto vypiiit'ania emisie | Zneéist'ujiica latka Emisny limit
Vyduch V 1
(z dopal'ovacicho TOC 50 mg.m~ ***
zariadenia) B CO 100 mg.m™ * *
NO; 500 mg.m™ ** alebo
5,0 ke.h”!
SO, 500 mg.m™ **' alebo
5,0 ke.h! )
TZL, | 50 mgm™ **'
pri hmotnostnom toku = 0,5 keh
150 mg.m™ #*
| pri hmotnostnom toku < 0,5 kg™ |
Vyduch V 2
(od miedacich zariadeni TZL ! Neurcuje sa
impregnacnej hmoty) xvlén ' Neuréuje sa
Vyduch V 3 Neuréuje sa
| (od miesacich zariadeni TZL
impregnaéne] hmoty)
xylén Neuréuje sa
Vyduch V 4 .
(od lisovacicho automatu) TOC 50 mg.m™ *##!
50 mg.m™ **/
TZL pri hmotnostnom toku = 0,5 kegh'
150 mg.m™ **/
pri hmotnostnom toku < 0,5 kg.h |
Vyduch V 3 TOC 50 mg.m™ **¥ J
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(od lisovacieho automatu

50 mg.m™ **’

a susiacej pece) TZL pri hmotnostnom toku = 0,5 kg.h']
150 mg.m™ **
pri hmotnostnom toku < 0,5 ke.h
Vyduch V 6 TOC 50 mg.m”
(od lisovacieho stroja) Neuréuje sa*’
TZL
Vyduch V 7 TOC 50 mg.m™~ **¥
(od lisovacicho stroja) Neurcuje sa*!
TLL
Vyduch V 8
(od lisovacich strojov) TOC 50 mg.m™ ***)
50 mg.m” **
TZL pri hmotnostnom toku = 0,5 kg.h
150 mg.m™ *#
pri hmotnostnom toku < 0,5 I{g.h'l
Vyduch V 9
(od priebeznej elektricke; TOC 50 mg.m™ ***
pece pri impregnacii TZL, Neuréuje sa*'
obloZenia)
Vyduch V 12 TZL 50 mg.m™ **/
(centrilne odsdvanie VZT pri hmotnostnom toku = 0.5 kgih"
&.5) 150 mg.m™ **
pri hmotnostnom toku < 0,3 kg.h
Vyduch V 13
(od lisovacieho stroja) TOC 50 mg.m”™ ***
50 mg.m™ **'
TZL pri hmotnostnom toku = 0,5 kg.h
150 mg.m™ **)
pri hmotnostnom toku < 0,5 kg.h™
Vyduch V 15 TOC 50 mg.m™ ***
(od lisovacich strojov) 50 mg.m™ **
TZL pri hmotnostnom toku = 0.5 kg b
150 mg.m'3 )
_ pri hmotnostnom toku < 0,5 kg.h'
Vyduch V 16 TOC 50 mp.m>™ ***/
(od lisovacich strojov) 50 mg.m™ **/
TZL pri hmotnostnom toku = 0,5 kgh
150 mg,rn'l *)
pri hmotnostnom toku < 0,5 keh!
Vyduch V 17 TOC 50 mg.m” **#
(od lisovacieho stroja) 50 mg.m™ **/
TZL pri hmotnostnom toku = 0,5 kg.h™
150 mg.m™ **’
pri hmotnostnom toku < 0,5 kg.h™
Vyduch V 18 TOC 50 mg.m™ ***
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(od lisovacich strojov) Neuréuje sa*’
TZL
Vyduch V 19 TOC 50 mg.m™ ***
(odsdvanie od 50 mg.m™ **/
vytvrdzovace] peci TZL pri hmotnostnom toku = 0,5 kg.h!
Hoffman) 150 mg.m™ **

pri hmotnostnom toku < 0,5 kg.h™

Vyduch V 20 TOC 50 mg.m_ ***)
(od lisovacich strojov) 50 mg.m” ¥
TAL pti hmotnostnom toku > 0,5 kg.h™

150 mg.m™ **
pri hmotnostnom toku < 0,5 kg.h'

Vyduch V 21 TOC 50 mg.m™ **+/
(od lisovacieho stroja na Neurtuje sa*
PS 1.5.2) TZL
Vyduch V 22 TOC 50 mg.m™ **¥
(odsdvanie od odlué. | Neuréuje sa*'
zariadenia KNV na PS1.7) TZL
|
Vyduch V 23 TOC 150 mg,m™ **)
(odsavanie od ads. odlué.
zariadenia)
Vyduch V 24 TOC 50 mg.m”’ *H)
(od lisovacich strojov) 50 mg.m™ **/
TZL pri hmotnostnom toku = 0,5 kg.h”

150 mg.m™ **!
pri hmotnostnom toku < 0,5 ke.h

I Vyduch V 25 TOC 50 mg.m™ **+!

(od lisovacieho stroja) 50 mg.m™ **'
TZL pri hmotnostnom toku > 0,5 kg.h™

150 mg.m™ **/
pri hmotnostnom toku < 0,5 kegh

Vyduch V 26 TZL 50 mg.m™ **/
(odsavanic od zariadeni pri hmotnostnom toku = 0.5 kg.h!

pre S-tec obloZenia) 150 mg.m™ **/

pri hmotnostnom toku < 0,5 kgh' |

Fugitivne emisie
(7 odvetrdvania a unikov vocC 20 %
z pracovného prostredia)

CO — oxid uhofnaty, NO, - oxidy dusika vyjadrené ako oxid dusicity, SO, - oxid siricity,
TZL — tuhé znedistujice litky, TOC - celkovy organicky uhlik

%) naziklade vysledkov prvého jednorazového diskontinudineho opravneného merania podas skidobnej
prevadzky (dévody: nizke hodnoty nameranych hmotnostnych koncentricii aj hmotnostnych tokov )
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*#)  koncentrdcia v suchom plyne po prepocitani na Standardné stavové podmienky (tlak 101,325 kPa,
teplota ('C), referenény obsah kyslika nie je urteny (koncentricia je vztiahnutd na zloZenie
a mnoZstvo odpadového plynu, ktord vyplyva z podstary technologického procesu)
#=*! Loncentracia vo vihkom plyne pri $tandardnych stavovych podmienkach (hodnota navrhnuta s

prihliadnutim

na vysledky merania ako aj hodnoty EL pre obdobné

MPZPRR & 358/2010 Z. z.— bod 4.2 prilohy ¢ 3)

D. Opatrenia pre minimalizdciu a nakladanie s odpadom

technoldgie vo vyhliske

Tabulka s textom zo strany 16/20 rozhodnutia ¢. 9443-40673/37/2009/Gaj /371710105/24

sa nahradza:

1

1.1. Ingpekcia udeluje sihlas na nakladanie s nebezpeénymi odpadmi vritane ich
prepravy v izemnom obvode podla tabulky nebezpeénych odpadov. Sthlas na nakladanie
s nebezpetnymi odpadmi sa udefuje ma 3 roky od diatumu privoplatnosti tohto IP.
Platnost’ stthlasu inspekcia predizi, a to aj opakovane, ak neddjde k zmene skutocnosti, ktoré
boli rozhodujice na vydanie sthlasu a ak prevadzkovatel' doru¢i indpekeii Ziadost
o predizenie sthlasu najneskor tri mesiace pred skonéenim platnosti sthlasu (podla § 7, ods. 7
a 8 zdkona ¢. 223/2001 Z. z. o odpadoch).

Kataldgové Nazov a druh odpadu Kategoria | Mnokstvo
tislo = _ odpadu tlrok
070208 | Iné destilaéné zvysky areakéné splodiny (znehodnoteny N 2
Permamold)
07 02 14 | Odpadové prisady (aditiva) obsahujlice nebezpeéné latky N 300
13 01 10 | Nechlérované minerdine hydraulické oleje N 5
1406 03 | Iné rozptstadld a zmesi rozpistadicl N 3
140605 | Kaly alebo tuhé odpady obsahujice iné rozpudtadla N 15
(odpadovd impregnaéna hmota) )
1501 10 | Obaly obsahujiice zvyiky nebezpecnych ldtok alebo N 30
kontaminované nebezpenymi latkami (obaly z kaucukove
7mesi, separdtora a impregnaéného pripravku) i
150202 | Absorbenty, filratné materialy vratane olejovych filtrov N 20
inak nedpecifikovanych, handry na Cistenie, ochranné odevy
| kontaminované nebezpeénymi latkami
16 02 13 | Vyradené zariadenia obsahujiice nebezpené Casti, iné¢ ako N 1
uvedené v 16 02 09 az 16 02 12. _
16 05 06 | Laboratorne chemikalie obsahujiice nebezpeéné latky N 0,1

W - nehezpedné odpady

Spolu: 378,1 ton nebezpedného odpadu

I. Poziadavky na spdsob a metédy monitorovania prevadzky a udaje, ktoré treba
evidovat’ a poskytovat’ do informacného systému
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1. Kontrola emisii do ovzdusia
1.1. Kontrola emisii do ovzdudia bude vykondvand tak, ako je uvedené v nasledovnej

tabul'ke:

Tabul'ka zo strany 17,18/20 rozhodnutia & 9443-40673/37/2009/Gaj /371710105/24

sa nahriadza tabul’kou

Miesto Emitovana Interval Metady
Zdroj emisie vypustania Litka periodického merania
emisie merania
Dopalovacie zariadenie | Vyduch V1 TOC [.1.2. I:1.3;
Dopalovacie zariadenie | Vyduch V1 CcO 1.1.2. L.1.3.

| Dopalovacie zariadenie | Vyduch V1 NO; L1.2: 13
Dopal'ovacie zariadenie | Vyduch V1 SO, L1 .1.3.
Dopalovacie zariadenie | Vyduch V1 T2 L.1.2. I.1.3. '
MieSacie zariadenia Vyduch V2 T _ -
impregnaénej hmoty
Miesacie zariadenia Vyduch V2 Xylén - -
impregnaénej hmoty
MieSacic zariadenia Vyduch V3 TZL = -
impregnacnej hmoty
Miesacie zariadenia Vyduch V3 Xylén 9 -

| impregnacne] hmoty

' Lisovaci automat Vyduch V4 TOC L12, )

' Lisovaci automat Vyduch V4 TZL K13 113,
Lisovaci automat Vyduch V5 TOC LAds L1:3:
a susiaca pec
[.isovaci automat Vyduch V3 TZL L12: 113,
a susiaca pec
Lisovaci stroj . Vyduch V6 TOC L2 biliA:
Lisovaci stroj Vyduch V6 TZL nelréuje sa -
Lisovaci stroj  Vyduch V7 TOC LL:2 L1.3.
Lisovaci stroj Vyduch V7 TZL neuréuje sa -
Lisovacie stroje Vyduch V8 TOC E1.2 L13:
Lisovacie stroje Vyduch V8 TZL EL2. L.E3:
Priebezna elektricka LT:3:
pec pri impregndcii Vyduch V9 TOC 2
obloZenia
Priebezna elekiricka
pec pri impregnacii Vyduch V9 TZL neuréuje sa -
oblozenia
Centrilne odsavanie | Vyduch V12 TZL I.1.2: LLZ
VZT &.5
Lisovaci stroj Vyduch V13 TOC [.1.2. I.1.3.

Lisovaci stroj Vvduch V13 TZL. L1:2, L13:
Lisovacie stroje Vyduch V15 TOC [.1.2. LIS
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Lisovacie stroje Vyduch V15 TZL: L.1:2. 1.1.3
Lisovacie stroje Vyduch V16 TOC 1.1.2. L13
Lisovacie stroje Vyduch V16 TZL I.1.2. I.1.3
Lisovaci stroj Vyduch V17 TOC L2 L1.3
Lisovaci stroj Vyduch V17 TZL 142 [.1.3
Lisovacie stroje Vyduch V18 TOC [.1.2. 0 I
Lisovacie stroje Vyduch V18 TZL neuréuje sa -
Vytvrdzovacia pec | Vyduch V19 TOC LEZ L.1.3
Hoffman na PS 1.7
Vytvrdzovacia pec | Vyduch V19 TZ1, I.1.2. L1:3
Hoffman na PS 1.7
Lisovacie stroje Vyduch V20 TOC I.1.2. L1=:
Lisovacie stroje Vyduch V20 TZL I.1.2. Py A
Lisovaci stroj na PS | Vyduch V21 | TOC 112 LI.3:
1:5:2
Lisovaci stroj na PS | Vyduch V21 TZL neurcuje sa -
1.5.2 |
Odlué. zariadenie KNV | Vyduch V22 | ToC L1:32. I.1.3.
na P5 1.7 '
Odlué. zariadenie KNV | Vyduch V22 TZL neuréuje sa -

| na PS 1.7

| Adsorpcné zariadenie Vyduch V23 TOC 1.1.2. L3
Lisovacie stroje Vyduch V24 TOC L:1:2; Li:3
Lisovacie stroje Vyduch V24 TZL L1223 I.1.3.
Lisovaci stroj Vyduch V25 TOC L1Z. 1.1.3.
Lisovaci stroj Vyduch V23 TZL L12. L13.
Odsavanie od zariadeni | Vvduch V26 TZL E1.2. ez
pre S-tec obloZenia
Odvetravanie a uniky Fugitivne VOC _ Technickym
z pracovného prosiredia | emisie vypoétom

7. Podavanie sprav

7.1. Uplné spravy budi uchovivané a predkladané podla nasledovnej tabul'ky:

v tabul'ke zo strany 18/23 rozhodnutia ¢ 633/OIPK-167/06-Bk /371710105 sa priddvaji nové

riadky:
Predkladand sprava Inititacia Termin
predloZenia
..Oznamenie o uskutoénenom , do 31.janudra
odbere podzemnych vod® |  SHMU Bratislava (za uplynuly

a ,,.Sumar za organizaciu™ kalendarny rok)

do 31.janudra
( za uplynuly
kalendarny rok)

SVP, &.p.; OZ Piestany
Sprava povodia
dolného Vihu Sala

Poplatkové oznamenie za odbery
podzemnych vad
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Poplatkové priznaniec za odbery | SVP, §.p.; OZ Pieitany do 15. februara
podzemnych vod i Sprava povodia ( za uplynuly
dolného Vihu Sala kalendarny rok)

Ostatné podmienky integrovanych povoleni & 633/OIPK-167/06-Bk/371710105 zo dna
30.01.2006, & 1755-10723/37/2007/Gaj/371710105/Z1 zo dita 11. 04, 2007, & 1755-35723/
37/2007/Gaj/371710105/Z2 zo dia 12. 11. 2007, & 435-24180/37/2008/Ga;j.5ta/37171015/
7Z3 zo dia 15.07.2008, & 9443-40673/372009/Gaj/371710105/Z4 zo dna 14.12.2009
zostdvaji nezmenené a toto rozhodnutie tvori ich neoddelitel'nd siéast’.

Odévodnenie

Slovenska inspekcia Zivowného prostredia, Indpektorat Zivotného prostredia Bratislava,
odbor integrovaného povolovania a kontroly (d'alej len | indpekcia®), ako prislusny organ
§tatnej spravy podla § 9 a § 10 zdkona & 525/2003 Z. z. o Stitnej sprave starostlivosti
o zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov
apodla § 28 ods. 1 pism. a) zakona & 245/2003 Z. z. o integrovane; prevencii a kontrole
smetistovania Zivotného prostredia aozmene adoplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorgich predpisov (dalej len ,,zdkon o IPKZ™), podl'a § 8 ods. 2 pism. a) bod 4, 7 a bod 8,
§ 8 ods. 2 pism. c) bod 8, § 8 ods. 2 pism. f) bod 4 zdkona o IPKZ, na zdklade konania
vykonaného podl'a § 17 ods.1 zdkona o IPKZ a zdkona & 71/1967 Zb. o spravnom konani
v zneni neskor$ich predpisov vydava zmenu integrovaného povolenia, ¢. 633/0IPK-167/06-
Bk/371710105 zo diia 30.01.2006, ktoré nadobudlo pravoplatnost dia 27.02.2006
rozhadnutia & 1755-10723/37/2007/Gaj/371710105/Z1 zo dia 11.04.2007 pravoplatné
diia 02.05.2007. rozhodnutia &. 1755 — 35723/37/2007/Gaj/371710105/22 zo dia 12.11.2007
pravoplatné dna 03.12.2007, rozhodnutia ¢&. 435-24180/37/2008/Gaj,Sta/37171015/Z3
zo dia  15.07.2008 pravoplatné diia 10082008 a  rozhodnutia & 9443-
40673/37/2009/Gaj/371710105/Z4 zo dia 14.12.2009 pravoplatné diha 14.12.2009, ktorym
povoluje vykondvanie dinnosti v prevadzke ,,Vyroba spojkového oblozenia™ Strojdrenska 2,
917 02 Trnava, okres Trnava, na zdklade Ziadosti prevadzkovatela ZF SACHS Slovakia a.s.
7o diia 01,04.2011. So Ziadostou bol predloZeny doklad - vypis z G¢tu o zaplateni spravneho
poplatku dia 22.03.2011 podl'a zékona o spravnych poplatkoch, polozka 171 a pism. d) vo
vyike 663,50,- Eur.

Ingpekcia vsalade s § 22 ods. 5 zdkona oIPKZ oznamila listom & 4816-
12993/37/2011/Gaj zo diia 27.04.2011 tcastnikom konania {obec Trnava) a listom £. 4816-
12988/37/2011/Gaj zo diia 27.04.2009 dotknutym organom (ObUZP Trnava, RUVZ Trnava)
zadatie spravneho konania vo veci zmeny rozhodnutia pre previdzku ,Vyroba spojkového
oblozenia®. Ingpekeia zdroven dorutila tymto subjektom Ziadost' prevadzkovatela, urila
lehotu na vyjadrenie.

Pisomné vyjadrenia tgastnikov konania a dotknutych orgdnov atstne pripomienky
a ndmety zucastnenych osob:

Obvodny tirad Zivotného prostredia Trnava, Odbor $tatnej spravy ochrany ovizdusia listom €.
OURaK/35485-24939/2011/Hn za diia 10.05.2011- bez pripomienok.
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Obvodny trad Zivotn¢ho prostredia Trnava, Odbor odpadového hospodarstva listom €.
(G 2011/01177/SsOH/Hu zo dfia 12.05.2011- bez pripomienok.
Regionalny trad verejného zdravotnictva v Trnave listom & RUVZ/2011/02221-PPL zo diia

12.05.2011- bez pripomienok.
Mestsky trad v Trnave, odhor tzemného rozvoja akoncepcii listom & OURaK/35485-
24939/2011/Hn zo dia 10.05.2011 - bez pripomienok.

Navyienie mnoZstva odpadov bolo spésobené zmenami v technologii, navySenim
kapacity technologickych zariadeni a z dévodu zmeny vstupnych surovin (niZsi percentuslny
obsah medi).

Indpekcia na zéklade preskimania azhodnotenia predlozenej Ziadosti, vyjadreni
acastnikov konania, dotknutych orgdnov a vykonancj obhliadky zistila stav a zabezpeCenie
prevadzky z hl'adiska zhodnotenia celkovej urovne ochrany Zivotného prostredia podla
zakona o IPKZ a preto rozhodla tak, ako sa uvadza vo vyrokovej €asti tohto rozhodnutia.

Poucenie:

Proti tomuta rozhodnutiu podl'a § 53 a § 54 zdkona &. 71/1967 Zb. o spravnom konani
v zneni neskor§ich predpisov moino podat’ na Slovenskd inspekciu Zivotného prostredia,
Ingpektorat Zivotného prostredia Bratislava, odbor integrovaného povolovania a kontroly
odvolanie do 15 dni odu dita dorudenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia tcastnikovi
konania. Ak toto rozhodnutie po vy&erpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov
nadobudne pravoplatnost’, jeho zakonnost’ moze byt preskiimana sudon,
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RNDr. Jaroslav Hasko, CSc.
/ riaditel

Doruéuje sa:

- ZF SACHS Slovakia a.s., Strojarenské 2, 917 02 Trnava
- Mestsky tirad v Trnave, Trhova 3, 917 02 Trmava

Po nadobudnuti pravoplatnosti:
- Obvodny trad Zivotného prostredia, odbor odpadového hospodarstva, Kollarova 8. 917
02 Trnava
- Obvodny trad zivotného prostredia, oddelenie ochrany ovzdusia, Kollarova 8, 917 02
Trnava
- Regiondlny trad verejného zdravotnictva, Limbova 6, 917 01 Trnava



