SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
InSpektorat Zivotného prostredia Zilina
Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 4530-14480/2011/Mar/770700104/Z9 Zilina 24.05.2011

ROZHODNUTIE

Slovenska inspekcia Zivotného prostredia, Inspektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor in-
tegrované¢ho povolovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia®), ako prisluSny organ Statnej spravy
podla § 9 a 10 zdkona ¢.525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie
a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov Vv zneni neskorSich predpisov a podla § 28 ods. 1 pism.
a) zakona ¢. 245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znec¢istovania zivotného prostredia
a ozmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zdkon
0 IPKZ*), podl'a § 8 ods.2 pism. ¢) bod 2., § 8 ods. 6 a7 apodla § 17 ods. 1 zdkona o IPKZ, na
zaklade vykonaného konania podl'a zékona o IPKZ a zakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani v
zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon o0 spravnom konani*),

meni a dopiiia
integrované povolenie,

¢. 5220/770700104/1222-Ma zo dna 22.12.2006, vydané inSpekciou na vykonavanie ¢innosti
v prevadzke ,,KIA MOTORS SLOVAKIA, Zavod na vyrobu automobilov - Lakoviia, Cis-
tiarein odpadovych vad“ pre prevadzkovatela KIA Motors Slovakia, s.r.0., Marianske namestie
30/5, 010 01 Zilina ajeho zmeny (&.2263-11910/2007/Mar/770700104/Z1-SK zo dia
20.04.2007, ¢.8969-41282/2007/Mar/770700104/22-KRZ1 zo dna 18.12.2007, ¢.7569-41461/
/2008/Mar/770700104/Z3 zo dna 10.12.2008, ¢. 5742-24410/2009/Mar/770700104/Z4 zo dna
20.07.2009, ¢. 9-6731/2010/Mar/770700104/Z25-SP1zo dna 08.03.2010, ¢. 5178-19240/2010
/Mar/ 770700104/26 zo dna 21.06.2010, ¢&. 430-10712/2011/Mar/770700104/Z7 zo dna
03.05.2011, ¢.3207-6071/2011/Mar/770700104/Z8-SP2 zo dna 09.03.2011), v zmysle § 8 ods. 6
zakona o IPKZ nasledovne :

a)
V casti : b) Stucast’ou integrovaného povolenia je podl’a § 8 ods. 2 zakona IPKZ : (strana 10 z
58, rozhodnutia ¢. 5220/770700104/1222-Ma)

dopliia
V oblasti odpadov :
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- zmena suhlasu na zneskodnovanie odpadov podla § 8 ods.2 pism. ¢) bod 2. zdkona o IPKZ v
nadvaznosti na § 7 ods. 1 pism. b) zakona o odpadoch, v prevadzke ,KIA MOTORS
SLOVAKIA, Zavod na vyrobu automobilov - Lakoviia, Cistiareni odpadovych vod®.

b)
V c¢asti II. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (strana 29 z 58, rozhodnutia ¢.
5220/770700104/1222-Ma)

meni
v podmienke A.13 tabul’ku ¢.1:
tabul’ka ¢.1
Rocny naj
Projektovana | kup
; i kapacita | (prepocitany  na
g(?;g:l Druh skladovanej lfltky Sklggg:/;c'e Skp| adu 2[’10izl<()tt?r\a/§2?1a r30066
tis. aut)
(m?, ks) (t)
odmast'ovac 1 m® kontajner 10 ks 149
(10 m°)
aktivator 15kg balenie 50 ks 7
aditiva 1 m® kontajner 4 ks 86
(4m’)
fosfat 1 m® kontajner 8 ks 281
Chemicka pred- (8 m)
Uprava PT Cistiace  che- | pocas odstav- cisterna, 54
mikalie ky- cisterna | prip. 12 IBC
sto¢ena priamo (12 m®)
do procesnych
nadrzi, prip. do
zasobnika pri
Sklad Cisteni vymen-
PT/ED nikov
1 m® kontajner 12 ks 429
pigment (12 m%)
Elektrochemické 28 m3 zasobnik - 1848
vylu¢ovanie or- | zivica v technologii
ganického po- | aditiva 1 m® kontajner 5m? 24
vlaku / bandaska
25 kg balenie 50 ks 10
Cistenie priprav- |¢&istiace che- 1 m® kontajner 6m’ 44
kov mikalie / bandaska
aditiva bandasky 1000 kg 1,3
Uprava DEMI
vody Cistiace che- bandasky, vre- 1000 kg 1
mikalie cia
Primer Exte- 1t kontajner 20 ks 597
Sklad fa- Zékladna farba - | rior
rieb PRIMER Primer Interior | 1t kontajner 15 ks 206
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zakladny lak 1t kontajner 30 ks 1073
Vrehnd farba vrehny lak 750 kg 15 ks 624
kontajner
Sklad vos. | Sistiace che- | 11BC kontaj- | 18 m° 565
kov/ Sklad Cistenie rozvo- | mikalie na ba- | ner, 200 | sud
- dov farieb ze rozpusta-
farieb :
diel
BC T/up spreje alebo 150 | 1,3
malé plechové
obaly
Sklad ma- CC Tlup spreje alebo 501 1,2
terialov/ , .
VR Tlup malé plechové
MieSaren
farieb obaly
Primer T/up spreje alebo 300 ks 3,9
malé plechové
obaly
Sklad vos- Vosky a konzervacné latky 200 | sud alebc’) 12t 19,8
ku / linka * malé plechové
obaly
Tmeliace materialy 1250 kg kon- 12 ks 2950
tajner
PVC room 250 kg sud 10ks 99
ESKA - Materialy a aditiva na zrazanie fa- | 1 m® kontajner 14 ks 140
miestnost’ | 1eb (14 m°)
pre tpravu 25, 30 kg ban- 15 ks 5
kalov a re- daska
cirk.vody 20 kg vrecia 100 ks 10,5
Oleje a maziva 200 I sud 3ks , 25
, (0,6 m°)
ij(;lvrr?(le)? la- 50 | sud 2 ks3
dieliia (0.1 m7)
20 I sud 1ks
(0,02 m%)
Oleje a maziva 200 I sud 3ks
(0,6 m*)
;o 20 | sud 2 ks
(ot oot )
sklad 50 I sud 1ks
(0,05 m%)
5 kg nadoba 1ks
Kys. sirova 15,7 m° plas- 13,5 m’ 465
tova nadrz
) NaOH plastova nadrz | 15,7 m’ 14
COV von- 18,1 m°
kajsi sklad |Flokulant - praskovy 17,6 m® plas- 14,1 m* 2,73
tova nadrz
Hydroxid vapenaty Plastova nadrz 15,7 m* 120
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18,1 m°
Hydroxid véapenaty 30 m® Ocelova 30 m° 300
nadrz
Koagulant 2x plastova 48,2 m* 350
nadrz 28,1 m®
Sulfid sodny 1m° nadrz 1m’ 1
Rozraza¢ emulzie 200 I sud 5ks 5
(1 m’)
Antiscalant — pouzitie v Gpravni 200 I sud 2 ks . 6,5
v , | vody (0,4 m°)
rfgl;’:;;; [ Siricitan_ sodny pouzitic| 25 kg vrecia 10 ks 0.7
V upravni vody
Kyselina chlorovodikova 501 sud 1ks 1
(0,05 m%)
Sulfid sodny 100 kg vrecia 1 ks 1

c)

V casti II. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (strana 30 z 58, rozhodnutia ¢.

5220/770700104/1222-Ma)

meni
v podmienke A.15 tabul’ku ¢.2:
tabulka ¢.2
Suroviny, vstupné média, energie Maximalne
a iné latky pouZzivané v procese mnozstvo Poznamka
vyroby zarok
Technologicka lakovna 480 500 m° Dodéavka zo spolo¢nosti SEVAK,
voda £ . 3 a.s., nasledna uprava v upravni vody
cov 43000 m spolo¢nosti KIA

Pitna a 0zitkova voda

4 000 + 30 000 m®

Dodavka zo spoloc¢nosti SEVAK, a.s.

lakoviia 80 000 MWh

Elektricka (288 000 GJ)
energia " 280 MWh
cov (1008 GJ)
Para (lakoviia) 32 000 GJ

3

Zemny plyn (lakoviia + COV) 2(5828022806?)

d)

V celom integrovanom povoleni a v jeho zmenach sa text ,,nebezpecné latky* nahradza textom
,»skodlivé latky a obzvlast’ Skodlivé latky“.

e)

V casti II. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania (strana 32 z 58, rozhodnutia €.

5220/770700104/1222-Ma)




podmienku A.47 v celom rozsahu.
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rusi

f)
V casti Il. Podmienky povolenia, D. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov poziadavky na
zhodnotenie a zneSkodiovanie odpadov* (strana 13 z 22, rozhodnutia ¢. 8969-
41282/2007/Mar/770700104/Z22-KRZ1)
meni
podmienke D.8.1 tabul'ku ¢.6a a podmienku D.8.4 takto :
tabul’ka €. 6a
Katalé- . Miesto
. s Miesto o ,
gové = 5 | vzniku S 5 preberania od-
&islo Nazov odpadu S5 LT x |padov
& © | odpadu o O
odpadu s 2 c g
M S =3 K
120109 |rezné emulzie a roztoky| N |Motoraren KMS 2266t StaCacie  miesto
neobsahujuce halogény (o je cca| v COV KIA
2266 m°)
12 03 01 |vodné pracie kvapaliny N |Motorareii KMS | 3000 m* StaCacie  miesto
(Co je v COV KIA
cca 3000 t)

D.8.4 Povolené mnoZstvo nebezpednych odpadov zneskodiiovanych v COV KIA :
- nebezpecny odpad s katalogovym ¢islom 12 01 09 :
- max. 40 t za den (Co je priblizne 40 m° za denl), resp. 2 266 t za rok (Co je priblizne 2
266 m® za rok),
- nebezpecny odpad s katalogovym ¢islom 12 03 01 :
- max. 3 000 m® za rok (¢o je priblizne 3 000 t za rok).
Uvedené druhy nebezpeénych odpadov (12 01 09; 12 03 01 ) spolu s ¢istenymi odpado-
vymi vodami nesmu prekrocit’ hodnotu 1 850 m® za defi, resp. 468 050 m?® za rok.

9)
V casti Il. Podmienky povolenia, D. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov poziadavky na

zhodnotenie a zneSkodnovanie odpadov (strana 14 z 22, rozhodnutia ¢. 8969-41282/2007/
/Mar/770700104/Z22-KRZ1)

rusi
podmienku D.8.9 v celom rozsahu.

h)
V casti 1. Podmienky povolenia, I. Poziadavky na sposob a metddy monitorovania prevadzky a
udaje, ktoré treba evidovat’ a poskytovat’ do informa¢ného systému (Strana 45 z 58, rozhodnutia
¢. 5220/770700104/1222-Ma)

meni

v podmienku 1.2.1.1 tabul’ku ¢.8 nasledovne :
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tabul’ka ¢.8
Monitorovacie vrty a Referen¢né vrty Monitorovacie vrty
pre prevadzky povolované v integrovanom po- | pre prevadzky povo-
voleni lované v integrova-
nom povoleni
PM2, PM7, PM8, PM9, PM11 SM2, SM3
SM1, SM2, SM3
RF1, RF2, PM1,
Interval 1 x Stvrt'rocne v roku 2012 kontinudlne

NEL-IR NEL-IR
BTEX BTEX
TOC TOC

Uhl'ovodikovy index

Dusi¢nany Dusi¢nany
Teplota vody
pH
Vodivost’
CHSK-Mn CHSK-Mn
Hladina

Turbidita

Amoniakalne i6ny
Dusitany
Fosfore¢nany
Sirany

Zelezo

Mangin
Striebro
Kadmium
Chrom celkovy
Med’

Ortut’

Nikel

Olovo

Zinok

pH — reakcia vody, CHSKypn, - chemicka spotreba kyslika manganistanom, BSKs — biologicka spotreba kyslika,
NEL-IR — nepolarne extrahovatelné latky, BTEX - subor aromatickych uhlovodikov, TOC — celkovy organicky
uhlik

PM -Primarny SM -sekundarny monitoring

Ukazovatele

)
V ¢asti I. Udaje o prevadzke, B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu
ovzdusia, vody apody v prevadzke (strana 11 az 28 =z 58, rozhodnutia  &.

5220/770700104/1222-Ma)
meni

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzduS$ia, vody a pody v prevadzke
nasledovne :

Charakteristika prevadzky:
Détum zacatia ¢innosti prevadzky: r. 2006
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Predpoklad ukoncenia ¢innosti: 2036
Umiestnenie prevadzky:

- kraj Zilinsky, okres Zilina,

- lokalita prevadzky: k.a. Teplicka nad Vahom
Projektovana kapacita prevadzky :
- lakovna :

1 200 ks automobilov/deni, 300 000 ks automobilov/rok,
- Cistiaren odpadovych vod:

- 468 050 m*® vy¢istenej vody za rok,

- 1810 m*/deii — vody z lakovne, lisovne, zvarovne, montaznej haly,
- 40 m*/defi — rezné emulzie a roztoky neobsahujice halogény z motorarne.

Prevadzkova doba:
- lakovna:

- 22,5 pracovnych hodin za den, 250 pracovnych dni za rok, 6000 pracovnych hodin za rok,

- Cistiarent odpadovych vod:

- 24 pracovnych hodin za deni, 253 pracovnych dni za rok.

Opis prevadzky
Clenenie prevadzky:
SO 300 — Lakovna:
PS 1  Chemické predupravy — PT a fosfatovanie

PS 2  Elektrochemické vyluéovanie organického povlaku vratane susenia (ED, KTL)
PS 3  Tmelenie a UBS (tmelenie podvozku) vratane susenia

PS 4  Zakladna farba (Primér) vratane suSenia

PS 5  Vrchna farba a vrchny lak vratane suSenia — TC1

PS 6  Vrchna farba a vrchny lak vratane suSenia — TC2

PS 7  Kontroly a opravy

Pomocné prevadzkové subory

PS 2  Nudzovy zdroj

PS 8  Skladovanie karosérii

PS 9  Dopravniky a zdvihadla

PS 10 Pomocné technologie

PS 11 Trafostanica

PS 13 Motorické rozvody

PS 14  Meranie a regulacia

PS 15 Riadiaci systém

PS 16  Technologicka vzduchotechnika
PS 17 Vodné hospodarstvo vratane pary
PS 18 Stabilné hasiace zariadenia

PS 19 Rozvody stlaceného vzduchu

PS 20 Zariadenie odpadového hospodarstva
PS 21  Sprinkléry

SO 601.2 Cistiareit odpadovych vod, SO 643 Stanica odpadovej vody:

COV: 643 Technologia COV

Vstupy do prevadzky:
- karosérie urcené na povrchovu tpravu (300 000 ks/rok),

-voda: - technologicka voda pre Lakoviiu a COV 523 500 m °.rok™

- pitna a Zitkova voda 34 000 m *.rok™

- energie: - zemny plyn pre potreby Lakovne a COV: 25 000 000 m *.rok™;
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- nakupovana elektricka energia pre potreby Lakovne a COV: 80 280 MWh.rok™.
- chemikalie: (v sulade s tabulkou ¢. 1 integrovaného povolenia)
Chemicka preduprava:
- odmast’'ovac, aktivator, aditiva, fosfat, Cistiace chemikalie
Elektrochemické vylu¢ovanie organického povlaku: pigment, Zivica, aditiva
Tmelenie a UBS: tmeliace materialy
Striekanie zakladnej farby:
- Primer Exterior, Primer Interior
Striekanie vrchnej farby a laku (Top coat):
- vrchna farba (Base coat), vrchny lak (Clear coat)
Voskovanie: vosky a konzervaéné latky
- vosk (30t/rok),
- 'ahké aromatické uhl'ovodiky, - toluén, - kerosén, - etanol, - destilaéné zvysky.
Cistenie a riedenie: riedidla a rozpist'adla

Vystupy z prevadzky:
- nalakovan¢ karosérie - 300 000 ks/rok,
- 468 050 m® vy&istenej vody / rok (OV ¢&.1 — 1810 m*/deft; -OV &.2 — 40 m¥/dett )

Opis vyroby:

Technologicky postup:

- doprava zo zvarovne

- preduprava a fosfatovanie

- elektrochemické vylucovanie organického povlaku
- kontrola vrstvy ED, KTL — suché brusenie

- tmelenie

- tmelenie podvozku

- striekanie zakladnej farby, suSenie v peci

- kontrola vrstvy zakladnej farby, mokré brusenie

- striekanie Base coatu a suSenie

- striekanie Clear coatu a suSenie

- vypal'ovanie oboch vrstiev vrchnej farby

- finalna kontrola, leStenie, drobné opravy, Touch up opravy
- doprava do montaze

Karoséria je po zvareni umiestnena na dopravnik, resp. do nosica karosérie oddelenia zva-
rovne (z ang. Skid). Pre dopravu s tymto nosicom po spojovacom moste do lakovne sa upevni na
nosi¢ lakovne (z ang. Cross-bar) konkrétne urc¢eny pre linku PT/ED. Uvol'neny pévodny nosi¢ zo
zvarovne sa vracia spét’. Karoséria je dopravend najskor do linky chemickych prediiprav (odmas-
tovanie a fosfatovanie) a potom do linky kataforézy (elektrochemického vylucovania organickeé-
ho povlaku). Po vysuSeni v suSiacich peciach sa karoséria premiestni na iny nosi¢ a pokracuje na
linku tmelenia, kde sa karoséria tmeli a utesiiuje a nasledne susi v peci. Po natmeleni je karoséria
prenaSana do striekacej kabiny zdkladnej farby/primeru (robotizované automatické striekanie
a manualne dostrekovanie) a do suSiacej pece. Potom sa nanasa vrchna farba a lak a nalakovana
karoséria sa nakoniec vysusi v peci. Pri findlnej kontrole sa kontroluje kvalita nalakovanych ka-
rosérii a podl'a potreby sa vykonavaju pripadné opravy na repasnych pracoviskach.

Chemicka prediprava a fosfatovanie:
Linka prediprav je rozdelena do nasledovnych krokov:

- odmast’'ovanie — 1. stupen — oplach ostrekom (horticou vodou)

2. stupen — oplach ostrekom

3. stupen — oplach ponorom (vel’ky hlavny ktpel’)
- oplach vodou — 1. stupen — oplach ostrekom
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2. stupen — oplach ponorom
- aktivacia — kupel’ + ostrek aktiva¢ného roztoku
- fosfatovanie — vel’ky, hlavny kupel’
- oplach vodou — 1.stupeni — oplach ostrekom
2. stupen — oplach ponorom
3. stupen — oplach ostrekom
- Dl oplach - 4. Stupen — ktpel’ + ostrek v DEMI vode.

Upravovana karoséria sa odmast'uje ponorenim do vani za pohybu nosi¢a, na ktorom je
upevnené karoséria. Nosi¢ umoznuje karosériu otoCit’ aj o 360° a tym zvysit’ kvalitu ocCistenia.
Teplota Cistiacej kvapaliny je cca 55°C (moze byt vysSia ak sa vyzaduje zvySenie efektivity od-
mast'ovania). Doba odmast'ovania sa rovna taktu pohybu karosérie v linke (Cas akym prechadza
karoséria umiestnena na nosi¢i po dopravnikovom systéme od zaciato¢ného po koncovy bod lin-
ky). Po odmast'ovani sa karoséria oplachuje ¢erstvou vodu, aby sa kompletne zbavila vietkych
vol'ne prilnutych znecist'ujucich latok a zvyskov Cistiacej kvapaliny.

Vo taze fosfatovania sa karoséria najskor ponori do aktivacného roztoku (tank pred hlavnym

kapel'om fosfatovania), ¢im sa povrch karosérie aktivuje, aby sa zlepSila adsorpcia fosfatovej
vrstvy. V tomto pripade ide o chemické vylucenie nerozpustnych kryStalov zinku. Koncentracie
hlavnych zloziek fosfatu (voI'na kyselina, celkova a pod.) sa musia udrziavat’ v stanovenych hod-
notach. Fosfatovaci roztok sa recirkuluje a je trvalo pouzitel'ny. Tym sa znizuje aj mnoZstvo pro-
dukovanych odpadovych roztokov akalov. Fosfatovanie prebieha pri teplote cca 45°C.
V koneénej faze sa karoséria oplachuje v sérii oplachov vratane posledného s DEMI vodou. Vo-
divost’ tejto vody v systéme prediprav by nemala prekroc¢it’ hodnotu 50 mikroS/cm, dodava sa
vSak s nizSou vodivostou.
Cely systém preduprav je umiesteny v uzavretom tuneli s pripojenim na ventilaciu vzduchu. Od-
vod znecisteného vzduchu z tunelu je zabezpeceny odsavacimi ventilatormi. Technologické vy-
duchy V01-03, V02-02 a V03-01 st vyvedené nad strechu vyrobnej haly lakovne. Odsavany zne-
¢isteny vzduch je nahradzovany ¢istym vzduchom, ktory je do tunelu vhanany cez filtre.

Elektrochemické vylucovanie organického povlaku (ED/KTL)

Pri vyluCovani organického povlaku sa karoséria ponara do vane s hlavnym pracovnym roz-
tokom. Ten pozostava — z vody, organickej Zivice, pigmentu a aditiv. Pod vplyvom jednosmer-
ného elektrického prudu v priebehu celého ¢asu ako sa karoséria nachadza ponorena v hlavnom
tanku, sa vytvori na povrchu karosérie vrstva o hriibke priblizne 25um (cca 12 um v dutinach). Aj
preto, aby sa zabezpecilo zvySenie antikoréznych vlastnosti na celom povrchu karosérie (inte-
riér/exteriér) sa nanasa tato vrstva elektrochemicky. (V porovnani s procesom lakovania ide az
O0cca 5x vac¢si pokryty povrch) Po vynoreni z hlavného tanku sa karoséria oplachuje
V nasledujucich Styroch UF oplachoch (naplnenymi roztokom filtrovanej kataforéznej farby sys-
témom ultrafiltracie) a nakoniec oplachmi a oplachom s DEMI vodou (recirkulovanou a ¢istou,
bez recirkulécie). Vypal'uje sa cca pri 180°C. Odsédvanie zo suSiacej pece kataforézy, ED je zave-
dené do zariadenia na termicku oxidéciu organickych latok TAR. Pri stanovenej teplote potrebne;j
na rozklad prchavych organickych latok (hodnota uvedena v STPPaTOO ) Vv rozmedzi +/- 5°C
dochadza k termickému rozkladu organickych prchavych plynov. Spaliny z tohto zariadenia pred
vystupom do ovzdusia ohrievaju systémom tepelnych vymennikov vzduch, ktory sliizi na susenie
nalakovanych karosérii v susiacich peciach. Odpadovy plyn vznikajtci v TAR pre ED pec je vy-
pustany do ovzduSia vyduchom V22-19. Zneéistujuce latky vznikajuce v tuneli linky
ED/kataforézy su odsavané ventilatorom do technologického vyduchu V04-04.

Tmelenie a UBS

Skary a vol'né dutiny, ktoré zostavaji na karosérii sa zakryvaji tmelom, resp. tmelia. Sti¢asne sa
vykonava aj ochrana podvozku a prahov karosérii proti mechanickému a abrazivnemu poskode-
niu. Tmely st vytvrdzované v peci UBS pri teplote cca 150°C. Odpadové plyny odsavané
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z vytvrdzovanej pece UBS linky su zvedené do oxidatora TAR. Po termickej oxidacii ZL je vy-
pustany do ovzdusia vyduchom V27-20. Vykonané tpravy podvozku sa kontroluji a pripadné
trhliny sa opravuju na nasledujicom mieste oprav. Odpadové plyny vznikajice v priebehu utes-
novania karosérii si odvadzané od jednotlivych pracovisk sustavou odsavacich ventilatorov a do
komunalneho ovzdusia s vypustané nad strechu haly lakovne vyduchom V11-72. TZL.

Striekacie kabiny

Aby sa hrabkou aplikovanej farby dosiahli isté poziadavky (vzhl'ad, lesk, farba, mechanické
vlastnosti a pod.) a ochrana pred externymi vplyvmi, sa farba aplikuje v 3 vrstvach. Po fosfatova-
ni a kataforéze nasleduje zakladna farba, ktord zabezpecuje suvisly povrch, rovnomernym pre-
krytim spodnej vrstvy. Po nastriekani tejto zakladnej vrstvy sa farba musi nechat’ vysusit, aby
nedochadzalo k vzniku povrchovych defektov. Aby sa zabréanilo vstupu prachu do kabiny a tym
znehodnoteniu nastrieckaného povrchu, je striekacia kabina pod miernym pretlakom. Pred fiou sa
nachéadza eSte zariadenie, ktoré pozostava z pstrosicho peria. Funguje automaticky. Otiera karosé-
riu a tak ju nabija ndbojom potrebnym k aplikacii farby a vychytava i drobné necistoty (vlasy,
prach a pod.). V kabine je dlazka tvorena ststavou vyberatenych rostov, ktoré je podla potreby
mozné vytiahnut' a vycistit’ od zvyskov farieb. Celok kabiny je tvoreny samonosnym systémom
s presklenymi stenami. Prestreky farby sa od odpadového vzduchu oddeluji a zachytavaju
v recirkulovanej vode — v tzv. vodnej clone — (z ang. Scrubber). Vstupujuci vzduch do kabin je
Cisteny sustavou stropnych tzv. kobercovych filtrov (st ulozené v péasoch predstavuju-
cich ,koberce® na strope, Vv tzv. pléne). Odpadovy vzduch sa ¢isti od prestrekov farieb strhavanim
vodnou clonou do systémovych tankov linky ESKA.

Striekanie zékladnej farby (Primer) - je vykonavané v striekacich kabinach s vodou riedite'nou
farbou predovsetkym automatizovane, pomocou robotov. Manudlne striekacimi piStolami sa do-
strekuji uz len miesta, ktoré st pre robota nemozné k aplikacii. Odpadové plyny s obsahom pr-
chavych organickych zlucenin zo striekania zékladnej farby st odvadzané cez vyduchy V05-58
a V06-59 do vonkajsieho ovzdusia. Karoséria postupuje na vypal'ovanie do suSiacej pece, ktorej
max. teplota vypalovania je cca 150°C. Odpadové plyny zo suSiacej pece sit odvadzané do zaria-
denia TAR a po termickej oxidacii su vyvedené nad strechu lakovne do komunalneho ovzdusia
vyduchom V34-21. Vypalené karosérie sa chladia v zdsobniku (z ang. Buffer) ako vystupuji
z pece. Tie, na ktorych sa najdu nejaké chyby a poskodené miesta sa opravuji v osobitnej kabi-
ne. Pre naslednu operaciu je nutné, aby sa po opravnych procesoch povrch dosledne ocistil, resp.
zbavil necistot, hlavne prachu.

Striekanie vrchnej farby a vrchného laku (Base coat a Clear coat) — vrchny nater karosérii sa vy-
konava dvojstupiiovym nanaSanim vrchnej farby a vrchného laku v paralelnych striekacich kabi-
nach a suSenim v dvoch paralelnych peciach. Ako pri striekani zakladnej farby je technika strie-
kania podobna — roboticky a manualne. Medzi lakovacim procesom striekania vrchnej farby
a laku je eSte tzv. intermedialna pec, ktora predsusuje vrchnu farbu pred striekanim laku.

Vrchny lak (Clear coat), sa aplikuje obdobne ako vodou rieditel'na farba. Odpadové plyny s ob-
sahom prchavych organickych zli€enin zo striekania vrchnej farby st odvadzané cez vyduchy
V07-69 a V09-70 a zo striekania vrchného laku cez vyduchy V08-62 a V10-63 do vonkajSieho
ovzdusia.

Odpadové plyny vznikajice vo vypal'ovacich peciach st odvedené do TAR a po termickej
oxidacii st vyvedené nad strechu lakovne do komunalneho ovzdusia vyduchom V40-22 (linka
Top coat 1) a V43-23 (linka Top coat 2). Nalakované karosérie sa susia v peci vrchného laku pri
teplote 150 °C.

Vypal'ovacie a susiace pece :

Pece su urcené na vytvrdenie, resp. vysusenie vrstiev spdsobom vyparovania prchavych zlo-
ziek nachadzajucich sa vo farbe (voda ako rozpustadlo). Kazda farba a lak sa tak vysusi a uschne.
Hovorime tak o vypalovani danej farby. Na povrchu zostavaju iba pigmenty a pojiva, ktoré sa
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vplyvom zvysenej teploty za¢nu spdjat’ a vytvarat’ rovnomerne hladky povrch odolny voci von-
kaj$im vplyvom. V priebehu procesu vytvrdzovania, teda susenia, narasta koncentracia organic-
kych latok vo vzduchu. Plyn znecisteny tymito latkami sa odvadza ventilatorom z pece a potru-
bim sa vedie do tepelného oxida¢ného zariadenia (TAR), kde sa spal'uje. Objem odsavaného od-
padového plynu v suSiacom tuneli sa nahradza ekvivalentnym objemom cerstvého vzduchu, ktory
sa privadza cez vzduchové uzavery.

Pece a zony zasobnikov (kde sa karoséria vol'ne ochladzuje) st vzdy za kazdym hlavnym
procesom. Tie slizia nielen na voI'né ochladenie karosérie, ale aj na vytvorenie urcitej zasoby pre
konkrétnu linku kam nasledne vstupuju. V peciach cirkuluje vzduch, ktory sa ventilatorom odva-
dza zo z6ny pece a zahrieva sa VO Vymenniku tepla na pozadovanu teplotu. Potom sa vracia spat’
do zony pece. Vzduch sa zahrieva plynom ¢istenym v TAR alebo nepriamo v tepelnych vymen-
nikoch.

Pece na Lakovni pozostavaju z viacerych Casti zlozenych z 3 z6n, do ktorych je osobitne pri-
vadzany horuci vzduch z rovnakého poétu vymennikov (z ang. Hot-boxov). Do nich vstupuje
priamo horuci vzduch.

Zo6ny pece:

1. vstupna, nabehova (z ang. Heat up zone) (teplota sa postupne zvysuje)

2. stredova, tzv. “udrziavacie pasmo* (z ang. Hold zone)— Vv nej sa drzi najdlhSie pozadovany
teplotny gradient nutny podl'a teplotného okna pre dany typ vypalovanie latky.

3. vystupna zoéna, tzv. chladiaca (z ang. Cooling zone)- V nich sa teplota znizuje a postupne sa
karoséria chladi.

Ohrev cirkulujuceho vzduchu pre stredova zonu, kde sa udrzuje teplota, prebieha v jednotke
cirkulujuceho vzduchu, ktorda je priradena k prislusnej zoéne. Dosahuje sa tak prostrednictvom te-
pelnych vymennikov pripojenych na filtre nepriamy prenos tepla s €istymi plynmi prichddzaja-
cimi z TAR.

Finalna kontrola a repas :

Na linkach bodovych oprav sa opravia malé nedostatky laku u tych karosérii, kde boli zistené
chyby laku. Poskodeny lak na lakovanych karosériach je opraveny opravnymi farbami. Pri opra-
vach sa poskodenia karosérii musia komplexne oSetrit, t. j. vybrusit, nastriekat’ a vysusSit. Na op-
ravu laku sa pouzivaju farby riedite'né organickymi rozpustadlami. Opravené plochy su vysuse-
né pomocou infraziarica. Mobilné infracervené bodové ohrievace typu IR sa pouzivajii na susenie
menej pristupnych miest karosérii. Na opravenych karosériach sa nadvdzne znovu posudzuje a
kontroluje kvalita povrchu karosérii.

Na linke finalnej kontroly sa zist'uji kontrolou oddelenim kvality defekty nachadzajuce sa na
karosérii po aplikacii farby a laku. Tie sa pri malych defektoch bud’ lestia okamzite, alebo sa po-
tom posielaju d’alej na opravu, na repas. Ak ide o ¢asovo nenaro¢nu opravu, je toto mozné vyko-
nat’ na opravach v rozsirenej zadnej Casti linky finalnej kontroly. Kazdé auto ma vsetky najdené
nedostatky uvedené v jedinec¢nej Karte kontroly od oddelenia kvality, ktord sa archivuje. Pri op-
ravach sa defektné plochy karosérii musia komplexne oSetrit), t. j. vy¢€istit’, vybrusit, nastriekat’
a vysusit. Na vSetky opravné postupy sa pouzivaju opravné farby a laky, ktoré nie si vodou riedi-
telné (z ang. Solvent borne). Opravené plochy st napokon vysuSované pomocou infraziarica.
Mobilné infracervené bodové suSiace zariadenia prip. Specialne teplovzdusné piStole sa pouzivaju
na susenie menej pristupnych miest karosérii. Na opravenych karosériach sa nadvézne znovu po-
sudzuje a kontroluje kvalita povrchu karosérie tak, ako je to na finalnej kontrole.

Vysokotlakové Eistenie skidov:

Pouziva sa na manualne odstranenie farieb zo skidov. Skidy sa manuélne veda k Cistiacemu
zariadeniu cez rampu napojenu na dopravnik skidov.

Vo vnutri Cistiaceho zariadenia obsluha odstranuje farbu zo skidov vysokotlakovou vodnou
pistol'ou. Po dokonceni procesu odstraiovania naterov su Skidy manualne vylozené z ¢istiaceho
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zariadenia, ktoré je instalované na Grovni podlahy v lakovni. Miesto, kde sa odstranuje nater, je
pokryté podlahovym roStom.

Dole pod rostom je odkvapovy zl'ab s vyspadovanou podlahou, ktory odvadza odpadova
vodu do nadrze prekrytej sitom. Pevné CiastoCky (farba) zachytené na site sa davaju do kontajne-
ra na odpadovy kal v sklade ESKA, odpadové voda je pre¢erpavana na COV. Kabina vysokotla-
kového Cistenia skidov ma vlastnt ventilaciu, ktora sa automaticky zapina pri spusteni Cistiaceho
zariadenia.

Vysokotlakové &istenie ro§tov: PouZiva sa pre manuélne &istenie rostov. Cistiace zariadenie tvo-
ria dva ¢isti¢e povrchu typu ,,Aquablast®.
Vyroba demineralizovanej vody (DI):

Demineralizovana voda sa pouziva na oplach karosérii v linke preduprav a na inych miestach
v lakovni.

Demineralizovana voda sa vyraba na sustave reverznych osmoz.
Zalozny zdroj

Pre pripad vypadku elektrickej energie je pre vybrané prevadzky k dispozicii zalozny zdroj —
dieselagregat s vykonom 1500 kW (tepelny prikon je 1700kW), vratane prislusenstva a jeho pri-
pojenia do napajacej sustavy el. energie vybranych spotrebi¢ov lakovne - pohony pump farieb,
linka kataforézy a havarijna vzduchotechnika. Stcastou dieselagregatu je palivova nadrz (1000 I)
umiestnend v rame, Startovacia batéria 24Vss a vyfukové potrubie. Prevadzka dieselagregatu je
len obcCasnd, podla potreby. Spustany bude aj kvoli pravidelnym kontrolam. Spaliny
z dieselagregatu st odvadzané potrubim s priemerom 300 mm do komunalneho ovzdusia. Spali-
novod je ulozeny v kryte fasady budovy.

Nakladanie s vodami
Aredl zavodu, vratané lakovne je odkanalizovany delenou kanalizaciou: splaskovou a dazd’'ovou.
Splaskové odpadové vody vznikajuce z jednotlivych socialnych zariadeni v prevadzke lakovne st
odvadzané spolu s pred¢istenymi priemyselnymi odpadovymi vodami spolo¢nou kanalizaciou do
verejnej kanalizacie. Verejnou kanalizaciou st vody odvadzané do mestskej COV v Dolnom Hri-
cove a po vycisteni s ostatnymi vodami s vypustané do recipienta Vah.
Priemyslové odpadové vody z technologickej prevadzky lakovne st spolu s odpadovymi vodami
Z ostatnych vyrobnych prevadzok zavodu KIA Motors Slovakia a Motorarne spracované v tech-
nologickom zariadeni COV KIA Motors Slovakia. Na chemické istenie s vedené odpadové vo-
dy z vyrobného procesu v dvoch pradoch. 1. prad odpadovych vod (odpadové vody z lakovne, li-
sovne, zvarovne, montdznej haly a ostatn€) je vedeny do homogeniza¢nej nadrze. 2. prad odpa-
dovych vod z motorarne je najskor akumulovany vo vyrovnavacej nadrzi a predisteny na pred-
radenej deemulgacnej jednotke. Potom je Cerpany do homogeniza¢nej nadrze ku ostatnym odpa-
dovym vodam, odkial’ po zmieSani s ostatnymi vodami st ¢istené v koagulacnej linke.

Priemyselné odpadové vody v ramci lakovne produkuji najma tieto prevadzky: opravy mimo
linku, vlhké brusenie, voskovacia kabina, stieranie laku, striekacia kabina primeru, d’alsie strieka-
cie kabiny, elektrochemické vyluCovanie organického povlaku, fosfatovanie, odmast’ovanie po-
norenim. Celkova max. denna produkcia odpadovej vody je 1500 m?.

Priemyselné odpadové vody su po pred¢isteni v COV KIA Motors Slovakia odvadzané ve-
rejnou kanalizaciou do mestskej COV v Dolnom HriGove.
Vody z povrchového odtoku zo strechy lakovne a parkoviska vedla lakovne st odvadzané do od-
lucovaca ropnych latok. Precistené vody z povrchového odtoku s nasledne odvadzané dazd’ovou
kanalizaciou do Vahu.

Technoldgia pouzitd na precistenie vod z povrchového odtoku zo striech a pril'ahlych ploch je
zalozena na gravitacnom odlu¢eni ropnych latok v kalovej nadrzi a naslednom docisteni vod
cez koalescenc¢ny filter — a¢innost’ 99,5%.
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Ovzdusie :
Podl’a vSeobecne zaviaznych pravnych predpisov zékona o ovzdusi, je lakovia kategorizovana
ako novy vel'ky zdroj znecistovania ovzdusia nasledovne:
6. Ostatny priemysel a zariadenia
6.1 Lakovne v priemyselnej vyrobe automobilov S projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok
6.1.1 Velky zdroj znecistovania ovzdusia S projektovanou spotrebou organickych rozpusta-
diel viac ako 15 ton za rok

sucast'ou ktoré¢ho je stredny zdroj :
Néhradny zdroj energie — dieselagregat je zdroj na baze vznetového motora s prikonom 1,7 MW.
Podl'a vSeobecne zaviaznych pravnych predpisov zakona o ovzdusi, je zalozny zdroj kategorizo-
vand ako novy stredny zdroj znecist'ovania ovzdusia nasledovne:

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.6 Stacionarne piestové spalovacie motory s nainStalovanym suhrnnym menovitym tepel-

nym prikonom v 0,3 MW a viac
1.6.2 Stredny zdroj znecist'ovania ovzdusia

V priebehu ¢innosti lakovne vznikaju nasledovné znecistujuce latky:

- TZL - striekanie, suSenie, spalovanie ZPN a motorovej nafty (DG)

- TOC - striekanie, suSenie, vytvrdzovanie, manipuldcia s ndterovymi hmotami (d’alej len

,.NH*) v mieSarni farieb a sklade, spal'ovanie ZPN a motorovej nafty (DG)

- VOC - striekanie, susenie, mieSanie, manipulacia s NH,

- NOx — ohrev cirkulaéného vzduchu a ohrev peci, vykurovanie, spalovanie odpadovych plynov
v TAR, spalovanie ZPN a motorovej nafty (DG)

- CO — ohrev cirkulaéného vzduchu a ohrev peci, vykurovanie, spalovanie odpadovych plynov
v TAR, spalovanie ZPN a motorovej nafty (DG).

- HF, F - chemické predupravy — fosfatovanie

Zariadenia na obmedzenie emisii :

- hlavné zariadenie na obmedzenie emisii je TAR — termické oxidacné zariadenie, ktoré zachy-
tava emisie z procesu susenia v jednotlivych technologickych krokoch,

- odlucovacie zariadenia su inStalované v striekacich kabinach,

- vodné clony — eliminujuce prestreky farieb a lakov,

- na zniZzovanie emisii TZL st inStalované textilné filtre

Spotreba organickych rozpust’adiel na projektovanu kapacitu v lakovni je 1 422 ton rocne.

Termické oxidaéné zariadenie (d’alej len ., TAR®) :

V tomto zariadeni dochadza k termickému rozkladu organickych prchavych latok obsiahnu-
tych v odsavanych odpadovych plynoch z jednotlivych suSiacich peci. Spalovanie prebieha pri
stanovenej teplote potrebnej na rozklad prchavych organickych latok (hodnota uvedena v
STPPaTOO ) v rozmedzi +/- 5°C, pri ktorej z vdaésej Casti ZL obsiahnuté v odvadzanom vzduchu
zoxiduji na CO, a Hy0. Zostatkové znecistenie a znecistenie zo spalovania, obsahujuce aj iné
zvySky procesu horenia — CO, NOy, VOC, TZL, sa odvadza nad strechu haly lakovne a vypusta
do komunalneho ovzdusia prislusnymi technologickymi vyduchmi. Teplota v spalovacej komore
sa reguluje automaticky a je kontinualne monitorovana v centralnej kontrolnej miestnosti. Hortice
Cisté plyny, ktoré vznikaju pri spalovani sa privadzaju k jednotlivym agregatom cirkulujuceho
vzduchu, aby teplo bolo vyuzité na ohrev suSiacich peci karosérii. Hordk v TAR sa zapal'uje a
prevadzkuje zemnym plynom.

TAR po naStartovani pomocou hordkov zemného plynu dokéze zapalit’ prchavé zlozky VOC
vo vzduchu odsavanom z peci a stabilizovat’ proces vlastného horenia VOC. Tym sa nielen likvi-
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duje neziaduca zlozka znecCist'ujicich emisii, ale siicasné sa vyuziva jej energeticky potencial na
ohrev privadzaného Cerstvého vzduchu do susiacej pece.

Vodna clona (absorbér, scrubber):

Vzduch v striekacej kabine klesa vertikalne rovnomerne dole, pricom so sebou strhava mikro-
skopické kvapky striekanej farby alebo laku, dole do systému prudiacej vody. Vo vode vzducho-
vy prad zatazeny Ciastockami farby a laku, ktoré strhava so sebou prechadza dnom kabiny,
V ktorej je umiestneny vodny zlab, kde sa odpadovy vzduch s farbou miesa s pradiacim tokom
vody. Castice farby st v nej zachytavané absorbciou do vody a odpadovy vzduch ogisteny od la-
ku sa vypusta odsavacim potrubim pomocou odsavacich ventilatorov. Zachytené Ciastocky farby
Vo vode sa usadzujt, koaguluji a flokuluju v procesnych tankoch uréenych pre kazda kabinu
zvlast. Vzniknuty koagulat sa oddel'uje v systéme linky ESKA a odstrariuje ako kal.

Typy pouzivanych filtrov v lakovni:

1. rukavové (linka predaprav a kataforézy, mieSaren farieb atd’.),

2. kobercové (nad strickacimi kabinami, na niektorych pracoviskach — T/up, voskovnia a na jed-
notlivych odt’ahoch),

3. vreckové (vzduchotechnické jednotky, na nasavani pre hot-boxy a cooling jednotky atd’.),

4. kazetové (v peciach, intermedialna pec a Cast’ na predupravach a kataforéze).

Kazdy filter plni svoju funkciu filtracie na svojom mieste insStalacie. Jeho u¢innost’ zavisi od jeho

vlastnej kvality (materialu) a schopnosti zachytavat’ ¢astice.

Filtre v odsdvacom potrubi findlnych oprav:

Odsavanie je realizované spod kovovych rostov, na ktorych stoja operatori. V odsavacom potrubi
su inStalované filtre AAF s uc¢innostou 90 — 95%. Pod kovovymi roStmi sa nachadzaja tzv. mokré
panely, ktoré slizia na to, aby zachytili pripadnu odkvapnutu kvapalinu alebo ¢iastocky odstrek-
nutého alebo prebraseného laku, v pripade ze nebudu zachytené filtrami.

Vykurovanie :
Vykurovanie haly je zabezpecené prostrednictvom vzduchotechnickych jednotiek umiestne-

nych na streche objektu lakovne s celkovym projektovanym prikonom 7.217 MW. Celkovy te-
pelny prikon vSetkych instalovanych zariadeni na baze zemného plynu je 83,754 MW.

Vykurovanie budovy a technologické vetranie — vzduchotechnické jednotky - jedna sa
0 vzduchotechnické jednotky so spalovacou komorou, kde dochadza k priamemu ohrevu vzdu-
chu zemnym plynom. Jednotka nema ziadny vymennik tepla, vSetky produkty horenia vstupuju
do vetraného a vykurovaného priestoru, preto nema spalinovy komin. Odvod vzduchu bude rie-
Seny pomocou nastresnych ventilatorov z celkového priestoru lakovne.

Sucast'ou lakovne su aj stacionarne zariadenia na spalovanie zemného plynu s celkovym pro-

jektovanym tepelnym prikonom 81,613 MW v nasledovnom ¢leneni:

- |. vetranie budovy a technologické vetranie

- II. technologické ohrevy a vzduchotechnika - ohrev vzduchu v striekacich kabinach a v susia-
cich peciach je zabezpeceny stacionarnymi spalovacimi zariadeniami so spalovacou komo-
rou a vymennikom tepla

Ako palivo je pouzity zemny plyn. Dodavka zemného plynu pre lakoviiu je zabezpeCena
z centralneho rozvodu plynu pre jednotlivé spotrebice s tymito parametrami.

Odpady :
Program stanovuje nasledovné zasady odpadového hospodarstva:

- minimalizacia produkovaného odpadu
- vyuzitie a zhodnotenie odpadu v ¢o najvacsej moznej miere,
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- zhodnotenie odpadu recyklaciou, znovu pouzitim alebo inymi procesmi, pri ktorych sa ziskaji
recyklované suroviny,

- eliminacia odpadov s nebezpe¢nymi vlastnost'ami vV komunalnom odpade,

- vytriedenie rozlicnych zloziek z komunalneho odpadu respektujic miestny systém triedené¢ho
zberu odpadu.

Produkované nebezpecné odpady v prevadzke st uvedené v tabul’ke €. 6.

Skladovanie a zaobchadzanie so $kodlivymi a obzvlast’ Skodlivymi latkami v lakovni:
- Sklad PT/ED

- Sklad farieb

- Miesaren vodou rieditel'nych farieb

- MieSaren farieb na baze organickych rozpustadiel

- Sklad vosku

- Sklad tmelov (PVC room)

- ESKA — Miestnost’ na upravu kalov a recirkula¢nej vody

- Sklad udrZzby a Dieliia udrzby

- Sklady prazdnych obalov

Sklad PT/ED :

Pozostava z manipulacnej plochy pre precerpavanie materidlov na predipravy (odmastovac,
fosfat, Zivica, pigment), manipulacnej plochy pre vylozenie materialov na predupravy (kondicio-
nér, aditiva pre fosfatovanie) a manipulacnej plochy pre aditiva a kataforézu. Vyclenena cCast’
skladu sluzi na skladovanie IBC kontajnerov s chemickymi nehorlavymi latkami. Cely priestor
Skladu PT/ED je oploteny z dovodu skladovania jedovatych latok.

Sklad farieb :

Sklad farieb je samostatna miestnost’ s rozlohou 268 m?, nachadza sa v blizkosti vyrobnej
Casti haly lakovne. Podlaha skladu je betonova s povrchovou tpravou, ktora je chemicky odolna.
Miestnost’ skladu v pripade potreby slizi ako havarijna vana, pretoZe v kontakte so stenami su
vytvorené fabiony s nepriepustnou povrchovou tpravou ako prislusna podlaha do vysky 10 cm a
vchody do skladu st vyspadované. V podlahe je vybudovana zachytna nadrz s obsahom 1 m?,
ktora sluzi na zachytenie vytecenej kvapaliny. Podlaha a zachytna vana su izolované proti priesa-
ku chemicky odolnym povrchovym naterom.

Téato miestnost’ je pouzivana pre skladovanie farieb pre zakladné natery (vodou rieditel'né),
vrchné laky, rozpustadla, riedidla a T/Up material.

Skladované farby st viditeI'ne oznacené v zmysle predpisov SR. Materidly st skladované
v originalnych nadobach s objemom 200 1 (sudy) a 1000 kg (kovové kontajnery), v ktorych st do
skladu dodévané a podla poziadaviek premiestiiované do mieSarni farieb (vodou rieditelnych
alebo organickych). Transport materidlov je zabezpeCovany vysokozdviznymi paletovymi vO-
zikmi. Vedla skladu farieb sa nachddza manipulacnd plocha, ktord sluzi na manipulaciu
s kontajnermi (vykladka).

MieSarne farieb

Priprava a distribiicia naterovych hmot je zabezpecovand v dvoch miestnostiach: mieSarni
vodou rieditelnych farieb a v mieSarni farieb na baze organickych rozpustadiel.

MieSarne farieb sa nachddzaju v bezprostrednej blizkosti skladu farieb na prizemi vyrobne;j
haly lakovne. Plocha mieSarne vodou riediteI'nych farieb je 668 m? a miesarefi farieb na béaze or-
ganickych rozpustadiel ma rozlohu 159 m?,

Miesarent vodou rieditelnych farieb nemd vybudovany vlastny havarijny systém, ale
Vv pripade Gniku materialov, st tieto zachytené v sklade farieb. Podlaha miesarne vodou rieditel’-
nych farieb je betonova s chemicky odolnou povrchovou tpravou. V mieSarni vodou riediteI'nych
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farieb s uskladnené kovové zasobniky na zékladny lak a primér s objemom a 1000 kg, 200 1 su-
dy s riedidlom na ¢istenie potrubi a v regali T/Up material a aditiva.

Podlaha mieSarne farieb na baze organickych rozpustadiel je natretd chemicky odolnym na-
terom a je vyspadované do zachytnej nadrze s objemom 1 m?>. MieSarefi ma beténovi podlahu s
povrchovou chemicky odolnou tpravou. Sokel pri podlahe vo vyske 10 cm je potiahnuty chemic-
ky odolnym materidlom a tak podlaha mieSarne tvori havarijna vaiu. V mieSarni farieb st uloze-
né zasobniky na priesvitny lak, sudy na preplachovacie riedidlo s objemom 200 | a T/Up material.

Kazda miestnost’ je vybavena uzavretymi nadrzami, systémom cerpadiel, armatuar, filtrov,
meracimi, riadiacimi a regulaénymi zariadeniami. Z nadrzi su do priestoru lakovne vyvedené
hlavné cirkula¢né potrubné trasy z nerezovej ocele, ktoré zabezpecuji dodavanie jednotlivych né-
terovych latok do striekacich kabin.

Sklad vosku

Sklad vosku v je uzatvorena miestnost’ s plochou 157 m?, ktora je sucastou vyrobnej haly la-
kovne. Sklad vosku je rozdeleny na dve prevadzkové Casti: Cast’ na skladovanie a distribuciu vos-
kov a ¢ast’ na skladovanie horlavych kvapalin IV. triedy nebezpec¢nosti. Vedl'a skladu vosku sa
nachadza manipula¢na plocha, ktora sluzi na manipulaciu s kontajnermi.

Podlaha skladu voskov a tesniacich materidlov je betonova s chemicky odolnou povrchovou
upravou. Sokel pri podlahe vo vyske 10 cm je potiahnuty chemicky odolnym materidlom a tak
cela podlaha skladu tvori havarijnu vanu.

Sklad je vybaveny systémom cirkulacie vosku potrubnou sietou priamo na linku voskovania.
Transport vosku cez centrdlny rozvod do prevadzky bezi neustdle, ak je systém V prevadzke.
Pneumatickou pumpou, sa tla¢i vosk do potrubnej siete. V sklade je vycleneny, murikom
ohraniCeny priestor na skladovanie horl'avych kvapalin IV. triedy nebezpecnosti 0 rozlohe 84,5
m?. Do tejto Gasti skladu voskov sa vstupuje samostatnym vchodom s najazdovou rampou pre
vysokozdviZzné voziky.

Sklad tmelov (z ang. PVC room) sluzi na skladovanie a naslednu distriblciu tmeliacich materia-
lov. V miestnosti sa nachadza aj zariadenie na Cerpanie a distribciu tychto materialov do pre-
vadzky rozvodmi podl'a jednotlivych druhov tmelu.

Sklad ESKA . V priestore sa nachadzaju 3 koagula¢né nadrze, ktoré slizia na upravu recirkulac-
nej vody zo strickacich kabin atiez sa tu nachadza zariadenie na Upravu kalu z tejto vody.
V miestnosti st aj prevadzkové nadrze, z ktorych st latky na Gpravu kalu priamo ¢erpané do pro-
cesu. V priestore ESKA skladu je tieZ vybudovany skladovaci priestor na skladovanie chemikalii,
kovové konstrukcie so zachytnymi vaniami na skladovanie IBC 1000 1 kontajnerov a 200 | sudov.

Sklad udrzby a Dielila udrzby - v sklade udrZzby sa na havarijnych vaniach skladuju hlavne oleje,
ktoré v pripade potreby su zo skladu prenesené do dielne udrzby a nasledne st pouzité na udrzbu
jednotlivych zariadeni v lakovni.

Sklad pradzdnych obalov - prazdne obaly sa skladuji na troch miestach v ramci lakovne. Pri ED
linke je uskladnenych cca 10 IBC kontajnerov, v ESKA je cca 10 sudov, 5 IBC kontajnerov a 1
velky kontajner na kal a v Bobcraft station je uskladnenych 6 IBC kontajnerov a prazdne banda-
sky (20-25 ks).

Skladovanie a zaobchadzanie so Skodlivymi a obzvlast Skodlivymi latkami v COV KIA Motors
- Vonkajsi sklad COV
- Priru¢ny sklad COV
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Vonkajsi sklad COV je manipulaénd a odkladacia plocha pre chemické materialy na upravu
a Cistenie odpadovych vod. Chemické materidly vo vonkajSom sklade st uskladiiované
v nadzemnych nadrziach s objemom 1m? a jednoplastovych zasobnikoch.

Chemické hospodarstvo v COV  je tvorené zasobnymi nadrzami chemikalii, davkovacimi &erpad-
lami chemikalii, vapennym hospodérstvom. Zasobné nadrze su nasledovné:

- zasobnik na H,SO,: 1 ks 13,5 m® — dvojplastové prevedenie

- zé4sobnik na NaOH: 1 ks 15,7 m®

- zésobniky na vapenny hydrat Ca(OH),: 1 ksx 30 m*a 1 ks 15,7 m

- zéasobniky na Fex(SO4)s: 2 ks x 24 m®

- rozpustacia nadrz flokulantu

- zasobnik na KATION AKTIV POLYMER: 1 ks x 1 m’®

- zasobnik na Na,S: 1 ks x 1m°®

- zasobnik flokulantu

Zasobnik na H,SO, je zasobna nadrz kyseliny sirovej s G&innym objemom 13,5 m®, v ktorej
je snimand hladina. Zo zésobnika kyselinu precerpava 5 ks ddvkovacich ¢erpadiel WWT-M-P-11,
ktorych chod je riadeny signalmi z prislusnych pH sond. Kyselina je davkovana do dvoch neutra-
liza¢nych reaktorov, do dvoch flokula¢nych reaktorov a do nadrze vycistenej vody na Upravu pH.

Zasobnik na NaOH je jedna zasobna nadrz hydroxidu sodného s u¢innym objemom 15,7 m?,
v ktorej je snimana hladina a ktorej obsah je premiesavany mieSadlom WWT-M-MIX-05. Zo za-
sobnika hydroxid precerpava 5 ks davkovacich ¢erpadiel WWT-M-P-13, ktorych chod je riadeny
signalmi z prislusnych pH sond. NaOH je davkovany do dvoch neutralizaénych reaktorov, do
dvoch flokula¢nych reaktorov a do nadrze vyc¢istenej vody na Gpravu pH.

Zasobniky na vapenny hydrat Ca(OH), Vépené hospodarstvo je tvorené zdsobnikom
hydroxidu vépenatého o objeme 30 m® a zasobnou nadrzou o objeme 15,7 m®, odkial’ je sypany
do rozpustacej nadrze o objeme 1,5 m°, do ktorej je vedena Cista voda zo zédvodu na zarobenie
roztoku vapeného mlieka. Nadrz je premieSavand mieSadlom. Roztok hydroxidu véapenatého je
davkovany 2 ks ¢erpadiel WWT-M-P-12 do dvoch ¢istiacich liniek. VyuZziva sa v pripade signalu
Z fluoridovej sondy nainStalovanej na odtoku z dosadzovacej nadrze. Pri prekroceni F vo
vycistenej vode je davkovany hydroxid vapenaty do reaktorov za ti¢elom odstranenia zvyskového
F.

Zasobniky na Fe;(SO4)3 St dve zasobné nadrze siranu zelezitého s u¢innym objemom 2x24,1
m?, v ktorych je snimand hladina. Zo zasobnikov siran zelezity preCerpavaju 4 ks davkovacich
cerpadiel WWT-M-P-14, ktorych chod je riadeny signdlmi z prislusnych pH sond. Siran Zelezity
je davkovany do dvoch koagula¢nych reaktorov a do dvoch neutralizacnych reaktorov.

Rozpustacia nadrz flokulantu je zariadenie, ktoré automaticky zardba roztok flokulantu
z praskoveho flokulantu. V zasobnej nadrzi roztoku flokulantu s i¢innym objemom 14,1 m® je
snimana hladina. Flokulant je davkovany 4 ks davkovacich cerpadiel WWT-M-P-15, z toho 2 ks
su davkovacie Cerpadla pre dva flokula¢né reaktory, 1 ks je davkovanie do pasového lisu a 1 ks
do odstredivky.

Zasobnik na KATION AKTIV POLYMER je zasobna nadrz roztoku polyméru s u¢innym
objemom 1 m® so snimanim hladiny. Polymér je davkovany 2 ks davkovacich Gerpadiel WWT-
M-P-16 (1+100% rezerva) do vyrovnavacej nadrze VN2 (do OV z motorarne).

Zasobnik na Na,S je zasobna nadrz sulfidu sodného s u€¢innym objemom 1 m?® s0 snimanim
hladina. Sulfid sodny je davkovany 2 ks davkovacich ¢erpadiel WWT-M-P-17 do dvoch neutra-
liza¢nych reaktorov.

Stacacie miesto:

Pod stacacim miestom je v pripade havarijného uniku chemikalii z dovezenej cisterny vytvorena
10 m® havarijna nadrz H1, v ktorej je osadené Gerpadlo WWT-M-P-19 na precerpanie uniknutych
médii do havarijnej nadrze WWT-M-T-03.
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Chemikalie su dovazané cisternovym vozidlom v tekutom stave a su prijimané na sta¢acom
mieste. Pod staCacim miestom je v pripade havarijného uniku chemikalii z dovezenej cisterny vy-
tvorena 10 m® havarijnd nadrz H1, v ktorej je osadené Gerpadlo WWT-M-P-19 na prederpanie
uniknutych médii do havarijnej nadrze WWT-M-T-03.

Priru¢ny sklad COV :

Sklad je sagastou Gistiarne odpadovych vod a je to samostatnd miestnost’ o rozlohe 9 m?.
Podlaha celej prevadzky je betonova s keramickym obkladom. Materidly st uskladiiované
Vv originalnych obaloch (vrecia na palete, 50 1 a 200 I sud). Sklad sluZzi na uskladnenie materidlov
pouzivanych pre potreby COV atpravne vod a materidly na &istenie COV. -  sudy s
kationaktivnym polymérom su ulozené na ekopaletach so zachytnou vanic¢kou, ktora slizi pre
pripad havarijného uniku materialu. V sklade sa skladuju na havarijnych vaniach aj chemikalie
pouzivané v Upravni vod a na Cistenie COV (Antiscalant, siri¢itan sodny, kyselina
chlorovodikova).

Cistiareii odpadovych vad (dalej len ,,COV KIA“):
Predcistenie OV z motordrne— prud OV ¢€.2:

Vyrovnavacia nadrz (WWT-M-T-04) o t¢innom objeme 40 m® slazi na akumulaciu OV
Z motorarne a nasledne na predcistenie tychto OV. V nadrzi je namontovany jemnobublinovy ae-
ra¢ny systém Schumaflex, ktory sluzi na homogenizaciu OV s vysokym obsahom NEL a na do-
kladné premieSanie obsahu nadrze po nadavkovani chemikalie do nadrze. Dodavku vzduchu za-
bezpecuju 2 ks duchadiel, ktoré pracuju striedavo. V nadrzi je monitorovand havarijna hladina
a takisto hodnota pH. (V pripade vyskytu nespravnej hodnoty pH je obsluha povinna korigovat’
hodnotu pH v nadrzi davkovanim kyseliny sirovej alebo hydroxidu sodného.)

Predcistenie OV v nadrzi je uskuto¢nované flotaciou olejov na hladine po nadavkovani kation ak-
tivneho polyméru do nadrze. PredCistena voda je vedena na Cistenie v hlavnej technologickej
linke - je vedena do homogeniza¢nej nadrze.

Vyflotovany olej je Cerpany 2 ks Cerpadiel (pracuju striedavo) do nadrze oleja WWT-M-T-
05. V tejto nadrzi s u¢innym objemom 10 m® je monitorovana hladina. Obsluha periodicky otvé-
ranim ventilu na nadrzi sleduje rozhranie voda — olej, voda je vedena na Cistenie v hlavnej tech-
nologickej linke - je vedena do homogeniza¢nej nadrze. Olej z nadrze oleja je odvazany cisternou
opravnenou firmou na d’alSie spracovanie.

Navrhovana ti¢innost COV KIA na tazké kovy je 95%.

Vyrovnavacia nadrz VN2 :

Vyrovnavacia nadrz o G¢innom objeme 40 m” sluzi na akumuldciu OV z motorarne
a nasledne na predcistenie tychto OV. V nadrzi je namontovany jemnobublinovy aeraény systém
Schumaflex, ktory slizi na homogenizaciu OV s vysokym obsahom NEL a na dokladné premie-
Sanie obsahu nadrze po naddvkovani chemikdlie do nadrze. Dodavku vzduchu zabezpecuju 2 ks
dachadiel s vykonom 7 I/s WWT-M-BW-04, ktoré pracuju striedavo. V nadrzi je monitorovana
havarijna hladina a takisto hodnota pH. (V pripade vyskytu nespravnej hodnoty pH je obsluha
povinna korigovat’ hodnotu pH v nadrzi davkovanim kys. sirovej alebo hydroxidu sodného.)
Predcistenie OV v nadrzi je uskutocnované flotaciou olejov na hladine po nadavkovani kation ak-
tivneho polyméru do nadrze.

Predc¢istena voda je vedena na Cistenie v hlavnej technologickej linke - je vedena do homogeni-
zacnej nadrze.

Vyflotovany olej je ¢erpany 2 ks Cerpadiel s vykonom 0,5 I/s WWT-M-P-10 (pracuju striedavo)
do nadrze oleja.

Nadrz oleja :

Vyflotovany olej je Cerpany 2 ks Cerpadiel s vykonom 4 1/s (pracuju striedavo) do nadrze ole-
ja. V tejto nadrzi s u¢innym objemom 10 m? je monitorovana hladina. Obsluha periodicky otva-
ranim ventilu na nadrzi sleduje rozhranie voda — olej, voda je vedena na Cistenie v hlavnej tech-

3
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nologickej linke - je vedena do homogenizaénej nadrze. Olej z nadrze oleja je odvazany cisternou
opravnenou firmou ASA Zilina na d’alSie spracovanie.

Hlavn4 technologicka linka :

OV z motorarne (prad OV ¢.2) st po predcisteni cerpané do homogenizaénej nadrze spolu
s ostatnymi OV (prad OV &.1). Zaroveti su do nadrze Eerpané aj OV z technologickej linky COV
(OV z nadrze olejov, pracia OV z pieskovych filtrov, kalova voda zo zahust'ovacej nadrze kalu,
filtrat vznikajuci pri odvodneni kalu).

Homogenizaéna nadrz WWT-M-T-01 je nadrz s u¢innym objemom 750 m®. Nadrz sluzi na

homogenizaciu vsetkych OV, je premieSavand jemnobublinovym aera¢nym systémom, dodavku
vzduchu zabezpecuje duchadlo. V nadrzi je plynulo sondou monitorovana min, max a havarijna
hladina. Cerpanie OV z tejto nadrze je zabezpedené 3 ks &erpadiel (2 ks v prevadzke, 1 ks rezer-
va) do dvoch paralelnych Cistiacich liniek. Regulacia ¢erpaného mnozstva OV do ¢istiacich liniek
je zabezpecend snimanim prietokov pomocou 2 ks prietokomerov.
V pripade havarijného stavu na Cistiacich linkdch slizi na doasni akumuldciu OV z vyroby ha-
varijnd nadrz WWT-M-T-03 s u¢innym objemom 750 m?, ktora je technologicky opét’ vybavena
aeraénym systémom so svojim duchadlom, snimanim hladiny a regulovanym cerpanim OV bud’
do homogenizac¢nej nadrze alebo do ¢istiacich liniek (obtok homogenizaénej nadrze).

Na akumuléciu OV, ktoré su produkované narazovo, cca 1 x mesacne, sluzi zberna nadrz
WWT M-T-02 s u¢innym objemom 375 m®. Nadrz je vybavena aeracnym systémom so svojim
duchadlom, plynulym snimanim hladiny a 2 ks Cerpadiel, ktoré precerpavaju OV do homogeni-
zacnej nadrze.

Hlavna cast’ Cistiaceho procesu je uskutocnované v dvoch paralelnych distiacich linkach.
Kazda linka pozostava z troch reaktorovych nadrzi:

Kazdy reaktor je vybaveny vlastnym miesadlom, v pripade poruchy miesadla su v reaktoroch
nainstalované aeraéné elementy na niidzové premiesanie obsahu jednotlivych nadrzi.

Do kazdého reaktora su davkovacimi Cerpadlami davkované prisluSné chemikélie potrebné
k chemickému vyzrazaniu danych polutantov z OV do chemického kalu procesom koagulacie,
neutralizacie a flokulacie.

V koagulaénych reaktoroch dochadza dédvkovanim koagula¢ného cinidla (siranu Zelezitého)
za rychleho premieSavania k fyzikalnochemickému procesu — koagulécie, o je vlastne Cirenie,
odstraniovanie koloidne dispergovanych castic vo vode zhlukovanim ¢astic do vacsich celkov,
ktoré sa ,,nabal’'uju* na vloc¢ky siranu, dochadza k vypadavaniu vlociek. Vytvorenie dobre sedi-
mentujucich vlociek si vyzaduje optimalnu hodnotu pH, na tGpravu pH sluzia neutralizané reak-
tory, do ktorych st davkované neutraliza¢né Cinidla kyselina sirova, hydroxid vapenaty alebo
hydroxid sodny. Flokula¢né reaktory sluZia za pomalého mieSania na proces tvorby velkych vlo-
¢iek z mikrovloc¢iek — na flokulaciu pomocou davkovaného flokulantu. Velké vlocky sa z vody
daji odstranit’ mechanickymi spdsobmi, napr. ich odsedimentovanim a naslednym filtrovanim.)

Zmes vycistenej vody a chemického kalu z oboch ¢istiacich liniek je vedend do dosadzovacej
nadrze WWT M-T-12. V dosadzovacej nadrzi dochadza k oddeleniu vyc¢istenej vody od kalu pro-
cesom sedimentacie. Odsedimentovany kal je preCerpavany na kalové hospodarstvo.

Na odtokovom potrubi vycistenej vody z dosadzovacej nadrze je osadena fluoridova sonda sni-
majlca koncentraciu F vo vode. Po prekroceni limitnych hodnét signél zo sondy riadi pridavné
davkovanie hydroxidu vapenatého do reaktorov na potrebné vyzrazanie zvyskového F z vody.

Vy¢istena voda je vedena do nadrze vyc€istenej vody WWT M-T-13. V nadrzi s G¢innym ob-
jemom 100 m* je osadené miesadlo. V nadrzi je monitorovana min, max a havarijna hladina, tak-
tieZ je snimana hodnota pH a pre jej korekciu je do nadrze davkovana kyselina alebo hydroxid.

V nadrzi je osadena turbidimetrickd sonda snimajuca hodnotu nerozpustnych latok NL vo vy-
Cistenej vode. Na zéklade nameranej hodnoty NL je od signdlu turbidimetrickej sondy riadeny
chod dvoch pieskovych filtrov potrebnych na pripadné docCistenie vyc¢istenej vody od NL.




20. strana z 24, rozhodnutia ¢. 4530-14480/2011/Mar/770700104/29

Vycistena voda z nadrze vycistenej vody odtekéd do verejnej kanalizacie. V pripade potreby je ve-
dena do dvoch pieskovych filtrov na odstranenie NL a nasledne je vedena do verejnej kanaliza-
cie.

Homogeniza¢né nadrz

Homogenizacna nadrz je nadrz s u¢innym objemom 750 m®. Nadrz sluzi na homogenizaciu
vsetkych OV, je premieSavand jemnobublinkovym aeraénym systémom, dodavku vzduchu za-
bezpecuje duchadlo WWT-M-BW-01. V nédrzi je plynulo sondou monitorovana min, max a ha-
varijna hladina. Cerpanie OV z tejto nadrZe je zabezpetené 3 ks erpadiel WWT-M-P-01 A/B/C
(2 ks v prevadzke, 1 ks rezerva) s vykonom 30 1/s do dvoch paralelnych Eistiacich liniek. Regula-
cia ¢erpané¢ho mnozstva OV do cistiacich liniek je zabezpecend snimanim prietokov pomocou 2
ks indukénych prietokomerov.
Zberna nadrz

Na akumulaciu OV, ktoré st produkované narazovo, cca 1 x mesacne, slizi zbernd nadrz
suéinnym objemom 375 m®. NadrZ je vybavena aeralnym systémom so svojim duchadlom
WWT-M-BW-02, plynulym snimanim hladiny a 2 ks ¢erpadiel WWT-M-P-02, ktoré precerpava-
ju OV do homogeniza¢nej nadrze.
Havarijnd nddrz

V pripade havarijného stavu na cistiacich linkach sluzi na docasnu akumulaciu OV z vyroby
havarijnd nadrz s u¢innym objemom 750 m?, ktora je technologicky opdt” vybavena aeracnym
systémom so svojim diichadlom WWT-M-BW-03, snimanim hladiny a regulovanym cerpanim
OV bud do homogenizacnej nadrZze alebo do Cistiacich liniek /obtok homogeniza¢nej nadrze/
pomocou 2 ks ¢erpadiel s vykonom 30 1/s WWT-M-P-03.
Koagula¢nd nédrz

Ide 0 PP nadrz s u¢innym objemom 18,4 m®, v ktorej je namontované miesadlo na rychle
premiesanie koagulacného ¢inidla — siranu Zelezitého v nadrzi. Pre nidzové premieSanie nadrze
(v pripade poruchy mieSadla) st v nadrzi nainStalované aeracné elementy. V nadrzi je snimana
hodnota pH.
Do nadrze je davkovacimi Cerpadlami ddvkované: siran Zelezity, v pripade potreby hydroxid va-
penaty (na zaklade signalu z fluoridovej sondy).
Neutralizacné nadrz

Ide 0 PP nadrz s u¢innym objemom 18,4 m®, v ktorej je namontované mieSadlo na premiesa-
nie neutralizacnych ¢inidiel. Pre nidzové premieSanie nadrze (v pripade poruchy miesadla) su
v nadrzi nainstalované aeracné elementy. V nadrzi je snimana hodnota pH a redox-potencialu.
Do nadrze je davkovacimi ¢erpadlami davkované: siran Zelezity, kyselina sirova, hydroxid sodny,
hydroxid vapenaty (na zaklade signalu z fluoridovej sondy) a sulfid sodny (v pripade potreby od-
stranit’ z vody t'azké kovy, hlavne Ni).
Flokulacné nadrz

Ide 0 PP nadrz s u¢innym objemom 18,4 m, v ktorej je namontované mieSadlo na premiesa-
nie flokulantu. Pre nudzové premieSanie nadrze (v pripade poruchy miesadla) st v nadrzi nainsta-
lované aera¢né elementy. V nadrzi je snimana hodnota pH.
Do nadrze je davkovacimi Cerpadlami dévkované: flokulant, kyselina sirovd, hydroxid sodny,
Vv pripade potreby hydroxid vapenaty (na zaklade signalu z fluoridovej sondy).
Dosadzovacia nédrz

Zmes vycistenej vody a chemického kalu z oboch ¢istiacich liniek je vedena do dosadzovacej
nadrze. V dosadzovacej nadrzi dochddza k oddeleniu vycistenej vody od kalu procesom sedimen-
tacie. Odsedimentovany kal je precerpavany 2 ks Cerpadiel WWT-M-P-07 na kalové hospodar-
stvo.
Na odtokovom potrubi vyc€istenej vody z dosadzovacej nadrze je osadend fluoridovéa sonda sni-
majuca koncentraciu F vo vode. Po prekroceni limitnych hodnét signal zo sondy riadi pridavné
davkovanie hydroxidu vapenatého do reaktorov na potrebné vyzrazanie zvyskového F z vody.
Nédrz vycistenej vody
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Vy¢istena voda je vedena do nadrze vy&istenej vody. V nadrzi s G&innym objemom 100 m? je
osadené¢ mieSadlo WWT-M-MIX-04. V nadrzi je monitorovand min, max a havarijnd hladina,
taktiez je snimana hodnota pH a pre jej korekciu je do nadrze davkovana kyselina alebo hydroxid.
V nadrzi je osadend turbidimetrickd sonda snimajiica hodnotu nerozpustnych latok NL vo vycis-
tenej vode. Na zaklade nameranej hodnoty NL je od signalu turbidimetrickej sondy riadeny chod
dvoch pieskovych filtrov potrebnych na pripadné docistenie vycistenej vody od NL.

Vycistena voda z nadrze vycistenej vody odtekéd do verejnej kanalizacie. V pripade potreby je ve-
dené do dvoch pieskovych filtrov na odstranenie NL a nasledne je vedena do verejnej kanaliza-
cle.

Pieskovy filter

V pripade potreby (na zaklade signalu z turbidimetrickej sondy) su spustené do prevadzky 2
ks pieskovych filtrov s maximalnym prietokom 12,5 1/s, ktoré sluzia na odstranenie NL
z vycistenej vody. Vycistena voda odteka do verejnej kanalizacie. Néapln filtrov po zaneseni od
NL z vody je prepierana Cistou vodou. Pracia voda po prani filtrov je vedend na Cistenie do ho-
mogenizacnej nadrze.

Kalové hospodarstvo

Odsedimentovany kal z dosadzovacej nadrze je Cerpany do zahustovacej nadrze WWT M-T-
14 s uc¢innym objemom 60 m®. V nadrzi je monitorovana min, max a havarijna hladina. V nadrzi
je namontovany aeracny systém, ktory obsluha denne na cca 30 min spusti do prevadzky. Premie-
Sanie obsahu nadrze sluzi na pripadné rozrazenie vyflotovanej vrstvy kalu z hladiny. Po vypnuti
aeracie dochadza vplyvom gravitacie k zahustovaniu kalu na dne nadrze a oddelovaniu kalu
a kalovej vody. Filtrat vznikajuci procesom odvodnenia kalu je vedeny spat’ do Cistiaceho proce-
su — do homogenizacnej nadrze.

Kalova voda je vedena spit’ do ¢istiaceho procesu — do homogeniza¢nej nadrze. Na odvodne-
nie kalu na cca 25% obsah susiny sluzi pasovy lis a odstredivka. Na odvodnenie kalu na cca 25%
slazi pasovy lis s vykonom 10 m®/hod. Odstredivka s vykonom 4 m®/hod je v prevadzke len pri
poruche pasového lisu, odstredivka tvori rezervu.

Na odvodnenie kalu na ziadana su$inu je davkovany flokulant za G¢elom tvorby dostato¢ne
velkych vlociek kalu.

Kalovy kola¢ je dopravnikom vedeny do kontajnera a nasledne zneSkodneny opravnenou fir-
mou .A.S.A., s.r.0. Zilina.

Ostatné podmienky pre prevadzku ,,KIA MOTORS SLOVAKIA, Zavod na vyrobu automobi-
lov - Lakovia, Cistiareft odpadovych vod* prevadzkovatel'a KIA Motors Slovakia, s.r.0., Marian-
ske namestie 30/5, 010 01 Zilina uvedené v integrovanom povoleni &. 5220/770700104/1222-Ma
zo dna 22.12.2006 a v jeho zmenach zostavaji nezmenené v platnosti .

Toto rozhodnutie tvori neoddelitelna sucast integrovaného povolenia ¢.
5220/770700104/1222-Ma zo dna 22.12.2006 a jeho zmien.

Odovodnenie

Inspekcia, ako prislusny organ Statnej spravy podla § 9 a 10 zakona ¢.525/2003 Z.z. 0 Statnej
sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov, podla § 28
ods. 1 pism. a) zdkona o IPKZ, na zéklade vykonaného konania podl'a § 8 ods.2 pism. c) bod 2.,
§ 8ods.6a7apodla§ 17 ods. 1 a § 22 ods.5 zakona o IPKZ, zakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom
konani v zneni neskorSich predpisov, podl'a predlozenej Ziadosti prevadzkovatela KIA Motors
Slovakia, s.r.0., Marianske namestie 30/5, 010 01 Zilina zo dia 25.02.2011 a predlozenych do-
kladov, vydava zmenu integrované¢ho povolenia ¢. 5220/770700104/1222-Ma zo dna 22.12.2006,
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na prevadzku ,,KIA MOTORS SLOVAKIA, Zavod na vyrobu automobilov - Lakovna, Cistiarent
odpadovych vod*.

Prevadzkovatel’ v predlozenej ziadosti poziadal o zmenu niektorych podmienok integrovaného

povolenia :

- v podmienke A.13. - tprava tabulky ¢. 1 ; Ziadost’ zdovodnil potrebou sprehl’adnenia tabul’ky
¢.1 po viacerych povolenych zmenach prevadzke,

- v podmienke A.15. - Gprava tabulky ¢. 2 ; ziadost’ zdovodnil tym, Ze z vysledkov prevadzky
vyplynulo, Ze roéna spotreba technologickej vody v lakovni a COV je nepomerne rozdelena,
roéna spotreba el. energie v COV je podhodnotena a spotreba zemného plynu je nadhodnotena,

- zruSenie podmienky A.44 ; Zziadost' zdovodnil tym, ze text podmienky je obdobny ako
v podmienke A.47,

- v podmienke D.8.1. integrovaného povolenia — zmena tabul’ky ¢. 6; Zziadost’ zdovodnil zosula-
denim s tabul’kou ¢.6a, v ktorej st uvedené podhodnotené idaje 0 mnozstve nebezpeénych od-
padov zneskodiiovanych v COV KIA,

- v podmienke D.8.4. integrovaného povolenia — zmena hodnoty celkového roéného mnozstva
nebezpeénych odpadov zneskodiiovanych v COV KIA; Ziadost zdovodnil potrebou tpravy po-
volenych hodnét na zaklade vysledkov prevadzkovania a kapacity COV,

- zrusenie podmienky D.8.9. integrovaného povolenia ; ziadost' zdovodnil tym, Ze na spolo¢nost’
KIA Motors Slovakia s.r.o. sa nevztahuje povinnost vypracovania a poddvania hlasenia
0 vzniku odpadu a nakladani s nim,

- zmena podmienky 1.2.1.1 - zmena monitoringu podzemnych vod; Ziadost’ zdévodnil sthlasnym
stanovisko spravcu vodného zdroja.

Prevadzkovatel k ziadosti predlozil suhlasné pisomné stanovisko Severoslovenskych vodarni

a kanalizacii, a.s. Zilina & 2747/DJu/2011 zo diia 23.02.2011 k monitoringu podzemnych

a povrchovych vod za rok 2010.

Zaroven prevadzkovatel’ poziadal o znizenie spravneho poplatku 0 50 % vzhl'adom na rozsah

a naroc¢nost’ povolovanych zmien v prevadzke a dorucil aj spravny poplatok, podl'a sadzobnika

o0 spravnych poplatkoch, polozka 171a pismeno d) zakona o IPKZ vo vyske 165,5 eur,

Vv kolkovych znamkach.

Kedze ¢innost’ v prevadzke ,,KIA MOTORS SLOVAKIA, Zavod na vyrobu automobilov -
Lakoviia, Cistiaren odpadovych v6d“, uz bola povolend V integrovanom povoleni &.
5220/770700104/1222-Ma zo dna 22.12.2006 a inSpekcii st dobre zname pomery prevadzky a
nejednd sa o podstatni zmenu v Cinnosti prevadzky inSpekcia podla § 22 ods.5 zdkona o IPKZ
upustila od niektorych tkonov v zmysle § 12 zakona o IPKZ (zverejnenie podstatnych tidajov
0 ziadosti, o prevadzkovatelovi a 0 prevadzke na internetovej stranke spravneho organu a na svo-
jej uradnej tabuli; ziadost’ o zverejnenie udajov na uradnej tabuli obce). Zaroven upustila od ust-
neho konania podl'a § 13 zadkona o IPKZ.

InSpekcia v zmysle § 3 zdkona o spradvnom konani a v sulade s § 12 ods. 2 pism. a) zakona
0 IPKZ oznadmila diia 29.03.2011 ucastnikom konania a dotknutym orgadnom zacatie integrova-
ného konania vo veci zmeny integrovaného povolenia ¢. 5220/770700104/1222-Ma zo dna
22.12.2006 pre prevadzku ,,KIA MOTORS SLOVAKIA, Zavod na vyrobu automobilov - Lakov-
na, Cistiarefi odpadovych vod*“ prevadzkovatel'a KIA Motors Slovakia, s.r.o., Marianske names-
tie 30/5, 010 01 Zilina auréila lehotu na vyjadrenie v trvani 30 dni, ktord uplynula dia
01.05.2011. Zaroven oznamila, kde je mozné nahliadnut’ do podkladov rozhodnutia, a Ze na ne-
skor uplatnené pripomienky v zmysle § 13 ods. 3 zakona o IPKZ sa neprihliada. V stanovenom
termine bolo dorudené suhlasné pisomné stanovisko &. A/2011/001175-2/0bUZP-Dur zo dia
06.04.2011 Obvodného tiradu Zivotného prostredia v Ziline, tatna vodna sprava a suhlasné pi-
somné stanovisko ¢. A/2011/001174-002/INK zo dia 29.04.20110bvodny trad zivotného pro-
stredia v Ziline, §tatna sprava odpadového hospodarstva.
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Vysporiadanie sa s pripomienkami k ziadosti obsiahnutych vo vyjadreniach podanych podla
§ 12 a § 13 zakona o IPKZ : - v konani neboli uplatnené.

Zdbévodnenie zmien v povoleni:

- v podmienke A.13. insSpekcia upravila tabul'ku na zéklade ziadosti prevadzkovatela a realnych
hodnoét prevadzkovej potreby vstupnych chemikalii (vykonané zmeny v tabulke st vyznacené
tuénym pismom),

- v podmienke A.15. inSpekcia upravila tabulku na zaklade ziadosti prevadzkovatel’a a realnych
nameranych hodndt spotreby energii v prevadzke (vykonané zmeny v tabulke sii vyznacené
tuénym pismom),

- v podmienke D.8.1., tabul’ka ¢.6a a v podmienke D.8.4 inSpekcia vyhovela Ziadosti prevadzko-
vatel'a a zmenila hodnoty povoleného celkového ro¢ného mnozZstva nebezpe¢nych odpadov
z prevadzky KIA Motors Slovakia s.r.o. zneskodiovanych v COV KIA s prihliadnutim na pre-
vadzkové a kapacitné moznosti COV,

- zruSenim podmienky D.8.9. inSpekcia vyhovela poziadavke prevadzkovatela,

- zmenou podmienky 1.2.1.1 in$pekcia vyhovela poziadavke prevadzkovatel'a vzhladom na su-
hlasné pisomné stanovisko spravcu vodného zdroja.

Inspekcia opravila v integrovanom povoleni aj opis prevadzky na zaklade ziadosti prevadz-
kovatel'a, v ktorom st zapracované vSetky zmeny povolené a zrealizované v prevadzke od vyda-
nia integrovaného povolenia.

Sucastou konania o zmene integrovan¢ho povolenia prevadzky ,,KIA MOTORS SLOVA-
KIA, Zavod na vyrobu automobilov - Lakoviia, Cistiarefi odpadovych vod“, podla § 8 ods. 2 z4-
kona IPKZ bolo:

V oblasti odpadov :

- zmena suhlasu na zneSkodilovanie odpadov podl'a § 8 ods.2 pism. ¢) bod 2. zdkona o IPKZ v
nadvaznosti na § 7 ods. 1 pism. b) zdkona o odpadoch, v prevadzke , KIA MOTORS
SLOVAKIA, Zavod na vyrobu automobilov - Lakovia, Cistiareii odpadovych vod~.

Inpekcia na zéklade preskimania a zhodnotenia predloZenej Ziadosti, vyjadreni ti¢astnikov
konania, dotknutych organov, zi¢astnenych osdb zistila, Ze st splnené podmienky podla zakona
0 IPKZ, zékona o odpadoch a podmienky podl'a zakona ¢€.71/1967 Zb. o spravnom konani
Vv zneni neskorSich predpisov, ktoré boli sti¢astou integrovaného povol'ovania a preto rozhodla
tak, ako sa uvadza vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

Poucenie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 zdkona €. 71/1967 Zb. o spradvnom konani
Vv zneni neskorsich predpisov mozno podat’ na Slovenski inSpekciu Zivotného prostredia, Inspek-
torat zivotného prostredia v Ziline, odbor integrovaného povolovania a kontroly odvolanie do 15
dni odo dna dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia i¢astnikovi konania. Ak toto rozhod-
nutie po vycerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne pravoplatnost’, jeho
zakonnost’ moze byt preskimané sudom.

Ing. Ivan Bagel
riaditel’
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Dorucuje sa:

1.
2.

KIA Motors Slovakia, s.r.0., Marianske namestie 30/5, 010 01 Zilina
Obec Teplicka nad Vahom, starosta obce, 013 01 Teplicka nad Vahom

Na vedomie po pravoplatnosti rozhodnutia :

3.
4.

5.

Severoslovenské vodarne a kanalizacie, a.s., Boricka cesta 1960, 010 57 Zilina

Obvodny urad Zivotného prostredia v Ziline, §tatna vodna sprava, Nam. M.R.Stefanika 1, 010
01 Zilina

Obvodny trad Zivotného prostredia v Ziline, §tatna sprava v odpadovom hospodarstve, Nam.
M.R.Stefénika 1, 010 01 Zilina



