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A Udaje identifikujuce prevadzkovatela
1. Zakladné informadcie
1.1 | Nazov prevadzkovatel'a ZF SACHS Slovakia a.s.
1.2 | Pravna forma a.s. (akciova spoloc¢nost)
1.3 | Druh ziadosti Jestvujuca prevadzka podla § 29 ods. 1 zakona o IPKZ
Nova prevadzka podl'a § 29 ods. 3 zakona o IPKZ
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zakona o IPKZ
Nova prevadzka, pre ktortl zacne stavebné konanie
po nadobudnuti i¢innosti zdkona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevadzkovatela | Strojarenska 2, 917 02 Trnava
1.5 |Postova adresa (pokial sa lisi -
od vyssie uvedenej)
1.6 |www adresa www.sachs.sk
1.7 | Statutarny zastupca, Dipl. Ing. Peter Doll — predseda predstavenstva
funkcia v spoloénosti Ing. Marian Mitas - prokurista
18 |I1CO 362 34621
1.9 |Kod OKEC (NACE), NOSE-P | OKEC: 34.30, NOSE-P: 107.01
1.10 | Vypis z obchodného registra Oddiel Sa Priloha ¢. 1
alebo z inej evidencie vl. €. 10131/T
1.11 | Splnomocnena kontaktna osoba | Meno: Ing. Maridn Mitas, funkcia: veduci odboru TS
Adresa: Strojarenska 2, 917 02 Trnava
tel.: 033 5959 222
e-mail: marian.mitas@zf.com
1.12 |Identifikacia spracovatela Ing. Jan Jobb, funkcia: veduci oddelenia zivotného prostredia
predkladanej zmeny ziadosti Adresa: Strojarenska 2, 917 02 Trnava
tel.: 033 5959 238, 0918 706450
e-mail: jan.jobb@zf.com
2. Informacie o povol’ovanej prevadzke
2.1 | Nazov prevadzky Vyroba spojkového obloZenia
2.2 | Adresa prevadzky Strojarenska 2, 917 02 Trnava
2.3 | Umiestnenie prevadzky Kraj: Trnavsky  Okres: Trnava
Katastralne tizemie: Trnava
Lokalita: Areal spolo¢nosti je sucastou priemyselnej zony
na juznom okraji krajského mesta Trnava. Najblizsia
obytna zastavba sa nachadza v smere na vychod od objektu,
na Bratislavskej ulici, vo vzdialenosti cca 1 km od objektu.
2.4 | Pocet zamestnancov 186, z toho 164 exp.
2.5 | Datum zacatia a predpokladaného Rok zacatia: I.etapa 2004, II.etapa — 2007, zmena ¢.3 — 2007-
ukoncenia ¢innosti prevadzky 2009, zmena integrovaného povolenia pred vydanim
kolauda¢ného rozhodnutia — 2009, zmena ¢.5 — 2011-2013.
Predpokladany rok ukoncenia: prevadzkovatel’ neplanuje
ukoncit’ prevadzku
2.6 | Kategoria ¢innosti, do ktorej prevadzka | 6.7 Prevadzky na povrchova Gpravu latok, predmetov alebo
spada podl'a prilohy ¢.1 zakona o IPKZ | vyrobkov pouzivajice organické rozpustadla, najma
vykonavajuce apretaciu, potla¢, pokovovanie, odmast'ovanie,
vodovzdornu Gpravu, Upravu rozmerov, farbenie, Cistenie
alebo impregnaciu so spotrebou organického rozpustadla
vécsou ako 150 kg za hodinu alebo vécsou ako 200 t za rok.
2.7 | Hodnota prislusného rozhodovacieho spotreba organického rozpustadla > 200 t za rok
parametra v danej kategorii (podl'a
prilohy ¢.1 zakona o IPKZ)
2.8 | Projektovana hodnota vysSie uvedeného |1163,0 t/rok

rozhodovacieho parametra
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2.9

Prevadzkovana kapacita
a prevadzkovana doba (hod.)

Skuto¢na prevadzkova kapacita a doba bude znama po
uvedeni do prevadzky, projektovana prevadzkova doba je
7680 hod (320 prac. dni), 4-smenna prevadzka

2.10 | Zoznam vykonavanych ¢innosti podla | Nevykonavaju sa.
prilohy €. 2 a 3 zak. ¢. 223/2001
2.11 | Kategorizacie zdrojov zneéistovania 6.99.1 Ostatné priemyselné technoldgie, vyroby a zariadenia,
ovzdusia podla vyhlasky MZP SR &. u ktorych
356/2010 Z.z. - podiel hmotnostného toku znecistujucej latky emisii
pred odluc¢ovac¢om a hmotnostného toku zneéist'ujucej
latky, ktory je uvedeny v prilohe €. 3 pre nové zdroje:
organické plyny a pary je > 10
2.12 | Trieda skladky odpadov Nevyskytuje sa.
3. Dalsie informadcie o previdzke
Bez zmien
4. Zdkladné informdcie o stavebnych objektoch prevadzky
4.1 | Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia
a datum jeho vydania
4.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia 0SaZP-27550/2007 55912/2007/Kch
a datum jeho vydania |z 9.7.2007- vid’ pril. ¢. 40
4.3 | Kolaudaéné rozhodnutie Cislo rozhodnutia 0SaZP-29577/2007 71351/2007/Kch
a datum jeho vydania |z 28.9.2007- vid pril. ¢. 41
4.4 | Parcelné ¢isla a druh 8598/304 — parcela vzniknuta z p6vodnej parcely ¢.8598/136 vlastnik
stavebného pozemku, ZF SACHS Slovakia a.s. ( LV ¢.6060) na zaklade GP ¢. 121/2007
s uvedenim vlastnickych overené¢ho Spravou katastra diia 10.09.2007 pod €. 1054/2007
alebo inych prav podla
katastra nehnutel'nosti
4.5 | Parcelné ¢isla susednych parc.¢. 8602, 8598/120, 8598/247, 8598/73, 8540/1, 8598/163,
pozemkov a susednych 8598/136 vlastnik ZF SACHS Slovakia a.s. (LV ¢.6060)
stavieb alebo stvisiacich
pozemkov, s uvedenim
subjektov, ktoré majt
vlastnicke alebo iné prava
K tymto pozemkom
4.6 | Clenenie stavby na stavebné | SO 01 — &ast’ vyrobnej haly 05

objekty —vid’. vykres TG 01 a TG 02 v prilohach prilozeného projektu.




8

4.7

Clenenie stavby na
prevadzkové celky a
prevadzkové subory

SO1 Hala0s5 - ¢ast’

PS11
PS1.3
PS1.4
PS 1.5
PS1.5.1
PS1.5.2
PS1.53
PS154

Priprava suchého vlikna — bude zruseny
Priprava impregnac¢nej hmoty
Priprava nasyteného vliakna
Vyroba polotovarov obloZenia
Navijanie
Lisovanie
Zarovnavanie
Vypal'ovanie

PS 1.6

PS 1.6.1
PS1.6.2
PS1.63
PS1.64
PS 1.6.5
PS1.6.6
PS1.6.7
PS 1.7

PS1.9

PS1.9.1

Obrobiia obloZenia

Brusenie

Vrttanie

Cistenie

Impregnacia

Znacenie

Ostatné zariadenia

Zariadenia pre S-tec oblozZenia

Lepenie obloZenia
Vzduchotechnické zariadenia )

Odsévanie od TNV

PS 1.9.2 Odsavanie od miesadiel

PS 1.9.3 Lokalne odsavanie

PS 1.9.4 Centralne odsavanie prachov

PS 1.9.5 Odsavanie od KNV

PS 1.9.6 Odsavanie od adsorpcného zariadenia

PS 1.9.7 Odséavanie od chemického laboratoria

PS 1.9.8 Odsavanie od skasobnych strojov

PS 1.9.9 Odsavanie od zariadeni pre S-Tec oblozenia

PS1.10 Chemické laboratérium-skisobia

PS 1.11 Pripojenie energetickych médii

PS 1.11.1 Elektroinstala¢né rozvody, pripojenie SaZ

PS 1.11.2 Potrubné rozvody

PS 1.11.3 Zdravotechnika

PS 1.8. Obj. 021 Vonkajsi sklad
PS 1.8.1. Sklad chemickych latok
PS 1.8.2. Navazovanie komponentov
PS 1.8.3. Xylénova stanica

Ostatné udaje bez zmien.

Informacie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia

Nazov prevadzky podla platného integrovaného
povolenia

»Vyroba spojkového oblozenia®

5.2

Cislo platného integrovaného povolenia

633/0IPK-167/06-Bk/371710105,
1755-10723/37/2007/Gaj/371710105/71
1755 - 35723/37/2007/Gaj/371710105/22
435 — 24180/37/2008/Gaj,Sta/371710105/Z3
9022-43341/37/2008/Sta/371710105/Z3/SkP
9443-40673/37/2009/Gaj/371710105/24
9443-41895/37/2009/Gaj/371710105/Z4/K

53

Hodnotenie vplyvov na Zivotné prostredie
zmenou zariadenia

Nie - Ano -

Prave prebieha - Priloha ¢. -




5.4

Zddévodnenie ziadosti 0 zmenu integrovaného
povolenia

prehodnotenie  vyroby spojkového  oblozenia
vedenim spolocnosti a z toho vyplyvajuce zvySenie
kapacity vyroby a zavedenie vyroby nového typu
oblozenia S-tec, rozsirenie pracovnej plochy
a planované dispozicné rozmiestnenie strojov

a zariadent
- prehodnotenie stratégie zabezpecenia vyrobnych
surovin  (zruSenie technologickych zariadeni

pripravy suchého vidikna)

Sucastou konania o povolenie zmeny integrovaného povolenia pred vydanim kolaudacného rozhodnutia bude
konanie v sulade s ustanovenim:

udelenie suhlasu na zmeny technologickych zariadent staciondrnych zdrojov znecistovania ovzdusia podla
$ 80ds.2 pism. a) bod 1 a 4 zdkona ¢ 245/2003 Z.z.

urcenie emisnych limitov podla § 8 ods. 2 pism. a) bod 7 zakona o IPKZ.

udelenie siihlasu iipravy rozhodnutia na vydanie suboru technicko-prevdadzkovych parametrov a technicko-
organizacnych opatreni (dalej len ,,Sitbor TPP a TOO) podla § 8 ods. 2 pism. @) bod 8 zdkona o IPKZ.
zmena Vv usporiadani a pocte strojov a zariadeni podla projektu a zmena ucelu uzivania ¢.2011-007-Se
(marec 2011, projektant PROTES Zilina), podla § 8 ods. 7 zikona ¢. 245/2003 Z. z.

udelenie sithlasu na nakladanie s nebezpecnym odpadom podla § 8 ods. 2 pism. ¢) bod 8 zdkona o IPKZ
udelenie sithlasu s navrhom na nakladanie s nebezpecnym odpadom podla § 8 ods. 2 pism. f) bod 4

V sucinnosti s § 13 ods. 4 pism. 1) zdkona ¢. 355/2007 Z. z. o ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia
a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov.

6. Utajované a déverné udaje — bez zmien
B Udaje o prevadzke a jej umiestneni
1. Vieobecnd charakteristika prevadzky 7 hl’adiska technického, vyroby a sluZieb
P. ¢. | Opis prevadzky
1 Vyroba spojkovych oblozeni bude po vykonani navrhovanych zmien zabezpecovand na cca 6 276 m?
prevddzkovej plochy, narast plochy o cca 3 765 m?.
V prevddzke sa bude vyrabat' 8 400 000 ks/rok (1087,32 t) oblozZeni pre potreby produkcie
automobilovych spojok. Podrobnejsie udaje — vid bod B3.
Ostatné udaje bez zmien.
2. Mapovy list lokalizujici umiestnenie povol’ovanej prevadzky v ramci celého zdavodu
P.¢. | Nazov listu Referenéné ¢islo mapového listu | Priloha ¢.
z katastralnych map
1 | a) Kopia katastralnej mapy (1:1000) ¢.4-9-11,13 5
b) Situacia SirSich vztahov (1:5000, Stthrnna technickd | vykres 05-258
sprava Il.etapa)
2 | Zastavovaci plan Vykres TG 01 Priloha v
projekte
3. Opis prevadzky
3.1 | Nazov Projektovana | Technicka charakteristika Odkaz na
technologického | kapacita blokovi
p. |uzla schému
e Vv prilohe ¢.
Hotovy vyrobok | 1087,32 t
1 |PS11 -/l- Bude zruseny PS 1.1 Priprava suchého vlakna — komponenty| Vykres TG
Priprava suchého (sklenené vlakno, akrylové nit' a medené vlikno) sa buda nakupovat | 02, TG 04
vlékna (suchej aprijimat do skladu. Nésledne sa zo skladu dodaji do firmy | PriEOh‘%Ch
priadze) — bude Spilatex, ktora vykona operaciu spriadania a dod4 spit do skladu prélr%?zﬁfjlo

zruSeny suchu priadzu.
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PS 1.3 Priprava | -//- Priprava impregnac¢nej hmoty - bez zmien -Il-
impregnacnej
hmoty
PS1.4 -/l- Impregnacna vaiia - bez zmien -Il-
Priprava -/l- SuSiaca veZa - bez zmien
nasyten¢ho -Il- Tepelné zariadenie &istenia odvadzaného vzduchu - TNV 3309
vlakna (Technische Nachverbrennungs Anlage) - bez zmien
-/l- Adsorpéné zariadenie - bez zmien -Il-
PS15 -Il- Vysu$ena nasytend priadza prechadza procesmi: -1/-
Priprava
polotovarov
oblozenia
PS15.1 -Il- Navijanie
Navijanie Navijanie pletenca zvysuSenej impregnovanej priadze je
vykonavané na navijacich automatoch. Vzniknuté prachové castice
budu odsavané centralnym odsavanim prachovych ¢astic (VZT ¢.5)
a zachytavané vo filtracnom zariadeni prachovych castic. Ocisteny
vzduch bude vypustany naspit’ do pracovného priestoru. Celkovy
vykon centralneho odsavania bude 48 705 m*/hod.
Specifikécia strojov a zariadeni: Poc¢. ks | Prikon kW
Navijaci automat WA250 1 3,0
Navijaci automat WAS500 1 3,0
Navijaci automat WA280/1 1 4,5
Navijaci automat WA280/2 1 45
Navijaci automat WA280/3 1 45
Navijaci automat WA280/4 1 45
Navijaci automat WA280/5 1 45
Regalovy zakladac priadze 1 0
Zakladac naradia 1 1 55
Zaklada¢ naradia 1 1 55
Zaklada¢ naradia 3 1 5,5
Spolu 11 45,0
PS15.2 -1l- Lisovanie pletenca
Lisovanie Zhutiovanie a kalibrovanie pletenca prebieha v lisovacich strojoch a
pletenca automatoch na predpisant hribku a rovnobeznost’.

U typu oblozenia S-tec sa lisovanim zhutiiuje pletenec s plechom
lamely na predpisanu hribku a rovnobeznost’.

V pripade vyroby oblozenia typu S-188, S-109 a S-620C su pletence
dané na predsusenie do susiacich peci.

Lisovacie formy su ¢istené v pracom zariadeni s ultrazvukom

v ¢isticke POW 111. V cisticke bude pouzivany Cistiaci prostriedok
SurTec 042.

VZT ¢&. 6.1 — bez zmien
VZT é&. 6.2 — bez zmien

VZT ¢. 6.3

Odséavanie od lisovacieho stroja HD 1, poz. 56. Vzniknuté vodné
pary ateplo pri lisovani oblozenia su odvadzané ventilatorom
priamo do ovzdusia, bez filtrovania (existujuci vyduch ¢.6-Q =7
200 m¥h). Pri kontrolnom merani tuhych zneistujucich latok
(TZL) na vyduchu vzt potrubia boli namerané hmotnostné toky
a koncentracie TZL hlboko pod stanovenymi limitmi

VZT ¢. 6.4

Odsavanie od lisovacieho stroja HD 2, poz. 57. Vzniknuté vodné
pary ateplo pri lisovani asuSeni oblozenia st odvadzané
ventilatorom do ovzdusSia bez filtrovania (existujuci vyduch €. 7 —
Q = 7 200 m*h). Nad lisovacim strojom je vybudovany odsavaci
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digestor, ktory zvySuje intezitu odsavania a zabranuje nasavaniu
prachovych casti do ventilatora. Zakrytovanie lisu zlepSuje odvod
tepla do odsavacieho potrubia a zaroven odvadza pripadny zapach
od zatazovacieho pripravku. Ventilator je umiestneny na streche
objektu ¢im sa znizuje hlu¢nost’ v hale. Pri kontrolnom merani
tuhych znecistujucich latok (TZL) na vyduchu vzt potrubia boli
namerané hmotnostné toky a koncentracie TZL hlboko pod
stanovenymi limitmi.

VZT ¢. 6.5

Odséavanie od dvoch lisov, poz. 19 + 26. Vzniknuté vodné pary pri
lisovani oblozenia budu odvadzané ventilatorom priamo do ovzdusia
bez filtrovania. (existujiici vyduch & 18 — Q = 7 200 m¥h). VZT je
technicky rieSené ako u VZT ¢. 6.4. Pri kontrolnom merani tuhych
znecistujucich latok (TZL) na vyduchu vzt potrubia boli namerané
hmotnostné toky a koncentrdcie TZL hlboko pod stanovenymi
limitmi.

VZT ¢. 6.6

Odsavanie od lisovaciecho stroja HD 3, poz. 60. Vzniknuté vodné
pary pri lisovani oblozenia su odvadzané ventilatorom do ovzdusia
bez filtrovania (existujici vyduch & 21 — Q = 7 200 m*h). VZT je
technicky rieSené ako u VZT ¢. 6.4. Pri kontrolnom merani tuhych
zne€ist'ujucich latok (TZL) na vyduchu vzt potrubia boli namerané
hmotnostné toky a koncentracie TZL hlboko pod stanovenymi
limitmi.

VZT ¢. 6.7

Odsavanie od lisovacieho stroja, poz. 128. Vzniknuté vodné pary pri
lisovani oblozenia st odvadzané ventilaitorom priamo do ovzdusia
bez filtrovania (existujiici vyduch & 15 — Q = 7 200 m*/h). VZT je
technicky rieSené ako u VZT ¢. 6.4. Pri kontrolnom merani tuhych
zne€ist'ujucich latok (TZL) na vyduchu vzt potrubia boli namerané
hmotnostné toky a koncentracie TZL hlboko pod stanovenymi
limitmi.

VZT ¢. 6.10

Odséavanie od lisovacieho zariadenia poz. 150 - Lisy HW 13,14,15.
Vzniknuté vodné pary pri lisovani oblozenia budi odvadzané
ventilaitorom priamo do ovzdusSia bez filtrovania (novy vyduch ¢&.
24 — Q = 7200 m*h). VZT bude technicky riesené obdobne ako
u VZT ¢. 6.4. Na vyduchu vzt potrubia sa predpokladaju hmotnostné
toky a koncentracie TZL hlboko pod stanovenymi limitmi.

VZT ¢. 6.11

Odsavanie od lisovacieho zariadenia Laufer, poz. 157. Vzniknuté
vodné pary pri lisovani oblozenia budu odvadzané ventilatorom
priamo do ovzdus$ia bez filtrovania (novy vyduch ¢.25- Q = 7200
m®/h). VZT bude technicky rieSené¢ obdobne ako u VZT & 6.4. Na
vyduchu vzt potrubia sa predpokladaji hmotnostné toky
a koncentracie TZL hlboko pod stanovenymi limitmi.

VZT ¢. 6.13

Odsavanie od lisovacieho zariadenia poz. 100 - Lisy HW 4,5,6.
Vzniknuté vodné pary pri lisovani oblozenia su odvadzané
ventilatorom priamo do ovzdusia bez filtrovania (novy vyduch ¢&.
16 — Q = 7200 m*/h). Riesenie VZT bude obdobné ako u VZT &.6.4.
Na vyduchu vzt potrubia sa predpokladaju hmotnostné toky
a koncentracie TZL hlboko pod stanovenymi limitmi.




12

VZT ¢. 6.14

Odsavanie od lisov poz. 96, 125, 97 - Lisy HW 1,3,2. Vzniknuté
vodné pary pri lisovani oblozenia st odvadzané ventilatorom
priamo do ovzduSia bez filtrovania (novy vyduch €. 8 — Q = 3 X
2 400 = 7200 m*/h). Riesenie VZT bude obdobné ako u VZT &.6.4.
Na vyduchu vzt potrubia sa predpokladajui hmotnostné toky
a koncentracie TZL hlboko pod stanovenymi limitmi.

VZT ¢. 6.15

Odséavanie od lisu HD 4, poz. 61. Vzniknuté vodné pary pri lisovani
oblozenia st odvadzané ventiladtorom priamo do ovzduSia bez
filtrovania (novy vyduch & 13 — Q = 7 200 m*/h). Riesenie VZT
bude obdobné ako u VZT ¢.6.4. Na vyduchu vzt potrubia sa
predpokladaju hmotnostné toky a koncentracie TZL hlboko pod
stanovenymi limitmi.

VZT ¢. 6.16

Odsavanie od lisu HD 5, poz. 99. Vzniknuté vodné pary pri lisovani
obloZzenia st odvadzané ventilatorom priamo do ovzduSia bez
filtrovania (novy vyduch & 17 — Q = 7 200 m*/h). Riesenie VZT
obdobné ako uVZT ¢&.64. Na vyduchu vzt potrubia sa
predpokladajii hmotnostné toky a koncentracie TZL hlboko pod
stanovenymi limitmi.

VZT ¢&. 6.17

Odsavanie od lisovacieho zariadenia HW 10,11,12, poz. 137.
Vzniknuté vodné pary pri lisovani oblozenia su odvadzané
ventilatorom priamo do ovzdusia bez filtrovania (nevy vyduch ¢.
20 — Q = 7 200 m¥h). Riesenie VZT je obdobné ako u VZT ¢&. 6.4.
Na vyduchu vzt potrubia sa predpokladaji hmotnostné toky
a koncentracie TZL hlboko pod stanovenymi limitmi.

5 Poc. Prikon
Specifikacia strojov a zariadeni: ks kw
Lisovaci stroj COM 8940 1 10
Lisovaci automat WPA 1600/6 1 64
Susiaca pec SL 1700 V 1 27,6
Zat'az. pripravok 000R11400018 1 0
Susiaca pec SL 1700 V 1 27,6
Lisovaci stroj NKW 1 1 38
Lisovaci automat WPA 1600/6 1 64
Zat'az. pripravok 000R11400018 1 0
Lisovaci stroj NKW 2 1 48
Zataz. pripravok S$24222050000 1 0
Zat'az. pripravok 24222050000 1 0
Ultrazvukové pracie zariadenie 1 12
Lisovaci stroj HD 1 1 110
Lisovaci stroj HD 2 1 110
Lisovaci stroj HD 3 1 110
Lisovaci stroj HD 4 1 110
Zat'az. pripravok 000R11400018 1 0
Zat'az. pripravok 000R11400018 1 0
Zat'az. pripravok 000R11400018 1 0
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Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
Susiaca pec H 1 20
Zat'az. pripravok 1 0
Lisovaci stroj HW 1 1 50
Lisovaci stroj HW 2 1 50
Zatazovaci pripravok 1 0
Lisovaci stroj HD 5 1 110
Lisovaci stroj HW 4,56, 1 150
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
Zatazovaci pripravok 1 0
Lisovacie zariadenie HW3 1 50
Zatazovaci pripravok 1 0
Lisovacie zariadenie HW 7,8,9 1 150
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
Susiaca pec H 1 20
Lisovacie zariadenie HW 10,11,12 1 150
Zat'az. pripravok 000R11400018 1 0
Lisovacie zariadenie HW 13,14,15 1 150
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
Lisovacie zariadenie Laufer 1 150
Zat'az. pripravok 000R11400018 1 0
Susiaca pec H 1 20
Spolu 43 1391,2

PS15.3 -1- Zarovnavanie, brisenie
Zarovnavanie, Vylisované a vychladnuté oblozenie je nakladané pracovnikom na
brusenie dopravnikovy pas pasovej brasky. ObloZenie sa brusi z jednej strany
na predpisant hrabku.
Vzniknuté prachové Castice budi odsdvané centralnym odsavanim
prachovych cCastic azachytavané vo filtratnom zariadeni
prachovych castic (VZT ¢.5). Ocisteny vzduch bude vypustany
naspét’ do pracovného priestoru.
Specifikécia strojov a zariaden: Poc¢. ks | Prikon kW
Bruska pasova BSM 1 13,0
Spolu 1 13,0
PS15.4 -/l- Vypalovanie - vytvrdzovanie
Vypal'ovanie - Vylisované oblozenie je ukladané na podlozku vypalovacej palety.

vytvrdzovanie

Paleta je zatlacena do vytvrdzovacej vypal'ovacej pece, kde prebicha
vytvrdzovanie vylisovaného oblozenia. Pec je ohrievana pomocou
tepelného vymennika potrubnym rozvodom napojenym na TNV,
Alternativne je pec vyhrievand pomocou elektrického ohrevu
Vv pripade nepostacujuceho ohrevu teplom z TNV.

Odpadové plyny z pece su odvadzané vzduchotechnickym potrubim
(VZT &.4, celkom 4 800 m*hod) do spalovacieho zariadenia TNV
3309, kde su spalované a po Cisteni si vypustané vyduchom V1 do
okolitého ovzdusia.

Po vypéleni vytvrdnuti a vychladnuti je polotovar oblozenia
rozobrany aulozeny do palety. Paleta oznaCena zltym Stitkom je
ulozend do izolaéného priestoru. Po kladnych vysledkoch
laboratérnych testov u ndhodne vybranych vzoriek pokracuje d’alej
vo vyrobnom procese.

Specifikécia strojov a zariadeni: Po¢. ks | Prikon kW
Vypalovacia pec Hoffman 1 1 38,75
Vypalovacia pec Hoffman 2 1 38,75
Vypalovacia pec Hoffman 3 1 38,75
Vypalovacia pec Hoffman 4 1 38,75
Vypalovacia pec Hoffman 5 1 38,75
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Vypalovacia pec Hoffman 6 1 38,75
Vypalovacia pec Hoffman 7 1 38,75
Spolu 7 271,25
PS 1.6 7713t Mechanické opracovanie oblozenia prebieha v hasledovnych
Mechanické hotového operaciach
opracovanie vyrobku
oblozenia
(Obrobna
oblozenia)
PS16.1 -/l- Briisenie
Brusenie Vytvrdnuté otestované obloZenie je ulozené na dopravné zariadenie
briisiaceho stroja. Na brisiacom stroji je vykonané brusenie dvoch
protilahlych rovnobeznych ploch spojkového obloZenia stcasne
dvomi brisnymi kota¢mi na predpisané rozmery.
Vzniknuté prachové cCastice budil odsdvané centralnym odsavanim
prachovych cCastic a zachytavané vo filtraénom zariadeni prachovych
Castic (VZT ¢&.5). Ocisteny vzduch bude vypstany naspdt do
pracovného priestoru.
Specifikéacia strojov a zariadeni: Poc¢. ks | Prikon kW
Dvojstranna briska BRD 60 1 55,0
Dvojstranna briska BRD 60 1 55,0
Dvojstranna briiska BRD 60 1 55,0
Spolu 3 165
PS 1.6.2 Vrtanie |-//- Vrtanie
Na vitacom stroji (5 kS) a obrdbacom centre je vykonavané vitanie
a zahlbenie otvorov podla navodky a skontrolovani rozmerova
presnost’  vyrobkov. Na predvitanych otvoroch je vykonavané
zahibenie pre nity na predpisané rozmery (obrabacie centrum — 1
ks). Stolova vrtacka slizi na zahlbovanie obloZeni.
Vzniknuté prachové ¢astice budii odsavané centralnym odsavanim
prachovych Castic azachytavané vo filtratnom zariadeni
prachovych castic (VZT ¢.5). Ocisteny vzduch bude vypustany
naspéat’ do pracovného priestoru.
Specifikécia strojov a zariadeni: Poc. ks | Prikon kW
Vrtacka stolova VS 13 1 25
Zaklada¢ meradiel 1 55
Obrabacie centrum MCFV 100 1 44,0
Vitacie centrum Erlman 1 1 15,0
Vitacie centrum Erlman 2 1 15,0
Vitacie centrum Erlman 3 1 15,0
Vitacie centrum Erlman 4 1 15,0
Vitacie centrum Erlman 5 1 15,0
Spolu 8 127,0
PS1.6.3 -Il- Cistenie — bez zmien
Cistenie
PS1.6.4 -/l- Impregnacia — bez zmien
Impregnacia
PS1.6.5 -/l- Znacenie obloZenia
Znacenie Obojstranné znacenie oblozenia sa vykondva na znaciacich
obloZenia staniciach (5 ks) ktoré st technologicky zaradené do jednej linky

s vrtacimi zariadeniami a hotové oznaéené obloZenia s uloZené na
prepravny vozik a presunuté na operdciu impregnacie na PS 1.6.4.
Specifikécia strojov a zariadeni: Po¢. ks | Prikon kW
Znackovaci stroj TP 100 2 2,0

Znaciaca stanica 1 1 7,0
Znaciaca stanica 2 1 3,0
Znaciaca stanica 3 1 3,0
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Znaciaca stanica 4 1 3,0
Znaciaca stanica 5 1 3,0
Paskovaci stroj SP4E 1 0,1
Spolu
8 21,10
PS 1.6.6 -/l- Odsavanie od C¢istiaceho pultu (poz.88) — vzniknuté aerosoly pri
Ostatné Cisteni dielcov z pracoviska impregnacie oblozenia budt odvadzané
zariadenia ventilatorom priamo do ovzdusia, bez filtrovania (vyduch V14, Q =
2400 m*hod.). Ide o pracovisko wdrzby, ktoré je odsavané len
obcasne pri vykonavani udrzby — Cisteni vybranych dielcov
racoviska impregnacie obloZenia.
Specifikécia strojov a zariadeni: Poc¢. ks | Prikon kW
Vitacka stolova VS 13 1 2,5
Namacacia vaia 1 0,0
Cistiace pracovisko 1 3,0
Lis hydraulicky PYE 100 1 5,25
Lis vystrednikovy LEN 40C 1 10,0
Viz.kontrola - Odsavacie stoly 1 40
Spolu 6 24,75
PS1.6.7 -/l- Zariadenia pre S-tec obloZenia (novy PS)
Zariadenia pre S-tec oblozenie sa sklada z plechu lamely a spojkového oblozenia.
S-tec oblozenia Plech a oblozenie st spojené lisovanim na PS 1.5.2.
Vytvrdnuté S-tec oblozenie je dopravené k brusiacim strojom
(jednostranna magneticka briska — 5 ks). Na brasiacom stroji je
vykonané brusenie spojkového obloZenia ( zo strany obloZenia bez
plechu ) na predpisané rozmery.
Obrisené oblozenie je dopravené k dierovacej linke, kde je
vykonané dierovanie otvorov, odihlenie otvorov zo strany plechu,
zahlbenie otvorov zo strany oblozenia, ocistenie vzduchom
a obojstranné znacenie na znaciacej stanici pripojenej k linke.
Vzniknuté prachové cCastice z brusiacich strojov a dierovacej linky
buda odsavané centradlnym odsavanim prachovych castic
a zachytavané vo filtracnom zariadeni  prachovych castic (VZT
¢.1.9.9). Ocisteny vzduch bude vypastany naspidt’ do pracovného
priestoru. Celkovy vykon centralneho odsavania bude 22 500
m®/hod.
Oznacené obloZenia st ulozené do palety a presunuté na operaciu
impregnacie na PS 1.6.4.
Specifikécia strojov a zariadeni: Poc. ks | Prikon kW
Briiska na obloz. s plechom ELB 1 1 10,0
Znaciaca stanica 6 1 3,0
Briiska na obloz. s plechom ELB 2 1 10,0
Bruska na obloz. s plechom ELB 3 1 10,0
Bruska na obloz. s plechom ELB 4 1 10,0
Bruska na obloz. s plechom ELB 5 1 10,0
S-tec linka pre dierovanie 1 7
Spolu 7 60,0
PS1.9 -/l- Vzduchotechnické zariadenia
Vzduchotech- Vzduchotechnické zariadenia st opisané v ramci opisu jednotlivych

nické zariadenia

technologickych procesov.

Specifikacia strojov a zariadeni: Poc¢. ks | Prikon kW
PS 1.9.02 VZT ¢.3 - odséavanie od

miesadiel 2 2,0
PS 1.9.01 VZT ¢.4 - TNV 1 11,0
PS 1.9.04 VZT ¢.5 - centralne

odsavanie prachu 1 150,0
PS 1.9.03 VZT ¢.6- lokalne odsavanie 10 25,0
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aerosolov
PS 1.9.05 Odsavanie od KNV VZT ¢.7 1 0
PS 1.9.06 Odsavanie od adsorpéného
zariadenia VZT ¢.8 1 60,0
PS 1.9.07 Odsévanie od chemického
laboratéria 1 15
PS 1.9.08 Odsavanie od skusobnych
strojov 1 3,5
PS 1.9.09 Odsavanie od zariadeni pre
S-tec obloZzenia 1 60,0
Spolu 19 309,0
8 |PS17 Lepenie obloZenia - bez zmien -/
Lepenie
oblozenia
4, Blokova schéma a materialova bilancia prevadzky v CdJleneni na jednotlivé
technologické uzl
4.1 | Nazov blokovej Slovny opis Priloha €.
P. ¢ | schémy
1 | Blokova schéma — Blokova schéma — zobrazujica jednotlivé prady pre vodu, odpady, vkres TG
voda, odpady, ovzdusie 04, TG 05,
ovzdusie TG 06,
(projekt)
4.2 Nazov materidlovej
P.¢. | bilancie
1. | Materialova bilancia | Blokova schéma toku materialu vkres TG
04
(projekt)
5. Dokumentdcia k prevadzkovaniu prevadzky
P. ¢. | Vypracovana v zmysle zakona Priloha ¢.
1. | Predpisy na obsluhu, technologické postupy, prevadzkové poriadky -U
2. | Manipula¢ny poriadok (odpadové hospodarstvo) 7
3. | Navrh programu odpadového hospodarstva (POH), pre povolovant ¢innost’ 8
4. | Plan havarijnych opatreni (k ochrane vod) vypracovany 27.6.2005 9
5. | Projekt k zmene uZivania stavby — ¢ast’ Haly 05, 1. etapa, Vyroba spojkového obloZzenia 10
zak.c. 04-404 z februara 2004
6. | Projekt realizaény — Vyroba spojkového oblozenia zak.¢. 413/04, 415/04, maj 2004 11
7. | Projekt pre stavebné povolenie — ,,objekt 021 Vonkajsi sklad“ zak.¢. 63203 z decembra 12
2003
8. | Projekt na zmenu stavby pred dokonéenim — ,,objekt 021 Vonkajsi sklad“ zak.¢. 405/04 13
z februara 2004
9. | Projekt realizany — ,,objekt 021 Vonkajsi sklad* zak.c. 411/04, 412/04 z maja 2004 14
10. | Projekt k zmene tcelu uZivania Haly 05, II. etapa (zak.¢. 05-461, maj 2005) 15
11. | Zmluvy na zneSkodnovanie odpadov : 16
Zmluva o dielo so SITA Slovensko, a.s. Bratislava — na dobu neur¢itt
Zmluva o dielo s ECOREC Slovensko s.r.0. Pezinok — na dobu neur¢ita
Zmluva o dielo s A.S.A. Trnava s.r.0. — na dobu neur¢itt
Zmluva o odbere s AGRO-EKO, Nové Zamky — na dobu neurcita
Zmluva o zneskodnovani odpadu AGRO-EKO, Nové Zamky, ISTROCHEM REALITY,
a.s.
Zmluva SITA Slovensko, a.s. a Technol NedoZery Brezany — na dobu neuréitl
12. | Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni -2
STPPaTOO
13. | Projekt k zmene ucelu uzivania z.¢. 35/2007 (september 2007, projektant PROTES 17
ZILINA s.r.0.) — zmena &.3
14. | Projekt k zmene ucelu uzivania zak. ¢. 2009 — 074 — Se z 10/2009 (oktober 2009, 18
projektant PROTES ZILINA s.r.0.) — zmena integrovaného povolenia pred vydanim
kolauda¢ného rozhodnutia
15. | Projekt pre zmenu IPKZ ¢.5 zak. ¢. 2011-007-Se z 03/2011 (marec 2011, projektant 19
PROTES ZILINA s.r.0.) — zmena &.5
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C Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok
a energii, ktoré sa v prevadzke pouzivajua alebo vyrabaju
1. Suroviny, pomocné materidaly a d’alSie latky, ktoré sa Vv prevadzke pouZivaju
1.1  Zoznam surovin, pomocnych materidalov a d’al§ich latok
P. | Prevadzka Surovina, Opis a vlastnosti CAS Roc¢na MnoZstvo
¢ pomocny spotreba (t) | vyuzité
materidl, ako
dalsie latky vyrobok
za rok (1)
1 |PS15.2 Plechovy Je to polotovar pre lepené - 118,00 116,5
Lisovanie vylisok (z oblozenie. Nie je skodlivy.
pletenca lisovne)
Ostatné uidaje bez zmien.
1.2 Voda pouZivana na vyrobné a prevadzkové ucely
1.2.1 | Zdroj vody | Vyuzitie Spotreba technologickej a uzitkovej vody
P.¢. Vv prevadzke O (s [Max (s [m’den® [m’rok™ [Merna [%
spotreba | vyuzitia
na Vo
jednotku | vyrobku
vyrobku
(t)
1 | vodovodny Pre chladiaci -U - - 1 0,0009 0
rozvod agregat pre
v areali miesacie
prevadzky zariadenia na
PS1.3
(uzavrety systém)
a pre chladiaci
agregat pre lisy na
PS15.2
(uzavrety systém)
2 Mala ultrazvukova - - - 6 0,0055 0
pracka
3 Lisovanie - - - 100 0,09 0
naPS15
4 Impregnacia - - - 23 0,021 0
na PS1.6
5 Chemické - - - 3 0,0028 0
laboratérium
6 Chladiaca vez pre - - - 6 500 5,978 0
adsorpéné
zariadenie PS 1.4
1.2.2 | Opis zdroja, povrchovych, podzemnych vod, sekundarnych vod, kvalita odoberanych vod, uprava vody
P.¢. |—bez zmien
1.2.3 | Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovanie — bez zmien

1) nevypliia sa vzhladom na diskontinualny charakter napiania zariadeni vodou.
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1.3 Voda pouZivand na pitné a socidlne ucely
1.3.1 Spotreba pitnej vody
Zdroj pitnej | Vyuzitie @ (1.sY Max. md.defi ! m3.rok !
P.¢ vody v prevadzke (IsY
oo i
1. e a socialne 0,28 0,30 25,86 9439
Vv areali el
prevadzky ueely
1.3.2 |Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vod, Giprava vody — bez zmien
1.3.3 |Opis riedenia zasobovania vodou a odkanalizovania — bez zmien
2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju
2.1 Vyrobky alebo skupiny urcenych vyrobkov
P.¢ Prevadzka | Vyrobok alebo urCeny Opis vyrobku alebo uréeného CAS Vyroba
vyrobok vyrobku (t.rok™)
1 | Vyroba Spojkové obloZenie pre potreby produkcie - 1087,32
spojkového automobilovych spojok
oblozenia
2.2.  Medziprodukty - preverit’
Vyroba | Mnozstvo
P.¢ Prevadzka | Nazov medziproduktu Opis medziproduktu CAS | zarok | vyuzité ako
(t/rok) | vyrobok (t)
PS 1.1 Priprava |spradené vldkno
suchého vlakna vystupny medziprodukt 116,0 115,77
1 (bude zruseny — vyrobeny z akrylového )
" |vlakno vlakna, sklenného vlakna
privazané a medeného drotu
Z iného zavodu)
PS 1.3 Priprava impregnacna hmota Vy'stupny.medmprovdul.(t
. . . pripravy impregnacnej 1773,86 625,29
3. |impregnaénej e y : -
h hmoty pouzitim kaucukovej
moty .
Zmesl
nasytené vlakno vystupny medziprodukt
PS 1.4 Priprava vyrobeny zo spradeného 1302,15 | 1247,03
4. |nasyteného vlakna, impregnaénej hmoty -
vlakna a d’alsich vlakien CY 85, CY
87aCY 104
PS 1.5 Vyroba |polotovar oblozenia vostupny produkt apray
5. |polotovaru ySHUPRY ProCuict Upravy - | 136505 | 108732
o . nasyteného vlakna
oblozenia
3. Energie Vv previdzke pouZivané alebo vyribané
3.1. Vstupy energie a paliv
3.1.1 Vstupy energie a paliv Rocna spotreba/ Vyhrevnost' | Prepocet na GJ
mnozstvo (jedn.) (GJ.jedn. ™
3.1.14 Nékup el. energie 6 477 MWh 3,6 GJ/MWh 23317
3.1.17 |Celkovy vstup energie a paliv v GJ 45 159,12

Ostatné uidaje bez zmien.
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3.2 Vlastnd vyroba energii 7 paliv — bez zmien

3.3 Opis vietkych spotrebicov energii

o . Skuto¢na Cielova
Oznacenie, Roc¢na spotreba —y A
P.c. nazov a technicky energie er}(ir.getlclfa el}efgenclfa
. . ucmnost ucimnost
opis spotrebicov spotrebiov spotrebicov
Vyroba zahrna 143 strojov a zariadeni (zoznam
strojov a zariadeni je na vykrese TG 02 v prilohe
1 |k projektu k zmene IPKZ ¢.5). Celkovy 6 477 MWh - -
intalovany elektricky prikon spotrebicov bude
2 975 kW.
3.4 VyuZitie energii
3.4.1 |Celkovy nakup a vyroba energie v GJ 23 317 GJ
3.4.2 |Celkovy predaj energie v GJ -
3.4.3 |Celkova spotreba energie v GJ 6 477 MWh/ 23 317 GJ
3.4.4 |Celkova spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ -
3.4.5 |Celkova spotreba energie na vyrobu chladu -
3.4.6 |Celkova spotreba energie na vyrobu tlakového vzduchu 59 647 KWh /214,73 GJ
3.4.7 |Celkova spotreba energie na technologické a stvisiace 23317 GJ
procesy v GJ

3.5  Mernd spotreba energie

Merna spotreba energie na jednotku vyrobku
P.¢. Vyrobok Jedn. Elektricka energia Teplo GJ.t7 GJ. t* spolu
Mwh. t* Gl.t
1 Spojkové oblozenie | 1 tona 5,96 21,44 20,09 41,53

D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje
0 predpokladanych mnoZstvach a druhoch emisii do jednotlivych
zloziek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych tacinkov
emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie 'udi

1. Znecist’ ovanie ovzdusia

1.1. Zoznam zdrojov a emisii do oviduSia vrdtane zapdchajucich ldatok a sposob
zachytavania emisii

Bez zmien




1.2

Zoznam
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miest vypuSt'ania emisii do ovzdusSia pre jednotlivé zdroje emisii

O« O

Identifikacia
miesta
vypustania
podla
blokovej
schéemy b

Nazov a typ
vypustania
emisii

Napojené
zdroje emisit

Priemer
bodového
alebo
plocha
plosného
miesta
vypustania

Zemepisnd
Sirka
a dizka /
suradnicova
siet’ X-Y

Vyska
vypustania

(m)

Objemovy
prietok
(M5

Teplota
emisii

()

V1

Vyduch V1

Vypalovacie
pece na PS
154

0,71 m

nezistena

16,5

4200

445

V2

Vyduch V2

Od miesacich
zariadeni
COMEC na
PS1.3

0,16 m

nezistenda

14.4

1000

max.

30

V3

Vyduch V3

Od miesacich
zariadeni
COMEC na
PS1.3

0,16 m

nezistend

144

1000

max.

30

V4

Vyduch V4

Lisovaci
automat

0,56

nezistenda

13,5

8000

max.

40

V5

Vyduch V5

Lisovaci
automat

a susiaca pec
naPS1.5.2

0,56

nezistenda

14,4

8 000

max.

40

V6

Vyduch V6

Lisovaci stroj
PS15.2

05

nezistenda

14,4

7200

max.

40

V7

Vyduch V7

Lisovaci stroj
PS15.2

0,4

nezistenda

14.4

7 200

max.

40

V8

Vyduch V8

Lisovacie
stroje PS
1.5.2

0.4

nezistenda

14.4

7 200

max.

40

V9

Vyduch V9

Impregndcia
oblozenia
PS1.6.4

0,315

nezistenda

13,5

1600

max.

40

10

V10

Vyduch V10

Odsavanie od
digestorov

0,315

nezistenda

12,4

1600

max.

30

11

V11

Vyduch V11

Odsavanie od
skusobnych
strojov

0,35

nezistenda

12,4

2200

max.

30

12

V12

Vyduch V12

Centralne
odsavanie
prachu
PS1.5.1,
1.5.3,1.6.1,
1.6.2,1.6.3

1x18m

nezistena

12,4

48 705

30

13

V13

Vyduch Vi3

Lisovact stroj
PS1.5.2

0,5

nezistenda

14,4

7200

max.

40

14

V14

Vyduch V14

Odsavanie od
cistiaceho
pracoviska
PS 1.6.6

0,2

nezistenda

13,5

2400

30

15

V15

Vyduch V15

Lisovacie
stroje PS
15.2

0,5

nezistena

14,4

7200

max.

40

16

V16

Vyduch V16

Lisovacie
stroje PS
15.2

0,5

nezistenda

14.4

7 200

max.

40

17

V17

Vyduch V17

Lisovaci stroj

PS15.2

0,5

nezistenda

14.4

7 200

max.

40
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18 V18 Vyduch V18 | Lisovacie 0,5 nezistend 14,4 7200 max. 40
stroje na PS
1.5.2
19 V19 Vyduch V19 | Odsavanie od 0,35 nezistend 11,8 500 150
vytvrdzovacej
peci Hoffman
naPS1.7
20 V20 Vyduch V20 | Lisovacie 0,5 nezistend 14,4 7 200 40
stroje na PS
15.2
21 V21 Vyduch V21 | Lisovaci stroj 0,5 nezistend 14,4 7200 40
naPS1.5.2
22 V22 Vyduch V22 | Odsavanie od 0,5 nezistend 11,6 1800 200
odluc.
zariadenia
KNV na PS
1.7
23 V23 Vyduch V23 | Odsavanie od 0,5 nezistend 11,0 25000 25
adsorpcného
zariadenia
24 V24 Vyduch V24 | Lisovacie 0,5 nezistend 14,4 7 200 40
stroje na PS
1.5.2
25 V25 Vyduch V25 | Lisovaci stroj 0,5 nezistend 14,4 7 200 40
naPS1.5.2
26 V26 Vyduch V26 | Odsavanie od 0,5 nezistend 13,5 22 500 30
zariadeni pre
S-tec
oblozenia
27 F1 Fugitivne Infraziarice - - - - -
emisie na zemny
(odvetranim | plyn
haly
v zimnom
obdobi)
28 F2 Fugitivne Zdroje emisii - - - - -
emisie VOoC
(odvetranim
haly, uniky
oknami,
dverami,
netesnosti)
29 F3 Fugitivne Zdroje emisii - - - - -
emisie TZL
(odvetranim
haly, uniky
oknami,
dverami)

1) priloha projekt pre zmenu IPKZ ¢&.5,, vykres ¢&. TG 06, TG 07.

Prevysenie vyduchov nad terénom a strechou bude v stilade s Prilohou ¢&. 6 vyhlasky MZP SR &. 356/2010 Z.z.
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2. Znecist’ovanie povrchovych vod
2.1.  Recipienty odpadovych vod
Bez zmien
2.2 Produkované odpadové vody
2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod
2211 Produkované mnozstvo odpadovej vody
Zdroj odpadovej Charakteristika max Merna produkcia
P.&. vody odpadovej vody | @ (I.s%) 0 5_15 m.deii® | m®rok* | na jednotku
' vyrobku (1t)
priemyselna ,
, odpadova voda
1. [ogpadovéyvoda 7 lisovania oblozeni| 0,0003 | 00004 | 0,030 | 11 0,01
a prania foriem a prania foriem
splaskova voda zo ,
socialnych zariadeni, gggz‘lir?vjhmda 0
chladiaca voda 2d ve
2 chladiacich zacrrllallag;;ca voda
2. |agregatov pre 7 chladiacich 0,371 0,38 32,1 11715 10,77
mieSacie zariadenia, aoreaAtoy bre
lisy a z chladiacej EIegatoV pr .
vese adsorpéného mll_esacw zariadenia
zariadenia alsy
voda z povrchového gEi/Zd gl\)/e vody
3. |odtoku z vyroby : oy'1r<o gho 0,04 0,05 357 | 1303 1,19
spojkového oblozenia DOJROVE
oblozenia
2912 Podrobny opis zdroja odpadovych vod a sposobu Cistenia odpadovych vod, Gi€innost’ Cistenia, charakter
7" |vypuastania — bez zmien.
2.2.2 Zoznam ukazovatel’ov znecistenia odpadovych véd
Bez zmien
2.3 Odpadové vody preberané od inych povodcov
2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych vod
Bez zmien
2.3.2 Zoznam ukazovatel’ov zneclistenia preberanych odpadovych vod
Bez zmien
2.4  Zoznam miest vypust'ania odpadovych vod do povrchovych vod
Bez zmien
2.5 Vplyv vypust’ania na vodu a vodou viazany ekosystém
Bez zmien
2.6 Odpadové vody s obsahom obzvlast’ Skodlivych latok vypustanych do verejnej
kanalizacie
2.6.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod s obsahom obzvlast’ Skodlivych latok vypustanych

do verejnej kanalizdcie
Bez zmien




2.6.2

2.6.3

3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.2

321

3.2.2

3.2.3

3.3
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Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych vod s obsahom obzvlast’ Skodlivych
latok vypust’anych do verejnej kanalizdcie
Bez zmien

Zoznam miest vypusSt’ania odpadovych vod s obsahom obzvlast’ Skodlivych latok
vypust’anych do verejnej kanalizdcie

Bez zmien

Znecist’ovanie pody a podzemnych vod

Znedistovanie podzemnych vod

Zoznam zdrojov odpadovych vod vypust’anych do podzemnych vod
Bez zmien

Zoznam ukazovatel’ov znecistenia odpadovych vod vypustanych do podzemnych
vod
Bez zmien

Zoznam miest vypust ania odpadovych vod do podzemnych vod (pody)
Bez zmien

Vplyv vypust’ania na podu a podou viazany ekosystém
Bez zmien

Znecist’ovanie pody pri pol’nohospoddrskych cinnostiach

Zoznam materidlov aplikovanych do pody
Bez zmien

Zoznam ukazovatel’ov znecist’ovania pody
Bez zmien

Vplyv aplikovanych materidlov na podu a podou viazany ekosystém
Bez zmien

Znecist'ovanie podzemnych vod pri zaobchddzani s nebezpecnymi latkami
a pri prevadzke skladky
Bez zmien
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4. Nakladanie s odpadmi
4.1  Zdroje a mnoZstva produkovanych nebezpecnych odpadov
Fyzikalne | Vyprodu- | Zhodnote- | ZneSkod- Miesto Odkaz
Miesto Sposob a chemické kované | né mnoistvo nené zneSkodiiovania, na
P. Oznacenie vzniku nakladania vlastnosti | mnoZstvo odpadu mnozstvo | zhodnocovania blok.
¢, odpadu odpadu s odpadom odpadu odpadu za | zarok(t) odpadu odpadu schému
rok (t) zarok (t) v pril. &
1 (070208 Iné prevadzka — | skladkovanie ILNO 2t 2t - SITA Vykres
destila¢né Cistenie D1 Slovensko, a.s. TG 04,
zvysky nasledny drzitel | TG 05
a reakéné V priloh
splodiny — ach
znehodno- prilozen
teny ¢ho
Permamold projektu
(N)
2 | 070214 prevadzka skladkovanie ILNO 200t - 200 t AGRO-EKO -//-
Odpadové D1
prisady
(aditiva)
obsahujice
NL (N)
2 1130110 udrzba zhodnocovanie ILNO 5t 5t - ECOREC -/-
Nechlérova- strojnych R1 Slovensko s.r.o.
né mineralne | a technol. Pezinok
hydraulické zariadeni (zhodnotenie)
oleje (N)
3 [140603 prevadzka — | zhodnocovanie ILNO 5t 5t - QTS -//-
Iné priprava R1 SLOVAKIA,
rozpustadla impregna¢n | skladkovanie spol.sr.o.
a zmesi rozp. | ej hmoty D15 SITA
(N) Slovensko, a.s.
4 | 1406 05 prevadzka — | skladkovanie ILNO 15t 15t - SITA -/l-
Kaly a tuhé priprava D15 Slovensko, a.s.
odpady nasyteného nasledny drzitel’
(N) vldkna
5 1150110 prevadzka — | skladkovanie ILNO 30t - 30t SITA -//-
Obaly obaly z D1 Slovensko, a.s.
obsahujice materidlov
zvySky NL Y
(N)
6 | 150202 udrzba skladkovanie ILNO 20t - 20t SITA -//-
absorbenty, strojnych D2 Slovensko, a.s.
filtraéné a technol.
materialy, zariadeni
vratane
olejovych
filtrov inak
nespecif.,
textilie na
Cistenie,
ochranné
odevy
kontaminovan
éNL (N)
7 1160213 prevadzka | fyzikalno- ILNO 1t 1t - SITA -//-
Vyr. zar. chemicka Slovensko, a.s.
obsah. uprava
nebezp. Casti, R13
iné ako
uvedené v 16
0209 az 16 02
12(N)?
8 160506 prevadzka | fyzikalno- ILNO 0,1t - 0,1t SITA -//-
Laboratorne chemicka Slovensko, a.s.
chemikalie uprava
obsahujuce neSpecifikovana
nebezpecné D9
latky (N)

Spolu : 278,1 ton nebezpeéného odpadu za rok

Y obaly z kautukovej zmesi C 11, Permamoldu 938 a impregn. pripravku TL,

2 zmena kategorizécie vid. rozhodnutie ObU ZP TA ¢&. G 2006/02029/SSOH/Hu zo diia 14.09.2006
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N — nebezpecny odpad (jeho vlastnosti st charakterizované v identifikaénom liste nebezpeéného odpadu ILNO — priloha
¢. 19)
O — ostatny odpad

Ostatné udaje bez zmien.

4.2  Odpady a ich mnoZstva preberané od inych drZitel’'ov
Bez zmien

5. Zdroje hluku
Bez zmien

6. Vibrdacie
Bez zmien

E  Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia
v tomto mieste

1. Grafické znazornenie stavu uzemia prevdadzky a jej SirSieho okolia
1.1.  Mapa lokality a irsie vzt’ahy
Bez zmien
2. Charabkteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého uzemia
Bez zmien
3. Staré zdataZe, realizované i planované ndpravné opatrenia
Bez zmien

F Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technologie
a d’alSich technik na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je
mozné, na obmedzenie emisii

1. PouZivané technologie atechniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie

emisii (koncové technologie)
Bez zmien



2. Navrhované technologie a techniky

26
na predchadzanie viniku emisii a

obmedzenie emisii (koncové technologie)

2.1 |Zlozka zZivotného prostredia

ovzdusie

Vseobecna charakteristika a technicky

2.2 opis technolégie a techniky

Filtracne  cyklonové  odlucovacie  zariadenie  tuhych
znecistujucich latok od zariadeni pre S-tec oblozenia (VZT ¢.9);
(trojkomorovy textilny prachovy filter) osadené za ucelom
ochrany funkcénosti ventilatorov na vyduchu V26.

Doba a stav realizacie technolégie

2.3 . 2011/2013
a techniky
24 Strucné zdovodnenie technologie Zabranenie uniku tuhych znecistujucich latok do okolitého
" |a techniky ovzdusia.
26 Prinosy z hladiska ochrany zivotného Znizenie znecistenia okolitého ovzdusia tuhymi znecistujiicimi
" |prostredia latkami.

2.7 |U¢innost technoldgie a techniky

99 % ucinnost zachytavania TZL (BIA class C)

Nakladanie so zachytenymi emisiami
2.8 |alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

Zachytené emisie TZL budu zneskodnované ako odpad.

Investicie a dalsie naklady vo vztahu

2.9 K uvedenej technolégii a technike

Investicné naklady na zariadenie su zahrnuté v celkovych
nakladoch.

Ostatné bez zmien.

G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie
odpadov vznikajucich v prevadzke

1. PouZivané opatrenia na predchddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo
zneskodiiovanie odpadov
Bez zmien

2. Navrhované opatrenia na predchdadzanie vzniku odpadov, na thodnocovanie alebo

zneSkodiiovanie odpadov
Bez zmien

H  Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni
a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii

do zivotného prostredia

1. PouZivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky
a emisii do Zivotného prostredia
Bez zmien

2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky

a emisii do Zivotného prostredia —bez zmien

Sposob zistovania mnozstva znecist'ujicich latok emitovanych z TNV zariadenia do ovzdus$ia bude v zmysle § 3
ods.4 pism. e) vyhlasky MZP SR ¢&. 363/2010 Z.z.

V prevadzke budu vSetky Cinnosti riadené prostrednictvom veduceho vyroby a majstra. Riadenie Cinnosti
u vyrobnych zariadeni bude vykonavané v zmysle predpisov na obsluhu a technologickych postupov.



2.1

2.2
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Rozbor porovnania prevadzKky s najlepSou dostupnou technikou

Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky
S najlepSou dostupnou technikou
Bez zmien

Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepsSimi dostupnymi technikami

Znecist’ ovanie ovzdusia
Bez zmien

Znecist’ovanie vody a pody
Bez zmien

Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke,
najmi opatreni na hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie
havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Opatrenia na usporu a zlepSenie vyuZitia surovin vratane vody, pomocnych
materidlov a d’alSich latok
Bez zmien

Opatrenia na hospodarne vyuZitie energie
Bez zmien

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov
Bez zmien

Opatrenia na vylucenie rizik znecistenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia
Pudi po skonceni Cinnosti prevadzky
Bez zmien

Opatrenia systému environmentdalneho manazmentu
Bez zmien

Vecny a Casovy plan zmien, ktoré vyvolaju alebo mozZu vyvolat’ vydanie nového
integrovaného povolenia
Bez zmien

Zoznam d’alSich vyznamnych dokladov vi*’ahujucich sa na ochranu Zivotného
prostredia (environmentdlna politika, prehlasenie EMAS, udelenie znamky

Environmentdlne vhodny vyrobok)
Bez zmien
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Opis  sposobu  ukoncenia cinnosti prevadzky a opatreni na
vylucenie rizik pripadného zneclistovania Zivotného prostredia alebo
ohrozenia zdravia I'udi pochadzajiceho z prevadzky po ukondceni jej
¢innosti a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do
uspokojivého stavu

Bez zmien

Stru¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az
K) vSeobecne zrozumiteI’nym sposobom na ticely zverejnenia

O

.|Zhrnutie

Identifikacia Ziadatel’a : ZF SACHS Slovakia, a.s.
Strojarenska 2, 917 02 Trnava
ICO : 36 234 621

Zddvodnenie Ziadosti : Ziadost o povolenie zmeny integrovaného povolenia je spracovana a predlozena
povolovaciemu organu na zaklade povinnosti vyplyvajicej pre prevadzkovatela z § 8 ods.3 a 0ds.7
zakona €. 245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného prostredia.

Opis prevadzky a jej zakladnych parametrov :

Miesto : Strojarenska 2, 917 02 Trnava
Kategorizacia ¢innosti, do ktorej prevadzka spada podl’a prilohy €. 1 zakona o IPKZ :
6.7. Prevadzky povrchového spracovania alebo vyrobky pouzivajlice organické rozptstadla ( >200 t/rok )

Opis:
Proces vyroby spojkového oblozenia zahfna:
1. Pripravu impregnovanej priadze S- 102, S-188, S- 109, S- 620C nasledovne:

- navazanie sypkych komponentov a ich zmiesanie s rozptistadlom a homogenizacia na
impregnovan hmotu,
- hasycovanie suchej priadze v impregna¢nej hmote a nasledné suSenie v su$iacej vezi

2. Mechanické spracovanie impregnovanej priadze po suseni:
- navijanie impregnaénej priadze do tvaru pletenca oblozenia
- lisovanie pletenca do vylisku
- orezanie prebyto¢ného materialu, predbrisenie vylisovaného oblozenia
- vytvrdzovanie (vypalovanie) vylisovaného oblozenia
- brtisenie vypalovaného obloZenia na predpisanu hrubku
- vftanie otvorov do oblozenia
- Cistenie oblozenia za u¢elom odstranenia brasneho prachu
- impregnacia oblozenia ochrannym pridavkom
- znacenie obloZenia
- vyroba S-tec oblozenia
- konec¢na kontrola
- expedicia hotovej produkcie

3. Chemick¢ laboratorium a skuSobna
- zabezpecenie potrebnych chemickych analyz a mechanickych skiiok vyroby oblozenia.

4. Lepenie oblozenia
- nanasanie lepidla na obloZenia v linke
- montaz plechov lamely a oblozeni s lepidlom do vytvrdzovacich pripravkov
- vytvrdzovanie lepenych oblozeni
- demontaz obloZeni z pripravkov
- findlne operacie - dokoncovacie mechanické a kontrolné operacie — dierovanie a zahlbovanie.

Opis vstupov do prevadzok:
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Suroviny a pomocné materialy:

Vyroba impregnacnej hmoty : riedidlo XYLEN, fenolova Zivica Resaflen F2417P, sira, zivica
MELAMINE, kau¢ukova zmes (pripravena), dusik (pre mieSacie zariadenie ako ochrannd atmosféra)
Priprava nasyteného vlakna : vldkno CY-85, CY-87, CY-104, spradené vlakno 1804000004

( pripravené suché vlakno)

Vyroba polotovaru obloZenia : plechovy vylisok, separitor PERMAMOLD 2801 W, uzitkova voda,
nasytené vlakno (pripravené)

Mechanické opracovanie obloZenia : impregnacny pripravok TL, uzitkova voda, polotovar obloZenia
(vyrobeny)

Lepenie obloZenia: plechovy vylisok, lepidlo TOTALSEAL 1779, riedidlo SOLVENT H.

DalSie vstupy : elektricka energia, paliva

Opis zdrojov znecist'ovania a d’alSich vplyvov prevadzky na Zivotné prostredie a zdravie Pudi:
OvzdusSie
Emisie znecist’ujicich latok st vypuastané do ovzdusia z nasledovnych zdrojov :
Vytvrdzovacie pece na PS 1.5.4 — odlugovacie spal'ovacie zariadenie TNV 3309
Miesacie zariadenia na PS 1.3 — odluCovacie zariadenie TZL — kapsovy filter EU 5
Impregnacia, susenie a lisovanie
Skladovanie xylénu a mieSanie spotrebovaného xylénu — bez odlucovania
Lisovacie automaty a stroje na PS 1.5.2 — bez odluc¢ovania
Fugitivne emisie z pracovného prostredia oknami, dverami, svetlikmi
Vykurovanie Casti haly 05 ( infraziarice ) — bez odlu¢ovania
Susiace veze na PS 1.4 — adsorpéné odlucovacie zariadenie
Lepenie oblozenia na PS 1.7 - odlu¢ovacie spalovacie zariadenie KNV

lO Jednotka na ohrev vzduchu pre suSiace veze spal’ujuca zemny plyn

11. Odsavanie od zariadeni pre S-tec oblozenia
Miesta vypust'ania emisii do ovzdusia :
Vyduch V1 —vypal'ovacie pece PS 1.5.4
Vyduch V2 — od miesacich zariadeni COMEC na PS 1.3
Vyduch V3 — od mieSacich zariadeni COMEC na PS 1.3
Vyduch V4 — lisovaci automat na PS 1.5.2
Vyduch V5 — lisovaci automat a susiaca pec na PS 1.5.2
Vyduch V6 — lisovaci stroj na PS 1.5.2
Vyduch V7 — lisovaci stroj na PS 1.5.2
Vyduch V8 — lisovacie stroje na PS 1.5.2
Vyduch V9 — impregnacia oblozenia PS 1.6.4
Vyduch V10 — odsavanie od digestorov
Vyduch V11 - odsavanie od skaSobnych strojov
Vyduch V12 — centralne odsavanie prachu na PS 1.5.1, PS 1.5.3, PS 1.6.1, PS 1.6.2, PS 1.6.3
Vyduch V13 — lisovaci stroj na PS 1.5.2
Vyduch V14 — odsavanie od Cistiaceho pracoviska na PS 1.6.6
Vyduch V15 - lisovacie stroje na PS 1.5.2
Vyduch V16 — lisovacie stroje na PS 1.5.2
Vyduch V17 — lisovaci stroj na PS 1.5.2
Vyduch V18 - lisovacie stroje na PS 1.5.2
Vyduch V19 - odsavanie od vytvrdzovacej peci Hoffman na PS 1.7
Vyduch V20 — lisovacie stroje na PS 1.5.2
Vyduch V21 - lisovaci stroj na PS 1.5.2
Vyduch V22 — odsavanie od odlucovacieho zariadenia KNV na PS 1.7
Vyduch V23 — odsavanie od adsorpéného zariadenia
Vyduch V24 — lisovacie stroje na PS 1.5.2
Vyduch V25 - lisovaci stroj na PS 1.5.2
Vyduch V26 — odsavanie od zariadeni pre S-tec oblozenia
F 1 — fugitivne emisie ( - infraziari¢e na ZP, odvetranim haly v zimnom obdobi)
F 2 — fugitivne emisie (odvetranim haly, tiniky oknami, dverami, netesnosti — zdroje emisii VOC)
F 3 — fugitivne emisie (odvetranim haly, Gniky oknami, dverami, netesnosti — zdroje emisii TZL)
Voda
Odpadové vody z prevadzky vyroby obloZeni s :
priemyselna odpadova voda : odpadova voda z lisovania oblozeni a prania foriem, ¢ast’ odpadovej vody
sa odpari a cCast bude kontajnerovym systémom odovzdavana na vlastni ZneSkodnovaciu stanicu
odpadovych véd.
splaskova odpadova veoda : odpadova voda zo socidlnych zariadeni je napojend na vnutroarealovy
kanalizacny systém.
voda z povrchového odtoku : dazdové vody z vyroby spojkového obloZenia su taktieZ napojené na

NN E
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vnutroarealovy kanaliza¢ny systém.

Odpady

Zhromazd’ovanie vznikajtcich odpadov z prevadzKy je zabezpeGované na zhromazd’ovacich miestach haly
05. Jednotlivé odpady vznikajuce pri vyrobe spojkového obloZenia st zbierané do vyhradenych zbernych
nadob pri prislusnych strojoch a zariadeniach a nasledne st ukladané na najblizSie zhromazdovacie
miesta. Po naplneni zhromazd’ovacich miest si odpady odovzdavané do centralneho Objektu odpadového
hospodarstva, ktory sa nachadza v zastreSenej Casti prevadzky medzi halou ¢. 01 a 04. zneskodnovanie
odpadov ma spoloc¢nost’ uzatvorené zmluvy s opravnenymi organizaciami.

Opis stavu uzemia, kde je alebo ma byt’ prevadzka umiestnena:

Kraj : Trnavsky, okres: Trnava, katastralne tizemie: Trnava

OKkolie prevadzky :

Aredl spolocnosti je sucastou priemyselnej zony na juznom okraji krajského mesta Trnava. NajblizSia
obytna zastavba sa nachadza v smere na vychod od objektu, na Bratislavskej ulici, vo vzdialenosti cca 1
km od objektu.

Opis opatreni v oblasti emisii a nakladania s odpadmi:

Ovzdusie: pouzivany druh odlu¢ovacich zariadeni znizuje mnozstva emisii do ovzdusia

Odpady: Odpady si zhromazd'ované na vyhradenych a oznafenych miestach do doby odvozu
opravnenymi organizaciami na zne$kodnenie alebo zhodnotenie.

Opis monitoringu:

Monitoring voéd: nenavrhuje sa

Monitoring ovzdusia:

Monitoring vypustanych znecistujucich latok do ovzduSia a preukazovanie dodrzania ustanovenych
emisnych limitov bude vykondvany prostrednictvom merani nezavislymi opravnenymi meracimi
skupinami v meracich miestach a v intervaloch v sulade s pravnymi predpismi na Gseku ochrany ovzdusia.

Porovnanie s najlepSie dostupnymi technikami:

Prevadzka sa vyznaCuje BAT ¢rtami a zohladiiuje hladiska pri ur€ovani najlepsich dostupnych technik
uvedené v prilohe ¢.3 k zdkonu ¢.245/2003 Z.z. ako napr. poziadavku prevencie a zniZenia celkovych
ucinkov emisii na zivotné prostredie na minimum, poziadavku prevencie havarii a minimalizacie ich
nasledkov na zZivotné prostredie.

Opis opatreni preventivneho charakteru:

Prevadzkovatel riadi  a kontroluje prevadzkovanie technologickych zariadeni a wudrzuje ich
v prevadzkyschopnom stave, dodrziava lehoty a podmienky udrzby, oprav, Cistenia, vymeny médii
v stlade s dokumentaciou prevadzky a pokynmi vyrobcov strojnotechnologickych zariadeni.
Prevadzkovatel’ zabezpecuje odborné a technické vzdelavanie obsluzného personalu prevadzky.
Prevadzkovatel’ ma vypracovany a schvaleny plan opatreni pre pripad havarijného zhorSenia akosti vod,
ktory obsahuje tiez opatrenia preventivneho charakteru.

Prevadzkovatel’ (pévodca vzniknutych odpadov) ma vypracovany Program odpadového hospodarstva
podla poziadaviek prislusného organu Statnej spravy odpadového hospodarstva a podl'a osobitnych
predpisov a plni zavdznu ¢ast’ Programu odpadového hospodarstva v sposobe nakladania so vzniknutymi
odpadmi v predmetnej prevadzke.

M Navrh podmienok povolenia

Zmeny podmienok integrovaného povolenia vyplyvajice z navrhovanych zmien ¢.5 V prevddzke sit uvedené
osobitne v ndvrhu zmien uprav integrovaného povolenia v prilohe Ziadosti.

1.

Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody
a pody v prevadzke.

Urcenie emisnych limitov

Opatrenia na prevenciu znecist’ovania pouZitim najlepsich dostupnych technik
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4. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo
zneSkodnenie

5. Podmienky hospodarenia s energiami

6. Opatrenia pre predchddzanie havdariam, a obmedzovanie ich ndsledkov

7. Opatrenia na minimalizaciu dial’kového znecistovania a cezhrani¢ného vplyvu
znecistovania

8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupiia celkového znecistenia v mieste prevadzky

9. PoZiadavky na sposob a metody monitorovania a udaje, ktoré je potrebné evidovat’
a poskytovat’ do informacného systému

10.  PoZiadavky na skuSobnui prevdadzku a opatrenia pre pripad zlyhania cinnosti
Vv prevddzke

11.  Opatrenia pre pripad skonlenia Cinnosti v prevadzke, najmd na zamedzenie
znecist' ovania miesta prevddzky a jeho uvedenie do uspokojivého stavu

N Oznacenie ucastnikov konania, ktori su prevadzkovatel’ovi znami,
pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo
nova prevadzka mézZe mat’ cezhranic¢ny vplyv

P.¢

Zoznam ucastnikov konania a dotknutych organov

Ucastnici konania

1 ZF SACHS Slovakia a.s., Strojarenska 2, 917 02 Trnava
2 Mesto Trnava, MsU v Trnave, Trhova ¢.3, 917 71 Trnava
Dotknuté organy:
3 - Obvodny urad zivotného prostredia, odbor odpadového hospodarstva, Kollarova 8, 917 02 Trnava
4 - Obvodny urad zivotného prostredia, oddelenie ochrany ovzdusia, Kollarova 8, 917 02 Trnava
5 - Regionalny urad verejného zdravotnictva, Limbova 6, 917 01 Trnava
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O Prehlasenie

Tymto prehlasujem, ze som zabezpecil vypracovanie ziadosti o vydanie povolenia / zmenu
povolenia.

Potvrdzujem, ze informéacie uvedené v tejto ziadosti s pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum: 30.03.2011
(zastupca organizdcie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Ing. Roman Pavlovi¢
Pozicia v organizacii: ¢len predstavenstva

Podpisany: Datum: 30.03.2011
(zastupca organizdcie)

Vypisat’ meno podpisujuceho: Ing. Marian Mitas
Pozicia v organizacii: prokurista
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P Prilohy k Ziadosti:

1.  Udaje s oznacenim ,utajované a doverné“

P.¢. | Nazov a hodnota utajovanych udajov

N

Dalsie doklady

Prilohy vyplyvajuce z odkazov uvedenych v Ziadosti

Priloha

Projektovd dokumentacia skutocného vyhodnotenia (zdk. ¢. 2011 — 007 — Se z 03/2011)

N[~ | T

Subor technicko-prevdadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni

N (D

3. Zoznam pouZitych skratiek a znaciek
P

Pouzita skratka a znacka

(el

ILNO — identifika¢ny list nebezpeéného odpadu

TNV - Termische Nachverbrennungs Anlage (termické spalovacie zariadenie)

POH — Program odpadového hospodarstva

STPP a TOO — Stbor technicko-prevadzkovych predpisov a technicko-organizaénych opatreni na
zabezpecenie ochrany ovzdusia

N WM R




