Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.0., 900 55 Lozorno ¢. 995

ZIADOST O ZMENU ¢.3 CINNOSTI PREVADZKY

podla zakona

o Integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zivotného prostredia

Spracoval: Ing. Julius Roth, Specialista pre Environment a BOZP
V Lozorne diia 26. 11. 2010

Za Plastic Omnium Auto Exteriors: Dipl. Ing. Bertrand Faulconnier, Prokurista

SIZP odbor IPKZ, Bratislava:
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A Udaje identifikujice prevadzkovatela
1. Zdkladné informdcie
1.1 Nézov prevadzkovatela Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.o.
1.2 Pravna forma spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenim
1.3 Druh ziadosti Jestvujaca prevadzka podla § 29 ods. 1 zakona
o IPKZ
Nova prevadzka podla § 29 ods. 3 zakona o IPKZ
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zdkona o IPKZ |x
Nova prevadzka, pre ktort za¢ne stavebné konanie
po nadobudnuti t¢innosti zdkona o IPKZ
14 Adpresa sidla prevadzkovatel'a Lozorno 995, 900 55
1.5 Postova adresa (pokial sa lisi od vys- | P.O.Box 17, Lozorno 995, 900 55 Lozorno
Sie uvedenej)
1.6 www adresa www.plasticomnium.com
1.7 Statutarny zastupca, Bertrand Faulconnier - prokurista
funkcia v spolo¢nosti Klaus Schmittbetz - konatel spolo¢nosti
1.8 ICO 35792108
den zapisu: 17.07.2000
1.9 Kéd OKEC (NACE), NOSE-P 30400, 107.01, 107.02
1.10 Vypis zobchodného registra alebo | Vypis z obchodného regis- | Priloha ¢. 1
z inej evidencie tra, Okresného sudu Brati-
slava I, oddiel: Sro
Vlozka ¢islo:22090/B
1.11 Splnomocnend kontaktna osoba Ing. Jalius Roth, Specialista pre Environment a BOZP
Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.o0.
900 55 Lozorno
tel.¢.: +421 2 60 250 270
fax: +4212 60250 180
email: julius.roth@plasticomnium.com
1.12 Identifikdcia spracovatela predkla- |-

danej ziadosti

Predmet ¢innosti : Spolo¢nost’ Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.o. sa zaobera vyrobou réznych plastovych diel-

cov pre osobné automobily.

1la.

Zoznam stihlasov a povoleni, o ktoré sa v rdamci integrovanéh povolenia Ziada

1a.

Zoznam sthlasov a povoleni, o ktoré
sa v ramci integrovaného povolenia
ziada

1. v oblasti ochrany ovzdusia

- podla § 8 ods. 2 pismeno a) bod ¢. 1. zédkona o IPKZ - o udelenie
sthlasa na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb vel'kych zdrojov
znecistovania ovzdus$ia a malych zdrojov znecistovania ovzdusia
a ich zmien a rozhodnuti o ich uzivani - kolaudac¢né konanie,

- podla § 8 ods. 2 pismeno a) bod ¢. 4. zakona o IPKZ - o udelenie
sthlasu na zmeny pouzivanych paliv a surovin, na zmeny techno-
logickych zariadeni staciondrnych zdrojov, na zmeny ich vyuziva-
nia a na ich prevadzku po vykonanych zmenach - prevadzka Spot
Repair kabiny, dieselagregat a spalovanie nafty,

- podla § 8 ods. 2 pismeno a) bod ¢. 7. zakona o IPKZ - o urcenie
emisnych limitov a vSeobecnych podmienok prevadzkovania -
Spot Repair kabina

- podla § 8 ods. 2 pismeno a) bod ¢. 8. zakona o IPKZ - o udelenie
sthlasu na vydanie a zmeny stboru technicko-prevadzkovych pa-
rametrov a technicko-organiza¢nych opatreni pri prevadzke zdroja
znec¢istovania ovzdusia;




2. v oblasti odpadov

- podla § 8 ods. 2 pismeno c) bod 8 zdkona o IPKZ o udelenie
zmeny sthlasu na nakladanie s nebezpe¢nymi odpadmi vratane
ich prepravy;

3. v oblasti ochrany zdravia I'udi - posudzovanie navrhov
- podla § 8 ods. 2 pismeno f) bod 1 zakona o IPKZ - navrh na za-
catie kolauda¢ného pre Spot Repair kabinuy;,

Zmena ¢.3

1. v oblasti ochrany ovzdusia:

- podla § 8 ods. 1 pism. a) bod 4 zdkona o IPKZ o udelenie sa-
hlasu na zmeny pouzivanych paliv a surovin, na zmeny tech-
nologickych zariadeni stacionarnych zdrojov, na zmeny ich
vyuzivania a na ich prevadzku po vykonanych zmenach,

- podla § 8 ods. 1 pism. a) bod 7 zdkona o IPKZ o urcenie emis-
nych limitov a vSeobecnych podmienok prevadzkovania,

- podla § 8 ods. 1 pism. a) bod 8 zdkona o IPKZ o udelenie su-
hlasu na vydanie a zmeny stboru technicko-prevadzkovych
parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni,

2. v oblasti odpadov
- podla § 8 ods. 2 pismeno c) bod 8 zdkona o IPKZ o udelenie
zmeny sthlasu na nakladanie s nebezpe¢nymi odpadmi vrata-
ne ich prepravy;

2. Informdcie o povolovanej prevddzke
21 | Nazov prevadzky Lakoviia
22 Adresa prevadzky 900 55, Lozorno 995
2.3 | Umiestnenie prevadzky Kraj: Bratislavsky
Okres: Malacky
KU: Lozorno
Oznacenie stavby :
SO 205 - Lakovila a pomocné prevadzky
SO 208 - Sklad néterovych hmot
PS 22 - Lakovnia
PS01 - Povrchové apravy (SpotRepair kabi-
na)
Stavby SO 205 a SO 208 su stcastou jedno-
podlaznej vyrobnej haly v aredli Plastic
Omnium Auto Exteriors. Uvedené stavby
tvoria samostatny funkény a priestorovy ce-
lok, t.zn. st samostatnou ¢astou arealu, kto-
ry spada pod IPKZ.
2.4 | Pocet zamestnancov Celkovy pocet zamestnancov: 426
470
exponovany - v lakovni: 78
90
PS 01 - 2 pracovnici
4 pracovnici
2.5 |Datum zacatia a predpokladaného ukoncenia c¢innosti | Zacatie prevadzky:
prevadzky 18.10.2002: sktisobna prevadzka
18.5.2004: trvala prevadzka




PS 01 - Spot Repair kabina
Sktisobna prevadzka - 03/2008

Ukonéenie prevadzky: nepredpoklada sa

2.6 | Kategoria ¢innosti, do ktorej prevadzka spada podla pri- | 6.7. prevadzka na povrchova tpravu plas-
lohy ¢.1 zakona o IPKZ tov, so spotrebou organickych rozpustadiel
viac ako 200 t ro¢ne
2.7 |Hodnota prislusného rozhodovacieho parametra v danej| Viac ako 200 t organickych rozpustadiel
kategorii (podla prilohy ¢.1 zdkona o IPKZ) ro¢ne
2.8 | Projektovand hodnota vys$ie uvedeného rozhodovacieho | 770,0 t/rok organickych rozpustadiel
parametra (PS22+PS01)
1 150 000 ks naraznikov / roc¢ne
(PS22+PS01)
1 552 500 ks plastovych vyrobkov pre auto-
mobilovy priemysel / ro¢ne (PS22+PS01)
PS 01 - 2,150 t/rok
PS 01 - 3,000 t/rok
Celkova spotreba OR po zmene ¢.: 1
772,15 t/rok
Celkové spotreba OR po zmene ¢.: 3
1150 t/rok
(Ps22 + PS01)
2.9 | Prevadzkovana kapacita a prevadzkovana doba (hod.) 8.000 hod /rok v 3 zmendch
PS 01 - 6.000 hod/rok v 3 zmenéach
8.400 hod /rok v 4 zmenach
PS 01 - 6.400 hod/rok v 4 zmenéach
350 pracovnych dni vratane vikendov a
sviatkov
210 |Zoznam vykonavanych ¢innosti podla prilohy ¢. 2 a 3 zak. | -
¢.223/2001
211 |Kategorizacie zdrojov znecistovania ovzdus$ia podla vy- | 6.3.1. nanasanie naterov - povlakov na po-
hlasky MZP SR ¢&. 706/2002 v zneni vyhlasky MZP SR ¢&. | vrchy plastov, lakovanie s projektovanou
410/2003 Z.z. spotrebou organickych rozpustadiel vt za
rok
212 | Trieda skladky odpadov -
3. Dalsie informdcie o previdzke
3.1 |Hodnotenie vplyvu prevadzky na Zivotné pro- | Nie X Ano
stredie Prave prebieha X Priloha ¢.
3.2 | Cezhraniéné vplyvy Nie |[x |Ano Odkaz na opis dalej | x
v ziadosti




4 Zikladné informdcie o stavebnijch objektoch previdzky
4.1 Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia ZP-B/2000/04557-K zo diia 23.10.2000
a datum jeho vydania
42  |Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia C. ZP-B/2001/00679 zo dita 30.10.2001;
a datum jeho vydania | SU-60/2006 zo dita 16.02.2006
Stavebné povolenie pre Spot Repair ka-
binu:
7229-39168 /37 /2007 / Gaj,Sta /371740105
/Z1 zo dna: 3.12.2007
43 Kolauda¢né rozhodnutie Cislo rozhodnutia ¢.SU-242/2004
a datum jeho vydania |18.5.2004
Trvalé wuzivanie stavby: ,Povrchové
apravy”, ¢ 9967-
787/37/2009/5Sta/371740105/72/K  zo
dna 12.1.2009
44 Parcelné cisla a druh stavebného | 3894/19; pé6vodny druh pozemku - rol'a; vlastnik - POAE
pozemku, s uvedenim vlastnickych | stavba - vyroba
alebo inych prav podla katastra|3894/13; povodny druh pozemku - orna poda; vlastnik POAE
nehnutelnosti SO 205 - lakoviia a pomocné prevadzky
SO 208 - sklad naterovych hmot
PS 01 - povrchové tpravy
4.5 Parcelné cisla susednych pozem- |3894/13 ; povodny druh pozemku - orna poda; vlastnik POAE
kov a susednych stavieb alebo sua- | vlastnik POAE - zatravnend plocha
visiacich pozemkov, suvedenim
subjektov, ktoré maja vlastnicke
alebo iné prava k tymto pozemkom
4.6 Clenenie stavby na stavebné ob- |Stavba - auto exteriors vyroba
jekty *S0 205 - lakoviia a pomocné prevadzky
* S0 208 - sklad naterovych hmot
4.7 Clenenie stavby na prevadzkové | Stavba - auto exteriors vyroba v ¢lenent :
stbory PS 22 - Lakovrnia
PS 01 - Spot-Repair kabina
PS 22 + PS 01 - Povrchové tpravy
5. Informdcie k Ziadosti o zinenu vydaného integrovaného povolenia
5.1 |Naézov prevadzky podla platného integrovaného povo- | LAKOVNA
lenia
52 | Cislo platného integrovaného povolenia 3673 /0OIPK-1052/06-Bk /371740105
zmena ¢.1.:
7229-39168,/37/2007/ Gaij,Sta /371740105/Z1
zmena €. 2:
2632-11587/37/2008/Sta/ 371740105/ Z2 / SkP
Zmena integrovaného povolenia pre ,Lakoviia
- Spot  Repair kabina”  ¢&: = 6697-
41819/37/2008/Gaj,Sta/371740105/ / Z2 Z0
dria: 12.12.2008
5.3 | Hodnotenie vplyvov na zivotné prostredie zmenou za- | Nie X Ano -

riadenia

Prave prebieha Priloha ¢&. -




5.4

Zdovodnenie ziadosti o zmenu integrovaného povole-
nia

Zmena ¢.1 vydaného integrovaného povolenia
prevadzky sa ziada z nasledovnych dévodov:

1. vybudovanie prevadzky povrchovej tpravy
na drobné opravy nalakovanych plastovych
dielov - lakovacia a susiaca kabina

2. zaradenie nového média v lakovni - nitrocle-
an na Cdistenie potrubnych rozvodov farieb
a lakov

3. rozéirenie stthlasu na nakladanie s NO (zvy-
Senie  produkovanych  mnozstiev. =~ NO
v dosledku vybudovania prevadzky povrcho-
vej upravy)

4. navysenie spotreby OR v povolenej prevadz-
ke

Zmena ¢.2 sa ziada z nasledovnych dovodov:

1. rozsirenie povolenia na pouzivanie
novych surovin a materidlov - nafta
(dieselagregat)

2. rozsirenie povolenia na nakladnie s
NO

3. uréenie emisnych limitov pre Spot Re-
pair kabinu

Zmena ¢.3 sa ziada z nasledovnych dovodov:

- Prechod na 4-zmennt nepretrzita pre-
vadzku

- Navysenie spotrieb materidlov
a surovin o cca 35%

- Navysenie produkcie o cca 35%

- Personalne zmeny

- Navysenie spotrieb pracovnych médii
a energii

- Navysenie mnozstiev produkovanych
odpadov

- Zmena emisnych limitov na opalova-
cej kabine (spalovanym palivom je
propan a jedna sa o priamy ohrev),

- Zmena emisnych limitov na dopalo-
vacom zariadeni (emisny limit pre
TOC a TZL bez prepoctu na referenc-
ny Oy),

- insStalacia dieselového ¢erpadla na po-
Ziarnu vodu s menovitym tepelnym
prikonom 0,218 kW

- Aktualizacia prevadzkovej dokumen-
tacie z hl'adiska ochrany ovzdusia

- Zapracovanie  vysledkov  novych
opravnenych merani emisii




Utajované a déverné tidaje
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Oznacenie
bodu ziadosti

prislusného

Utajovany/doverny tdaj

Doévody, pre ktoré je tento adaj povazo-
vany za utajovany/doéverny

Priloha ¢. 3

Celkovy rez lakoviiou a technologicka
schéma Washera /Blokova schéma ¢.
l-aaz1-d/

V ramci korporédtnej stratégie Plastic
Omnium nie je povolend komunikécia
o tychto skuto¢nostiach smerom navo-
nok + patria k know-how spolo¢nosti

Priloha ¢. 4

Blokova schéma a materialova bilan-
cia prevadzky v ¢leneni na jednotlivé
technologické uzly - Blokovd schéma c.
2

V rédmci korporatnej stratégie Plastic
Omnium nie je povolend komunikécia
o tychto skuto¢nostiach smerom navo-
nok + patria k know-how spolo¢nosti

Priloha ¢. 7

Miestny prevadzkovy poriadok -
Charakteristika pouzivanych surovin
a materidlov, vzory pracovnych in-
Strukcii

V ramci korporédtnej stratégie Plastic
Omnium nie je povolend komunikacia
o tychto skuto¢nostiach smerom navo-
nok + patria k know-how spolo¢nosti

Priloha ¢. 7

Miestny prevadzkovy poriadok - bod
9: Technicko-prevadzkové parametre

V rédmci korporatnej stratégie Plastic
Omnium nie je povolend komunikécia
o tychto skuto¢nostiach smerom navo-
nok + patria k know-how spolo¢nosti

Priloha ¢. 9

Plan preventivnych opatreni pre za-
medzenie nepredvidatelného uniku
NL do zivotného prostredia (cely are-
al vratane lakovne) - Situa¢né zobra-
zenie umiestnenia havarijnych stprav

V rédmci korporatnej stratégie Plastic
Omnium nie je povolend komunikacia
o tychto skuto¢nostiach smerom navo-
nok + patria k know-how spolo¢nosti

Priloha ¢.9

Plan preventivnych opatreni pre za-
medzenie nepredvidatelného uniku
NL do zivotného prostredia (cely are-
al vratane lakovne) - Situdcia aredlu
s rozmiestnenim skladov, spevnenych
ploch, na ktorych sa manipuluje s ne-
bezpeénymi latkami

V ramci korporédtnej stratégie Plastic
Omnium nie je povolend komunikacia
o tychto skuto¢nostiach smerom navo-
nok + patria k know-how spolo¢nosti

Utajované a dbverné iidaje - zmena ¢.3

Oznacenie
bodu ziadosti

prislusného

Utajovany/doverny tdaj

Dovody, pre ktoré je tento tidaj povazo-
vany za utajovany/doverny

Priloha ¢. 3

Miestny prevadzkovy poriadok -
Charakteristika pouzivanych surovin
a materidlov, vzory pracovnych in-
Strukcii

V ramci korporatnej stratégie Plastic
Omnium nie je povolena komunikacia
o tychto skuto¢nostiach smerom navo-
nok + patria k know-how spolo¢nosti

Miestny prevadzkovy poriadok - bod
9: Technicko-prevadzkové parametre

V ramci korporédtnej stratégie Plastic
Omnium nie je povolend komunikacia
o tychto skuto¢nostiach smerom navo-
nok + patria k know-how spolo¢nosti

Priloha ¢. 6

Plan preventivnych opatreni pre za-
medzenie nepredvidatelného tuniku
NL do zivotného prostredia (cely are-
al vréatane lakovne) - Situa¢né zobra-
zenie umiestnenia havarijnych stprav

V ramci korporatnej stratégie Plastic
Omnium nie je povolena komunikacia
o tychto skuto¢nostiach smerom navo-
nok + patria k know-how spolo¢nosti

Plan preventivnych opatreni pre za-
medzenie nepredvidatelného tuniku
NL do zivotného prostredia (cely are-
al vratane lakovne) - Situdcia aredlu
s rozmiestnenim skladov, spevnenych
ploch, na ktorych sa manipuluje s ne-
bezpe¢nymi ldtkami

V ramci korporatnej stratégie Plastic
Omnium nie je povolena komunikacia
o tychto skuto¢nostiach smerom navo-
nok + patria k know-how spolo¢nosti




11

B Udaje o prevadzke a jej umiestneni

1. VSeobecnd charakteristika prevddzky z hl'adiska technického, vijroby a sluZieb

P. ¢ | Opis prevadzky

1. Vo firme Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.o0. sa vyrabaji a povrchovo upravuja predné a zadné naraz-

niky osobnych motorovych vozidiel. Plastové dielce st vyrabané na velkokapacitnych vstrekovacich li-
soch fy ENGEL z granulovaného polypropylénu. Pre zabezpecenie prevadzkovych parametrov vstrekoli-
sovne sa tu nainstalované 2 elektrické mostové Zeriavy, ktoré slizia predovsetkym na tdrzbu lisov
a vymenu lisovacich foriem. Vstupny material je ulozeny v ocelovych stabilnych sildch. Zo sil je material
pneumaticky dopraveny do davkovacich zasobnikov jednotlivych hydraulickych lisov. Z davkovacieho
zasobnika st granule zavedené do plastiza¢nej komory, v ktorej sa spracuja do plastického stavu
a lisovacim piestom sa tento material dopravi do dutého priestoru matrice lisu. Matrica je delend a po
ukonéeni vytvrdzovacej fazy sa roztvori a hotovy vylisok sa z matrice vyberie pomocou manipulatora
a ulozi sa do pripravenej palety. Na d'alsom pracovisku sa na vylisku urobia prislusné apravy, ako napr.
odrezanie vtokovej a vytokovej stistavy a odstranenie deliacich hran. Upravené vylisky sa prevezi do
priestoru nakladky dielcov pre lakoviiu. Dielce sa ru¢ne zavesia na podlahovy dopravnik, ktory kontinu-
alne prechadza celou lakovacou linkou. Projektovana kapacita je 1 150 000 nalakovanych dielcov rocne.
Lakoviia pozostdva zo 4 hlavnych ¢asti: - striekacich kabin, v ktorych sa na polypropylénové dielce nana-
$a podkladovd, zakladna a vrchna vrstva prislusnej NH. Po kazdom naneseni prislusnej vrstvy vylisok
prechadza vyparovacim tunelom, v ktorom sa odpari (pri teplote okolia) prevazna ¢ast rozpuastadla ob-
siahnutd v naterovej latke. Po naneseni vSetkych troch vrstiev je vylisok prepravovany cez vypalovaciu
pec, ktora je vyhrievana nepriamo. Vo vypalovacej peci dochadza k vytvrdeniu néteru. Takto povrchovo
upraveny dielec putuje na pracoviskd, na ktorych st osadzané ostatné komponenty (mriezky, svetlomety,
apod.). Prevadzka lakovne je plne automatizovand s pravidelnym odbornym dohladom. Navesovanie
a zvesovanie dielcov je ru¢né. Rychlost pohybu dopravnika je 2,7 m/min.

Sacastou lakovne je pracovisko lestenia dielcov a pracovisko mieSarne naterovych hmot.

V pripade, ze nalakovany dielec nezodpoveda poziadavkdm zdkaznika POAE, dochadza k jeho oprave
v procese lestenia. Drobné defekty, ktoré sa nachadzaju v laku, vo farbe alebo v primeri st odstrafiované
procesom briisenia a naslednym leStenim ndraznikov. Na brisenie sa pouziva tekutina ,Wonder Spray”.
Pri leteni sa pouziva lestiaca pasta. Na findlne zaleStenie sa pouziva izopropylalkohol. Spotreba izopro-
panolu zavisi od poctu naraznikov, ktoré je potrebné zalestit. Preto spotreba kolise od 100 kg do 500 kg
ro¢ne. Pracovisko lestenia dielcov je vyuZzivané ob¢asne - podl'a potreby.

V sklade néterovych hmot st skladované NH a riedidla v pévodnych obaloch v maximélnej zasobe NH
priblizne na 3 tyzdiiova produkciu. MieSanie a homogenizécia farieb sa realizuje vo vyhradenom priesto-
re mieSarne. Teplovzdusné nttené vetranie zabezpecuje privodny a odvodny ventilator s vymenou vzdu-
chu 26 000m3/hod/. Odsavany vzduch sa ohrieva priamym kontaktom s plameniom, bez odvodu do ko-
munélneho ovzdusia. Takto ohriaty vzduch sa privadza spiat do mieSarne a z mieSarne spét do lakovne.
Odsavanie je zaistené radidlnym ventilatorom cez filter s aktivnym uhlim Varisorb Carbon. MieSareri je
osadend 50 kusmi automatickych miesadiel a homogenizatorov.

Odpadové plyny vznikajtice v jednotlivych castiach lakovacej linky st technologickym odsavanim odva-
dzané na ¢istenie (prostrednictvom sustavy tkaninovych filtrov a vodnej clony). Po precisteni st cirkulaé-
nym systémom nasledne privadzané spat do kabin. Priblizne 1/10 objemu odpadovych plynov je pre-
smerovand na dopalovacie zariadenie. Presmerovana ¢ast je nahradzand precistenym cerstvym vzdu-
chom nasdvanym z vonkajsieho ovzdusia.

Nalakované narazniky, ktoré presli vystupnou kontrolou na pracovisku lestenia st dalej v kovovych na
to urc¢enych kontajneroch prepravované vysokozdviénymi vozikmi do montédZznej haly. V montaZznej hale
sa na montaznej linke na narazniky montuja podl'a poziadavky zakaznika POAE jednotlivé komponenty.
Takto skompletizované narazniky st spdsobom JIT /Jit In Time/ dopravované na linku k zadkaznikovi
POAE.

Doprava materialu do zavodu a expedicia vyrobkov zo zdvodu je uskuto¢iiovana kamiénovou dopravou.
Doprava vo vndtri prevadzky je zabezpecena vysokozdviznymi vozikmi.

PS 01 - Povrchové tpravy

Povrchové tpravy sa tvorené 2 ks kabin (lakovacia a su$iaca kabina). Spot Repair kabina je uzatvaratel-
nd, ¢elne vetrand, neprejazdnd, s manualnou obsluhou. V strope je umiestneny privod filtrovaného vzdu-
chu ohriateho na pozadovana teplotu. Podlaha kabiny je elektrostatickd. Systém zoénového odsdvania
vzduchu zkabiny lakovania je vybaveny 2°suchymi filtrami. Na prvom filtri, ktory je vyrobeny
z recyklovaného papiera a md tcéinnost 96 -98% sa zachytia prestreky TZL v mokrom stave. Na druhom
stupni filtrdcie je instalovany filter z netkanej textilie s t¢innostou odlucovania TZL 98%. Povrchova
tprava sa bude realizovat' 1 a 2-zlozkovymi farbami s nizkymi obsahom VOC, resp. vodourieditelnymi
farbami manudalne vzduchovymi striekacimi pistolami.

SuSiaren je osadend mobilnymi susi¢mi farby IRT pre malé az stredné opravy. IRT je vybaveny 2 kazeta-
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mi, pricom kazda kazeta pozostava zo 4 IRT kréatkovInych lamp a chladiacej ventilacie. Lampy st upev-
nené v tele reflektorov. Vsetky susice sa vybavené OCF - optimalnou susiacou funkciou, ktord zabezpe-
¢uje pulzovanie energie a tym umoZnuje spravne nastavenia mnoZzstva energie pre kazdy stupen susiace-
ho procesu. Cas a vykonova troveni IRT pre susenie a vytvrdzovanie st predprogramované do mikro-
procesora.

Vzduch v lakovej kabine a susiacej kabine je vyhrievany nepriamo hordkom Weishaupt WG 20N /1-CZM-
LN na ZPN s vykonom 125 kW. Z prevadzky PS 01 - Povrchové tpravy sa do vonkajsieho ovzdusia cel-
kom vyvedené 3 technologické vyduchy -

- V6 - lakovacia kabina

- V7 -suSiaren

- V8 -hordk na ZPN (vykon: 125 kW).

Na zabezpecenie ntidzovej prevadzky lakovne v pripade vypadku elektrickej energie alebo poziaru je in-
Stalovany ndhradny zdroj ele. energie - dieselagregat.

V spolo¢nosti Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.o. sa vyrabaja a povrchovo upravuja rézne plastové
diely osobnych motorovych vozidiel. Prechodom na 4-zmennu nepretrzita prevadzku dochddza k:

- navyseniu projektovanej kapacity z 1 150 000 nalakovanych dielcov ro¢ne na 1 552 500 ks,

- zvyS$eniu spotrebovanych mnoZzstiev pouzivanych naterovych latok, ¢o predstavuje ro¢na spot-

rebu organickych rozpustadiel cca 1 150 t/rok,

- navyseniu spotrieb pracovnych médii a energii,

- navyseniu produkovanych odpadov a zmena odberatel'a odpadov

- navyseniu poc¢tu pracovnikov na jednotlivych pracovnych poziciach.

Na findlne zalestenie sa pouziva izopropylalkohol. Spotreba izopropanolu zéavisi od poctu naraznikov,
ktoré je potrebné zalestit. Preto spotreba kolise od 100 kg do 500 kg ro¢ne aj po zvyseni produkcie.

Na zabezpecenie nidzovej prevadzky lakovne v pripade vypadku elektrickej energie alebo poziaru je in-
Stalovany ndhradny zdroj ele. energie - dieselagregat a priddva sa dieselové ¢erpadlo poziarnej vody.

2. Mapovy list lokalizujiici umniestnenie povolovanej prevdadzky v ramci celého zdvodu
P.¢ Nazov listu Referencné ¢islo mapového listu | Priloha ¢.
z katastrdlnych map
List ¢. 1 - parcela ¢. 3894 /13 - prilahlé pozemky ZS XX -20/9 2
List ¢. 2 - parcela ¢. 3894/19 - lakoviia
3. Opis prevddzky
3.1 | Nazov technologického Projektovand ka- | Technicka charakteristika Odkaz na blokovi
uzla pacita schému
P. ¢ v prilohe ¢. 3
1. Lakovna 1150000 ks/r Priestor lakovne - Beténovéa |BS¢. 1
plastovych dielcov 1552500 ks /rok | podlaha s izolaénym naterom
Xypex zvysujucim odolnost
podlahy;
Priestor obsluzny - kaucukova
podlahova krytina
NORAPLAN MEGA AL1872 -
bez moznosti tniku do vonkaj-
ieho prostredia - voda, poda,
kanalizécia
Povrchova aprava 6 500 m2/rok V strope je umiestneny privod
542 m2/mesiac filtrovaného vzduchu ohriate-
ho na pozadovanu teplotu.
9 070 m2/rok Podlaha kabiny je elektrosta-
756 m2/mesiac ticka. Systém zoénového odsa-
vania vzduchu z kabiny je vy-
baveny 2° suchymi filtrami.
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Podlaha je odolnéd voci priesa-
ku naterovych hmot

3.2 Néazov skladu, medziskladu, | Projektovand ka- | Technickd charakteristika Odkaz na blokova
skladovacich pacita schému
a prevadzkovych nadrzi, po- v prilohe ¢. 3
trubnych rozvodov
a manipulaénych ploéch suro-
P. ¢ | vin, vyrobkov, pomocnych 1a-
tok a odpadov
2. Sklad naterovych hmot 100 m3 Tramyxova beténova podlaha |BS¢. 1
s povrchovou tpravou Morfic,
pod ktorou sa nachddza 20cm
izola¢na vrstva; bez moZznosti
uniku do vonkajsieho prostre-
dia - voda, pdda, kanalizicia.
Podlahy a steny skladu st pri-
sposobené na moznost zachy-
tit pripadné tniky - tvoria za-
chytnad  havarijnd  nadrz
s kapacitou 10 m3 /¢o je 10%
skladovaného objemu/
3.3 |Nazov ostatnych suvisiacich | Charakteristika Vézba ¢innosti na vyssie Odkaz na blokova
—1 ¢innosti a opis ¢innosti charakterizované technologic- | schému
156 ké uzly a sklady v prilohe ¢. 3
3. Miegaren farieb -Uprava natero- | Pripravna faza technologické- | BS¢. 1
vych hmoét na|ho procesu nanasania natero-
dpravu  konzis- | vych latok podla poziadavky
tencie NH pre | zdkaznika.
striekaciu techni- | Stabilné mieSacie nadrze st
ku zabezpefené havarijnymi na-
drzami, ktoré sti umiestnené
priamo pod mieSacimi nadr-
Zami a tvoria 60% z upravova-
ného mnozstva NH, tj. 1,2 m3
4. Nahradny zdroj ele. energie | Zabezepcenie Dieselagregat je pouzivany vy-
Tepelny prikon : 0,085 kW prevadzky la- | luéne na nadzova prevadzku
kovne v pripade | v pripade vypadku elektrickej
Objem nadrze na naftu: vypadku ele. | energie alebo pocas poziaru.
500 litrov energie alebo po- | Dieselagregat je pravidelne
oziaru spustany pri tyzdennych kon-
trolach funkc¢nosti. Jeho pocet
prevadzkovych hodin je nizsi
ako 500 hod/rok.
5. Dieselové ¢erpadlo poziarnej | Cerpanie poziar- | Dieselové cerpadlo je pouZiva-

vody

Tepelny prikon: 0,218 kW
Objem nadrze na naftu:
1125 litrov

nej vody v pripa-
de poziaru

né vylucne v pripade poziaru.
Dieselové cerpadlo je pravi-
delne sptistané pri tyzdennych
kontroldach funk¢nosti. Jeho
pocet prevadzkovych hodin je
nizsi ako 500 hod/rok. Pred-
poklada sa 20 hod /rok.
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Blokovd schéma a materidlovd bilancia previdzky v ¢leneni na jednotlivé technologické uzly

Nazov
schémy

blokovej

Slovny opis Priloha ¢. 4

BS¢. 2

BS lakovne

Néazov materidlovej
bilancie

Slovny opis

Odmastovanie
a Cistenie dielcov

Ocistenie dielcov od mastnoét a prachu sa zabezpecuje postrekovym systémom
vodnym roztokom s pripravkom Divinol, ¢istiaci prostriedok vo forme rozpraso-
vaca 1262, a to pri teplote 50°C. Vodny roztok s uvedenym pripravkom je z tech-
nolégie odvadzany cez sedimenta¢ny stupen ¢istenia do verejnej kanalizécie.

Ofukovanie

V ofukovacom tuneli st dielce zbavované vody po oplachu demineralizovanou
vodou v ¢istiacom zariadeni. Vzduch na ofukovanie je nasdvany z priestoru haly.
Teplota vzduchu je 20°C.

Susenie po odmas-
tovani

V sus$iacej peci sa dosusuju dielce po ¢isteni a po ofuku teplym vzduchom
s teplotou 85°C. Susiaci vzduch je ohrievany cez vymennik tepla zemnym plynom.
Vzduch v susiarni cirkuluje a 10% je odvadzanych vzduchotechnickym potrubim
do vonkajsieho prostredia cez vyduch V0. Vzduch obsahuje iba vodnu paru. Su-
iarent je vybavena reguladciou teploty a ochranou proti prehriatiu nad teplotu
85°C. Pri vypnuti vzduchu sa vypne cel linka.

Chladenie

V chladiacom tuneli sa ochladzujt dielce na teplotu 19°C vzduchom, ktory je pri-
vadzany po ochladeni na 7°C v klimatizacnej jednotke mimo tunela. V klimatizac-
nej jednotke je pracovna kvapalina, ktora je ekologickd a nehorlava.

Kontrola

Kabina v ¢asti na vizualnu kontrolu je so stalou obsluhou 1 pracovnika. Kabina je
vybavend vzduchotechnikou na privod ¢erstvého vzduchu.

Opalovanie

V kabine na opalovanie st intalované 4 roboty s horakmi na spalovanie propanu.
Dielce st ohrievané priamym plamefiom na teplotu 85°C, aby sa odstranilo vyso-
ké povrchové napitie po lisovani. Poloha robotov blokovana na chod dopravnika
a po skonceni pracovného cyklu sa roboty odklonia do vychodzej polohy, aby sa
neprehriali dielce. Vo vychodzej polohe st hordky nastavené priamo pod komin-
mi s prirodzenym tahom. V pripade poruchy robota je privod plynu - propanu -
automaticky zastaveny.V pripade poruchy robota je privod plynu - propanu - au-
tomaticky zastaveny.

Kabina je vybavena detektormi na infracervené svetlo (Ziarenie) pre pripad, Ze by
sa vznietil maskovaci papier. V tom pripade sa zablokuje privod plynu do hora-
kov, roboty sa odkolonia, zastavi sa chod dopravnika a spusti sa samo¢inné hasia-
ce zariadenie.

Stabilizacia

V tomto zariadeni - priebeznom tuneli sa stabilizuja dielce po opalovani na teplo-
tu 20°C vzduchom, ktory je privddzany vzduchotechnickym zariadenim z haly.

Striekacia kabina I. -
zakladna farba

Této kabina je z nehorlavych materidlov a sltZzi na nizkotlaké vzduchové strieka-
nie podkladového vodivého néteru. Striekanie zabezpecujt 2 roboty. Kabina je
vybavend vzduchotechnickym zariadenim a vodnym odlucovacim systémom
/d’alej ako vodnd clona/, ktory je tvoreny $iestimi vodnymi nadrzami s objemom
42 m3, ktoré sa nachadzaja pod rostovou podlahou striekacich kabin. Tieto vodné
nadrze sltzia ako vodny odlucovaci systém pre filtraciu odsdvaného vzduchu
a zaroven sltizia ako zachytné havarijné nadrze. Dno tejto nddrze je vyspadované
do zbernej nadrze, tzv. kalovej jamy.

Privod vzduchu do kabiny je cez filtre v strope, vzduch je recirkulovany tak, aby
koncentracia riedidiel bola 25% pod spodnou medzou vybusnosti. 10% vzduchu je
odvadzané vzduchotechnickymi zariadeniami mimo kabinu a je nahradeny cer-
stvym vzduchom.

Tymto rieSenim je priemerna koncentracia riedidiel vo vzduchu 1,5 g.m-3 Pri stap-
nuti koncentracie nad 5,0 g.m? sa zastavi chod dopravnika a zablokuje sa cela lin-
ka.

Striekanie je zabezpecené elektrostatickymi pistolami, ktoré majua vlastny genera-
tor napatia na 80 kV. Pri poklese napitia pod tato hodnotu sa generator vypne,
aby nedoslo k preskoceniu iskry.

Vyprchévaci tunel

Vyprchavanie riedidiel je v tomto tuneli je pri teplote okolia, a to bez ohrievania
privddzaného vzduchu. Odsavanie vzduchu je zabezpecené vzduchotechnickymi
zariadeniami do spal'ovne.

10.

Striekacia kabina II. -
vrchna farba

Této kabina je z nehorlavych materidlov a sltizi na nanasanie zédkladného néteru
bielej farby. Nanasanie je ruéné dvomi piStolami. Kabina sa vyuZziva asi na 10%
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vyroby. Ostatné rieenie a konstrukcia je ako pri striekacej kabine na nanasanie
zékladnej farby.

11. Vyprchévaci tunel Vyprchéavanie riedidiel je v tomto tuneli je pri teplote okolia, a to bez ohrievania
privddzaného vzduchu. Odsavanie vzduchu je zabezpecené vzduchotechnickymi
zariadeniami do spalovne.

12. Striekacia kabina III | Tato striekacia kabina sltizi na nanasanie vrchného nateru. Striekanie zabezpecuju

- kryci lak dva roboty, dostrekovanie je ru¢né jednou pistol'ou. Ostatné riesenie a konstrukcia
je ako pri striekacej kabine na nand$anie zékladnej farby.

13. Vyprchévaci tunel Vyprchavanie riedidiel je v tomto tuneli je pri teplote okolia, a to bez ohrievania
privddzaného vzduchu. Odsavanie vzduchu je zabezpecené vzduchotechnickymi
zariadeniami do spalovne.

14. Vypalovacia pec - |Vo vypalovacej peci sa vytvrdzuji nétery pri teplote 85°C. Pec sa sklada zo samo-

susiaren nosnej ocel'ovej konstrukcie. Steny st vyrobené z tepelne izola¢nych panelov. Pec
sa sklada:
* z funkénej kmory, ktorou prechadzaju povrchovo upravené dielce, ktoré st ofu-
kované zohriatym vzduchom. Exhalaty st odsdvané vzduchotechnickym zariade-
nim do spalovne.
* z vymennika tepla - vypal'ovacia pec je vyhrievana nepriamo - vymennik je vy-
hrievany plynovym hordkom.
* reguldcia teploty - vo vnutri pece je dosiahnuta prostrednictvom sondy, ktoré je
umiestnend v zéne ofukovania dielcov zohriatym vzduchom, druhé sonda s pri-
slusnym termoregulatorom je funkéna ako bezpeénostnd poistka pre maximélnu
teplotu 85°C.

15. Chladiaci tunel Slazi na vychladnutie dielcov pred zvesovanim z dopravnika.

16. Lestenie dielcov V pripade, ze nalakovany naraznik nezodpovedd poziadavkam zdkaznika POAE,
dochéddza k jeho oprave v procese lestenia. Drobné defekty, ktoré sa nachadzaju
v laku, vo farbe alebo v primeri st odstrafiované procesom brisenia a néslednym
lestenim naraznikov. Na bruasenie sa pouZziva tekutina , Wonder Spray”; pri lesteni
sa pouziva leStiaca pasta; na findlne zaleStenie sa pouziva izopropylalkohol.

17. Povrchové tpravy Slazi na povrchové tpravy manudlnym nanasanim 1 a 2-zlozkovych farieb
a lakov na povrch plastovych dielov v pripade, zZe vystupnd kontrola zisti odstra-
nitelné nedostatky na upravenych dieloch. PS 01 - Povrchova tprava je tvorena
lakovacou kabinou s manuélnou obsluhou a susiarfiou s mobilnymi IRC jednotka.
Ohrev tg. vzduchu v kabinach zabezpecuje plynovy hordk s vykonom 125kW.

5. Dokumenticia k previdzkovaniu prevddzky

P.¢. | Vypracovana v zmysle zdkona Priloha ¢.

1. Opravnena spréava z prvého diskontinualneho merania 5.

2. STPPaTOO 6.

3. Prevadzkovy poriadok 7.

4. Protokol z technologického merania 8.

5. Vypocet roéného mnoZstva emisie - Ziadost' o schvéalenie postupu vypoétu mnozstva emi- 9.

sie (september 2005)

6. Prevadzkové evidencia + NEIS formulare + kontrolné listy vyduchov 10.

7. Rozptylova Stadia 11.

8. Havarijny plan pre manipuléciu s nebezpecnym odpadom (cely aredl vratane lakovne) 12.

9. Plan preventivnych opatreni pre zamedzenie nepredvidatelného tniku NL do Zivotného 13.

prostredia (cely aredl vratane lakovne)

10. Program odpadového hospodarstva 14.

11. Postidenie $pecialistu poZiarnej ochrany technologického zariadenia z hladiska poZiarnej 15.

bezpecénosti

12. Odborny posudok k sthlasu na povolenie stavby vel'kého zdroja znecistovania ovzdusia 16.

podla par. 11 ods. 1, pism. a) Zdkona ¢. 309/91 Z.z. vypracovany Ing. Jozefom Kvasni¢-
kom

13. Projekt pre realizaciu stavby - PS 01 - Povrchové tpravy 40.

14. STPPaTOO - 3.aplné vydanie 2.

15. Prevadzkovy poriadok lakovne - 3.tpIné vydanie 3.




16

16. Prevadzkova evidencia a tabulky NEIS formulédre + kontrolné listy vyduchov - 3.aplné
vydanie

17. Specifikacia postupu vypoctu mnozstva emisie pre dieselové ¢erpadlo poziarnej vody -
spalovanie motorovej nafty

18. Plan preventivnych opatreni pre zamedzenie nepredvidatelného tniku SL a OSL do Zi-

votného prostredia (cely aredl vratane lakovne) aktualizacia ¢. r. 3177-4364/32/2009/Lan




C Zoznam surovin, pomocnych materidlov a d’alsich latok a energii, ktoré sa v prevadzke pouzivaju
alebo vyrabaja
1. Suroviny, pomocné materidly a dalsie ldtky, ktoré sa v prevddzke pouZivajii
1.1 Zoznam surovin, pomocnyjch materidlov a dalsich litok
P. | Prevadzka Surovina, pomocny material, | Opis CAS Ro¢nd | Mnozstvo
¢. dalsie latky a vlastnosti spotre- | vyuzité
ba (t) |ako vyro-
bok za rok
(%)
1. Lakovnia Zakladny Color Primer 396 |-
néater White primer Obsah pr- 3,8 -
Primer flash chavého 0,8
Primer grey podielu: 15,0
Hardener pri- 60 -75% 3,3
mer
Farba Rozne odtiene | Obsah pr- 158,5
farby podla po-| chavého
treby podielu:
60 - 75%
Lak Euroclear 78,0
Clear mat Obsah pr- 12,0
Vytvrdzo- | Euroclear harde chavého 230 |-
vac podielu:
60 - 75%
Riedidlo Nikutex 2238 |-
Rozpustadla 829 |-
farieb
Diluant Obsah pr- 31,5 |-
Recyklované chavého 764 |-
rozpustadlo podielu:
Hardener Clear 100% 7,2
coat
Aditiva Aditiva / 32 |-
AKZO
2. | PSO01 - Povrchové tpravy | Zakladny Uni - basecoat 60 - 85% 0,500 | -
nater tuzidlo 40 -50% 0,150 | -
riedidlo 98 - 100% 0,060
Vrchny na- | PUR - Klarlack 60 -85% 0,430 | -
ter tuzidlo 40 - 50% 0,130 | -
riedidlo 98 - 100% 0,050 | -
Zastrekové | riedidlo 98 -100% 0,100 | -

riedidlo




Prevadzka Surovina, pomocny materidl, | Opis CAS Ro¢nd | Mnozstvo
dalsie latky a vlastnosti spotre- | vyuzité
ba (t) |ako vyro-
bok za rok
(%)
Néhradny zdroj ele. ener- | Motorovd | Plynovy olej [ Min.99% 38334-30-5 0,500 | -
gie nafta nespecifik.
Lakovna Zakladny Color Primer -
nater White primer Priemerny -
Primer flash obsah VOC: 114,75 |-
Primer grey 50% -
Hardener pri- -
mer
Farba Rozne odtiene | Priemerny
farby podla po- | obsah VOC:
treby 65% 297,00
Lak Euroclear Priemerny
Clear mat obsah VOC:
Vytvrdzova¢ | Euroclear harde 90% 216,00 |-
Riedidlo Nikutex -
Rozpustadla Priemerny -
farieb obsah VOC:
Diluant 50% B
Recyklované 702,00 |-
rozpustadlo
Hardener Clear
coat
Aditiva Aditiva /| Priemerny -
AKZO obsah VOC: 2,70
0%
PS 01 - Povrchové apravy | Zéakladny Uni - basecoat 72,5% 1,50 | -
nater tuzidlo 45% 045 | -
riedidlo 99% 0,18
Vrchny na- | PUR - Klarlack 72,5% 1,29 -
ter tuzidlo 45% 039 |-
riedidlo 99% 015 | -
Zastrekové | riedidlo 99% 030 |-
riedidlo
Dieselové ¢erpadlo po- Motorova | Plynovy olej | Min.99% 38334-30-5 1,125 | -
Ziarnej vody nafta

nespecifik.




1.2

Voda pouzivand na vijrobné a previdzkové iicely
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Zdroj vody Vyuzitie Spotreba technologickej a tizitkovej vody

v prevadzke J (ls?) |Max (ls?) |m3.den? m3.rok! | Merna % vyuzi-
spotreba |tia  vo
na jed- | vyrobku
notku
vyrobku
(jedn.)

Verejny vodo- | Odpadova voda 5 60
vod z vyroby demine- m3/mesiac
ralizovanej vody 8,87

m3/den 3.105,00 |2,0 1/ks

Verejny vodo- | Odpadové vody 17,0 6.000
vod z odmastovania v
lakovni - odmas-
tovaci kapel 61,65 21.580,00 |13,9 1/ks

Verejny vodo- | Filter v lakovni - 3,4 1.200
vod vodnaé clona 7,54 2.640,00 |1,7 1/ks

Opis zdroja, povrchovych, podzemnych vod, sekundarnych véd, kvalita odoberanych véd, aprava vody

Pitnd voda - verejny vodovod - pitné ti¢ely a na socidlnych zariadeniach

Technologické voda - odmastovacia linka :

- vodny roztok s odmastovacom - Divinol ¢istiaci prostriedok vo forme rozprasovaca 1262

- demineralizovana voda
Technologické operacia odmastovania dielcov sa vykonava vodnym roztokom s obsahom odmastovaca
Divinol, ¢istiaci prostriedok vo forme rozprasovaca 1262. Nasledne st dielce v priebeZznom odmastova-
com zariadeni oplachované demineralizovanou vodou.
Demineralizovana voda - je vyrdbana z vody z verejného vodovodu pomocou zmékcovacieho zariade-
nia, ktoré eliminuje tvrdost vody pomocou NaCl. Z tohto zmékcovacieho zariadenia je voda d'alej upra-
vovana pomocou reverznej osmozy.
Odpadova voda z technologickej linky odmastovania je odvadzana do verejnej kanalizacie, nakolko od-
mastovaci prostriedok Divinol, ¢istiaci prostriedok vo forme rozprasovaca 1262, nie je v Karte bezpec-
nostnych tdajov definovany ako latka ohrozujtca zivotné prostredie.
Vid' - Blokovéa schéma &. 1 /rez lakovne, technologicky vykres Washera/

123

Opis rieSenia zadsobovania vodou a odkanalizovanie

Technologickd voda je odoberand z vnutroaredlového rozvodu pitnej vody, ktord je odoberana
z verejného vodovodu. Technologickd voda je vyuzivand ako vodna clona v lakovni, kde prechadza
uzavretym cyklom, v ktorom voda cirkuluje, priebezne sa doplita iba mnozstvo vody, ktoré sa odpari do
odséavacieho systému. Vodny odlucovaci systém sa ¢isti kompletnou vymenou média, ktoré sa pri pravi-
delnej adrzbe cca 1x ro¢ne vypusti z uzatvoreného okruhu do zbernej podzemnej nadrze odkial sa voda
precerpava priamo do cisterny opravnenej organizacie, ktord zabezpeci zneskodnenie odpadovej vody.
Vodny odlucovaci systém pre filtraciu odsdvaného vzduchu zo striekacich kabin cirkuluje vo vodnych
nédrziach, ktoré zaroven plnia funkciu zachytnych havarijnych nadrzi, ktoré st vyspadované do zbernej
nadrze tzv. kalovej jamy. Sedimentovany kal tvoreny z prestrekov z naterovych hmot je mechanicky od-
stratiovany vyhrabavacim zariadenim do textilnej plachietky. Mechanicky je odstratiovand aj vrstva od-
padu z naterovych hmoét, ktora nie je usaditelnd, ale je vyzrdzana na hladine, a to za pomoci flokula¢nych
¢inidiel - Colorfloc W-LA3, Polysorb 148-CN. Kaly su d’alej ststredované do velkokapacitného kontajne-
ra, odkial ich odvaZza a zneskodiiuje organizacia oprdvnend na vykon tejto ¢innosti..

1.3

Voda pouzivand na pitné a socidlne iicely

1.3.1

Spotreba pitnej vody
Zdroj pitnej|Vyuzitie @ (1s) Max.
vody v prevadzke ' (Ls7)

m3.den -1 m3.rok -1

Nie je sledované
osibitne pre kazdy
technologicky celok

Verejny vo-|WC, umyvanie
dovod rak

1.3.2

Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vod, tprava vody

Voda pouzivand na toaletdch je odoberand z verejného vodovodu a nie je upravovana.
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Opis riesenia zdsobovania vodou a odkanalizovania

Voda pouzivana na toaletdch je odoberana z verejného vodovodu a odvadzand je do splaskovej kanali-

L zacnej siete v areali, ktora je odkanalizovana do verejnej kanalizacie obce Lozorno..
2. Vijrobky a medziprodukty, ktoré sa v previdzke vyrdbajii
2.1 Vijrobky alebo skupiny urcenijch vijrobkov
Prevadzka Vyrobok alebo urceny | Opis vyrobku alebo uréeného vyrob- | CAS Vyroba
P.¢ vyrobok ku (t.rok-1)
Lakoviia plas- | Plastovy naraznik pre | Predny a zadny naraznik pre osobné | - 1 150 000 ks
tovyjch néraz- | osobny automobil motorové vozidlo s povrchovou /rok
nikov tpravou, tuhy vyrobok z PP, xylénu
bez vplyvu na emisie
2. PS 01 - Po-|Plastovy ndaraznik pre |Predny a zadny ndraznik pre osobné | - 6 500
vrchové tpra- | osobny automobil motorové  vozidlo s povrchovou m2/rok
vy tpravou, tuhy vyrobok zPP, bez
vplyvu na emisie
3. Lakovnia plas- | Plastové vyrobky Rozne plastové vyrobky v pre osob- 1552500
tovych néraz- né motorové vozidlo s povrchovou ks/rok
nikov tpravou, tuhy vyrobok z PP, xylénu
bez vplyvu na emisie
4. PS 01 + PS 22 - | Plastovy vyrobky Rozne plastové vyrobky pre osobné | - 9070
Povrchové motorové vozidlo s povrchovou m2/rok
apravy tpravou, tuhy vyrobok zPP, bez
vplyvu na emisie
2.2. Medziprodukty
Vyroba |Mnozstvo
P.¢.  |Prevadzka Nézov medziproduktu |Opis medziproduktu CAS |za  rok|vyuzité ako
(t/rok) |vyrobok (%)

Neaplikované




3.

Energie v previdzke pouZivané alebo vyrdbané

3.1.  Vstupy energie a paliv
B8.11  |[Vstupy energie a paliv Roc¢na spotreba/ Vyhrevnost Prepocet na GJ
mnozstvo (jedn.) (M].jedn. 1)
3.12  |[Zemny plyn PS 22 757 250 m? 37,32 MJ/m3 28.261 GJ
Zemny plyn PS 01 48 000 m3 34,307 MJ/m3 1.647 GJ
Zemny plyn PS 01 + PS 22 1100 000 m? 34,441 MJ /m? 37.885 GJ
9,567 MWh/m3
8.1.3  |Hnedé uhlie X X X
8.1.4 Cierne uhlie X X X
8.15  [Koks X X X
B8.1.6  [Iné pevné paliva X X X
317 |vOT X X X
318 |[VOL X X X
8.19  |Nafta na kidrenie X X X
3.1.10 [né plyny X X X
3.1.11 |Nafta pre dopravu X X X
3.1.12. |Nafta pre nahradny zdroj ele. energie 0,500 m3 4549 MJ /kg 18.935 GJ
Nafta pre dieselové cerpadlo poZziarnej 1,125 m3 45,49 MJ /kg 3.164,76 GJ
vody
8.1.13 |Druhotnd energia X
3.1.14 Obnovitelné zdroje X X X
3.1.15 |Nakup el. energie 10.500.000 kWh X X
14 175 000 kWh
8.1.16 |Nakup tepla X X X
3.1.17 [Iné paliva - propan 100 m?3 44,23 MJ/m? 4.423 GJ
135 m? 44,23 MJ/m? 5.971 GJ
8.1.18 |Celkovy vstup energie a paliv v GJ 10.500.000 kWh - 53.266 GJ
14 175 000 kWh - 65.955,86 GJ
3.2 Vlastnd vijroba energii z paliv
8.2.1 [Instalovany elektricky vykon celkom v MWe X
3.2.2 |nStalovany tepelny vykon v Mwiep 0,510
3.2.3 |Vyroba elektriny v MWh a v GJ 0
8.24 [Vyroba tepla v GJ X
8.2.5 [Vyroba chladu v GJ X
3.2.6 [Predaj vyrobeného tepla v GJ X
8.2.7 |Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v GJ X




3.3 Opis vsetkyjch spotrebicov energii

Dodavatel dopal'ovacieho zariadenia lakovne: ABB Franctizsko

Rok vyroby: 2001

Pocet kusov: 1 ks

3.3. | Oznacenie, nazov a technicky opis spotrebitov
Teleso dopalovacieho zariadenia

Typ RTK 20/4D

Vyrobca LTB, GmbH, Nemecko
Vyrobné ¢islo 174

Typové &islo 43/8234

Rok vyroby 2001

Pocet spal'ovacich komor 3

Hordik

Vyrobca KUPPERSBUSCH, GmbH, Nemecko
Typ KBK 230-3

Vyrobné ¢islo 050 128

Rok vyroby 2001

Tepelny vykon 50 - 1050 kW

Pracovny tlak 270 -300 mbar

Ventildtor hordka - primdrny vzduch

Vyrobca Ferrari, Taliansko

Typ FE 631 N4A RD 112 RD 270
Vyrobné ¢islo 166627

Rok vyroby 2001

Ventildtor odpadového plynu

Vyrobca Ferrari, Taliansko

Typ FR 802 N4S RD 270 RD 280
Vyrobné ¢islo 166332

Rok vyroby 2001

Ventildtor - prisdvanie vzduchu k odpadovému plynu
Vyrobca

Ferrari, Taliansko

Typ FR 351 N4A/2 LG 112 LG 280
Vyrobné ¢islo 166219
Rok vyroby 2001

Horak na ZPN - ohrev vzduchu v PS 01 - Povrchové tpravy

Hordik

Vyrobca Weishaupt

Typ WG 20N/1-CZM-LN
Vyrobné ¢islo bude uvedené po instalovani
Rok vyroby 2007

Tepelny vykon 125 kW

Pracovny pretlak ZPN

15 - 50 kPa

Spotreba ZPN

max. 12,5 m3n/hod




3.4

VyuZitie energii

3.4.1 |Celkovy ndkup a vyroba energie v GJ
8.4.2 |Celkovy predaj energie v GJ X
3.4.3 |Celkova spotreba energie v GJ 53.266 GJ
65.955,86 GJ
B.44 |Celkova spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ 28.261 GJ
8.4.5 |Celkova spotreba energie na vyrobu chladu X
3.4.6 |Celkovéa spotreba energie na vyrobu tlakového vzduchu X
8.4.7 [Celkova spotreba energie na technologické a stivisiace proce- 28.261 GJ
sy v GJ 94.216,86 GJ
3.5 Mernd spotreba energie
Merna spotreba energie na jednotku vyrobku
P.¢.  |Vyrobok Jedn.  |Elektricka energia Teplo GJ jedn? GJ. jedn-! spolu
kWh. jedn! GJ. jedn!
1. |Naraznik s povrchovoul ks g 131 whiedn  [0,0246 GJjedn |ZPN: 28261 -
tpravou
2. Rozne plastové diely . . ZPN:  88.245,86 0,0568
pre osoblzé vozidla | ks |'Z33KkWhijedn 10,0607 Gljedn 1p 05 971 00 0,00385




D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaja emisie a tdaje o predpokladanych mnozZstvach a druhoch
emisii do jednotlivych zloziek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych acinkov emisii
a d’alsich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie I'udi
1. Znecistovanie ovzdusia
1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusia vrdtane zapdchajiicich latok a spdésob zachytdvania emisii
Udaje o emisiach
P& Zdroj emisii, sposob za- | Emitovana latka, Merné produkcia
' chytavania emisif a jej vlastnosti mg.m?3 | kgh?! | OUm? trok?! | najednotkuvy-
robku (jednotku)
Udaje o sposobe zachy-
tavania st Vl/astnc/)sn en,utova- Dopliiujtice tdaje st uvedené v STPPaTOO
a parametre odluc¢ova- | nych latok st uve- 5 s Ko okt (9) likevme
cich zariadeni st uvede- | dené v kap.8.2 k PP P P
né v STPPaTOO
NOx 11,094 | 190,6 0,1906 0,1657
, . CcO 4,4820 77 L 0,0770 0,0670
1 Sj;“a(s‘tlozlf“;f’ ﬂg?;li; S0, 00698 | 12 lf\ilfofaief 0,0012 0,0010
Y (prynevy TOC 07451 | 128 Y1 00128 0,011
TZL 0,5704 9,8 0,0098 0,0085
NOx 3,5788 | 190,6 0,1906 0,1657
, . . Co 1,4458 77 . 0,0770 0,0670
2 %zilg‘r’if\lz ﬁi‘:}i‘ﬁa’) S0, 00225 | 12 lf\ilfofaief 0,0012 0,0010
prope +9 TOC 02403 | 128 Y1 00128 0,011
TZL 0,1840 9,8 0,0098 0,0085
NOx 4 0,080 0,1374 0,1195 g/ks
cO 200 4,176 Nie ie de- 7,1812 6,2445 g/ks
3 |Dopalovacie zariadenie |SO» - 0,0013 ﬁnojv ang 0,0023 0,0019 g/ks
TOC 7 0,139 Y1 02405 0,2091 g/ks
TZL 1,5 0,031 0,0515 0,0448 g/ks
4 Odvetravanie pracovné- ) } Nie je de- ) )
ho prostredia 1 VOC finovany
5 Odvetravanie pracovné- |VOC ) ) Nie je de- ) )
ho prostredia 2 finovany
PS 01 - Povrchové tipravy
2,150
o VOC /TOC 59,713 | 0,717 | Niejede- | 7~ 331 g/m?
1 |lakovacia kabina TZL 0,03085 | 0,0004 | finovany | *0V12 0,185 g/m?
2,150
. - 59,713 | 0,717 | Nieje de- . 331 g/ m?2
2 |Susiaca kabina VOC /TOC 0,03085 | 0,0004 | finovany 0,0012 0,185 g/m?
NOx 0,0036 1,2 g/m?
. ) i CcO .. 0,0004 1,3 g/m?
3 \P/Iz"irjlflilif]“e‘ 8- SO, - - ]f\illlfjj\eq‘;e; 0,0711 23,7 g/ m?
e TOC ovany 10,0287 9,6 g/m?
TZL 0,0048 1,6 g/m?

*- projektované tidaje
**- na zdklade max. rocnej spotreby ZPN

! Hodnoty sii vypocitané na zéklade spotreby zemného plynu. Redlne hodnoty st uvedené v prevadzkovej dokumentacii
k lakovni (prevadzkovy poriadok i STPP a TOO)




PS 01 - Povrchové iipravy - po skiiSobnej previdzke

Udaje o emisiach

Emitovana latka,
a jej vlastnosti

Merné produkcia
na jednotku vy-
robku (jednotku)

P& Zdroj emisii, sposob za-
o chytavania emisii mg.m3 | kgh! | OUm? | trok!

Udaje o sposobe zachy-

tavania emisii

né v STPPaTOO

a parametre odlucova-
cich zariadeni st uvede-

Vlastnosti emitova-
nych latok st uve-
dené v kap.8.2 k PP

Dopliiujtice tdaje st uvedené v STPPaTOO
a v prevadzkovom poriadku (PP) lakovne

PS 01 - Povrchové tipravy - po skiisobnej previdzke

1 |Lakovacia kabina* TOC 18,1 0,0523 o ' 0,314 48,31 g/m?
oA R TZL 24 | 00218 | Niejedefi- 1 0137 20,15 g/m?
2 |Susiaca kabina* TOC 36 |o0071 | VY| 0043 6,58 g/m?
NOx 0,0036 1,2 g/m?2
3 Horéak na*:)hrev tg. SCC))Q i i Nie je de}fi— 8:3?211 21;72//12122
vzduchu TOC novany 0,0287 9,6 ¢/ m2
TZL 0,0048 1,6 g/m?2
*-1idaje z vykonaného opravneného merania emisii
**- na zdklade max. rocnej spotreby ZPN
Dieselagregit
NOx 1,2 g/m?
. . . CcO o . 1,3 g/m?
? el\:waekllrgfg e o0 ) i Nllweo]\taie\{/ﬁ— 23,7 8/ m?
TOC ’ 9,6 g/m?
TZL 1,6 g/m?
1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusia vrdtane zapdchajiicich latok a spdsob zachytivania emisii
Udaje o emisiach
P& Zdroj emisii, sposob | Emitovana latka, Merna produkcia
' zachytavania emisii a jej vlastnosti mg.m-3 kg.h1 OU.m?3 trokl | najednotkuvy-
robku (g/ks)
Ucia]fészsgszﬁ:i? Vlastnosti emito-
Y y vanych latok st | Dopliiujtice tdaje st uvedené v STPPaTOO a v prevadzkovom
a parametre odluco- . .
. . . . |uvedené v kap.8.2 poriadku (PP) lakovne
vacich zariadeni st K PP
uvedené v STPPaTOO
NOx 159,2 0,03250 0,423852 0,27301
Odmastovanie - CcO 2,5 0,01313 Nie ie de- 0,171171 0,11026
1 |ohrev vody (plynovy [SO: - 0,00020 finoJV Any 0,002608 0,00168
horak)? TOC - 0,00219 Y | 0,028529 0,01838
TZL - 0,00167 0,021736 0,01400
NOx 7,3 0,000153 0,001283 0,000826
’ : ] CcoO 2,5 0,000026 | .. . 0,000218 0,000140
o |Opafovacia lflabff‘ SO, - 0,000001 | 1° 41 0,000005 | 0,000003
(propanove hordky) - |roc - 0,000003 | V™ 10,000029 | 0,000019
TZL - 0,0000146 0,000123 0,000790

2 Hodnoty sii vypo&itané na zéklade spotreby zemného plynu. Redlne hodnoty s uvedené v prevadzkovej dokumentacii
k lakovni (prevadzkovy poriadok i STPP a TOO)




NOx 50,6 0,2510 2,1084 1,35807
Dopalovacie zariade- cO 253 0,1260 Nie je de- 1,0584 0,68174
3 nie SO, 20,3 0,1013 finovany 0,8509 0,54810
TOC 45,8 0,2360 1,9824 1,27691
TZL 1,6 0,0082 0,0689 0,04437
4 Odvetravanie pracov- ) ) Nie je de- ) )
ného prostredia 1 VOC finovany
5 Odvetravanie pracov- |VOC ) ) Nie je de- ) )
ného prostredia 2 finovany
PS 01 - Povrchové tipravy
Udaje o emisiach
P& Zdroj emisii, spésob | Emitovana latka, Merna produkcia
" | zachytavania emisif a jej vlastnosti mg.m-3 kg.h? OU.m?3 trokl | najednotkuvy-
robku (g/ks)

Udaje o sposobe za-
chytavania emisii
a parametre odluco-

Vlastnosti emito-
vanych latok su

Dopliiujtice tdaje st uvedené v STPPaTOO a v prevadzkovom

. . . . |uvedené v kap.8.2 poriadku (PP) lakovne
vacich zariadeni st K PP
uvedené v STPPaTOO
. - TOC 18,1 0,0523 o ) 0,314 48,31 g/m?
1 |Lakovacia kabina T7ZL 24 0,0218 Nie je de}fl- 0,131 20,15 g/m?
2 |Susiaca kabina* TOC 3,6 00071 | "Y1 0,043 6,58 g/m?
NOx 0,0036 1,2 g/m?2
) CcO L. . 0,0004 1,3 g/m?2
3 H(gakhni:)hrev tg. 50, ) ) Nie je de/fl- 00711 237 ¢ /m2
veduet TOC novany | 0,0287 9,6 g/m2
TZL 0,0048 1,6 g/m?2
*- tidaje z vykonaného opravneného merania emisii
**- na zaklade max. rocnej spotreby ZPN
Dieselagregit
Udaje o emisiach
P& Zdroj emisii, spdsob | Emitovana latka, Merna produkcia
" | zachytavania emisif a jej vlastnosti mg.m-3 kg.hl OU.m-3 trokl | najednotkuvy-
robku (g/ks)
Ucia]teé?/ejsgsgﬁszi?— Vlastnosti emito-
Y y vanych latok st | Doplnujace tdaje st uvedené v STPPaTOO a v prevadzkovom
a parametre odluco- . .
. . . . |uvedené v kap.8.2 poriadku (PP) lakovne
vacich zariadeni st K PP
uvedené v STPPaTOO
NOx 0,002095 -
. ) . CcO L . 10,000335 -
6 Cl\li:};rai(ilny zdroj ele. 50, ) ) N;eo]\iiefh_ 0,000008 )
8¢ TOC a1 0,000048 -
TZL 0,000595 -




Dieselové cerpadlo poZiarnej vody

Udaje o emisiach
P& Zdroj emisii, spdsob | Emitovana latka, Merna produkcia
" | zachytavania emisii a jej vlastnosti mg.m-3 kg.hl OU.m-3 trokl | najednotku vy-
robku (g/ks)
Llc}ila]fé?];g;szﬁﬁ:i?_ Vlastnosti emito-
Y . vanych latok st | Doplnujace tdaje st uvedené v STPPaTOO a v prevadzkovom
a parametre odluco- . .
. . . |uvedené v kap.8.2 poriadku (PP) lakovne
vacich zariadeni st K PP
uvedené v STPPaTOO
NOx 0,00471 -
. ) . CcO L .| 0,00075 -
- Sil:rj(:m/ zdroj ele. 50, ) ) N:i)]\iie;’ﬁ— 0,00002 )
& TOC Y| 0,00011 -
TZL 0,00134 -
1.2 Zoznam miest vypiistania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii
Identifikdcia | Nazov atyp |Napojené Priemer bo- | Zemepisna | Vyska vy- | Objemovy | Teplota
P.¢ miesta vypas- | vypustania |zdroje emisii | dového ale- sirka pustania prietok emisif
tania podla emisii bo plocha adizka / (m) (mp,s3.h1) (°C)
blokovej sché- plosného | stradnicova
my miesta vy- siet’ X-Y
pustania
Podrobné informécie o parametroch vyduchov a parametroch odpadovych plynov st uvedené v STPP a TOO - priloha ¢.
6
1 V01 NOx odmastovanie 0,300 - 14,5 10 000 308
CcO - ohrev vody -
SO2 plynovy ho-
TOC rak
TZL
2 V02 NOx Opalovacia 0,800 - 14,5 31 000 35
cO kabina
SO>
TOC
TZL
3 | V03 NOx -
CO Dopalovacie 0,800 13,2 20 837 119
SO> zariadenie
TOC
TZL
4 Vo4 VOC Pracovné pro- 0,800 - 14,9 24 000 24
stredie 1
5 V05 VOC Pracovné pro- 0,800 - 14,2 318 000 24
stredie 2
PS 01 - Povrchové tpravy
6 |V6 VOC/TOC lakovacia 0,250 - 8,5 6 000 -
TZL kabina
7 |Vv7 VOC/TOC susiaren 0,400 - 9,0 6 000 -
8 A% NOx horak na ZPN 0,250 - 8,5 - cca 100
CcO
SO
TOC
TZL




Identifikacia

Nézov a typ | Napojené Priemer bo- | Zemepisna | Vyskavy- | Objemovy | Teplota
P.¢ miesta vypas- | vypustania |zdroje emisii | dového ale- sirka pustania prietok emisif
tania podla emisif bo plocha a dizka / (m) (mp,s3.01) (°C)
blokovej sché- plosného | stradnicova
my miesta vy- siet’ X-Y
pustania
Podrobné informécie o parametroch vyduchov a parametroch odpadovych plynov st uvedené v STPP a TOO - priloha ¢.
6
PS 01 - Dieselagregat
9 |D1 NOx dieselagregat 0,100 - 4 - cca 100
CcO
SO
TOC
TZL
PS 01 - Dieselové ¢erpadlo poziarnej vody
10 | D2 NOx Dieselové cer- 0,125 - 4 - cca 100
CO padlo poziarnej
SO, vody
TOC
TZL
2. Znecistovanie povrchovijch véd
2.1. Recipienty odpadovijch véd
2.1.1 |Nazov vodného toku Netsti do vodného toku
2.1.2 |Cislo hydrologického povodia Neaplikované
2.1.3 | Rie¢ny kilometer Neaplikované
214 Ukavz‘ovat‘ele stavu vody v toku a jeho Neaplikované
znecistenia
2.2 Produkované odpadové vody
221 Zoznam zdrojov odpadovijch véd
2211 Produkované mnozstvo odpadovej vody
Zdroj odpadovej vo-|Charakteristika od- Merna produkcia
P.¢ dy padovej vody & (L.s?) 812)1() m3.deii-! |m3.rok! |na jednotku vy-
) robku (jedn)
Voda Voda z Cistenia 17,0 6.000
1. z odmastovacieho za-|dielcov od prachu a
riadenia mastnot 61,65 21.580,00 {13,9 1/ks
Vodns clona v lakoy- Technologicka V(?da 3,4 1.200
2. ni s obsahom pevnych
Castic 7,54 2.640,00 |1,7 1/ks
2912 Podrobny opis zdroja odpadovych vod a spoésobu ¢istenia odpadovych vod, aéinnost ¢istenia, charakter
vypustania

Voda z odmastovacieho zariadenia - voda s obsahom vodného roztoku pripravku Divinol, ¢istiaci prostriedok

vo forme rozprasovaca 1262 a mechanickych necistét - prachu a mastnét z ¢istenia dielcov pred lakovanim -
/Blokova schéma ¢. 1/

Vodna clona - lakovna - technologicka voda s obsahom tuhych ¢astic zvyskov z prestrekov z naterovych hmot -
kalu z laku /Blokové schéma ¢. 1/




2.2.2 Zoznam ukazovatel'ov znecistenia odpadovich vod
Identifikécia Pred ¢istenim Po ¢isteni i
Zdroj/ miesta vy-|Ukazovatel Merna . ) ..
producent puastania znecistenia . . |Roc¢na . ._|Ro¢na produl'<C1a Merna emisia na
dpadovei odla  blo-la icho Koncentraaa emisia Koncentracia emisia| @ jed-|jednotku charak-
p. |°°P ] |Poc > 12) . |(jedn.) (jedn.) notku vy-|teristického  pa-
. |vody kovej sché-|vlastnosti (t) (t)
¢. my rpbku rametra
(jedn)
1 Vode,a z od- BS & 1 Neaplikuje
mastovne sa
9 Vodna c.:lona BS & 1 Neaplikuje
v lakovni sa
2.3 Odpadové vody preberané od inijch pévodcov
231  Zoznam preberanijch odpadovijch vod
2.3.1.1 |Zdroj/producent|Charakteristika Prevzaté mnozstvo
P.¢ odpadovych véd |odpadovych vod Q (Ls) Quax (Ls) m3.deti-1 m3.rok-1
neaplikované
2.3.1.2 |Opis spdsobu Eistenia alebo znizovania mnozstva odpadovych vod, Géinnost Cistenia
neaplikované
2.3.2  Zoznam ukazovatel'ov znecistenia preberanyjch odpadovich véd
Identifikacia Pred &istenim Po cisteni
miesta  vy-|Ukazovatel Merna
P & Zdroj/ ) prOfiucent pt’lét”ania zr}eéistenia Koncentracia Rocv.n'é Koncentrécia Rocv.n.é pro@ukcia
odpadovych vod podla  blo-|ajeho vlast-| emisia |,. emisia |na jednot-
kovej sché-|nosti Gedn.) (t) Gedn.) (t) ku vyrob-
my ku (jedn)
neaplikované
2.4 Zoznam miest vypiustania odpadovijch véd do povrchovijch vod
Identifikdcia | Zemepisnd |Zdroj / | Recipient Odpadové vody
miesta  vy- |$irka a dizka | producent [Nazov | Ukazovatel | Objemovy | Produkované | Ukazovatele
P.¢. | pustania / stradnico- | odpadovej znedistenia | prietok mnoZstvo znedistenia
podla  blo- | vasiet X-Y | vody (L.s?) (ls, maxlst| (mg.l?,
kovej sché- Q355 m3.denil, max mg.l,
my m3.rok1) kg.rok1
t.rok-1)
neaplikované
2.5 Vplyv vypiistania na vodu a vodou viazany ekosystém
P& Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypuastania odpadovych vod na vodné a na vodou via-
) zané ekosystémy, ako i iidaje o moznom ovplyvneni vodnych ttvarov a zdrojov, dobu trvania nakladania
Splaskové odpadové vody zo socidlnych zariadeni st vypastané do verejnej kanalizacie
5 Odpadové vody technologické sti odvazané opravnenou organizaciou ako nebezpe¢ny odpad - na znes-
) kodnenie
3 Odpadové vody z odmastovania st vyptastané do verejnej kanalizacie po prechode sedimenta¢nou nadr-
) zou, v ktorej je voda zbavovand mechanickych nedistot.




2.6 Odpadové vody s obsahom obzvldst skodlivijch latok vypiistanych do verejnej kanalizdcie
2.6.1 Zoznam zdrojov odpadovijch véd s obsahom obzvldst skodlivijch latok vypiistanych do verejnej kana-
lizdcie
2.6.1.1 Produkované mnozstvo odpadovej vody
Zdroj odpadovej vo-|Charakteristika od- Merna produkcia
P.¢ dy padovej vody & (L.s?) ma_x. Ms.deri-! |m3.rok! |na jednotku wvy-
(Ls) robku
neaplikované
2612 Podrobny opis zdroja odpadovych vod a sposobu ¢istenia odpadovych vod, t¢innost Cistenia, charakter
vypustania
neaplikované
2.6.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovijch vdéd s obsahom obzvldst skodlivijch latok vypiistanyjch
do verejnej kanalizdcie
? Identifikdcia Pred ¢istenim Po ¢isteni
—Zdroj / miesta vy-|Ukazovatel p
P - . Merna . ..
producent pustania znecistenia Rotna Rocna |emisia Merna emisia na
odpadovej |podla blo-|ajeho Koncentracia| . ." |Koncentracia| . . . |jednotku charak-
) ) s emisia |, emisiajna jed-|] .
vody kovej sché-|vlastnosti |(jedn.) ® (jedn.) ® notku teristického  pa-
my , rametra
vyrobku
neaplikované
2.6.3  Zoznam miest vypiistania odpadovijch véd s obsahom obzvldst skodlivijch litok vypiistanijch do ve-
rejnej kanalizdcie
Identifikdcia | Zemepisna |Zdroj / |Prevadzkovatel Odpadové vody
miesta  vy- |$irka a dizka producent | (vlastnik) verejnej ka- | Produkované Ukazovatele zne-
P.¢ pustania / stradnico- | odpadovej | nalizacie mnozstvo Cistenia
podla  blo- | va siet X-Y vody (s, max Ls, (mg.l1,
kovej  sché- m3.deni!, max mg.1,
Ly m3.rok1) kg.rok1
t.rok-1)
neaplikované




3.  Znecistovanie pédy a podzemniyjch vod
3.1 Znecistovanie podzemniyjch vod
3.1.1 Zoznam zdrojov odpadovijch vbéd vypiistanych do podzemnijch vod
Produkované mnozstvo odpadovej vody
3.1.1.1 . .
do podzemnych vod
e e Charakferistika od- Mern.é pro-
. do podzemnych vod padovej ., V?dy (G (@ y dul.<C1a
P.¢ do podzemnych vod a };_1) (Ls) md3.deii-! |m3.rok?! |najednotku
’ ’ vyrobku
(jedn)
neaplikované
3.1.1.2 |Podrobny opis zdroja a sposobu ¢istenia odpadovych vod, Géinnost Cistenia, charakter vypuastania
neaplikované

3.1.2  Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovijch véd vypiistanych do podzemniyjch vod

Identifikécia Pred cistenim Po cisteni
. .m,l?slta. VY"|Ukazovatel  zne- L . Merna .
. |Zdroj  odpadovej|ptstania N 3 . . |Roéna . .. |Rocna |produkcia
P.¢. , Cistenia a jeho|Koncentréacia . . |Koncentracia .. .
vody podla  blo- Slastaost (jedn.) emisia (edny emisia|na jednot-
kovej sché- ’ (t) ’ (t) ku vyrob-
my ku (jedn)
neaplikované

3.1.3  Zoznam miest vypiistania odpadovich voéd do podzemnijch vod (pody)

Identifikdcia | Zemepisna Zdroj / | Kvalita podzem- | Odpadové vody
131, | mi G3- | 8 Iz ych vo
313 ues a VYPUS S5 kaa d Zk? / producent. e vod v .| Produkované | Ukazovatele
tania  podla | siradnicovd |odpadovej |v mieste vypustania y " .
P blokovej siet X-Y vody mnozstvo znecistenia
2 (Ls? (mg.11
schémy &
max l.s1 max mg.11,
m3.deii? kg.deit?
m3.rok1) t.rok-1)
neaplikované
3.1.3.2. | Vysledok predchadzajticeho zistovania stavu podzemnych véd v mieste vyptstania odpadovych vod,
P. ¢ sposob sticasného a predpokladaného vyuZivania podzemnej vody
neaplikované

3.1.4  Vplyv vypiistania na pédu a pédou viazanij ekosystém
Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypustania odpadovych vod na poédu a na pédou viazané

L& ekosystémy, doba trvania nakladania
neaplikované
3.2 Znecistovanie pody pri polnohospoddrskych ¢innostiach
3.2.1 Zoznam materidlov aplikovanich do pody
P. ¢. | Druh materialu aplikovaného do pody Aplikované mnoZzstvo
t.rok-1 Merné produkcia (t. hal.rok1)
neaplikované

3.2.2 Zoznam ukazovatel'ov znecistovania pédy

Merna pro-
dukcia
(t. ha-l. rok1)

Aplikovany materidl|{Ukazovatel znecistenia a jeho|Koncentracia |Ro¢nda emisia
" |do pody vlastnosti (jedn.) (t)

neaplikované




3.2.3

Vplyv aplikovanyjch materidlov na pédu a pédou viazany ekosystém

. |Nakladanie s materidlmi a opis vplyvu na poédu a pddou viazané ekosystémy, doba trvania nakladania

neaplikované

3.3 Znecistovanie podzemmniyjch vod pri zaobchddzani s nebezpecnymi latkami a pri prevdidzke skladky
P. ¢ | Oznacenie moni- | Situovanie moni- | Oznacenie sle- | Hodnota  sle- | Jednotka | Pouzita metéda
torovacieho ob- | torovacieho ob- | dovaného pa-|dovaného pa-
jektu jektu rametra rametra
neaplikované
4. Nakladanie s odpadmi
4.1 Zdroje a mnoZstvd produkovaniyjch odpadov
Fyzikédlne Vyprodu- Zhodno- |Zneskodne- | Miesto  znej Odkaz
Miesto | Sposob na- | a chemické |kované tené né mnoz- | kodiiovania / | na blok.
P. | Oznace- |vzniku [kladania vlastnosti mnozstvo mnozstvo |stvo odpa-|zhodnocova- |schému
¢. |nie od-|odpadu |sodpadom |odpadu odpadu za | odpadu du za rok (t) | nia odpadu v prilohe ¢.
padu rok (t) za rok (t)
1. | 080111 |Sklad D10 Tuhy do-|20t 20 AS.A, Zohor
farieb pad, kva-
palny
2. 1080113 | Akumu- | D10 Tuhy odpad | 85,23 85,23 AS.A, Zohor
la¢na NO 500.0 500,0
nadrz
3 080119 |kalova D10 vodné sus-|246,0 m3 246,0 m3 AS.A, Zohor
jama penzie 500,0 m3 500,0 m3
obsahujtice
farby alebo
laky
4. 1150110 |Miesa- |D1 Tuhy odpad | 27,52 27,52 BONECO Ho-
renn fa- s obsahom | 40,0 40,0 li¢
rieb NL
4. 1150110 |Miesa- |D1 Tuhy odpad | 46,28 46,28 AS.A, Zohor
renn fa- s obsahom | 60,0 60,0
rieb NL
5. 1150202 Lakovnia | D1 Handry - 20,936 20,936 AS.A, Zohor
Tuhy odpad | /80% z cel- 95,0 * Odpad
NO kového vznika
mnoZstva z udrzby stro-
produkova- jov
ného odpa- a zariadeni
du / ajeho mnoz-
95,0 stvo sa nesle-
duje po jed-
notlivych
prevadzkach,
podiel pripa-
dajaci na la-
koviiu je tvo-
reny  odha-
dom
6 |140603 |Miesa- |R2 Zvysky rie- | 269,036 269,036 BONEKO, Ho-
refi didiel - 660,0 660,0 lie
a sklad Kvapalny
farieb NO
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7 1080111 |Sklad D1, D9, D15 | Tuhy  od- |20,0 20,0 AS.A.
farieb pad, kva- Slovensko
palny od-
pad
8 1080113 | Akumu- | D1, D9, D15 | Tuhy odpad | 750,0 750,0 AS.A.
la¢na NO Slovensko
nadrz
9 |080119 |kalova |D9, D15 vodné sus- | 500,0 500,0 AS.A.
jama penzie Slovensko
obsahujtice
farby alebo
laky
10 | 150110 |Miesa- |D1 Tuhy odpad | 60,0 60,0 BONEKO
renn fa- s obsahom Holi¢
rieb NL
11 | 150110 |Miesa- |D1 Tuhy odpad | 80,0 80,0 AS.A.
renn fa- s obsahom
rieb NL Slovensko
12 1150202 Lakovnia | D1 Handry - 125,0 125,0 AS.A.
Tuhy odpad Slovensko
NO * Odpad vzni-
ka z tdrzby
strojov
a zariadeni
ajeho  mnoz-
stvo sa nesledu-
je po jednotli-
vych prevadz-
kach, podiel
pripadajici na
lakoviiu je tvo-
reny odhadom
-85%
4.2 Odpady a ich mnoZstvd preberané od inyjch drZitel'ov
Fyzikalne |Prebrané |Zhodnotené | Zneskodnené | Miesto znes- | Odkaz
Sposob  na- | a chemické | mnoZstvo | mnozstvo | mnoZzstvo kodnovania na blok.
Oznacenie | kladania vlastnosti | odpadu | odpadu odpadu /zhodnocovania | schému
¢. | odpadu sodpadom | odpadu zarok (t) |zarok (t) za rok (t) odpadu v prilohe
¢.
neaplikované
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5. Zdroje hluku
5.1V s stk Opis zdroja hluku H}adina akustického
P. ¢ vykonu Lwa v dB
neaplikované
5.2 |Hodnoty ekvivalentnych hladin A hluku Laeq v dB v dotknutom tizemi spdsobené prevadzkou
Denny cas Nocny cas
P. ¢. |Miesto merania Najvyssia pri-|{Namerana Najvyssia pri-|{Namerana
pustna (hodnotiaca) |pustna (hodnotiaca)
neaplikované
6. Vibrdcie
6.1 Hodnoty vazeného
P & Zdroj vibrécii Opis zdroja vibracii zrychlenia vibracii
T Aweq,T(MS2)
neaplikované
6.2 Hodnoty véazeného zrychlenia vibracii v dotknutom tizemi spésobené prevadzkou aweqr (ms=2)
Denny cas No¢ny cas
P. ¢. |[Miesto merania Najvyssia pri-|{Namerana Najvyssia pri-|{Namerana
pustna (hodnotiaca) |pustna (hodnotiaca)

neaplikované




Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste
Grafické zndzornenie stavu tizemia prevddzky a jej Sirsieho okolia

Mapa lokality a Sirsie vztahy

Néazov mapy

Pril. ¢.

Geometricky plan ¢. 240-244-051-2005 /k mapovému listu ¢. ZS XX -20 -9/
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2.

Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého iizemia

Charakteristika

Opis

21

Klimatické podmienky a kvalita ovzdusia

Chotar lezi v teplej klimatickej oblasti, v teplom
a mierne suchom okrsku s miernou zimou. Prie-
mernd ro¢na teplota je vySe 9 °C, priemerna janu-
arova teplota pod - 1 °C, jalova pod 20 °C. ro¢ny
thrn zrazok je 600 - 650 mm.

22

Opis chranenych a citlivych oblasti

V priestore stavby sa nenachddzaja chranené casti
Gzemia, objekty, porasty alebo iné cenné kulttrne
pamiatky.

2.3

Opis krajiny

Lozorno lezi na juhu Zahorskej niziny, ¢iasto¢ne na
néplavovom kuZeli potoka Ondriasovych pri apati
Malych Karpét. Lokalita arealu stavby Plastic Om-
nium Auto Exteriors, s.r.o. sa nachadza cca 500m
severozdpadne od dialni¢nej krizovatky Lozorno-
Zohor a lezi stibezne so Zelezni¢nou tratou smerom
do Zohoru. Povrch terénu je rovinaty s miernym
sklonom k Zohoru. Nadmorska vyska sa pohybuje
v rozsahu 162-165 m.n.m.

24

Geologicky, hydrologicky, inziniersko-
geologicky opis a geochemické podmienky
miesta

Rovinny az vrchovity povrch prevazne zalesnené-
ho chotara tvoria v zédpadnej casti Stvrtohorné
anivné uloZeniny anaviate piesky, vo vychodnej
Casti tretohorné zlepence, strky, druhuhorné sliene,
vapence, bridlice, kremence, fylity, granity az gra-
nodiority. M4 hnedé lesné, luzné pody a redziny.
Geologické pomery stavby Plastic Omnium Auto
Exteriors, s.r.o.:

* povrchové vrstvy do hibky 0,30-0,35 m tvori tma-
vohneda organicka hlina - ornica, pod ktorou sa do
0,6-0,9 m vyskytuje piescitd hlina tuhej konzisten-
cie. Pod vrstvou hlin je poloha jemno az stredozrn-
nych pieskov do hibky 6,5-7,8 m, stredne ulahlych
az ulahlych. Geologicky prieskum hodnoti zéklad-
né pomery ako jednoduché.

2.5

Ostatné

Organiza¢nd jednotka sa nachddza v rovinatom
tzemi, v katastralnom tzemi obce Lozorno v jej ex-
travilane. Spolo¢nost je na okraji priemyselného
automobilového parku, v blizkosti dialnice. “Reci-
pientom” pre splaskova a technologickt kanaliza-
ciu je kanalizacia obce Lozorno, pre dazd'ovt kana-
lizaciu je recipientom systém tokov - Macejkov ka-
nél, potok Rokytov, potok Zahorsky. Organizacia ja
vzdialena cca 100 m vzdusnou ¢iarou od vodného
toku - Macejkov kanal.

Staré zdtaZe, realizované i planované ndapravné opatrenia

3.
P.¢.

Opis

neaplikované




F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technoldgie a d'alsich technik na predchadzanie

vzniku emisii, a ak to nie je mozné, na obmedzenie emisii

1 Pouzivané technolégie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii (koncové techno-
légie)
1.1 |Zlozka zivotného prostredia ovzdusie

Hlavné zariadenie na obmedzenie emisii je dopalovacie zaria-
denie - termické oxida¢né zariadenie, ktoré zachytdva emisie
z jednotlivych technologickych krokov lakovania, vratane mixa-
Ze, homogenizécie a skladu farieb. V spalovacej komore, pri tep-
lote 810 - 850°C dochadza k oxidacii pritomnych ZL. Zostatkové
znelistenie a znecistenie zo spalovania, obsahujice CO, NOx,
TOC, TZL a SO; sa vypusta do komunalneho ovzdusia. Teplota
v spal'ovacej komore sa reguluje automaticky.

Dalsie odlucovacie zariadenia st instalované priamo
v striekacich kabinach - vodné clony - eliminujtice prestreky fa-
rieb a lakov.

V mixézi je instalovany uhlikovy filter, ktory eliminuje mnoz-
stva VOC unikajtice v priebehu pripravy farieb (homogenizacia,
aprava viskozity, a pod.).

Vseobecna charakteristika a technicky

12 opis technoldgie a techniky

Na znizovanie emisii TZL st instalované textilné filtre.

PS 01 - Povrchové tpravy

Systém zénového odsavania vzduchu z kabiny lakovania je vy-
baveny 2°suchymi filtrami. Na prvom filtri, ktory je vyrobeny
z recyklovaného papiera a ma acinnost 96 -98% sa zachytia pre-
streky TZL v mokrom stave. Na druhom stupni filtracie je insta-
lovany filter z netkanej textilie s G¢innostou odlucovania TZL
98%.

V pripade vypadku ele. pridu alebo poziaru je prevadzka la-
kovne napojend na ndhradny zdroj ele. energie - dieselagregét.

Vsetky zariadenia obmedzujlace emisie boli instalované pocas
vystavby lakovne st prevddzkované sticasne s technolégiou ako
jej neoddelitelna cast

Doba astav realizacie technologie

13 a techniky

Prinosy z hladiska ochrany zivotného

14 prostredia

Vyrazné zniZenie emisii jednotlivych znecistujtcich latok

- Dopalovacie zariadenie - cca 95 - 99% (VOC)
- Vodna clona - cca 90% (TZL)

- Textilné filtre - cca 95% (TZL)

1.5 |U¢innost technolégie a techniky - uhlikovy filter - 99% (VOC)

PS 01 - Povrchové tpravy
- 2° suchy filter - min. 95% (TZL)

- Dopal'ovacie zariadenie ma nainstalovany vlastny rekuperator
tepla. Odpadové plyny po rekuperécii st odvadzané cez vyduch
do vonkajsieho ovzdusia.

- odpadové vody a vzniknuté kaly z vodnych clon s tuhymi lat-
kami s obsahom organickych rozpuastadiel a farieb st odvadza-

Nakladanie so zachytenymi emisiami| &~~~ . .
né na Cistenie externou firmou.

1.6 |alebo produkovanym zostatkovym zne-
Cistenim ao N s o
- textilné odlucovace sa vymieiiaja v ramci tadrzby a zmluvne sa
zneSkodiiuju ako nebezpeény odpad externou spolo¢nostou.

PS 01 - Povrchové tpravy
Suché odlucovace sa vymieniaji v ramci ddrzby a zmluvne sa

zneSkodniuju ako nebezpecny odpad externou spolo¢nostou




Investicie a dalsie naklady vo vztahu

k uvedenej technolégii a technike

17 k uvedenej technolégii a technike Nie st relevantné
2. Navrhované technolégie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii (koncové
technolégie)

2.1 |Zlozka zivotného prostredia neaplikované
Vseobecna charakteristika a technicky . .

22 . . . neaplikované
opis technoldgie a techniky

23 Doba 'astav realizacie technoldgie neaplikované
a techniky

24 Strucng zd6vodnenie technolégie neaplikované
a techniky

26 Prinosy z hladiska ochrany zivotného neaplikované
prostredia

2.7 |Utinnost technolégie a techniky neaplikované
Nakladanie so zachytenymi emisiami

2.8 |alebo produkovanym zostatkovym zne-|neaplikované
¢istenim

29 Investicie a dalsie ndklady vo vztahu neaplikované




G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni na predchiadzanie vzniku odpadov
a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajtcich v prevadzke
1. PouzZivané opatrenia na predchddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneskodiiovanie od-
adov
1.1 |Zlozka zivotného prostredia Ovzdusie
Jednotlivé zariadenia obmedzujtice emisie - dopalovacie za-
12 p . . riadenie, vodné clony a textilné filtre st inStalované
. oba a stav realizacie opatrenia h I L. .. .
a prevadzkované stcasne s technolégiou ako jej neoddelitelna
cast.
- V dopalovacom zariadeni je odpadovy plyn s obsahom or-
ganickych rozpuastadiel eliminovany spalovanim, ¢im je zni-
zované celkové mnozstvo odpadov z jednotlivych procesov.
G epstrita o seddidae vl lja zniilenie odpa}il(/)vhtil/hylc(h léfk V}(alioch ZECh-Yten}?CE
1.3 |odpadov ana prednostné zhodnocovanie ;’? no;ll clonou ah,l e .atol‘ zac }itenyc nat aninovye
- iltroch st upravené a optimal izovane postAupy nan4sania na
zamedzenie prestrekov striekanych ploch ¢o vede aj
k Setreniu naterovych hmot a ekonomizacii vyroby napr. vy-
berom optimalnej trysky striekacej piStole. Opatrenim na
predchadzanie vzniku odpadov je aj uprednostnenie automa-
tického nanédsania naterovych hmot pred ruénym striekanim.
14 Zdovodnenie opatrenia, prinosy z hladiska|Eliminacia vznikajacich ZL (TZL, VOC) na najmensiu mozna
" |ochrany zivotného prostredia mieru
Dopalovacie zariadenie - 95 - 99%
Vodna clona - cca 90%
15 |Ueinnost opatrenia Textilné filtre - cca 95%
PS 01 - Povrchové tpravy
- 2° suchy filter - min. 95% (TZL)
16 Investicie/ a d’algie péklady vo vztahu Nie st relevantné
k uvedenému opatreniu
1.1 |Zlozka zivotného prostredia voda
19 |[Disisn o s mealbizdets srpminea Viacnés}obpé vyuZzivanie technologickej vody, od spustenia
technolégie
Voda z odmastovania - voda s obsahom vodného roztoku
s pripravkom Divinol, ¢istiaci prostriedok vo forme rozpraso-
vaca 1262 a mechanickych necistot - prachu a mastnot
z Cistenia dielcov pred lakovanim
Opis opatrenia na predchdadzanie vzniku|Voda z vodnej clony z lakovne.
13 |odpadov ana prednostné zhodnocovanie|Voda prechddza technologickym procesom, nasledne je
odpadov v usadzovacej jame zbavovand mechanickych necistot
a opdtovne je vratend do procesu. Na zaklade sledovanych
parametrov kvality vody je technologicka voda viacndsobne
vyuzivand aaZ po maximalnom ,vyuZziti” je odc¢erpana
z akumulac¢nej nadrze a odovzdévana ako NO.
Viacndsobnym vyuzivanim technologickej vody v procese sa
Setria vodné zdroje, v tomto pripade pitnd voda a zaroven je
14 Zdovodnenie opatrenia, prinosy z hladiska|splnend poziadavka Zakona o vodach na hospodarenie
" |ochrany zivotného prostredia s vodou, ktorého poziadavkou je iprava technolégie tak, aby
bolo zabezpecené viacndsobné vyuzivanie technologickej vo-
dy.
1.5 |Utinnost opatrenia neposudzujeme
16 Investicie a dalsie naklady vo vztahu Mﬁr}iiu{aén,y 5 rgestorbpre ?dée’zrpévgnie/véc(li a Skle,ldf)lj ar(liie
© |k uvedenému opatreniu tu y.c/ Castic bu (? za ezp?cel?y proti Prl}y)a’nemu upl u do
okolitého prostredia. Technické a organiza¢né opatrenia.




2.

Navrhované opatrenia na predchdidzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneskodriovanie od-

adov

2.1

Zlozka zivotného prostredia

odpady

2.2

Doba a stav realizacie opatrenia

Vzhladom k tomu, ze v prevadzke vznikaja odpady charak-
teru N, ktorych mnoZzstvo zéavisi od rozsahu vyroby, nie je
mozné realizovat' opatrenia tykajice sa zniZzenia mnoZstva
NO. Sledovanie tokov odpadov je zabezpecené priebezne.

2.3

Opis opatrenia na predchadzanie vzniku
odpadov ana prednostné zhodnocovanie
odpadov

150110 - obaly st lisované, ¢im sa zniZuje ich objem pri
zhromazdovani

140603 - odpadové riedidla st odovzdavané firme, ktora od-
pad recykluje

150202 - absorbenty st tvorené pri idrzbe a servise technolo-
gickych zariadeni, ¢o je nevyhnutné na bezpeéna prevadzku

24

Zdovodnenie opatrenia, prinosy z hl'adiska
ochrany Zivotného prostredia

- Lisovanim plechoviek sa zniZzuje mnoZstvo odpadov, ¢im je
vyuzity kontajner a nemusi byt ¢asto realizovany odvoz, zni-
Zenie periodicity rizika pri manipulacii externej firmy, znize-
nie ndkladov na prepravu

- Recyklacia riedidiel - odmastovacov je vyhodnd z hl'adiska
7P zdovodu, ze nedochadza k zneskodiovaniu NO, ale
kjeho opdtovnému vyuzitiu, ¢im sa znizuje zataZenie ZP
zneSkodiiovanim

2.5

U¢innost’ opatrenia

- zniZenie periodicity odvozu
- cca 75% $pinavého riedidla /odpad 140603/ sa zhodnocuje

2.6

Investicie a dalsie naklady vo vztahu

k uvedenému opatreniu

- vyuZivame prenajaty lis na lisovanie plechoviek
- zvy$ené naklady na zhodnotenie, ale zniZzené na na-
kup recyklovaného riedidla

2.7

Nitroclean - ¢istenie potrubnych rozvodov farieb a lakov du-
sikom - znizovanie spotreby organickych rozpustadiel, ne-

bude sa pouzivat rozpustadlo na istenie.




Opis a charakteristika pouZivanych

alebo

pripravovanych opatreni a technickych zariadeni

na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

Pouzivaniyj systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevddzky a emisii do Zivotného

prostredia

Zlozka zivotného prostredia

L1 alebo sledovana oblast Ovzdusie
V1 - plynovy horék - odmastovanie
V2 - opal'ovacia kabina
V3 - dopal'ovacie zariadenie
. S . PS 01 - Spot Repair kabina
1.2 |Miesto vypustania emisii V6 - lakovacia kabina
V7 - suSiaren
V8 - horak na ZPN (125 kW)
Dieselagregét - spalinovod D1
Dieselové ¢erpadlo poziarnej vody - D2
Samostatné bodové vyduchy, meracie miesta si umiestené na
vyduchoch v miestach, kde uz nedochddza k zmene hmot-
1.3 |Lokalizécia merania / odberu vzoriek nostného toku znecistujtcich latok a st splnené technické po-
ziadavky na reprezentativnost merania a odberu vzorky .
1.4 |Sposob merania / odberu vzoriek diskontinudlne opravnené meranie
PS 22 - Lakoviia
V1 - periodické meranie s frekvenciou 1 x 6 rokov (podla
hmotnostného toku ZL)
V2 - jednorazové meranie
V3 - periodické meranie s frekvenciou 1 x 6 rokov (podla
1.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek hmotnostného toku ZL)
PS 01 - Spot Repair kabina
V6 - periodické meranie s frekvenciou 1 x 6 rokov (podla
hmotnostného toku ZL)
V7 - periodické meranie s frekvenciou 1 x 6 rokov (podla
hmotnostného toku ZL)
Podmienky opravneného merania urcuje opravnena osoba
. . . v sulade splatnymi legislativnymi predpismi, toho casu
16 |Podmienky merania /odberu vzoriek v stlade s r;rilo}},lou ¢. g2 Casti yD. kpvyhféléke MZP SR &
408/2003 Z. z.
Koncentracie ZL (NOx, CO, TOC) v odpadovom plyne
1.7 |Sledované veli¢iny Stavisiace stavové veli¢iny - teplota, tlak, vlhkost odpadového
plynu a koncentrécie Oy, CO,
Platné vydanie oprdvnenej metodiky v ¢ase vykonania mera-
nia (§ 5 ods. 1 a2 vynosu MZP SR ¢ 1/2003 a informacia
0 zozname metéd a metodik oprdvnenych merani - § 25 ods.
5 zéakona ¢. 478/2002 Z. z. o ovzdusi, § 5 ods. 4 vynosu MZP
p ] . SR ¢&.1/2003, v prilohe & 1 a3 k vynosu MZP SR ¢&. 1/2003).
LS lisd meelie fodlia vasiel Alebo metéda merania, uvedend ako internd metodika alebo
alternativna metodika v plathnom opravneni opravnenej oso-
by, ktord bude meranie vykonavat. Poziadavky na vyber
konkrétnej metodiky opravneného merania ustanovuje §5
ods. 11 vynosu MZP SR ¢&. 1/2003.
1.9 |Analytické metody Neuplatiiuje sa
P - . Uvedené urc¢uje opravnend osoba, ktora bude meranie vyko-
1.10 |Technické charakteristiky meradiel navat
111 |Vlastné meranie /dodavatel Dodavatel'ské meranie - realizované prostrednictvom oprav-

nenej meracej osoby




Laboratérium opravnenej meracej osoby, ktora bude meranie

k monitorovaniu

1.12 |Miesto vykonania analyz / laboratérium . ,
realizovat
1.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu Platné opravnenie vydané MZP SR
Sposob zaznamendvania, spracovania Udaje sti uvedené v sprave o opravnenom merani. Sprava je
114 a ukladania adajov archivovanda po dobu min. 5 rokov,
Zmena v monitorovani sa nepredpoklada. Pripadné systémo-
115/ [Pripravované zmeny v monitorovant vé zmeny v dosledku zmeny technolégie budd rieSené
v ramci sdhlasu o zmenu podla § 22 zakona ¢. 478/2002 Z. z.
o ovzdusi.
2. Pripravovanyj systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevddzky a emisii do Zivot-
ného prostredia
Zlozka zivotného prostredia
21 alebo sledovana oglast’ Voda
2.2 Lokalizacia merania / odberu vzoriek Sachta ¢. 268
2.3  |Sposob merania / odberu vzoriek Odber vzorky vody do vzorkovnice
2.4  |Frekvencia merania / odberu vzoriek 4 x ro¢ne, pripadne podla potreby
2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek V Case prevadzky
2.6 Sledované veli¢iny pH, CHSK, nerozpustné latky
2.7  |Met6da merania / odberu vzoriek 8 hodinova zlievana vzorka
2.8  |Analytické met6dy V certifikovanom laboratériu
2.9  |Technické charakteristiky meradiel Meranie vykondva na to opravnend organizacia
2.10 |Vlastné meranie /dodavatel'ské Dodavatel'ské
211 |Autorizacia / akreditdcia k meraniu Akreditované laboratérium dodavatel'skej organizécie
212 Sposob ;az’nar.nenévania, spracovania Protokol z merania
a ukladania adajov
D5 |G meliee e A o Pracovnici POAE pre/ékolefli na odvl?er vzoriek + podpisand
zmluva s poskytovatel' om tychto sluzieb
214 Investicie a dalsie naklady vo vztahu|Naklady na vykonanie rozborov a pripadne potrebné technic-

ké opatrenia




1.

Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou
Porovnanie parametrov a technologického a technického riesSenia prevddzky s najlepSou dostupnou

technikou

Sledovany parameter
alebo rieSenie

Hodnota parametra
alebo rieSenia pre-
vadzky

Hodnota parametra alebo
rieSenie pre najlepsiu do-
stupnt techniku

Zdovodnenie rozdie-
lov /navrh opatreni a
termin

1.1

Technologické alebo technic-
ké rieSenie

18.2 Techniky na na-
nasanie povlakov na
plastové diely

18.2.3 Nanasanie po-
vlakov na automobi-
lové komponenty

18.2.1 Minimalizova-

nie vstupu rozpusta-

diel do technologické
procesu

Separacia olejov
z odmastovacich ka-
pelov gravitaénym se-
paratorom

Automatické zabezpe-
¢enie technologickych
parametrov procesu

Vyuzitie optimalnych
nanasacich technik.

Aplikacia vodou rieditel-
nych systémov, resp. vo-
dou rieditelného primeru

Oplachy hortcou vodou
a pouzitie alkalického
odmast'ovaca bez obsahu
organickych rozpustadiel,
saponatov, trichléretylé-
nu, tetrachléretylénu

Separdcia olejov
z odmastovacich kapel ov
- separécia je vyuzivana
najmi v prvych stuptioch
chemického odmastova-
nia, ¢im sa predlzuje zi-
votnost ktpela. Pouzivaji
sa gravita¢né, mechanickeé,
prip. iné techniky separa-
cie

Automatické zabezpece-
nie technologickych pa-
rametrov vratane dodr-
Ziavania teplotnych rezi-
mov, pravidelna pripadne
automaticka chemicka
analyza

Pouzivajt sa zodpoveda-
jace nandsacie techniky
automatického, pripadne
ru¢ného striekania, podla
technologickych poziada-
viek na kvalitu nanasané-
ho povlaku: pneumatické,
strednotlakové, vysoko-
tlakové, vysokotlakové
s podporou vzduchu, pri-
padne elektrostatické na-
nasanie naterovych latok.

Pouzitie centralneho roz-
vodu a automaticky vy-
mena naterovych latok.

V procese sa pouziva-
ja riedidlové farby,
predpokladany pre-

chod na vodou riedi-

telny primer je
v rokoch 2010-2012

Pouzité - v procese sa
pouziva alkalicky
odmast'ovac oplachy
sa robia horticou vo-
dou

Pouzité - parametre
vyznamné z hladiska
ochrany Zzivotného
prostredie

a vplyvajtice na kvali-
tu vystupného proce-
su st regulované a
sledované automatic-
ky

Pouzité - nanasané
néaterové latky sa
striekané automatic-
ky, nizkotlakymi
striekacimi pistolami
s nastavenym opti-
malnym rozstrekom
pouzivanym natero-
vych latok.

Pouzité - na rozvod
NL je pouZity cen-
tralny systém

a automaticka vyme-
na NL




Pouzitie centralneho
rozvodu a automaticka
vymena pouzitych né-

terovych latok.

Zariadenie na termické
spalovanie VOC

Vodna filtracia TZL

Vzduchotechnické
pomery v lakovacich
kabinach

Separécia prestrekov
NL

Emisie VOC
z automatické nanasania
NL a ich nasledného vy-
prchavania, resp. susenia
st vyvedené do jednotky
na spalovanie VOC

Vodné filtracia TZL pri
ru¢nom alebo automatic-
kom nanésani NL

Vzduchotechnické pome-
ry v lakovacich kabinach
st pouzité tak, aby odsa-
vany vzduch bol vedeny
z vrchu a tla¢eny smerom
nadol cez rostovi po-
dlahu do vodnej clony

Separécia prestrekov NL
z vody vo vodnej clone je
vyvedna do flotacného za-
riadenia

Pouzité - v dopalo-
vacom zariadeni sa
spal'uja emisie VOC
zo vsetkych techno-
logickych uzlov
(striekanie, vyprcha-
vanie, suSenie), vra-
tane mieSarne

a skladu NL

Pouzité - kazda strie-
kacia kabina je vyba-
venda vodnou clonou,
ktora sltzi na zachy-
tavanie prestrekov
NL (TZL) z procesu
nanasania naterovych
latok

Pouzité - vzducho-
technické jednotky st
konstruované tak,
aby vzduch priva-
dzany do lakovacej
kabiny bol tlac¢eny
smerom zhora nadol
cez rostovui podlahu
do vodnej clony, kto-
r4 zachytava prestre-
ky NL

Pouzité - voda

z vodnej clony znecis-
tend prestrekmi NL je
vyvedena do flotac-
ného zariadenia, kde
st NL zachytédvané

a priebezne odstra-
nované. Precistena
voda je opédtovne po-
uzitd vo vodnej clone.
Raz ro¢ne sa cely ob-
sah vody precerpa do
cisterien a zmluvne
zneskodnuje. Proces
je automatizovany.

1.2 | Parametre spotreby surovin | Uvedené v zozname | Nie je stanoveny parame- | PouZzivaji st riedid-
a materialovej bilancie surovin, pomocnych ter lové NL s obsahom
materidlov a d’algich VOC - zékladny lak
latok v kap. C.1.1 75%; vrchny lak -
50%
Predpokladny pre-
chod na vodouriedi-
telny primer: r.2010 -
2012
1.3 | Parametre spotreby vody Pitna voda: Nie je stanoveny Pitné voda:
Parameter
Technologické voda: | Nie je stanoveny parame- | Technologicka voda:
ter
1.4 | Parametre spotreby energii Energetické zdroje (su- | Nie je stanoveny parame- | Energetické zdroje st
a energetickej t¢innosti Siarne, dopal'ovacie ter orientované na zem-

zariadenie, technolo-

ny plyn. Optimaliza-




gicky ohrev) st orien-
tované na zemny plyn,
elektrickd energiu,
resp. vodnu paru

cia prevadzky tychto
zariadenti je rieSend
meranim spotreby
ZP, kazdoro¢nou
preventivnou kontro-
lou a kontrolou na-
stavenia plynovych

horédkov
1.5 | Dalgie parametre Neuvedené Neuvedené Neuvedené
2. Porovnanie emisnych parametrov previdzky s najlepsimi dostupnymi technikami
2.1 Znecistovanie ovzdusia
Zdroj emisii / | Znecistujtaca Druh indikato- | Hodnota paramet- | Skutoéna alebo | Zdévodnenie
P ¢ |miesto  vy-|latka alebo |ra - parametra|ra pre najlepsiu | projektovana rozdielov / na-
puastania ukazovatel najlepsej  do- | dostupnti techniku | hodnota para-|vrh  opatreni
znelistovania | stupnej techni- metra a termin
ky
1 Zakladny lak | VOC Obsah organic- | 75% 75% Nie je relevant-
kych rozpusta- né
diel
2 Vrchny (kry- | VOC Obsah organic- | 50% 50% Nie je relevant-
ci) lak kych rozpusta- né
diel
Parametre urcené legislativou
3 |lakoviia TOC (vratane mg/m?3 50/75 ¥ Ziadny
VOQ)
TZL mg/m?3 3 do3 Ziadny
Fugitivne emi- % 20 4 Ziadny
sie VOC
4 | Spalovacie NOx, mg/m3 200 80 Ziadny
procesy - CcO mg/m3 100 80 Ziadny
technologicky | TOC mg/m3 3 2 Ziadny
ohrev SO, mg/m3 35 - Ziadny
TZL mg/m3 5 - Ziadny
5 |Dopalovacie | NOx, kg/h >5 0,08 Ziadny
zariadenie mg/m3 200 4 Ziadny
CcoO mg/m3 100 200 Ziadny
kg/h - 4,18 Ziadny
TOC mg/m3 <50 7 Ziadny
kg/h >3,0 0,14 Ziadny
SO, kg/h >5 Ziadny
mg/m3 <500 i Ziadny
TZL mg/m? <30 1,5 Ziadny
kg/h >0,5 0,03 Ziadny

* neuplatiiuje sa - zo striekacej ani so suSiacej kabiny nie instalovany samostatny vyduch - odpadovy plyn je vedeny na dopa-
P ] ] ) y y y vy p Yy plyn] y P

Tovacie zariadenie

** v zmysle §7 ods.4 vyhlagky MZP SR ¢.408/2003 Z.z. nie je nutné dodrzanie emisného limitu TZL a SO preukazovat oprav-

nenym meranim

3 pre energetické zariadenia spal'ujuce ZP s tepelny prikonom nizs§im ako S0MW parameter nie je stanoveny




PS 01 - Povrchova tprava

Zdroj emisii / | Zne¢istujtica Druh indikéto- | Hodnota paramet- | Skutocnd alebo | Zd6vodnenie
P ¢ [miesto  vy- |latka alebo [ra - parametra [ra pre najlepsiu | projektovana rozdielov / na-
pustania ukazovatel najlepsej  do- | dostupnt techniku | hodnota para-|vrh  opatreni
znecistovania | stupnej techni- metra a termin
ky
1 Zakladny lak | VOC Obsah organic- 75% 75% Nie je relevant-
kych rozpusta- né
diel
2 Vrchny (kry-| VOC Obsah organic- 50% 50% Nie je relevant-

i) lak

kych rozpusta-
diel

né

Parametre urcené legislativou

3 |lakovacia TOC (vratane mg/m3 100 do 60*/ 5,8*** Ziadny
a susiaca ka- | VOQ) / 7,1%*
bina TZL mg/m3 3 do 3* / <2,4%** Ziadny
Fugitivne emi- % 20 do 20 Ziadny
sie VOC
4 | horak na NOx, mg/m3 200 - Ziadny
ZPN** CcO mg/m? 100 - Ziadny
TOC mg/m3 -4 - Ziadny
SO, mg/m3 35 - Ziadny
TZL mg/m3 5 - Ziadny
* - projektované hodnoty
** - vykon hordka je menej ako 300kW
*** - na zaklade vysledkov vykonaného opravneného merania emisii zo dna 1.7.2008
Lakoviia - zmena ¢.3
Zdroj emisii / | Znecistujtica Druh indikéto- | Hodnota paramet- | Skutocnd alebo | Zd6vodnenie
P .¢. |miesto  vy- |latka alebo |ra - parametra|ra pre najlepsiu | projektovana rozdielov / na-
pustania ukazovatel najlepsej  do- | dostupnt techniku | hodnota para-|vrh  opatreni
znecistovania | stupnej techni- metra a termin
ky
1 |Zékladny lak | VOC Obsah organic- 75% 75% Nie je relevant-
kych rozpusta- né
diel
2 | Vrchny (kry-|VOC Obsah organic- 50% 50% Nie je relevant-
cf) lak kych rozpusta- né
diel
Parametre urcené legislativou
3 |lakovna TOC (vratane mg/m?3 50/75 ¥ Ziadny
VOC)
TZL mg/m? 3 1,6%* Ziadny
Fugitivne emi- % 20 7 Ziadny
sie VOC
4 |Spalovacie NOx, mg/m?3 200 (3%02) 159,2% Ziadny
procesy - CcO mg/m3 100 (3%0») 2,5%* Ziadny
technologicky | TOC - - - Ziadny
ohrev (ZPN) |SO» . - - Ziadny
TZL - - Ziadny
5 |Opalovacia NOx, mg/m3 300 (17%02) 7,9%% Ziadny
kabina (pro- | CO mg/m3 100 (17%0) 2,5%* Ziadny
pan) TOC - - - Ziadny
SO, . - - Ziadny
TZL - - - Ziadny

# pre energetické zariadenia spalujiice ZP s tepelny prikonom niziim ako SOMW parameter nie je stanoveny




6 | Dopalovacie | NOx-NO; mg/m3 100 (17%0,) 50,6** Ziadny
zariadenie CcO mg/m3 200 (17%02) 25,3** Ziadny
TOC mg/m3 50 12,9%* Ziadny

SO, - - - -
TZL mg/m3 3 1,6%* Ziadny

* neuplatriuje sa - zo striekacej ani so susiacej kabiny nie instalovany samostatny vyduch - odpadovy plyn je vedeny na dopa-
lovacie zariadenie
** - na zaklade vysledkov vykonaného opravneného merania emisii zo dna 30.3.2010 (ev.¢. spravy: 04/3703 /10-ME)

2.2 Znecistovanie vody a pody
Zdroj emisii / | Znecistujica lat- | Druh indika- | Hodnota paramet- | Skutocna alebo | Zd6vodnenie
P.¢. |miesto  vy-|ka alebo ukazo-|tora - para-|ra pre najlepsiu | projektovana rozdielov / na-
pustania vatel znecistova- | metra najlep- | dostupna techniku | hodnota para-|vrh  opatreni
nia Sej dostupnej metra a termin
techniky
1. Voda z od-|technologické
mastovne odpadové vody
2. Vodnéd clona | NO:
a kal z lakov- | 080113

ne

180119




Opis a charakteristika d'alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmi opat-
reni na hospodarne vyuzivanie energii, na predchadzanie havariam a na obmedzo-

vanie ich pripadnych nasledkov

Opatrenia na tisporu a zlepSenie vyuZitia surovin vrditane vody, pomocnijch materidlov a dalsich litok

1.1

VsSeobecna charakteristika a podrobny tech-
nicky opis opatrenia

1. Vymenou naterového primera s obsahom VOC za vodou
rieditelny primer sa zniZi spotreba organickych riedidiel.
Cirkulacia technologickej vody v technologickej ¢asti vodna
clona v lakovni na zrazanie tuhych ¢astic a zniZzovanie roz-
ptylu VOC

2. Sledovanie parametrov OV na precerpavacej stanici splas-
kovych vod pre vystupom do verejnej kanalizécie

3. Nitroclean - zniZovanie spotreby organickych rozpusta-
diel (riedidiel) pri dcisteni potrubnych rozvodov farieb
a lakov v lakovni.

1.2

Doba a stav realizacie opatrenia

Priebezne sledované dodrziavanie

1.3

Stru¢né zdovodnenie opatrenia a prinosy
z hl'adiska ochrany Zivotného prostredia

1. Prechodom z riedidlového naterového primera na vodou
rieditelny primer déjde k znizeniu obsahu organickych roz-
pustadiel v pouzivanych materidlov

2. Uspora pouzivaného zdroja pitnej vody.

3. Vcasné zistenie nedodrzania parametrov vypustanych
odpadovych vod v technologickej ¢asti odmastovanie.

4. Znizovanie celkovej spotreby organickych rozpustadiel
a fugitivnych emisii VOC do ovzdusia

14

Uspory surovin, vody, pomocnych materié-
lov a d'alsich latok za rok

Recyklaciou pouzitych riedidiel sa zniZuje mnoZstvo pouzi-
vanych novych riedidiel, ktoré sa opatovne dostavaju do
procesu.

Cirkulaciou technologickej vody je splnena poziadavka Za-
kona o vodach na hospodarenie s vodou, ktorého poziadav-
kou je tprava technolégie tak, aby bolo zabezpecené viacna-
sobné vyuZzivanie technologickej vody

15

Investicie a dalsie ndklady vo vztahu
k opatreniu

2. Opatrenia na hospoddrne vyuZitie energie

21

Vseobecna charakteristika a podrobny tech-
nicky opis opatrenia

1. Spotreba plynu z propanového tanku:

* zavedenie vypinania hordka pri prechode takych dielov
technolégiou, u ktorych nie je potrebné opal'ovat

2. Spotreba PB vo flasiach na pohon VZV

* VZV pouzivané v POAE pouzivali pévodne na pohon oce-
I'ové flase s PB - postupne sme presli na polovici pouZziva-
nych VZV na hlinikové flase s PB + na polovici VZV na
kompozitné flase; sticasne so zavedenim zmeny flia§ bola
sprisnena aj evidencia a kontrola vymeny flia§ na kazdom
vzv

3. Spotreba zemného plynu - optimalizécia vykurovania vy-
robnej haly lakovne

4. Spotreba elektrickej energie:

* instalacia IEMS /Internet Energy Monitoring system/ =
moznost presného priebezného sledovania odberu elektric-
kej energie po 15. minttovych maximach + moznost sledo-
vania pripadného kritického pribliZzenia sa k zmluvne do-
hodnutému maximu

* definovanie nabehovych a dobehovych typovych diagra-
mov odberu elektrickej energie

22

Doba a stav realizacie opatrenia

1. propanovy tank - realizécia v r. 2005
2. * prechod na hlinikové flase s PB v 10/2003
* prechod na kompozitné flase s PB v 05/2005
3. zemny plyn - pocas vykurovacieho obdobia od 09/2005
4. elektrickd energia - r.2004 /2005




2.3

Struéné zdoévodnenie opatrenia a prinosy|-zniZenim spotreby zemného plynu a propanu sa zniZuje
z hl'adiska ochrany Zivotného prostredia mnoZstvo emisii vypustanych do verejného ovzdusia.

2.4

1. pokles spotreby o 8% v porovnani so spotrebou v r. 2004
2: pokles spotreby PB vo flasiach na vedenie VZV o 34%

3. pokles spotreby zemného plynu o 8%

4. pokles spotreby o

Uspora paliv (GJ.rok)

2.5

1. tspora cca 3.300 1 propanu

2. tspora paliva o 86 kg/den

Uspora energie (GJ.rok-) 3. tspora cca 100.000 m3 zemného plynu

4. nie je zavedené sledovanie separatne iba na prevadzku la-
kovne

2.6

Investicie a dalsie naklady vo vztahu
k opatreniu

3. O0p

atrenia na predchddzanie havdridm a obmedzovanie ich pripadmyjch ndsledkov

. |Opis opatreni systému predchddzania havérii a obmedzenia ich nasledkov

Vzhladom k tomu, Ze v areéli sa nenachadzajt povrchové toky a v dosahu prepravnych komunikacii, po-
tencidlnych miest ohrozenia, sa nenachadzaja ziadne podzemné zdroje, charakteristickymi zlozkami Zivot-
ného prostredia, ktoré mozu byt pri havarijnom tniku zasiahnuté st poéda a vnitorna kanalizacia areélu.
V jednotlivych prevadzkovych priestoroch, kde dochddza k manipuldcii s nebezpeénymi latkami sa nena-
chéddzaja miesta - anikové cesty do vnatornej kanalizacnej siete. K tiniku do kanaliza¢nej siete méze dojst
pri preprave cisternami, vysokozdviznymi vozikmi, ndkladnymi $pecidlne upravenymi autami, ruc¢ne
v malych prepravnych nddobach - bandaskach, pri nakladani, vykladani a precerpavani jednotlivych ne-
bezpetnych latok v aredli spolo¢nosti, na spevnenych plochach, ktoré st spadované do dazdovych
a kanaliza¢nych vpusti, pripadne sa v dosahu nachadzajt kanaliza¢né Sachty s poklopom, v ktorom je kvoli
odvetraniu nahromadenych plynov mensi otvor - potencidlna komunikacia pre anikovi cestu. Kazdy, kto
manipuluje, resp. prichddza do kontaktu s nebezpe¢nymi latkami, st pravidelne preukazatelne preskoleni
o postupe pri havarijnom tuniku nebezpecnych latok. Pri zdsahu treba rozliSovat sorbenty na chemikalie
a sorbenty na ropné latky, ktoré pri pouziti na chemikélie maja minimalnu alebo Ziadnu t¢innost. Akykol-
vek unik do vnutornej kanalizacie arealu, ¢i uz do dazdovej, splaskovej alebo technologickej musi byt
okamyzite nahldseny nadriadenému, resp. priamo vodohospodarovi spolo¢nosti. V pripade, Ze by bol tnik
nebezpecénych latok v rozsahu, Ze by sa hladina uniknutych latok ,preliala” cez obrubniky, zachytné rigoly
a zasiahla tak nespevnent plochu - pddu, obsluha okamzite zabezped¢i ttito tnikovi cestu vytvorenim hra-
dzok zo sorbentov, textilif a tym zamedzi d'alsiemu tniku do pody. Unik na nespevnenej ploche lokalizo-
vat,, ohranicit, vzniknuta vrstvu nebezpecnej latky eliminovat’ sorbentom, zasypat az do maximélneho na-
siaknutia a zo stran zacat odkopéavat kontaminovant zeminu postupne do hibky a do stredu lokalizovanej
zasiahnutej plochy. Kontaminovand zeminu ukladat do vyhradenych nadob na nebezpecny odpad. Kon-
taminovand zeminu poskytnat oprédvnenej organizacii na degradaciu, resp. v pripade tniku chemikalii na
iny druh znegkodnenia. V obidvoch pripadoch tniky hlasit na SIZP v Bratislava, ktora usmerni o d'alsom
postupe, lokalizécii havarie a ndslednom vyrozumeni dotknutych subjektov.

Automatické hasiace zariadenia - Sprinklerové hasiace zariadenie (SHZ). Sticastou tohto zariadenia je aj
nahradny zdroj ele. energie - dieselagregat, ktory sa pouziva v pripade vypadkue ele. priudu alebo pocas
poziaru na zabezpecenie ntdzovej prevadzky lakovne. Stcastou SHZ je aj dieselové cerpadlo poZziarnej
vody, ktoré v pripade poziaru a vypadku ele. pridu zabezpecuje privod poziarnej hasiacej vody do SHZ.

Organiza¢né opatrenia, pravidelné skolenia o manipulacii s nebezpecnymi latkami a predchddzaniu vzniku

havarii a $kolenia na pouZivanie havarijnych prostriedkov




4. Opatrenia na vylicenie rizik znecistenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia ludi po skonceni ¢innos-

ti prevdadzky

P.c.

Opis opatreni systému vyltacenia rizik

Po ukonceni prevadzky budu zo zariadenia vypustené z technolégie vietky médid, odvezené vsetky odpa-
dy, vsetky nové aj ¢iasto¢ne pouzité skladované latky. Nasledne budu vycistené zhromazdovacie plochy,
manipulaéné plochy. Technolégia bude poskytnuta na odpredaj, v pripade, Ze bude nefunkéna, bude de-
montovand a v salade s platnou legislativou v zivotnom prostredi, odovzdand opravnenej organizécii na
zneSkodnenie, zhodnotenie.

5. Opatrenia systému environmentdilneho manaZmentu

P. ¢. |Opis opatreni systému environmentalneho manazmentu
e separacia odpadov na vyuzitelné zlozky = oddelené zhromazdovanie druhotnych surovin a ich
zhodnocovanie opravnenou organizaciou
¢ neustéle zvySovanie environmentélnej zodpovednosti a povedomia pracovnikov
e zvySenie miery recyklacie $pinavého riedidla: nizsia tvorba NO
e rozmiestnenie havarijnych stprav v miestach nebezpedenstva tniku NL do zloziek ZP; vhodne
zvolené nddoby na jednotlivé druhy vznikajacich NO /technické a organiza¢né opatrenia pri ma-
nipulécii s odpadmi/
e zohladiiovanie environmentélnej beztthonnosti externych dodavatelov: ¢istiaca firma - prechod
v maximélne moZnej miere na biologicky rozlozitelné ¢istiace prostriedky
e opatrenia na Setrenie pouZzivanych energii /elektricka energia, propan, zemny plyn/
6. Vecnij a casovyj plan zmien, ktoré vyvolajii alebo mozZu vyvolat vydanie nového integrovaného povole-
nia
P. ¢. |Planovand zmena gflzspplanovane] zmeny a jej vplyvu Casovy horizont zmeny
Prechodom néterového primeru
, . .. |navodou riediteIny primer d6-
1 Pr?CPOd na systém vodou riedi- jde k znizeniu obsa}llm organic- r. 2010 - 2015
telného primera . v 1
kych rozpuastadiel
v pouzivanych materidloch

7. Zoznam dalsich vijznamnych dokladov vztahujiicich sa na ochranu Zivotného prostredia (environmentdilna
olitika, prehldsenie EMAS, udelenie zndmky Environmentdlne vhodny vijrobok)

P.¢.

Dalsie doklady

1.Environmentélna politika spolo¢nosti Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.0.:
ManaZzment team spolo¢nosti POAE je si vedomy vplyvu vyrobnej ¢innosti spolo¢nosti POAE na Zivotné
prostredie. Spolo¢nost sa preto zaviazala systematicky realizovat také opatrenia, aby spolo¢nost obmedzila
negativne vplyvy a dopady na ZP na najniziu moznu droveii a taktiez, aby predchadzala znecistovaniu
ZP. Spolo¢nost POAE sa zaviazala napliat stratégiu a ciele Divizie Auto Exterior a Business Unit Central
Europe, reSpektujtc nasledovné zamery:
1. preverovat, hodnotit a zlepSovat systém environmentdlneho manaZzérstva podl'a normy STN EN
ISO 14001;
2. sustavne znizovat negativne vplyvy vyrobnych procesov na Zivotné prostredie a zlepsovat pra-
covné prostredie zamestnancov
3. voblasti Zivotného prostredia dodrziavat zavizky vyplyvajuce z legislativy a d'alsich poziada-
viek, ktoré sa spolo¢nost zaviazala plnit;
4. tam, kde existuje nebezpecenstvo, vytvorit systém predchadzania a rieSenia havarijnych situacii
a dodrziavat havarijné plany v spolupraci s prislusnymi organmi a miestnou komunitou;
5. zvySovat environmentdlnu zodpovednost a povedomie zamestnancov systematickym odbornym
vzdelavanim
2. Zavedeny EMS podla ISO 14001:2004




Opis sposobu ukoncenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylacenie rizik pripadného znecistovania
zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia I'udi pochadzajtaceho z prevadzky po ukonéeni jej ¢in-

nosti a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého stavu

Opis ukoncenia prevadzky a opatreni

Po ukonceni prevadzky budt vypustené z technolégie vSetky médid, odvezené vsetky odpady, vietky no-
vé aj Clasto¢ne pouzité skladované latky. Nésledne budu vy¢istené zhromazd'ovacie plochy, manipula¢né
plochy. Technolégia bude poskytnutd na odpredaj, v pripade, zZe bude nefunkénd, bude demontovana
a v sulade s platnou legislativou v zivotnom prostredi, odovzdand opravnenej organizicii na zneskodne-
nie, zhodnotenie.

Struéné zhrnutie tdajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K) vSeobecne zrozumitelnym

spésobom na tcely zverejnenia

. |Zhrnutie

Datum zacatia ¢innosti trvalej prevadzky : r. 2004

Predpoklad ukoncenia ¢innosti : nepredpoklada sa

Umiestnenie prevadzky :

- kraj Bratislavsky, okres Malacky,

- lokalita prevadzky : k.a. Lozorno - extravilan

Projektovana kapacita prevadzky: vyroba naraznikov - 1 150 000 ks za rok

Prevadzka je uréena na povrchovt tpravu plastovych dielcov vykondvant na baze organickych nétero-
vych hmot, ktoré st aplikované na kontinuélnej automatickej lakovacej linke .

Vstupy do prevadzky:

V prevadzke st pouZzivané tieto energie, materidly a suroviny: voda, propén, elektricka energia, zemny
plyn, chemikalie a naterové hmoty vo vyrobe.

Naterové latky pouzivané na lakovanie plastovych dielcov st uloZené v sklade farieb... Plastové dielce pred
aj po lakovani st skladované vo vyrobnej hale /vsterkolisoviia, montazna hala/ - mimo priestorov lakova-
cej linky.

Vystupy z prevadzky: plastové narazniky - povrchovo upravené

Opis vyroby:

Vo firme Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.0. sa vyrdbaju a povrchovo upravuju predné a zadné narazni-
ky osobnych motorovych vozidiel. Plastové dielce st vyrdbané na velkokapacitnych vstrekovacich lisoch
fy ENGEL z granulovaného polypropylénu

Upravené vylisky sa prevezi do priestoru nakladky dielcov pre lakoviiu. Dielce sa ru¢ne zavesia na po-
dlahovy dopravnik, ktory kontinudlne prechddza celou lakovacou linkou. Projektovana kapacita je 1 150
000 nalakovanych dielcov ro¢ne.

Lakovila pozostava zo 4 hlavnych ¢asti: - striekacich kabin,v ktorych sa na polypropylénové dielce nanasa
podkladova, zakladna a vrchna vrstva prislusnej NH. Po kazdom naneseni prislusnej vrstvy vylisok pre-
chadza vyparovacim tunelom, v ktorom sa odpari (pri teplote okolia) prevazna ¢ast rozpuastadla obsiahnu-
ta v naterovej latke. Po neseni vsetkych troch vrstiev je vylisok prepravovany cez vypal'ovaciu pec, ktord je
vyhrievand nepriamo. Vo vypal'ovacej peci dochddza k vytvrdeniu nateru. Takto povrchovo upraveny die-
lec putuje na pracoviskd, na ktorych st osadzané ostatné komponenty (mriezky, svetlomety, apod.). Pre-
vadzka lakovne je plne automatizovand s pravidelnym odbornym dohladom. Navesovanie a zvesovanie
dielcov je ru¢né. Rychlost pohybu dopravnika je 2,7 m/min.

Sacastou lakovne je pracovisko lestenia dielcov a pracovisko mie$arne naterovych hmoét.

V pripade, Ze nalakovany dielec nezodpoveda poziadavkam zdkaznika POAE, dochadza kjeho oprave
v procese lestenia. Drobné defekty, ktoré sa nachddzaja v laku, vo farbe alebo v primeri st odstratiované
procesom brtsenia a naslednym leStenim naraznikov. Na bruasenie sa pouZziva tekutina ,Wonder Spray”.
Pri lesteni sa pouZiva lestiaca pasta. Na finalne zaleStenie sa pouZiva izopropylalkohol. Spotreba izopropa-
nolu zavisi od po¢tu naraznikov, ktoré je potrebné zalestit. Preto spotreba kolise od 100 kg do 500 kg roc¢ne.




Pracovisko lestenia dielcov je vyuZzivané obcasne - podl'a potreby.

V sklade st skladované NH, komponenty a riedidla v povodnych obaloch v maximalnej zdsobe NH pri-
blizne na 3 tyzdilova produkciu. MieSanie a homogenizacia farieb sa realizuje vo vyhradenom priestore
miesarne. Teplovzdusné nutené vetranie zabezpecuje privodny a odvodny ventilator s viymenou vzduchu
26 000m3/hod. Odsavany vzduch sa ohrieva priamym kontaktom s plameriom, bez odvodu do komundl-
neho ovzdusia. Takto ohriaty vzduch sa privadza spét do mieSarne a z mieSarne spét do lakovne. Odsava-
nie je zaistené radidlnym ventilatorom cez filter s aktivnym uhlim Varisorb Carbon. Miesareti je osaden4 50
kusmi automatickych mieSadiel a homogenizatorov.

Odpadové plyny vznikajtice v jednotlivych ¢astiach lakovacej linky st technologickym odsavanim odva-
dzané na ¢istenie (prostrednictvom ststavy tkaninovych filtrov a vodnej clony). Po precisteni st cirkulac-
nym systémom nasledne privadzané spit do kabin. Priblizne 1/10 objemu odpadovych plynov je presme-
rovana na dopalovacie zariadenie. Presmerovana cast je nahradzana precistenym cerstvym vzduchom na-
savanym z vonkajsieho ovzdusia.

Nalakované narazniky, ktoré presli vystupnou kontrolou na pracovisku lestenia su dalej v kovovych na to
uréenych kontajneroch prepravované vysokozdvi¢nymi vozikmi do montaznej haly. V montéznej hale sa
na montaznej linke na nérazniky montuju podla poziadavky zdkaznika POAE jednotlivé komponenty.
Takto skompletizované narazniky st spésobom JIT /Jit In Time/ dopravované na linku k zdkaznikovi
POAE.

Doprava materidlu do zadvodu a expedicia vyrobkov zo zdvodu je uskuto¢tiovana kamiénovou dopravou.
Doprava vo vniitri prevadzky je zabezpecdena vysokozdviznymi vozikmi.

Popis technolégie + hlavnych vplyvov na jednotlivé zlozky ZP:

Ovzdusie:

Hlavné zariadenie na obmedzenie emisii je dopalovacie zariadenie - termické oxida¢né zariadenie, ktoré
zachytava emisie zjednotlivych technologickych krokov lakovania, vratane mixaze, homogenizacie
a skladu farieb. V spal'ovacej komore, pri teplote 810 - 850°C dochadza k oxidacii pritomnych ZL. Zostat-
kové zneclistenie a znecistenie zo spalovania, obsahujice CO, NOx, TOC, TZL a SO; sa vypusta do komu-
nélneho ovzdusia. Teplota v spal'ovacej komore sa reguluje automaticky.

Dalsie odlu¢ovacie zariadenia st instalované priamo v striekacich kabinach - vodné clony - eliminujtce
prestreky farieb a lakov.

V mixézi je instalovany uhlikovy filter, ktory eliminuje mnozstva VOC unikajace v priebehu pripravy fa-
rieb (homogenizacia, Gprava viskozity, a pod.).

Na zniZzovanie emisii TZL st instalované textilné filtre.

Dopalovacie zariadenie ma nainstalovany vlastny rekuperator tepla. Odpadové plyny po rekuperacii st
odvadzané cez vyduch do vonkajsieho ovzdusia.

Odpadové vody a vzniknuté kaly z vodnych clon s tuhymi ldtkami s obsahom organickych rozpuastadiel a
farieb st odvadzané na ¢istenie externou firmou.

Textilné odlucovace sa vymienaji v ramci ddrzby a zmluvne sa zneskodiiuja ako nebezpecény odpad ex-
ternou spolo¢nostou.

Voda:

Technologickd voda odoberand z verejného vodovodu je upravena pomocou zmékéovacieho zariadenia,
ktoré eliminuje tvrdost vody pomocou NaCl. Z tohto zmék¢&ovacieho zariadenia je voda d'alej upravovana
pomocou reverznej osmozy. Takto upravena voda sa dalej pouZiva v technologickom procese na oplacho-
vanie naraznikov.

Technologickd voda odoberand z vnuatroaredlového rozvodu sa pouziva na vytvorenie vodnej clony
v lakovni, kde prechadza uzavretym cyklom. Na vystupe je sustred'ovand v kalovej jame, kde sa pomocou
flokulacie vytvaraju na hladine tuhé ¢asti (kaly), ktoré sa mechanicky odstratiované vyhrabavacim zaria-
denim do textilnej plachietky. Kaly st d’alej sustred'ované do velkokapacitného kontajnera, odkial ich od-
vaza a likviduje organizacia opravnena na vykon tejto ¢innosti. Technologicka voda je vyvaZzana pravidelne
raz rocne, a to v case letnej technologickej odstavky.

Viacndsobnym vyuzivanim technologickej vody v procese sa Setria vodné zdroje, v tomto pripade pitna
voda a zaroven je splnena poziadavka Zékona o vodach na hospodarenie s vodou, ktorého poziadavkou je
Gprava technolégie tak, aby bolo zabezpecené viacnasobné vyuzivanie technologickej vody.

Odpady pre objekty PS22 a PS01:

odpady, ktoré v prevadzke vznikaja st zhromazd'ované na to uréenych miestach vhodnym spésobom a ich
odvoz a nasledné zhodnotenie alebo zneskodnenie, zabezpecuje zmluvnym odberom organizacia oprav-
nend na vykon tychto ¢innosti.

150110 - obaly st lisované, ¢im sa znizuje ich objem pri zhromazdovani

Lisovanim plechoviek sa zniZuje mnozstvo odpadov, ¢im je vyuzity kontajner a nemusi byt ¢asto realizo-
vany odvoz, zniZenie periodicity rizika pri manipuldcii externej firmy, zniZenie ndkladov na prepravu




140603 - odpadové riedidla st odovzdavané firme, ktord odpad recykluje

Recyklacia riedidiel - odmastovacov je vyhodnd z hladiska ZP zdovodu, Ze nedochadza

k znegkodiiovaniu NO, ale k jeho opatovnému vyuzitiu, &im sa zniZuje zataZenie ZP zneskodiovanim

150202 - absorbenty st tvorené pri tdrzbe a servise technologickych zariadeni, ¢o je nevyhnutné na bez-
pecnu prevadzku

080113 - kaly z farby alebo laku obsahujtce organické rozpustadla

080119 - vodné suspenzie obsahujtce farby alebo laky, ktoré obsahujt organické rozpustadla

PS 01 - Povrchové tpravy

Povrchové tpravy su tvorené 2 ks kabin (lakovacia a susiaca kabina). Lakovacia kabina je spredu otvorena,
¢elne vetrand neprejazdnd, s manualnou obsluhou. V strope je umiestneny privod filtrovaného vzduchu
ohriateho na pozadovant teplotu. Podlaha kabiny je elektrostaticka. Systém zénového odsavania vzduchu
z kabiny lakovania je vybaveny 2°suchymi filtrami. Na prvom filtri, ktory je vyrobeny z recyklovaného pa-
piera a ma ucinnost' 96 -98% sa zachytia prestreky TZL v mokrom stave. Na druhom stupni filtracie je in-
Stalovany filter z netkanej textilie s t¢innostou odlucovania TZL 98%. Povrchové tprava sa bude realizo-
vat' 1 a 2-zlozkovymi farbami s nizkymi obsahom VOC, resp. vodourieditelnymi farbami manualne vzdu-
chovymi striekacimi pistolami.

Susiaren je osadena mobilnymi susi¢mi farby IRT pre malé az stredné opravy. IRT je vybaveny 2 kazetami,
pricom kazda kazeta pozostava zo 4 IRT kratkovinych lamp a chladiacej ventilacie. Lampy st upevnené
v tele reflektorov. V3etky susice sti vybavené OCF - optimalnou su$iacou funkciou, ktord zabezpecuje pul-
zovanie energie a tym umoziuje spravne nastavenia mnozstva energie pre kazdy stupen susiaceho proce-
su. Cas a vykonova troveti IRT pre sugenie a vytvrdzovanie st predprogramované do mikroprocesora.

Vzduch v lakovej kabine a susiacej kabine je vyhrievany nepriamo horakom Weishaupt WG 20N /1-CZM-
LN na ZPN s vykonom 125 kW. Z prevadzky PS 01 - Povrchové tpravy st do vonkajsieho ovzdusia cel-
kom vyvedené 3 technologické vyduchy -

- V6 - lakovacia kabina

- V7 -suSiaren

- V8 -hordk na ZPN (vykon: 125 kW).

Nudzova prevadzka lakovne, v pripade vypadku ele. energie alebo poziaru, je zabezpecend prostrednic-
tvom dieselagregatu.

Zmena 3

V spolo¢nosti Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.o. sa vyrdbaja a povrchovo upravuji rozne plastové diely
osobnych motorovych vozidiel. Prechodom na 4-zmennd nepretrzitd prevadzku dochddza k zvyseniu
spotrebovanych mnozstiev na priblizne 1 000 ton organickych rozpustadiel za rok a produkovanych odpa-
dov... Projektovana kapacita sa zvysi na 1 552 500 ks nalakovanych dielcov ro¢ne. Na findlne zalestenie sa
pouziva izopropylalkohol. Spotreba izopropanolu zavisi od poc¢tu ndraznikov, ktoré je potrebné zalestit.
Preto spotreba kolise od 100 kg do 500 kg roc¢ne. Jej navysenie sa nepredpoklada.

Na zabezpecenie ntadzovej prevadzky lakovne v pripade vypadku elektrickej energie alebo poziaru je in-
Stalovany nahradny zdroj ele. energie - dieselagregat a pridava sa dieselové ¢erpadlo poZziarnej vody.




M Navrh podmienok povolenia
1. Podrobnosti o opatreniach a technickijch zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody a pody v prevddzke.
. . . Mesiac  arok
P.¢. | Opis opatrenia P
realizécie
Ovzdusie
: oo - . . . . . . ” . |Pri  uvedeni
- obmedzenie pouzivania rozpustadlového naterového primeru na ¢o najmensiu mozna
1 . . e lakovne do
mieru v stlade so schvalenym STPP a TOO .
prevadzky
- kontrola aé¢innosti spal'ovania VOC v dopalovacom zariadeni - kontrola teploty horenia Pri  uveden
2 S lakovne do
(810 - 850°C) - priebezne .
prevadzky
Pri  uvedeni
3 - kontrola spravneho nastavenia technologickych hordkov - min. 1x ro¢ne lakovne  do
prevadzky
- zabezpecovanie diskontinualnych merani za tcelom preukazania dodrzania uréenych|Pri ~ uvedeni
4 emisnych limitov - frekvencia merani sa vykondva v lehotdch v zmysle predpisov usta-|lakovne do
novujtcich intervaly periodickych merani (vyhldagka MZP SR ¢.408/2003 Z.z.) prevadzky
- pri zisteni prekrocenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti Pri  uvedeni
5 s nepriaznivym dopadom na vonkajsie ovzdusie, okamzite prijat opatrenia na zmierne- |lakovne do
nie daného stavu v stilade so schvélenym STPPa TOO prevadzky
- zabezpecenie kontroly stavu ventilatorov, potrubi odpadovych plynov a prevadzkovych Pri  uveden
6 o . P . lakovne  do
parametrov odlucovacich zariadeni emisii v stlade so schvalenym STPPa TOO .
prevadzky
7 - zabezpecenie vedenia prevadzkovej evidencie (stélej a priebeZnej evidencie v zmysle Erﬁovnzvedeég
vyhlagky MZP SR &. 61/2004 Z.z.) ]
prevadzky
3 - vypracovanie ro¢nej materialovej bilancie upresiujacej hodnoty emisii VOC vratane fu- Erﬁovnzvedeég
gitivnych emisif .
prevadzky
Homogenizécia a mie$anie farieb prebieha v uzavretom systéme, odpadovy plyn je vede- |Pri  uvedeni
9 ny cez 2-stupniovy uhlikovy filter do pracovného priestoru lakovne a odtial je vedené na |lakovne do
dopalovacie zariadenie prevadzky
10 Na precerpavanie surovin do zasobnych kontajnerov sa pouzivaju tesné ¢erpadla; tesnost {:ﬁovnzved?;
cerpadiel sa kontroluje v zmysle planu preventivnej tdrzby .
prevadzky
Odpady
Vedenie priebeZnej evidencie o vzniku odpadov a preverovanie nasledneho spdsobu na- Lo
1. . priebezne
kladania s odpadom
Preverovanie odbornej sposobilosti opravnenych firiem na nakladanie s nebezpe¢nym y
2. M P ro¢ne
odpadom, ktorym st odpady odovzddvané
Sledovanie tokov odpadov, uprednostiiovat zhodnocovanie odpadov pred zneskodiio- L
3. p priebezne
vanim
4. Znizovanie objemu odpadov z pouzitych obalov lisovanim priebezne
V nadvéznosti na zmenu néaterového primeru s obsahom VOC na vodou rieditelny pri-
5. mer, v oblasti ovzdusie, sa zniZi mnoZstvo obalov z pouZzitych riedidiel a rovnako sa znizi |2010-2012
mnozZstvo organickych rozpustadiel - NO
Preverit moznost opédtovného vyuzitia 5 kg plechoviek z farieb vratenim dodavatelovi
6. . 30.6.2006
farieb.
Vykonat kontrolné rozbory odpadovej vody z vodnej clony a kalu z kalovej jamy na ob-
7. 30.6.2006
sah VOC
Priebezna kontrola ozna¢ovania nadob s nebezpe¢nym odpadom ILNO a pravidelné vy-
8. prazdinovanie nddob vo vnutri prevadzky, z dovodu kumulovania emisii z odpadov priebezne
s obsahom VOC
Voda
1 Uprava technolégie tak, aby bolo zabezpedené viacndsobné vyuzivanie technologickej faliiovnzvedec?c:
' vody - hospodarenie s vodou .
prevadzky
Dodrziavat parametre odpadovych vod vypuastanych z prevadzky lakoviia - technolo-  |Pri  uvedeni
2 gicka ¢ast odmastovanie - v zmysle Vyhlasky ¢. 296/2005, Prilohy ¢. 3, ¢asti B, bod 5.5 lakovne do
(pH, CHSK, NL) prevadzky




Vypracovanie technologického predpisu popisujaceho hospodarenie s technologickymi
vodami v lakovni s ohl'adom na potrebu vody, straty vody technologickym procesom,

3 tprava parametrov vody na vstupe, davkovanie odmastovaca a sledovanie parametrov 31.12.2006
odpadovej vody
Zavedenie prevadzkového zdznamu pre technologickti vodu - stupeni vodna clona
4. a stupenl - voda z odmastovacieho zariadenia s ohladom na sledovanie tdrzby 30.06.2006
a zneSkodnenia odpadovej vody
5 Navrhovat a prijimat opatrenia pri nedodrzani sledovanych parametrov vyptastanych |V pripade ne-
odpadovych véd dodrzania
Sanacia podlahy v sklade naterovych hmot na miestach netesnosti na prechode podlaha -
6. stena (utesnit dilatdcie), ukoncit podlahu soklikom na pril'ahlej zvislej konstrukcii, po ce- |31.12.2006
lom obvode skladu tak, aby tvorilo nepriepustnii a odolnd zéchytnt havarijnt vaiu
Zosuladenie opatreni pri nakladani s nebezpe¢nymi latkami na zhromazdisku NO pri-
7. , . 31.12.2006
I'ahlom ku kalovej jame
Aktualizovat Plan preventivnych opatreni s ohl'adom na aktualny stav pouzivanych ne-
8. bezpecénych latok v prevadzke lakoviia a nakladanim s nimi v sdlade s prijatymi opatre- |31.12.2006
niami pre oblast ,, voda”
2. Urcenie emisnyjch limitov
21 Zlozka zivotného R Miesto vy- Zr}ec1st WHA | Navrhovana hodno-| Mesiac a rok
P. ¢. |prostredia Zdroj emisif pustania latka alebo’ ta dosiahnutia
ukazovatel
Ovzdusie
Plynovy horak na NCOC;(' 12 (())(()) gggrrr?;
1 |Ovzdusie ohrev vody pre od- V1 o r.2005
mastovanie 50, 35 mg,m?
TZL 5 mg.m-3
NOx, 200 mg.m-3
2 |Ovzdusie Opalovacia kabina \Y g C?z 13%0;1ng$§33 r.2005
TZL 5 mg.m?3
>5kg/h
NOx, <500 rr%g.m-3
TOC 50 mg.m3
. Dopalovacie zariade- 50, >5kg/h
3 |Ovzdusie nie V3 r.2004
CcO
<500 mg.m-3
TZL 3 mg /gm .
4 |Ovzdusie lakovnia - TOC 60 g/m?2 r.2004
5 |Ovzdusie lakoviia Fug1t1y ne vOocC <20% r.2004
emsiie
PS 01 - Povrchové travy
6 |[Ovzdusie lakovacia kabina V6 VOC/TOC 120 mg.mﬂ-ﬁ 1.2007
TZL 3 mg.m?
7 |Ovzdusie sus$iaca kabina V7 VOC/TOC 120 mg.m-3 r.2007
8 |Ovzdusie PS 01 F VOC 25% r.2007
NOx, neurcené
9 |Ovzdusie hordk na ZPN V8 : (g)z (tjCOPI-nPCT;O:kl;O; 8 [l)( : -
TZL kW)
PS 01 - Povrchové taravy - trvala prevadzka
10 |Ovzdusie lakovacia kabina V6 VOC/TOC 100 mg.m;»‘ 1.2008
TZL 3 mg.m-3
11 |Ovzdusie susiaca kabina V7 VOC/TOC 100 mg.m-3 r.2008
12 |Ovzdusie PS 01 F VOC 20% r.2008
Dieselagregat




NOx,
13 |Ovzdusie Nahradny z'dro] D co neucené -
ele.energie SO,
TZL
2.2

c. Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu

Technologicky ohrev - horaky spal'ujace zemny plyn s tepelnym prikonom 0,3 MW a vy3$im - emisny li-
mit v zmysle priloha ¢&. 4 k vyhldgke MZP SR &.706/2002Z.z.

Opalovacia kabina - véeobecny emisny limit v zmysle priloha ¢.3 k vyhlagky MZP SR ¢. 706/2002Z.z.
v zneni neskorsich zmien

Dopalovacie zariadenie - vieobecny emisny limit - priloha ¢. 3 k vyhlagske MZP SR ¢.706/2002Z.z. v zneni
neskorsich zmien
- CO - garancia dodavatel'a technologie
- TZL - emisny limit v zmysle prilohy &6, bod 1.2 k vyhlaske MZP SR
¢.409/2003 Z.z.

Lakoviia - emisny limit v zmysle prilohy &2, bod 4.3 k vyhldgke MZP SR &.409/2003 Z.z. - limit pre celkovy
organicky uhlik

Lakoviia - emisny limit v zmysle prilohy ¢.2, bod 4.3 k vyhldske MZP SR &.409/2003 Z.z. - limit pre fugitiv-
ne emisie

Lakoviia - emisny limit v zmysle prilohy ¢.2, bod 4.3 k vyhlagke MZP SR ¢.409/2003 Z.z. - limit pre celkovy
organicky uhlik (TOC) a tuhé znecistujuce latky (TZL)

Lakovtia - emisny limit v zmysle prilohy ¢.2, bod 4.3 k vyhlagke MZP SR ¢.409/2003 Z.z. - limit pre fugitiv-

ne emisie

Limit nie je urceny - tepelny prikon horaka je menej ako 300 kW

10

11

12

Spot Repair kabina - emisny limit v zmysle prilohy &.2, bod 4.3 k vyhlaske MZP SR &.409/2003 Z.z. - limit
pre celkovy organicky uhlik (TOC), tuhé znecistujice latky (TZL) a fugitivne emisie pre zariadenia
s vys$ou prahovou kapacitou - spotrebou organickych latok za rok

13

Pre zariadenia pouZzivané vylu¢ne na nadzovu prevadzku limit nie je uréeny - bod 4.1 ¢asti I. prilohy ¢.4
k vyhldgke MZP SR & 706/2002 Z.z. v zneni neskorsich zmien a predpisov

Zmena ¢.3
21 Zlozka zivotného R Miesto vy- Zr}ec1st WU | Navrhovana hodno-| Mesiac a rok
B . Zdroj emisii . latka alebo . .
P. ¢&. |prostredia pustania , ta dosiahnutia
ukazovatel
A. |Ovzdusie
I;IY“OVY’dhorék " NOx, 200 mg.m?
ohrev vody pre od- 3
1 |Ovzdusie masfovanie 4l co 100 mg.m r.2005
, PR SO, - mg.m-3
(spalované palivo: ZPN, T7L 4
ref. obsah O - 17%) -mgm
Opal i Kabi NOx, 300 mg.m-3
palovacia kabina 3
2 |Ovzdusie (spalované palivo: pro- V2 SCOO 100 mg.r?g r.2005
pan, ref. obsah O - 17%) 2 - mg.m i
TZL - mg.m-
NOx 200 mg.m-3
! (suchy plyn, 17%0Ox)
50 mg.m-
TOC (vlhky plyn, bez prepoctu
na ref.O2)
3 |Ovzdusie Dopal B zariade- |y SO, - r.2004
100 mg.m-3
CcO (suchy plyn, 17%0O2)
3 mg.m-3
(vlhky plyn, bez prepo-
TZL ¢tu na ref.02)
4 |Ovzdusie lakoviia Fugitivie | yoc <20% r.2004
emisie




1326 Zdoévodnenie navrhovanej hodnoty limitu
1 Technologicky ohrev - horaky spal'ujace zemny plyn s tep§]nym prikonom 0,3 MW a vy$$im - emisny li-
mit v zmysle bodu 1.9.3 ¢asti I. prilohy ¢. 4 k vyhldske MPZPaRR SR ¢.356/2010 Z.z.
Opalovacia kabina - horaky spalujtce propan s tepelnym prikonom 0,3 MW a vy$sim - emisny limit
2 |v zmysle bodu 4. ¢asti I. - iné tepelné apravy prilohy & 4 k vyhlaske MPZPaRR SR ¢.356/2010 Z.z. - podla
spalovaného paliva bod 1.9.3 ¢asti I. prilohy ¢4 k vyhlaske
Dopalovacie zariadenie - CO a NOx - bod 7 ¢asti VI. prilohy ¢.4 k vyhlaske MPZP SR ¢.356/2010 Z.z. (su-
3 chy plyn, 17% ref. O») 5
. - TZL a TOC - specificky emisny limit podla vyhlasky MPZPaRR SR ¢. 358 /2010
Z.z. - bod 4.2 prilohy ¢.3 k vyhlaske (vlhky plyn bez prepoctu na ref. O»).
4 Lakovtia - fugitivne emisie VOC - pecificky emisny limit podla vyhlasky MPZPaRR SR &. 358/2010 Z.z. -
bod 4.2 prilohy ¢.3 k vyhlaske
3. Opatrenia na prevenciu znecistovania pouZitim najlepsich dostupniyjch technik
b.¢ Opis opatrenia Meslla,c @ rok
realizécie
neaplikované
4. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneskodnenie
y . . Mesiac  arok
P.¢ Opis opatrenia P
realizécie
Vzhladom k skuto¢nosti, ze v technolégii vznikaju odpady charakteru N ako odpad
z&visly od objemu vyroby, nie je v zdujme spolo¢nosti zniZzovat objem vyroby a preto
nie je moZné zniZovat mnozstvo tohto odpadu.
Sledovanie tokov odpadov tak, aby bolo prednostne zabezpecované zhodnotenie pred |Priebezne
zneskodnenim.
Pri splneni poziadavky prechodu na vodou rieditelny naterovy primer bude znizené
mnozstvo odpadového rozpustadla a mnoZzstvo nddob z tychto latok 2010-2012
5. Podmienky hospoddrenia s energiami
. . . Mesiac arok
P.¢ Opis podmienky realizécie
e hospodarenie s elektrickou energiou: zavedenie IEMS /Internet Energy Monito- . 11/2004

ring System/; definovanie typovych dobehovych a nabehovych diagramov odberu
elektrickej energie;

¢ hospodarenie s PB pre VZV: sprisnenie evidencie a kontroly spotreby flia na VZV
/vysokozdvizny vozik/; prechod z ocelovych flia na fl'age hlinikové a flase kompo-
zitné

* hospodarenie s propanom: vypinanie horakov, ak technol6giou prechédzaja diely, |
ktoré nie je potrebné opalovat
¢ hospodarenie so zemnym plynom: optimalizacia spotreby pocas vykurovacej se- .
z6ny

e 10/2004
a 05,2005

04/2005

09/2005




znedistovania ovzdusia, pravidelné technické kontroly zariadenia,
e odborne preskoleny persondl na obsluhu zariadeni, odborne presko-
leny personal na zamedzenie tniku NL do ZP + na pouZivanie hava-

rijnych stprav;

6. Opatrenia pre predchddzanie havdridm, a obmedzovanie ich ndsledkov
p.¢ Opis opatrenia Mesp/c @ rok
realizacie
Ovzdusie
- predloZenie schvéaleného STPP a TOO r.2004
- vydanie 2 pre STPPaTOO po vykonanych zmenéch na zdroji r.2008
- dodrziavanie Miestneho prevddzkového poriadku lakovne r.2005
- chranenie striekacich kabin, pripravne a skladov naterovych hmét, striekania dutin £.2004
a voskovania stabilnym hasiacim zariadenim Spinkler, sticastou ktorého je i nahradny r' 2008
zdroj ele. energie )
- pouZzivanie pracovnych postupov a instrukcii r.2004
- dodrziavanie pokynov uvedenych v ndvodoch na obsluhu jednotlivych zariadeni r.2004
- dodrziavanie Miestneho prevadzkového poriadku PS 01 - Povrchové tpravy r.2007
- pouzivanie pracovnych postupov a instrukcii r.2007
- dodrziavanie pokynov uvedenych v ndvodoch na obsluhu jednotlivych zariadeni r.2007
Odpady
- dodrziavanie podmienok pri manipuldcii s nebezpe¢nymi odpadmi, pravidelne za- Kazdy rok
bezpecovat preskolenie zamestnancov Y
- doslednou separaciou plnit ciele stanovené v POH pévodcu 12/2005
- preverovanie dodavatel'ov sluzieb, poucit ich o organizacii odpadového hospodarstva Lo
; - . . . . P priebeZzne
v spolo¢nosti, stanovenie podmienok nakladania s odpadmi v areali
- pocas servisu a udrzby zabezpecovanej externymi organizdciami dbat na dodrziava-
nie predpisov, manipulécie s nebezpe¢nymi latkami tak, aby sa predchadzalo vzniku priebezne
havarijného stavu
- prevadzku vybavit havarijnymi prostriedkami, vyznacit viditene ich uloZenie a pra- Priebezne
videlne preskolovat pracovnikov o ich pouzivani Min.1x ro¢ne
Voda
- kontrolovat podla planu adrzby a kontroly ¢ast’ technologického procesu, kde sa po- -
) 1 priebezne
uziva technologicka voda
- priestor, kde sa precerpava odpadova voda z akumula¢nej naddrze a kde sa odstrafiuju
tuhé ¢astice z technologickej vody a prekladaji sa do kontajnera zabezpecit preskole- priebezne
nou obsluhou v ¢ase vykonavania danej ¢innosti
- priestor zabezpecit proti tiniku do okolitého prostredia technickymi opatreniami a 12/2006
zabezpecit proti poveternostnym vplyvom kontajnery, v ktorych je umiestneny odpad
- pravidelne vyhodnocovat rozbory odpadovych vod vykonavané certifikovanym labo- Lo
ratériom priebezne
- podl’:’i I?otl.'ek’)y dopiﬁat’ havarijné prostriedky v priestoroch, kde sa manipuluje s ne- podla potreby
bezpe¢nymi latkami
7. Opatrenia na minimalizdciu dialkového znecistovania a cezhranicného vplyvu znecistovania
P.¢ Opis opatrenia Mes'la’c @ rok
realizacie
Neaplikované -
8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupriia celkového znecistenia v mieste prevdadzky
P.¢ Opis opatrenia Ic\l/f)i,si;a}fnut?amk
e preventivne opatrenia ako: pravidelnd tdrZzba zariadenia, merania| ., .
priebezne




e rozmiestnenie havarijnych stiprav v miestach nebezpecenstva tniku
NL do zloziek ZP; vhodne zvolené naddoby na jednotlivé druhy vzni-
kajicich NO /technické a organiza¢né opatrenia pri manipuldcii
s odpadmi/

e  sklad naterovych hmoét - podlaha bez moznosti tiniku do vonkajsieho
prostredia - voda, pdda, kanaliz4cia. Podlahy a steny skladu st pri-
sposobené na moznost zachytit pripadné tniky - tvoria zachytna
havarijnt nadrz

e zariadenia na indikovanie nespravnej ¢innosti zariadenia, vizualne
kontroly,

9. PozZiadavky na spésob a metédy monitorovania a itidaje, ktoré je potrebné evidovat a poskytovat do in-
formacného systému
P.¢ Opis monitorovania a evidencie idajov

Ovzdusie - monitorovanie iidajov na previdzke

- vykonavanie opravnenych merani emisii v zmysle platnej legislativy - vyhlasky MZP SR ¢.408/2003
Z.z. (rozsah a periodicita merani)

- vedenie a uchovavanie priebeznej a stélej evidencie v zmysle vyhlasky MZP SR &.61/2004 Z.z.

- spotreba a zloZenie pouzivanych NH

- spotreba a akostné parametre ZP

1. |- prevadzkové parametre vyznamné z hl'adiska chodu prevadzky (teploty, tlaky)
- prevadzkové parametre vyznamné z hl'adiska ochrany ovzdusia (pretlaky na filtroch, ...)
- fond pracovnej doby
- zdznamy o havaridch a mimoriadnych stavoch
- vedenie a uchovavanie zdznamov o vykonanych kontrolach a reviziach jednotlivych zariadeni
- vedenie a uchovéavanie zdznamov o vykonanych ¢innostiach ohladom preventivnej a stalej tdrzby
jednotlivych zariadeni
Ovzdusie - hldsenia a sprivy
- vypocet mnozstva emisie ZL a poplatkov za predchddzajaci kalendérny rok - vzdy do 15.2. nasledov-
ného roku - OUZP v Malackéch odbor ochrany ovzdusia - NEIS tlagiva
- hlasenie o emitovanych mnozstvach ZL za predchadzajtci kalendarny rok - vzdy do 15.2. nasledov-
ného roku - SHMU odbor IPKZ - IPKZ tlaciva
- hlasenie o emitovanych mnozstvach ZL za predchadzajuci kalendarny rok - vzdy do 15.2. nasledov-
ného roku - SHMU odbor IPKZ - NRZ tlaciva
- zasielanie sprav o vykonanych opravnenych merania - do 60 dni po ukonéeni merani na OUZP
v Malackach odbor ochrany ovzdusia a SIZP-IZP-IPKZ
- zasielanie tudajov o prekroceni urcenych emisnych limitov - bezodkladne po zisteni prekrocenia na
OUZP v Malackach odbor ochrany ovzdusia, SIZP-1ZP-IPKZ s SIZP-1ZP-I00
- informovanie o mimoriadnych stavoch a havariach - v pripade, Ze nastali - na OUZP v Malackéch
odbor ochrany ovzdusia, SIZP-1ZP-IPKZ s SIZP-IZP-I00
- informovanie verejnosti o emitovanych mnozstvach - 10 dni po obdrzani vysledkov z realizovanych
2 |meranych meraniach

- oznamovanie mnozstiev a druhov fluorovanych sklenikovych plynov, ktoré boli v priebehu kalen-
darneho roku dopliané do chladiacich systémov a klimatiza¢nych zariadeni kazdoro¢ne do 31.1.

- oznamovanie zmien v zozname prevadzkovanych chladiacich systémov a klimatiza¢nych zariadeni
najneskor do 30 dni, ako zmena nastala

Odpady

- priebezna evidencia o vzniku a nakladani s odpadmi a o ich tokoch, podl'a potreby rozbory odpadov

- evidencny list odpadu a Hlasenie o vzniku a nakladani s odpadom na OUZP

- plnenie cielov stanovenych v POH p6vodcu

- plnenie cielov stanovenych v politike EMS

Voda

- evidencia o odpadovych vodach odovzdanych ako NO - evidené¢ny list odpadu a Hlasenie o vzniku
a nakladani s odpadom na ObU

- v pripade havarijného stavu, hlasenie o vzniku havarie na SIZP a dotknuté organizacie podla usmer-
nenia SIZP




- oznamovat kaZzdorocne druhy, mnoZstva a spésob nakladania s obzvlast skodlivymi latkami na Stat-
nu vodni spravu ro¢ne do 31.3.

10.

PoZiadavky na skiiSobmii previdzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v previdzke

Opis poziadavky alebo opatrenia

V pripade nedodrzania vybratych parametrov jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia prijat harmo-
nogram opatreni na analyzu pricin a odstrdnenie nedostatkov.




Oznacdenie ucastnikov konania, ktori st prevadzkovatel'ovi znami, pripadne cudzi dotknuty organ, ak

jestvujtca prevadzka ma alebo nova prevadzka moze mat cezhraniény vplyv

Zoznam ucastnikov konania

OBEC LOZORNO, Stavebny trad, Hlavna ulica ¢. 1, Lozorno 900 55, tel: 02/6596 8121

OBEC LOZORNO, Spravca kanalizécie, Hlavna ulica €. 1, Lozorno 900 55, tel: 02/6596 8121

Obvodny trad Zivotného prostredia v Malackéach, Odbor zloZiek Zivotného prostredia - odbor Odpa-
dového hospodarstva
Zahorécka ¢. 2942/60A, Malacky 901 01, tel: 034/772 21 01

Obvodny trad zivotného prostredia v Malackach, Odbor zloziek Zivotného prostredia - Ochrana pri-
rody a krajiny
Zahorécka ¢. 2942/60A, Malacky 901 01, tel: 034/772 21 01

Obvodny trad Zivotného prostredia v Malackach, Odbor zloziek Zivotného prostredia - Statna vodna
sprava
Zahorécka ¢. 2942/60A, Malacky 901 01, tel: 034/772 21 01

Obvodny trad Zivotného prostredia v Malackach, Odbor zloziek Zivotného prostredia - Statna sprava
ochrany ovzdusia
Zahoracka ¢. 2942 /60A, Malacky 901 01, tel: 034/772 21 01

Krajsky turad, odbor Zivotného prostredia, Karloveska ul., Bratislava 4, 841 00

REGIONALNY URAD VEREJNEHO ZDRAVOTNICTVA BRATISLAVA, RuZinovska ul. ¢ 8, P.O.Box
26, Bratislava 29, 820 09
Tel: 02/4828 1111, 4333 8298

Slovenska inspekcia zivotného prostredia - InSpektorat zivotného prostredia Bratislava - Odbor integ-
rovaného povol'ovania a kontroly

Prievozska 30, Bratislava 821 05

Tel: 02/5828 2428

10

KRA]SKE RIADITEI'STVO Hasi¢ského a zachranného zboru v Bratislave, Staromestska 6, Bratislava
811 03
Tel: 02/5931 2277

12

Regionélna veterinarna a potravinova sprava, Sviatoplukova 50, 903 01 Senec
Tel: 02/4592 6213, Fax: 02/4596 211, e-mail: rvssco@svssr.sk

13

Obvodny pozemkovy trad Malacky, Zahoracka 2942/60A, 901 01 Malacky
Ing. Tomas Polakovi¢, riaditel tradu
Tel/Fax: 034/77 220 42, e-mail: tomas.polakovic.pma@3s.land.gov.sk

14

Krajsky lesny tirad , Peknd cesta 16, 831 54 Bratislava 34

Zmenac. 3

P.c.

Zoznam ucastnikov konania

1

OBEC LOZORNO, Sprévca kanalizacie, Hlavna ulica ¢. 1, Lozorno 900 55, tel: 02/6596 8121

2

Obvodny drad Zivotného prostredia v Malackach, Odbor zloziek Zivotného prostredia - odbor Odpa-
dového hospodarstva
Zéahoracka ¢. 2942 /60A, Malacky 901 01, tel: 034/772 21 01

Obvodny trad Zivotného prostredia v Malackach, Odbor zloziek Zivotného prostredia - Statna vodna
sprava
Zahoracka ¢. 2942 /60A, Malacky 901 01, tel: 034/772 21 01

Obvodny trad Zivotného prostredia v Malackach, Odbor zloziek Zivotného prostredia - Statna sprava
ochrany ovzdusia
Zahoracka ¢. 2942 /60A, Malacky 901 01, tel: 034/772 21 01

Slovenska in$pekcia zivotného prostredia - Inspektorat zivotného prostredia Bratislava - Odbor integ-
rovaného povolovania a kontroly
Prievozska 30, Bratislava 821 05

Tel: 02/5828 2428




(0] Prehlasenie
Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost o vydanie zmeny ¢.3 povolenia.

Potvrdzujem, Ze informéacie uvedené v tejto ziadosti st pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum: 26.11. 2010
(zdstupca organizdcie)

Vypisat meno podpisujtceho: Dipl. Ing. Bertrand Faulconnier, Ing. Julius Roth
Pozicia v organizacii Prokurista Specialista pre Environment a BOZP

Peciatka:




P Prilohy k Ziadosti:
1. fIduje s oznacenim ,,utajované a déverné”
P. ¢ Nazov a hodnota utajovanych adajov
Pre prevadzku nie st definované utajované tdaje
P.¢. Nézov a hodnota dévernych adajov
1 Celkovy rez lakovtiou a technologicka schéma Washera /Blokové schéma ¢. 1-a az 1-d/ - Priloha ¢. 3
2 Blokova schéma a materidlova bilancia prevadzky v ¢leneni na jednotlivé technologické uzly - Blokovd
schéma ¢. 2 - Priloha ¢&. 4
3 Miestny prevadzkovy poriadok - Charakteristika pouzivanych surovin a materidlov , vzory pracov-
nych intrukcii - Priloha ¢. 7
4 Miestny prevddzkovy poriadok - bod 9: Technicko-prevddzkové parametre - Priloha ¢&. 7
5 Plan preventivnych opatreni pre zamedzenie nepredvidateného tniku NL do Zivotného prostredia (ce-
1y areal vratane lakovne) - Situacné zobrazenie umiestnenia havarijnych stiprav - Priloha ¢. 9
6 Plan preventivnych opatreni pre zamedzenie nepredvidateIného tniku NL do Zivotného prostredia (ce-
Iy aredl vratane lakovne) - Situdcia aredlu s rozmiestnenim skladov, spevnenych pléch, na ktorych sa
manipuluje s nebezpeénymi latkami - Priloha ¢. 9
1. Udaje s oznacenim ,,utajované a déverné” - zmena 3.
P. ¢. Nézov a hodnota utajovanych tidajov
1 Miestny prevadzkovy poriadok - Charakteristika pouzivanych surovin a materidlov , vzory pracov-
nych instrukcii - Priloha ¢. 7
2 Miestny prevadzkovy poriadok - bod 9: Technicko-prevadzkové parametre - Priloha ¢. 7
3 Plan preventivnych opatreni pre zamedzenie nepredvidatelného tniku NL do Zivotného prostredia (ce-
1y areal vratane lakovne) - Situa¢né zobrazenie umiestnenia havarijnych stprav - Priloha ¢. 9
4 Plan preventivnych opatreni pre zamedzenie nepredvidatelného uniku NL do zivotného prostredia (ce-
1y areal vratane lakovne) - Situdcia aredlu s rozmiestnenim skladov, spevnenych ploch, na ktorych sa
manipuluje s nebezpe¢nymi ldtkami - Priloha ¢. 9
2, Dalsie doklady
2 Dalgie doklady :
P. & | Vypis z katastra nehnutelnosti k pozemkom, na ktorych je alebo ma byt prevadzka, ktoré je | Priloha
predmetom integrovaného povolovania ¢.
1. | Vypis z listu vlastnictva &. 2515 - ¢iastocny 19
2. | Situa¢nd mapa SirSieho okolia prevadzky 25
3. Kopia z katastralnej mapy (mapovy list ¢. XX-20/9) na parcelu ¢. 3894/13,19 s farebne vyznace- | 2
nymi parcelami a SO, ktoré maja byt povolené v ramci prevadzky
Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spravy, vydané pred podanim ziadosti, ktoré sa | Priloha ¢.
P. ¢. | vztahujd na prevadzku
| Druh povolenia, sthla- Cislo jednacie prislugné-
Zlozka ZP |su, rozhodnutia, atd’, | Datum vydania |Platnost do h .
kto vydal 0 spist
Y
1. Rozhodnutie -123.10.2000 - ZP-B/2000/04557-K 26
o umiestneni stavby
,Vyroba autoexteriéru,
montaz a sklady”
2. Rozhodnutie - dodatoé- | 30.10.2001 ZP-B/2001/00679 20
né povolenie stavby
3. Rozhodnutie - povole- | 17.05.2002 ZP-B/2002/061618-K 21
nie uzivania stavby
,Autoexteriér  vyroba,
Montaz asklady/ bez
technolégie
4, Ovzdusie | Rozhodnutie - sthlas na | 18.10.2002 31.01.2003 ZP/B/2002/03836/Ga 22
sktsobna prevadzku
stavieb zdrojov znedis-




tovania ovzdusia
5. Rozhodnutie - povolenie | 12.09.2003 30.07.2004 | SU-619/2003-Tr 23
pred¢asného  uzivania
technolégie
6. Kolauda¢né rozhodnutie | 18.05.2004 SU-242/2004 24
7 Ovzdusie |Rozhodnutie - sthlas |21.07.2004 6-a
s vydanim STPP a TOO
8. Ovzdusie |Ziadost o schvaélenie | 21.12.2005 Prebraté ObU ZP, MA |6-b
zmeny STPP a TOO dnia 21.12.2005
9. |Ovzdusie |Ziadost o schvalenie po- | 23.09.2005 Prebraté ObU ZP, MA |9-a
stupu vypoctu mnoZzstva dna 23.09.2005
emisie znesistujucich la-
tok
P. ¢. | Zavereéné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie, ak sa na prevadzku | Priloha ¢.
vyzaduje
- Stanovisko sa pre uvedent prevadzku nevyzaduje X
P. ¢. | Navrh programu alebo program odpadového hospodarstva Priloha ¢&.
1. Program odpadového hospodarstva povodcu do roku 2005 14
P. ¢. | Bezpeénostna sprava, ak sa na prevadzku vyzaduje a ak sti¢astou integrovaného konania je sta- | Priloha ¢.
vebné konanie
Pre prevadzku sa nevyZzaduje vypracovanie Bezpecnostnej spravy X
P. ¢. | Vypis zésad a regulativov z tizemného planu zony, ak je zariadenie v zéne, na ktort bol spraco- | Priloha ¢.
vany tizemny plan zény
X
P. & | Uzemné rozhodnutie, ak mé ist o novii prevadzku alebo rozirenie jestvujicej prevadzky Priloha ¢&.
X
P. ¢. | Dokumentécia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak sac¢astou integro- | Priloha ¢.
vaného povolovania je stavebné konanie, okrem rozhodnuti, stthlasov, vyjadreni, posudkov
a stanovisk organov, ktoré st dotknutymi orgdnmi v integrovanom povol ovani
Stcastou integrovaného povolovania nie je stavebné konanie X
P. & | Dalsie doklady pozadované podla zlozkovych pravnych predpisov v ZP: Priloha ¢&.
Oblast ZP Druh dokumentu Détum
1. | Ovzdusie STPP a TOO 21.12.2005 6-c
STPP a TOO - vydanie 2. 09/2008 6-c
STPP a TOO -3. tplné vydanie 11/2010 2
2. Voda Plan opatreni pre pripad havarie - Hava- | 05.10.2005 12
rijny plan
Plan preventivnych opatreni pre zame- |6.2.2009 6
dzenie nepredvidatelného twniku SL
a OSL do zivotného prostredia (cely areal
vratane lakovne) aktualizacia
3. | Voda Rozhodnutie oschvaleni Havarijného | 29.09.2005 27
planu
Rozhodnutie o schvéleni aktualizécie | 6.2.2009 7
Havarijného planu ¢islo. rozhodnutia.
3177-4364/32/2009/Lan
4. |Voda Zmluva ¢. V215710000 o dodavke pitnej | 07.05.2003 28
vody z verejného vodovodu a odvadzani
odpadovych vod
5. | Voda Pracovna instrukcia - Zoznam c¢innosti 29
pre umyvacku /power washer/
6. | ZP /vsetky zlozky/ Plan preventivnych opatreni pre pripad | 05.09.2005 13
tuniku neovladatelnych latok do Zivotné-
ho prostredia v spolo¢nosti POAE
7. | ZP /vsetky zlozky/ Karty bezpe¢nostnych tdajov vybranych 30
chemikalii
7P /véetky zlozky/ KBU - motorova nafta 30
8. | ZP /vsetky zlozky/ Certifikat ISO 14001:2004 31
9. Odpady Rozhodnutie o schvéleni Programu od- |17.09.204 32

padového hospodérstva do roku 2005




10. | Odpady Sahlas na nakladanie s nebezpe¢nym od- | 20.10.2004 33
padom, vratane prepravy v rdmci okresu
Malacky
11. | Odpady Zmluva o zhodnocovani resp. zneskod- | 30.09.2004 34
fovani a preprave odpadov ¢ PO
1201/2004
12. | Odpady Ramcovd  zmluva o zneskodiiovani | 01.02.2006 35
a recyklacii odpadov
13. | Odpady Objednavky ¢ 4801003524  ac.|24.10.2005 36
4801003546 na vycistenie a likvidaciu od-
padu z odlucovacov ropnych latok + na
vymenu sorpénych latok v ORL
14. | Odpady Zmluva ¢. 38 na dodavku odpadovej vo- | 20.08.2001 37
dy z objektu zavodu Plastic Omnium Au-
to Exteriors, s.r.0. a jej ¢istenie v zariadeni
COV Lozorno
15. | Odpady Eviden¢ny list prepravovanych odpado- | 01.08.-10.08.2005 38
vych voéd /zneskodnenie odpadu
080120/
16. |OPP Postidenie Specialistu poZziarnej ochrany | April 2003 15
technologického zariadenia =z hladiska
poziarnej bezpec¢nosti
17. | Ovzdusie Posudok k sthlasu na povolenie stavby |20.10.2000 16
vel'kého zdroja znedistovania ovzdusia
P. ¢. | Prilohy vyplyvajace z odkazov uvedenych v ziadosti Priloha ¢&.
1. |Blokové schéma ¢&.1 - rez lakovne + technologicky vykres Washera 3
2. | Blokova schéma ¢. 2 - blokova schéma lakovne 4
3. | Vypis z Obchodného registra /Zoznam vypisov &. C-7655/05/ 1
4. | Blokova schéma /rozmiestnenie a prepojenie technologickych uzlov s tokmi latok a energii/ 39
P. ¢. | Imisno-prenosové posudenie, rozptylova $tidia o kvalite ovzdus$ia Priloha ¢&.
1. Rozptylova stadia 11
P. ¢. | Aktudlne protokoly z vysledkov merani (emisie do ovzdu$ia, véd, poddy, kvalita véd | Priloha ¢.
v dotknutom toku, hlukova stadia, a iné)
1. Sprava o diskontinudlnom oprdvnenom merani ¢. 04/0103/04-ME zo dna 21.03.2004 5-b
2. Spréva o diskontinudlnom opradvnenom merani ¢. 04/1209/05-ME zo diia 16.10.2005 5-a
3. Spréva o diskontinudlnom opravnenom merani 04/0207/08-ME zo dna 24. 9. 2008 5-c
Sprava o diskontinualnom opravnenom merani 04/3703/10-ME zo dna 30. 3. 2010 8
4. Protokol z merania chemickych faktorov 5-d
5. Protokol z merania fyzikalnych faktorov 5-e
P. ¢. | Materialova bilancia prevadzky Priloha ¢&.
1. Prevadzkové evidencia a tabulku NEIS - Lakoviia 10
Prevadzkova evidencia a tabulku NEIS - Lakoviia - vydanie 2. po zmene 10
Prevadzkova evidencia a tabulku NEIS - Lakoviia - 3. tplné vydanie 4
2. Miestny prevadzkovy poriadok - Lakovia 7
Miestny prevadzkovy poriadok - Lakovnia - 2. vydanie 7
Miestny prevadzkovy poriadok - Lakoviia - 3. aplné vydanie 3
3. Opis zdroja a rozbor podmienok k vypoctu mnozstva emisie 9-b
Opis zdroja a rozbor podmienok k vypoctu mnozstva emisie - 2.vydanie 9-b
4. | Specifikacia postupu mnozstva emisie - plynové horaky s menovitym prikonom Qmen 20 MW | 9-d
a men$im - spalovanie zemného plynu naftového - lakovacia linka
5. | Specifikacia postupu vypoétu mnoZstva emisie pre kotly s menovitym prikonom Qmen.20 MW a | 9-e
mensim
6. Specifikdcia postupu vypodtu mnozstva emisie pre zariadenia, v ktorych sa pouzivaju prchavé | 9-c
organické zltceniny - kombindcia postupov, bilanény vypocet
7. | Technicko-prevadzkové parametre lakovne 9-f
épecifikéda postupu vypoc¢tu mnoZzstva emisie pre plynové hordky s menovitym prikonom |9-g
Qmen.20 MW a mensim
Specifikdcia postupu vypoétu mnoZstva emisie pre technologické zdroje a ich Casti s pouzitim | 9-h

reprezentativneho hmotnostného toku - dopal'ovacie zariadenie a Spot Repair kabina

Specifikécia postupu mnozstva emisie - DG s menovitym prikonom Qmen 20 MW a mengim -




spal'ovanie motorovej nafty

Specifikdcia postupu mnozstva emisie - dieselové ¢erpadlo poziarnej vody s menovitym priko-
nom Qmen 20 MW a men$im - spal'ovanie motorovej nafty

P. ¢. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku Priloha ¢&.
1. Vypis z bankového t¢tu POAE zo dita 10.10.2005 18

2. Vypis z bankového tétu POAE - thrada spravneho poplatku 18

3. Vypis z bankového tc¢tu POAE - tthrada spravneho poplatku 9




3. Zoznam pouZitijch skratiek a znaciek

P. ¢. | Pouzita skratka a znacka

1. POAE: Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.o.
2. NO: nebezpeény odpad

3. IPKZ: Integrovand prevencia a kontrola a znecistovania zivotného prostredia
4. OR: Organické rozpustadla

5. BS: Blokova schéma

6. STPP a TOO: Stabor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni
7. NOx: oxidy dusika

8. CO: oxid uhli¢ity

9. SOs. : oxid siricity

10. | TOC: celkovy organicky uhlik

11. | TZL: tuhé znecistujtce latky

12. | BC: Base Coat /zdkladna farba/

13. | CC: Clear Coat /lak/

14. | VOC: prchavé organické zltceniny

15. | ZL: Zostatkové latky

16. | OUZP: Obvodny trad

17. | OV: Odpadové vody

18. | BSKs: Biologicka spotreba kyslika

19. | CHSK: Chemicka spotreba kyslika

20. | NL: Nerozpustné latky

21. | PP: polypropylén

22. | NH: naterova hmota

23. | ZPN: zemny plyn naftovy




