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A        Údaje identifikujúce prevádzkovateľa

1.
 Základné informácie 

	1.1
	Názov prevádzkovateľa 
	VSŽ Foundry, s.r.o.

	1.2
	Právna forma
	Spoločnosť s ručením obmedzeným

	1.3
	Druh žiadosti
	Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ
	      x

	
	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  3  zákona o IPKZ
	-

	
	
	Nová prevádzka podľa § 29 ods.  4  zákona o IPKZ
	-

	
	
	Nová prevádzka, pre ktorú začne stavebné konanie po nadobudnutí účinnosti zákona  o IPKZ
	-

	1.4
	Adresa sídla prevádzkovateľa 
	Vstupný areál USSteel , 044 54 Košice

	1.5
	Poštová adresa (pokiaľ sa líši od vyššie uvedenej)
	Vstupný areál USSteel , 044 54 Košice

	1.6
	www adresa
	jan.focko@vszfoundry.sk


	1.7
	Štatutárny zástupca, 

funkcia v spoločnosti
	Dr. Ing. Frank Göttert

Ing. Juraj Mičko

	1.8
	IČO
	36 577 707

	
	DIČ
	2021806622

	1.9
	Kód OKEČ (NACE), NOSE-P
	                       NOSE-P 105.12

	1.10
	Výpis z obchodného registra alebo z inej evidencie
	Okresný súd Košice I

Oddiel :Sro, vložka č. 1417/V
	Príloha č. 
	1

	1.11
	Splnomocnená kontaktná osoba 
	Ing. Ján Focko,   tel. 055/673 8077 ,0903297287      príloha č. 2

	1.12
	Identifikácia spracovateľa predkladanej žiadosti
	VSŽ Foundry, s.r.o., odbor Riadenia ľudských zdrojov, ekológ spoločnosti


2.
 Informácie o povoľovanej prevádzke 

	2.1
	Názov prevádzky
	VSŽ Foundry, s.r.o. 

	2.2
	Adresa prevádzky
	Vstupný areál USSteel , 044 54 Košice

	2.3
	Umiestnenie prevádzky
	Kraj : Košický, Okres Košice II, Katastrálne územie : Košice Železiarne,  
Vo východnej časti areálu spoločnosti 
U.S.Steel Košice ,s.r.o.

	2.4
	Počet zamestnancov
	300

	2.5
	Dátum začatia a predpokladaného ukončenia činnosti prevádzky
	Rok začatia :  1966
Ukončenie prevádzky : termín neurčený

	2.6
	Kategória činnosti, do ktorej prevádzka spadá podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ
	2. Výroba a spracovanie kovov –

 a) 2.4. Zlievárne železných kovov  s kapacitou väčšou ako 20 t za deň

b) 2.5.a  Prevádzky na výrobu surových neželezných kovov z rúd, koncentratov alebo druhotných surovín metalurgickými, chemickými alebo elektrolytickými postupmi



	2.7
	Hodnota príslušného rozhodovacieho parametra v danej kategórii (podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ)
	výrobná kapacita odliatkov väčšia ako 20 t za deň



	2.8
	Projektovaná hodnota vyššie uvedeného rozhodovacieho parametra
	Prevádzka Zlieváreň I - 13 190 t
Prevádzka Zlieváreň II-  19 200 t


	2.9
	Prevádzkovaná kapacita a prevádzkovaná doba (hod.)
	Prevádzková doba (hod) :4240 h/rok

	2.10
	Zoznam vykonávaných činností podľa prílohy č. 2 a 3 zák. č. 223/2001
	Prevádzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov podľa §7 odst.1 písm. c/  zákona odpadoch pre činnosti
R 4-Recyklácia alebo spätné získavanie kovov a kovových zlúčenín

R13-Skladovanie odpadov pred použitím niektorej z činnosti R1 až R 12

	2.11
	Kategorizácie zdrojov znečisťovania ovzdušia podľa vyhlášky MŽP SR č. 706/2002 v znení vyhlášky MŽP SR č. 410/2003 Z.z.
	2. Výroba a spracovanie kovov –

 a) 2.4.1 Zlievárne železných kovov s  výrobnou kapacitou väčšou ako 20 t za deň

 b) 2.7.2  Výroba neželezných kovov a zliatin z rúd, koncentrátov, alebo druhotných surovín metalurgickým ,chemickým, alebo elektrolityckým procesom
   

	2.12
	Trieda skládky odpadov
	Skládku neprevádzkujeme


3.
 Ďalšie informácie o prevádzke 

	3.1
	Hodnotenie vplyvu prevádzky na životné prostredie
	Nie
	X
	Áno
	

	
	
	Práve prebieha
	
	Príloha č.
	

	3.2
	Cezhraničné vplyvy
	Nie
	 X
	Áno
	
	Odkaz na opis ďalej v žiadosti
	


4.
Základné informácie o stavebných objektoch prevádzky

	4.1
	Územné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Č. ŽP 210/96-Vr   4.11.1996    (AFL)


	4.2
	Stavebné povolenie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	č. ŽP 27-c/96/97-Vr    23.5.1997 
JUNKER

Č. ŽP 486/97/Fa    GO Vozových žíhacích pecí č. 1 a č.2  27.5.1997


	4.3
	Kolaudačné rozhodnutie
	Číslo rozhodnutia

a dátum jeho vydania
	Protokoly z kolaudačných konaní technologických častí a stavebných častí  
Č. ŽP 1491-2/98-Vr  21.8.1998 AFL
Č. ŽP 975/98/Fa   9.6.1998  Žíh.pece

Č. ŽP 2001/00627-3/Vr   19.7.2001

Linka na povrch. úpravu odliatkov

	4.4
	Parcelné čísla a druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti
	Viď. Príloha č.5  Výpisu z listu vlastníctva č. 895   
Vlastník parciel a stavieb: fy EUROCAST Košice, s.r.o.
      IČO : 36583103, 

      Spoluvlastnícky podiel : 1/1 

Spol. VSŽ Foundry, s.r.o. podniká na pozemkoch  a stavbách spol. fy EUROCAST Košice, s.r.o. na základe zmluvy 

Parcelné  čísla ,druh pozemku „Zastavané plochy a nádvoria

174/1,174/5-174/15, 174/31-174/34, 175,176/1-176/9,176/13,176/14,176/26-176/28 
Parcelné  čísla ,“ Stavby“
168/22,174/5,174/7-174/12,176/2,176/4 -176/8,174/14,174/31-174/33,174/6,174/3,174/9,176/27


	4.5
	Parcelné čísla susedných pozemkov a susedných stavieb alebo súvisiacich pozemkov, s uvedením subjektov, ktoré majú vlastnícke alebo iné práva k týmto pozemkom
	129/157,68/18,177/1 ,Katastrálne  územie : Košice- Železiarne KOŠICE- mestská časť ŠACA, vlastník pozemkov USSteel Košice, s.r.o.

	4.6
	Členenie stavby na stavebné objekty
	- Prevádzka Zlieváreň I - SO 01

- Prevádzka Zlieváreň II- SO 02

- Prevádzka Modeláreň –SO  03

- úsek Nákup a expedícia, skladové priestory- SO 04, 
Príloha č.6

	4.7
	Členenie stavby na prevádzkové súbory
	SO 01

: výrobná hala taviarne, AFL, čistiarne, hala linky na povrchovú úpravu   odliatkov ,budova šatne

- SO 02

: výrobná hala taviarne, formovne,  čistiarne, výskumná zlieváreň ,budova šatne, usádzovacie  nádrže, výparníková  stanica CO2, 
SO  03

,sklad reziva, výrobná prevádzka ,sklad modelov
SO 04, zásobníky  pieskov, sklad olejov, 



5.
 Informácie k žiadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia 

	5.1
	Názov prevádzky podľa platného integrovaného povolenia
	                          -

	
	
	

	5.2
	Číslo platného integrovaného povolenia
	

	5.3
	Hodnotenie vplyvov na životné prostredie zmenou zariadenia
	Nie
	  X
	Áno
	

	
	
	Práve prebieha
	
	Príloha č.
	

	5.4
	Zdôvodnenie žiadosti o zmenu integrovaného povolenia
	 - 
       



6.
Utajované a dôverné údaje

	P. č.
	Označenie príslušného bodu žiadosti
	Utajovaný/dôverný údaj
	Dôvody, pre ktoré je tento údaj považovaný za utajovaný/dôverný

	
	Príloha č. 38
	Zmluvy na zneškodnenie odpadov
	Súčasť  dohody 


B 
Údaje o prevádzke a jej umiestnení 

1.
Všeobecná charakteristika prevádzky z hľadiska technického, výroby a služieb 

	P. č.
	Opis prevádzky

	
	Základný opis prevádzky Zlieváreň I
Zlieváreň I zabezpečuje všetky činnosti potrebné k výrobe odliatkov z viacerých druhov sivých a tvárnych liatin hmotnostných skupín od 1 do 140 kg

Prevádzka Zlievárne I má štyri základné pracoviská: 1. Taviareň 

                                                                                      2. AFL







   3. Čistiareň








   4. Údržba

Každé z uvedených pracovísk je možné rozdeliť na dielčie pracoviská ktoré zabezpečujú jednotlivé činnosti ktoré sú úlohou pracoviska zabezpečovať v rámci celej prevádzky.

Taviareň – zabezpečuje prípravu tekutého kovu podľa naplánovaného sortimentu výroby jej dielčie delenie je nasledovné: a. príprava surovín

                                                                  b. pec Junker 2x 6ton

                                                                  c. sušenie a žíhanie paniev
Formovňa – zabezpečuje prípravu foriem pre odlievanie včítane výroby jadier a ich povrchovú úpravu, prípravu formovacích zmesí pre formovací uzol, samotné formovanie  do formovacích rámov 1000x800x300/300 mm , zakladanie jadier do foriem, skladanie foriem, odoberanie tekutého kovu do paniev , odlievanie do foriem, vytĺkanie odliatkov  a odoberanie z foriem po stuhnutí a vychladnutí kovu.

Tieto činnosti predstavujú súčasne aj dielčie delenie pracoviska.
Rozhodujúce zariadenia tvoria: Automatická formovacia linka od fy Foundry automation a  stroje pre výrobu jadier SPC 30 , 7 a   Laempe 20. 

Čistiareň – úlohou čistiarne je spracovať odliatky odobraté z formovne na úroveň ktorá je dohodnutá s odberateľom odliatkov. Základnými uzlami pracoviska čistiareň sú: 
- závesné priebežné otrieskavacie zariadenie CH 12x18,5 a stoly brusičov vybavené ručnými brúskami a brúsky stacionárne typu AHS 600. K povrchovej úprave slúži Linka na povrchovú úpravu odliatkov ,ktorá je vybavená odsávanými komorami pre máčanie  a sušenie odliatkov.

Údržba  - je umiestnená v dielňach pre elektro. a strojnú časť.      

Na prevádzke Zlieváreň II sú vyrábané  tvarové odliatky o hmotnosti 5kg až 6t z nasledujúcich druhov materiálov:                                        

a) Liatiny s lamelárnym grafitom (LLG),                                                                                                                                                        b) Liatiny s guľôčkovitým grafitom (LGG),                                                                                                                                       c) Vysokolegovaných Cr, Cr-Mo, Cr-Ni  a Cr-Ni-Mo liatín,                                                                                                                                                         d) Nelegovaných oceľoliatin                                                                                                                                                                                         e) Nízkolegovaných oceľoliatin                                                                                                                                                       f) Vysokolegovaných oceľoliatin,                                                                                                                                                                g) Špeciálnych zliatin na báze Co - Cr,resp.Ni - Cr,                                                                                                                          h) Zliatin neželezných kovov na baze Cu                                                                                                                               

 Základný opis prevádzky Zlieváreň II
Prevádzka ZL II je umiestnená v samostatnej výrobnej hale  a skladá sa z troch stredísk 
1. Čistiareň s hrubovňou

2. Formovňa

3. Taviareň 

1. Čistiareň s hrubovňou :
Stredisko čistiareň je umiestnené v prvej lodi prevádzky ZL II .

Hlavnou úlohou čistiarne je vyčistenie odliatych odliatkov od zostatkov formovacej zmesi , prípadne ich ďalšia úprava.  

Stručný prehľad technologických operácií je nasledovný :

Odliatky z ocelí, tvárnych a sivých liatin prípadne bronzov sú vybraté z foriem ( vyrámované ) a naložené na plošiny koľajových trolejových vozíkov , ktorými sú prevezené na čistiareň. V stredisku čistiareň sa odliatky otrieskajú oceľovými brokmi , čím sa z odliatkov odstráni prebytočná formovacia zmes. Potom sa z odliatkov odstránia náliatky a vtokové sústavy. V žíhacích peciach sú odliatky tepelne spracované podľa požiadaviek zákazníka. Ak zákazník požaduje opracovanie tak sú odliatky aj opracované- hrubované. Hotové odliatky sú pripravené na expedičnej skládke.

2. Formovňa :

Stredisko formovňa je umiestnené v prostrednej ( druhej) lodi prevádzky ZL II .

V Stredisku formovňa je hlavnou úlohou výroba jadier a foriem a ich skladanie tak ,aby boli pripravené na odliatie.  

Stručný prehľad technologických operácií je nasledovný :

Na stredisku formovňa sú vyrábané formy a jadrá z furanových zmesí , CT zmesí , Novanolových zmesí prípadne z bentonitových zmesí. Formovacie zmesi sú pripravované v kontinuálnych miešačoch , kolesových miešačoch alebo ramenových miešačoch. Formovacie zmesi sú nasypané do foriem a jadrovníkov  , kde vytvrdnú. Vytvrdnuté formy a jadrá sú ošetrované nátermi a skladané k sebe tak , aby vytvorili pracovné dutiny foriem. Pracovné dutiny foriem sú vyplnené tekutým kovom , ktoré po stuhnutí vytvoria odliatky.

Surové vychladnuté odliatky (s vtokovými sústavami a náliatkami) sú vyberané z foriem úderom formovacích rámov priamo o ťažkú kokilu , alebo na vytriasacích roštoch. Uvoľnené surové odliatky sú nakladané na trolejové koľajové vozíky.  
Stredisko taviareň je umiestnené v poslednej (tretej) lodi prevádzky ZL II .

Hlavnou úlohou taviarne je výroba tekutého kovu požadovaného chemického zloženia ,štruktúry a mechanických vlastností podľa požiadaviek zákazníka, a jeho odliatie do pripravených zložených foriem vyrobených vo formovni.

Druhy materiálov môžu  byť  podľa STN , a zahraničných noriem (DIN, ASTM, UNI, ČSN...), rôzných podnikových a odborových noriem.
4. Taviareň
Stručný prehľad technologických operácií je nasledovný :

Ocele , tvárne liatiny,  sivé liatiny , neželezné kovy (bronzy) a špeciálne zliatiny  sú pripravované – tavené v elektrickej oblúkovej peci ( EOP) , v stredofrekvenčných indukčných peciach o rôznych objemoch.  Z elektrických pecí je kov prelievaný do liacich panví a z liacich panví je tekutý kov určeného chemického zloženia , vlastností a teploty odlievaný do zložených foriem.
Základný opis prevádzky Modeláreň
Medzi hlavné časti prevádzkovej činnosti modelárne patrí:

· predvýrobná príprava výroby modelových zariadení,

· skladovanie a sušenie reziva,

· výroba drevených a epoxidových modelov,

· výroba kovových častí modelov a kovanie exponovaných častí modelových zariadení,

· tmelenie a lakovanie modelových zariadení,

· skladovanie modelov.

     Modeláreň je samostatnou výrobnou jednotkou, je umiestnená v samostatnom objekte, ktorý pozostáva z troch hál. 

     Úlohou modelárne je vyrábať modelové zariadenia:

· Pre ZL I a to zložitejšie modelové zariadenia pre potreby automatickej formovacej linky. Tieto modelové zariadenia sa zhotovujú z prevažnej časti liatim z liacich hmôt a to zmesou epoxidu a plniva alebo biresinových, axonových hmôt. 

· Pre ZL II sa vyrábajú modelové zariadenia pre použitie na formovacích strojoch, alebo modelové zariadenia pre použitie na ručnej formovni. Patria sem modely pre rozmerovo a hmotnostne väčšie odliatky od jednoduchých až po zložité modelové zariadenia. 
     Samotnej výrobe modelového zariadenia predchádza spracovanie postupového výkresu a určenie technológii konkrétneho modelového zariadenia. Taktiež sa spracuje cenový návrh a určí sa čas jednotlivých operácií potrebných pre výrobu modelových zariadení. 

     Aby sa dosiahla maximálna kvalita  je k tomu potrebné kvalitné a suché rezivo, ktoré sa musí vysušiť resp. dosušiť v sušičke reziva na predpísanú vlhkosť 8 – 12 %. K tomuto účelu nám slúžia dve sušičky reziva. 

     Na prevádzke modeláreň sa vyrábajú tak drevené ako aj epoxidové modely. K výrobe drevených modelov sa používa mäkké alebo tvrdé drevo. Výber drevnej hmoty je podmienený triedou zhotovenia – životnosťou modelového zariadenia. Pri výrobe modelových zariadení z epoxidových resp. liacich hmôt sa pristupuje pri výrobe modelov, ktoré sú určené buď na automatickú formovaciu linku pre ZL 1, alebo pri väčšej sérii na formovacích strojoch pre 

ZL 2. 

     Výroba kovových častí a kovanie modelov sa robí tam, kde sú extrémne namáhané časti modelových zariadení ako hrany, voľné časti a jadrovníky. Taktiež  používame kovanie pri modelových doskách na styčných plochách s formovacím rámom. 

Tmelenie a lakovanie

     Aby modelové zariadenie spĺňalo požiadavky súčasnej zlievárenskej technológie je potrebné urobiť kvalitnú povrchovú úpravu modelového zariadenia. Povrchová úprava sa robí pri drevených modelových zariadeniach s náterovými látkami, ktoré odolávajú vplyvom formovacích zmesí. 

Skladovanie modelov

     K skladovaniu modelov slúži sklad modelov. Je to budova organizačne pričlenená k prevádzke modeláreň. V nej sa skladujú modely na základe osvedčenia o akosti z výstupnej kontroly modelárne. V sklade sa vedie podrobná evidencia o pohybe modelových zariadení.
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	MOKRÉ HLADINOVÉ ODLUČOVAČE (MHO)
MHO sú zariadenia na zachytávanie tuhých znečisťujúcich látok ( prachu ), vznikajúcich pri zlievárenských technológiách. Odlučovače typu MHG, MHK a MHE sú umiestnené na pracoviskách  Zlievární  pri všetkých zariadeniach produkujúcich tuhé znečisťujúce látky. Sú to predovšetkým vytĺkacie rošty, vratné linky, rozvozy formovacích zmesí, kontinuálne miešače, kolesové miešače, brúsky, rozbrusovačky, pracoviská zváračov, čistiarenské stroje a pod.  Odlučovače používané v prevádzkach Zlievární sú  v nasledovných veľkostiach :


Údaj 
            Veľkosť odlučovača MHG, MHK, MHL a MHE

   1                 2             3            4            5         
  6
 12

Maximálny 

                        5000     10000     15000    20000     25000   30000     50000
objemový

prietok 

m3 . hod-1

U odlučovačov typu MHK a MHE zachytený prach je splavovaný do zbernej kanalizácie a ňou odvádzaný do odkaľovacích nádrží mimo objekt haly. Pri odlučovačoch typu MHG a MHL je kal z dna nádrže odlučovača vyhrabávaný pomocou vyhrabávacieho mechanizmu a odvážaný na skládku. Všetky typy ,okrem MHE 12, majú na vrchu skrine odlučovača zabudovaný ventilátor, ktorý je nasadený priamo na hriadeľ elektromotora alebo spojený s elektromotorom pomocou klinových remeňov. U typu MHE 12 skriňa odlučovača a ventilátor tvoria samostatné osadené dielce. 

   POPIS FUNKCIE
 Z potrubia vstupuje do odlučovača znečistená vzdušnina vstupnou komorou ku odlučovacej štrbine. ( Odlučovače typ 3-6 a 12 majú dve odlučovacie štrbiny. ) Prach obsiahnutý vo vzdušnine sa zachytáva vo vodnom filme, ktorý tvorí voda strhnutá vzduchovom do odlučovacej štrbiny. Odlúčený prach klesá v podobe kalu ku dnu nádrže odlučovača.

 U typu odlučovačov MHG a MHL – je kal z nádrže odlučovača vyhrabávaný vyhrabávacím mechanizmom mimo odlučovač – do pristavených bední. Vyhrabávací mechanizmus po odstavení ventilátora a zariadenia u uvedeného typu zostáva v činnosti ešte 90´ čo je zabezpečené časovým relé.

U typu odlučovačov MHE a MHK je kal, ktorý klesá ku dnu nádrže odlučovača neustále rozvirovaný vodnými tryskami, aby sa neusadil a nestvrdol a následne prepadovou trubkou odvedený do kanalizácie a ďalej do čerpacej stanice. Čerpadlá čerpacej stanice prečerpávajú znečistenú vodu do usadzovacích nádrží – mimo haly. 

Vzdušnina zbavená prachu vystupuje so strhnutými vodnými kvapkami z odlučovacej štrbiny do výstupnej komory, kde sú umiestnené zachytávače vodných kvapiek – tzv. eliminátory. Na eliminátoroch sa zachytia kvapky vody a vzdušnina vstupuje do ventilátora, odtiaľ do komína ( výduchu ).

.Konštantnú hladinu vody v odlučovači zaisťuje prepadová trubka sifónového uzáveru a havarijný prepad. 

Prevádzka Zlieváreň I      ( rozmiestnenie tg. zariadení viď. Prilohu č. 9

Taviaca  elektrická indukčná pec JUNKER

                   Elektrická kelímková pec strednej frekvencie (SF) pozostávajúcej z dvoch pecí s prepínacím zariadením je určená pre metalurgické spracovanie železných kovov, pre ich tavenie, prehrievanie a udržiavanie na teplote. Zariadenie je vybavené dvomi pecami o menovitom obsahu kelímku 6 000 kg taveniny.

Základné technické parametre zariadenia

TYP: MFT Ge 6000 JUNKER

WA: 27 392/93

Menovitý obsah pece (oceľ, liatina)................................6000 kg

Objemová preťažiteľnosť pece.........................................6500 kg

Stredná hrúbka kelímku....................................................  115 mm

Dusiaca hmota kelímku   .....................................         EKW Siverit 98 PT 0,8 % A

Menovitá teplota – oceľ ................................................1500C – 1800C 

                              liatina ..................................................1250 C – 1500 C    

Menovitý výkon pece ................................................... 2900 kW

Menovité napätie pece ................................................. 6000 V

Menovitá frekvencia ....................................................  500 Hz

Merná spotreba ............................................................  530 kWh/t

Menovité napätie cievky ............................................. 2100 V

Menovitý taviaci výkon .............................................. 5350 kg/h (do 1450

Uvedené hodnoty sa vzťahujú k menovitej teplote pri neprerušenej prevádzke. Skutočný taviaci výkon vplyvom pasívných časov (vsádzkovanie, stiahnutie trosky, čakanie na chemický rozbor, odlievanie) bude nižší.

 Základné časti zariadenia
Hlavné časti pece:  a/  Nosný stojan

                                b/ Hydraulické valce – dva

                                c/ Vlastná pec

· -   Nosný stojan (rám) je robustnej konštrukcie, zachytáva všetky sily, ktoré pôsobia na pec v kľude i za pohybu pri vyklápaní.

· Hydraulické valce – slúžia k hydraulickému vyklápaniu pece.

· Vlastná pec – slúži k vlastnému metalurgickému spracovaniu kovov. Najdôležitejšou časťou je indukčná cievka, ktorú tvorí dutá obdĺžniková rúra. Dutým vodičom preteká chladiaca voda. Súčasťou pece je žiaruvzdorný kelímok ktorý sa pechuje do valcovej dutiny pece. 

ZÁKLADNÉ PARAMETRE AUTOMATICKEJ FORMOVACEJ LINKY:
 - formovací proces ADIABATIC verzia "H"

 - výmenník matričných dosiek automatický - rotačný

 - hodinový výkon (liatina) 70 formovacích rámov

 - hodinový výkon (oceľ) 50 formovacích rámov

 - spotreba formovacej zmesi (liatina) 47,4 t/hod

 - spotreba form. zmesi (oceľ-modelák) 10,0 t/hod

 - spotreba form. zmesi (oceľ-výplňák) 23,2 t/hod

 - vnútorné rozmery formovacieho rámu 1000 x 800 x 
304x304 mm

 - nominálny výkon 180 kW

 - trojfázové napätie 380 (+5%-5%) V

 - frekvencia 50 Hz

 - napätie pomocných obvodov 24 V striedavý

 - napätie vstupov a výstupov 24 V jednosmerný
Automatický filter AC PULL 570/48 :

 
Nominálna kapacita (pri 40 C) 

120 000 Nm3/h

 
Tlak vzduchu 



6 bar

 
Tlaková strata 



1 300 Pa

 
Celkový filtračný povrch 


1 357 m3

 
Filtračná rýchlosť


1,46 m/min

 
Pracovná teplota 



max. 120 C

 
Čistiaci systém



PULSE-JET AMPLI

 
Základné znaky filtračných elementov
No. 570

 

priemer 



160 mm

 

dĺžka



4 800 mm

 

približná hmotnosť filtra 

26,6 kg

 

hodnota emisií na výstupe

10 mg/Nm3

Linka na povrchovú úpravu odliatkov

Linka povrchovej úpravy odliatkov inštalovaná na prevádzke Zlieváreň I), pozostáva zo zariadení usporiadaných za sebou, takže tvoria linku.

Závesný reťazový dopravník

Základné technické údaje

Typ dopravníka (rozostup) ......    T 66(66mm)

Dĺžka dopravníka  ..................     92 000mm

Rozostup vodiacich vozíkov.    396+528+528+528

Hmotnosť dopravovaného predmetu  max 50 kg

Dopravné predmety  ..........................    odliatky

Dopravná rýchlosť  ....................  plynulo meniteľná (0,2-1,3) m/min

              
Popis dopravníka 

                  Zariadenie pozostáva z nasledujúcich častí :

                                  dráha dopravníka,

                                  vozíky s reťazou,

                                  poháňacia stanica,

                                  napínacia stanica,

                                  elektro časť.

Dráha dopravníka

                 Drážku dopravníka, po ktorej jazdia vozíky dopravníka, tvorí valcovaný profil I 100. Spodná jazdená pásnica tohto profilu sa nachádza vo výške +2600 mm nad úrovňou 0,0. Drážka je ku konzolám stĺpov priskrutkovaná. Stĺpy, nesúce drážku, sú pozvárané zohýbaných profilov U 100. Časť drážky dopravníka, nachádzajúca sa vo vnútri tunelovej sušiarne, je upevnená na konštrukciu sušiarne.

Vozíky s reťazou

                 Vozík má dvojicu kolies uložených na valivých ložiskách. Vozíky sú navzájom prepojené ťažnou reťazou. Ich rozostup je 528 mm. Vozík je opatrený otvorom pre uchytenie závesu, ktorý slúži na zavesenie dopravného odliatku.

 Máčacia kabína s príslušenstvom

 Základné technické údaje

 Rozmer pracovného priestoru :    dĺžka  7 450 mm

                        
                           šírka  3 150 mm

    Rozmer odkvapávacieh  o tunela :   dĺžka  3 700 mm

                                           
šírka  1 800 mm

    

               
šírka  3 150 mm

           Množstvo vzduchu vháňaného :             32 580 m3/hod

          Rozmer vzduchu odsávaného :                 36 216 m3/hod

          Inštalovaný príkon el. energie :                 30 kW

Popis kabíny na mačanie odliatkov  s príslušenstvom

           V priestore máčacej kabíny sa zabezpečuje nanášanie NH máčaním odliatkov. Podľa požadovanej technológie na nanášaní môžu súčasne pracovať dvaja zamestnanci. 

           Zariadenie pozostáva z nasledovných častí :

máčacia kabína s odkvapávacím tunelom,

vzduchotechnicko-klimatizačné zariadenie,

odsávacie zariadenie,

prívod stlačeného vzduchu

elektro časť.

1.2.2.1.Máčacia kabína s odkvapávacím tunelom

               Tvoria jeden spoločný celok. Odliatky vchádzajú zavesené na reťazovom dopravníku cez  vstupný otvor 800 x 1 00 mm a odkvapávací tunel opúšťajú cez výstupný otvor rovnakých rozmerov. Do mačacej kabíny sa vstupuje dverami. 

              Kabína je osvetlená 3+3 svietidlami nad pracovným priestorom. Vypínače el. osvetlenia sú umiestnené pri dverách na stĺpoch reťazového dopravníka.

1.2.2.2.Vzduchotechnicko-klimatizačné zariadenie

            Vzduchotechnicko-klimatizačné zariadenie je umiestnené vo väčšej miestnosti prístavku. Jeho úlohou je zabezpečiť dostatok a správnu teplotou vzduchu vháňaného do mačacej kabíny. Vzduch je nasávaný z vonkajšieho priestoru cez látkovo-tkaninové filtre, časť vzduchu je súbežne nasávaná aj z priestoru Novej haly-pracovného priestoru linky a v zmiešavacej komore je mikroprocesorovým regulátorom MRS- 4 podľa klimatických podmienok a druhu farby a tak vháňaný do kabíny. Ohrievaný vzduch vstupuje do kabíny cez rozvádzacie otvory v strope.

1.2.2.3.Odsávacie zariadenie 

              Priestor kabíny je odsávaný cez podlahové rošty z filtra za sklenných vlákien von do ovzdušia. Filtre typu KS PA GRUN3 sa menia podľa potreby (stupňa znečistenia) tak. Aby odsávanie bolo dostatočne účinné.

1.3. Tunelová sušiareň

1.3.1. Základné technické údaje

Vonkajšie rozmery:   šírka  3 050 mm            

  

     výška 3 700 mm

    

     dĺžka  20 000 mm

 Pracovný priestor    šírka 1 350 mm

                 
      výška 2 700 mm

    

      dĺžka  20 000 mm

          Vyhrievací prostriedok  :  
horúca para  170ºC, 0,8 Mpa

                                                       
(max. 210ºC, 1,8 Mpa)

          Inštalovaný el. príkon :                 
31 kW 

          Sušiaca teplota :                           
max. 90 ºC 

          Množstvo odsávaného vzduchu :    900 m3/hod

          Čas sušenia :                                   15-40 min.

 Popis tunelovej sušiarne

                Sušiareň je určená na sušenie NH nanesených na odliatkov, ktoré sú dopravované na závesnom reťazovom dopravníku. Sušiareň je teplovzdušná, atmosferická, vyhrievaná horúcou parou a je vybavená automatickou reguláciou teploty, ktorá udržuje nastavenú sušiacu teplotu.

               Sušiace zariadenie pozostáva z týchto častí :

konštrukcia tunela sušiarne, cirkuláčné ventilátory (12),

súprava pre prívod a odvod vzduchu, vzduchová clona,

parné ohrievače, meracie, ovládacie a kontrolné zariadenie,

prívod pary a odvod kondenzátu, elektrovýzbroj.

               Sušené odliatky sú pri prechode sušiarňou ofukované prúdom teplého vzduchu. Vzduch od cirkulačných ventilátorov je vháňaný cez parné ohrievače (SPTR 16.2.115.4. 630x1300, výhrevná plocha 13,3 m2 ), bočné konštrukcie a navádzacie plechy, ktoré sú posúvateľné a umožňujú rozdelenie vzduchu. V dolnej časti článku vstupuje cez žalúzie do sušiaceho priestoru. Časť cirkulačného vzduchu, nasýteného výparmi NH je odsávaná cez rekuperátor odsávacou súpravou von do atmosféry a je nahrádzaná čerstvým vzduchom prihrievaným v rekuperátore.

               Celkový pomer vzduchu sa reguluje regulačnou klapkou na saní a šupátkami odsávacieho potrubia. Aby bol únik tepla a výparov zo sušiarne do okolia minimálny, musí sušiareň pracovať ako mierne podtlaková.

               Sušiaca teplota je zabezpečovaná automatickou reguláciou, ktorú obstaráva elektrorozvádzač pomocou jednotlivých orgánov. Na vizuálnu kontrolu sušiacej teploty sú použité teplomery s  pevným stonkom (typ 231 A 004 A 287 042 A 091), umiestnené na stene sušiarne. Na snímanie teploty a jej automatickú reguláciu je použitý odporový teplomer Pt 100 (.

              Porucha odsávacieho a cirkulačného ventilátora je signalizovaná svetelne a chod cirkulačných ventilátorov je elektricky viazaný na chod odsávacieho ventilátora.

Stroje pre výrobu jadier  -ZL I

Vstreľovací objem

20 litrov

Uzatváracia sila stranových dielov
3900 daN

Sila tlaku stolu


6200 daN

Upínacia sila vákua stranových dielov 960 daN

Veľkosť upínacích dosiek stranových dielov, v/š 300/600 mm


Maximálne vákuum
-0,8 bar


Zdvih stolu

400 mm


Zdvih stranových dielov    300 mm


Max. zdvih vertikálneho vyhadzovača
70 mm


Svetlosť medzi otvorenými stranovými dielmi  800 mm


Celková váha stroja s riadením, hydraulikou a kabínou

6400 kg

Rozmery jadrovníkov a hmotnosti

Max. šírka jadrovníku vertik./horiz. deleného
400/790 mm


Max. hĺbka



870 mm


Max. výška



630 mm


Min. šírka (vertikálne delený)

200 mm


Min. výška

a.) 2/3-dielny, vertik. alebo horizont.

335 mm

b.) 4-dielny, vertikálne a horizontálne

395 mm


Max. výška vrchného dielu jadrovníka
230 mm


Štandartná zaplyňovacia plocha

410x410 mm


Max. zaplyňovacia plocha


710x550 mm


Štandartná vstreľovacia plocha, priemer
280 mm


Vstreľovacia plocha so vstreľovacou hlavou
 440x440 mm


Max. hmotnosť jadrovníka

400 kg


Max. hmotnosť horného dielu jadrovníka
100 kg

Časy (bez zaplyňovania, vstrelu a odvzdušnenia)



Priemerný takt stroja


22 s


Takt stroja u horizontálne deleného jadrovníka  20 s


Takt stroja u vertikálne deleného jadrovníka
 22 s


Takt stroja u 4-dielneho (horiz.+vertik.) del.jadrovníka                                               25 s

Energetické podmienky


Doporučený výkon odsávania kabíny
3000 m3/hod


Spotreba vzduchu pri nepretržitej prevádzke pri 6 bar                                                                7 m3/hod


Celkový výkon stroja pri 400 V, 50 Hz 
7,5 kW


Výkon stroja aj s integrovaným zaplyňovacím prístrojom
                                                                             11,5 kW

Hydraulika


Max. pracovný tlak 


200 bar


Obsah nádrže hydrauliky


120 litrov


Hydraulika chladená vzduchovým chladičom


Hydraulický olej



HLP-46

Zaplyňovací generátor typ LG-1







Prípojka pre kanister s amínom
8 mm


Výkon dávkovacieho čerpadla pre zdvih
0,5 cm3

Ukazovateľ hladiny naplnenia
0,075 litrov


Rozsah tlaku zaplyňovania
0,3-4,8 bar


Teplota ohrevu


max. 120°C


Hmotnosť prístroja

280 kg


Doporučená hmotnosť jadra
1-40 kg


Výkon pri 400 V, 50 Hz

3,5 kW


Výkon ohrevu


3 kW


Pneumatický prevádzkový tlak
6 bar


Spotreba vzduchu pri neprerušovanej prevádzke pri 6 bar max.50 m3/h

4.1. Všeobecný popis vstreľovacieho automatu

Použitie vstreľovacieho automatu :


Vstreľovací automat série LL20 slúži k výrobe zlievárenských jadier metódou Cold-box. Je koncipovaný pre dlhodobé zaťaženie a umožňuje výrobu jadier na jadrovníku skladajúceho sa až zo šiestich častí (s horizontálnym, vertikálnym alebo kombinovaným delením, resp. s dodatočnou možnosťou využitia volných častí). Stroj sa skladá zo vstreľovacej jednotky, vyhadzovačov jadier, ktoré sú zabudované vo vyhadzovacej stanici a z hydraulických a pneumatických systémov rôznych funkcií.


Výroba jadra je plne automatická, kde kompletný cyklus beží podľa parametrov, ktoré navolí obsluha na monitoru stroja. Stroj umožňuje samozrejme priebeh cyklu tiež v ručnom režime. Nakoľko je výmena jadrovníku veľmi rýchla, je stroj vhodný ako pre malosériovú, tak aj pre veľkosériovú výrobu jadier.

Prevádzka Zlieváreň II
( rozmiestnenie tg. zariadení viď. Prilohu č. 10

Stredisko Čistiareň

Základné parametre zariadení čistiarne.

Čistiaca komora CKM - 3

Max. rozmer čisteného odliatku

2x2x1,25 m

Priemer otočného stola


2 m

Max. hmotnosť čisteného odliatku

5000kg

Rýchlosť metanej drte


80 m.s-1

Čistiaca komora CKM - 4

Max. rozmer čisteného odliatku

3x3x1,25 m

Priemer otočného stola


3 m

Max. hmotnosť čisteného odliatku

10000 kg

Rýchlosť metanej drte


80 m.s-1

Pásový tryskač PTB – 3

Pracovný priestor

                              (1220x1070 mm

Hmotnostný obsah

              500-600 kg

Max. hmotnosť čisteného odliatku
              40 kg

Rýchlosť metanej drte

              90 m.s-1

Tryskač metací stolový - TMS-2.4/3

Napätie




380 V

Otáčky metacieho kolesa


2250 ot./min

Obežný priemer lopatky


520 mm

Rýchlosť metanej drte


80 m.s-1

Pásový tryskač PTB - 5

Pracovný priestor

                               (1500x1800 mm

Hmotnostný obsah


1500 kg

Max. hmotnosť čisteného odliatku

500 kg

Rýchlosť metanej drte


90 m.s-1

Stojanová brúska SB 75

Najväčšia obvodová rýchlosť kotúča      45 m.s-1

Rozmery brúsneho kotúča

        750x80x303 mm

Kyvadlová brúska KB 75

Najväčšia obvodová rýchlosť kotúča             45 m.s-1

Rozmery brúsneho kotúča

    600x80x305 mm


Kyvadlová píla VOKA TP 25

Obvodová rýchlosť kotúča
       80 m.s-1

Rozmery brúsneho kotúča

       500x80x4,5 mm

Kotúčová píla PHA - 27

Max. hrúbka rezaných tyčí
       (270, (210 mm

Rozsah otáčok kotúča

stupňovite meniteľný

5,5;7,5;10;13 ot.min-1

Rezná rýchlosť meniteľná podľa ( pílového kotúča a počtu otáčok

Ručná brúska vzduchová uhlová BVU 180

Počet otáčok naprázdno

8500 ot.min-1

Rozmery brúsneho kotúča

180x22,2 mm (
Hrúbka brúsneho kotúča

8-10 mm

Pracovný pretlak vzduchu 
0,4-0,6 MPa

Vnútorná svetlosť hadice

( 16 mm

Hmotnosť brúsky


4,25 kg

Ručná brúska vzduchová uhlová B(HLER TS 230

Rozmery brúsneho kotúča

230x22,2 mm (
Hrúbka brúsneho kotúča

10 mm

Pracovný pretlak vzduchu 
0,4-0,6 MPa

Hmotnosť brúsky


6,2 kg

Ručná brúska vzduchová BV 50

Počet otáčok naprázdno

1500 ot.min-1

Max. priemer brúsneho kotúča
50 mm

Pracovný pretlak vzduchu 
0,4-0,6 MPa

Hmotnosť brúsky


1,45 kg

Pneumatický sekáč B(HLER  GL-61

Počet úderov


1800/min

Pracovný pretlak vzduchu 
0,4-0,6 MPa

Hmotnosť sekáča


6,5 kg

Pneumatický sekáč RS-5

Počet úderov


2600/min

Pracovný pretlak vzduchu 
0,6 MPa

Hmotnosť sekáča


5,3 kg

Prevážací vozík VMZ-13

Pracovný pretlak vzduchu 
0,4 MPa

Max. nosnosť vozíka

5 t

Max. rýchlosť vozíka

4 km.h-1

Prevážací vozík Akumulátorový


Pohon elektromotormi napájanými z akumulátorov

Max. nosnosť vozíka

10 t

Max. rýchlosť vozíka

10 km.h-1

Univerzálny hrotový sústruh SU - SS 63 A

Max. nožný ( obrobku
 
630 mm

Max. dĺžka obrobku

2750 mm

Max. hmotnosť obrobku

6000 kg

Karusel SKE 12

Max. ( obrobku
 

1350 mm

Max. výška obrobku

1000 mm

Max. hmotnosť obrobku

5000 kg

Otočná vŕtačka VR - 8

Veľkosť pracovného priestoru 
6400x6400x4200 mm

Plocha základne


2380x1380 mm

Max. vzdialenosť vretena od základne
2125 mm

Vodorovná vyvrtávačka W - 160

Max. hrúbka vŕtania vretena 

1600 mm

Pojazd vretennýka po stojane

2500 mm

Pojazd stojana po lôžku


3000 mm

Vodiaca plocha lôžka


1400 mm

Zariadenie pre elektrohydraulické čistenie odliatkov

Max. rozmery odliatkov

1800x1000x700 mm

Max. hmotnosť plnenia

2,5 t

Doporučená hmotnosť odliatkov
0,01-2,5 t

Objem vody v technickom kúpeli
10 m3

Spotreba vody na 1 t odliatkov
0,3 m3

Celková hmotnosť zariadenia
12,8 t

Mokré hladinové odlučovače typu MHG, MHK a MHM
Max. objemový prietok dvojky (2)
               10000 m3/hod

Max. objemový prietok trojky (3)    
15000 m3/hod

Max. objemový prietok šesťky (6)

30000 m3/hod

2 ks plynových žíhacích pecí

Užitočné rozmery pece:

Užitočná šírka



3 000 mm

Užitočná výška(nad žíhacími podložkami)
2 400 mm

Užitočná dĺžka



5 000 mm

Svetlé rozmery pece





Šírka otvoru dverí


3 460 mm

Výška otvoru dverí


2 500 mm

Pracovná šírka pece


3 460 mm

Pracovná výška pece


2 500 mm

Pracovná dĺžka pece


5 500 mm

Hmotnosť vsádzky

Max.hmotnosť bez žíhacích podložiek
30 000 kg

Približná hmotnosť žíhacích podložiek 
4 000 kg

Max.teplota pracovného priestoru

1 100°C

Topný systém :

Topný plyn


Koksárenský plyn

Výhrevnosť



17 MJ/m

Počet horákov



10

Príkon pece



2 200 kW

Max.spotreba plynu


466 m3/hod.

(objem pri T=0°C a p=101 325 Pa)

Max.spotreba predohriateho vzduchu
2 160 m3/hod.

Teplota predohriateho vzduchu

400 °C

Topný plyn

Výhrevnosť plynu


17 MJ/m3

Merná hmotnosť plynu


1,0122 kg/m3

(pri T=0°C a p=101 325 Pa)




Medza výbušnosti spodná


5 %

Medza výbušnosti horná


10,9 %

Prevádzkový pretlak plynu

4 kPa

Horáky



Druh



vysokorýchlostné

Typ



Škoda C 20 K

Umiestnenie vodorovné - po oboch
  stranách pece - nad

úrovňou voza

Dodávateľ


Škoda Klatovy

Spôsob regulácie pece
programová - riadiacim

počítačovým systémom


Regulácia tepelného príkonu horákov v topných zónach Cyklické ovládanie

Regulácia horákov
Trojpolohová
(max.-min.-0)

Počet topných zón

2

Max. rýchlosť ohrevu pece so vsádzkou

V rozsahu teplôt 20-600°C
max.200°K/hod.

V rozsahu teplôt 600-1080°C
max.100°K/hod.

Presnosť regulácie teploty

V rozsahu teplôt 200-600°C
(15°K

V rozsahu teplôt 600-1080°C
(5°K

Rekuperátor


Rurkový

Chladiaci systém       Médium
Vzduch

Počet vzduchových trysiek
10

Umiestnenie trysiek

Vodorovne po oboch stranách pece- pod úrovňou stropu

Max. spotreba chladiaceho vzduchu
 10 000 m3/hod.

Max. rýchlosť chladenia pece so vsádzkou

v rozsahu teplôt 1 080-600°C
max.160°K/hod.

V rozsahu teplôt   600-400°C
max. 80°K/hod

V rozsahu teplôt   400-300°C
max. 40°K/hod.

Poklesom teploty pod 300°C sa ventilátor automaticky vypne, takže riadené ochladzovanie je možné len do 300°C, nižšie už len samovoľne v peci, alebo mimo pece na vzduchu.

Elektrická energia Prúdová sústava


3 PEN 50 Hz  380 V/TNC

1 PEN 50 Hz  220V//TNC

Celkový elektrický príkon pece

cca 50 kW

(Bez pohonu voza)

Rozmery komína





Svetlý priemer



( 800 mm

Výška




cca 25 m

Základné parametre zariadení formovne :

Výsypníková stanica na kremenné ostrivo

Dĺžka výsypnikovej stanice
45092 mm

Šírka výsypnikovej stanice
5045 mm

Objem hlbinných zásobníkov
330 m3
Pásová doprava

Výkon pásovej dopravy

20 m3/hod

Šírka dopravných pásov

500 mm

Bubnová sušiaca pec
Výkon sušiacej pece


   7,5-10 t/hod

Vstupná vlhkosť piesku

8-12 %

Výstupná vlhkosť piesku

max.1,5 %

Palivo - koksárenský plyn 

Výhrevnosť      
    
17500 kJ/hod

Max. tepelný príkon  
7,53.106 kJ/hod

Teplota sušenia
 
300-400°C

Výstupná teplota piesku
70-80°C

Sklon sušky

0,052 rad (3°)

Predpísaný tlak plynu
1,47-1,96 kPa

Pneumatická doprava

Počet tlakových staníc
7

Pracovný tlak vzduchu
0,5-0,6 MPa 

Spotreba vzduchu
8-10 m3/hod

Výkon KP1

2300 lit. - 5 m3/hod

Výkon KP2

2300 lit. - 5 m3/hod

Výkon KP3

1100 lit. - 2 m3/hod

Výkon KP4

1100 lit. - 2 m3/hod

Výkon KP5

1100 lit. - 4 m3/hod

Výkon KP6      

1100 lit. - 4 m3/hod

Výkon KP8

1100 lit. - 2 m3/hod

Dĺžka potrubia ( - Js 8

600 m

Dĺžka potrubia ( - Js 1

700 m

Dĺžka trás: suška–bet. Zásobníky    175 m

Bet. zásobníky - oceľ mixéry
100 m

Bet. zásobníky - oceľ IMF15
120 m

Bet. zásobníky - sivá mixéry
190 m

Bet. zásobníky - NK mixéry
155 m

Miešač kolesový MK-2

Max.výkon pri 5min.int.miešania    4m3/hod

Max. hmotnosť jednej dávky
 500 kg

Miešač ramenový MJP-100P

Max. výkon


0,4 m3/hod

Max. hmotnosť jednej dávky
50 kg

Miešač ramenový GISAG AMF-150

Max. výkon


1,5 m3/hod

Max. hmotnosť jednej dávky
200 kg

Miešač kolesový KM

Max. výkon


0,08 m3/hod

Max. hmotnosť jednej dávky
10 kg

Kontinuálny miešač IMF 15

Výkon
miešača

              15 t/hod

Rotácia ramena

              270°

Dĺžka miešacieho hriadeľa
2072 mm

Dĺžka prídavného ramena

2700 mm

Výška výpustu FZ

1300 mm

Posuvná plošina

Dĺžka 

              13200 mm

Šírka

        
3100 mm

Kontinuálny miešač AMD 20

Výkon
miešača


15 t/hod

Dĺžka miešacieho hriadeľa
2300 mm

Dĺžka prídavného ramena

2150 mm 

Výška výpustu FZ

1300 mm

Kontinuálny miešač BASIC I

Výkon
miešača

              1,5-4 t/hod

Dĺžka ramena miešača

1700 mm

Výška výpustu FZ

950 mm

Vstreľovací stroj KS-25/2

Objem zásobníka


160 dm3
Objem vstreľovacej hlav

25 dm3
Veľkosť pracovného stola               1000x630 mm

Max. vonkajší rozmer jadrovníkov :

Bez upínacích zariadení
              1000x630x475 mm

S upínacím zariadením
              500x560x400 mm

Pracovný tlak


0,6 MPa

Miešačka MKW-030

Max. výkon 


3,2 m3/hod

Max. hmotnosť jednej dávky
400 kg

Miešačka MJP - 125 P

Max. výkon 


1,0 m3/hod

Max. hmotnosť jednej dávky
125 kg

Negatívne vytriasacie rošty

Nosnosť NRS 1,6

1,6 t

Nosnosť NRH 5


5 t

Nosnosť NRH 2x5

10 t

Foromat FRP 40

Max. veľkosť form.rámu
               1250x700 mm

                                                          1000x800 mm

Max.rozteč stola a dol.dosky
 630 mm

Max. lisovací zdvih

 160 mm

Max. zdvih rámu


 280 mm

Max. prestavenie dol. dosky
 280 mm

Celková hmotnosť

4,6 t

Prevádzkový tlak


0,6 MPa

10 t výparníková stanica CO2
Otvárací pretlak poist. ventilu                        2,1 MPa

Otvárací pretlak poist. vent. na odparovači
2,1 MPa

Prietržný pretlak membr.poistky                   2,9 MPa

Zapnutie chladenia pri pretlaku                     1,9 MPa

Vypnutie chladenia pri pretlaku                    1,8 MPa

Zapnutie signalizácie pri pretlaku v zásobníku  1,0 Mpa

Výkon vykur. telies v odparovači CO2 pri teplote zmesi                                                      

                                                    do 40°C       100 % 

                                           od 40°C-70°C          75 %



                        nad 70°C         0 % 

Signal. stavu hladiny v zásobníku plavákom     1-10 t

Max.odober kvapalného CO2                                             150kg/hod

Mokré hladinové odlučovače typu MHG, MHK a MHL

Max.prietok jednotky(1)        5000 m3/hod

Max.prietok trojky (3)
 15000 m3/hod

Max.prietok štvorky (4)
 20000 m3/hod

Max.prietok päťky (5)
 25000 m3/hod

Max.prietok šesťky (6)
 30000 m3/hod

Zdvíhacie zariadenia

Mostové žeriavy ovládané z kabín :

 nosnosť

5-80 t

rozpätie

9,6-28,2 m

výška zdvihu
9-12 m

Mostové žeriavy ovládané zo zeme :

Nosnosť  
3,5 t

rozpätie

4,8-15,4 m

výška zdvihu
4-10 m

Elektrické kladkostroje :

nosnosť

0,5-3,2 t

výška zdvihu
3-10 m

Elektrické lanové vrátky :

nosnosť

3 a 5 t

výška zdvihu
do 35 m

Portálové žeriavy :



nosnosť

5 t

Profilové nožnice NPM-10

Dĺžka nožov


   200 mm

Počet zdvihov

                   24/min

Výkon elektromotora
                   1,5 kW

Počet otáčok elektromotora                1400/min

Ohýbačka háčkov OH 16

Max. ( ohýbaného drôtu
                  16 mm

Praktická priemerná výroba              670 ks/hod

Prevádzkový tlak

                 0,6 MPa

Spotreba vzduchu na 1 cyklus            2,8 dm3
Celková hmotnosť 

    270 kg

Dva koľajové trolejové vozíky

Dĺžka vozíka (plošiny)
                 6000 mm

Šírka vozíka (plošiny)
                 2000 mm

Ložná plocha bez vodiča
                     11,76 m2
Nosnosť


                     12 t

Hodinový výkon motora
                      4,4 kWh

Menovité otáčky motora                    1400 ot/min

Rýchlosť pojazdu
                 3,4 km/hod

Základné parametre zariadení taviarne
Elektrická oblúková pec

Nominálna kapacita

            6 t

Max. kapacita


            7,5 t

Nominálny výkon transformátora         3000 kVA

Priemer elektród
                                    300 mm

Vzdialenosť elektród
                      920 mm

Priemer kúpeľa

                    2200 mm

Hĺbka kúpeľa
           
                      460 mm

Vnútorný priemer vane                         3700 mm

Rozmery vsádzk. otvoru                          400x600 mm

Sklon pece na vsádzkovaciu stranu           15°

Sklon pece na odpichovú stranu
          40°

Spotreba chladiacej vody
                         20 m3/hod

Maximálny tlak chladiacej vody                0,15 MPa

Tlak stlačeného vzduchu

           0,6 MPa

Doba tavby pri nomin.kapacite                  3 hod

Spotreba elektród na 1 t vsádzky               7-8 kg

Váha konštrukcie
                                     43,7 t

Výmurovka :

vaňa – dechtdolomitové tehly
KOMAH-M10

dechtdol. pechovacia zmes
KOMAT 

veko - špeciál DINAS tehly
0845-891363,2370

Stredofrekvenčná indukčná pec typu ISTOL 2x2 t

Menovitý obsah pece

2 t

Menovitý príkon pece 

1200 kW

Frekvencia


600 Hz

Napätie



3000 V

Merná spotreba energie

630 kWh/t

Menovitý taviaci výkon

1,8 t/hod

Stredofrekvenčná indukčná pec typu ISTOL 2x0,5t

Menovitý príkon pece

350 kVA

Frekvencia


1000 Hz

Napätie



750 V

Taviaci príkon
                            700 kWh/t ( 10%

Menovitá teplota


1600°C

Menovitý obsah pece

0,5 t

Taviaci výkon
                             0,4 t/hod ( 10%

Chladenie cievky vodou
typu
DEMI

Množstvo vody


2,5 m3/hod

Tlak vody


0,3 Mpa

Max. vstupná teplota vody
30°C

Stredofrekvenčná indukčná pec typu ISTOL 2x0,1 t

Menovitý obsah pece

0,1 t

Hmotnosť pece


1,08 t

Menovitý príkon pece 

200 kVA

Frekvencia


2000 Hz

Napätia



800 V

Merná spotreba energie

800 kWh/t

Spotreba chladiacej vod

1,3 m3/hod

Max. vstupná teplota vody
35°C

Typ chladiacej vody

DEMI
Prevádzka Modeláreň

( rozmiestnenie tg. zariadení viď. Prilohu č.11

Vonkajší sklad reziva

Slúži pre uskladnenie drevnej hmoty

Sušičky reziva –sklad reziva

Slúžia na dosušovanie drevnej hmoty na 8-12%vlhkosti. Pri sušení sa používa para a teplý vzduch bez škodlivých emisií.

Narezovňa

Je časť prevádzky, kde začína prvotné spracovanie drevnej hmoty- skracovanie, omietanie ,hrubé hobľovanie, lepenie špároviek

Stredná hala

Slúži na presnejšie opracovanie materiálu-frézovanie na stolárskej fréke, hobľovanie-hrubkovanie, dlabanie a iné

Kovodielňa

Výroba jednotlivých kovových častí modelových zariadení, spevňovanie exponovaných častí modelových zariadení a výroba kovových technologických prvkov pri výrobe modelových zariadení
Výdajňa
Výdaj ručného  el. náradia, rozných vrtacích, dlabacích,frezovacich a iných nástrojov 

Prebiehajú v nej najdôležitejšie technologické operácie pri výrobe modelových zariadení a to: rysovanie, presné opracovanie pripravených materiálov-sústruženie, brúsenie, frézovanie a iné. 

Odsávanie

Slúži na  odsávanie drevného prachu a pilín pri opracovaní drevnej hmoty vo všetkých halách prevádzky, kde sú umiestnené drevo obrábacie  stroje.

Brusiareň

Slúži na údržbu a brusiareň jednotlivých nástrojov ako sú : frézy, hobľovacie nože ,vrtáky, pílové kotúče, pílové listy a iné
Lakovňa

Konečná povrchová úprava modelových zariadení s použitím nitroceloluzových ale aj polyuretánových náterových hmôt. Vybavená je odsávaním exhalátov zo spomínaných náterových hmôt.

Epoxydáreň

Príprava epoxidov radu CHS-371 ,372 a iných liacich hmôt. 


	



	3.2


	Názov skladu, medziskladu, skladovacích a prevádzkových nádrží, potrubných rozvodov a manipulačných plôch surovín, výrobkov, pomocných látok a odpadov
	Projektovaná kapacita
	Technická charakteristika
	Odkaz na blokovú schému v prílohe č.

	P. č.
	
	
	
	

	1
	SKLAD  pomocných    materiálov  pre zlievárenskú

výrobu 

Skladovaný materiál .neobs.NL
	20 ton
	Materiál uložený v sklade  na betónovej  podlahe na drevených paletách  a v regáloch
	1/161 - 2 /1



	2
	SKLAD  pomocných  materiálov  pre zlievárenskú  Skladovaný materiál .neobs.NL výrobu 
	30 ton
	Materiál uložený v sklade  na betónovej  podlahe na drevených paletách  a v regáloch
	1/161 - 2/2



	3
	SKLAD  pomocných    materiálov  pre zlievárenskú

výrobu 
Skladovaný materiál obsahuje 

NL
	30 ton
	Materiál uložený v sklade  na betónovej  podlahe na drevených paletách  , na záchytných  vaniach
	1/161 - 2/3



	4
	SKLAD  pomocných    materiálov

Skladovaný materiál .neobs.NL
	2 tony


	Materiál uložený v sklade  na betónovej  podlahe na drevených paletách  a v regáloch
	1/161 - 2/4



	5
	SKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu
Skladovaný materiál obsahuje 

NL
	25 tony


	Materiál uložený v sklade  na betónovej  podlahe na drevených paletách  na záchytných vaniach
	1/161 - 2/5



	6
	SKLAD  náhradných dielov pre údržbu
Skladovaný materiál .neobs.NL
	4 tony


	Materiál uložený v sklade  v regáloch na betónovej  podlahe 
	1/161 - 2/6



	7
	SKLAD  hutného materiálu pre údržbu

Skladovaný materiál .neobs.NL
	5 tony


	Materiál uložený v sklade   betónovej  podlahe 
	1/161 - 2/7



	8
	SKLAD  ropných produktov a liehu

Skladovaný materiál obsahuje 

NL
	10tony


	Materiál uložený v sklade   na záchytných vaniach  na betónovej  podlahe
	1/161 - 2/8



	9
	MEDZISKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu

Skladovaný materiál .neobs.NL
	3 x 110 tony
	Kovové zásobníky slúžiace  pre uloženie  zliev. Piesku
	1/161/1



	10
	MEDZISKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu

Skladovaný materiál .neobs.NL
	3 x 110 tony


	Kovové zásobníky slúžiace  pre uloženie  zlievárenského piesku
	2/161/1-3



	11
	MEDZISKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu
Skladovaný materiál .neobs.NL
	21 m3


	Kovový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby 
	2/161/4



	12
	MEDZISKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu
Skladovaný materiál .neobs.NL
	21 m3


	Kovový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby 
	2/161/5



	13
	MEDZISKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu

Skladovaný materiál .neobs.NL
	21 m3


	Kovový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby 
	2/161/5



	14
	MEDZISKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu
Skladovaný materiál .neobs.NL
	21 m3


	Kovový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby 
	2/161/6



	15
	MEDZISKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu
Skladovaný materiál .neobs.NL
	21 m3


	Kovový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby 

	2/161/7



	16
	Skladovaný materiál .neobs.NL
	20,25 m3


	Drevený zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby ,v spodnej časti betónová podlaha
	2/161/8



	17
	MEDZISKLAD  suroviny

Skladovaný materiál .neobs.NL
	20,25 m3


	Drevený zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby ,v spodnej časti betónová podlaha
	2/161/9



	18
	MEDZISKLAD  suroviny

Skladovaný materiál .neobs.NL
	77,75 m3


	Drevený zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby ,v spodnej časti betónová podlaha
	2/161/10



	19
	MEDZISKLAD  suroviny

Skladovaný materiál .neobs.NL
	57,5 m3


	Drevený zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby ,v spodnej časti betónová podlaha
	2/161/11



	20
	MEDZISKLAD  suroviny

Skladovaný materiál .neobs.NL
	7,5 m3


	Drevený zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby ,v spodnej časti betónová podlaha
	2/161/12



	21
	MEDZISKLAD  suroviny

Skladovaný materiál .neobs.NL
	9 x 18 m3


	Kovový prenosný zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby
	2/161/13-21



	22
	MEDZISKLAD  vratného materiálu

Skladovaný materiál .neobs.NL
	19,5 m3


	Betónový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby
	2/161/22



	23
	MEDZISKLAD  vratného materiálu

Skladovaný materiál .neobs.NL
	
	Skladka  voľne sypaného kovového vrátu  pred vstupom do procesu výroby
	2/161/23-24



	24
	MEDZISKLAD  vratného materiálu

Skladovaný materiál .neobs.NL
	
	Skladka  voľne sypaného  surového železa pred vstupom do procesu výroby
	2/161/25-27



	25
	MEDZISKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu

Skladovaný materiál .neobs.NL

	50 ton
	Materiál uložený v medzisklade  na betónovej  podlahe


	2/161/28



	26
	MEDZISKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu

Skladovaný materiál .neobs.NL

	50 ton
	Materiál uložený v medzisklade  na betónovej  podlahe


	2/161/29



	27
	MEDZISKLAD  pomocných materiálov  pre zlievárenskú  výrobu

Skladovaný materiál .neobs.NL
	50 ton
	Materiál uložený v medzisklade  na betónovej  podlahe
	2/161/30



	28
	MEDZISKLAD  -DROBNÝ ŠROT
Skladovaný materiál .neobs.NL
	96 M3
	Betónový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby
	3/162/1



	29
	MEDZISKLAD  -DROBNÝ ŠROT
Skladovaný materiál .neobs.NL
	96 M3
	Betónový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby
	3/162/2



	30
	MEDZISKLAD  -DROBNÝ ŠROT
Skladovaný materiál .neobs.NL
	125 M3
	Betónový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby
	3/162/3



	31
	MEDZISKLAD  -VRÁT
Skladovaný materiál .neobs.NL
	125 M3
	Betónový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby
	3/162/4



	32
	MEDZISKLAD  -ŠROT OCEĽOVÝ
Skladovaný materiál .neobs.NL
	92 M3
	Betónový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby
	3/162/5



	33
	MEDZISKLAD  -ŠROT OCEĽOVÝ
Skladovaný materiál .neobs.NL
	64 M3


	Betónový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby
	3/162/6



	34
	MEDZISKLAD  -ŠROT OCEĽOVÝ

Skladovaný materiál .neobs.NL
	64 M3
	Betónový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby
	3/162/7



	35
	MEDZISKLAD  -PIESOK ZLIEVÁRENSKÝ
Skladovaný materiál .neobs.NL
	530 M3
	Zásobník s betónovou podlahou, s prepadovými roštami,ohradený plechovou stenou z troch strán
	3/162/8



	36
	MEDZISKLAD  -PIESOK ZLIEVÁRENSKÝ
Skladovaný materiál .neobs.NL
	290 m3
	Zásobník s betónovou podlahou, s prepadovými roštami,ohradený plechovou stenou z troch strán
	3/162/9



	37
	MEDZISKLAD  -ŠROT OCEĽOVÝ

Skladovaný materiál .neobs.NL
	92,4 m3
	Betónový zásobník slúžiaci  ako medzisklad  suroviny pred vstupom do procesu výroby
	3/162/10



	   38
	MEDZISKLAD  -ŠROT OCEĽOVÝ

Skladovaný materiál .neobs.NL
	92,4 m3
	Materiál uložený v medzisklade  na betónovej  podlahe
	 3/162/11



	   39


	MEDZISKLAD  -ŠROT OCEĽOVÝ

Skladovaný materiál .neobs.NL
	98 m3
	Materiál uložený v medzisklade  na betónovej  podlahe
	 3/162/12



	   40
	MEDZISKLAD  -ŠROT OCEĽOVÝ

Skladovaný materiál .neobs.NL
	98 m3
	Materiál uložený v medzisklade  na betónovej  podlahe
	 3/162/13



	  41
	MEDZISKLAD  -ŠROT OCEĽOVÝ

Skladovaný materiál .neobs.NL
	98 m3
	Materiál uložený v medzisklade  na betónovej  podlahe
	 3/162/14



	   42
	SKLAD  bentonitu /GÉKO/

Skladovaný materiál .neobs.NL
	4 x 82 m3
	4 železobetónové sila každé vybavené tkanivovým filtrom FTI 4/26 slúžia na uskladnenie vstupnej suroviny-úletov. Sila sú v spodnej časti vybavené turniketovými  podávačmi a zároveň zabezpečuje dávkovanie do podaváčov .Únik materiálu nehrozí
	 3/162/15-18



	   43
	SKLAD  pre uskladnenie zlievárenských pieskov
Skladovaný materiál .neobs.NL
	12 x 177 m3
	12 železobetónové sila každé vybavené tkanivovým filtrom FTI 4/26 slúžia na uskladnenie vstupnej suroviny-úletov. Sila sú v spodnej časti vybavené turniketovými podávačmi a zároveň zabezpečuje dávkovanie do podaváčov.Únik materiálu nehrozí
	 3/162/19-30



	   44
	MEDZISKLAD – rampa s oceľovou konštrukciou, ktorá slúži  na  uskladnenie pomocných materiálov pre zlievárenskú výrobu

Skladovaný materiál .neobs.NL
	50 ton
	Kovová plošina
	  3/162/31



	   45
	MEDZISKLAD farieb pre povrchovú úpravu odliatkov
Skladovaný materiál obsahuje 

NL
	3 tony
	Plechový prístrešok vybavený záchytnými vaňami pre prípad úniku NL
	   3/162/32



	
	
	
	
	

	3.3
	Názov ostatných súvisiacich činnosti
	Charakteristika a opis činnosti
	Väzba činnosti na vyššie

charakterizované technologické uzly a sklady
	Odkaz na blokovú

schému v prílohe č.

	P. č.
	
	
	
	

	Všetky činnosti súvisiace s činnosťou VSŽ Foundry, s.r.o. sú rozpísané v žiadosti a prílohách.




4.
Bloková schéma a materiálová bilancia prevádzky v členení na jednotlivé technologické uzly 

	4.1
	Názov blokovej schémy
	Slovný opis
	Príloha č.

	P. č.
	
	
	

	1.

	Prehľad hmotných tokov a údaje o vstupoch a výstupoch


	Viď odkazy uvedené v prílohe č. 13
Prehľad hmotných ,energetických tokov, zodpovednosti  a iné dôležité údaje sú pre každú  tavbu presne určené a evidované v „TAVEBNÝCH LISTOCH“ 
 viď. príloha č.14
	13
14

	4.2
	Názov materiálovej bilancie
	Slovný opis
	Príloha č.

	P. č.
	
	
	

	1.
	Materiálovo- energetická bilancia
	Viď odkazy uvedené v 4.1.1.

	-


5.
Dokumentácia k prevádzkovaniu prevádzky
	P. č.
	Vypracovaná v zmysle zákona
	Príloha č.

	
	-Detailný technologický predpis-technologický reglement pre prevádzku Zlieváreň I
-Detailný technologický predpis-technologický reglement pre prevádzku Zlieváreň II

- Plán pre prípad zhoršenia akosti povrchových a podzemných vod spol. VSŽ   Foundry,s.r.o.
- Havarijný plán pre nakladanie s nebezpečnými odpadmi -pre spol. VSŽ Foundry, s.r.o.

- STPP a TOO pre ZZO.
- Program odpadového hospodárstva 

	15
16
17
18

19

20




C
Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok  a energií, ktoré sa v prevádzke používajú alebo vyrábajú 

1.
Základné suroviny, pomocné materiály a ďalšie látky, ktoré sa v prevádzke používajú 
1.1
Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok 

	P. č.
	Prevádzka
	Surovina, pomocný materiál, ďalšie  látky
	Opis  a vlastností
	CAS
	Ročná spotreba (t)
	Množstvo využité ako výrobok za rok (%)

	
	Prevádzka  

Zlieváreň I
	
	
	
	
	

	1
	
	DENATUROVANÝ LIEH
	 Veľmi horľavá kvapalina I. triedy nebezpečnosti, bez farby, vo vode rozpustný
	-
	16,08
	100



	2
	
	ECOCURE 30
	 Žltohnedá kvapalina typického zápachu ,vo vode veľmi malo rozpustná
	108-95-2-50-00
	9,6
	100



	3
	
	ECOCURE 60
	 Tmavohnedá tekutina  a aromatickým zápachom, vo vode veľmi malo rozpustná
	101-68-8
	10,29
	100



	4
	
	FARBA   S 2000  ZAKLADNÁ
	 Stredne viskózna kvapalina, ,zápach po org. rozpúšťadlách ,vo vode nerozpustná
	96-29-7

64742-82-1

1330-20-3
	20
	100



	5
	
	KATALIZATOR AMIN , DI
	Tekutá bezfarebná kvapalina ,bez farby, so zápachom aminov, s vodou miešateľná 
	598-56-1
	1,12
	100



	6
	
	KYSELINA FOSFOREČNÁ
	Kašovitá bezfarebná látka ,bez zápachu ,silno kyslá,vo vode nerozpustná 
	7664-38-2
	1,0
	100



	7
	
	Ložiskový olej  22 PD,32 PD,46, 68 PD
	 Žltá kvapalina bez zápachu vo vode nerozpustná
	-
	0,2
	100



	8
	
	NAFTA MOTOROVA
	Žltá kvapalina  s vodou nemiešateľná
	64742-81-0
	4,4
	100



	9
	
	NOVANOL 165,170
	Silne zásaditá kvapalina, vo vode rozpustná
	109-95-2

64-17-5

112-34-5

1310-58-3
	0,84
	100



	10
	
	OLEJ HYDRAULICKÝ 
HM 46
	 Žltá olejovitá kvapalina s charakteristickým zápachom, vo vode nerozpustná
	-
	0,38
	100



	11
	
	OLEJ PREMOL PP 7, 13 Olej OMALA 100,  SPIRAX  A  90
	 Hnedá kvapalina bez zápachu, vo vode nerozpustný
	68641-42-3-14
	0,8
	100



	12
	
	Plastické mazivo MADIT AK 2
	Polomäkká konzistencia,žltohnedej farby, s charakteristickým zápachom,nerozpustná látka,ktorá pláva na povrchu 
	101316-72-7
	0,07
	100



	13
	
	RIEDIDLO S 6001
	 Číra bezfarebná kvapalina ,zápach po org. rozpušť.,vo vode nerozpustný
	64742-82-1

108-83-3
	7
	100



	14
	
	 TENOSIL 301 MPX
	Kvapalina sivej ,silne alkoholového zápachu, vo vode čiastočné rozpustná
	67-63-0

14808-60-7
	2,16
	100



	15
	
	WEISSFILM  Z 70
	 Kvapalina krémovej farby s alkoholovým zápachom ,rozpúšťadlo je rozpustné vo vode, pevná zložka nie je rozpustná vo vode
	-
	1,0
	100



	16
	
	Koks smolný
	Pevná látka
	-
	145,7
	100

	18
	
	BENTONIT –GEKO OPTIMY
	Prášková látka
	14808-60-7
	520
	100

	19
	
	CARBOLUXON Z 160
	Kamenouholný prach
	-
	170
	100

	  20 
	
	PIESOK Zlievárenský
	Tuhá látka
	-
	1089
	100

	P. č.
	Prevádzka 
Zlieváreň  II
	Surovina, pomocný materiál, ďalšie  látky
	Opis  a vlastností
	CAS
	Ročná spotreba (t)
	Množstvo využité ako výrobok za rok (%)

	1
	
	AKTIVATOR 100 T1


	  Žltohnedá kvapalina s charakteristickým zápachom, vo vode dobre rozpustná
	98-11-3

7664-93-9
	3,38
	100



	2
	
	AKTIVÁTOR 100 T 3
	  Žltohnedá kvapalina s charakteristickým zápachom, vo vode dobre rozpustná
	104-15-4

7664-93-9
	1
	100



	3
	
	AKTIVÁTOR 3423
	 Žltohnedá kvapalina s charakteristickým zápachom, vo vode dobre rozpustná
	104-15-4

107-21-1

7664-93-9
	15,2
	100



	4
	
	AKTIVÁTOR 500 T1
	 Hnedá kvapalina ,so slabým charakteristickým zápachom, s vodou plne      miešateľná
	98-11-3

104-15-4

7664-93-9

25331-41-9
	30,5
	100



	5
	
	CARBOPHEN 5692
	Červenohnedá kvapalina s vnímateľným zápachom, s vodou miešateľná
	1310-58-3-107-22-1

112-34-5

122-99-6

108-95-2
	8
	100



	6
	
	DENATUROVANÝ LIEH
	 Veľmi horľavá kvapalina I. triedy nebezpečnosti, bez farby, vo vode rozpustný
	-
	22 ,692
	100



	7
	
	FARBA  DG 43–  AKRYL ZAKLADNA
	 Stredne viskózna kvapalina, ,zápach po org. rozpušťadlach, vo vode nerozpustná
	-
	0,165
	100



	8
	
	IZOPROPYLALKOHOL
	 Číra kvapalina s typickým alkoholovým zápachom s vodou úplne miešateľný
	67-63-0
	0,16
	100



	9
	
	KALTHARZ U 204 U
	 Kvapalina  hnedej farby vo vode rozpustitelná
	97-00-0

107-21-1

50-00-0
	168
	100



	10
	
	KALTHARZ 304 
	 Kvapalina  hnedej farby vo vode rozpustitelná
	97-00-0

107-21-1

50-00-0
	2,4
	100



	11
	
	LOXIA 4031
	 Striebrosivá kvapalina  s charakteristickým zápachom vo vode nerozpustná
	6442-49-0

64742-48-4

67-63-0
	0,342
	100



	12
	
	Ložiskový olej  22 PD,32 PD,46, 68 PD
	 Žltá kvapalina bez zápachu vo vode nerozpustná
	64742-18-3


	0,2
	100



	13
	
	MAGNEZITSLICHTE 5848
	Hustá zelená kvapalina, so zápachom po alkohole, vo vode čiastočne rozpustitelná 
	67-63-0

67-56-1

64742-49-0

64742-82-1
	2,0
	100



	14
	
	NAFTA MOTOROVA
	Žltá kvapalina  s vodou nemiešateľná
	-


	4,4
	100



	15
	
	OLEJ EMULZIN H
	 Viskózna kvapalina hnedej farby, s charakteristickým zápachom, vo vode rozpustný
	-
	0,385
	100



	16
	
	Olej hydraulický RANDO HD 
	Bledá kvapalina s charakteristickým zápachom, vo vode nerozpustná 
	64742-54-7
	0,38
	100



	17
	
	OLEJ PREMOL PP 7, 13 Olej OMALA 100,  SPIRAX  A  90
	 Hnedá kvapalina bez zápachu, vo vode nerozpustný
	68641-42-3-14
	0,8
	100



	18
	
	Petrolej
	Bezfarebná najviac slabo nažltlá kvapalina, bez prísad a typickým zápachom. Vo vode je nerozpustný, pláva na povrchu vody.
	-
	27 l
	100



	19
	
	Plastické mazivo MADIT AK 2
	Polomäkká konzistencia,žltohnedej farby,s charakteristickým zápachom,nerozpustná látka,ktorá pláva na povrchu 
	101316-72-7
	0,03
	100



	20
	
	RIEDIDLO  C 6000
	Čira kvapalina so zápachom po organických rozpúšťadlách, vo vode nerozpustný  
	71-36-3

79-20-9

141-78-6

123-86-4

108-80-3
	0,18
	100



	21
	
	RIEDIDLO S 6001
	 Číra bezfarebná kvapalina ,zápach po org. rozpušť.,vo vode nerozpustný
	64742-82-1

108-88-3
	0,2
	100



	22
	
	SPECOTIN 354 N
358,359
	 Kvapalina bielej farby, so zápachom alkoholu, vo vode rozpustná
	67-63-0
	5,6
	100



	23
	
	Syntol HD  205
	Číra viskózna kvapalina, žltá kvapalina bez zápachu, vo vode nerozpustná
	143-22-6

111-46-6

112-59-4
	0,012
	100



	24
	
	Technický benzín
	 Vodojasnej farby alebo slabo nažltlej, vo vode praktický nerozpustný
	92045-57-3
	0,022
	100



	25
	
	TRICHLORETYLEN
	Kvapalina  čírej farby ,sladkokyslého zápachu, vo vode takmer nerozpustný 
	79-01-6
	0,375
	100



	26
	
	VODNÉ   SKLO   44-46
	Bezfarebná až mliečna kvapalina ,bez zápachu  
	134-09-8
	4,1
	100



	27
	
	WEISSFILM  Z 70
	 Kvapalina krémovej farby s alkoholovým zápachom ,rozpúšťadlo je rozpustné vo vode, pevná zložka nie je rozpustná vo vode
	-
	0,3
	100



	28
	
	ZIRKOFLUID 3139 KBV
	Kvapalina so zápachom po alkohole, s vodou je miešateľný 
	67-63-0

67-56-1
	52,2
	100



	29
	
	Bentonit GEKO
	
	14808-60-7
	86
	100

	30
	
	Piesok zlievárensky-kremičitý
	Tuha látka, piesok rôznej zrnitosti
	-
	3418
	100

	31
	
	Piesok chromitový
	Tuha látka, piesok rôznej zrnitosti
	-
	58
	100

	
	
	Vápno
	Pevná sivo-biela látka bez zápachu
	1305-78-8

1309-48-4

1317-65-3

144808-60-7
	23
	100

	
	Prevádzka  

Modeláreň
	
	
	
	
	

	1
	
	Biresin G 26, 24,30 
pryskyrica
	 Tekutina modrej farby ,charakteristického zápachu, vo vode nerozpustná
	2521-63-5

64742-47-8

108-32-7
	0,08
	100



	2
	
	Biresin G 24,26,30  tvrdidlo
	Tekutina béžovej farby ,charakteristického zápachu s vodou nemiešateľná
	9016-87-9
	0,65
	100



	3
	
	EPOXID 371
	Kvapalne viskózna kvapalina, žltkastej farby  vo vode nerozpustný
	84-74-2
	0,2
	100



	5
	
	EPOXID 372
	Kvapalne viskózna kvapalina, žltkastej farby ,vo vode nerozpustný
	97-88-1
	0,2
	100



	6
	
	Fermež ľanová
	Žltá kvapalina, zápach po fermeži a organických rozpúšťadlách ,vo vode nerozpustná.
	64742-82-1
	0,019
	100



	7
	
	Lak nitroceloluzový C 6000
	 Číra slabo nažltla kvapalina ,zápach po organických rozpušťadlach, vo vode nerozpustný
	71-36-3

79-20-9

141-78-6

123-86-4
	0,6
	100



	8
	
	Lak U7082POLYNA
	Nízko viskózna kvapalina ,priehľadná nažltlého zafarbenia, zápach po organických rozpúšťadlách
	141-78-6
	0,12
	100



	9
	
	Lepidlo na drevo DUVILAX
	Biela viskózna kvapalina vo vode nerozpustná 
	9003-20-7

7732-18-5

84-69-5

9003-89-5
	0,02
	100



	10
	
	Petrolej
	Bezfarebná najviac slabo nažltlá kvapalina, bez prísad a typickým zápachom. Vo vode je nerozpustný, pláva na povrchu vody.
	-
	0,027
	100



	11
	
	TVRDIDLO  P11
	Stredne viskózna kvapalina, vo vode nerozpustná 
	-
	0,05
	100



	12
	
	Farba C2001
	 Stredne viskózna kvapalina, ,zápach po org. rozpušťadlach, vo vode nerozpustná
	84-74-2

78-83-1

141-78-6

123-86-4

92045-57-3

108-88-3
	0,16
	100




Výroba tekutého kovu:  ZL I  12 964,7 t /2004




    ZL II  8776 t  / 2004

1.2
Voda používaná na výrobné a prevádzkové účely 

	1.2.1
	Zdroj vody
	Využitie v prevádzke
	Spotreba technologickej a úžitkovej vody

	P. č.
	
	
	Ø (l.s-1)
	Max  (l.s-1)
	m 3.deň-1
	m 3 .rok-1
	Merná spotreba na jednotku výrobku (jedn.)
	% využitia vo výrobku

	ZL I

ZL II
	USS Košice

USSteel


	- príprava form. zmesí

- Chladenie pecí

- odlučovače

- príprava form.         zmesí

-  kalenie odliatkov

- chladenie pecí

- odlučovače


	0,15
1

0,6
0,2

0,26

1

2
	0,7
4

3

1

0,8

4

8
	16

98

49

18

23
88

166
	4 268

25 590

12 796

4620

6160

23000

43206
	0,329
1,9738

0,987
0,526
0,7019

0,381

0,203
	0
0

0

0

0

0

0



	1.2.2
	Opis zdroja,  povrchových, podzemných vôd, sekundárnych vôd, kvalita odoberaných vôd, 
úprava vody

	P. č.
	

	
	Prevádzkovú vodu spol. VSŽ Foundry,s.r.o. nakupuje od spol. USSteel Košice s.r.o. Hlavným zdrojom tejto prevádzkovej vody je CHÚV Krásna n/H,ktorá je vybudovaná 10 km od USSteel Košice ,v katastrálnom území obce Krásna nad Hornádom.
Zdrojom surovej vody pre CHÚV je rieka Hornád,z ktorej je voda napúšťaná do umelého jazera vytvoreného ťažbou štrku na pravej strane rieky.

	
	Opis riešenia zásobovania vodou a odkanalizovanie

	
	Rozvody vody v rámci celého USSK  (dodávateľa pre VSŽ Foundry, s.r.o.) prevádzkuje DZ Energetika( Vodné hospodárstvo) Voda používaná na výrobné a prevádzkové účely je odoberaná z rozvodov vody DZ Energetika. Ochladená voda z chladiacej veže je zokruhovaná a potrubnými rozvodmi dopravovaná cez čerpaciu stanicu k jednotlivým taviacim elektrickým peciam .Pre rozvody slúžia nasledovné čerpacie stanice:
1. Stanica cirkulačnej vody ( pri usadzovacích nádržiach)-  prečerpava  ochladenú vodu vo vnútornom cirkuláčnom okruhu  do chladiaceho systému  taviacich peci ISTOL 2x 2,ISTOL 2x 0,5,Elektrickej oblúkovej pece
2. Čerpacia stanica č.1 ( pri kuplovej peci DOBROCHOTOV) – prečerpáva  znečistenú vodu z mokrých hladinových odlučovačov  (zhromažďovanú v centrálnej nádrži)  do  usadzovacej nádrže a následne predčistená voda prepadáva do kanalizácie USSteelu.
3. Čerpacia stanica č.2  ( pri indukčnej peci ISTOL 2 x 2)  prečerpáva  znečistenú vodu zo zásobníka vnútorného okruhu  do chladiacej veže.



	
	


1.3
Voda používaná na pitné a sociálne účely 

	1.3.1
	Zdroj pitnej vody
	Využitie v prevádzke
	Spotreba pitnej vody

	P. č.
	
	
	( (l.s-1)
	Max. 

(l.s-1)
	m3.deň -1
	m3.rok –1


	    1

	Nakupovaná 

voda z 

USS Košice


	Voda na pitné ,hygienické a sociálne  účely

	0,2
0,3


	0,6
0,9
	18

36
	4 813

9420



	1.3.2
	Opis zdroja vody, kvalita odoberaných vôd, úprava vody

	
	Pitnú vodu nakupuje spol. VSŽ Foundry , s. r.o. zo spol . U.S.Steel Košice. Dodávka pitnej vody pre spol. U. S. Steel Košice, s.r.o sa zabezpečuje vodovodom z vodného zdroja Gyňov. Odberné miesta pitnej vody na prevádzky sú znázornené  na prílohe č. 20
-na prípojné miesto č.1 je napojená prev. Zlieváreň II  a AB budova 

-na prípojné miesto č.2 je napojená budova šatne Zlievárne I
-na prípojné miesto č.3 je napojený sklad modelov a budova Údržby 

-na prípojné miesto č.4 je napojená prev. Modeláreň
-na prípojné miesto č.5 je napojená prev. Zlieváreň I  

V prípade úniku nebezpečných látok do pôdy na území spoločnosti nehrozí priame znečistenie zdroja pitnej vody. V prípade poškodenia rozvodov pitnej vody v  mieste vzniku mimoriadneho zhoršenia vôd je možnosť odstavenia hlavného prívodného potrubia v spolupráci so závodným dispečingom divízneho závodu Energetika zamestnancami správy hlavných rozvodov pitnej vody.

Zásobovanie tvorí sústava studní a čerpacej stanice nachádzajúcich sa cca 10 km juhovýchodne od areálu USSteel na pravej strane údolnej nivy rieky Hornád, v katastrálnom území obcí Gyňov-Seňa-Kechnec. Výtlačným potrubím DN 250 zaústeným do akumulačnej nádrže ,odkiaľ je voda transportovaná do vodojemu, kde sa zmiešava s nakupovanou pitnou vodou od VVS a následne je dopravovaná do USSteel. Odberné miesto pozostáva z 8-mich studní s priemernou výdatnosťou 100-300 l/s. Nositeľom podzemnej vody sú štrkové náplavy Hornádu.
    Z dôvodu nepostačujúceho množstva vody z vlastných zdrojov sa v priemere 57 m 3 /hod odoberá z vodovodného skupinového privádzača Drienovec-Košice. Monitoring kvality pitnej vody sa vykonáva v mesačných intervaloch pričom samotný odber a vykonávanie analýz je zabezpečované akreditovaným laboratóriom RÚVZ v Košiciach. Z výsledkov rozborov pitnej vody vyplýva, že pitná voda dodávaná do rozvodov z vodného zdroja Gyňov vyhovuje požiadavkám horeuvedenej vyhlášky a zodpovedá podmienkam pre hromadné zásobovanie pitnou vodou.


	1.3.3
	Opis riešenia zásobovania vodou a odkanalizovania

	
	Prevádzky spoločností VSŽ Foundry , s.r.o. sú napojené na kanalizačnú sústavu USSK. Systém odvádzania odpadových vôd (ďalej len OV) zo spoločnosti USSK je zabezpečovaný systémom jednotnej kanalizačnej sústavy, ktorou sú odvádzané priemyselné, splaškové vody a vody z povrchového odtoku. 

Kanalizačná sústava pozostáva z objektových radov kanalizácie na ktoré sú napojené jednotlivé prevádzky divíznych závodov a podnikateľských subjektov podnikajúcich v areáli USSKošice. /príloha č. 21/ Objektové rady sú vyústené do siete hlavných kanalizačných radov, ktoré sú privádzané do vyústeného objektu D1 z ktorého sú OV odvádzané kmeňovou stokou do sedimentačnej nádrže čistiarne odpadových vôd ČOV Sokoľany. V tejto časti dochádza k mechanickému čisteniu a k zachytávaniu plávajúcich ropných látok z OV. Predčistená OV je upravovaná chemickým procesom čírenia a následne vypúšťaná do recipientu. Časť vyčistenej odpadovej vody je po prefiltrovaní vo filtračnej stanici dopravovaná do technologického procesu ako priemyselná voda.
Pre zabezpečenie dodržiavania kvality vyčistených odpadových vôd vypúšťaných do recipientu je nutné aby, jednotliví producenti OV vypúšťali do kanalizácie USSK vody v požadovanej kvalite, ktorá je určená kanalizačným poriadkom U. S. Steel Košice s.r.o..




2.
Výrobky  a medziprodukty, ktoré sa v prevádzke vyrábajú
2.1
Výrobky alebo skupiny určených výrobkov

	P. č.
	Prevádzka
	Výrobok alebo  určený výrobok
	Opis výrobku alebo určeného výrobku
	C.AS
	Výroba (t.rok-1)

Rok 2004

	1.
2.

	Prevádzka Zlieváreň I
Prevádzka Zlieváreň II
	Odliatky z uhlíkatých a legovaných 

ocelí, sivých a tvárnych liatin 

Odliatky z uhlíkatých a legovaných ocelí, sivých a tvárnych liatin a zliatin Cu


	Odliatok na báze Fe
Odliatok na báze Fe a Cu


	-

-


	7848,24
3804,55


2.2. 
Medziprodukty 

	P. č.
	Prevádzka
	Názov  medziproduktu
	Opis medziproduktu
	CAS
	Výroba za rok  (t/rok)
	Množstvo využité ako výrobok  (%)

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


3.
Energie v prevádzke používané alebo vyrábané

3.1.
Vstupy  energie a palív- prevádzka Zlieváreň I
	3.1.1
	Vstupy energie a palív
	Ročná spotreba/

množstvo (jedn.)
	Výhrevnosť

(GJ.jedn.-1)
	Prepočet na GJ

	
	
	
	
	

	3.1.2
	Zemný plyn 
	0
	0
	0

	3.1.3
	Hnedé uhlie
	0
	0
	0

	3.1.4
	Čierne uhlie
	0
	0
	0

	3.1.5
	Koks
	0
	0
	0

	3.1.6
	Iné pevné palivá
	0
	0
	0

	3.1.7
	VOŤ
	0
	0
	0

	3.1.8
	VOĽ
	0
	0
	0

	3.1.9
	Nafta na kúrenie
	0
	0
	0

	3.1.10
	Iné plyny -  koksárenský
	15 217 GJ
	17,4 MJ/m3
	15 217

	3.1.11
	Nafta pre dopravu
	4420 l
	0
	0

	3.1.12.
	Druhotná energia
	0
	0
	0

	3.1.13
	Obnoviteľné zdroje
	0
	0
	0

	3.1.14
	Nákup el. energie
	11 218 MWh
	X
	40 385

	3.1.15
	Nákup tepla
	26 400 GJ
	X
	26 400

	3.1.16
	Iné palivá 
	0
	0
	0

	3.1.17
	Celkový vstup energie  a palív v GJ 
	82 002
	0
	82 002


3.2
 Vlastná výroba energií z palív

	3.2.1
	Inštalovaný elektrický výkon celkom v MWel
	0



	3.2.2
	Inštalovaný tepelný výkon v Mwtep
	0

	3.2.3
	Výroba elektriny  v MWh a v GJ
	0

	3.2.4
	Výroba tepla  v GJ
	0

	3.2.5
	Výroba chladu  v GJ 
	0

	3.2.6
	Predaj vyrobeného tepla  v GJ
	0

	3.2.7
	Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v GJ
	0


3.3
Opis všetkých spotrebičov energií

	P. č.
	Označenie, 

názov a technický 

opis spotrebičov
	Ročná spotreba energie
	Skutočná energetická účinnosť spotrebičov
	Cieľová  energetická účinnosť spotrebičov



	1 
	Automatická formovacia linka
	2 237 MWh
	91 %
	91%


	2 
	Elektrická indukčná pec JUNKER
	8 572 MWh
	91 %
	91 %

	3 
	Vykurovanie haly Zlieváreň I horúcou parou
	20 952 GJ
	100%
	100%

	
	Ostatné  spotrebiče sú na prílohe č.  22 
Celková spotreba ostatných spotrebičov na prevádzke Zlieváreň I je 407 MWh.



3.4
Využitie energií

	3.4.1
	Celkový nákup  a výroba energie v GJ
	82 002

	3.4.2
	Celkový predaj energie v GJ
	0

	3.4.3
	Celková spotreba energie v GJ
	82002

	3.4.4
	Celková spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ
	26 400

	3.4.5
	Celková spotreba energie na výrobu chladu 
	0

	3.4.6
	Celková spotreba energie na výrobu tlakového vzduchu
	0

	3.4.7
	Celková spotreba energie na technologické  a súvisiace procesy v GJ
	55 602


3.5
Merná spotreba  energie – Zlieváreň I
	P. č.
	Výrobok
	Jedn.
	Merná spotreba energie na jednotku výrobku

	
	
	
	Elektrická energia
	Teplo GJ.jedn-1
	GJ. jedn-1  spolu

	
	
	
	kWh. jedn-1
	GJ. jedn-1
	
	

	
	Odliatky
	t. tk
	865 kWh/t.tk
	3,1 GJ/t.tk
	-
	-


Pozn.:   Teplo sa nevyužíva pri výrobe, iba na vykurovanie a prípravu TÚV.

3.1.
Vstupy  energie a palív - Zlieváreň II
	3.1.1
	Vstupy energie a palív
	Ročná spotreba/

množstvo (jedn.)
	Výhrevnosť

(GJ.jedn.-1)
	Prepočet na GJ

	
	
	
	
	

	3.1.2
	Zemný plyn 
	0
	0
	0

	3.1.3
	Hnedé uhlie
	0
	0
	0

	3.1.4
	Čierne uhlie
	0
	0
	0

	3.1.5
	Koks
	0
	0
	0

	3.1.6
	Iné pevné palivá
	0
	0
	0

	3.1.7
	VOŤ
	0
	0
	0

	3.1.8
	VOĽ
	0
	0
	0

	3.1.9
	Nafta na kúrenie
	0
	0
	0

	3.1.10
	Iné plyny -  koksárenský
	44 783 GJ
	17,4 MJ/m3
	44 783

	3.1.11
	Nafta pre dopravu
	4440 l
	0
	0

	3.1.12.
	Druhotná energia
	0
	0
	0

	3.1.13
	Obnoviteľné zdroje
	0
	0
	0

	3.1.14
	Nákup el. energie
	8 084 MWh
	X
	29 102

	3.1.15
	Nákup tepla
	11 537 GJ
	X
	11 537

	3.1.16
	Iné palivá 
	0
	0
	0

	3.1.17
	Celkový vstup energie  a palív v GJ 
	85 422
	0
	85 422


3.2
 Vlastná výroba energií z palív – Zlieváreň II
	3.2.1
	Inštalovaný elektrický výkon celkom v MWel
	0

	3.2.2
	Inštalovaný tepelný výkon v Mwtep
	0

	3.2.3
	Výroba elektriny  v MWh a v GJ
	0

	3.2.4
	Výroba tepla  v GJ
	0

	3.2.5
	Výroba chladu  v GJ 
	0

	3.2.6
	Predaj vyrobeného tepla  v GJ
	0

	3.2.7
	Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v GJ
	0


3.3
Opis všetkých spotrebičov energií

	P. č.
	Označenie, 

názov a technický 

opis spotrebičov
	Ročná spotreba energie
	Skutočná energetická účinnosť spotrebičov
	Cieľová  energetická účinnosť spotrebičov

	1

	Elektrická oblúková pec
	4 255 MWh
	91%
	91%

	
	Elektrická indukčná pec ISTOL 2 x 2
	725 MWh
	91%
	91%

	
	Elektrická indukčná pec ISTOL 0,5 x 0,5
	20 MWh
	91%
	91%

	
	Žíhacia vozová pec č. 1


	822 494 m3 koks. plynu
	91%
	91%

	
	Žíhacia vozová pec č. 1


	735 508 m3 koks. plynu
	91%
	91%

	
	Celková spotreba ostatných spotrebičov na prevádzke Zlieváreň II je 4 419 MWh.
Viď príloha č. 23 pre ZL II


3.4
Využitie energií – Zlieváreň II
	3.4.1
	Celkový nákup  a výroba energie v GJ
	85 422

	3.4.2
	Celkový predaj energie v GJ
	0

	3.4.3
	Celková spotreba energie v GJ
	85 422

	3.4.4
	Celková spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ
	11 537

	3.4.5
	Celková spotreba energie na výrobu chladu 
	0

	3.4.6
	Celková spotreba energie na výrobu tlakového vzduchu
	0

	3.4.7
	Celková spotreba energie na technologické  a súvisiace procesy v GJ
	73 885


3.5
Merná spotreba  energie – Zlieváreň II
	P. č.
	Výrobok
	Jedn.
	Merná spotreba energie na jednotku výrobku

	
	
	
	Elektrická energia
	Teplo GJ.jedn-1
	GJ. jedn-1  spolu

	
	
	
	kWh. jedn-1
	GJ. jedn-1
	
	

	
	Odliatky
	t. tk
	915 kWh/t.tk
	3,3 GJ/t.tk
	-
	-


Pozn.  Teplo sa nevyužíva pri výrobe, iba na vykurovanie a prípravu TÚV.

D
Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje o predpokladaných množstvách a druhoch emisií do jednotlivých zložiek životného prostredia spolu s opisom významných účinkov emisií a ďalších vplyvov na životné prostredie a na zdravie ľudí

1.
Znečisťovanie ovzdušia

1.1.
Zoznam zdrojov a emisií do ovzdušia vrátane zapáchajúcich látok a spôsob zachytávania emisií

	P. č.
	Zdroj emisií, spôsob zachytávania emisií
	Emitovaná látka,  

a jej vlastnosti
	Údaje o emisiách

	
	
	
	mg.m-3
	kg.h-1
	OU.m-3
	t.rok-1
	Merná produkcia na jednotku výrobku (jedn)

g.t-1

	1


	Elektrická indukčná  pec JUNKER

OPP-B kombinovaný odlučovač s Venturiho trubicou


	TZL
	8
	0,03
	-
	0,1751
	13,506633



	
	
	CO
	11
	0,04
	-
	1,0043
	77,468300


	
	
	NOx
	0
	0
	-
	0,1596
	12,311015

	
	
	Mangán
	0
	0,002
	-
	0,0108
	0,83307

	2


	Automatická formovacia linka

  -zóna odlievania


	TZL
	4
	0,1
	-
	1,100241
	85,03671

	
	
	CO
	26
	0,7
	-
	3,56664
	275,11879

	
	
	NOX
	0
	DL
	-
	0,04632
	3,5729713

	
	
	SO2
	0
	DL
	-
	1,482240
	114,33508

	
	Automatická formovacia linka

  -prípr. Zmesi

Automatický filter typu AC PULL- pulzačný tkaninový filter


	TZL
	2
	0,1
	-
	0,04678
	3,608454

	3


	Bubnová sušiaca pec BS 1610

Mokry hladinový odlučovač 

MHK 4
	TZL
	15
	0,104
	-
	0,1082
	8,3461894

	
	
	CO
	89
	0,5965
	-
	0,5672
	43,751928

	
	
	NOX
	12
	0,0804
	-
	0,076
	5,862388

	
	
	SO2
	17
	0,1139
	-
	0,1083
	8,3539031

	4
	Otryskávacia  linka STEM

Vybav. kazetovými filtrami
	TZL
	1
	0,004
	-
	0,0111
	0,8562172


	5
	Jadrové stroje SPC

Vybavené pračkou plynov
	TOC
	2
	0,003
	-
	0,015
	1,1570502


	6
	Linka na povrchovú úpravu odliatkov
	TZL
	0,3
	0,004
	-
	0,0077
	0,5939524

	
	
	TOC
	112
	1,676
	-
	10,3405
	79,76319

	7
	Elektrická oblúková pec

Mokrý hladinový odlučovač 

MHL 6
	TZL
	71
	
	-
	6,0352
	687,6937



	
	
	CO
	272
	4,8
	-
	5,9737
	680,68596

	
	
	SO2
	       0
	0
	-
	0
	0

	
	
	NOX
	8
	0,134
	-
	0,1312
	14,949863

	
	
	MANGÁN
	2,4
	39,3
	-
	0,1998
	22,766636

	8
	Elektrická indukčná pec ISTOL 2 x2

Odsávanie ZL do vydúchu
	TZL
	12
	0,06
	-
	0,2589
	29,500911

	
	
	CO
	11
	0,1
	-
	0,0071
	0,8090246

	
	
	NOx
	2
	0
	-
	0,0143
	1,6294439

	
	
	Mangán
	0
	0
	-
	0,00080
	0,0911577

	9
	Elektrická indukčná pec ISTOL 2 x0,5

Odsávanie ZL do vydúcha
	TZL
	3
	0,03
	-
	0,0133
	1,5154968

	
	
	CO
	0
	DL
	-
	0,0071
	0,8090246

	
	
	NOx
	4
	0
	-
	0,0143
	1,6294439

	
	
	Mangán
	0
	0
	-
	0
	0

	
	
	Cu
	0
	0
	-
	0,0003
	0,0341841

	10
	Formovacie zmesi VL V 54 

IMF

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 5
	TZL
	5
	0,07
	-
	0,088
	10,027347

	11
	Uvoľňovanie odliatkov V9

1,6 t rošt  -SL

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 3
	TZL
	2
	0,03
	-
	0,3655
	41,647675

	12
	Uvoľňovanie odliatkov V 58

5 t rošt,OL

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 5
	TZL
	11
	0,22
	-
	0,2817
	32,098906

	13
	Uvoľňovanie odliatkov V 5 

-pásová doprava  ,5 t rošt, SL

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 5
	TZL
	19
	0,1
	-
	0,2195
	25,011394

	14
	Uvoľňovanie odliatkov V 11,V 12, SL ,10 t rošt

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 6
	TZL
	6
	0,12
	-
	0,0334
	3,805834

	15
	Pásová doprava SL V 7,

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 6


	TZL
	2
	0,01
	-
	0,1098
	12,511394

	16
	Uvoľňovanie odliatkov  V 59,V 60, 10 t rošt, OL 

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 6
	TZL
	2
	0,04
	-
	0,1591
	18,128988

	17
	Žíhacia  vozová pec č. 1
	TZL
	12
	0,05
	-
	0,0401
	4,5692798

	
	
	CO
	0
	0
	-
	0,345
	39,311759

	
	
	NOx
	24
	0,1
	-
	0,1623
	18,4936

	
	
	SO2
	28
	0,116
	-
	0,1885
	21,479033

	18
	Žíhacia  vozová pec č. 2
	TZL
	3
	0
	-
	0,0628
	7,1558796

	
	
	CO
	7
	0,03
	-
	0,1642
	18,710118

	
	
	NOx
	2
	0,1
	-
	0,0531
	6,050592

	
	
	SO2
	12
	0,1
	-
	0,2753
	31,369644

	19
	Čistenie odliatkov PTB 5

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2 
	TZL
	19
	0,1
	-
	0,1454
	16,567912

	20
	Čistenie odliatkov PTB 3

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2
	TZL
	35
	0,1
	-
	0,0048
	0,5469462

	21
	Čistenie odliatkov CKM 3

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2
	TZL
	35
	0,26
	-
	0,3336
	38,012762

	22
	Čistenie odliatkov CKM 4

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2
	TZL
	55
	0,4
	-
	0,3097
	35,289425

	23
	Modeláreň -Lakovňa
	TZL
	0,7
	0,016
	-
	0,0019
	0,2164995

	
	
	TOC
	10
	0,246
	-
	0,767
	87,397447

	
	
	
	
	
	-
	
	

	24
	Jadrovňa V13,V14

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 6
	TZL
	10
	0,1576
	-
	0,031
	3,5323609

	25
	Bubnová sušiaca pec 1408

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 3
	TZL
	34
	0,29
	-
	0,494
	56,289881

	
	
	CO
	DL
	0,00
	-
	0,0669
	7,6230628

	
	
	NOx
	47
	0,337
	-
	0,4853
	55,298541

	
	
	SO2
	30
	0,213
	-
	0,1316
	14,995442

	26
	Pásová doprava V 55

Mokrý hladinový odlučovač 

MHL 6
	TZL
	47
	0,49
	-
	0,5946
	67,752962


1.2
Zoznam miest vypúšťania emisií do ovzdušia pre jednotlivé  zdroje emisií

	P. č.
	Identifikácia miesta vypúšťania podľa blokovej schémy
	Názov a typ vypúšťania emisií
	Napojené zdroje emisií
	Priemer bodového alebo plocha plošného miesta vypúšťania
	Zemepisná šírka a dĺžka / súradnicová sieť X-Y
	Výška vypúšťania (m)
	Objemový prietok

(mn,s,3.s-1)


	Teplota emisií

(oC)

	1


	 JUNKER
	Oceľový

výduch
	Elektrická  indukčná pec JUNKER
	0,5
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	1,27
	23

	2


	AFL –odlievanie
	Oceľový

výduch
	Automatická formovacia linka

-zóna odlievania
	0,9
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	7,46
	28

	
	 AFL –príprava zmesí
	Oceľový

výduch
	 Automatická   formovacia linka

 -prípr. zmesi
	1,6
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	16,26
	17

	3


	BS 1610
	Oceľový

výduch
	Bubnová sušiaca pec BS 1610
	0,7
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	1,76
	56

	4
	 STEM
	Oceľový

výduch
	Otryskávacia  linka STEM
	0,5
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	24
	1,21
	15

	5
	 SPC
	Oceľový

výduch
	Jadrové stroje SPC
	0,5
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	24
	0,81
	23

	6
	FL V1
	Oceľový

výduch
	Linka na povrchovú úpravu odliatkov, máčanie, V1
	0,8x0,5
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	5,42
	20,6

	
	FL V2
	Oceľový

výduch
	                                V2
	0,8x0,5
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	5,23
	22,8

	
	Suš.tunel
	Oceľový

výduch
	Linka na povrchovú úpravu odliatkov ,tunel  suš.
	0,31x 0,22
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	0,53
	85

	7
	Elektrická oblúková pec
	Oceľový

výduch
	Elektrická oblúková pec
	0,7
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	4,74
	40

	8
	 ISTOL 2 x2
	Oceľový

výduch
	Elektrická indukčná pec ISTOL 2 x2
	0,4
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	1,38
	33

	9
	ISTOL 2 x0,5
	Oceľový

výduch
	Elektrická indukčná pec ISTOL 2 x0,5
	0,4
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	27
	2,55
	24

	10
	 V 54 ,IMF
	Oceľový

výduch
	Formovacie zmesi VL V 54 

IMF
	0,7
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	4,28
	23

	11
	Rošt 1,6 t
	Oceľový

výduch
	Uvoľňovanie odliatkov V9

1,6 t rošt  -SL
	0,6
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	3,53
	21

	12
	V 58 rošt 5 t
	Oceľový

výduch
	Uvoľňovanie odliatkov V 58

5 t rošt,OL
	0,7
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	5,74
	28

	13
	V 10 V 5 Rošt 5t
	Oceľový

výduch
	Uvoľňovanie odliatkov V 5 

-pásová doprava  ,5 t rošt, SL
	0,5
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	1,47
	23

	14
	V 11,Rošt 10 t ,SL

	Oceľový

výduch
	Uvoľňovanie odliatkov V 11,V 12, SL ,10 t rošt


	0,8
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	5,7
	23

	15
	SL V 7
	Oceľový

výduch
	Pásová doprava SL V 7,
	0,62
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	0,61
	31

	16
	V 60 Rošt  10 t 
	Oceľový

výduch
	Uvoľňovanie odliatkov  V 59,V 60, 10 t rošt, OL 
	0,7
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	6,35
	24

	17
	ŽP 1
	Oceľový

výduch
	Žíhacia  vozová pec č. 1
	0,8
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	27
	1,35
	92

	18
	ŽP 2
	Oceľový

výduch
	Žíhacia  vozová pec č. 2
	0,8
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	1,34
	28

	19
	PTB 5
	Oceľový

výduch
	Čistenie odliatkov PTB 5
	0,5
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	1,49
	23

	20
	PTB 3
	Oceľový

výduch
	Čistenie odliatkov PTB 3
	0,45
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	0,98
	27

	21
	CKM 3
	Oceľový

výduch
	Čistenie odliatkov CKM 3
	0,62
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	2,055
	23

	22
	CKM 4
	Oceľový

výduch
	Čistenie odliatkov CKM 4
	0,5
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	1,98
	23

	23
	Výduch Lakovne
	Oceľový

výduch
	Modeláreň -Lakovňa
	0,5
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	13
	6,61
	23

	24
	V13,V14
	Oceľový

výduch
	Jadrovňa V13,V14
	0,65
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	4,37
	25

	25
	BS 1408
	Oceľový

výduch
	Bubnová sušiaca pec 1408
	0,65
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	2,53
	48

	26
	V 55
	Oceľový

výduch
	Pásová doprava V 55
	0,55
	48˚ 43  sš

21˚ 16 vd
	25
	2,91
	27


Bloková schéma –viď príloha č. 24“ Rozmiestnenie výduchov......“
2.
 Znečisťovanie povrchových vôd 
2.1.
 Recipienty odpadových vôd

	2.1.1
	Názov vodného toku
	Sokoliansky potok

	2.1.2
	Číslo hydrologického povodia
	4-32-05-045

	2.1.3
	 Riečny kilometer  
	8,5

	2.1.4
	Ukazovatele stavu vody v toku a jeho znečistenia 
	Rozhodnutím Okresného úradu Košice-okolie č.2000/04499-OŽP/Kš zo dňa 8.11.2000 bolo povolené vypúšťanie OV z ČOV do Sokoľanského potoka s nasledovnými limitmi znečistenia v OV:

· Kvalita OV na odtoku z ČOV do Sokoľanského potoka:
Povolené množstvo vypúšťaných OV:  

Qpriem.= 824 l/s,         71 233 m3/deň,          26 000 000 m3/rok

Ukazovateľ

Koncentračné hodnoty

Bilančné hodnoty
mg/l

Bilančné 

 hodnoty

priemer

max.

kg/deň

t/rok

pH

6 - 8,5

6,0 - 9,0

Nerozpustné látky

60

95

4272
1552

Rozpustné látky

700

1000

 835

18 189

Ropné látky

0,2

1,5

 14

 5,18

Fenoly

0,02

0,1

 1,4

  0,5

Kyanidy celkové

0,2

0,2

  14

  5

Železo celkové

1,5

3

  106

 38,7

Amoniakálny dusík

1,5

3

 106

  38,7

Chróm šesťmocný

0,1

0,1

  7

  2,6

Chróm celkový

0,5

0,5

  35,6

  13

Sírany

150

250

  10679

3898

Chloridy

200

300

 14238

  5196

Zinok

0,05

0,07

  3,6

  1,3

BSK5

8

10

 569,5

 207,7

CHSKcr

40

60

2 848

 1039




2.2
 Produkované odpadové vody 

2.2.1
Zoznam zdrojov odpadových vôd 
	2.2.1.1
	Zdroj odpadovej vody
	Charakteristika odpadovej vody
	Produkované množstvo  odpadovej vody

	P. č.
	
	
	( (l.s-1)
	max.    (l.s-1)
	m3.deň.-1
	m3.rok-1
	Merná produkcia na  jednotku výrobku  (jedn)

	1
	Dažďová voda
	Voda z  atmosferických zrážok  zvedená do 
Kanalizačnej siete USSteel
	0,3
	2
	25,9
	9,46
	0,4359447

	2
	Splašková voda
	Voda zo sociálnych zariadení, šatní
	0,5
	2
	51
	14182
	0,653548

	3
	Odlučovacie zariadenia
	Odpadová voda z odlučovacích zariadení, ktorá prechádza cez usadzovacie nádrže a následne je vypušťaná do kan. siete
	2
	5
	170
	47377
	2,18327

	4
	Odpadová voda z Laboratória
	Odpadová voda je upravovaná v neutralizačnej stanici a následne vypúštaná do kanalizácie USS V súčasnej dobe skúšky vzoriek sa nevykonávajú chemickou analýzou 
	0,002
	0,05
	0,18
	50
	0,0023031

	2.2.1.2
	Podrobný opis zdroja odpadových vôd a spôsobu čistenia odpadových vôd, účinnosť čistenia, charakter vypúšťania

	   Odpadové vody produkované v technologických objektoch  prevádzok  spol. VSŽ  Foundry s.r.o. sú odvádzané kontinuálne objektovou kanalizačnou sieťou.
Prevádzky sú napojené na hlavné rady kanalizácie do stoky „ B2“ a „B4“ objektovými radmi a a prípojkami:
Do stoky  B2:

· prevádzka Modeláreň  a usádzovacie nádrže prevádzky Zlieváreň II

Do stoky B4:

· prevádzka Zlieváreň I, šatňa ZL II, administratívna budova VSŽ Foundry, s.r.o., prevádzka Zlieváreň II

(viď príloha č. 21)
ČOV Sokoľany zabezpečuje finálne čistenie odpadových vôd (OV) pred vypustením vyčistenej odpadovej vody do recipienta / Sokoľanského potoka/ a výrobu priemyselnej vody. Hlavný technologický proces pozostáva z:
- predčistenia odpadových vôd,
- fyzikálno - chemického čistenia,
- filtrácie,
- zo strojného odvodnenia kalu.

Predčistenie OV
Úlohou predčisťovacieho procesu je zachytenie suspendovaných látok, plávajúcich olejov, zníženie obsahu 

železa, hodnoty biologickej spotreby kyslíka a chemickej spotreby kyslíka. Predčisťovací proces prebieha v sedimentačnej nádrži s objemom 45 000 m3, kde doba zdržania OV je 4 - 6 hodín. Vzniknutý kal na dne nádrže je odčerpávaný do odstredivky. Mechanicky predčistené OV sa odvádzajú do ČOV. 

Fyzikálno - chemické čistenie OV
Čírenie prebieha v šiestich číriacich reaktoroch pracujúcich na princípe dokonale vznášaného vločkového mraku. Na čírenie sú použité koagulačné činidlá (síran železnatý a hydroxid vápenatý) a pomocné flokulujúce činidlo NALCO. Časť vyčírenej OV je odvádzaná na filtráciu a druhá časť je bez filtrácie vypúšťaná do Sokoľanského potoka. Usadený kal z číričov je odvedený do odstredivky. 

Filtrácia
Filtrácia prebieha na piatich DDF (pieskových) filtrov a prefiltrovaná voda je odvádzaná ako priemyselná voda pre U. S. Steel Košice, s.r.o. Z celkovej produkcie vyčistených OV predstavuje priemyselná voda 12 %. 

Strojné odvodnenie kalu

Strojné odvodnenie kalu prebieha v odstredivke, kde sa odvodnený kal dopravuje do zberného kontajnera a odstredená voda sa odvádza do sedimentačnej nádrže ČOV. Systém merania kvality OV sa vykonáva kontinuálne. Fyzikálno-chemické laboratórium ČOV Sokoľany, ktoré vykonáva analýzy je napojené na počítačový systém „ Ekologis“- Ekologický informačný systém environmentálnej kvality, do ktorého sú ukladané a archivované údaje o kvalite OV.
Čistiareň odpadových vÔd USS Ke Sokoľany

· Účel zariadenia:

Zariadenie ČOV je určené pre úpravu odpadových vôd z USS. Množstvo vody pritekajúce na úpravu je minimálne 600 l/s a maximálne 1400 l/s. Z tohto množstva sa ďalej upravuje 200 - 500 l/s filtráciou. Filtrovaná voda sa využíva ako vratná voda do USS.  Ostatná  (vyčistená) upravená voda sa vypúšťa do Sokoľanského potoka.

Pre úpravu je určená odpadová voda z USS, ktorá je odoberaná zo stávajúcej sedimentačnej nádrže.

Predčistená odpadová voda zo sedimentačnej nádrži sa upravuje čírením v alkalickej oblasti tak, aby pH vyčírenej vody neprekročilo hodnotu 9.  Čírenie sa vykonáva síranom železnatým (FeSO4) a hydroxidom vápenatým (Ca(OH)2) za použitia pomocného organického flokulantu (NALCO). Úprava sa vykonáva v šiestich čiričoch DUKLA o priemere 16 m, pred ktoré sú predradené flokulačné komory (pre každý čírič jedna) s priemerom 3 m a s bočnými miešadlami. Časť vyčírenej vody z číričov v množstve max 500 l/s sa filtruje na 5 ks DDF filtroch s priemerom 5 m a filtrovaná voda sa čerpá späť do USS. Ostatná voda sa bez filtrácie vypúšťa do Sokoľanského potoka.
Dávkovanie chemikálií na čírenie sa vykonáva tak, že do flokulačnej komory sa najprv nadávkuje FeSO4 a prvá dávka Ca(OH)2. Množstvo hydroxidu vápenatého sa zvolí také, aby hodnota pH za flokulačnou komorou nebola vyššia jako 8. Zostávajúci podiel Ca(OH)2 sa privádza do spodnej časti kónusu reaktora a jeho výška bude taká, aby hodnota pH vody odtekajúcej z čírič nebola vyššia ako 9.  Pomocný flokulant sa dávkuje cca do 2/3 výšky kónusu reaktora. 

FeSO4 sa dopravuje nákladným autom v tuhom stave a skladuje sa v zemných nádržiach pod vodou vo forme nasýteného roztoku. Pre samotné dávkovanie sa nasýtený roztok prečerpáva v potrebnom množstve cez ionexový filter naplnený filtračným pieskom na zachytávanie mechanických nečistôt do riediacich nádrží. V nich sa pripravuje 10%-ný roztok síranu, ktorý sa dávkuje do flokulačnej komory číriča.

Hydroxid vápenatý sa dopravuje špeciálnym vozidlom ako 90%-ný vápenný hydrát. Z prepravníka sa pneumaticky dopravuje do 3 ks zásobníkov. Vlastné dávkovanie na prípravu 1-2% vápenného roztoku v riediacich nádržiach sa vykonáva pomocou turniketového zariadenia. Pre každý číriaci reaktor je samostatná riediaca nádrž o obsahu 1,6 m3, z ktorej sa dávkuje potrebné množstvo vápennej vody.

Pomocný organický flokulant (NALCO) sa postupne zriedi až na 0,01%-ný roztok, ktorý je pre ďalšie použitie výhodnejší. Dávkovacie čerpadlo je spoločné ako pre síran s regulovateľnými otáčkami.

Množstvo vypúšťanej vody z ČOV je merané v profile Parschallovho  žľabu, zabudovanom na výtoku do Sokoľanského potoka. Výška hladiny v mernom profile je snímaná ultrazvukovým hladinomerom a vyhodnocovaná kontinuálne s výsledkom udania množstva prietoku.

Odpadové  vody z prevádzok   spoločností   VSŽ Foundry , s r.o. sú odvádzané  kanalizačnou sústavou  spol. U. S. Steel Košice. V rámci spol. U. S. Steel Košice, s r.o. sa vykonáva denný monitoring kvality odpadových vôd z hlavných radov kanalizácie spol. USSK. Cieľom monitoringu je zistenie znečistenia odpadových vôd nebezpečnými látkami. V prípade zistenia zhoršenia kvality odpadových vôd (ďalej len OV) v kanalizačných šachtách sa vykonáva vzorkovanie OV proti prúdu toku za účelom zistenia pôvodcu znečistenia vôd. Pri zistení zdroja sa uvedený stav hlási závodnému dispečingu závodu ktorého prevádzka spôsobuje znečisťovanie OV. Povinnosťou každého zamestnanca ktorý zistí znečistenie odpadových vôd nebezpečnými látkami je informovať dispečing spoločnosti  v zmysle bodu 1.1.. Zamestnanci dispečingu spoločností informujú obsluhu čistiarne odpadových vôd ČOV Sokoľany o znečistení odpadových vôd ŠL a OŠL. Táto následne vykonáva častejšie monitorovanie odpadových vôd na prítoku do čistiarne. V prípade nadmerného znečistenia odpadových vôd zabezpečí ich odklon do havarijnej nádrže čím sa zamedzí možný únik týchto látok do recipientu. V čistiarni odpadových vôd sa nachádza aj automatický monitoring odpadových vôd, ktorý zabezpečuje sledovanie kvality pritekajúcich a odtekajúcich odpadových vôd z ČOV Sokoľany.

Prevádzky spoločnosti sú napojené na hlavné rady kanalizácie  B2 a B4.

Do stoky B4
- objektový rad B42 do šachty D 84

- objektový rad B43 do šachty D 86
Do stoky B2
- objektový rad B22 do šachty D 49

- objektový rad B23 do šachty D 53

- objektový rad B24 do šachty D 54

Objektové rady a prípojky prevádzkuje a udržuje spoločnosť VSŽ Foundry,s.r.o.



2.2.2
 Zoznam  ukazovateľov znečistenia odpadových vôd

	P. č.
	Zdroj/producent odpadovej vody
	Identifikácia miesta vypúšťania podľa blokovej schémy
	Ukazovateľ znečistenia a jeho vlastnosti
	Pred čistením
	Po čistení

	
	
	
	
	Koncentrácia    (jedn.)
	Ročná emisia  (t)
	Koncentrácia    (jedn.)
	Ročná emisia (t)
	Merná produkcia na jednotku výrobku   (jedn)
	Merná emisia na jednotku charakteristického parametra

	
	Prevádzka Zlieváreň I

Prevádzka 

Zlieváreň II

Prevádzka Modeláreň
	príloha č. 25

Do stoky B4
- objektový rad B42 do šachty D 84

- objektový rad B43 do šachty D 86
kontrolované parametre:

: pH, vodivosť, NL 105˚C,RL 105˚C, RL 550˚C,CHSK Cr,BSK 5,tepl.vzorky

Do stoky B4
- objektový rad šatne do šachty D 93
- objektový rad prev. ZL II do šachty D 91

- objektový rad usadzovacích nádrží do  šachty D57 stoky B2
kontrolované parametre:

: pH,vodivosť,NL 105˚C,RL 105˚C,RL 550˚C,CHSK Cr,BSK 5,tepl. vzorky

- objektový rad prevádzky Modeláreň do šachty D53 stoky B2
kontrolované parametre:

: pH,vodivosť,NL 105˚C,RL 105˚C,RL 550˚C,CHSK Cr,BSK 5, kyanidy, NEL, tepl. vzorky


	Čistenie  odpadových vôd zabezpečuje majiteľ a prevádzkovateľ kanalizačnej siete spol USSteel Košice s.r.o.,.Za čistenie odpadových vôd  spoločnosť platí ročný poplatok  podľa spoplatneného ukazovateľa BSK 5 a podielu na znečistení .
/príloha č.26/




· Hodnoty prípustného znečistenia OV vypúšťaných do kanalizácie USS Ke a pritekajúcich na PČOV.

	Ukazovateľ
	Koncentračné hodnoty

	
	mg/l

	pH
	6 - 8,5

	Nerozpustné látky
	300

	Rozpustné látky
	750

	Extrahovateľné látky
	10

	z toho Ropné látky
	3

	Fenoly jednomocné
	0,2

	Kyanidy
	0,2

	Železo celkové
	15

	Chróm celkový
	0,5

	Chróm šesťmocný
	0,1

	Sírany
	250

	Chloridy
	350

	CHSK
	80

	BSK5
	20

	Sulfidy
	0,05

	Fosfor
	0,8


Prípustné hodnoty platia pre všetky subjekty vypúšťajúce odpadové  vody do kanalizácie USSteel . 
2.3
Odpadové vody preberané od iných pôvodcov

2.3.1
Zoznam preberaných odpadových vôd
	2.3.1.1
	Zdroj/producent odpadových vôd
	Charakteristika

odpadových vôd
	Prevzaté množstvo

	P. č.
	
	
	Q (l.s-1)
	Qmax  (l.s-1)
	m3.deň.-1
	m3.rok-1

	-
	Odpadové vody nepreberáme
	-
	-
	-
	-
	-

	2.3.1.2
	Opis spôsobu čistenia alebo znižovania množstva odpadových vôd, účinnosť čistenia

	
	Odpadové vody nepreberáme ,teda ani nečistime


2.3.2
Zoznam  ukazovateľov znečistenia preberaných odpadových  vôd

	P. č.
	Zdroj/ producent odpadových vôd
	Identifikácia miesta vypúšťania podľa blokovej schémy
	Ukazovateľ znečistenia a jeho vlastnosti
	Pred čistením
	Po čistení

	
	
	
	
	Koncentrácia    (jedn.)
	Ročná emisia  (t)
	Koncentrácia    (jedn.)
	Ročná emisia (t)
	Merná produkcia na jednotku výrobku  (jedn)

	-
	Odpadové vody nepreberáme
	      –
	-
	-
	-
	-
	-
	-


2.4
Zoznam miest vypúšťania odpadových vôd do povrchových vôd  

	P. č.
	Identifikácia miesta vypúšťania podľa blokovej schémy
	Zemepisná šírka a dĺžka / súradnicová sieť X-Y
	Zdroj / producent odpadovej vody
	Recipient
	Odpadové vody

	
	
	
	
	Názov
	Ukazovateľ  znečistenia
	Objemový prietok   (l.s-1)

Q355
	Produkované množstvo  (l.s-1, maxl.s-1 m3.deň-1, m3.rok-1 )
	Ukazovatele znečistenia

(mg.l-1,

max mg.l-1,

kg.rok-1

t.rok-1)

	
	Odpadové vody prevádzka neprodukuje


2.5
Vplyv vypúšťania na vodu a vodou viazaný ekosystém

	P. č.
	Nakladanie s odpadovými vodami a opis vplyvu vypúšťania odpadových vôd na vodné a na vodou viazané ekosystémy, ako i údaje o možnom ovplyvnení vodných útvarov a zdrojov, dobu trvania nakladania

	
	Odpadové z kanalizačnej siete USSteel prechádzajú čistiacim procesom a následne vypúšťané do Sokoľanského potoka. Monitoring a kvalitu vypúšťaných odpadových vôd zabezpečuje spol USSteel  a následne za príslušné množstvo vyčistených odpadových  fakturuje spoločnosti VSŽ Foundry,s.r.o.
V prípade zistenia vypúšťania nadlimitných odpadových vôd do kanalizačnej siete USSteel a následného vplyvu na  vodné a vodou viazané ekosystémy  by spol. VSŽ Foundry, s.r.o. bola okamžité upozornená dispečingom USSteelu ,čo sa ešte nestalo.



2.6
Odpadové vody s obsahom obzvlášť škodlivých látok vypúšťaných do verejnej kanalizácie

2.6.1
Zoznam zdrojov odpadových vôd s obsahom obzvlášť škodlivých látok vypúšťaných do verejnej kanalizácie
	2.6.1.1
	Zdroj odpadovej vody
	Charakteristika odpadovej vody
	Produkované množstvo  odpadovej vody

	P. č.
	
	
	( (l.s-1)
	max.    (l.s-1)
	M3.deň.-1
	m3.rok-1
	Merná produkcia na jednotku výrobku

	
	Odpadové vody s obsahom obzvlášť škodlivých látok neprodukujeme

	2.6.1.2
	Podrobný opis zdroja odpadových vôd a spôsobu čistenia odpadových vôd, účinnosť čistenia, charakter vypúšťania

	Odpadové vody s obsahom obzvlášť škodlivých látok neprodukujeme


2.6.2
 Zoznam  ukazovateľov znečistenia odpadových vôd s obsahom obzvlášť škodlivých látok vypúšťaných do verejnej kanalizácie

	P. č.
	Zdroj /

producent odpadovej vody 
	Identifikácia miesta vypúšťania podľa blokovej schémy
	Ukazovateľ znečistenia a jeho vlastnosti 
	   Pred čistením
	 Po čistení

	
	
	
	
	Koncentrácia    (jedn.)
	Ročná emisia  (t)
	Koncentrácia    (jedn.)
	Ročná emisia (t)
	Merná emisia na jednotku výrobku
	Merná emisia na jednotku charakteristického parametra

	Neprodukujeme a nevypúšťame


2.6.3
Zoznam miest vypúšťania odpadových vôd s obsahom obzvlášť škodlivých látok vypúšťaných do verejnej kanalizácie

	P. č.
	Identifikácia miesta vypúšťania podľa blokovej schémy
	Zemepisná šírka a dĺžka / súradnicová sieť X-Y
	Zdroj / producent odpadovej vody
	Prevádzkovateľ (vlastník) verejnej kanalizácie
	Odpadové vody

	
	
	
	
	
	Produkované množstvo 

 (l.s-1, max l.s-1,

m3.deň-1,

m3.rok-1 )
	Ukazovatele znečistenia 

(mg.l-1,

max mg.l-1,

kg.rok-1

t.rok-1)

	Neprodukujeme a nevypúšťame


 3.       Znečisťovanie pôdy a podzemných vôd 

3.1
Znečisťovanie  podzemných vôd 

3.1.1 
Zoznam zdrojov odpadových vôd vypúšťaných do podzemných vôd

	3.1.1.1
	Zdroj odpadovej vody do podzemných vôd
	Charakteristika odpadovej vody do podzemných vôd
	Produkované množstvo  odpadovej vody do podzemných vôd

	P. č.
	
	
	Qpriem

(l.s-1)
	Qmax.    (l.s-1)
	m3.deň.-1
	m3.rok-1
	Merná produkcia na jednotku výrobku (jedn)

	
	Odpadové vody do podzemných vôd neprodukujeme a nevypúšťame .

	3.1.1.2
	Podrobný opis zdroja a spôsobu čistenia odpadových vôd, účinnosť čistenia, charakter vypúšťania

	
	Odpadové vody do podzemných vôd neprodukujeme a nevypúšťame .


3.1.2
Zoznam  ukazovateľov znečistenia odpadových  vôd vypúšťaných do podzemných vôd

	P. č.
	Zdroj odpadovej vody
	Identifikácia miesta vypúšťania podľa blokovej schémy
	Ukazovateľ znečistenia a jeho vlastnosti
	Pred čistením
	Po čistení

	
	
	
	
	Koncentrácia    (jedn.)
	Ročná emisia  (t)
	Koncentrácia    (jedn.)
	Ročná emisia (t)
	Merná produkcia na jednotku výrobku (jedn)

	Odpadové vody do podzemných vôd nevypúšťame


3.1.3
Zoznam miest vypúšťania odpadových vôd  do podzemných vôd (pôdy) 

	3.1.3.1.


	Identifikácia miesta vypúšťania podľa blokovej schémy
	Zemepisná šírka a dĺžka /

súradnicová sieť X-Y
	Zdroj / producent odpadovej vody
	Kvalita podzemných vôd

v mieste vypúšťania
	Odpadové vody

	
	
	
	
	
	Produkované množstvo

(l.s-1

max l.s-1
m3.deň-1

m3.rok-1 )
	Ukazovatele znečistenia

(mg.l-1
max mg.l-1,

kg.deň-1
t.rok-1)

	P. č.
	
	
	
	
	
	

	Odpadové vody do podzemných vôd nevypúšťame

	3.1.3.2.
	Výsledok predchádzajúceho zisťovania stavu podzemných vôd v mieste vypúšťania odpadových vôd, spôsob súčasného  a predpokladaného využívania podzemnej vody

	P. č.
	

	
	Spoločnosť nezisťovala stav podzemných vôd.


3.1.4
Vplyv vypúšťania na pôdu a pôdou viazaný ekosystém

	P. č.
	Nakladanie s odpadovými vodami a opis vplyvu vypúšťania odpadových vôd na pôdu a na pôdou viazané ekosystémy,  doba trvania nakladania

	
	Nie je predpoklad, aby vypúšťané odpadové mali vplyv na pôdu a pôdou viazané ekosystémy.


3.2
 Znečisťovanie pôdy pri poľnohospodárskych činnostiach

3.2.1
 Zoznam materiálov aplikovaných do pôdy

	P. č.
	Druh materiálu aplikovaného do pôdy
	Aplikované množstvo

	
	
	t.rok-1
	Merná produkcia (t. ha-1. rok-1 )

	-
	Neaplikujeme
	0
	0


3.2.2
Zoznam  ukazovateľov znečisťovania pôdy

	P. č.
	Aplikovaný materiál do pôdy
	Ukazovateľ znečistenia a jeho vlastnosti
	Koncentrácia

(jedn.)
	Ročná emisia

(t)
	Merná produkcia   

(t. ha-1. rok-1)

	-
	Neaplikujeme
	-
	-
	-
	-


3.2.3
Vplyv aplikovaných materiálov na pôdu  a pôdou viazaný ekosystém

	P. č.
	Nakladanie s materiálmi a opis vplyvu na pôdu a pôdou viazané ekosystémy,  doba trvania nakladania

	
	                                                                           Neaplikujeme


3.3
Znečisťovanie podzemných vôd pri zaobchádzaní s nebezpečnými látkami a pri prevádzke skládky

	P. č.
	Označenie monitorovacieho objektu
	Situovanie monitorovacieho objektu
	Označenie sledovaného parametra
	Hodnota sledovaného parametra
	Jednotka
	Použitá metóda

	-
	Nevypúšťame a skládku odpadov neprevádzkujeme



Nakladanie s odpadmi

4.1
Zdroje a množstvá produkovaných odpadov

	P. č.
	Označenie odpadu
	Miesto vzniku odpadu
	Spôsob nakladania s odpadom
	Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu
	Vyprodukované množstvo odpadu za rok (t)
	Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)
	Zneškodnené množstvo odpadu za rok (t)
	Miesto zneškodňovania / 

zhodnocovania odpadu
	Odkaz na blok. schému v prílohe č.

	1
	Názov:

Sklo, plasty a drevo obsahujúce nebezpečné látky alebo kontaminované nebezpečnými odpadmi
Kat číslo:
170204
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál znečistený škodlivinami
	1,05
	-
	1,05
	KOSIT ,a.s.
Košice
	-


	2
	Názov:

Absorbenty, filtračné materiály, ochranné odevy kontaminované nebezpečnými látkami :

Kat číslo:

150202
Kateg.odpadu: N

	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál znečistený škodlivinami
	1,69
	-
	1,69
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	3
	Názov:

Kovový odpad kontaminovaný nebezpečnými látkami :

Kat číslo:

170409
Kateg.odpadu: N

	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál znečistený škodlivinami
	2,1
	-
	2,1
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	4
	Názov:

Nechlórované minerálne hydraulické oleje
Kat číslo:

130110
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Tekutý odpad s obsahom škodlivín
	1,88
	1,88
	-
	ENZO-VERONIKA-VES,a.s.
DEŽERNICE
	-


	5
	Názov:
Kaly z obrábania  obsahujúce NL
Kat číslo:

120114
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Kašovitý materiál 
,znečistený NL
	-
	-
	-
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-

	6
	Názov:

Olovené batérie
Kat číslo:

160601
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál znečistený škodlivinami
	0,3
	0,3
	-
	ENZO-VERONIKA-VES,a.s.

DEŽERNICE
	-


	7
	Názov:

Rezné emulzie a roztoky neobsahujúce halogény
Kat číslo:

120109
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Tekutý odpad s obsahom škodlivín
	0,2
	-
	0,2
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	8
	Názov:

Obaly obsahujúce zvyšky nebezpečných látok alebo kontaminované nebezpečnými látkami
Kat číslo:

150110
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál znečistený škodlivinami
	3,6
	-
	3,6
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	9
	Názov:

Odpady z odstraňovania farby obsahujúce org. rozp. a nebezpečné látky
Kat číslo:

080117
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál znečistený škodlivinami
	0,81
	-
	0,81
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	10
	Názov:

Zmesi alebo oddelené zložky betónu ,tehál , obkl. obsahujúci nebezpečné látky
Kat číslo:

170106
Kateg.odpadu: N
	 Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál znečistený škodlivinami
	-
	-
	-
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	11
	Názov:
Iné kyseliny
Kat číslo:

060106
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Tekutý odpad s obsahom škodlivín
	0,82
	-
	0,82
	ENZO-VERONIKA-VES,a.s.

DEŽERNICE
	-


	12
	Názov:

Odpady obsahujúce ortuť
Kat číslo:

060404
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál znečistený škodlivinami
	0,23
	-
	0,23
	ENZO-VERONIKA-VES,a.s.

DEŽERNICE
	-


	13
	Názov:

Vyradené zariadenia obsahujúce nebezpečné časti, iné ako uvedené v 160209 až 160212
Kat. číslo:

160213

Katter. Odpadu:N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál znečistený škodlivinami
	-
	-
	-
	ENZO-VERONIKA-VES,a.s.

DEŽERNICE
	-


	14
	Názov:

Vyradené anorg. chemikálie pozostávajúce z NL
Kat číslo:

160507
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Tekutý odpad s obsahom škodlivín
	-
	-
	-
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	15
	Názov:

Stavebné materiály obsah. Azbest
Kat číslo:

170605
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál znečistený škodlivinami
	-
	-
	-
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	16
	Názov:
Zmesi betónu ,tehal,obklad.
bez NL

Kat číslo:

170107
Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neznečistený škodlivinami
	0,4
	-
	0,4
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	17
	Názov:
Plasty a guma
Kat číslo:

191204
Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neznečistený škodlivinami
	12,6
	-
	12,6
	Marius Pedersen,a.s.
TRENČÍN
	-


	18
	Názov:
Vyradené káble
Iné ako uvedené v 170410
Kat číslo:

170411
Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neznečistený škodlivinami
	-
	-
	-
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	19
	Názov:
Použité brúsne nástroje a brúsne materiály bez NL
Kat číslo:

120121
Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neznečistený škodlivinami
	1,08
	-
	1,08
	Marius Pedersen,a.s.

TRENČÍN
	-


	20
	Názov:
Pecná troska
Kat číslo:

100903
Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neznečistený škodlivinami
	1552,57
	-
	1552,57
	USStell
Košice
	-


	21
	Názov:
Odlievacie jadra a formy použité na odlievanie,iné ako uvedené v 109007
Kat číslo:

100908
Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neznečistený škodlivinami

	6188,4
	-
	6188,42
	USStell

Košice
	-


	22

	Názov:
Iné kaly a filtráčne koláče
Kat číslo:

100215
Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neznečistený škodlivinami
	55,26
	-
	55,26
	USStell

Košice
	-


	23
	Názov:
Opotrebované 
pneumatiky

Kat číslo:

160103
Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neznečistený škodlivinami
	-
	-
	-
	ENZO-VERONIKA-VES,a.s.

DEŽERNICE
	-


	24
	Názov:
Vyradené zariadenia iné ako uvedené v 160209 až 160213
Kat číslo: 160214
Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neznečistený škodlivinami
	0,710
	0,71
	
	ENZO-VERONIKA-VES,a.s.

DEŽERNICE
	-


	25
	Názov:
Iné výmurovky a žiaruvzdorné materiály z metalurgických procesov iné ako 160209uvedené v 161103
Kat číslo:

161104
Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neznečistený škodlivinami
	93
	-
	93
	Marius Pedersen,a.s.

TRENČÍN
	-


	26
	Názov:
Transformátory a kondenzátory obsahujúce PCB
Kat číslo:

160209
Kateg.odpadu: N
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál obsahujúci škodliviny
	-
	-
	-
	Marius Pedersen,a.s.

TRENČÍN
	-


	27
	Názov:
Piliny,hobliny,odrezky....
Kat číslo:

030105
Kateg.odpadu: O

	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neobsahujúci NL
	34,2
	34,2
	-
	Predaj zamestnancom

	-


	28
	Názov:
Zmesový komunálny odpad

Kat číslo:

200301

Kateg.odpadu: O
	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neobsahujúci škodliviny
	26
	-
	26
	KOSIT ,a.s.

Košice
	-


	29
	Názov:
Piliny a triesky zo železných kovov

Kat číslo:120101
Kateg.odpadu: O

	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neobsahujúci škodliviny
	223,68
	223,68
	-
	-
	-


	30

	Názov:
Meď ,bronz, ,mosadz

Kat číslo:170401

Kateg.odpadu: O

	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neobsahujúci škodliviny
	0,07
	0,07
	-
	-
	-


	31
	Názov:
Papier a lepenka
Kat číslo:200101

Kateg.odpadu: O


	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neobsahujúci škodliviny
	1,71
	1,71
	-
	Zberné suroviny Žilina
	-


	32

	Názov:

Iné tuhé zneč .látky iné ako 100911

Kat číslo:100912

Kateg.odpadu: O


	Prevádzka
	Uskladnenie v zmysle TOS na zberných miestach a následný odvoz na základe zmluvy oprávnenou firmou
	Pevný materiál neobsahujúci škodliviny
	352,6
	-
	352,6
	USSteel 

Košice
	-

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Príloha  č. 27: Hlásenie o vzniku odpadu a nakladaní s ním za rok 2004
4.2 Odpady a ich množstvá preberané od iných držiteľov

Spoločnosť  VSŽ Foundry, s.r.o. na  základe ROZHODNUTIA č. ŠSOH 2005/01771-4-GAB má súhlas na prevádzkovanie zariadenia na zhodnocovanie  odpadov podľa §7 odst .1 písm.c/zákona o odpadoch. (príloha č. 28)
 Spôsob nakladania s odpadmi :

Zhodnocované odpady sú jednak nakupované zo spol. U.S.Steel Košice s.r.o., na základe zmluvy č.TC 2005-9 a zároveň vznikajú pri vlastnej činnosti spoločnosti prevážne v hrubovni v množstve cca 240 t/ rok. Nakupované odpady sú do zariadenia dopravované železničnou a automobilovou dopravou. Po doprave sa nakupovaný odpad uskladňuje v zásobníkoch :

Prevádzka Zlieváreň I 
              –    2 zásobníky o objeme 57,5m3

· 7 zásobníkov o objeme 18 m3

· 2 voľné skládky na vratný materiál

Prevádzka Zlieváreň II
              -     2 zásobníky o objeme 96 m3

· 2 zásobníky o objeme 125 m3

· 1 zásobník o objeme 92 m3

· 3 zásobníky o objeme 98 m3

· 2 zásobníky o objeme 92,4 m3

Dodávky šrotu sú upravované na určené rozmery. Vykládka odpadov je zabezpečená pomocou magneto–drapákových žeriavov a prekladá sa do zásobníkov na dočasné uloženie pred zhodnotením. Denná spotreba odpadov je v priemere 43 t v závislosti od zákaziek. Všetky dodávky prechádzajú cez vstupnú kontrolu kvality, hmotnosti a merania rádioaktivity podľa inertných pracovno-bezpečnostných predpisov. Samotné zhodnocovanie kovového odpadu prebieha v následovných taviacich agregátoch :

· Indukčná pec JUNKER, typ MFT Ge 6000

· Indukčná pec ISTOL 2x2

· Indukčná pec ISTOL 2x 0,6

· Elektrická oblúková pec 

Konečným produktom je výroba odliatkov zo sivej liatiny, oceľoliatiny, tvárnej liatiny a zliatin farebných kovov. 

Súhlas sa vzťahuje na nasledovné druhy odpadov:17 04 05- železo a oceľ






                12 01 01 –piliny a triesky zo železných kovov







   12 01 03 – piliny a triesky z neželezných kovov

   170401-meď ,bronz ,mosadz

   17 04 02 – hliník

4.2
Odpady a ich množstvá preberané od iných držiteľov

	P. č.
	Označenie odpadu
	Spôsob nakladania s odpadom
	Fyzikálne a chemické vlastnosti odpadu
	Prebrané množstvo odpadu za rok (t)
	Zhodnotené množstvo odpadu za rok (t)
	Zneškodnené množstvo odpadu za rok (t)
	Miesto zneškodňovania

/zhodnocovania odpadu
	Odkaz na blok. schému v prílohe č.

	1
	17 04 05
	zhodnotenie
	Železný šrot
	10 500
	10 500
	0
	Pretavovanie v elektrických peciach spoločnosti
	-


5.
Zdroje hluku

	5.1
	Zdroj hluku
	Opis zdroja hluku

	Hladina akustického výkonu LWA v dB

	P. č.
	
	
	

	1
	Vytriasacie  rošty                                     pri rámovaní odliatkov z formovacích rámov

	
	Mostové žeriavy                                      pri preprave bremena na prevádzkach

	
	Pásová doprava                                        pri preprave formovacích zmesí

	
	Stojanové a ručné brúsky                         pri čistení odliatkov a brúsení naliatkov

	
	Otryskávacie zariadenia                           čistenie odliatkov od zbytkov formovacej zmesí      

	
	   Zlievárenská činnosť neovplyvňuje prostredie mimo hranicu alebo hygienické pásmo spoločnosti.

Všetky technologické zariadenia sú v stavebných objektoch  spoločnosti a hluk neovplyvňuje prevádzky spol. USSteel Košice, s.r.o. Tiež v okolí prevádzok VSŽ Foundry, s.r.o. sa nenachádzajú obytné zóny.



	5.2
	Hodnoty ekvivalentných hladín A hluku LAeq  v dB v dotknutom území spôsobené prevádzkou

	P. č.
	Miesto merania
	Denný čas
	Nočný čas

	
	
	Najvyššia prípustná
	Nameraná (hodnotiaca)
	Najvyššia prípustná
	Nameraná (hodnotiaca)

	
	Viď. Bod 5.1


6.
Vibrácie

	6.1
	Zdroj vibrácií
	Opis zdroja vibrácií
	Hodnoty váženého  zrýchlenia vibrácií aweq,T(ms-2)

	P. č.
	
	
	

	
	   Zlievárenská činnosť neovplyvňuje prostredie mimo hranicu alebo hygienické pásmo spoločnosti.

Všetky technologické zariadenia sú v stavebných objektoch  spoločnosti a vibrácie neovplyvňujú prevádzky spol. USSteel Košice, s.r.o. Tiež v okolí prevádzok VSŽ Foundry, s.r.o. sa nenachádzajú obytné zóny

	6.2
	Hodnoty váženého zrýchlenia vibrácií  v dotknutom území spôsobené prevádzkou  aweq,T (ms-2)



	P. č.
	Miesto merania
	Denný čas
	Nočný čas

	
	
	Najvyššia prípustná
	Nameraná (hodnotiaca)
	Najvyššia prípustná
	Nameraná (hodnotiaca)

	
	Viď. Bod 5.1


E
Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia v tomto mieste 

1.
Grafické znázornenie stavu územia prevádzky a jej širšieho okolia

1.1.
Mapa lokality a širšie vzťahy 
	P. č.
	Názov mapy
	Príl. č.

	
	Situačná mapa VSŽ Foundry,s.r.o.
	29

	
	Umiestnenie prevádzok VSŽ Foundry,s.r.o. v areáli USSteel  Košice,s.r.o.
	29 a


2.
Charakteristika stavu životného prostredia dotknutého územia 
	Charakteristika
	Opis
	Príl. č.

	2.1
	Klimatické podmienky a kvalita ovzdušia
	Oblasť Košickej kotliny je vzhľadom na teplotné pomery relatívne suchá. Priemerné úhrny zrážok sa pohybujú v rozmedzí  600 ( 850 mm. Z hľadiska všeobecných dejov a zmien počasia košická panva a jej okolie patrí do jednotnej cirkulačnej oblasti. Podľa veterných pomerov je košická panva súčasťou východného Slovenska s výrazne prevládajúcim severným vetrom.( fúka od severu na juh, častokrát sa stáča od severu na juhozápad ) Jeho prevládajúci vplyv je podmienený znížením a zúžením Karpát. Druhý prevládajúci výskyt pripadá na južný vietor ( fúka z juhu na sever ), ktorý je v niektorých polohách stáčaný viac k juhozápadu alebo k juhovýchodu.V ročnom priemere je v oblasti Košickej kotliny cca 70 dní so silným a okolo 15 dní s búrlivým vetrom. Ročná priemerná hodnota anorganického podielu TZL v okolí skládok je 2,792 g/m2*30 dní  ( priemer zo stanovíšť č. 6,7,9,10,13,24,25,27,34,35 podľa mapy rozloženia PS ). Dosahovaná kvalita ovzdušia širšieho okolia vyhovuje zdravotnému stavu lesov. Aj keď je USSK situovaný v oblasti, ktorá podľa bývalej Vyhlášky č.112/93 Z.z. patrila do zoznamu zaťažených oblastí, rovinný charakter územia a prúdenie vetra zabezpečujú  vcelku dobré rozptylové podmienky.  
	

	2.2
	Opis chránených a citlivých oblastí
	Územie na ktorom sídli spoločnosť VSŽ Foundry nespadá pod chránené oblastí
	

	2.3
	Opis krajiny
	Areál USSK je lokalizovaný 12 km juhozápadne od Košíc v západnej Turniansko – Bodvianskej časti Košickej kotliny pri úpätí posledných výbežkov Spišsko – gemerského rudohoria. Z viacerých vodných tokov sú v tejto oblasti najvýznamnejšie rieka Hornád a potoky Ida a Sokoľanský potok. Na geologickej stavbe širšieho okolia sa zúčastňujú v západnej oblasti horniny Spišsko – gemerského rudohoria , na južnej, východnej a severnej časti neogénne sedimenty Košickej panvy a neogénne vulkanity Slanského pohoria. Košická kotlina predstavuje mladú priekopovú prepadlinu vyplnenú sedimentmi neogénu a kvartéru. 

Záujmové územie je v podstate rovinné s miernym sklonom k juhozápadu, cca 230 m na severe po 205 m na južnom ohraničení areálu. Nadmorské výšky areálu USSK sa pohybujú v rozmedzí 206 - 210 m n. m. Pôdny kryt okolia USSK je využívaný na poľnohospodársku produkciu. Lesné plochy v blízkom okolí sú len málo zastúpené, prevažujú umelé topoľovité lesy vysadené severovýchodne od areálu kombinátu ako ochranné lesy. Medzi najviac dotknuté územia z hľadiska priemyselného znečistenia patria katastrálne územia miest a obcí Bočiar, Haniska, Košice, Sokoľany a Veľká Ida. Okolo USSK je vyhlásené užšie a širšie pásmo hygienickej ochrany. V užšom pásme ležia obce Šaca,Poľov,Veľká Ida, Haniska a Hutníky. V širšom pásme sú obce Pereš, Lorinčík,Vyšný Lánec, Perín – Chým a Grajciar.

	

	2.4
	Geologický, hydrologický,  inžiniersko-geologický opis a geochemické podmienky miesta
	Z geomorfologického hľadiska záujmové územie patrí do Košickej kotliny, ktorá predstavuje mladú priekopovú prepadlinu vyplnenú sedimentmi neogénu a kvartéru. Kvartérne sedimenty sú zastúpené hlavne náplavmi podradne terasovými štrkami Hornádu.Povrch územia pokrývajú hliny s polohami pieskov. Mocnosť tejto vrstvy je premenlivá od 1,5 do 5 m. Vrstva povrchových hlín s polohami pieskov je pestrá. Piesky sú zvodnené, resp. veľmi vlhké.V hĺbke 0,4 až 5 m pod povrchom terénu, v podloží hlinitej vrstvy sa nachádza vrstva štrkov. Zasahuje do hĺbky 4 ( 5 m pod povrchom terénu. Najčastejšie mocnosť štrkov je 2 až 4 m. Terasové štrky dosahujú mocnosť 7,2 ( 7,4 m. V podloží kvartérnych sedimentov boli overené v hĺbke 6,0 ( 12 m neogénne íly. Neogénne íly boli vizuálne vyhodnotené ako ílové hliny, íly a hliny prevážne tuhej, menej tuhej až pevnej konzistencie. Podzemná voda v čase prieskumných prác bola narazená pod vrstvou hlín a aluviálnych štrkov v hĺbke 1,4 ( 4 m p. t. Druhý horizont bol narazený v štrkoch alebo pestrých bazálnych náplavov, ktoré sa nachádzajú pod polohami hlín, 5,2 m ( 5,8 m p.t. Obidva vodné horizonty v priestore týchto náplavov po narazení vystúpili a podzemná voda sa ustálila na úrovni 1,4 m p.t. Územie areálu U.S Steel sa nachádza v pásme 4o MSK regionálnej seizmickej intenzity. Záujmové územie a jeho širšie okolie je odvodňované potokmi Ida  a Sokoľanským potokom. Juhozápadná časť areálu a okolia je odvodňovaná sústavou kanálov Gombašského a Perínskeho odpadového kanála, ktoré vyúsťujú do potoka Ida. Územie, ktoré odvodňuje Sokoľanský potok patrí do povodia rieky Bodvy. JJZ smerom sa nachádzajú Perínske rybníky. Sú napájané z potoka Ida a odtok z nich je do Perínskeho potoka. Kvalita vody v rybníkoch je pre chov rýb vyhovujúca. Hydrogeologický kolektor podzemnej vody je tvorený súvrstvím piesčitých štrkov. Ich hrúbka je premenlivá. Priepustnosť štrkov tvoriacich hydrogeologický kolektor sa udáva nasledovne: -priemerný koeficient prietočnosti T = 3,3 - 1,0 . 10-3.s-2  a koeficient filtrácie kf = 2,6 - 6,2 . 10-4 m.s-1 .  Hladina podzemnej vody v závislostí na zrážkach kolíše  v rozmedzí 1-2 m s max. amplitúdou 2,5 - 3,5 m. Generálny smer prúdenia podzemnej vody JZ. 
	

	2.5
	Ostatné
	-
	


3.        Staré záťaže, realizované i plánované nápravné opatrenia
	P. č.
	Opis
	Príl. č.

	
	Neevidujeme staré záťaže
	-


F 
Opis a charakteristika používanej alebo navrhovanej technológie a ďalších techník na predchádzanie vzniku emisií, a ak to nie je možné, na obmedzenie emisií

1.
Používané technológie a techniky na predchádzanie vzniku emisií a obmedzenie emisií (koncové technológie)

	1.1
	Zložka životného prostredia
	Ovzdušie

	1.2
	Všeobecná charakteristika a technický opis technológie a techniky
	Pre súčasné ZZO sa používajú nasledovne odlučovacie zariadenia:
-   Automatická formovacia linka:   Automatický filter typu AC    PULL- pulzačný tkaninový filter

-   STEM –kazetový odsávač prachu
    -mokré hladinové odlučovače s vyhrabávačom kalu alebo bez vyhrabávača kalu

-   OPP-B kombinovaný odlučovač s Venturiho trubicou



	1.3
	Doba a stav realizácie technológie a techniky
	Odlučovacie zariadenia spolu s technologickými zariadeniami boli inštalované postupne od sedemdesiatych rokov po súčasnosť. Tieto odlučovacie  zariadenia na zachytávanie tuhých emisií zabezpečujú plnenie emisných limitov. 

	1.4
	Prínosy z hľadiska ochrany životného prostredia
	Zachytávané tuhe znečisťujúce látky sú vyhrabávačom vyhrabávané do bední,  usadzované v usadzovacích nádržiach vodného hospodárstva ,alebo z prachových filtrov oklepávané do pristavených kontajnerov.

	1.5
	Účinnosť technológie a techniky
	Tieto odlučovacie zariadenia na zachytávanie tuhých emisií zabezpečujú v súčasnej dobe plnenie emisných limitov- účinnosť je dostatočná.

	1.6
	Nakladanie so zachytenými emisiami alebo produkovaným zostatkovým znečistením
	Zachytené emisie sú  odvážané na skládku odpadov v kategórií „ostatný odpad“ ( príloha č.30)

	1.7
	Investície a ďalšie náklady vo vzťahu k uvedenej technológii a technike
	Neboli určené.


1.a
	1.1
	Zložka životného prostredia
	Vody

	1.2
	Všeobecná charakteristika a technický opis technológie a techniky
	Taviace agregáty používajú chladiacu vodu, ktorá v chladiacom systéme cirkuluje a ochladzuje sa v chladiacej veži. Taviaca pec JUNKER ma systém chladenia zdokonalený samostatným chladičom. Odpadové vody z mokrých hladinových odlučovačov prechádzajú cez usadzovacie nádrže a spolu so splaškovými vodami odvádzané kanalizačnou sieťou  do čističky odpadových vôd v Sokoľanoch.   
Laboratórium má samostatnú neutralizačnú stanicu ktorá slúži na likvidáciu kyslých odpadových vôd.  

	1.3
	Doba a stav realizácie technológie a techniky
	Technologické zriadenia  v prevádzkach Zlievární boli postupne uvádzané do prevádzky od začiatku sedemdesiatych rokov .

	1.4
	Prínosy z hľadiska ochrany životného prostredia
	Vypúšťané odpadové vody z technológie Zlievární nemajú zásadný vplyv na vpúšťané odpadové vody do ČOV v Soloľanoch.



	1.5
	Účinnosť technológie a techniky
	Účinnosť technológie predčistenia odpadových vôd do ČOV v Sokoľanoch je dostačujúca.



	1.6
	Nakladanie so zachytenými emisiami alebo produkovaným zostatkovým znečistením
	Zachytené emisie sú  odvážané na skládku odpadov v kategórií „ostatný odpad“ ( príloha č.30)

	1.7
	Investície a ďalšie náklady vo vzťahu k uvedenej technológii a technike
	Neboli v spoločnosti určené.


2. 
Navrhované  technológie a techniky na predchádzanie vzniku emisií a obmedzenie emisií (koncové technológie)
	2.1
	Zložka životného prostredia
	Ovzdušie

	2.2
	Všeobecná charakteristika a technický opis technológie a techniky 
	Na všetkých ZZO  odlučovacie zariadenia na zachytávanie tuhých emisií zabezpečujú s dostatočnou rezervou plnenie emisných limitov . Na Linke na povrchovú úpravu odliatkov v sušiacom tuneli sú prekračované fugitívne emisie .
V súčasnosti na tejto linke prebiehajú skúšky na základovanie odliatkov  farbami ,ktoré neobsahujú organické rozpúšťadla. V prípade úspešných skúšok zariadenie bude spĺňať  najprísnejšie kritéria zariadení na povrchovú úpravu odliatkov.

Bol vypracovaný Redukčný plán (príloha č.31) ,a týmto plánom sa prevádzka musí riadiť. Tiež v Lakovni prevádzky Modelárne boli prekročené fugitíne emisie. Tam to bolo spôsobené ale  započítaním všetkých organických rozpúšťadiel ,ktoré boli použité mimo Lakovne pri pomocných prácach.

	2.3
	Doba a stav realizácie technológie a techniky
	V súčasnosti prebiehajú skúšky náterov ,ktoré neobsahujú organické rozpúšťadla.

	2.4
	Stručné zdôvodnenie technológie a techniky
	Zabezpečenie fugitívných emisií a emisných limitov.


	2.6
	Prínosy z hľadiska ochrany životného prostredia
	Zníženie množstva výparov org. uhlíka.

	2.7
	Účinnosť technológie a techniky
	Známa až po zavedení technológie

	2.8
	Nakladanie so zachytenými emisiami alebo produkovaným zostatkovým znečistením
	Po zavedení vybranej technológie bude určený presný postup.

	2.9
	Investície a ďalšie náklady vo vzťahu k uvedenej technológii a technike
	Zatiaľ neurčené.


G 
Opis a charakteristika používaných alebo navrhovaných opatrení na predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajúcich v prevádzke 

1.
Používané opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneškodňovanie odpadov
	1.1
	Zložka životného prostredia
	Odpady

	1.2
	Doba a stav realizácie opatrenia
	Trvale

	1.3
	Opis opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov
	Predchádzanie vzniku odpadov sa zabezpečuje držiavaním technologických postupov . Dodržiavanie riadiacej dokumentácie je pravidelne kontrolované internými a externými auditormi. (certifikovaná spoločnosť ISO 9001) .
- predaj odpadov KOVOHUTAM Krompachy, kto 

	1.4
	Zdôvodnenie opatrenia, prínosy z hľadiska ochrany životného prostredia
	Dodržiavaním stanovených techológických postupov a pravidelných kontrol sa zníži množstvo vyprodukovaných odpadov a následne aj nepriaznivý vplyv na životné prostredie.

	1.5
	Účinnosť opatrenia
	Dostačujúca . V uplynulom období bolo v tejto oblasti zaznamenané výrazné zníženie vznikajúcich odpadov .


	1.6
	Investície a ďalšie náklady vo vzťahu k uvedenému opatreniu
	Zatiaľ neboli definované.


2.
Navrhované opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneškodňovanie odpadov

	2.1
	Zložka životného prostredia
	Odpady

	2.2
	Doba a stav realizácie opatrenia
	-Zavedenie Regenerácia odpadovej formovacej zmesi ,odpad 100908 „ Odlievacie jadra a formy použité na odlievanie??, 
na prevádzke Zlieváreň II   v súčasnosti v prípravnom procese

- predaj odpadov KOVOHUTAM Krompachy

	2.3
	Opis opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov
	. -V súčasnosti (v mesiaci december 2005) je pripravovaná     investičná akcia regenerácie  odpadových zlievárenských pieskov na prevádzke Zlieváreň II. 

-Na základe zmluvy s KOVOHUTAMI Krompachy pokračuje zhodnocovanie odpadovej formovacej zmesi v technogickom procese tejto spoločnosti. Uvedená spoločnosť má Súhlas na zhodnocovanie tohto odpadu. KOVOHUTY Krompachy odpad 100908 „ Odlievacie jadra a formy použité na odlievanie „ opätovné použijú pri tavebnom procese výroby farebných zliatin ako surovinu. 

	2.4
	Zdôvodnenie opatrenia, prínosy z hľadiska ochrany životného prostredia
	-Regenerácia použitej formovacej zmesí 

- zhodnotenie odpadu ,ktorý bol až do tejto doby skládkovaný.

	2.5
	Účinnosť opatrenia
	Po zavedení regenerácie bude mať výrazný  plyv na zníženie odpadu 100908 „ Odlievacie jadra a formy použité na odlievanie „

	2.6
	Investície a ďalšie náklady vo vzťahu k uvedenému opatreniu
	Bližšie neurčené


H
Opis a charakteristika používaných alebo pripravovaných opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do životného prostredia 

1. Používaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do životného  prostredia

	1.1
	Zložka životného prostredia 

alebo sledovaná oblasť
	Odpadové hospodárstvo

	
	
	

	1.2
	Miesto vypúšťania emisií
	Prevádzky spol. VSŽ Foundry, s.r.o.

	1.3
	Lokalizácia merania / odberu vzoriek
	Na mieste vzniku odpadu 

	1.4
	Spôsob merania / odberu vzoriek
	Manuálny

	1.5
	Frekvencia /merania odberu vzoriek
	V prípade nezmenenej technológie výroby minimálne raz za 5 rokov, prípadne na základe odborného posudku osoby oprávnenej pre vydávanie odborných posudkov podľa vyhlášky MŽP SR č. 126/2004 Z.z. - o autorizácii,
o vydávaní odborných posudkov vo veciach odpadov, 

o ustanovení osôb oprávnených na vydávanie odborných
posudkov a o overovaní odbornej spôsobilosti týchto osôb v znení neskorších predpisov.

	1.6
	Podmienky merania /odberu vzoriek
	Komisionálny odber vzoriek

	1.7
	 Sledované veličiny 

Pri zneškodnení odpadu na skládkach USSK:

Skládka U. S. Steel Košice, s.r.o. na odpad, ktorý nie je nebezpečný -
Pri prvej dodávke odpadu na zneškodnenie na skládke je potrebné zabezpečiť vykonanie prvotnej analýzy odpadu vo vodnom výluhu v rozsahu podľa prílohy č. 6 Prevádzkového poriadku Skládky odpadov na odpad, ktorý nie je nebezpečný spoločnosti U. S. Steel Košice, s.r.o..

Pri opakovanej analýze odpadu na zneškodnenie na skládke bude rozsah vykonania analýzy určený pre každý druh odpadu osobitne podľa odborného posudku osoby oprávnenej pre vydávanie odborných posudkov podľa vyhlášky MŽP SR č. 126/2004 Z.z.

Pri výrazných zmenách v technológii výroby je potrebné vykonať novú analýzu odpadu v rozsahu zodpovedajúcemu prvej dodávke odpadu.

Skládka nebezpečného odpadu U. S. Steel Košice s.r.o. –I., II., III. – kazeta –

Pri prvej dodávke odpadu na zneškodnenie na skládke je potrebné zabezpečiť vykonanie prvotnej analýzy odpadu vo vodnom výluhu v rozsahu podľa prílohy č. 6 Prevádzkového poriadku Skládky odpadov na nebezpečný odpad, spoločnosti U. S. Steel Košice, s.r.o..

Ak ide o nebezpečné odpady s nebezpečnými vlastnosťami, ktoré vyplývajú z celkového zloženia odpadov, za analytickú kontrolu odpadov je možné považovať údaje o relevantných nebezpečných vlastnostiach z dostupnej odbornej literatúry 

Pri opakovanej analýze odpadu na zneškodnenie na skládke bude rozsah vykonania analýzy určený pre každý druh odpadu osobitne podľa odborného posudku osoby oprávnenej pre vydávanie odborných posudkov podľa vyhlášky MŽP SR č. 126/2004 Z.z.

Pri výrazných zmenách v technológii výroby je potrebné vykonať novú analýzu odpadu v rozsahu zodpovedajúcemu prvej dodávke odpadu.

Externé zneškodnenie:

Pri zneškodnení odpadu skládkovaním prostredníctvom externých spoločností je rozsah totožný ako pri skládkach USSK.

Pri zneškodnení odpadu prostredníctvom externých  spoločností iným spôsobom ako skládkovaním  rozsah analýzy závisí od požiadaviek externých odberateľov.  

	1.8
	Metóda merania /odberu vzoriek 
	-

	1.9
	Analytické metódy
	JMAKO

	1.10
	Technické charakteristiky meradiel
	Číslo osvedčenia o akreditácii 3436/00

	1.11
	Vlastné meranie /dodávateľ 
	Odber vzoriek odpadov – ENVIRONCENTRUM s.r.o.

Analýzy výluhov odpadov – EKOLAB – Ing. Eva Jusková s.r.o.

	1.12
	Miesto vykonania analýz / laboratórium
	EKOLAB – Ing. Eva Jusková s.r.o.

Werferova 1

040 01 Košice

	1.13
	Autorizácia / akreditácia k meraniu
	Číslo osvedčenia o akreditácii 3436/00

	1.14
	Spôsob zaznamenávania, spracovania a ukladania údajov
	Odber vzoriek odpadov: O vykonaní odberu vzorky odpadu je spoločnosťou ENVIRONCENTRUM s.r.o. vystavený „Protokol  o odbere vzoriek odpadov“. Originál protokolu sa archivuje u ekológa spoločnosti.

Vykonanie analýz odpadov: O vykonaní analýzy odpadu je spoločnosťou EKOLAB – Ing. Eva Jusková s.r.o. vystavený „Protokol z analytickej kontroly odpadov“. Originál protokolu sa archivuje u ekológa spoločnosti. 

	  1.15
	Pripravované zmeny v monitorovaní
	-


Ovzdušie 

Emisie sa merajú u všetkých zdrojov so sústredeným odvodom spalín.

Emisie sa monitorujú jednorázovo periodicky .
Opis spôsobu jednorázových periodických meraní : 

	1.1
	Zložka životného prostredia 

alebo sledovaná oblasť
	znečistenie ovzdušia

	
	
	

	1.2
	Miesto vypúšťania emisií
	Výduchy ZZO,

	1.3
	Lokalizácia merania / odberu vzoriek
	potrubie, komín

	1.4
	Spôsob merania / odberu vzoriek

Stanovenie hmotnostných koncentrácií tuhých ZL sa vykonáva  manuálnym odberom s použitím poloautomatickej gravimetrickej meracej aparatúry KS 104. 

Meranie pozostáva z troch fáz: 

1. izokinetický odber vzoriek odpadového plynu v mieste merania so zachytením tuhých čiastočiek na filtri v súlade s príslušnými metodikami, 

2. sušenie a váženie filtrov v laboratóriu 

3. spracovanie nameraných údajov a laboratómych výsledkov do meracích protokolov s použitím emisného softvéru, výpočet hmotnostnej koncentrácie, objemového prietoku a hmotnostného toku TZL. 

Všetky hodnoty koncentrácií plynných ZL a hodnoty súvisiacich stavových a referenčných veličín (teplota a obsah O2 v odpadovom plyne) sú merané pomocou emisných meracích systémov ENDA 680 P a BA 3006. 

Meranie látkového zloženia plynu - SPH hmotnostnej koncentrácie O2, CO2, CO, SO2, NO ako N02, a TOC  je vykonávané s použitím dvoch odberových (extraktívnych) emisných meracích systémov (EMS - samostatný pre meranie koncentrácie TOC, spoločný pre ostatné zložky) Meranie koncentrácií O2, CO2, CO, S02 a NO ako N02 sa vykonáva pomocou emisného meracieho systému ENDA 680 P. Vzorka odpadového plynu  je odoberaná s použitím viacotvorovej odberovej sondy s integrovaným primárnyrn vyhrievaným filtrom prachu, odkial' je vedená vyhrievanou teflónovou hadicou do úpravnej jednotky (peltierov chladič, jemné filtre) na odlúčenie vlhkosti a TZL zo vzorky a následne cez nevyhrievanú teflónovú hadičku, ventily a prietokomery do membránových čerpadiel a do multikomponentného analyzátora. 
Pre meranie TOC sa používa merací systém Bernath Atomic model 3006. Vzorka plynu pre stanovenie koncentrácie TOC je odoberaná pomocou sondy a vyhrievanej teflónovej hadice (na vstupe dochádza k primárnemu odlúčeniu tuhých častíc), a horúca vedená do analyzátora pri nastavenom prietoku. Na vstupe do analyzátora je zabudovaný filter s pórovitosťou 0,3 ~m kde dochádza ku druhému stupňu odlučovania tuhých častíc zo vzorky. Takto upravená vzorka odpadového plynu je spolu s vodíkom a spal'ovacím vzduchom privádzaná do plameňovo ionizačného detektora (FID), kde dochádza ku detekcii celkových uhl'ovodíkov vyjadrených ako koncentrácia sumárneho uhlíka (TOC). 

Vzorka plynu pre stanovenie koncentrácie TOC je odoberaná pomocou sondy a vyhrievanej teflónovej hadice (na vstupe dochádza k primárnemu odlúčeniu tuhých častíc), a horúca vedená do analyzátora pri nastavenom prietoku. Na vstupe do analyzátora je zabudovaný filter s pórovitosťou 0,3 ~m kde dochádza ku druhému stupňu odlučovania tuhých častíc zo vzorky. Takto upravená vzorka odpadového plynu je spolu s vodíkom a spal'ovacím vzduchom privádzaná do plameňovo ionizačného detektora (FID), kde dochádza ku detekcii celkových uhl'ovodíkov vyjadrených ako koncentrácia sumárneho uhlíka (TOC).



	1.5
	Frekvencia /merania odberu vzoriek
	1x3 až 1x6 rokov v závislosti od výšky nameraného hmotnostného toku ZL

	1.6
	Podmienky merania /odberu vzoriek
	ustálený režim prevádzky pri 1 až 0,9 násobku menovitého výkonu. Meracie miesto  v súlade s STN 9097.

	1.7
	Sledované veličiny
	TZL, PZL, ref. veličiny (O2, tlak, teplota) 

	1.8
	Metóda merania /odberu vzoriek  - Pre meranie TZL sa používa manuálna extraktačná gravimetrická metóda. Metóda je stanovená  postupom podl'a STN EN 13284-1a STN ISO 9096 a v intemom pracovnom postupe (SMEP-O8-IPP). Pre meranie PZL a referenčných veličín sa používa manuálna extraktačná automatická metóda prostredníctvom multifunkčného analyzátora a analyzátora FID. Metodika je stanovená v interných pracovných postupoch (SMEP- 01-IPP, SMEP-06-IPP) v súlade s OTN ŽP radu 2000 (najmä 2003, 2003-1, 2003-3). Odber vzorky  vykonávaný v súlade s OTN ŽP 2010 a STN ISO 10396, a v súlade s vyhláškou MŽP SR č.474/2000 Z.z. 

Za účelom zistenia objemového prietoku odpadového plynu sa vykonáva meranie rýchlosti prúdenia odpadového plynu v potrubí počas jednotlivých odberov vzorky s použitím meracej aparatúry KS 404. Objemový prietok odpadového plynu sa  vypočítavá s použitím nameraných rýchlostí v meracích bodoch umiestnených v meracom priereze a vypočítanej plochy potrubia. Zároveň sa meria aj teplota a vlhkosť' odpadového plynu. Odber vzorky TZL a ďalšie súvisiace merania stavových veličín, ktorých namerané hodnoty sú použité na výpočet objemového prietoku, sú vykonávané v meracom mieste, ktoré spína požiadavku STN ISO 9096 na polohu umiestnenia (úsek potrubia alebo komína s dĺžkou najmenej 2,5 násobku hydraulického priemeru potrubia alebo komína). Pred meraním sa za účelom výberu reprezentatívneho bodu pre odber vzorky zvyčajne vykonáva meranie koncentračného profilu odpadového plynu v celom priereze potrubia z dôvodu zistenia homogenity prúdenia. Na odber vzorky sa používa viacotvorová sonda s dĺžkou 2 m, ktorá počas odberu vzorky odpadového plynu integruje pripadnú nehomogenitu z viacerých odberových bodov ležiacich na jednej priamke v priereze potrubia. Do EMS teda vstupuje reprezentatívna vzorka v danom priereze potrubia. .Interná kalibrácia emisného meracieho systému sa  vykonáva v laboratórnych podmienkach (dvojbodovým spôsobom podľa interných pracovných postupov), pričom pred začatím a po skončení jednorazového merania sa podľa ustanovení kapitoly 11 OTN ŽP 2003-3 vykonáva overenie driftu nuly a rozsahu (v referenčnom bode) pozostávajúce z troch opakovaných meraní nuly a referenčného bodu po dobu 5 minút v každom bode. Merané koncentrácie referenčných plynov sa zaznamenávajú do pamäťového modulu EMS ako priemerné hodnoty v intervale jednej minúty. 


	1.9
	Analytické metódy
	Váženie vzorky zachyteného prachu – váhy SARTORIUS BL 210 S. 

	1.10
	Technické charakteristiky meradiel
	Dôverný údaj oprávnenej meracej spoločnosti

	1.11
	Vlastné meranie /dodávateľ 
	externá fy. : EKO-TERM-SERVIS s.r.o, Košice

	1.12
	Miesto vykonania analýz / laboratórium
	Laboratórium EKO-TERM-SERVIS s.r.o, Košice a EKOLAB s.r.o.

	1.13
	Autorizácia / akreditácia k meraniu
	autorizácia od MŽP SR ( potvrdenie č. 03/642/2000-2.1 z 30.6.2000 ).

	1.14
	Spôsob zaznamenávania, spracovania a ukladania údajov
	Údaje sú získavané v elektronickej forme z analyzátorov, resp. pri analytických metódach zapisované do denníkov. Následne sú spracované do protokolov z meraní.

	1.15
	Pripravované zmeny v monitorovaní
	 -


	1.1
	Zložka životného prostredia 

alebo sledovaná oblasť
	Odpadové vody

	1.2
	Miesto vypúšťania emisií
	 Prevádzky spoločnosti sú napojené na hlavné rady kanalizácie  B2 a B4.

Do stoky B4
- objektový rad B42 do šachty D 84

- objektový rad B43 do šachty D 86
Do stoky B2
- objektový rad B22 do šachty D 49

- objektový rad B23 do šachty D 53

- objektový rad B24 do šachty D 54

 Do stoky B4
- objektový rad B42 do šachty D 84

- objektový rad B43 do šachty D 86
kontrolované parametre:

: pH,vodivosť,NL 105˚C,RL 105˚C,RL 550˚C,CHSK Cr,BSK 5,tepl.vzorky

Do stoky B4
- objektový rad šatne do šachty D 93
- objektový rad prev. ZL II do šachty D 91

- objektový rad usadzovacích nádrží do  šachty D57 stoky B2
kontrolované parametre:

: pH,vodivosť,NL 105˚C,RL 105˚C,RL 550˚C,CHSK Cr,BSK 5,tepl. vzorky

- objektový rad prevádzky Modeláreň do šachty D53 stoky B2
kontrolované parametre:

: pH,vodivosť,NL 105˚C,RL 105˚C,RL 550˚C,CHSK Cr,BSK 5, kyanidy, NEL, tepl. vzorky



	1.3
	Lokalizácia merania / odberu vzoriek
	- II -

	1.4
	Spôsob merania / odberu vzoriek
	 - Odbery vzoriek odpadových vôd vykonávané zaškoleným meracím technikom odboru ekológia USSK /certifikát o absolvovaní školenia z VÚVH Bratislava /,

 - Analýzy vzoriek odpadových vôd - Laboratórium ekológie USSK, /v zmysle platných STN /,

	1.5
	Frekvencia /merania odberu vzoriek
	  - odbery na základe mesačných plánov

	1.6
	Podmienky merania /odberu vzoriek
	-

	1.7
	Sledované veličiny
	 Popis v bode 1.2

	1.8
	Metóda merania /odberu vzoriek 
	meranie vlastnikom kanalizačnej sústavy USSteel Košice ,s.r.o. 

	1.9
	Analytické metódy
	-

	1.10
	Technické charakteristiky meradiel
	-

	1.11
	Vlastné meranie /dodávateľ 
	Analýzy vzoriek odpadových vôd - Laboratórium ekológie USSKE, 

odbery vzoriek odpadových vôd - zaškoleným meracím technikom odboru ekológia USSK,

	1.12
	Miesto vykonania analýz / laboratórium
	Laboratórium ekológie USSKE,

	1.13
	Autorizácia / akreditácia k meraniu
	Bez akreditácie

	1.14
	Spôsob zaznamenávania, spracovania a ukladania údajov
	Protokoly o skúškach v písomnej  podobe /príloha č. 33)

	1.15
	Pripravované zmeny v monitorovaní
	-


2.
Pripravovaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do životného  prostredia

	2.1
	Zložka životného prostredia 

alebo sledovaná oblasť
	Všetky oblasti

	
	
	

	2.2
	Lokalizácia merania / odberu vzoriek
	-

	2.3
	Spôsob merania / odberu vzoriek
	-

	2.4
	Frekvencia merania / odberu vzoriek
	-

	2.5
	Podmienky merania / odberu vzoriek
	-

	2.6
	Sledované veličiny
	-

	2.7
	Metóda merania / odberu vzoriek
	-

	2.8
	Analytické metódy
	-

	2.9
	Technické charakteristiky meradiel
	-

	2.10
	Vlastné meranie /dodávateľské 
	-

	2.11
	Autorizácia / akreditácia k meraniu
	-

	2.12
	Spôsob zaznamenávania, spracovania a ukladania údajov
	-

	2.13
	Stav realizácie opatrení a monitorovania
	-

	2.14
	Investície a ďalšie náklady vo vzťahu k monitorovaniu
	-


I
Rozbor porovnania prevádzky  s najlepšou dostupnou technikou 

1.
Porovnanie parametrov a  technologického a technického riešenia  prevádzky s najlepšou dostupnou technikou

	Sledovaný parameter 

alebo riešenie
	Hodnota parametra alebo riešenia prevádzky
	Hodnota parametra alebo riešenie  pre najlepšiu dostupnú techniku
	Zdôvodnenie  rozdielov /návrh opatrení a termín

	1.1
	Technologické alebo technické riešenie
	Jednotlivé odpady sú zhromažďované samostatné  podľa druhov
	Zhromažďovať odpady utriedené podľa druhov
	Kritérium splnené

	
	
	Nebezpečné odpady sa zhromažďujú samostatne a sú označované určeným spôsobom
	Zhromažďovať oddelené NO podľa ich druhov a označovať ich určeným spôsobom
	Kritérium splnené

	
	
	Využiteľné odpady sú prednostné zhodnocované ( v KOVOHUTÁCH Krompachy) , alebo sa predávajú v zmysle súhlasu Ob- Ú ZP Košice 
	Zhodnocovať odpady pri svojej činnosti, odpad takto nevyužitý ponúknuť na zhodnotenie inému
	Kritérium splnené

	
	
	Nevyužiteľné odpady sú zneškodňované na skládkach USSK a iných spoločností v zmysle zmlúv (príloha č. 38)
	Zabezpečovať  zneškodňovanie odpadov, ak nie je možné  zabezpečiť ich zhodnotenie
	Kritérium splnené

	
	
	
	
	

	1.2
	 Parametre spotreby  surovín a materiálovej bilancie
	Obsah organických látok v náterových hmotách:
Farba syntetická:

(20 t /rok 2004)


	Používanie nízkorozpúšťadlových náterových hmôt
Parametre nepublikované


	Nevyhovuje
Druh povrchovej úpravy odliatkov závisí od požiadaviek zákazníkov.

	1.3
	Parametre spotreby vody
	Využívanie cirkulačnej vody pre chladenie taviacich agregátov
	Ochladzovanie vody v chladiacich vežiach
	Vyhovuje

	1.4
	Parametre spotreby energií a energetickej účinnosti
	Efektivne využivanie elektrickej energie  pri taveni kovu
	Pre oblúkové pece:
500-700

kWh/t

Pre indukčné pece

520-800

kWh/t
	Vyhovuje
Vyhovuje



	1.5
	Ďalšie parametre
	-
	-
	-


2.
Porovnanie emisných parametrov prevádzky s najlepšími dostupnými technikami

2.1 
Znečisťovanie ovzdušia

	P. č.
	Zdroj emisií, spôsob zachytávania emisií
	Znečisťujúca látka
	

	
	
	
	Indikátor
	BATmg/m3
	
	Zdôvodnenie rozdielov
	

	1


	Elektrická indukčná  pec JUNKER

OPP-B kombinovaný odlučovač s Venturiho trubicou


	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	CO
	11
	150
	
	vyhovuje
	

	
	
	NOx
	0
	50-250
	
	vyhovuje
	

	
	
	Mangán
	0
	neuvedené
	
	neurčené 
	

	2


	Automatická formovacia linka

  -zóna odlievania


	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	CO
	26
	150
	
	vyhovuje
	

	
	
	NOX
	0
	50-250
	
	vyhovuje
	

	
	
	SO2
	0
	70-130
	
	vyhovuje
	

	
	Automatická formovacia linka

  -prípr. Zmesi

Automatický filter typu AC PULL- pulzačný tkaninový filter
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	3


	Bubnová sušiaca pec BS 1610

Mokry hladinový odlučovač 

MHK 4
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	CO
	89
	150
	
	vyhovuje
	

	
	
	NOX
	12
	50-250
	
	vyhovuje
	

	
	
	SO2
	17
	70-130
	
	vyhovuje
	

	4
	Otryskávacia  linka STEM


	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	5
	Jadrové stroje SPC
	TOC
	2
	neuvedené
	
	 neurčené 
	

	6
	Linka na povrchovú úpravu odliatkov
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	TOC
	112
	neuvedené
	
	vyhovuje
	

	7
	Elektrická oblúková pec

Mokrý hladinový odlučovač 

MHL 6
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	CO
	272
	150
	
	nevyhovuje
	

	
	
	SO2
	       0
	70-130
	
	vyhovuje
	

	
	
	NOX
	8
	50-250
	
	vyhovuje
	

	
	
	MANGÁN
	2,4
	neuvedené
	
	neurčené
	

	8
	Elektrická indukčná pec ISTOL 2 x2

Odsávanie ZL do vydúchu
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	CO
	11
	150
	
	vyhovuje
	

	
	
	NOx
	2
	50-250
	
	vyhovuje
	

	
	
	Mangán
	0
	neuvedené
	
	neurčené
	

	9
	Elektrická indukčná pec ISTOL 2 x0,5

Odsávanie ZL do vydúchu
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	CO
	0
	150
	
	vyhovuje
	

	
	
	NOx
	4
	50-250
	
	vyhovuje
	

	
	
	Mangán
	0
	neuvedené
	
	neurčené
	

	
	
	Cu
	0
	Neuvedené
	
	neurčené
	

	10
	Formovacie zmesi VL V 54 

IMF

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 5
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	11
	Uvoľňovanie odliatkov V9

1,6 t rošt  -SL

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 3
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	12
	Uvoľňovanie odliatkov V 58

5 t rošt,OL

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 5
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	13
	Uvoľňovanie odliatkov V 5 

-pásová doprava  ,5 t rošt, SL

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 5
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	14
	Uvoľňovanie odliatkov V 11,V 12, SL ,10 t rošt

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 6
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	15
	Pásová doprava SL V 7,

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 6


	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	16
	Uvoľňovanie odliatkov  V 59,V 60, 10 t rošt, OL 

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 6
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	17
	Žíhacia  vozová pec č. 1
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	CO
	0
	150
	
	vyhovuje
	

	
	
	NOx
	24
	50-250
	
	vyhovuje
	

	
	
	SO2
	28
	70-130
	
	vyhovuje
	

	18
	Žíhacia  vozová pec č. 2
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	CO
	7
	150
	
	vyhovuje
	

	
	
	NOx
	2
	50-250
	
	vyhovuje
	

	
	
	SO2
	12
	70-130
	
	vyhovuje
	

	19
	Čistenie odliatkov PTB 5

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2 
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	20
	Čistenie odliatkov PTB 3

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	21
	Čistenie odliatkov CKM 3

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	22
	Čistenie odliatkov CKM 4

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	23
	Modeláreň –Lakovňa
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	TOC
	10
	neurčené
	
	neurčené
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	24
	Jadrovňa V13,V14

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 6
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	25
	Bubnová sušiaca pec 1408

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 3
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	

	
	
	CO
	DL
	150
	
	vyhovuje
	

	
	
	NOx
	47
	50-250
	
	vyhovuje
	

	
	
	SO2
	30
	     70-130
	
	vyhovuje
	

	26
	Pásová doprava V 55

Mokrý hladinový odlučovač 

MHL 6
	TZL
	prašnosť
	20-200
	
	vyhovuje
	


2.2 
Znečisťovanie vody a pôdy

	P. č.
	Zdroj emisií /  miesto vypúšťania
	Znečisťujúca látka alebo ukazovateľ znečisťovania
	Druh indikátora – parametra najlepšej dostupnej techniky
	Hodnota parametra pre najlepšiu dostupnú techniku


	Skutočná alebo projektovaná hodnota parametra


	Zdôvodnenie  rozdielov / návrh opatrení a termín



	Odpadové vody zo spoločnosti VSŽ Foundry,s.r.o. sú odvádzané  jednotnou kanalizačnou sieťou spol. USSteel Košice a následné upravované  v mechanicko-chemickej čističke odpadových vôd v Sokoľanoch.

Odpadové vody vypúšťané  z ČOV v Sokoľanoch spĺňajú stanovené podmienky určené OÚ ŽP Košice.


J
Opis a charakteristika ďalších pripravovaných opatrení v prevádzke, najmä opatrení na hospodárne využívanie energií, na predchádzanie haváriám a na obmedzovanie ich prípadných následkov 

1.
Opatrenia na úsporu a zlepšenie využitia surovín vrátane vody, pomocných materiálov a ďalších látok

	1.1
	Všeobecná charakteristika a podrobný technický opis opatrenia
	-

	1.2
	Doba a stav realizácie opatrenia
	-

	1.3
	Stručné zdôvodnenie opatrenia a prínosy z hľadiska ochrany životného prostredia
	-

	1.4
	Úspory surovín, vody, pomocných materiálov a ďalších látok za rok
	-

	1.5
	Investície a ďalšie náklady vo vzťahu k opatreniu
	-


2.
Opatrenia na hospodárne využitie energie 

	2.1
	Všeobecná charakteristika  a podrobný technický opis opatrenia 
	-

	2.2
	Doba a stav realizácie opatrenia
	-

	2.3
	Stručné zdôvodnenie opatrenia a prínosy z hľadiska ochrany životného prostredia
	-

	2.4
	Úspora palív (GJ.rok-1)
	-

	2.5
	Úspora energie (GJ.rok-1)
	-

	2.6
	Investície a ďalšie náklady vo vzťahu k opatreniu
	-


3.
Opatrenia na predchádzanie haváriám a obmedzovanie ich prípadných následkov 
	P. č.
	Opis opatrení systému predchádzania havárií a obmedzenia ich následkov

	1
	Plán preventívnych opatrení na zamedzenie vzniku neovládateľného úniku nebezpečných látok do životného prostredia a na postup v prípade ich úniku


	2
	Havarijný plán pre nakladanie s nebezpečnými odpadmi


	3
	Prevádzkový poriadok pre ochranu zdravia pri práci s chemickými faktormi


	4
	STPP a TOO pre veľké ZZO 


	5
	Program odpadového hospodárstva pre spol. VSŽ Foundry ,s.r.o.


	6
	Požiarny štatút spoločnosti


4.
Opatrenia na vylúčenie rizík znečistenia životného prostredia a ohrozovania zdravia ľudí po skončení činnosti prevádzky 

	P. č.
	Opis opatrení systému vylúčenia rizík

	
	1.Odpojenie energetických médií ( odpojenie plynu od rozvodu USSteel ,odpojenie prívodu elektrickej energie v hlavných rozvodniach, odstavenie prívodu pitnej a úžitkovej vody

2.Demontaž a odvoz technologických celkov a vybavenia prevádzky

3. Odvoz odpadov, výrobných a pomocných surovín, polotovarov .

4.Sanacia budov


5.
Opatrenia systému environmentálneho manažmentu  

	P. č.
	Opis  opatrení systému environmentálneho manažmentu

	
	-


6.
Vecný  a časový plán zmien, ktoré vyvolajú alebo môžu vyvolať vydanie nového integrovaného povolenia

	P. č.
	Plánovaná zmena
	Opis plánovanej zmeny a jej vplyvu na ŽP
	Časový horizont zmeny

	-
	Neplánujeme
	-
	-


7.
Zoznam ďalších významných dokladov vzťahujúcich sa na ochranu životného prostredia (environmentálna politika, prehlásenie EMAS, udelenie známky Environmentálne vhodný výrobok) 

	P. č.
	Ďalšie doklady

	1
	Environmentálna politika spoločnosti    (príloha č. 32)


K
Opis spôsobu ukončenia činnosti prevádzky a opatrení na vylúčenie rizík prípadného znečisťovania životného prostredia alebo ohrozenia zdravia ľudí pochádzajúceho z prevádzky po ukončení jej činnosti a opatrení na prinavrátenie miesta prevádzky do uspokojivého stavu 

	P. č.
	Opis ukončenia prevádzky a opatrení

	
	1.Odpojenie energetických médií ( odpojenie plynu od rozvodu USSteel ,odpojenie prívodu elektrickej energie v hlavných rozvodniach, odstavenie prívodu pitnej a úžitkovej vody
2.Demontaž a odvoz technologických celkov a vybavenia prevádzky

3. Odvoz odpadov, výrobných a pomocných surovín, polotovarov .
4.Sanacia budov


L
Stručné zhrnutie údajov a informácií uvedených v písmenách A) až K) všeobecne zrozumiteľným spôsobom na účely zverejnenia 

	P. č.
	Zhrnutie

	1
	Identifikácia  žiadateľa
VSŽ Foundry,s.r.o.
Vstupný areál U.S.Steel

044 54 Košice



	2
	Zdôvodnenie žiadosti
Žiadosť o integrované povolenie prevádzky bola vypracovaná a povoľovaciemu  orgánu predložená na základe §29.odstavec 1,zákona č. 245/2003 o integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia

	3

	Opis prevádzky a jej základných parametrov
Spoločnosť VSŽ Foundry, s.r.o. tvoria tri výrobné prevádzky:

-prevádzka Zlieváreň I

-prevádzka Zlieváreň II

prevádzka Modeláreň

Základný opis prevádzky Zlieváreň I

Zlieváreň I zabezpečuje všetky činnosti potrebné k výrobe odliatkov z viacerých druhov sivých a tvárnych liatin hmotnostných skupín od 1 do 140 kg.
Prevádzka Zlievárne I má tri základné pracoviská: 1. Taviareň 

                                                                                  2. AFL






           3. Čistiareň

Taviareň – zabezpečuje prípravu tekutého kovu podľa naplánovaného sortimentu výroby jej dielčie delenie je nasledovné:                                           a. príprava surovín

                                                                  b. pec Junker 2x 6ton

                                                                  c. sušenie a žíhanie paniev

Formovňa – zabezpečuje prípravu foriem pre odlievanie včítane výroby jadier a ich povrchovú úpravu, prípravu formovacích zmesí pre formovací uzol, samotné formovanie  do formovacích rámov 1000x800x300/300 mm , zakladanie jadier do foriem, skladanie foriem, odoberanie tekutého kovu do paniev a odlievanie do foriem, vytĺkanie odliatkov  a odoberaní z foriem po stuhnutí a vychladnutí kovu.

tieto činnosti predstavujú súčasne aj dielčie delenie pracoviska

Rozhodujúce zariadenia tvoria: Automatická formovacia linka od fy Foundry automation a jadrárske stroje SPC 30 a 7 a jadrársky stroj Laempe 20. 

Čistiareň – úlohou čistiarne je spracovať odliatky odobraté z formovne na úroveň ktorá je dohodnutá s odberateľom odliatkov. Základnými uzlami pracoviska čistiareň sú: a závesný priebežný tryskáč CH 12x18,5, stoly brusičov vybavené ručnými brúskami a stacionárne brúsky typu AHS 600. K povrchovej úprave slúži Farbiaca linka vybavená odsávanými komorami pre máčanie a a sušenie náterových hmôt.

Základný opis prevádzky Zlieváreň II

Na prevádzke Zlieváreň II sú vyrábané  tvarové odliatky o hmotnosti 5kg až 6t .

 Prevádzka ZL II je umiestnená v samostatnej výrobnej hale  skladá sa z troch stredísk :

1.Čistiareň s hrubovňou

2.Formovňa

3.Taviareň 

1. Čistiareň s hrubovňou :
Hlavnou úlohou čistiarne je vyčistenie odliatych odliatkov od zostatkov formovacej zmesi , prípadne ich ďalšia úprava. Odliatky z ocelí, tvárnych a sivých liatin prípadne bronzov sú vybraté z foriem ( vyrámované ) a naložené na plošiny koľajových trolejových vozíkov , ktorými sú prevezené na čistiareň. V stredisku čistiareň sa odliatky otrieskajú oceľovými brokmi , čím sa z odliatkov odstráni prebytočná formovacia zmes. Potom sa z odliatkov odstránia naliatky a vtokové sústavy. V žíhacích peciach sú odliatky tepelne spracované podľa požiadaviek zákazníka. Ak zákazník požaduje opracovanie tak sú odliatky aj opracované-hrubované. Hotové odliatky sú pripravené na expedičnej skládke.

2. Formovňa :

V Stredisku formovňa je hlavnou úlohou výroba jadier a foriem a ich skladanie tak ,aby boli pripravené na odliatie.  Stručný prehľad technologických operácií je nasledovný :

Na stredisku formovňa sú vyrábané formy a jadrá z furanových zmesí , CT zmesí , Novanolových zmesí prípadne z bentonitových zmesí. Formovacie zmesi sú pripravované v kontinuálnych miešačoch , kolesových miešačoch alebo ramenových miešačoch. Formovacie zmesi sú nasypané do foriem a jadrovníkov  , kde vytvrdnú. Vytvrdnuté formy a jadrá sú ošetrované nátermi a skladané k sebe tak , aby vytvorili pracovné dutiny foriem. Pracovné dutiny foriem sú vyplnené tekutým kovom , ktoré po stuhnutí vytvoria odliatky.

Surové vychladnuté odliatky (s vtokovými sústavami a náliatkami) sú vyberané z foriem úderom formovacích rámov priamo o ťažkú kokilu , alebo na vytriasacích roštoch. 
3. Taviareň

Hlavnou úlohou taviarne je výroba tekutého kovu požadovaného chemického zloženia ,štruktúry a mechanických vlastností podľa požiadaviek zákazníka, a jeho odliatie do pripravených zložených foriem vyrobených vo formovni.

Stručný prehľad technologických operácií je nasledovný :

Ocele , tvárne liatiny,  sivé liatiny , neželezné kovy (bronzy) a špeciálne zliatiny  sú pripravované – tavené v elektrickej oblúkovej peci ( EOP) , v stredofrekvenčných indukčných peciach o rôznych objemoch.  Z elektrických pecí je kov prelievaný do liacich panví a z liacich panví je tekutý kov určeného chemického zloženia , vlastností a teploty odlievaný do zložených foriem.

Základný opis prevádzky Modeláreň
Medzi hlavné časti prevádzkovej činnosti modelárne patrí:

· predvýrobná príprava výroby modelových zariadení,

· skladovanie a sušenie reziva,

· výroba drevených a epoxidových modelov,

· výroba kovových častí modelov a kovanie exponovaných častí modelových zariadení,

· tmelenie a lakovanie modelových zariadení,

· skladovanie modelov.

     Na prevádzke modeláreň sa vyrábajú tak drevené ako aj epoxidové modely. K výrobe drevených modelov sa používa mäkké alebo tvrdé drevo. Výber drevnej hmoty je podmienený triedou zhotovenia – životnosťou modelového zariadenia. Pri výrobe modelových zariadení z epoxidových resp. liacich hmôt sa pristupuje pri výrobe modelov, ktoré sú určené buď na automatickú formovaciu linku pre ZL 1, alebo pri väčšej sérii na formovacích strojoch pre ZL 2. 



	4

	Opis vstupov do prevádzky
Základnou vstupnou surovinou pre výrovu liatiny a následne odliatkov je  kovový šrot a surové železo nakupované predovšetkým zo spol. USSteel Košice.

	5

	Opis zdrojov znečisťovania a ďalšich vplyvov prevádzky na životné prostredie
Povoľovaná prevádzka je veľkým zdrojom znečisťovania ovzdušia. Tuhé a plynné znečisťujúce látky

sú  zachytávané niekoľkými typmi odlučovacích zariadení. Výstupné koncentrácie tuhých a plynných znečisťujúcich látok dosahujú stanovené emisné limity . Ani jeden ZZO nie je v súčasnosti zaradený do triedy“ B“ . Pri linke na povrchovú úpravu odliatkov sú prekračované fugitívne emisné limity ,ale tento problém sa v súčasnosti rieši.

	6

	Opis stavu územia

Územie na ktorom sídli spoločnosť VSŽ Foundry nespadá pod chránené oblastí a sídli v areáli USSteelu.

Areál USSK je lokalizovaný 12 km juhozápadne od Košíc v západnej Turniansko – Bodvianskej časti Košickej kotliny pri úpätí posledných výbežkov Spišsko – gemerského rudohoria. Z viacerých vodných tokov sú v tejto oblasti najvýznamnejšie rieka Hornád a potoky Ida a Sokoľanský potok. Na geologickej stavbe širšieho okolia sa zúčastňujú v západnej oblasti horniny Spišsko – gemerského rudohoria , na južnej, východnej a severnej časti neogénne sedimenty Košickej panvy a neogénne vulkanity Slanského pohoria. Košická kotlina predstavuje mladú priekopovú prepadlinu vyplnenú sedimentmi neogénu a kvartéru. 

 Medzi najviac dotknuté územia z hľadiska priemyselného znečistenia patria katastrálne územia miest a obcí Bočiar, Haniska, Košice, Sokoľany a Veľká Ida. Okolo USSK je vyhlásené užšie a širšie pásmo hygienickej ochrany. V užšom pásme ležia obce Šaca,Poľov,Veľká Ida, Haniska a Hutníky. V širšom pásme sú obce Pereš, Lorinčík,Vyšný Lánec, Perín – Chým a Grajciar.



	7

	Opis opatrení v oblasti emisií a nakladania s odpadmi.

V povoľovanej prevádzke  z opatrení na obmedzenie emisií sa plánuje so zavedením technológie vodou rieditelných náterových hmôt , čo vyrieši prekračovanie fugitívných emisných limitov na tejto linke.

Na prevádzke Zlieváreň II sa v tejto dobe pripravuje zavedenie regenerácie odpadovej formovacej zmesí, čo výrazne zňiži množstvo zneškodňovania tohto odpadu skládkovaním.

	8

	Opis monitoringu

Emisie sa merajú u všetkých zdrojov so sústredeným odvodom znečisťujúcich látok. Monitoring sa vykonáva diskontinuálnymi meraniami v závislosti od hmotnostného toku.

	9

	Porovnanie s najlepšími dostupnými technikami
V prevádzkach Zlievárni boli odstavené Kuplové taviace pece a  pretavovanie kovového šrotu  prebieha v elektrických indukčných a oblúkovej peci, čo výrazne znižuje množstva vznikajúcich odpadov a emisií do ovzdušia. Táto technológia výroby liatiny je patrí v súčasnosti medzi najlepšie dostupné technológie v celosvetovom merítku podľa BAT. 

	10

	Opis opatrení preventívneho charakteru

Preventívne opatrenia pre danú prevádzku sú stanovené v prevádzkovej dokumentácií :
-Súbory technicko-prevádzkových parametrov a technicko-organizačných opatrení pre zabezpečenie prevádzky zdrojov znečisťovania,  Program odpadového hospodárstva, Plán opatrení pre prípady havarijného zhoršenia akosti vôd ,PBTP, Detailné technologické prepisy atď.


M
Návrh podmienok povolenia

1.
Podrobnosti o opatreniach a technických zariadeniach na ochranu ovzdušia, vody a pôdy  v prevádzke.

	P. č.
	 Opis opatrenia 
	Mesiac a rok realizácie

	
	Ochrana ovzdušia
	

	1
	Prevádzkovať zdroje znečisťovania ovzdušia v súlade s platnou dokumentáciou (súbory TPP a TOO) a platnou legislatívou.
	Trvale

	2
	Pripraviť a realizovať  plánované investičné akcie.(Regenerácia odpadovej formovacej zmesí na prev Zlieváreň II, a zavedenie náterových hmôt pri základovaní odliatkov bez organických rozpúšťadiel.
	2006
a 2007

	
	Ochrana vôd
	

	1
	Ochranu vôd zabezpečovať podľa vypracovaného „Plánu opatrení pre prípad havarijného zhoršenia vôd“
	Trvale

	2
	Dodržiavať platný kanalizačný poriadok a s povinnosťami oboznámiť zodpovedných zamestnancov
	Trvale

	
	                                                Odpadové hospodárstvo
	

	1


	Zaraďovať odpady podľa Katalógu odpadov
	Trvale

	2
	Zhromažďovať odpady utriedené podľa druhov odpadov a zabezpečiť ich pred znehodnotením , odcudzením alebo iným nežiadúcim únikom
	Trvale

	3


	Zhromažďovať oddelené nebezpečné odpady podľa ich druhov ,označoať ich určeným spôsobom a nakladať s nimi v súlade so zákonom č. 223/2001 Z.z.
	Trvale

	4
	Odovzdávať odpady len oprávnenej osobe
	Trvale

	5
	Viesť a uchovávať evidenciu o druhoch a množstve odpadov, s ktorými nakladá 
	Trvale

	6
	Ohlasovať ustanovené údaje  z evidencie príslušnému orgánu štátnej správy
	Trvale

	7
	Umožniť orgánom štátneho dozoru v odpadovom hospodárstve prístup do stavieb, priestorov a zariadení
	Trvale

	8
	Vykonávať opatrenia na nápravu uložené orgánom štátneho dozoru v odpadovom hospodárstve
	Trvale

	9
	Pri preprave NO dodržiavať ust. §20 zákona o odpadoch
	Trvale


2.
Určenie emisných limitov 

	2.1
	Zložka životného prostredia
	Zdroj emisií
	Miesto vypúšťania
	Znečisťujúca látka alebo ukazovateľ
	Navrhovaná hodnota
	Mesiac a rok dosiahnutia

	P. č.
	
	
	
	
	
	

	1
	ovzdušie
	Elektrická indukčná  pec JUNKER

OPP-B kombinovaný odlučovač s Venturiho trubicou


	Oceľový

výduch
	TZL
CO

NOX

Mangán
	TZL=150 g/m3
NOx=500 mg/m3
Mn=5 mg/m3
	Dosahuje
Limit pre CO neurčený

Dosahuje

Dosahuje



	2


	ovzdušie
	Automatická formovacia linka

  -zóna odlievania

Automatická formovacia linka

  -prípr. Zmesi

Automatický filter typu AC PULL- pulzačný tkaninový filter


	Oceľový

výduch
	TZL

CO

NOX

SO2
	TZL=150 mg/m3
NOx=500 mg/m3
SO2=500 mg/m3
	Dosahuje
Limit pre CO neurčený

Dosahuje

Dosahuje



	3
	ovzdušie
	Bubnová sušiaca pec BS 1610

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 4
	Oceľový

výduch
	TZL

CO

NOx

SO2
	TZL=150 g/m3
NOx=500 mg/m3
SO2=500 mg/m3
	Dosahuje
Limit pre CO neurčený

Dosahuje

Dosahuje



	4
	ovzdušie
	Otryskávacia  linka STEM


	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	5
	ovzdušie
	Jadrové stroje SPC
	Oceľový

výduch
	TOC
	TOC=50 mg/m3
	dosahuje

	6
	ovzdušie
	Linka na povrchovú úpravu odliatkov
	Oceľový

výduch
	TZL
TOC
	TZL=150 mg/m3
TOC=50 mg/m3
	Dosahuje
dosahuje

	7
	ovzdušie
	Elektrická oblúková pec

Mokrý hladinový odlučovač 

MHL 6
	Oceľový

výduch
	TZL

CO

SO2

NOx

Mangán
	TZL=150 mg/m3
SO2=500 mg/m3
NOx=500 mg/m3
Mn=5 mg/m3

	Dosahuje
Limit pre CO neurčený

Dosahuje

Dosahuje

Dosahuje



	8
	ovzdušie
	Elektrická indukčná pec ISTOL 2 x2

Odsávanie ZL do výduchu
	Oceľový

výduch
	TZL

CO

NOx

Mangán
	TZL=150 mg/m3
NOx=500 mg/m3
Mn=5 mg/m3
	Dosahuje
Limit pre CO neurčený

Dosahuje

Dosahuje



	9
	ovzdušie
	Elektrická indukčná pec ISTOL 2 x0,5

Odsávanie ZL do výduchu
	Oceľový

výduch
	TZL

CO

NOx

Mangán

Cu


	TZL=150 mg/m3
NOx=500

Mn=5 mg/m3
Cu=5 mg/m3
	Dosahuje
Limit pre CO neurčený

Dosahuje

Dosahuje

Dosahuje



	10
	ovzdušie
	Formovacie zmesi VL V 54 

IMF

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 5
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	11
	ovzdušie
	Uvoľňovanie odliatkov V9

1,6 t rošt  -SL

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 3
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	12
	ovzdušie
	Uvoľňovanie odliatkov V 58

5 t rošt,OL

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 5
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	13
	ovzdušie
	Uvoľňovanie odliatkov V 5 

-pásová doprava  ,5 t rošt, SL

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 5
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	14
	ovzdušie
	Uvoľňovanie odliatkov V 11,V 12, SL ,10 t rošt

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 6
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	15
	ovzdušie
	Pásová doprava SL V 7,

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 6


	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	16
	ovzdušie
	Uvoľňovanie odliatkov  V 59,V 60, 10 t rošt, OL 

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 6
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	17
	ovzdušie
	Žíhacia vozová pec č. 1
	Oceľový

výduch
	TZL

CO

NOx

SO2


	TZL=150 mg/m3
NOx=500 mg/m3
SO2=500 mg/m3
	Dosahuje
Limit pre CO neurčený

Dosahuje

Dosahuje



	18
	ovzdušie
	Žíhacia vozová pec č. 2
	Oceľový

výduch
	TZL

CO

NOx

SO2


	TZL=150 mg/m3
NOx=500 mg/m3
SO2=500 mg/m3
	Dosahuje
Limit pre CO neurčený

Dosahuje

Dosahuje



	19
	ovzdušie
	Čistenie odliatkov PTB 5

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	20
	ovzdušie
	Čistenie odliatkov PTB 3

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	21
	ovzdušie
	Čistenie odliatkov CKM 3

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	22
	ovzdušie
	Čistenie odliatkov CKM 4

Mokrý hladinový odlučovač 

MHG 2
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	23
	ovzdušie
	Modeláreň -Lakovňa
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	24
	ovzdušie
	Jadrovňa V13,V14

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 6
	Oceľový

výduch
	TZL

TOC
	TZL=150 mg/m3
TOC=50 mg/m3
	Dosahuje
dosahuje

	25
	ovzdušie
	Bubnová sušiaca pec 1408

Mokrý hladinový odlučovač 

MHK 3
	Oceľový

výduch
	TZL

CO

NOx

SO2
	TZL=150 mg/m3
NOx=500 mg/m3
SO2=500 mg/m3
	Dosahuje
Limit pre CO neurčený

Dosahuje

Dosahuje



	26
	ovzdušie
	Pásová doprava V 55

Mokrý hladinový odlučovač 

MHL 6
	Oceľový

výduch
	TZL
	TZL=150 mg/m3
	dosahuje

	27


	Ochrana vôd
	Odpadové vody  z  prevádzok spoločnosti
	Odpadové vody čisti ČOV  v Sokoľanoch spol. USSteel Košice, ktorá sleduje plnenie limitov vypúšťanej OV

	
	
	
	
	
	
	

	2.2.
	Zdôvodnenie navrhovanej hodnoty limitu

	P. č.
	

	1
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	2
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	3
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	4
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	5
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	6
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	7
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	8
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	9
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	10
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	11
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	12
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	13
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	14
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	15
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	16
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	17
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	18
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	19
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	20
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	21
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	22
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	23
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	24
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	25
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	26
	Určené vyhláškou MŽP č.706/2002 Z.z. v znení vyhlášky MŽP č. 410/2003 Z.z.

	
	


3.
Opatrenia na prevenciu znečisťovania použitím najlepších dostupných techník


	P. č.
	Opis opatrenia
	Mesiac a rok realizácie

	1
	Doriešenie prekračovania emisných fugitivných limitov na Linke na povrchovú úpravu  odliatkov  prevádzky Zlieváreň I a v Lakovni  prevádzky Modelárne
	2007


4.
Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, prípadne ich zhodnotenie alebo zneškodnenie

	P. č.
	Opis opatrenia
	Mesiac a rok realizácie

	1
	-Realizácia regenerácie linky na odpadové formovacie zmesí na prevádzke Zlieváreň II
- pokračovať vo vývoze odpadovej formovacej zmesi „Odlievacie jadra a formy použité na odlievanie k.č.100908“ spol. KOVOHUTY Krompachy ,ktorá uvedený odpad ďalej zhodnocuje pri technologickom procese tavenia farebných kovov
	  2006


5.
Podmienky hospodárenia s energiami 

	P. č.
	Opis podmienky
	Mesiac a rok realizácie

	1
	Prevádzkovať v súlade s platnou dokumentáciou ,dodržiavať technologickú disciplínu a THN
	Trvalé


6.
Opatrenia pre predchádzanie haváriám, a obmedzovanie ich následkov 

	P. č.
	Opis opatrenia
	Mesiac a rok realizácie

	1
	Postupovať podľa platných súborov TPP a TOO
	Trvalé

	2
	Postupovať podľa plánu opatrení pre prípady havarijného zhoršenia vôd
	Trvalé


7.
Opatrenia na minimalizáciu diaľkového  znečisťovania a cezhraničného vplyvu znečisťovania

	P. č.
	Opis opatrenia
	Mesiac a rok realizácie

	-
	Nie sú navrhované
	-


8.
Opatrenia na obmedzenie vysokého stupňa celkového znečistenia v mieste prevádzky

	P. č.
	Opis opatrenia
	Mesiac a rok dosiahnutia

	-
	Nie sú navrhované
	-


9.
Požiadavky na spôsob a metódy monitorovania a údaje, ktoré je potrebné evidovať a poskytovať do informačného systému

	P. č.
	Opis monitorovania a evidencie údajov

	1
	Evidencia  údajov:
a.) správy z jednorazových meraní ZZO 
b.) denné výkazy o prevádzke ZZO

c.) spotreba vstupných surovín /kovového šrotu na zhodnotenie/

d.) výroba  liatiny
e.) množstva vznikajúcich odpadov

f.) spotreba pitnej a priemyselnej vody




10.
Požiadavky na skúšobnú prevádzku a opatrenia pre prípad zlyhania činnosti v prevádzke 

	P. č.
	Opis požiadavky alebo opatrenia

 

	
	Nie sú


N
Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, prípadne cudzí dotknutý orgán, ak jestvujúca prevádzka má alebo nová prevádzka môže mať cezhraničný vplyv 

	P. č.
	Zoznam účastníkov konania

	1
	Slovenská inšpekcia životného prostredia ,IŽP Košice

	2
	U.S.Steel Košice, s.r.o.

	3
	EUROCAST Košice, s.r.o.

	4
	Mestská časť Košice -Šaca

	5
	Magistrát mesta Košice

	6
	VSŽ Foundry, s.r.o.

	7
	Krajský úrad ŽP- Košice, odb. ŠVS,ŠS VV a VK

	8
	Obvodný úrad ŽP-Košice mesto, odbor ŠSOH, ŠSOO, ŠSOP a K,

	9
	Regionálny úrad verejného zdravotníctva so sídlom v Košiciach


O   
Prehlásenie

Týmto prehlasujem, že som vypracoval žiadosť o vydanie povolenia.

Potvrdzujem, že informácie uvedené v tejto žiadosti sú pravdivé, správne a kompletné.

             ...................................................                             .............................................. 
                   Dr. Ing. Frank Göttert



    Ing. Juraj Mičko 
                        konateľ spoločnosti 

                            
       konateľ spoločnosti
Dátum  :  30.11.2005                      
	Pečiatka alebo pečať podniku:




P
Prílohy k žiadosti: 

1. Údaje s označením „utajované a dôverné“

	P. č.
	Názov a hodnota utajovaných údajov

	
	Nie sú

	P. č.
	Názov a hodnota dôverných údajov

	
	Zmluvy na zneškodňovanie odpadov


2. 
Ďalšie doklady 

	2
	 Ďalšie doklady :

	P. č.
	Výpis z katastra nehnuteľností k pozemkom, na ktorých je  alebo má byť prevádzka, ktoré je predmetom integrovaného povoľovania
	Príloha č.

	
	Výpis z katastra nehnuteľností 
	5

	P. č.
	Rozhodnutia a vyjadrenia orgánov verejnej správy, vydané pred podaním žiadosti, ktoré sa vzťahujú na prevádzku
	Príloha č.

	
	Zložka ŽP
	Druh povolenia, súhlasu, rozhodnutia, atď., kto vydal
	Dátum vydania
	Platnosť do
	Číslo jednacie príslušného spisu
	

	1.
	
	Stavebné a kolaudačné rozhodnutia
	-
	-
	-
	4

	2.


	Odpady

	Súhlas  na prevádzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov a na zhromažďované odpadov...
	12.9.2005
	1.9.2008
	-
	28

	3.
	Odpady
	Súhlas na odovzdávanie odpadov vhodných na využitie v domácností
	27.5.2005
	1.5.2008
	-
	35

	4.
	Odpady
	Súhlas na nakladanie s nebezpečnými odpadmi
	22.4.2005
	1.4.2008
	-
	36

	P. č.
	Záverečné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na životné prostredie, ak sa na prevádzku vyžaduje
	Príloha č.

	
	Nie je.
	

	P. č.
	Návrh programu alebo program odpadového hospodárstva
	Príloha č.

	
	Program odpadového hospodárstva
	34

	P. č.
	Bezpečnostná správa, ak sa na prevádzku vyžaduje a ak súčasťou integrovaného konania je stavebné konanie
	Príloha č.

	
	Nie je.
	

	P. č.
	Výpis zásad a regulatívov z územného plánu zóny, ak je zariadenie v zóne, na ktorú bol spracovaný územný plán zóny
	Príloha č.

	
	Nie je.
	

	P. č.
	Územné rozhodnutie, ak má ísť o novú prevádzku alebo rozšírenie jestvujúcej prevádzky
	Príloha č.

	
	Nie je.
	

	P. č.
	Dokumentácia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak súčasťou integrovaného povoľovania je stavebné konanie, okrem rozhodnutí, súhlasov, vyjadrení, posudkov a stanovísk orgánov, ktoré sú dotknutými orgánmi v integrovanom povoľovaní
	Príloha č.

	
	Nie je.
	

	P. č.
	Ďalšie doklady požadované podľa zložkových právnych predpisov v ŽP:
	Príloha č.

	
	Oblasť ŽP
	Druh dokumentu
	Dátum
	

	
	odpady
	
	
	

	
	
	ROZHODNUTIE –schválenie POH
	30.6.2005
	37

	
	
	Zmluvy na zneškodňovanie alebo zhodnocovanie odpadov
	
	38

	
	Ochrana vôd
	Karty bezpečnostných údajov
	
	42

	P. č.
	Prílohy vyplývajúce z odkazov uvedených v žiadosti   
	Príloha č.

	
	-
	

	P. č.
	Imisno-prenosové posúdenie, rozptylová štúdia o kvalite ovzdušia
	Príloha č.

	
	Imisno-prenosové posúdenie
	39

	P. č.
	Aktuálne protokoly z výsledkov meraní  (emisie do ovzdušia, vôd,  pôdy,  kvalita vôd v dotknutom toku, hluková štúdia,  a iné) 
	Príloha č.

	
	Správy z meraní ZL
	40

	P. č.
	Materiálová bilancia prevádzky
	Príloha č.

	
	-
	

	P. č.
	Doklad o zaplatení správneho poplatku
	Príloha č.

	1.
	Doklad o zaplatení správneho poplatku   
	41


3. 
Zoznam použitých skratiek a značiek
	P. č.
	Použitá skratka a značka

	
	-








