@ Vvchodoslovenské stavebné hmoty, a.s.
044 02 Turiia nad Bodvou

ZIADOST

o zmenu vydaného integrovaného povolenia pre prevadzku Vyroba cementového
slinku v rota¢nej peci — Cementarenn Turiia nad Bodvou
o suhlas na vydanie stavebného povolenia na stavbu

Davkovanie popoléeka do CM1 a CM2,

ktoré je spracovana v zmysle zakona NR SR ¢&. 532/2005 Z. z. - Zakon, ktorym sa meni a dopiia zékon ¢&.
245/2003 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole zne€istovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni
niektorych zédkonov v zneni neskorsich predpisov a o zmene a doplneni niektorych zdkonov

Predkladatel’:  Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s.
044 02 Turia nad Bodvou
ICO: 31711 391

Prevadzka: Cementaren Turna nad Bodvou, 044 02 Turna nad Bodvou

priemyselna cinnost zaradend v zmysle prilohy ¢.1 zdkona ¢. 245/2003 Z.z. do
kategorie:

3. Spracovanie nerastov

3.1 Prevadzky na vyrobu cementového slinku v RP s vyr. kapacitou vicsou
ako 500 t za den

Datum predloZenia: 02.07.2010
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A. Udaje identifikujiice prevadzkovatela
A.1 |Nazov prevadzkovatel'a Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s.
A.2 |Pravna forma akciova spolo¢nost’
A3 | Druh siadosti Jestvujtca prevadzka podla § 29 ods. 1 zakona X
o IPKZ
A4 |Adresasidia 044 02 Turha nad Bodvou 654
prevadzkovatela
A5 Postova adresa (pokial sa VSH, as.
) 1isi od vyssie uvedene;j) 044 02 Turna nad Bodvou
A.6 | www adresa www.vsh.sk
Sttty e Jiri M,uska - pred’seda Pre(%stavenstva /majoritny maj 1Fe1 spplopnc’)stl
A7 funkcia v spolodnosti Ing. Cubomir Relovsky — ¢len predstavenstva / generalny riaditel
p Ing. Juraj Kala$ — ¢len predstavenstva / riaditel’ ndkupu
A8 |ICO 31711391
Kéd OKEC (NACE), ,
A9 NOSE-P 26510 — vyroba cementu, 104.11
Ing. Jan Petras — riaditel’ pre cement
Splnomocnena kontaktna 044 02 Turna nad Bodvou 654
A.10 osoba Tel.: 055/4610119, 0905 566 123
Fax.: 055/4610201
email: petras@vsh.sk
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B. Typ Ziadosti

B.1 | Typ Ziadosti Zmena uz vydaného Integrovaného povolenia Ccislo 1332/196-
OIPK/2006-Mer/750810105,  ktoré  nadobudlo  pravoplatnost’
27.12.2006.

B.2 | Zoznam suhlasov | V zmysle zakona o Integrovanej prevencii a kontrole znecistenia C.
a povoleni, o ktoré | 245/2003 Z.z. v zneni neskorSich zakonov, ziadame v zneni:
prevadzkovatel v ramci 1. Vzmysle § 8, ods.2, pismena a) bodu 1. Zikona
zmeny integrovaného ¢.245/2003Z.z. o IPKZ voblasti ochrany ovzdusia
povolenia ziada o udelenie suhlasu na vydanie rozhodnutia o povoleni stavieb

velkych a strednych zdrojov znecistovania ovzdusia, pre
stavbu ,,Davkovanie popolc¢eka do CM1 a CM2*.

2. Vzmysle § 8, ods. 2, pismena b) bodu 4. Zikona
¢.245/2003Z.z. o IPKZ v oblasti povrchovych
a podzemnych vod o vydanie vyjadrenia k zameru stavby
z hladiska ochrany vodnych pomerov, pre stavbu
»Davkovanie popolceka do CM1 a CM2“.

3. Vzmysle § 8, ods. 2, pismena ¢) bodu 10. Zakona
¢.245/2003Z.z. oIPKZ voblasti odpadov o vydanie
vyjadrenia v stavebnom konani k vystavbe tykajucej sa
odpadového hospodarstva, pre stavbu ,,Davkovanie popolceka
do CM1 a CM2*.

4. Vzmysle § 8, ods. 2, pismena f) bodu 3. Zikona
€.245/2003Z.z. o IPKZ v oblasti ochrany zdravia Pudi
o posudzovanie navrhu na zavedenie novych technologickych
alebo pracovnych postupov, pre stavbu ,,Davkovanie
popolc¢eka do CM1 a CM2*,

5. Vzmysle § 8, ods. 2, pismena h) bodu 1. Zikona
€.245/2003Z.z. o IPKZ v oblasti ochrany prirody a krajiny
o vydanie vyjadrenia k vydaniu stavebného povolenia pre
stavbu, ,,Davkovanie popolceka do CM1 a CM2*.

6. V zmysle § 8, ods. 3 Zakona 245/2003Z.z. o IPKZ povolenie
novej stavby, ak je suCast'ou konania aj stavebné konanie, pre
stavbu ,,Davkovanie popol¢eka do CM1 a CM2%,

7. 'V zmysle § 58, ods. 1 Zakona ¢.50/1976 Zb. — stavebny zakon
o stavebné povolenie pre stavbu ,,Davkovanie popoléeka do

CM1 a CM2%.
B.3 |Udaje o spracovatel'ovi | VSH, a.s. Turiia nad Bodvou
ziadosti — zmeny IPKZ
B.4 |Zoznam prebiehajucich | -
konani a povoleni
suvisiacich s danou
prevadzkou -  zmenou

integrovaného povolenia
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C. Udaje o prevadzke a jej umiestneni
C.1 |Nazov prevadzky | Cementaren Turiia nad Bodvou
a variabilny symbol | Prideleny symbol: 750810105
prideleny SIZP
C.2 | Adresa prevadzky VSH, a.s.
044 02 Turna nad Bodvou 654

C.3 | Umiestnenie prevadzky Areal cementarne Turfia okres KoSice — okolie, Kosicky kraj
Katastralne uzemie Dvorniky
Areal cementarne sa nachadza 2 km od Statnej hranice s Mad’arskou
republikou alezi v Turnianskej kotline, ktord je najzapadnejSim
vybezkom viciej geografickej jednotky - Kosickej kotliny. Udolie je 1
— 2 km Siroké, obmedzené vysokymi a strmymi vapencovymi svahmi
plosin Slovenského krasu. Udolie je odvodnené Turnianskym
potokom, teclicim po juznom okraji udolia.

C.4 |Povolovana cinnost podla | Spracovanie nerastov — 3.1.Prevadzky na vyrobu cementového slinku
prilohy  ¢.1  asuvisiace |alebo vapna v rotaénych peciach s vyrobnou kapacitou vicsou ako
¢innosti 500t za deii alebo na vyrobu magnezitového slinku alebo véapna

v rotacnych peciach s vyrobnou kapacitou vé¢Sou ako 50t za dei.
C.5 |Projektovana kapacita | SO 03.10 Mlynica cementu
a ro¢ny fond pracovnej doby | PS 03.10  Mlynica cementu
e vykladanie z autocisterny 20-30 th
e plnenie prevadzkového zasobnika 25 m’ 150 - 200 th™
e davkovanie popoléeka do CM1 8-80th"
e davkovanie popolceka do CM2 8 -40 th
e pneumaticka doprava 8-80th"
7440 hod / rok
3 zmena/den 24 hod / den
C.6 |Prevadzkovana kapacita | SO 03.10 Mlynica cementu
a prevadzkovana doba (hod.) | PS 03.10  Mlynica cementu

e vykladanie z autocisterny 20-30 th!
e plnenie prevadzkového zasobnika 25 m’® 150 - 200 th™
e davkovanie popol¢eka do CM1 8-80th’
e davkovanie popol¢eka do CM2 8 - 40 th
e pneumatickd doprava 8- 80 th

C.7 | Sposob prevadzkovania Prevadzka bude pracovat’ v nepretrzite v trojzmennej prevadzke

s preruSenim na planované technologické odstavky.

C.8 |[Strucny popis lokality | Predmetné technologie su situované v jestvujucom aredli cementarne

prevadzky Vychodoslovenské stavebné hmoty a.s. Turia nad Bodvou , v katastri
obce Dvorniky. Lokalita prevadzky je popisand v ziadosti
o integrované povolenie IPKZ vypracovanej VSH a.s. Turna nad
Bodvou dia 31.3.2006
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C9 |Parcelné cisla a druh|Parcelné ¢isla — register C:
stavebného pozemku,
s uvedenim vlastnickych | Parcelné ¢islo: 157/106 — Zastavané plochy a nadvoria
alebo inych prav podla|Druh stavby: 703
katastra nehnutel'nosti Popis stavby: mlynica

Parcelné c¢islo:157/41—Zastavané plochy a nadvoria — vo vlastnictve
VSH,a.s.

Vlastnik: Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s. Turiia nad Bodvou,
katastralne izemie Dvorniky

Susediace pozemky Parcelné cislo:157/41-Zastavané plochy a nadvoria — vo vlastnictve
VSH,a.s.
C.10 | Stavebnik Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s. 044 02 Turna nad Bodvou

Meno, priezvisko a adresa
projektantov

Ing. Peter Vrazda — Inzinierske stavby - Cemdesign, spol. sr.o.,
Bratislavska 483, 911 05 Trencin

Ing. Jozef Bali§ — Vyrobné technologické zariadenia

Ing. Miloslav Tara§, CSc. — Statika stavieb

Ing. Pavol Cekovsky — Elektrotechnické zariadenia - ES&A, spol,
s.r.0. Riazansk4 108 831 02 Bratislava

Stavba  sa
dodavatel'mi

uskutociuje

Dodavatel’ bude uréeny po vyberovom konani a nahlaseny na SIZP

Termin ukoncenia stavby

2011

C.11

Clenenie stavieb

SO 03.10  Mlynica cementu
PS 03.10 Mlynica cementu

C.12

Zoznam ucastnikov
stavebného konania

Vychodoslovenské stavebné hmoty a.s. Turfia nad Bodvou
Obec Dvorniky — V¢elare - starosta obce 044 02 Dvorniky — Vcelare
(p. Alexander Miliczky — starosta obce)

Ing. Peter Vrazda — Inzinierske stavby - Cemdesign, spol. sr.0.,
Bratislavska 483, 911 05 Trencin

Ing. Jozef Balis — Vyrobné technologické zariadenia

Ing. Miloslav Taras, CSc. — Statika stavieb

Ing. Pavol Cekovsky — Elektrotechnické zariadenia - ES&A, spol,
s.r.o. Riazanska 108 831 02 Bratislava

Slovenska sporitel'na, a.s., Suché Myto 4, 816 07 Bratislava
Komer¢ni Banka Bratislava, a.s., Medena 6, 811 02 Bratislava

C.13

Ugel stavby

Utelom stavby je vytvorenie podmienok pre vykladku, skladovanie,
odber, davkovanie a dopravu do cementovej mlynice CM1 a CM2.
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C.14 Strucny popis prevadzky:
C.14.1 Davkovanie popolceka do CM1 a CM2 - jestvujuci stav

Predmetna stavba ,,Davkovanie popolceka do CM1 a CM2* vecne a ¢asovo nadvézuje na dokoncenu
investi¢nu akciu. ,,Predomiel’acia a susiaca mlynica®, realizacia ktorej okrem iného vytvorila podmienky na
zvySenie vykonu vyroby trosko-portlandskych cementov, ako aj rozsirenie sortimentu vyrabanych cementov.
Predmetom tejto stavby je vytvorit’ podmienky pre vykladku, skladovanie, odber, davkovanie a dopravu do
cementovej mlynice CM1 a CM2.

V sucasnosti sa sypky material — Klinomix davkuje do CM1 zo zasobnika o objeme 30m’,
postaveného vedl'a budovy mlynice cementu. ZvySenie vyroby si vyZaduje davkovanie vacsicho mnozstva
sypkych materialov a tym aj zvi¢Senie skladovacej kapacity cca 800 m’.

K vyrobe bezchromatového cementu st inStalované davkovacie linky aditiva pre CM1 aCM2.
Autocisterna napliia silo aditiva — klinomixu o objeme 35 m’, odkial je klinomix dopravovany do zasobnika
o0 objeme 1 m® a cez prietokovii vahu davkovany do CM1 a CM2.

C.14.2 Davkovanie popolceka do CM1 a CM2 - popis zmeny

Zamerom investora je realizovat’ stavbu na dve etapy. V prvej faze sa zrealizuje podstatna Cast’
investicie, t.j. vykladku, skladovanie, odber, davkovanie a dopravu za mlyn CM1 a CM2. Nasledne na
zaklade vysledkov skuSobnej prevadzky sa zrealizuje druha etapa, t.j. doprava nadavkovaného popolceka
pred mlyn CM1 a CM2.

Projektovany vykon instalovaného zariadenia je nasledovny:

- vykladanie z autocisterny 20 -30 th

- plnenie prevadzkového zasobnika 25 m’ 150 - 200 th™
- davkovanie popolceka do CM1 8- 80 th"

- davkovanie popolceka do CM2 8-40th”

- pneumaticka doprava 8-80th’

C.14.2.1 Casovy plan realizacie stavby

Zaciatok 1. etapy stavby: 2011
Ukoncenie 1. etapy stavby 2011
Uvedenie do skusobnej prevadzky: 2011
Zaciatok 2. etapy stavby: 2011
Ukoncenie 2 etapy stavby: 2011

C.14.2.2 Davkovanie popoléeka do CM1 a CM2 — vykladka, skladovanie, odber, davkovanie a doprava
za mlyn CM1 a CM2 - prva faza

Charakteristika staveniska — prva faza

Stavenisko predmetnej stavby sa nachddza na nadvori medzi objektom 03.10 Mlynica cementu
a objektom 5.12 Dielne. Z juznej strany je objekt 52.02.1 Predmiel’acia mlynica PM-CMI1 na parcelach ¢.
157/41, 157/106. Staveniskom je betonova plocha vymedzena existujucimi objektmi, ktoré st pocas
realizacie v prevadzke, okrem nevyhnutnej vyluky pri pripajani nového zariadenia. Priprava tizemia musi
byt realizovana tak, aby minimalnym spdsobom ovplyvnila jestvujucu prevadzku v dotknutych objektoch.

Na stavenisku sa nenachadza ornica a s odberom a odvozom humusu sa neuvazuje. Hladina
podzemnej vody 4.8 m, slabo alkalickej povahy (pH 7,44). Seizmicita — podla SN 730036 oblast
seizmického rizika 4
Bilancia zemnych prac:
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—  Vykopy 143 m’
— Stavebna sut’ 24 m’
— Spitné zasypy 45 m’®

Cast’ vykopanej zeminy bude vyuZitd na spitny zasyp, ostatnid bude spotrebovana pri vyrobe
surovinovej mucky .

Realizaciou stavby nevznikne poziadavka na zaber polnohospodarskej alebo lesnej pody ani na
vyrub zelene, ktorej schvalenie podliecha schvaleniu podla zakona ¢. 543/2002 z.z. o ochrane prirody
a krajiny.

Technické riesenie objektu pre uskladnenie zasob popoléeka, uZitoéného objemu 800 m® sa dotyka
jestvujuceho objektu 03.10-Mlynica cementu a SO 5202.1 — Predomielacia mlynica PM-CM1. Projektova
dokumentacia rie$i navrh a osadenie objektu pre uskladnenie zasob popoléeka. Projekt pozostava z navrhu
sila objemu 800 m® , ocelovej podstavy pod silo a zakladovych konstrukcii pod silo. Priestor v ocelovej
podstave je vyuzity pre technologické podlazia. Podlaha na jednotlivych podlaziach je navrhnuta z
podlahovych rebrovanych plechov s vystuhami hr. 6 mm. Pristup na jednotlivé podlazie a samotné silo je
pomocou tocitého schodiska so zabradlim.

Stucastou projektu je aj navrh ocel'ovej priehradovej konstrukcie premostenia na uchytenie potrubia
a k tomu prisluchajuce zakladové konstrukcie.

V priestore staveniska, sibezne s vnutrozavodnou komunikaciou je vedena trasa:

- Vonkajsich rozvodov silnopradu v podzemnom priechodnom kanali so Zelezobetonovych dielcov
Sirka 1500mm, vyska 2400mm, dizka 1500mm o svetlosti 1200x2100mm, uzavretého prierezu,
hrubka stien 150mm so vstupnymi Sachtami s ocel'ovymi poklopmi.

Strop kanala je zabezpeceny pasom zivicnej krytiny s ochrannou vrstvou cementového poteru v hr.
cca 30mm. Steny kandla st opatrené asfaltovym naterom, bez izolacie a primurovky.

- Vonkajsiecho rozvodu tepla vpodzemnom kanali so Zelezobetonovych dielcov o svetlosti
1300x900mm. Predpokladame hr. stien 200 mm a stropnej dosky 250 mm. Izolacia stien proti
zemnej vlhkosti asfaltovym naterom bez ochrannej primurovky. Strop kanala je zabezpeceny pasom
zivicnej krytiny s ochrannou vrstvou cementového poteru. Tento rozvod je nefunkény a kanal
v mieste stavby bude zasypany!

- Rozvod poziarnej vody s dvoma poziarnymi hydrantmi.

Vykonané prieskumy

Pri vypracovani projektovej dokumentacie bol vyuzity inziniersko-geologicky prieskum staveniska,
ktory vypracovala spolo¢nost’ HS-INGREAL a.s., Kosice.

Pre zakladanie objektu sila 800 m’ spodstavou anavrh zakladovych konstrukcii z hladiska
posudenia podlozia na I. A II. Medzny stav bola pouzita geologicka sonda S-5. Z inziniersko-geologického
prieskumu vyplyvaji nasledovné zakladové a geologické pomery uzemia:

ZlozZenie zakladovej pody: sonda S- 5 - kéta: 193,800 m n. m. BpV

0,00-1,50m  — prosty betdn - stmeleny cement so zbytkami ocel'ovych profilov (L-profil)

1,50-2,70 m  — hnedy Strk s primesou jemnozrnnej zeminy, stredny az hruby, kypry az
stredne ul’ahly, poloopracovanymi valunmi priemeru ¢¥J3-5-8 cm, ojedinele
priemeru @ 15 cm

2,70-320m — tmavohnedy Strkovity il, tuhy, stredne plasticky, s valunmi do priemeru @ 3-
5 c¢m, ojedinele ¥ 10 cm

3,20—5,50m  — bordovo hnedy $trk s primesou jemnozrnnej zeminy, stredny az tuhy,
stredne ul’ahly, s poloopracovanymi valinmi priemeru @ 5-8 cm, ojedinele
@20 cm

5,50-10,30 m — svetlohnedy il, tuhy az pevny, stredne plasticky, so svetloSedymi
a fialovkastymi Smuhami, s drobnymi hrdzavohnedymi jemnozrnnymi
piescitymi zhlukmi az preplastkami

10,30 - 11,00 m — bordovohnedy il, tuhy az pevny, vysoko plasticky, so svetloSedymi
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a tmavymi hrdzavohnedymi Smuhami a jemnozrnnymi pies¢itymi zhlukmi

11,00 - 16,30 m — hnedy il, pevny, vysoko plasticky, so svetloSedymi, fialovkastymi
a tmavohrdzavymi Smuhami, so svetlohrdzavymi jemnozmnymi piescitymi
zhlukmi

16,30 — 16,90 m — bordovohnedy il, tuhy, vysoko plasticky, v spodnych polohach tuhe;j
konzistencie, so svetloSedymi a hrdzavohnedymi Smuhami a piescitymi
zhlukmi

16,90 - 17,60 m — svetly zelenkavosedy a fialovkastohnedy drobnostrkovity il, tuhy, nizko
plasticky, s valinmi priemeru @ 0,5-1,0 cm

17,60 - 1790 m — fialovkastoSedy ilovity piesok, stredny az hruby, stredne ul'ahly az ul'ahly,
s valunkami $trku do priemeru @ 0,5 cm, s organickymi zbytkami

17,90 — 18,20 m — Sedy il, tuhy vysoko plasticky

18,20 - 19,20 m — Sedohnedy il, pevny az vysoko plasticky, s hrdzavohnedymi jemnozrnnymi
piescitymi zhlukmi, s CaCO; konkréciami

19,20 -19,80 m — zelenkavy il, tuhy, vysoko plasticky, so Sedymi a fialovkastymi Smuhami,
s CaCO; konkréciami, s hrdzavohnedymi pies¢itymi zhlukmi

19,80 - 20,40 m — Sedy il, tuhy, vysoko plasticky

20,40 - 24,30 m — zelenkavohnedy il, pevny, stredne plasticky, so Sedymi Smuhami,
s hrdzavohnedymi pies¢itymi zhlukmi, s CaCOj; konkréciami, s ojedinelymi
polohami tuhej konzistencie hrubky 0,1-0,02 m

24,30 - 25,300 m — fialovkovastoSedy piescity il, tuhy az pevny, nizko plasticky, s obsahom
drobného az stredného Strku 20%, valinmi priemeru @ 0,5 — 1,5 m

Hladina podzemnej vody narazena: 1. horizont: 4,80 m
II. horizont : 12,1 m

Hladina podzemnej vody ustalena: 4,70 m

Predmet stavebného rieSenia — prva faza

Predmetom projektu je rieSenie stavebného objektu 03.10-Mlynica cementu pozostavajuceho zo:
- Sila na uskladnenie popoléeka 800 m’
- Ocelovej podstavy pre silo

- Zékladovych konstrukcii pod silo

Stavebné rie$enie

Silo pre uskladnenie zasob popoléeka, uZitoéného objemu 800 m® je navrhnuté ako Skrupinova
valcova konstrukcia s radidlnym vystuzenim v oblasti torznej skrine z valcovanych profilov U-NP. Zat'azenie
Skrupinovej konstrukcie je vypracované podla DIN 1055/6 a dimenzovanie je vypracované podla DIN
18 800/4.

Kotvenie (uloZenie) sila je navrhnuté na 6-ich podpornych bodoch podstavy, t.j. podpornej
konstrukcii sila objemu 800 m’. Podperna konstrukcia je rozdelena na dve podlazia +3,200 a +8,750. Na
obidvoch podlaziach je umiestnené technologické zariadenie. Podlaha je navrhnuta zo slzickovych plechov
s vystuhami hr. 6 mm. Pristup na jednotlivé podlazia aj samotné silo je pomocou tocitého schodiska so
zabradlim.

Konstrukcia podstavy sila je oplaStena povlakovym plechom RANNILA RAN 35A a presvetlena
pomocou presvetl'ovacich sklolaminatovych profilov RAN35.

Objekt sila 800 m® s ocelovou podstavou je zaloZeny na Zelezobetonovych Sachtovych pilieroch
priemeru @ 1200 mm a diZkou 3500 mm. Sachtové piliere st v hlavici monoliticky spojené s kruhovym
prstencom 1200x1500 mm.
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Architektonické rieSenie

Architektonické stvarnenie nového objektu je plne podriadené technologickému ucelu a vyrobnym
zariadeniam. Nové konstrukcie svojim architektonickym vyrazom zodpovedaji konsStrukcidm pre
priemyselnu architektiru a st v stlade s architektonickym rieSenim obdobnych konstrukcii a objektov
v zavode. Architektira spoc¢iva v navrhu farebného rieSenia ocelovej konstrukcie, pretoze tvar vyplyva
z funkcie objektu. Farba ocel'ovej konstrukcie je RAL 5017. Farba plechov RANNILA je RAL 7038, Farby
sila RAL 7001a farba zabradlia 1003. Ostatné farebné rieSenie bude podla standardu Vychodoslovenskych
stavebnych hmot a.s, Turfia nad Bodvou (Slovensko).

Vsetky beténové konstrukcie nad terénom st z pohl'adového betonu.

Buracie prace

Pre realizaciu novych zakladovych konstrukcii je potrebné vyrezat’ jestvujucu spevnenu betonovi
plochu. Objem vyrezania beténovej plochy je 24 m®.

Zemné a vvkopové prace

Po vytyceni stavby je potrebné zamerat’ jestvujuce inzinierske siete a nasledne zrealizovat’ vykopy
pre zakladové konstrukcie. Vykopové prace pozostavaju z vykopov pre kruhovy prstenec (zakladovy pas)
a vykopov pre zakladové pétky rozmerov 900x1400x1200. Vykopy su robené strojne s ruénym zacistenim.
Vykopy su rozsirene na kazd stranu o 500 mm oproti rozmerom samotnych zakladov kvoli manipulécii
s debnenim. Podl'a STN 733050 ¢l. 64 je rozpojitelnost’ a tazite'nost’ zemin v triede 3.

Vykopana zemina bude spotrebovana pri vyrobe surovinovej mucky ana spétny zasyp. Objem
vykopov cca 143 m®. Miery jestvujiiceho elektrokanala a teplovodného kanala uvedené kotami vo vykresoch
su orientacné , mozné drobné odchylky treba prisposobit’ podmienkam na stavenisku. Teplovodny kanal je
nefunkény a v mieste stavby bude zasypany.

Zakladové konstrukcie pod silo

Zakladanie objektu sila (800m’) s podstavou pre uskladnenie popoléeka je navrhnuté pomocou
12-tich $achtovych pilierov priemeru @ 1200 mm a dizkou 3500 mm v hlavici monoliticky spojenych
s kruhovym prstencom prierezu 1200x1500 mm. Pre zniZenie hodnoty sadania je pod kruhovym prstencom
navrhnuty Strkopieskovy vankuas (G-1) Sirky 2500 mm a hrubky 800 mm, zhutneny po vrstvach 200 mm na
hodnotu 98% PS. Spétné zasypy (G-3) treba zhutnit’ na 0,25 MPa.

Dodéavatel stavby zabezpeci kontrolné meranie modulu pretvarnosti na urovni -1,300 m
(193,100 m n.m.), ktorého minimalna hodnota Edef>450 MPa. Protokol o skuske dodavatel' stavby je
povinny predlozit’ statikovi, ktory prevezme zakladovu Skaru.

Hladina spodnej vody pri geologickych prieskumnych pracach bola zistena v hibke 4700 mm pod
uroviou terénu.

Zakladové konStrukcie su navrhnuté z betonu STN EN-206-1 C20/25, XC2, C1=0,4, Dmax16, S3.
Vystuz zékladovych konstrukcii je z ocele 10 505 (R).

Zaklady nad terénom musia byt vyhotovené z pohladového beténu, preto je potrebné dbat’ na
dokladné spracovanie betonovej zmesi. Kotvenie konstrukcie je pomocou kotevnych skrutieck M 56x3.

Kruhovy prstenec (zakladovy pds)
Hlbka 1200 mm, Sirka 1500 mm
Kubatura kruhového prstenca spolu: 42,05 m®

Zelezobetonova doska + zéklad pod FULLERKU
Pddorysny rozmer Zelezobetonovej dosky: ¥5935 mm
Hrtbka 200 mm
Kubatura Zelezobetonovej dosky spolu: 5,53 m®

Podorysny rozmer zékladu pod FULLERKU: (1435x920x565)+(3150x920x200)mm.
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Kubatira zakladu pod FULLERKU spolu: 1,33m’

v

Sachtovy pilier
Podorysny rozmer Sachtového piliera: ©1200 mm

Hibka: 3500 mm
Kubattira $achtovych pilierov (12ks): 3,96x12 = 47,48 m*

Kotvenie:
Kotevné skrutky M 56x3 (S355JO)
Pocet kotevnych skrutiek M 56x3 ... 24ks
Podliatie uloznej dosky stipov ... STN EN 206-1-C35/45

Ocelové konstrukcie

Silo pod popoléek

Silo pre uskladnenie popoléeka, uzitoéného objemu je 800m® je navrhnuté ako $krupinovéa valcova
konstrukcia s radidlnym vystuZzenim v oblasti torznej skrine v valcovanych profilov U-NP. ZataZenie
Skrupinovej konstrukcie je vypracované podla DIN 1055/6, a dimenzovanie je vypracované podla DIN
18 800/4.

Skrupinové konstrukcie sa chovaju odlisne od beznych pratovych konstrukcii a dosiek, nakolko
u tychto konstrukcii dochadza k vyduvaniu stien sprevadzané vznikom ohybovych a doplnkovych
membranovych napéti pdsobiacich v strednicovej ploche.

Skrupinova konstrukcia ma vzdy tendenciu vydavat sa dovnutra smerom k osi krivosti a krivka
ohybovych rovnovaznych stavov je nesymetrickd. Pri vypocte konstrukcie sila bola dodrzand zasada, ze
prevadzkové zat'azenie je nizsie ako hodnota dolného kritického zat'azenia.

Kotvenie (ulozenie) sila je navrhnuté na 6-ich podpornych bodoch podstavy, t.j. podpornej
konstrukcie sila objemu 800 m®. Ocelova konstrukcia je zaradena do vyrobnej skupiny OK-A podla STN 73
2601.

Podstava sila pre popolcek

Primarna nosna konstrukcia podstavy sila objemu 800 m® ma nasledovné rozmerové parametre:

Sitka B ............. 7435 mm
DizkaL ............. 7435 mm
DizkaH ....... ~14 175 mm

Hlavny ram podstavy tvoria stipy z profilov HE-500B s kruhovym prstencom sila, zavetrené vo
vietkych zvislych rovinach. PozdiZna a prie¢na stabilita objektu je zabezpegena priestorovym zavetrovanim
vo vSetkych troch rovinach. V horizontalnych rovinach (ploSiny +3,200m, +8,750m) sa vodorovné ucinky
prenasaju tuhost'ou plosin.

Uroven podlazia +3,200 je navrhnuta v profilov HE-A 300, HE-B 300, HE-A 200, HE-A 140, UPE
180 a IPE 120 s podlahovou konstrukciou zo slzickovych plechov plechov s vystuhami hr. 6 mm. V podlahe
treba vynechat montazny otvor 1200x1200 mm. Otvor v podlahe olemovat’ uholnikmi L 60x6 a prekryt
poklopom 1540x1440 mm zo slzi¢kovych plechov s vystuhami hr. 6 mm. Poklop neprivarit’ k OK.

Uroven podlazia +8,750 je navrhnutd v profilov HE-A 240, HE-A 300, HE-A 140, IPE 120
s podlahovou konstrukciou zo slzickovych plechov s vystuhami hr. 6 mm. V podlahe treba vynechat’
montazny otvor 1200x1200 mm. Otvor v podlahe olemovat uholnikmi L 60x6 a prekryt poklopom
1540x1440 mm zo slzickovych plechov s vystuhami hr. 6 mm. Poklop neprivarit’ k OK.

Vyskova uroven +11,950 sluzi pre umiestnenie kladky 10 kN. Je navrhnuta v profilov HE-A 240.
Nosnik pre kladku je z profilu IPE 240. PozdiZna a prie¢na stabilita objektu je zabezpegena priestorovym
zavetrovanim vo vSetkych rovinach. Pristup na uroven podlazia +3,200 je zabezpefeny jednoramennym
tocitym schodiskom s 18 stupnami (vyska stupnia 185 mm). Pristup na uroven podlazia +8,750 je
zabezpeceny jednoramennym tocitym schodiskom s 30 stupniami a jednou medzipodestou na +6,005. Tocité
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schodisko d’alej pokracuje az po strechu sila s medzipodestami na tirovniach +11,925, +15,255, +18,585,
421,915, 425,245, + 28,575 a + 31,165. Sirka schodiska a medzipodesty je 800 mm.

Schodiskové stupne je navrhnuté z PORO-rostov LICHTGITTER (SP 340-34/38-3) ziarovo
pozinkovanych.

Z hladiska bezpecnosti su vSetky volné okraje opatrené rirkovym zabradlim TR 44,5x2,9 a vysky
1200mm. Okopové plechy st navrhnuté PL 110x10mm.

Kotvenie primarnej konstrukcie na trovni 193,900 m n.m. (-0,100) pomocou kotevnych skrutiek
s kotevnou hlavou (M56x3 - S355J0).

Spoje a sty¢niky st navrhnuté skrutkované, kvalita skrutiek 8.8 a 10.9.

Sekundarnu konstrukciu pre oplastenie objektu tvori systém skruzenych pazdnikov z U-NP 200 a L-
profilov 80x80x8. Konstrukcia podstavy sila je oplastena povlakovym plechom RANNILA RAN 35A
a presvetlena pomocou presvetl'ovacich sklolaminatovych profilov RAN35.

Specifikicia materidlov sila pre popol&ek

Vykaz mnozstva materialu:

- SILO PRE POPOLCEK (D = 7 435 mm) UZITNY OBJEM 800 m’ 51 740 kg
- OCELOVA PODSTAVA PRE POPOLCEK 56 060kg
- OPLASTENIE POVLAKOVYM PLECHOM RANNILA RAN 35A
A PRESVETEZOVACIMI PROFILMI RAN 35 312,158 m’ 2263,29 kg
- SLZICKOVE PLECHY S VYSTUHAMI HR. 6 mm 92,917 m’ 4831,68 kg
- TOCITE SCHODISKO 7260 kg
- OCELOVA PRIEHRADOVA KONSTRUKCIA PREMOSTENIA 1 149kg

Plechy do hr. 40 mm ...... ocel’ S235 JR
Valcovany material HE-A, HE-B, U-NP, I-NP, trubky ..... ocel’ S235 JR
Kotevné skrutky ..... ocel’ S355 JO

S235 JRG1
- medza klzu ..... 235 N/mm’
- medza pevnosti ..... 360 N/mm?’
- modul pruznosti v tahu a tlaku E= 210 000 N/mm?
- modul pruznosti v $myku G=81 000 N/mm’

S355JO
- medza klzu ..... 355 N/mm’
- medza pevnosti ..... 510 N/mm?
- modul pruznosti v tahu a tlaku E= 210 000 N/mm”
- modul pruznosti v $myku G=81 000 N/mm’

Zvary
V ochrannej atmosfére CO, + argén, zvarovaci drot C114.1.0-SG2, elektrody EB-121 (E44.83), EB-123 (E
48.83).
Kutové zvary > zhotovené do navarovych ploch spojovacich prvkov
Tupé zvary > s plnym prevarenim maju pretaveny zakladny material a naneseny zvarovy kov
v celej hrubke spojovacich prvkov.

Spojovaci material
Skrutky so 6-hrannou hlavou, mechanické vlastnosti 8.8 a 10.9, povrchova tiprava spojovaciecho materialu
(8.8) galvanickym pozinkovanim.

Pevnostna trieda skrutiek:
8.8 ..... £,,=640 N/mm’, f,,= 800 N/mm’
10.8 ..... ;=900 N/mm’, f,;;=1000 N/mm”

Zavazny predpis pre montaZ ocel'ovej konstrukcie je CSN 73 2601, &l. 149-172.
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Ostatné konStrukcie a prace

Objekt je oplasteny povlakovym plechom RANNILA RAN35 hrabky 0,75 mm. V stenach st
presvetlovacie pasy s laminatovych panelov hrubky 1 mm. Oplédstenie na ocelovu konstrukciu je
upeviiované systémom skruzenych pazdnikov z U-NP 200 a L-profilov 80x80x8. Povlakové plechy
RANNILA RAN35 st k pazdnikom pripeviiované pomocou pozinkovanych samovrtnych skrutiek @5,5
s pogumovanymi podlozkami. Povrchova uprava oplaStenia je pozinkovany plech s lakoplastovou
povrchovou upravou.

Popis technologickej linky — vykladka, skladovanie, odber, davkovanie a dopravu za mlyn CM1
a CM2 — prva faza

Proces vykladania, skladovania v sile, odber zo sila, davkovanie a doprava popolceka do CM1
a CM2 je vCleneny do prevadzkového suboru PS 03.10.

Plnenie sila 800 m>

Pre vykladku popoléeka sluzia dve vykladacie garnitiry umoziujiuce vykladku dvoch autocisterien
sucasne. Kazda garnitira pozostdva z: bajonetovej rychlospojky, pneumaticky ovladaného uzaveru,
dopravného potrubia a vstupného kusa do stropu sila. Vlastné potrubie je hrubostenné, z trubiek 114,3 x 7,1
mm. Na vyprazdnenie autocisterny bude pouzivany stlateny vzduch s pretlakom 0,2 MPa-vlastny
kompresor.

Silo 800 m®

Popoléek je skladovany v ocelovom sile objemu 800 m’. Silo je posadené na ocelovej konstrukcii
podopretej Siestimi nosnymi stipmi. K OK je silo pripojené cez torznu skrifiu.

Silo je ocelovej skrupinovej konstrukcie (dodavka stav. ¢asti) zvarovaného vyhotovenia. Strop sila je
mierne skloneny aby bol bezpecne pochodzny. Bude vyhotoveny zo slzickového plechu.

Na strope sila sa nachadzaju
- 2 x vstupny otvor pre plnenie sila s prirubou
- 1 x revizny otvor uzamykatel'ny
- 1 xotvor s prirubou pre bezpecnostny pretlakovo podtlakovy ventil
- 1 xotvor s prirubou pre radarové snimanie hladiny popolceka
- 1 x otvor pre sondu hladiny MAXMAX
- 1 x otvor pre odvetranie prevadzkového zasobnika

Filter je =zasobnikového typu, kompaktnej konstrukcie s integrovanym ventildtorom, JET
regeneraciou filtracnych hadic a slizi na odprasenie dopravného a ¢eriaceho vzduchu. Strop sil je pristupny

schodiskom vedenym po obvode sila. Z tohto schodiska je pristupné aj podlazie +3,200 a +8,750.

Charakteristické idaje sila

Geometricky objem 815m’
Priemer sila (vnttorny) 7 420 mm
Vyska valcovej Casti 16 300 mm
Vyska kuzel'a 4250 mm
Uhol sklonu kuzel'a 60°/20°
Priemer cCeriacej Casti 3200 mm

Prevadzkové parametre sila

Sypna hmotnost’ popoléeka 1 t/m’ - nefluidizovany
Hmotnost’ popolceka po hladinu MAXMAX 734 t
Vyska popolceka po MAXMAX (valcova Cast’) 15 000 mm

Hmotnost’ popolceka po hladinu MAX 690 t
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Vyska popolceka po MAX (valcova Cast’) 14 000 mm
Hmotnost’ popol¢eka prev. MIN (odporiac¢ana) 130t
Vyska popolceka pri prev. MIN 1000 mm
Hmotnost’ popolceka v kuzeli 87t

Zdrojom ceriaceho vzduchu je rotacné duchadlo s nasledovnymi parametrami

Objemové mnozstvo vzduchu 5,32 m’ mm™
Tlak 600 mbar
Pohon 400 V/ 50 Hz 11 kW

Ceriaci systém je rozdeleny do 4-roch sekcii, ktoré sii ovladacim systémom zapéajané samostatne. Dtichadlo
je vybavené protihlukovym krytom, je umiestnené na podlazi + 0,00

S Ceriacim systémom je spojené valcovanou ocelovou trubkou DN80 rotacné duchadlo s vykonom
319 m’ s pretlakom 600 mbar. Medzi dichadlom a Geriacim systémom je instalovany poistny ventil.

Kuzel sila je opatreny izolaciou hrabky 80 mm a vyhrievany odporovym drotom. Toto opatrenie ma
zabranit’ kondenzacii vody z ¢eriaceho vzduchu na kuzeli pocas zimného obdobia.

Doprava popoléeka zo sila 800 m’ do prevadzkového zasobnika 25 m®

Spodné kuzelova ¢ast’ sila 800 m® je vybavena sadou &eriaceho zariadenia od fy IBAU. Vypadovy
otvor na dne kuzel'a je DN 500 mm, ku ktorému je pripojena vykladacia garnitira pozostavajica u ruéného
doskového uzaveru, vykladacej skrine, z rotacného uzaveru a vypadovej hlavice, ktora je cez kompenzator
zaustend do prevadzkového zasobnika. Plnenie zasobnika je automatické, riadené hmotnost'ou popolceka
v zasobniku, ktory je tenzometricky vazeny.

Vaziace a davkovanie zariadenie

Véziaci a davkovaci systém pozostava z:
- vaziaceho kontrolného zasobnika 25 m’
- rotacného regulovatel'ného uzaveru
- hmotnostného a objemového prietokomeru MULTICOR S160

Vaziaci kontrolny zasobnik (prevadzkovy zasobnik) je ocelovej zvarovanej konstrukcie a je uloZeny
na troch tenzometrickych snimacoch na podlazi 8,75 m. Na spodnej Casti zasobnika je kuzel’ so sklonom 20°
(od horizontaly) v ktorom sa nachadza kompletné Ceriace zariadenie od fy IBAU. Na kuzel je pripojeny
ruény doskovy uzaver, vykladacia skriia, valcovy kontrolny prietokomer ovladany pneumatickym systémom
Kinetrol, ktory spolupracuje s prietokomerom MULTICOR S 160. Tento je cez kompenzator zausteny do
nasypky pneumatického dopravnika IBD-300 od fy IBAU.

C.14.2.3 Davkovanie popoléeka do CM1 a CM2 — Doprava nadavkovaného popoléeka do CM1 a CM2
—2 faza

Charakteristika staveniska — druha faza

Sucast’ou projektu je aj navrh ocelovej prichradovej konsStrukcie premostenia na uchytenie potrubia
ak tomu prisluchajuce zakladové konstrukcie. Vykopové prace pre 5 zakladovych pétiek rozmerov
900x1400x1200 mm boli uskutocnené v 1. faze projektu. V II. faze projektu nebudi potrebné ziadne
vykopové prace.
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Predmet stavebného rieSenia — druha faza

Predmetom projektu je rieSenie stavebného objektu 03.10-Mlynica cementu pozostavajiceho zo:
- Priehradova konstrukcia premostenia (dopravné potrubie popolceka do CM)
- Zakladové konstrukcie pod priehradovil konstrukciu premostenia

Ocel'ova priehradova konstrukcia premostenia

Prehradové priestorové premostenie je navrhnuté z ocelovych riir TR44,5x3,4 a TR88,9x4. Rozpitie
konstrukcie je 16000 mm a podchodna vyska je 5520 mm. Stipy pre premostenie su priehradové z IPE160
a diagonaly tvoria rary TR 44,5x3,2. Pri premosteniach musi byt jedna podpera zabezpeCend voci
vodorovnému posunu v smere osi potrubia. Na jestvujucich podperach je potrubie ukotvené v diagonalach
a zavesené na ocelovych lanach priemeru 12 mm.

Zakladové konstrukcie pod priehradova konS$trukciu premostenia

Ocel'ova konstrukcia je zalozena na zakladovych patkach rozmerov 900x1400x1200 mm. Zakladové
konstrukcie su navrhnuté z betonu STN EN-206-1 C20/25, XC2, CI=0,4, Dmax16, S3, so §trkovym l6Zkom
hr. 100 mm. Vystuz zakladovych konstrukcii je z ocele 10 505 (R). Kotvenie stipov je navrhnuté kotevnymi
skrutkami s kotevnou hlavou M24-670 mm.

Zaklady nad terénom musia byt vyhotovené z pohladového betonu, preto je potrebné dbat’ na
dokladné spracovanie betonovej zmesi.

Zakladova pitka
- Pédorysny rozmer zakladovej patky: 900x1400 mm
- Hibka 1200 mm
- Kubatura zékladovych pitiek (2ks): 1,51x2=3,02 m®

Kotvenie:
- Kotevné skrutky M 24-670 mm
- Pocet kotevnych skrutiek M 24-670 mm ... 8ks
- Podliatie uloznej dosky stipov ... STN EN 206-1-C35/45

Popis technologickej linky — Pneumaticka doprava do mlynov CM1 a CM2 — 2 faza

Proces dopravy popolceka do CM1 a CM2 je vcleneny do prevadzkového stiboru PS 03.10.

Multicor S160 je spolo¢ny pre oba mlynské systémy CMI1 a CM2. Davkovanie popolceka do
mlynov je rozne, vzhl'adom na ich rozdielne vykony.

Pre CM1, ktorého vykon je 150 th™' cementu bude davkovanie v rozsahu 8 - 80 th™!
Pre CM2, ktorého vykon je 80 th” cementu bude davkovanie v rozsahu 8 - 40 th™

Dopravu do navolené¢ho mlyna zabezpecuje pneumaticky dopravnik IB-D 300 (fuller pumpa) od fy
IBAU.

Z Multicoru vypadava popoléek do ocelovej nasypky, ktorda je spojenda s hlavnym telesom
dopravnika, v ktorom sa otaCa skrutkovicovy hriadel. Tento podava materidl cez kyvava klapku do
dopravnej komory, kde je strhavany vzduchom do dopravného potrubia. Dopravné potrubie je z ocelovych
rir, navzajom spajanych prirubovymi spojmi. Medzi silom a objektom mlynice je dopravné potrubie ulozené
na novej nosnej konstrukcii s rozpdtim cca 16 m. V objekte mlynice je potrubie kotvené na zavesoch
vyuzivajucich existujuce ocelové konstrukcie.

Zmenu smeru dopravy zabezpecuju rohové hlavice. Na zmenu smeru dopravy do CM1 alebo CM2
sltzi pneumaticky ovladana rozbodka. Dalsimi dvoma rozbo¢kami méze byt popoléek usmerneny bud’ za
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mlyn alebo do vstupu do mlyna. Smer navoli operator podla toho, v ktorom mlyne bude vyrabany cement
s popolcekom.

Zdrojom dopravného vzduchu je rota¢ny duchadlovy agregat Delta Blower, umiestneny podobne ako
pneumaticky dopravnik na podlazi - 0,100. Agregat je vybaveny protihlukovym krytom. Zakladné parametre
duchadlového agregatu:

- typ duchadla IB 60S

- objemovy prietok vzdusniny 24,9 m*/min (1440 m’/h)
- nasavacie podmienky 20°C

- Ap 300 mbar

- Elektromotor 55 kW/400V/50Hz

- Hlucnost’ s protihluk. krytom 73 dB (A)

Doprava popolceka na vstup do mlyna (etapa ¢.2) vyZaduje vertikalne nadstavenie existujucich
sklzov do mlynov o 500 mm. Do tohto nadstavca je zatstené potrubie popolc¢eka. Tato Gprava vyvolava
zdvihnutie zavazacich dopravnikov vratane pohonov o 500 mm a taktiez zdvihnutie davkovacich zariadeni
Klinomixu vratane zmeny sklonu plniacich rirovych skrutkovicovych dopravnikov. Zdvihnutie zariadeni sa
realizuje prediZzenim existujucich podpier.

Elektrosystémy Davkovania popolceka do CM1 CM2

Rozvod elektrickej energie je navrhnuty vzhl'adom na bezpecnost’ 0sob, prevadzkova spol’ahlivost,
prehladnost” a hospodarnost’ navrhovanych obvodov v zmysle STN 33 2000-1, STN 33 2000-4-41, STN 33
2000-5-54. Vodice a kable st dimenzované v zmysle STN 33 2000-4-43, STN 33 2000-4-473, STN 33 2000-
5-523. Krytie navrhovanych elektrickych zariadeni zodpoveda charakteru a vplyvom daného prostredia.

Rozvadzace

Rozvadza¢ RM04.10.3 jestvujuci rozvadza¢ umiestneny v rozvodni mlynice. Tento projekt riesi
upravu jestvujuceho pola ¢.4, demontaz zvislych pripojnic, preloZenie poistkového vypinaca 1250A do boku
pola z dévodu uvolnenia miesta pre montaz nového poistkového vypinaca 630A.

Rozvadza¢ RM04.10.36 bude novy rozvadza¢ umiestneny v objekte davkovanie popolceka pod
silom 800m’.

Motorické vyvody st rieSené motorovymi spistaémi s nadpriadovou a skratovou ochranou a
stykacom ovladanym cez oddelovacie relé 3TX7 24V DC pre styk s jestvujiicim riadiacim systémom S7.
Ostatné el. zariadenia su chranené isticovymi vyvodmi. Rozmery rozvadzaca: §$=1200+600 mm, h=600 mm,
v=2200 mm.

Skrinky miestneho ovladania

Pre elektrické pohony technologickych zariadeni su zriadené skrinky miestneho ovladania, ktoré
budt vybavené vykonovym odpinacom a ovladacimi tlacitkami pre prislusny elektricky pohon. Ovladanie
pohonu z deblokacnej skrinky je nasledovné: - rezim ,,VOLBA® aj rezim ,,DEBLOK® sa voli centralne
z dispe€ingu. Ak chce udrzba ovladat’ pohon v rezime ,,DEBLOK®, cez vysielacku si vyziada od dispecera
prepnutie rezimu, dispecer prepne pozadovany pohon do rezimu ,,DEBLOK®, ¢im aktivuje miestne
ovladacie tlacitka pohonu. Ak je pohon v rezime ,,VOLBA® a stlaci sa miestne tlacitko ,,VYPNI“, riadiaci
systém to vyhodnoti ako nudzové vypnutie tohoto konkrétneho pohonu a pohon sa vypne. Ovladacie tlaCitka
st umiestnené vo vnutri ovladacej skrinky. Vykonovy odpinac je ovladany z vonku pricom ovladacia paka je
umiestnena na boc¢nej stene ovladacej skrinky.

Kabelaz
Pouzité kable su celoplastové s medenymi jadrami dimenzovanymi pre pripojené vykony. Kable v

hlavnych trasach budu ulozené pevne na kablovych zl'aboch (Vergokan), ktoré budi montované na nosné
konstrukcie strojnej technologie pomocou vhodnych pomocnych ocelovych konstrukcii. Silové a ovladacie
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kable budu ulozené oddelene. Kable na vedlajsich trasach budu ulozené do drdtenych rostov (Cablofil)
prichytenych na nosné strojné konstrukcie. Kable k jednotlivym elektrickym pohonom a elektrickym
zariadeniam budu do vysky 1,5m ulozené v elektroinstalaénych pancierovych rarkach ¢im budi chranené
pred mechanickym poskodenim. V kablovej trase budu ulozené aj kable MaR pricom musi byt dodrzana
vzdialenost pri subehu a krizovani silovych kablov a kdblov MaR min. 200 mm, resp. oddelené prepazkou.

Protipoziarne opatrenia

Prestupy kabelov cez poziarne deliace konstrukcie musia byt utesnené certifikovanymi poziarnymi
prepazkami. Jednotlivé kable pri vstupoch a vystupoch cez poziarne deliace konstrukcie, sa utesnia novou
hlavnou poziarnou prepazkou s poziarnou odolnostou aspont REI 90min pomocou pomocou INTUMEX MW
a INTUMEX S. INTUMEX MW je napefiujici jednokomponentny protipoziarny tmel. Pouziva sa na
protipoziarne utesnenie kablov a na utesnenie stavebnych $kar a dutin proti prestupu ohna a dymu.
INTUMEX S je jednokomponentny poziarny silikon. Pouziva sa na utesnenie kéblov a stavebnych skar.

Bleskozvod a uzemnenie

Bleskozvod je rieSeny mrezovou sustavou, tvorenou pozinkovanym drétom FeZn o priemere 8 mm.
Vsetky kovové Casti na streche musia byt vodivo pospajané. Zvody su dva, oddelené od uzemnovacej siete
skasobnymi svorkami SZ, oznacenymi XJ1, XJ2. Zvody st nahodné, tvoria ich ocelové stlpy. Skusobné
svorky su vo vyske 1,8 m. Zvody d’alej pokracuji pozinkovanym drétom FeZn o priemere 10 mm do zeme
a st navzajom prepojené s vonkajSou uzemnovacou sietou. Vonkaj$ia uzemnovacia siet’ je vytvorena z
nahodného uzemnovaca, tvori ju ocel'ova vystuz v betonovej doske vytvorena nasledovne :

V zelezobetonovych zdkladoch sa zvaria prity vystuze s priemerom min. 10mm tak, aby vznikol
obvodovy kruh. Prednostne volit' pruty vystuze, ktoré lezia v zaklade pri jeho vonkajSom povrchu a ¢o
najnizsie.

Vytvorit' obvodovy kruh uzemiovacim pasikom FeZn 30x4 mm ulozenym 5 cm od spodnej Casti
betonovej dosky zakladov objektu. Takto vytvoreny obvodovy kruh spojit’ s obvodovym kruhom vystuze
zvaranim. Zvary chranit’ pred koréziou. Vmiestach oznacenych XJ1 az XJ3 vyviest pozinkovany
uzemnovaci pasik FeZn 30x4 mm nad uroven terénu do vysky 2 m. Celkovy zemny odpor uzemmnovaca
nesmie byt’ va¢si nez 15 Q, ¢o je potrebné preverit’ pri instalacii bleskozvodu. Ekvipotencialova pripojnica
hlavného pospajania HUP-hlavna uzemnovacia pripojnica, bude umiestnena vedl'a rozvadzaca RM03.10.36.

Na HUP pripojit’ :

- Uzemnovaci pasik FeZn 30x4mm privedeny cez skuSobnt svorku vytvorenej uzemiovacej siete v
zékladoch budovy.
- Pripojnicu ochranného vodica PE rozvadzaca RM03.10.36.

Prierezy ochrannych vodicov st stanovené v zmysle STN 33 2000-5-54, ¢1. 543.1.2 a ¢l. 543.1.3.

Popis ovladania, riadenia, blokovania (ASRTP, MaR)

Hardware riadiaceho systému pre rozsah predmetu tohto projektu bude budovany na baze novej
decentralnej stanice ET200M, ktora bude montovana do nového rozvadzaca typu Rittal pod silom 800 m’ a
po zbernici Profibus bude napojena na CPU jestvujuceho systému S7 pre vahy na Pipe v rozvodni CM (tento
systém ma zabezpeceny chod aj v pripade zaistenia jednej z CM). Na obidvoch stranidch komunika¢ného
prepojenia Profibus DP bude instalovany Repeater RS485. Komunikacia s frekvenénym meni¢om a vaziacim
systémom Schenck bude taktiez po zbernici Profibus DP.

Pre zabezpecenie tychto funkcii je potrebné upravit’ a doplnit’ jestvujici uzivatel'sky SW pre systémy
S7 pre CM1, CM2, vahy na Pipe a PM, uzivatel'sky SW pre vizualizaciu WinCC ako aj SW pre bilan¢ny
systém pre rovnaké technologické uzly. Pre vSetky HW a SW vykony je potrebné dodrziavat' Standardy
VSH. Celkové ovladanie ddvkovania popolé¢eka do CM1, 2 bude prebiehat’ automaticky podl'a riadiaceho
algoritmu, ktory bude integrovany do jestvujucich systémov CM1 a CM2. Plnenie sila z autocisterny bude
zabezpedovat vodi¢ auta pomocou ovladacieho pultu montovaného pod silom 800 m”.
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C.13.8 Popis nového zdroja znecist’'ovania ovzduSia

Cely vyrobny proces sa uskuto¢iiuje v uzatvorenych vyrobnych zariadeniach, ¢o vylucuje vznik
zdrojov znecistujucich priamo ovzdusie.

Odprésenie zésobného sila 800 m’

Dodavatel filtra fy Scheuch

Typ filtra: skdb 08/08-1,6-0,1-ho
Mnozstvo vzdusniny 1800 m’h ™

Teplota 80 °C max

Vstupna zaprasenost’ 100g/m’

Vystupna zaprasenost’ 10 mg/ m’

Odprasovana bude vzdusnina z pneumatickej dopravy plnenia sila dvoma autocisternami stcasne
a vzdusnina z predchadzajuceho zasobnika a nasypky do pneumatického dopravnika. Zachytené odprasky
budu vratené do vyrobného procesu

Instalovany filter ma garantovanii max. koncentraciu v odpadnom plyne spiiiajucu zakonom
stanoveny limit 50 mg.m™.

Technicka charakteristika filtra:

N 9 v .
Novy zdroj vypustania Clsll\(I)EpIoSdl a Zar;rayd[;i;lil;r_a;%evl;otyp Vyrobné ¢islo Roiiiizgzlli;a do
Zasobné silo popolceka 18 Skdb 08/08-1,6-0,1-ho X 2011
Technicka charakteristika filtra Zasobné silo popoléeka
Vyrobca SCHEUCH
Typ filtra Scheuch
skdb 08/08-1,6-0,1-ho (Jet Pulse — system)
Rok vyroby -
Vyrobné ¢islo -
Filtracna plocha 34,0 m’
Filtracné zat'aZenie 52,9 m’/m’/hod
Mnozstvo filtrovaného vzduchu 1800 m’/h
Maximalny podtlak 5000 Pa
Potreba tlakového vzduchu 2,6 Nm*/hod
Tlak na filtri 2,5 bar
Typ filtracného prvku filtra¢na hadica
Pocet filtraCnych jednotiek 64
Pocet filtranych prvkov 1
Teplota média 80 °C
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D. Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii, ktoré sa

v prevadzke pouZzivaju alebo vyrabaju

D.1.1 Zoznam surovin, pomocnych latok

Suroviny pouzivané pre vyrobu cementu v sucasnosti su :(vapenec, ily, zelezitd prisada, DOT,
granulovana troska UHKT - VP, sadrovec). Chemické zloZenie jednotlivych surovin nie je zmenené oproti
povodnému stavu, ktory je popisany v ziadosti o vydanie IPKZ zo dna 31.3.2006.

Realizaciou stavby Davkovanie popol¢eka do CM1 aCM2 vo VSH, a.s. Turfa nad Bodvou sa
vytvoria podmienky pre vyuzivanie popolceka (certifikovana vstupna surovina, resp. vyrobok) v procese
vyroby cementu.

D.1.2 Sposob zabezpecenia spotrebnych materialov a energii

Stavba Davkovanie popoléeka do CM1 a CM?2 si vyzaduje nasledujice energie :
e Stlaceny vzduch — Vyrabany v centralnej kompresorovni.
e Elektricka energia — Celkovy inStalovany vykon 191,65 kW
e Voda - Stavba nevyZaduje napojenie na Gzitkovl ani pitni vodu.

Spotreba tlakového vzduchu:
- Spotreba sa oproti siiéasnému stavu zvysi o 200 m’h”

Stlaceny vzduch 0,6 MPa s TRB - 20°min. je v tomto prevadzkovom subore vyuzivany na ovladanie
pneumatickych pohonov, regeneraciu filtra a tesnenie pneumatického dopravnika v mnozstve 200 m’h™ . Pre
tesnenie pneumatického dopravnika je pred jeho vstupom stlaCeny vzduch redukovany na 0,2 MPa.
Vyuzivany bude stlateny vzduch vyrobeny v centralnej kompresorovni ak objektu mlynice cementu
privedeny po dopravnom moste uhlia rarou DN65. K tejto rire bude vedla dvoch odbociek do mlynice
pripojena nova odbocka DN32 (5/4) s uzatvaracim gulovym ventilom. Privod rarou DN 32 bude kopirovat’
(vyuzivat' existujuce kotviace Casti) existujuce privody do mlynice. Za motorovou halou zmeni smer
(vychodny) a privedie stladeny vzduch pod silo 800m’ do rozvadzaca, z ktorého bude stlageny vzduch
privedeny k jednotlivym spotrebicom. Rozvadzac bude vybaveny odvodiovacim zariadenim BECOMAT na
odvod kondenzatu. Z rozvadzaca (TR DN 100) bude 5 vyvodov % vratane gulovych ventilov, z ktorych
bude ¥4 rirami privedeny stlateny vzduch:

- k filtru na strope sila 800 m’ na regeneraciu

-k solenoidom na ovladanie Gerenie sila 800 m® a valcového uzaveru

- ksolenoidom na ovladanie &erenia zisobnika 25 m’ a kpohonu Kinetrol regulaéného

davkovacieho uzaveru

-k pneupohonom rozbociek v pneudoprave

-k pneumatickému dopravniku IB-D 300 na tesnenie lozisk.
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E. Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaji emisie a udaje o predpokladanych mnoZstvach

a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych
ucinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie 'udi

Kategorizacia prevadzky VSH a.s. Turia nad Bodvou v zmysle vyhlasky ¢. 338/2009 Z.z., a popis
emisnych limitov pre prevadzku cementarne VSH, a.s. je uvedeny v ziadosti o vydanie IPKZ zo dina
31.3.2006 a nasledujucich podanych zmenach a pravoplatnych rozhodnutiach.

Opis nového zdroja znecistenia ovzdusia:

Realizaciou stavby Davkovanie popol¢eka do CM1 a CM2 vo VSH, a.s. Turna nad Bodvou vznikne
novy zdroj zneCistovania ovzdusia.

Zasobné silo popolceka bude odpraSované cez nové filtracné zariadenie firmy Scheuch skdb
08/08-1,6-0,1-ho s regeneraciou filtracnych elementov stlacenym vzduchom JET PULSE systém
(NEIS ¢&islo zdroja 18). Parametre filtra, t.j. zataZenie filtratnej plochy 52,9 m’m=h™ vytvara
podmienky pre garantovani hmotnostnii koncentraciu TZL na vystupe 10 mg.Nm™. Odprasovana
bude vzdus$nina z pneumatickej dopravy plnenia sila dvoma autocisternami sucasne a vzdu$nina
z predchadzajuceho zasobnika a nasypky do pneumatického dopravnika. Zachytené odprasky buda
vratené do vyrobného procesu. Cely vyrobny proces sa uskutoéfiuje v uzatvorenych vyrobnych
zariadeniach, v ktorych je vytvarany podtlak. Tato skuto¢nost’ vylucuje vznik d’alSich zdrojov znecistujucich
ovzdusie.

Zoznam novych miest vypust’ania emisii do ovzduSia a zoznam filtraénych zariadeni:

. Objemovy |Emisny SKUTOCNY ULET
P... | NAZOV o prietok filtra| Limit ) )
NEIS| ZDROJA TYP OZ | Zned. latka i) | o S - DATUI;’[/I Z(l:i;l:l)NEHO
m’/h
Pocas skusobnej
, L Scheuch ;

1g | Zasobnesilof gy g8 | TZL 1800 30 . . |prevadzky stavby bude
popolceka 1.6-0.1-ho vykonané autorizované

7 emisné meranie

Zoznam produkovanych odpadov
Odpady v prevadzke budu vznikat’ v dvoch ¢asovych etapach:
e Odpady vznikajace pri stavebnych pracach

e Odpady vznikajuce po uvedeni stavby do prevadzky a pocas jej prevadzkovania.

QOdpady vznikajuce pri stavebnych pracach:

, v Miesto a sposob zneSkodnenia
Kod Kat. Druh Mnozstvo alebo zhodnotenia odpadov

1702 01 O |Drevo 0,5t Zmluvny vztah

17 04 05 O |Zelezo a ocel 05t R4, Recyklacia kovov

17 05 06 O | Vykopova zemina ind ako uvedena 136 m’ Recyklacia do vyroby, vyroba
v 17 05 05 surovinovej mucky

2003 01 O | Zmesovy komunalny odpad 1m’ D1, Externa skladka odpadov

1704 11 O |Kable iné ako st uvedené v 17 04 0,15t Zberné suroviny
10

17 01 01 O | Stavebna sut’ beton, murivo 30 m’ D1, skladka

17 04 07 O | Zmiesané kovy 0,5t Zberné suroviny
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Sposob zneskodnenia odpadov vznikajucej pri stavebnej Cinnosti:

Zneskodnenie alebo zhodnotenie odpadov, ktoré budi vznikat' pocCas realizdcie stavby bude
vykonané vyssie uvedenymi spésobmi a bude zabezpecené zmluvnym odberom opravnenymi organizaciami.
Vyber organizacii bude realizovany vyberovym konanim. Evidencia o druhoch a mnozstve odpadov, ktoré
vzniknu pri realizcii stavby, ako aj doklady oich zneSkodneni budu predlozené pri kolaudacii stavby
a ustanovené Udaje z evidencie budu ohlasené prislusnému organu Statnej spravy odpadového hospodarstva.

Odpady vznikajuce pocas prevadzkovania zariadenia:

Jedna sa o odpady suvisiace s udrzbou a opravami technologickych Casti zariadenia.

Katalogové ¢islo Nézov odpadu Druh Mnoz.odpadu Sposob
odpadu P odpadu t.r' zneskodnenia
13 02 06 Syntetické motorove prevodove N 35 |
a mazacie oleje

Sposob zneskodnovania odpadov
1. 'V priebehu udrzby zariadenia budd oleje a mazadla zhromazd’'ované vo vyhradenom sklade
odpadovych olejov a maziv, neskdr zmluvne zabezpeCené zneSkodnenie firmou vlastniacou
autorizaciu a povolenie na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi.

CETU ma vypracovani prevadzkovii dokumentaciu pre nakladanie s nebezpecnymi a ostatnymi
odpadmi, ktora riesi nakladanie so vznikajicimi odpadmi na uzemi cementarne a ma zmluvne zabezpecené
zneskodinovanie jednotlivych druhov.

Prehl’ad inych emisii do Zivotného prostredia
Hluk:

V prevadzke sa pracuje na 8 hod. pracovné zmeny. V priestore manipuldcie s popolc¢ekom nie je
trvald obsluha. Pracovnici obsluhy mlynice cementu maju pochdédzkovy rezim. Zdrojom hluc¢nosti v tomto
prevadzkovom stibore s rotaéné diichadla umiestnené na kote -0,100. Tento je oplasteny.

Predpokladana hlucnost’ nie je vyssia, ako najvyssia pripustnd hladina Lp = 85 dB (A). Rota¢né
duchadla maju protihlukové kryty a hlu¢nost’ v rozsahu 66 az 73 dB (A).

Dalsie protihlukové opatrenia nie st potrebné.

F. Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste

Pre uvedené technologie, ktoré st popisané v ziadosti ozmenu IPKZ nie je tento odstavec
predmetny. Opis miesta prevadzky s charakteristikou zivotného prostredia je uvedeny v Ziadosti o IPKZ zo
dina 31.3.2006.

G. Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technolégie a d’alSich technik na
predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii

Vzhl'adom na skutoc¢nost’, Ze stavby st navrhované ako stavby s najnizSou produkciou odpadov
a inStalaciou nového filtraéného zariadenia na odprésenie Davkovania popol¢eka do CM1 a CM2 bude
zabezpecené znizenie praSnosti a produkcie emitujucich tuhych znecistujucich latok do ovzdusia, nie je
potrebné ich popisovat’ a navrhovat' dalSie technoldgie na predchidzanie a vznik emisii. Odprasenie
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Davkovania popoléeka do CM1 a CM2 je navrhované tak, aby spihalo vsetky prisluiné emisné limity.
Vseobecna charakteristika a opis udajov — pouzivanych technologii pre predchadzanie vzniku emisii je
uvedena v Ziadosti o IPKZ zo dila 31.3.2006.

Pre predmetné prevadzky pre ktoré sa ziada o zmenu IPKZ nie st navrhované v blizkej budicnosti
technoldgie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii (koncové technologie).

H. Opis a charakteristika pouZivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie vzniku
odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajicich v prevadzke

Technologie su navrhované tak, aby sa predislo nadmernému vzniku odpadov. Vzhladom na

skutocnost’, ze vSetky technologie budu inStalované sohladom na najnizSiu produkciu
odpadov, v buducnosti sa neuvazuje s opatreniami na predchadzanie vzniku odpadov.

I. Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych zariadeni
na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

1. PouZivany systém opatreni atechnickych zariadeni na monitorovanie prevadzky aemisii do
Zivotného prostredia

Pre monitorovanie prevadzky plati obdobny popis, aky je uvedeny v ziadosti o IPKZ vypracovanou
VSH a.s. Turiia nad Bodvou dna 31.3.2006.

2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do
Zivotného prostredia

Nie je predmetom zmeny integrované¢ho povolenia.

J. Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

Porovnanie celej prevadzky VSH, a.s. s BAT technoldgiami je podrobne popisané v ziadosti VSH
a.s. o vydanie Integrovaného povolenia spracovanej dita 31.3.2006.

Pre ziadané stavby a technoldgie plati:

Sledovany parameter

oS heent Hodnota parametra alebo riesSenia prevadzky
alebo riesenie

1.1 | Technologické Zakladnym cielom stavby Davkovanie popolceka do CM1 a CM2 je nadviazat’ na
alebo technickée investiciu Predomielacia a suSiaca mlynica, ktorou sa vytvorili podmienky na
rieSenie zvySenie vyroby trosko-portlandskych cementov, ako aj rozSireniu sortimentu
vyrabanych cementov. Cielom stavby je vytvorit podmienky pre vykladku,
skladovanie, odber, davkovanie a dopravu popolceka do cementovej mlynice CM1
a CM2.

V BREF dokumente nie su popisané uvedené rieSenia ako BAT technologie, ale
nové filtraéné zariadenie je mozné povazovat’ za sulad s BAT technoldgiami pre
cementarensky priemysel.
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K. Opis a charakteristika d’al§ich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmi opatreni na

hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam ana obmedzovanie ich
pripadnych nasledkov

Nie je predmetom ziadosti o zmenu, Davkovanie popolceka do CM1 a CM2 sa bude realizovat
v roku 2011 a teda planované odpraSenie pomocou nového filtracného zariadenia bude realizované v sulade
s najlepsimi dostupnymi technologiami pre cementarensky priemysel. Pre ostatné celky prevadzky VSH, a.s.
Turia nad Bodvou plati opis uvedeny v Ziadosti o vydanie integrovaného povolenia zo dia 31.3.2006.

L Navrh podmienok povolenia

Pre prevadzku VSH, a.s. Turfia nad Bodvou plati navrh podmienok povolenia v zmysle ziadosti
o vydanie integrované¢ho povolenia zo diia 31.3.2006 a nasledne vydanych a pravoplatnych rozhodnuti.

Navrh podmienok povolenia pre povolovanu stavbu Davkovanie popolceka do CM1 a CM2, v
zmysle § 8, ods. 2, pismena a), bodu 1 Zakona ¢. 245/2003 Z.z. o IPKZ v oblasti ochrany ovzdusia
o udelenie suhlasu na vydanie rozhodnutia o povoleni stavieb velkych zdrojov znecistovania ovzdusia,
strednych zdrojov znecistovania ovzdusia, v zmysle § 8, ods. 2, pismena b), bodu 4 Zakona ¢. 245/2003 Z.z.
o IPKZ v oblasti povrchovych vdd a podzemnych vod o vydanie vyjadrenia k zameru stavby z hl'adiska
ochrany vodnych pomerov, v zmysle § 8, ods. 2, pismena c), bodu 10 Zakona ¢. 245/2003 Z.z. o IPKZ
v oblasti odpadov o vydanie vyjadrenia v stavebnom konani k vystavbe tykajicej sa odpadového
hospodarstva, v zmysle § 8, ods. 2, pismena f) bodu 3 Zakona ¢. 245/2003 Z.z. o IPKZ v oblasti ochrany
zdravia ludi o posudzovanie navrhu na zavedenie novych technologickych alebo pracovnych postupov,
v zmysle § 8, ods. 2, pismena h) bodu 1 Zakona ¢. 245/2003 Z.z. o IPKZ v oblasti ochrany prirody a krajiny
o vydanie vyjadrenia k vydaniu stavebného povolenia, v zmysle § 8, ods. 3 Zakona ¢. 245/2003 Z.z. o IPKZ
0 povolenie novej stavby alebo zmeny jestvujicej stavby, ak je sucastou konania aj stavebné konanie, v
zmysle § 58 ods. 1. Zakona ¢. 50/1976 Z.z. o stavebné povolenie pre stavbu Davkovanie popolceka do
CM1 a CM2, VSH, a.s. Turia nad Bodvou.

V ¢asti L. Udaje o prevadzke, B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia,
vody a pody v prevadzke, 2.7 Cementové mlynice a cementové sila navrhujeme doplnit’ a nahradit’
tymto novym znenim:

2.7 Cementové mlynice a cementové sila

Dve cementové mlynice (dalej len ,,CM1“ a ,,CM2“) umiestnené v stavebnom objekte Mlynica
cementu slizia na vyrobu cementu zcementového slinku, reguldtora tuhnutia (sadrovca resp.
energosadrovca) atrosky podla predpisanej receptiry. Slinok dopravovany zchladi¢a slinku cez
medzizasobnik je skladovany v Styroch slinkovych silach o kapacite 4 x 7 500 t, regulator tuhnutia je
skladovany v dvoch zasobnikoch o kapacite 1 000 t a troska je skladovana v dvoch zasobnikoch o kapacite
1 300 t. Z jednotlivych zasobnikov su troska, regulator tuhnutia a cementovy slinok dopravované pomocou
zbernych pasovych dopravnikov, na ktoré sa davkuje intenzifikator mletia cementu na zaklade davkovaného
mnoZstva a druhu cementu do cementovych gulovych mlynov CM1 alebo CM2 s vykonom 45-100 t.hod™.
Zomlety material je cez vypustné sito, vystupnu krabicu mlyna, pneumaticky zl'ab a dva koreckové elevatory
dopravovany do dynamického triedica PRESEP s vykonom 100 — 125 t.h-1 pri CM1 a do dvoch rota¢nych
veternych triedi¢ov s vykonom 45 - 100 t.h” pri CM2, v ktorych dochadza k jeho triedeniu na hrubi a jemnu
frakciu. Cement (jemna frakcia) je zCM1 aCM2 alebo troska zCMI1 je pasovym dopravnikom,
dopravnikmi PIPE, korcekovymi elevatormi a sustavou pneumatickych Zzl'abov dopravovany do 11
cementovych sil a do sila €. 1 sluziaceho na uskladnenie vysokopecnej trosky. Hruba frakcia z triedica je cez
vysypku pre krupicu, krupicovy pas a zberny pas dopravovana spit’ do mlynov.

K vyrobe bezchromatového cementu st instalované davkovacie linky aditiva pre CM1 a CM2.
Autocisterna napliia silo aditiva - klinomixu o objeme 35 m’, odkial’ je dopravované do zasobnika o objeme
1 m’ a cez prietokovil vahu davkované do CM1 a CM2.
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Pre vykladku popolceka sluzia 2 vykladacie garnitiry umoziujice vykladku 2 autocisterien
sutasne s vykonom 20 — 30 t.h" pre 1 autocisternu. Na vyprazdnenie autocisterny sa pouZiva stlafeny
vzduch s pretlakom 0,2 MPa z vlastného kompresora. Popoléek je skladovany v sile o objeme 800 m’.
Silo je odprasené filtrom Scheuch skdb 08/08-1,6-0,1-ho s vykonom 1800 m>.h™" (Vyduch NEIS ¢&. 18).
Filter odprasuje aj vzduSninu z pneumatickej dopravy plnenia dvoma autocisternami, vzdu$ninu
z predchadzajiceho zasobnika a vzduSninu nasypky do pneumatického zasobnika. Zachytené
odprasky sa vracaju spiat’ do vyrobného procesu.

Vaziace a davkovacie zariadenie popol¢eka pozostava z vaZiaceho kontrolného zasobnika 25
m’, rotaéného regulovatel’'ného zasobnika, hmotnostného a objemového prietokomeru MULTICOR
S160.

MULTICOR S160 je spolo¢ny pre oba systémy CM1 a CM2. Davkovanie popolé¢eka do mlynov
je rozne, vzhP’adom na ich rozdielne vykony:

e pre CMI, ktorého vykon je 150 t.h™' cementu, je divkovanie 8 — 80 t.h™
e pre CM2, ktorého vykon je 80 t.h™" cementu, je divkovanie 8 — 40 t.h™

Dopravu do navoleného mlyna zabezpecuje pneumaticky dopravnik IBD-300 (fuller pumpa)
od firmy IBAU. Z MULTICORU 160 vypadava popol¢ek do ocelovej nasypky, ktora je spojena
s hlavnym telesom dopravnika, v ktorom sa otaca skrutkovicovy hriadel’. Tento podava material cez
kyvavu klapku do dopravnej komory, kde je strhavany vzduchom do ocel’ového dopravného potrubia.
Medzi silom a objektom mlynice je dopravné potrubie uloZené na novej nosnej konstrukcii s rozpitim
cca 16 m kotvené na existujiicej ocelovej konstrukcii. Na zmenu smeru dopravy do CM1 a CM2 slazi
pneumaticky ovladana rozbocka. Zdrojom dopravného vzduchu je rotaény diachadlovy agregat Delta
Blower IB 60S.

Urcenie emisnych limitov — pre novy zdroj znecistenia ovzdusia

Poradové ., Miesto Znecist'ujica latka alebo Emisné limity platné pre
> Zdroj emisii P 5 . % -
cislo vypust’ania ukazovatel Zasobné silo popolceka

Vyduch filtra -
18 Zasobné silo Scheuch TZL 30 mgm™ "

popolceka skdb08/08-1,6-
0,1-ho

Platnost’ emisnych limitov:
D Priloha & 3 Vyhlasky MZP SR ¢&. 338/2009 Z.z.
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M Oznacenie ucastnikov konania, ktori si prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi dotknuty
organ, ak jestvujuca prevadzka ma alebo nova prevadzka méZe mat’ cezhrani¢ny vplyv

P.¢. Zoznam ucastnikov konania

1. Vychodoslovenské stavebné hmoty a.s. Turnia nad Bodvou

2. Obec Dvorniky — V¢elare - starosta obce 044 02 Dvorniky — Vcelare (p. Alexander Miliczky —

starosta obce)

3. Ing. Peter Vrazda — Inzinierske stavby - Cemdesign, spol. s r.o., Bratislavska 483, 911 05 Trencin

4, Ing. Jozef Bali§ — Vyrobné technologické zariadenia

5. Ing. Miloslav Taras, CSc. — Statika stavieb

6. Ing. Pavol Cekovsky — Elektrotechnické zariadenia - ES&A, spol, s.r.o. Riazanska 108 831 02

Bratislava

7. Slovenska sporitel'na, a.s., Suché Myto 4, 816 07 Bratislava

8. Komer¢ni Banka Bratislava, a.s., Medena 6, 811 02 Bratislava

N.  STRUCNE ZHRNUTIE ZIADOSTI O ZMENU

P.¢.|Zhrnutie
Spolo¢nost’ Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s. je jednym z najvyznamnejSich
vyrobcov zakladnych stavebnych hmot ako je cement, kamenivo a betdén na Slovensku
a zaroven je najvacs§im vyrobcom tychto stavebnych materidlov vo vychodnej Casti
Slovenska.
Cement z Turne ma uz svoju 33 roc¢nu historiu. Pri uvedeni do prevadzky to bola
najmodernej$ia cementaren v strednej Eurdpe a svoju vysoku uroven si udrzuje aj
v sucasnosti. Kvalitnd surovinova zakladiia a pocitaCom riadena technologia vyroby
portlandského slinku v rotac¢nej peci na suchy sposob je zdkladnym a rozhodujucim

Identifikcia prevdpokladovm V}"/roby kvalitnych cevrpentoy. ' ’ L
1. yiadatela Nasa spolo¢nost’ venuje ochrane Zivotného prostredia neustalu pozornost s cielom

trvalého znizovania dopadov nasej Cinnosti na okolie pri vyrobe cementu. Na
modernizaciu vyrobnych zariadeni su vynakladané znacné investi¢né prostriedky.

Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s. (VSH, a.s.) Turiia nad Bodvou 654, prevadzka
Cementaren Turnia nad Bodvou,

Statutdrni zdstupcovia:

Jiti Muska — predseda predstavenstva / majoritny majitel’ spolo¢nosti,

Ing. Cubomir Rel'ovsky — ¢len predstavenstva / generalny riaditel

Ing. Juraj Kalas — ¢len predstavenstva / veduci odboru ndkupu
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Povolovana prevadzka podla Prilohy ¢.1 Zakona NR SR ¢ 245/2003 Z.z.
o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zzivotného prostredia a o zmene
a doplneni niektorych zdkonov podlieha integrovanému povoleniu. Prevadzka spada do
kategorie ¢innosti ¢.3 Spracovanie nerastov, ¢ast’ 3.1
Ziadost’ o zmenu IPKZ je podana za ucelom udelenia suhlasu pre vydanie
A . |stavebného povolenia pre stavbu Davkovanie popoléeka do CM1 a CM2.
> Zdovodnenie
© |ziadosti
Zékladnym cielom stavby Davkovanie popolceka do CM1 a CM2 je nadviazat' na
investiciu Predomiel’acia a suSiaca mlynica, ktorou sa vytvorili podmienky na zvySenie
vyroby trosko-portlandskych cementov, ako aj rozSireniu sortimentu vyrabanych
cementov. Cielom stavby je vytvorit podmienky pre vykladku, skladovanie, odber,
davkovanie a dopravu do cementovej mlynice CM1 a CM2.
Porovnanie |Technické a technologické rieSenie prevadzky je v sulade snajlepSimi dostupnymi
technolog. technikami (BAT) hoci sa neuvadzaju referencnom dokumente (BREF) pre
a technického |cementarensky a vapenarsky priemysel. Prevadzkovatel’ navrhuje maximalne vyuzitie
3. |rieSenia moznych kapacit a bezodpadovej technologie. Technolégia nema nepriaznivy vplyv na
prevadzky jednotlivé zlozky zivotného prostredia a ani pri jej vystavbe a uvedeni do prevadzky sa
s BAT vyrazne nezvysi zatazenie ZP. Z tohto pohladu moZno technolégiu povazovat za
technikami  |najlepsSiu dostupnu techniku .
Porovnanie
emisnych Mnozstvo emisii TZL (prachu) z technologickej linky ,,Davkovanie popolceka do CM1
4. |parametrov . , . ; . o
. a CM2 je v sulade s hodnotami BAT nakol’ko pre zachytavanie prachu sa BAT vyuzivaja.
prevadzky
s BAT
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Popis
technologie

Pre vykladku popol¢eka budu sluzit 2 vykladacie garnitiry umoziujice
vykladku 2 autocisterien su¢asne s vykonom 20 — 30 th™' pre 1 autocisternu. Na
vyprazdnenie autocisterny sa pouzije stlaéeny vzduch s pretlakom 0,2 MPa z vlastného
kompresora. Popol&ek bude skladovany v sile o objeme 800 m’. Silo bude odprasené
filtrom Scheuch skdb 08/08-1,6-0,1-ho s vykonom 1800 m>.h!. Filter bude odprasovat’
aj vzdu$ninu z pneumatickej dopravy plnenia dvoma autocisternami, vzdu$ninu
z predchadzajuceho zasobnika a vzdu$ninu nasypky do pneumatického zasobnika.
Zachytené odprasky sa budu vracat’ spat’ do vyrobného procesu.

Zdrojom Geriaceho vzduchu vsile 800 m® bude rotaéné diachadlo IBAU
v spodnej kuzel'ovej Casti sila. Duchadlo bude vybavené protihlukovym krytom. Medzi
dachadlom a ¢eriacim systémom bude poistny ventil. K vypadovému otvoru na dne
kuzela bude pripojena vykladacia garnitira pozostavajuca zru¢ného doskového
uzaveru, vykladacej skrine, rotacného uzaveru a vypadovej hlavice, ktora je cez
kompenzator zaustena do prevadzkového zasobnika 25 m’®, ktory bude uloZeny na
podlazi sila vo vyske 8,75 m. Vaziace a davkovacie zariadenie bude pozostavat
z vaziaceho kontrolného zasobnika 25 m’, rotaného regulovate'ného zasobnika,
hmotnostného a objemového prietokomeru MULTICOR S160.

MULTICOR S160 bude spolo¢ny pre oba systémy CM1 a CM2. Davkovanie
popolceka do mlynov bude rézne, vzhl'adom na rozdielne vykony mlynov:

e pre CMI, ktorého vykon je 150 t.h™ cementu, bude davkovanie 8 — 80 t.h™
e pre CM2, ktorého vykon je 80 t.h" cementu, bude davkovanie 8 — 40 t.h™

Dopravu do navoleného mlyna zabezpeci pneumaticky dopravnik IBD-300
(fuller pumpa) od firmy IBAU. Z MULTICORU 160 bude vypadavat popolcek do
ocelovej nasypky, ktora bude spojena s hlavnym telesom dopravnika, v ktorom sa
otaca skrutkovicovy hriadel. Tento podava material cez kyvavi klapku do dopravne;j
komory, kde bude strhavany vzduchom do ocelového dopravného potrubia. Medzi
silom a objektom mlynice bude dopravné potrubie ulozené na novej nosnej konstrukcii
s rozpatim cca 16 m kotvené na existujucej ocelovej konstrukcii. Na zmenu smeru
dopravy do CM1 aCM2 bude sluzit pneumaticky ovlddana rozbocka. Zdrojom
dopravného vzduchu bude rota¢ny duchadlovy agregat Delta Blower IB 60S.

Ovléadanie davkovania popol¢eka do CM1 a CM2 bude prebichat’ automaticky
podrla riadiaceho algoritmu, ktory bude integrovany do jestvujicich systémov CMI
a CM2. Plnenie sila z autocisteny bude zabezpecovat’ vodi¢ auta pomocou ovladacieho
pultu montovaného pod silom 800 m’.
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O.  PREHLASENIE
Tymto prehlasujem, ze som vypracoval ziadost’ 0 vydanie zmeny povolenia.

Potvrdzujem, Ze informacie uvedené v tejto Ziadosti st pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany:  Ing. Cubomir RelPovsky — GR Datum : 02. 07. 2010
Ing. Jan Petras - RC
(zastupcovia organizacie — vid Plnomocenstvo — priloha Ziadosti)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Ing. Cubomir RelPovsky — GR

Ing. Jan Petras - RC

Pozicia v organizacii: GR - generalny riaditel
RC - riaditel’ pre cement

Peciatka alebo pecat podniku:
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P. PRILOHY
1. Blokova schéma
2. Zoznam pouzitych skratiek
3. Koépia listu vlastnictva VSH, a.s.
4. Katastrilna mapa zavodu VSH, a.s.
5. Vypis z ORSR
6. PIlnomocenstvo — Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s.
7. KOLOK v hodnote 331,50 €
8. Vyjadrenie HaZZ KoSice-okolie
9. Odborné stanovisko Technickej in§pekcie KoSice
10. Autoriza¢né osvedcenie - Ing. Peter Vrazda
11. Autoriza¢né osvedcenie - Ing. Jozef Bali$
12. Autoriza¢né osvedéenie - Ing. Miloslav Taras, CSc.
13. Autoriza¢né osved&enie - Ing. Pavol Cekovsky

14. Opravnenie - ES&A
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Priloha ¢.1 Blokova schéma
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Priloha ¢.2
Zoznam pouzitych skratiek a znaciek

P.c.

Pouzita skratka a znacka

VSH a.s.
AMS
BAT
BREF

C
CETU
CM
CM1, CM2
Cco

CoO,

CRP

Cu

DOT
DPS

EK

EL

EMS

EO

IPKZ
KKN
MMCT
KS

NO

NO,

PBP

PCB
PCDD
PCDF
POP

PPO

PS

RCH

RP

RP

SM

SM

SM1

SO,

SO,

SPH
STPP a TOO
TZL
UHKT VP

Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s.
automaticky monitorovaci systém

Best Available Technique— najlepSia dostupna technika
(BAT Reference Dokument) referencny dokument o najlepsich dostupnych
technikach

Cyklon

Cementdren Turna

cementova mlynica

cementova mlynica 1, 2, 3

oxid uhol'naty

oxid uhlic¢ity

cementarenska rotacna pec

¢ierne uhlie (mlety prasok)

demetalizovana oceliarenska troska

disperzny predhrieva¢ suroviny (vymennik)
Eurdpska komisia

emisny limit

emisny meraci systém

elektrostaticky odlucovac

integrovana prevencia a kontrola znecistovania
Kalcina¢ny kanal

Modernizacia mletia cementu a trosky
kalcinac¢ny stupeii

nebezpeény odpad

oxidy dusika

pracovno — bezpecnostny predpis
polychlérované bifenyly

polychlérované dibenzodioxiny
polychlorované dibenzofurany

perzistentné organické polutanty

pracovny postup

prevadzkovy subor

roStovy chladi¢

rotacné pec

rotacnd pec

surovinova mlynica (surovinova mucka)
surovinova mucka

surovinova mlynica

oxid siri¢ity

oxidy siry

stredna polhodinova hodnota

subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni
tuhé znecCistujuce latky

Umelé hutné kamenivo troskové z vysokej pece
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