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A Údaje identifikujúce prevádzkovateľa 
 

1. Názov prevádzkovateľa Zinkovňa Košice, s.r.o. 

ZinkPower Martin, s.r.o. 

2. Právna forma Spoločnosť s ručením obmedzeným 

3. Adresa sídla prevádzkovateľa Kapitulská 15, 811 05 Bratislava 

Tomášikova 50/B, 831 04 Bratislava 

4. Poštová adresa Kapitulská 15, 811 05 Bratislava 

Tomášikova 50/B, 831 04 Bratislava 

5. Štatutárny zástupca, funkcia 

v spoločnosti  

Ing. Ivan Mladenov – konateľ spoločnosti 

6. Splnomocnená kontaktná osoba Ing. Ivan Mladenov – konateľ spoločnosti 

tel.: 0903 210 446 

e-mail: zinkovna.malacky@stonline.sk 

7. IČO 357 316 81 

8. Kód OKEČ (NACE), NOSE-P OKEČ: 28.51, NOSE-P: 105.01 

 

 

 
 

B Typ žiadosti 
 

1. Typ ţiadosti Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona 

o IPKZ 

nie 

Nová prevádzka podľa § 29 ods. 3 zákona o IPKZ nie 

Nová prevádzka podľa § 29 ods. 4 zákona o IPKZ nie 

Nová prevádzka, pre ktorú začne stavebné 

konanie po nadobudnutí účinnosti zákona o IPKZ 

x 

2. Zoznam súhlasov a povolení, o ktoré sa 

v rámci integrovaného povolenia ţiada 
1. stavebné povolenie   
-Podľa § 8 ods. 3 zákona o IPKZ – integrované povolenie si 

vyţaduje povoliť novú stavbu v náväznosti  na § 66  zákona 

č.50/1976 Zb. stavebný  zákon v znení neskorších predpisov. 

 

2. v oblasti ochrany ovzdušia 
- Podľa § 8 ods. 2 písmeno  a) bod č.1. zákona o IPKZ -

 udelenie súhlasu  o povolení stavieb veľkého a stredných 

zdrojov znečisťovania a o ich uţívaní v náväznosti na   § 22 

ods.1 písm. a) zákona  č. 478/2002 Z. z. o ochrane ovzdušia, 

ktorým sa dopĺňa zákon č. 401/1998 Z. z. o poplatkoch za 

znečisťovanie ovzdušia a v znení neskorších predpisov.  

- Podľa § 8 ods. 2 písmeno  a) bod č. 7. zákona o IPKZ –

 určenie emisných limitov a všeobecných podmienok 

prevádzkovania v  náväznosti na § 22 ods.1 písm. a) zákona  č. 

478/2002 Z. z. o ochrane ovzdušia, ktorým sa dopĺňa zákon č. 

401/1998 Z. z. o poplatkoch za znečisťovanie ovzdušia 

a v znení neskorších predpisov.  

2. v oblasti ochrany ovzdušia 
- V zmysle § 8 ods. 2 písmeno  a) bod č.1. zákona o IPKZ -

 udelenie súhlasu o povolení stavieb veľkého a stredných 

zdrojov znečisťovania a o ich uţívaní v náväznosti na   § 22 

ods.1 písm. a) zákona  č. 478/2002 Z. z. o ochrane ovzdušia, 

ktorým sa dopĺňa zákon č. 401/1998 Z. z. o poplatkoch za 

znečisťovanie ovzdušia a v znení neskorších predpisov.  

- V zmysle § 8 ods. 2 písmeno a) bod č.4. zákona o IPKZ -

 udelenie súhlasu na zmeny pouţívaných palív a surovín, na 

zmeny technologických zariadení stacionárnych zdrojov, na 

zmeny ich vyuţívania a na ich prevádzku po vykonaných 
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zmenách v náväznosti na   § 22 ods.1 písm. d) zákona  č. 

478/2002 Z. z. o ochrane ovzdušia, ktorým sa dopĺňa zákon č. 

401/1998 Z. z. o poplatkoch za znečisťovanie ovzdušia 

a v znení neskorších predpisov.  

- V zmysle § 8 ods. 2 písmeno  a) bod č. 7. zákona o IPKZ –

 určenie emisných limitov a všeobecných podmienok 

prevádzkovania v  náväznosti na § 22 ods.1 písm. a) zákona  č. 

478/2002 Z. z. o ochrane ovzdušia, ktorým sa dopĺňa zákon č. 

401/1998 Z. z. o poplatkoch za znečisťovanie ovzdušia 

a v znení neskorších predpisov.  

- V zmysle § 8 ods. 2 písmeno  a) bod č. 8. zákona o IPKZ –

 o udelenie súhlasu na vydanie a zmeny súboru technicko-

prevádzkových parametrov a technicko-organizačných 

opatrení v  náväznosti na § 22 ods.2 zákona  č. 478/2002 Z. z. 

o ochrane ovzdušia, ktorým sa dopĺňa zákon č. 401/1998 Z. z. 

o poplatkoch za znečisťovanie ovzdušia a v znení neskorších 

predpisov. 

3. v oblasti povrchových vôd a podzemných vôd 

Podľa § 8 ods. 2 písm. b) bod č. 3 zákona o IPKZ – udelenie 

súhlasu na vykonávanie činností, ktoré môţu ovplyvniť stav 

povrchových a podzemných vôd  v náväznosti na § 26 ods.1 a 

§ 27 ods.1 písm. c) zákona č. 364/2004 Z. z. o vodách 

a o zmene a doplnení zákona NR SR č. 372/1990 Zb. 

o priestupkoch v znení neskorších predpisov. 

 

- Podľa § 8 ods. 2 písmeno b) bod č.1. zákona o IPKZ – 

povolenie vypúšťať (daţďové) odpadové vody v náväznosti na 

§ 21 ods. 1 písm. d) zákona č. 364/2004 Z. z. o vodách 

a o zmene a doplnení zákona NR SR č. 372/1990 Zb. 

o priestupkoch v znení neskorších predpisov. 

- Podľa § 8 ods. 2 písmeno b) bod č.3. zákona o IPKZ – 

udelenie súhlasu na  uskutočnenie stavby na odber 

podzemných vôd v náväznosti na § 21 ods. 1 písm. b) zákona 

č. 364/2004 Z. z. o vodách a o zmene a doplnení zákona NR 

SR č. 372/1990 Zb. o priestupkoch v znení neskorších 

predpisov. 

3. v oblasti povrchových vôd a podzemných vôd 

- V zmysle § 17 ods. 1, písm. a) zákona NR SR č.364/2004 Z. 

z. o vodách prevádzka ţiarového zinkovania nebude podzemnú 

vodu pouţívať. Ako jediným zdrojom vody bude pitná voda 

dodávaná verejným vodovodom  v správe Turčianskej 

vodárenskej spoločnosti a.s. Martin, prostredníctvom 

vnútroareálovej prípojky.; Zdôvodnenie: SO 07.2 Areálový 

rozvod úţitkovej vody a SO 07.3 Studňa pre úţitkovú vodu sa 

nerealizovali. 

-V zmysle § 21 ods.1 písm. d/ zákona NR SR č.364/2004 Z. z. 

o vodách prevádzka ţiarového  zinkovania bude vypúšťať 

vody z povrchového odtoku do povrchových alebo 

podzemných vôd. 

-V zmysle § 27 ods.1 písm. c. zákona NR SR č.364/2004 Z. z. 

o vodách prevádzka ţiarového zinkovania bude uţívať súhlas 

vydaný  na zriadenie a prevádzkovanie technologických nádrţí 

-V zmysle § 26 ods. 4 zákona NR SR č.364/2004 Z. z. 

o vodách prevádzka ţiarového zinkovania bude uţívať 

povolené vodohospodárske dielo 

 

4. v oblasti nakladania s odpadom 

- V zmysle § 8 ods. 2 písmeno c) bod č.8. zákona o IPKZ – 

konanie o udelenie súhlasu na nakladanie s nebezpečnými 
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odpadmi vrátane ich prepravy, na ktoré nebol daný súhlas 

podľa predchádzajúcich konaní, a to v prípade, ţe drţiteľ 

odpadu ročne nakladá s súhrnne s väčším mnoţstvom ako 100 

kg  

 

5. v oblasti ochrany zdravia ľudí posudzovanie návrhov 

- V zmysle § 8 ods. 2 písmeno f) bod č.1. zákona o IPKZ – na 

začatie kolaudačného konania a konania o zmene vyuţívania 

stavby alebo prevádzky 

V zmysle § 8 ods. 2 písmeno f) bod č.2. zákona o IPKZ – na 

vyuţívanie vodných zdrojov na zásobovanie úţitkovou vodou 

 

3. Údaje o spracovateľovi ţiadosti adresa: SIRECO s.r.o., Ţatevná 12, 841 01 Bratislava 

číslo osvedčenia: 01/102/2004-6 

odborne spôsobilá osoba: RNDr. Anna Groidlová 

tel.: 02 / 6930 9411, fax: 02 / 6930 9412 

e-mail: sireco@sireco.sk 

Ing. Alena Popovičová, PhD. 

tel.: 0905 917 352, fax: 031 / 55 89 255 

e-mail: popovicova.alena@gmail.com 

4. Zoznam prebiehajúcich konaní 

o udelenie iných súhlasov a povolení 

súvisiacich s danou prevádzkou 

1. Podľa § 8 ods. 2 písmeno c) bod č.8. zákona o IPKZ – 

vydávanie vyjadrení v stavebnom konaní k výstavbe týkajúcej 

sa odpadového hospodárstva. 

 

    2. Podľa § 8 ods. 2 písmeno f) bod č.3. zákona o IPKZ – 

posudzovanie návrhov na vyuţívanie vodných zdrojov na 

zásobovanie úţitkovou vodou. 

3 

3. Podľa § 22, ods.1, písm. f zákona č.478/2002 Z.z. o ovzduší 

– súhlas na schválenie súboru technicko – prevádzkových 

a technicko – organizačných opatrení. 

1.v oblasti ochrany ovzdušia  

Ţiadosť o schválenie postupu  výpočtu mnoţstva emisie 

znečisťujúcich látok podľa § 12 ods. 15 vyhlášky MŢP SR 

č. 408/2003 Z. z. 

 

 

 

 

 

C Údaje o prevádzke a jej umiestnení 
 

1. Názov prevádzky a variabilný symbol 

pridelený SIŢP 

Zinkovňa Martin – Sučany 

VS 770790106 

2. Adresa prevádzky  Sučany, lokalita Za rozvodňou 

3. Povoľovaná činnosť podľa prílohy č. 1 

zákona o IPKZ a súvisiace činnosti 

2.3.c) Prevádzky na spracovanie ţelezných kovov – nanášanie 

ochranných povlakov z roztavených kovov so 

spracúvaným mnoţstvom väčším ako 2 t surovej ocele za 

hodinu 

2.6. Prevádzky na povrchovú úpravu kovov a plastov 

s pouţitím elektrolytických alebo chemických postupov, 

keď je obsah kúpeľov väčší ako 30 m
3
. 

4. Projektovaná kapacita a ročný fond 

pracovnej doby, porovnanie s hodnotou 

kapacitného parametra podľa prílohy č. 

1 zákona o IPKZ, projektovaná 

a technicky dosiahnuteľná kapacita 

Projektovaná kapacita: 

- 14 925 t.rok
-1 

surovej ocele    

- 455 m
3
 kúpeľov 

Technicky dosiahnuteľná kapacita: 

-      16 000 t.rok
-1

 pozinkovaných dielcov 

Ročný fond pracovnej doby: 

- 4 080 hod.rok
-1

 

5. Spôsob prevádzkovania - stála výroba jedného druhu výrobku 

mailto:sireco@sireco.sk
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6. Stručný popis lokality prevádzky kraj: Ţilinský 

okres: Martin 

k.ú.: Sučany 

zemepisná šírka : 49 05 15" 

zemepisná dĺţka : 18 58 25" 

     Areál prevádzky sa nachádza v juhozápadnej časti 

katastrálneho územia obce Sučany – je súčasťou Východného 

priemyselného parku Martin. Je situovaný po pravej strane 

cesty I/18 v smere Martin – Sučany za transformovňou TR 

400/220/110 kV – SEPS a.s.. Areál prevádzky je ohraničený: 

- z juhozápadnej strany starou nepouţívanou ţelezničnou 

vlečkou  

- zo severovýchodnej strany areálom revíznej veţe – SSE, 

a.s. 

- zo severozápadnej strany VN 110 kV  

-      z východnej strany účelovou cestou 

7. Parcelné čísla pozemkov prevádzky 

podľa aktuálnych listov vlastníctva 

- parcela  číslo: 2940/232 

- parcela číslo: 2940/237 

 

8. Stručný popis prevádzky Výrobným programom zinkovne bude povrchová úprava 

kovov ţiarovým zinkovaním pre široké spektrum dielcov 

(oceľové konštrukcie, profily, plechy, nádrţe, prírubové rúry, 

zámočnícke výrobky, práce umeleckého kováčstva, 

priemyselné sériové výrobky ako aj menšie súčiastky).  

Celý vlastný výrobný proces ţiarového zinkovania bude 

umiestnený v stavebnom objekte, vo výrobnej hale, ktorá 

bude konštruovaná ako jednopodlaţný trojloďový objekt 

ľahkej oceľovej konštrukcie. Podlaha celej výrobnej haly 

bude betónová a odolná proti pôsobeniu nebezpečných látok. 

Vykurovanie pracovísk navesovania a zvesovania dielcov je 

navrhované sálavými ţiaričmi (9 ks), ktoré budú  umiestnené 

na stenách. Príkon jedného ţiariča je 17 kW, spolu 153 kW.. 

Na vykurovanie administratívnej budovy bude inštalovaný 

plynový kotol s príkonom 40 kW, so samostatným odvodom 

spalín do ovzdušia. 

Výrobný proces ţiarového zinkovania sa bude vykonávať 

ponorom a budú ho tvoriť nasledovné prevádzky: 

 Sklad nepozinkovaných dielcov (vonkajšie plochy) 

 Sklad zinku 

 Navesovanie dielcov na pozinkovanie  

   Chemické predúpravy dielcov pred pozinkovaním, 

vrátane sušenia, stáčania kvapalných chemických látok 

a skladovania odmasťovadiel a tavidla 

 Ţiarové zinkovanie dielcov v roztavenom zinku 

 Chladenie a konečná úprava pozinkovaných dielcov  

 Expedícia pozinkovaných dielcov 

 Sklad pozinkovaných dielcov (vonkajšie plochy) 

 

Sklad nepozinkovaných dielcov 

Výrobky z oceľového materiálu, ktoré je potrebné ţiarovo 

zinkovať sa budú skladovať vo vonkajších priestoroch na 

spevnených plochách. Odtiaľ sa pomocou vysokozdviţných 

vozíkov dopravia do výrobnej haly do priestoru navesovania 

dielcov na pozinkovanie. 

 

Sklad zinku 

Zinok bude dodávaný v ingotoch rôznej váhy. Bude 

skladovaný v samostatne oddelenej miestnosti. 
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Navesovanie dielcov na pozinkovanie 

Dielce na ţiarové zinkovanie sa budú pred chemickými 

predúpravami v tomto priestore ručne vešať a uväzovať na 

špeciálne závesy, s ktorými prejdú celým vlastným 

technologickým procesom ţiarového zinkovania. 

 

Chemické predúpravy- sa budú vykonávať 

 v nasledovných procesných vaniach: 

 občasné odzinkovanie v 1 vani,  

 odmasťovanie v 2 vaniach,  

 oplach po odmastení v 1 vani,  

 morenie v 6-tich vaniach,  

 oplachy po morení v 2 vaniach 

 kúpeľ s tavidlom v 1 vani  

Chemické predúpravy- sa vykonávajú v nasledovných 

procesných vaniach: 

občasné odzinkovanie v 1 vani,  

oplach v jednej vani 

odmasťovanie v 1 vani  

morenie v 7-mich vaniach,  

oplachy po morení v 2 vaniach 

kúpeľ s tavidlom v 1 vani 

 

Spolu bude v navrhovaných chemických predúpravách 

zinkovne umiestnených 13 procesných oceľových vaní. 

Kaţdá z vaní má objem 37,8 m
3
, objem kúpeľa vane bude 

však iba 33 m
3
. Všetky vane budú uloţené v izolovanej 

ţelezobetónovej záchytnej vani s objemom 860 m
3
, ktorá 

bude z vnútra potiahnutá kyselinovzdornou vrstvou. V 

skutočnosti záchytná vaňa pojme v prípade havárie 107 m
3
. 

Plyny, ktoré vznikajú nad hladinou vaní pri procesoch 

v uzatvorenom priestore chemických predúprav sa budú 

odsávať a čistiť v absorpčnej (vodnej) pračke. Prepieracia 

kvapalina (čistá voda) sa časom obohacuje kyselinou 

chlorovodíkovou a po dosiahnutí určitej koncentrácie 

(merané pomocou vodivosti) sa táto slabá kyselina spätne 

vyuţíva v chemických predúpravách. Potrebná čistá voda sa 

bude pridávať automaticky do vypieracieho okruhu. 

Očistený vzduch sa vypúšťa cez samostatný oceľový komín 

(V1) nad strechu výrobnej haly. 

 

  Ţiarové zinkovanie  

Ţiarové zinkovanie je špeciálna technika pokovovania 

oceľového výrobku ponorením do roztaveného zinku, ktorá 

prebieha v uzavretej zinkovacej vani pri teplote 440–450
0
C. 

Zinková tavenina obsahuje 99,9% zinku a materiál sa v nej 

ponecháva po dobu závislú od typu zinkovaného materiálu 

(veľkosť, tvar, atď.). Dielce na pozinkovanie na závesoch 

dopravuje zo sušiarne do priestoru zinkovacej vane mostový 

ţeriav. Zinkovacia vaňa je umiestnená v ţelezobetónovej 

záchytnej vani a nad vaňou je uzatvorený priestor vybavený 

vstupnými a výstupnými dverami. Po presunutí zinkovaných 

dielcov nad zinkovaciu vaňu sa vstupné a výstupné dvere 

zatvoria a dielce sa ponoria do roztaveného zinku. Znakom 

ukončenia zinkovania je ukľudnenie hladiny zinku 

v zinkovej vani, to znamená, ţe nedochádza k spaľovaniu 

tavidla.  

Zinok vytvára na pokovovanom predmete pevný 

a nepriepustný povlak s dlhodobou ţivotnosťou, ktorý chráni 

oceľ aj elektrochemicky a tieţ aj v extrémnych 
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poveternostných podmienkach.  

Zinkovacia vaňa sa bude vyhrievať zemným plynom 

pomocou štyroch vysokorýchlostných horákov 

umiestnených v priestore plášťa vane, z ktorého sú spaliny 

odvádzané priamo alebo cez výmenník tepla a spalinový 

ventilátor do komína. Pre úsporu energie z prenosu tepla 

odpadových plynov z pozinkovacej vane sa teplo vyuţíva na 

ohrev kúpeľov pre chemické predúpravy – odmasťovanie. 

Spálený zemný plyn po odovzdaní teploty vo výmenníku 

tepla odchádza cez samostatný oceľový výduch nad strechu 

výrobnej haly.  

Po ukončení zinkovania sa otvoria výstupné dvere nad 

zinkovacou vaňou a závesný automat vyberie záves 

s dielcami zo zinkovacej vane a presunie ho na ochladenie 

a konečnú úpravu do vyčleneného priestoru haly.  

Reakcia zinku s oceľou, jednak z výrobkov, ktoré sa majú 

pozinkovať, alebo z vlastnej vane vedie k tvorbe zliatiny 

zinku a ţeleza (dopravené na výrobku z morenia) vo vani, 

ktorá je známa ako tvrdý zinok alebo ster. Ster môţe priľnúť 

k stenám vane, ale väčšinou sa zhromaţďuje na dne vane, 

odkiaľ sa periodicky  (raz za 9 -14 dní) odstraňuje za 

pouţitia ponorných lopatiek alebo drapákov. Takto získaný 

tvrdý zinok sa vracia do priemyslovej druhovýroby 

k rekuperácii zinku alebo do chemického priemyslu k výrobe 

oxidu zinočnatého. Tvrdý zinok z navrhovanej Zinkovne 

Sučany bude odovzdávaný firme Kopf Group v Rakúsku.  

Na povrchu zinkovacieho kúpeľa sa tvorí zinkový popol 

následkom reakcie zinku s kyslíkom zo vzduchu 

a s tavidlom. Zinkový popol obsahuje hlavne oxid a chlorid 

zinočnatý. Tento popol sa ručne stiera pred tým, neţ sa 

ponorené predmety vyberú. Zinkový popol obsahuje 40 – 90 

% zinku, preto je hodnotným materiálom k recyklácii. Bude 

odovzdávaný firme Kopf Group  v Rakúsku. 

    Priestor nad zinkovacou vaňou je uzavretý a znečisťujúce 

látky sú vzduchom odsávané do filtračného zariadenia, 

ktoré je ukončené technologickým výduchom (V2) nad 

strechou prevádzky zinkovne. 

 

  Chladenie a konečná úprava pozinkovaných dielcov 

Po procese ţiarového zinkovania nasleduje proces 

ochladenia a konečnej úpravy pozinkovaných dielcov pred 

ich expedíciou zákazníkovi. Po vychladnutí sa budú 

pozinkované dielce kontrolovať na kvalitu povrchu – 

nepozinkované miesta do 0,5% celkovej plochy sa upravia 

ručne, zinkovou farbou. Otrepy (stečeniny) ihlového tvaru 

väčšie ako 5 mm a na vopred určených funkčných plochách 

(na základe poţiadaviek objednávateľa) sa zaoblia. Zaliate 

montáţne otvory (otvory s priemerom pod 8 mm), tak ako aj 

vonkajšie a vnútorné závity sa očistia. 

Pozinkované dielce sa po zinkovaní budú váţiť na 

kontrolných váhach. V prípade potreby je moţné o hrúbke 

zinkovej vrstvy vystaviť certifikát. 

Po procese ochladenia a konečnej úpravy pozinkovaných 

dielcov nasleduje posledný technologický proces – expedícia 

hotových pozinkovaných dielcov. 

 

Sklad pozinkovaných dielcov 

Dočasne budú dielce uloţené podľa zákaziek na paletách 

alebo voľne na podlahe v príručnom medzisklade hotových 

výrobkov a potom pod vonkajšou zastrešenou plochou. 
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Preberanie pozinkovaných dielcov sa bude robiť na 

vymedzenom mieste.  

 

Expedícia pozinkovaných dielcov 

Pozinkované dielce sa naloţia pomocou vysokozdviţných 

vozíkov alebo mostového ţeriavu na nákladný automobil 

zákazníka. 

 

Prísun a odsun tekutých látok sa bude vykonávať na 

určenom mieste - Pevné stáčacie miesto tekutých 

chemických látok.  

V zastrešenej časti výrobnej haly bude v podlahe haly 

vytvorené pevné stáčacie miesto pre odsun tekutých 

odpadov vybavené zberným ţľabom – kyslé moriace 

roztoky, oplachové kvapaliny, vodné kvapalné odpady 

a prísun čerstvej HCl cisternovými automobilmi. Na tomto 

mieste budú v uzatvárateľnej skrini umiestnenej v stene 

výrobnej haly ukončené potrubné rozvody, ktorými sa bude 

odčerpávať z procesných vaní tekutý odpad a plniť čerstvá 

HCl. Cisternový automobil bude s touto skriňou prepojený 

hadicami, ktoré budú odolné voči prečerpávaným 

chemickým látkam.  

Odčerpávanie a zneškodnenie tuhých a tekutých odpadov 

bude zabezpečovať podľa potreby špecializovaná oprávnená 

spoločnosť, ktorá má na túto činnosť aj na cestný transport 

právoplatné oprávnenie.  

 

Skladovanie odmasťovadla a tavidla: 

Odmasťovací prostriedok – EKASIT (metakremičitan sodný 

+ uhličitan sodný) sa bude dováţať na mesačnú spotrebu (1x 

do mesiaca) v PVC sudoch. Do doby pouţitia sa bude 

skladovať v stavebne oddelenej časti prevádzky určenej na 

skladovanie odmasťovadiel a tavidiel. Priestor je 

zabezpečený dvojnásobnou chemickou a mechanickou 

izoláciou. 

Skladovanie odmasťovadla a tavidla: 

Jednotlivé zloţky odmasťovacieho prostriedku sa    dováţajú 

pribeţne   (cca 1x do mesiaca): 

Omega roztok – v 25 litrových kanistroch a  HCl – v  IBP 

kontajneroch s objemom 1m
3 

(5
 

ks). Do doby pouţitia sa  

skladujú v stavebne oddelenej časti predúprav. Priestor je 

zabezpečený dvojnásobnou chemickou a mechanickou 

izoláciou.  

Tavidlo – (NH4Cl a ZnCl2) sa dováţa na mesačnú spotrebu (1x 

do mesiaca) a je skladovaný v PVC sudoch do doby pouţitia v 

priestore určenom na skladovanie chemikálií. 

Tavidlo TEGOFLUX 60 SP – (NH4Cl a ZnCl2) sa bude 

dováţať na mesačnú spotrebu (1x do mesiaca) a bude sa 

skladovať v PVC sudoch do doby pouţitia v tom istom 

priestore ako EKASIT.  

    

Pevné stáčacie miesto tekutých chemických látok a miesto 

skladovania odmasťovadiel a tavidiel budú chránené 

dvojnásobnou chemickou a mechanickou izoláciou – zo 

spodnej časti hydroizolačnou fóliou, zvrchu chemicky 

a mechanicky odolnou nepriepustnou stierkou. 

 

Pomocné prevádzkové zariadenia 

   Pomocné prevádzky ţiarového zinkovania budú tvoriť   

   nasledovné prevádzkové jednotky : 
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    - Dielňa údrţby 

    - Sklad údrţby 

    - Garáţ vysokozdviţných vozíkov 

    - Diesel agregát 

Tieto prevádzky budú mať len občasnú pracovnú dobu t.j. 

podľa potreby. 

 

  

     

 

D  Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok a energií,  

ktoré sa v prevádzke používajú alebo vyrábajú 
 

1. Zoznam základných surovín - zinok 

- TEGOFLUX 6O SP (tavidlo) 

- HEGAFLUX 10 (tavidlo) 

- tovar na pozinkovanie (oceľové dielce) 

- technologická voda 

2. Zoznam pomocných materiálov 

a ďalších látok, ktoré sa v prevádzke 

pouţívajú 

- kyselina chlorovodíková 

- EKAZIT 2051 (odmasťovadlo) 

- OMEGA (odmasťovadlo) 

- regulátor morenia HEXAMETYLENTETRAMIN 

- zinková farba LZ-09 

- riedidlo C-6000 

3. Zoznam medziproduktov a výrobkov - medziprodukty: kyslá odpadová voda z pračky plynov 

- výrobky: pozinkované dielce 

4. Zoznam energií v prevádzke 

vyrábaných a pouţívaných (vrátane 

palív, médií a pohonných hmôt) 

- Palivo: zemný plyn sa bude odoberať od externého 

               dodávateľa 

- Energie: elektrická energia sa bude odoberať od externého  

                 dodávateľa, 

                 tepelná energia bude vyrábaná v navrhovanej 

                  prevádzke, 

- Pomocné suroviny: pohonné hmoty sa budú odoberať na 

čerpacích staniciach pohonných hmôt mimo areálu 

zinkovne (pre prevádzku osobných automobilov). 

Pohonné hmoty pre vysokozdviţné vozíky sa 

podľa potreby v kanistri donesú z čerpacej stanice 

pohonných hmôt. Napĺňanie sa vykoná na to 

určenej spevnenej ploche, ktorej odvedenie 

daţďových vôd bude cez lapače ropných látok.  

                 Mazivá, prípadne oleje potrebné na údrţbu 

vysokozdviţných vozíkov nebudú v prevádzke 

skladované. Pravidelnú kontrolu a údrţbu bude 

zabezpečovať dodávateľ vysokozdviţných 

vozíkov. 

                Pre diesel agregát bude zásoba 210 l sud nafty. 

5. Spotreba vody (pitnej a technologickej) Spotreba pitnej vody: 1 377 m
3
.rok

-1 

Spotreba pitnej vody:                   1 440,75 m
3
.rok

-1
 

Spotreba technologickej vody:        870 m
3
.rok

-1 
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E  Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje 

o predpokladaných množstvách a druhoch emisií do jednotlivých 

zložiek životného prostredia spolu s opisom významných účinkov 

emisií a ďalších vplyvov na životné prostredie a na zdravie ľudí 
 

 

1. Zoznam zariadení a činností majúcich 

vplyv na znečisťovanie ovzdušia 

Chemické predúpravy 

Emisie vznikajú v technologických krokoch odzinkovania 

a morenia. 

Plyny obsahujúce anorganické znečisťujúce, ktoré vznikajú 

nad hladinou vaní pri procesoch v uzatvorenom priestore 

chemických predúprav sa budú odsávať a čistiť v absorpčnej 

pračke.  

 

Ţiarové zinkovanie 

Zinkovacia vaňa je jedným z hlavných zdrojov emisií do 

ovzdušia. Behom ponorovania výrobku sa zo zinkovacieho 

kúpeľa vytvoria emisie hmotných častíc, ktoré je moţné 

pozorovať ako biely dym (oblak). Vznikajúce emisie sú 

veľmi jemné produkty sublimácie a odparovania vrátane 

iónov chlóru, amoniaku a zinku a tieţ zlúčeniny oxidu 

zinočnatého, chloridu zinočnatého a chloridu amónneho. 

Vznikajúce emisie sú odsávané a čistené prostredníctvom 

filtračného (odprašovacieho) zariadenia. Prach z filtrov 

v zásade obsahuje chlorid amónny a chlorid zinočnatý.  

Tuhé znečisťujúce látky (TZL) ako zinkový popolček.  

 

Horenie plynových horákov zinkovacej pece 

Štyri plynové horáky, kaţdý s príkonom 4x330 kW 

zabezpečujú vyhrievanie zinkovacej vane. Produktom 

horenia sú emisie: TZL, NO2, CO a SO2 

  

Výmeník tepla – plnoutomatický kotol vykurovaný 

plynovým horákom s maximálnym s príkonom 390 kW. 

Pouţíva sa len v prípade poklesu teploty spalín horákov 

zinkovacej pece. 

 

Kotolňa pre sociálno – administratívny prístavok 

Príkon: 1 x 40 kW 

Produktom horenia sú emisie: TZL, NO2, CO a SO2 

 

Sušiaca pec 

Vodné pary zo sušiacej pece budú vypúšťané do priestoru 

haly. 

Príkon: 2 x 120 kW 

 

Plynové sálavé ţiariče inštalované vo výrobnej hale 

Emisie (TZL, NO2, CO a SO2) budú emitované do priestoru 

haly.  

Príkon: 9 x 17 kW  

 

Náhradný zdroj elektrickej energie – diesel agregát. Jeho 

prevádzka bude občasná, bude slúţiť pre vybrané elektrické 

spotrebiče Zinkovne len v prípade výpadku elektrického 

prúdu.  Inštalovaný tepelný príkon je 57 kW.  

2. Zoznam emisií vypúšťaných do 

ovzdušia a spôsob ich vypúšťania, resp. 

zachytávania 

1. Emisie z chemických predúprav 

- anorganické znečisťujúce látky vo forme plynných pár 

  (HCl), 

Tieto plynné emisie sú odsávané a zachytávané vo vodnej 
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absorbčnej pračke. Následne sú vypúšťané výduchom do 

ovzdušia. 

 

2. Emisie zo žiarového zinkovania 

- TZL 

- tuhé znečisťujúce anorganické látky (zinok a jeho  

   zlúčeniny vyjadrené ako Zn). 

Emisie budú odsávané a čistené prostredníctvom filtračného 

zariadenia. Po vyčistení budú samostatným výduchom 

vypúšťané do ovzdušia. 

 

3. Emisie zo stacionárneho zdroja na spaľovanie palív    

 (horáky na ohrievanie zinkovacej vane) a plynového 

kotla na vykurovanie administratívnej budovy: 

 - TZL 

 - oxidy dusíka vyjadrené ako oxid dusičitý (ďalej len NOx) 

 - oxid uhoľnatý (CO)  

 - oxidy síry vyjadrené ako oxid siričitý (SO2)  

- TOC (celkový organický uhlík) 

Emisie budú odsávané a samostatnými výduchmi emitované 

do ovzdušia. 

 

4. Emisie zo sušiacej pece  

Emisie zo spaľovania plynu pre ohrev pece, ktoré budú 

vypúšťané do haly. 

 

5. Emisie zo sálavých plynových žiaričov 

 - TZL 

 - oxidy dusíka vyjadrené ako oxid dusičitý (ďalej len NOx) 

 - oxid uhoľnatý (CO)  

 - oxidy síry vyjadrené ako oxid siričitý (SO2)  

Emisie sú odsávané  a výduchmi  vypúšťané do atmosféry. 

 

3. Zoznam zdrojov znečisťovania 

odpadových vôd 

Chemické predúpravy 

– (odzinkovanie, odmasťovanie, oplach po odmastení, 

morenie, oplach po morení) produkujú technologické 

odpadové vody 

 

Chladenie  

– produkuje technologické odpadové vody 

 

Sociálno – hygienické zariadenia (WC, sprchy)  

– produkujú splaškové odpadové vody 

 

Vonkajšie spevnené plochy (komunikácie, parkoviská) 

a strechy  

– produkujú daţďové vody 

4. Zoznam produkovaných odpadových 

vôd a spôsob ich vypúšťania 

Technologické odpadové vody   

- zneškodňované budú ako tekutý odpad a budú pravidelne 

odčerpávané na zneškodnenie oprávnenou firmou priamo 

z jednotlivých vaní 

 

Splaškové odpadové vody 

- odvádzané budú vnútroareálovou kanalizáciou do 

kanalizačného zberača a odtiaľ na biologicko – 

mechanickú ČOV mesta Vrútky 

 

Daţďové vody 

- daţďové odpadové vody z parkovísk budú predčisťované 

na odlučovači ropných látok KLARTEC KL 65/3 sII 
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SEPURÁTOR MOA 040 s dočisťovacím členom PUR 40 

a SEPURÁTOR MOA 030 s dočisťovacím členom PUR 30 

a aţ potom budú odtekať do vsakovacích ELWA blokov. Sú 

navrhované tri samostatné vsakovacie systémy ELWA 

blokov:  

Blok č.1 – daţďové vody budú predčisťované na odlučovači 

ropných látok pritekajúce v mnoţstve 64,42 l.s
-1

, 

Blok č.2 - daţďové vody budú predčisťované na odlučovači 

ropných látok pritekajúce v mnoţstve 234,67 l.s
-1

, 

Blok č.3 - daţďové vody budú predčisťované na odlučovači 

ropných látok pritekajúce v mnoţstve 196,91 l.s
-1

. 

 

Spolu s vodou zo striech budú odvedené do vnútroareálovej 

daţďovej kanalizácie a odtiaľ do vsakovacích blokov. 

 

Odtok daţďových vôd z celého areálu je QD = 496,0 l.s
-1

 pri 

T = 15 min a na toto mnoţstvo je dimenzovaná kanalizácia 

celého areálu vrátane daţďovej nádrţe. 

5. Zoznam odpadových vôd s obsahom 

obzvlášť škodlivých látok vypúšťaných 

do verejnej kanalizácie alebo recipientu 

Nevypúšťame odpadové vody s obsahom obzvlášť 

škodlivých látok do verejnej kanalizácie ani do recipientu. 

6. Odpadové vody prichádzajúce od iných 

pôvodcov 

Nepreberáme odpadové vody od iných pôvodcov. 

7. Charakteristika recipientu (názov, 

povodie, riečny kilometer, úroveň 

znečistenia v mieste vypúšťania, 

prietoky) 

Odpadové vody nevypúšťame do recipientu. 

8. Zoznam produkovaných odpadov 1. kyslé moriace roztoky 

2. vodné oplachovacie kvapaliny 

3. odpady z odmasťovania 

4. tvrdý zinok 

5. zinkový popol 

6. pouţité tavidlo 

7. obaly z dreva 

8. vodné kvapalné odpady 

9. papier a lepenka 

10. odpady obsahujúce ortuť (ţiarivky) 

11. zmesový komunálny odpad 

12. vyradené zariadenia obsahujúce NČ, iné ako uvedené v 

      16 02 12 

13. obaly z plastov 

14. obaly z papiera 

15. absorbenty a filtračné materiály 

16.obaly obsahujúce zvyšky nebezpečných látok 

17. zmiešané kovy 

9. Úroveň znečistenia pôdy a podzemných 

vôd a moţné riziká 

Ide o novú prevádzku na voľnej, nevyuţívanej ploche 

porastenej TTP (trvalý trávny porast) 

10. Prehľad iných emisií do ţivotného 

prostredia (hluk, vibrácie, ţiarenia atď.) 

Zdroje vibrácií a ţiarenia 

Technologické uzly ani súvisiace činnosti prevádzky nebudú 

zdrojom ţiarenia ani vibrácií. Ventilátory pri sušiacej peci, 

ktoré by mohli byť zdrojom vibrácií budú vybavené tlmičmi 

kmitania.  

 

Zdroje hluku 

1) dopravníky, ţeriavy – mostové ţeriavy slúţia na presun 

traverz, na ktorých sú navesené dielce na chemické 

predúpravy a ţiarové zinkovanie, zabezpečia presun 

dielcov na taktované reťazové dopravníky. Taktované 

reťazové dopravníky slúţia na posun traverzy s dielmi 

pod motoricky otvárané poklopy v jednotlivých 
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technologických uzloch (chemické predúpravy a ţiarové 

zinkovanie)  

2) vzduchotechnické zariadenia, ktoré budú zabezpečovať 

výmenu vzduchu vo výrobných a prevádzkových 

priestoroch  a budú korigovať straty tepla. Zariadenia 

vzduchotechniky budú vybavené protihlukovými 

úpravami. Skrine vetracích jednotiek budú tvorené 

protihlukovými panelmi a vo vzduchovodoch budú 

osadené tlmiče hluku k zabráneniu šírenia hluku do 

vnútorného resp. vonkajšieho prostredia. Vonkajšia 

jednotka bude v nízkohlučnom prevedení. 

 

 

 

 

 


