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A Udaje identifikujiice prevadzkovatela

ZinkPower Martin, s.r.o.
Spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym

Tomasikova 50/B, 831 04 Bratislava

Tomasikova 50/B, 831 04 Bratislava
Ing. lvan Mladenov — konatel’ spoloénosti

Ing. lvan Mladenov — konatel’ spoloénosti
tel.: 0903 210 446

e-mail: zinkovna.malacky@stonline.sk
357 316 81

OKEC: 28.51, NOSE-P: 105.01

B Typ ziadosti

Jestvujuca prevadzka podl'a § 29 ods. 1 zdkona nie
0 IPKZ

Nova prevadzka podla § 29 ods. 3 zakona o IPKZ nie

Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zakona o IPKZ nie

Nova prevadzka, pre ktor(i zaéne stavebné X
konanie po nadobudnuti i¢innosti zdkona o IPKZ

1. stavebné povolenie

-Podl'a § 8 ods. 3 zakona o IPKZ — integrované povolenie si

vyzaduje povolit’ novi stavbu v navdznosti na § 66 zakona

¢.50/1976 Zb. stavebny zakon v zneni neskorsich predpisov.

2.V oblasti ochrany ovzdusia

- Vzmysle § 8 ods. 2 pismeno a) bod ¢.1. zakona o IPKZ -
udelenie suhlasu 0 povoleni stavieb velkého a strednych
zdrojov znecistovania a 0 ich uzivani v navédznosti na § 22
ods.1 pism. a) zakona ¢. 478/2002 Z. z. o ochrane ovzdusia,
ktorym sa doplia zakon & 401/1998 Z. z. o poplatkoch za
znecistovanie ovzdusia a v zneni neskorsich predpisov.

-V zmysle § 8 ods. 2 pismeno a) bod ¢.4. zdkona o IPKZ -
udelenie suhlasu na zmeny pouzivanych paliv a surovin, na
zmeny technologickych zariadeni stacionarnych zdrojov, na
zmeny ich vyuzivania ana ich prevadzku po vykonanych
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zmenach Vnaviznosti na  § 22 ods.l pism. d) zakona ¢.
478/2002 Z. z. 0 ochrane ovzdusia, ktorym sa dopliia zakon &.
401/1998 Z. z. opoplatkoch za znelistovanie ovzdusia
a v zneni neskorsich predpisov.

-V zmysle § 8 ods. 2 pismeno a) bod ¢. 7. zakona o IPKZ —
uréenie emisnych limitov a vSeobecnych podmienok
prevadzkovania v navéznosti na § 22 ods.1 pism. a) zdkona ¢.
478/2002 Z. z. 0 ochrane ovzdusia, ktorym sa dopiia zakon ¢&.
401/1998 Z. z. opoplatkoch za znelistovanie ovzdusia
a v zneni neskorsich predpisov.

-V zmysle § 8 ods. 2 pismeno a) bod ¢. 8. zakona o IPKZ —
0 udelenie suhlasu na vydanie a zmeny suboru technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych
opatreni V naviznosti na § 22 ods.2 zakona ¢&. 478/2002 Z. z.
0 ochrane ovzdusia, ktorym sa dopiia zakon &. 401/1998 Z. z.
0 poplatkoch za znecistovanie ovzdusia a V zneni neskorSich
predpisov.

predpisov:

3. v oblasti povrchovych vod a podzemnych vod

-V zmysle § 17 ods. 1, pism. a) zdkona NR SR ¢.364/2004 Z.
z. 0 vodach prevadzka ziarového zinkovania nebude podzemnt
vodu pouzivat. Ako jedinym zdrojom vody bude pitna voda
dodavana verejnym vodovodom v sprave  Turcianskej
vodarenskej  spoloCnosti  a.s. Martin, prostrednictvom
vnutroarealovej pripojky.; Zdovodnenie: SO 07.2 Arealovy
rozvod uzitkovej vody a SO 07.3 Studna pre uzitkova vodu sa
nerealizovali.

-V zmysle § 21 ods.1 pism. d/ zakona NR SR ¢.364/2004 Z. z.
o vodach prevadzka ziarového zinkovania bude vypustat
vody zpovrchového odtoku do povrchovych alebo
podzemnych vad.

-V zmysle § 27 ods.1 pism. c. zdkona NR SR ¢.364/2004 Z. z.
0 vodach prevadzka ziarového zinkovania bude uzivat’ suhlas
vydany na zriadenie a prevadzkovanie technologickych nadrzi
-V zmysle § 26 ods. 4 zakona NR SR ¢.364/2004 Z. z.
o0 vodach prevadzka ziarového zinkovania bude uzivat
povolené vodohospodarske dielo

4. v oblasti nakladania s odpadom
- V zmysle § 8 ods. 2 pismeno c) bod ¢.8. zakona 0 IPKZ —
konanie o0 udelenie sthlasu na nakladanie s nebezpeénymi
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odpadmi vratane ich prepravy, na ktoré nebol dany suhlas
podla predchadzajtcich konani, ato v pripade, ze drzitel
odpadu ro¢ne naklada s suhrnne s va¢sim mnozstvom ako 100

kg

5. v oblasti ochrany zdravia Pudi posudzovanie navrhov

-V zmysle § 8 ods. 2 pismeno f) bod ¢.1. zakona o IPKZ — na
zadatie kolauda¢ného konania a konania 0 zmene vyuzivania
stavby alebo prevadzky

V zmysle § 8 ods. 2 pismeno f) bod ¢.2. zakona o IPKZ — na
vyuzivanie vodnych zdrojov na zasobovanie izitkovou vodou

Ing. Alena Popovi¢ova, PhD.
tel.: 0905 917 352, fax: 031 /55 89 255

e-mail: popovicova.alena@gmail.com

7 . . , r ’ ’ . .

1.v oblasti ochrany ovzdusSia
Ziadost' o schvalenie postupu vypoétu mnoZstva emisie
znedistujucich latok podla § 12 ods. 15 vyhlasky MZP SR
¢. 408/2003 Z. z.

C Udaje o prevadzke a jej umiestneni

Zinkovna Martin — Sucany

VS 770790106

| Sugany, lokalita Za rozvodiiou

2.3.c) Prevadzky na spracovanie Zeleznych kovov — nanasanie
ochrannych  povlakov  zroztavenych kovov  so
spractivanym mnozstvom vaésim ako 2 t surovej ocele za
hodinu

2.6. Prevadzky na povrchovii tupravu kovov a plastov
s pouzitim elektrolytickych alebo chemickych postupov,
ked’ je obsah kapelov vicsi ako 30 m®,

Projektovana kapacita:

- 14925 t.rok™ surovej ocele

- 455 m® kipelov

Technicky dosiahnutel'na kapacita:

- 16000 t.rok™ pozinkovanych dielcov

Roény fond pracovnej doby:

- 4080 hod.rok™

- stala vyroba jedného druhu vyrobku
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kraj: Zilinsky

okres: Martin

k.u.: Sucany

zemepisna Sirka ¢: 49°05'15"
zemepisna dizka A: 18°58'25"

Areal prevadzky sa nachadza Vv juhozapadnej Casti
katastralneho izemia obce Sucany — je sucastou Vychodného
priemyselného parku Martin. Je situovany po pravej strane
cesty 1/18 v smere Martin — Sudany za transformoviiou TR
400/220/110 kV — SEPS a.s.. Areal prevadzky je ohrani¢eny:

z juhozapadnej strany starou nepouzivanou Zzelezni¢nou

vleckou

zo severovychodnej strany arealom reviznej veze — SSE,

a.s.

zo severozapadnej strany VN 110 kV

z vychodnej strany i¢elovou cestou

- parcela &islo: 2940/232
- parcela ¢islo: 2940/237

Vyrobnym programom zinkovne bude povrchova uprava
kovov ziarovym zinkovanim pre Siroké spektrum dielcov
(ocelové konstrukcie, profily, plechy, nadrze, prirubové rary,
zamocCnicke vyrobky, prace umeleckého kovacstva,
priemyselné sériové vyrobky ako aj mensie suciastky).
Cely vlastny vyrobny proces ziarového zinkovania bude
umiestneny v stavebnom objekte, vo vyrobnej hale, ktora
bude konsStruovana ako jednopodlazny trojlodovy objekt
lahkej ocelovej konStrukcie. Podlaha celej vyrobnej haly
bude betonova a odolné proti posobeniu nebezpecnych latok.
Vykurovanie pracovisk navesovania a zvesovania dielcov je
navrhované salavymi ziari¢mi (9 ks), ktoré budu umiestnené
na stenach. Prikon jedného ziarica je 17 kW, spolu 153 kW..
Na vykurovanie administrativnej budovy bude inStalovany
plynovy kotol s prikonom 40 kW, so samostatnym odvodom
spalin do ovzdusia.
Vyrobny proces ziarového zinkovania sa bude vykonavat
ponorom a budu ho tvorit’ nasledovné prevadzky:
o Sklad nepozinkovanych dielcov (vonkajsie plochy)
o Sklad zinku
o Navesovanie dielcov na pozinkovanie
. Chemické predupravy dielcov pred pozinkovanim,
vratane suSenia, stdcania kvapalnych chemickych latok
a skladovania odmast'ovadiel a tavidla
e Ziarové zinkovanie dielcov v roztavenom zinku
o Chladenie a kone¢na uprava pozinkovanych dielcov
e Expedicia pozinkovanych dielcov
e Sklad pozinkovanych dielcov (vonkajsie plochy)

Sklad nepozinkovanych dielcov
Vyrobky z ocelového materialu, ktoré je potrebné ziarovo
zinkovat' sa budu skladovat” vo vonkajSich priestoroch na
spevnenych plochach. Odtial’ sa pomocou vysokozdviznych
vozikov dopravia do vyrobnej haly do priestoru navesovania
dielcov na pozinkovanie.

Sklad zinku

Zinok bude dodavany vingotoch rdznej vahy. Bude
skladovany v samostatne oddelenej miestnosti.
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Navesovanie dielcov na pozinkovanie
Dielce na ziarové zinkovanie sa budu pred chemickymi
predupravami v tomto priestore ruéne vesat’ a uvdzovat’ na
Specialne zavesy, sktorymi prejdd celym vlastnym
technologickym procesom ziarového zinkovania.

> kipeFstavidlomv-1-vani
Chemické predupravy- sa vykonavaji V nasledovnych
procesnych vaniach:

»obdasné odzinkovanie v 1 vani,

»oplach v jednej vani

»odmast'ovanie v 1 vani

»morenie v 7-mich vaniach,

»oplachy po moreni v 2 vaniach

»kupel s tavidlom v 1 vani

Spolu bude Vv navrhovanych chemickych predapravach
zinkovne umiestnenych 13 procesnych ocelovych vani.
Kazd4 z vani ma objem 37,8 m®, objem kupela vane bude
viak iba 33 m’. Vietky vane budi uloZené v izolovanej
elezobetonovej zachytnej vani s objemom 860 m?®, ktora
bude zvnitra potiahnutd kyselinovzdornou vrstvou. V
skutognosti zachytna vaiia pojme v pripade havarie 107 m°.
Plyny, ktoré vznikaji nad hladinou vani pri procesoch
V uzatvorenom priestore chemickych prediprav sa budu
odsavat’ a ¢istit’ v absorpénej (vodnej) pracke. Prepieracia
kvapalina (Cistd voda) sa casom obohacuje kyselinou
chlorovodikovou apo dosiahnuti urcitej koncentracie
(merané pomocou vodivosti) sa tato slaba kyselina spitne
vyuziva v chemickych predupravach. Potrebna ¢ista voda sa
bude pridavat automaticky do vypieracieho okruhu.
Ocisteny vzduch sa vyplsta cez samostatny ocel'ovy komin
(V1) nad strechu vyrobnej haly.

Ziarové zinkovanie

Ziarové zinkovanie je $pecidlna technika pokovovania
ocelového vyrobku ponorenim do roztaveného zinku, ktora
prebieha v uzavretej zinkovacej vani pri teplote 440-450°C.
Zinkova tavenina obsahuje 99,9% zinku a material sa v nej
ponechava po dobu zavisli od typu zinkovaného materialu
(velkost, tvar, atd’.). Dielce na pozinkovanie na zavesoch
dopravuje zo susiarne do priestoru zinkovacej vane mostovy
zeriav. Zinkovacia vana je umiestnena v Zelezobetonovej
zachytnej vani a nad vafou je uzatvoreny priestor vybaveny
vstupnymi a vystupnymi dverami. Po presunuti zinkovanych
dielcov nad zinkovaciu vafiu sa vstupné a vystupné dvere
zatvoria a dielce sa ponoria do roztaveného zinku. Znakom
ukonCenia zinkovania je ukludnenie hladiny zinku
v zinkovej vani, to znamena, ze nedochadza k spalovaniu
tavidla.

Zinok vytvara na pokovovanom predmete pevny
a nepriepustny povlak s dlhodobou zivotnostou, ktory chrani
ocel  ajelektrochemicky atiez aj v extrémnych
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poveternostnych podmienkach.

Zinkovacia vana sa bude vyhrievat zemnym plynom
pomocou Styroch vysokorychlostnych horakov
umiestnenych v priestore plasta vane, z ktorého st spaliny
odvadzané priamo alebo cez vymennik tepla a spalinovy
ventilator do komina. Pre Gisporu energie z prenosu tepla
odpadovych plynov z pozinkovacej vane sa teplo vyuziva na
ohrev kuapel'ov pre chemické predipravy — odmastovanie.
Spéaleny zemny plyn po odovzdani teploty vo vymenniku
tepla odchadza cez samostatny ocel'ovy vyduch nad strechu
vyrobnej haly.

Po ukonéeni zinkovania sa otvoria vystupné dvere nad
zinkovacou vafiou azavesny automat vyberie zaves
s dielcami zo zinkovacej vane a presunie ho na ochladenie
a konec¢nu upravu do vycleneného priestoru haly.

Reakcia zinku s ocelou, jednak z vyrobkov, ktoré sa maju
pozinkovat’, alebo z vlastnej vane vedie k tvorbe zliatiny
zinku a zeleza (dopravené na vyrobku z morenia) vo vani,
ktora je znama ako tvrdy zinok alebo ster. Ster moze prilnat’
k stendm vane, ale vd¢Sinou sa zhromazd’'uje na dne vane,
odkial' sa periodicky (raz za 9 -14 dni) odstrafiuje za
pouzitia ponornych lopatick alebo drapakov. Takto ziskany
tvrdy zinok sa vracia do priemyslovej druhovyroby
k rekuperacii zinku alebo do chemického priemyslu k vyrobe
oxidu zino¢natého. Tvrdy zinok z navrhovanej Zinkovne
Sucany bude odovzdavany firme Kopf Group v Rakusku.

Na povrchu zinkovacieho kupela sa tvori zinkovy popol
nasledkom reakcie zinku skyslikom zo vzduchu
a s tavidlom. Zinkovy popol obsahuje hlavne oxid a chlorid
zinocnaty. Tento popol sa ru¢ne stiera pred tym, nez sa
ponorené predmety vyberll. Zinkovy popol obsahuje 40 — 90
% zinku, preto je hodnotnym materialom k recyklacii. Bude
odovzdavany firme Kopf Group v Rakusku.

Priestor nad zinkovacou vafnou je uzavrety a zneCistujuce
latky st vzduchom odsavané do filtracného zariadenia,
ktoré je ukoncené technologickym vyduchom (V2) nad
strechou prevadzky zinkovne.

Chladenie a koneéna uprava pozinkovanych dielcov

Po procese ziarového zinkovania nasleduje proces
ochladenia a kone¢nej upravy pozinkovanych dielcov pred
ich expediciou zakaznikovi. Po wvychladnuti sa budua
pozinkované dielce kontrolovat na kvalitu povrchu —
nepozinkované miesta do 0,5% celkovej plochy sa upravia
rucne, zinkovou farbou. Otrepy (steeniny) ihlového tvaru
viacsie ako 5 mm a na vopred uréenych funkénych plochach
(na zaklade poziadaviek objednavatela) sa zaoblia. Zaliate
montazne otvory (otvory s priemerom pod 8 mm), tak ako aj
vonkaj$ie a vnutorné zavity sa o€istia.

Pozinkované dielce sa po zinkovani budd vazit na
kontrolnych vahach. V pripade potreby je mozné o hribke
zinkovej vrstvy vystavit’ certifikat.

Po procese ochladenia a konecnej tpravy pozinkovanych
dielcov nasleduje posledny technologicky proces — expedicia
hotovych pozinkovanych dielcov.

Sklad pozinkovanych dielcov
Docasne budi dielce ulozené podla zakaziek na paletach
alebo vol'ne na podlahe v priru¢énom medzisklade hotovych
vyrobkov apotom pod vonkajSou zastreSenou plochou.




ZINKPOWER MARTIN, s.r.0., Tomasikova 50/B, 831 05 Bratislava — Ziadost' o vydanie povolenia na prevadzku — Zmena ¢&.1

Preberanie pozinkovanych dielcov sa bude robit na
vymedzenom mieste.

Expedicia pozinkovanych dielcov
Pozinkované dielce sa nalozia pomocou vysokozdviznych
vozikov alebo mostového Zeriavu na nédkladny automobil
zakaznika.

Prisun aodsun tekutych latok sa bude vykonavat na
urCenom mieste - Pevné stacacie miesto tekutych
chemickych latok.

V zastreSenej Casti vyrobnej haly bude v podlahe haly
vytvorené pevné staacie miesto pre odsun tekutych
odpadov vybavené zbernym zlabom - kyslé moriace
roztoky, oplachové kvapaliny, vodné kvapalné odpady
a prisun Cerstvej HCI cisternovymi automobilmi. Na tomto
mieste budu v uzatvaratelnej skrini umiestnenej v stene
vyrobnej haly ukoncené potrubné rozvody, ktorymi sa bude
odcerpavat’ z procesnych vani tekuty odpad a plnit' Cerstva
HCI. Cisternovy automobil bude s touto skrifiou prepojeny
hadicami, ktoré budu odolné voéi preferpadvanym
chemickym latkam.

Odcerpavanie a zneSkodnenie tuhych a tekutych odpadov
bude zabezpecovat’ podl'a potreby Specializovand opravnena
spolo¢nost, ktord ma na tato ¢innost’ aj na cestny transport
pravoplatné opravnenie.

Skladovanie odmast’ovadla a tavidla:

Jednotlivé zlozky odmastovacieho prostriedku sa  dovazaju
pribezne (cca 1x do mesiaca):

Omega roztok — v 25 litrovych kanistroch a HCl — v IBP
kontajneroch s objemom 1m?® (5 ks). Do doby pouzitia sa
skladuju v stavebne oddelenej Casti preduprav. Priestor je
zabezpeCeny  dvojnasobnou  chemickou  a mechanickou
izolaciou.

Tavidlo — (NH,Cl a ZnCl,) sa dovaza na mesa¢nu spotrebu (1x
do mesiaca) a je skladovany v PVC sudoch do doby pouzitia v
priestore ur¢enom na skladovanie chemikalii.

Iawd#e—'FEGQFl:U—)(—@OéP—GN#hGI—a—%nGI;)—sa—bude
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Pomocné prevadzkové zariadenia
Pomocné prevadzky ziarového zinkovania budi tvorit’
nasledovné prevadzkové jednotky :
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- Dielna udrzby

- Sklad udrzby

- Garaz vysokozdviznych vozikov

- Diesel agregat

Tieto prevadzky budi mat’ len obasnti pracovntl dobu t.j.
podrla potreby.

D Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii,
ktoré sa v prevadzke pouzivajua alebo vyrabaju

- zinok

- HEGAFLUX 10 (tavidlo)
- tovar na pozinkovanie (ocelové dielce)
- technologicka voda

- kyselina chlorovodikova

- OMEGA (odmast'ovadlo)

- regulator morenia HEXAMETYLENTETRAMIN
- zinkova farba LZ-09

- riedidlo C-6000

- medziprodukty: kysla odpadova voda z pracky plynov
- vyrobky: pozinkované dielce

- Palivo: zemny plyn sa bude odoberat’ od externého
dodavatela

- Energie: elektricka energia sa bude odoberat’ od externého
dodavatela,
tepelna energia bude vyrabana v navrhovanej

prevadzke,

- Pomocné suroviny: pohonné hmoty sa budii odoberat’ na
Cerpacich staniciach pohonnych hmét mimo arealu
zinkovne (pre prevadzku osobnych automobilov).
Pohonné hmoty pre vysokozdvizné voziky sa
podl'a potreby v kanistri donest z ¢erpacej stanice
pohonnych hmét. Napliianie sa vykoni na to
urCenej spevnenej ploche, ktorej odvedenie
dazd’ovych vod bude cez lapace ropnych latok.
Maziva, pripadne oleje potrebné na udrzbu
vysokozdviznych vozikov nebudu v prevadzke
skladované. Pravidelnu kontrolu a udrzbu bude
zabezpecovat dodavatel vysokozdviznych
vozikov.

Pre diesel agregat bude zasoba 210 1 sud nafty.

Spotreba-pitnej-vody: 1 377-m°-rok™
Spotreba pitnej vody: 1 440,75 m>.rok™
Spotreba technologickej vody: 870 m*.rok*
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E Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaji emisie a udaje
0 predpokladanych mnoZstvach a druhoch emisii do jednotlivych
zloZiek Zzivotného prostredia spolu sopisom vyznamnych udinkov
emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie 'udi

Chemické predipravy

Emisie vznikaju v technologickych krokoch odzinkovania

a morenia.

Plyny obsahujuce anorganické znecistujice, ktoré vznikaju
nad hladinou vani pri procesoch v uzatvorenom priestore
chemickych preduprav sa budu odsavat’ a Cistit’ v absorpéne;j
pracke.

Ziarové zinkovanie

Zinkovacia vana je jednym z hlavnych zdrojov emisii do
ovzdusia. Behom ponorovania vyrobku sa zo zinkovacieho
ktpela vytvoria emisie hmotnych castic, ktoré je mozné
pozorovat’ ako biely dym (oblak). Vznikajuce emisie su
velmi jemné produkty sublimacie a odparovania vratane
ionov chloru, amoniaku azinku atiez zlu€eniny oxidu
zino¢natého, chloridu zino¢natého a chloridu amoénneho.
Vznikajuce emisie si odsavané a Cistené prostrednictvom
filtraéného (odpraSovacieho) zariadenia. Prach =z filtrov
Vv zasade obsahuje chlorid amonny a chlorid zino¢naty.

Tuhé znecistujtice latky (TZL) ako zinkovy popolcek.

Horenie plynovych hordkov zinkovacej pece

Styri plynové horaky, kazdy s prikonom 4x330 kW
zabezpeCuju vyhrievanie zinkovacej vane. Produktom
horenia st emisie: TZL, NO,, CO a SO,

Vymenik tepla — plnoutomaticky kotol vykurovany
plynovym horakom s maximalnym s prikonom 390 kW.
Pouziva sa len v pripade poklesu teploty spalin horakov
zinkovacej pece.

Kotolna pre socidlno — administrativny pristavok
Prikon: 1 x 40 kW

Produktom horenia st emisie: TZL, NO,, CO a SO,

Susiaca pec

Vodné pary zo suSiacej pece budu vypustané do priestoru
haly.

Prikon: 2 x 120 kW

Plynové salavé ziarie inStalované vo vyrobnej hale

Emisie (TZL, NO,, CO a SO,) budu emitované do priestoru
haly.

Prikon: 9 x 17 kW

Néahradny zdroj elektrickej energie — diesel agregat. Jeho

prevadzka bude obc¢asna, bude sluzit pre vybrané elektrické

spotrebice Zinkovne len v pripade vypadku elektrického

prudu. Instalovany tepelny prikon je 57 kW.

1. Emisie z chemickych prediprav

- anorganické zneCist'ujice latky vo forme plynnych par
(HCD),

Tieto plynné emisie st odsavané a zachytavané vo vodnej
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absorbénej pracke. Nasledne su vypustané vyduchom do
ovzdusia.

2. Emisie zo Ziarového zinkovania

-TZL

- tuhé znedist'ujiice anorganické latky (zinok a jeho
zltceniny vyjadrené ako Zn).

Emisie budu odsavané a Cistené prostrednictvom filtraéného

zariadenia. Po vyCisteni budii samostatnym vyduchom

vypustané do ovzdusia.

3. Emisie zo stacionarneho zdroja na spal’ovanie paliv
(horaky na ohrievanie zinkovacej vane) a plynového
kotla na vykurovanie administrativnej budovy:

-TZL

- oxidy dusika vyjadrené ako oxid dusiéity (d’alej len NOy)

- oxid uhol'naty (CO)

- oxidy siry vyjadrené ako oxid siriéity (SO,)

- TOC (celkovy organicky uhlik)

Emisie budu odsavané a samostatnymi vyduchmi emitované

do ovzdusia.

4. Emisie zo suSiacej pece
Emisie zo spalovania plynu pre ohrev pece, ktoré budi
vypustané do haly.

5. Emisie zo salavych plynovych Ziaricov

-TZL

- oxidy dusika vyjadrené ako oxid dusic¢ity (d’alej len NOy)
- oxid uhol'naty (CO)

- oxidy siry vyjadrené ako oxid siriéity (SO,)

Emisie su odsavané a vyduchmi vypustané do atmosféry.

Chemické predipravy

—  (odzinkovanie, odmastovanie, oplach po odmasteni,
morenie, oplach po moreni) produkuju technologické
odpadové vody

Chladenie
o technolosické odpadové vod

Socialno — hygienické zariadenia (WC, sprchy)
—  produkuju splaskové odpadové vody

Vonkajsie spevnené plochy (komunikécie, parkoviskd)

a strechy

—  produkuju dazd'ové vody

Technologické odpadové vody

- zneskodnované budu ako tekuty odpad a budu pravidelne
odcerpavané na zne$kodnenie opravnenou firmou priamo
z jednotlivych vani

Splaskové odpadové vody
- odvadzané budi vnutroaredlovou kanalizaciou do

kanalizaéného zberata aodtial na biologicko -
mechanicka COV mesta Vratky

Dazd'ové vody
- dazd’'ové odpadové vody z parkovisk budt predéistované
na odluéovali ropnych latok—KEARTFECKL—65/3—sH
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SEPURATOR MOA 040 s docistovacim &lenom PUR 40
a SEPURATOR MOA 030 s do¢istovacim ¢lenom PUR 30
a az potom budu odtekat’ do vsakovacich ELWA blokov. Su
navrhované tri samostatné vsakovacie systémy ELWA

blokov:

Blok ¢.1 — dazd’'ové vody budu pred¢istované na odlucovaci

ropnych latok pritekajice v mnozstve 64,42 1.s™,

Blok ¢.2 - dazd'ové vody budu pred¢istované na odlucovaci

ropnych latok pritekajiice v mnozstve 234,67 1.s™,

Blok ¢.3 - dazd’ové vody budu predéistované na odlucovaci

ropnych latok pritekajiice v mnoZstve 196,91 Ls™.

Spolu s vodou zo striech budii odvedené do vnutroarealove;j

dazd’ovej kanalizacie a odtial’ do vsakovacich blokov.

Odtok dazd’ovych vod z celého arealu je Qp = 496,0 1.s™ pri
T = 15 min a na toto mnozstvo je dimenzovana kanalizacia

celého aredlu vratane dazd’ovej nadrze.

Nevypustame odpadové vody s obsahom obzvlast
Skodlivych latok do verejnej kanalizacie ani do recipientu.

Nepreberame odpadové vody od inych pévodcov.

Odpadové vody nevypustame do recipientu.

1. kyslé moriace roztoky

2. vodné oplachovacie kvapaliny

3. odpady z odmast'ovania

4. tvrdy zinok

5. zinkovy popol

6. pouzité tavidlo

7. obaly z dreva

8. vodné kvapalné odpady

9. papier a lepenka

10. odpady obsahujtce ortut’ (ziarivky)

11. zmesovy komunalny odpad

12. vyradené zariadenia obsahujuce NC, iné ako uvedené v
16 02 12

13. obaly z plastov

14. obaly z papiera

15. absorbenty a filtracné materialy

16.0baly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok

17. zmieSané kovy

Ide 0 novi prevadzku na vol'nej, nevyuZivanej ploche
porastenej TTP (trvaly trdvny porast)

Zdroje vibracii a ziarenia

Technologické uzly ani suvisiace ¢innosti prevadzky nebudu
zdrojom Ziarenia ani vibrécii. Ventilatory pri suSiacej peci,
ktoré by mohli byt zdrojom vibracii budil vybavené timi¢mi

kmitania.

Zdroje hluku

1) dopravniky, zeriavy — mostové Zeriavy sliZia na presun

traverz, na ktorych si navesené¢ dielce na chemické
predipravy a Ziarové zinkovanie, zabezpeia presun
dielcov na taktované retazové dopravniky. Taktované
retazové dopravniky slizia na posun traverzy s dielmi
pod motoricky otvarané poklopy v jednotlivych

11
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technologickych uzloch (chemické predupravy a zZiarové
zinkovanie)

vzduchotechnické zariadenia, ktoré budu zabezpelovat
vymenu vzduchu vo vyrobnych a prevadzkovych
priestoroch abudu korigovat’ straty tepla. Zariadenia
vzduchotechniky  budi  vybavené  protihlukovymi
upravami. Skrine vetracich jednotiek budidl tvorené
protihlukovymi panelmi avo vzduchovodoch budu
osadené tlmi¢e hluku k zabraneniu Sirenia hluku do
vnutorného resp. vonkajSicho prostredia. Vonkajsia
jednotka bude v nizkohluénom prevedeni.
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