Poucenie: Skuto¢nosti utajované v silade s § 17 a nasledujicimi zakona ¢. 513/1991 Zb.
(obchodny zakonnik) uvadzat’ v oddelenej Casti Ziadosti a na samostatnom elektronickom
nosici.

Ziadost’ o0 zmenu integrovaného povolenia:

€.j. 7252-40617/2008/Pet,Kri/470770106 z 31.12.2008

€.j. 6537-24457/2009/Pet/470770106/21-U z 23.7.2009

€.j. 9365-38466/2009/Pet/470770106/22 z 3.12.2009

Zakladna cast’ (pre zverejnenie)
Obsah:.
A) Udaje identifikujuce prevadzkovatel’a
e nazov alebo obchodné meno — Continental Automotive Systems Slovakia s.r.0.
Zvolen
pravna forma — spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym
sidlo (adresa) — Cesta ku Continentalu 8950/1 Zvolen
adresa pre doruCovanie posty (ak sa lisi od predchadzajucej) -
Statutarny zastupca a jeho funkcia — Gerhard Baucke — konatel’, riaditel’ zavodu
splnomocnena kontaktna osoba kontakt na fu (telefon, mail atd’.) Ing. Peter Regec
045/ 5318 270, 0911 010 496 peter.regec@continental-corporation.com
ICO — 36 633 623
e kod OKEC (NACE), NOSE-P - 105.01

B)  Typ Ziadosti

e Udaj o aky typ Ziadosti sa jedna (jestvujuca prevadzka, nova prevadzka, zmena
Vv prevadzke, zmena uz vydaného integrovaného povolenia) zmena v jestvujlicej
prevadzke

e zoznam sthlasov a povoleni, o ktoré v ramci zmeny integrovaného povolenia
Ziada

- §8 0ds.2 pism. a) bod 6. - udelenie stihlasu o povoleni stavby /zmeny vel'kého
zdroja znec€istovania ovzdusia

- §8 ods. 2 pism. a) bod 7. - ur€enie emisnych limitov a v§eobecnych podmienok
prevadzkovania

- §8 ods. 2 pism. ,,b* bod 3.udelenie suhlasu na uskuto¢nenie, zmenu, odstranenie
stavieb alebo zariadeni alebo vykondvanie cinnosti, ktoré moézu ovplyvnit’ stav
povrchovych a podzemnych vod

- §8 ods. 2 pism. ,,b* bod 2 konanie o povolenie uskuto¢nit’, zmenit’ alebo
odstranit’ vodnu stavbu

- §8 0ds.2 pism. ,,c*“ bod 10 vydavanie vyjadreni v stavebnom konani k vystavbe
tykajucej sa odpadového hospodarstva ...

- §-8 ods.2 pism.“f* bod 3 na zavedenie novych technologickych alebo pracovnych
postupov
e udaje o spracovatel'ovi ziadosti (ak je iny ako ziadatel’) -ENVICONSULT

spol. s r.o. Zilina, Zavodska cesta 4 , ec@enviconsult.sk,

e zoznam prebiehajucich konani o udelenie inych suhlasov a povoleni
suvisiacich s danou prevadzkou - prebieha konanie vo veci zmeny
integrovaného povolenia vo veci rozSirenia stihlasu na nakladanie s NO —
zvySenie mnozstva NO na 500 t/rok

C) Udaje o prevadzke a jej umiestneni

e nazov prevadzky a variabilny symbol prideleny SIZP (variabilny symbol, ak este

nebol prideleny si ziadatel’ vyziada od prisluiného inspektoratu SIZP pred



mailto:ec@enviconsult.sk

podanim ziadosti) — Continental Automotive Systems Slovakia s.r.o. symbol : 47
0770106 (d’alej len Continental)

e adresa prevadzky — Cesta ku Continentalu 8950/1 960 01 Zvolen

e povolovana ¢innost’ podla prilohy €. 1 a stuvisiace Cinnosti - 2.6. prevadzky na
povrchovu upravu kovov a plastov s pouzitim elektrolytickych alebo chemickych
postupov, ked je obsah kupelov vacsi ako 30 m* (podla prilohy 1 k zdkonu
245/2003 Z.z. v zneni jeho noviel)

e projektovana kapacita a roény fond pracovnej doby, porovnanie s hodnotou
kapacitného parametra podl'a prilohy €. 1 zdkona o IPKZ, projektovana
a technicky dosiahnutel'na kapacita
Galvanicka linka €. 2:
projektovana kapacita galvanickej linky 2 :
objem aktivnych kupelov : 71,834 m?,
celkovy objem vani vratane oplachov : 124,582 m?
povrchovo upravena plocha: 962 000 m? povrchovo upravenej plochy = 13 mil.ks
upravenych brzdovych komponentov
spolu:GL1aGL2:
objem aktivnych kuapel'ov : 105+ 71, 834 = 176,834 m* = 177 m?
celkovy objem vani vratane oplachov: 270 + 124,582 = 394,582 m*= 395 m®
povrchovo upravend plocha: 1 924 000 m? povrchovo upravenej plochy = 26 mil.
s brzdovych komponentov

e spoOsob prevadzkovania (napr.: stala vyroba jedného druhu vyrobku, vyroba
viacerych druhov vyrobkov podla objednavok, vyuzivanie prevadzky na
vel'koprevadzkové skusky a overovanie novych vyrob atd’.) — stala povrchova
uprava kovovych brzdovych komponentov do automobilov
struény popis lokality prevadzky — spolo¢nost’ Continental je situovana v priestore
Strazskej cesty na rozhrani pol'nohospodarskych pozemkov a vyrobno-sluZobného
priestoru (Pod Dubom) a sidliska (Zapad - Teplicky). Lokalita predstavuje plochu
situovanu na SZ strane krizovatky ciest 1/66 (E77) a StraZzskej cesty a sidliska
Zapad -Teplicky. Parcela je rovinna, od suvislej zastavby obytnych domov
(sidlisko) je aredl vzdialeny cca 300 m. Vo vzdialenosti cca 1000 m je obec
Kovacova a cca 2300 m je situovany areal lieCebnych kupel'ov Kovacova. Areal
spolo¢nosti Continental je o rozmeroch 340 x 380 m. Podnik je prevadzkovo
rozdeleny na 3 zakladné vyrobné ¢innosti :

- obrobiia (mechanické obrabanie)

- galvanické povrchové upravy - spada pod zakon 245/2003 Z.z.

- montaz (kompletovanie)

e parcelné ¢isla pozemkov prevadzky (v pripade stavebného konania aj susediacich
pozemkov)
¢. parcely: 3600/9 k.. Zvolen
parcela je vo vlastnictve spolo¢nosti Continental

e opis prevadzky
Posudzovana  investicna  akcia  predstavuje  doplnenie  existujiceho
technologického zariadenia — galvanicka linka 1 o galvanicku linku 2, kde sa bude
vykondvat galvanické zinkovanie apasivacia pomocou Cr** (chromitovanie).
Povrchovo buda upravované casti bfzd (liatina GGS55) pomocou kyslého
galvanického procesu s hriibkou povlaku 8-35 pm. Galvanickd linka GL 2 bude
situovand do existujiceho priestoru, ktory momentalne sluzi ako skladovy
priestor.

Popis fungovania:
Instalacia druhej galvanickej linky sa navrhuje v jestvujicom vyrobnom objekte SO 10 —
Vyrobnd hala v areali zdvodu Continental Automotive Systems, s.r.o., Zvolen. Priestor
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je sucasnosti vycleneny pre sklad dielcov aje situovany v tesnej blizkosti jestvujucej
galvanickej linky GL1. Umiestnenie galvanickej linky €. 2 v uvedenom priestore umozni
vyuzitie jestvujucich pomocnych prevadzok ako st sklady chemikalii, staCacie miesto,
zneskodiovacia stanica odpadovych vod.

Umiestnenie galvanickej linky v uvazovanom priestore si vyziada vyburanie jestvujicej
podlahy a realizaciu novej havarijnej podlahy s rieSenim izolécii proti uniku chemickych
latok a roztokov, ktoré sa budu v linke pouzivat’ atieZ napojenie linky na jestvujlice
inzinierske siete. Podrobne je technické rieSenie Uprav podlahy a napojenia na inzinierske
siete rieSené v prilozenom projekte stavby (HPK engineering a.s. KoSice 11/2010).
Stavebné objekty a prevadzkové subory:

SO 10.2 Stavebné upravy v SO 10 pre GL2
SO 04.5 Stavebné upravy v SO 04 kotolia

PS 01.08 — Galvanicka linka ¢.2 vratane PJ 01.08.3 — zneSkodiovacia stanica OV
GL2

PS 01.09 — Rozvody energii pre GL2

PS 04 Kotolna 2

PS 01.28.2 technoldgia trafostanice pre GL 2

PS 01.23 - meranie a regulacia

PS 01.25 — Objektové rozvody stabilného hasiaceho zariadenia

PS 01.26 - Objektové rozvody stabilného hasiaceho zariadenia pre kotoliiu

SO 10.2. stavebné apravy pre GL2

V ramci stavebnych tprav pre osadenie galvanickej linky GL 2 bude:

- vyburanie jestvujucej podlahy a realizacia novej havarijnej podlahy v priestore
galvanickej linky 2.

- privod vody ku galvanickej linke

- privod z horticovodnej kotolne ku GL 2

- ocel'ové konstrukcie pre osadenie chladiaceho zariadenia na streche pristavku
Vsetky technologické zariadenia a nadrze galvanickej linky st uloZené na podlahe

Vv zachytnych néddrziach, napojenych na havarijnt nadrz. Zachytné a havarijna nadrz st
stavebne vyhotovené ako chemicky odolné voci pouZzivanym chemikalidm, konStrukcia
podlahy obsahuje izolaciu proti prieniku zneéist'ujucich latok do podlozia. Objem
havarijnej nadrze je 47 m®, Go je viac ako objem najvécsej nadrze (11,254 m®). Objem
Zégchytn}'Ich nadrzi, v korych su umiestnené mokré procesy galvanickej linky je 45,5 + 5,5
m-.

V ramci profesii objektu bude rieSeny aj rozvod vody pre novu galvanickl linku €. 2,
napojeny na jestvujtce rozvody v hale a tiez horticovodny rozvod pre ohrev kupelov linky.

SO 04.5 Stavebné upravy v SO 04 kotolia
Uprava stavebného riesenia priestoru horacovodnej kotolne pre instalaciu tretieho
horticovodného kotla
Riesenie nového vstavku pre obsluhu a udrzbu kotolne v priestore teplovodnej kotolne
Elektroinstalacie pre upravené stavebné rieSenie
Privod vody pre novy horucovodny kotol
Ocel'ové konstrukcie pre navrhované stavebné rieSenie

PS 01.08 Technologicky postup povrchovych dprav na GL2

1. Nakladanie dielcov na zavesy linky

Nakladanie dielcov (liatinové odliatky) sa vykonava ru¢ne vo vyhradenom priestore linky
pre ru¢nt obsluhu. Hmotnost’ nalozenych dielcov sa pohybuje na 1 zavese okolo 500 kg.
Pocet zavesenych dielcov je cca 132 ks.




2. Alkalické odmastovanie ultrazvukové + hydrosonické

Ide o "mokry" proces galvanickej linky, ktorého cielom je zbavit' povrch odliatkov od
mastnot (olejov alebo chladiacej emulzie z obrabania). Odmastujice Cinidlo je pripravok
na baze hydroxidu a tenzidov. Pre zvySenie Gi¢innosti odmast'ovania st navrhnuté dve vane
- v jednej bude prebiehat tzv. ultrazvukové odmastovanie pre zvySenie ucinnosti
premieSavania, v druhej hydrosonické. Pre zvySenie doby Zivotnosti roztokov bude
mastnota oddel'ovand pasovym filtrovanim, triesky a piliny gravitatnym a magnetickym
oddelovanim.

3. Trojstupniovy kaskddovy oplach

Oplach prebieha pomocou ¢istej vody

4. Morenie

Pocas morenia sa chemickou reakciou s moriacim cCinidlom, ktoré¢ predstavuje kyselina
chlorovodikova odstrania z povrchu odmastenych odliatkov neziaduce alebo prilnavé
vrstvy, ako st rozne vycnelky, zelezné triesky, vrstvy oxidov alebo iné korézne produkty.
Z kapacitnych dovodov st navrhnuté dve vane.

5. Trojstupnovy kaskdadovy oplach

Oplach prebiecha pomocou ¢istej vody

6. Elektrolytické odmastovanie s chladenim

Elektrolytické¢ odmastenie sluzi na odstranenie vSetkych zvyskovych neziaducich necistot
zachytenych v mikronerovnostiach povrchu. Tieto usadeniny sa odstrania zapojenim
podkladu ako anddy - posobenim elektrolyticky vzniknutého vodika na povrchu katédy a
plynného kyslika vznikajticeho na andde.

Zakladné zlozenie roztoku je obdobné ako u predchadzajiiceho odmast'ovania (hydroxid +
tenzidy), avsak s vyssou koncentraciou roztoku.

7. Trojstupnovy kaskddovy oplach

Oplach prebieha pomocou cistej vody

8. Dekapovanie

Cielom dekapovania je optimalizovat chemické vlastnosti povrchu pred samotnym
zinkovanim. Ako dekapovacie ¢inidlo sa predpokladé roztok kyseliny chlorovodikove;.

9. Jednoduchy oplach

Oplach prebieha pomocou ¢istej vody

10. Kyslé zinkovanie

Ide o nosny kupel’ galvanickej linky. Samotné pozinkovanie bude prebiehat’ elektrolyticky
tzv. kyslym zinkovanim, ktoré mé niz8iu spotrebu energie ako alkalické procesy. Elektrolyt
obsahuje chlorid zino¢naty, chlorid draselny, kyselinu boriti a povrchovo aktivne latky.
Roztok mé dostatoénli vodivost’ a vysoku katodicktl G¢innost. Pouzivajii sa rozpustné
zinkové anddy. Pozinkovanie bude prebiehat’ v 6 vaniach inStalovanych za sebou.

Priprava elektrolytu bude prebiehat’ v externej nadrzi, odkial budi vane pravidelne
doplnané. Zinkové anddy buda pravidelne dopiiiané.

11. ECO oplach

ECO oplach znizuje spotrebu chemikalii v zinkovacom kupeli ich vracanim spit do
procesu. Realizuje sa pomocou demineralizovanej vody.

12. Trojstupnovy kaskddovy oplach

Oplach prebieha pomocou cistej vody.

13. Vyjasnovanie

Vyjasiiovanie sluZi na vyjasnenie a ziskanie vel'mi Cistého a lesklého povrchu. Ako
vyjastiovacie ¢inidlo sa pouZziva kyselina chlorovodikova.

14. Jednoduchy oplach demineralizovanou vodou

Oplach prebieha pomocou demineralizovanej vody.

15. Pasivacia

Pasivacia sluzi na vytvorenie ochranného transparentného chromitového povlaku. Bude
uskuto¢niovana pomocou pasiva¢ného roztoku na baze trojmocného chromu.

16. Trojstupnovy kaskddovy oplach demineralizovanou vodou




Oplach prebieha pomocou demineralizovanej vody.

17. Utesniovanie

Utesnenie (zatavenie) sluzi na konecné zarovnanie povrchu, zvySenie kor6znej odolnosti,
mechanickej odolnosti. Utesnenie je pomocou NiSiOs,

18. Odkvapkanie

Odkvap predstavuje posledny "mokry" proces uskutoc¢iiovany v linke. Sluzi na dostato¢né
pozdrzanie komponentov nad odkvapovou vaiou pred ich susenim.

19. Susenie

Susenie povrchovo upravenych dielov sa uskutocnuje v teplovzdusnej susicke s cirkulaciou
horticeho vzduchu s teplotou cca 110°C.

20. Ochladzovanie vyrobkov

V priestore ochladzovania dochadza k ochladeniu dielcov po suseni.

21. Vykladanie dielcov zo zavesov

Predstavuje findlnu operaciu: vykladanie hotovych povrchovo upravenych komponentov
a ich balenie pre transport.

Tab. 1 prehlad krokov galvanického zinkovania

. - Opericia - Pripravok Pos- Konc. Podmienkvy
P.&. Nazov poznamka teplota cas
- : tup % 0
zloZenie nazov C sek
1 | Navesovanie vyrobkov 2
Alkalické ultrazvuk KOH, Enprep Builder CH 0,3-5 60-90 150
odmastovanie P etoxylovany | OH-P
2 hydrosonické mastny };lkoho}i Liquipur Tenside CH 1035 60-90 150
laurylamin 3141
3 | Oplach 3. stupne Kaskady Voda - okolie 15
4 | Morenie HCI 80-180 g/l CH okolie 535
5 | Oplach 3. stupne Voda - okolie 15
6 | Elektrolyt. , NaOH, Na,CO; Enprep1014
odmast’g:/anie S chladenim +tenzidy EnEreE 2411 E 25-40 150
7 | Oplach 3. stupne Voda - okolie 15
8 | Dekapovanie HCl 7-20g/l CH okolie 30
9 | Oplach 1.stupeni Voda - okolie 300
. KCL orgamcke (26201 600 1240
10 | Zinkovanie-kyslé zlﬁé;niny Brightener + Ze- E 20-50 -
Zn-and > taplus 600 Base 1740
n-an6dy
11 | Oplach ECO Demi voda - okolie 305
12 | Oplach 3. stupne Voda - okolie 915
13 | Vyjasfiovanie HCI CH okolie 310
14 | Oplach 1. stupeil Demivoda - okolie 305
15 | Pasivicia gfg §/|5 9/ iﬂef (6:80 CH 55-80 | 60-80
16 | Oplach 1. stupen Demivoda - okolie 305
17| pasivicia ot 9g/‘? ol e o0 CH 5580 | 60-80
18 | Oplach 3. stupne Demivoda - okolie [15-915
19 | Utesnenie anorganické Sealer 300W-CT CH |3-37 38-42 50
zluceniny, Si
20 | Odkvapkanie - okolie -
21 Susenie Horuci vzduch - 110 1320
22 | Ochladzovanie - okolie -
23 | Zvesovanie vyrobkov
CH — chemicky proces E — elektrolyticky proces SC — stvisiaca &innost’



Tab.c.2 objemy procesnych vani na linke GL2

Operacia Objem vane
Ultrazvukové odmastenie: 5124 | litrov
Hydrotlakové odmastenie: 4804 | litrov
oplach: 2362 | litrov
Kaskadovy | oplach: 2362 | litrov
oplach s ostrekovym registrom: 2362 | litrov
Morenie 2288 | litrov
Morenie 2288 | litrov
oplach: 2362 | litrov
Kaskadovy | oplach: 2362 | litrov
oplach s ostrekovym registrom: 2362 | litrov
Elektrolytické odmastenie: 5032 | litrov
oplach: 2362 | litrov
Kaskadovy | oplach: 2362 | litrov
oplach s ostrekovym registrom: 2362 | litrov
Dekap: 2288 | litrov
Oplach: 2362 | litrov
Eko - oplach: 4232 | litrov
Zn elektrolyt: 11254 | litrov
Zn elektrolyt: 11254 | litrov
Zn elektrolyt: 11254 | litrov
oplach: 2362 | litrov
Kaskadovy | oplach: 2362 | litrov
oplach s ostrekovym registrom: 2362 | litrov
Vyjasnenie: 2288 | litrov
Oplach s ostrekovym registrom: 2362 | litrov
Pasivacia: 2974 | litrov
Oplach: 2362 | litrov
Pasivacia: 2974 | litrov
oplach s ostrekovym registrom: 2362 | litrov
Kaskadovy | oplach s ostrekovym registrom: 2362 | litrov
oplach s ostrekovym registrom: 2362 | litrov
Utesnenie: 4006 | litrov
Utesnenie: 4006 | litrov
Odkvapkanie: bez naplne | litrov
Zmie$avaci tank 6000 | litrov
Celkovy objem kiipelov: 124582 | Litrov
Celkom chem. a elektrolyt. procesy 71834 | Litrov

* vane oznacené cervenym pismom obsahuju Skodlivé latky

Procesné vane

Nadrze zplastu st vystuzené ocelou resp. uslachtilou ocelou. Horny okraj vani je
spevneny lemovanim. Dno néadrzi je vyspadované do odtoku, je mozné plné vyprazdnenie
nadrzi. Na Celnych strandch nadrze st plastové liSty na uloZenie pritokov vody, vhananie
pridavného vzduchu , vykurovanie. Ohrev kupel'ov je zabezpeCeny nepriamym ohrevom
horticou vodou, ktora je privedena z horucovodnej kotolne.




Susic

Su z plechu z uslachtilej ocele s izolaciou z mineralnej viny o hr. 60 mm. V technolégii st
umiestnené 2 suSiace komory a 1 sedimentacna komora. MnoZzstvo obehového vzduchu
3500- 4000m*/hod.

Odlucovac oleja pre ultrazvukové horiice odmastovanie

Sluzi pre horice odmast'ovanie a pracuje na fyzikalnej baze — gravitacia a koalescencia
(splynutie kvapiek). Tazsie latky klesaju ku dnu, 'ahké latky sa principom koalescencie
zhlukujt na hladine a su odlucené.

Potrubné rozvody chemickych ldatok a odpadovych vod

Potrubné rozvody su rieSené¢ ako nadzemné, vizualne kontrolovatel'né, vyhotovené
z materialu, ktory je odolny voci chemickym latkam.

Oplachy

Oplachovanie je najcastejSia operacia zavesovej galvanickej linky a je uskutoctiovana
prakticky po kazdom chemickom alebo elektrolytickom procese. Oplachovanie medzi
jednotlivymi operaciami je nutné vykonavat' z dévodu zébrany kontamindcie pracovnych
roztokov a tiez k zaisteniu toho, aby nedoSlo k poSkodeniu povrchu komponentov
naslednou neziadticou chemickou reakciou.

Oplachové operacie su najvac¢sim spotrebitelom vody. Minimalizacia spotreby vody je
dosahovana najmi pouzitou oplachovou technikou a moznostami spédtného vyuzitia
(recirkulacie) vody. Pre galvanicku linku st navrhnuté 3 typy oplachov:

1. Trojstupnové kaskadové protiprudové oplachy. V galvanickej linke st zaradené - po
technologickych operacidch alkalické odmastovanie, morenie, -elektrolytické
odmast'ovanie, kyslé zinkovanie, chromitovanie (pasivacia). Oplachovou vodou je
pitna voda, okrem findlneho oplachu po pasivécii, kedy sa pouziva DEMI voda.

2. Jednoduché oplachy. V galvanickej linke su zaradené¢ 2x - po technologickych
operaciach dekapovanie a vyjasiiovanie. Oplachovou vodou je pitna voda.

3. ECO oplach. V galvanickej linke je zaradeny po technologickej operaciach
zinkovanie a pasivacia. Pouziva sa demivoda. Voda z oplachu po pasivacii sa dopliia
do pasiva¢ného kupel’a z dovodu vyparu vody (cca 101/hod).

Riadiaci systém galvanickej linky
Vsetky ovladacie prvky galvanickej linky st umiestnené v hlavnom ovlddacom paneli.
Automatizacia galvanickej linky zahffia riadiacu jednotku, hlavny pocita¢ v skrinke
spinacov v riadiacej miestnosti, hlavny pocita¢ na lavke pre udrzbu, neprerusitelné
prudové napdjanie pre bezpecnost' dat, modem pre diagnostikovanie, tlaCiarenn pre tlac
protokolov o vyrobe a poruchdch, ovladaci pult na kazdej nakladacej a vykladacej stanici,
Citacie zariadenie Ciarovych koédov pre nakladacie a vykladacie stanice prepojené na
hlavny pocitac.
Programovatel'na riadiaca jednotka Siemens S7 prijima vstupné data z linky a podla
vlozeného programu riadi prevadzku zariadenia. MéZe byt pripojend ku vzdialenym
jednotkam pre riadenie Specidlnych funkcii.
Automaticky systém riadi:

- prendsace (zdvihadld), presuvace

- cykly a doby

- teploty roztokov

- hladiny

- prud a napdtie usmerilovacov

- mechanické mieSadla

- ventilatory a Cerpadla

- davkovacie ¢erpadla
Prevadzkové rezimy automatického systému:

- manudlny




- automaticky
- rezim pre krokovanie

Okrem automatického systému je sucast'ou prevadzky galvanickej linky aj tzv. dohliadaci
systém, naprogramovany dodavatelom technologie. Program predstavuje zoznamy
¢lankov, z ktorych kazdy obsahuje povrch obrobku, pradova hustotu, priebeh pracovného
procesu vratane pokojovych rezimov a intervalu odkvapkavania.

Odsdavanie kupelov (vani)

Vsetky odsavacie zariadenia su vybavené Skrtiacou klapkou a st napojené na prislusné
hlavné potrubie odsavania. Volna hladina kupela je pokial mozno minimalizovana
okrajovymi krytmi.

Zberné potrubie odpadového vzduchu

Hlavné potrubie bude dimenzované na vypocitané mnozstva odpadového vzduchu a bude
prevedené ako stupniovité zberné potrubie.

Pracka odpadového vzduchu

Horizontalna pracka odpadového vzduchu. V prednej Casti sa nachddza intenzivna pracia
zo6na, vybudovana so Specialnymi napliovymi balikmi (balikmi napliiovych telies), ktoré
su sCasti v jednosmeronom prude, sCasti v protiprade postrekované pracou kvapalinou.
material: PP

objemovy prad: do 50.000 m*h

rozmery dizka x $irka x vyska = 3.790 mm x 2.140 mm x 2.740 mm

Cerpadlo: 2 ks a 3 kW, Cerpané mnozstvo 2 x 29 m°/h, 1,5 bar
zachytna nadrz : E, 2501

cerpadlo davkovacie ¢erpadlo Prominent 20 1/h, montované

na nadrz, s nasavacou tryskou, plavakovym
vypinacom a prietokovou armaturou.
Ventilator odpadového vzduchu
Ako ventilator odpadového vzduchu sa pouziva radidlny ventilator s frekvenénym
meni¢om.
motor: motor na (trojfdzovy) striedavy prad, vykon 30 kW
otacky 730 ot/min., menovity prud 61 A
druh ochrany IP 55, motor so studenym vodi¢om

objemovy prietok: do 41.000 m%h
celkovy tlak: 1.400 Pa

hladina akustického tlaku 95,1dB (A)

stupeil u¢innosti 85%

frekvencny menic max. prikon 52 kVA
vykon na vystupe max. 37 kW

Filtre

Filter pre ultrazvukové odmastovanie - pasovy filter s magnetickym odlucovatom
Filter pre kysly zinok — 2 kota¢ové filtre Mefiag MPF 7.500 -SY X

Filter pre operaciu vytesiiovania — 1 kotacovy filter Mefiag MPF PC 750-RS 20-08
Filter pre operaciu pasivacie — 1 koticovy filter Mefiag MPF 3500 SY SP20

Zneskodiovacia stanica odpadovych véd (PJ 01.08.3)

Na zneskodnenie odpadovych vod z galvanickej linky ¢. 2 sa bude vyuzivat' jestvujuca
znesSkodnovacia stanica odpadovych vod, ktora bola rieSena v ramci vystavby galvanickej
linky 1.V ramci inStalacie galvanickej linky ¢. 2 bude rieSend wprava /doplnenie
jestvujucej zneskodiovacej stanice OV nasledovne:

Technologia neutralizacie zostdva bezo zmien. Pribudne uzavrety okruh oplachov v
galvanickej linke 1 (jestvujucej) a novej linke 2, ktory vyznamne znizi objem produkcie



odpadovych vdéd. Uzavrety okruh oplachov pozostava z potrubnych rozvodov
prepojujucich jednotlivé oplachy oboch liniek s kaskadou iontomenic¢ov. Precistend voda
v kaskade iontomeni¢ov bude opdtovne pouzita v procese oplachov.

Oplachy — vyuzivanie trojstupniovych kaskadovych oplachov vsade, kde to technologia
umoziuje. Galvanicka linka 1 ako 1 Galvanicka linka 2 bude vyuzivat uzavretych okruhov
oplachov, kedy voda pouzitda pre oplachnutie dielov v galvanickom procese bude po
vyc¢isteni kaskadou iontomeniov opdtovne pouzitd v procese.

Filtrovanie oplachovych vod je riadené automaticky, pomocou kontinudlneho merania
vodivosti. Filtracné zostava pozostava z nasledovnych kolon:

-1 pieskovy filter pre mechanické precistenie

-1 filter aktivneho uhlia pre absorpciu organiky so zvysenou vahou atomov

- 2 vymenniky katiénov silne kyslé na prijem katiéonov ako Na, K, Ca, Mg, Zn, Ccr**a pod.
- 2 vymenniky aniénov stredne zasadité na prijem aniénov ako Cl, SO4, NO3,NO,, CrO;

a pod.

- 1 vymennik tenzidov pre absorpciu organickych zvyskov,

- 1 regeneracnd stanica

Kationovy a anidonovy iontomeni¢ je zdvojeny pre umoznenie zaistenia nepretrzitej
prevadzky - jedna sada je v prevadzke, druha sa regeneruje.

Nasytenie iontomenic¢a — obehového zariadenia sa d4 spozorovat’ stipanim vodivosti.

Ak vodivost’ prekro¢i hrani¢ni hodnotu, automaticky sa kaskada prepne na druht vetvu
anasytena vetva sa automaticky zregeneruje. Toto plati pre vymennik so silne kyslym
vymennikom kationov a slabo zasaditym vymennikom anidonov. Ostatné stupne kaskady sa
regeneruju poloautomaticky. Odpadovym produktom regenerdcie iontomenica su zv.
eluaty, ktoré su dalej zneSkodnované diskontudlnym spdsobom na NS, s moZnostou
externého zneSkodiovania.

Zasadité koncentraty — zachytavaju sa v samostatnej zbernej nadrzi, automaticky su
davkované do Sarze H/OH odpadovych vdd a spolo¢ne zneSkodiiované.

Kyslé koncentraty — zachytdvaji sa v samostatnej zbernej nadrzi, automaticky su
davkované do $arze H/OH odpadovych vod a spolo¢ne zneskodnované.

H/OH odpadové vody (Oplachy) - sa zachytdvaju v samostatnej nadrzi. Z nej sa Cerpaju
k zneskodneniu do reaktora, spolu s pocitatom riadenym pridavkom prislusnych
koncentratov. V prvej faze sa k oplachovym voddm pridava kyselina chlorovodikova pre
dosiahnutie Zelaného pH. Nasledne do6jde k redukcii mocenstva tazkych kovov. V
nasledujticej faze sa urobi Gprava pH pomocou vapenného mlieka a nakoniec sa prida
flokulant. Tym dosiahneme vyzrdzanie tazkych kovov vo forme kalu (z odpadnych vod
oddel'ujeme pomocou kalolisov). Prebehne uprava pH. Odsedimentovanad voda dalej
prejde pieskovym filtrom, aktivnym uhlim a ionexovym docistenim. Vycistena voda
natekd do kontrolnej vane, kde sa vykonava kontinualna kontrola pH a regulacia pH
vypustanej vody tak, aby nebolo mozné vypustat’ pH mimo predpisanych limitov.

Kyslé koncentraty s obsahom cr¥t — zachytavaju sa v samostatnej zbernej nadrzi,
automaticky st davkované do Sarze H/Cr** odpadovych vod a spolo¢ne zneskodiiované.
H/Cr** odpadové vody (Oplachy s obsahom Cr®*) - sa zachytavaju v samostatnej nadri.
Znej sa cerpaju k zneSkodneniu do reaktora, spolu s pocitatom riadenym pridavkom
prislusnych koncentratov. V prvej faze sa k oplachovym vodam pridava kyselina
chlorovodikova pre dosiahnutie zelaného pH. Nasledne dojde k redukcii mocenstva
tazkych kovov. V nésledujucej faze sa urobi uprava pH pomocou vapenného mlieka
a nakoniec sa prida flokulant. Tym dosiahneme vyzraZzanie tazkych kovov vo forme kalu
(z odpadnych v6d oddelujeme pomocou kalolisov). Prebehne uprava pH.
Odsedimentovana voda d’alej prejde pieskovym filtrom, aktivnym uhlim a ionexovym
docistenim. Vy¢istena voda natekd do kontrolnej vane, kde sa vykonava kontinualna
kontrola pH aregulacia pH vypustanej vody tak, aby nebolo mozné vypustat’ pH mimo
predpisanych limitov.



Filtracia kalu (kalolisy):

2 kalolisy boli riesené a instalované v ramci dodavky prvej galvanickej linky a funguja
nasledovne:

Mokry kal (sediment) s cca. 98% objemom vody sa dopravi kalovym ¢erpadlom do lisu
komorového filtra. Prevadzkovy tlak je cca. 8 bar. Vysupom z kalolisu je suchy kal
(pevny) s cca 30-40% objemom pevnej latky. Faktor zahustenia cca. 15:1 , z 100 | kalu je
vydatnost’ ca.7 | suchého kalu.

Odvod filtratu nasleduje vo vol'nom spade do zberaca v stupni doCistovania.

Produkcia odpadovych vod z GL1 a GL2 po recyklacii oplachov :
H/OH - odpadova voda cca. 54 m*/d; koncentracia RL 2,8 g/l
H/Cr** —odpadovavoda  cca. 6,0 m*/d; koncentracia RL 2,5 g/l
Spolu : 60 m°/d

PS 04 Kotolia 2

Do existujucej kotolne bude namontovany treti horucovodny kotol pre vyrobu tepla pre
technologiu GL2, typu Viessmann Vitomax 200 HW so Spickovym vykonom 750 kW
(prilon 815 kW). Hordk: Weishaupt WMG 104-A ZM. Obeh vody bude zabezpecovat
horiucovodné ¢erpadlo GRUNDFOS TP -125-60/6. Spalovacim médiom bude zemny plyn
dodavany z verejnej distribu¢nej siete.

Odvod spalin bude cez komin o priemere 400 mm, vyska komina 8,3 m od terénu. Komin
bude z nerezu s izolaciou.

Skladovanie vstupnych materialov a hotovych vyrobkov
Vsetky chemikalie pre galvaniza¢ny proces ako aj proces upravy vody a zneSkodinovanie
odpadovych vod su abudi uskladnené v skladoch chemikalii, ktoré su stavebne aj
technologicky prisposobené mnozstvu a druhu pouzivanych chemikalii. Sklady chemikalii
zaberaju plochu 246,7 m? ktora je rozdelend na 6 sekcii.
Sklady su vybavené havarijnou nadrzou pre pripad havarie pri manipulécii a skladovani.
V skladoch 1.117 a1.118 su podlahy zvedené do spolo¢ného kandla, ktory vedie do
havarijnej nadrze s objemom 14 m3, umiestnenej v sklade ¢. 1.119.
Do kazdého z troch skladovych priestorov je osobitny vstup zvonka. V sklade je
zabezpecené prirodzené vetranie (vetracie mriezky) a havarijné vetranie, ktoré je
zabezpecené vzduchotechnicky s vymenou vzduchu 10 x za hodinu. Sklady chemikalii st
oznacené a uzamknuté. Pristup do skladu maja len urceni pracovnici.
V skladoch je rieSené prirodzené aj nitené vetranie. Osvetlenie je zdruzené. Podlaha je
betonova, chemicky odolnd. Sklady boli odsthlasené zmenou IP ¢&.j. 9365-
38466/2009/Pet/470770106/Z2 z 3.12.2009.

10



D)

Zoznam surovin, pomocnych materiilov a d’alSich latok a energii, ktoré sa
Vv prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju

e zoznam zadkladnych vstupnych surovin —

tab.3 udaje o vstupoch

Vstupné suroviny

Predpokladané iidaje za rok

Chemicke latky pre povrchova
upravu

Vid tabulka ¢. 4

Technologia = 457,396 t/tok

NS = 158 t/rok
Elektricka energia 4 247,9 MWh/rok
Zemny plyn 125 00 m*/rok
Voda 60 m*/deti - technolégia

4,125 m*/den— socialne ugely

Spolu : 64,12 m*/den

spolu 23 405 m*/rok

Komponenty strmeniov koti¢ovych 13 mil. ks
bizd — liatina GG55
Tab.4 spotreba chemickych latok pre GL2
Galvanicka linka
L , ., Chemické .
Chemicka latka, pripravok Proces povrchovej upravy LloZenie MNozZstvo
1. Zinkové anody Zinkovaci kapel Zn 60 000 kg
CO(NOg)g +Cr
2. SUR TEC 680 Pasivacia — chromitovanie | (NOs)s+Stavelan 38 500 kg
sodny
. Alkalicky
3. Sealer 300W-CT Utesnenie hydroxid + Si 8 250 kg
- . Ultrazvukové KOH 40001/
4 Enprep Liquipur Builder OH-P a hydrostatické odmastenie 5600 kg
L . Ultrazvukové Etoxylovany mastny
> Enprep Liquipur Tenside 3141 a hydrostatické odmastenie | alkohol, laurylamin 60017669 kg
7. Chlorid draselny Zinkovaci kapel’ KCI 30 000 kg
8. Chlorid zino¢naty Zinkovaci kuapel Zn Cl, 500 kg
. . .+ .. | Butylalkohol, 12 000 I/
10. | Zetaplus 600 Brightener Elektrolyt — zinkovaci kupel benzalaceton 12 120 kg
Pomocnélatky ku
L .+~ . | galvanizicii, 7000 I/ 7560
11. | Zetaplus 600 Base Elektrolyt — zinkovaci kupel neobsahuje kg
nebezpecné primesy
12. |SUR TEC 680 K sol’ Aditivum — pasivacia kys- §tavelova 6 000 kg
13. |SURTEC680C Aditivum — pasivacia Co (NO3), 5 000 kg
Kyselina chlorovodikovéa Maorenie; dekapovanie, HC
14. yserna ’ pouzitie pri zneskodnovani 250 000 kg
technicka 31%
odpad. vod
15. |Kyselina borita Zinkovaci kapel H;BO, 3000 kg
16. |Kyselina dusi¢na Pasivécia HNO; 6 000 kg
17. | Kyselina chlorovodikova Zinkovaci kiipel’; vyjasnenie HCI 15 000 kg
18. | EnPrep 1014 Elektro’lytlcke NaOH + NA,CO; 8 000 kg
odmastovanie
19. | Enprep Liquipur Tenside 2411 Elektm,lymk.e Tenzid 600 I/ 697 kg
odmast’ovanie
20 Hydroxid sodny pevny Vseobecné pouzitie, NaOH 500 k
" | Supinkovy korekcia chyb pri davkovani g
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| kyselin |

Zneskodiiovacia stanica odpadovych vod

21 | Aktivne uhlie prachové Uhlik 6 000 kg
22 | Vapenné mlicko g;e}g\éa)lzno hasené 150 000 kg
23 Chlorid Zelezity FeCl; 2 000 kg
e zoznam pomocnych materidlov a d’alSich latok, ktoré sa v prevadzke pouzivaja
pri prevadzke galvanickej linky GL2 nie st potrebné ziadne pomocné materialy
a latky, ktoré by neboli uvedené v Casti D tab.2.
e zoznam medziproduktov a vyrobkov — medziprodukty v pripade prevadzky GL 2
nie su.
Vysledkom procesu povrchovej upravy na linke GL2 je nanéSanie zinku sa na
povrch dielcov kyslym procesom v hrabke vrstvy 8 az 35 um.
e zoznam energii v prevadzke vyrabanych a pouzivanych (vratane paliv, médii
a pohonnych hmot)
tab.5
Mnozstvo pouzivanych energii
Elektricka energie 4 2479 MWh/rok
Zemny plyn 125 000 m*/rok
e spotreba vody (pitnej a technologickej)
V désledku prevadzky GL2 sa zvysi spotreba pitnej vody zo sucasnosti o 23 405 m*/rok.
Voda bude potrebna na pripravu aktivnych kapelov a oplach v technolédgii a na pitné
a socidlne ucely pre novoprijatych zamestnancov (33/3zmeny). Voda bude odoberana
Z existujuceho rozvodu pitnej vody.
E) Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaji emisie a ddaje o predpokladanych

mnoZstvach a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu
sopisom vyznamnych ucinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie
a na zdravie 'udi

zoznam zariadeni a ¢innosti majtcich vplyv na znecist'ovanie ovzdusia

- kotol o vykone 1x 750 kW (prikon 815 kW), ktory bude sluzit’ na nepriamy
procesny ohrev technologickej vody pre GL 2. Kotol bude umiestneny
Vv existujucej kotolni. Jedna sa o kotol Viessmann VITOMAX 200 HW
S hordkom Weishaupt WMG104-AZM. Prikon je 815 kW. Predpokladana
ro¢na spotreba zemného plynu bude 125 000 m®. Kotol sa nekategorizuje ako

energeticky zdroj, pretoze je sticat’ou technologie.

- technologicka linka povrchovych tprav kyslého galvanického zinkovania GL
2. Na zinkovacej linke ¢. 2 buda realizované preduprava, galvanické
zinkovanie, pasivdcia (chromdtovanie na baze trojmocného chrému)
autesiovanie povrchu strojne opracovanych komponentov strmenov
kotacovych bfzd vyrobenych z liatiny GG 55. Linka bude priebezna, na
zaciatku linky sa jednotlivé dielce ru¢ne navesuji na zavesy linky, na ktorych
nasledne prechadzaju vSetkymi d’al§imi operdciami v automatickom rezime,
pricom sa postupne ponaraji do kiipelov s prislusSnymi roztokmi. Hmotnost’
nalozenych dielcov na 1 zavese je 500 kg.V procese galvanizicie sa na

povrch dielcov nanasa zinok kyslym procesom v hrubke vrstvy 8 az 35 um.

zoznam emisii vypustanych do ovzdusia a spdsob ich vypustania, resp.
zachytavania
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1. Kupele s t¢innymi roztokmi budu odsavané, mnozstvo odsavanych plynov je nastavené

v zéavislosti od velkosti kiipel'a, pracovnej teploty a charakteru pripravku t.z. od jeho
Skodlivosti. Odsavanie zpovrchu sa vykondva Strbinami vybavenym regulacnou
klapkou za uc¢elom moznosti uzatvorenia v pripade vyradenia kupela. Bude instalovany
nezavisly odsavaci systém s vyustenim do pracky vzduchu absorpénym roztokom. Do
odsavania budi zatstené odsavané plyny z predipravy odmastovanim (chemické
a elektrolytické), morenia, vyjasiiovania, pasivacie, zinkovania a pasivacie vyluc¢ené¢ho
zinkového povlaku, suSenia s celkovym odsavanym povrchom kapelov 44,1 m?; vykon
odsavania Cistiacej veze pre Cistenie vzduchu z pripravy a zinkovania bude 41 000
m*.h™,
Vlastné cCistenie odsatého vzduchu prebehne v pracke vzduchu, v ktorej sa odsavané
plyny s obsahom aerosolov pripravkov pert (sprchuji) ¢istiacim roztokom, pri ktorom
dochadza ku intenzivnemu styku plynnej a kvapalnej fazy a odlucovaniu prevaznej Casti
plynnych a tuhych znecistujucich latok. Koncovym stupiom pracky je odlucovac
kvapiek, v ktorom sa aerosély pracicho média odlt¢ia. Odlucena vzdusnina bude
odsavand ventilatorom s vykonom 41 000 m®h' a vypustand vyduchom G1 nad
strechou objektu. Alternativne je mozné vycistent vzdusninu recyklovat’ do pracovného
prostredia galvanizovne. U¢innost odlu¢ovania tohto typu pracok sa pohybuje na trovni
95 az 99 %.

Podl'a udajov projektovej dokumentéacie bude mnozstvo a koncentracia ZL v odpadovych
plynoch z jednotlivych vyduchov nasledovna.

Tab. 6 : Mnozstvo emisii z galvanickej linky 2

MnoZstvo emisii

Zdroj emisii Emitovana latka mg.m> kg.h* t.rok* (5520
hod.)
Vyduch G1 TZL 0,56317 0,02309 0,127457
Predaprava a zinko- HCI 0,586 0,024026 0,132623
vanie (41 000 m*.h™) Zn 0,006 0,000246 0,001357
NOx 6,114 0,25067 1,38369

Odvod znecistujucich latok z vyduchu G1 je cca 2 m nad strechu a 13 m od zeme.

2. odvod spalin z ohrevu teplej vody pre technologiu bude odvadzany samostatnym
kominom nad strechu kotolne ¢ize vySka vyduchu bude 9,2 m nad terénom . Vyduch
bude mat’ prevySenie nad strechou 3 m.

Tab.7. mnozZstvo emisii z kotla, vyduch V1

ZnecCist'ujuca latka TZL SO, NO, CcO TOC
MnozZstvo emisie [g.h™] 6,8 0,82 132,6 53,6 9,3
Mnozstvo emisie [kg.rok™] 10,0 1,2 195,0 78,8 13,1

Kategoria zdroja znecist’ovania ovzdusia

Podra platnej legislativy vyhl. €. 356/2010 Z.z., ktorou sa vykonévaji niektoré ustanovenia
zakona o ovzdusi, prilohy €. 2 su tieto zariadenia kategorizované nasledovne:

2 vyroba a spracovanie kovov

2.9 Povrchové tpravy kovov, nandSanie povlakov a suvisiace ¢innosti okrem tprav
S pouzitim organickych rozpustadiel a praskového lakovania
Povrchové upravy:
- pri pouziti elektrolytickych postupov s projektovanym objemom kapel'ov > 30 m
- pri pouZiti chemickych postupov s proj. objemom kupelov >3 a < 100 m®

3
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- stivisiace &innosti - odmastovanie s projektovanou kapacitou 20 dm? za hodinu upravenej
plochy (0,2 m%.h™).

2.9.1 Velky zdroj znecist'ovania — objem elektrolytickych kupelov 38,794 m.
chemickych kiipelov 23,112 m® .

V suvislosti s kategorizaciou povrchovych Uprav v spolo¢nosti Continental Automotive
Systems je aktudlna poznamka ¢.2 v prilohe 2 k vyhlaske 356/2010 Z.z., podl'a ktorej ,,ak
ten isty prevadzkovatel’ v ramci jedného funkéného a priestorového celku prevadzkuje viac
technologickych liniek alebo vyrobnych zariadeni, ktoré sa oznacuju spolocnym c¢islom
kategorie, ich kapacity sa na ucely zaClenenia stacionarneho zdroja scitaju‘.

Tato poznamka je v danom pripade aktudlna vzhladom na vykonavanie rovnakych
pracovnych c¢innosti na viacerych miestach, konkrétne aj na linke GL1 vybudovanych
v ramci predchadzajucich etap vystavby zadvodu.

Emisné limity :

Tab.8 emisné limity pre spalovanie zemného plynu

zneCist'ujuca latka
TZL SO, | NO4ako NO, CO
emisny limit [mg.m™] - 200 100
W Pre zariadenia, ktoré spal’uji zemny plyn z verejnej distribucnej siete alebo
skvapalnené uhl’ovodikové plyny, sa emisny limit pre TZL a SO, neustanovuje a
neuplatiiuji sa ani v§eobecné emisné limity.

Tab.9 emisné limity pre linku povrchovych uprav GL2

p&. Technol.zariad. TZLvmg/m®> [NO, ako NO,]Zn ajeho zlucen. v mg/m® | ZIu¢. Chloru ako HCI
vyduchu v mg/m® +Cr " 2.skupina 3.podsk. | v mg/m® *
3.skup. 3 podsk.
1 Preduprava 150 mg/m® pri | 350 mg/m® pri HT | 1 mg/m® pri HT < 5g/h —| 30 mg/m® pri HT <
a zinkovanie HT <200 g/h | <2000 g/h sicet Zn + Cr 200 g/h

TR

* na zdroj sa vzt'ahuje § 5 ods.1 pism.“c* vyhl. 356/2010 Z.z. (jestvujuci zdroj + emisné limity pre jestvujuci zdroj)

Na zéklade vykonanych merani na linke GL1 hodnoty vSetkym znec€istujucich latok boli
hlboko pod stanovenym emisnym limitom, preto je redlny predpoklad, ze obdobné hodnoty
ZL budt namerané aj na linke GL2.

e zoznam zdrojov znecistovania odpadovych vod
novym zdrojom odpadovych vod bude linka GL 2. V dosledku inStaldcie zariadenia na
recirkulaciu oplachovych vod z oboch liniek dojde k zniZeniu mnoZstva oplachovych vod
vypustanych z NS do verejnej kanalizacie nasledovne:
tab. 10 udaje o mnozstve vody z NS z oboch technologickych liniek

H/OH odpadova voda 54 m°/dei  koncentr. RL 2,8 g/l
H/ Cr3+0dpadové voda 6,0 m*/dern koncentracia RL 2,5 g/l
Koncentracia soli 2,5-2,8 g/l

Mnozstvo priemyselnej odpad. | 60 m*/defi

vody spolu:

Kvalitativne udaje vypustanych odpadovych vod z celého arealu spolocnosti Continental:
Mnozstvo splaskovych odpad. vod:
stcasny stav: 60 m%/defi (priemerna hodnota), obsah RL —1g/I
narast pre GL2 4,125 m*/deii , obsah RL — 1g/I
spolu: 64,125 m*/deir = 0,742 1/s, obsah RL 1 g/1
mnozstvo priemyselnych odpad. véd za obe linky GL1 a GL2 pri fungovani zariadenia na
recirkulaciu oplachovej vody:
mnozstvo H/OH 54 m®/deti , obsah RL 2,8 g/l
H/Cr** 6 m*/def, obsah RL 2,5 g/l
Spolu : 60 m* , obsah RL 2,77 g/l
Kvalita OV v ukazovateli RL na vyusti do verejnej kanalizacie (cely areal Continental):
64 125 x 1,0 + 60 000x 2,77/ 124 125 | = 1,855 g/l

14



e zoznam produkovanych odpadovych vod a spdsob ich vypustania
Z areédlu Continental Zvolen budu vypustané tak ako doteraz nasledovné druhy
odpadovych vod :
- splaskové odpadové vody v mnozstve 4,125/deit (GL2) spolu cely aredl
64,125 m*/den (priemerné hodnoty)
e priemyselné odpadové vody po cisteni na NS a recirkulacnom zariadeni - 60
m*/defi (OV z GL1+ GL2 ¢&istené na NS)
OV st produkované v mnoZstve 60 m®/defi (priemyselné OV). Odpadové vody
z povrchovych tprav po Cisteni na NS spolu s vypustanymi splaskovymi vodami
budi spinat’ stanovené limity ZL v rozhodnuti SIZP — IZP Banské Bystrica &.j. 9365-

38466/2009/ Pet/ 470770106 / Z2:
tab.11 koncentracné a bilancné hodnoty ZL vo vypustanych OV

ukazovatel’ »p*“ pripustna | ,,m*“ maximalne | Bilancné Bilan¢né
hodnota hodnota hodnoty hodnoty
koncentracie koncentracie t/den t/rok
mg/I| mg/l

Teplota °C Do 40 Do 40

pH 6-9 6-9

RL — rozpustné latky 1900 2500 0,235 85,775

NL- nerozpustné latky 150,0 200,0 0,01862 6,796

BSKj5 600,0 800,0 0,0745 27,192

CHSK, 1200,0 1600,0 0,149 54,385

EL 30,0 40,0 0,00372 1,358

NEL (UV,IC) 7,0 10,0 0,00087 0,317

N-NH, 35,0 45,0 0,00434 1,584

Peeik. 7,0 10,0 0,00087 0,317

PAL-A povrchovo aktivne latky | 7,0 10,0 0,00087 0,317

AOX - absorbovatel'né | 0,1 0,5

organicky viazané halogény

Hg 0,02 0,05

Cd 0,005 0,1

Ni 0,1 0,2

Zn 1,0 2,0

Z hladiska skladby znecistujucich latok budi technologické odpadové vody obsahovat’
predovsetkym kovové kationy (Zn, Fe, Cu, Ni, Cr3+), aniony (SO42'), tiez tenzidy
a zvySky chemickych zlicenin a kupelov z elektrolytickych procesov - kyseliny
a hydroxidy, ktoré budi mat’ vplyv na pH odpadovej vody. V NS bude odpadova voda
najprv neutralizovana a nasledne bude oddelena pevna a kvapalna zloZzka. Nasledne bude
odpadova voda odvadzand do verejnej kanalizdcie mesta Zvolen spolu so splaskovou
odpadovou vodou.

Povolené mnoZzstvo OV v 0 vysSie uvedenom rozhodnuti nebude prekrocené, naopak
dojde k znizeniu celkého mnozstva vypustanych OV nasledovne:

64,125 m*® — splaskové OV + 60 m® priemyselné OV z oboch galvanickych liniek.
Zuvedeného vyplyva, ze dojde kzniZzeniu bilanénych hodnot vypuastanych
zneCistujucich latok v OV do verejnej kanalizacie (vid’ tab.11).

Z uvedeného dovodu neziadame zmenu IP v ¢asti B.2 bode 2.1.1.

e zoznam odpadovych vod s obsahom obzvlast’ skodlivych latok vypustanych do
verejnej kanalizacie alebo recipientu - vid® bod vyssie

e odpadové vody prichadzajuce od inych povodcov - nie si

e charakteristika recipientu (nazov, povodie, riecny kilometer, troven znecistenia
V mieste vypustania, prietoky)
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spolo¢nost’” Continental Zvolen vypusta vody z technologie povrchovych uprav
spolo¢ne so splaskovymi vodami do verejnej kanalizicie mesta Zvolen v sprave
StVaK zavod Zvolen.

e zoznam produkovanych odpadov
Predpokladané druhy odpadov, ktoré mozu vzniknut’ vystavbou a prevadzkou
GL2 st uvedené v tab.¢. 12 a 13.

Tab.c.12 druhy odpadov vznikajuce pri vystavbe GL2

Kéd odpadu | Nizov Kategoria Prei‘::)l;lsgzné
150101 Obaly z papiera a lepenky @] 50 kg
1501 02 Obaly z plastov @] 50 kg
150103 Obaly z dreva @) 50 kg
150110 Obaly z farieb, lakov a naterov N 50 kg
170101 Beton @] 500 kg
170102 Tehly ) 200 kg
170201 Drevo @] 200 kg
17 04 05 Zelezo a ocel’ 0] 25 kg
17 06 04 1zola¢né materialy iné ako ) 10 kg
17 09 04 ZmieSané odpady zo stavieb a demolacii iné O 100 kg
200301 Zmesovy komunalny odpad O 200 kg

T ab.¢.13 druhy odpadov vznikajuce pri prevadzke GL2

1. 150101 obaly z papiera a lepenky 0]

2. 150102 obaly z plastov 0]

3. 150107 obaly zo skla 0]

4, 200301 zmesovy komunalny odpad @)

5. 110109 kaly a filtra¢né kolace obsahujuce nebezpecné latky N

6. 130111 syntetické hydraulické oleje N

7. 1302 06 syntetické motorové, prevodové a mazacie oleje N

8. 150110 obaly obsahujuce zvysky neb. latok alebo kontam. neb. N

latkami

9. 1502 02 absorbenty, filtratné materialy vratane olejovych filtrov N

inak nespecifikovanych, handry na Cistenie a ochranné
odevy kontaminované nebezpecnymi latkami

10. 110115 Eluaty a kaly z membranovych alebo iontomeni¢ovych N

systémov obsahujuce nebezpecné latky
Mnozstvo NO z GL1a GL2 spolu : 500 kg

Odber, zneSkodnenie alebo zhodnotenie odpadov bude vykondvané na zaklade
zmluvy sopravnenou organizaciou. Doteraz uvedené sluzby vykonavala
spolo¢nost’ Marius Pedersen.

e uroven znecistenia pddy a podzemnych vod a mozné rizika
nepredpokladdme Ziadne znecistenie pddy alebo podzemenj vody, vzhladom na
stavebno-technické rieSenie havarijnej vane pod technologickou linkou
povrchovych uprav GL2 ako i vyuzivanie existujlicej zneSkodnovacej stanice
a intenzifikaciu Cistenia, recykléacie a opatovného vyuzivania oplachovych vod.

e prehlad inych emisii do Zivotného prostredia (hluk, vibracie, Ziarenie atd’.)
iné emisie do Zivotného prostredia nepredpokladame Ziadne. Co sa tyka hluku

V pracovnom prostredi, vzniknu tieto zdroje:
Tab. 14 udaje o zdrojoch hluku
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p.¢ | Zdroj hluku Opis zdroja hluku Hladina
akustického
vykonu L, (dB)
1. | Galvanicka linka ¢.2 | Typ zariadenia: automatické technologické zariadenie 80 dB

zdvihacie a manip. | Umiestnenie: SZ roh vnatornych priestorov zavodu
zariadenia linky Druh zdroja: staciondrny, diskontinudlny

3. | Chladiaca jednotka | Typ zariadenia: Kompaktna jednotka so zasobnou 82 dB
nadrzou a vymennikom tepla

Umiestnenie: strecha nad skladovacim pristavkom
Druh zdroja: stacionarny, kontinualny.

4. | Pracka vzduchu Typ zariadenia: odsavaci ventilator <951dB
Umiestnenie: vo vyrobnej hale pod strechou nad
neutraliza¢nou stanicou OV , vyduch na streche
Druh zdroja: staciondrny, kontinualny

Ventilator pra¢ky vzduchu bude vybaveny zvukotesnym krytom, preto netreba ratat’ s takou
mierou hlu¢nosti. Prevadzkovy hluk v prevadzke galvanickej linky ¢. 2 neprekroc¢i 75 dB.

F) Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste
(uviest’ zdroj informéacie)
Zdroj informacie : sprava o hodnoteni :
e popis miesta a okolia prevadzky
Mesto Zvolen lezi v oblasti stredného Pohronia, v juhozapadnej Casti Zvolenskej kotliny,
na sitoku riek Hron a Slatina. Sope¢né pohoria Stiavnickych a Kremnickych vrchov
lemujii Zvolensku kotlinu od zapadu, Stiavnické vrchy a Javorie od juhu a Polana od
vychodu. Zvolenska kotlina je intermontanny krajinny celok v oblasti Slovenského
Rudohoria. Zvolenska kotlina vznikala v starSich tretohorach ako ddsledok tektonickych
pohybov. Jej podklad tvoria pyroklastikd andezitov Kremnickych a Stiavnickych vrchov,
Pol'any a Javoria, cez ktoré miestami prerazili pyroxénické andezity druhej fazy erupcii. V
zépadnej a severozapadnej Casti Zvolenskej kotliny tvoria podlozie mezozoické utvary
kriziianského a cho¢ského prikrovu, na ktorom sa miestami zachovali zvysky andezitovych
brekcii. Vypli tejto cCasti kotliny tvoria bazalne zlepence, tufitické ily a okruhliaky
krystalickych druhohornych a paleogénnych hornin a pliocénna Strkova formécia. V
slatinskej cCasti kotliny vystupuji miestami na povrch granitoidy s obalovymi arkdézami,
zlepencami a kremitymi porfyrmi, nad nimi su tufity a prady pyroxenickych andezitov,
ktoré¢ st scasti zakryté pliocénnymi jazernymi sedimentmi. V mladSich tretohorach
vyplnili Zvolenskt kotlinu prevazne jazerné a rieCne sedimenty. StucCasne sa pocas
vulkanickej ¢innosti usadzovali vo vodnom a suchozemskom prostredi kotliny mohutné
stvrstvia sopecného popola, ulomkov lavy ale aj transportované nanosy Prahrona a jeho
pritokov z hornin Nizkych Tatier a Slovenského Rudohoria.
Zaujmové uzemie patri do povodia Hrona. Hydrogeologicky rajon NQ 081 Neogén
Zvolenskej kotliny — zapadna cast’ predstavuje pruh medzi aliviom Hrona a kremnickymi
vrchmi na juh od Badina. Najvyznamnej$im pritokom Hrona v zaujmovom tUzemi (okrem
Slatiny) je Kovacovsky potok - pravostranny pritok, ktory sa do neho vlieva cca 500 m
vychodne od dotknutého aredlu a potok Bienl - pravostranny pritok situovany na SZ hranici
zaujmového Uizemia.
Nadlozna vrstva, ktoru tvoria hliny s vysokou plasticitou je malo priepustna. Pokryv
fluvidlnych hlin je nesuvisly, ich hrabka premenliiva (0 az 2,8 m). V cCastiach uzemia, kde
sa nachadza neumoznuje efektivne infiltrovat’ zrazkové vody. Infiltracia do podlozia tu
prebieha len v obmedzenom mnozstve. Pri pradeni podzemnej vody predstavuji nadlozné
fluvidlne hliny a scasti aj silne zahlinené Strky strednej terasy bariéru, ktord miestami
sposobuje mierne napéti hladinu podzemnej vody. Priepustnost’ prostredia je vyjadrena
koeficientom prietocnosti T=4,5.10" m?s™' a koeficientom priepustnosti (filtracie) k =
1.10° m.s™, &o predstavuje nizku priepustnost’ prostredia.
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Vdaka nizkej priepustnosti nie je realny ziadny predpoklad negativneho ovplyvnenia
lie¢ivych minerdlnych a termdlnych vod a ani zdrojov obycajnych podzemnych vaod.
Uzemie odvodiuje Kovacovsky potok (je vo vzdialenosti cca 2.5 km od arealu) patriaci do
povodia rieky Hron. Typ rezimu odtoku je vrchovinno - nizinny, dazd’ovo-snehovy, s
akumulaciou v mesiacoch december - februar, s najvy$sou vodnostou v mesiaci marec,
april. Najnizsia vodnost’ je v mesiaci september. Priemerny rocny elementarny odtok je 10-
15 1.5, km™. Skimané uzemie a jeho blizke okolie je mozné v suCasnom stave povazovat
za stabilné.

V Kkatastralnom uzemi Zvolena je v sucasnosti evidovanych 11 vyuZitePnych zdrojov
mineralnych vod - vSetky st lokalizované mimo zaujmového uzemia.

Vdaka kvalitnym a vydatnym zdrojom minerdlnych vod vo Zvolenskej kotline tu vznikli
vyznamné kupelné centra - Slia¢ a Kovacova. Obe strediska su lokalizované ned’aleko
zaujmového Uzemia a predstavuju kupele s celoslovenskym az eurépskym vyznamom.
Vyhl. 551/2005 , ktorou sa vyhlasuji pasma ochrany prirodnych liecivych zdrojov v Sliaci
a Kovacovej. Aredl Continental sa nenachadza v ochrannom pasme II. stupiia, je na jeho
vonkajSom okraji.

Hlavnym klimatickym znakom Zvolenskej kotliny je mald veternost’ s prevladajucimi
severnymi, v dolnej ¢asti kotliny vychodnymi az zapadnymi smermi vetra
Priemerny ro¢ny zrazkovy uhrn vo Zvolene je 703 mm. Najviac zrdZzok spadne v
mesiacoch jun (86 mm, t.j. 12,2 % z ro¢ného zrazkového uhrnu) a august (72 mm, t.j.
10,2 % z ro¢ného zrazkového thrnu). Najmenej zrazok spadne v mesiacoch marec (42
mm, tj. 6 % z ro¢ného zrazkového thrnu), januar a februar (po 44 mm, t.j. 6,3 % z
rocného zrazkového thrnu)
V zaujmovom Gizemi sa vyskytuju nasledujtce z nich:

Velké Straz - Postarka - lokalne biocentrum
Uzemie tvoria lesné spolodenstva lesnych typov sutinovych lipovych dubovych buéin a
suchych bukovych dubrav zaradenych medzi ochranné lesy s funkciou ochrany pody a
stanovista, skalné Utvary a lesostepné podmienky st vhodnym trofnym a hniezdnym
stanoviStom pre avifaunu. Vymera biocentra je 38,80 ha. Nachidza sa v juZznej casti
zaujmového Uizemia.

Bariny - lokalne biocentrum
Uzemie tvori mokrad’ovy biotop s vyskytom vyznamnych krajinnych segmentov kategorie
A, A/B, B (podl'a krajinno-ekologického planu). Vymera biocentra je 8,34 ha. Nachadza sa
vo vychodnej Casti zaujmového tzemia, navizuje na sidlisko Zapad - Teplicky z juznej
strany.

Korbel'ovci - lokalny biokoridor.
Uzemie tvori mokradovy biotop s vyskytom krajinnych segmentov kategorie A. Vymera
biocentra je 2,25 ha. Nachadza sa v severnej casti ziaujmového uUzemia Vv
pol'nohospodarskej krajine.

e Potok Bien so sprievodnou vegetaciou - lokalny biokoridor.
Mokrad’ovy biotop bol vytvoreny prirodzenou sukcesiou stromovej, krovinnej a
travobylinnej vegetacie v udolnej nive. Nachadza sa na juhozdpadnom okraji zaujmového
uzemia.

e Kovacovsky potok so sprievodnou vegetaciou - lokalny biokoridor.
Mokrad’ovy biotop s vyskytom krajinnych segmentov kategorie A (podl'a KEP). Nachadza
sa v severnej Casti zdujmového izemia v pol'nohospodarskej krajine.
V bezprostrednom okoli priamo dotknutého arealu ani v jeho vnutri sa nevyskytuje Ziadny
z opisanych prvkov USES.

e staré zataZze na uzemi prevadzky a v jej okoli a pldnované napravné opatrenia
V priestore prevadzky firma Continental neeviduje stara zataz .
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G)

Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technologie a d’alSich technik
na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii.

e strucny popis technologie a jej kritickych miest z hl'adiska jej moznych vplyvov
na zivotné prostredie
Popis prevadzky linky povrchovych tprav je uvedeny v Casti C ziadosti. Kritické
miesta z pohl'adu prevadzky technoldgie povrchovych tGprav su:
OvzduSie

prerusenie dodavky elektrickej energie (koncentrdcia ZL sa dostdva do
pracovného prostredia. Cca v ¢ase 16 hod. vypadku elektrickej energie sa ZL
dostavaji do prac. prostredia, potom kupel ochladzuje a koncentracia ZL uz
nerastie).

porucha a vypadoch odlucovacieho zariadenia — porucha je signalizovana
svetelne aj zvukovo. Obsluha analyzuje zavaznost poruchy. Bude sa
postupovat’ podl'a STPO a TOO

dlhodoby vypadok zemného plynu — nemoéze ist’ vyroba (povrchové tpravy),
aktivne kupele sa preCerpaju do zasobnikov uzatvorenych, zvySok obsahu
vani do NS

vypadok technologického kotla - je 100 % nédhrada (1 nahradny kotol pre
GL1 aj GL2)

zanedbanie pravidelnej udrzby odlucovaca ako i technologickej linky

Ochrana kritickych miest proti iniku znecist’ujucich latok:

Vv pripade dlhodobého prerusenia dodavky elektrickej energie bude potrebné

zamestnancov umiestnit’ mimo vyrobnu halu

pravidelne podla prevadzkového poriadku zabezpecovat’ obsluhu

odlu¢ovacieho zariadenia

Voda:

vypadok pritoku vody - do 8 hod. bude musiet’ byt zastavena prevadzka
technol.linky. Aktivne kupele budi precerpané do zasobnikov, napli
ostatnych vani do NS. Linka ostane prazdna.

Zavazna porucha neutralizacnej stanice a zariadenia na Cistenie a recirkulaciu
oplachovych vod (napr: prasknutie reaktora) — obsah vytecie do havarijnej
nadrZe pod NS. Vyroba (povrchové upravy ) budl zastavené do doby opravy.
porucha zasobniku HCl a NaOH — nakolko zasobniky su dvojplastové so
signalizaciou netesnosti, dojde k zvukovej a svetelnej signalizacii

prasknutie vani aktivnych kupelov v GL2 — obsah sa zachyti v zachytnej
nadrzi, ktord je pod technologickou linkou a néasledne sa precerpe do NS
(zasobnik). Vyroba bude pozastavend do doby opravy alebo vymeny vane

e pouzivané technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie
emisii
Ovzdusie :
Nie st , nakol’ko sa jedna o nové zariadenie
Voda:
Nie su
e navrhované technoldgie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie
emisii
Ovzdusie :
1. pracka odpadovych plynov s uc¢innostou 95 az 99%

2.

spalovanie zemného plynu z verejnej distribucnej siete

Voda :

19



H)

1)

1.
zneskodnovat’ na zdklade zmluvy s opravnenou organizaciou. V aredli firmy uz su
vytvorené miesta na zhromazd’ovanie vzniknutych druhov NO.

1. existujuca neutralizacna stanica doplnena o zariadenia na recyklaciu oplachov
z technologickych liniek GL1 a GL2.

2. pravidelny monitoring vypustanych OV v stlade s rozhodnutim SIZP IZP
Banska Bystrica ¢.j. 9365-38466/2009/ Pet/ 470770106 / Z2 z 3.12.2009

3. monitoring podzemnych véd vo vrtoch MV1 a MV2 v ukazovatel'och Zn, Ni,
Cr, Co, NEL, pH, PAU

4. podla potreby zhromazd'ovanie eluatov z recyklacie oplachov a zabezpecenie
ich zneskodnenia mimo areal Continental

Odpady :

1. znizovanie mnozstva kalu z povrchovych tuprav na 2 existujucich kalolisoch

2. predchadzanim havarijnym stavom nebude dochadzat’ vo vyrobe k zvySene;j

tvorbe odpadov

nakladanie so zachytenymi emisiami alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim
vzniknuté odpady uvedené vtab. 13 bude spolocnost Continental

Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke

pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodnovanie odpadov

2 kalolisy, fungujtce pre GL 1 budt dostacujuce aj pre GL2 nakol’ko sa znizi
mnozstvo odpadovej vody z NS recyklaciou — viacndsobnym vyuZzivanim
oplachov

navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodnovanie odpadov

1. nové opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov sa nenavrhujl, nepriamo
recirkulaciou oplachov dojde k zniZzeniu mnoZzstva odpad. vod, ¢o bude mat’ za
nasledok niz§iu tvorbu kalu z oboch liniek

Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych
zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

popis systému monitorovania, resp. merania emisii do Zivotného prostredia —
charakter prevadzky vyzaduje monitorovanie vypustanych ZL do ovzdusSia, je
potrebné zabezpetit' meranie dodrzania emisnych limitov podl'a vyhl. MZP SR ¢.
363/2010 Z.z. a vyhl. 356/2010 Z.z.

Diskontinudlne jednordzové meranie mnozstva vypustanych znecistujucich
latok bude realizované pocas skugobnej prevadzky, ktorej dobu uréi SIZP Banska
Bystrica v integrovanom povoleni. Nasledne bude prebichat’ kazdych 6 rokov
podla doteraz platnej legislativy.

monitoring kvality vypistanych OV — bude realizovany tak ako doteraz podla
platného  integrovaného  povolenia  9365-38466/2009/Pet/470770106/Z2
z 3.12.2009

monitoring podzemnej vody vo vrtoch MV1 a MV2 navrhujeme upravit' oproti
rozsahu  monitoringu  uvedeného v IP  7252-4061/2007/Pet/470770106
z 31.12.2008 bode 1. 2.7.2. nasledovne: Zn, Ni, Cr, Co, NEL, pH, PAU

pripravované opatrenia na zlepsSenie systému monitorovania emisii
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J)

nie st
Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

Porovnanie parametrov a  technologického a technického rieSenia
S najlepSou dostupnou technikou

prevadzky

Najlepsie dostupné techniky — BAT, ktoré pripravuje a spracovava Europska kancelaria
IPKZ so sidlom v Seville v Spanielsku, st spracovavané postupne pre vyrobné sektory
asu primarnym zdrojom vsetkych informécii pozadovanych pre BREF (referencné
dokumenty pre BAT). Cielom BREF je poskytnut’ informacie o danom odvetvi,
pouzivanych technikdch a procesoch, materidlovych tokoch, emisnych limitoch
v &lenskych $tatoch EU a 0 monitorovani emisii prislusnym organom ¢lenskych krajin
Europskej unie, prevadzkovatel'om priemyselnych podnikov, Europskej komisii a Sirokej
verejnosti  pre usmernovanie procesov a stanovovania podmienok v integrovanom
povoleni.

Zhodnotenie technologie spolo¢nosti Continental s poziadavkami BAT sme spracovali
podl’a spristupneného referenéného dokumentu BAT pre povrchové upravy kovov, ktory
je zverejneny na webovej stranke MZP, ¢eského ministerstva a Eurdpskej kancelarie
IPKZ so sidlom v Seville. Cielom integrovaného pristupu je zaistit vysokll troven
ochrany ZP ako celku to znamena, projektovat, postavit, prevadzkovat’ najefektivnejie a
najpokrocilejSie technologie za ekonomicky a technicky dostupnych finanénych
nakladov.

Tab. 15 Kyslé bezkyanidové zinkovanie

Sledovany
parameter
alebo rieSenie

Hodnota parametra alebo riesenie
pre najlepsiu dostupni techniku

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

Zdovodnenie rozdielov
/navrh opatreni a termin

1.1 | Technologick
¢ alebo
technické
rieSenie

Povrchova tiprava kovov zinkovanim

Linka GL2 zavesovy proces
U linky je postup procesu
upravy: chem. odmast'ovanie
morenie - elekrolytické
odmast’ovanie - zinkovanie-
susenie.

Medzi vsetkymi operaciami
prebieha oplachovanie.

PoZiadvky BAT:

Preduprava: mech. Cistenie

Dalsie techniky odmastovania
-savé papierové materialy
-horuca voda

-vysokotlakd voda

Nerobi sa

Odmast’'ovanie ponorové

1 stupeni- odmastenie
pomocou ultrazvuku —
teplota okolo 65° C,

2 stupeii- hrubé odmastenie
— intenzivne pradenie
odmast'ovaca cez ejektorové
dyzy na podporu
odmast'ovania mechanickym
ucinkom (hydrosonické).
Teplota 60-90° C

3 stupeii- elektrolytické
odmastenie

— teplota cca 38° C,
elektrolyza v striedavom

Kvalita dodavanych
materialov na pokovovanie je
dostato¢na, nevyzaduje
mechanické precistenie.

spifa podmienky BAT
(hortice odmastovacie
kupele, tlakova voda (dyzy)
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cykle na podporu
odmast'ovania elektrickym
ucinkom

- pouzitie vytestiovacich
alkalickych odmastovacov (
olejova zlozka sa zhrnie do
prepadu — cez pasovy filter sa
absorbuju RL).

Znizenie vynosov

- Vzavesnych procesoch
-naklonenie vyrobkov

-doba odkvapkavania 10 s

-doba vyberu materialu 8-10s
-vhodné rozmiestnenie a zavesenie
vyrobkov

-pravidelna kontrola

nevyuziva sa
10s
15s
VyuZiva sa

vyuziva sa

Sulad s BAT
Sulad s BAT
Sulad s BAT

vyhovuje BAT

-vlastnosti pracovnych roztokov
-pridavanie povrchovo aktivnej latky

-zvySenie pracovnej teploty

-znizenie koncentracie rozt.

pridavaju sa (ENPREP 2411
a Builder OH-P 3141

pracovna teplota je
udrziavana vo vyrobcom
stanovenych rozsahoch

z dévodu technickej G¢innosti
kontra tepelné straty

a naklady na ohrev (naklady
na ohrev stupaju geometricky
s teplotou)

v La II. odmastovacom kupeli
je priemerna koncentracia
roztoku 3% (oproti obvyklym
10%). V III. odmast. kapeli
je 10 %.

Vyhovuje BAT

teplota pracov. roztokov je
podl’a techn. postupu .

Sulad s BAT

Oplachové techniky
-eko oplach

-oplach postrekom

-regeneracia oplachov

-viacnasobné oplach.techniky

-Eko oplach je pouzity po
zinkovacom procese a po
pasivacii. Z oplachu po
pasivacii sa dolieva oplach.
voda do pasivacie, kde

v désledku teploty dochadza
k vyparu (cca 101/hod.)

-V procesoch su pouzivané
ponorové oplachy s
postrekom

-zavedené na GL2 a aj GL1
- V procese sU pouzité

kaskadové protiprade oplachy
dvoj a .trojstupiiové

Sulad s BAT

Sulad s BAT

Sulad s BAT

Stlad s BAT

Optimalizdcia spotreby surovin

-kontrola prac.kapelov

Kupele st priebezne
kontrolované a upravované na
pozadované parametre podl'a
technologického predpisu
(chemické rozbory).Regulacia
teploty je automaticka.
(1x2hod., 1x 8 hod. 1x24 hod.)

Stlad s BAT

Elektrody
-inertné anody

U slabokyslého kupel'a st
anody umiestnené priamo

Vv pracovnom kuipeli z dovodu
potreby elektrolytického
prudu na rozpustanie anody.
Utinnost' rozptitania anéd je
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az 100%, G¢innost’
galvanizovania 99% (Zn)

Ndahrada a vyber surovin
-menej nebezpecné latky

V procese sa pouzivaju
vyhradne bezkyanidové
kupele. Je vyrazny tlak
automobilového priemyslu
znizovat’ ekologicky
zat'azujlce resp. zdraviu
Skodlivé latky (smernice
zdruzeni vyrobcov
automobilov, europske
smernice).V procese st
vyuZzivané pripravky v zmysle
poslednych vysledkov vyvoja
a vyzkumu galvaniza¢nych
pripravkov u poprednych
dodavatel'ov.Spolo¢nost’
nakupuje vyhradne od
certifikovanych spolo¢nosti
(Atotech, Enthone). Cr 6+ sa
nevyuziva.

Sulad s BAT

-zmena technologie

V procese su pouzité
najnovsie poznatky v oblasti
technologii povrchovych
uprav a Cistenia odpadovych
vdd a odsavanej vzdusniny,
navyse dojde k recyklacii
oplachov aj na GL1.

Nie je potrebna zmena
technologie

Regenerdcia pracovnych kipelov —
pracovné roztoky
-filtracia

Zinkovacie, odmast'ovacie
kuapele, pasivacia

a utesnovanie su filtrované
kontinualne, ostatné
diskontinualne podl'a
technologickych predpisov

Sulad s BAT

-cez aktivne uhlie

podrla potreby na odstranenie
organickych zloziek

z ktipel'ov. Podl'a potreby sa
odstraiuje Zn z pasivacie tak,
aby sa vylepsili vlastnosti
pasivacného roztoku.

Sulad s BAT

-ionovy vymenik

- pouzitie v Uprave vstupnej
vody, roztok pasivacie sa
regeneruje cez ion. vymennik
(odstranenie Fe) a pri
regeneracii oplachov.

Stlad s BAT

odmastovacie roztoky
- mechanické delenie

-odlu¢ovace

Odlucovac ropnych latok +
pasovy filter

Sulad s BAT

- morenie

-zniZenie spotreby kyselin

- prediZenie Zivotnosti - pomocou
procesu dialyzy

Pouzitie inhibitora morenia

Spdtné ziskavanie kovov

Nerobi sa

Zn sa ani pri BAT spétne
neziskava

Dodatocné upravy

- suSenie Susenie — komory s Gplnym
uzavretim + striesky
katdédovych tyci

Emisie

prevencia znecistena : —identifikacia
a posudenie rizika

-prevenia — 3stuptiova kontrola,
-monitoring,

-skladovanie surovin a polotovarov,
-Udrzba,

-havarijny plan

Firma ma ISO/TS
16949:2009 (kvalita)

s platnostou do 05/2011
a1SO 14001:2004 -
environment s platnostou do
12/2011. Ma spracované
dokumenty (ur¢nie rizika,
smernica pre pracu

Vyhovuje poziadavkam ISO
9001 a platnym legislativnym
predpisom v SR
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s chemiskymi faktormi,
havarijny plan, prevadzkové
poriadky pre NS, pracku
plynov ...

ovzdusie:
-ochranné kryty na vane

Ciastoéné prekryvanie
opera¢nych vani strieskami
kat.ty¢i

-odsavanie vzduchu a odlucovaé

Odséavana vzdusnina je
vedena cez odlucovac —
pracku plynov . Na obdobnej
linke GL1 bolo vykonané
opravnené meranie s kladnym
vysledkom ( emisné limity
boli dodrzané), preto
predpokladame rovnaky stav
aj na GL2.

Stlad s BAT

- ochranné kryty na vane

Nie st, znizovanie emisii do
pracovného prostredia
zabezpeduje bo¢ny odt’ah
vani- aktivnych kupel'ov

vody :
-oddelenie jednotlivych znecistenych
vod

Vody st privadzané do NS
oddelene podla schvalené¢ho
prevadzkového poriadku NS.
Vdy st nésledne automaticky
zneskodiované a vypustané
spolu so splaskovymi vodami
do verejnej kanalizacie mesta
Zvolen v sprave StVAK
Veolia Zvolen.

Sulad s BAT

-zrazanie hydroxidov (odstraniovanie
kovov)

Upravou pH, sedimentacia,
filtracia kalolismi

-tepelné procesy (odparovanie OV)

nie su

odpady:

-mininalizacia odpadov

minimalizacia odpadov je
zabezpecena existujucimi 2
kalolosmi (na
acidoalkal.vody a 2. na Cr-
vody . CHL st dovazané vo
vratnych obaloch a firma
vyvinie snahu o zvysenie %
vratnych obalov. Firma ma
riadeny sklad chemikalii ¢im
sa predchadza vzniku CHL po
expiracii + riadenim vyroby
sa znizujemnozstvo odpadov.

-recyklacia elektrolytov

Elektrolyty pracujii bez
vymeny — len doplianie
spotreby a vynosu (filtracia...)

1.2 | Parametre Vyuzitie surovin na vyrobok 70-90% Vyuzitie Zn 99,9% Na produkt sa nanasa len Zn
spotreby
surovin Ostatné pomocné latky — Co + | (Specifikum galvanického
a materialov Cr+ pokovovania je Ze na dielce
ej bilancie sa nandsa len Zn o hribke

cca 8- 35um.

1.3 | Parametre 50 I/ m? 10,5 I/m? sulad s BAT
spotreby
vody
Emisie do
oV

1.4 | Parametre Prevadzka s premie$avanim a
spotreby odsavanim , _ ,
energif T=38-70°C 2268 W/m Elektr.energia 4415 W/m (technologické energia

a energetick
ej ucinnosti

Teplo na ohrev vani /zemny
plyn: 3245 W/m?

vcetne pohonov,
pomocnych ohrevov
a osvetlenia a udrzby)

(technologické teplo —
ohrev kupelov —
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vychadzalo sa z udajov,
kedy sa vo firme nekurilo)
1.5 | Dalie Spotreba surovin na odmast’. Spotreba surovin odmast’
parametre 0,2-9t/100000 m? 1,5557 t/100.000 m?
Spotreba surovin na morenie spotreba surov. na morenie
2-101 /100000 m* 25,9 t/100.000 m?
Spotreba elektrolytu-kyseliny Spotreba pre Zn ktipel’
15-160t/100000 m? 8,5945 /100000 m?
spotreba vsetkych CHL pre
GL2 457,396t =
47,546t/100000m*
Tvorba odpadov predpokladana tvorba
najvacsie mnozstvo vznika kalu odpadov z GL1 a GL2
s 0bs.60-70% vody. Mnozstvo je 500 t/rok =
ovplyviiované elektrochem procesmi 0,02598 kg/m?
v priebehu povrchovych uprav
Emisie do ovzdusia
Vyhl. 356/2010 Z.z. Budu zistené opravnenym
HCI — 30 mg/m® diskontinualnym meranim
Zn+Cr** - 1 mg/m?
TZL - 150 mg/m?
NO, - 350 mg/m®
2. Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepSimi dostupnymi technikami
2.1  Znelist'ovanie ovzdusia
Zdroj emisii / | Zneéistujiica | Druh indikatora | Hodnota parametra | Skuto¢na alebo | Zdoévodnenie
P.c miesto latka alebo — parametra pre najlepsiu projektovana rozdielov /
vypustania ukazovatel’ najlepsej dostupnu techniku/ hodnota navrh opatreni
zneCistovania dostupnej limity SR parametra a termin
techniky
Za prackou HCI 30 mg/m® Projektovana Sulad s BAT
plynov Zn+Cr 1mg/m? hodnota je
TZL 150 mg/m° dodrzanie EL
NO, 350 mg/m® v siilade s vyhl.
356/2010 Z.z.
2.2 Znecist'ovanie vody a pody
Zdroj emisii / | Zneéistujiica | Druh indikatora | Hodnota parametra | Skuto¢na alebo | Zdoévodnenie
P.¢ miesto latka alebo — parametra pre najlepsiu projektovana rozdielov /
vypustania ukazovatel’ najlepsej dostupnu techniku hodnota navrh opatreni
znecist'ovania dostupnej *1vmg/l parametra a termin
techniky Priemerné hodn.
Verejna Teplota Do 40 °C
kanalizacia | CHSK¢, 1200,0
RL 1900,0
NL 150,0
BSK5 600,0
EL 30,0
NEL (UV,IC) 7,0
N-NH4 35,0
Pcelk. 7,0
PAL-A 7,0
AOX 0,1
Hg 0,02
Cd 0,005
Zn 1,0
pH 6-9
Co 0,1

*1 hodnoty v pripade firmy Continental musia OV splnat

poziadavky kanalizatného poriadku

spolo¢nosti StVaK —Veolia, zavod Zvolen a platného IP ¢. 7252-4061/2007/Pet/470770106 z 31.12.2008
jeho zmeny 9365-38466/2009/Pet/470770106 / Z2 z 3.12.20009.
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e navrh na dosiahnutie parametrov najlepsej dostupnej techniky
1. zasadné opatrenia sa nenavrhuju, nakol'ko prevadzkovana technoldgia splna vsetky
poziadavky BAT.

K) Opis a charakteristika d’al§ich pripravovanych opatreni v prevadzke, najma
opatreni na hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam
a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

e Opatrenia na tsporu a zlepSenie vyuzitia surovin vratane vody, pomocnych
materialov a d’al§ich latok — nenavrhuju sa , nakol’ko spliiajii pozadované
parametre BAT

e Opatrenia na hospodarne vyuzitie energie — nenavrhuju sa

e Opatrenia na predchaddzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov
— pripravované alebo uvazované zmeny a zlepSenia voci si¢asnému stavu.
nenavrhuju sa,

e Opatrenia na vylicéenie rizik zne€istenia zivotného prostredia a ohrozovania
zdravia I'udi po skonceni ¢innosti prevadzky (napr. vykondvanymi aktivitami ako
buracie prace, sanacia, prestavba na iny uéel) — Continental neuvazuje v najblizsej
buducnosti ukonc¢it’ vyrobu .

V pripade, ze bude s prevadzkou koncit, je potrebné vykonat' nasledovné
opatrenia:

- Okamzite oznamit’ termin ukoncenia prevadzky SIZP Banska Bystrica
a dolozit’ spravu o opatreniach na ukoncenie prevadzky povrchovych uprav

- Vypustit' jednotlivé technologické roztoky v stlade s prevadzkovymi
predpismi a havarijnym planom.

- Odstavit’ a odstranit’ zdroje energii.

- Vyrobeny produkt a nezZitkované suroviny v nepoSkodenych obaloch
riadne uskladnit’. Pouzité suroviny a zbytok kvapalnych médii zneSkodnit’.

- Odstavit’ a odstranit’ technologicku a pitnu vodu.

- Rozobrat’ technologické zariadenia, armatary, zhodnotit” ich technicky stav
z hl'adiska ich d’alSieho pouZitia.

- V pripade ich d’alSieho pouzitia vykonat’ ich vycistenie a nasledné vyuzitie
Vv prevadzkach vlastnej spolo€nosti alebo ich odpredat’ externym zaujemcom.

- Po odstraneni technolégie z prevadzky vykonat’ odborné posudenie stavu
znecCistenia manipulacnych ploch, zdchytnych nadrzi a celého prislusného arealu.

- Na zéaklade posudenia rozhodnut' o vykonani dekontaminacie a uviest
cely areal prevadzky do uspokojivého stavu, neohrozujuceho zivotné prostredie
a zdravie l'udi.

- Pocas celej doby ukoncenia ¢innosti prevadzky az do prinavratenia arealu
prevadzky do uspokojivého stavu zabezpecit’ nepretrzit straznu sluzbu.

e Opatrenia syst¢ému environmentalneho manazmentu - nenavrhuju sa, spolocnost’
ma zavedené ISO /TS 16949:2009 - kvalita a ISO 14001:2004

e Vecny a ¢asovy plan zmien, ktoré vyvolaja alebo mézu vyvolat’ vydanie nového
integrovaného povolenia —Continental neuvazuje v horizonte 3 rokov Ziadne
vyznamné zmeny , ktoré by vyzadovali vyznamnu zmenu integrovaného
povolenia

e Zoznam d’alSich vyznamnych dokladov vztahujucich sa na ochranu Zivotného
prostredia (environmentéalna politika, prehlasenie EMAS, udelenie znamky
Environmentéalne vhodny vyrobok)
Spolo¢nost’ Continental vlastni certifikaty ISO/TS 16949:2009 a 14001
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Pozn.: Privsetkych opatreniach uviest termin realizdcie a ocakavané prinosy

L)

M)

Opis d’alSich hlavnych alternativ navrhovaného rieSenia prevadzky, ak boli
vypracované a ktoré prevadzkovatel’ akceptuje

e len u novych prevadzok, alebo pri zmenach v prevadzke, ako preukazanie vyberu
najlepsej techniky a technolégie — nie su

Navrh podmienok povolenia

e Navrh opatreni a instalacie novych technickych zariadeni na ochranu ovzdusia,
vody a pddy v prevadzke

1. prevadzkovat’ GL2 podl'a prevadzkového poriadku, odvod znec€istujucich latok

z aktivnych kupel'ov a susiacej vane bude pomocou systému odsavania do pracky

plynov s t¢innostou 95 az 99,%.

e Urcenie emisnych limitov a zdovodnenie ich urovne —

Tab.9 emisné limity pre linku povrchovych uprav GL2

p.C. Technol.zariad. | TZL v mg/m® |NO, ako NO, Zn a jeho zlucen. Zlag. Chloru ako
vyduchu v mg/m? v mg/m? + Cr ® HCl v mg/m®
2.skupina 3.podsk. 3.skup. 3 podsk.
Predtprava 150 mg/m® pri {350 mg/m® pri |1 mg/m® pri HT < 5g/h |30 mg/m® pri HT <
G1 zinkovanie HT <200g/h |HT <2000g/h |- saget Zn+ Cr* 200 g/h
suSenie

Emisné limity st v sulade s ustanoveniami vyhlasky 356/2010 Z.z. , ktorou sa
vykonévaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi.

Pre ¢innosti povrchovej Upravy povrchov kovov bez pouzitia organickych rozpustadiel
nie s urené vo vyhlaske o emisnych limitoch a kategorizacii zdrojov
znecCist'ovania Specifické emisné limity. Z toho dovodu sa budu vztahovat’ na vyduch
z technologického procesu zinkovacej linky €. 2 vSeobecne platné emisné limity podla
tejto vyhlasky.

Zo zinkovacej linky su odpadové plyny zo vsetkych odsavanych ktpelov odvadzané
spolo¢nym potrubim G1 a po prechode odlu¢ovacim zariadenim aeros6lu vypustané do
ovzduSia. V odpadovych plynoch budi aktudlne emisné limity pre tuhé znecistujuce
latky, zinku a chlorovodika a oxidov dusika.

Pre tuhé latky plati vSeobecny emisny limit podla vyhldsky o emisnych limitoch
a kategorizacii zdrojov znecistovania takto:

Pri hmotnostnom toku TZL mensom ako 200 g.h™ nesmie ich koncentracia v odpadovom
plyne prekrocit’ hodnotu 150 mg.m'3.

Zinok a jeho zluceniny vyjadrené ako Zn patri do 2. skupiny znecist'ujucich latok — tuhé
anorganické znecistujuce latky — 3. podskupina s nasledovnym emisnym limitom:

Pri hmotnostnom toku niz§om ako 5 gh™ nesmie celkovd koncentracia latok 3.
podskupiny v odpadovom plyne prekroéit’ hodnotu 1 mg.m™.

Vzhl'adom na vykonavanie pasivacie pripravkom SurTec 680 s obsahom trojmocného
chrému su potencialne mozné aj jeho emisie v podobe aerosoiu pripravku. Vsetky
zlugeniny chrému okrem Cr"' vyjadrené ako chréom su zaGlenené tiez do 2. skupiny 3.
podskupiny spolu so zinkom, ¢o znamena ze uvedeny emisny limit sa vztahuje na celt
podskupinu teda sucet Zn a Cr''"

27




Chlorovodik a anorganické plynné zlaceniny chloru vyjadrené ako HCI je zaradeny do 3.
skupiny 3. podskupiny anorganickych znecistujicich latok vo forme plynov a par
S emisnym limitom:

Pri hmotnostnom toku niz§om ako 200 gh™ nesmie celkova koncentracia latok 3.
podskupiny v odpadovom plyne prekro¢it’ hodnotu 30 mg.m™,

Alternativne sa v pripade niektorych operacii predpoklada aj pouzitie kyseliny dusiéne;j
namiesto HCI. V pripade pouzitia HNO3 bude aktualny aj vSeobecny emisny limit oxidov
dusika:

Pri hmotnostnom toku oxidov dusika nizSom ako 2 000 g.h'1 nesmie koncentracia oxidov
dusika v odpadovom plyne prekrocit’ hodnotu 350 mg.m'g.

Unik zostavajucich potencidlnych zneistujicich latok bude nevyznamny — tenzidy
NaOH a d’alsie soli napr. kyseliny fosforecnej, tieto pripravky budu vo forme tuhych
latok resp. aerosolov roztokov a budu odlucované v odlucovaci pranim plynov.

e Opatrenia na prevenciu znecistovania pouzitim najlepsich dostupnych technik
Nenavrhuju sa
e Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie
alebo zneskodnenie
1. trvale prevadzkovat kalolisy a tak zabezpecit’ znizovanie mnozstva objemu
odpadov
2. udrzbou, kontrolou procesu povrchovych tprav vytvérat’ podmienky na
bezporuchovu prevadzku , ¢im sa nebude mnozstvo odpadu vyrazne zvySovat

e Podmienky hospodarenia s energiami — nenavrhujt sa
e Opatrenia na predchadzanie havaridm a obmedzovanie ich nasledkov
1. pravidelne min. 1x ro¢ne zabezpecit’ Skolenie pracovnikov na pracu
s chemickymi faktormi ( praca so Skodlivymi latkami), prevadzkovym
poriadkom skladov chemickych latok, prevadzkovym poriadkom
technologickej linky , planom havarijnych opatreni
2. doplnit’ a upravit’ existujici havarijny plan o nova technologicku linku GL 2 ,
havarijny pléan predloZit’ na schvalenie SIZP IZP — odbor inspekcie ochrany
vod Banské Bystrica
e Opatrenia na minimalizaciu dial’kového zne€istovania a cezhrani¢ného vplyvu
znefistovania—vzhl'adom na charakter prevadzky sa nenavrhuji
e Opatrenia na obmedzenie vysokého stupnia celkového znecistenia v mieste
prevadzky — nenavrhuju sa
e Poziadavky na sposob a metédy monitorovania a tidaje, ktoré je potrebné
evidovat’ a poskytovat’ do informac¢ného systému
1.Voda
1. Monitoring kvality vypustanej odpadovej vody do verejnej kanalizacie
v sprave StVaK zavod Zvolen -V rozsahu existujuceho platného integrovaného
povolenia a Vv stlade s poziadavkami StVaK
2. monitoring vo vrtoch MV1 a MV 2 — 2x ro¢ne nasledovné ukazovatele : Zn,
Ni, Cr, Co, NEL, pH, PAU
3. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z. , ktorou sa vykonava zakona 205/2004 Z.z.
0 zhromazd’ovani, uchovavani a Sireni informéacii o zivotnom prostredi a 0 zmene
a doplneni niektorych zdkonov zasielat’ kazdoro¢ne do 15.2. na S HMU
Bratislava, SIZP Banska Bystrica

2. OvzdusSie
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1. Monitoring na zdroj znecist'ovania sa navrhuje v sulade s vyhl. 363/2010 Z.z.

0 monitorovani emisii, technickych poziadaviek a v§eobecnych podmienok
prevadzkovania stacionarneho zdroja znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusSia
Vv ich okoli — 1x 6 rokov

2. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z. , ktorou sa vykonava zakona 205/2004 Z.z.

0 zhromazd’ovani, uchovavani a Sireni informécii o zivotnom prostredi a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoro¢ne do 15.2. na S HMU
Bratislava, SIZP Banské Bystrica

3. Pravidelne do 15.2. kazdoro¢ne zasielat’ na SIZP BB, OUZP Zvolen hlasenie

0 mnozstve vypustanych ZL do ovzdusia a vyske poplatkov

3.0dpady )
1. hlasenie o vzniku a nakladani s odpadmi zasielat’ kazdoro¢ne do 31.1. na SIZP

IZP Banska Bystrica a na OUZP Zvolen
2.Udaje podl'a vyhl. 448/2010 Z.z. , ktorou sa vykonava zakona 205/2004 Z.z.
0 zhromazd’ovani, uchovavani a Sireni informéacii o zivotnom prostredi a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoro¢ne do 15.2. na S HMU
Bratislava, SIZP Banské Bystrica

e Poziadavky na skuSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti
Vv prevadzke — nenavrhujt sa

Pozn.: PrivSetkych opatreniach uviest termin realizdacie a ocakdvané prinosy

N) Oznacenie ucastnikov konania, ktori st prevadzkovatel’ovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica povolovana prevadzka ma alebo nova prevadzka
moZe mat’ cezhrani¢ny vplyv
Ugastnici konania :

Continental Automotive Systems Slovakia s.r.o0. Zvolen
Mesto Zvolen

Dotknuté organy :

Obvodny trad ZP Zvolen - odbor odpadov, ochrany ovzdusia, ochrany véd a ochrany
prirody a krajiny

Regionalny trad verejného zdravotnictva Zvolen

O) Stru¢né zhrnutie udajov a informécii uvedenych v predchadzajicich bodoch vSeobecne
zrozumitel’nym spoésobom na ucely zverejnenia

Uvod:

Spolo¢nost”  Continental ~ Automotive Systems Slovakia, s.r.o. Zvolen zahajila vyrobu
v novovybudovanom areali vo Zvolene v roku 2006. Postupne koncom roka 2008 ziskala integrované
povolenie na prevadzku technologickej linky galvanického zinkovania GL1. Uzemie vyrobného zéavodu
Continental sa nachadza v priestore Strazskej cesty na rozhrani polnohospodarskych pozemkov
a vyrobno-sluzobného priestoru (Pod Dubom) a sidliska (Zapad - Tepli¢ky). Lokalita predstavuje plochu
situovanu na SZ strane krizovatky ciest 1/66 (E77) a Strazskej cesty. Vo vzdialenosti cca 1000 m od
arealu zavodu Continental je obec Kovacova acca 2300 m je situovany areal lieCebnych kupelov
Kovacova.

Posudzovana investi¢na akcia predstavuje doplnenie existujiceho technologického =zariadenia —
galvanicka linka 1 o galvanicku linku 2, kde sa bude vykonavat galvanické zinkovanie a pasivacia
pomocou Cr** (chromitovanie). Povrchovo budii upravované ¢asti bfzd (liatina GG55) pomocou kyslého
galvanického procesu s hrubkou povlaku 8-35 pm. Galvanicka linka GL 2 bude situovana do
existujuceho priestoru, ktory momentalne slazi ako skladovy priestor.

Identifikacia ziadatela:
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Continental Automotive Systems Slovakia, s.r.o.

Cesta ku Continentalu 890/1 960 01 Zvolen

ICO: 36 633 623

Zdovodnenie Ziadosti: Ziadost o zmenu integrovaného povolenia sa podava v sulade so zakonom &.
245/2003 Z.z. 0 integrovanej prevencii a kontrole znec¢istovania

Lokalita : vyrobna hala na parc.¢.3600/9, vlastnictvo Continental je dokladované listom vlastnictva
8286.

Popis vyroby :

Instalacia druhej galvanickej linky bude v jestvujucom vyrobnom objekte SO 10 — Vyrobna hala v areali
zavodu Continental Automotive Systems, s.r.0., Zvolen. Priestor je v sGéasnosti vyéleneny pre sklad
dielcov a je situovany v tesnej blizkosti jestvujucej galvanickej linky GL1. Umiestnenie galvanickej linky
¢. 2 vuvedenom priestore umozni vyuzitie jestvujucich pomocnych prevadzok ako su sklady chemikalii,
staCacie miesto, zneSkodinovacia stanica odpadovych vod. Technologia neutralizacie zostava bezo zmien.
Pribudne uzavrety okruh oplachov v galvanickej linke 1 (jestvujucej) a novej linke 2, ktory vyznamne
znizi objem produkcie odpadovych vod. Uzavrety okruh oplachov pozostdva z potrubnych rozvodov
prepojujucich jednotlivé oplachy oboch liniek s kaskddou iontomenicov. PreCistena voda v kaskade
iontomenicov bude opédtovne pouzita v procese oplachov.
Umiestnenie galvanickej linky v uvazovanom priestore si vyziada vybutranie jestvujicej podlahy a
realizaciu novej havarijnej podlahy s rieSenim izolécii proti iniku chemickych latok a roztokov, ktoré sa
budu v linke pouzivat a tiez napojenie linky na jestvujlice inZinierske siete.
Stavebné objekty a prevadzkové subory:

SO 10.2 Stavebn¢ tpravy v SO 10 pre GL2 ( Prevadzkova jednotka PJ 01.08.3 — doplnenie

NS)

SO 04.5 Stavebné tpravy v SO 04 kotolia

PS 01.08 — Galvanicka linka ¢.2

PS 01.09 — Rozvody energii pre GL2

PS 04 Kotolna 2

PS 01.28.2 technologia trafostanice pre GL 2

PS 01.23 - meranie a regulacia

PS 01.25 — Objektové rozvody stabilného hasiaceho zariadenia

PS 01.26 - Objektové rozvody stabilného hasiaceho zariadenia pre kotoliu

Blokova schéma technologického procesu na linke GL2

| Nakladanie dielcov na zavesy linky

v

Alkalické odmast'ovanie
Ultrazvukové a hydrosonické

| 3 stupnovy kaskadovy oplach |

v

| Morenie |

v

| 3 stupiiovy kaskadovy oplach |
v

| Elektrolytické odmast'ovanie |

I 3 stupnovy kaskadovy oplach |

| Dekapovanie |

v

I Jednoduchy oplach |
v

| Zinkovanie |

v
| ECO oplach |

v
| 3 stupnovy kaskadovy oplach |
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v

| Vyjasiiovanie |

| Jednoduchy oplach |

v

| Pasivacia |

| 3 stupnovy kaskadovy oplach |
v

| Utesfiovanie |

v

| Odkvapkanie , suSenie , ochladzovanie |

v

| Vykladanie dielcov zo zdvesov linky |

Predpokladané vystupy z technolégie:

Ovzdusie
MnoZstvo emisii
Zdroj emisii Emitovana latka mg_m'3 kg.h'l t.rok™® (5520
hod.)
Vyduch G1 TZL 0,56317 0,02309 0,127457
Prediprava a zinko- HCI 0,586 0,024026 0,132623
vanie (41 000 m*.h™) Zn 0,006 0,000246 0,001357
NOx 6,114 0,25067 1,38369

Odpadova voda : mnozstvo splaskovej OV: 4,125 m%/deii (Ien od zamestnancov GL2), mnoZstvo

priemyselnej OV z oboch technologickych liniek GL1 a GL2 pri pouziti recirkulacie oplachovych vod: 60
3 ~

m®/den.

Odpady : predpoklad po uvedeni do prevadzky : spolu za obe linky : 500 t /rok. Najviac az okolo 90 % je
odpadu: 11 01 09 Kaly a filtra¢né kolace obsahujuce NL.

Vstupy :

Voda : 64,12 m*/deti, 23 405 m*/rok

Elektricka energia : 4 247,9 MWh/rok

Zemny plyn : 125 000 kWh.

Suroviny : technologia : 457,396 t/rok , NS = 158 t/rok

Monitorovanie :

Ovzdusie : spolo¢nost’ v ramci skusobnej prevadzky vykona prvé opravnené diskontinualne meranie
znedistujucich latok opravnenou organizaciou. Dalej bude monitoring vykonavany v zmysle vyhl. MZP
SR €. 363/2010 Z.z.

Voda: spolo¢nost’ bude zabezpecovat’ analyzy odpadovych vod z NS vypustanych do kanalizacie StVaK
zavod Zvolen. Analyzy budi vykonavané podla poziadaviek StVaK a platného integrovaného
povolenia 1x za 2 mesiace (6 x ro¢ne). V monitorovacich vrtoch MV1 a MV2 sledovat’ 2x ro¢ne: pH, Ni,
Zn, Co, Cr, NEL, PAU.

Organizacia bude povinna plnit’ d’alSie povinnosti ( oznamovanie udajov) vyplyvajuce z platnej
legislativy na useku Zivotného prostredia a hlasit’ udaje z monitoringu SIZP Zilina, OUZP a obci.

Posudenie s BAT: (najlepsie dostupné techniky)
navrhovana stavba bola posidend s podmienkami najlepsie dostupnych technik a pri zohl'adneni kvality
povrchovych uprav a vysledného produktu splia poziadavky BAT.

Navrhované opatrenia :

-Prevadzkovanie VZT a odlucovacich zariadeni (pracka plynov) podl'a prevadzkového poriadku,
pravidelne vykonavat’ ich idrzbu

- Podl’a platnej legislativy zabezpecCit' v Case skuSobnej prevadzky jednorazové opravnené merania
vypustanych emisii prostrednictvom odborne sposobilej osoby
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-Dosledne prevadzkovat’ NS a sustavu zariadeni na recirkulaciu oplachov tak, aby boli dodrzané limity
podl’a kanaliza¢ného poriadku StVak, zavod Zvolen.

-S nebezpecnymi latkami a chemikaliami manipulovat’ len vo vyclenenych a zabezpecenych priestoroch
(vyrobna hala, sklady chemikalii..)

- Pracoviska, sklady chemikalii a sklady nebezpecnych odpadov vybavit prostriedkami na likvidaciu
pripadnych havarijnych unikov pre vSetky druhy skladovanych nebezpecnych latok

- nemanipulovat’ s chemikaliami mimo skladov chemikalii na nezabezpecenych miestach

- VSetky pracovné priestory a plochy pod prevadzkovymi vaiiami udrziavat’ ¢isté, aby sa zabezpecila
okamzita identifikacia tiniku.

- Viest’ prehl'adnu evidenciu o vstupoch a vystupoch chemikalii pri ich prechode procesom povrchovych
uprav a unikoch.

P) Prehlasenie

Tymto prehlasujem, ze som vypracoval ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu povolenia.
Potvrdzujem, ze informécie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Gerhard Baucke Datum :

(zdstupca organizacie)
Vypisat’ meno podpisujiceho: Gerhard Baucke — konatel’, riaditel’ zdvodu

Pozicia v organizacii: Statut. zastupca

ENVICONSULT, spol. s r.o. Zavodska cesta 4,010 01 Zilina
Vo Zvolene Dna 20.12.2010

Slovenska inSpekcia Zivotného prostredia
In§pektorat Zivotného prostredia

odbor IPK

Jegorovova 29 B

974 01 Banska Bystrica

VEC: ZIADOST O STAVEBNE POVOLENIE

a/ podl’a ust. § 66 stavebného zakona (samostatné stavebné konanie)

1. Stavebnik: meno a adresa (pri pravnickej osobe nazov a sidlo)
Continental Automotive Systems Slovakia, s.r.o.
Cesta ku Continentalu 8950/1

960 01 Zvolen

Zastupeny spolocnostou
HPK engineering a.s.
Némcovej 30, 042 18 KoSice

2. Udaje o povoPovanej stavbe: - nazov stavby podl'a projektu a Giel stavby
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Nazov stavby : Galvanicka linka ¢.2
Stavba ,,Galvanicka linka ¢.2* je ¢lenena na nasledovné stavebné objekty a prevadzkové subory:

Stavebné objeky:

SO 10.2 Stavebné upravy v SO 10 pre GL2
SO 04.5 Stavebné upravy v SO 04 Kotolna

Prevadzkové subory:

PS 01.08 Galvanicka linka ¢.2
PS 01.09 Rozvody energii pre GL2
PS 04 Kotolnia 2

PS01.28.2  Technologia trafostanice pre GL2

PS 01.23 Meranie a regulacia

PS 01.25 Objektové rozvody stabilného hasiaceho zariadenia

PS 01.26 Objektové rozvody stabilného hasiaceho zariadenia pre Kotoliiu

Ucel stavby:

Stavba ,, Galvanicka linka ¢.2* riesi rozsirenie procesu galvanickych povrchovych uprav
V zdavode Continental Automotive Systems Slovakia s.r.o. o druhu galvanicku linku, ¢im sa
dvojnasobne zvysi kapacita galvanickych povrchovych uprav v zavode.

Instalacia druhej galvanickej linky sa navrhuje v jestvujiicom vyrobnom objekte SO 10 —
Vyrobna hala v aredli zavodu Continental Automotive Systems, s.r.o., Zvolen. Umiestnenie
galvanickej linky ¢. 2 v uvedenom priestore umozni vyuzZitie jestvujucich pomocnych prevadzok
ako su sklady chemikalii, stacacie miesto, zneskodnovacia stanica odpadovych vod. Umiestnenie
galvanickej linky v uvazovanom priestore si vyzaduje rieSenie hore uvedenych stavebnych
objektov a prevadzkovych suborov, ktoré riesia vyburanie jestvujicej podlahy a realizaciu novej
havarijnej podlahy s riesenim izoldcii proti uniku chemickych latok a roztokov, ktoré sa budu
V linke pouzivat a tiez napojenie linky na jestvujiice rozvody v hale.

3. Udaje o mieste stavby a stavebnom pozemKku:

- miesto stavby /katastralne Gizemie/

k. Zvolen

- parcelné ¢isla pozemkov, na ktorych ma byt stavba uskuto¢nena podl’a katastra nehnutelnosti

k. u.¢.parcely 3600/9, 3600/10

- parcelné ¢isla pozemkov, cez ktoré budu prechadzat’ pripojky na technické siete podl'a katastra
nehnutelnosti

Vonkajsie pripojky na technicke siete sa nevyzaduju, vsetky pripojky na jestvujuce technické siete
su rieSené vo vnutri jestvujucich stavebnych objektov

- druh pozemku , ktory sa ma zastavat'(uvedie sa kultara pozemku)
Zastavané plochy a nadvoria

- parcelné ¢isla susednych pozemkov a susednych stavieb alebo ostatnych pozemkov, ktoré sa
maju pouzit’ ako stavenisko /parcelné Cisla a vlastnik pozemku/
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Stavenisko na inych pozemkoch nebude zriadené

- k stavebnému pozemku ma stavebnik (vlastnicke pravo, iné pravo - uviest’ aké)
Vlastnicke pravo, LV ¢. 8286

- izemné rozhodnutie na umiestnenie stavby bolo vydané pod ¢islom, zo dila

Nakolko stavba bude realizovana vo vnutri jestvujuceho stavebného objektu, vizemné
rozhodnutie sa nevyzaduje.

4. Sposob uskutociiovania stavby:

- svojpomocou /iba jednoduché stavby a ich zmeny/, dodavatel'sky

Stavba bude uskutocnena dodavatelskym spésobom.

- vedenie nad uskuto¢novanim stavby bude zabezpecovat’ /meno, priezvisko, presna adresa/
Ing. Miroslav Spaﬁo Re In, Pod Sokolom ¢. 40, 951 01 Nitrianske Hrnciarovce

- ak bude stavba uskutoctiovana dodédvatel'sky ndzov a sidlo zhotovitel’a stavby:

Zhotovitel stavby bude vybrany vo vyberovom konani.

- predpokladany termin dokonc¢enia stavby (pri do¢asnej stavbe dobu jej trvania):

2. polrok 2011

5. Udaje o dokumentacii stavby:

- meno, priezvisko a adresu projektanta /nazov a sidlo pravnickej osoby/:

Projekt stavby vypracoval: HPK engineering a.s., Némcovej 30, 042 18 Kosice
Zodpovedny projektant: Ing. Helena Wagnerova, reg.c. 0598*A2

- zakladné udaje o technickom alebo vyrobnom zariadeni, buducej prevadzke a jej
vplyve na zivotné prostredie a zdravie 'udi a 0 suvisiacich opatreniach

Stavba ,, Galvanicka linka ¢.2* bola posudzovana podla zakona 24/2006 Z.z. , Ministerstvo
Zivotného prostredia SR vydalo zaverecné stanovisko pod ¢.

6. Zoznam ucastnikov stavebného konania, alebo spojeného twizemného
a stavebného konania:

- uviest’ mena a adresy vSetkych vlastnikov susednych nehnutel'nosti alebo susednych stavieb

/ak je pozemok alebo stavba v spoluvlastnictve viacerych osob, uviest’ vetkych/:

Stavba bude realizovana vo vnutri jestvujucich stavebnych objektov, umiestnenych na

pozemkoch, ktorych viastnikom je navrhovatel — Continental Automotive Systems Slovakia, s.r.o.

Zvolen.
HPK engineering a.s. KosSice — Ing. Wagnerova
- Ing. Kohuth
7. Predpokladany rozpoctovy naklad stavby: 533 000 eur
Podpis ziadatel’a:
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RNDr. Anton Darnady
Enviconsult spol. s r.o. Zilina

Prilohy, ktoré je potrebné doloZit’ ku Ziadosti o vydanie stavebného povolenia:

1. Doklady preukazujice vlastnicke, alebo iné prava k pozemkom a stavbam podl'a § 139 ods.1 stav. zak.. —
doloZené v Ziadosti o integrované povolenie

2. Kopia z katastralnej mapy. - doloZené v Ziadosti o integrované povolenie

3. Projektova dokumentacia stavby v troch vyhotoveniach, ktora musi byt vypracovana opravnenou osobou V sulade
s § 9 vyhlasky MZP SR ¢&.453/2000 Z.z., ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia stavebného zakona. Ak ide

0 stavby podla § 45 ods.6 pism. a) stavebného zékona, postaci dokumentéacia vypracovana osobou s prislusnym
odbornym vzdelanim. — 3 X bola dodana so Ziadost’ou o integrované povolenie

6. Preukazat’, Ze stavbu bude stavat’ osoba opravnena na uskutoc¢iiovanie stavieb podl'a osobitnych predpisov a
vedenie uskuto¢novania stavby vykonava stavbyveduci.

7. Zavazné stanovisko obce — stanovisko mesta Zvolen.

8. Ak je stavebnikom fyzickda osoba opravnena na podnikanie, alebo pravnicka osoba, dolozit’ képiu platného
zivnostenského listu, alebo vypisu z obchodného registra.

9. Spravny poplatok podl'a zakona ¢. 145/1995 Z. z. o spravnych poplatkoch v zneni neskorsich predpisov.

10. Doklady o rokovaniach s ti¢astnikmi stavebného konania, ak sa konali pred podanim Ziadosti a Rozhodnutia,
stanoviska, vyjadrenia organov Statnej spravy, dotknutych organov $tatnej spravy:

- Mestsky urad Zvolen, Nam. Slobody 22, 960 01 Zvolen

- Krajské riaditel'stvo hasi¢ského a zachranného zboru v Banskej Bystrici, Komenského 27, 974 01 Banska
Bystrica

- Technicka inSpekcia, pracovisko Banska Bystrica, Partizanska cesta 71, 974 00 Banska Bystrica

- Obvodny urad vo Zvolene, odbor CO a krizového riadenia, Nam. SNP 35/48, 960 08 Zvolen

- Stredoslovenskd vodarenska spolo¢nost’, a.s., OZ 06 , Starova 2208/15, 960 01 Zvolen

- Mesto Zvolen, spolo¢ny obecny trad — odbor stavebnej spravy, Nam. Slobody 22, 960 01 Zvolen
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