
       Východoslovenské stavebné hmoty, a.s.  
044 02 Turňa nad Bodvou 

 
 
 
 
 
 
 
 

ŽIADOSŤ 
 

o zmenu vydaného integrovaného povolenia pre prevádzku 
Výroba cementového slinku v rotačnej peci – Cementáreň 

Turňa nad Bodvou 
(o udelenie súhlasu a rozhodnutia o užívaní stavby    

„PS 25 – Zásobné silo a dávkovanie uhlia Etapa I.“) 
 

 
ktorá je spracovaná v zmysle zákona NR SR č. 532/2005 Z. z. - Zákon, ktorým sa mení a dopĺňa zákon č. 245/2003 Z. 
z. o integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia a o zmene a doplnení niektorých zákonov v 

znení neskorších predpisov a o zmene a doplnení niektorých zákonov 
 
 
 
 
 

Predkladateľ:  Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 
    044 02 Turňa nad Bodvou   
    IČO: 31 711 391 
 
Prevádzka:  Cementáreň Turňa nad Bodvou, 044 02 Turňa nad Bodvou 

 
-priemyselná činnosť zaradená v zmysle prílohy č.1 zákona č. 
245/2003 Z.z. do kategórie: 
3. Spracovanie nerastov 
3.1 Prevádzky na výrobu cementového slinku v RP s výr. kapacitou 
väčšou ako 500 t za deň 

 
 
 
 
Dátum predloženia:         05.08.2009 
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A.  Údaje identifikujúce prevádzkovateľa 
A.1 Názov prevádzkovateľa  Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 
A.2 Právna forma akciová spoločnosť 
A.3 Druh žiadosti Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ x 
A.4 Adresa sídla prevádzkovateľa  044 02  Turňa nad Bodvou 654 
A.5 Adresa  stavebníka  Východoslovenské stavebné hmoty ,a.s. 

044 02 Turňa nad Bodvou 
A.6 www adresa www.vsh.sk 
A.7 Štatutárny zástupca,  

funkcia v spoločnosti 
Jiří Muška – predseda predstavenstva /majoritný majiteľ spoločnosti 
Ing. Ľubomír Reľovský – člen predstavenstva / generálny riaditeľ 
Ing. Juraj Kalaš – člen predstavenstva / vedúci odboru nákupu 

A.8 IČO 31 711 391 
A.9 Kód OKEČ (NACE), NOSE-P 26510 – výroba cementu, 104.11 
A.10 Splnomocnená kontaktná osoba  Ing. Andrej Csete – Technický riaditeľ 

044 02 Turňa nad Bodvou 654 
Tel.: 055/4610128,  0905 447 340 
Fax.: 055/ 461 02 01 
email: csete.andrej@vsh.sk 

 
 
B. Typ žiadosti 
B.1 Typ žiadosti Zmena už vydaného Intergovaného povolenia číslo 1332/196-OIPK/2006-

Mer/750810105, ktoré nadobudlo právoplatnosť 27.12.2006. 
B.2 Zoznam súhlasov a povolení, 

o ktoré prevádzkovateľ v rámci 
zmeny integrovaného 
povolenia žiada 

V zmysle zákona o Integrovanej prevencii a kontrole znečistenia č. 245/2003 
Z.z. v znení neskorších zákonov, žiadame o zmenu IP v zmysle: 
 

1. V  zmysle § 8, ods. 2,  písmena a), bodu 1 Zákona č. 245/2003 Z.z. 
o IPKZ v oblasti ochrany ovzdušia o udelenie rozhodnutia o 
povolení a  užívaní stavby „PS 25 - Zásobné silo a dávkovanie uhlia 
Etapa I.“ v rozsahu „Modernizácia cementu a trosky, VSH, a.s. 
Turňa nad Bodvou v členení  SO 5203 Rekonštrukcia triediaceho 
okruhu CM1,  PS 2503 Rekonštrukcia triediaceho okruhu CM1 a PS 
5207 Elektrosystémy (PRS a ASRTP) časť realizovaná v rozsahu PS 
5203. 
 
 

2. V zmysle § 8, ods. 2,  písmena a), bodu 7 Zákona č. 245/2003 Z.z. 
o IPKZ v oblasti ochrany ovzdušia  o určenie emisných limitov 
a všeobecných podmienok prevádzkovania stavby „PS 25 - Zásobné 
silo a dávkovanie uhlia Etapa I.“, 

 
 

3. V zmysle § 8, ods. 2, písmena a), bodu 8 Zákona č. 245/2003 Z.z. 
o IPKZ v oblasti ochrany ovzdušia o udelenie súhlasu na vydanie 
a zmeny súboru technicko-prevádzkových parametrov a technicko-
organizačných opatrení pre súbor č. TPP CP – 07-CEM – 401 
Mletie uhlia. Súbor TPP a TOO bol predložený dňa 04.08.2009 
v rámci podanej zmeny IPKZ Rekonštrukcia Rozmrazovacieho 
tunela, 

 
 

4. V zmysle § 8, ods. 2, písmena f), bodu 1 Zákona č. 245/2003 Z.z. 
o IPKZ v oblasti ochrany zdravia ľudí o posudzovanie návrhov na  
začatie kolaudačného konania o zmene v užívaní stavby „PS 25 – 
Zásobné silo a dávkovanie uhlia Etapa I.“. 
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B.3 Údaje o spracovateľovi žiadosti 
– zmeny IPKZ 

VSH, a.s. Turňa nad Bodvou 
 

B.4 Zoznam prebiehajúcich konaní 
a povolení súvisiacich s danou 
prevádzkou – zmenou 
integrovaného povolenia 

Stavebné povolenie č. 160/2005-SP vydané obcou Dvorníky – Včeláre dňa 
16.05.2005 – právoplatné dňom 17.05.2005 
 
Rozhodnutie o povolení skúšobnej prevádzky č. 298/2008-DÚ vydané obcou 
Dvorníky – Včeláre dňa 14.11.2008 – právoplatné dňom 14.11.2008. 

 
C. Údaje o prevádzke a jej umiestnení 
 

C.1 Názov prevádzky a variabilný 
symbol pridelený SIŽP 

Cementáreň Turňa nad Bodvou 
Pridelený symbol: 750810105 

C.2 Adresa prevádzky VSH, a.s. 
044 02 Turňa nad Bodvou 654 

C.3 Umiestnenie prevádzky Areál cementárne Turňa okres Košice – okolie, Košický kraj 
Katastrálne územie Dvorníky 
Areál cementárne sa nachádza 2 km od štátnej hranice s Maďarskou 
republikou a leží v Turnianskej kotline, ktorá je najzápadnejším  výbežkom 
väčšej geografickej jednotky - Košickej kotliny. Údolie je 1 – 2 km široké, 
obmedzené vysokými a strmými  vápencovými svahmi plošín Slovenského 
krasu. Údolie je odvodnené Turnianskym potokom, tečúcim po južnom okraji 
údolia. 

C.4 Povoľovaná činnosť podľa 
prílohy č.1 a súvisiace činnosti 

Spracovanie nerastov – 3.1.Prevádzky na výrobu cementového slinku alebo 
vápna v rotačných peciach s výrobnou kapacitou väčšou ako 500t za deň 
alebo na výrobu magnezitového slinku alebo vápna v rotačných peciach 
s výrobnou kapacitou väčšou ako 50t za deň. 

C.5 Projektovaná kapacita a ročný 
fond pracovnej doby 

PS 25 – Zásobné silo a dávkovanie uhlia Etapa I. 
 
Nominálna projektovaná kapacita 
Zásobné silo                                                                        350 m3 
Pneumatické čerpadlo pre dopravu práškového uhlia        18 t/hod 
Dávkovanie mletého uhlia do hlavného horáka                 1,0 – 14,0 t/hod 
 
 
7440 hod / rok 
3 zmena / deň 24 hod / deň 

C.6 Prevádzkovaná kapacita 
a prevádzkovaná doba (hod.) 

PS 25 – Zásobné silo a dávkovanie uhlia Etapa I. 
 
Prevádzková kapacita 
Zásobné silo                                                                        350 m3 
Pneumatické čerpadlo pre dopravu práškového uhlia        13 t/hod 
Dávkovanie mletého uhlia do hlavného horáka                 1,0 – 14,0 t/hod 
 
 
7440 hod / rok 
3 zmena / deň 24 hod / deň 

C.7 Spôsob prevádzkovania Prevádzka bude pracovať nepretržite v trojzmennej prevádzke s prerušením 
na plánované technologické odstávky. 

C.8 Stručný popis lokality 
prevádzky 

Predmetné technológie sú situované v jestvujúcom areáli cementárne  
Východoslovenské stavebné hmoty a.s. Turňa nad Bodvou , v katastri obce 
Dvorníky. Lokalita prevádzky je popísaná v žiadosti o integrované povolenie 
IPKZ vypracovanej VSH a.s. Turňa nad Bodvou dňa 31.3.2006 

C.9 Parcelné čísla a druh 
stavebného pozemku, 
s uvedením vlastníckych alebo 
iných práv podľa katastra 
nehnuteľnosti 

Parcelné čísla pre celú prevádzku sú uvedené v žiadosti o integrované 
povolenie IPKZ vypracovanej VSH a.s. Turňa nad Bodvou dňa 31.3.2006. 
 
Parcelné čísla – register C: 
Parcelné číslo:   157/41 – Zastavané plochy a nádvoria 
 
Vlastník: Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. Turňa nad Bodvou, 
katastrálne územie Dvorníky  
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C.10 Prehľad súborov TPP a TOO, o ktorých zmenu žiadame: 
 
Mletie uhlia 
 

Súbor TPP a TOO OP-03-03/00 (Mlynica uhlia) schválený rozhodnutím 2000/24 828 – OŽP/Kr 
Okresného úradu Košice – okolie, odbor životného prostredia zo dňa 06.12.2000 bol aktualizovaný súborom 
TPP CP-07-CEM-401 Mletie uhlia, schválený právoplatným rozhodnutím zo dňa 15.11.2007 č.5521-
35067/2007/750810105/Z2, ktorý sa nahrádza  Súborom TPP a TOO, TPP CP- 07-CEM-401 (Mletie 
uhlia) zo dňa 04.08.2009  (v rámci podanej zmeny IPKZ Rekonštrukcia Rozmrazovacieho tunela). 
 
Aktualizácia TPP a TOO je realizovaná z nasledovných dôvodov: 

• Inštalácia nových technických celkov, malých zdrojov znečisťovania ovzdušia  pre zabezpečenie 
dostatočnej kapacity a zásoby mletého uhlia. 

 
 
C.11 Stručný popis prevádzky: 
 
C.11.1   PS 25 Zásobné silo a dávkovanie uhlia Etapa I. 
  
 PS 25 – Zásobné silo a dávkovanie uhlia nemá výrobný charakter. Zariadenie je určené pre 
skladovanie a dávkovanie mletého uhlia k hlavnému horáku a kalcinačným horákom (Etapa II.). 
 Účelom modernizácie a výstavby nového zásobného sila a dopravy mletého uhlia na horák rotačnej 
pece, bolo zabezpečenie dostatočnej kapacity a zásoby mletého uhlia (cca na 11,5 hod).  
  
 Prašná vzdušina vznikajúca pri mletí kusového uhlia je odvádzaná na odprášenie cez cyklónový 
odlučovač do látkového filtra typu BETHPULS. Uhoľný prach odlúčený v cyklónovom odlučovači 
a v látkovom filtri je napojený na novo vybudovanú pneumatickú dopravu. 
 Pneumatická doprava o výkone 18 t/hod, zabezpečuje dopravu mletého uhlia do nového zásobného 
sila o kapacite 350 m3. Mleté uhlie je dopravované spod jestvujúceho cyklónového odlučovača a filtračného 
zariadenia pomocou turniketových podávačov dopravovaný  sklzom do predzásobníka pneumatického 
šnekového čerpadla Moller, ktorý zabezpečuje kontinuálnu dopravu uhoľného prachu do zásobného sila 
350m3. Prašná vzdušina z pneumatickej dopravy je odvádzaná na odprášenie do filtračného zariadenia NEIS 
č. 57  INFA-MINI-JET AJM 500-500-5P s plne automatizovaným pneumatickým cyklom regenerácie 
filtračných vložiek a odvádzaná výduchom o výške 4m do ovzdušia . 
 Zásobné silo je beztlaková valcová nádoba, ktorá je konštruovaná na vnútorný redukovaný tlak 3bar 
(pretlak) chránená proti explóznemu tlaku pomocou explóznych klapiek, uložená na nosnej oceľovej 
konštrukcii. 
 Zásobné silo je beztlaková  valcová nádoba, ktorá je konštruovaná na vnútorný redukovaný tlak 
3bar (pretlak) chránená proti explóznemu tlaku pomocou explóznych klapiek,  montované do klenutého 
veka oceľového sila. 
 Zásobné silo slúži pre skladovanie mletého uhlia (prachu), ktoré je plnené pneumatickou dopravou  
z jestvujúcej uhoľnej mlynice, konštruované tak, aby vydržalo tlakový ráz pri výbuchu bez roztrhnutia 
skladovacej nádoby. Prebytočný vzduch, ktorý je pri plnení vytláčaný zo sila, je odvádzaný do filtračného 
zariadenia NEIS č. 58 typ: INFA – MINI-JET AJM 1100-1000-48P na prečistenie,  s plne automatizovaným 
pneumatickým cyklom regenerácie filtračných vložiek a odvádzaná výduchom o výške 34,3m do ovzdušia. 
Filtračné zariadenie je dimenzované na pretlak 3 bary s odolnosťou voči náhlemu zvýšeniu v prípade 
výbuchu. Na streche sila sú umiestnené explózne  klapy, ktoré sa otvárajú pri reakčnom tlaku <100 mbar a  
zabezpečujú odvod tlaku a plameňa v prípade výbuchu. Po uvoľnení tlaku sa klapky samočinne zatvoria. Po 
výbuchu prachu dochádza k ochladeniu reaktívnych produktov tvoriacich plyny a silu, v dôsledku čoho 
môže vzniknúť nedovolený podtlak. Na zamedzenie tohto nežiaduceho účinku sú po stranách explóznych 
klapiek nainštalované implózne klapkys reakčným tlakom 15 mbar.  
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 Zásobné silo mletého uhlia je kontrolované prostredníctvom merania stavu naplnenia , teploty a CO.  
 Meranie stavu naplnenia je zabezpečené pomocou troch tenzometrov, a troch sond (sonda max, 
sonda min, sonda max/max). Pod stredným a prídavným kónusom je nainštalované pripojovacie potrubie  
s dávkovacím zariadením Schenck na hlavný horák, kde je inštalované zariadenie na prevzdušňovanie  
vzduchu /CO2 , na zamedzenie prenikania vzduchu v prípade keď je zariadenie sila mimo prevádzky, resp. 
na zabezpečenie prevzdušnenia vzduchu na CO2.  
 Zariadenie pre analýzu CO slúži pre včasné rozpoznanie procesu samovznietenia uhoľného prachu. 
Aby bolo možné tento stav rozpoznať, je vzduch zo sila neustále odoberaný vyhrievanou sondou pre odber 
plynu  a vyhrievaným meracím plynovým vedením je realizovaná analýza obsahu CO. 
 Meranie teploty sila je monitorované odporovým teplomerom, ktorý kontroluje teplotu 
prostredníctvom meracích prevodníkov na streche sila  a na vypusti sila. Pri prekročení  teploty 60°C sa 
spustí optický a akustický  poplach. Ak dôjde k prekročeniu 80°C v strede sila, bude zahájená inertizácia 
sila vháňaním CO2  a plnenie sila bude zastavené. Čerenie bude „prepnuté“ na CO, dávkovanie do hlavného 
horáka RP je zabezpečené dúchadlom (čiže vzduchom). 
 
 Čeriaci systém kužeľovej časti sila, slúži len pre nábehu dávkovacieho zariadenia, kedy bolo 
zariadenia dlhšiu dobu mimo prevádzku, resp. pri problémoch pri vypúšťaní sila. 
 Čeriaci systém stredného kužeľa pozostáva z 12-tich trysiek rozdelených do dvoch úrovní (6+6). 
Čeriaci systém pomocného kužeľa pozostáva zo 7-mich trysiek rozdelených do dvoch úrovní (4+3). Čerenie 
je realizované za normálnych podmienok tlakovým vzduchom a za mimoriadnych podmienok (teplota, CO 
v sile) inertným plynom CO2. Frekvencia čerenia, doba čerenia a prestávky medzi čerením sú ovládané 
riadiacim systémom. 
 
 Dávkovacie zariadenie pre dopravu uhlia do hlavného horáka je riešené pomocou systému 
MULTICELL/MULTICOR K, ktorý podáva uhoľný prach priamo do potrubia pneumatickej dopravy.  
 Dávkovacie zariadenie začína na zásobnom sile, pozostáva z kalibračného a dávkovacieho systému , 
ktorý slúži na kontinuálne dávkovanie uhoľného prachu na horák RP. 
 Zdrojom dopravného tlakového vzduchu je dúchadlo s rotačnými piestami. Súčasne bolo 
inštalované dúchadlo pre druhú etapu a slúži ako náhrada dúchadla pre hlavný horák RP. 
  
Zariadenia zásobného sila mletého uhlia: 

• Zásobné silo mletého uhlia 350 m3 
• Explózne klapky 
• Filtračné zariadenia 
• Zariadenie pre analýzu CO2 
• Meranie stavu plnenia 
• Meranie teploty 
• Čistiaci systém kužeľovej časti sila 
• Dávkovacie čerpadlo Moller 
• Dávkovacie zariadenie MULTICELL/MULTIKOR 
• Dúchadlové agregáty 

 
Technické parametre: 
Zásobné silo mletého uhlia  
Objem  350m3 

Priemer sila 5300 mm 
Výška valcovej časti 13 400 mm 
Výška kónusovej časti z Ø5300 na Ø1800mm 4937 mm 
Sklon stien kužeľa 70° 
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Opis filtra čného zariadenia 
 
 Filtračné zariadenie INFA-MINI-JET  typ AJM 500-500-P a AJM 1100-1000-48P sa 
používa na oddelenie vypúšťanej znečistenej vzdušiny pri pneumaticky plnených silách  
a zásobníkoch, systémoch prepravy sypkých materiálov. Filtračné zariadenie sa čistí pneumaticky 
a je vhodné do nepretržitých pracovných procesov. Prach, ktorý sa má odlúčiť musí byť suchý 
a sypký.  

Znečistená vzdušina sa privádza so výsypky a skrine filtra, kde sa odlúčia hrubé častice 
prachu, neodlúčené častice prachu sú unášané vzdušinou a zachytávajú sa na vonkajšom povrchu 
filtračných materiálov. Zachytená prímes sa odstraňuje pulzmi stlačeného vzduchu prostredníctvom 
systému regenerácie.. Časový sled regenerácie filtračných materiálov je ovládaný samostatným 
ovládacím systémom.  Filtračné zariadenia sú dodané s diferenčným tlakomerom, ktorý nepretržite 
zobrazuje rozdiel statického tlaku na oboch stranách  filtračných hadíc. Veľkosť tlakovej straty  
filtračného zariadenia  určuje stupeň zanesenia prachom. Pulzom stlačeného vzduchu, ktorý môže 
byť aktivovaný v závislosti na tlakovej strate alebo pevným časovým cyklom, sa odstráni vrstva 
prachu a tým sa zaistí pokles tlakovej straty. Opakovaním cyklov regenerácie a filtrácie sa 
stabilizuje tlaková strata, takže pred regeneráciou a po nej je zmena tlakovej straty len minimálna. 

Rozpätie prevádzkovej tlakovej straty na filtračných vložkách je rozdielna. Optimálna hodnota 
tlakovej straty hadíc je 80 až 100Pa.   
 
Technické parametre filtračných zariadení: 
 
Filtra čné zariadenie INFA-MINI-JET INFA-MINI-JET 
Typ AJM 500-500-5P AJM 1100-1000-48P 
Výrobca INFASTAUB GmbH INFASTAUB GmbH 
Rok výroby 2007 2007 
Rok uvedenia do prevádzky 2009 2009 

Výrobok číslo 
K070487-D025-M1001-0 

 až M1013-0 
K070487-D025-M1001-0  

až M1013-0 
Filtračná plocha v m2 5 m2 48 m2 

Priemer 500mm 1100 mm 

Celkový počet filtračných hadíc 4 ks 19 ks 
Hmotnosť filtra v kg 190kg 500kg 
Maximálny prietok v m3/h 240 – 300 m3/hod 2400m3/hod 

Maximálna teplota vzdušniny v °C 80°C 80°C 
Maximálny pretlak vo filtri v Pa 10 bar 4 bar 
Druh prachu TZL – uhoľný prach TZL – uhoľný prach 
Maximálna vstupná koncentrácia prachu 
v g.m-3 

10 mg/m3 20 mg/m3 

Tlakový vzduch maximálny v MPa 8 bar 8 bar 
Spotreba stlačeného vzduchu  6 bar 4 m3/hod 9 m3/hod 
Tlaková strata hadíc v Pa 80 – 100 Pa 80 – 100 Pa 
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D. Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok a energií, 
ktoré sa v prevádzke používajú alebo vyrábajú 

 
 
D.1 Zoznam surovín, pomocných látok 
 

Suroviny používané pre výrobu cementu v súčasnosti sú :(vápenec, íly, železitá prísada, granulovaná 
troska UHKT - VP, sadrovec). Chemické zloženie jednotlivých surovín nie je zmenené oproti pôvodnému 
stavu, ktorý je popísaný v žiadosti o vydanie IPKZ zo dňa 31.3.2006. 

Nie je predmetom zmeny Integrovaného povolenia. 
 
 
D.2 Spôsob zabezpečenia spotrebných materiálov a energií 
 
Stavba a prevádzka Zásobného sila a dávkovania uhlia  Etapa I. si vyžaduje nasledujúce energie: 

• Stlačený vzduch – bol napojený na jestvujúci rozvod vo VSH a.s. Turňa nad Bodvou. 
• Elektrická energia – je riešená v samostatnom súbore. 
• Technologická voda 

 
 

Spotreba tlakového vzduchu: 
 Prevádzkový súbor PS 25 si vyžaduje použitie tlakového vzduchu: 
 
Spotreba tlakového vzduchu: 270 m3

n/hod  0,6 MPa   
 
Spotreba elektrickej energie: 

Elektrická energia pre túto stavbu bude zabezpečená z vnútro závodného rozvodu VSH Turňa nad 
Bodvou. 
 Celkový novo inštalovaný príkon strojného zariadenia :   350 kW   
 

Elektrická energia pre túto stavbu bude zabezpečená z vnútro závodného rozvodu VSH Turňa nad 
Bodvou. 
 
Spotreba technologickej vody 

V prevádzkovom súbore nie je požadovaná technologická voda. 
 
Spotreba inertného plynu 
 Prevádzkový súbor PS 25 vyžaduje použitie inertného plynu. 
Spotreba inertného plynu je náhodná a slúži na pokrytie rôznych situácií pre prevádzke PS 25. 
  
 
E. Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje o predpokladaných 
množstvách a druhoch emisií do jednotlivých zložiek životného prostredia spolu 
s opisom významných účinkov emisií a ďalších vplyvov na životné prostredie 
a na zdravie ľudí 
 

Kategorizácia prevádzky VSH a.s. Turňa nad Bodvou v zmysle vyhlášky č. 706/2002 Z.z., ako aj 
popis emisných limitov pre prevádzku cementárne VSH a.s. je uvedený v žiadosti o vydanie IPKZ zo dňa 
31.3.2006. 
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Opis nových zdrojov znečisťovania ovzdušia 
 
Prašná vzdušina z pneumatickej dopravy je odvádzaná na odprášenie do filtračného zariadenia typu:  

INFA-MINI-JET AJM 500-500-5P NEIS č. 57  s plne automatizovaným pneumatickým cyklom regenerácie 
filtračných vložiek a vyčistená vzdušina je odvádzaná výduchom o výške 34,3m do ovzdušia .  
 Prebytočný vzduch, ktorý je pri plnení mletého uhlia vytláčaný zo sila, je odvádzaný na odprášenie 
do filtračného zariadenia typu: INFA – MINI-JET AJM 1100-1000-48P  NEIS č. 58  s plne 
automatizovaným pneumatickým cyklom regenerácie filtračných vložiek a vyčistená vzdušina je odvádzaná 
výduchom o výške  4,0m do ovzdušia. 
 
Emisné limity pre zdroje – cementový mlyn CM2: 

P. 
č. 

NÁZOV ZDROJA TYP OZ 
ZNEČISŤ. 
LÁTKA  

Objemový 
prietok filtra 
(dimenzovan

ý) mg.m-3 

Emisný 
Limit 

mg.m-3 

 

SKUTOČNÝ ÚLET – oprávnené meranie firmy  
ETS, s.r.o. Košice , OČOT Trenčín – NEIS č.16 

mg.mv
-3 kg.h-1 mg.mv

-3 

57 
Zásobník mletého uhlia – 
pneumatická doprava 

INFA-MINI-JET 
AJM 500-500-5P TZL 300 50 2,6 0,0005 - 

58 
Zásobné silo mletého uhlia 
350m3 

INFA-MINI-JET 
AJM 1100-1000-

48P 
TZL 2400 50 2,4 0,0029 - 

 
Hmotnostná koncentrácia vyjadrená ako koncentrácia v suchom plyne pri štandardných stavových podmienkach, tlak 101,325 kPa, 
teplota 0 °C a referenčný obsah kyslíka 11 %. 

 
Zoznam miest vypúšťania emisií do ovzdušia pre jednotlivé zdroje emisií CM2 

P
. č

.  
N

E
IS

 

Identifikácia miesta 
vypúšťania 

Názov a typ 
vypúšťania 

emisií 
Napojené zdroje emisií 

Priemer 
miesta 

vypúšťania 

Výška 
vypúšťani

a (m) 

Objemový 
prietok 

(mn,s,
3.s-1) 
 

Teplota 
emisií 
(oC) 

57 
Zásobník mletého 
uhlia – pneumatická 
doprava 

INFA-MINI-JET 
AJM 500-500-5P 

Pneumatická doprava  
Šnekové čerpadlo Moller 

141 mm 4,00 181 37°C 

58 
Zásobné silo 
mletého uhlia 
350m3 

INFA-MINI-JET 
AJM 1100-1000-

48P 

Zásobné silo mletého 
uhlia 350 m3 

275 mm 34,3 1194 38°C 

 
Zoznam zdrojov znečisťovania povrchových vôd  
 

Prevádzky a technológie, ktoré sú predmetom žiadosti o zmenu IPKZ nemajú vplyv na 
znečisťovanie povrchových vôd. Pre prevádzku VSH a.s. Turňa nad Bodvou platí popis uvedený v žiadosti 
o IPKZ zo dňa 31.3.2006.  
 
Zoznam produkovaných odpadov 
 

Technologický proces v prevádzkovom súbore PS 25 prebieha v uzavretých skladovacích 
a dopravných priestoroch. Tieto priestory sú odsávané účinnými látkovými filtračnými zariadeniami s nízkou 
výstupnou prachovou koncentráciou cca 10 mg/m3. Zachytené prachové časti sa spätne vracajú do 
technologického procesu.  

 
Okrem prachových častí budú v prevádzke vznikať počas údržby technologických zariadení 

nasledovné odpady: 
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Číslo 
druhu 
odpadu 

Názov odpadu Kat. 
odpadu 

Množ.odpadu 
t. r -1 

Spôsob 
zneškodnenia 

13 02 06 Motorové, prevodové a mazacie oleje N 50 l/rok 1 
15 01 10 Obaly obsahujúce zvyšky nebezpečných látok N 0,015 2 
15 02 02 Absorbenty, filtračné materiály, vrátane 

olejových filtrov, handry na čistenie, ochranné 
odevy kontaminované nebezpečnými látkami 

N 0,02 2 

 
 
Tieto odpadové materiály budú likvidované v rámci jestvujúceho systému likvidácie odpadov vo 

VSH, a.s. 
 

Spôsob zneškodňovania odpadov 
 

1 Oleje, mazadlá a absorbenty vzniknuté pri bežnej údržbe budú zhromažďované do určených 
zberných nádob, ich likvidácia je zabezpečená na základe zmluvného vzťahu oprávnenou 
organizáciou. 

 
2 Zhromažďovanie v cementárni na vyhradených miestach v oceľových kontajneroch, následne 

odpredaj ako druhotná surovina (resp. zmluvné zneškodnenie) firme zaoberajúcej sa zberom 
druhotných surovín (výberové konanie) 

 
F. Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia 

v tomto mieste 
 

Pre uvedené technológie, ktoré sú popísané v žiadosti o zmenu IPKZ nie je tento odstavec 
predmetný. Opis miesta prevádzky s charakteristikou životného prostredia je uvedený v žiadosti o IPKZ zo 
dňa 31.3.2006. 
 
G. Opis a charakteristika používanej alebo navrhovanej technológie 

a ďalších techník na predchádzanie vzniku emisií, a ak to nie je možné, 
na obmedzenie emisií 

 
Technologické zariadenia sú postavené, rekonštruované v tomto roku. Navrhnuté technológie sú 

nastavené tak, aby predchádzali vzniku emisií a splnili všetky príslušné emisné limity. Všeobecná 
charakteristika a opis údajov – používaných technológií pre predchádzanie vzniku emisií je uvedený 
v žiadosti o IPKZ zo dňa 31.3.2006. 

Pre predmetné prevádzky pre ktoré sa žiada o zmenu IPKZ nie sú navrhované v blízkej budúcnosti 
technológie a techniky na predchádzanie vzniku emisií a obmedzenie emisií (koncové technológie). 

 
H.  Opis a charakteristika používaných alebo navrhovaných opatrení 
na predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov 
vznikajúcich v prevádzke 
 

Technológie sú navrhované tak, aby sa predišlo nadmernému vzniku odpadov pri údržbe. Vzhľadom 
k skutočnosti, že stavby a technológie sú postavené v minulom roku, všetky technológie sú inštalované 
s ohľadom na najnižšiu spotrebu odpadov a v budúcnosti sa neuvažuje s opatreniami na predchádzanie 
vzniku odpadov. 
 
 



      VSH, a.s. Turňa nad Bodvou, 044 02   
  Strana 10 z 16 
 

    

I. Opis a charakteristika používaných alebo pripravovaných opatrení 
a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do životného 
prostredia 

 
1. Používaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií 

do životného prostredia 
 

Pre monitorovanie prevádzky platí obdobný popis, aký je uvedený v žiadosti o IPKZ vypracovanou 
VSH a.s. Turňa nad Bodvou dňa 31.3.2006. 
 

2. Pripravovaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky 
a emisií do životného  prostredia 

 
Nie je predmetom zmeny Integrovaného povolenia. 

 
 

J. Rozbor porovnania prevádzky s najlepšou dostupnou technikou 
 

Porovnanie celej prevádzky CETU s BAT technológiami je podrobne popísané v žiadosti VSH a.s. 
o vydanie Integrovaného povolenia spracovanej dňa 31.3.2006.  
    
Pre žiadané stavby a technológie platí: 

Sledovaný parameter 
alebo riešenie Hodnota parametra alebo riešenia prevádzky 

1.1 Technologické  
alebo technické 
riešenie 

Základným cieľom modernizácie a výstavby nového zásobného sila 
a dopravy mletého uhlia na horák rotačnej pece, bolo zabezpečenie dostatočnej 
kapacity a zásoby mletého uhlia(cca na 11,5 hod). 

 Inštaláciou nových filtračných zariadení sa zabezpečí zníženie prašnosti 
a tým aj produkcie tuhých znečisťujúcich látok vypúšťaných do ovzdušia.  

V BREF dokumente nie sú popísané uvedené riešenia ako BAT technológie, 
ale nové výkonnejšie drviace zariadenie je možné považovať za súlad s BAT 
technológiami pre cementárenský priemysel. 

 
 
 

K. Opis a charakteristika ďalších pripravovaných opatrení v prevádzke, 
najmä opatrení na hospodárne využívanie energií, na predchádzanie 
haváriám a na obmedzovanie ich prípadných následkov 

 
Nie je predmetom žiadosti o zmenu, výstavby  zásobného sila mletého uhlia sa realizovala v roku 

2008 – 2009  a teda boli konštruované v súlade s najlepšími dostupnými technológiami v cementárenskom 
priemysle. Pre ostatné prevádzky VSH a.s. Turňa nad Bodvou platí opis uvedený v žiadosti o vydanie 
integrovaného povolenia zo dňa 31.3.2006. 
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M. Návrh podmienok povolenia 

 
Pre prevádzku VSH, a.s. Turňa nad Bodvou platí návrh podmienok povolenia v zmysle žiadosti 

o vydanie integrovaného povolenia zo dňa 31.3.2006, rozhodnutia č. 1332-196/OIPK/2002/Mer/750810105 
a v zmysle nasledujúcich právoplatných rozhodnutí. 

 
Návrh podmienok povolenia pre stavbu  PS 25 – Zásobné silo a dávkovanie uhlia Etapa I. v  zmysle 

v  zmysle § 8, ods. 2,  písmena a), bodu 1 Zákona č. 245/2003 Z.z. o IPKZ v oblasti ochrany ovzdušia 
o udelenie rozhodnutia o užívaní stavby, v  zmysle § 8, ods. 2,  písmena a), bodu 7 Zákona č. 245/2003 Z.z. 
o IPKZ v oblasti ochrany ovzdušia  o určenie emisných limitov a všeobecných podmienok prevádzkovania 
stavby, v zmysle § 8, ods. 2, písmena a), bodu 8 Zákona č. 245/2003 Z.z. o IPKZ v oblasti ochrany ovzdušia 
o udelenie súhlasu na vydanie a zmeny súboru technicko-prevádzkových parametrov a technicko-
organizačných opatrení pre súbor č. TPP CP – 07-CEM – 401 Mletie uhlia, v zmysle § 8, ods. 2, písmena c), 
bodu 10 Zákona č. 245/2003 Z.z. o IPKZ v oblasti odpadov o vydanie vyjadrenia v stavebnom konaní 
k výstavbe týkajúcej sa odpadového hospodárstva, v zmysle § 8, ods. 2, písmena f), bodu 1 Zákona č. 
245/2003 Z.z. o IPKZ v oblasti ochrany zdravia ľudí o posudzovanie návrhov na  začatie konania o zmene 
v užívaní stavby, v zmysle § 8, ods. 3 Zákona č. 245/2003 Z.z. o IPKZ o povolenie novej stavby alebo 
zmeny jestvujúcej stavby, ak je súčasťou konania aj stavebné konanie, pre stavbu „PS 25 – Zásobné silo 
a dávkovanie uhlia Etapa I.“. 
 
 
 

V časti I. Údaje o prevádzke, B. Opis prevádzky a technických zariadení na ochranu ovzdušia, 
vody a pôdy v prevádzke, 2.5 Skládka palív, doprava uhlia a uhoľná mlynica navrhujeme nahradiť resp. 
doplniť týmto novým znením: 
 
2.5 Skládka palív, doprava uhlia a uhoľná mlynica 
 

 Čierne uhlie a petrolkoks sú dopravované v samovýsypných vagónoch alebo nákladnými 
automobilmi do hlbinného zásobníka, odkiaľ je uhlie dopravené do priestoru krytej skládky uhlia s celkovou 
kapacitou 13 000 t. V zimnom období sú vagóny po 4 ks dopravované do rozmrazovacieho tunela, v ktorom 
je zabezpečené ich rozmrazovanie pomocou ohrievača vzduchu POT 400 s plynovým horákom Weishaupt 
G 3/1-E.  Odvod spalín je riešený komínovým prieduchom, ktorý je súčasťou vzduchotechnickej jednotky, 
spaľovacia komora nemá vlastný výduch. Kusové uhlie na mletie je zo skládky odoberané cez tri zdvojené 
dávkovacie zásobníky s kapacitou 28 t a 17 t, pásové váhy, odlučovač kovov, sústavou pásových 
dopravníkov a sklzov do zásobníka kusového uhlia o kapacite 38 t umiestneného v objekte mlynice uhlia. 
Na mletie uhlia slúži vertikálny valcový mlyn ATOX 17,5 s výkonom 16,1 – 18 t.h-1, v ktorom prebieha 
jeho mletie, sušenie a triedenie. Sušenie uhlia je zabezpečované privádzanými spalinami z výmenníka tepla 
rotačnej pece vyčistenými v cyklónovom odlučovači CPS 1880. Prach odlúčený v odlučovači CPS 1880 je 
dopravovaný do zásobného sila mletého uhlia. Triedenie mletého uhlia sa vykonáva vo vzduchovom 
lopatkovom triediči. Nadrozmerné častice sa vracajú späť do mlyna zomleté uhlia požadovanej jemnosti je 
dopravované do zásobného sila mletého uhlia o kapacite 350m3. Práškové uhlie sa  zo zásobného sila 
mletého uhlia  dávkuje systémom MULTICELL/MULTICOR K, ktorý podáva uhoľný prach priamo 
do potrubia pneumatickej dopravy cez kalibračný a dávkovací systém , ktorý zabezpečuje 
kontinuálne dávkovanie uhoľného prachu do horáka RP. 
 Prašná vzdušina vznikajúca pri mletí kusového uhlia je odvádzaná na odprášenie cez cyklónový 
odlučovač do látkového filtra typu BETHPULS s projektovaným objemovým prietokom 600m3.h-1 a do 
ovzdušia je odvádzaný výduchom o výške 24,0m. Uhoľný prach odlúčený v cyklónovom odlučovači 
a v látkovom filtri je dopravovaný do zásobného sila mletého uhlia. 

Prašná vzdušina z pneumatickej dopravy je odvádzaná na odprášenie do filtračného zariadenia typu:  
INFA-MINI-JET AJM 500-500-5P NEIS č. 57  s plne automatizovaným pneumatickým cyklom regenerácie 
filtračných vložiek a vyčistená vzdušina je odvádzaná výduchom o výške 34,3m do ovzdušia .  
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Prebytočný vzduch, ktorý je pri plnení mletého uhlia vytláčaný zo sila, je odvádzaný na odprášenie 
do filtračného zariadenia typu: INFA – MINI-JET AJM 1100-1000-48P  NEIS č. 58  s plne 
automatizovaným pneumatickým cyklom regenerácie filtračných vložiek a vyčistená vzdušina je odvádzaná 
výduchom o výške  4,0m do ovzdušia. 

 Všetky dopravné pásy a dopravníky prašných materiálov uhoľnej mlynice sú prachotesne 
zakapotované.   
 
 
N. Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, 

prípadne cudzí dotknutý orgán, ak jestvujúca prevádzka má alebo nová 
prevádzka môže mať cezhraničný vplyv  

 
P. č. 

Zoznam účastníkov konania 
1. 
2. 
 

3. 
4. 
5. 

Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 044 02 Turňa nad Bodvou 
Obec Dvorníky – Včeláre - starosta obce 044 02 Dvorníky – Včeláre (p. Alexander Miliczký – starosta 
obce) 
Slovenská sporiteľňa a.s.  Suché mýto 4,  816 07 Bratislava  
Komerční banka Bratislava, a.s.  Medená 6, 811 02 Bratislava  
Združenie CEVING  , Krivá 18, P.O.BOX A-15 , 040 45 Košice  

 
 
O. STRUČNÉ ZHRNUTIE ŽIADOSTI O ZMENU 
 

P. č. Zhrnutie 

1. Identifikácia 
žiadateľa 

Spoločnosť Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. je jedným z najvýznamnejších 
výrobcov základných stavebných hmôt ako je cement, kamenivo a betón na Slovensku 
a zároveň je najväčším výrobcom týchto stavebných materiálov vo východnej časti 
Slovenska. 
Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. (VSH, a.s.) Turňa nad Bodvou 654, prevádzka 
Cementáreň Turňa nad Bodvou, 
Štatutárni zástupcovia:  
Jiří Muška – predseda predstavenstva / majoritný majiteľ spoločnosti,  
Ing. Ľubomír Reľovský – člen predstavenstva / generálny riaditeľ 
Ing. Juraj Kalaš – člen predstavenstva / riaditeľ  nákupu 

2. Zdôvodnenie 
žiadosti 

Povoľovaná prevádzka podľa Prílohy č.1 Zákona NR SR č. 245/2003 Z.z. o integrovanej 
prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia a o zmene a doplnení niektorých 
zákonov podlieha integrovanému povoleniu. Prevádzka spadá do kategórie činnosti č.3 
Spracovanie nerastov, časť 3.1  
Žiadosť o zmenu IPKZ je podaná za účelom udelenia súhlasov pre ochranu ŽP 
a zdravia ľudí a ochrany ovzdušia  – na prevádzku technologických celkov – PS 25 
– Zásobné silo a dávkovanie uhlia Etapa I. . 
V období posledných piatich rokov v našej spoločnosti došlo k viacerým investičným 
akciám s pozitívnym dopadom na životné prostredie. Základným cieľom modernizácie 
a výstavby nového zásobného sila a dopravy mletého uhlia na horák rotačnej pece, bolo 
zabezpečenie dostatočnej kapacity a zásoby mletého uhlia a inštaláciou nových 
filtračných zariadení zabezpečenie zníženia emisií do životného prostredia použitím 
najnovšej dostupnej  technológie. 

3. 

Porovnanie 
technológ. 
a technického 
riešenia 
prevádzky 
s BAT 
technikami 

Technické a technologické riešenie prevádzky je v súlade s najlepšími dostupnými 
technikami (BAT) uvádzanými v referenčnom dokumente (BREF) pre cementárenský 
a vápenarsky priemysel. Prevádzkovateľ používa suchý postup výroby s viacstupňovým 
výmenníkom tepla a predkalcináciou. Z najlepších dostupných techník budú využívané 
látkové filtre s viacerými komorami vrátane 100 % recyklácie zachyteného prachu vo 
filtračnom zariadení, používaním moderných zariadení s vysokou účinnosťou 
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4. 

Porovnanie 
emisných 
parametrov 
prevádzky 
s BAT 

Množstvo emisií TZL (prachu) je v súlade s hodnotami BAT nakoľko pre zachytávanie 
prachu sa BAT využívajú filtračné zariadenia, ktoré spĺňajú príslušné emisné limity, 
navrhnuté filtračné zariadenia pre UM  sú v súlade s BAT.  

5. Popis 
technológie 

             Pneumatická doprava o výkone 18 t/hod, zabezpečuje dopravu mletého uhlia do 
nového zásobného sila o kapacite 350 m3. Mleté uhlie je dopravované spod jestvujúceho 
cyklónového odlučovača a filtračného zariadenia pomocou turniketových podávačov 
dopravovaný  sklzom do predzásobníka pneumatického šnekového čerpadla Moller, 
ktorý zabezpečuje kontinuálnu dopravu uhoľného prachu do zásobného sila 350m3. 
Prašná vzdušina z pneumatickej dopravy je odvádzaná na odprášenie do filtračného 
zariadenia NEIS č. 57  INFA-MINI-JET AJM 500-500-5P s plne automatizovaným 
pneumatickým cyklom regenerácie filtračných vložiek a odvádzaná výduchom o výške 
34,3m do ovzdušia .  
 Zásobné silo je beztlaková valcová nádoba, ktorá je konštruovaná na vnútorný 
redukovaný tlak 3bar (pretlak) chránená proti explóznemu tlaku pomocou explóznych 
klapiek, uložená na nosnej oceľovej konštrukcii. 
 Zásobné silo slúži pre skladovanie mletého uhlia (prachu), ktoré je plnené 
pneumatickou dopravou  z jestvujúcej uhoľnej mlynice, konštruované tak, aby vydržalo 
tlakový ráz pri výbuchu bez roztrhnutia skladovacej nádoby. Prebytočný vzduch, ktorý 
je pri plnení vytláčaný zo sila, je odvádzaný do filtračného zariadenia NEIS č. 58  typ: 
INFA – MINI-JET AJM 1100-1000-48P na prečistenie,  s plne automatizovaným 
pneumatickým cyklom regenerácie filtračných vložiek a odvádzaná výduchom o výške  
4,0m do ovzdušia.  
 Zásobné silo mletého uhlia je kontrolované prostredníctvom merania stavu 
naplnenia , teploty a CO.  Čeriaci systém kužeľovej časti sila, slúži len pre nábehu 
dávkovacieho zariadenia, kedy bolo zariadenia dlhšiu dobu mimo prevádzku, resp. pri 
problémoch pri vypúšťaní sila. 
 Dávkovacie zariadenie pre dopravu uhlia do hlavného horáka je riešené 
pomocou systému MULTICELL/MULTICOR K, ktorý podáva uhoľný prach priamo do 
potrubia pneumatickej dopravy.  
 Dávkovacie zariadenie začína na zásobnom sile, pozostáva z kalibračného 
a dávkovacieho systému , ktorý slúži na kontinuálne dávkovanie uhoľného prachu na 
horák RP. 
 Zdrojom dopravného tlakového vzduchu je dúchadlo s rotačnými piestami. 
Súčasne bolo inštalované dúchadlo pre druhú etapu a slúži ako náhrada dúchadla pre 
hlavný horák RP. 
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P. Zoznam použitých skratiek a značiek 
 
 
P. č. Použitá skratka a značka 
 VSH, a.s. 

AMS 
BAT 
BREF 
 
CETU 
CM 
CM1, CM2 
CRP 
EL 
EMS 
EO 
IPKZ 
KKN 
KS 
NO 
NOx 

PBP 
PPO 
PS 
RCH 
RP 
SM 
SM1 
STPP 
TAP 
TOC 
TOO 
TZL 
UHKT-VP 

Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 
automatický monitorovací systém 
Best Available Technique – najlepšia dostupná technika 
(BAT Reference Dokument) referenčný dokument o najlepších dostupných 
technikách 
Cementáreň Turňa 
cementová mlynica 
cementová mlynica 1, 2 
cementárenská rotačná pec 
emisný limit 
emisný merací systém 
elektrostatický odlučovač 
integrovaná prevencia a kontrola znečisťovania 
Kalcinačný kanál 
kalcinačný stupeň 
nebezpečný odpad 
oxidy dusíka 
pracovno – bezpečnostný predpis 
pracovný postup 
prevádzkový súbor 
roštový chladič 
rotačná pec 
surovinová múčka 
surovinová mlynica 
súbor technicko-prevádzkových parametrov 
tuhé alternatívne palivá 
organické ZL vyjadrené ako celkový organický uhlík 
technicko-organizačné opatrenia 
tuhé znečisťujúce látky 
Umelé hutné kamenivo troskové z vysokej pece 
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Q.    Prehlásenie 
 
Týmto prehlasujem, že som vypracoval žiadosť o zmenu integrovaného povolenia. 
 
Potvrdzujem, že informácie uvedené v tejto žiadosti sú pravdivé, správne a kompletné. 
 
 
 
 
 
 
 
   
Podpísaný:  Ing. Ľubomír Reľovský – GR   Dátum: 05.08.2009 
  Ing. Andrej Csete - TR 

(zástupcovia organizácie – viď Plnomocenstvo – príloha) 
 
 
 
 
 
 
Vypísať meno podpisujúceho:  Ing. Ľubomír Reľovský – GR ................................ 
      
 
 

Ing. Andrej Csete – TR  ................................ 
 
 
 
 
 
 
 
 
Pozícia v organizácii:  GR - generálny riaditeľ 
    TR – technický riaditeľ 
 
 

Pečiatka alebo pečať podniku: 
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R.    Prílohy 
 

1. Kópia listu vlastníctva VSH, a.s. 
 
2. Katastrálna mapa závodu VSH, a.s. 

 
3. Plnomocenstvo – Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 

 
4. Plnomocenstvo – VSH, a.s. v zastúpení  Združenie Ceving 

 
5. Výpis z ORSR 

 
6. Stavebné povolenie č. 160/2005-SP vydané obcou Dvorníky – Včeláre dňa 16.05.2005 – 

právoplatné dňom 17.05.2005 
 

7. Rozhodnutie o povolení skúšobnej prevádzky č. 298/2008-DÚ vydané obcou Dvorníky – 
Včeláre dňa 14.11.2008 – právoplatné dňom 14.11.2008 
 

8. Kópia správy o prvom periodickom oprávnenom meraní hodnôt emisných veličín 
v odpadových plynoch za textilnými odlučovačmi zariadení uhoľnej mlynice vo VSH, a.s. 
Tur ňa nad Bodvou č. 10/129/2008. 
 

9. Návod na prevádzku pre filtračné zariadenia INFA-MINI_JET rady AJM 
 

10. Súbor TPP a TOO – Mletie uhlia 
 

 
 
 
 
 
 
 
 


