
 Východoslovenské stavebné hmoty, a.s.  
044 02 Turňa nad Bodvou 

 
 
 
 
 
 

ŽIADOSŤ 
 

o zmenu vydaného integrovaného povolenia pre prevádzku 
Výroba cementového slinku v rotačnej peci – Cementáreň 

Turňa nad Bodvou 
(o udelenie súhlasu na inštaláciu technologických celkov 
a ich prevádzku – „Dávkovanie intenzifikátora mletia 

cementu) 
 

 ktorá je spracovaná v zmysle zákona NR SR č. 532/2005 Z. z. - Zákon, ktorým sa mení a dopĺňa zákon č. 
245/2003 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia a o zmene a doplnení niektorých 

zákonov v znení neskorších predpisov a o zmene a doplnení niektorých zákonov  
 
 
 

 

Predkladateľ:           Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 
    044 02 Turňa nad Bodvou   
    IČO: 31 711 391 
 
Prevádzka:         Cementáreň Turňa nad Bodvou, 044 02 Turňa nad Bodvou  

 
-priemyselná činnosť zaradená v zmysle prílohy č.1 zákona č. 245/2003 Z.z. 
do kategórie: 
3. Spracovanie nerastov 
3.1 Prevádzky na výrobu cementového slinku v RP s výr. kapacitou väčšou 
ako 500 t za deň  

 
 
Dátum predloženia:        27.04.2009 
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A. Údaje identifikujúce prevádzkovateľa 
 
A.1 Názov prevádzkovateľa  Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 
A.2 Právna forma akciová spoločnosť 
A.3 Druh žiadosti Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ x 
A.4 Adresa sídla prevádzkovateľa  044 02  Turňa nad Bodvou 654 
A.5 Poštová adresa (pokiaľ sa líši 

od vyššie uvedenej) 
VSH, a.s. 
044 02 Turňa nad Bodvou 

A.6 www adresa www.vsh.sk 
A.7 Štatutárny zástupca,  

funkcia v spoločnosti 
Jiří Muška – predseda predstavenstva /majoritný majiteľ spoločnosti 
Ing. Ľubomír Reľovský – člen predstavenstva / generálny riaditeľ 
Ing. Juraj Kalaš – člen predstavenstva / riaditeľ pre nákup 

A.8 IČO 31 711 391 
A.9 Kód OKEČ (NACE), NOSE-P 26510 – výroba cementu, 104.11 
A.10 Splnomocnená kontaktná osoba  Ing. Andrej Csete – Technický riaditeľ 

044 02 Turňa nad Bodvou 654 
Tel.: 055/4610128,  0905 447 340 
Fax.: 055/4610194 
email: csete.andrej@vsh.sk 

 
 

B.  Typ žiadosti 
 

B.1 Typ žiadosti Zmena už vydaného Integrovaného povolenia číslo 1332/196-OIPK/2006-
Mer/750810105, ktoré nadobudlo právoplatnosť 27.12.2006. 

B.2 Zoznam súhlasov a povolení, 
o ktoré prevádzkovateľ v rámci 
zmeny integrovaného 
povolenia žiada 

V zmysle zákona o Integrovanej prevencii a kontrole znečistenia č. 245/2003 
Z.z. v znení neskorších zákonov, žiadame v znení: 
 

1. V zmysle § 8, ods. 2, písmena a) bodu 5. Zákona č. 245/2003Z.z. 
o IPKZ v oblasti ochrany ovzdušia o udelenie súhlasu na inštaláciu 
technologických celkov patriacich do kategórie veľkých a stredných 
zdrojov znečisťovania ovzdušia, a na ich prevádzku ak nepodliehajú 
stavebnému konaniu pre „Dávkovanie intenzifikátora mletia 
cementov“. 

 
2. V zmysle § 8, ods. 2, písmena b) bodu 3. Zákona č. 245/2003Z.z. 

o IPKZ v oblasti povrchových a podzemných vôd o udelenie súhlasu 
na uskutočnenie zmeny a na vykonanie činností, ktoré môžu 
ovplyvniť stav povrchových vôd a podzemných vôd pre 
„Dávkovanie intenzifikátora mletia cementov“. 

 
3. V  zmysle § 8, ods.  2, písmena f), bodu 3. Zákona č.245/2003 Z.z. 

o IPKZ v ochrany zdravia ľudí o posúdenie návrhu na zavedenie 
nových technologických alebo pracovných postupov pre 
„Dávkovanie intenzifikátora mletia cementov“. 

 
B.3 Údaje o spracovateľovi žiadosti 

– zmeny IPKZ 
VSH a.s. Turňa nad Bodvou 
 

B.4 Zoznam prebiehajúcich konaní 
a povolení súvisiacich s danou 
prevádzkou – zmenou 
integrovaného povolenia 

- 
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C.  Údaje o prevádzke a jej umiestnení 
 

C.1 Názov prevádzky a variabilný 
symbol pridelený SIŽP 

Cementáreň Turňa nad Bodvou 
Pridelený symbol: 750810105 

C.2 Adresa prevádzky VSH, a.s., 044 02 Turňa nad Bodvou 654 
C.3 Umiestnenie prevádzky Areál cementárne Turňa okres Košice – okolie, Košický kraj 

Katastrálne územie Dvorníky 
Areál cementárne sa nachádza 2km od štátnej hranice s Maďarskou 
republikou a leží v Turnianskej kotline, ktorá je najzápadnejším  výbežkom 
väčšej geografickej jednotky - Košickej kotliny. Údolie je 1 – 2 km široké, 
obmedzené vysokými a strmými  vápencovými svahmi plošín Slovenského 
krasu. Údolie je odvodnené Turnianskym potokom, tečúcim po južnom okraji 
údolia. 

C.4 Povoľovaná činnosť podľa 
prílohy č.1 a súvisiace činnosti 

Spracovanie nerastov – 3.1. Prevádzky na výrobu cementového slinku alebo 
vápna v rotačných peciach s výrobnou kapacitou väčšou ako 500 t za deň 
alebo na výrobu magnezitového slinku alebo vápna v rotačných peciach    
s výrobnou kapacitou väčšou ako 50 t za deň. 

C.5 Projektovaná kapacita a ročný 
fond pracovnej doby 

Dávkovacie zariadenie 
Dopravný výkon čerpadla:      580 kg/min  
Dávkované množstvo intenzifikátora mletia     0 – 500 kg/min 

C.6 Prevádzkovaná kapacita 
a prevádzkovaná doba (hod.) 

Dávkovacie zariadenie:  
Dávkované množstvo intenzifikátora mletia     0 – 500 kg/min 
Dávkovanie je stanovené na základe percentuálneho pomeru dávkovaného množstva 
materiálu do cementového mlyna CM1 a CM2 
Ročná spotreba intenzifikátora mletia cementov max.300 t 

C.7 Spôsob prevádzkovania Prevádzka bude pracovať v nepretržite v trojzmennej prevádzke s prerušením 
na plánované technologické odstávky. 

C.8 Stručný popis lokality 
prevádzky 

Predmetné prevádzky sú situované v jestvujúcom areáli cementárne  
Východoslovenské stavebné hmoty a.s. Turňa nad Bodvou , v katastri obce 
Dvorníky. Lokalita prevádzky je popísaná v žiadosti o integrované povolenie 
IPKZ vypracovanej VSH a.s. Turňa nad Bodvou dňa 31.3.2006 

C.9 Parcelné čísla a druh pozemku 
inštalovanej technológie 

Parcelné čísla – register C: 
Parcelné číslo:    157/41 – Zastavané plochy a nádvoria 
 
Parcelné číslo:   157/106 – Zastavané plochy a nádvoria 
Druh stavby:      703  
Popis stavby:     Mlynica     
 
Vlastník: Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. Turňa nad Bodvou, 
katastrálne územie Dvorníky 

 
 
C.10.1   Dávkovanie intenzifikátora mletia cementov 
 
Popis jestvujúceho stavu  
  

Cementová mlynica je konečnou výrobnou jednotkou pri výrobe cementu. Slinok vyrobený 
v rotačnej peci sa melie v dvoch cementových mlynoch s prísadou sadrovca, energosadrovca a trosky 
v pomeroch daných kvalitou vyrábaného slinku podľa predpísanej a schválenej receptúry. 

 
Navrhované riešenie 
 
 V cementárni za účelom zvýšenia výrobných kapacít prebieha modernizácia mletia cementu a trosky. 
Súčasťou technologického procesu je aj dávkovanie intenzifikátora mletia do zmesi trosky, slinku a sadrovca 
za účelom zlepšenia procesu mletia cementu. 
 
 Linka výroby cementu pozostáva z nasledujúcich častí: 

• Odber sadrovca a trosky zo skládky, 
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• Odber slinku a substrátov zo zásobníkov, 
• Dávkovanie intenzifikátora mletia cementov, 
• Doprava slinku a substrátov do mlyna, 
• Mletie, mlecí proces v uzavretom okruhu s triediacim systémom, 
• Odprášenie vzduchu z mlecieho okruhu a doprava odpraškov 
• Doprava hotového produktu do cementových síl. 

 
V cementovej mlynici sú inštalované dve samostatné veľkokapacitné technologické linky. Jednotlivé 

strojné zariadenia sú zapojené do blokovej rady a diaľkovo ovládané z centrálneho dispečingu.  
Odber slinku zo štyroch slinkových síl je zabezpečený cez tri elektricky ovládané oceľové výpuste 

umiestnené v spodnej časti každého slinkového sila. Slinok zo sila č.1 a č.4 je dávkovaný na dopravný pás 
smerujúci do CM1. Slinok zo sila č.2 a č.3 je dopravným systémom dopravovaný do cementového mlyna 
č.2.  

Odber sadrovca je zabezpečený cez článkový podávač, samostatne pre CM1 a CM2  za ktorými sú 
nainštalované dávkovacie pásové váhy a pomocou sklzu je sadrovec dopravovaný na zberný pás. 

Odber trosky je zabezpečený priamo  cez výpust na dopravný pád do CM1 a CM2, na ktorom sú 
nainštalované váhy trosky. Z pásu je troska usmernená cez sklz na zberný dopravný pás. 

Zmes slinku, trosky, sadrovca a vratnej krupice z triediča je samostatne dopravovaná krátkym 
šikmým dopravníkom do mlyna CM1 a CM2. 

Dávkovanie intenzifikátora mletia cementov bude zabezpečené na zberný pás za váhou sadrovca 
pomocou dávkovacích čerpadiel, na základe údajov z centrálneho dispečingu a o množstve stanovenom na 
základe váhy dávkovanej suroviny do mlynov CM1 a CM2. 

 
 
Opis dávkovania intenzifikátora mletia cementov 
 

Požiadavky technológie dávkovania intenzifikátora mletia cementov je potrebné zabezpečiť v zmysle 
štandardov pomocou čerpadlového systému kontinuálne v navolenom pomere voči dávkovanému množstvu 
suroviny do cementového mlyna. Dopravované množstvo je zadávané z centrálneho dispečingu. Dávkovanie 
intenzifikátora bude zabezpečené dvoma dávkovacími čerpadlami s nezávislou prevádzkou. 

 
Zostava dávkovacieho zariadenia spolu so zásobnými nádržami a záchytnými vaňami bude 

umiestnená na jestvujúcej spevnenej ploche vedľa objektu cementovej mlynice. 
 
Systém dávkovania pozostáva z nasledujúcich častí a zariadení: 

• Stáčacie potrubné rozvody DN80 
• Zásobné nádrže  10m3 
• Záchytné vane   5,9m3 
• Čerpacie jednotky  Sigma S3Ca 
• Potrubné rozvody   DN25 

 
Potrubným rozvodom je intenzifikátor mletia dopravený z cisternových vozidiel do dvoch ležatých 

valcových netlakových zásobných nádrží s klenutými dnami o objeme 10m3. Každá zásobná nádrž je 
umiestnená v záchytnej vani o objeme 5,9m3. Záchytné vane sú povrchovo ošetrené proti korózii 
a vonkajším poveternostným vplyvom. Záchytné vane sú pomocou príruby a potrubia navzájom prepojené, 
čo v prípade potreby umožňuje zabezpečiť zachytenie celého objemu skladovanej kvapaliny v zásobných 
nádržiach a zabezpečené proti úniku pomocou výpustného ventilu a zátky umiestnenej na konci potrubia. 

 
Čerpanie a dávkovanie intenzifikátora mletia cementov je zabezpečené pomocou potrubného 

rozvodu zo zásobných nádrží v dvoch samostatných vetvách, ktoré je možné pomocou by-passu v prípade 
potreby navzájom prepojiť. V každej vetve bude nainštalované jedno samonasávacie dávkovacie čerpadlo 
Sigma S3Ca s protitlakovým ventilom DHV a monitorom prietoku. Čerpacia stanica sa umiestni do kovovej 
skrine, ktorá ju bude chrániť pred vonkajšími poveternostnými vplyvmi. Na oba výtlaky z čerpacej jednotky 
sa napojí potrubný rozvod na dopravu intenzifikátora mletia k miestu dávkovania (zberný dopravný pás). 
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Bloková schéma – cementová mlynica CM1 

 
 
Bloková schéma – cementová mlynica CM2 

 
       

 
 

 
Cementová mlynica 

 
• Mletie 
• Čiastočné sušenie trosky 
• Triedenie 
• Pridávanie klinomixu 

Druhy cementov  
(Bezchromátové) 

Portlandský kremičitý slinok 

Vysokopecný troska 

Sadrovec, klinomix 

El. energia, oleje, mazadlá 

Ovládací vzduch 

Intenzifikátor mletia  
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D. Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok a energií, 

ktoré sa v prevádzke používajú alebo vyrábajú  
 

Suroviny používané pre výrobu cementu v súčasnosti sú :(vápenec, íly, železitá prísada, granulovaná 
troska UHKT - VP, sadrovec). Chemické zloženie jednotlivých surovín nie je zmenené oproti pôvodnému 
stavu, ktorý je popísaný v žiadosti o vydanie IPKZ zo dňa 31.3.2006 resp. v následne podaných žiadostiach 
o zmenu IPKZ. 

  
 

D.2.1 Zoznam surovín, pomocných látok 
 
Charakteristika a zloženie pomocných látok 

P. č. Prevádzka 

Surovina, 
pomocný 
materiál, 
ďalšie  látky 

Opis  a vlastností CAS 
Ročná 

spotreba 
(t) 

Množstvo 
využité ako 

výrobok za rok 
(%) 

1. Cementová 
mlynica 

XEU 147P 

Chemická prísada 
používaná ako súčasť 

cementu v zmysle STN 
EN 197 EU, ktorá 

zlepšuje vyrobiteľnosť 
a vlastnosti cementov 
XEU 147P je vodný 

roztok soli vybraných 
alkanoaminov. 

64-19-7 
 

111-46-6 

284 
 

Max.300 
podľa 
druhu 

vyrábaných 
cementov 

100 

Ako alternatívu použitia intenzifikátora mletia cementov je možné použiť: 

2. Cementová 
mlynica 

Aktivátor 
mletia III 

Chemická prísada 
používaná ako súčasť 

cementov, ktorá zvyšuje 
vyrobiteľnosť 

a vlastnosti cementov. 

102-71-6 
 

111-46-6 
- 100 

3. Cementová 
mlynica 

Dietylénglykol 
2,2oxydietanol 

Chemická prísada 
používaná ako súčasť 
cementov, ktorá zvyšuje 
vyrobiteľnosť 
a vlastnosti cementov. 

111-46-6 - 100 

 
 
D.2.2 Spôsob zabezpečenia spotrebných materiálov a energií  
 
Spotreba elektrickej energie: 

Elektrická energia je potrebná pre napájanie dávkovacieho čerpadla zabezpečená z jestvujúcich 
zdrojov. 

Dávkovacie čerpadlo   2 x 1,0kW 
Monitor prietoku   2 x 0,2 kW 
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E. Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje o predpokladaných 
množstvách a druhoch emisií do jednotlivých zložiek životného prostredia 
spolu s opisom významných účinkov emisií a ďalších vplyvov na životné 
prostredie a na zdravie ľudí 

 
Opis miest prevádzky VSH a.s. Turňa nad Bodvou v zmysle vyhlášky č. 706/2002 Z.z., ako aj popis 

a druhy emisií do ovzdušia z jednotlivých zdrojov znečistenia ovzdušia sú uvedené v žiadosti o vydanie 
IPKZ zo dňa 31.3.2006, resp. ďalších podaných žiadostí o zmenu IPKZ pre CETU (MPL I, MPL II, MMCT 
– 1.etapa). 

 
Zoznam zdrojov znečisťovania povrchových vôd  
 

P. č. Zdroj odpadovej 
vody 

Charakteristik
a odpadovej 

vody 

Produkované množstvo  odpadovej vody 

∅∅∅∅  
(l.s-1) 

max.    
(l.s-1) m3.deň.-1 m3.rok -1 

Merná 
produkcia na  

jednotku 
výrobku  

 (m3 

odpadovej  
vody/ton 

vyrobeného 
cementu) 

1. 
Cementová 
mlynica 
VSH, a.s.  

Priemyselná 
odpadová voda 

 
0,0 m3  

Za bežnej bezpečnej prevádzky 
 

Max 2 x 10m3 
 

- 

Podrobný opis zdroja odpadových vôd a spôsobu čistenia odpadových vôd, účinnosť čistenia, 
charakter vypúšťania 

VSH, a.s.. – Priemyselné odpadové vody zo systému dávkovania intenzifikátora mletia cementov pri 
bežnej prevádzke nevznikajú. Vypustenie OV do systému dažďovej kanalizácie cez kanalizačný zberač 
do Turnianskeho potoka je možné len v prípade havárie a zlyhania zachytávania CHL v záchytnej vani 
pod zásobnými nádržami intenzifikátora mletia cementov o maximálnom množstve obsiahnutom 
v zásobných nádržiach (2 x 10m3). 

 
 
Zoznam produkovaných odpadov 
 

Využívaním zariadenia na dávkovanie intenzifikátora mletia cementov nedochádza k zmene druhov 
a množstva odpadov.  

Odpady vznikajú v súvislosti s údržbou a opravami dávkovacieho zariadenia. Po uplynutí životnosti 
zariadenia alebo jeho jednotlivých častí sa vzniknuté odpady likvidujú v zmysle platnej legislatívy. 
 

Využívaním a uvedením do prevádzky zariadenia na dávkovanie intenzifikátora mletia cementov 
nedochádza k zmene druhov a množstva ostatných a nebezpečných odpadov.   
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F. Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia 
v tomto mieste  

 
Pre uvedené technológie, ktoré sú popísané v žiadosti o zmenu IPKZ nie je tento odstavec 

predmetný. Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia je uvedená v žiadosti o IPKZ 
zo dňa 31.3.2006. 
 
 
G. Opis a charakteristika používanej alebo navrhovanej technológie 

a ďalších techník na predchádzanie vzniku emisií, a ak to nie je možné, 
na obmedzenie emisií 

  
 Zabezpečenie dávkovania intenzifikátora mletia cementov, ktoré bude inštalované v priestoroch 
cementovej mlynice je určené na zabezpečenie zvýšenia vyrobiteľnosti a vlastností cementov.  
 Pri inštalácii nových zariadení sa použila najlepšia dostupná technika z hľadiska účinnosti, 
požiadaviek na prevádzku a údržbu zariadenia, z hľadiska ochrany životného prostredia a ekonomického 
zaťaženia. Ako najvhodnejšie riešenie bolo určené použitie dávkovacieho systému pomocou membránových 
čerpadiel s presným dávkovaním na základe receptúry pre vyrábané cementy. 
 
 
H.  Opis a charakteristika používaných alebo navrhovaných opatrení 

na predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie 
odpadov vznikajúcich v prevádzke  

 
Technológie sú navrhované tak, aby nedochádzalo k nadmernému vzniku odpadov. Vzhľadom 

k skutočnosti, že technológie budú  postavené v tomto roku, všetky technológie sú inštalované s ohľadom na 
najnižšiu spotrebu odpadov a v budúcnosti sa neuvažuje s opatreniami na predchádzanie vzniku odpadov. 
 
 
I. Opis a charakteristika používaných alebo pripravovaných opatrení 

a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do životného 
prostredia  

 
a) Používaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do životného  

prostredia 
 

Pre monitorovanie prevádzky platí obdobný popis, aký je uvedený v žiadosti o IPKZ vypracovanou 
VSH a.s. Turňa nad Bodvou dňa 31.3.2006.  
 
b) Pripravovaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do 

životného  prostredia 
 
Nie je predmetom zmeny Integrovaného povolenia. 
 
 

J. Rozbor porovnania prevádzky  s najlepšou dostupnou technikou  
 

Porovnanie celej prevádzky CETU s BAT technológiami je podrobne popísané v žiadosti VSH a.s. 
o vydanie Integrovaného povolenia spracovanej dňa 31.3.2006. 
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K. Opis a charakteristika ďalších pripravovaných opatrení v prevádzke, 

najmä opatrení na hospodárne využívanie energií, na predchádzanie 
haváriám a na obmedzovanie ich prípadných následkov  

 
Nie je predmetom žiadosti o zmenu, rekonštrukcia a inštalácia bola realizovaná v súlade s najlepšími 

dostupnými technológiami pre cementárenský priemysel. Pre ostatné celky prevádzky VSH a.s. Turňa nad 
Bodvou platí opis uvedený v žiadosti o vydanie integrovaného povolenia zo dňa 31.3.2006. 
 
 

M Návrh podmienok povolenia 
 
 

Návrh podmienok povolenia pre povoľovanú inštaláciu technologických celkov - Dávkovanie 
intenzifikátora mletia cementov v zmysle § 8, ods. 2, písmena a) bodu 5. Zákona č. 245/2003Z.z. o IPKZ 
v oblasti ochrany ovzdušia o udelenie súhlasu na inštaláciu technologických celkov patriacich do kategórie 
veľkých a stredných zdrojov znečisťovania ovzdušia, a na ich prevádzku ak nepodliehajú stavebnému 
konaniu, v zmysle § 8, ods. 2, písmena b) bodu 3. Zákona č. 245/2003Z.z. o IPKZ v oblasti povrchových 
a podzemných vôd o udelenie súhlasu na uskutočnenie zmeny a na vykonanie činností, ktoré môžu 
ovplyvniť stav povrchových vôd a podzemných vôd, v  zmysle § 8, ods.  2, písmena f), bodu 3. Zákona 
č.245/2003 Z.z. o IPKZ v ochrany zdravia ľudí o posúdenie návrhu na zavedenie nových technologických 
alebo pracovných postupov pre „Dávkovanie intenzifikátora mletia cementov“. 
 
 
V časti I. Údaje o prevádzke, B. Opis prevádzky a technických zariadení na ochranu ovzdušia, vody a pôdy 
v prevádzke, 2.7 Cementové mlynice a cementové silá navrhujeme nahradiť týmto novým znením: 
 
2.7  Cementové mlynice a cementové silá 
 

Dve cementové mlynice (ďalej len „CM1“ a „CM2“) umiestnené v stavebnom objekte Mlynica 
cementu slúžia na výrobu cementu z cementového slinku, regulátora tuhnutia (sadrovca resp. 
energosadrovca) a trosky podľa predpísanej receptúry. Slinok dopravovaný z chladiča slinku cez 
medzizásobník je skladovaný v štyroch slinkových silách o kapacite 4 x 7 500 t,  regulátor tuhnutia je 
skladovaný v dvoch zásobníkoch o kapacite 1 000 t a troska  je skladovaná v dvoch zásobníkoch o kapacite 
1 300 t. Z jednotlivých zásobníkov sú troska, regulátor tuhnutia a cementový slinok dopravované 
pomocou zberných pásových dopravníkov, na ktoré sa dávkuje intenzifikátor mletia cementu na 
základe dávkovaného množstva a druhu cementu do  cementových guľových  mlynov CM1 alebo CM2 
s výkonom 45-100 t.hod-1. Zomletý materiál je cez výpustné sito, výstupnú krabicu mlyna, pneumatický 
žľab a dva korčekové elevátory dopravovaný do dynamického triediča PRESEP s výkonom 100 – 125 t.h-1 
pri CM1 a do dvoch rotačných veterných triedičov s výkonom 45 - 100 t.h-1 pri CM2, v ktorých dochádza 
k jeho triedeniu na hrubú a jemnú frakciu. Vyrobený zomletý cement (jemná frakcia) je z CM1 a CM2 alebo 
troska z CM1 pásovým dopravníkom, dopravníkmi PIPE, korčekovými elevátormi a sústavou 
pneumatických žľabov dopravovaný do 11 cementových síl a do sila č. 6 slúžiaceho na uskladnenie 
vysokopecnej trosky. Hrubá frakcia z triediča je  cez výsypku  pre krupicu, krupicový pás a zberný pás 
dopravovaná späť do mlynov.  

K výrobe bezchrómatového cementu sú inštalované dávkovacie linky aditíva pre CM1 a CM2. 
Autocisterna  napĺňa silo aditíva - klinomixu o objeme 35 m3, odkiaľ je dopravované do zásobníka o objeme 
1 m3 a cez prietokovú váhu dávkované do CM1 a CM2.    
 
 Pre ostatné zložky životného prostredia je návrh podmienok povolenia popísaný v žiadosti VSH a.s. 
o vydanie integrovaného povolenia zo dňa 31.3.2006 a v nasledujúcich podaných žiadostiach o zmenu IPKZ 
(MPLI. MPL II, MPL II., MMCT). 
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N Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, 

prípadne cudzí dotknutý orgán, ak jestvujúca prevádzka má alebo nová 
prevádzka môže mať cezhraničný vplyv  

 
P. č. Zoznam účastníkov konania 
1. 
2. 

VSH, a.s. 044 02  Turňa nad Bodvou 
Obec Dvorníky – Včeláre - starosta obce  044 02 Dvorníky – Včeláre (p.Alexander Miliczký – 
starosta obce) 

 
O. STRUČNÉ ZHRNUTIE ŽIADOSTI O ZMENU 
 
P. 
č. 

Zhrnutie 

1. Identifikácia 
žiadateľa 

Spoločnosť Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. je jedným z najvýznamnejších 
výrobcov základných stavebných hmôt ako je cement, kamenivo a betón na Slovensku 
a zároveň je najväčším výrobcom týchto stavebných materiálov vo východnej časti 
Slovenska. 
Cement z Turne má už svoju 32 ročnú históriu. Pri uvedení do prevádzky to bola 
najmodernejšia cementáreň v strednej Európe a svoju vysokú úroveň si udržuje aj 
v súčasnosti. Kvalitná surovinová základňa a počítačom riadená technológia výroby 
portlandského slinku v rotačnej peci na suchý spôsob je základným a rozhodujúcim 
predpokladom výroby kvalitných cementov. 
Naša spoločnosť venuje ochrane životného prostredia neustálu pozornosť s cieľom 
trvalého znižovania dopadov našej činnosti na okolie  pri výrobe cementu. Na 
modernizáciu výrobných zariadení  sú vynakladané značné investičné prostriedky. 
 
Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. (VSH, a.s.) Turňa nad Bodvou 654, prevádzka 
Cementáreň Turňa nad Bodvou, 
Štatutárni zástupcovia:  
Jiří Muška – predseda predstavenstva / majoritný majiteľ spoločnosti,  
Ing. Ľubomír Reľovský – člen predstavenstva / generálny riaditeľ 
Ing. Juraj Kalaš – člen predstavenstva / riaditeľ pre nákup 

2. Zdôvodnenie 
žiadosti 

Povoľovaná prevádzka podľa Prílohy č.1 Zákona NR SR č. 245/2003 Z.z. o integrovanej 
prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia a o zmene a doplnení niektorých 
zákonov podlieha integrovanému povoleniu. Prevádzka spadá do kategórie činnosti č.3 
Spracovanie nerastov, časť 3.1  
Žiadosť o zmenu IPKZ je podaná za účelom udelenia súhlasu na inštaláciu 
technologických celkov patriacich do kategórie veľkých a stredných zdrojov 
znečisťovania ovzdušia, a na ich prevádzku pre dávkovanie intenzifikátora mletia 
cementov, ktoré zabezpečí zlepšenie kvality mletia cementov v cementovej mlynici CM1 
a CM2. 
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3. 

Porovnanie 
technolog. 
a technického 
riešenia 
prevádzky 
s BAT 
technikami 

             Technické a technologické riešenie prevádzky je v súlade s najlepšími 
dostupnými technikami (BAT) uvádzanými v referenčnom dokumente (BREF) pre 
cementárenský a vápenársky priemysel. Prevádzkovateľ používa suchý postup výroby 
s viacstupňovým výmenníkom tepla  a predkalcináciou . Z najlepších dostupných 
techník sú okrem všeobecných primárnych opatrení na znižovanie emisií využívané aj 
špecifické techniky – stupňovité spaľovanie, nízkoemisné horáky, elektrostatické 
odlučovače prachu, látkové filtre s viacerými komorami, recyklácia zachyteného prachu 
vo výrobnom procese, znižovanie spotreby elektrickej energie používaním moderných 
zariadení s vysokou účinnosťou, náhrada časti paliva z prírodných zdrojov 
alternatívnymi palivami. 
             Technologické zariadenia, ktoré budú inštalované sú určené na dávkovanie 
určeného množstva intenzifikátora mletia cementov v zmysle receptúry, ktoré 
zabezpečujú zlepšenie kvality a množstva vyrobených cementov a tým aj zníženie 
sekundárnej prašnosti  
 Pri inštalácii nových zariadení sa použila najlepšia dostupná technika z hľadiska 
účinnosti, požiadaviek na prevádzku a údržbu zariadenia, z hľadiska ochrany životného 
prostredia a ekonomického zaťaženia.  

4. 

Porovnanie 
emisných 
parametrov 
prevádzky 
s BAT 

- 

5. Popis 
technológie 

V cementovej mlynici sú inštalované dve samostatné veľkokapacitné technologické 
linky. Jednotlivé strojné zariadenia sú zapojené do blokovej rady a diaľkovo ovládané 
z centrálneho dispečingu.  

Odber slinku zo štyroch slinkových síl je zabezpečený cez tri elektricky ovládané 
oceľové výpuste umiestnené v spodnej časti každého slinkového sila. Slinok zo sila č.1 
a č.4 je dávkovaný na dopravný pás smerujúci do CM1. Slinok zo sila č.2 a č.3 je 
dopravným systémom dopravovaný do cementového mlyna č.2.  

Odber sadrovca je zabezpečený cez článkový podávač, samostatne pre CM1 a CM2  
za ktorými sú nainštalované dávkovacie pásové váhy a pomocou sklzu je sadrovec 
dopravovaný na zberný pás. 

Odber trosky je zabezpečený priamo  cez výpust na dopravný pád do CM1 a CM2, 
na ktorom sú nainštalované váhy trosky. Z pásu je troska usmernená cez sklz na zberný 
dopravný pás. 

Zmes slinku, trosky, sadrovca a vratnej krupice z triediča je samostatne 
dopravovaná krátkym šikmým dopravníkom do mlyna CM1 a CM2. 
      Dávkovanie intenzifikátora mletia cementov bude zabezpečené na zberný pás za 
váhou sadrovca pomocou dávkovacích čerpadiel, na základe údajov z centrálneho 
dispečingu a o množstve stanovenom na základe váhy dávkovanej suroviny do mlynov 
CM1 a CM2. 
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P. Prehlásenie 
 
Týmto prehlasujem, že som vypracoval žiadosť o vydanie zmeny povolenia. 
 
Potvrdzujem, že informácie uvedené v tejto žiadosti sú pravdivé, správne a kompletné. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Podpísaný:  Ing. Ľubomír Reľovský – GR  Dátum: 27.04.2009 
  Ing. Andrej Csete - TR 

(zástupcovia organizácie – viď. Plnomocenstvo – príloha žiadosti) 
 
Vypísať meno podpisujúceho:  Ing. Ľubomír Reľovský – GR ................................ 
      

Ing. Andrej Csete – TR  ................................ 
 
 
 
Pozícia v organizácii:   GR -generálny riaditeľ 
     TR – technický riaditeľ 
 
 
 
 
 
 
 

Pečiatka alebo pečať podniku: 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 VSH, a.s. Turňa nad Bodvou, 044 02 Strana 13 z 13 

 
 

Q. Zozman použitých skratiek a značiek 
 
 
 
P. č. Použitá skratka a značka 
 VSH, a.s. 

BAT 
BREF 
 
CETU 
ČU 
EL 
IPKZ 
RP 
RCH 
SM 
TPP 
TOO 
TZL 
UHKT-VP 

Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 
Best Available Technique – najlepšia dostupná technika 
(BAT Reference Dokument) referenčný dokument o najlepších dostupných 
technikách 
Cementáreň Turňa 
čierne uhlie (mletý prášok) 
emisný limit 
integrovaná prevencia a kontrola znečisťovania  
rotačná pec 
roštový chladič 
surovinová mlynica 
technicko-prevádzkové parametre 
technicko-organizačné opatrenia 
tuhé znečisťujúce látky 
umelé hutné kamenivo troskové z vysokej pece 

 
 
R. Prílohy 
 
 

1. Kópia listu vlastníctva č.81 VSH, a.s. 
 
2. Katastrálna mapa závodu VSH, a.s. 

 
3. Plnomocenstvo – Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 

 
4. Kópia výpisu z ORSR 

 
5. KOLOK v hodnote 331,50 EUR 

 
6. Projektová dokumentácia - Dávkovanie intenzifikátora mletia cementov – VSH, a.s. Turňa nad 

Bodvou. 
 

7. Autorizačné osvedčenie – Ing. Štefan Lajoš – autorizovaný stavebný inžinier 
 

8. Bezpečnostný list – XEU 147P 
 

9. Technický list – XEU 147P 
 

10. Karta bezpečnostných údajov – DIETYLÉNGLYKOL  
 

11. Bezpečnostný list – Aktivátor mletia III. 
 

 
 


