
   Východoslovenské stavebné hmoty, a.s.  
044 02 Turňa nad Bodvou 

 
 
 
 
 
 
 
 

ŽIADOSŤ 
 

o zmenu vydaného integrovaného povolenia pre prevádzku 
Výroba cementového slinku v rotačnej peci – Cementáreň 

Turňa nad Bodvou 
(súhlas na inštaláciu a trvalé užívanie pre 1. časť 

2.etapy stavby Modernizácie mletia cementu a trosky 
v rozsahu PC 52) 

 
 ktorá je spracovaná v zmysle zákona NR SR č. 532/2005 Z. z. - Zákon, ktorým sa mení a dopĺňa zákon č. 

245/2003 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia a o zmene a doplnení niektorých 
zákonov v znení neskorších predpisov a o zmene a doplnení niektorých zákonov  

 
 

 

Predkladateľ:           Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 
    044 02 Turňa nad Bodvou   
    IČO: 31 711 391 
 
Prevádzka:         Cementáreň Turňa nad Bodvou, 044 02 Turňa nad Bodvou  

 
-priemyselná činnosť zaradená v zmysle prílohy č.1 zákona č. 245/2003 Z.z. 
do kategórie: 
3. Spracovanie nerastov 
3.1 Prevádzky na výrobu cementového slinku v RP s výr. kapacitou väčšou 
ako 500 t za deň 

 
 
Dátum predloženia:        4.10.2007 
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A. Údaje identifikujúce prevádzkovateľa 
 
A.1 Názov prevádzkovateľa  Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. 
A.2 Právna forma akciová spoločnosť 
A.3 Druh žiadosti Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ x 
A.4 Adresa sídla prevádzkovateľa  044 02  Turňa nad Bodvou 654 
A.5 Poštová adresa (pokiaľ sa líši 

od vyššie uvedenej) 
VSH, a.s. 
044 02 Turňa nad Bodvou 

A.6 www adresa www.vsh.sk 
A.7 Štatutárny zástupca,  

funkcia v spoločnosti 
Jiří Muška – predseda predstavenstva /majoritný majiteľ spoločnosti 
Ing. Ľubomír Reľovský – člen predstavenstva / generálny riaditeľ 
Ing. Juraj Kalaš – člen predstavenstva / riaditeľ nákupu 

A.8 IČO 31 711 391 
A.9 Kód OKEČ (NACE), NOSE-P 26510 – výroba cementu, 104.11 
A.10 Splnomocnená kontaktná osoba  Ing. Štefan Jaklovský – riaditeľ pre kvalitu 

044 02 Turňa nad Bodvou 654 
Tel.: 055/4610128,  0905 447 340 
Fax.: 055/4610194 
email: jaklovsky@vsh.sk 

 

B. Typ žiadosti 
 

B.1 Typ žiadosti Zmena už vydaného Integrovaného povolenia číslo 1332/196-OIPK/2006-
Mer/750810105, ktoré nadobudlo právoplatnosť 27.12.2006. 

B.2 Zoznam súhlasov a povolení, 
o ktoré prevádzkovateľ v rámci 
zmeny integrovaného 
povolenia žiada 

V zmysle zákona o Integrovanej prevencii a kontrole znečistenia č. 245/2003 
Z.z. v znení neskorších zákonov, žiadame v znení: 

1. V zmysle § 8, ods. 2, písmeno a) bod 1 a 7 zákona č.245/2003 Z.z. 
o IPKZ  v oblasti ochrany ovzdušia o udelenie súhlasu na vydanie 
rozhodnutí o povolení stavieb veľkých zdrojov znečisťovania, 
stredných zdrojov znečisťovania a malých zdrojov znečisťovania 
a ich zmien a rozhodnutí o ich užívaní a určenie emisných limitov 
pre 2. etapu stavby „Modernizácia mletia cementu a trosky – 
Stredný troskový program II – v rozsahu 1. časti súboru PC 52 – OS 
5203.1 a PS 5203 Rekonštrukcia triediaceho okruhu CM1 a PS 5207 
Elektrosystémy“ 

 
2. V zmysle § 8, ods. 2, písmeno f),  bod 1. zákona č.245/2003 Z.z. 

o IPKZ v oblasti ochrany zdravia ľudí na začatie kolaudačného 
konania a konania o zmene v užívaní stavby alebo prevádzky pre 2. 
etapu Modernizácia mletia cementu a trosky – Stredný troskový 
program II. – v rozsahu 1. časti súboru PC 52 SO 5203.1 a PS 5203 
Rekonštrukcia triediaceho okruhu CM1 a PS 5207 Elektrosystémy – 
v rozsahu Rekonštrukcia triediaceho okruhu CM1. 

 
3. V zmysle § 8, ods. 2, písmeno a) bod 8. zákona č.245/2003 Z.z. 

o IPKZ v oblasti ochrany ovzdušia o udelenie súhlasu na vydanie 
a zmeny súboru TPP a TOO Cementová mlynica CM1. 

 
B.3 Údaje o spracovateľovi žiadosti 

– zmeny IPKZ 
VSH a.s. Turňa nad Bodvou 
 



 VSH, a.s. Turňa nad Bodvou, 044 02 Strana 3 z 18 
 
 

B.4 Zoznam prebiehajúcich konaní 
a povolení súvisiacich s danou 
prevádzkou – zmenou 
integrovaného povolenia 

Stavebné povolenie č. 57/2006 – SP vydané dňa 24.2.2006 OBCOU 
DVORNÍKY – VČELÁRE  - povoľuje stavbu „Modernizácia mletia cementu 
a trosky VSH, a.s. Turňa nad Bodvou“  
 
Rozhodnutie č. 141/2007 – DÚ vydané dňa 31.5.2007 OBCOU DVORNÍKY 
– VČELÁRE o povolení skúšobnej prevádzky stavby „Modernizácie mletia 
cementu a trosky VSH, a.s. Turňa nad Bodvou“. 
 
Rozhodnutie č.2006/00133  vydané dňa 20.2.2006 Obvodným úradom 
životného prostredia Košice okolie o súhlase na vydanie rozhodnutia k zmene 
veľkého zdroja znečisťovania ovzdušia – 3.2.1 Výroba cementu. 

 
 
C.  Údaje o prevádzke a jej umiestnení 

C.1 Názov prevádzky a variabilný 
symbol pridelený SIŽP 

Cementáreň Turňa nad Bodvou 
Pridelený symbol: 750810105 

C.2 Adresa prevádzky VSH, a.s. 
044 02 Turňa nad Bodvou 654 

C.3 Umiestnenie prevádzky Areál cementárne Turňa okres Košice – okolie, Košický kraj 
Katastrálne územie Dvorníky 
Areál cementárne sa nachádza 2 km od štátnej hranice s Maďarskou 
republikou a leží v Turnianskej kotline, ktorá je najzápadnejším  výbežkom 
väčšej geografickej jednotky - Košickej kotliny. Údolie je 1 – 2 km široké, 
obmedzené vysokými a strmými  vápencovými svahmi plošín Slovenského 
krasu. Údolie je odvodnené Turnianskym potokom, tečúcim po južnom okraji 
údolia. 

C.4 Povoľovaná činnosť podľa 
prílohy č.1 a súvisiace činnosti 

Spracovanie nerastov – 3.1.Prevádzky na výrobu cementového slinku alebo 
vápna v rotačných peciach s výrobnou kapacitou väčšou ako 500 t za deň 
alebo na výrobu magnezitového slinku alebo vápna v rotačných peciach s 
výrobnou kapacitou väčšou ako 50 t za deň. 

C.5 Projektovaná kapacita a ročný 
fond pracovnej doby 

PS 5203 Rekonštrukcia triediaceho okruhu CM1 
5670 hodín/rok 3 zmeny/deň 20 hodín/deň 
 
PS 5207 Elektrosystémy 

C.6 Prevádzkovaná kapacita 
a prevádzkovaná doba (hod.) 

Modernizácia mletia cementu a trosky: 
PS 5203 – Rekonštrukcia triediaceho okruhu CM1 
Výkon dopravy je max.  : 350 t/h 
Časový fond   : 5670 h/rok 
Ročná dopravovaná kapacita  : 300 000 t/rok 
PS 5207 – Elektrosystémy 
 

C.7 Spôsob prevádzkovania Prevádzka bude pracovať nepretržite v trojzmennej prevádzke s prerušením 
na plánované technologické odstávky. 

C.8 Stručný popis lokality 
prevádzky 

Predmetné technológie sú situované v jestvujúcom areáli cementárne  
Východoslovenské stavebné hmoty a.s. Turňa nad Bodvou , v katastri obce 
Dvorníky. Lokalita prevádzky je popísaná v žiadosti o integrované povolenie 
IPKZ vypracovanej VSH a.s. Turňa nad Bodvou dňa 31.3.2006 

C.9 Parcelné čísla a druh 
stavebného pozemku, 
s uvedením vlastníckych alebo 
iných práv podľa katastra 
nehnuteľnosti 

Vlastník: Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. Turňa nad Bodvou, 
katastrálne územie Dvorníky 
 
Parcelné čísla – register C:    157/106 - mlynica 
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C.10 Stručný popis prevádzky: 
Modernizácia mletia cementu a trosky (MMCT): 

 
Základným cieľom stavby je náhrada ílových komponentov v surovinovej múčke mletým 

UHKT-VP, ktoré je v súčasnosti využívané a neobsahuje CO2. Potreba suroviny takto zmiešanej z 
mletej trosky a surovinovej múčky sa zníži oproti terajšej spotrebe, ktorá je 1,63 t múčky na 1 t 
slinku na 1,5 t múčky na 1 t vypáleného slinku. MMCT – technológia zabezpečí mletie UKKT-VP 
a cementu. 

• Výrobná kapacita UHKT-VP   : 140.000 t/rok 
• Jemnosť mletia    : 14% > 90 µm 
• Výrobná kapacita mletia cementu  : 300.000 t/r 

 
Stavba MMCT je rozdelená na dva prevádzkové celky PC 51 a PC 52. Žiadosť o zmenu 

integrovaného povolenia pre Prevádzkový celok PC 51 – 1. etapa MMCT bola podaná 25.4.2007. 
Predkladaná žiadosť o zmenu IPKZ sa zaoberá prevádzkovým celkom PC 52. Prevádzkový 

celok PC 52 pozostáva zo 7 prevádzkových súborov PS 5201, PS 5202, PS 5203, PS 5204, PS 
5205, PS 5206, PS 5207. 

V zmysle projektu PSP je tento celok rozdelený. 

 

MMCT – PC 52 pozostáva z nasledujúcich častí: 
1. výmena triediaceho okruhu mlyna 
2. výstavba objektu predomieľania 
3. inštalácia valcového lisu. 

 

Uvedená žiadosť o zmenu IPKZ sa zaoberá 1. časťou 2. etapy tejto technologickej zmeny 
(Prevádzkový celok PC 52 – 1. časť 2. etapy: Modernizácia CM1 predomieľacou mlynicou 
PM-CM1 ). Pre časti 2 a 3 MMCT – PC 52 budú vypracované v budúcnosti samostatné žiadosti 
o zmenu IPKZ. 

 
Cieľom modernizácie CM1 je zvýšenie výkonu, výroba produktov vyššej kvality, zníženie 

spotreby elektrickej energie, samostatné mletie mokrej granulovanej trosky a samostatné mletie 
mokrej štrkovej trosky. Predmetná žiadosť 1. časť 2. etapy MMCT – PC 52 sa týka prevádzkových 
celkov PS 5203 a PS 5207 a stavebného objektu SO 5203.1. 

 
 

PS 5203 a SO 5203.1 Rekonštrukcia triediaceho okruhu CM1 
 

Triediaci okruh pre CM1 je situovaný v objekte Mlynica cementu a pozostáva zo sústavy 
technologických zariadení: dvojica cyklónov, vibračný triedič,  filter tkanivový pre odprášenie 
triediaceho okruhu a tkanivový filter pre odprášenie mlyna, korčekové elevátory 2 ks, ventilátory, 
potrubia s obslužnými a podpornými oceľovými konštrukciami.  

Dva cyklóny zaradené v triediacom okruhu sú situované na novej oceľovej konštrukcii. 
Ventilátor triediaceho okruhu je situovaný na úrovni ± 0,00 m. 

Triedič VTP 3400 je uložený na oceľovej konštrukcii v úrovni + 8,30 m, hlava elevátora v 
úrovni + 12,80 m, prístup na plošinu + 5,34 m a + 8,20 je umožnený schodišťom z uvedených 
plošín je prístup samostatnými ramenami k hlave. 
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Funkčný popis triediča: melivo vstupuje štyrmi vstupmi do dynamického triediča PRESEP, 
materiál prichádza k rozhadzovaciemu tanieru, ktorý je umiestnený nad rotorom triediča a ktorý 
zaisťuje rovnomerné rozdelenie materiálu po obvode triediča. Pracovným technologickým médiom 
triediča PRESEP typ VTP je vzduch, ktorý sa do pracovného priestoru privádza cez špirálovú 
skriňu a rozvádzacie žalúzie. Optimálne usmernený prúd prepiera v priečnom smere materiál 
prechádzajúci triedičom a odnáša jemné častice k obvodu rotora triediča. Finálny produkt (cement) 
je unášaný prúdom vzduchu medzi lopatkami rotora k výstupu z triediča. Väčšie častice triedeneho 
materiálu, u ktorých prevláda odstredivá sila nad unášacou energiou vzduchu sa nedostanú do 
priestoru za lopatkami rotora a padajú v smere osi rotora triediča a za neustáleho prepierania 
vzduchu do výsypky hrubého produktu uzatvoreného mechanickou klapkou. Pre kontrolu stavu 
vnútorného priestoru triediča je skriňa triediča opatrená vekom, cez ktoré je možné nahliadnuť do 
triediča. K prednostiam triediča PRESEP – VTP patria: vysoká účinnosť a ostrosť triedenia, 
možnosť triedenia so širokým rozsahom jemnosti, úspora energie, možnosť chladenia meliva 
prívodom vzduchu do procesu triedenia. 

Odprášenie cementového mlyna je situované vedľa mlyna a odprášenie triediaceho okruhu 
je umiestnené v mieste súčasného elektrofiltra. Otáčky ventilátorov za filtrami sú riadené 
frekvenčnými meničmi. Doprava zachytených odpraškov je realizovaná pomocou šnekových 
dopravníkov. Dopravníky dopravujú komponenty do mlyna. 

Korčekové elevátory sú predĺžené, demontované poháňacie stanice uložené na nové oceľové 
konštrukcie a doplnené príslušnou časťou šachiet a gurty s korečkami. Výška elevátora je 
limitovaná prejazdom mostového žeriavu.  
 
Technologické parametre pre cement: 

 
Slinok:  

zrnitosť 0 – 35 mm  5 % > 35 mm, max. 60 mm 
teplota  max. 60 °C 
vlhkosť 0 % H2O 
meliteľnosť kVTI 1,14 

Troska WCS:  
zrnitosť 0 – 6 mm  5 % > 6 mm 
teplota  okolia 
vlhkosť max. 1,5 % H2O 
meliteľnosť kH 29 

REA sádrovec:  
zrnitosť 0 – 5 mm  5 % > 5 mm, max. 60 mm 
teplota  okolia 
vlhkosť max. 15 % H2O 

 
Prírodný sádrovec:  

zrnitosť 0 – 50 mm 
teplota  okolia 
vlhkosť max. 6 % H2O 
 

Technologické parametre pre UHKT-VP, predrvená a predsušená troska: 
zrnitosť 0 – 6 mm  5 % > 6 mm 
teplota  okolia 
vlhkosť max. 1,5 % H2O 
meliteľnosť kH 29 
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Odprášenie cementového mlyna CM1 je zabezpečené pomocou filtra EFP-1-5.0-360-D6, z 
ktorého je vzduch vedený cez komín do atmosféry. Zachytené odprašky z filtra sú dopravované 
šnekovým dopravníkom na pas hotového produktu alebo za mlyn do triediaceho okruhu. 

Odprášenie triediaceho okruhu CM1 je zabezpečené pomocou filtra EFP-2-5.0-364-D6. 
Doprava zachytených odpraškov je realizovaná pomocou šnekových dopravníkov na pas hotového 
produktu.  
 
Technické parametre filtrov: 
 

Typ EFP-1-5,0-360-D6 EFP-2-5,0-364-D6 
Rok uvedenia do prevádzky 2007 2007  
Výrobok číslo 1293 1292 
Filtračná plocha v m2 838,8 1696 

Celkový počet filtračných hadíc 360 728 

Hmotnosť filtra v kg 16203 33543 
Maximálny prietok v m3/h 50000 100000 

Maximálna teplota vzdušniny v °C 130 120 

Maximálny pretlak / podtlak vo filtri v kPa 0 / 5 0 / 5 

Druh prachu cement, troska cement, troska 

Maximálna vstupná koncentrácia prachu v 
g.m-3 

250 40 

Tlakový vzduch minimálny/maximálny v 
MPa 

0,5 / 0,7 0,5 / 0,7 

Spotreba stlačeného vzduchu v m3.h-1 49 105,7 

Tlaková strata hadíc v Pa 500 až 1500 500 až 1500 

Maximálne prípustná tlaková strata hadíc v 
Pa 

2100 2100 

 
 
 
PS 5207 Elektrosystémy – časť 1 – Rekonštrukcia napájacích silnoprúdových rozvodov 

 
Rozvod elektrickej energie je navrhnutý vzhľadom na bezpečnosť osôb, prevádzkovú 

spoľahlivosť, prehľadnosť a hospodárnosť navrhnutých obvodov v zmysle STN 33 2000-1, STN 
33 2000-4-41, STN 33 2000-5-54. Stavba zabezpečí prepojenie kobky č. 16 rozvodne R2-6kV, 
ochranu VN vývodu na transformátor T03.10.3 proti preťaženiu a skratu, kabeláž a dozbrojenie 
kábelových trás v kábelovom priestore, uloženie a uzemnenie nového transformátora T03.10.3 v 
rozvodni CM, napojenie na rozvádzač RM03.10.3 zo sekundárnej strany nového transformátora 
T03.10.3 v rozvodni CM. 

Rozvodňa R2-6kV je dvojsystémová kobková 6 kV rozvodňa s krytím IP20/00, pozdĺžne 
delená odpojovačmi na dve sekcie, ktoré sú umiestnené čelom k sebe. Každá sekcia má 26 kobiek, 
celá rozvodňa má 52 kobiek. Vývod na transformátor T03.10.3 (2000 kVA) sa prezbrojí na 200A. 
Nové VN prístroje sa umiestnia do kobky namiesto demontovaných. Nová ovládacia skriňa NN sa 
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umiestni na miesto demontovanej. Zabudujú sa nové systémové odpojovače a vývodov odpojovač 
so zemnými nožmi, nový vákuový vypínač s magnetickým pohonom. Do nového otvoru medzi 
rozvodňou R2-6kV a vývodovým priestorom sa namontujú nové priechodkové prístrojové 
transformátory prúdu. 

 
 
PS 5207 Elektrosystémy -  (PRS a ASRTP) – v rozsahu  triediaceho okruhu CM1 
 
Napojenie rozvádzača RM 03.10.3 z transformátora T 03.10.3.  

Z nového rozvádzača RM 03.10.3 je napojený vzduchový triedič 1707 M1, centrálne 
mazanie, ventilátor 1709 M1, kompenzácia – rozvádzač RC 03.10.3 a rozvádzač RM 03.10.31. 
Z nového rozvádzača RM 03.10.31 – je napojený východný rúrový dopravník PIPE a k nemu 
priradené technologické zariadenia (elektroventily, ventilátory, turniket, vyhrievanie a ich 
ovládanie.  

Z existujúceho rozvádzača RM 03.10.1 (po úprave) sú napojené technologické zariadenia  
triediaceho okruhu CM1 a ich ovládanie. Z existujúceho rozvádzača RM 03.10.2 (po úprave) – sú 
napojené technologické zariadenia  triediaceho okruhu CM1 a ich ovládanie .  

Z rozvádzačov DY 03.10.3 a  DY 03.10.12 sú napojené obvody pre riadenie a kontrolu 
chodu zariadení. 
 
 
D. Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok a energií, 

ktoré sa v prevádzke používajú alebo vyrábajú 
 
 

Modernizácia mletia cementu a trosky VSH a.s.: 
 

D.2.1 Zoznam surovín, pomocných látok 
 

Nie je predmetom zmeny Integrovaného povolenia. 
 
 

D.2.2 Spôsob zabezpečenia spotrebných materiálov a energií 
 

Stavba a prevádzka MMCT si vyžaduje nasledujúce energie: 

• Stlačený vzduch – bol napojený na jestvujúci rozvod vo VSH a.s. Turňa nad Bodvou. 
• Elektrická energia – je riešená v samostatnom súbore PS 5207. 
• ZPN – zemný plyn naftový je napojený z jestvujúceho rozvodu plynu do kotolne. 
• Chladiaca voda – technologické zariadenie nevyžaduje napojenie na chladiaciu vodu. 
 

 

Teplo a palivá: 

• Spotreba ZPN pre spaľovaciu komoru sú udané parametre: 870 Nm3/h; tlak 150 kPa 
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Spotreba tlakového vzduchu: 
 

• PS 5203  
- EFP-1-5,0-360-D6  

� regenerácia filtra  49 Nm3/h 
� tlakový vzduch min./max. 0,5 / 0,76 MPa 
� rosný bod    - 20°C 

- EFP-2-5,0-364-D6  
� regenerácia filtra  105,7 Nm3/h 
� tlakový vzduch min./max. 0,5 / 0,76 MPa 
� rosný bod    - 20°C 

- ďalšie technologické zariadenia: 
� spotreba stlačeného vzduchu 6 Nm3/h 
� tlakový vzduch min./max. 0,5 / 0,76 MPa 
� rosný bod    - 20°C 

 
 
E. Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje o 

predpokladaných množstvách a druhoch emisií do jednotlivých zložiek 
životného prostredia spolu s opisom významných účinkov emisií a ďalších 
vplyvov na životné prostredie a na zdravie ľudí 

 
Kategorizácia prevádzky VSH a.s. Turňa nad Bodvou v zmysle vyhlášky č. 706/2002 Z.z., 

ako aj popis emisných limitov pre prevádzku cementárne VSH a.s. je uvedený v žiadosti o vydanie 
IPKZ zo dňa 31.3.2006. 

Opis zdrojov znečistenia ovzdušia: 
SO 5203 – Rekonštrukcia triediaceho okruhu sa dotýka ochrany ovzdušia v nasledujúcich 

prevádzkových súboroch, kde došlo k inštalácii a uvedení do prevádzky nasledujúcich dvoch 
nových zdrojov znečisťovania ovzdušia. Znečisťujúcou látka, ktorá emituje zo zdrojov do ovzdušia 
sú TZL – tuhé znečisťujúce látky. 

 

1. Mlyn CM1 – nové miesto vypúšťania emisií 
Filtračné zariadenie Mlyn CM1 – látkový filter typu EFP-1-5.0-360-D6 odsáva prach 

vznikajúci pri mletí v mlyne CM1. Odlučovacie zariadenie nahradilo pôvodný elektrostatický filter 
EO Elex, ktorý bol popísaný v žiadosti o povolenie IPKZ zo dňa 31.3.2006. Výška výduchu 
filtračného zariadenia je: 45 m. Číslo zdroja podľa NEIS je 33. 

 

2. Triediaci okruh CM1 – nové miesto vypúšťania emisií 
Filtračné zariadenie triediaceho okruhu CM1 – látkový filter typu EFP-2-5.0-364-D6. 

Odlučovacie zariadenie nahradilo pôvodný elektrostatický filter EO Elex, ktorý bol popísaný 
v žiadosti o povolenie IPKZ zo dňa 31.3.2006. Výška výduchu filtračného zariadenia je: 26,3. Číslo 
zdroja podľa NEIS je 59. 
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Zoznam miest vypúšťania emisií do ovzdušia a filtračných zariadení: 

P. 
č. 

NÁZOV ZDROJA TYP OZ 
ZNEČISŤ. 
LÁTKA  

Objemový 
prietok filtra 

(dimenzovaný) 
mg.m-3 

Emisný 
Limit 

mg.m-3 

 

SKUTOČNÝ ÚLET – oprávnené meranie firmy  
OČOT s.r.o. Trenčín  

mg.mv
-3 kg.h-1 

DÁTUM POSLEDNÉHO 

MERANIA 

33 Mlyn CM1 LF EFP-1-5.0-
360-D6 TZL 50 000 50 1,9 0,0363 13.06.2007 

59 Triediaci okruh CM1 LF EFP-2-5.0-
364-D6 TZL 100 000 50 0,9 0,0263 13.06.2007 

 
 
Zoznam miest vypúšťania emisií do ovzdušia pre jednotlivé zdroje emisií 

P. č. 
Identifikácia miesta 

vypúšťania 

Názov a typ 
vypúšťania 

emisií 
Napojené zdroje emisií 

Priemer  
miesta 

vypúšť.(mm) 

Výška 
vypúšťania 

(m) 

Objemový 
prietok 
(mv

3.h-1) 

Teplota 
emisií 
(oC) 

33 Mlyn CM1 LF EFP-1-5.0-
360-D6 Mlyn CM1 1200 45,0 19 369 101,0 

59 Triediaci okruh CM1 LF EFP-2-5.0-
364-D6 Triediaci okruh CM1 1000 26,3 27 779 86,0 

 
 
Zoznam zdrojov znečisťovania povrchových vôd 

Prevádzky a technológie PS 5203 a PS 5207 1. časti MMCT – 2. etapy v rozsahu PC 52, 
ktoré sú predmetom žiadosti o zmenu IPKZ nemajú vplyv na znečisťovanie povrchových vôd. 

Zoznam produkovaných odpadov 
Odpady vznikajú v súvislosti s rekonštrukciou technologického zariadenia MMCT – 2. 

etapy: 
 
SO 5203 
 
Číslo druhu 

odpadu 
Názov odpadu 

Kat. 
odpadu 

Množ.odpadu 
t. r -1 

Spôsob 
zneškodnenia 

10 13 09 
Tuhé znečisťujúce látky a prach iné ako 
uvedené 10 13 12 a 10 13 13 

O 3,80 1 

15 01 01 Obaly z papiera a lepenky O 0,20 1 
15 01 02 Obaly z plastov O 0,50 1 
17 01 01 Betón O 118,80 1 
17 01 02 Tehly O 26,20 1 
17 04 11 Káble iné ako uvedené v 17 04 10 O 0,30 1 
17 02 02 Sklo s drôtenou vložkou     21,00 m2 O 0,35 1 
17 04 05 Železo a oceľ O 6,20 1 
20 03 01 Zmesový komunálny odpad O 0,80 1 

17 09 04 
Zmiešané odpady zo stavieb iné ako uvedené 
170901, 170902, 170903 

O 2,30 1 

 
Dodávatelia stavebných prác vedú evidenciu vzniknutých odpadov a sú povinný ich zneškodniť 

v zmysle platnej legislatívy (doklady o zneškodení sú predmetom dokumentácie ku kolaudácii).  
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PS 5203 
 
Číslo 
druhu 

odpadu 
Názov odpadu 

Kat. 
odpadu 

Množ.odpadu 
t. r -1 

Spôsob 
zneškodnenia 

13 02 06 Syntetické motorové, prevodovkové a mazacie oleje N cca 100 l/rok 1 
20 01 40 Kovy O cca 1000 kg/rok 2 

15 02 02 
Absorbčné činidla, filtračné materiály (vrátane olejových 
filtrov inak bežne neurčené), čistiace tkaniny a ochranné 
odevy znečistené nebezpečnými látkami - polyester 

N cca 300 kg/rok 1 

07 02 13 Plastový odpad – guma od dopravných pasov O cca 200 kg/rok 2 
 
Spôsob zneškodňovania odpadov 

1 Oleje, mazadlá a absorbenty vzniknuté pri bežnej údržbe budú zhromažďované do zberných 
nádob a je zabezpečené zmluvné zneškodnenie oprávnenou organizáciou. 

 
2 Zhromažďovanie v cementárni, odpredaj ako druhotná surovina (resp. zmluvné zneškodnenie) 

firme zaoberajúcej sa zberom druhotných surovín (výberové konanie) 
 

* O množstvá odpadov vznikajúcich v prevádzke PS 5203 budú navýšené limity pre celú prevádzku 
CETU. Pre tieto hodnoty sa bude žiadať príslušný správny orgán - SIŽP o povolenie zvýšenia celkového 
množstva odpadov. Nakladanie s vzniknutými odpadmi je prevádzané v rámci vnútropodnikového 
hospodárenia s odpadmi, ktoré je popísané v žiadosti o povolenie IPKZ zo dňa 31.3.2006. 
 
Prehľad iných emisií do životného prostredia 
 
Hluk: 
PS 5203 

Hlavným zdrojom hluku nového zariadenia sú radiálne odstredivé ventilátory. Pre zariadenie nie je trvalá 
obsluha a obchôdzková kontrola cca 1-2x za smenu. Obsluha pri kontrole bude používať ochranné pracovné 
pomôcky proti hluku. Procesný ventilátor a triedič sú vybavené čidlom VIBROCONTROL 1000, ktoré je 
trvale zapojené a pri frekvencii vibrácie nad stanovenú medzu sa zariadenie automaticky vypne.  
 
 
F. Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia 

v tomto mieste 
 

Pre uvedené technológie, ktoré sú popísané v žiadosti o zmenu IPKZ nie je tento odstavec 
predmetný. Opis miesta prevádzky s charakteristikou životného prostredia je uvedený v žiadosti 
o IPKZ zo dňa 31.3.2006. 

 

G. Opis a charakteristika používanej alebo navrhovanej technológie 
a ďalších techník na predchádzanie vzniku emisií, a ak to nie je možné, 
na obmedzenie emisií 

 
Technologické zariadenia sú postavené, rekonštruované v tomto roku. Navrhnuté 

technológie sú nastavené tak, aby predchádzali vzniku emisií a splnili všetky príslušné emisné 
limity. Všeobecná charakteristika a opis údajov – používaných technológií pre predchádzanie 
vzniku emisií je uvedený v žiadosti o IPKZ zo dňa 31.3.2006. 
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Pre predmetné prevádzky pre ktoré sa žiada o zmenu IPKZ nie sú navrhované v blízkej 
budúcnosti technológie a techniky na predchádzanie vzniku emisií a obmedzenie emisií (koncové 
technológie). 

 

H.  Opis a charakteristika používaných alebo navrhovaných opatrení na 
predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov 
vznikajúcich v prevádzke 

 
Technológie sú navrhované tak, aby sa predišlo nadmernému vzniku odpadov. Vzhľadom 

k skutočnosti, že stavby a technológie sú postavené v tomto roku, všetky technológie sú inštalované 
s ohľadom na najnižšiu spotrebu odpadov a v budúcnosti sa neuvažuje s opatreniami na 
predchádzanie vzniku odpadov. 

 

I. Opis a charakteristika používaných alebo pripravovaných opatrení 
a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií do životného 
prostredia 

 
1. Používaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií 

do životného  prostredia 
 

Pre monitorovanie prevádzky platí obdobný popis, aký je uvedený v žiadosti o IPKZ 
vypracovanou VSH a.s. Turňa nad Bodvou dňa 31.3.2006.  

2. Pripravovaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky 
a emisií do životného  prostredia 

 
Nie je predmetom zmeny Integrovaného povolenia. 
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J. Rozbor porovnania prevádzky s najlepšou dostupnou technikou 
 

Porovnanie celej prevádzky CETU s BAT technológiami je podrobne popísané v žiadosti VSH a.s. 
o vydanie Integrovaného povolenia spracovanej dňa 31.3.2006. 
Pre žiadané stavby a technológie platí: 

 
Sledovaný parameter 

alebo riešenie Hodnota parametra alebo riešenia prevádzky 

1.1 
Technologické 
alebo technické 

riešenie 

Základným cieľom stavby je náhrada ílových komponentov v surovinovej múke 
mletým UHKT-VP, ktoré je v súčasnosti využívané a neobsahuje CO2. Potreba suroviny 
takto zmiešanej z mletej trosky a surovinovej múčky sa zníži oproti terajšej spotrebe, ktorá 
je 1,63 t múčky na 1 t slinku na 1,5 t múčky na 1 t vypáleného slinku. MMCT – 
technológia zabezpečí mletie UKKT-VP a cementu. 

 
Modernizáciou CM1 sa dosiahne zvýšenie výkonu mlynice, výrobu produktov 

vyššej kvality, zníženie mernej spotreby elektrickej energie. 
 
BREF dokument neobsahuje v popise takéto podrobné a konkrétne technické  

riešenia ako BAT technológie, ale možno konštatovať, že technologické rekonštrukcie, 
ktorých účelom je využívanie alternatívnych surovín, zvyšovanie výkonu a kvality 
a zároveň znižovanie energetickej náročnosti je možné považovať za súlad s BAT 
technológiami pre cementárenský priemysel. 

 
Využívaním umelého hutného kameniva sa zároveň znížia emitované emisie CO2 

z prevádzky, pretože UHKT – VP je alternatívnou surovinou, vedľajším produktom výroby 
surového železa v šachtových peciach a jedná sa o vypálený materiál s minimálnym 
obsahom uhlíka. Využitie trosky vo výrobnom procese cementárne, ako produktu pre 
surovinovú múčku, sa zníži emisný faktor z procesu výpalu slinku a tým dochádza 
k zníženiu celkových emisií oxidu uhličitého z prevádzky CETU. 

1.2 Odpady 

Použitú technológiu MMCT – PS 5203 je možno považovať vzhľadom na množstvá 
vznikajúcich odpadov za bezodpadovú. Odpady vznikajú len pri bežnej údržbe strojov 
a zariadení. Prach, ktorý je zachytávaný na jednotlivých zariadeniach je vracaný naspäť do 
výrobného procesu. Parametre zariadenia zodpovedajú parametrom najlepšej 
dostupnej techniky. 

 
 
K. Opis a charakteristika ďalších pripravovaných opatrení v prevádzke, 

najmä opatrení na hospodárne využívanie energií, na predchádzanie 
haváriám a na obmedzovanie ich prípadných následkov 

 
Nie je predmetom žiadosti o zmenu, MMCT sa realizovala v roku 2007 a teda modernizácia 

bola realizovaná v súlade s najlepšími dostupnými technológiami pre cementárenský priemysel. Pre 
ostatné celky prevádzky VSH a.s. Turňa nad Bodvou platí opis uvedený v žiadosti o vydanie 
integrovaného povolenia zo dňa 31.3.2006. 

 
 

M Návrh podmienok povolenia 
 

Pre prevádzku VSH a.s Turňa nad Bodvou platí návrh podmienok povolenia v zmysle žiadosti 
o vydanie integrovaného povolenia zo dňa 31.3.2006. Modernizácia mletia cementu a trosky – platia emisné 
limity pre veľký zdroj znečistenia ovzdušia. 
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Určenie emisných limitov – ovzdušie pre nové miesta vypúštania: 

Poradové 
číslo Zdroj emisií 

Miesto 
vypúšťania 

Znečisťujúca 
látka alebo 
ukazovateľ 

Navrhované emisné limity 
platné od 28.12.2005 
v zmysle vyhlášky č. 

706/2002 Z.z.: 
33 Mlyn CM1 Výduch TZL 50 mg.m-3 

59 Triediaci okruh CM1 Výduch TZL 50 mg.m-3 

 
Platnosť emisných limitov: 

Emisné limity pre filtračné zariadenia - uvedené znečisťujúce látky platia pre koncentrácie 
prepočítané na suchý plyn pri štandardných stavových podmienkach 101 325 Pa a 0o C pri obsahu kyslíka 
v odpadových dymových plynoch 11% obj.. 

 Pre ostatné zložky životného prostredia je návrh podmienok povolenia popísaný v žiadosti VSH a.s. 
o vydanie integrovaného povolenia zo dňa 31.3.2006. 
 
 
N Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, 

prípadne cudzí dotknutý orgán, ak jestvujúca prevádzka má alebo nová 
prevádzka môže mať cezhraničný vplyv 

P. č. 
Zoznam účastníkov konania 

1. 
2. 

VSH, a.s. 044 02  Turňa nad Bodvou 
Obec Dvorníky – Včeláre - starosta obce  044 02 Dvorníky – Včeláre (p. Alexander Miliczký – starosta obce)  
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O. STRUČNÉ ZHRNUTIE ŽIADOSTI O ZMENU 
 

P. č. Zhrnutie 

1. Identifikácia 
žiadateľa 

Spoločnosť Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. je jedným z najvýznamnejších výrobcov 
základných stavebných hmôt ako je cement, kamenivo a betón na Slovensku a zároveň je 
najväčším výrobcom týchto stavebných materiálov vo východnej časti Slovenska. 
Cement z Turne má už svoju 32 ročnú históriu. Pri uvedení do prevádzky to bola najmodernejšia 
cementáreň v strednej Európe a svoju vysokú úroveň si udržuje aj v súčasnosti. Kvalitná 
surovinová základňa a počítačom riadená technológia výroby portlandského slinku v rotačnej peci 
na suchý spôsob je základným a rozhodujúcim predpokladom výroby kvalitných cementov. 
Naša spoločnosť venuje ochrane životného prostredia neustálu pozornosť s cieľom trvalého 
znižovania dopadov našej činnosti na okolie pri výrobe cementu. Na modernizáciu výrobných 
zariadení  sú vynakladané značné investičné prostriedky. 
 
Východoslovenské stavebné hmoty, a.s. (VSH, a.s.) Turňa nad Bodvou 654, prevádzka 
Cementáreň Turňa nad Bodvou, 
Štatutárni zástupcovia:  
Jiří Muška – predseda predstavenstva / majoritný majiteľ spoločnosti,  
Ing. Ľubomír Reľovský – člen predstavenstva / generálny riaditeľ 
Ing. Juraj Kalaš – člen predstavenstva / riaditeľ nákupu 

2. Zdôvodnenie 
žiadosti 

Povoľovaná prevádzka podľa Prílohy č.1 Zákona NR SR č. 245/2003 Z.z. o integrovanej 
prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia a o zmene a doplnení niektorých zákonov 
podlieha integrovanému povoleniu. Prevádzka spadá do kategórie činnosti č. 3 Spracovanie 
nerastov, časť 3.1. 
 
Žiadosť o zmenu IPKZ je podaná za účelom udelenia súhlasov pre ochranu ŽP a zdravia 
ľudí pre stavbu MMCT – 1. časť 2. etapy v rozsahu stavieb PC 52. 
 
V období posledných piatich rokov v našej spoločnosti došlo k viacerým investičným akciám 
s pozitívnym dopadom na životné prostredie. Cieľom tejto modernizácie bol hlavne ekologický 
aspekt, a to využitie alternatívnej suroviny (vysokopecnej trosky) na výrobu portlandského slinku 
ako náhrady za prírodné suroviny - vápenec a íly a naviac s využitím tuhých alternatívnych palív 
a zároveň zníženie produkcie emisií CO2. 

3. 

Porovnanie 
technolog. 

a technického 
riešenia 

prevádzky 
s BAT 

technikami 

Technické a technologické riešenie prevádzky je v súlade s najlepšími dostupnými technikami 
(BAT) uvádzanými v referenčnom dokumente (BREF) pre cementárenský a vápenársky 
priemysel. Prevádzkovateľ používa suchý postup výroby s viacstupňovým výmenníkom tepla  
a predkalcináciou . Z najlepších dostupných techník sú okrem všeobecných primárnych opatrení 
na znižovanie emisií využívané aj špecifické techniky – stupňovité spaľovanie, nízkoemisné 
horáky, elektrostatické odlučovače prachu, látkové filtre s viacerými komorami, recyklácia 
zachyteného prachu vo výrobnom procese, znižovanie spotreby elektrickej energie používaním 
moderných zariadení s vysokou účinnosťou, náhrada časti paliva z prírodných zdrojov 
alternatívnymi palivami. 

4. 

Porovnanie 
emisných 

parametrov 
prevádzky 

s BAT 

Množstvo emisií TZL (prachu) je v súlade s hodnotami BAT nakoľko pre zachytávanie prachu 
využívajú najmodernejšie vysokoúčinné filtračné zariadenia.  
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5. Popis 
technológie 

Základných cieľom stavby je náhrada ílových komponentov v surovinovej múčke mletým 
UHKT-VP, ktoré je v súčasnosti využívané a neobsahuje CO2. Potreba suroviny takto zmiešanej 
z mletej trosky a surovinovej múčky sa zníži oproti terajšej spotrebe, ktorá je 1,63 t múčky na 1 t 
slinku na 1,5 t múčky na 1 t vypáleného slinku. MMCT – technológia zabezpečí mletie UKKT-
VP a cementu. 
 

Stavba MMCT je rozdelená na dva prevádzkové celky PC 51 a PC 52. Žiadosť o zmenu 
integrovaného povolenia pre Prevádzkový celok PC 51 – 1. etapa MMCT bola podaná 25.4.2007. 

Predkladaná žiadosť o zmenu IPKZ sa zaoberá prevádzkovým celkom PC 52. 
Prevádzkový celok PC 52 pozostáva zo 7 prevádzkových súborov PS 5201, PS 5202, PS 5203, 
PS 5204, PS 5205, PS 5206, PS 5207. 

V zmysle projektu PSP je tento celok rozdelený. 

MMCT – PC 52 pozostáva z nasledujúcich častí: 
1. výmena triediaceho okruhu mlyna 
2. výstavba objektu predomieľania 
3. inštalácia valcového lisu. 

 

Uvedená žiadosť o zmenu IPKZ sa zaoberá 1. časťou 2. etapy tejto technologickej 
zmeny (Prevádzkový celok PC 52 – 1. časť 2. etapy: Modernizácia CM1 predomieľacou 
mlynicou PM-CM1). Pre časti 2 a 3 MMCT – PC 52 budú vypracované v budúcnosti samostatné 
žiadosti o zmenu IPKZ. 

 
Cieľom modernizácie CM1 je zvýšenie výkonu, výroba produktov vyššej kvality, zníženie 
spotreby elektrickej energie, samostatné mletie mokrej granulovanej trosky a samostatné mletie 
mokrej štrkovej trosky. Predmetná žiadosť 1. časť 2. etapy MMCT – PC 52 sa týka 
prevádzkových celkov PS 5203 a PS 5207 a stavebného objektu SO 5203.1. 
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P. Prehlásenie 
 
Týmto prehlasujem, že som vypracoval žiadosť o vydanie zmeny povolenia. 
Potvrdzujem, že informácie uvedené v tejto žiadosti sú pravdivé, správne a kompletné. 
   
 
 
 
 
 
 
Podpísaný:  Ing. Ľubomír Reľovský – GR   Dátum: 4.10.2007 
  Ing. Štefan Jaklovský - RK 

(zástupcovia organizácie – viď Plnomocenstvo – príloha žiadosti 1.14) 
 
Vypísať meno podpisujúceho:  Ing. Ľubomír Reľovský – GR ................................ 
      

Ing. Štefan Jaklovský – RK  ................................ 
 
 
 
Pozícia v organizácii:  GR - Generálny riaditeľ 
    RK  - Riaditeľ pre kvalitu 
 
 
 
 
 
 
 

Pečiatka alebo pečať podniku: 
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1. Prílohy k žiadosti: 
1.1. Záverečný protokol z emisného merania TZL č. 1 zo dňa 13.06.2007 – Cementový 

mlyn CM1 – kópia  
1.2. Záverečný protokol z emisného merania TZL č. 2 zo dňa 13.06.2007 – Triediaci 

okruh CM1 – kópia  
1.3. Technická správa PS 5203 – Rekonštrukcia cementovej mlynice CM1 
1.4. Technologická schéma stavby v rozsahu PS 5203 Rekonštrukcia triediaceho okruhu 
1.5. Súbor TPP a TOO Mletie cementov CM1                          
1.6. Kópia správy o prvom periodickom diskontinuálnom oprávnenom meraní hodnôt 

emisných veličín v odpadových plynoch za textilnými odlučovačmi cementového 
mlyna CM1 a triediaceho okruhu CM1 po rekonštrukcii cementovej mlynice vo 
VSH, a.s. Turňa nad Bodvou. 

1.7. Prevádzkový predpis látkového filtra EFP-1-5.0-360-D6 – kópia  
1.8. Prevádzkový predpis látkového filtra EFP-1-5.0-364-D6 – kópia  
1.9. Stavebné povolenie č. 57/2006 – SP vydané dňa 24.2.2006 OBCOU DVORNÍKY – 

VČELÁRE  - povoľuje stavbu „Modernizácia mletia cementu a trosky VSH, a.s. 
Turňa nad Bodvou“  

1.10. Rozhodnutie č. 141/2007 – DÚ vydané dňa 31.5.2007 OBCOU DVORNÍKY – 
VČELÁRE o povolení skúšobnej prevádzky stavby „Modernizácie mletia cementu 
a trosky VSH, a.s. Turňa nad Bodvou“. 

1.11. Rozhodnutie č.2006/00133  vydané dňa 20.2.2006 Obvodným úradom životného 
prostredia Košice okolie o súhlase na vydanie rozhodnutia k zmene veľkého zdroja 
znečisťovania ovzdušia – 3.2.1 Výroba cementu. 

1.12. Rozhodnutie č.187/2007-R vydané dňa 27.6.2007 obcou Dvorníky – Včeláre – 
povoľuje zmenu rozhodnutia o skúšobnej prevádzke stavby MMCT. 

1.13. Kópia Výpisu z Katastra nehnuteľností zo dňa 21.11.2007, Výpis z listu vlastníctva 
č.81 VSH, a.s. 

1.14. Kópia Plomby V - 1315/2007 k listu vlastníctva č.81 VSH, a.s. 
1.15. Kópia Plomby Z - 1076/2007 k listu vlastníctva č.81 VSH, a.s. 
1.16. Kópia katastrálnej mapy č. z.3360/2007 zo dňa 9.11.2007 
1.17. Plnomocenstvo zástupcov organizácie vo veci konaní – kópia 
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2. Zoznam použitých skratiek a značiek 
 

P. č. Použitá skratka a značka 
 VSH a.s. 

AMS 
BAT 
BREF 
 
CETU 
CM 
CM1 
CO 
CO2 

EK 
EL 
EMS 
IPKZ 
MMCT 
NO 
NOx 

PPO 
PS 
SM 
SM 
SM1 
TZL 
UHKT VP 

Východoslovenské stavebné hmoty, a.s.    
automatický monitorovací systém 
Best Available Technique–  najlepšia dostupná technika  
(BAT Reference Dokument) referenčný dokument o najlepších dostupných 
technikách 
Cementáreň Turňa 
cementová mlynica 
cementová mlynica 1 
oxid uhoľnatý 
oxid uhličitý 
Európska komisia 
emisný limit 
emisný merací systém   
integrovaná prevencia a kontrola znečisťovania  
Modernizácia mletia cementu a trosky 
nebezpečný odpad  
oxidy dusíka 
pracovný postup 
prevádzkový súbor 
surovinová mlynica (surovinová múčka) 
surovinová múčka 
surovinová mlynica  
tuhé znečisťujúce látky 
Umelé hutné kamenivo troskové z vysokej pece 

 


