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C Zoznam surovin, pomocnych materialov a dalSich latok a energii, ktoré sa v prevadzke pouzivaju

alebo vyrabaju
1 Suroviny, pomocné materialy a dalSie latky, ktoré sa v prevadzke pouzivaju
2 Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju
3 Energie v prevadzke pouzivané alebo vyrabané

D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje o predpokladanych mnozstvach
a druhoch emisii do jednotlivych zloziek zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych

ucinkov emisii a d'alSich vplyvov na zivotné prostredie a na zdravie Fudi
Znecistovanie ovzdusia

Znecistovanie povrchovych véd

Znedistovanie pody a podzemnych vod

Nakladanie s odpadmi

Zdroje hluku

Vibracie

Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu zivotného prostredia v tomto mieste
Grafické znazornenie stavu Uzemia prevadzky a jej SirSieho okolia
Charakteristika stavu zivotného prostredia dotknutého Gzemia

Staré zataze, realizované i planované napravné opatrenia
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F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technoldgie a d'alSich technik na

predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné, na obmedzenie emisii.

1 Pouzivané technolégie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii (koncové
technolégie)

2 Navrhované technolégie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii (koncové
technolégie)

G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie vzniku

odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajtcich v prevadzke
1 Pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneSkodfiovanie odpadov

2 Navrhované opatrenia na predch&dzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo zneSkodrovanie
odpadov

H Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych zariadeni

na monitorovanie prevadzky a emisii do zivotného prostredia

1 Pouzivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do zivotného
prostredia

2 Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného
prostredia
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Rozbor porovnania prevadzky s najlepsou dostupnou technikou

Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky s najlepSou dostupnou
technikou

Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepSimi dostupnymi technikami

Opis a charakteristika d'alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najma opatreni na hospodarne

vyuzivanie energii, ha predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov
Opatrenia na Usporu a zlep$enie vyuzitia surovin vratane vody, pomocnych materialov a dalSich latok
Opatrenia na hospodarne vyuZitie energie

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Opatrenia na vylic¢enie rizik znecistenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia ludi po skonéeni
¢innosti prevadzky

Opatrenia systému environmentalneho manazmentu

Vecny a ¢asovy plan zmien, ktoré vyvolaju alebo mézu vyvolat vydanie nového integrovaného povolenia
Zoznam dalSich vyznamnych dokladov vztahujucich sa na ochranu zivotného prostredia (environmentalna
politika, prehlasenie EMAS, udelenie znamky Environmentalne vhodny vyrobok)

Opis sp6sobu ukonéenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylicéenie rizik pripadného zneéistovania
zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia fudi pochadzajuceho z prevadzky po ukonéeni jej
¢innosti a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého

stavu

Strucné zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K) vSeobecne zrozumitefnym
spoésobom na ucely zverejnenia

Navrh podmienok povolenia

Podrobnosti 0 opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody a pédy v prevadzke
Ur&enie emisnych limitov

Opatrenia na prevenciu znecistovania pouzitim najlepSich dostupnych technik

Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneSkodnenie
Podmienky hospodarenia s energiami

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich nasledkov

Opatrenia na minimalizéciu dialkového znecistovania a cezhraniéného vplyvu znecistovania
Opatrenia na obmedzenie vysokého stupria celkového znecistenia v mieste prevadzky

Poziadavky na sp6sob a metdédy monitorovania a Udaje, ktoré je potrebné evidovat a poskytovat do
informacéného systému

Poziadavky na skuSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke

Oznacenie ucastnikov konania, ktori su prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi dotknuty organ, ak
jestvujuca prevadzka ma alebo nova prevadzka mo6ze mat’ cezhraniény vplyv

Prehlasenie

Prilohy k ziadosti:

Udaje s oznaéenim ,utajované a déverné*
Dalsie doklady

Zoznam pouzitych skratiek a znaciek
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A Udaje identifikujice prevadzkovatel'a

1. Zakladné informacie
1.1 |Nazov prevadzkovatela VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.
1.2 |Pravna forma Akciova spolo¢nost’
1.3 | Druh Ziadosti Jestvujlica prevadzka podla § 29 ods. 1 zakona X
0 IPKZ
Nova prevadzka podla § 29 ods. 3 zakona o IPKZ X
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zakona o IPKZ
Nova prevadzka, pre ktort zacne stavebné konanie
po nadobudnuti Gcinnosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava
prevadzkovatela
1.5 |Postova adresa (pokial’ sa J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava
liSi od vysSie uvedenej)
1.6 |www adresa http://www.volkswagen.sk/sk/
1.7 §tatutérny zastupca, Ing. Boris Michalik, oddelenie Pravo/Externé vztahy
funkcia v spoloCnosti
1.8 |I1CO 35757442
1.9 |Kod OKEC (NACE), NOSE-P OKEC- 341 000 NOSE-P 105.01
OKEC:
29.10.0 Vyroba motorovych vozidiel
NOSE-P:
105.01 Povrchoveé Upravy kovov a umelych hmot (vyrobné
procesy na bezné Gcely)
1.10 | Vypis z obchodného registra | Vypis Priloha ¢. A-1A
alebo z inej evidencie z obchodného
registra
1.11 | Splnomocnena kontaktna Ing. Boris Michalik, oddelenie Pravo/Externé vztahy
osoba t.C.: 6964 3337, fax: 6964 2320
e-mail: boris.michalik@volkswagen.sk
1.12 | Identifikacia spracovatela EKOCONSULT-enviro, a.s.
predkladanej Ziadosti MiletiCova 23, 821 09 Bratislava
tel.: +4212-5556 9758, +4212-5556 2250
mobil: +421 904 682 936
fax: +4212-5024 4329
e-mail: zubor@ekoconsult.sk
Cislo osvedcenia: 39/228/2005-6
2. Informacie o povol'ovanej prevadzke
2.1 | Nazov prevadzky Nova Lakovia H2a
2.2 | Adresa prevadzky J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava
2.3 | Umiestnenie prevadzky V centralnej Casti aredlu spolonosti VW SK, ktory patri
administrativne do okresu Bratislava IV., k.0. Devinska Nova Ves
2.4 | Pocet zamestnancov 931 zamestnancov
240 zamestnancov
2.5 | Datum zacatia Zaciatok : 13.09.1999
a predpokladaného ukoncenia [Zacdiatok vystavby:

¢innosti prevadzky

-stvisiaca infrastruktdra: 2009
_objekty: 2Q 2010

Zahajenie prevadzky: 1Q 2011
Ukoncenie: neudava sa

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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zneCistovania ovzdusia podla
vyhlasky MZP SR ¢. 388/2009
Z.z.

2.6 | Kategoria Cinnosti, do ktorej | 2.6. Prevadzky na povrchovud Upravu kovov a plastov s pouzitim
prevadzka spada podla elektrolytickych alebo chemickych postupov, ked je obsah
prilohy &.1 zakona o IPKZ kipel'ov vacsi ako 30 m>.

6.7. Prevadzky na povrchovld Upravu latok, predmetov alebo
vyrobkov  pouZivajice  organické  rozpustadla, najma
vykonavajlce apretaciu, potla¢, pokovovanie, odmast'ovanie,
vodovzdorn( Upravu, Upravu rozmerov, farbenie, Cistenie alebo
impregnaciu so spotrebou organického rozplstadla vacSou ako
150 kg za hodinu alebo v&¢Sou ako 200 t za rok.

2.7 | Hodnota prislugného Obsah kipela vacsi ako 30 m?
rozhodovacieho parametra  [Obsah kipela va&si ako 30 m®
v danej kategorii (podla
prilohy €.1 zakona o IPKZ)

2.8 | Projektovana hodnota vy3sie [Obsah kipelov predstavuje 1890 m?
uvedeného rozhodovacieho  (Obsah KTL kipela a predtprav v Novej Lakovni: 837 m?
parametra

2.9 | Prevadzkovana kapacita Prevadzka Novej lakovne ma kapacitu 1200 ks karosérii za
a prevadzkovana doba (hod.) |den.

Vyuzitie prevadzky je 7152 hodin za rok, t.j. 298 dni/rok, v 4
smenach s prestavkami (1 do tyzdia), cez celozavodnu
dovolenku a cez vybrané (najvyznamnejSie sviatky). Udrzba je
vykonavana pocas prevadzky a v prestavkach.

V komplexe lakovni New Small Family, t.j. lakovne H2 a H2a
spolu, vznikne kapacita pre kone¢nu povrchovu Upravu 1800
karosérii/deri. Cast vyroby bude technologicky integrovana do
existujucej lakovne H2.

Kapacita lakovne H2a:

Pocet nalakovanych karosérii 31 ks /hod

Kapacita lakovne H2a 600 ks/den

Pocet pracovnych dni bude 5287,5 hodin za rok, 235 dni/rok, v
3 zmenach.

2.10 | Zoznam vykondavanych Netyka sa
c¢innosti podla prilohy €. 2 a 3 | R13 — skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti
zak. €. 223/2001 R1-R12

D15 — skladovanie pred pouzitim niektorej z ¢innosti D1 az D14

2.11 | Kategorizacie zdrojov 6.1.3 Lakovne s projektovanou spotrebou 10 t a viac

naterovych materialov roc¢ne

RozSirenie jestvujuceho ZZO:

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.1. Lakovne v priemysle vyroby automobilov a iné obdobné
sériové (strojové) lakovanie kovov s projektovanou spotrebou
organickych rozpustadiel v tonach za rok

6.1.1. Velky ZZO s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel viac ako 15 t/rok.

Castami, ktorého budl nasledovné zdroje znegistovania
ovzdusia:
A) Odmastovanie a Cistenie povrchov kovov
6. Ostatny priemysel a zariadenia
6.4 — MZ Odmastovanie a Cistenie povrchov kovov,
elektrosuciastok a inych materialov vratane odstranovania
starych naterov organickymi rozpustadlami s projektovanou
spotrebou organickych rozpustadiel v t/rok:
a) ostatné organické rozpustadla

prahova spotreba pre stredny zdroj: > 0,6 t/rok

Samostatne by bol kategorizovany ako maly ZZOv

EKOCONSULT-enviro, a.s.

Nova Lakovna H2a




VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. 6

B) Palivovo - energetické zariadenia na procesné ohrevy
(horaky na ZPN), resp. horaky TNV:

1. Palivovo - energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujluce stacionarne zariadenia na
spalovanie paliv s nain§talovanym sthrnnym tepelnym
prikonom v MW

1.1.2 Stredny zdroj znecistenia ovzdusia s nainstalovanym
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom viac ako 0,3 MW a
menej ako 50 MW

Samostatne by bol kategorizovany ako stredny ZZOv

C) Nahradny zdroj energie - 1 ks dieselagregéatu (s
indtalovanym tepelnym prikonom: 0,750 MW):

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.6 Stacionarne piestové spalovacie motory s instalovanym
sthrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW

1.6.2 Stredny zdroj znecistenia ovzdusia s nainstalovanym
sthrnnym menovitym tepelnym prikonom viac ako 0,3 MW

Samostatne by bol kategorizovany ako stredny ZZOv

2.12

Trieda skladky odpadov Netyka sa

3.

Zoznam stihlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada

V oblasti ochrany

konanie o udelenie suhlasu na uskutoénenie, zmenu, odstranenie
stavieb alebo zariadeni alebo na vykonavanie ¢innosti, ktoré mézu
ovplyvnit stav povrchovych vod a podzemnych véd (§8, ods. 2, pism. b,

3.1 | povrchovych
a podzemnych vod bod 3). . . . — v
Konanie o povolenie uskuto&nit, zmenit alebo odstranit vodnu stavbu
((§8, ods. 2, pism. b, bod 2)
konanie o udelenie suhlasu na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb
V oblasti ochrany velkych zdrojov znecistovania a ich zmien a rozhodnuti o ich uzivani
3.2 g (§8, ods. 2, pism. a, bod 1)
ovzduSia - — — < - -
konanie o urenie emisnych limitov a vSeobecnych podmienok
prevadzkovania (§8, ods. 2, pism. a, bod 7)
konanie o udelenie suhlasu na nakladanie s nebezpe&nymi odpadmi
vratane ich prepravy, na ktoré nebol dany suhlas podla
3.3 | V oblasti odpadov predchadzajucich konani (§8, ods. 2, pism. ¢, bod 8)
Vydavanie vyjadreni v stavebnom konani k vystavbe tykajucej sa
odpadového hospodarstva (§8, ods. 2, pism. ¢, bod 10)
34 V oblasti ochrany Vydavanie vyjadreni k vydaniu stavebného povolenia na stavbu, na
"~ | prirody a krajiny zmenu stavby (§8, ods. 2, pism. h, bod 1)
3.5 | IPKZ Stavebné konanie a konanie o povolenie terénnych Uprav (§8, 0ds.3)
4. Dalsie informécie o prevadzke
4.1 | Hodnotenie vplyvu prevadzky na zivotné | Nie - Ano -
prostredie Prave - Priloha €. |-
prebieha
4.2 | Cezhranicné vplyvy Nie | X |Ano |- Odkazna |-
opis dalej
v Ziadosti
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5. Zakladne informacie o stavebnych objektoch prevadzky
5.1 | Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia 534/01PK/04-Ve/720010103
a datum jeho vydania (Priloha €. P-2A)
5.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia 534/01PK/04-Ve/720010103
a datum jeho vydania
5.3 | Kolaudaéné rozhodnutie Cislo rozhodnutia 534/01PK/04-Ve/720010103
a datum jeho vydania
5.4 | Meno, priezvisko (nazov) VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.
a adresa (sidlo) stavebnika J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava
5.5 | Druh, Ucel a miesto stavby Ugelom stavby , Rozsirenie vyrobnych kapacit
VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. - objekt H2 “ je rozsirenie
objektu lakovne o objekt H2a — pristavbu lakovne pre
zvysSenie dennej vyrobnej kapacity o 600 kusov karosérii za
den, t.j. na celkovu kapacitu 1800 ks/den. Sucasne s
rozSirenim kapacit sa pouzitim novych technoldgii zvySi
kvalita lakovacieho procesu: pouzije sa lakovanie bez pouzitia
plnia, plnoautomatické lakovanie karosérii, , zelena “
technol6gia - inStalacia tzv. suchého splavu na zachytavanie
lakovacieho odpadu, rotané dopravnikové zariadenie v
technoldgii preduprav a KTL (kataforézne ponorné lakovanie).
5.6 | Predpokladany termin Vystavba suvisiacej infrastruktary: IVQ/2009 - 11Q/2010
dokoncenia stavby (pri Vystavba budovy novej lakovne H2a: 11Q/2010 - IVQ/2010
docasnej stavbe dobu jej Montaz technolégii: IVQ/2010 - 1Q/2011
trvania) Skusobné prevadzka: 1IVQ/2010 - 11Q/2011
Zahajenie prevadzky: 111Q/2011
Ukoncenie prevadzky: trvanie prevadzky nie je ¢asovo
ohrani¢ené
5.7 | Parcelné ¢isla a druhy (kultiry) | Objekt prevadzky sa nachadza na pozemku vo vlastnictve VW
stavebného pozemku, SK, Parcelné ¢. :
s uvedenim vlastnickych alebo |2778/1,2,229,261,264,265,266,268,269,270,290,291,299,300,
inych prav podla katastra 305,306,307,308,309,310,311,312,321,322,323,324
nehnutelnosti katastralny Urad Devinska Nova Ves v okrese Bratislava IV
Objekt H2a sa bude nachadzat na parcele €. 2778/533
Parcelné ¢&isla pod vSetkymi stevebnymi objektmi
a prevadzkovymi subormi: 2778/533, 2778/606, 2778/321,
2778/534, 2778/535, 2778/544, 2778/545, 2778/543,
2778/644, 2778/643, 2778/540, 2778/529, 2778/308,
2778/324, 2778/530, 2778/546, 2778/538, 2778/745,
2778/509, 2778/539, 2778/652, 2778/668
Parcely su vo vlastnictve VW SK.
Druh pozemkov: ostatné plochy, zastavané plochy a nadvoria
(vypis z listu vlastnictva v prilohe €. A-2A)
5.8 | Parcelné €isla susednych Susedné pozemKky su taktiez vo vlastnictve VW SK.
pozemkov a susednych stavieb | 2778/530, 2778/652, 2778/745, 2778/229, 2778/324
alebo suvisiacich pozemkov, druh pozemkov: ostatné plochy, zastavané plochy a nadvoria
ktoré sa maju pouzit’ ako
stavenisko
5.9 | Meno, priezvisko a adresa COOPROJECT a.s., Racianske myto 1/B, 831 02 Bratislava
projektanta HIP — Ing. arch. Jana Celkova
5.10 | Udaj o tom, ¢i sa stavba Zhotovitel stavby bude vybrany na zaklade vyberového

uskutoc€huje zhotovitefom alebo
SVojpomocou

konania (februar 2010)
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5.11

Clenenie stavby na stavebné
objekty

Predmetna stavba Lakovria H2a sa ¢leni na stavebné objekty:

SO 01 H2A Lakovia

SO 02 M1 Dopravnikovy most — Uprava

SO 03 M2A Dopravnikovy most

SO 04 M2 Spojovaci most — Uprava

SO 05 Jedalen

SO 06 H2 Lakovna — 8atne

SO 07 Sklad prevadzkovych kvapalin

SO 07.01 Cerpacia stanica
SO 07.02 Ulozisko nadrzi

SO0 08 Vonkajsie rozvody NN

SO 09 VonkajSie rozvody slabopradu

SO 10 VonkajSie rozvody zemného plynu

SO 11 VonkajSie rozvody pitnej a poziarnej vody

SO 12 Vonkaj$i rozvod stlaéeného vzduchu

SO 13 VonkajSie kanalizacie

SO 14 Komunikécie, spevnené plochy, sadové Upravy
a vonkajSie osvetlenie

SO 15 Vonkaj$i rozvod horucej vody

SO 16 PreloZka kanalizacii

5.12

Clenenie stavby na
prevadzkove subory

Predmetné stavba Nova Lakovia sa ¢leni na stavebné
objekty a prevadzkové subory:
SO 01 H2A Lakovia
PS 01 Vyrobné a prevadzkové zariadenia
PS 02 Trafostanice 22/0,4 kV a prevadzkové rozvody
silnopradu
PS 03 Potrubné rozvody
PS 04 Chladiaca stanica
PS 05 Neutraliza¢né stanica
SO 02 M1 Dopravnikovy most — Uprava
SO 03 M2A Dopravnikovy most
SO 04 M2 Spojovaci most — Uprava
SO 05 Jedélen
PS 06 Vydajna jedal
SO 06 H2 Lakovna — Satne
SO 07 Sklad prevadzkovych kvapalin
SO 07.01 Cerpacia stanica
SO 07.02 Ulozisko nadrzi
PS 01 Cerpacia stanica
PS 02 Vydajna PH
SO 08 VonkajsSie rozvody NN
SO 09 VonkajSie rozvody slabopridu
SO 10 VonkajSie rozvody zemného plynu
SO 11 VonkajSie rozvody pitnej a poziarnej vody
SO 12 Vonkaj$i rozvod stlaceného vzduchu
SO 13 VonkajSie kanalizacie
SO 14 Komunikécie, spevnené plochy, sadové Upravy
a vonkajSie osvetlenie
SO 15 Vonkaj$i rozvod horucej vody
SO 16 Prelozka kanalizacii

5.13

Zoznam Ucdastnikov stavebného
konania (okrem Ucastnikov IP)

Projektant: Coproject a.s., Racianske myto 1/B, 831 02
Bratislava

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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5. Informacie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaneého povolenia

5.1 | Nazov prevadzky podla platného integrovaného
povolenia

Nova lakovria

5.2 | Cislo platného integrovaného povolenia

534/01PK/04-Ve/720010103

5.3 | Hodnotenie vplyvov na Zivotné prostredie zmenou

zariadenia

Nie - |[Ano X
Prave - Priloha &. | Zaverecné
prebieha stanovisko
v Prilohe €. A-
3A

5.4 | Zdévodnenie Ziadosti o0 zmenu integrovaného

povolenia

RozSirenie vyrobnych kapacit
VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. — objekt
H2 (nova lakovna).

6. Utajované a déverné udaje

P. €. |Oznacenie prislusného : A o Dovody, pre ktoré je tento Udaj
.. . Utajovany/doverny udaj - z . S A ,
bodu ziadosti povazovany za utajovany/doverny
1 Bod P Priloha €. 2-A Konanie je ukoncené
2. Bod P Priloha ¢. 3-A Konanie je ukoncené
3. Bod P Priloha €. 4-A Konanie je ukonéené
4. Bod P Priloha €. 5-A Konanie je ukoncené
5. Bod P Priloha ¢&. 6-A Konanie je ukoncené
6. Bod P Priloha ¢. 1-B Popis je predmetom vyrobného tajomstva
7. Bod P Priloha ¢. 6-B Udaje st predmetom vyrobného tajomstva
8. Udaje st predmetom vyrobného tajomstva a
Bod P Priloha ¢. 7-B ochranou duSevného majetku dodavatela
zariadenia
9. Bod P Priloha &. 8-B Udaje st predme_tom obchodného tajomstva
(zmluvni partneri)
10.  |Bod P Priloha ¢. 9-B Udaje st predmetom vyrobného tajomstva
11. Bod P Priloha &. 10-B Usla].e su chranené z bezpecnostného
hl'adiska
12. Udaje z dévodu aktudlnosti mézu byt
Bod P Priloha ¢. 1-C zverejnené len pocas konania k vydaniu
integrovaného povolenia
13. , . Uvedené Udaje boli zakipené od SHMU a su
Bod P Priloha C. 2-D viastnictvom VW SK
14. Bod P Priloha ¢. 3-D Popis je predmetom vyrobného tajomstva
15. Udaje z dévodu aktudlnosti mézu byt
Bod P Priloha ¢. 1-E zverejnené len pocas konania k vydaniu
integrovaného povolenia
16. |Bod P Priloha €. 1-H Konanie je ukonéené
17. |Bod P Priloha ¢&. 1-P Konanie je ukoncené
18. Igod p Priloha &. 1-1 ElIJXast materialov k ukoncenému konaniu
19. * Udaje o vystupe emisii su zverejiiované
Bod D Cast 1.1 v zmysle zakona ¢.211/2000 Z.z.
20. Bod D Cast 1.2 Usla].e su chranené z bezpecnostného
hl'adiska

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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B Udaje o prevadzke a jej umiestneni

1. Vseobecna charakteristika prevadzky z hl'adiska technického, vyroby
a sluzieb

P. €. | Opis prevadzky

1. | Prevadzka Lakoviia H2 zabezpecuje kompletnd Upravu karosérii lakovanim. V ramci vyroby je zaclenena
tak, ze nadvdzuje cez spojovaci most na zvaroviiu objekt H6. Technoldgia je tvorena dvomi vyrobnymi
liniami (linia 1 a linia 2), pricom niektoré procesy su pre obidve linie spolocné (linia 1 a 2). Prvym
vyrobnym procesom su chemické predupravy karosérii (VBH), sucast'ou ktorych je aj bodywasher (linia 1
a 2) asusiaren k body washeru (spolocna pre obidve linie), dalej kataforézne ponorné lakovanie (KTL).
DalSou vyrobnou operaciou je ochrana spodku karosérie a pretestiovanie (UBS — linia 1 a linia 2). Za tym
nasleduje striekanie pInica - zakladnej farby a nasledne striekanie vrchnej farby a priesvitného laku (linia
1 alinia 2). Potom nasleduje oprava chyb lakovanych karosérii (linia 1 a linia 2 — & 3 linkové SPOT Repair
kabiny a 2 linky plni¢ového mokrého brisenia). Sucast'ou prevadzky je cernenie prahov v linii 1 a linii 2.
Suvisiace Cinnosti lakovne sa realizuji v mieSarni farieb a v neutralizatnej stanici odpadovych véd. Opis
technolégie je uvedeny v prilohe ¢. 1-B

2. | Vyutzitie prevadzky je 7152 hodin za rok, v 4 smenach s prestavkami (1 do tyZdia), cez celozavodnd
dovolenku a cez vybrané (najvyznamnejsie sviatky). Udrzba je vykonavana pocas prevadzky

a v prestavkach.

3. | Blokova schéma technoldgie je uvedena v prilohe ¢. 2-B

4. | Pre pracovnikov je vonkajSia doprava zabezpeCena MHD a primestskymi spojmi pre mimomestskych
pracovnikov. Cast’ pracovnikov sa dopravuje samostatne k zachytnym parkoviskam.

P. €. | Opis prevadzky

1. |Lakovia H2a bude prlstavbou jestvujucej lakovne H2 o celkovej zastavanej ploche novo
budovanej haly cca 16 125 m?. V novom technologlckom komplexe lakovni New Small Family
(NSF) vznikne kapacita pre kone¢nu povrchovd Upravu 1800 karosérii/den, pricom €ast’ vyroby
bude technologicky integrovana do existujucej lakovne H2. Oproti jestvujicemu stavu sa tak
znizi pocet vyrobenych ,velkych* modelov s velkou pIochou uréenou na lakovanie (cca 100 m?)
a vyrabané budul prevazne malé modely (cca 70 m?).

Pojem NSF (New Small Familly) oznacuje projekt viacerych modelov 3 réznych znaciek (VW,
Seat, Skoda) v réznych variantoch. Prednostou tychto modelov budl predovéetkym 2 nové
typy Uspornych spalovacich motorov so spotrebou paliva cca 2,5 /100 km a emisiami CO,
mensimi ako 100 g/km (benzin) a 90 g/km (zemny plyn).

Celkova vstupna kapacita modelu NSF v novej lakovni H2a: 31 kar./hod
Kapacita novej lakovne 600 NSF/den

2. | Lakovna H2a bude prevadzkovana 235 dni za rok, v 3 zmenach (cca 7,5 hod na 1 zmenu) - 80

zamestnancov na 1 zmenu.

3. |Zakladné Udaje o prevadzke Lakovia H2a:

- Lakovanie bez pouzitia plni¢a (Uspora elektrickej energie, Uspora chemikalii aj emisii do
ovzdusia, nizSia hmotnost automobilov)

- PInoautomatické lakovanie karosérii (lakovanie vonkaj$ich aj vnatornych povrchov)

- Indtalacia tzv. suchého splavu lakovacieho odpadu (namiesto vodnej clony na zachytenie
farby zo striekania — Uspora vody, elektrickej energie, znizenie mnozstva odpadu)

- 90%-na recyklacia odsavaného vzduchu v striekacich kabinach

- pouzitim novych technol6gii sa zabezpedi - Uspora vody 87%, Uspora energie 78%, Uspora
emisii 90%

- Nasadenie rotacného dopravnikového zariadenia v technoldgii preduprav a KTL
(kateforézne ponorné lakovanie)

Lakovriu H2a je mozné rozdelit z hladiska technologického procesu na nasledovné Useky:

Priprava karosérie (odmastenie, fosfatizacia, pasivacia) - VBH
Kataforézne ponorné lakovanie - KTL

SuSenie KTL laku

PVC - ochrana spodku karosérie a utesnovanie - UBS, GAD, FAD
VysuS$enie (zelirovanie)PVC naterov

Cistenie karosérie pomocou EMU (rota&né kefy)

Automatické nanaSanie laku BC, ESTA: 2K - Basislack

Noga ko~

EKOCONSUL T-enviro, a.s. Nova Lakovna H2a
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8. MedzisuSenie

9. Automatickeé striekanie priesvitného laku 2K - Klarlackauftrag - CC
10. Susenie lakov BC a CC

11. Konecna uprava - pulirovanie, Finish

12. Opravy laku - Spot repair, Nacharbeit

13. Lepenie napisov a emblémov - DEKOR

14. Konzerv4cia dutin - HRK

Suvisiace prevadzky:
- Z&sobovanie lakom, mieSanie farieb a PVC (nachadza sa v starej budove lakovne H2)
- Cistiarefi odpadovych véd pre VBH a KTL - (neutralizaéné stanica) a sklad chemikalii

4, |Sucastou novo vybudovanej pristavby lakovne - objektu H2A Lakovna budu aj priestory
a plochy urcené na skladovanie a mieSanie.

Materiél pre linku UBS bude dodavany z jestvujucej lakovne.

Priestory pre skladovanie materialov na lakovanie budi umiestnené pri obvodovej stene
lakovne, v nadrziach pod linkou.

MieSaren farieb bude delend na 2 ¢asti:

- medzisklad farieb (2-driova zasoba)

- distribdcia farieb do striekacich kabin potrubnymi rozvodmi

Sklad a mieSaren farieb
Skladovanie vosku na konzervaciu dutin
Skladovanie KTL materialu

2. Mapovy list lokalizujici umiestnenie povol'ovanej prevadzky v ramci

celého zdvodu
P. ¢. | Nazov listu Referencné Cislo mapového Priloha ¢.
listu z katastralnych map
1. Prehl'adna situacia aredlu zavodu VW Slovakia, a.s. 3-B
2. Prehl'adna situacia — SirSie vzt'ahy Neuvadza sa 4-B
3. Situovanie arealu VW Slovakia, a.s. v rdmci Bratislavy 5-B
1. Kodpia katastralnej mapy so zakreslenim stavby B-1A
,Nova lakovina H2a"
3. Opis prevadzky
3.1 | Nazov Projektovan | Technicka charakteristika Odkaz
technologického a kapacita na
P. ¢ |uzla Ks karosérii blokovu
/den schému
v prilohe
[o
Charakteristika zariadeni v schval'ovanej prevadzke 7-B
Opis v dokumente :,Procesy v lakovni H2" 1-B
1. |Linka VBH 1200 Chemické Upravy karosérii
2. |Linka KTL 1200 Zdakladovanie karosérii
3. |Linka UBS LiniaI 500 Pretesnovanie zvarov karosérie
Linia IT 700
4. | Umyvanie a susenie | Linia I 500 Priprava karosérii pred lakovanim
karoseérii Linia IT 700
4. | Zakladna farba 1200 Nanasanie zakladnej farby
Linka plnic¢a
5. | Vrchna farba Linia I 500 Striekanie vrchnej farby
Linka BC Linia IT 700
6. |Vrchny lak Linia I 500 Striekanie krycieho laku
Linka CC Linia IT 700
7. | Opravy laku 1200 Opravy chyb zo striekania
8. | Cernenie prahov Linia I 500 Zakazkova ochrana prahov karosérie
Linia IT 700

EKOCONSUL T-enviro, a.s. Nova Lakovina H2a



VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

12

3.a Opis prevadzky Novej Lakovne H2a

3.1

P. ¢

Nazov technologického
uzla

Projektova
na
kapacita
Ks
karosérii
/den

Technicka charakteristika

Odkaz
na
blokovu
schému
v prilohe
c.

Prisun zvarenej karosérie
Z0 zvarovne

Zvarend karoséria pride na nosici — KTL
Skid dopravnikovym mostom medzi
zvaroviou a lakoviou.

Priprava karosérie
(odmastenie, fosfatizacia,
pasivacia) — VBH

Takt 1,8 —
1,9 min

31
kar./hod,
600
kar./den

Chemickéa uprava karosérie pozostava z
odmastovania, aktivacie (chemicka Uprava
povrchu karosérii na zintenzivnenie
naslednej chemickej reakcie), fosfatizacie,
pasivacie (Uprava povrchu karoseérii)

a oplachu v deminerali zovanej vode (DEMI
- vode).

Karoséria je upevnena na KTL Skide a
prechadza postupne jednotlivymi
operaciami.

Medzi jednotlivymi variami su zabudované
odkvapkavacie ,tacky”, ktoré zabezpecia
odvadzanie tekutin spat do prislusnych vani.

Zvarené karosérie su pred povrchovymi
Upravami odmastené kombinovanym
vonkajs$im a vnatornym striekanim s
mechanickym Uc¢inkom a striedavym
ponaranim. To sa deje na predupravach za
pouzitia chemickych prostriedkov.
Zariadenie preduprav je vyhotovené ako
tunel, ¢im sa zdrziavaju vypary vznikajluce v
jednotlivych stupfioch spracovania a
sucasne sa hala udrzuje Cista. Zariadenie je
plne automatizované, rozdelené do piatich
zon.

V dalSich krokoch nasleduje aktivacia pred
fosfatovanim a vlastné fosfatovanie.
Fosfatovanie je vytvaranie ochranne;
fosfatovej vrstvy za G€elom ochrany proti
korozii s pridavkom Ni. Fosfatovanie sa
uskuto€riuje ponorenim, otacanim karosérie,
oplachom, pasivaciou a oplachom.
Karosérie su zavesené na kyvadlovom
dopravnikovom systéme a transportované
priebezne. Po pracovnych operaciach
chemickych preduprav sa karosérie
vysusuju vo vetranej kabine. Odsavany
odpadovy vzduch je vyvedeny vyduchmi nad
strechu haly do ovzdusSia.

Takto upravené karosérie prechadzaju na
kataforézne lakovanie - KTL.

B-2A

1.1

Odmastovanie 1 (hrubé
odmastenie ponorom)

90 sek
25m°

Prvé odmastovanie zvarenych karosérii —
hrubé odmastenie ponorom. Kupel vo
vaniach odmastovania sa bude rychlo
znedistovat. Aby sa zvysila zivotnost
kupelov, bude vedla vani osadeny
odlucovac oleja

B-2A

1.2

Odmastovanie 2

60 sek
ponorom,

Odmastovanie karosérii prebieha v 2. vani
ponaranim karosérii do odmastovacieho

B-2A
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30 sek kupela a nasledne aj ostrekovanim.
ostrekovan
ie
71m®
1.3 | Odmastovanie 3 60 sek Odmastovanie karosérii ponaranim B-2A
ponorom, |v odmastovacom kupeli a nasledne po
30 sek vyzdvihnuti oplachované rozpraSovacimi
ostrekovan | vencami. Vane budu v kaskddovom
ie prepojeni.
71m°
1.4 |4a predoplach 1 Na odstranenie odmastovaca z povrchu B-2A
4b oplach rozpraSova | budi karosérie oplachované. Predoplach
ci veniec | bude prebiehat predostrekovanim.
ponaranie | Potom budl karosérie ponarané do
50 m® oplachovacieho kupela a nasledne
oplachované rozpraSovacimi vencami.
1.5 | Aktivacia 50 m® Aktivacia bude prebiehat ponarenim B-2A
karosérii do aktivacného kupela
s naslednym ostrekovanim.
1.6 | Fosfatovanie 30 sek V tomto kroku budul karosérie ponarané vo | B-2A
ostrekovan | fosfatizacnom kulpeli a ostrekované. Tato
ie vrstva zaistuje zvy$enie odolnosti proti
150 sek korézii v pripade poskodenia lakovane;j
ponor vrstvy. Pocas procesu fosfatovanie bude
105 m® vznikat kal, ktory bude z kipela
odstrafiovany pomocou kalolisu
umiestneného vedla linky preduprav-
1.7 | 7a predoplach 20 sek Oplachovanie karosérii ostrekovanim. B-2A
7b oplach ostrekovanim | ostrekovan
ie
1.8 | Oplach ponorom 3 50 m® Ponorné oplachovanie 3 na odstranenie B-2A
zvyskov fosfatizacnych prostriedkov, ktoré
zostali na povrchu. Po ponoreni budd
karosérie vyzdvihnuté a oplachované
rozpraSovacimi vencami.
1.9 | Pasivacia 15 sek Karosérie budu ponérané s oto¢enim do B-2A
strechou | vane s pasivacnym kupefom.
dolu
53 m®
1.10 | 10a predoplach 15 sek, Predoplach a oplach karosérii po pasivacii. |B-2A
10b oplach 2+1 vence |Bude to posledny oplach pred samotnym
demineralizovanou 50 m® KTL lakovanim. Po ponoreni budi karosérie
vodou (demi-vodou) vyzdvihnuté a oplachované rozpraSovacimi
vencami.
1.11 | Odkvapkavanie, otacanie Odkvapkavanie a otacanie karosérii (kyvacie | B-2A
— kyvacie stanice stanice) na zabranenie hromadenia roztokov
v ohyboch.
2. | Kataforézne ponorné 31 Zakladovanie karosérii sa uskuto€nuje B-2A
lakovanie — KTL kar./hod, |ponorenim vo vani na principe kataforetickej
600 Upravy s naslednym ponorenim a postrekom
kar./den v demineralizovanej vode. Kataforézne
KTL — 202 | ponorné lakovanie bude prebiehat v 5
m?® zénach:
Ostrekova |1 KTL lakovanie
nie UF 2. ostrekovanie UF — vodou
vodou — 10 | 3. oplach UF — vodou
m?® 4. oplachovanie demi-vodou
Oplach UF | 5. odkvapkavanie, otacanie, suSenie
vodou — 50
m® Pre kataforézne ponorné lakovanie (KTL)
Oplach budl pouzité vodou rieditelné materiély.
demi Karoséria sa ponori do elektrolytického
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vodou — 50
mS

roztoku, vplyvom elektrického prddu sa na
karosérii vyluci vrstva farby na povrchu a v
dutindch. Po dosiahnuti potrebnej hrdbky sa
karoséria oplachne demineralizovanou
vodou.

3. |SusSenie KTL laku

31
kar./hod,
600
kar./den

Po oplachoch nasleduje suSenie v tunelovej
susicke, vypalenie laku pri 175°C —180°C

a ochladenie karosérie v chladiacom tuneli.
Emisie zo suSenia su spalované

v termickom odlu¢ovacom zariadeni.
Odsavany odpadovy vzduch zo suSiarne
KTL je po spaleni Skodlivin na TNV
vypustany do ovzduSia. Zariadenie
ponorného lakovania a oplachova zéna maju
odsavaci systém.

Odsavany vzduch sa pocas prevadzky
privadza do susiarne KTL a je dopifiany
vzduchom z haly. Ochladené karosérie su
prestvané do zasobnika karosérii VHB/KTL.
UloZené su na nosic¢i KTL-Skid.

B-2A

4. | PVC — ochrana spodku
karosérie a utesrfiovanie
— UBS, GAD, FAD

31
kar./hod,
600
kar./den

Utesfiovanie podvozku karosérie UBS sluzi
na utesnenie zvarov a lemov karosérie,
ochranu pred mechanickym poskodenim,
ako aj na znizenie hlu¢nosti vo vnatri
karosérie.

Materialy budu distribuované tlakovymi
rozvodmi z jestvujucej lakovne. Prva cast
naterov sa v utesfiovanych oblastiach
vykonava pomocou robota. Karoséria pride
na KTL Skide. Pre vykonanie nateru UBS sa
karoséria oddeli od KTL Skidu a uchyti sa
do podvesného dopravnika linky UBS.
Materiél sa aplikuje robotom.

Po vykonani nateru na linke UBS sa
karoséria polozi na DL Skid. KTL Skid
dopravnikovym systémom odide spat do
zvarovne.

Ochrana a utesnovanie falcovanych ¢asti,
dveri a kapoty sa vykonava PVC tmelom
hrubym a jemnym pretesfiovanim rucne.
Tesniaca hmota je nandSana pomocou
striekacej piStole a nanesend vrstva je
potom rozotierana Stetcom.

Dalej sa vykonavaju operécie krytia asti
karosérie, ktoré nesmu byt nastriekané

a cely spodok karosérie sa strieka PVC

v hribke 300 az 800 mikrometrov.

Tuhé znecistujuce latky su zachytavané na
podlahovych tkaninovych filtroch, s vioZzkou
typu GLG EU4, cez ktoru je linka
odvetravana.

B-2A

5. | VysuSenie (zelirovania)
PVC naterov

31
kar./hod,
600
kar./den

Po naneseni potrebnych naterov UBS, GAD
a FAD sa presunie karoséria na nosic¢i DL
SKID do susicky pri teplote115 °C.

Po vysuSeni sa zhromazduju karosérie

v z&sobniku karosérii.

Na Statisticky vybranych karosériach sa
kontrola ochrannych naterov vykona na
samostatnom pracovisku — AUDIT UBS.
Vzduch zo su$enia je odvadzany do
vonkajSieho ovzdusSia.

B-2A

6. | Cistenie karosérie

31

Zo zasobnika karosérii sa karosérie

B-2A
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pomocou EMU (rotacné
kefy)

kar./hod,
600
kar./den

presuvaju na linku pripravy pred lakovanim
na uroven 0,000.

Zo zasobnika karosérii pride karoséria na
linku pripravy pred lakovanim
(Dlvorbereiten).

Pracovnici na linke karosériu pripravia na
striekanie, skontroluju a pripadne odstrania
defekty po KTL a PVC. Karoséria sa
prepravi dopravnikmi na pracovisko EMU -
oCistenie karosérie rotacnymi kefami.

7. | Automatické nanasanie
laku BC, ESTA

31
kar./hod,
600
kar./den

Nanesenie prvého laku (Basecoat, Basislack
— linka BC) sluzi na vytvaranie vrstvy
urcujucej farbu vozidla. Na striekanie vrchnej
farby su pouzivané vodou rieditelné vrchné
farby. Farba sa nanasa v striekacich
kabinach pomocou robotov, postupne

v troch kabinach. V striekacich kabinach
neustale prudi vzduch zhora nadol.
Zvyskova farba, ktora sa pri procese
striekania nenanesie na karosériu, ale

v podobe aerosolov ostava v ovzdusi kabiny
je natenym obehom vzduchu ,, vtahovang “
do odstredovacej sustavy. Tato sustava (tzv.
suchy splav lakovacieho odpadu), pracujuca
na principe elektromagnetického pola

a riadeného pohybu aniénov a katiénov
zbavuje vzduch castic lakov a takto
vycisteny vzduch je z 90% znovu pouzity
ako cirkula¢ny vzduch a len 10% je
vypustanych cez komin do vonkajSieho
ovzdusia.

B-2A

8. | Medzisusenie

31
kar./hod,
600
kar./den

Po striekani nasleduje medzisuSenie.

Pred nanasanim priesvitného laku je
zakladna farba suSena v medzisusiarni

v dvoch samostatnych za sebou
nasledujucich kabinach. Kabiny su
vyhrievané kombinovanym infracervenym
zdrojom a cirkulovanym vzduchom.
InfraCervena zdna je prevadzkovana ako
vyhrievacia zona s elektricky zhavenymi
Ziariémi, pracujucimi na strednych vinach.
Vyhrievacia zéna s cirkulovanym vzduchom
je nepriamo vykurovana zemnym plynom

a je prevadzkovana ako zona s teplotnou
vydrzou. Plynné znecistujuce latky zo
spalovania plynu (CO, Nox — NO2) su do
ovzdusia vypustané vyduchom. Odvadzany
vzduch sa odsava po celej dizke susiarne

a privadza sa do suSiarne krycieho laku ako
Cerstvy vzduch. Na vystupe zo suSiarne je
chladiaca z6na. Tato pracuje v rezime

s Cerstvym, cirkulovanym a odvadzanym
vzduchom.

B-2A

9. | Automatické striekanie
priesvitného laku CC

31
kar./hod,
600
kar./den

Po presuSeni nasleduje nanasanie druhej
vrstvy laku. Lak CC (Clearcoat, Klarlack) je
dvojzlozkovy transparentny lak, ktory slUzi
ako mechanicka, esteticka a UV ochrana
BC. Proces nanasania BC/CC je
automatizovany pre vnuatornu aj vonkajsiu
plochu karosérie.

Linku tvori priebezna kabina a pouzita

B-2A
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technologia je rovnaka ako u linky BC.
Priesvitny lak, ktory je rieditelny organickymi
rozpustadlami sa nanasa v lakovacich
zénach. V prvej a druhej zdne sa budu
nanasat 2 vrstvy priesvitného laku vo vnutri
karosérii a v tretej zone elektrostaticky
(ESTA) sa nanesie vrstva priesvitného laku
zvonku.

10.

Susenie lakov BC a CC

31
kar./hod,
600
kar./den

Po nastriekani priesvitného laku sa
karosérie susia v kone¢nej peci pri teplote
140°C. Emisie zo sugenia farby

a priesvitného laku su spalované

v termickom zariadeni.

Nalakované karosérie po vysuSeni

a ochladeni sa skontroluju pomocou
automatického zariadenia a odidu
dopravnikovym systémom do z&sobnika
karosérii.

B-2A

11.

Konecna Uprava —
pulirovanie, Finish

31
kar./hod,
600
kar./den

Zo zasobnika karosérii odchadzaju
karosérie na linky kone¢nej kontroly

a pulirovania.

Po manualnom skontrolovani odchadzaju
karosérie na opravu laku — Spot repair (krok
12.) alebo linku DEKOR (krok 13.).

B-2A

12.

Opravy laku — Spot
repair, Nacharbeit

31
kar./hod,
600
kar./den

Karosérie na ktorych bude zistena mala
chyba, budl odchadzat na jednu z dvoch
liniek oprav laku (SPOT REPAIR), alebo na
linku prebrusenia celej karosérie — (NA —
Vorbereiten) a potom na opatovny nastrek
do striekacich kabin.

Na opravu laku budu k dispozicii dve linky.
Na tychto linkach sa opravia zistené chyby
laku na karosériach. Drobné (bodové)
chyby laku sa opravuju prebriusenim,
opravnymi farbami a naslednym vysusenim.
U karosérii, na ktorych treba dodato¢ne
prelakovat vacsie Ciastkové plochy, treba
tieto plochy tiez prebrusit a dodatocne ru¢ne
prelakovat v striekacej kabine. Na opravu
laku karosérii sa pouzivaju farby rieditelné
organickymi rozpustadlami.

Farby potrebné na opravy namieSaju
pracovnici mieSarne farieb a pripravia

v samostatnej miestnosti uréenej na Cistenie
striekacich pistoli a malého skladu farieb.
Opravené plochy su vysuSené pomocou
infraziari€a. Vzdusnina z tejto linky bude
odvadzana cez tkanivoveé filtre. Nadvazne sa
znovu posudzuje a kontroluje kvalita
povrchu karosérii.

Karosérie, ktorych lak je chybny vo vaéSom
rozsahu ako sa da opravit na SPOT
REPAIR idu na linku prebrisenia celej
karosérie = NA Vorbereiten a potom znova
na opatovny nastrek do striekacich kabin
(spéat na krok 6.).

B-2A

13.

Lepenie napisov
a emblémov — DEKOR

31
kar./hod,
600
kar./den

Na pracovisko DEKOR postupuju z linky
pulirovania bezchybné nalakované
karosérie,

kde sa na v8etky Ukony pouzivaju materialy
v samolepiacom prevedeni. VSetky prace
sa vykonavaju rucne:

B-2A
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- lepenie streSnej vystuhy

- lepenie znakov a oznacenie typu motora
karosérie

- farbenie prahov

- lepenie boénych a streSnych [ist

- lepenie prahovych folif

- olepovanie karosérii lepiacou paskou

a féliou

14.

Konzervacia dutin — HRK

31
kar./hod,
600
kar./den

Konecnou operaciou na karosérii je ochrana
dutin voskom — HRK. Karosérie st na DL
Skide privezené k linke konzervacie dutin.

Z DL Skidu su karosérie odobraté
podvesnym dopravnikom linky konzervacie.
DL Skid odide dopravnikovym systémom do
zasobnika DL Skidov. Vlastna konzervacna
linka pracuje v automatickom rezime. Na
linke su tri ruéné pracoviska - jedno
pracovisko pred striekanim ako priprava

a dve pracoviska na konci linky - horné

a spodné cistenie karosérie od vyteceného
vOsku.

Karoséria pred striekanim vosku sa
predhreje na 70° C a v dalSom kroku sa
dutiny karosérie vystriekaju horicim voskom
(120° C).

Nasleduje odte€enie vosku. Zbytky vosku na
karosérii sa odstrania ruéne. Voskovanie
dutin karosérie sa vykonava
bezrozpustadlovym voskom. Vosk je
privdzany vyhrievanymi cisternami.
PreCerpava sa na stacacom mieste do
zasobnika v hale.

Ohrievanie vosku sa bude robit v troch
stupfioch. V prvom stupni sa olej ohreje
spafovanim plynu na 160° C, v druhom
stupni sa olejom ohreje voda na 130° C,

v tretom stupni sa pomocou vody ohrieva
vosk na 120° C.

Karoséria s vystriekanymi dutinami sa polozi
na transportny Skid a dopravnikovym
systémom odide do skladu karosérii. Odtial
odchédza do montaze.

Finalna kontrola kvality

Sklad karosérii

!
Montaz H3

B-2A

3.2

Nazov skladu,
medziskladu,
skladovacich

a prevadzkovych nadrzi,
potrubnych rozvodov

a manipulacnych ploch
surovin, vyrobkov,
pomocnych latok

a odpadov

Projektova
na
kapacita

Technicka charakteristika

Odkaz
na
blokovu
schému
v prilohe
C.

Nie je uvedené v rozhodnuti
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3.2

Nazov skladu,
medziskladu,
skladovacich

a prevadzkovych nadrzi,
potrubnych rozvodov

a manipulacnych ploch
surovin, vyrobkov,
pomocnych latok

a odpadov

Projektova
na
kapacita

Technicka charakteristika

Odkaz
na
blokovu
schému
v prilohe
C.

Sklad a mieSarne farieb

V objekte lakovne H2a budu skladované:
- vodou rieditelné farby BC,

- vodou rieditelna farba pre KTL,

- vrchny lak CC,

- vosk na konzervaciu dutin,

- opravarenské farby,

- riedidla, tuzidla

- pomocné pripravky pre lakovanie.

Priestory pre skladovanie materidlov na
lakovanie budi umiestnené pri obvodove;j
stene lakovne na prizemi a |. poschodi.
Budu pozostavat z 3 miestnosti.

MieSaren je delena na 2 Casti:
- medzisklad farieb (2-driova zasoba)
- distribucia farieb do striekacich kabin
potrubnymi rozvodmi

Riedidla pre pripravu farieb a na Gistenie
farebnych systémov budu skladované

v jestvujucich podzemnych nadrziach
lakovne H2. Budu dodavané

v automobilovych cisternach a precerpavané
na jestvujucom staéacom mieste lakovne H2
do su¢asnych podzemnych nadrzi.

Bude vybudované len nové potrubie.

1.a

Sklad — miestnost ¢.
1.108

48 m°

Na prizemi bude v miestnosti ¢. 1.108
umiestneny sklad farieb, Farby budu
dodavané a skladované v uzatvorenych
kontajneroch.

Pocet odtieriov farieb —8. Pocet
transportnych kontajnerov 48 kusov. Objem
kontajnera 1000 litrov,
Skladované mnozstva:
Lak CC

Tuzidlo (riedidlo)
Farba BC

3m?
1md
44 m®

1.b

MiesSaren — miestnost’ ¢.
1.106

8m

V miestnosti €. 1.106 bude umiestnené
zariadenie na distriblciu vrchného laku CC,
a tuzidla pre CC a BC na odberné miesta

v striekacich kabinach.

3

Tuzidlo a riedidlo pre CC a BC 8m

1.c

MieSaren — miestnost’ €.
2.05

EKOCONSULT-enviro, a.s.

9m

V tretej miestnosti €. 2.05, bude umiestnené
zariadenie na distriblciu farieb na odberné
miesta v striekacich kabinach.

3

Farba BC 9m
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V tejto miestnosti bude umiestnenych 9
zasobnikov farieb (8 farieb + 1 farba bude
mat Vorlack)

Sucastou mieSarni bude rotacny vymennik
farieb, ktory zabezpeci vyraznd Usporu
farieb.

Skladovanie vosku na
konzervaciu dutin

Vosk na konzervaciu dutin bude skladovany
priamo pod linkou na konzervaciu dutin

v samostatnej nadrzi. Vosk bude privazany
v automobilovych cisternach a sta¢any na
novom sta¢acom miesta.

VSetky materialy budu skladované

v poévodnych dodavatelskych uzatvorenych
obaloch.

Skladovanie KTL
materialu

Material /farba/ pre linku KTL bude
skladovany v nadrzi priamo pod linkou.
Farba bude dodavana v automobilovych
cisternach a pre€erpavana na jestvujucom
stacacom mieste lakovne H2 do nadrze

v hale. Bude vybudované len nové potrubie.

Prirucny sklad farieb pre
malé opravy laku,
Cistenie striekacich pistoli

200 kg

V blizkosti liniek na malé opravy laku bude
miestnost’ ¢. 1.125 patriaca 2 linkam na
malé opravy laku. Miestnost’ je urena na
skladovanie farieb a riedidiel pre malé
opravy laku a na Cistenie striekacich pistoli.
Farby a riedidla pre malé opravy laku budud
skladované v kovovej uzatvorenej skrini.
Farby, tuzidla a riedidla budd v malych
vzduchotesne uzatvorenych nadobach

o objeme 1 liter. Celkové mnoZzstvo
skladovanych materialov bude cca 200 kg.
Pre mieSanie farieb bude k dispozicii
mieSacie zariadenie pomocou ktorého si
pracovnik namiesa potrebnu farbu na opravu
podla stanovenej receptiry. Namiesanu
farbu si pracovnik striekacej pistoli odnesie
na linku oprav, kde v striekacej kabine
vykona prislusni opravu.

Po vykonani opravy prinesie pracovnik
striekaciu pistol’ spat’ do miestnosti a vycisti
v automatickom zariadeni, ktoré je
umiestnené v tejto miestnosti.

Miestnost’ bude mat’ samostatné vetranie

s viacnasobnou vymenou vzduchu. Bude
vybavena este pracovnym stolom,
umyvadlom s o¢nou sprchou a havarijnou
sprchou.

Niektoré latky budd
dodavané z jestvujlcej
lakovne H2

Z lakovne H2 z PVC-Raum bude potrubim do
novej Lakovni H2a dodavany material pre
linku UBS (PVC laky)

Skladovanie odpadov

Nakladanie s odpadmi z Lakovne H2a bude
rieSené spolocne s odpadmi z jestvujlcej
Lakovne H2. Odpady z lakovacieho procesu
budl zhromazd'ované priamo pri miestach
vzniku odpadov a vo velkoobjemovych
kontajneroch.

Odpady budu skladované na urcenych
zbernych miestach.

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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Nazov ostatnych
suvisiacich cinnosti

Charakteris
tika a opis
¢innosti

Vazba cinnosti na vyssie
charakterizované technologické uzly a sklady

Odkaz
na
blokovu
schému

v prilohe

C

Stvisiace ¢innosti st uvedené
v dokumentu
,Procesy v lakovni H2"

Suvisiace
¢innosti su
uvedené

v dokumente
4Procesy

v lakovni H2"

1-B

3.3

Nazov ostatnych
suvisiacich ¢innosti
v lakovni H2a

Charakteris
tika a opis
cinnosti

Vézba cinnosti na vyssie
charakterizované technologické uzly a sklady

Odkaz
na
blokovu
schému

v prilohe

G

Zasobovanie materialom

Zasobovan
ie
materialom

Doprava karosérii v novej lakovni H2a bude
prebiehat’ na podlahovych dopravnikoch

a na podvesnych dopravnikoch jednotlivych
liniek. Dopravniky a prislusné zariadenia su
umiestnené v zakladnych Styroch drovniach:
0,00m-+4,5m-+ 90ma+ 13m -
jednotlivé Urovne s poprepajané zvislymi
zdvihacimi zariadeniami.

Karoséria je nesena na nosic¢och (Skid),
alebo v klietke podvesného dopravnika.
Jednotlivé technologické Useky v lakovni
maju svoj vlastny nosiC. Pred a za kazdym
Usekom, kde je uréena vymena nosica sa
pomocou zdvihacieho zariadenia — nosice
vymenia.

Pre manipulaciu a transport materialov

potrebnych v novej lakovni H2a budu

k dispozicii:

- vysokozdvizné voziky

- wytah

- centralny rozvod (z distribucnych
miestnosti)

- automobilové cisterny

- stacacie miesto haly H2

Nabijanie vozikov bude v nabijarni
jestvujucej lakovne H2.

Laky a oplachové roztoky sa cez prstencové
potrubia transportuju az do jednotlivych
odberovych miest. Okrem toho su linky
napajané konzervacnymi oplachovymi
roztokmi a zmesou demineralizovanej vody
s butylglykolom. Oplachové roztoky su
Cerpané potrubnymi rozvodmi z podzemnych
nadrzi lakovne H2.

Neutraliza¢na stanica

Cistenie
odpadovyc
h véd

V ramci prevadzky novej lakovne budu
vznikat splaskové a priemyselné odpadové
vody.

Priemyselné odpadové vody vznikajluce

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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z technologickych procesov lakovne budu
upravované v 1.stupni priamo

v neutralizacnej stanici lakovne H2a , ktorou
za zabezpeci fyzikalno-chemicka Uprava
chemicky zatazenych vod.

Uprava odpadovych véd obsahujdcich laky
a koncentraty

1.Zrazanie (koagulacia)

Zrazanie sa bude vykonavat v priebeznom
dvojstupfiovom koagulaénom zariadeni
pridavanim vapenného mlieka Ca(OH),.
Pozadovana hodnota pH sa bude dosahovat
pridavanim hydroxidu sodného a Ca(OH)s.
Koagulované vody sa odvedu do
sedimentécie a odtial do priebeznej
neutralizacie.

2. Sedimentécia

V sedimentacii sa odstrani koagulovany kal
z farieb. Zmes kalu a vody sa bude Cerpat
do odvodriovaca kalov pre organické kaly.
Voda takto zbavena kalu z farieb odteka do
neutralizacie.

3.Zariadenie na odvodriovanie kalu

V tomto zariadeni kal sedimentuje a bude
v lievikovom dne zariadenia zahusteny.
Odtialto bude zahustena zmes vody a kalov
precerpana na dalSie odvodnenie do
komorového filtra. Cista voda

z odvodnovaca kalov odteka spat do
sedimentacie.

4. Filtrovanie kalov

Mokry kal sa bude odoberat piestovym
membranovym Eerpadlom z odvodriovaca
kalov do komorového filtracného lisu na
zahustenie. Komorovy filtracny lis bude
vybaveny naplavovacou stanicou. Filtrat
odteka do zasobnika fitratu a odtial bude
preCerpavany do zasobnika kyslych /
alkalickych odpadovych véd.

5. Alternativa pri vypadku odvodnovaca
kalov

Odpadové vody obsahujuce lak budu po
koagulacii precerpané priamo do
anorganickej Upravy. Tym odpadnu Upravy
sedimentécie, odvodnovania a filtrovania
kalov.

Uprava kyslych (alkalickych) odpadovych
vod

1.Neutralizacia a zrazanie (flotacia)
Zrazanie kovov z kyslych / alkalickych
odpadovych véd bude v dvojstupriovej
priebeznej neutralizacnej stanici

s naslednym zrazanim. Do reak&nych nadrzi
budu pre Upravu davkované prislusné
chemikalie - flokulanty, vzdy v zavislosti
podla pH — Ca(OH),, NaOH, HCI a vzdy
podla mnozstva FeCl; a prostriedkov na
zrazanie. Pre optimalne zrazanie niklu bude
neutralizacia pracovat pri zvySenej hodnote
pH (pH 11).

EKOCONSUL T-enviro, a.s. Nova Lakovina H2a



VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

22

2. Sedimentécia

Sedimentacia bude prebiehat v dvoch
krokoch. Prvy krok bude tvorit hruba
sedimentécia, pocas ktorej sa

v sedimentacnej nadrzi odstrania hrubé kaly.
V druhom kroku sa v lamelovom
odvodrnovacom zariadeni odstrania
jemnejSie kaly. Zmes vody a kalov sa
priebeZne &erpa na dalsie odvodnenie. Cista
voda z lamelového odvodriovacieho
zariadenia odteka cez prepad do dodatocnej
neutralizacie.

3.Dodato¢na neutralizacia

Pre nastavenie kone&nej hodnoty pH bude
upravovana odpadova voda privedena do
2.stupnia neutralizacie. Regulacia pH bude
prebiehat pridavanim HCI a NaOH. Po
dodatocnej neutralizacii odtekd odpadova
voda na odstranenie plavajacich castic do
koncového filtra.

4. Koncovy filter

Na odstranenie jemnych ¢iastociek

z odpadovej vody bude pouzity koncovy filter
(Strkovy filter). Vyc€istena voda bude
odvedena na vystupnu kontrolu hodnoty pH.
5. Vystupna kontrola hodnoty pH

Z vystupnej kontroly hodnoty pH bude
odpadova voda za predpokladu, ze hodnota
pH lezi v limitnych hodnotach, odvedena cez
Cerpaciu stanicu do chemickej kanalizacie

a dalej na COV VW SK. Ak bude hodnota
pH mimo povoleny rozsah, bude odpadova
voda odvedena znovu do dodatoénej
neutralizacie na regulaciu pH hodnoty.

6. Odvodriovac kalov

V odvodnovacom zariadeni kalov
sedimentuje prichadzajuci hydroxidovy kal

a bude v lievikovom dne zariadenia
zahusteny. Odtialto bude zmes vody a kalu
Cerpana na dalSie odvodnenie do
komorového filtraéného lisu. Cista voda

z odvodnovaca kalov volne odteka cez
prepad do sedimentacie.

7. Filtrovanie kalov

Prichadzajuci mokry kal bude piestovym
membranovym Cerpadlom od¢erpany

z odvodnovaca kalov a v komorovom
filtracnom lise bude zahusteny. Filtrat odteka
do zasobnika filtratu a odtial bude
precerpany do zasobnika kyslych/
alkalickych odpadovy véd.

3. | Cistenie ovzdusia — TNV

Cistenie
ovzdusia

Na znizenie mnozstva emitovanych
prchavych organickych latok v odsavanom
vzduchu budu na vyduchoch zo suSiaceho
tunelu nanasania zakladnej farby (KTL)

a suSiaceho tunelu nanasania vrchného laku
(striekanie BC/CC) inStalované termické
oxida¢né zariadenia TNV.

V tomto zariadeni dochadza k termickému
rozkladu organickych prchavych plynov
obsiahnutych v odsavanych odpadovych

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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plynoch. Spalovanie prebieha pri teplote
700° C—750° C, pri ktorej z vacsej Casti
ZL obsiahnuté v odvadzanom vzduchu
zoxiduju na CO, a H,0. Zostatkové
znecistenie a znecistenie zo spalovania,
obsahujuce CO, NO,, TOC, TZL, sa
odvadza nad strechu haly, resp. do
existujuceho komina lakovne a vypusta do
komunalneho ovzdu$ia prislusnymi
technologickymi vyduchmi.

Teplota v spalovacej komore sa bude
regulovat automaticky. Horuce ¢€isté plyny,
ktoré vznikaju pri spalovani, sa privadzaju

k jednotlivym agregatom cirkulujuceho
vzduchu, aby teplo bolo vyuZzité na ohrev
suSiacich tunelov. Horak v TNV sa zapaluje
a prevadzkuje zemnym plynom, ktory je
nédbehovym palivom. Odplyny zo striekacich
kabin budu odvadzané do jestvujuceho 83 m
komina sucasnej lakovne H2.

4. | Odlucovac oleja

Odlu€ovan
ie oleja

Odlucovac oleja bude zabudovany pri
vaniach odmastovanie. Pomocou Cerpadla
bude kupel z vane transportovany do
odluc¢ovacej nadrze. Olej bude zbierany do
nadob na to uréenych. Od oleja oCisteny
kupel bude precerpavany spat pomocou
Cerpadla do vane odmastovania.
Zariadenie bude pozostavat z nadrze,
odlu¢ovaca oleja, membranového ¢erpadla
a potrubi. Bude slzit na prediZenie
zivotnosti odmastovacieho kupela.

5. | Odkalovacie zariadenie

Odstranov
anie kalov

Péasovy kalolis bude sluzit na odstranenie
kalu vznikajuceho v procese fosfatovania.
Kalové Cerpadlo bude nepretrzite
precerpavat kupel z vane fosfatovania do
odkalovacieho zariadenia. Precistena
tekutina pretecie spéat do vane. Kal bude
zhromazdovany a podla potreby
zabezpecené jeho zneSkodrnovanie.

6. |Stacacie / PreCerpavacie
miesto

Stacanie
farieb a
voskov

Precerpavacie miesto KTL farby bude
existujlce, patriace KTL linke Lakovni H2.
Bude vybudované len nové potrubie ku KTL
linke Lakovne H2a.

Bude vybudované nové precerpavacie
miesto pre vosky.

7. | Scrubber

Cistenie
ovzdusia

Odlucovaci systém (suchy splav lakovacieho
odpadu) na zachytenie prestrekov farieb

a lakov v striekacich kabinach BC/CC.
Systém bude fungovat na principe
elektromagnetického pola a gélového
nosného média s riadenym pohybom
aniénov a kationov.

Z pracovného prostredia striekacich kabin
BC a CC bude priblizne 10% vzduchu (64
000 m®hod) odvadzaného do jestvujiiceho
komina a 90% vzduchu bude cirkulovat

v kabine.

8. | Vykurovanie

Vykurovani
e

Vykurovaci systém bude sluzit na
zabezpecenie tepelnych poziadaviek na
technologickej linke. Vyhrievanie vani bude
zabezpec€ované lamelovymi vymennikmi
tepla. Systém bude plne automaticky.
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Vane budu dvojplastové a izolaciou.
9. |Procesny ohrev Ohrevy | Ohrev UBS a vosku na HRK je zabezpeceny
UBS prostrednictvom nepriameho ohrevu
Ohrev HRK | plynovymi horakmi, spaliny ktorych ohrievajt
vymenniky tepla a tie zasobniky s voskom
a utesnovacou hmotou
9. | Vetranie a vykurovanie Vetranie a | Vetranie a teplovzdudné vykurovanie
vykurovani | zabezpecia vetracie jednotky osadené na
e jednotlivych technickych podlaziach objektu.
Vybavené budu filtraciou vzduchu, spatnym
ziskavanim tepla a hortcovodnym
doohrevom. Distriblcia vzduchu bude
Stvorhrannymi a kruhovymi SPIRO
potrubiami z pozinkovaného plechu
vedenymi pod stropom haly
a velkoobjemovymi dvojfunkénymi valcovymi
vyustkami. Nasavanie Cerstvého vzduchu
bude protidazdovymi zalliziami na fasade
objektu. Vyfuk vzduchu bude hlavicami nad
strechu objektu. Vetranie dopravnikovych
mostov bude zabezpecené z vetracieho
systému haly, teplovzdu$né vykurovanie
bude lokdlne s horicovodnym ohrevom.
10. | Nahradny zdroj Nahradny | Sucastou lakovacej linky v Lakovni H2A
elektrickej energie - zdroj el. bude i dieselagregat (DG) — nahradny zdroj
Dieselagregat energie elektrickej energie s menovitym tepelnym
prikonom 0,750 MW, ktory bude pouzivany
na nudzovu prevadzku. Palivom pre DG
bude bezna motorova nafta s obsahom siry
menej ako 0,1 % hm. Dieselagregat bude
spustany pri pravidelnych kontrolach
a pocas vypadkov el. energie na
zabezpecenie prevadzky.
4. Blokova schéma a materialova bilancia prevadzky v cleneni na
Jjednotlivé technologické uzly
41 Nazov blokovej Slovny opis Priloha ¢.
P. & | schémy
1. Blokova schéma vyroby | Schéma jednotlivych technoldgii s uvedenim emisnych tokov z jednotlivych uzlov 2-B
- Lakoviia Hala H2 vyroby a ich suvisiace prepojenie
4.2 |Nazov Slovny opis Priloha ¢.
P. . | materialovej
bilancie
1. Materidlova bilancia a Popis materidlu a jeho spotreby a stru¢na materidlova bilancia, pouzivané materialy 6-B
spotreby
41 Nazov blokovej Slovny opis Priloha ¢.
P. & | schémy
1. |Blokova schéma Chemicka priprava zvarenej karosérie bude pozostavat' z B-2A
technoldgie odmast’ovania, aktivacie, fosfatacie, pasivacie a oplachu
Blokova schéma v demineralizovanej vode. Zakladovanie karosérii sa bude
preduprav uskutocCriovat’ ponorenim vo vani na principe kataforetickej Gpravy

Blokova schéma
KTL

s nasledovnym ponorenim a postrekom v demineralizovanej vode.
Cely proces je zavfSeny susenim, vypal'ovanim laku a chladenim.
DalSim krokom je utesfiovanie zvarov a lemov karosérie, ochrana
pred mechanickym poskodenim, a tym znizenie hlu¢nosti vo vn(tri
karosérie. Nasledne budl natery UBS, GAD a FAD susené
(Zelirované) v susicke.

Cistenie karosérii, kontrola a pripadné odstranenie defektov po KTL
a PVC. Nanasanie zakladnej farby (BC) v striekacich kabinach
pomocou robotov, medzisuSenie a chladenie. Nasleduje striekanie
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priesvitného laku (CC) a nasledné susenie BC a CC laku v konecnej
susiacej peci.

Kontrola a pulirovanie karosérii. Po skontrolovani budi odchadzat’
karosérie na opravu laku (prebrusenie, prelakovanie, vysusenie)
alebo linku DEKOR, kde bude prebiehat’ ru¢né lepenie
samolepiacich napisov, folii, list a emblémov.

Vystriekanie dutin karosérie hortcim bezrozpustadlovym voskom,
odtecenie vosku a ruc¢né Cistenie karosérie od vyteceného vosku.
Naslednym krokom bude skladovanie a montaz.

4.2 Nazov
P. é. | materialovej
bilancie

Slovny opis

Priloha ¢.

1. | Zemny plyn (9,352
kWh/m® = stredna
hodnota
vyhrevnosti ZPN
na Slovensku)

Hlavnym zasobovacim vysokotlakym plynovodom je VTL plynovod
DN 300, PN 25 Malacky - Bratislava, z ktorého je vyvedena VTL
odbocka DN 300, PN 25 pre VW SK.

Zemny plyn sa bude pouzivat pri procesnych ohrevoch samotnej
vyroby, ale je aj médiom pre vlastny zdroj tepla o inStalovanom
vykone 140 MW.

Predpokladana spotreba zemného plynu: 5 200 000 m®/rok

Vstupy a vystupy — popisané v ¢asti C kapitole 3. Energie
v prevadzke pouzivané alebo vyrdbané

2. | Motorova nafta

Predpokladana doba prevadzky DG ro¢ne: menej ako 500 hod
Predpokladana spotreba motorovej nafty: 100 I/rok

3. |Voda

Potreba vody pocas vystavby:

PoCas vystavby sa predpoklada suCasné nasadenie max. 160
pracovnikov, pre ktorych bude dimenzované sociélne
zabezpecenie staveniska s napojenim na vnutroarealovy vodovod
s vlastnym meranim spotreby. Privod vody na stavenisko bude zo
stavajlcej vodovodnej pripojky arealu.

Predpokladany odber vody pocas vystavby:

- Uzitkova voda max. 0,250 I/s

- pitna voda a voda pre socialne ucely max. 0,350 I/s
- poziarna uzitkova voda min. 5,000 I/s

- celkova potreba vody na stavenisku min. 5,600 I/s

Potreba vody po¢as prevadzky:

Potreba pitnej vody: 5
Vypocet potreby pitnej vody je vykonany v zmysle vyhlasky MZP
SR ¢€.684/2006:

- max. potreba vody - 2,67 I/s

- roéné mnozstvo 7008 m®/rok

Potreba uZitkovej vody
- maximalna potreba vody 29 m¥h, t,j. 8,05 I/s
- ro&na potreba vody 153 337,5 m%/rok

Potreba poZiarnej vody

Poziarna voda bude rieSena z rozvodného potrubia Uzitkovej vody
DN 300 prostrednictvom existujucich rozvodov s tromi
nadzemnymi hydrantmi.

- potreba poziarnej vody - 12,5 /s

odpadova voda pocas vystavby

Vzhladom na rozsah a celkovd dobu vystavby predpokladame
suCasné nasadenie max. 160 pracovnikov pre ktorych bude
dimenzované socialne zariadenie stavby uréené a zabezpecené
dodavatelom stavby.

odpadova voda pocas prevadzky

EKOCONSULT-enviro, a.s.

Nova Lakovna H2a




VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. 26

MnozZstvo technologickych odpadovych vod:
Odpadové vody obsahuijtce laky cca 6 m*hod

Kyslé / alkalické vody cca 13,5 m®hod

Oplachovacie vody, fosfatiza¢ny kupel cca 0,5 m*hod
Spolu 20 m*hod, 105 750 m*/rok

MnoZstvo splaskovych odpadovych véd:
19,2 m®/deri, 7008 m*/rok

Udaje o vstupoch a vystupoch st bliz§ie popisané v &asti C
kapitole 1.2 Voda pouzivana na vyrobné a prevadzkové ucely a 1.3
Voda pouzivana na pitné a socialne Uc¢ely a D 2.2 produkované
odpadové vody.

4. | Elektricka energia

Pocas vystavby
Privod elektrickej energie pre potreby stavby bude z existujucej

rozvodne aredlu zavodu. Staveniskovy rozvod bude vybaveny
staveniskovym rozvadzac¢om a vlastnym meranim. Spotrebu nie je
mozné v sucasnom $tadiu rozpracovania projektovej dokumentécie
spolahlivo predikovat.

Pocas prevadzky

Areal spolo¢nosti VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. je zadsobovany
z energetickej siete ZSE z nadradenej 110 kV sustavy
samostatnym dvojitym 110 kV vedenim z energetického uzla
Stupava. V zavode je vybudovana transformovria 110 kV/22 kV s
transformatormi 2 x 40 MVA. Distribu¢ny rozvod sa uskuto¢ruje z
hlavnej rozvodne zavodu o napéti 22 kV.

Predpokladané spotreba elektrickej energie  60.504 MWh/rok

Udaje o vstupoch st uvedené v &asti C kapitole 3. Energie
v prevadzke pouzivané alebo vyrabané.

5. |Materidly a
suroviny

Pocas vystavby
Zdrojmi  stavebnych materialov budl Standardné tazobne

dodavatelskych organizacii. Dodavatelom stavby bude organizacia
ur¢ena na zaklade vyberového konania.

Pocas prevadzky
Prevadzka je schopna povrchovo upravit 31 kar./hod
kapacita lakovne H2a — 600 NSF/den

Spotreba zakladného rezijného materidlu

Surovinou vo vyrobnom procese su najma odmastovacie
pripravky, vodou rieditefné naterové hmoty (rézne farby),
jednofarebny priesvitny lak riedeny organickymi rozpustadlami.
Priemerné mnozstva pouzitych chemickych latok pri uvedenom
rozsahu vyroby je nasledovny:

-KTL - zakladovanie 5,70 kg/kar .. . 803,7 t/r
-UBS - ochrana spodku karosérie 8,50 kg/kar 1198,5 t/r
-BC - farba 3,70 kg/kar 521,7 t/r
-CC - kryci lak 1,90 kg/kar 267,9 t/r
-opravy laku - spot repair:

-BC - farba 0,19 kg/kar 26,79 t/r
-CC - kryci lak 0,10 kg/kar 14,1 tr
-riedidlo a tuzidlo 0,10 kg/kar 14,1 t/r
-HRK ochrana dutin karosérie cca 2,32 kg/kar 327,12 t/r
-Butylglykol + Demi voda cca 2,62 kg/kar 369,42 t/r

-chemikélie pre neutralizacnu stanicu cca 9,76 kg/kar 1376,16 t/r

planovana produkcia 600 karosérii/aut za der = cca 141 000 aut
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rocne.

Zoznam a opis surovin, pomocnych materidlov a dalSich latok je
uvedeny v Casti C kapitole 1.1.

Odpady

Medzi najvyznamnejSie (mnozstevne) odpady budu patrit:

- Prachovy a praskovy odpad iny ako uvedeny v 01 04 07 (k.C.
0104 10)

- Kaly z farby alebo laku obsahujuce rozpustadla alebo iné
nebezpecné latky (08 01 13)

- Kaly z fosfatovania (11 01 08)

- Odpady su uvedené v Casti D kap. 4. Nakladanie s odpadmi

5.  Dokumentacia k prevadzkovaniu prevadzky

P. ¢. | Vypracovana v zmysle zakona Priloha ¢é.
1. |Program odpadového hospodarstva 8-B
2. |STPP-TOO ,Cast’ I : Nova lakovina karosérii — objekt H2" 9-B
3. |Havarijny plan pre pripad Uniku latok Skodiacich vodam 10-B
1. | Projekt stavby pre stavebné konanie, Coproject a.s., oktdber 2009 B-3A
2. | Prevadzkova dokumentacia Neutralizacnej stanici, skladov Ku

y kolaudacii
3. |Ziadost' o schvalenie postupu vypoctu mnozstva emisie vypracovania podla Ku

vyhlagky MZP SR & 408/2003 Z.z. kolaudécii
4. | Navrh Programu odpadového hospodarstva B-4A
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C  Zoznam surovin, pomocnych materialov a d'alSich
latok a energii, ktoré sa v prevadzke pouzivaju
alebo vyrabaju

1. Suroviny, pomocné materidly a dalsie latky, ktoré sa v prevadzke
pouZzivaju

1.1 Zoznam surovin, pomocnych materialov a dalsich latok

P. €. | Prevadzka |Surovina, Opis a vlastnosti CAS Rocna MnoZstvo vyuzité
pomocny spotreba (t) | ako vyrobok za
material, rok (%)
dalsie latky

1. |Uvedené |Uvedené Uvedené v prilohe | Neuvadz 17805,5 Nesleduje sa
v prilohe | v prilohe ¢.6-B asa
¢.6-B C.6-B

Zoznam novych surovin pouzivanych v Novej lakovni H2a
1. |Priemerné mnozstva pouzitych chemickych latok pri uvedenom rozsahu -
vyroby v Novej Lakovni H2A je nasledovny:

-KTL - zakladovanie 5,70 kg/kar .. . 803,7 t/r
-UBS - ochrana spodku karosérie 8,50 kg/kar 1198,5 t/r
-BC - farba 3,70 kg/kar 521,7 t/r
-CC - kryci lak 1,90 kg/kar 267,9 t/r
-opravy laku — spot repair:

-BC - farba 0,19 kg/kar 26,79 t/r
-CC - kryci lak 0,10 kg/kar 14,1 tr
-riedidlo a tuzidlo 0,10 kg/kar 14,1 tr
-HRK ochrana dutin karosérie cca 2,32 kg/kar 327,12 t/r
-Butylglykol + Demi voda cca 2,62 kg/kar 369,42 t/r

-chemikalie pre neutralizaénu stanicu cca 9,76 kg/kar 1376,16 t/r

1.2 Voda pouZivana na vyrobné a prevadzkoveé ucely

1.2. |Zdroj vody | Vyuzitie Spotreba technologickej a uzitkovej vody
1 v prevadzke
P.¢. o (Il.s?) Max
(s

Merna | %
spotreb | vyuzitia
a na|vo
jednotk | vyrobk
u u
vyrobk
u(vmd

)
Technologické Neuvadza
ucely ako : sa
chladiace 11,5 11,5 1200,32 357 696 1,00
médium
a médium na
pripravu
vodnych
kupel'ov
v lakovni H2
UzZitkova voda 8,06 max. max. - -
pre 652,5 153
technologické 29 m®h™) | 3375
potreby
v Lakovni H2a

Poziarna voda - 12,5 - - - -
pre Lakoviiu H2a
1.2. | Opis zdroja, povrchovych, podzemnych vod, sekundarnych vad, kvalita odoberanych vod,
2 uprava vody

m3.dern? |m 3.rok™

1. | Studna

2. |studna

3. |studna
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1. | Podzemna studna, voda je upravovana nasledne v Upravni vody. Voda, ktord sa pouZiva na pripravu vodnych kipel'ov
je predtym demineralizovana v neutralizacnej stanici Novej Lakovni.
1a |Zdrojom Gzitkovej vody pre technologické potreby bude voda z podzemnej studne v Zohori,
ktora sa bude upravovat v Gpravni vody v aredli spolo€nosti a cez vezovy vodojem bude
distribuovana do jednotlivych prevadzok.
Existujuca lakoviia H2 je zasobovana vodou prostrednictvom vodovodnej pripojky DN 100.
Pre Novu lakoviiu H2a je navrhované napojenie na existujuce rozvody v ramci existujuce;j
lakovne.
PoZiarna voda bude rieSena z rozvodného potrubia Uzitkovej vody DN 300 prostrednictvom
existujucich rozvodov s tromi nadzemnymi hydrantmi.
1.2. | Opis riesenia zasobovania vodou a odkanalizovanie
3
1. | Objekty a technoldgia st napojené na samostatny rozvod Uzitkovej vody VW SK. Pre technologické potreby sa voda
odobera z podzemnej studne, upravuje sa v Upravni vody podniku a nasledne na demineralizacnej stanici Novej
Lakovne . Odpadova voda z prevadzky Novej Lakovne je predcCistena na neutralizanej stanici Novej Lakovne a odtial’
je odvadzana chemickou kanalizaciou do Cistiarne odpadovych véd VW SK.
1a |V ramci prevadzky lakovne H2a budu vznikat spladkové a priemyselné odpadové vody.
Priemyselné odpadové vody z vznikajuce z technologickych procesov lakovne budu
upravované v 1.stupni priamo v neutraliza¢nej stanici lakovne, ktorou za zabezpeci fyzikalno-
chemickd Uprava chemicky zatazenych véd.
Prevadzka NS bude napojend na existujucu vnutroarealovu kanalizaciu so zaustenim do
existujucej Cistiarne odpadovych véd.
Technologické odpadové vody z lakovne H2a sa budu zachytavat v samostatnych zbernych
nadobéch podla druhov médii. Nasledne sa budu tieto odpadové vody upravovat spolo€ne v
neutralizacnej stanici odpadovych véd v prevadzke lakovne H2a.
1.3 Voda pouZivana na pitné a socidlne ucely
1.3.1 Spotreba pitnej vody
Zdroj pitnej Vyuzitie @ (s Max. P o e
P. ¢ vody v prevadzke (I.sh)
1 Verejny Pitny rezim 0,7 Neuvadza sa 61,4 18 296
) vodovod zamestnancov
1a Verejny Pitna voda 0,222 2,67 19,2 7008
vodovod | v Lakovni H2a
1.3.2 |Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vod, Uprava vody
1. |Aredl podniku je zasobovany pitnou vodou z verejného vodovodu v Dubravke.
1a Zasobovanie pitnej vody arealu spolo¢nosti je zabezpecené prostrednictvom verejného
vodovodu v Dubravke cez vlastny vodojem s privodom DN 400
1.3.3 |Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovania .
1. |Odpadova voda z WC je odvadzana aredlovou splaskovou kanalizaciou do COV VW SK.
2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju
2.1 Vyrobky alebo skupiny urcenych vyrobkov
P.C.| Prevadzka | Vyrobok alebo urceny| Opis vyrobku alebo urceného CAS Vyroba
vyrobok vyrobku (t.rok™)
Netyka sa
2.2. Medziprodukty
Vyroba za| MnoZstvo
v , ) . . rok  |vyuZité ako
P. C. |Prevadzka| Nazov medziproduktu Opis medziproduktu  |CAS (ks/rok) | vyrobok
(%)
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Nalakovana a navoskovana
Nov karoséria osobnych automobilov. Netyka
1. Lakoviia Nalakovana a navoskovana Vzniké ako medziprodukt pfi sa 357 600 0
karoséria vyrobe konecného produktu:
osobny automobil
Nalakovana Nalakovana 141 000 | Cca 100%
a navoskovana karoséria |a navoskovana karoséria
Nova osobnych automobilov.
2. |Lakovna Vznika ako medziprodukt -
H2a pfi vyrobe kone¢ného
produktu: osobny
automobil
3. Energie v prevadzke pouzivané alebo vyrabane
3.1. Vstupy energie a paliv
3.1.1 Vstupy energie a paliv Rocna spotreba/ Vyhrevnost  [Prepocet na GJ
Mnozstvo (jedn.)  (GJ.jedn.”)
3.1.2 Zemn»’/ plyn 12 403 287 m* 424 189
5200000 m® | 0,0344 G)J.Nm’ 178 880
3.1.3 |Hnedé uhlie
3.1.4 [Cierne uhlie
3.1.5 [Koks
3.1.6 [Iné pevné paliva
3.1.7 VOT
3.1.8 |VOL
3.1.9 |Nafta na kurenie
3.1.10 [Iné plyny
3.1.11 |Nafta pre dopravu
3.1.12.|Druhotna energia
3.1.13 [Obnovitelné zdroje
3.1.14 Nakup el. energie 134 909 MWh 485 672,4
60 504 MWh 3,6 217 814,4
3.1.15 [Nakup tepla 48 576 MWh X 174 873,6
3.1.16 [[né paliva
3.1.17 (Celkovy vstup energie a paliv v GJ 909 861,4
571 568
3.2  Vlastna vyroba energii z paliv
3.2.1 [[nstalovany elektricky vykon celkom Netyka sa
v MW
3.2.2 [Instalovany tepelny vykon v MWie, Netyka sa
3.2.3 \Vyroba elektriny v MWh a v GJ Netyka sa
3.2.4 Vyroba tepla v GJ Netyka sa
3.2.5 Vyroba chladu v GJ Netyka sa
3.2.6 Predaj vyrobeného tepla v GJ Netyka sa
3.2.7 |Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v G) [Netyka sa
3.3 Opis vsetkych spotrebicov energii
Oznacenie Ciefova
P ¢ nézov a technicky Rocna spo_treba Sllsgtocnaz energet.|vcka erle;\!'getlclfa
) oy energie Gcinnost’ spotrebicov Gcinnost
opis spotrebicov e
spotrebicov
Uvedené v prilohe ¢.7-B 134 909 MWh Neuvadza sa Neuvadza sa
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34.1

Celkovy nakup a vyroba energie

v G) Neuvadza sa

3.4.2

Celkovy predaj energie v GJ

Neuvadza sa

a sUvisiace procesy v GJ

3.4.3 [Celkova spotreba energie v GJ Neuvadza sa

3.4.4 (Celkova spotreba energie na vykurovanie a TUV Neuvadza sa
v GJ

3.4.5 (Celkova spotreba energie na vyrobu chladu

3.4.6 [Celkova spotreba energie na vyrobu tlakového Neuvadza sa
vzduchu

3.4.7 (Celkova spotreba energie na technologické Neuvadza sa

3.5 Merna spotreba energie

5 ) Merna spotreba energie na jednotku vyrobku
P.¢. \Vyrobok Jedn. Elektrickd energia Teplo GJ.jedn™ |GJ. Jedn spolu
kWh. Jedn™ | GJ. Jedn™
1. Nalakovana karoséria 1ks 377,26 1,358 1,186 2,544
2. NaIakovsn:ZI;aroserla 1ks 429,106 1,545 2,509 4,054
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D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje
o predpokladanych mnozstvach adruhoch emisii do
jednotlivych zloziek zivotneho prostredia spolu s opisom
vyznamnych ucinkov emisii a d'alsich vplyvov na zivotne

- - r r
prostredie a na zdravie l'udi

1. Znecist'ovanie ovzdusia

1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzdusia vratane zapachajucich latok
a sposob zachytavania emisii

Udaije o emisiach
P& Zdroj emisii, spésob Emitovana latka, Mef“: prttl)(dukma
: zachytavania emisii ajej viastnosti  img.m™® |kg.h™ [OU.m™ t.rok™ hajednotku
vyrobku
(g.ks™)
Udaje o sposobe zachytavania
emisii si uvedené v listoch | Vlastnosti latok si |doplfiujuce udaje su uvedené v prislusnych listoch
vyduchov, ktoré su v prilohe ¢. 1-D  |vyduchov, ktoré su k nahliadnutiu vo VW SK.
k nahliadnutiu vo VW SK.
TZL 0,1 0,2
VOC . 0,4 1,1
HF Listy List H2/22 Nie e 0,05 0,2
1 |VBH-chemické predipravy HCI vyduchov |List definO\J/an' 0,5 1,5
Ni H2/23 Y| 0,004 0,01
Zn 0 0
Mn 0 0
. . TZL Listy . Nie je 0,2 0,4
2 |KTL- zakladovanie , List H2/01 ) ,
VOC vyduchov List H2/02 definovany 2,1 6,0
. TZL Listy ) Nie je 0,6 16
3 |UBSlinia I VoC wduchov |9t H2/14 | definovany | 10,4 29,1
- TZL Listy . Nie je 0,07 0,2
4 |UBSlinia IT VOC vyduchov List H2/32 definovany 2,8 7,9
TZL 0 0
5 Umyvanie karosérie / susenie |(CO Listy List H2/06 Nie je 0,2 0,4
—linia I NO, vyduchov |az 11 definovany 2,1 6
SO, 0 0
TZL 0 0
6 Umyvanie karosérie / susenie |CO Listy List H2/26 Nie je 0,2 0,5
— linia II NO, vyduchov |az 31 definovany 2 5,9
SO, 0 0
, [striekanie zékiad. farby PInié 1 |TZL \I;;?S(?Lllchov Lt :gﬁf Nie je 1,2 3,5
a2 VOC List H2/12 definovany 17,6 49,3
¢ |Striekanie vrchnej farby BC  [TZL \L/%chov net :gﬁg Nie je 6,2 17,4
linia I VOC List H2/19 definovany 74,5 208,2
Striekanie vrchnej farby BC TZL L|§ty L!St H2/25 Nie je 1,0 2,9
7 jinia I1 VOC vyduchov LISt H2/33 |y g tony | 10,2 28 4
List H2/35 ! !
. . . TZL Listy List H2/17 Nie je 5,2 14,7
8 |Striekanie laku CC linia I VOC vduchov |List H2/20 | definovany | 241,7 676,0
. List H2/34 ..
. . , TZL Listy . Nie je 2,1 5,9
9  |[Striekanie laku CC linia II , List H2/36 ) ,
VOC vyduchov List H2/12 definovany 98,0 273,9
. . |TZL Listy List H2/13 Nie je 0,2 0,7
10 |Oprava lakovanych karoseril |0 vyduchov |List H2/24 | definovany 0.9 25
Cernenie prahov TZL Listy . Nie je 0,3 9,8
1 linia I VOC vyduchov List H2/38 definovany 3,5 118
Cernenie prahov TZL Listy . Nie je 0,2 5,4
1 iinia 11 VOC wyduchov |ZtM2/3% | gefinovany 19 638
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Nova Lakovia H2a
Udaje o emisiach*
p & | Zdrojemisii, spdsob |Emitovana latka, _ _ werngnprtc:(dukcla
' zachytavania emisii | a jej vlastnosti |mg.m™® |kg.h"  |OU.m™ trok' |Malecnotku
vyrobku
(g-ks™)
Odborny posudok na hodnotenie zdravotnych rizik a dopadov na zdravie, Priloha D-1A
1 TZL 1,00 | 0,015 Nieje 10,0793 0,4839
definovany
2 VO 3,00 | 0,045 Nieje 1 02379 1,4516
definovany
VBH . Nie je
3 Chemické predlpravy Ni 0,01 0,0003 definovany 0,00159 0,0097
Nie je
4 HF 0,03 0,0003 definovany 0,00159 0,0097
Nie je
5 Zn 0,01 0,0001 definovany 0,000523 0,0032
Nie je
6 KTL VOC 81,43 0,814 definovany 4,3040 26,2581
ponorné nanasanie Nie je
7 TZL 0,50 0,005 definovany 0,0264 0,1613
Nie je
8 TOC 2,04 0,024 definovany 0,1269 0,7742
Nie je
9 - TZL 0,50 0,006 definovany 0,0317 0,1935
10 sugiareft co 50,00 | 0,500 |Nele 56434 16,1290
(TNV) definovany
Nie je
11 NOx-NO, 90,00 0,900 definovany 4,7588 29,0323
Nie je
12 SO, 1,00 0,010 definovany 0,5829 0,3226
UBS Nie je
13 Nanasanie utesnovacej VOC 4,86 0,073 g .| 0,3860 2,3548
hmoty definovany
UBS Nie je
14 Sugenie - Selirovanie VOC 17,00 0,170 definovany 0,8989 5,4849
Nie je
15 TOC 7,35 0,013 definovany 0,0687 0,4194
16 UBS TZL 560 | 0,010 :\iltla?iLeovany 0,0529 0,3226
Ohrev zelirovania Nie je
17 3 horéky na ZPN CO 44,10 0,079 definovany 0,4177 2,5484
(2 x 300 kW + 1 x 500 kw) _ Nie je
18 NOx-NO, 109,20 0,197 definovany 1,0416 6,3548
Nie je
19 SO, 0,67 0,001 definovany 0,05288 0,03226
20 BC + CC TZL 0,10 | 0,006 yéiifovan, 0,03173 0,19355
Nanasanie BC + CC Nie je y
21 (suchy splav systém) VOC 336,88 | 21,560 |yofinovany | 113/9985 695,4839
Nie je
22 TOC 17,97 | 0,216 |yetinovany | 111421 6,9677
23 TZL 1,00 | 0,012 zléiifovany 0,06345 0,3871
Susiaren CC Nie je
24 (TNV) CO 50,00 0,600 definovany 3,1725 19,3548
Nie je
25 NOx-NO, 90,00 1,080 definovany 5,7105 34,8387
Nie je
26 SO, 1,00 0,012 definovany 0,06345 0,3871
HRK Nie je
27 Konzervacia dutin voskom VOC 10,00 0,180 definovany 0,9518 5,8065
28 Spot Repair kabina — VOC 21,12 | 0,211 gzifovany 1,1157 6,8065
striekanie —
P, . Nie je
29 (suchy filtraCny systém) TZL 1,00 0,010 definovany 0,0529 0,3226
EKOCONSUL T-enviro, a.s. Nova Lakovina H2a
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30 | SPot Rgﬁg;:(:b"”a - VOC 49,27 | 0,493 :;?ii]eovany 2,6067 15,903
31 TOC - - :\ilti;iLeovany i i
32 TZL - - zl;?iimeovany ) )
33 Nahrag:\])érzcilng ele. co - - zlti;iLeovany ) i
34 NOx-NO, - - :\ilci;iLeovany ) )
35 SO; - - zlci;iLeovany i i
36 | Neutralizatnd stanica HCl 0,2 | 0,0006 Zl;?iLeovany 0,00317 0,01936

*predpokladané hodnoty vypocitané na zaklade projektovanych udajov

1.2 Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje

emisii
Identifikacia Nézov atyp | Napojené Priemer Zemepisna Vyska Objemovy | Teplota
P. C. miesta vypustania zdroje bodového | Sirka adizka /| vypustania prietok emisii
vypustania emisii emisii alebo plocha | suradnicova (m) (Mns>.h™) (°C)
podla blokovej plosného siet! X-Y
schémy miesta
vypustania
1. H2/01 VOC, TZL Linka KTL 0,8m x776,39 22,55 9900 30
y908,81
2. H2/02 VOC, TZL Linka KTL 0,5m X776,39 22,55 4015 60
876,81
3. H2/05 TZL,CO, NO, | Medzisusiaren 0,3m x832,24 304 198 240
SO, CCI y714,16
4. H2/06 TZL,CO, NO; | Vodna 03m X808,59 30,4 522 200
SO, suSiaren I Y842,05
5. H2/07 TZL,CO, NO, | Vodna 0,3m X808,59 304 187 250
SO, suSiaren I Y860,714
6. H2/08 TZL,CO, NO; | Vodna 03m X808,59 30,4 187 220
SO, susiaren I Y876,85
7. H2/09 TZL,CO, NO, | Vodna 0,3m X808,59 304 166 250
SO, susiaren 1 Y888
8. H2/10 TZL,CO, NO; | Vodna 03m X808,59 30,4 220 250
SO, susiaren I Y899,81
9. H2/11 TZL,CO, NO, | Vodna 0,3m X808,59 304 569 190
SO, suSiaren I Y909,85
10. H2/12 VOC, TZL, Susiaren CC 1,6m X844,84 30,4 46700 274
CO, NO, SO, | a plni¢a Y889,33
11. H2/13 VOC, TZL Oprava laku 1,4 x 3,4m X847,34 31,45 129400 20
y841,93
12. H2/14 VOC, TZL UBS-1 0,8 x2,2m X779,01 24,2 55500 25
ochrana y914,63
podvozku
13. H2/15 VOC, TZL, Susiaren KTL 1,5m X796,94 30 39500 280
CO, NOy SO, y926,81
14. H2/16 VOC, TZL Striekanie BC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
I 10,5m y676,31 83 212800 24
15. H2/17 VOC, TZL Striekanie CC Komin X842,89 komin Vyduch vyduch
I 10,5m y676,31 83 202300 22
16. H2/18 VOC, TZL Plni¢ 1 Komin X842,89 komin vyduch vyduch
10,5m 676,31 83 228500 20
17. H2/19 VOC, TZL Striekanie BC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
I 10,5m y676,31 83 213500 20
18. H2/20 VOC, TZL Striekanie CC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
I 10,5m y676,31 83 185800 25
19. H2/21 VOC, TZL PIni¢ 2 Komin X842,89 komin vyduch vyduch
10,5m y676,31 83 218300 20
20. H2/22 VOC, TZL, Linka VBH 0,6 m X860,81 22,7 3000 54
HF,HCI, Ni, Y767,89
21. H2/23 Zn+Mn Linka VBH 0,6 m X836,81 22,7 8500 35
Y767,89
22. H2/24 VOC, TZL Oprava laku 3,8x1,1m X896,88 30,4 162000 20
y847,52
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Identifikacia Nézov atyp | Napojené Priemer Zemepisna Vyska Objemovy | Teplota
P. C. miesta vypustania zdroje bodového | Sirka adizka /| vypustania prietok emisii
vypustania emisii emisii alebo plocha | suradnicova (m) (Mns>.h™) (°C)
podla blokovej plosného siet! X-Y
schémy miesta
vypustania
23. H2/25 TZL,CO, NO, | Medzisusiaren 0,3m x832,24 304 198 240
SO, CCII y710,16
24. H2/26 TZL,CO, NO, | Vodna 03m X909,85 30,4 - 200
SO, suSiaren II y877,17
25. H2/27 TZL,CO, NO, | Vodna 0,3m X899,81 304 - 100
SO, suSiaren II y877,17
26. H2/28 TZL,CO, NO, | Vodna 03m X888,6 30,4 - 100
SO, suSiaren II y877,17
27. H2/29 TZL,CO, NO, | Vodna 0,3m X876,85 304 - 100
SO, suSiaren II y877,17
28. H2/30 TZL,CO, NO, | Vodna 03m X860,74 30,4 - 100
SO, susiaren II y877,19
29. H2/31 TZL,CO, NO, | Vodna 0,3m X842,05 304 - 100
SO, suSiaren II y877,19
30. H2/32 VOC, TZL UBS - 1I 2,8x1,3m X908,81 24,2 68000 20
ochrana y776,39
podvozku
31. H2/33 VOC, TZL Striekanie BC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
11 10,5m y676,31 83 198500 20
32. H2/34 VOC, TZL Striekanie CC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
I 10,5m y676,31 83 213400 20
33. H2/35 VOC, TZL Striekanie BC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
II 10,5m y676,31 83 241500 20
34. H2/36 VOC, TZL Striekanie CC Komin X842,89 komin vyduch vyduch
I 10,5m y676,31 83 227900 20
35. H2/38 VOC, TZL Cernenie 1,4x2m X954,86 30,4 83000 68
prahov I y875,54
36. H2/39 VOC, TZL Cernenie 1,4x2m X950,73 30,4 88800 20
prahov II y874,24
Nova Lakovna H2a
Identifikacia Nazov | Napojené Priemer | Zemepisna | Vyska Objemov | Teplota
P. ¢ miesta atyp |zdroje bodového Sirka vypuUstania | y prietok | emisii
vypUstania | vypUstania | €misii alebo adizka / (m) (ms>hh) | (°C)
podla emisii plocha | sUradnicov
blokovej ploSného | a siet’ X-Y
schémy miesta
vypustania
1. H2a -V1 VBH Cistenie 0,65 22 15 000
a odmasto-
vanie
2. H2a - V2 Aktivacia a 0,8 22 20 000
fosfatizacia
3. H2a - V3 Oplach a 0,65 22 10 000
pasivacia
4, H2a - V4 KTL PO“?[”é 0,7 22 10 000
nanasane
5. H2a - V5 Susiaren 0,8 22,5 12 000
(TNV)
6. H2a - V6 UBS B;gééa“ie 0,65 23 15000 | cca90
7. H2a - V7 §u§enie - 0,65 24 10 000
zelirovanie
8. H2a - V8 Ohrev 3x0,355 24 1800
Zelirovania
Nanasanie BC
9. | KominKi | BC+CC |pyprehavanie - - 64 000 | cca 20
Nanasanie CC
10. H2a -V9 (S_ll_ﬁi\al‘)reﬁ cc 0,8 26 12 000 | cca 90
11. H2a - V10 HRK Eo?,zervécia 1,0 25,5 18 000
utin
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Identifikacia Nazov |Napojené Priemer | Zemepisna Vyska Objemov | Teplota
P. ¢ miesta atyp |zdroje bodového $irka vypustania | y prietok | emisif
vypUstania | vypUstania | €misH alebo a dizka / (m) (mas”h™) | (°C)
podla emisii plocha | stradnicov
blokovej plosSného | a siet’ X-Y
schémy miesta
vypustania
12. | H2a-V11 Spot Nanasanie 0,6 25,5 10 000
Repair NH
kabina
13. | H2a-V12 SuSenie 0,6 25,5 10 000
(suchy filtr.
systém)
14. | H2a-V13 Diesel Spc’itl'ovani_e - - - cca 90
4 motorove
agregat | Ut )
15. | H2a-V14 | Uprava |Uprava vody - - 3000
vody
2. Znecist'ovanie povrchovych vod
2.1. Recipienty odpadovych véd
2.1.1 [Nazov vodného toku Mlaka
2.1.2|Cislo hydrologického povodia 4-17-02-102
2.1.3 | Riecny kilometer 0,55
2.1.4|Jkazovatele stavu vody vtoku e rijoha &, 2-D
a jeho znedistenia
2.2 Produkované odpadové vody
2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd
2.2.1.1 Produkované mnozstvo odpadovej vody
Merna
Zdroj odpadovej Charakteristika 3 defy produkcia na
P. ¢ vody odpadovej vody | @ (l.s?) Ta_f' M-den™ | o3 rok jednotku
(s vyrobku
(jedn)
) Nova Lakoviia Splaskova 4,02 8,0 419,6 125040 0,35
' Priemyselna 11,5 11,5 120032 | 3576%
Splagkova 0,222 | 2,67 19,2 | 7008 m®/ -
rok
Priemyselna 5,56 450 105 750 -
(odpadové vody m?®/ rok
2. |Lakovria H2a obsahujtce laky,
kyslé/alkalické
vody,
Oplachovacie
vody fosfatizacny
kupel)
2912 Podrobny opis zdroja odpadovych vod a spdsobu Cistenia odpadovych vod, Gcinnost’ Cistenia,
="' |charakter vypustania
Podrobny popis je uvedeny v prilohe &. 3-D.
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Neutralizaéna stanica

Neutralizaéna stanica je sucastou projektovanej stavby rozSirenie vyrobnych kapacit jestvujice;
lakovne (,Nova Lakovna“) vo Volkswagen Slovakia a.s.

Ulohou neutralizaénej stanice je Uprava odpadovych vdd na stanovené hodnoty tak, aby mohla byt
odvadzana do chemickej kanalizacie.

Cistiarert odpadovych véd VW SK pozostava z biologického stupfia Upravy a chemicko-fyzikaineho
stupna Cistenia odpadovych véd.

A. Splaskové odpadové vody

Splaskové odpadové vody vznikajuce z jednotlivych socialnych zariadeni prevadzky lakovne H2a
budl privddzané do aredlu COV gravitaéne delenou kanalizaciou. Mechanické znegistenie zo
splaskovych odpadovych véd bude odstrafiované na jemnych strojnestieranych hrabliciach a nasledne
v lapaci piesku. Takto mechanicky predCistené budi preCerpavané do zmieSavacej a vyrovnavacej
nadrze splaskovych a chemicky predCistenych priemyselnych odpadovych véd a odtial regulovanym
odtokom privadzané na biologicky stuper Cistenia. Biologicky vycistena odpadova voda bude
odvadzana na tercidlne Cistenie (od mikroviociek kalu na filtracnej plachietke). Vycistena odpadova
voda bude odvadzana do recipientu Mlaka.

Cast tercialne vygistenej OV sa bude vyuZivat ako UZitkova voda pre technologické ugely.
Kaly budu zahustované, homogenizované a odvodnované. Takto upraveny bude zmesny kal vynasany
do kontajnerov a nasledne odvazany na zhodnotenie/zneSkodnenie. Filtrat z odvodnovania bude
odvadzany do COV.

B. Technologické odpadové vody

Technologické odpadové vody z lakovne H2a sa budiu zachytavat v samostatnych zbernych nadobach
podla druhov médii. Nasledne sa budi tieto odpadové vody upravovat v neutralizacnej stanici
odpadovych véd v prevadzke lakovne H2a.

V lakovni H2a budd vznikat nasledovné odpadové vody oddelene podla druhov odpadovych véd do
zasobnikov:

- Odpadové vody obsahujice laky

- Kyslé / alkalické vody

- Oplachovacie vody fosfatizacny kupel

Priemyselné odpadové vody budl po precisteni v neutralizacnej stanici odvadzané do aredlovej
chemickej kanalizacie a gravitaéne privadzané do arealu COV VW SK, kde budl postupne &istené na
mechanicko- fyzikdlno — chemickom stupni COV anéasledne spolu so splagkovymi vodami na
mechanicko — biologickom stupni COV. Po vygisteni budd odpadové vody vypustané do recipientu
Mlaka.

Kal z procesu Cistenia bude precerpavany do uskladfiovacich nadrzi zmesného kalu, odkial bude
preCerpavany do zasobnika na zahustenie s flokulantom. Pred jeho odvezenim na
zhodnotenie/zneskodnenie bude odvodneny na odstredivke.

VW SK mé vydané pravoplatné rozhodnutie na vypustanie odpadovych véd do povrchovych véd €.
ZPS/2009/06147/BAJ-1V.2737 zo dna 9.10.2009 (platnost do 31.12.2011), ktoré zahffia koncentracné
limity v predpisanych parametroch charakterizujice znecistenie odpadovych véd a produkované
mnozstvo odpadovych voéd vypustanych do recipientu Mlaka.
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2.2.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych vod

Identifikaci Pred Cistenim Po Cisteni
Zdroj/produc| a miesta | Ukazovatel . | Mema |Merna
ent vypUstania | znelistenia « wac| ROENd | tr Lt e ?'::f'?k"a
odpadovej podla ajeho [loncen drac emisia |;.onecen drac a | dna ) |eh r°ktur.
P & d el T — ia (jedn.) ® ia (jedn.) |emisi| jednotku |charakteri
. C voay : ] a (t) | vyrobku |stického
schémy (jedn) |parametra
Nestanovené
v rozhodnuti,
Neutralizacna v projekte
1. |stanica Nova Nova Lakovia | stanovené: BSK Neuvadza sa Neuvadza sa
Lakoviia 5,CHSK, RL,
NL,tenzidy, Fe,
Cr, Ni, Pb
Neutraliza¢n L Fe, Ni, Zn,
. . Lakovnia . .
2. |astanica pH Neuvadza sa Neuvadza sa
H2a
H2a
2.3 Odpadové vody preberané od inych pévodcov
2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych vod
2.3.1.1 | Zzdroj/producent Charakteristika Prevzaté mnoZstvo
p. ¢ | odpadovych véd odpadovych vod Q (s Quax (.5 m3.den! m3.rok .
Netyka sa
2.3.1.2 |Opis sp6sobu Cistenia alebo zniZovania mnoZstva odpadovych vod, Gcinnost’ Cistenia
Netyka sa

2.3.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia preberanych odpadovych vod

Pred Cistenim Po Cisteni
Merna
P. & Zdroj/ producent Identifikicia | Ukazovatel | koncentracia | RO™ |Koncentracia| ROCn@ | Produkcia
odpadovych véd miesta znecistenia (jedn.) Sl (jedn.) emisia | na jednotku
vypustania a jeho ® ® vyrobku
_ padla blokovejl vlastnaosti (jedn)
Netyka sa schémy
2.4 Zoznam miest vypustania odpadovych véd do povrchovych véd
Identifikaci | Zemepisna | Zdroj / Recipient Odpadové vody
a miesta |Sirka producen | Nazov | Ukazovate | Objemovy | Produkovan | Ukazovatele
P. & | vyplstania |adizka / t I prietok | € mnozstvo | zneCistenia
Sl Zusri:ctl'n)l(c?!v odpadov znetisteni | (l.s™) (I.sl‘l,_1 (mg.l'l,l_l
blokovej ej vody a Qsss maxl.s | maxmg.' ",
schémy m°.den™, kg.rok
m3.rok! ) t.rok™!)
BSKs, CHSK,
1. Mlaka Neuvadza sa VW SK Mlaka CHSK, 220 40 RL,NL,Ni,Fe,Zn,
NL,Ni,Pcelk, Pb,PO4,Pcelk, T
NEL, N- enzidy
NH4, pH, Charakter
AOX, znecistenia,vid’
Charakter priloha ¢.2-D
znecistenia,
vid' priloha
¢.4-D
2. |Mlaka Neuvadza | Lakovia | Mlaka Fe, Ni, 220 40
sa H2a Zn, pH,
kaly
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2.5 Vplyv vypustania na vodu a vodou viazany ekosystém
Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypust'ania odpadovych vod na vodné a na
P. ¢. |vodou viazané ekosystémy, ako i udaje o moZznom ovplyvneni vodnych Utvarov a zdrojov, dobu

trvania nakladania

Technol6gie Novej Lakovne produkujl splaskové a priemyselné odpadové vody, ktoré st napojené na kanalizaciu
podniku a d'alej na COV. Vzhl'adom na malé mnoZstvo tychto odpadovych véd a vysledky analyz /vid' priloha €.2-D/
mozno konstatovat, Ze odpadova voda, predcistend v neutralizacnej stanici a v podnikovej COV vyrazne neovplyviiuje
svojou kvalitou kvalitu vody v recipiente Mlaka.

Z objektu Lakovne H2a budl produkované splaskové, priemyselné odpadové vody a dazd'ové
vody. Dazd'ové vody budl odvadzané vnutroarealovou dazd'ovou kanalizaciou. Priemyselné
odpadové vody budu po predcisteni v neutralizacnej stanici napojené na chemickd kanalizaciu

2. |podniku a spolu so splaskovymi odpadovymi vodami privadzané do arealu COV.
Vzhladom na nizSie mnozstvo tychto odpadovych vod a projektované hodnoty mozno
konstatovat, Ze odpadova voda predcistena v neutralizacnej stanici a v podnikovej COV vyrazne
neovplyvni svojou kvalitou kvalitu vody v recipiente Mlaka.
2.6 Odpadové vody s obsahom obzvlast’ skodlivych latok vypustanych

do verejnej kanalizacie

2.6.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd s obsahom obzviast’ skodlivych

latok vypustanych do verejnej kanalizacie

2.6.1.1 ST Charakteristika Pn:c;iukovane mnozstvo odpadove]M\;iié ——
& odpadovej vod -1 : 3. defyt 3 rok!
P. ¢ p J y a (I.s™) (ls%) M°.den m?>.rok jednotku vyrobku
Netyka sa
2.6.1.2 |Podrobny opis zdroja odpadovych vod a sposobu cistenia odpadovych vod, Gcinnost’ Cistenia, charakter vypustania
Netyka sa

2.6.2 Zoznam

ukazovatelov znecistenia odpadovych vod s obsahom
obzvlast’ skodlivych latok vypustanych do verejnej kanalizacie

P. C. Pred cistenim Po Cisteni
Identifikacia ; Merna
Zdroj / miesta ;J:Zéiz\t/;:ie; -~ RoCn | Mernad | emisia na
P - Rocna s |z - -

producent vypustania a: Koncentracia -._ |Koncentrac |a emisia na | jednotku

. ; - jeho ) emisia |. . wal = -
odpadovej vody |podla blokovej N - (jedn.) ® ia (jedn.) |emisi| jednotku |charakteris

schémy a(t) vyrobku | tického
parametra
Netyka sa

2.6.3 Zoznam miest vypustania odpadovych véd s obsahom obzviast’

skodlivych latok vypustanych do verejnej kanalizacie

Identifikacia Zemepisnd Zdroj / Prevadzkovatel Odpadové vody
miesta Sirka a dizka / | producent | (vlastnik) verejnej Produkované Ukazovatele
P.¢ | vypustania suradnicova | odpadovej | kanalizacie mnoZstvo znetistenia
podla bllokovej siet’ X-Y vody (I.s, max I.s?, (mg.I?,
schemy m?.defi?, max mg.I?,
m>.rok ) kg.rok*
t.rok?)
Netyka sa
3. Znecist'ovanie pody a podzemnych vod
3.1 Znecist'ovanie podzemnych vod

3.1.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd vypustanych do podzemnych vod

3114 Produkované mnozstvo odpadovej vody
T do podzemnych véd
. . Charakteristika Merna
Zdroj odpadovej vody . .
) do podzemnych vod CA[EEEIETE VEe] Qoen | Omoe | 3w | oy ., |Produkcia
p. ¢& do podzemnych vod ] ) m>.der M’.rok* |na jednotku
(I.s™) (I.s™) B
vyrobku
(jedn)
Netyka sa
3.1.1.2 Podrobny opis zdroja a sposobu cistenia odpadovych vod, ucinnost' cistenia, charakter
""" lvypuastania
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Netyka sa

3.1.2 Zoznam ukazovatel'ov znecistenia odpadovych véd vypustanych do
podzemnych vod

Pred Cistenim Po Cisteni
L. Roén Merna_
P. & | Zdroj odpadovej vody | Identifikacia Ukazovatel R Rocna Koncentrcia |a produkcia
miesta znedistenia a jeho (jedn.) emisia (jedn.) emisi | @ jednotku
vypustania vlastnosti (t) a (1) vyrobku
podla blokovej (jedn)
Netyka sa schémy

3.1.3 Zoznam miest vypustania odpadovych vod do podzemnych vod

(pody.
Identifikacia Zemepisna Sirka Zdroj / Kvalita podzemnych Odpadové vody
3.1.3.1. miesta a dizka / producent vod
vypustania stradnicova siet’ | odpadovej v mieste vypustania Produkované Ukazovatele
_ podla blokovej X-Y vody mnozstvo znecistenia
P.C. schémy (Is™ (mg.I"
max . max mg.I?,
mS.defi™ kg.deri
m>.rok ) t.rok™)
Netyka sa
3.1.3.2. | Vysledok predchadzajlceho zistovania stavu podzemnych vod v mieste vypustania odpadovych vod, sposob
P. & | slUcasného a predpokladaného vyuzivania podzemnej vody
Netyka sa

3.1.4 Vplyv vypustania na pédu a pédou viazany ekosystém

P. ¢

Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypust'ania odpadovych vod na podu a na podou
viazané ekosystémy, doba trvania nakladania

Netyka sa

3.2 Znecist'ovanie pédy pri pol'nohospodarskych cinnostiach

3.2.1 Zoznam materialov aplikovanych do pédy

P. C.

Druh materialu aplikovaného do pody

Aplikované mnoZstvo

t.rok*

Merna produkcia (t. ha™. rok™ )

Netyka sa

3.2.2 Zoznam ukazovatelov znecist'ovania pody

o . .. |Roéna . .
. . ¢ > 2 Ukazovatel' znecistenia a jeho Koncentracia . Merna produkcia
P. .| Aplikovany material do pody Viastnosti (jedn.) emm(a:) (t. ha'’. rok)
Netyka sa

3.2.3 Vplyv aplikovanych materidlov na pédu a podou viazany ekosystém

Nakladanie s materialmi a opis vplyvu na podu a pédou viazané ekosystémy,

doba trvania

Netyka sa

3.3 Znecist'ovanie podzemnych voéd pri zaobchadzani s nebezpecnymi
latkami a pri prevadzke skladky

P. ¢ Oznacenie Situovanie Oznacenie Hodnota Jednotka Pouzita metoda
monitorovacieho monitorovacieho sledovaného sledovaného
objektu objektu parametra parametra
Netyka sa
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4. Nakladanie s odpadmi
4.1 Zdroje a mnozZstva produkovanych odpadov

Odpady vznikajice pocas vystavby Novej Lakovne H2a

P.¢C. Fyzikaln | Vyprodu | Zhodnot | Zneskod Miesto
Miesto | Spdsob e kované ené : zneskod.
Oznacenie Druh odpadu vzniku | nakladani | a chemi | mnoZstv | mnozstv | mnozstv | znodnoc.
odpadu odpad a cké o} o} o} sl
u s odpado | vlastnos | odpadu | odpadu | odpadu
m i zarok (t)| zarok |zarok (t)
odpadu (t)
1. 1501 01 Obaly z papiera |H2a R3 - o] 30 30 - Po
a lepenky druhotna vyberovo
surovina m konani
externa
spolo¢no
st
2. 1501 02 Obaly z plastov H2a R3 - e} 20 20 - Po
druhotna vyberovo
surovina m konani
externa
spolo¢no
st
3. 1501 03 Obaly z dreva H2a R3 - 0 100 |100 - Po
druhotna vyberovq
surovinan m konani
externa
spolo¢no
st
4. 1501 06 ZmieSané obaly H2a D1 - (0] 15 - 15 Po
skladkova vyberovo
nie m kona[n'
externa
spolo¢no
st
5. 1501 10 Obaly obsahujuce | H2a D1 - N 5 - 5 Po
zvysky NL alebo skladkova vyberovo
kontaminované nie m konani
NL exterfwa
spolo¢no
st
6. 17 01 01 Betén H2a R5 — O 120 120 - Po
spatné vyberovo
vyuZitie pri 2;2?:2'
s.tavbe spolo¢no
ciest e
7. 17 03 02 Bitimenové zmesi | H2a D1 - o] 30 - 30 Po
iné ako uvedené skladkova vyberovo
v 17 03 01 nie m konani
externa
spolo¢no
st
8. 17 04 11 Kéable iné ako H2a R4 — (0] 1 1 - Po
uvedené v 17 04 recyklacia vyberovo
10 kovo m konani
externa
spolo¢no
st
9. 17 05 06 Vykopovéa zemina | H2a D1 - O 800 |- 800 Po
ina ako uvedena skladkova vyberovo
v 17 05 05 nie m konani
externa
spolo¢no
st
10. {1709 04 Zmie$ané odpady | H2a D1 - (0] 150 - 150 Po
zo stavieb skladkova vyberovo
a demolécii iné nie m konani
ako uvedenév 17 seﬁ%@:o
09 01, 17 09 02 PO
2170903
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11. {2003 01 Komunalny odpad | H2a D10 - O 4 - 4 _Po
spalovani vyberovo
e m konani
externa
spolo¢no
st’
SPOLU Ostatné (0] 1267
odpady
Nebezpecné 5
odpady
SPOLU 1272
Odpady vznikajuce pocas prevadzky Lakovne H2
Fyzikdlne | Vyprodukova | Zhodnotené | Zneskod. Miesto
Miesto Sposob | a chemické | né mnozstvo | mnozstvo | Mnozstvo | zneskod.
P. | Oznaceni Druh odpadu vzniku nakladani | vlastnosti odpadu za odpadu odpadu | zhodnoc.
¢. | e odpadu odpadu a odpadu rok (t) zarok (t) | zarok (t) | Odpadu
s odpado
m
1. [ 110108 Kaly Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
z fosfatovania Lakovia | nie e sa sa externy
dodavatel
2. | 120112 Pouzité vosky Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
a tuky Lakoviia | nie e sa sa externy
dodavatel
3. | 130506 Olej Nové Fyz.chem | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
z odluéovacov Lakoviia | Uprava e sa sa externy
oleja a vody dodavatel
4, | 150101 Obaly z papiera Nova Recyklaci | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
a lepenky Lakovhia |a e sa sa externy
dodavatel
5. | 150202 Absorbenty, Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
filtratné materialy | Lakoviia | nie e sa sa externy
zned. NL dodévatel
6. | 060502 Kaly zo Nova Fyz.chem | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje Zmluvny
spracovania Lakoviha | Uprava e sa sa externy
kvapalného dodavatel
odpadu,
obsahujuceho NL
7. 200121 Ziarivky Nova Recyklaci | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
obsahujluce Hg Lakovhia |a e sa sa externy
dodavatel
8. | 200301 Zmesovy Nova Spal'ovani | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
komunalny odpad | Lakoviia |e e sa sa externy
dodavatel
9. | 190806 Nasytené alebo Nova Uprava Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
pouzité Lakovria e sa sa externy
iontomenicové dodavatel
Zivice
10.| 070213 Odpadovy plast Nova Skladkova | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakoviia | nie e sa sa externy
dodavatel
11.| 070704 Iné organické Nova Fyz.chem |Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
rozpUstadla, Lakoviia | Uprava e sa sa externy
premyvacie kvap. dodavatel
A matecné luhy
12.] 080111 Odp. Farby a laky | Nova Fyz.chem |Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
obsah. Org. Lakoviia | .Uprava e sa sa externy
rozpustadla alebo dodavatel
iné NL
13.]/ 080113 Kaly z farby alebo | Nova Skladdkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
laku obsah. Org. | Lakoviia | nie e sa sa externy
rozp. Alebo iné dodavatel
NL
14.| 080119 Vodné suspenzie | Nova Fyz.chem |Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
obsah. Farby Lakoviia | Uprava e sa sa externy
alebo laky, ktoré dodavatel
obsahuju org.
rozp. Alebo iné
NL
15. | 080409 Odp. Lepidla Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
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a tesn. Mat. Lakoviia | nie e sa sa externy
obsah. Org. rozp. dodavatel
Alebo iné NL
16.| 120120 PouZzité brisne Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
nastr. A brisne | Lakoviia | nie e sa sa externy
mat. obsah. NL dodavatel
17.| 130208 Iné motorové, Nova Recyklaci | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
prevodové Lakoviia |a e sa sa externy
a mazacie oleje dodavatel’
18. | 130802 Iné emulzie Nova Fyz.chem | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakoviha | Uprava e sa sa externy
dodavatel
19. | 150102 Obaly z plastov Nova Zhodnoco | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje Zmluvny
Lakoviia | vanie R5 e sa sa externy
dodavatel
20.| 150103 Obaly z dreva Nova Skladkova | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakoviia | nie e sa sa externy
dodavatel
21.| 150110 Obaly obsah. Nova Skladkova | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
ZvySky NL alebo | Lakoviia | nie e sa sa externy
kont. NL dodavatel
22. (150203 Absorbenty, filtr. | Nova Skladkova | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Materialy Lakovia | nie e sa sa externy
nekontaminované dodavatel
NL
23.1160118 Nezelezné kovy Nova Recyklaci | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakovia |a e sa sa externy
dodavatel
24.| 160120 Sklo Nova Skladkova | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakovia | nie e sa sa externy
dodavatel
25.| 160122 Casti inak Nova Skladkova | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
nedpecifikované | Lakoviia | nie e sa sa externy
dodavatel
26. | 160602 Niklovo-kadmiové | Nova Recyklaci | Kat. N Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
batérie Lakovia |a e sa sa externy
dodavatel
27.| 170405 Zelezo a ocel’ Nova Recyklaci | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakovia |a e sa sa externy
dodavatel
28. | 170407 ZmieSané kovy Nova Recyklaci | Kat. O Nesleduje sa | Nesleduj | Nesleduje | Zmluvny
Lakovia |a e sa sa externy
dodavatel
Odpady vznikajuce pocas prevadzky Novej Lakovne H2a
RACY Fyzikaln | Vyprodu | Zhodnote | Zneskod Miesto
Mies | Spodsob e kované né ) zneskod.
Oznadenie Druh odpadu to | nakladania | a chemi | mnozstv | mnozstvo | mnozstv | zhodnoc.
odpadu vznik | s odpadom | cké 0 odpadu o EifEel
u vlastnos | odpadu | zarok (t) | odpadu
odpa i za rok (t) za rok (t)
du odpadu
1. |010410 Prachovy H2a |R1- 0 1400 |1400 - _Po
a praskovy odpad zhodnotenie vyberovo
iny ako uvedeny , palivo m konani
v 0104 07 externa
spolocno
st
2. 080113 Kaly z farby alebo | H2a | D1 — N 384 - 384 _Po
laku obsahujuce skladkovani vyberovo
rozpustadla alebo e m konani
iné nebezpeéné externa
. spolo¢no
latky st
3. 080117 Odpady H2a |R2- N 172 172 - Po
z odstraniovania recyklacia vyberovo
farby alebo laku rozpustadiel ”;)t‘t‘;rr‘:g'
S obs%hom spolo¢no
rozpustadla alebo ot
iné NL
4. 11 01 08 Kaly z H2a |D1 - N 748 - 748 Po
fosfatovania skladkovani vyberovo
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e m konani
externa
spolo¢no
st
5. 120112 Pouzité vosky H2a |D1- 5 - 5 Po
a tuky skladkovani vyberovo
e m kona[u
externa
spolo¢no
st
6. 13 02 08 Iné motorové, H2a |R1- 5 5 - _Po
prevodové zhodnotenie vyberovo
a mazacie oleje , palivo m konani
externa
spolo¢no
st
7. 1501 01 Obaly z papiera |H2a |R3-— 20 20 - _Po
a lepenky druhotna vyberovo
surovina m kona[u
externa
spolo¢no
st
8. 1501 02 Obaly z plastov H2a |R3 - 5 5 - Po
druhotna vyberovq
surovina m kona[u
externa
spolocno
st
9. 1501 03 Obaly z dreva H2a |R3 - 20 20 - Po
druhotna vyberovq
surovinan m kona[u
externa
spolocno
st
10. {1501 10 Obaly obsahujuce |H2a | D1 - 20 - 20 Po
zvysky NL alebo skladkovani vyberovo
kontaminované e m konani
NL externa
spolocno
st
11. | 150202 Absorbenty, H2a |D1- 190 - 190 Po
filtracné materialy, skladkovani V)"befovq
handry e m konani
obsahujtice NL externa
spolocno
st
12. 1160213 Vyradené H2a |R4 - 8 8 - ’ Po
zariadenia recyklacia vyberovo
obsahujuce NL kovo m konani
externa
spolocno
st
13. |17 04 05 Zelezo H2a |R4 - 50 50 - _Po
recyklacia vyberovo
kovo m konani
externa
spolocno
st
14. |20 03 01 Komunalny odpad | H2a | D10 - 10 - 10 _Po
spalovanie vyberovo
m konani
externa
spolocno
st
SPOLU | Ostatné 1505
odpady
Nebezpecné 1532
odpady
SPOLU 3037
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4.2 Odpady a ich mnoZstva preberané od inych drZitel'ov

Fyzikalne Prebrané | Zhodnotené | Zneskodnen Miesto Odkaz
Spdsob a chemické mnozstvo mnozstvo | € mnozstvo | zneSkodrova na blok.
P. ¢ Oznacenie nakladania vlastnosti odpadu odpadu odpadu nia schému
odpadu s odpadom odpadu za rok (t) za rok (t) za rok (t) | /zhodnocovan | v prilohe .
ia odpadu
Netyka sa
5. Zdroje hluku
5.1 . . . o,
i Opis zdroja hluku Hladina akustického
P. Zdroj hluku .
& vykonu Lya v dB
1. |[Neuvadza sa

1.a

Navrhované rozsirenie musiet spifiat vetky limity v zmysle vyhlagky 549/2007 Z.z. ktorou sa
ustanovuju podrobnosti o pripustnych hodnotach hluku, infrazvuku a vibracii a o poziadavkach
na objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibracii.

Pre Ucely objektivneho posudenia akustickych pomerov v dotknutom Uzemi bola vypracovana
Akusticka Studia (Klub ZPS vo vibroakustike, s.r.0., Akusticka Studia pre stupen posudzovania
EIA , RozSirenie vyrobnych kapacit vo Volkswagen Slovakia, a.s., Bratislava v halach H2 -
Lakoviia, H3 - Montaz a H6 - Zvaroviia “, Zilina, 10/2009 - Priloha 3).

Na zaklade vykonanej predikcie akustickych pomerov v rozsahu poziadaviek Vyhlasky MZ SR ¢&.
237/2009 Z.z., ktorou sa dopifia Vyhladka MZ SR ¢&. 549/2007 Z. z. v zaujmovom Uzemi od
emisie hluku zo stacionarnych zdrojov a mobilnych zdrojov pozemnej dopravy, ktoré zavisia iba
od ¢innosti projektu ,, RozSirenie vyrobnych kapacit vo Volkswagen Slovakia, a.s., Bratislava v
halach H2 — lakovria, H3 — montaz a H6 - zvarovria®, pre denny, vecerny a no¢ny ¢as sa v Studii
konstatuje, ze podla pripustnych hodn6ét hluku z inych zdrojov vo vonkajSom prostredi
navrhovaného objektu nie je Ziadna pripustna hodnota prekrocena.

5.2| Hodnoty ekvivalentnych hladin A hluku Laeq Vv dB v dotknutom Gzemi spGsobené prevadzkou
p Denny cas Nocny cas
é' Miesto merania Najvyssia Namerana |NajvysSia Namerana
) pripustna (hodnotiaca) |pripustna (hodnotiaca)
Neuvadza sa
6. Vibracie
6.1 Hodnoty vazeného
P& Zdroj vibracii Opis zdroja vibracii zrychlenia vibracii
. C. aweq,T(mS-z)
Nevyskytuju sa
6.2 Hodnoty vazeného zrychlenia vibracii v dotknutom tzemi sposobené prevadzkou aweqt (Ms?)
Denny cCas Nocny cas
P.C Miesto merania Najvyssia Namerana |Najvyssia Namerana
pripustna (hodnotiaca) |pripustna (hodnotiaca)
Nevyskytuju sa
E Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu zivotného
prostredia v tomto mieste
1. Grafické znazornenie stavu tizemia prevadzky a jej sirsieho okolia
1.1. Mapa lokality a sirsie vztahy
P. ¢. |Nazov mapy Pril. ¢.
1. |Prehladna situacia arealu zavodu VW Slovakia, a.s. 3-B
2. |Prehl'adna situacia — SirSie vztahy 4-B
3. |Situovanie arealu VW Slovakia, a.s. v ramci Bratislavy 5-B
4. |Rozptylova Studia 1-E
5. |Senkyov diagram — vznik odpadovych véd 1-C
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2.  Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého uzemia
Za dotknuté tzemie v zmysle pokynu na vypracovanie Ziadosti IPKZ je povazovany areal
VW SK.

Charakteristika Opis
2.1 |Klimatické podmienky a kvalita | Hodnotené Uzemie patri z hl'adiska vSeobecnej klimatickej
ovzdusia kvalifikacie do teplej klimatickej oblasti a v mierne vihkej

klimatickej podoblasti Slovenska, respektive v type teplej
klimy, pre ktort s charakteristické ro¢né sumy tepldt 10°
C a viac. (Atlas SSR, SAV, 1980).

2.2 | Opis chranenych a citlivych oblasti | Predmetom zaujmu Statnych organov si chranené Uzemia
a citlivé nachadzajice sa v katastrdlnom uzemi Devinskej
Novej Vsi, Lamac, Zahorska Bystrica, Stupava:

CHKO Malé Karpaty

Vymera 65 504,00 ha. CHKO bola vyhlasena MK SSR v
roku 1976. Mestska Cast’ Devinska Nova Ves, Lamag,
Zahorska Bystrica, Stupava)

Devinska Kobyla

Narodna prirodna rezervacia, vymera 101,11 ha. Vyhlasena
MKSSR v roku 1986. Mestska Cast’ Devinska Nova Ves)
Stokeravska vapenka

Prirodna rezervacia, vymera 12,7 ha. Vyhlasena vyhlaskou
MZP SR v r. 1993. Mestska Cast’ Devinska Nova ves. (Zdroj
Statisticka roCenka hl. mesta SR Bratislavy 2000, KSSU
2001).

Niva Moravy

Medzinarodne evidovana lokalita podla Ramsarskeho
dohovoru. Mestska Cast’ Devinska Nova ves.

Aldvium Moravy )
Vyhlasené vyhlaskou KU v Bratislave v r. 1998.

2.3 | Opis krajiny Krajina hodnoteného Uzemia je tvorena siluetou rodinnych
domov, novych objektov vysokopodlaznej hromadnej
bytovej vystavby, objektmi zavodu VW, Skolského arealu,
vSetko s pozadim zalesneného masivu Devinskej Kobyly na
juznej strane a na strane zapadnej s pozadim Malych
Karpat. Zastavané Uzemie vytvara pomerne kompaktny
vsmere S_J) pretiahnuty urbanisticky celok rozvinuty
excentricky po oboch stranach Zelezni¢nej trate Bratislava -
Kuty, v izolovanej stavebne oddelenej polohe kompaktného
mesta, ktoré tu predstavuje zastavba MC Zahorskej
Bystrice a MC Lamac a vzdialenej$j Stupavy. Véazby na
okolité Uzemie sU predovsetkym dopravné, z ktorych ma
prioritu vazba vychodnym smerom na Dubravku, Lamac,
lokdlneho vyznamu je vdzba na MC Devin a Stupavu.
Bezprostredné vdzby na MC Zahorska Bystrica sU ovela
mensie. 5

Nova sidliska MC Devinskej Novej Vsi  Kostolné a
Podhorské ako aj viditelnej panoramy Devinskej Kobyly
ako v celku, tak v detaile vychadzaju z reSpektovania
terénnych podmienok a prirodnych podmienok.

Na Uzemi Devinskej Novej Vsi je budovany priemysel
celorepublikového vyznamu - Volkswagen Slovakia a.s.,
ktory svojimi dimenziami vnasa nové meritka do
mestského interiéru. Nakoniec tu pOsobia dalSie
urbanistické zloZky, viac menej Ucelovej povahy: skladové
objekty, dopravné a technické zariadenia.

2.4 |Hydrologicky inZiniersko- | Z pohl'adu inZinierskogeologickej klasifikacie (IG Mapa SSR,
geologicky opis a geotechnické | GSSR 1988) zaujmové Uzemie patri do rajonu T - rajon
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podmienky miesta

naplavov terasovych stupiiov s prevladajucim typom hornin
do 5 m - prevazne Strkovité horniny.

Geoldgia Uzemia je pomerne jednoducha. NajvrchnejsSie
vrstvy sl tvorené terasovitymi sedimentmi kvartéru, s
mocnost'ou 2 az 11 metrov. SU tvorené Strkmi, piesCitymi
Strkmi a pieskami s r6znym stupfiom zahlinenia. V ich
podloZi sa nachadzaji neogénne sedimenty - badenské
vapnité ily s polohami pieskov a pieskovcov.V zaujmovom
Uzemi sa nachadza povrchovy tok Morava a Mlaka.
Podzemné vody zaujmového Uzemia su plytkého
podpovrchového obehu s vyraznym sekundarnym vplyvom
priemyselnej vyroby a pol'nohospodarskej cinnosti na jej
chemické zloZenie.

Z vodohospodarskeho hladiska a z hladiska ochrany
vodnych zdrojov sa nenachddzaju v hodnotenom Uzemi
chranené vodné zdroje.

2.5 |Ostatné

Staré zataZe, realizované i planované ndpravné opatrenia

OO W
L)

Opis Pril. C.

Kvalita podzemnych vbéd je ovplyvnend antropogénnym znecistenim (priemysel,
pol'nohospodarstvo, vplyv osidlenia). V priestoroch arealu VW Slovakia a.s. doslo v k
sanacii znedistenia podzemnych véd z pdvodnej vyroby podniku BAZ. SanaCné prace
boli ukoncené v roku decembri 1999 na zaklade rozhodnutia OU BA IV. Rizikova
analyza, ktord sa spracovala po ukonceni sanaCnych prac, konstatovala, Ze pri
sucasnom sposobe vyuzitia lokality a jej okolia nevyplyva Ziadne aktudlne riziko
ohrozenia zdravia ludi a poskodenia zloZiek Zivotného prostredia. V sucasnosti sa
uzemie podniku d'alej monitoruje 4 x roCne.
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F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej
y - r 44 y y - -
technologie a d'alsich technik na predchadzanie vzniku
emisil, a ak to nie je mozne, na obmedzenie emisii
1. Pouzivané technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii
a obmedzenie emisii (koncové technologie)
1.1 |Zlozka Zivotného prostredia vzduch
Ako zariadenie pre zachytavanie emisii z procesu KTL, suSenia plni¢a
. . . e a krycieho laku su inStalované zariadenie TNV, pre zachytavanie emisii
1.2 Xeii%%?gniz Cah%frl](r:?kns“ka BV 37 e z procesu nanasania plnica a farieb je inStalovana vodna clona,
9 y a v procese UBS su inStalované tkaninové odlu€ovacie zariadenia pre
elimindciu moznych emisii TZL
Zariadenia pre zachytavanie organickych emisii TNV, na znizenie emisii
1.3 |Doba a stav realizacie technolégie a techniky |TZL vodna clona a tkaninové filtre boli uvedené do prevadzky. Prilohe €.
3-A, 4-A.
1.4 |Prinosy z hladiska ochrany Zivotného Vyrazna eliminacia emisii organickych a tuhych
" |prostredia znecist'ujucich latok
) Ucinnost' pre zachytavanie emisii zariadenim TNV je cca 95-99%,
1.5 |Ucinnost technoldgie a techniky zariadenim vodna clona je cca 92 % a tkaninovymi filtrami na drovni 93
-97 %
Zariadenia TNV maju nainstalovany vlastny rekuperator tepla. Odpadové
. . _|plyny po rekuperacii su odvadzané cez vyduch do vonkajSieho ovzdusia.
Nakladanie so zachytenymi|Odpadové vody z vodnych clon s tuhymi latkami st odvadzané na
1.6 |emisiami alebo produkovanym |cistenie do neutralizacnej stanice, vzniknuté kaly s zneskodiované
zostatkovym znedistenim externou firmou. Textilné odluCovace sa vymiefiaju v ramci Gdrzby
a zmluvne sa zneskodriuju ako nebezpecny odpad externou
spolo€nostou.
Investicie a dalSie naklady vo vztahu L .
1L k uvedenej technolégii a techniky Nie st relevantné
2.1 |Zlozka zivotného prostredia voda
2.2 VSeobecna charakteristika a technicky opis Neutraliza¢na stanica - slizi na predcistenie odpadovych vod z Novej
*“ [technolégie a techniky Lakovne.
2.3 |Doba a stav realizacie technolégie a techniky él\é?xtrallzacna stanica bola uvedena do prevadzky rozhodnutim-priloha
Odpadova voda zLakovhe H2 je predcistena na
2.4 [Struéné zdévodnenie technoldgie a techniky neu,trallzacne] Sta!"c' linky H2a. ? (.)dtlal je od‘\,l_ad.zana
aredlovou chemickou kanalizaciou do Cistiarne
odpadovych vod VW SK.
56 Prinosy z hladiska ochrany Zivotného MensSie zataZenie Cistiarne odpadovych vod VW SK, vyrazné znizenie
’ prostredia emisii do povrchovych vod z predmetnej prevadzky
2.7 |O&innost technolégie a techniky Nie je vy&islena
58 Nakladanie so zachytenymi emisiami alebo Zachytené znedistujuce latky st v odvodnené a zahustené v kalolise
) produkovanym zostatkovym znecistenim a nasledne zneSkodrované.
Investicie a dalSie naklady vo vztahu L .
28 k uvedenej technoldgii a technike Nie su relevantné
2. Navrhované technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii na
obmedzenie emisii (koncové technologie)
1.1 |Zlozka zivotného prostredia ovzdusie
Na znizenie mnozstva emitovanych  prchavych
organickych latok v odsavanom vzduchu budd na
vyduchoch zo suSiaceho tunelu nanaSania zakladnej
farby (KTL) a suSiaceho tunelu nanaSania vrchného laku
VSeobecna charakteristika (strieckanie BC/CC) instalované termické oxidacné
1.2 |a technicky opis technol6gie zariadenia TNV.

a techniky

Na znizovanie emisii TZL =z odpadového vzduchu z
procesu nanasania farby (BC) a nanasania vrchného laku
(CC) bude instalovany suchy filtraény systém = suchy
splav - filtraény systém na principe elektromagnetického
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pola a gélového nosného média s riadenym pohybom
aniénov a kationov

Odpadové plyny zo Spot repair kabiny z procesu
strieckania - nanasania NH bude inStalovany tradi¢ny
suchy filtracny systém

Doba a stav realizacie technolégie

Termické oxidacné zariadenia TNV, suchy filtracny
systém striekacich kabin atradi¢ny filtraénych systém,

1.4

Prinosy z hladiska ochrany zivotného
prostredia

1.3 a techniky budld nainStalované a uvedené do prevadzky spolu
s inStalaciou auvedenim do prevadzky technolégie
Lakovne H2a.
Vyrazna eliminacia emisii organickych atuhych

znedist'ujucich latok, eliminacia vzniku odpadovych vod
z mokrého odlucovania TZL v striekacich kabinach BC a
CC, Uspora vody a energii

Ucinnost pre zachytavanie emisii zariadenim TNV je cca
95-99% - suSiaren KTL a suSiaren CC

ucginnost zachytavania TZL suchého filtracného systému

1.6

Nakladanie so zachytenymi
emisiami  alebo produkovanym
zostatkovym znecistenim

1.5 [UCinnost technoldgie a techniky & 99% - striekacie kabiny BC a CC
ucinnost  zachytavania TZL tradicného suchého
filtracného systému je 99% - Spot Repair kabina
Zariadenia TNV budld mat nainstalovany vlastny

rekuperator tepla. Odpadové plyny po rekuperacii budu
odvadzané cez vyduch do vonkajSieho ovzdusia.

Sustava suchého splavu lakovacieho odpadu zbavuje
vzduch &astic lakov a takto vycisteny vzduch bude z 90%
znovu pouzity ako cirkulaény vzduch alen 10% bude
vypustanych cez komin do vonkajSieho ovzdusia.

Odpad zo suchého splavu bude odvadzany a Cisteny,
vzniknuté kaly zhodnocované/zneSkodnované externou
firmou.

1.7

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenej technoldgii a techniky

Nie su relevantné

2.1

Zlozka Zivotného prostredia

voda

2.2

VS8eobecna charakteristika
a technicky opis technolégie
a techniky

Neutralizacné stanica bude sluzit na fyzikalno-chemické
predcistenie odpadovych voéd z Lakovne H2a priamo na
mieste vzniku véd.

(Technicky opis je uvedeny v kapitole B.3)

2.3

Doba a stav realizacie technolégie
a techniky

Neutraliza¢nd stanica bude inStalovana a prevadzkovana
sucasne s technolégiou lakovne H2a .

2.4

Stru¢né zdévodnenie technolégie
a techniky

Odpadova voda z Lakovne H2a bude upravovana na
neutralizacnej stanici aodtial’ odvadzana chemickou
kanalizaciou do cCistiarne odpadovych vod VW SK.
2-stuprniova neutralizacia a flokulacia su
najpouzivanejsie technologie na fyzikalno-chemické
Cistenie priemyselnych odpadovych vod z oplachov
jednotlivych stupriov povrchovej upravy karosérii,
ktorou dojde k ucinnému odstraneniu t'azkych kovov,
fosforecnanov a rozpustenych soli z vad.

2.6

Prinosy z hladiska ochrany Zivotného
prostredia

MenSie zatazenie Cistiarne odpadovych véd VW SK a 2-
nasobné Cistenie odpadovych vod z prevadzky, ¢im sa
zabezpeci vyrazné znizenie emisii do povrchovych véd
z predmetnej prevadzky.

2.7

Ucinnost’ technolégie a techniky

Nie je vycislena
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Nakladanie so zachytenymi emisiami |Zachytené znecistujice latky budu v kalolise odvodnené,
2.8 |alebo produkovanym zostatkovym zahustené, zhromazdované a nasledne zhodnocované/
znecistenim zneSkodnované budu externou spolo¢nostou.
59 Investicie a dalSie r]alflady VO yztahu Nie st relevantné
k uvedenej technoldgii a technike
G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych
opatreni na predchadzanie vzniku odpadov ana
prednostne zhodnocovanie odpadov vznikajucich
v prevadzke
1. Pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodriovanie odpadov
1.1 |Zlozka zivotného prostredia vzduch
Zariadenia na zneskodriovanie emisii procesom TNV, vodné clony
1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia a tkaninové filtre zariadeni na lakovne boli realizované v zmyslu
rozhodnutia v Priloha €. 3-A
V zariadeniach TNV je odpad eliminovany spalovanim organickych
latok atym znizované celkové odpady z procesov na pojenych ma
TNV. Odpadovy vzduch je vo vymenniku tepla odpadového vzduchu
. . . . . predhrievany a v spalovacej komore sa privodom dodato¢ného paliva
1.3 gﬁ': orp;a(ljt;%rélterl]giﬁggﬂggiegenl?;eo\ézr;ll(;gvodpadov ohrieva na reakénu teplotu (730-750°C). Na znizenie odpadov tuhych
p P latok v kaloch zachytenych vodnou clonou a tuhych latok zachytenych
na tkaninovych filtroch sU upravené a optimalizované postupy
nanasania na zamedzenie prestrekov strieckanych pléch ¢o vede aj
k Setreniu naterovych hmot a ekonomizacii vyroby.
Zdbvodnenie opatrenia, prinosy z hfadiska P . v . L
14 ochrany Zivotného prostredia Eliminacia uniku prchavych organickych a tuhych zlac¢enin.
i Ucinnost’ pre zachytavanie emisii zariadenim TNV je
1.5 |Ucinnost’ opatrenia cca 95-99%, a tkaninovymi filtrami na drovni 93 — 97
%
16 Investicie,a dalSie nékllady vo vztahu Nie s relevantné
k uvedenému opatreniu
2.1 |Zlozka Zivotného prostredia voda
55 |Doba a stav realizacie opatrenia Neutraliza¢na stanica bola uvedena do prevadzky rozhodnutim-
: P priloha ¢.5-A.
V objekte neutralizacnej stanice je zachyteny kal odvadzany do
zasobnika riedkeho kalu. Spracovand odpadova voda je
53 Opis opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov |precerpavanda cez Strkovo pieskové filtre, kde sa zbavuje
’ a na prednostné zhodnocovanie odpadov zostatkovych pevnych latok. Riedky kal zo zasobnika je odvodfiovany
v komorovom  kalolise, zhromazdovany vo velkoobjemovom
kontajneri a nasledne zneskodriovany.
Zdévodnenie opatrenia prinosy Najvaésim prinosom z hladiska ochrany Zivotného prostredia je
24 hr'adisk h Vo= tnéh vyrazne znizenie vzniku nebezpeénych odpadov, konkrétne kalov ich
: LGRS _a Lzl ZIVotneno |, stenim a2 na 40 % susinu a z toho vyplyvajucich znizenych
prostredia nékladov na dal$ie nakladanie s nimi (preprava, zneskodnenie).
2.5 |U&innost’ opatrenia Kalolis zahust'uje kaly az na Groven 40 % susiny.
56 anestlcie,a daldie nak_lady vo vztahu Nie st $pecifikované
uvedenému opatreniu
2. Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodriovanie odpadov
1.1 |Zlozka Zivotného prostredia ovzduSie
Jednotlivé zariadenia obmedzujice emisie - TNV,
1.2 [Doba a stav realizacie opatrenia suchy splav a suchy filtraény systém budu inStalované

a prevadzkované sucasne s technoldgiou lakovne H2a.
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1.3

Opis opatrenia na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné
zhodnocovanie odpadov

V  zariadeniach TNV bude odpad eliminovany
spalovanim organickych latok a tym znizované celkové
odpady z procesov na pojenych ma TNV. Odpadovy
vzduch sa vo vymenniku tepla odpadového vzduchu
predhrieva a v spalovacej komore sa privodom
dodatocného paliva ohrieva na reakénu teplotu (700-
750°C).

Na znizenie emisii tuhych znecistujucich latok
z procesu striekania farby alaku na karosériu bude
indtalovany suchy splavy ktory zbavuje vzduch castic
lakov atakto vycCisteny vzduch bude z90% znovu
pouzitelny ako cirkulacny vzduch alen 10% bude
vypustanych cez komin do vonkajSieho ovzdusSia.

14

Zdoévodnenie opatrenia, prinosy
z hladiska ochrany zivotného prostredia

Eliminacia uniku prchavych organickych a tuhych
zlucenin.

Znizenie energetickej
nanasania BC a CC

narocnosti celého procesu

15

Ucinnost’ opatrenia

Udinnost’ pre zachytavanie emisii zariadenim TNV je
cca 95-99%, ucinnost’ zachytenia TZL suchym
splavom je 99 %

1.6

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenému opatreniu

Nie su relevantné

2.1

Zlozka zivotného prostredia

voda

2.2

Doba a stav realizacie opatrenia

Neutralizacna stanica bude indtalovana
a prevadzkovana sucéasne s technoldgiou lakovne H2a.

2.3

Opis opatrenia na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné
zhodnocovanie odpadov

V objekte neutralizacnej stanice bude kal oddel'ovany
od odpadovej vody sedimentaciou, odvodnovanim
a filtraciou. Zachyteny mokry kal bude piestovym
membranovym cerpadlom odcerpavany
z odvodniovaca kalov av komorovom filtracnom lise
bude zahusteny. Filtrat odtecie do zasobnika filtratu
a odtial’ bude precerpany do zasobnika
kyslych/alkalickych odpadovych véd.

2.4

Zdovodnenie
z hl'adiska
prostredia

prinosy
Zivotného

opatrenia,
ochrany

Najvacsim prinosom zhl'adiska ochrany Zivotného
prostredia je vyrazne zniZenie vzniku nebezpecnych
odpadov, konkrétne kalov ich zahustenim na
minimalne 35% susinu aztoho vyplyvajucich
znizenych nakladov na dalSie nakladanie s nimi
(preprava, zneskodnenie).

Dal&im prinosom je znizena produkcia odpadovych vod
zo striekacich kabin — vynechanie procesu striekania
plni¢a a nasadenie novej technoldgie tzv. suchého
splavu na zachytenie zvyskov farieb z procesov
striekania (zakladny a vrchny lak). Technologia
»suchého splavu® nevyuziva vodu ako médium na
zachytenie zvyskov farieb, ¢im sa znizi spotreba
uzitkovej vody, nevznikne z procesu striekania
chemicky znecistena odpadova voda a nevzniknu
naklady na Cistenie uvedenych odpadovych véd.

2.5

Ucinnost’ opatrenia

Kalolis zahust'uje kaly na uroven minimalne 35%
susiny.

2.6

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenému opatreniu

Nie su $pecifikované

H

Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych

opatreni

a technickych

zariadeni na monitorovanie

prevadzky a emisii do zivotného prostredia
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1. PouZivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie
prevadzky a emisii do Zivotného prostredia
1.2 |Miesto vypustania emisii Mlaka, 0,55 rie¢ny km
1.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek vyustenie potrubia do recipientu Mlaka v 0,55 r. km
1.4 |Spbsob merania / odberu vzoriek automatické vzorkovacie zariadenie
1.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek 1 x mesacne
1.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek vid rozhodnutie OU BA 1V, priloha &. 1-H
1.7 |[Sledované veliginy vid rozhodnutie OU BA 1V, priloha &. 1-H
1.8 [Metéda merania /odberu vzoriek vid rozhodnutie OU BA 1V, priloha &. 1-H
1.9 |[Analytické metddy vid rozhodnutie OU BA 1V, priloha &. 1-H
1.10 |Technické charakteristiky meradiel netyka sa
1.11 |Vlastné meranie /dodavatel opravneny externy dodavatel
1.12 |Miesto vykonania analyz / laboratérium opravnené externé laboratérium
1.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu nie je pozadovana v zmysle zakonu o vodach &. 364/2002 Z.z.
1.14 gzﬁggaﬁ:r:;r;%cavama, Spracovania elektronicky
1.15 |Pripravované zmeny v monitorovani Ziadne
5 1 Zlozka Zivotnéhp prostr,edia Voda (podzemné voda)
alebo sledované oblast
2.2 |Miesto vypustania emisii -
2.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek |existujuca siet monitorovacich objektov
2.4 |Spbsob merania / odberu vzoriek Podla programu monitorovania
2.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek |2 x ro¢ne
2.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek |Podla programu monitorovania
2.7 |Sledované veliiny Podla programu monitorovania
2.8 |Metéda merania /odberu vzoriek Podla programu monitorovania
2.9 |Analytické metody metodiky akreditovaného laboratéria
2.10 |Technické charakteristiky meradiel netyka sa
2.11 |Vlastné meranie /dodavatefl akreditované laboratérium
2.12 :\éli)eosrt:tg/ryi/homnama AL akreditované laboratérium
2.13 |Autorizéacia / akreditacia k meraniu akreditacia
2.14 Sposob zalznamenévapiai . elektronicky
spracovania a ukladania udajov
2.15 |Pripravované zmeny v monitorovani | Ziadne
2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie
prevadzky a emisii do Zivotného prostredia
Zlozka Zivotného prostredia ..
1.1 p , ovzdusie
alebo sledovana oblast
H2a — nova pristavba k lakovni H2
Jednotlivé  technologické vyduchy ako aj vyduchy
z procesnych ohrevov.
1.2 |Miesto vypustania emisii
Zoznam v ¢leneni na jednotlivé technologické ¢asti zdroja,
vratane ich oznacenia a definovania emitovanych latok je
uvedeny v kapitole D a v skratenom prehlade v tabulke
v bode 1.3
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Lokalizacia merani jednotlivych ZL je uvedena
v nasledovnom prehlade:

Miest . I . Emitovan
o Zdroj emisii Vyduch é 7L
Cistenie a TZL
\ . VA
odmastovanie VOC
VBH | aktivacia a fosfatizacia V2 Ni
oplach a pasivacia V3 HF
Zn
ponorné nanasanie V4 voc
TZL
KTL |susiares KTL TOC
(spalovanie ZPN a V5 TZL
odpadovych plynov co
v horaku TNV) NOX-NO,
Eanasanle utesfiovacej V6 VOG
moty
Uss |susenie - Zelirovanie V7 VOC
ohrev Zelirovania - 3 NOx-NO»
horaky na ZPN V8
(2 x 300 + 1 x 500 kW) co
nanésanie BC VZT potrubie
o, ) . vyprchavania BC zaustené do TZL
1.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek cSanie CC jestvuju-ceho
nanasanie :
BC 4 ! komina K1 VOC
CC Siaref CC TOC
susiaren
(spalovanie ZPN V9 Tzl
v horaku TNV) Co
NOx-NO»
HRK konzervacia dutin V10 VOC
voskom
Spot |- striekanie — V11 TZL
repair | nanasanie NH VOC
Neutr
a_
Iéllzacn Vi4 HCI
stanic | Uuprava vody
a
Meracie miesta budd umiestené na vyduchoch
v miestach, kde uz nedochadza k zmene hmotnostného
toku, zloZenia ani koncentracie znecistujucich latok a su
splnené technické poziadavky na reprezentativnost
merania a odberu vzorky.
V pripade merania TZL, budd odberové miesta volené
v sllade s poziadavkami kap.5.2 v STN EN 13284-1 a na
meracich miestach bude inStalovana odberova priruba.
Diskontinualne opravnené meranie budi vykonavané
1.4 |Spésob merania / odberu vzoriek dodavatelsky meracou skupinu, ktord mé autorizaciu aj

akreditaciu na vykon opravnenych merani emisii v zmysle

platnej legislativy
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Frekvencia merani bude stanovena po vykonani prvych
diskontinualnych merani na zaklade maximalne
nameranych hodndt hm. toku jednotlivych ZL v zmysle § 5
ods. 4 vyhlasky MZP SR €.408/2002 Z.z. v pripade

1.5 |Frekvendia /merania odberu vzoriek technologickych Casti zdroja, v pripade energetickych
Casti zdroja (plynové horéky na ohrevoch) bude
frekvencia merani 1 x 6 rokov (na zaklade § 70ds.3
vyhlagky MZP SR ¢.408/2002 Z.z.)

Technolégia po zdbehu minimalne 3 mesiace,
v skuSobnej prevadzky pri minimalne 90%-nom vykone
lakovne H2a — emisne najnepriaznivejsi stav.

1.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek
Bezné pracovné a prevadzkové podmienky technolégie,
spracovavanej suroviny a parametre odlu¢ovacich
zariadeni.

Hlavné emisné veli€iny:

- Hmotnostny tok (kg/hod) — TZL, TOC, Ni, Zn, HF, HCI,
CO, NOx-NO,

- Hmotnostna koncentracia (mg/m3) -TZL, TOC, Ni, Zn,
HF HCI, CO, NOx-NO,

Suvisiace emisné veli¢iny:

- Objemovy prietok odpadového plynu

- Obsah kyslika v obj. % (vyduchy z procesnych
ohrevov a TNV)

1.7 |Sledované veliCiny - Teplota odpadového plynu
- Tlak odpadového plynu
- Vlhkost odpadového plynu
- Hustota odpadového plynu
- Rychlost pradenia odpadového plynu
Pripadné dalSie podmienky opravneného merania urci
zodpovedna osoba opravnenej meracej skupiny v sulade
s platnymi legislativnymi  predpismi, v ase podania
Ziadosti v sulade s prilohou €. 2 Casti D. k vyhlaske MZP
SR €. 408/2003 Z. z a Vynosu €. 1/2003 MZP SR.

1.8 |Metdda merania /odberu vzoriek Platné vydanie opravnenej metodiky v Case realizacie

1.9 |Analytické metddy merania (§ 5 ods. 1 a2 vynosu MZP SR ¢&. 1/2003
a informacia o zozname metéd a metodik opravnenych
merani — § 25 ods. 5 zakona C¢.478/2002 Z.z.
oovzdusi, § 5 ods. 4 vynosu MZP SR ¢. 1/2003, v
prilohe €. 1 a 3 k vynosu MZP SR ¢&. 1/2003).

L. . . Alebo, metdda merania, uvedena ako interna metodika
1.10 |Technicke charakteristiky meradiel alebo alternativna metodika v plathom opravneni
opravnenej osoby, ktora bude meranie vykonavat.
V sulade s poziadavkami na vyber konkrétnej metodiky
opravneného merania ustanovenymi § 5 ods. 11 vynosu
MZP SR ¢. 1/2003.
1.11 |Vlastné meranie /dodavatel , o . , , ,
Miesto vykonania analyz / Dodellvatelskelmergnla vy'ko,ngvan.e opravnenou meracou
1.12 A skupinu, ktora ma autorizdciu aj akreditaciu na vykon
Iabora.ltgrl.um — . opravnenych merani emisii v zmysle platnej legislativy.
1.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu
A 2 ._|Sprava o diskontinudlnom opravnenom merani —
1.14 SpoI:‘Iob zaznamenavania, spracovania, .. iyoyana v archive spolo¢nosti min.6 rokov (po dobu
a ukladania udajov platnosti vysledkov z merani).
1.15 |Pripravované zmeny v monitorovani |Nepredpokladaju sa
Zlozka Zivotného prostredia
21 alebo sledovana oblast Voda
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2.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek
2.3 |Spbsob merania / odberu vzoriek
2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek
2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek
2.6 |Sledované veli¢iny
2.7 Metodfa m,eranl:a /odberu vzoriek Bude sa pokracovat v zavedenom systéme monitoringu
2.8 |Analytické metddy : V zmysle platnych povoleni, rozhodnuti a zakonnych
2.9 |Technické charakteristiky meradiel predpisov.
2.10 |Vlastné meranie /dodévatelské
2.11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu
512 Spdsob zgznamenévapia: _
"~ |spracovania a ukladania udajov
513 Stav rgalizécig opatreni
a monitorovania
514 Invest[cie a d‘qléie naklady vo vztahu siadne
k monitorovaniu
Zlozka Zivotného prostredia
Sl alebo sledovana cf)blast’ Hiuk
3.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek
3.3 |Spbsob merania / odberu vzoriek
3.4 |Frekvencia /merania odberu vzoriek rPorl\s meranie po uvedeni do prevadzky, potom kazde 3
3.5 |Podmienky merania /odberu vzoriek |V sulade s legislativou SR
3.6 |Sledované veli¢iny Hladina hluku
3.7 |Met6da merania /odberu vzoriek
3.8 |Analytické metody
3.9 |Technické charakteristiky meradiel
3.10 |Vlastné meranie /dodavatel externy dodavatel
3.11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu Opravnena organizacia
Spbsob zaznamenavania,
3.12 ; .
spracovania a ukladania udajov
313 Stav_ reallzaqle opatreni a Po uvedeni do prevadzky
monitorovania
314 Invest[cie a d’gléie naklady vo vztahu Neuvadza sa
k monitorovaniu
4.1 Al zwotnehp prostr,ed|a Spotreba materidlov a energii
alebo sledované oblast
4.2 |Miesto vypustania emisii Netyka sa
. . . Lakoviia H2a
4.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek Voda, el. energia, material
4.4 |Spbésob merania / odberu vzoriek Statistické a bilanéné metody
4.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek |Priebezny, hodinovy, denny, mesacny, roény
4.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek |Budu uréené v dalSom stupni projektu
MnoZstvo spotrebovanych chemikalii, zemného plynu,
4.7 |Sledované veli¢iny stlaéeného vzduchu, tepla, elektrickej energie (dalSie
md&zu byt uréené v dalSom stupni projektu)
4.8 |Metéda merania /odberu vzoriek Budu uréené v dalSom stupni projektu
4.9 |Analytické metddy Budu ur¢ené v dalSom stupni projektu
4.10 | Technické charakteristiky meradiel Budu ur¢ené v dalSom stupni projektu
4.11 |Vlastné meranie /dodavatel vlastné
442 II\/Iiesto yykonania analyz / Netyka sa
aboratorium
4.18 |Autorizacia / akreditacia k meraniu Netyka sa
414 St zaznamenavama, Zaznamy, elektronicky, archivacia 5 rokov
spracovania a ukladania udajov
4.15 |Pripravované zmeny v monitorovani |neplanované
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Zlozka Zivotného prostredia

Sl alebo sledovana oblast Odpady
5.2 |Miesto vypustania emisii Netyka sa
5.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek |Netyka sa
5.4 |Spbsob merania / odberu vzoriek Evidencia mnoZstva vzniknutych odpadov
5.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek |1 x ro¢ne
5.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek |Podla platnej legislativy SR
5.7 |Sledované veli¢iny MnoZstvo vzniknutych odpadov v tonach
5.8 |Metdda merania /odberu vzoriek Netyka sa
5.9 |Analytické metddy vazenie
5.10 | Technické charakteristiky meradiel Netyka sa
5.11 |Vlastné meranie /dodévatel Netyka sa
Miesto vykonania analyz / .
Sl Iaboratér)i/um ’ Netyka sa
5.13 |Autorizacia / akrediticia k meraniu Netyka sa
514 Sposob za;namenévapia, . Hlasenie o vzniku odpadov na Obvodny Urad ZP a
" |spracovania a ukladania udajov SIZP, archivécia 5 rokov
5.15 |Pripravované zmeny v monitorovani  |Netaka sa
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Rozbor porovnania prevadzky

s najlepsou dostupnou

1. Porovnanie parametrov a technologického a technického riesenia
prevadzky s najlepsou dostupnou technikou

Sledovany parameter
alebo riesenie

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

Hodnota parametra alebo
rieSenie pre najlepsiu
dostupnu techniku

Zdovodnenie rozdielov
/navrh opatreni a termin

1.1
rieSenie

Technologické alebo technické

Vid' prilohu €.1-I

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

1.2 | Parametre spotreby surovin

a materidlovej bilancie

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

1.3 | Parametre spotreby vody

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

1.4 | Parametre spotreby energii

a energetickej Gcinnosti

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

1.5 | DalSie parametre

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

BREF nie je vypracovany

Navrhovana technoldgia lakovne bola posudzovana podra dokumentov:
e _Navrh referenéniho dokumentu o nejlepSich dostupnych technikach pro povrchové Upravy kovu
a plastu s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupu, srpen 2005

e _Navrh referenéniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach, Povrchova Uprava
pouzivajici organicka rozpoustédla, Kone¢ny navrh Listopad 2006, oznacené *

Sledovany parameter Hodnota parametra alebo Hodnota parametra alebo | Zdévodne
alebo rieSenie rieSenia prevadzky rieSenie pre najlepsiu | nhie
dostupni techniku rozdielov
/navrh
opatreni
a termin
1.1 | Technologické alebo | Proces bude programovo | Kontrola prebiehajuceho Spiria
technické rieSenie riadeny, pricom ¢as procesu a jeho optimalizacia
pdsobenia jednotlivych v automatickych linkach.
operacii pri chemickom Digitalny systém kontroly
Cisteni a naslednej Uprave |zaznamenava Udaje
bude mozné okrem o prebiehajucom procese
nastavitelného programu | a reguluje proces v realnom
regulovat tiez manuéalne ¢ase podla nastavenych
podra technologického hodnbt.
predpisu pre jednotlivé
operacie.
Teplota vyhrievanych vani | Monitorovanie teploty a jej Spiria
bude sledovanéa udrziavanie v optimalnom
a regulovana. pracovnom rozpati.
V peciach na vypalovanie
farby - zabudovany snimac¢
teploty
Vypracovanie Dodrziavat plan adrzby a|Spifa
a dodrziavanie Planu zaznamenavat vSetky Ukony
adrzby napr.: inSpekcie a udrzby, ako su:
- vizualne kontroly
netesnosti a opotrebenia |- vizudlna kontrola netesnosti
- tlakové skusky uzaverov, prirub, ventilov,
- kontrola meracich zvarov, nadrzi a jimok,
pristrojov - tlakova skuska potrubi a nadrzi,
- kontrola zariadeni na - kontrola tesnosti matiek 4
znizovanie mnozstva Sroubov,
emisii - kontrola opotrebenia a trhlin ng
strojnom zariadeni, ventiloch 4
ifmkach,
- rekalibracia mariacich systémoyv
- zabezpe it aby zariadenie na
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znizenie emisii a odtah bolo
plne funkéné, a Ze:

- suSicky alebo pece nevykazuiju
netesnosti

- potrubie nepresakuje

- obtoky (bypasy) dobre funguju
(tj. nie su zablokované)

Technologicka linka bude | Usporiadanie a prevadzka spifa

umiestnena zariadenia povrchovej Upravy:

v zodpovedajucom — dostato¢né rozmery

a primeranom  priestore. prevadzky

Emisie do ovzduSia budl| — utesnenie rizikovych pléch

riadené  prostrednictvom | —  zabezpedenie stability

vyduchov. Prevadzka bude vyrobnej linky

temperovana, . — dvojité oblozenie nadrzi

v ngpretr;|tej C|r,most|. alebo vyspadovanie

Zariadenia budu rizikovych miest

kontrolované podla planu — pracovné nadrze

Udrzby. ) ; umiestnené v utesnenych

Na I|nk_e predupravy bgdu vyspadovanych plochach

VO vamaph umiestnené — v pripade prederpavania

mechanizmy na kvapalin medzi dvoma

sledovanie stavu kupela. nadrzami, musia byt tieto
dostato¢ne velké

— systém kontroly Uniku alebo

utesnend plocha musia byt
kontrolované v ramci planu
adrzby

Prevadzka sa bude riadit | Skladovanie chemikalii: splfa

Prevadzkovym poriadkom |- zabranit skladovaniu kyselin

Farby a chemikalie budu a kyanidov spolo¢ne

skladované vo — oddelené skladovanie

vymedzenych priestoroch. horlavych a oxidaénych latok

Podlaha bude upravena | - skladovanie v suchom

chemicky odolnou prostredi/vihkom prostredi

podlahou so — zabranenie kontamincii

soklom/zachytnymi pody a vody a tnikov

jimkami — havérijna vana. chemikalii

Farby a chemikalie budu — zabranenie kordzii

riadne oznacené skladovacich zariadeni

a uzavreté v obaloch.

Bezpecénostné listy budu

dostupné na prevadzke.

Karosérie budu v kiipeloch | NaveSiavanie usporiadat tak, Spina

ota€ané. Na konci liniek aby sa minimalizovalo

nanasania farby/laku ako | preveSiavanie, straty dielov

aj po voskovania budu a maximalizovala sa prudova

kyvacie stanice. ucinnost.

PremieSavanie pracovnych | PremieSavanie kipelov — BAT | spifia

roztokov prudom je premieSavanie pradom

kvapaliny. kvapaliny alebo mechanické

premie$avanie (nie vzduchom)
Prevod tepla na Ohrev pracovného kupela: Spiria

vyhrievané vane sa
uskutocni cez lamelovy
vymennik tepla.

— vysokotlakou hortucou vodou

— horucou vodou

— iné media — olej

— priame vyhrievanie
jednotlivych vani elektrickymi
(ponornymi) ohrievaémi
alebo horakmi.
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Pocas preupravy budu Odmastovanie organickymi Spina
pouzité vo vode rozpustné | rozpustadlami je mozné
a rozriedené chemikalie. nahradit inymi technikami.
Koncentracia Udrzba odmastovacich Spiria
odmastovacej chemikdlie | roztokov na baze vody — znizit
je sledovana, ¢im sa mnozstvo chemikdlii a energie.
zabranuje plytvaniu. Vodny
roztok z odmastovania je
upravovany a naspat
odvedeny do vane
odmastovania.
Vyuzitie kaskadového Udrzba odmastovacich splfa
oplachu kupelov kupelov:
preddpravy, udrzba — filtracia
kupefov filtraciou, — hmotnostna, mechanicka
separaciou separacia
— staticky odluc¢ovag,
— biologické
odmastovanie/regeneracia
— odstredovanie
odmastovacich vani
— membranova filtracia
— viacstupnové gistenie
— elektrolytické odmastovanie
— kaskadové alebo spéatné
pouzivanie kupelov
V automatickej prevadzke | Minimalizacia nekvalitnej Spina
systém pracuje Uplne vyroby systémom riadenia.
automaticky, bez zasahu
obsluhujuceho personalu.
Systém takto funguje
s maximalnou rychlostou
a efektivitou.
- kontroly a opravy Minimalizacia vzniku odpadu Spiria

karosérii

- recyrkulacia
oplachovych vod
a chemikalii

- kaskadovité prepojenie
kupelov

pouzitim technik kontroly
pouzivania a strat surovin
Vv procese.

Triedenie,
zhromazdovanie

a skladovanie jednotlivych
druhov odpadov osobitne,
oznacovanie vzniknutych
odpadov

Ak vznikaju odpady, je potrebné
ich triedit a oznacovat a to uz

v procesoch alebo v priebehu
Upravy odpadov, takze je
mozné ich spatne vyuzit alebo
externe regenerovat

s dostato¢nou Uc€innostou.

Spina

Vzdusniny z liniek budu
odsavané viacerymi
vyduchmi. Tato vzdusnina
bude sledovana

v pravidelnych intervaloch
v zmysle platnej
legislativy.

BAT je odsavanie a kontrola
odsévaného vzduchu

spifa

Zdroje hluku v pracovhom
prostredi su identifikované.
Pocas skusobnej
prevadzky budu vykonané
merania hluku a v pripade
zvyS$enia hluku budud
inStalované timice.

Identifikacia zdroja
vyznamného hluku. Znizenie
hluku — inStalovanie timicov,
akustickych uzaverov,
uzatvaranie dveri,
minimalizacia dopravy a pod.

spifa
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V prevadzke budu Pre pripad likvidacie prevadzky |Spifa
vybudované chemicky — udrziavat materialy na
odolné podlahy, havarijné | upravenych plochach alebo so
a zachytné jimky. zachytnymi jimkami, pouzivanie
Manipulacia s materialmi | predpisanych postupov,
a surovinami sa bude riadit' | prevenciu havérie a primeranu
prevadzkovymi predpismi. | manipulaciu s materialmi
Prevenciu havarii budi a surovinami.
riadit Havarijny plan
a POH — dokumenty budu
vypracované ku kolaud&cii.
Pocas prevadzky budu Pre pripad likvidacie Spira
zaznamenavané zaznamenavat’:
a uchovavané udaje pre — Udaje o pouzivani
pripad likvidacie zakladnych
prevadzky. a nebezpecnych chemikalii,
kde boli pouzivana
a skladované
— ro¢nu aktualizaciu tychto
Udajov
— uskutoénenie opatreni na
zamedzenie mozného
znecistenia podzemnych
vod alebo pody.
Vedla vane odmastovania | Odporucané: spifa
bude osadena jednotka — mechanické odstranenie
odlucéovaca oleja, ktora oleja alebo maziva
zabezpeci zvySenie — vysoko Uginné
zivotnosti kupela. odmastovanie
Obnovenie kipefov bude | — pouzitie technik nulovych
rieSené kaskadovitym odpadovych véd
prepojenim (protipradovym
oplachom), ¢oho
nasledkom je znizenie
spotreby vody.
Samotnému nanasaniu Povrchova preduprava Spira
KTL farby bude aplikovana na pripravu povrchu
predchadzat preduprava. |pred nandSanim néaterov, napr.
Na konci linky chemickej zvySenie adhezivnych
predupravy bude karoséria | vlastnosti povrchu (Specialne
odmastena a potiahnuta pre systém zalozeny vodnej
tenkou vrstvou baze).
fosfatizaného cinidla.
Pouzivat sa budu BC farby | Aplikacia vodou rieditelnych splfa
— vodourieditelné. systémov, resp. riedidlovych
Lak a opravy laku - farieb a lakov. *
riedidlové latky *
V procese sa bude Minimalizovanie vstupu spifa
pouzivat demineralizovana | rozpustadiel do technologické
voda. * procesu. Oplachy horucou
vodou a pouzitie odmastovaca
bez obsahu organickych
rozpustadiel, saponatov,
trichléretylénu,
tetrachléretylénu. *
V automatickej prevadzke | Automatické zabezpecenie splfa

systém pracuje Uplne
automaticky, bez zasahu
obsluhujuceho personalu.
Parametre vyznamné

z hladiska ochrany
zivotného prostredia

technologickych parametrov
procesu. Automatické
zabezpecenie technologickych
parametrov vratane
dodrziavania teplotnych
rezimov, pravidelna pripadne
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a vplyvajuce na kvalitu
vystupného procesu budu
regulované a sledované
automaticky. *

automaticka chemicka analyza.

Farby budu nanasané Vyuzitie optimalnych spifa
automaticky aj manudlne: |nana$acich technik.
- KTL farba automaticky | Pouzivaju sa zodpovedajlce
(elektroforetické nanasacie techniky
nanasanie farby) automatického, pripadne
- BC a CC manualne rucného striekania, podla
aj automaticky technologickych poziadaviek na
v striekacich kabinach kvalitu nanaSaného povlaku:
- Vosky manualne aj pneumatické, strednotlakové,
automaticky. * vysokotlakové, vysokotlakové
s podporou vzduchu, pripadne
elektrostatické nanasanie
naterovych latok. *
Na zasobovanie liniek Pouzitie centralneho rozvodu spifa
naterovych latok bude a automaticka vymena
vyuzity centralny rozvod pouzitych naterovych latok. *
z distribu¢nych miestnosti.
Povrchova Uprava bude BAT je redukcia spotreby |spifa
realizovana na a emisii:
automatickej linke — automatizaciou technik
(manuélne napr. vosky), — preskolenim
vSetci zamestnanci budld |- udrZiavanim pisomnych

preskoleni, budu
udrziavané aktualne
pracovné poriadky.
Optimalizaciu zabezpeci
monitorovanie a meranie,
ako aj planovany systém
kontrol a udrzby. *

manualov
optimalizaciou ¢innosti
planovanim udrzby*

MnozZstvo spotrebovanych
latok, vratane rozpustadiel
bude pravidelne
sledované. Suhrnna
bilancia sa vy¢isluje

k 15.2. kalendarneho roku
v rdmci vypoctu poplatkov

za znecistovanie ovzdusia.

*

BAT je pravidelnd bilancia
rozpustadiel. *

splfa

V prevadzke sa bude BAT je minimalizacia spotreby | spifia

vyuzivat autimatizovany surovin pouzitim niektorej

systém mieSania, z technik: automatizovany

opatovné pouzitie farieb, systém mieSania,

zasobovanie materidlom programovantelné vahy,

cez centralny rozvod pocitacovy systém, opatovné

z distribu¢nych pouzitie farieb, priama dodavka

miestnosti.* farieb zo skladu, skupinové
lakovanie, systémy s tlakovym
davkovanim.”

Cistenie sa bude BAT je minimalizacia emisii spifa

vykonavat prostriedkami VOC tym, ze sa pouziju Cistiace

s nizkym obsahom techniky bezrozpustadlovée

rozpustadiel.” alebo s nizkym obsahom
rozpustadiel.”

Je planované pouzivat BAT je zniZenie nepriaznivych | spifia

chemické pripravky bez
latok, ktoré obsahuju
spominané rizikové vety.”

fyziologickych vplyvov tym, ze
sa nahradia rozpustadla, ktoré
obsahuju akukolvek
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z rizikovych viet R45, R46, R49,
R60, R61.”

Emisie do vody budu
minimalizované

v technologickom procese
(kaskadové oplachy),
nasledne bude voda
Cistena v neutralizacnej
stanici, odkial bude
predcistena odpadova
voda odvédzana do COV.

BAT je minimalizacia emisii do

vody v tomto poradi:

— kaskadovy oplach,
regeneracia surovin
a pouzitie kontrolnych
mechanizmov, uzatvorené
systémy chladenia

- spracovanie odpadovych vod
pouzitim technik
predbeznych Uprav

— biologické spracovanie*

splfa

v podkladovom laku (BC
lak) je max 15%, vo
vrchnom laku (CC lak)
max 43%.

organickych rozpustadiel:
zakladny lak vodourieditelny
15%, podkladovy lak
vodourieditelny 15%, vrchny lak
riedidlovy 50%.

Rozpustadla budd ulozené | Kde mézu byt rozpustadla spifa
v sklade chemikalif v styku s vodou je BAT
v malom mnozstve. zabranenie nebezpecnym
Podlaha skladu bude koncentraciam rozpustadiel
odolnd voci chemikaliam. | v kanaliz&cii tym, ze sa zabrani
Podrobnosti a organiza¢né | neplanovanému uniku alebo sa
zabezpecenie bude zabezpeci bezpecna droven
popisané v Havarijnom v odpade.*
plane.”
Vody z povrchovej Upravy | BAT je monitorovanie surovin spifa
budu gistené a odpadovych véd za ucelom
v neutralizagnej stanici, minimalizacie emisii toxickych
odkial bude predcistena mnozstiev do vodného
odpadova voda odvadzana | prostredia:
do COV.* — pouzitim menej
Je sledované mnozstvo nebezpecnych materialov
odpadov — znizenim pouzitych
materiélov a strat vo vyrobe
— spracovanim odpadovych
véd
BAT je monitorovanie
vypustania odpadovych vod.*

1.2 | Parametre spotreby | Vstupné materialy, Zaznamenavanie a monitoring | Spifa
surovin a materialovej | chemikalie, energie, voda | spotreby vstupnych pomocnych
bilancie budi monitorované surovin, elektrickej energie,

a pravidelne plynu, dalSich paliv a vody
vyhodnocované. a naklady na jednotku.

Pouziva sa oplach Zabranenie vynosu pracovného | spina
postrekom alebo ponorom, | roztoku kombinaciou niektorych
karosérie na nosiCoch sa | technik: usporiadanie dielov,

budu posuvat priebezne, |doba odkvapkania, vkladanie

medzi jednotlivymi Usekmi | odkvapkavacich dosiek,

mézu odkvapkavat Tento | pravidelna kontrola a udrzba

¢as je dostato¢ne dlhy na | zavesov, oplach postrekom,

to, aby sa Ucinne zabranilo | tvar dielu

vynosu pracovnych

roztokov.

Kyselinové a luhové Odstranenie alebo Spina
oplachové vody sa minimalizacia spotreby a strat
Ciasto¢ne navzajom materialov, predovSetkym

neutralizuju — staci pouzit | zdkladnych surovin.

menej chemikalii a znizi sa

aj spotreba vody.

Obsah VOC Pre naterové hmoty je obsah Spiria
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Linky na striekani laku BC
a CC budu zasobované
materidlom cez centralny
rozvod z distribuénych
miestnosti.

Laky a oplachové roztoky
sa budu cez prstencové
potrubia transportovat’ az
do jednotlivych
odberovych miest.

Pri priprave naterovych hmot
vyuzivat techniky na redukciu
spotreby surovych materidlov.

Spina

- jednotka odlu¢ovaca
oleja,

- obnovenie kupelov -
kaskadovitym prepojenim
(protipradovym oplachom)
Kal z procesu fosfatovania
bude odstrafiovany
pomocou pasového
kalolisu.

Zariadenia pre redukciu

a spracovanie odpadov

a odpadovych vod:
-kontinualne odvadzanie kalu
z farieb

-dekantacny systém na
zvys$enie zivotnosti vody

v systéme

-Cistenie sprejovacieho systému

medzi vymenou kazdej farby
s Cistiacim rozpustadiom.

Spina

Vyuzivanie kaskadového
oplachu, filtracie.

Vyuzitie tepla zo
zariadenia TNV

v zariadeniach na suSenie.

Rekuperacia surovin
a uzatvoreny okruh

splfa

Oddelovanie odpadov od
vody — kaly v kalolisoch.
Odpady budu davané
opravnenej organizacii

s uprednostnenim
zhodnotenia pred
zneSkodnenim.

Vyuzitie tepla zo
zariadenia TNV

v zariadeniach na susenie.

Recyklacia a rekuperacia

splfa

Filtracia, odlu¢ovac oleja

elektrolytické farbenie -
odtekanie a pripustanie

fosfatovanie — kontrola
koncentracie a pH, filtracia

Udrzba kupelov

splfa

1.3 | Parametre spotreby
vody

Znizenie spotreby vody
kaskadovitym prepojenim
v oplachovych zénach

a filtraciou kupelov

v demineralizacnych
oplachovych zénach

V jednotlivych oplachovych
stupfioch sa pouzivaju
zlucitelné chemikalie
Vedla vane odmastovania
bude osadena jednotka
odlucovaca oleja, ktora
zabezpeci zvySenie
zivotnosti kuperla.
Indtalaciou suchého splavu
sa vyrazne znizi mnozstvo
vody ako aj
vyprodukovanych
odpadovych véd

Znizenie spotreby vody

Vv procese

- minimalizcia spotreby vody,
- pouzivanie zlucitefnych
chemikalii.

Spiria
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na regeneraciu oplachovej | Regenerécia oplachovej vody: |spifia
vody sa bude vyuzivat — i6bnomenice
filtracia, ultrafiltracia, - RO
odlucovac olejov —  Filtracia
—  ultrafiltracia

Oplachové vody Spétné pouzitie vody ziskané Spira
z kaskadovitého regeneréciou oplachovych véd
prepojenia a filtrované vyzadujuce prislusnu kvalitu

kupele tejto vody.
v demineraliza¢nych
oplachovych zénach su
spatne pouzivané.

InStalaciou suchého splavu | Minimalizacia spotreby Spina
sa vyrazne znizi vSetkych véd v procese.

mnozstvo vody ako aj

vyprodukovanych

odpadovych véd
Spotreba vody bude Monitorovanie véetkych miest | Spina
pravidelne sledovana. spotreby vody a materialov
Tieto Udaje budu v prevadzke, zaznamenavanie
kontrolované udajov spotreby.
a vyhodnocované.

Intalaciou suchého splavu | Oplachovanie  —  zniZenie | Spina

sa vyrazne znizi mnozstvo

spotreby vody, Uspora surovin

a pracovnej teploty

— kontrola teploty procesu a jej
v optimalnom

udrziavanie
rozpati

— izolacia vani s ohrievanymi

pracovnymi kupelmi

— izolacia povrchu pracovnych

roztokov pouzivanim
izolovanych sekcii

vody ako aj a dodrzanie kvality oplachu pre
vyprodukovanych dalSie oplachové pomery pri
odpadovych véd viacnasobnom oplachu
a spatné vyuzitie vody z prvého
Spotreba vody: oplachu do pracovného
3,88 I/m®/oplach roztoku.
Spotreba vody: 3-20
I/m®/oplach.

1.4 | Parametre spotreby Energetické zdroje budu Energetické zdroje (suSiarne, spifa
energii a energetickej | orientované na zemny dopalovacie zariadenie,
acinnosti plyn, elektricku energiu. technologicky ohrev) st

Optimalizécia prevadzky orientované na zemny plyn,

tychto zariadeni je rieSena | elektricku energiu, resp. vodnu

meranim spotreby ZP, paru.*

kazdoro¢nou preventivnou

kontrolou a kontrolou

nastavenia plynovych

horakov.*

Teplota ZniZenie tepelnych strat: splfa

v roztokoch/vaniach aj — druhotné vyuzitie tepelnej

energetickych zdrojoch energie,

bude priebezne — znizenie mnozstva

kontrolovana. odsdvaného vzduchu nad

Zariadenia TNV — ohrievanymi roztokmi

rekuperacia tepla — optimalizacia zlozZenia
pracovnych kupelov

1.5 | Dal$ie parametre

Pre prevadzku nie su
relevantné udaje tykajuce
sa:

Navrh referenéniho dokumentu

0 nejlepsich dostupnych
technikach pro povrchové

spifa
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— bubnovych procesov
rekuperacia
chromatovacich
kupelov

kontinualne  linky -
rozmerné ocelové pasy
dosky plodnych spojov
ndhrada nebezpecnych

latok: EDTA, PFOS,
kyanidy, kadmiovanie,
procesy o]

Sestmocnym chrémom,
leStenie a brisenie

Upravy kovl a plastd s pouzitim
elektrolytickych nebo
chemickych postupt, Cervenec
2004

Je zavedeny systém podla | Techniky riadenia — zavedenie | Spifia
ISO 14001 (od r. 2003) systému environmentalneho
manazeérstva.
Kontrola a udrzba bude Zavedenie programu kontroly Spiria
zahfnat riadne oznacenie |a Udrzba vratane Skolenia
vSetkych zariadeni, a informovanosti zamestnancov
pravidelnu kontrolu o preventivnych opatreniach na
prevadzkovych znizenie Specifického
parametrov, kontrolu nebezpecenstva pre zivotné
nadrzi a rozvodov, pouZzitie | prostredie.
signalnych hlasicov,
sledovanie
environmentalnych
ukazovatelov (emisie do
ovzduSia, odpadové vody,
spotreby, vznik odpadov).
Vsetci zamestnanci budu
vyskoleni a pravidelne
informovani o pracovnych
postupoch, havarijnych
planoch a pod.
Ur€enie a porovnavanie Stanovenie kritickych hodn6t Spina
kritickych hodnét najma pri | prevadzky zariadenia.
spotrebe materialov Nepretrzita optimalizacia
a surovin. spotreby vstupnych surovin
(materialov a energii)
porovnavanim s kritickymi
hodnotami.
Komunikacia Minimalizacia nekvalitnej Spiria
s odberatelom, vyroby.
Specifikacia poziadaviek,
kontrola suladu
s legislativou, Skolenie
zamestnancov
Budu vypracované plany | Plany pre prevenciu havarii splfa
prevencie — Havarijny plan
a POH. Havarijny plan pre
pripad Uniku
nebezpecnych latok do
vody bude predlozeny ku
kolaudacii, STTPaTOO
Prevadzka bude Monitorovanie koncentracie Spiria

monitorovana a vysledky
pravidelne
vyhodnocované.

chemikdlii v pracovnych
kupeloch, porovnavanie,
prijimanie opatreni.
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2. Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepsimi dostupnymi

technikami

2.1- Novd Lakoviia H2a - Znedist’ovanie ovzdusia

Zdroj emisii / Znedist'ujlica Druh Hodnota parametra | Skutocna alebo | Zddévodnenie
P | miesto vypustania | latka alebo indikatora — pre najlepsiu projektovana rozdielov /
¢ ukazovatel parametra | dostupnu techniku hodnota navrh opatreni
znecistovania najlepsej parametra a termin
dostupnej
techniky
1 [KTL TOC g/m? 1-2! Ziadny
2 | Zakladného laku | TOC g/m? 10 - 122 Ziadny
(BC) 17,6
3 | Vrchny lak (CC) TOC g/m? 12 -16° Ziadny
5 Parametre urCené legislativou
(vyhlaska MZP SR ¢.338/2009 Z.z. a vyhlaska MZP SR ¢.409/2002 Z.z. v zneni neskorSich zmien a predpisov)
4 | Lakovna H2a /
V1, V4, V5, V6, V7,
V9, V10, V11, V12, | TOC (vratane g/m? 45 17,6 Ziadny
VZT potrubie VOCQC)
zaustené do
jestujiceho komina | TZL* mg/m? 3 Max. 1,0 Ziadny
K1
5 V2 [Ni g.hT >2,5 0,3 Ziadny
mg.m,.,> <0,5 0,01 Ziadny
VBH V3 |HF g.ht > 25 0,3 Ziadny
mg.mp,,”> <3 0,03 Ziadny
Zn g.ht >5 0,1 Ziadny
mg.m,.,> <1 0,01 Ziadny
6 SuSiaren | V5 Cco mg-mn,s,17%'3 100 50,0 Ziadny
KTL - TNV NOx-NO, MQ.My 179 200 90,0 Ziadny
7 UBS v8 |[CO MQ.Mpg.39, 100 44,1 Ziadny
ohrev NOx-NO, mg.my ¢ 39, 200 109,2 Ziadny
8 | SuSiaren |V9 |CO Mg.My s 179> 100 50,0 Ziadny
CC- TNV NOx-NO, Mg.My s 17% 200 90,0 Ziadny
9 | Neutralizatna | V14 |HC g.ht > 200 0,3 Ziadny
stanica mg.m, > <30 0,2 Ziadny

*y pripade V5 a V9 (TNV) - mg.m, s> a referencny obsah kyslika: 17%

" vodourieditelné systémy
? vodourieditel'né systémy
3 systémy so syntetickymi farbami
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2.2 Znecistovanie vody a pody
| Zdroj emisii/ | ZnecCistujica | Druh indikdtora | Hodnota parametra | Skutocnd alebo | Zddvodnenie
p.€ miesto latka alebo — parametra pre najlepsiu projektovana rozdielov /
vypustania ukazovatel’ najlepsej dostupni techniku hodnota navrh opatreni
zneCistovania dostupnej parametra a termin
techniky
technologické pH 6,9-9,0%*
procesy: CHSKc; 800*
-chemické -olejové vody NL S00%
preddpravy, -kysloalkalické Cr celk 0,8*
vody Cr 6+ 0,1* )
. . v sulade
z fosfatovania Ni 0,2%
-elektrogalvan. | -lakové vody Pb 0.3+
nanasanie, z elektrogalvan
izécie Zn 2,0*
-striekanie -lakové vody P el -*
z vymeny vody NEL 10%*

z vodnej clony

*Kvalita odpadovych vod nie je uvedena v BAT, limit uvddzame podl'a vyhl. MZP SR €. 296/2005 Z.z.
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J Opis a charakteristika d‘alSich pripravovanych opatreni
v prevadzke, najma opatreni na hospodarne vyuzivanie
energii, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich
pripadnych nasledkov

1. Opatrenia na usporu a zlepsenie vyuZitia surovin vratane vody,
pomocnych materidlov a dalsich latok

VSeobecna charakteristika a podrobny technicky
opis opatrenia
1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia Je opisana v kapitole F.
13 Struéné zdévodnenie opatrenia a prinosy

"~ |z hradiska ochrany zivotného prostredia
Uspory surovin, vody, pomocnych materialov
a dalSich Iatok za rok
1.5 |Investicie a dalSie naklady vo vztahu k opatreniu  |Neuvadza sa

1.1 Je opisana v kapitole F.

Je opisana v kapitole F.

1.4 Nepripravuju sa

- recirkulacné okruhy na opatovné vyuzitie kipel'ov
(fosfatizacia)

- kaskadové prepojenie oplachovych klpel'ov
suchy sprav lakovacieho odpadu v striekacich
kabinach

- centralny rozvod farbiv/lakov z distribu¢nych
miestnosti

- integracia funkcie plni¢a do zakladného laku

- zariadenie na odvodnovanie kalov z farieb

1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia Po uvedeni do prevadzky nepretrzite

- Uspora vody

- Uspora chemikalif

- redukcia celkovej hmotnosti vozidiel

- Uspora emisii do ovzduSia

Struéné zdévodnenie opatrenia a prinosy|” redukcia mnozstiev vznikajucich odpadov

hradiska och sivotnéh tredia | redukcia mnozstva odpadovych vod
Z hiadiska ochrany zivotneno prostredia nizSie zatazenie COV z hladiska hydraulického

a latkového

- Uspora energie a znizenie spotreby ZPN
predovSetkym pri recirkulacii vzduchu zo
striekacich kabin BC a CC

VSeobecna charakteristika a podrobny

11 technicky opis opatrenia

1.3

Uspory surovin, vody, pomocnych
materialov a dalSich latok za rok
Investicie a d'alSie naklady vo vzt'ahu
k opatreniu

1.4 Nespecifikované

1.5 Neuvadza sa

2. Opatrenia na hospodarne vyuZitie energie
21 Vé_eobecné c_harakteristika a podrobny technicky

opis opatrenia

2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia V sucasnosti sa nepripravuju

Strucné zdovodnenie opatrenia a prinosy

V sucasnosti sa nepripravuju

2 z hl'adiska ochrany Zivotného prostredia V sucasnosti sa nepripravuju
2.4 |Uspora paliv (GJ.rok™) V stcasnosti sa nepripravujd
2.5 |Uspora energie (GJ.rok™) V sucasnosti sa nepripravuju

2.6 |Investicie a d'alSie naklady vo vztahu k opatreniu |V stCasnosti sa nepripravujl
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- TNV - rekuperécia tepla a jeho vyuzitie na
predohrev vzduchu v suSiarniach

y . - , integracia funkcie plni¢a do zakladného laku
VsSeobecna charakteristika a podrobny g P

2.1 ST . - suchy sprav lakovacieho odpadu v striekacich
technicky opis opatrenia kabinach
- opakované pouzitie vycisteného odpadového
vzduchu
2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia Po uvedeni do prevadzky nepretrzite

2.3

- Uspora energie

znizenie emisii do ovzdu$ia na minimalne moznu
mieru

vyuzitie energie pri spalovani na predohrev
vzduchu v suSiacich peciach

Struc¢né zdovodnenie opatrenia a prinosy|
z hl'adiska ochrany Zivotného prostredia

2.4 L:Jspora paliv (GJ.rok™) Neurcené

2.5 |Uspora energie (GJ.rok™) Neurgené

26 Invest|C|e_a dalSie naklady vo vzt'ahu Neuvadza sa
k opatreniu

3.0patrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych

nasledkov
2' Opis opatreni systému predchadzania havarii a obmedzenia ich nasledkov
1. |Opis opatreni bude doplneny v termine v stlade so zakonom €. 261/2002 Z.z.
Opatrenia na predchadzanie nasledkov v pripade havarii budui detailne popisané v Plane
preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neoviddatelného uniku nebezpecnych latok do
2. |Zivotného prostredia a na postup v pripade ich uniku (Havarijny plan) a jeho dodatkoch
a v Prevadzkovom poriadku vody neutralizacnej stanice (ku kolaudacii).
Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov, ktoré sa tykaju
3 ochrany ovzdusia budi popisané v dokumentoch Subor technicko-prevadzkovych parametrov
" |a technicko-organizacnych opatreni a Prevadzkova dokumentacia ovzdusia k zdroju (ku
kolaudacii).
Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov tykajlce sa
4. |odpadového hospodarstva budl popisané v dokumente Program odpadového hospodarstva (ku
kolaudacii )..
5 Priestor lakovne H2a bude vybaveny poZiarnymi hlasi¢mi. Jednotlivé miestnosti a priestory
" |skladu budu vybavené hasiacimi pristrojmi podl'a projektu poZiarnej ochrany.
6 Zaradenie podniku do kategodrie v zmysle zakona €. 261/2002 Z.z. o prevencii zavaznych
" |priemyselnych havarii (v Prilohe €. J-1A)
6. Opatrenia na vylucenie rizik Zznecistenia Zivotného prostredia
a ohrozovania zdravia l'udi po skonceni cinnosti prevadzky
2' Opis opatreni systému vylicenia rizik
1. |Uvedeny v prilohe 1-J
2. | Pozri kapitolu K
7. Opatrenia systému environmentalneho manazmentu
Fé' Opis opatreni systému environmentalneho manazmentu
1 Uvedené v prilohach ¢. 2-J a 3-1. Certifikacia v zmysle ISO 14001 bola v spolocnosti
" |VW SK Uspesne vykonana v oktobri 2003
2 Spolocnost’ VOLSKWAGEN SLOVAKIA a.s. je certifikovana v zmysle ISO 14001. V roku 2009 bol
" |recertifikany audit.
8. Vecny a casovy plan zmien, ktoré vyvolaji alebo mézu vyvolat’

vydanie nového integrovaného povolenia
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P.
¢

Opis planovanej zmeny a jej

vplyvu na ZP Casovy horizont zmeny

Planovana zmena

1.

Neplanuje sa

9.

Zoznam dalsich vyznamnych dokladov vztahujicich sa na ochranu
Zivotného prostredia (environmentalna politika, prehlasenie EMAS,
udelenie znamky Environmentalne vhodny vyrobok)

Dalie doklady

Uvedené v prilohe €.4-J — Environmentalna politika

N 0o

Environmentalna politika v prilohe €. J-2A

Opis sposobu ukoncenia Cinnosti prevadzky a opatreni na
vylicenie rizik pripadného znecistovania zivotného
prostredia alebo ohrozenia zdravia l'udi pochadzajiceho
z prevadzky po ukonceni jej cinnosti aopatreni na
prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého stavu

Opis ukoncenia prevadzky a opatreni

oo

Opis ukoncenia prevadzky a vyplyvajlce opatrenia su uvedené v prilohe €. 1-J : Opatrenia na
ukoncenie prevadzky zariadenia: Nova Lakovia — H2

N

Aby sa prediSlo ohrozeniu oséb a Skodam na Zzivotnom prostredi pri ukonéeni prevadzky je
potrebné dodrzat nasledujice opatrenia:
Vyroba
1. Vypustit jednotlivé roztoky a zneSkodnit ich v sulade s pravnymi predpismi.
2. Po vypusteni roztokov vycistit nadrze vodou, Cistiacu vodu ako aj obsah nadrze
zneskodnit.
3. Davkovacie privody preplachnut vodou.
4. Pri kratkodobom odstaveni zariadenia, pri ktorom sa roztoky premiestnia do protilahlych
nadrzi, je potrebné postupovat podla technickej dokumentéacie.
5. Pri dlhodobom ukonéeni prevadzky je potrebné odstranit’ vSetky tekutiny.

Dopravnikové systémy
1. Vypustit naplne hydraulického oleja a zneSkodnit v stlade s pravnymi predpismi.
2. Rovnaky postup pri olejovych naplniach pohonnych motorov.

Skladovanie
1. Balenia chemikalii uzavriet a uskladnit na vhodnom mieste.
2. Davkovacie pumpy preplachnut vodou.
3. Obsah olejovych nadrzi zhodnotit, resp. zneSkodnit v sulade s prevadzkovymi
predpismi.
4. Vycistit zasobné nadrze

Energia
1. Privod energie (elektrického pradu, plynu, vody) odstavit v ase odovzdavania
zariadenia.

2. Odpojenu energiu zabezpedit proti opatovnému spusteniu.
3. Umiestnit zodpovedajuce Stitky s pokynmi.
4. Vedenia pred demontovanim vyprazdnit.

Plynové vedenia vyprazdnit pomocou dusika

Ukoncenie prevadzky nie je planované

EKOCONSUL T-enviro, a.s. Nova Lakovina H2a




VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. 71

L Strucné zhrnutie ddajov ainformacii uvedenych
v pismenach A) az K) vseobecne zrozumitel'nym sp6sobom
na Ucely zverejnenia

Zhrnutie

Uvedené v prilohe ¢. 1-L

P. ¢.|Zhrnutie

Ziadatel

VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

Prevadzka

Nova Lakovna H2a

Charakteristika prevadzky

Lakoviiu H2a je mozné rozdelit z hladiska technologického procesu na nasledovné Useky:
1. Priprava karosérie (odmastenie, fosfatizacia, pasivacia) - VBH

. Kataforézne ponorné lakovanie - KTL

. SuSenie KTL laku

. PVC - ochrana spodku karosérie a utesfiovanie - UBS, GAD, FAD

. VysuSenie (zelirovanie)PVC néaterov

. Cistenie karosérie pomocou EMU (rotaéné kefy)

. Automatické nanasanie laku BC, ESTA: 2K - Basislack

. MedzisuSenie

. Automaticke striekanie priesvitného laku 2K - Klarlackauftrag - CC

10. SuSenie lakov BC a CC

11. Konecna Uprava - pulirovanie, Finish

12. Opravy laku - Spot repair, Nacharbeit

13. Lepenie napisov a emblémov - DEKOR

14. Konzervacia dutin - HRK

O©oONOOOLhA WN

3 Suvisiace prevadzky:
' - Zasobovanie lakom, mieSanie farieb a PVC (nachadza sa v starej budove lakovne H2)
- Cistiarers odpadovych véd pre VBH a KTL - (neutralizaéna stanica) a sklad chemikalii

Priemerné mnozstva pouzitych chemickych latok pri uvedenom rozsahu vyroby je nasledovny:

-KTL - zakladovanie 5,70 kg/kar .. . 803,7 t/r
-UBS - ochrana spodku karosérie 8,50 kg/kar 1198,5 t/r
-BC - farba 3,70 kg/kar 521,7 tir
-CC - kryci lak 1,90 kg/kar 267,9 t/r
-opravy laku — spot repair:

-BC - farba 0,19 kg/kar 26,79 t/r
-CC - kryci lak 0,10 kg/kar 14,1 t/r
-riedidlo a tuzidlo 0,10 kg/kar 14,1 tr
-HRK ochrana dutin karosérie cca 2,32 kg/kar 327,12 t/r
-Butylglykol + Demi voda cca 2,62 kg/kar 369,42 t/r

-chemikalie pre neutraliza¢nu stanicu cca 9,76 kg/kar 1376,16 t/r

planovana produkcia 600 karosérii/aut za den = cca 141 000 aut rocne.

Spotreba vody a energii
Potreba vody:

Potreba pitnej vody:

- max. potreba vody - 2,67 /s
- ro&né mnozstvo 7008 m%/rok

Potreba uZitkovej vody
- maximalna potreba vody 29 m%h, t.j. 8,05 I/s
- ro¢na potreba vody 153 337,5 m®/rok

Potreba poZiarnej vody
PoZiarna voda bude rieSena z rozvodného potrubia Uzitkovej vody DN 300 prostrednictvom
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existujucich rozvodov s tromi nadzemnymi hydrantmi.
- potreba poziarnej vody - 12,5 /s

Enerqie:
spotreba zemného plynu: 5200 000 m®/rok

spotreba motorovej nafty: 100 I/rok
spotreba elektrickej energie  60.504 MWh/rok

Zdroje znecist'ovania

Zdroje znecistovania ovzdusia su nasledovné:

RozSirenie jestvujuceho ZZO:

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.1. Lakovne v priemysle vyroby automobilov a iné obdobné sériové (strojové) lakovanie kovov s
projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel v tonach za rok

6.1.1. Velky ZZO s projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel viac ako 15 t/rok.

Castami, ktorého budi nasledovné zdroje znecistovania ovzdusia:
B) Odmastovanie a Cistenie povrchov kovov
6. Ostatny priemysel a zariadenia
6.4 — MZ Odmastovanie a Cistenie povrchov kovov, elektrosuciastok a inych materidlov vratane
odstrafovania starych naterov organickymi rozpustadlami s projektovanou spotrebou
organickych rozpustadiel v t/rok:
a) ostatné organické rozpustadla
prahova spotreba pre stredny zdroj: > 0,6 t/rok

Samostatne by bol kategorizovany ako maly ZZOv

B) Palivovo - energetické zariadenia na procesné ohrevy (horaky na ZPN), resp. horaky TNV:
1. Palivovo - energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujluce stacionarne zariadenia na spalovanie paliv s
nainstalovanym suhrnnym tepelnym prikonom v MW

1.1.2 Stredny zdroj znecCistenia ovzdusia s nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym
prikonom viac ako 0,3 MW a menej ako 50 MW

Samostatne by bol kategorizovany ako stredny ZZOv

C) Nahradny zdroj energie - 1 ks dieselagregatu (s inStalovanym tepelnym prikonom: 0,750
MW):

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.6 Stacionarne piestové spalovacie motory s in§talovanym suhrnnym menovitym tepelnym
prikonom v MW

1.6.2 Stredny zdroj znecistenia ovzdusSia s nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym
prikonom viac ako 0,3 MW

Samostatne by bol kategorizovany ako stredny ZZOv

odpadova voda
Mnozstvo technologickych odpadovych véd:

Odpadové vody obsahuijtice laky cca 6 m*hod

Kyslé / alkalické vody cca 13,5 m®hod

Oplachovacie vody, fosfatiza¢ny kuperl cca 0,5 m*hod
Spolu 20 m*hod, 105 750 m*/rok

MnoZzstvo splaskovych odpadovych véd:
19,2 m*/def, 7008 m%rok

Odpady

Medzi najvyznamnejSie (mnozstevne) odpady budu patrit:

- Prachovy a praskovy odpad iny ako uvedeny v 01 04 07 (k.C. 01 04 10)

- Kaly z farby alebo laku obsahujuce rozpustadla alebo iné nebezpecné latky (08 01 13)
- Kaly z fosfatovania (11 01 08)

EKOCONSUL T-enviro, a.s. Nova Lakovina H2a



VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. 73

Miesto realizacie prevadzky
6. |Aredl VOLKSWAGEN SLOVAKIA a.s.

Technoldgie a techniky na predchadzanie a obmedzovanie vzniku emisii, opatrenia na
predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov
Emisie do ovzduSia:
— hlavné zariadenie na obmedzenie emisii je TNV — termické oxidacné zariadenie, ktoré
zachytava emisie z procesu su$enia v jednotlivych technologickych krokoch.
— Suchy splav v striekacich kabinach

Za ucelom Setrenia vody a chemikalii, za ucelom znizenia mnozstva produkovanych odpadov
a znizenia zatazenia mestskej Cistiarne odpadovych véd, budu realizované nasledovné
opatrenia:

- Recirkulagné okruhy na opatovné vyuzitie kipelov (fosfatizacia)

- Suchy splav

- Kaskadové prepojenie kupelov

- Zariadenie na odvodiiovanie kalov z farieb

Opatrenia a zariadenia na monitorovanie prevadzky a emisii do zivotného prostredia
1. Diskontinualne meranie emisii do ovzdus$ia

8. |2. Sledovanie kvality odpadovych vod z COV VW SK

3. Systém monitorovania podzemnych véd

4. Hladina hluku po uvedeni lakovne do prevadzky.

Najlepsie dostupné techniky
9. |Navrhovana technoldgia bola porovnana s dokumentami
Lakovna bude spliat poziadavky a limity vzhlfadom na najlepSiu dostupnu techniku.
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Navrh podmienok povolenia

Podrobnosti
ovzdusia, vody a pédy v prevadzke.

o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu

Opis opatrenia

Mesiac a rok
realizacie

Ziadne nové opatrenia vodi zrealizovanym

Opis opatrenia

Mesiac a rok
realizacie

Na dosiahnutie pozadovanych hodnét pre vypustanie do povrchovych véd (rieka Mlaka)
bude spolu s technologiou vybudovana neutralizacna stanica. Nasledne bude odpadova
voda odvedeng a Cistend v COV VW SK.

ku kolaudacii
prevadzky

Opatrenia vo vztahu k moznym vplyvom na povrchové a podzemné vody
a pbédy/skladovanie nebezpeénych latok a nakladanie s nimi
— Kontrola kvality vypustanych odpadovych véd podla kapitoly H.2. Ziadosti IPKZ
— Zabezpeclenie kontroly tesnosti kanalizacnej siete
— Kontrola tesnosti skladovacich nadrzi, havarijnych nadrzi a potrubnych rozvodov na
nebezpecné latky
— Prevadzku lakovne vybavit na prislusnych pracoviskach Planmi preventivnych
opatreni na zamedzenie vzniku neovladatelného tniku nebezpecnych latok do
Zivotného prostredia a na postup v pripade ich uniku (havarijnymi planmi).
— Pre prevadzku Neutraliza¢nej stanice vypracovat a podla potreby aktualizovat
Prevadzkovy poriadok
— Predlozit certifikat nepriepustnosti pre podlahy v prevadzkach so skladovanim
a manipulaciou nebezpeénych latok

ku kolaudacii
prevadzky

Vypracovanie a schvalenie Programu odpadového hospodarstva. Odpadové hospodarstvo
riadit schvalenym Programom odpadového hospodarstva.
Prevadzkovatel  predlozi dbékaz, ze odpad vzniknuty
zhodnoteny/zneSkodneny opravnenymi osobami.

pocas vystavby bol

Prevadzkovatel zabezpe€i zmluvy s osobami oprdvnenymi na nakladanie s odpadmi.

ku kolaudacii
prevadzky

Prevadzkovatel zabezpeci pouzivanie vodourieditelnych systémov a obmedzenie
pouzivania rozpustadlovych systémov na ¢o najmensiu moznu mieru v sulade so
schvalenym STPPaTOO.

Pri uvedeny
lakovne do
prevadzky

Ochrana ovzduSia — prevadzkovatel zabezpedi:

— kontrolu ucinnosti spalovania VOC v TNV — kontrola teploty horenia (700 - 750 °C) —
priebezne

— kontrola spravneho nastavenia horakov — 1x roéne

— kontrola G€innosti suchého odlu¢ovacieho systému tzv. suchého splavu lakovacieho
odpadu — zachytenie prestrekov farieb a lakov v striekacich kabinach

— zabezpecovanie diskontinualnych merani za G¢elom preukazania dodrzania uréenych
emisnych limitov - frekvencia merani sa bude vykonavat v lehotach v zmysle
predpisov ustanovujtcich intervaly periodickych merani (vyhlagka MZP SR &.408/2003
Z.z. v zneni neskorsich predpisov)

— pri zisteni prekro¢enia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti
s nepriaznivym dopadom na vonkajsie ovzdusie, prevadzkovatel okamzite prijme
opatrenia na zmiernenie daného stavu v sulade so schvalenym STPPa TOO

— zabezpecenie kontroly stavu ventilatorov, potrubi odpadovych plynov a prevadzkovych
parametrov odlucovacich zariadeni emisii v sulade so schvalenym STPPa TOO

— zabezpecenie vedenia prevadzkovej evidencie (stalej a priebeznej evidencie v zmysle
vyhlagky MZP SR &. 61/2004 Z.z.)

— vypracovanie ro¢nej materialovej bilancie upresnujucej hodnoty emisii VOC vratane
fugitivnych emisii

— farby a pripravky s obsahom organickych rozpustadiel budu skladované v Specialnych
uzatvorenych kontajneroch

— homogenizacia a mieSanie farieb bude prebiehat len v miestach na to uréenych

— na precerpavanie sa pouzivaju tesné cerpadla

Pri uvedeny
lakovne do
prevadzky

Urcenie emisnych limitov

Zlozka
Zivotného
prostredia

Navrhovana
hodnota

Miesto
vypust'ania

Znecistujuca latka

Zdroj emisii alebo ukazovatel

Mesiac a rok
dosiahnutia

V zmysle doteraz platnych povoleni uvedenych v kapitole P tejto Ziadosti

c. Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu
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| 1. |Vypustanie do COV VW SK — limity v COV v zmysle doteraz platnych povoleni.

2.1 |Zlozka . Znecist'ujuca , .
= 2 . - Miesto 2 Navrhovana Mesiac a rok
P. |Zivotného Zdroj emisii Gétania latka alebo hodnota dosiahnutia
¢é. |prostredia vyp ukazovatel
1 V1, V4, V5, Velo V skusobnej
V6, V7, V9, 45 g/m? prevadzke
V10, V11, V12
Nova lakovia H2a a potrubie V skiiZobnei
2 veduce do TZL* 3 mg/m,,* rova dzke]
jestvujuceho P
komina K1
. >2,5g.ht V skusobnej
3 Ve Ni < 0,5mg.m,,> | prevadzke
VBH >25g.h" |V skafobnej
4 . Chemické HF 9-n- SKUS0DbNe)
ovzdusie . <3 mg.mp, prevadzke
predupravy V3 =) ~ -
5 7n >5g.h V skusobnej
<1mgm,,> prevadzke
6 o 100 mg.Mps.179° | V skadobnej
Susiaren KTL V5 prevadzke
.3 v o
7 (TNV) NOX-NO, 200 mg.Mps.179%° | V skug.obnej
prevadzke
8 o 100 mg.Mps.179° | V skudobnej
UBS V8 prevadzke
(procesny ohrev) 200 mg.Mys 170, | V skiSobnej
9 NOx-NO, ,
prevadzke
Susiareri CC 100 mg.my <179 > | V skidobnej
10 (TNV) Vo o prevadzke
i 200 mg.My¢ 170, | V skigobnej
1 NOx-NO, prevadzke
.1 7 v o
12 Neutralizatna stanica| V14 HCl 200 g.h™ |V skusobnej
30 mg.m,, prevadzke
F2>26 Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu
; Bod 6. prilohy ¢.2 k vyhla$ke MZP SR ¢.409/2002 Z.z. v zneni neskorsich zmien a predpisov
3
4 |Cast' L. prilohy ¢&.3 k vyhlaske MZP SR ¢.338/2009 Z.z.
5
s Bod 7 Casti VI. prilohy ¢.4 k vyhlaske MZP SR ¢.338/2009 Z.z.
g Bod 1.5.3 Casti 1. prilohy ¢.4 k vyhlaske MZP SR ¢.338/2009 Z.z.
i? Bod 7 &asti VI. prilohy &.4 k vyhlagke MZP SR ¢.338/2009 Z.z.
12 |Cast’ L. prilohy &.3 k vyhlagke MZP SR &.338/2009 Z.z.

*v pripade emisii TZL v vyduchov V5 a V9 (dopal'ovacie zariadenie TNV) — koncentracia TZL v suchom plyne pri normalnych
stavovych podmienkach a referenénom obsahu kyslika 17%

3. Opatrenia na prevenciu znecistovania pouZzitim najlepsich dostupnych
technik
lv)' Opis opatrenia Mes.iaf: _a HE
C. realizacie
Ziadne nové opatrenia vodi zrealizovanym
4. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo
zneskodnenie
P. . . Mesi
& Opis opatrenia rezi;:;ciz rok
1. |Ziadne nové opatrenia vodi zrealizovanym
2. |Prevadzkovatel predchadza vzniku odpadov, obmedzuje ich tvorbu a ich pocas
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zhromazdovanim a nakladanim neohrozuje zivotné prostredie. prevadzky
3 Prevadzkovatel neprekroci tvorbu odpadov, ktoré su uréené v tabulke uvedenej | ku kolaudacii
" |v kapitole D-4.1. prevadzky
4 Prevadzkovatel zabezpeci zhodnotenie / zneSkodnenie tak, ako je uvedené ku kolaudacii
" |v tabulke v kapitole D-4.1. prevadzky
5 Prevadzkovatel zabezpeci nakladanie s odpadmi podla schvaleného Programu ku kolaudacii
" |odpadového hospodérstva. prevadzky
Prevadzkovatel je povinny:
a) plnit opatrenia na napravu ulozené organom Statneho dozoru
v odpadovom hospodarstve
b) na ziadost MZP SR, krajského Uradu, obvodného Uradu alebo nimi .
: s ORI . pocas
6. poverenej osoby poskytnut informacie tykajlce sa druhov a mnozstva .
prevadzky
odpadov
c) odovzdat odpady len osobe opravnenej nakladat s odpadmi
d) dodrziavat vSeobecne zavazné nariadenia pre nakladanie s komunalnym
a drobnym stavebnym odpadom
5. Podmienky hospodarenia s energiami
P. . . Mesiac a rok
C. Opis podmienky realizacie
1. |Ziadne nové opatrenia vodi zrealizovanym -
I - L o po uvedeni
2. |Hospodarenie s energiami bude optimalizované priebezne. do prevadzky

6. Opatrenia pre predchadzanie havariam, a obmedzovanie ich nasledkov
P. . . Mesiac a rok
C. Opis opatrenia realizacie
1. |Opis opatreni bude doplneny v termine v stlade so zakonom €. 261/2002 Z.z. -
PredloZenie schvaleného Planu preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku ku
2. |neoviladatelného uniku nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup  |kolaudaéném
v pripade ich uniku (havarijného planu) ku kolaudaénému konaniu prevadzky. u konaniu
ku
3. |Prevadzkovatel predlozi na schvalenie STPPaTOO kolaudaéném
u konaniu
Prevadzkovatel je povinny dodrziavat':
— Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neoviadatelného uniku
nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich uniku
(havarijny plan) ku
4. | STPPaTOO kolaudacn_em
— Prevadzkovy poriadok Neutralizacnej stanice, skladov u konaniu
— Program odpadového hospodarstva
— PoZiarno-poplachové smernice
Vybavit prevadzky na miestach skladovania a manipulécie so Skodlivymi latkami ku
5. |a obzvlast Skodlivymi latkami s havarijnymi planmi a zabezpe it zaskolenie kolaudaéném
pracovnikov prevadzky u konaniu
Prevadzkovatel zabezpeci plnenie povinnosti vyplyvajucich zo zdkona €. ku
6. [261/2002 Z.z. o prevencii zavaznych priemyselnych havarii a o zmene a doplneni |kolaudaéném
niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov u konaniu
7. Opatrenia na minimalizaciu dial’kového Zznecist'ovania a cezhranicného
vplyvu znecist'ovania
P. . . Mesiac a rok
c. Opis opatrenia realizacie
Netyka sa
8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupna celkového znecistenia v mieste
prevadzky
P. . . Mesiac a rok
C. Opis opatrenia dosiahnutia
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Nie je relevantné
V&etky pracoviska budu vybavené relevantnymi dokumentmi:
— Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neoviadatelného uniku
nebezpecnych latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich uniku
(havarijny plan)

— STPPaTOO
— Prevadzkovy poriadok Neutralizacnej stanice, skladov ku

1. | — Program odpadového hospodarstva kolaudaéném
— Poziarno-poplachové smernice u konaniu

Prevadzkovatel zabezpeci kontrolu prevadzky v zmysle uvedenych dokumentov.

Prevadzkovatel zabezpeci primerané sSkolenie vSetkych pracovnikov za ucelom
zabezpecenia riadnej prevadzky bez zvySovania Urovne znecistenia zivotného
prostredia.

9. PoZiadavky na spésob a metody monitorovania a udaje, ktoré je potrebné
evidovat’ a poskytovat’ do informacného systému

" |Opis monitorovania a evidencie Udajov

Uvedené v prilohe ¢. 1-M.
Ochrana ovzdusia
- pravidelna bilancia organickych rozpustadiel
- meranie emisii poc¢as skusSobnej prevadzky
- plan monitorovania emisii do ovzdus$ia na zaklade vysledkov prvého opravneného
merania

Prevadzkovatel preukaze plnenie emisnych limitov prevadzky spravou opravnenej organizécie

Prevadzkovatel zabezpeci kontrolu stavu ventilatorov, potrubi odpadovych plynov a
prevadzkovych parametrov odlu¢ovacich zariadeni emisii v sulade so schvalenym STPPaTOO.
Odpadové hospodarstvo

Prevadzkovatel zabezpeci pravidelné kontroly tykajuce sa zhromazdovania odpadov

a nakladania s nimi v lakovni.

|Prevadzkovatel (v st€innosti s prisluSnym organom odpadového hospodarstva) bude priebezne
kontrolovat platnost vydanych povoleni pre zmluvne zabezpecenych odberatelov odpadov. V
pripade neplatnosti povoleni, prevadzkovatel musi v termine do jedného mesiaca zabezpedit
zmluvny vztah s inym odberatelom.

Hluk

Prevadzkovatel zabezpeci meranie hladiny hluku a hlukovu Studiu po uvedeni lakovne do
prevadzky za ucelom dodrzania limitov. Meranie vykona opravnena organizacia v okoli
3|prevadzky i na hranici vyrobného areélu, predovSetkym v miestach dotykajucich sa obytného
priestoru.

Na zaklade vysledkov prevadzkovatel prijme napravné a preventivne opatrenia.

EKOCONSUL T-enviro, a.s. Nova Lakovina H2a



VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. 78
Podavanie sprava a prevadzkova evidencia
Nadplii sprdvy Frekvencia | Ddtum dodania Prijemca sprdvy
poddvania sprdvy
sprdvy
Narodny register znecCistenia 1 x rok 15.2. nasled. Rok | SHMU
SIZP, odbor IPK
Ochrana ovzdusia —
Ozndmenie pouZivatela organickych 1 x rok 15.2. nasled. Rok | ObUZP
rozpustadiel
Udaje o prevadzke (NEIS) 1 x rok 15.2. nasled. Rok | ObUZP
Poplatky za emisie 1 x rok 15.2. nasled. Rok | ObUZP
Opravnené meranie emisii podrla 60 dni po ObUZP, SIZP,
vysledkov obdrzan{ spravy odbor IPK
opravnenéh verejnost’
4 0 merania
emisif
Ochrana vod —
Udaje o vypustanych odpadovych voddch | 1 x rok 31.1. nasled. Rok | SHMU
Udaje monit. podz.vod 1 x rok 31.1. nasled. Rok | ObUZP
Verejnost’
Odpadové hospodarstvo —
Hlasenie o vzniku odpadu a nakladanim 1 x rok 31.1. nasled. Rok | ObUZP,
s nim Recykla¢ny fond
Hlésenie o objeme vyroby, dovozu, vyvozu | Stvrtrocne po uplynuti lehoty | ObUZP
a reexportut Recykla¢ny fond
Hl4senie o obaloch 1 x rok 15.2. nasled. Rok | MZP SR,
Recyklacny fond
Mimoriadne udalosti, havarie podla hlasenie ihned, dotknuté orgdny
vyskytu zaverecnd spravy | podla schvdlenej
do 60 dni od dokumentdcie
vzniku
5 Prevadzkovatel je povinny viest evidenciu v rozsahu vSeobecne zavaznych predpisov zivotného
|prostredia a schvalenych prevadzkovych predpisov.

10. PozZiadavky na skusobniu prevadzku a opatrenia pre pripad Zzlyhania

cinnosti v prevadzke
P. |Opis poziadavky alebo opatrenia
Skusobna prevadzka bola ukoncend, z toho dévodu nie su Ziadne d‘alSie Ziadne poziadavky.
1. |Podrobny opis pre ukonCenie prevadzky zariadenia je uvedeny v prilohe €. 1-J, pre pripad
Uniku LSV je spracovany Havarijny plan v prilohe ¢. 10-B.
Po vykonani montaze zariadeni bude potrebné vykonat’ individualne a komplexné skasky.
Individualnymi skuskami sa overi funkcia jednotlivych prvkov zariadeni po stranke strojnej
a elektro. Komplexnou skuskou v trvani 72 hodin sa overi celkova funkcia technologického
pracoviska a pracovisko sa odovzda odovzdavacim protokolom do skusobnej prevadzky.
O skuskach musia byt’ vyhotovené revizne spravy vyhradenych zariadeni, odovzdavacie
protokoly.
Prevadzkovatel nesmie bez povolenia skusSat ziadne nové zariadenia, ktoré mézu zvysit
3. |znecistenie zivotného prostredia.

Prevadzkovatel nesmie bez povolenia skuSat alebo pouzivat v sériovej vyrobe ziadne nové
4. |materidly a suroviny, ktoré mézu zvysit znecistenie zivotného prostredia.

5. |Vykonat 1. oprdvnené meranie emisii

EKOCONSUL T-enviro, a.s. Nova Lakovina H2a



VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s. 79

N Oznacenie ucastnikov konania, ktori si prevadzkovatel'ovi
znami, pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujlca
prevadzka ma alebo nova prevadzka moze mat’
cezhranicny vplyv

P.c. Zoznam Ucastnikov konania

Hlavné mesto SR Bratislava (Magistrat hl. mesta)
Primacialne nam. 1, P.0.BOX 192, 814 99 Bratislava

2. VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.
J.Jondsa 1, 843 02 Bratislava

3. COPROJECT a.s. — Ing. arch. Jana Celkova (HIP)
Racianske myto 1/B, 831 02 Bratislava

4. Obcianske zdruzenie Rieka Morava v ohrozeni

Ul. Pavla Horova 23, 841 07 Bratislava — Devinska Nova Ves

P.C. | Zoznam dotknutych organov

1. Obvodny Urad Zivotného prostredia v Bratislave
- odbor ochrany prirody a krajiny
- odbor Statnej vodnej spravy
- odbor ochrany ovzdusia
- odbor odpadového hospodarstva
Karloveska 2, 842 33 Bratislava

2. Regionalny Urad verejného zdravotnictva
Ruzinovska 8, 820 09 Bratislava, P.0.BOX 26

3. Krajské riaditel'stvo hasi¢ského a zachranného zboru v Bratislave
Staromestska 6, 811 03 Bratislava

4, Mestska Cast’ Bratislava Devinska Nova Ves (stavebny Urad)
Novoveska 17/A, 843 10 Bratislava

5. Slovensky vodohospodarsky podnik, S.p., OdsStepny zavod Bratislava
Karloveska 2, 842 17 Bratislava

6. Zapadoslovenska energetika a.s.
Culenova 6, 816 47 Bratislava

7. Slovensky plynarensky podnik, a.s.

Mlynské Nivy 44/a, 825 11 Bratislava 26
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O Prehlasenie
Tymto prehlasujem, ze som vypracoval Ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu
povolenia.

Potvrdzujem, ze informacie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a
kompletné.

Podpisany: Datum : 1.2.2010
(zastupca organizacie)

Vypisat’ meno podpisujiuceho: Ing. Boris Michalik

Pozicia v organizacii: oddelenie Pravo/Externé vztahy

Peciatka alebo pecat’
podniku.
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P  Prilohy k Ziadosti:
1. Udaje s oznacenim ,utajované a déverné"
P. Nazov a hodnota utajovanych Gdajov
P. Nazov a hodnota dévernych Gdajov
2. Dalsie doklady
Lakovria H2
2 DalSie doklady :
P. C. | Vypis z katastra nehnutel'nosti k pozemkom, na ktorych je alebo ma byt’ prevadzka, | Priloha ¢.
ktoré je predmetom integrovaného povol‘'ovania
Je k nahliadnutiu vo VW SK
Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spravy, vydané pred podanim Ziadosti, ktoré sa Priloha .
P. . | vztiahuju na prevadzku )
— Druh povolenia, sthlasu, Datum , Cislo jednacie
dese 2 rozhodnutia, atd’., kto vydal |  vydania Pleies 69 prislusného spisu
1. Kolaudac¢né rozhodnutie — 14.3.2002 Netyka sa 2002/528/M¢/H/28/08 4-A
docasné uzivanie H
2. Stavebné povolenie 13.9.1999 | Netyka sa 99/3068/M¢/G/51/08H 3-A
3 Povolenie k trvalému Netyka sa 2002/853/9V/Kr-08H 5-A
: pouZivaniu stavby ,NS 4.3.2002
4 v hale H2"
’ Povolenie na vypustanie 30.5.2003 31.12.2009 2003-02/4228/24V/Bk- 1-H
splaskovych a odpadovych 08H
vod z MCHB COV
> Suhlas k uvedeniu do trvalej | 9.5.2003 Netyka sa 2003/844-02/Kz/08H 1-P
prevadzky nového velkého
zdroja
P. €. | Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie, ak sa na prevadzku | Priloha ¢.
vyZaduje
1. | Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie vydané MZP SR 2-A
P. €. | Navrh programu alebo program odpadového hospodarstva Priloha ¢.
1. | Program odpadového hospodarstva 8-B
P. C. | BezpeCnostna sprava, ak sa na prevadzku vyZaduje a ak slcastou integrovaného konania je | Priloha C.
stavebné konanie
Netyka sa
P. C. | Vypis zasad a regulativov z zemného planu zdny, ak je zariadenie v zone, na ktort bol Priloha ¢.
spracovany Uzemny plan zény
Su k nahliadnutiu vo VW SK
P. €. | Uzemné rozhodnutie, ak ma ist’ o novl prevadzku alebo rozsirenie jestvujlicej prevadzky Priloha ¢.
Netyka sa
P. C. | Dokumentacia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak stcastou Priloha €.
integrovaného povol'ovania je stavebné konanie, okrem rozhodnuti, sthlasov, vyjadreni,
posudkov a stanovisk organov, ktoré st dotknutymi orgdnmi v integrovanom povol'ovani
Je k nahliadnutiu vo VW SK
P. ¢. | Dalsie doklady poZadované podla zloZkovych pravnych predpisov v ZP: Priloha .
Oblast’ ZP Druh dokumentu Datum
P. C. | Prilohy vyplyvajlce z odkazov uvedenych v Ziadosti Priloha ¢.
1. Vypis z obchodného registra 1-A
2. ZavereCné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie vydané MZP SR 2-A
3. Stavebné povolenie 3-A
4. Kolaudacné rozhodnutie — doCasna prevadzka 4-A
5. Povolenie k trvalému pouZzivaniu stavby ,NS v hale H2"-zmena 5-A
6. Upustenie od Uzemného konania 6-A
7. Opis technoldgie — Procesy v lakovni H2 1-B
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8. Blokova schéma vyroby Lakovia H2 2-B
9. Prehl'adna situacia aredlu zavodu VW Slovakia, a.s. 3-B
10. | Prehl'adna situacia — SirSie vztahy 4-B
11. | Situovanie aredlu VW Slovakia, a.s. v ramci Bratislavy 5-B
12. | Materidlova bilancia prevadzky a spotreby 6-B
13. | Charakteristika zariadeni v schval'ovanej prevadzke 7-B
14. [POH VW SK 8-B
15. [STPPaTOO 9-B
16. | Havarijny plan pre pripad Uniku latok Skodiacich vodam 10-B
17. | Senkyov diagram 1-C
18. | Vlastnosti znecCistujdcich latok a vplyv na f'udi a Zivé ekosystémy 1-D
19. | Charakter znecistenia recipientu Mlaka 2-D
20. | Popis technologického procesu na neutralizacnej stanici 3-D
21. | Rozptylova Stldia emisii velkych a strednych ZZO vo firme Volkswagen Slovakia, a.s. 1-E
22. | Povolenie na vypuUstanie splaskovych a odpadovych véd z MCHB COV 1-H
23. | Porovnanie s najlepSou dostupnou technolégiou (BAT) 1-1
24. | Opatrenia na ukoncenie prevadzky zariadenia 1-]
25. | Manazment OZP vo Volkswagen Slovakia, a.s. 2-]
26. |Ochrana ZP vo Volkswagen Slovakia, a.s. 3-]
27. | Environmentalna politika 4-]
28. | Struc¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K) 1-L
29. | Rozsah oznamovanych Udajov 1-M
30. | Suhlas k uvedeniu do trvalej prevadzky nového vel'kého zdroja 1-P
P. ¢. | Imisno-prenosové posudenie, rozptylova Studia o kvalite ovzdusia Priloha .
1. | Rozptylova studia emisii velkych a strednych emisii velkych a strednych ZZO vo firme 1-E
Volkswagen Slovakia, a.s.
P. . | Aktualne protokoly z vysledkov merani (emisie do ovzdusia, vod, pody, kvalita vod Priloha ¢.
v dotknutom toku, hlukova studia, a iné)

1. | Protokoly z merania hluku 4-D
P. ¢. | Materidlova bilancia prevadzky Priloha .
1. | Materidlova bilancia prevadzky je uvedena v prilohe 6-B
P. ¢. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku Priloha ¢.
1. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku 2-P

Nova Lakovria H2A
2 DalSie doklady :
P. | Vypis z katastra nehnutelnosti k pozemkom, na ktorych je alebo ma byt prevadzka, | Priloha €.
¢. | ktoré je predmetom integrovaného povolovania
1. | Vypis z katastra nehnutelnosti (Listu vlastnictva) A-2A
Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spravy, vydané pred podanim Ziadosti, Priloha
P. |ktoré sa vztahuju na prevadzku c.
C- | Ziozka | Druhpovolenia, SE‘“""‘S“’ Datum : Cislo jednacie
Zp rozhodnutia, atd'., kto vvdania Platnost do risluSNého spisu
vydal y P P
1. Povolenie na vypustanie |9.10.2009 31.12.2011 ZPS/2009/06147/| P-1A
odpadovych véd do BAJ-IV.2737
povrchovych véd
2. Integrované povolenie 7.4.2004 - 534/0IPK004- P-2A
Ve/720010103
P. | Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na zivotné prostredie, ak sa na | Priloha
¢. | prevadzku vyzaduje C.
1. | Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie vydané A-3A
MZP SR
P. | Navrh programu alebo program odpadového hospodarstva Priloha
¢. ¢.
1. | Navrh Programu odpadového hospodarstva B-4A
P. |Bezpecnostna sprava, ak sa na prevadzku vyzaduje a ak sucastou integrovaného| Priloha
¢. | konania je stavebné konanie ¢.
1. | Oznamenie o zaradeni podniku do kategérie v zmysle zakona ¢. 261/2002 Z.z. J-1A
0 prevencii zavaznych priemyselnych havarii
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P. | Vypis zdsad a regulativov z izemného planu zony, ak je zariadenie v zéne, na ktoru Priloha
€. | bol spracovany Gzemny plan zény ¢.
Su k nahliadnutiu vo VW SK
P. |Uzemné rozhodnutie, ak ma ist o novl prevadzku alebo rozsirenie jestvujlcej Priloha
€. |prevadzky C.
P. ¢. | Dokumentécia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak Priloha ¢.
sucastou integrovaného povolovania je stavebné konanie, okrem rozhodnuti,
suhlasov, vyjadreni, posudkov a stanovisk organov, ktoré su dotknutymi organmi
v integrovanom povolovani
1. | Projekt stavby pre stavebné konanie, Cooproject a.s., oktéber 2009 B-3A
P. |DalSie doklady pozadované podla zloZkovych pravnych predpisov v ZP: Priloha
C. Oblast ZP Druh dokumentu Datum C.
P.C. | Zoznam vsetkych priloh k Ziadosti Priloha €.
1. Vypis z obchodného registra Slovenskej republiky A-1A
2. Vypis z katastra nehnutelnosti (Listu vlastnictva) A-2A
3. ZaverecCné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie vydané A-3A
MZP SR
4. Képia katastralnej mapy so zakreslenim stavby B-1A
5. Blokova schéma technolégie — Nova Lakovia H2A B-2A
6. Projekt stavby pre stavebné konanie B-3A
7. Navrh Programu odpadového hospodarstva B-4A
8. Odborny posudok na hodnotenie zdravotnych rizik a dopadov na zdravie D-1A
9. Oznamenie o zaradeni podniku do kategérie v zmysle zakona ¢&. 261/2002 Z.z. J-1A
0 prevencii zavaznych priemyselnych havarii
10. | Environmentalna politika J-2A
11. | Povolenie na vypustanie odpadovych vod do povrchovych véd P-1A
12. |Integrované povolenie na prevadzku Nova Lakovria ¢. 534/OIPK004-Ve/720010103 P-2A
13. | Zavazné stanovisko MC BA DNV - rozhodnutie o umiestneni stavby sa nevyZaduje P-3A
14. | Emisno-technologickd Studia P-4A
15. | Rozhodnutie MC BA DNV &. DNV 2009/568/0/G$ — buracie povolenie a jeho oprava P-5A
16. | Vyjadrenie Regionalneho Uradu verejného zdravotnictva P-6A
17. | Vyjadrenie Technickej inSpekcie SR P-7A
18. | Vyjadrenie Hasi€¢ského a zachranného zboru P-8A
19. | Fotodokumentacia P-9A
20. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku P-10A
P. [Imisno-prenosové posudenie, rozptylova stldia o kvalite ovzdusSia Priloha
¢. ¢.
1. | Emisno-technologicka $tudia P-4A
P. | Aktualne protokoly z vysledkov merani (emisie do ovzdusSia, véd, pddy, kvalita vod Priloha
€. | v dotknutom toku, hlukova Stadia, a iné) ¢.
P. | Materidlova bilancia prevadzky Priloha
¢. ¢.
P. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku Priloha
¢. ¢.
1. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku P-10A
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Zoznam pouZitych skratiek a znaciek

P. cC.

Pouzita skratka a znacka

BAT

najlepsia dostupna technoldgia (Best available technology, angl.)

cov

Cistiaren odpadovych vod

GSSR

Geologicka sluzba Slovenskej republiky

k.U

katastralne Gzemie

KTL

Kataforézne lakovanie

MCHB COV

Mechanicko - biologicka Cistiaren odpadovych vod

v

MC

Mestska Cast’

MZP SR

Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky

NEL

nepolarne extrahovatel'né latky

S0P N| AR IWINE=

o

NS

Neutraliza¢na stanica

|
—

POH

program odpadového hospodarstva

[y
NIt

RL

Rozpustné latky

|
w

STPP a TOO

Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni

|
B

TZL

tuhé znecist'ujuce latky

[y
v

VW SK

Volkswagen Slovakia a.s.

[y
o

VBH

Preduprava

[y
N

270

zdroj znecistenia ovzdusia

0

Pouzita skratka a znacka

BC - zédkladny lak (basic coat)

BSK; — biologickd spotreba kyslika

CC — vrchna lak (clear coat)

CO - oxid uhli¢ity

ED - elektrogalvanické zdkladovanie

CHSK - chemickd spotreba kyslika

MZP SR — Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky

NL — nerozpustné litky

Dbl Pl Fal el Pl Bt el Fal -

NOx — oxidy dusika

SHMU - Slovensky hydrometeorologicky dstav

SO, — oxid sirility

STN - Slovenska technicka norma

TNV — termické oxida¢né zariadenie

TOC - organické plyny a pary vyjadrené ako celkovy organicky uhlik (total organic compounds)

UBS - utesnovanie

USES — Uzemny systém ekologickej stability

VOC - prchavé organické uhl'ovodiky (volatile organic compounds)

ZP — zemny plyn

EKOCONSULT-enviro, a.s.
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